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hidiwirielle  ftaadaehau.  Vergl.  Rnndaehan. 
Jabillum.    Zum  lOOjnbrigeo  J.  des  OherhergainLs  des 

niederrh.-westf.  RcrjrwfTkshezirk*-;.    XIV  678. 
Jugendliche  Arbeiterin  Walz-  und  Hammci  werlc>;n.  Ueber 

dieBeeebtrUgungj.  VonOr.  W.Benmer.  XXll  981, 

—  In  Sachen  d-  r  He-cljnnigtmg  j  A.  in  Walx*  und 

Hammerwerken.    XXIV  1096. 
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Kabel,    l-in  Ri,  s.-n-K.    XIII  Ü36. 

Kanalschlcuder  lui*  Aufbereiluii];»-  und  Sonderungs- 

•rbdten.  XVI  756.  P. 
Kanone.    Rrownsrhe  Se^m^nt  Dralil-K.    XXII  1909. 
Kieselsäure.   Flüchtigkeit  der  K.   XVI  747. 
Kippwagen.  Vorrichtang  tum  Kippen  d«r  K.  in  PArder- 

thflrmen.    Von  M.  Hein.    XV  712.  F. 
Kleinbahnen.   Die  rriiriLldscb»  Bedaotuny  ü«r  K.  Von 

J.  Casioer.    XV  (oül. 

—  U«lMr  d«a  Bra  und  Bairieb  ym  K.  XX  M7. 
Mniqi  tfrhn.  VersachMmMItM.  HiUbflUiuigen  ain  den 

XIV  672. 

Kehre.  Selbstenliflndang  der  K.  XIII  6SC 

KolilenbefOrderung.    XIII  686. 

—  brlkeHs.    He^.^tellnnp  ranrhlos  brennender  K.  Von 

Acl.-ties.  lür  Tlieerproüucle.   XXI  ÖJi.  P. 

—  Hentellung  von  K.  Von  J.  H.  lUntti  und  Fr. 

ScIiuU  von  Slrazniiki.    XXIV  1104.  P. 

—  dettillatioRiitetriebe.  ZusaaimeoateUoog  der  bei  den 

K.  der  Firme-  Dr.  G.  Otto  A  Co.  ernellfn  Aus* 
beuten.    XXIII  1056. 
Kehtenstnff    Neuer  xXpparal  zur  Bestimtnung  dp«  Ge- 
iummi  K.  in  Eisen  auf  Kasvolumelrisciiem  Wege. 
Von  a  Reinhardt  Nil  AbbM  XIV  648. 

—  Zur  Beütimmung  des  Gesaiumt-K»  im  Eieen.  Von 

C.  ReinbardL  XXlil  1040. 
KeliliiniwBrIihree.  Harve^che  K.  XVI  760. 
Ktb*i  Wegen  tum  LOscben  von  K.    Von  T.  R.  Oe* 

iKvini.    Mit  Abhild.    XXH  1006.  F. 
Kol(Soien.  ßienenIcorb-K.  Von  U.  Kennedy.  Mit  Abbild. 

XXI  971.  P. 

—  Bienenkorb  K.   Von  T.  R>  Oeboora.  Kit  Abbild. 

XXU  1005.  P. 

—  Frage.  Zur  K.  XXI  «68.   XXIU  1055. 

KOhlea  eiiemer  Schalen.    Verfahren  zum  K.   Von  I{. 

Rensch  «nd  B  Preu  Mit  Abbild.  XVI  756.  P. 
KDttenmtrser.    .Neue  amerikanische  K.    Hit  Abbild. 

XIV  658.  . 

Kupfer.  Darstellung  von  Niikpl  und  Kobalt  unter 
Gewinnung  von  IL  als  NebeuproducL  Von  Jean 
de  Coppet.   XXIV  1105.  P. 

—  Verfahren  zur  Trennung  des  Nickels  bezw.  Kobalts 

vom  K.    Von  H    Hfn ei  .schmidl.    XIV  670.  P. 
Vorrichtung  zum  Keiuigen  von  K.  Von  Joh.  K.  Bull. 

XV  TIS.  P. 

—  Bessemer-Procefs.    (u>blil»eniaicllinc  für  den  K. 

Von  H.  MojerL   XIU  601.  • 
Uicben  ven  Kein.   Wagen  aom  U   Von  T.  R.  Os- 

hourn.   Mit  Abbild.   XXn  1006.  P. 
Mail»}  in  Germany.    XXI  974, 
Magnesit.    XVil  8öl. 

MaaeMtne.  -  Die  M.  der  Ineel  Oiba.  XVI  768. 
Markensohirtzretorm.   Die  M.   XVI  75i. 
Martinofen.    Neuer  M.   XVI  759. 

—  Ein  kippbarer  H.  Mit  Abbiy.   XXllI  1028. 

■artialikn.  lieber  Vecbcieernog  an  M.  nach  den  Pat- 
ienten von  SchAnwillder.  Von  Impedor  Doererg. 
Mit  Abbild.   XXII  m. 

MtaalifMeiennen.  Uriwr  M.  Naeb  Hnrrii  Tahor.  Mtt 
Abbild.  XV  691. 


MehUle.  tiicfäcn  von  M.  unter  Lnflvertlünnung.  Von 
W.  E.  May.   Mit  AbbUd.   XXIV  1104.  P. 

—  Verlbhren  und  Vorriehtnng  rar  Gewinnung  von  M. 

Von  Sii-dtuck  u  Denny.    XXIV  1104    P.  • 
Mikretkoplsche  Eisenunterweheag.  XIV  672. 
WaMar.  TeehnilKr  afe  M.   XXIV  1109. 
Mitnehmer  ffir  maschinelle  SLn  i  kenfflrdcmng.  Von 

Fr.  Slolz.    Mit  Abbild.    XXI  971.  P. 
Meataniwluab-ieScbwcdenaläOl.  VonDr.Uo.  .\XI11007. 
■ent'Blane.  Esploebn  aoT  dem  Dampfboot  M.  bei 

Ouchy.    XV  717. 

—  Katastrophe.  Zur  M.  XXU  1009. 

MIrter.  Neue  amerikanische  Kflsten*M.  Mtt  Abbild. 
XIV  im. 

WundstUck  zur  Hrrslelliini:  von  Drähten  od<  r  .MiLtII- 
lädeu  direcl  aus  ßüssigem  Metall.  Von  A.  Kor- 
kinglon.  XXIII  1060.  P. 

Münzmateriai.  Die  Verwendung  dee  Reiottidtele  au  U> 
Xiil  62.'>. 

NaMrilGhae  Bas  ia  Pitteborg.  XVI  768. 
Maganmie.  Die  NoIxbamMehiinK  der  N.  XIV  674. 

Nickelstahl.  Geschölzröliren  .tus  Nick'.'Utahl.  XIII  696. 
Niekel  und  Kobalt.    Daniteilung  von  N.Xinter  Ocivinnung 

Tou  Kupfer  als  Nebenproduct  Von  Jean  de  Coppet. 

XXIV  11Q&  P. 
Nerdwostl.  Gruppe  des  Vereins  deutscher  Eisen-  und 

StabJinduatrieller.  Xlii  640,  XV  719,  XXI  9ä0. 

—  Bericht  an  die  am  9.  Deeember  1892  slattgebable 

Hauptversammlung  der  N.   XXIV  1073. 

—  Bericht  über  die  Heuplversamoilung  des  V.  XXIV 

10S3. 

Oesterr.  iag eolenr-  und  Arohttekteoverein.  XXI  973. 
Oelen.   Feuerfestes  Fatter  flir  Oe.  Von  G.  W.  Bildt. 

XIV  671.  P. 

Ofen  nun  Destilliren  von  Zinkschaun  und  anderen 

silberhaltigen   /.mklegirungen.    Von  E.  Honold. 

Mit  Abbild.    XXIII  lODJ.  F. 
Papiertabri«atien  in  China.   XXU  1015. 
Patentaameldwigen.  XIU 630,  XIV 669.  XV  7IU  XVI 755» 

XVII  802,  XVIII  843,  XIX  870.  XX  923,  XXI 970, 
XXII  1003,  XXIU  1060,  XXIV  1104. 
Patente.   Deutsche  Reichs  P.    XIII  681.  XIV  609, 

XV  712.  XVI  7.>j.  XVII  8Ö2,  XVIII  841.  XIX  879, 
XX       XXI 970,  XXII  l003.XXUU060.iXlV  1104. 

Personenwagen.   Xlll  611. 

PelreleaeiliaBmer.  Gas-  oder  P.  Von  D.  ßanki  und 

l  Chonka.   Mit  Abbild.  XXUI  lOtil.  P. 
Phosphorbestimmiitig.    Von  C.  R  M;inhy.    XXIII  5<>S4. 

—  einflufs  auf  die  iluheiseiuusammensclzung.  XXII 
1011. 

— ►  s3ure  im  Hoohofenprocers.   Verhallun  der  Pli.  und 
Einflufs  des  Phosphors  auf  die  HobeiseozuMuimen- 
seUung.   XXU  1011. 
PIUMloliberd.    Vorrichtung  Bur  UntersUUmng  und 
Führung'  .les  >  iidloson  Bandes  bei  P.  Von  W.  Krug. 
Mit  Abbild.    XXIV  1105.  P. 
I  Platinbimsttein.   Darstellung  des  P.   XXIU  10 il. 
i  -  Pyroaieler.  Mit  Abbild.  XUl  60«. 
1  Pettetowi.  Baeiadie  Be«eflMfanlage  in  P.  XXB  1008. 
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Preisausschreiben.    XIV  675. 

Pressen  von  Artilleriegeschossen.  Lieber  das  P.  Mit 
Abbild.    XIK  614. 

Prnbpstahp.  Kiiilliirs  tl*T   (ie^tnU   der   \'   auf  tlie  Er- 

Kebnisio  der  Zugversuciie.    XVtl  776. 

Protokoll  <ler  Haupt- Versatninlon^  <les  Verein.^  deutsrlier 
EisetihaUeoleule  vom  23.  üclbr.  1892.  XXI  938. 
XXII  981. 

Pttdddelsew.  BeätiiiunuriK  d.  Schlacke  im  P.  XVIU  88B. 
luppen.    Ausnutzung  d.  antängliclien  Wärme  der  P. 

—  Öfen.   Pio  r)r))i[><>lp^i)lngioneD  der  P.  Von  K.  Gottvy. 

Mit  Abbild.    XNIl  1U»1. 
Pyrometer.  Km  neiie<  ojil;-(  hc.- 1'   Mit  .Abliild.  X III  604. 


_  Plalin.P 

Mit  AbhiW 

Xlli  ßOf! 

—  EJektriscli 

'<   P.  von 

Martiiiann 

it  Braun.  Mit 

Al.t.il.l 

XIV  i",>\ 

Querschwelle. 

Vüii  C.  1' 

.  Howoll. 

Mit  .\bi)il<lunb'. 

XXIII  1062  P 


Radreifen.  Vorrichtung  zum  Kühlen  von  Fl.  Von 
J.  \V.  Cloud.    Mit  Abbild.    XX  925.  P. 

Reinigen  von  geschmolzenem  Metall.  Verfahren  zum  R. 
(Eisen).    Von  John  Heaton  und  G.  H.  Holden. 

xtii  «ag  P 

-  von  Eisen.  Vcrrahrcn  zum  R.  durch  dampfTOrmiges 
Xatrmm  od.  Kalium.  Von  A.  Eckardl.  XIV  671.  P. 

Reinigungspfanne  fQr  flQssiges  Eisen.  Von  J.  Wilmotle, 
Mit  Abbild.  XXI  970.  P. 

Reinnickel.  Die  Verwendung  des  R.  zu  Miliizmaterial. 
XllI  625. 

Rtesenkabel.    Ivn  R.    XTTI  CSS. 

Roheisen^usammensetzung.    Phoy|>horpinflurs  niif  die  R. 

XXII  mii. 

Rfihren.  Walzwt-rl;  7iim  Wirkolii  miil  Srlnvfir^fii  von 

H.  au.s  RAntb'rn  uv.d  Sirili>-n.  Von  J.  C.  Kratz 

und  J.  .<tra,siMaim.    Mit  Abhild.   XXIH  1061.  P. 

Röst5fen.  ROhr-  und  Fortscbaufelungs  -  Vorrichtung 
fflr  n     Von  K   Preif«.    XXfll  lOfin  P 

RDhr*  und  rortschautetungs  •  Vorrichtung  für  ROälörcn. 

Vnn  K    ProiTs      \XIII   Intin.  P 

Rundschau,  in  iustrielle  R.  XllI  638.  XIV  679.  XV  718, 
XVI  767.  XVn  812.  XVUI  851.  XIX  890,  XX  931. 
XXI  976.  XXII  1015.  XXIH  1066.  XXIV  1109. 

Act.-6es.  fflr  Rergbau-  u.  HQttenbctricb.  XXIII  1066. 

Allgemeine  EU'ktric.-GeseUschaa  in  Berlin.  XXII  1015. 

Baroper  Waizwerk-Act-Gcü.    XXI  979. 

Baume  k  Marpent.    Soc.  an.    XXIII  1070. 

Berliner  .Ma-irhin*  ntiaii-Acl.-Gea..  vorm.  L.  Scbwartz- 
kopff.   XXIII  1069. 

BeraeHu».  Act. -Ges..  Bpnsburjr.    XHI  6:i'^. 

Baehumer  Verein.  XXI  971;. 

Breitfeld.  Danck  &  Co.    XIII  G39. 

John  Brown  &  Co.  in  Sheffield.    XIV  680. 

China.    i';ipiiTfat.rication  in  Ch.    XXII  1015. 

Cockerill.    .Inlin  C.    Sor.  -in.    XXIII  1009. 

Darlington  Steel  and  Iron  Comp.    XIV  679. 

Dnrinprsmarckhütte,  .Act  -G»'-;.    XIII  <)'^8. 

nusveldfirti'.r  Fiscn-  und  Drahlinduslrie.  XXII  1018. 

Ebbw  Vale  Steel,  Iron  and  Goal  Comp.    XIV  680. 


Eisenvitriol.    Die  üelarifiruug  von  E.    XIV  680. 

Eschweiler  Bergwerksvarein.    .\X  931. 

Friedr.  Wllhelms  H&tte.    XXIV  1112. 

Georgs-IWaricn-Mert;vvt'rk5- u.  HOllcnvercin.  XXII  101''. 

Gesellschaft  Harkort  in  Duisburg    XIH  638. 

Grusonwerk.   XXIU  1068. 

Gufsslahlwerk  Witten.     XXI  978. 

CutehoffnungshiHte.    XXIV  1109. 

Hagener  Guisstahlwerke     XXII  1019. 

Hamburg.    Zui  \Vieiicilit-leliini|„'  iJen -Secveiki-iirs  vi>ii 

nml  na.h  U.    XXll  l(iir>. 
Hannoversche  Ma~(hinenb.-Act.-Ges.,  vorm.  G.EaestoilT. 

xxili  mi. 

Härtung,  Hugo.  Act.-Ges.    XIII  639. 
HBrder  Bergwerks-  und  Itütleiuerutn.    XXII  1017. 
KOIn-Müsener  Bergwerks-Act.-V.    XXI  978. 
Oesterr.  Alpine  Montanges-    XllI  Ii:v9. 
Prager  Kis.'iiimlu-sliic  (ie».    XXIH  1069. 
Präger  Maschinenb.-Act.-Ges.    XIH  ft.19. 
Prinz  Rudolph,  Aclleti-Uesvll^ciiaii  EisenhQtte.'DOlmen. 
XXII  1019. 

Rhefnisch.westf.  ftohelsenverbind.    XXIV  1109. 

Rima-Muräny-Salj^ii-'rarjiinpr  Eisen  werks-.Actien-Ge». 
XXIl  lOli). 

Roheisenverband.    Rhein.-westf.  R.    XXIV  1109. 

Schalker  Gruben-  und  HOttenverein.    XXI  979. 

Schienengemeinschaft.    Deutsche  S.    XIV  660. 

Seeverkehr  von  und  nach  Hamburg.  Zur  Wieder- 
belebung des  S.    XXII  1015. 

Siegerländer  Elsenindustrie  im  Jahre  1891.    XV  718. 

Sociedad  de  Altos  Hornos  y  Fabricas  de  llierro  y  Acero 
de  Rilhun.    XIV  679. 

Sociedad  tlc  las  iTiinaa  de  Piiertnllnnn.  XIV  f,80. 

gnc.  an.  des  Ati'linra  de  Gonstrut  linns  ilo  la  Metise. 
X'Xll  1020 

—  Baume  &  Marpent    XXIII  1070. 

—  John  Cockerill,  Sgraint?.    XXtlt  1069. 

—  des  tiauia  t'oiirmaux  £l  Aci^riea  d'Atlms. 

xxu_Lim 

—  d»s  Haul-s-Fdurneaux,  Fonderips  et  Mincs  de 
Mii.s.sfin  XIV  Qla. 

—  des  HauLs  fourneaui  de  Monceau-sur-Sanibre. 

XXII  1020. 

—  des  Hnuts  F'iurnenux  dp  Rumt^lnnpe.    XIV  679. 
Stora  Kopparbergs  Bergslags  Aktiebolag.    XXI  980. 
Strubs,  C.  liouis,  Maschinenfabrik.    XIV  679. 
Thomson.  Kd<^'.P.,  St ahhvprko  in  Bradford.  XXHl  1070. 
Union  hullera  y  ititlalürfe'ica  de  Astnrias.    XIV  680. 
Union  in  noHmiind.    XXIV  1111. 

—  W^lf    II    ,n  Hamm  VVI  Q77 

Vvlknn  \rl  C,,^.  V  XX!  97fl 

Warsteiner  Gnilipn-  und  Hfittenwi-rko  XX Hl  1068. 
Wiederbelebung  des  Seevc-rki-lub  von  um!  nai'h  Harn- 

tiurt;.    XXH  1015. 
Wilke.  A-,  A-  Co.    XllI  639. 
Wissener  Bergwerke  und  Hütte».    XXHI  1066. 
Sandformverfahren.  Pneumatisches  S.   Von  R.  Ricliter. 

XV  7f>  F. 

Sat7wtise  Abnahme  Haulhil.soiseiis.  Zur  S.  Von 

Mi>hrten.s.    XXII  1003. 
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ScoHisti  Iron  and  Steet  tnsmutc.    \\U  1009 
Schjchlauskicidungen.    Anscliliifs  ijer  von  unten  auf- 
^''■hruiten  eisernen       an  dpii  Kcilkrani.  Von 
Hauiel  Jfc  Lue«.  Mit  AbbiW.   XXIV  1104.  P. 
Schachtofen.    BoFchickunjjs-  ti.  Wäifevorrichlinig  für  S. 
Von  E.  Honold.    Mit  Abbild.    XXI  971.  P. 

—  Sumpf  für  S.   Von  A.  J.  Schumacher.   Mit  Abbild. 

XX!I  1006.  P. 
Schacht«.   .Spundwand  7iiin  Abteufen  von  SchSchten 

sowie  zum  Herstellen  yod  GrOndungeii.  Von  A. 

Simon.  Mit  Abbild.   XXIV  1105.  P. 
Schalen.    Vorrichtung  tum  Entfernen  der  S.  ntia  Guts- 
pfannen.   Mit  Abbild.    XXIII  1064. 
Scheere.    Hydraulische  S.     Von  K.  W.  Naglur.  Mit 

Abbild.    XXll  1005.  P. 
ScbeldehOtte.    Schwedische  S.  filr  leicht  zerfallende 

Eisenerze.    XVI  761. 
Schiene.    Dreitheiltge  S.    Von  A.  Hesch.  Mit  Abbild. 

XVI  7.56.  P. 

ScMeoen.  Vorrichtnng  zum  Köhlen  nnd  Richten  von  S. 
Von  J.  W.  Cloud.    Mit  Abbild.    XX  925.  P. 

—  sage.    Von  the  Bryant  Sawing  Machioe  Comp, 

Mit  Abbild.    XIV  671.  P. 

—  stolstraqe.  Zur  S.  Mit  Abbild.  XIU  626.  XV  700. 
Schifitbau.    Versuche  mit  basischem  Stahl  fQr  den  S. 

Mit  Abbild.  XVI  ru. 

—  hebewerk.   Das  S.  auf  Schwimmern.  Mit  Abbild. 

■\V1  724. 

Schlacke.  Bestimmung  der  S,  im  Puddeleisen.  X  VIII 836. 

—  Wagen  für  flüssige  S.   Von  R.  l.<edcr.   M.  Abb. 

XVI  7.'i5.  P. 
Schiackenmenge  und  Schlackanwarme.    XXIH  1031. 
Schleudermaschine  y.iir  Trcnnun;,'  teuctflri^»i;;er  Stoffe 

nach  dem  specifischen  Gewicht.  Von  Melinda  Peck. 

Mit  .Vhbil.l.   XXIV  1105.  P. 
Schleusenmauern  au»  Gisengerippou.  dement.  XXIU 1064. 
Schlitzen.    Vorrichtung  zum  S.    Von  H.  Munscheid. 

Mit  Abbild.    XXII  1004.  P. 
Schmelzen.   IJphjr  elektrische«  Hi'jypn  ii.  S.   VXtl  1010 
Schmelzofen.    Von  V..  Korr.    Mit  Aiihild.    XV  713.  P. 
Schmelzofen.    Flugstaubranger  für  S.    Von  Th.  Krift;. 

vvt  Tr,5.  P. 

Schmiedbarer  Guft.     Unlersuchungm  von  Beschlag- 

theilcn  aus  s.    XIV  672. 
Schmiervorrichtung.    Si-!ti^ltli"itit;i-       fQr  (Inihen-  iiml 

:m»lrT'^   Wa^'enriuier      ^'lnl    Höhr  A:  Snlin.  Mit 

AMhM.    XIII  F. 
Schornstein.  Der  höchste  Blech-S.inEni;Iand.  XXIV 1 109. 
Schottland.    Erdi^lindustrie.    XXII  1010. 
Schwedens   Montanindustrie    1891.     Von    Dr.  Leo. 

XXII  1007. 

Schwedische  ScheidehOtte  für  leicht  zerfallende  Eisen- 
erze.   XVI  761. 

Schwefel.  Versuche  zwecks  Trennung  des  S.  vom 
Roliei^en  durch  Alkalien.  Von  Ball  A"  Wingham. 
XIV  647. 

—  Zur  Bestimnuinif  des  S.  im  Eisen.    W\  747. 
Schweiisen.   Elektiisches  S.  mit  dem  Lichtbogen.  Mit 

Abbild.    XXll  1009. 
Segment-Oraht-Kanone.   Rrownsche  S.    XXII  1008. 


SeiMPhrnngsroHen  für  nia^rhinpH«*  Streckeiif^rderuna. 

Von  I'   ,i,)nsM-n     Mil   M.l.il.l.    XllI  P. 
ScibstentzDndunq  der  Kulilo.    XllI  080.  ' 
Scmcf-Solvaysche  Koksöfen.    XVI  761. 
Setzmaschine.  Hydraulische  S.  mit  LuflkiBsen  zwischen 

Kolben  und  Wasser.  Von  P.  Utsch.  XXtll  1061.  P. 
Siederöhren  aus  Schweifs-  und  Flufiei^en.   XVI  761. 
von  Siemen«  t-    Werner  von  S.    XXIV  1107. 
Siemens-Martin-Ofen.  Eine  AusfQhrungsform  des  unter 

Nr.  55  707  palentirton  S.   XX1I1  1060.  P. 
Sommerversammlung  des  Vereins  deutscher  EisenhOttcn- 

Irule.    XIH  640. 
South  Staffordshlrc  Institute  of  Irnn  am!  Steel  Workpis. 

Mit  Abbild.    XVI  758. 
Spundwand  zum  Abteuf«n  von  Schichten  sowie  zum 

Herstellen   von   GrQndungen.     Von  A.  Simon. 

Mit  Abbild.   XXIV  1105.  P. 
Sumpf  für  ScharhtAfen.    Von  A.  J  Schumacher.  Mit 

Abbild.    XXll  1006.  P. 
Staatsbahnen.    Ausgaben  ftlr  die  Betriebsmittel  bei  den 

preufsischcn  S.    XXill  1064. 
Stahl.   Versuche  mit  basischem  S.  für  den  Schiflsbao. 

Mit  Abbild.   XVI  784. 

—  giefswagen.    Mit  Tafel.    XIV  642. 

Stampfer.  Ht^rslellungder  Birocnbßdcn  durch  maschinelle 
S.  Von  Bruno  Versen.    Mit  Abbild.  XXIV  1089. 
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Stollen.   Vorrichtung  zum  Vortreiben  von  Stollen  im 
w  eichen  Gebirge.    Von  F.  C.  Glaser.    Mit  Abbild. 

XXII  1004.  P. 
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Mil  Abbild.   XVI  756.  P. 
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T.  riiicti  dpiii  i-i"'citis(  lien  (iewichl.    Von  Melinda 

Peck.    Mil  Abbild.    XXIV  1105  P. 
Trennung  des  Schwefels  vom  Roheisen.    Versuche  zwecks 

T.  durch  Alkalien  von  Ball  ifc  Wingham.  XIV  647. 
Trockene  Aufbereitung.  Vorrichtung  zur  l.   Von  H  Pape 

und  W.  Hoiitipborg.  Mil  Abbild.  XIV  670.  P. 
Trutz-  und  Schutzwatlen.    Betrachtun|:en  Ober  die  Eni- 

wickhing   der  T.  in    den   letzten  Jahrzehnten. 

Vnn  .T  C..mnpr      XXIV  1084. 
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IkrlraiiJ.    XIV  671.  P. 
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Ventile  für  Gasöfen.    V..n  J.  W.  Wailes.    Mit  Abbild. 
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V«eiMiMeiiricbt«n.  MU  610,  XIV  C80,  XV  719.  XYl  7^ 
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Verein  d*ii1sch«r  EiMllMUtMtoUllu  XIII  640,  XV  720, 
XXUl  1070. 

—  Taffewrdjiang  dar  Haoptffeimnnlang  dt*  V.  vom 
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Venothsanstallen.    MitlheHna|m  aus  den  kOnigilBh 
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imT.  Von  P.  a  Glaser.  H.Abb.  XXII  lOOi  <v 
Vtaren.    Deutsche  und  ausfilndii^che  W.  in  Deulscii- 
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Mit  Abbild.  XXIf  1006.  P.  i 


Walzenstralse  mit  geneigten  Walzen.   Von  T.  V.  AUisL 

Mit  Abbild.    XXII  1005.  P. 
Waliwerk  zum  Wickeln  und  Schweifsen  von  Höhren 

IXUS  Bändern  und  :^liben.    Von  J.  C  Kratz  und 
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Wttrmever  uste.   Die  W.  bei  Uocböfea.   XXIII  1()29. 
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—  verdamptung  durch  Koksolengase.   XXIII  lOöd. 

—  tIehaiaricMuai  zum  SOnpfim  von  Sehlchtao.  Von 
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«iBdarUtnr.   Von  0.  W.  Mc  Clure  und  G.  Aufsler. 
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Mit  Abbild.    XXII  lOOG.  IV 
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J.  Tonoar  mi  P.  Tisson.  M.  Alihild.  XIII  OSl.  P. 
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Dr.  Chr.  Heinzerling.    XXIV  1104.  P. 
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C.  Ho«.pfner.    XVI  7.5«.  !' 

—  adiaam.  Ofen  zum  Deslilliren  von  Z.  u.  anderen 
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Mit  Abbild.  XXIII  1081.  P. 
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XXIII  1055. 


Digitized  by  Google 


Digitized  by  Google 


{Ihrlich 

fiel,  rorto. 

— «<!W— 


.        V»  bÜKkrift  «idmil  ii  UhMollidbi  Ibftu. 


I 


tahl  und  Eisen 


Eeiteohrifl 


40  Pf. 

fQr  die 
iweigespaltea« 

l'etilzeiU 
bei 

Jahratimiral 

•ngemaaiMOM' 
Rmball. 


für  du 


deutsche  Eisenhüttenwesen. 


Ingenienr  E.  Sdirödtsr« 
brer  desVintat  iMrtMitrElNi 

für  deo  leohDltehen  TImO 


Redlgirt  von 

ud         CScneralseereUIr  Dr.  W.  Bmmor» 

GtsclinflHffil  riT  li'T  nordwestlichen  Gruppe  des 
deuUch«r  Eisen-  und  StabNndusWelier, 
Ittr  dM  wirtliBeliafUiehta  ThdL 


.15  13. 
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12.  Jahrgang. 


Einiges  Uber  die  PrUfimg  des  Flufseisen -Materials  der 

Fordoner  Weichselbrttclce. 

Von  Regicrungs-  und  BauratU  Mehrtens  in  Broiuberg. 


'ie  vorjährigen  Mittheilungcu  über  die 
beim  Bau  der  neuen  EisenbahnbrQeken 

in  Dirsciiau  und  Marienburg  mit  der 
Verwendung  von  Flufseisen  gemachlen 
Versuche  und  Erfahrungen*  haben  in  den  tech* 
nischen  Blättern  des  In-  und  Auslandes  viel- 
sciti^'f  Bcaclilung  gefunden  und  zur  Klärung 
schwebender  Fragen  auf  dem  Gebiete  der  Plufs- 
ciwQ  •  Verwendung  wesentlich  beigetragen.  Be- 
sonders auch  haben  sie  vielfache  Anregung  zur 
»ersuchswcisen  Verwendung  des  Thomasmctalls 
im  Brückenbau  gegeben.  Z.  B.  stützt  sich  die 
Zulassung  von  Tliomasflufseisen  für  die  Oder* 
lirficke  in  dti  Linie  Wriezcn-Jädickendorf,**  sowie 
4uch  für  die  Forduner  VVeicliselbrücke  der  Linie 
Bromberg-Gulrosee-SehOnsee  auf  die  in  den  Mit* 
Iheiliingen  eiitliallei)en  gfiiisligen  Zeugnisse  über 
die  Gleichartigkeit  und  Zuverlässigkeit  dieser  Fiufs-  , 
«tensorte.  Der  Bau  der  Fordoner  Brücke  bietet  ! 
besonders  günstige  Gcle^'enlieit,  um  die  Kenntnifs  I 
von  den  Eigcnschaflen  des  Klufsciscns  zu  erweitern. 
Denn  einerseits  erstreckt  sich  der  Bau  über 
mehrere  Jahre  und  erfordert  sehr  bedeutende 
Kisetim.issen  (üher  lOOOOl),  andererseits  kommt 
dabei  sowohl  Thomas-  als  auch  Martinmetall  in  , 
Anwendung,***  so  dafs  ein  praktischer  Vergleich 
der  beiden  miteinander  wetteifernden  Fluflteisen-  ! 

•  .stahl  und  Eis.jn'  l^iM,  II  ,  S.  708.  —  .Centrall.l. 
der  Bauvorw.-  i>yi,  s.  89:,.  1 

•*  ,Zi-ilsrhr.  der  Vcr.  lieuLscItcii  IinreniLiir«:"  1892, 
S.  81. 

***  .Cenlralbl.  der  Baurenr."  1891.  S.  392. 
XULu 


sortcoi  ohne  besonderes  Zutliun  der  Bauverwaltung, 
aus  den  Wahrnehmungen  der  Abnahmebeamten 

in  der  Hfilte  und  Werkstatt  sich  faift  von  selbst 
ergicbt.  Die  Bauverwallung  läfst  aber,  in  An- 
sehung der  Wichtigkeit  der  Sache  ftir  die  All* 
genieinheit,  die  günstige  Gelegenheit  nicht  vorüber 
gehen,  ohne  sie  auch  nach  der  wisscnschafllit  hnn 
Seite  hin  möglichst  auszunützen.  U.  A.  haben 
die  Abnahmebeamten  aufser  den  Tertragsmibig 
vorgesehenen  Proben  norli  amierweitc  lehrreiehe 
Proben  und  Versuche  auszuführen.  Nachstehend 
folgen  nähere  Angaben  Ober  den  bisherigen  Ausfall 
der  Proben,  bei  denen  die  Abnahmebeamten, 
die  Kgl.  Regicruugi-baunieister  Kromc  und  Kolw, 
in  ihren  mühevollen  Arbeilen  von  den  ausführen- 
den Werken  —  Cksellschaft  Harkort  in  Duis-. 
bürg  in  Verbindung  mit  dem  Aachener  Hütten - 
Aclien- Verein  zu  Hotlie  Erde  einerseits,  der 
Gutehoffnungshüttc  in  Oberhausen  anderer- 
seits —  in  dankcnswerlhcr  Weise  unterstützt 
worden  sind.  Namentlich  das  hedeiiteiuie,  sehr 
auf  der  Höbe  der  Zeit  stehende  Werk  in  Ruthe 
Erde  hat  weder  Mühe  noch  Kosten  gescheut»  um 
auch  durt  li  aufserhalb  der  Bedingungen  stehende 
vielseitige  Versuche,  die  durch  Hrn.  Krome  aus- 
geführt wurden,  die  vorzügliche  Gleichartigkeit 
seiner  Erzeugnisse  darzutliun. 

In  f^othe  Erde  wurden  bis  zum  1.  Mai  d.  J. 
33Ü  Sätze  Thoraaseisen  mit  zusanunen  etwa 
3100  t  Fertigwaare  al^enommen  und  dabei 
brauchte,  trotz  der  sehurfsten  Prüfung  eines  jeden 
Satzes,  nicht  ein  einziger  Satz  verworfen  zu  werden. 
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FroDen  eines  jeüen  Satzes: 


i 

Ramnierpnilißn 

2 

Statl  Werts -Vorprolie 


SfaMwsjisÄtprolie 


KaIlt!ioeeprQlie& 


Besondere  Proben. 


Abbild.  1. 


Von  jedem  Satze  wurden  Proben  in  der  Art 
auspefülirt,  wie  es  die  Abb.  1  nacb  einer  Licht- 
bildaufnahme anschaulich  macht.  Das  Material 
eines  jeden  Satzes  wird  dabei  —  abgesehen  von 


den  chemischen  Proben  —  in  drei  verschiedenen 
Zuständen  geprüft :  1.  während  seiner  Darstellung 
in  der  Birne  (Stahlwerks -Vorprobe),  2.  als  aus 
der   Birne  gegossener   Probeblock  (Stahlwcrks- 


Oigitized  by  Go9gl(| 


Juli  1890. 


ffr.  11 


S9S 


Blockprobe)  und  3.  als  aus  den  Blöcken  gewalzte 
Pef1%waara. 

Zwei  Stahlwerks- Vorproben  werden  der 
Birne  enlnommpn  nach  »rfolfjU'm  Fertijjblason 
des  Satzes  und  vor  dem  Zusatz  von  Lisenmangan. 
Ebensovielc  Stablwerks-Blockproben  werden 
nai'h  (ioni  Zusatz  von  Eiscnimingait  \välircn<l  (Its 
Giefäcns  der  Blöcke  aus  der  IM'anne  genommen. 
Die  ersten  beiden  Proben  werden  sofort  auf  einem 
Dampr  Schnellliammer  gesclimiedot  und  abgekühlt. 
Ein  Theil  jeder  Frobe  wird  gebrochen  und  das 


Bruchaussehen  beurlheill,  der  andere  Theil  wird 
umgebogen,  wie  Nr.  I  der  Abb.  1  zeigt.  Bd 
den  atideren  beiden  Frobi-ri  wird  der  Probeblock 
(f'tw;\  7  (  III  iiit  n  lailr.it  uiiti  15  ciu  hing)  sofort 
nacii  dem  (iiefsen  unter  dem  Scliueilhammer  zu 
etwa  15  tnm  Quadrat  ausgeschmiedet,  dann  io 
Wassf-r  abgrkflhil  und  kalt  gebo^'en,  sowlo  aiit  h 
an  einem  Ende  (zur  Beurlheilung  etwaigen  Koth- 
bnichs)  in  rolhwarmem  Zustande  flach  aua- 
gebreilet.  bis  die  Händer  der  gebreiteten  FUtcbe 
scharf  sind  (Nr.  2  der  Abb.  1). 


VertheilUDg  voo  336  Thomas -Sälzeü  Dach  ihrer  Ämhi  auf  die  Gülezablen. 


OoutnwtionMiMii  323  8ai»  Klilntw  18  841». 


Abbild,  i. 


Von  ausnahmslos  jedem  Salze  wurden  aus 
drei  verschiedenen  Blöcken  Stfibe  des  fertigen 
Materials  in  versfhicikncn  Formen  cnlnommon, 
ond  aus  jedem  dieser  Stäbe  wurden  die  nacb- 
sleheoden  Proben  ausgeführt: 


eine  All^platlp^obo  . 

,  Kallt)ie^eprobe . 

■  ,  Zf'rreifsprotie  . 

,  HärlebieRcprolie 

„  Haiiiim'r[jroli(!  . 


nach  Abbildung  Nr.  3 
.  4 


G 


im  ganzen  also  aus  jedem  Satz  15  verschieiicnc 
Proben.  Von  jed^m  Sats  wurden  ferner  Phosphor-, 


Mangan-  und  IvohlensloiTbestimmungen  ausgeführt 
und  von  jedem  10.  Satze  data  noch  Silieium« 
und  ScliwefeUieslimmun(;cn.  Desgleichen  wurden 
von  jedem  10.  Satze  statt  der  obigen  3  Zerrcds- 
prohen  deren  5  entnommen,  und  zwar  wieder  aus 
5  verschiedenen  BiQcken.  Durch  diese  ausnahms- 
los in  gleicher  Weise  durchgeführten  Proben 
sollte  nicht  nur  die  Regel mäfsigkeit  der  Beschaffen- 
heit der  einzelnen  Sätze  untereinander,  sondern 
ganz  bt"=niiil(  rs  aiifh  <lif  Gleicharligkeit  der  ver- 
schiedenen tcitigen  Stücke  jedes  Salzes  in  Ober* 
zeugender  Weise  festgcslelU  werden. 
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Aufser  den  vorgenannlcn  regclmäfsigen  Satz- 
proben werden  auch  noch  die  in  den  Nrn.  8  — 17 
dargestellten  besonderen  Proben  ausgeführt.  Neben 
den  unter  dem  Dampfhammer  ausgeführten  Schlng- 
biegcproben  (8 — 14)  sind  das:  Nieleisenproben 

(16)  ,  Kallbiegeprohen  mit  verletzter  Haut  (15), 
ferner  Ausplattprobcn,  bei  denen  das  Metall  der 
Probe  bis  auf  das  4-  bis  'ifachc  seiner  Breite  gestreckt 
wird,  und  Lochprohen  im  kalten  und  warmen 
Zustande,  wobei  das  gebohrte  oder  gestanzte  Loch 
auf  das  3-  bis  4fache  seiner  ursprünglichen  Weile 
aufgedornt  wird.    Die  Ausplatl-  und  Lochproben 

(17)  wurden  bis  jetzt  bei  etwa  100  Sätzen  durch- 
geführt.   Hierher  gehören  auch  die  Kaltbiege- 


proben  aus  20  Sätzen,  Ober  die  bereits  früher 
berichtet  wurde. 

Jedes  Stück  eines  Salzes  wird,  um  Irrlhümcr 
über  seinen  Ursprung  auszuschliefsen,  mit  der 
zugehörigen  S  a  t  z  n  u  m  m  e  r  gestempelt.  Das 
geschieht  sowohl  bei  den  in  Rothe  Erde  gewalzten 
Blöcken,  die  auf  fremden  Werken  zur  Kerti^- 
waare  ausgewalzt  werden,  als  auch  bei  jedoin 
Stücke  der  Ferligwaare  in  Rothe  Erde  und  in 
den  von  dort  beziehenden  fremden  Werken 
(Harkort  und  Stahlwerk  Grafenberg). 

Es  wurde  bereits  erwähnt,  dafs  von  den  bis 
zum  1.  Mai  d.  J.  geprüften  836  Sätzen  keiner 
zurückgewiesen  zu  wenlen  brauchte.    In  Rothe 


AbbUd.  3. 


Erde  entsprachen  bei  3  Sätzen  je  einer  der  vor- 
bezeichneten 15  Proben  den  Anforderungen  nicht 
ganz  und  zwar  je  eine  Zerreifsprobe,  während 
alle  14  anderen  Proben  genügten.  Zwei  derselben 
besafsen  eine  zu  geringe  Dehnung  (15  und  17^) 
bei  normaler  Festigkeit,  während  die  drille  eine 
etwas  zu  geringe  Festigkeit  (38,8  kg)  bei  normaler 
Dehnung  zeigte.  Unter  den  bei  Harkort  aus- 
gewalzten Universaleisen  befanden  sich  5  Sätze 
nnl  etwas  zu  niedriger  Festigkeil  (38,2  —  38,1  — 
38,2  —  37,6  —  38,9),  während  bei  keiner  dieser 
Proben  die  Dehnung  unler  27  Jfe  war.  Endlich 
zeigten  bei  den  in  Grafenberg  ausgewalzten  Blechen 
von  drei  Sätzen  zwei  zu  hohe  Festigkeit  (51,2  — 
46,5  kg)  bei  normaler  Delmung  —  und  einer 


zu  niedrige  Dehnung  (18,5  Jt).  —  In  allen  diesen 
Fällen  hatten  aber  die  voriier  gemachten  regel- 
mäfsigcn  Salzprobon  befriedigt,  ebenso  die  nachher 
entnommenen  Ersatzproben,  so  dafs  endgültig 
keinerlei  Grund  zu  Ausstellungen  mehr  vorlag. 

Werthvoll  für  die  Beurtheilung  des  Grades 
der  Gleichmäfsigkeit  des  Thomasmelalls 
der  Aachener  Hütte  sind  die  nachfolgenden  Zu- 
sammenstellungen der  bei  der  Prüfung  erzielten 
kleinsten  und  gröfslen  Gütezahlen  und  die  Dar- 
stellung der  Vertheilung  der  geprüften  Sätze  nach 
ihrer  Anzahl  innerhalb  dieser  Gütezahlen. 

Die  Grenzen  der  Gütezahlen  haben  bei  den 
336  abgenommenen  Salzen  Thoma«nufseisen 
bolragon : 


L/iyij^uJ  by  Google 
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Die  nachfolgcmlrn  Talielle 

II  i'iilhallrii  (i 

iü  Ver- 

Zum  Vergleich  mit  dieser  Zusaromenslellung 
mögen  hier  noch  die  gleteharligen  Zahlen  aus  der 

Prüfung  von  380  abgenommenen  Süthen  des 
basischen  Martinfl ufseisens  der  Gulehoffouags- 
hütle  Platz  fmdeo: 


IbeUung  der  Thomas-Sälze  in  l'ruccnlen  und  nach 
ihrer  Aniahl  auf  die  bei  der  PrOrung  ermittelten 
Gütezahlen,  und  in  Abb.  2  wird  diese  Vertheil ung 
hinsichtlich  der  Zahl  der  Sätze  schematisch  ver- 
anschaulicht. 


A.  CenatrveUoBselBMir  tat  Mliie. 


Streckgrenze 
ktii.t|mfN 


S3! 


% 


Zug- 
f(f8li|{keil 
tf  a.  qmm 


^7 


Dehnung 

Arbeitszahl: 

0) 

—  w 

den 

% 

FestiVkeit 

■=3 

3  ti 

% 

X  Dl' Ii  nun;: 

a  ^ 

vun 

von 

21-22 

1 

0.30 

f^O-  900 

1 

0.30 

22  23 

900  -  950 

1 

0,30 

23  24 

3 

0,92 

950-1000 

2 

O.ÖO 

24-25 

5 

1,54 

lOOU  -  lii.'.fl 

M 

4.33 

25-2« 

24 

7.43 

lO.iO-ilOO 

43 

13.32 

26-27 

62 

19,21 

1100  -1150 

110 

Mm 

27-28 

74 

22.92 

1150-1200 

103 

31.91 

28-8» 

77 

23,85 

1200-1850 

U 

11,15 

29-30 

16,11 

1250-1300 

12 

3.71 

30-  31 

•20 

0,19 

1300-1330 

l 

0.30 

31-  32 

32-  32.5 

4 
1 

1,23 
0.30 

Summe  . 

823 

100,00 

Summe  . 

32;i 

100,00 

24,9  -  26 

26-  27 

27-  28 
2s  29 

29-  30 

30-  81 
«1-32 
88-32,0 


16 
53 
131 
72 
31 
15 
3 
2 


4.9ß 

ir>,io 

40..'i7 
22.2» 
9.58 
4.65 
0.93 
0.62 


Summe  .  323  1 100,00 


39,2-40 

40 -  -11 

41-  42 

42-  43 

43 -  43.x 


89 
12H 
90 
5:> 
11 


12.06 

27.87 
17.02 

3.40 


Summe 


323  !  100,00 


NB.  r>io  ainicRflieriPn  (irilczaliien  sind  Mittel- 
w  r- r  t  Ii  c  »IIS  iliMi  vci !jcl)ie()eiieii  Proben  eines  jeden 
Satzes,  sowohl  bei  A  als  auch  B. 


lt.  Nletciscu:  13  Süt^e. 


88.1-27 

4 

1  30,77 

27.0-28.0 

l 

1  53,85  , 

28  -28.6 

2 

1  15,38  j 

Summe  . 

.3 

j  100,00  j 

37,9-38.9 


Summe 


13 

100,00 

25.8-26.0 

2R,0-27,0 
27.»  -  28,0 
8B,0-^88.7 

3 
4 

I  30.77 1 

;  23.05  ; 
1  30,70  ' 
j  15,39  j 

13 

1 00.01 

Summe  .  | 

18 

|too.oo  1 

968.64-1000 

1000-1100 
1100-1110,43 


1 


88,46 

53,85 
7,69 


Summe 


Die  Ergebnisse  dor  c  Ii  e  m  i  s  c h  p  n  U  n  l  c rs  u  r  h  n  n   o  n   der  Thomassitze  sind 

folgenden  Zusammenstellungen  zu  entnehmen :  Bei  den  336  Sätzen  schwankte 

der  Phosphorgehall  zwischen  .   0.031  und  0,085 
,    ManganKchalt         ,        .   0,26     .  0,79 
,    Schwefelgettall        ,        .    0.017   .  0.071 
,   Kohlenstoffgehalt  ObefsUsg  nicht  .  .  0,11 

,    Siliciumgehalt  ,  ,     .  •  0,02 

Die  Vertheilung  nach  Stückzahl  unti  Pro(  etüsälzcn  der  Satze  ergiebt: 


18  ,100,00 
nach' 


Phosphorgehall 

Mangaagehait 

Schwefelgehall 

Anzahl 

>,  .-.hl 

Amihl 

tw  lochen 

xw  INC  heil 

'um 

1 

2.6 

0,03  -  0,04 

16 

4.7 

0.2-0,3 

4 

l.I 

0.(il-u,02 

0,04-0.05 

48 

14.3 

0.3  0,4 

49 

li/i 

(1,02  0,03 

,1 

1.3.3 

0.05-0,06 

62 

18,4 

0,4-0,5 

187 

40.7 

0,03-0,04 

2t<.9 

0,06—0.07 

94 

28.0 

0.5-0.6 

114 

88,9 

0.04-0.05 

II 

28.V 

0.07-0.08 

83 

24,7 

0.6  0,7 

27 

8,8 

0,05  -  0.0« 

7 

18.4 

0,08-0,085 

33 

9,9 

0,7-0,8 

5 

1.4 

0.06  -0.071 

.H 

7,9 

33C 

100 

336 

100 

38 

100 
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Bei  der  Prüfung  des  basischen  Marlin- 
met all  a  in  der  Gtttehoffnongflhlitte  genflgten  von 

den  368  ahgonommenen  SätztMi  Consliuclloiipeisen 
:M  Salzen  ein7.eine  der  ersten  Proben  nicht,  bei 
wesimlli  Brsalzproben  genommen  werden  mufsten. 
Da  nun  bei  18  SUien  aueh  die  Krsn(7.proben 
nicht  ganz  penngten,  so  niufsti'n  (iii"*!'  Sfit/f 
verworfen  werden.   Anlafs  zur  Verwerfung  war : 

bei  4  l^twn  ta  biutes  Metall,  bei  1  Satz  «o  gerin  ^'e 

[)<>hnung,  l)ei  Ti  Sülzen  tu  p^oringe  Zugfestigkeit,  bei 
2  SälzKii  eingewalzte  Sclilack«^,  bei  1  Satz  einge- 
waUte  Blawo  (uagaaies  Material), 

A.  ConatracUoMelBca:  816  fOHMt» 


Auf:terden)  wurde  noch  1  Satz  Martin-Niet- 
eiaen  wegen  sa  bober  ZogfeBtiglteit  (46,8  kg) 

verworfen. 

Nachstehend  ist  in  ähnlicher  Weise,  wie  für 
das  Thomasmclall  vorhin  geschehen,  die  Ver- 
theilung  der  866  abgenommenen  SSlie  Martin- 
iiiotall  in  Piortrilen  und  nach  ihror  Zahl  auf 
die  bei  der  Prüfung  ermttleiten  Gütezahlen  (einschl. 
der  ebemiichen  Zntammenselsung)  Obenuchtlieh 
zusaromengeslelU : 
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0,2S 

;(7.o 

1 

SuiDlllf  , 

jlUO.ÜO 

1 

11  satxe. 

20.0-27,0 

45.46 

'  949-1000 

3 

27,28 

27,0-28.0 

Ii 

9.08 

1006-1100 

4 

86,86 

28.0 -2n.o 

9.08 

1100-1176 

4 

36.36 
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loo.uü 
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355  100,00 


B.  Nieteisen; 


23.6-24 
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25  26 

1 
1 

9.0.'^ 
9,0H 

36,5-  37.5 
37.5—88.5 

38.5-^39,7 
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4 
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1 
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Summe  . 

11 

100,00 

Summe  . 

100,00 

lieber  die  Ergebaiaee  der  chem'neben  Unterauehungen  geben  naehatehende  Tabellen  Aufschiufa: 

Bei  366  Sülzen  schwankte  der  Phosphorgelialt  cwiscfaeii  0,030  und  0,070 


366 
,     64  , 
.     56  , 
SQiehim  wurde  nidii  ermittelt. 


Kohlenstofr^'ehall 

Man^'iingi/Iiiill 
ächwefelgehall 
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13 
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16 
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8.92 

Summe  . 
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Summe  .j  366 

100,00 

Sjuiiinie  .  1  366 

100,00 

Summ«!    56  jlUO.OO 
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Schreiber  dieser  Zeilen  dar!  wolil  behaupten, 
daCs  auf  dem  Gebiete  der  PluCwisen  «Verwendung 

bisher  nirgcnJ  eine  Prüfung  slatt).'ifiiii(lcn  hat, 
bei  der  eine  so  grofse  Mosae  von  FluIümclaU  in 
giciefa  eindringGcber  und  grSodiicher  Weise  unter' 
sucht  worden  ist.  (Siehe  auch  AbUld.  3.)  Wer 
Jlf  vnr'^h  tic/idrn  Angaben  und  ZnsanimctislolUiir^nn 
genau  vcrj^^leicht,  wird  die  üebcrzeugung  gewinnen, 
daC>  gegen  die  Verwendung  eine«  derart  guten 
Ftiifs.'isons  keinerlei  Bedenken  mehr  obwaltrn 
können  und  dal»  das  Thoniasflufseiscn  dem  Well- 
bewerb  des  Martinllufseisens  genachsen  ist. 

Schlierälich  ist  noch  zu  benK-rken,  dafä  sowohl 
beim  Thomas-  als  auch  beim  Marlineiseti  nur 
die  Längsdehnung  als  für  die  Abnahme  mafs- 
gebend  angesehen  worden  ist.  Die  Qu c t  tkimung 
wnr  in  der  Rcprel  kleiner  als  die  Länj;s(tehnunß, 
und  in  einzelnen  Fällen  (z.  B.  beim  Uuiver&al- 
dsen)  sank  sie  unter  den  kleinsten  beobachteten 
Werth  der  Liogsdebnung  (unter  20  Fort> 


gesetzte  Untersuchungen  werden  Näheres  über  das 
genauere  VerhiUtnIfs  der  Quer-  zur  LSngtdehnung 
bei  den  verschiedenen  Formen  und  Eisensorten 
za  Tage  fördern. 

Bei  der  Bearbeitung  in  der  Werkstaft,  nament* 
lieh  auch  beim  Richten,  Kaltbiegen  und  W  inn* 
kröpfen,  verhielt  sich  dus  Fhirsinelall  ta<jellos. 
Für  denjenigen,  der  die  Prülung  des  Fiufsmclalls 
eingebender  beobaehtet,  sind  wohl  am  Ober 
raschendäten  die  Ergebnisi^e  der  Schlaghiegeproben 
unter  dem  Dauipfhanimer  (Nr.  7  hi«  14  der  Abb.  1). 
Wer  es  mit  eigenen  Augen  gesehen  hat,  welch 
fast  unglaul)liche  Verdnlckungen  und  Verbiegmigcn 
die  schwiitlisten  und  shlrksten  Formeison  aushalten, 
ohne  2U  reifsen  oder  zu  brechen,  dem  wird  die 
grofse  Ueberiegenheit  eines  solchen  Flufseisens 
über  (l.is  beste  Schweifseisen  einleuchtend  sein, 
selbst  wenn  er  bis  dahin  der  Verwendung  des 
Flobmetalls  noch  als  Gegner  oder  mit  Uifstrauen 
gegenttber  gestanden  hat. 


Das  Yerhalteii  vou  Flufseiseii  iu  groiser  Kälte« 


K<3pke  und  Hart  ig  liefern  im  diesjährigen 
3.  Hefte  des  »Civiiingenieurs*  einen  sehr  bemorkens- 
werthen  Beitrag  zur  obigen  Frage  durch  die  Ver- 
üffentlichung  der  Krg»l(tii.>se  einiger  von  ihnen 
in  netneins<.-haft  mit  i^dfissor  M.  iiip..l  aus- 
geführten vergleichenden  Vensuche.  Als  Versuchs- 
inatertal  dienten  Flachstfbe  von  50, 10  mm 
Querschnitt  und  SOO  mm  Lfinge  und  zwar: 

"  .  Koblrn- 

14  Stäbe  Srfiweirseiscn  ......*    von  0,1 19 

14  Slnhe  Itasisrhes  MartiiiflufstMüen  >  *      »  0,1'>2 
2  Stühe  saurer  Be^nierstahl  ....  , 

a  •  ••••r  0,735 

SentUge  GQIetahlen  <!or  Versuchsstftbe  sind  nicht 
aiigt>gt>lieii. 

Die  AbkQlilung  der  Stäbe  erfolgte  unter  An* 

wendun}:  von  fc«fer  Kohlensäure,  die  aus  nüssigcr 
Kohlensäure  im  Frorlsacke  eriiallen  war,  und  von 
SchwefelSther  bis  auf  —70  bis  —80  ^  bei  einigen 
Versuchen  bis  100*  C  Jeder  Stab  enthielt  an 
einem  Ende  eine  kleine  Vertiefung,  die  n)it  Queck- 
silber ausgefüllt  wurde.  Bei  der  Abkühlung 
wurde  Sorge  getragen,  dafs  nach  dem  Erstarren 
des  Quecksilbers  ein«'  '/.<'d  von  \veni?sfi-ns 
30  Minuten  verflofs,  ehe  das  Eiidegen  des  Stabes 
in  das  als  Versuchsmascbine  dienende  Kaliwerk 
der  Königlichen  technischen  Hochschule  inDresden 
erfolgte. 

Die  Behandlung  im  Schlagwerk  wurde  nun 

so  lange  fortgesetzt,  als  das  Quecksilber  fest  und 
völlig  hart  blieb.  Die  Temperatur  der  gekühlten 
Stabe  lag  also  zwischen  —  4Ü**  ut»d  —  80  "  C,  die- 
jenige der  nicht  gekühlten  Stäbe  lag  zwischen 


-|-15°  und  20 'C.  Belm  ersten  Versuche  wurde 
je  ein  gekühlter  Schweifseisen-  und  Flufseifenstab 
mit  seiner  Flacliseitc  auf  100  mm  Länge  wage- 
recht  und  frei  gestützt  und  erhielt  durch  ein  aus 
1>00  mm  Holl»'  komtiicndcs  Faügewtclil  von 
48,85  kg  (mit  stumpfschncidigem  Sattel)  nach- 
einander mehrere  Schlage  in  seiner  Milte.  Nach 
dem  ersten  Schlage  wendete  man  den  Stab,  so 
dufs  die  durchgebogene  Seite  den  zweiten  Schlag 
erhielt  und  dadurch  wieder  gerade  wurde.  Diese 
Art  der  Behandlung  wiederholte  man  so  lange, 
bis  d.is  Qurtksillicr  idi  ErnlI<H  he  des  Stabes 
schmolz.  Dies  trat  l)eim  eilten  Schlage  ein, 
ohne  dafs  irgendwelche  Brueberseheinungen  an 
beiden  Stülicn  bemerkt  uer.len  konntei). 

Bei  den  l'ulgeiidcn  Versuchen  mit  je  2  Stäben 
(gekühlt  und  nicht  gckQblt)  wurden  die  Stäbe 
hochkant  gestellt  und  das  Fallgcwieht  war  hei 
yOÜ  mm  Fallhöhe  eS.Br»  kg  schwer.  Die  Stäbe 
wurden  so  geschlagen,  dafs  ihre  Durchbiegungen 
sich  von  Schlag  zu  Schlag  vergröfserten. 

Die  Gröfse  der  Durchl'ie^uti;:cn  ist  aus  folgen- 
der Zusammenstellung  zu  ersehen: 


Srli««i(uil(k>l«k 

f|gfttii*ii>lak 

Miehl 
K<  kUhlt 

QuerscbniUin  qrom 
Gewiclit  in  kg  .  . 
Durchbiegungen 
naclideiii  t.  Schlage 

■f             M  |, 
It            1,  M 

durebtcbo.f.  1  Schlag 

10.  r.0.:{ 
1.887 
mm 
14.0 
•J7..S 
41,0 
13,7 

10  50 

\,m 

nun 

in.n 
20,0 
ao,Ä 
10,2 

10.49.3 
1.873 

nun 

l.^,.') 

31.0 
45,0 
15,0 

10.  .so 

1,934 

iriMi 

;».:> 

lO,.') 
30.0 
10,0 

^  IJ, 
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Da  bei  dieser  Versuuhäreilie  eine  freie  Stützung 
der  Stäbe  in  drehbaren  Sätteln  stalliand,  wobei 

aber  dii*  Slützwcite  von  Schlag  zu  Schlag  sidi 
venuindcrtc,  so  wunU;  bei  einer  dritten  Versuclis- 
rethe  die  Einrichtung  getroffen,  dafs  man  die 

Slabcruien  ID  pendelnd  aufgcliänglc  Taschen  legte, 
woliL'i  der  wagcreclite  Abslaiid  der  l'endcistülzen 
(die  Slützweile)  nach  jedem  Schla^'e  i;lcii;h  blieb. 


Üiese  Vei suche 

hallen 

ful[;en 

de  Krt,'e 

»iiisse : 

Sciiitihilwulai 

nicht  iwii.ii 
«rk   h  ^ 

(Jiii'i?..  hiiill  III  i|iiiiii 
lif'uicM  in  k;;   .  . 
Durchbieltangen 
sarb  dem  1.  Sehlage 

|ff         !•  2» 

»•      »f  8. 

,.      ..  ,. 
..    6.  .. 
üurchsclui.  1. 1  SLlihig 

lu.  .so.a 
1.860 

mm 
Mfi 
2:<,0 
»3,0 
42.5 

- 
10.6 

lu.  :}0.i> 
1.860 
mm 
8,0 
lt5..5 
22.0 
2'.»,0 

3t;,o 
- 

7,2 

10.4.  4\f,h 

I.  893 
mm 
12.5 
25,0 
35.5 
46,Ü 

II,  5 

10.  :>o 
1.895 
mm 

8,7 
16.5 
24.0 
32,5 
40.0 
46.0 

7.7 

Nach  den  ohlt.'e 

n  hat 

<ifll  sDwnlil  itn 

nicht  geküldten,  als  auch  im  gekühlten  Zustande 
das  Schweirseisen  starrer  erwiesen  alt  dai  Hub- 
eisen;  jedoch  ist  die  Arbettsgrftbe,  die  zur  Herbei- 


Flg.  1. 


fübrung  einer  gewissen  Durchbiegung  aufgewendet 
werden  mufstc,  infolge  der  Abkühlung  bei  dem 
Klufseiscn  ein    wenig  stärker  angestiegen  als 

bei  dem  Schwcifsciscn,  nämlich : 

licini  ScliweirMi»en  im  VerhällniCs  von  1 : 1.47, 
.    FlabeirMn      ...  1:1.49; 

man  Icann  also  wohl  äagen.  dafs  das  Flufsoiseii 
gegen  den  härtenden  Kinflufä  grofser  Kälte  etwas 
cnipHndlicher  ist  als  das  Scbweifseisen ;  sicher 
kann  aber  von  einer  gefllhrllciien  SprCdigkeit 
des  Fluf»eiscns  nicht  gesprochen  werden,  da  es 
in  allen  Fällen  sich  mehr  durchbog  als  Schweifs- 
eisen.  Als  eine  besonders  bemerkenswerlhe  Er- 
scheinung ist  zu  erwähnen,  dafs  das  gekühlte 
Flufseisen  auch  nach  dem  sechsten  Schlage  nicht 
die  geringste  Verletzung  zeigte,  während  beim 
Scbweifseisen  an  der  convexen  Seite  kleine  ober- 
näeliliclie  Anrisse  silion  biMtii  fünften  Schlage 
bemerkbar  wurden.  Die  gleiche  lür  das  Scliweifs- 
eisen  tingOnstige  Bcobachtims  ist  frflher  auch 
vom  Schreiber  dieser  Zeilen  gemacht  worden.* 


•  ..C  nlralld.  d.  Hauver\v."  1892,  S.  168.  „SUhl 
iiiul  Kis^'n"  IS'j'J.  S.  rjtj.  ..Zeilschrifl  dfls  Vereins 
deutscher  Ingen.'  1892.  S.  244  u.  327. 


Bei  der  letzten  Versuchsreihe  mit  S laben  aus 
I  saurem  Bessemerslabl  hielt  der  Stab  von  0,363  % 
<   Kohlenstfjffgelialt  (Stab  ,il  in  .gekühltem  und  in 
nicht  gekühltem  Zustande  sechs  Schläge  ohne 
Bruch  aus,  wihrend  der  Slahlstab  von  0,735  ^ 
(Stab  b)  dies  mn-  noch  im  nicht  gekühlten  Zu- 
stande  vermochte;  der   unter   —40"  gekühlte 
I  Stab  brach  beim  sechsten  Schlage  mit  feinkörnigen 
!  und  Tehlerfreien  BrucbflSchen  in  der  durch  Fig.  1 
!  in  '/s  natflrlicber  Gröfse  widergegebenen  Art. 


Die  ti.ihi-ren  Ergebnisse  seigt  nacbfolgendo 

Zusammenslcllung : 


Schlag- 
folge 

Fall- 
gewicht 
iw 

Fall- 
höhe 
n 

llleilwnde  Durchbiegung  in 
Millimeter  fQr  einen  Sehlag 

hei  einer  Temperatur 

ober  4- 12"  (;  1  iinlrr-40»C 

SUb  A 

iHab  Ii 

SCab  a 

t>tBb  b 

1 

68.85 

0.8 

8.0 

4.2 

6,3 

8.9 

2 

t. 

7.0 

3.7 

5,0 

2.3 

8 

» 

5,4 

2.4 

3,2 

1,0 

4 

108,70 

», 

10.6 

5.5 

io,<; 

6.4 

5 

>i 

n 

8.2 

4.4 

8.5 

6,1 

6 

n 

1» 

M 

4.2 

«,6 

0,S 

(■twh) 

In  welchem  Mafse  eiiu-isi  ils  die  starke  Ab- 
kühlung, andererseits  die  Erhöhung  des  I^ohlen- 
siofTgehaltes  die  Starrheit  der  VersucksstAbe  erhftbt, 
deutet  folgende  Uebersicht  an: 


Kohlen- 
stoff- 
gohall 

HU'iberiiie  Dunlilne- 
Ifun^  h.seflisSfhLii;»'!! 
V.  zusainin.  4,2i>  iiikt: 
t)ei  0,8  m  Fallhöhe  u. 
O^biu  älützweile 
mm 

nidi»  «•kahltj  RtkShli 

Auf  1  nun  lik'iiii'riiJe 
l)u^clll)i(.•^rung  he- 

teihnot    sich  eme 
durrhschnillliche 
Selihigarb9it 

Riehl  ««fcoMtl  «wksbU 

0.363 
0.735 

1 

47,5  40,2 
24.1      j  20.'J 

8.97     1  10.6 
17.6      1  20,4 

Bemerkenswerth  sind  die  Figuren ,  die  sich 
an  den  hochkant  gebogenen  Probestäben  durch 
das  stellenweise  Ablösen  des  Hammerschlags  er- 
gaben.   Fig.  2  stellt  dar,  wie  die  spröde  Oxyd- 


M 


Pif.  2. 

Schicht  weder  den  Dehnungen  der  Zugseite  (Z), 
noch  den  Stauchungen  der  Dmckseite  (D)  zu  folgen 
vermag,  und  es  markiren  sich  in  der  Mitte  deul- 
lich  die  Fattem,  die  weder  gedehnt  noch  gestaucht 
werden* 

Das  nihere  Studium  der  besprochenen  Ver* 

öffentlichiing  ist  Allen,  die  sich  für  die  Flufs- 
eisenfragen  inleressiren,  zu  empfehlen.       — «. 
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Oebllsemaschine  fttr  den  Kupfer- Bessemer-Procers. 

Ausgeführt  voo  d«r  Sicgener  Mmehiiieiilwa-Actien-GeselUcliaft  A.  4  H.OMhcihKuMr  in  Siegen. 

(Hienu  Tafel  XI.) 


Im  Anscliliifs  an  liie  mehrfach  in  fJltser  Zeit- 
sihiift  erschienenen  Notizen  über  den  Kupfer- 
Bcssemer-Prooels  (gewöhnlich  nach  teinem  Er* 
limler  Manh«'*5;-Prnccr5  (jcnannt)  wini  es  inten:^- 
siren,  eine  dafür  gebaute  Gebläsemaschine  kennen 
XU  lernen.  Die  Maschine  wurde  im  Jahre  1887 
für  die  Conipagnia  esploladora  de  Lola  y 
Coronel  in  Lola  (Chile)  erbaut  und  ist  seit 
Herhsl  1888  in  regelinäfsigem  Iklriebe. 

Sie  ist  als  Compound  •Maschine  mit  Danipf- 
cylindcrn  von  630  und  900  mm  Durclimesser 
bei  1  ni  Hub  ausgeführt,  die  beiden  Wmdcylinder 
haben  1,100  m  Ourebmesser  erhalten,  indessen 
ist  der  Baiimon  su  construirl,  dafs  ii'ithi'^en falls, 
nach  Anlage  stärlcer  gespannter  Dampfkessel, 
grü&ere  Windcylinder  eingebaut  werden  können. 

Die  Maschine  soll  normal  mit  40  cm  Queck- 
«iiihersäule  =  0,524  kg  Winddnii  k  arbeiten  und 
120  cbm  pro  Minute  ansaugen,  was  32  Um- 
drehungen entspricht.  Der  Druck  roufs  aber  bis 
zu  0,7  kg  und  die  Windmerifrc  .iiif  das  Dnppcll»' 
gesteigert  werden  können.  Es  war  aber  zur  Zeil 
der  Bestellung  kehieswegs  sicher,  dafe  der  Maximal- 
dnick  nicht  unter  Umständen  noch  liühcr  steigen 
könne,  irnd  wurden  desluilb  die  Windcylinder  mit 
Metali-Liderung  und  Mantelkühlung  versehen. 

Die  Maschine  ist  durch  die  Leute  des  Be- 
stellers —  übrigen?,  wie  es  scheint,  mit  bestem 
Erfolge  —  montirl  worden  und  haben  wir  des- 
halb nieht  erfahren,  wie  die  BetriebsTerbiltDisse 
sich  thalsächlich  gestellt  haben;  auf  alle  Fragen 
erfolgte  stets  nur  die  Antwort :  Die  Maschine 
ginge  gut  und  entspräche  ihrem  Zwecke. 

Die  Maschine  ist  mit  einem  Obcrilüi  lien- 
condpiipator  (innere  Kühhing,  MfiiciiL-  Gin  ulation, 
90  qm  Küblilächcj  und  dieser  wiederum  mit 
einer  HOlfsinjeetioo  versehen,  weshalb  die  Warm- 
wasserpumpfi  ilne  genügende  Gröfse  erlKilton 
mufote«  um  auch  als  nasse  Luftpumpe  dienen  zu 


können.    Nach  denistllitn  Modoll  i>t  dann,  wie 
üblich,  auch  die  Kühlpumpe  ausgeführt  worden. 
Da  das  Kahlwasser  dem  Meere  entnommne 

winl,  so  inur-lrn  ilir>  Pmiipencylindcr ,  K'olhr'n 
und  Ventilplatten  aus  liolhgufs  hergestclU  vverden. 

Die  VerhSUnisse  des  metallurgischen  Processes 
bedingen  ein  rasidiesWanövrircn  mit  der  Maschine; 
e°  ?ind  deshalb  am  Maschinistenstande  alle  Hand- 
grille  vereinigt,  deren  Bedienung  nüthig  ist:  das 
Htuptabsperrventil ,  ein  Ventil  zum  Zulassen 
dircrlen  Dampfes  zum  grofsen  Cylinder,  der  Klink- 
hebcl  zur  Verstellung  der  Expansion  im  kleinen 
Cylinder  u.  s.  w. 

Das  Scliwefelkupfer  wird  in  4  Flaminoren 
geschmolzen ,  welche  in  Zwischenräumen  von 
je  6  Stunden  abgestochen  werden.  Die  Charge 
beträgt  2000  kg;  der  Proeefs  im  Converter  sollte 
2  StiiiHlcii  dauern.  Di?  prwriluiten  ♦»  Sliindon 
werden  aber  nicht  mimer  genau  eingeliallen  und 
dann  kann  es  vorkommen,  dafs  2  Oefen  eine 
Zeillang  gleiflizeitip;  pt-lilasen  werden  müssen  — 
für  diesen  Fall  ist  die  erwähnte  Verdoppelung 
der  Maschinenleistung  vorgesehen. 

Die  Converter  sind  cylindrisch  mit  horizontaler 
Afdise,  sie  sim!  r.'diiiiar  con.'^lruirl  uml  werden  :iu 
die  mit  dem  Einschmelzen  terligeu  Oefen  heran- 
gefahren und  mit  der  lings  derselben  tiegenden 
WindleifiiDg  vcrhunden. 

Diese  Windleitung  und  die  Aitsclilublheile 
sind  mit  der  Haschine  geliefert  worden  nach  vor- 
geschriebener Conslruction,  und  halte  ich  mich 
deshalb  nicht  für  berechtigt,  die  Details  derselben 
zu  veröfTenllichen. 

Nach  etwa  halbjährigem  Experimentiren  hatte 
man,  wie  wir  gelegentlich  erfuhren,  die  Finessen 
des  Processes  vollkommen  erfafsl  und  verläuft 
dieser  seitdem  xor  vollsten  Zufriedenheit. 


Siegen,  Juni  1882. 


Mittheilangen  Uber  Breniistofre  ouü  Bestinimung 
TOD  deren  Heizwerthen.'*' 


Von  B.  H.  Thwailt. 


In  der  Kinleitmit;  dieser  Mitthcüiinpon  wird  indem   der   Redner  die   Betieutung   der  l'nlor- 

den  Deutschen  eine  bei  Engländern  und  Amcri-  suchungen    und    Ergebnisse    der  Laboratorien 

kanern  sehr  ungewohnte  Anerkennung  su  theil,  industrieller  deutscher  Werke  hervorhebt ,  infolge 

— — — _  deren  ilie  tliemlsclie  liKlustrie  neiil!=(hlands*die 

•  Voigstrsgen  vor  dem  Iron  and  Steel  InsUtute.  «""'^e  Stelle  in  Europa  einnimmt.  Diesen  Vor- 
l.iOoilon  Mal  Meeting  1898.                               I  theil  XU  erkennen  und  ihn  sicli  »i  eigen  tu 
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machen^  fordert  der  Verfasser  von  seinen  Lands-  .  den  oberen  Verschlufs  dieses  Rohrs  reicht  der 
leuten.    Derselbe  hebt  ferner  hervor,  dafs  alle  I  Rtlhrer  r  bis  in  den  Plalintiegel  A.    Das  Wasser* 

Induslrieen   /.iinächst  auf  die  VVärmewirkungen 
(Ivr    HioniislofTo,   auf  die   dahci  zu  erzifloiidon 
Ersparnisse,  also  auf  die  UnlcTäiichungen  der 
Brennstoffe  angewiesen  seien.  Der  Verfasser  er- 
kläit    IS   für   ein   Vergehen    ^egen    die  Natur, 
welche  uns  in  Ausnutzung  und  Erhaltung  der 
Krlfte  ein  bewundernswfirdigcs  Beispiel  giebt, 
wenn  ein  Purtilielchen  Hauch, 
unvcrliraimlor  Kohlenstoff,  un- 
verbranntes  Kohlenoxyd,  ver- 
dichteter Kohlenwasserstoff  (ge- 
wühnlich    in   Begleitung  von 
Ammoniak)  unbenutzt  verloren 
ginge. 

In  vielen  Hüttenwerken  er- 
reiche die  iinahsiebtlidie  Ver- 
schwendung von  brennslull  un- 
geheure Mengen;  es  sei  der 
Zweck  dieser  Miltheilungen, 
Veranlassung  zu  einer  von  Zeit 
ZQ  Zeit  anxustellenden  Abrech- 
nung zu  golien,  zwischen  der 
in  ein  Werk  cin^'efiilirlen  und 
der  davon  niilzlieh  verwendeten 
Wurtnemenge. 

Die  grüfseren  Hüttenwerke 
hätten  schon  seit  Jahren  Labo- 
ratorien zur  Untersuchung  der 
Eisensteine,  des  Roheisens,  des 
Ferromangans  rmd  ihrer  Fet  tig- 
erzeugnisse, sie  brauciilen  diese 
Untersuchungen  also  nur  noch 
auf  die  Brennmalerialien  aus/u- 
dehnen.  Zu  diesem  Zwecke 
braache  man  die  chemisclie 
Analyse  nur  in  besonderen  Fil* 
len;  filr  gcwöhnhch  genüge  ein 
gutes  Caloriiueler,  welches  von 
einem  einigermafsen  aufgeweck- 
ton Cheniikergchülfen  gehand* 
habt  werden  künnc. 


1 .  Thomsonsches  Calorimeter. 

Das  Calorimeter  von  Williuni 
Thomson  wird  in  Fig.  1,  2 
und  0  dargestellt  und  in  Polgen*  i  „„a 

dem  beschrii  Iii  !!. 

Das  Thumsousche  Calorimeter  besieht  in  der 
Hauptsache  aus  einem  Wassergeftfs  a  mit  einer 
Marke  für  eine  bestimmte  Füllung,  z.  B.  von 
2000  ccni,  einer  umgekehrten  Glasglocke  e  uml 
einem  Plalintiegel  h ,  welcher  in  einem  feuer- 
festen Tiegel  sIehL  Das  WassergeffiiSB  steht  auf 
eiiieni  l'ntersalz,  welcher  mit  Hülle  von  zwei  Libel- 
len b  und  drciSleltschraubcnä  wagerecht  eingestellt 
werden  kann.  Durch  das  obere  Ende  der  Glocke  « 
geht  das  Rohr  i,  welelies  zur  Einführung'  de« 


gefäfä  wird  bis  zur  Marke  mit  Wasser  gefüllt; 
in   den    Plalintie^jel   werden   etwa   5   p  des  zu 
untersuchenden  leingepuiverten  BrennslofTs  gethun, 
dieser  wird  in  den  feuerresten  Tiegel  und  dieser 
in   die  Mitte  des   durchlöclierleti  Untersatzes  f 
gesetzt,   welcher  a)it  einem  Bayonellverschlufs 
an  dem  unleren  Rand  der  Glocke  e  befestigt 
wird.   Auf  den  zu  untersuchen* 
den  BrennslolT  wird  ein  kleiner 
brennender  Wachszünder  oder 
etwas  brennender  Lampendocht 
gelegt;    gleiehzeitig    wird  der 
Hahn  Ar   zur  Einführung  von 
Sauerstoff  vorsichtig  geöffnet, 
und  die  Glocke  mit  Untersatz 
und  Tiegel  vorsichtig   in  das 
WassergeCäfs  gesenkt. 

Der  obere  Rand  des  feuer* 
fi-slen  Tiegels  bleibt  dabei  immer 
oberhalb  des  Wasserstandes ; 
die  Verbrennung  des  Brennstoffs 
geht  innerhalb  des  Platinliegels 
energisch  vor  sich;  durch  den 
Uührer  r  wird  die  Oberfläche 
des  Brennmaterials  immer-  er* 
lUMiert ;  <lie  hei  dei'  Vcrhrentiung 
entvviekelteu  Verbrcniuuigspro- 
ductedrOcken  das  Wasser  inner- 
liall)  der  Glocke  nieder  und 
treten  schliefslich  al.->  Gashla.sen 
unter  derselben  her  durch  <las 
Wasser  in  dem  Gefüfs  a  und 
geben  auf  diesem  Wege  ihre 
Eigenwärme  an  das  Wasser  ab. 

Um  den  Umfang  der  Glocke  « 
sind  einige  Ringe  Drahtgewobe 
gelegt  (siehe  Fig.  3),  welche 
verhindern,  dafs  die  Gasbiasen 
zu  rasch   und  auf  geradem 

Wege  aufsteigen. 

Wenn   der   Brenns-tofl"  ver* 
brannt  ist,  wird  die  Verbindung 
mit  dem   Sauerstoff  -  Vorralhs* 
räum    aufgehoben    und  der 
Hahn  k  geöffnet ;  das  Wasser 
tritt    dann   in    die   Glocke  e, 
umgieht  ilie  Tiegel  und  nimmt 
alle  Wärme  derselben   auf.     Die  Glocke  wird 
mehrere  Male  auf  und  nieder  bewegt,  wobei  die 
Drahlsiehringe   au   dem  Umfang   derselben  das 
Wasser  durcheinander  rühren,  so  dafs  dasselbe 
alsbald  überall  dieselbe  Temperatur  hat.  Ein 
Theil  der  Verhrcnnungswärme  ist  d-ibei  an  die 
Gefäf'^e  abgegeben,  deren  Temperatur  also  eben* 
falls  erhülil  wird. 

Der  Ständer  ^  trigt  2  Thermometer  t,  von 
denen   eins   sich    inn<rlialb  des  Gefäfses  a  im 


unter  Druck  stehenden  Sauerstoffs  dient;  durch  ]  Wasser  und  eins  sich  aufserhalb  desselt>en  befindet. 
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Zur  Bestimmung  des  Wasser«  ' 
wtMihes  lies  Ciilorimelerä  wini  folgen- 
des Verfuhren  eingeschlagen.  Die  ' 
Temperatur  von  2000  g  Wasser 
wird  in  irgend  einem  GeQfs  um 
15"  C.  über  diejenige  der  iimgcbrn* 
den  Luft  erliölil;  dieses  Wasser  wird 
dann  in  das  oben  betchriebene  Ca* 
lorimeter  gegosaen. 

Wasser,  welches  diircli  die 
lilocke  in  oben  bes<:liriebeuer  Weise 
bewegt  wird,  giebl  einen  Tbeil  seiner 
Wärme  an  alle  Tlicilc   rlc:^  (':<\<ii-i 
melerä  ab  und  veruiiuderl  dabei  seine 
Temperatur  entsprechend;  dieselbe 
wird    ferner    vermituK  rt  ,  sobald 
*''e  3        tj^.ni   W^asser  der   EintriU   in  die 
Glocke  gestallel  wird.    Die^e  Vorgänge  folgen 
in  Zeit  und  Art  aureinander  wie  bei  einer  wirk* 
litlien  Be- 
fluLcung  des 
Calorime- 
lers.  Die  Ver- 
luioderung 
der  Terope* 
ralur  des 
Wassers 
ents|)riclit 
deshalb 
auch  der 
Menge  der 

WSrme, 
welche  von 
derselben  an 
das  Calori- 
meter  abge- 
geben ist. 
Unter  der 
Voraus- 

selziing.dafs 
die  Hallte 
des  Unter- 
schiedes zwischen  der  Tcniperalur  der  Jim  - 
Wasser  und  derjenigen  der  atiiiospliHrischcn  Lufl 
äquivalent  20ÜÜ  g  Wasser  sei,  ist  das  Krgebnifs 
berenhnel. 

Wenn  z.  B.  die  Tt-mperalur  di  r  fjil'l  in  dem 
leeren  (laloriineter  30"  ist,  während  diejenige 
des  eingegossenen  Wassers  85'  ist,  und  wenn 
die  Temperatur  des  Wassers,  nachdem  ilasselbe 
alle  Theile  iles  (".uloriineters  erfiillt ,  auf  ^ILTj" 
gefallen  ist,  so  entspricht  die  durch  diese  auf- 
genommene Menge  Wärme  derjenigen  von 

2000  ^3.^  :^4,!»)      ...  „, 

-  «       g  Wasser. 

Diese   400  g  Wasser  niüfslen  zu  den  an- 
gewendeten  2000  tr  aildirt  werden.*     I)ie  'l'em-  ' 

*  Den  VVaüserwerlh  eines  (Jalorimeters  erhält  man  > 
baikaonteniialben  auch  durch  Rechnung,  Indem  man  | 
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peralur  des  Wassers  vor  und  nach  der  Verbrennung 
lies  BrennslofTs  im  Calorimetcr  gicbt  die  Zahlen 
zur  Berechnung  des  Brenfiwcrtlis  <ies  BrennstolTs. 
Wenn  die  Temperatur  dqs  Wassers  sieh  uiu 
4*  gehoben  hat  bei  der  Verbrennung  einer  Probe 
von  4  g,  dann  ist  der  Brennwerth  des  Brennstoffs 

4  X  2400 
4 

Üicsch  Caiorinieter  gestattet  diese  Bestimmung 
inncrii.ill)  \ö  Minuten  n.u  h  Trocknung  der  Proben. 

Beim  Trocknen  darf  die  Probe  nicht  bis  zur 
VerOflchligung  der  Kohlenwasserstoffe  Qberhitst 

wcrdi'ii. 

Der  Unterschied  zwischen  den  Ergebnissen 
von  16  Bestimmungen  betrug  nicht  0,75  ^  im 
Durclisciiiiili .  Vergleicht  man  die  in  diesem  Calori- 
meter  bei  der  Verbrennung  von  organischen  Sub- 
stanzen erhaltenen  Wcrthe  mit  denjenigen,  welche 
man  unter  Zugrundelegung  der  Favre  sehen  und 

S  i  I  her- 
mann  sehen 
Werthe  syn* 
thelisch  be- 
rechnen 
kann,  SO  sind 
erstere  um 
.  twa  25  515 
niedriger  als 
letttere. 
Für  Kt)h!en 
und  llüssige 
Brennstoffe 
stimmen  die 
calorimelri- 
schcn  Be- 
stimmungen 
und  die  syn- 
thetischen 
Berechnun- 
gen besser 
Qberein ;  in 
12  Bestim* 
I  iitcrschied    nur   1,2  ^, 
Werthe  liir  fliissigc  Brenn- 
stütfe  wird  emu   vorher  gewojcne  Menge  von 
Asbest  oder  Bimsstdn  in  den  flüssigen  Bieim- 
stoff   ^elanclil  ;     licranspcnoMimen     und  wieder 
gewogen,  ergiebt  der  Unterschied  die  Menge  des 
angewendeten  und  verbrannten  Brennstoffs. 

2.  B«rthelots  -  Mahler  •  Calorimeter. 

D.ip  bekannte  Berlhelnlssche  Cali»riinctcr  ist 
von  M.  l'ierre  Mahler  wesentlich  vereinfacht, 
dadurch  billiger  geworden  und  kann  nun  in  den 
Laboratorien  der  industriellen  Werke  Anwendung 
finden.  Die  Anordnung  des  Berthelots-Mahlerschen 

ihi>  <;<'wi<  ht  des  trockenen  Calorimetf^rs  mit  der  speci- 
lischen  Wärme  des  Materials,  aus  welchem  es  ge- 
fertigt ist,  multiplhsirt 
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Caloriineters  ist  in  Fig.  4  dargeatellt  und  in 

Folgentlcm  heschriefion. 

Die  Verbrennung  des  xu  unlersucbenden  Stoffes 
erfolgt  in  einem  aus  bestem  weichen  Stahl  ton 

55  kg  Festigkeit  und  22  %  Dehnung  bestehenden 
Gef^s;  der  Inhalt  dieses  Verbrennungsraums  ist 
654  ccni  und  deren  Wandstärke  8  mm.  Aufsen 
ist  derselbe  vernickelt  und  Innen  mit  ein«  !  (il  tsur 
Dln'izngen,  welche  Snf)ntz  ^fpcn  dio  Oxyil.üioii^- 
stufen  des  Slictistofrs  gewähren  »oll.  Das  Uetäfs 
hat  einen  Deekel  von  Niekelelsen,  mit  welchem 
ein  conisches  Ventil  zur  Einführung  des  Sauer- 
stoffs verbunden  ist«  Durch  diesen  Deckel  wird 
ferner  ein  gut  isollrler  Platindraht  geleitel,  welcher 
bis  in  das  Innere  des  Gelüfseä  reicht.  Eine 
Stangi\  wotrho  in  dem  Deckel  hefpstipt  isf,  trägt 
das  l'latuisclialchen,  auf  weldies  der  zu  unter- 
snehende  BrmnstoiT  gelegt  wird.  Die  Verbrennung 
drr  Prolir  wiri!  ciiirrdcitpt  ciurrh  die  Verbrennung 
eines  Stückchens  Eisendraht  veruulteisl  des  elek- 
trischen Stromes. 

Die  Art  der  Wasserbewc,:t  ;  ähnlich 
derjenigen,  welrlit-  Üeiihclni  ein-efiilirt  hat, 
nur  einfacher  und  billigtr.  Thermorntler,  Druck- 
messer und  Vorrathsraum  fQr  Sauerstoff  bilden 
die  ffTiirr  n<)thigen  Einrichtungen.  Ein  Sauer.stoff- 
bebältcr  vou  1200  1  unter  einem  Druck  von 
120  Atm.  genOgl  tOr  100  Proben.  Der  Verlauf 
ilcr  Piiihe  ist  folgender;  Der  zu  untersuchende 
Brennstoff  wird  abgewogen  auf  das  l'Iatinschäichcn 
gelegt  und  mit  ihm  das  abgewogene  Slückchen 
Eisendraht,  nachdem  dasselbe  in  die  Leitung  ein- 
g*'<c!iiilt(  t  ist ;  der  Deckel  des  Gefafses  wird 
aulgeselzt  und  dicht  versciilossen.  Das  Rohr 
fOr  die  Zufuhr  des  Sauerstoffs  wird  angeschlossen 
und  derselbe  eingelassm.  Ins  lUr  Diin  kmesser 
25  Alm.  zeigt.  Der  Saucrstoffregulalor  sowohl 
als  das  ZufOhrungsrentil  wird  dann  geschlossen. 
Es  ist  nicht  zweckmlbig,  den  DreimslofT  zu  fein 
zu  pulvern,  weil  er  sonst  durch  den  SauerslofT- 
strom  l'oitgeblaseti  wird.  Das  Gcläfs  wird  nun 
in  das  Galorimeter  eingesetzt;  Wasser  wird  in 
den  inneren  tnui  aiif?crrn  Hanrn  d'  ssi.'llien  ge- 
schüttet und  durch  Bewegung  auf  eine  gleiche 
Temperator  gebracht.  Diese  Temperatur,  sowie 
diejenige  der  Luft  sind  innerhalb  der  letzten 
5  Minuten  vor  Beginn  der  Verbrennung  jede 
Minute  festzustellen.  Die  Entzündung  wird  nun 
durch  den  elektrischen  Strom  vcranlafst  utui 
erfolpt  dir  Verbrennung  der  Probe  sofort.  Die 
Temperatur  wird  \a  Minute  nach  der  Entzündung 
und  innerhalb  jeder  ferneren  V«  Minute  so  lange 
festgestellt,  bis  eine  Abnahme  eintritt,  womit  das 
Maximum  des  Wärnieeinflusses  überschritten  ist. 
Die  Temperatur  wird  nun  noch  fernere  5  Minuten 
beobachtet;  während  dieser  ganzen  Zeit  wird  der 
IMhrer  Twecks  Vermischung  des  Wassers  ge- 
liandiiattt. 

Damit  sind  alle  Daten  zur  Berechnung  der 
Verbrennnngswärme  festgestellt;  bei  dieser  Be* 


]  reebnung  muCs  jedoch  der  Wärnievcriusl  berOck*  / 

siclitifit  werden,  welchen  das  Galorimeter  wälircnd 
j  des  Versuchs  erlitten  hat.   Dieser  Würnicverlust 
I  mufs  durch  Vorrenaehe  ermitlell  werden.  Der 
Wasser  werth  des  Calorimeters  wird  von  Mahl  er 
constant  mit  481  g  angenommen. 

Zur  Bestimmung  der  bei  der  Verbrennung 
gebildeten  Salpetersäur«  wird  das  Verbrennungs- 
l^'i'fäfs  mit  einer    ab^romcpscnen  Men*;o  Wasser 
ausgewaschen  und  die  darin  enlliallene  Salpeter- 
I  säure  acidimetrisch  bestimmt 

Die  l'ormel  zur  Berechnung  des'Brenowerthes 
ist  somit : 

X  =  AtVV>\Vi)-(0,23n-i-l,6f) 
worin  bedeutet: 

X     den  Brennwerth  des  Probematfrials: 

A    die  Differenz  der  abgelesenen  Temperaturen  ver- 
mehrt um  den  AbkQhlungsfactor; 

VV   Gewicht  des  Caluriineterwaaser»  in  g; 

Wt  Wsaserwerlh  des  Calorinelm  in  g; 
I  n    das  Gewicht  der  Salpelersfture; 
I  Ü.23  Bildun(;8w.1rme  von  I  g  f^alpetersftura ; 
!  f      (Jcwii'lit  lies  vci Iii aMiili'n  Risendrahtes; 
i  1,6  Verbrennungswärme  vnn  1  g  Eisen.* 

j  Hit  diesem  Calorimeter  soll  auch  der  Brenn- 
wert h  gasförmiger  BrcnnstofTe  bestimmt  werden. 
Zu  dem  Ende  wird  das  Verbreimungsgefafs  unter 
Wasser  mit  dem  betreffenden  Gas  uiui  dem 
nöthigen  Sauerstoff  geföllt  und  die  Verbrennung 
wip    oben   !ie?rh riehen   vnrienomtuen.    Die  Be- 

!  Stimmungen  mit  diesem  Calorimeter  weichen  von 
den  theoretischen  Berechnungen  kaum  ab.** 

I  Ein  neues  optisches  Pyrometer. 

i 

Das  optische  Pyrometer  von  Cornu-Le 
Chalelier  bietet  eine  Verbesserung  des  pyro* 
metrischen  Perspectiv»  von  Mesure  Sb  Nouel.*** 


*  In  den  vorliuflg  zur  VerAflenllichung  gelangten 
Abilrücken  des  Vortrags  ist  die  Formel  faUcii  ange* 

gellen,  nämlich: 

X  »  A  (W— Wi)— (0,3S  p    1,6  f). 

I>ii^  Knviaii :l('f  fanßcn  in  n''iiiM''r  Z'-it  an,  ilna 
wissenscliaiUiclicii  Angaben  in  Mtlet,  iAtr  und  luth 
dem  lOo  tlicillKen  Thermoineler  zu  machen  :  die  Hand- 
haliun^;  dieser  Kezeichniuii;en  ist  den  Herreu  jedoch 
noch  ungeivolint;  es  licifül  z.  B.  auf  ^eite  13  des 
Sonderabziiges  des  Vortrages  in  Zeil«  14  von  oben: 
The  llnal  result  is  thereforefor  a  kilometre  ofoil 
9,621  Cal 

*•  Es  wundfTl  uns  doch,  dafs  weder  der  Vor* 
tragende  nocii  einer  der  Bern  n,  die  siili  an  der  recht 
I  l<'l>hanon  Di^cussiun  I»elli6ilipten,  das  Schwack- 
liöfersche  Caloriniflor  mit  ki-inem  Wort  erwälinte. 
obwohl  danselbe  bereits  im  Jahre  lSä4  ausführlich 
in  dor  Teitschrift  fOr  analytische  Chemie  bescbrietien 
wurde.  Es  eii;net  sirli  zur  Bestimmung  des  ahisoluten 
lleizwerlties  von  BrennstotTi-n  um  so  mehr,  weil  es 
hei  der  Bb  v'l-'  likeit,  die  Versuflisfehlcr  auf  ein  Minimum 
zu  reduciren,  ypslatlet.  eine  zienilicli  heträi  lit- 
lirhc  Menge  de^  BreunstuiTes  (bi-  /u  10  g)  zur 
Verbreanaog  zn  bringen.  Ein  im  Priocip  fihnlicbes 
Galorimeter  «stammt  auch  von  Alesejew.  (Beriefal 
d.  Deutsrlien  Chcmisi  lien  Gesellsrhafl.  1896.) 

.suhl  und  Eisen*  1^8«,  Seite  419;  1890,  Seile 
160;  1891,  Seite  501. 
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Die  Veibeäseruni;  ist  durcli  liic  Vcrbiiiduug 
des  Mileren  mit  dem  CorDUBchen  Pbotooeter 
erreicht  und  (gestattet  nun  einen  nnniilU-lbarcn 
Vergleicii  zwischen  der  LichlslCrfcc  des  Körpers, 
dcmen  Temperatur  bestimml  werden  soll,  and 
der  LichtsUrke  der  Flamme  einer  Lampo  oder 
Kerxe.   Wenn  dieaes  loftrumcnt  eininal  vorsichtig 


3 


Fir.  a 


M, 
der 


auf  einen  unter  45"  aurgcRtelllcn  Spiegel 
welcher  in  doiii  ViThiiidiiiifisslückchcn  C 
beiden  nohiliicile  ('  angebracht  ist. 

Das  Rohr  A  enthSU  ein  ObjectivgiaB  0  und 
vor  demselben  ein  Diaphragma  P:  dieses  kann 
durch  die  Schraube  Iii  so  eingeslelll  werden, 
daISi  das  Bild  des  Liebtscheins  des  zu  beobachtenden 


ns.  a 

eineestelll  ist,  dann  soll  es  für  den  praktischen 

Gebrauch  vorzflplieh  geeignet  sein. 

Das  optische  I*yrometer  wird  hergestellt  von 
dem  Mechaniker  M.  Pell  in,  21  niedeTOdeon, 
Paris;  dasselbe  ist  dargeslelll  in  den  Fig.  5  und  6. 

Die  Klatnnie  der  Lampe  befindet  sicli  bei  L, 
der  Lichtschein  derselben  lällt  durch  eine  Linse  0' 


Ofeninnern  oder  leuchtenden  Körpers,  dessen 
Temperatur  bestimmt  werden  soll,  ileinjenigen 

der  Flamme  der  Lampe  fiir  das  Autre  ^'leicli  liell 
erscheint.  Die  ürüf^K:  des  Mafses  der  Einstellung, 
welche  nötliig  ist,  um  diese  Gleichheit  su  erxielen, 
dient  zur  Bestimmung  der  Temperatur  des  su 
beobachtenden  Körpers.  Eine  Eintheilung  giebt 
auf  dem  Pyrometer  gleich  die  Grade  an.  Wenn 
der  Liciilschein  des  so  beobachtenden  Ofeninnern 
oder  Körpers  von  ganz  bcsnnderer  Stärke  ist, 
dann  wird  in  E  ein  gefärbtes  Glas  von  bekanntem 
Einflüfs  auf  die  Liehtwirkung  eingesetxt. 

Zwischen  der  Linse  0'  und  der  Flamme  der 
Lampe  ist  ein  Diaphragma  angebracht,  mit  welchen» 
die  Höhe  der  Flamme  t)egrenzt  und  die  üufseren 
Strahlen  derselben  abgehalten  werden. 

Bei  derjientiizung  dieses  optischen  Pyrometers 

isl  darauf  7.11  achten,  dafs 

1.  immer  dasselbe  Petroleuut  für  die  Lampe 
gebraucht  wird;  davon  ist  also  ein  möglichst 
groCser  Vorrath  ansusehaffen ; 

2.  die  Höhe  der  Flamme  möglichst  dieselbe  ist. 
Die  Lampe  mufs  mindestens  10  Almuten  vor 

der  Bestimmung  angezQndet  werden. 

Mit  diesem  Pyrometer  sind  folgende  Be- 
stimmungen der  Temper  ittiren  folgender  Ofen- 
inneren und  Korper  gemacht. 


Kleine  Bessemerbirne  wälirciid  des  Blasen» 

,  ,  am  Ende  ,  , 

6  1-  .  SchJacke  

6  t-  ,  Stahl  in  der  Pfanne 
t>  l-  ,  ,  in  der  Form  . 
Bloi  k  im  WArmofen  

,     nnlor  dem  Hammer  

Martinofen,  Temperatur  des  Gases  nah  dem 

Generator  

Marlinefpn,  Tcnipnratnr  des   (!ases  benn 

Einlrill  in  den  sog.  Itegenerator  .... 
Hariinuron.  Temperatur  des  beim 

Austritt  aus  dem  sog.  Hegeiiorator    -  . 
Martinofen,  Teraperatar  der  Luft  heim  Aus- 
tritt aus  dem  sog.  Mev'cnerntor  .... 
Martinofen,  Temperatur  der  Vethrennungs- 

producte  im  Schornstein  

MÜrtioofen,  Temperatur  nach  dem  £in- 

sehmeleen  des  noheiaens   14i0* 

Martinoren,  Temperatur  nach  Beendigung 

der  .Si?hmelze  

Martinofen,  Temperatur  des  geschmolzenen 
Stahls       a)  beim  Beginn  des  Abstichs 

b)  .    Ende      ,  , 

c)  in  den  Formen   1520* 

Slahlliegelofen   liiOO* 

Rotirender  Poddetofen  Ktii-MV 

Luppe   1330" 

Hochofen  bei  Ei7.eui;uni.'  von  grauem  Ui-n- 
semerroheisen 

a)  Oefifnung  in  einer  Wiadform  .     1930  V) 

b)  Anfang  der  Sehmelaotte  .  .  .  1400* 

c)  Fn.le  .Ir-  .\l.--iichs   IMO« 

Hoffnianns  Ziegelbrennoten   llOLt" 

Os.  Fr.  W.  L, 


l.-iHO" 

1580" 
1640* 
1580« 
1200« 
1<M0* 

TW« 

400" 
1-^00  • 
KMO* 

800* 


15«0«* 
1490* 
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Platin  -  Pyrometer.  '■ 


H.  L.  Cailendar  berichlet  über  Verbesse* 
runprn  an  dun  Pyrometer,  welches  1874  von 
Sit-uifiis  angegeben  und  auf  den  Wkler- 
slandsunlerschicdeii  beruht,  w«lcheu  ein  Platin- 
drulil  bei  verschiedenen  Temperaluren  dem 
elektrischen  Strom  entgegenstellt. 

Der  Widerstand,  welchen  der  Leitungsdraht 
in  einem  ursprüngliclien  Siemens-Pyrometer  der 
Elcklricilät  ciitgegcristlzfc,  wuchs  riiit  stHfrcndcr 
Tcnipcralur  so  unregeiinufsig,  dafs  dieses  Pyro- 
meter in  seiner  ursprangliehen  Form  selbst  fBr 
die  Praxis  unbraiichli.ir  war.  Cailendar  will 
nun  gefunden  haben,  dafs  dieser  Ucbtlsland  uichl 
in  dem  Princip  des  Pyrometers,  sondern  in  dessen 
Einrichtung  und  deren  Behandlung  begründet  ist. 
Wfnn  dl!  Plallndrahl  vor  jeder  Veränderung 
licwaiu  l  werde ,  ändere  sich  der  Leilungswider- 
stand  desselben  bei  derselben  Temperatur  nicht. 

In  dem  ursprünglichen  Siemen?  l'vrntnrff  r  '^ci 
der  l'lutiadrabl  auf  einen  Thoncylindcr  gewunden 
und  dann  durch  ein  eisernes  Rohr  von  etwa 
26  mm  Weile  gescliQlzl  gewesen.  Der  Draht  war 
mit  dfi  Zeil  mi'ivUe  und  an  einigen  Stollen  spröde 
geworden  utid  klebte  an  dem  TlioncjlinUei'. 
Gallendar  nimmt  an,  dab  der  Thon,  oder  in 
demselben  entliaTUiie  SlnfTc,  den  Platindrahl  an- 
gegrilTcn  haben,  sonst  könne  die  denselben  be- 
troffene Verinderung  nicht  erklärt  werden,  oder 
«ler  verwendete  Draht  mdsae  von  sehr  geringer 
tJüle  gewesen  sein. 

Der  Vortragende  nahm  daher  den  Draht 
doppelt  und  wickelte  ihn  um  eine  dünne  Glimmer* 
platte,  so  dafs  drr  Draht  den  filimtuer  nur  an 
dcs&en  Kanten  berührte.  Dadurch  soll  der  Uebel- 
sland  der  Veränderung  der  BeschsflTenheit  des 
Drahtes  beseitigt  sein.  Ein  fernerer  Uebelsland 
der  iii  sprini-llclion  Siemens  -  Pyrometer  sei  dir 
Uinliülluiig  dutcli  das  eiserne  Hohr  gewesen. 
Cailendar  ersetzt  dasselbe  f&r  hJllierc  Temperaturen 
durch  ein  glasirtes  Porzellanrohr. 

£r  führt  aus,  dafs  die  Dämpfe  von  Kupfer, 
Zinn,  Zink  u.  s.  w.  den  Platindraht  in  hohen 
Temperaturen  angreifen,  und  wenn  nur  ein  kleiner 
Thcil  desselben  verändert,  dann  gclK'  d.is  ein 
genügend  grofscs  Hindcrnils  für  die  Richtigkeit 
des  Pyrometers  ab.  Der  Vortragende  zeigt  ein 
Pyrometer  mit  kupfernf  iii  I,f  ituii^isdrahl  vor, 
welciies  während  einer  Stunde  einer  Temperatur 
von  nur  850*  C.  ausgesetzt  war;  die  Färbung 
des  Glimmers  in  der  Nähe  der  Kupferleitung 
beweist,  dafs  das  Kupfer  sich  schon  hei  dieser 
niedrigen,    150**   unter  seinem  Schmelzpunkt 


liegenden  Temperalur,  verflüchtigte.  Ebenso  leidet 
das  Sillicr  luni  sind  deshalb  nur  Leitungen  von 
Platin  lür  das  Pyrometer  zu  benutzen.  IDie  Ver- 
bindungen der  Leitungen  dflrfen  nicht,  wie  beim 
alten  SicTncns-Pyrotiieter,  durch  Schrauben  oder 
durcli  LöÜiung,  sondern  müssen  durch  Schmelzung 
bewirkt  werden. 

Die  beste  Art  Porzellanröhren  soll  Tempera* 
turen  bis  zu  1200°  C.  aushalten;  ein  Kiescirohr 
Wörde  jedenfalls  höheren  Temperaluren  wider- 
stehen; es  ist  aber  bis  jetzt  leider  noch  nicht 
[.'eliinpeii,  aus  diesem  Stoff  Röhren  von  ^'cnf^^•ender 
liditer  Weite  herzustellen.  Wenn  das  Pyrometer 
noch  besonders  vor  Slftfsen  u.  »,  w.  geschOtst 
werden  raub,  kann  man  das  Porzellanrohr  noch 
n)il  einem  entsprechend  weiten  eisernen  Rohr 
umgeben. 

Von  ebenso  grofser  Wichtigkeit,  wie  die 

Conslruclion  des  r'yromelcrs ,  ist  diejenit:e  der 
Ableaevorrichtung.    Der  Vortragende  beschreibt 


IS  ® 

)  ■»       CA«.     h  '  \ 
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*  Vurgplragen  vor  dem  Iron  and  Steel  Institute. 
London  Mai  Meeting  1S92. 


eine  solche,  welche  gestaltet,  bei  Temperaturen 
bis  zu  1 000 "  noch  0,0 1 "  ablesen  zu  könticn. 
Eine  andere  Einrichtung,  welche  für  die  Praxis 
genügt,  und  gestaltet,  Temperaturen  bis  zu  15'>0" 
mit  der  für  diese  '/werke  ausreichenden  Sieheiiieit 
abzulesen,  ist  m  obenstehender  I'^igur  dargcstelll 
und  wie  folgt  eingerichtet: 

A  A  zeigt  das  Pyrometer  mit  den  biegsamen 
Leitungen  LL,  welche  lang  genug  genommen 
werden,  um  mit  den  Anschlüssen  PP  und  CC 
des  Ablesers  vcrliiJn<lin  zu  werden.  Eine  go- 
wöhnlichc  Leclanchfi  oder  Trockenbatterie  ist  mit 
HD  verbunden. 

Die  Nade)  N  des  Galvanometers  schwingl 
auf  dem  Bogen,  welcher  in  100  Grade  cingelheill 
ist ;  ein  Ohm  des  Hauptwiderstandszeigers  R  ist 
lileich  100*;  der  Stöpsel  !/' wird  in  die  Oeffnung 
dieses  Widerf-tand-zei^-er-  h'  eir^esctst,  deren 
Zahl  der  zu  beobachtenden  Temperatur  nnn:e^;ilir 
entspricht;  wird  dann  der  Knopf  A'  niedcrgedrüi kt, 
80  xeigt  die  Nadel  N  die  Zahl  der  Grade  an, 
welche  noch  zu  der  durch  den  Stöpsel  T  l«- 
stimmten  Temperatur  gezählt  werden  müssen. 
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Wenn  die  Nadel  N  äber  100  hinauszeigt,  dann 
iDufs  der  Sl5p«el  T  um  ein  Loch  weiter  liinauf 

gesetzt  werden.  Mit  einer  besonderen  Einrichtung 
kann  der  Knopf  A'  auch  imraerwührend  nieder- 
gedrückt  werden,  wenn  man  die  Temperatur- 
Teründerungen  dauernd  zu  beobachten  hat. 

Diese  Kinrichtiingen  erfordern  keine  besondorcn 
eleklrii^trhen  Kenntnisse,  so  dafs  jeder  bessere 
Arbeiter  sie  lieobnchten  kann;  das  Pyrometer 
i'i'I  viol  enipFindlicher  für  die  Wechsel  der  Tem- 
peralureu  sein,  aJs  irgend  ein  anderes  Pyrometer ; 


dasselbe  erfordert  iceinerlei  üerechnungen  oder 
Richtigstellung  der  beobaehteten  Zahlen.  Pflr  die 

in  (Jefet)  und  Hei£«windleitungen  herrschenden 
Temperaturen ,  in  wch  hen  die  Festäteliung  von 
5  bis  10"  Unterschied  kaum  erforderhch  ist, 
kann  auch  noch  der  Widerstandaseiger  B  fehlen. 
In  diesem  Kall  i^t  das  Galvanometer  so  ein* 
zurichten,  dafs  der  Uogen  für  die  Nadel  N  von 
0  bis  1000*  oder  auch  nur  von  1000  bis 
1300    G.  eingeiheilt  ist. 

Os.  ^v.  L. 


Ventile  für  Gasöfen.'' 

Von  I.  W.  Wailm. 


Der  Vortragende  eiigehl  sieb  des  Breiteren 

in  den  bekannten  Klagen  über  die  ungeheun'ti 
Gasverluste,  welche  bei  jedem  Gasofen  mit  Um- 
steaerung  stallfinden.  Diese  Verluste  sind  bei 
jedirii  ^iit^el■  Oefen  vorhanden;  weil  nun  sehr 
viele  solcher  Oefen  im  Betriebe  sind,  so  ist  der 


Gesammtverlnst  an  Gas,  also  an  Kohlen,  also 

an  Nationalvermögen,  ein  ungeiieurer.  Diese 
Verluste  entstehen  einmal  dadurch,  dafs  die  Gas- 
füllung de^  belreflenden  Itegeneralors  und  Kanals 
bei  jeder  Umsteuerung,  also  tJOnial  im  Tage, 
verloren  gehl;  dann  dadurch,  daCs  sich  die  Ventile 


Fiff.  t. 

durch  die  Hitze  verziehrn  und  deshalb  einen 
fortwährenden  Verlust  an  Gas;  vi  iaiilas-cii,  welches 
uomillelbar  in  den  Schornstein  entweicht.  Dieses 
«0  entweichende  Gas  entzflndet  sich  aufserdcm 
bei  seinem  Durchgang  durch  das  Ventil  und 
vergrüfsert  so  fortwährend  den  Verlust,  indem 
<fe  erzeugte  Hitze  die  Form  des  Ventils  immer 
mehr  verSndert,  also  dessen  Verschlafetthigkeii 

*  Vorgetragen  vor  dem  iron  aod  Sleet  Institale. 
LoodoB  Hai  Meetiag  1892. 


Fl«,  i. 


geringer  macht.  So  tritt  eine  sehr  unangenehme 
Wecli«f!wirkung  zwisi  ii  iIlui  kleinen  Verlust 
und  dem  unvollkommenen  Verschiufti  ein;  beide 
vergrOfeem  sich  gegenseitig  in  kurzer  Zeit  so, 
dafs  der  Ofen  aufser  Bctrirli  kommen  miifs. 

Mach  Angabe  des  Redners  arbeiten  eine 
l^rofse  Zahl  Gasöfen  noch  mit  den  alten  bekannten 
Vierweg- Klappen  Ventilen.  Wenn  ein  solches 
Ventil  nicht  mc?ir  penau  «.rhiiefsl,  dann  sei  der 
Zweck  dieser  Einrichtung  nie  wieder  mtt  der- 
selben XU  erreichen.    In  neuerer  Zeit  seien  die 
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Doppelsilzveiitile  mehr  in  Anueuiluii);  gekonuncn, 
weich«  ihrem  Zwecke  zwar  besser  entsprachen, 

deren  Ornfsf  mul  Gewicht  jedocli  ilire  Bcwi-guiig 
ftls  eine  tecbniscUe  Ungeheuerliciikeil  erscheinen 
lasse. 

Der  Abschlufs,  welchen  der  Vortragende  em- 
pfiehlt,* wird  durch  Wasser  gebildet,  jedoch  mit 
Vermeidung  derjenigen  Schwierigkeilen,  welche 
Jedermann  in  der  Anwendung  von  Wasser  als 
Abschlufs  findet,  und  welche  iti  der  Verdampfung 
des  Wusirers  und  der  dadurch  veranlufsten  Ab- 
kOhhmg  der  heifsen  Verbrennungsproducte,  also 
in  Zugverminderung  ihren  Ausdruck  finden. 

Der  Abschlufs  wird  von  Walles  dadurch  ge- 
bildet, dafs  ein  aus  Blecli  hergestelltes  V  förmiges 
Verbindungsrohr  A  (Fig.  1)  von  entspreehender 
Weile  von  unten  umgeben  werden  kann,  mit 
einem  oben  offenen,  auch  V  förmigeni  mit  Wasser 
geroHten  GefiUk  B  (Fig.  1).   Wenn  das  Gelkla  B 


fif.4 

auf  den  tiefsten  Punkt  heruntergelassen  ist,  wie 

in  Fiy.  1  ,  dann  ist  die  belrcfTeiHlc  Verbindung 
fOr  Luft,  Gas  oder  Vetl)rennungsproduclc  her- 
geslelll.  Ist  dagegen  das  Gefätft  B  auf  den 
höchsten  Punkt  gehoben,  wie  in  Fig.  2,  dann 
ist  der  Katial  A  hh  /iir  Linie  C  mit  Wasser 
gefüllt,  die  Verbindung  also  aufgehoben. 

A»  dem  tieften  Punkt  des  Verbindungsrohrs  A 
ist  ein  kurzes  Rohr  angebracht,  durch  welches 
das  VVakser  im  Falle  Fig.  1  aus  A  ausgelaufen 
ist;  in  dieser  Lage  taucht  dies  kurze  Rohr  in 
das  Wasser  des  Gefäfses  B,  ist  also  abgeschlossen. 
Im  Falb-  der  Fig.  2  tritt  das  Wasser  durch  dies 
kurze  Hohr  in  das  Verbiudungsrobr  A  bis  icur 
Linie  C.  Man  wird  sugeben,  dafs  diese  Art  des 
Abschlusses  eine  sehr  einfache  ist,  und  dafs  der- 
selbe die  oben  erwiboten  Schwierigkeiten  ver- 
meidet; wenn  die  Form  des  Verbindungsrohrs  A 
auch  durch  Hitze  etwas  verändert  werden  sollte, 
so  wird  dadurch  die  Vollkommenheit  des  Ab- 
schlusses nicht  vermindert. 

Ein  Wassergefilfs  D  ist  durch  den  Hebel  (Fig.  3) 
mit  eitlem  anderen  Wassergefafs  /ii'  verbunden ; 
bei  deren  Bewegung  ist  also  nur  die  geringe 

•  Veigl.  .Stahl  und  EiMO*  1891.  Nr.  5,  8.  485. 


Reibung  zu  überwinden ,  welche  die  bewegten 
Theile  veranlassen. 

Fig.  4,  5  und  G  zeigen  die  Anordnung  der 
für  einen  Ofen  nölliigen  Abschlüsse;  die  Ver- 
bindungäkanäle  sind  vollkommen  geradUnig,  bieten 
also  kdne  Schwierigkeiten.    Das  kurze  Rohr, 


Fig.». 

welches  den  Wasscr-Ein-  und  -Austritt  vermittelt, 
ist  an  dem  Gasveibindungsrohr  A  weiter  als  an 
den  abrigen  Verbindungen,  damit  der  Theer  durch 
dieses  Rohr  in  das  WassergeOlfii  gelangen  kann, 
woraus  dersellw  bequem  zu  entfernen  ist. 

In  Fig.  4  bis  6  bedeutet :  1  Luft,  2  Schornstein, 
8  Gas,  4  Luftregenerator,  5  Gasregenerator, 
6  Gaskanal,  7  Schornsleinkunal. 

Das  Umwechseln  der  Zugrichtung  mufs  sehr 
Kleichroftlsig,  also  durch  ein  Schneckenrad-  oder 
Scbraulwnradgelriehe  bewirkt  werden,  damit  das 


6 


Wassergefäis  nicht  geschQllelt  und  Wasser  ver- 
loren wird.  Das  Wasser  in  dem  Wassergefüfs 
wird  entweder  durch  eine  entsprechende  mecha- 
nische Vorrichtimg  immerwährend  oder  von  Hand 
zeitweise  ersetzt. 

Redner  schliefst  mit  der  Versicherung,  dafs 
diese  Einrichtung  steh  in  der  Anwendung  voll* 
kommen  bewähre  und  alle  seine  Erwartungen 

übertrufTen  hübe. 


Os. 


*V.  W.  L. 
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Das  Aufhauen  der  Feilen  und  die  Ersatzmittel  desselben. 

Von  HtMlicke  in  Remscheid. 


Bei  wenigen  Schneidwerkzeugen  ist  das  Nach- 
schärfen  mit  so  grofsen  Scltwicrigkcitea  verknüpft,  i 
vir  bei  der  Feile.  Ilirr  hat  man  es  beinahe  mit 
ikr  Neuanferligung  zu  thiin,  bei  Welcher  nur  das 
Malrrial  er^-parl  winl.  Dio  Feilen  müs5srn  pr- 
|jüiit,  abgeschlillen  bczw.  ahgehobcll,  aiir(;ehauen 
nnd  wieder  gehSrt«;!  werden,  ein  Vorgang,  welcher 
<>benso  umsländlioh  als  aiirli  kostspielig  ist.  Dazu 
Lommt,  das  Mulerial  durch  die  gonannlc 

B'linndlung  meist  mehr  oder  weniger  leidet,  so 
Jaf^  iiL-  wiedeiaufgehauene  Peile,  abgesehen  von 
Irr  Wrkl'  inening,  nicht  immer  so  gut  ausdllU, 
ab  sie  gc\ve:sei). 

Dieser  Umstand  hat  schon  seit  langer  Zeil 
An  Wunsch  rege  gemacht,  das  Aufhauen  zu  er- 
i~  Selxen,    un«l    sind  dazu 
i^Z^"  *wei  Wege  benutzt  wor- 

' —    ^  th"-  Eine  dirL-cIo  Nach- 
'■  scIi.uTunu'  'l-  r  Fcil/^älme 

"in*l  die  Zu<!anin)enselzung  der  Keile  aus  einem 
eonslaoleiiGrundfcSrper  und  ArbeilslUchen,  welche 
•>iiif.u  ii  nach  der  Ahnulsung  vctwoifen  Und  durch 
neue  ersetzt  werden. 

Das  direele  Nach  scharfen  der  Feil- 
zihno  ist  wieder  auf  veri<chie<ifnf  Weise  ver- 
•^nclit  worden.    Die  ültesle  Mrlliodc  ist  die  des 
Beizens.    Dieselbe  ist  schon  seil  langer  Zeil 
0     ror  das  Sehirfen  der  Rasirmesser  em- 

i.';  ,1     pfohlen   worden    und   auch    mit  einem 
j  |l    gewissen    Erfolg   zu   gebrauchen.  Die 
|i  i    Wirkung  beruht  sowohl  auf  dem  allseiligen 
I        Forlbeizen  des  Materials  als  auch  auf  der 
£   '•     Wifkung  der  W  isPtrstoffbläschen,  welche 
^   '1   sich  an  der  fiufsersten  Schärfe  dann  an- 
^  ^  Selzen,  wenn  diese  nach  oben  gerichtet  ist. 
DfnLl  man  sich  (Fig.  1)  irgend  eine  stumpfe  Schneide, 
Mark  vorgröfsert  dargestellt,  allseitig  durch  Beizen 
angegriCTon,  so  ist  klar,  dafs  die  Wirkung  sich  auch 
von  der  Schneide  her  erstrecken  und  dadurch 
Hwas  beeinträchtigt   werden   mufs,   wenn?(  l:f>n 
Krümiuungsratiiui    der   Schneide  kleiner 
wird.    Stellt  man  indessen  die  Schneide  nach 
oben  (Fip.  2),  so  llnilct  man  dieselbe  sehr  bald 
TO«  Gasidäschen  besel/.t,  welche  die  Aclzung  von 
dir  Snfsersten  Schneide  her  verhiiidorn  und  nur, 
■je  es  1>  lileifen  statthndet,  die  Seitenflächen 

'jiigrtifrii  laf-l.  Iniirsscn  scheint  ilirsiT  Schulz, 
wtlclien  die  Gasbiiischen  der  Schneide  bezw.  der 
Sfiilse  gewihrt,  nicht  erheblich  zu  sein.  Referent 
f'it  Fl  ilcn  in  VLi  '-t  liiodoner  Hichtung,  mit  iler  Angel 
nach  unten  und  andere  mit  der  Angel  nach  oben, 
indicSänre  gestellt  und  einen  wesentlichen  Unter- 
5fhied  nicht  bemerken  können.  Feilen  mit  feinem 
Hieb  ^aben  recht  gute  Resultate.  Ebenso  werden  j 
XUl.tt 


Messer,  welche  man  mit  der  Spitze  nach  unten 
anheizen  lafst,  oft  recht  gut  geschärft,  obwohl  hier 
die  Gasblüschen  nicht  in  dem  angegebenen  Sinne 
wirken  kCnncn.  Als  BeizflQssigkeit  ist  eine 
MiscIiUiipT  vnn  Ti  %  Schwefel^'fiurp  und  ebensoviel 
Salpetersäure  mit  Wasser  empfohlen;  die  Feilen 
müssen  vorher  gut  mit  Kalk  oder  mit  Lange 
ausgebürstet  werden.  Man  erzielt  so  selbst  an  voll- 
ständig blank  gearbeiteten  Slrohfeilen  Qberras('hen<le 
Resultate.    Dazu  kommt,  dafs  die  Beize  den  Glanz 

Fif.  1  1%.  4. 

lorlnimmt  and  das  Auge  aber  die  Form  der  Zähne 

täuscht,  so  dafs  die  nach  der  angegebenen  Be* 
handlung  ^nit  ausgebürstete  Feile  wie  neu  aus- 
sieht. Das  Beizen  der  Feilen  isl  .daher  als  Aus- 
hälfe wohl  zu  empfehlen;  doch  ßegt  es  in  der 
Natur  der  Saclir,  tlnfs  eine  "ifloie  Wiederholung 
dieser  -Operalion  wegen  der  damit  verbundenen 
Deformation  der  Zähne  nicht  angängig  ist. 

Neuerdings  ist  die  elektrische  Beizung 

empfofilen  worden.  Man  bringt  dir  Feile  nnch 
der  vorhin  angegebenen  Reinigung  in  ein  mit  4  pro- 

rif.  Rf.«. 

cenliger  Schwefelsäure     wir  entnehmen  diese  Vor* 

scbrifl  dem  Artikel :  »Note  sur  le  rctaillage.des  limes 
et  IVmploi  des  limes  denionlabtcs  par  Joseph 
G offin*,  in  der  Revne  nnirerselle,  MSrz  1892 
gefülltes  (iefäfs,  uingiejjt  dieselbe  mit  einer  Kupfer- 
dralitspirale,  weh-he  sie  indessen  nicht  Iterührl, 
und  macht  diese  zum  negativen,  die  Feile  zum 
positiven  Pol  einer  kräftigen  Baltene.  Nach  einer 
andern  Vorschrift  soll  man  mit  einem  Bad,  be- 
stehend aus  60  Tbeilen  Satpelersaurc,  SO  Th. 
Schwefelsäure  und  1000  Th.  Wasser,  arbnien. 
Ich  habe  einen  Vortiieil  in  der  elektrischen  Be- 
hnndhin-p'  nl(  Ijt  finden  können,  wenn  nicht  den 
der  Vermeitlimg  der  lästigen  Dämpfe  bei  der 
Verwendung  der  Salpetersäure,  welcher  Vorzog 
dem  trstcn  Bade  7uknmmt. 

Weil  inelir  Krfolg  hat  das  Srli.iifen  der 
Feilen  mit  liiiHe  des  Saiidslraldgebluses.  Läfst 
man  rinen  kräftigen  Sandstrohl,  durch  Dampf« 
oder  Luflslrom  erzeugt,  auf  eine  Feile  wiiken, 
so  scbieii't  dieser  sehr  bald  die  schräge 
Fläche  herunter  und  bewirkt  so  eine  wirk- 
liche und  praktisch  brauchbare  Schärfung. 
(Fig.  S).    Diese  Methode  wurde  im  Jahr»  1883 
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auf  der  Züricher  Ausstellung  von  Binder-Winter- 
thnr  vorgefahrt.    Die  RetulUte  waren  beachtens- 

werlh.  Indessen  zeigt  aueh  Fig.  8  die  Kehrseite. 
Der  Sclineidwinkcl  winl,  wenn  die  Feile  ciniger- 
mafäen  s^luinpf  war,  gleich  beim  erstenmal  so 
tergrOfsert,  dtb  ein  «efteraa  NAehMharfen  wenig 
Erfolg  verspricht,  die  Feile  also  doch  dem  Hauer 
vcrIUllt.  Dies  mag  der  Grund  sein,  weshalb 
man  heute  von  der  Methode  des  Aufochftrfens 
alter  Feilen  durch  Sandstrahl  wenig  mehr  hört. 
Dagegen  ist  dieselbe  neuerdings  aiifserordent- 
liuh  wichtig  geworden  bei  der  Neufabrication 
der  Feilen.  Der  ftisehe  Hieb  leigt  etwa  den 
Schnitt ,  wie  ihn  Fig.  4  darstellt.  Durch  das 
Eindringen  des  Meifsels  bildet  sich  eine  Auf* 
Stauchung,  der  Grat.  Es  ist  dies  gleichzeitig 
der  Anschlag  für  das  Einsetzen  des  Meifsels 
zum  neuen  Hieb;  er  allein  ermöglirht  dem  Feilen- 
haiier  die  Herstellung  der  so  aufscrordenllich 
regdmäfsigen  Haoflflehe.  Gleichseitig  bildet  er 
die  erste  Schärfe  der  Feile,  welche  sich  bekannt- 
lich nur  bei  weichem  zu  bearbeitenden  Material 


Figr  7. 


einige  Zeil  hält.  Eine  für  Messing  gebrauchte 
Peile  besitzt  diesen  Grat  immer  noch,  selbst 
wenn  de  fSr  dii^^  Malaial  bereits  einigermafsen 

stumpf  geworden  ist ;  sie  ist  dann  für  Eisen 
immer  noch  scharf.  Ist  die  Feile  nun  aus  gutem 
harten  Stahl  gefertigt,  so  springen  die  Zihnehen 
sehr  bald  aus,  und  wir  erhalten  das  Aussehen 
der  Fig.  5.  Man  sieht,  wie  hierdurch  der  Ab- 
mndung  der  Spitzen,  der  Slumpfung,  schon  vor- 
gearbeitet ist.  Läfst  man  indessen  auf  die  neue 
P"'cile  einen  Sainlslrahl  wirken  (Fig.  6),  so  wird 
die  Gralspilze  enlfernt  und  der  Zahn  erhält  die 
auberordenllieh  widerstandsfähige  Form  eines 
angeschliffpncn  Meifsels.  Es  ist  dies  der  firund, 
weshalb  die  Vorschärfung  der  Feilen  durch  das 
Sandstrahlgebläse  sieh  sehr  sehneil  eingeführt  hat. 

Ein  weit  sorgfilUigeres  Ansehleifen  der  eb* 
zelnen  Feiispitzen  gestalten  die  zusammen- 
gesetzten Feilen.  Sehiebt  man  eine  Anzahl 
viereckiger  Stahlplalten,  welche  zu  diesem  Behuf 
mit  Löchern  versehen  sind,  auf  einen  Dorn, 
welcher  in  einer  Richtung  dünner  ist,  als  das 


Fig.  a.- 


^  ^  ^ 


Loch  angiebt,  so  lassen  sich  die  BlAltchcn  schief 
einstellen  (Fig.  7).  Schleift  man  nunmehr  so 
lange  ab,  bis  man  eme  gleichmifsige  Fläch« 
erhält,  und  stellt  man  dami  die  Plättchen  winkcl- 
recht  zum  Dorn,  bo  erhält  man  eine  aus  lauter 


rig.  10. 

gleichrnnfsig  scharf  angescIilifTcneii  Srhneiilcn  be- 
stehende und  zum  Feilen  brauchbare  ArbeilstläclK». 


artigen  Weg  angegeben  zu  haben.  Die  Feilen 
wirkten  aber  mehr  als  Raspel,  da  die  Schueititii, 
welche  über  die  ganze  Breite  der  Feile  hinweg' 
^.'chc!) ,  einen  zu  breiten  Spahn  nehmen  und 
demzufolge  eine  sehr  grofse  Kraft  beanspruchen. 
Aus  diesem  Grande  wandte  Ludwig  MQIler  in 
Dresden  statt  der  ebenen  Stahtplältchen  geriefle 
an,  bei  denen  also  durch  schräge«.  Anschleifen 
Spitzen  entstehen;  statt  des  Dornes  nahm  er  eine 
schwalbenschwanzßSrmig  ausgearbeitete  Plfleh», 
in  welche  (Fig.  8)  die  PIBItchen  eingeschoben 


FiR.  II. 

wurden.  Später  wurde  der  Düringsche  Dom 
wieder  aufgenommen  und  es  entstand  eine  Feile 

wie  die  erste,  welche  aber  wegen  «ler  nunmehr  an- 
gebrachten Furchen  stall  derSchneiilen  Zähne  halle. 
Indessen  war  <|jmit  noch  nicht  Alles  geschehen, 
da  die  Selineiilen  immer  noch  in  einer  Linie 

wiiikclrcclit  zur  Fcilcnachse  stehen,  was  ein  -^  inftcs 
Arbeilen  erscijwert.     Dies  wurde  erst  erreicht 


Eine  solclie  Feile  worde  zuerst  von  K.Döring,  |  dureh  das  Knicken  derPlSttchen  um  die  Diagonale 

Prenzlau,  D.  R.  P.  Nr.  716,  hergestelll,  welcliem  (Fig.  9, 10  und  1 1),  auf  welches  Richar.l  Wa  gner 
das  Verdienst  gebührt ,  einen  neuen  und  eigen-  ,  in  Chemnitz  ein  Patent  (Nr.  erhielt.  Dies 
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ermöglicht  nun  auch  die  Ricfelung  der  Platten 
auf  allen  vier  Seilen,  also  die  Hcrslelluiig  einer 
repelrcchtcn  Vicrknnlfcile.  —  Leider  ist  es  alier 
niciil  möglich,  auf  diesem  Wege  zu  feineren 
Peilen  tu  gdangeo.  Die  feinste  Peile  dieser  Art 
hat  8  ZaliiR-  auf  das  Cciitiinctcr,  in  der  lUchtung 
der  Achse  geincaseo.  Doch  »lud  diese  Feilen 
iunnerhin  für  gewin«  Zwecke  redil  braachlMr. 
hl  dnetu  dem  Rcrercnlcti  bekannten  Falle  dient 
eine  l^laftenfcüij ,  sn»»ar  der  iilleron  Art,  liftch 
jaliri'iangeiii  Gehrauclie  nuch  iieute. 

Der  zweite  Weg,  welcher  zum  Ersate  des 
Aufhauens  dor  Feilen  dient,  führt  zur  Bc zugs- 
feile. Dieselbe  besieht  (Fig.  11)  aus  eiuetu 
coflstanten  Kern  a  und  den  auaweclneibaren 
Bezügen  b,  welche  auf  eine  sehr  einfache  Weise 
durch  die  Häkchen  c  und  (/  und  Anziehen  der 
Maller  e  darauf  befestigt  werden.  Diese  Methude, 
ebenfalls  von  Ludwi^  ]| Aller  in  Dresden  er* 
itacht,  hat  gu»  weacotUcbe  Vorlhetle  vor  den 


I  anderen.    Sic  gestattet  zunächst  die  Verwendung 
I  des  feinsten  Hiebes  und,  was  allerdings  auch  der 
Plattenfeilc  z»ircs(  In  Ie!)on  werden  niufs,  des  feinsten 
Materials.     Ferner   ist   es   auf  diesem  Wege 
ermöglicht  worden,  Iciehte  Flaehreilen  henu- 
slellen,    welclic    den    gewälinlii.Iicii  Flurlifcilcn 
gegenüber  nur  den  Nachtbeil  haben,   dafs  die 
eine  hotte  Kante  nicht  gehauen  i»t.   Endlich  dann 
komutt  du,  wo  die  Hautn-  liezw.  Gcwichlsvcrhällni»se 
fine  Rnüp  spielen,  der  Vortheil  in  Belraclil,  dafs 
äich  die  nur  düuiicn,  zudem  auf  beiden  Seilen 
gehauenen  Beläge  aufäcrordenllich  bequem  ver- 
I  packen  lassen,  Kndlich  ina^'  iiocli  der  Umstand  zur 
I  Geltung  gebracht  werden,  dafs  es  leicht  ufOglich  ist, 
I  die  Feilen  oaoh  Belieben  mit  xwei  verschiedenen 
Hiebarten  zu  versehen,  was  bei  manchen  Arbeiten 
recht  angenehm  ist.    Dagegen  sind  Fai^onfeilen 
noch  nicht  in  den  Handel  gebracht  worden,  und 
werden  diese  wie  aucli  die  kleineren  Dimensionen 
j  wobi  der  cigenliicbeo  Kernfeile  verbleiben  müssen. 


Unsere  EisenbahnlMirzeDge. 

(Forlaelzung  von  Seite  !»770 


Die  GDtorwilCll  bilden  in  ihren  einzelnen 

Ausfühmngen  auch  hcnlc  noch  eine  groTsc  Muster- 
karte. Entstanden  sind  die  vielen  Arten  einmal 
durch  die  grfifeere  Zahl  der  früheren  Privatbahnen, 
lodererseits  durdi  Ikriicksichtigung  der  vor- 
«rhicilcnen  Wünsche  der  Vcrfrachler  in  deren 
tiehieten  und  den  sehr  auseinandergehenden  An- 
siehten  der  Techniker  über  die  einzelnen  Con- 
slructioncn.  Seil  dem  Verschwinden  der  Privat- 
bahnen konnten  hierin  Vereinfachungen  vorge- 
nommen werden.  Im  Laufe  der  Zeit  hat  sieh 
deshalb,  wenn  auch  rcclil  Iaijf;>am,  eine  gewisse 
Zahl  bestimmter  Arten  herausgebildet,  die  ab«r 
immer  noch  recht  grofs  ist  und  auch  noch  ver- 
Diehrl  wird.  Letzteres  kann  man  nur  billigen, 
wenn  damit  ein  Forlschritt  erzieh  und  Erteich- 
lerungen  im  Gebrauch  erreicht  werden.  Einzel- 
bedfirfoisae  werden  durch  sogenannte  Special* 
wagen  zu  hcfrledi^'cii  <;csiii  ht. 

Für  die  Herstellung  des  WagcngcslcUs  hat 
man  immer  mehr  das  Eisen  verwendet.  Dte 
Wagenkasten  werden  meist  noch  in  Holz  mit 
Eisenbe?i*hlag  hergestellt.  Wie  zu  erwarten  steht, 
wird  aber  auch  liierbei  das  Holz  mehr  und  mehr 
Verschwinden  und  dem  Eisen  Platz  machen, 
namentlich  für  diejenigen  Wagen,  welche  dem 
Massenverkehr  dienen  sollen  und  dabei  iiatur- 
gemiTs  sehr  lieanspracht  werden.  So  sind  x.  B. 
die  Erfahrungen  mit  eisernen  Kolilenwagen  als 
gÜDslig  zu  bezeichnen.  Neuerdings  werden  auch 
ciaeme  Kalkwagen  hergestellt,  deren  ScitenvvSnde 
uls  gdmekellem  Eisenblech  besteben.   Die  west- 


lichen Bahnen  haben  eigentbümlielierweise  noch 

leclil  viele  Waj;cn  mit  Hoirkaslen.  Vielleicht 
sind  dies  gröfslcnlheils  noch  ältere  Beschaffungen. 
Nirgends  ist  das  Eisen  mehr  angebracht,  als  bei 
den  immer  sehr  rauh  behandelten  Güterwagen. 
Gut  dnrch«rel)ildete  Ansführungen  sind  aber  noch 
nicht  sehr  nalilreich,  was  wohl  beim  weilercn 
Ausbau  von  15-  und  :?ü  i- Waiden  zu  erwarten 
ist.  Man  wird  dahei  mehr  bestrebt  sein  müssen, 
nach  dem  Vorgehen  der  Amerikaner  die  todte 
Last,  die  bei  uns  immer  noch  sehr  hoch  ist, 
lliunli(  Ii-nI  zu  vermindern.  Gewisse  Tlieile  werden 
z.  Z.  noch  reichlich  schwer  gemacht;  andere 
dagegen,  so  z.  B.  die  sehr  oft  beschädigten 
BulTerbohlen,  sind  noch  nicht  allen  Anforderungen 
gewachsen,  weil  das  fiietTU  verwendete  Prolil- 
eisen  im  Siege  viel  zu  dünn  ist.  Die  hölzernen 
Balferboblen  haben  kaum  so  xahlretcbe  Be- 
schädipiinpcn  aufzuweisen,  da  man  sehr  alle 
Wagen  noch  mit  den  crslcii  Kopfstücken  antriilU 
Femer  sind  trots  widerhollcr  Verstärkung  die 
Zug-  und  Stobvorrichtungcn,  abo  Kupplungen 
und  Buffer,  noch  sehr  vielen  Beschädigungen 
ausgesetzt  und  bedürfen  vieler  Erneuerungen. 
Es  scheint  also,  dafs  dlMe  Theile  den  Betriebs- 
anfordeniti'^en  noch  nicht  völlig:  cntspredicii, 
oder  dats  auch  wegen  nicht  genügender  Aufsicht  iiii 
Verschubdieost  diese  Theile  besonders  stark  mit- 
genommen werden.  Ebenso  darf  hier  die  f^roTsi 
Zahl  von  Ausführungen  der  Thüren  und  Kutladc- 
vorrichtungen  mit  ihren  Verschlossen  erwähnt 
werden,  die  auch  sehr  bSufig  bescbldigt  werden.. 
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Nur  eingehende  Beobachtungen  Betzen  in  den 

Stand,  Abhülfe  gegen  diese  Mängel  tu  In  fTtn. 
Die  Wagen  sind  bei  der  BeTörderung  im  Zuge, 
selbst  bei  f^tohcu  Geschwindigkeiten,  nur  geringen 
Beanspruchungen  aingesattt,  weit  mehr  erleiden 
sie  beim  Versthlcben,  bei  der  Be-  und  Entladung. 

Lieber  die  Ach&cn  und  die  HaJsleroe  liegen 
gQitttige  Erfahrungen  vor.  Das  Reirenmaterial 
Itann  hier  mit  mehr  Berechtigung  das  billigere 
seiti.  Bei  der  Auswahl  dos;  Material''  d  itf  nicht 
übt:ri9eliea  werden,  dafs  das  r<iaclidrciieii  der 
Räder  so  seilen  wie  mSglieh  nothwendig  wird. 
Uni  den  I.agerllioilcfi  ist  ebenfalls  noch  nicht 
die  wiinschenswertbe  Einfachbeil  und  Zweclc* 
mäfsigkeil  erreicht  Die  sehr  zahlreichen  Arten 
der  guf^eisernen  Lagerkasten  erleiden  mit  ihrem 
Zubehör  noch  häufig  Beschädigun^joti.  SoIIIl-  die 
gleich  leichte  AusfQhrung  beibehalten  werden,  was 
zur  Hinderung  des  todten  Gefriehts  erwQDSolit  ist, 
so  mufs  dafür  besseres  Material  zur  Verwendung 
kommen.  Die  T>ag(*r  selbst  dürfen  nur  die  aller- 
geringste Wartung  beanspruchen,  falls  man  nicht 
besondere  Kosten  dafür  aufwenden  will.  Bei 
Erhöhung  der  Fahrgeschwindigkeit  würde  den 
Bremsen  eine  erhöhte  Sorgfalt  zugewendet  und 
diese  wohl  auch  der  Zahl  nach  erbdbt  werden 
müssen.  Zielpunkt  bei  der  Formgebung  aller 
dieser  Tbeiie  bleibt  immer  die  möglichst  seltene 
Reparatur  und  die  lange  Gehrauehsfahigkcit  der 
Wagen.  Im  profscn  Ganzen  sind  unsere  Güter- 
wagen ja  crbcblicb  besser  als  die  iVemdländischen. 

Wie  bei  den  Locomoliveri,  ist  auch  bei  den  Güter- 
wagen vielCach  der  Fladstand  selbst  bei  den  neueren 
noch  recht  gering:  bei  den  älteren  Wagen  sogar 
im  VerbältoiTs  zu  ihrer  nieisl  sehr  geringen  Länge 
günstiger.  Auch  hier  hat  der  kurze  Radstand 
grofse  überhängende  Gewichte  im  Gefolge,  wo- 
durch die  Wagen  unruhiger  laufen,  sich  an  den 
Bullern  ia  ungünstiger  Weii^e  berühren,  sobald 
sie  in  die  Bahnkraromungen  gelangen»  Im  Zuge 
mehr  Widersland  verursachen  und  ihre  Fort- 
Schaffung  daher  mehr  Zugkraft  beansprucht. 
Die  Rtder  werden  schneller  abgenutzt,  alle  Theilc 
des  Wagens  leiden  mehr,  und  uueh  der  Oberbau 
wird  clierifalls  mehr  angegrifTcn. 

lliusichtlicii  der  Abfederung  der  Güterwagen 
ist  ein  erheblicher  Fortschritt  gegen  frdher  zu 
verzeii  lincn.  Die  neueren  normalen  Federn  mit 
8  bis  10  Lagen  schwingen  belastet  etwa  3  bis 
5  Mal  i.  d.  See.  bei  IO>t-Wagen,  die  lOlagigen 
Federn  der  15  t- Wagen  etwa  5,5  bis  7  Mal  i.  d. 
See.,  wenn  sie  durch  Stnfse  in  Bewegung  kommen, 
bei  unbeladencn  Wagen  üleij;!  die  Schwingungs- 
zahl i.  d.  See.  auf  8  bis  1 2.  Bei  einer  Zug- 
geschwindigkeit von  32,4  km  i.  d.  Stunde  ist 

j^«7     •      •      o       j       82,4.1000  „ 
der  Weg  m  einer  Secunde  =  — —  ss»  g  m, 

also  gleich  einer  Schiencnlänge.    Bei  27  km 
stündlicher  Znggeschwindigkcit  ist  der  Weg  i.  d. 
27 . 1000       _  ^  ,  •  ,    .     ,  .. 

~  ~a«äO — ~  '»^       gleich  der  kürzeren 


!  SchienenlSnge.  Die  Schieneiistörse  wfirden  bei 
diesen  Geschwindigkeiten  immer  erst  die  8.  bis 

7.    ruderschwingung   vcrgröfsern    können,  was 
,  kaum  cuitritl,   da  die  verhältnifsmafsig  sleifeu 
I  Federn  nicht  sehr  viele  Schwingungen  hinter* 
einander  machen  und  bald  zur  Buhe  kommen. 
Nur  in  dem  seltenen  Fall,  daCi  die  Feder  einen 
Stofo  durch  eine  Gelelsnnehenheit  erhält,  die 
bit       Schienenlänge  vor  dem  Schienenstofs 
erhält,  würfle  die  Wirkung  des  Srlilenenstofscs 
I  auf  die  2.  Federschwingung   treffen   und  diese 
j  versMrken  kdnnen.     Auch  bei  doppeller  Zug- 
i  geschwindipkeil  von  54  bis  64,8  km  i.  d.  Stunde 
werden  die  Scbicocnstüfse  die  Federscbwingungen 
nicht  mehr  beeinflasien,  weil  sie  mit  den  Schwin» 
gangen  seibat  aber  nicht  zusammentreffen. 

'       Die    Penomnivagen    zeigen   ebenfalls  eine 

grofse  Reihe  verschiedener  Ausführungen;  erst 
im  Laufe  der  letzten  Jahre  sind  einheitlichere 
Construclionen  entstanden.  Durch  die  Zunahme 
des  Verkehrs,  wie  durch  den  Ausbau  einer  ^nirscren 
Zahl  Nebenlinien  sind  auch  eine  gröfsere  Zahl 
neuer  Wagen  beschall  worden,  die  wir  bei  der 
folgenden  Besprechung  Tornehmlich  im  Auge  be> 
halten  wollen.  Es  war  nicht  leicht,  die  an  ver- 
schiedenen Stellen  und  recht  durcheinander  ge- 
machten Erfahrungen  zu  sammeln,  dieselben  scharf 
zu  sichten  und  für  die  Neuausführuuirc n  zu  ver- 
wenden. Deshalb  ist  e^  erklärlich,  dafs  noch 
Manches  mit  ontergetaufcn  ist,  was  erst  mit  der 
Ausscheidung  der  Wagen  wieder  verschwinden 
wird.  Man  wird  also  für  die  nächste  Zukunn 
weitere  Sorgfalt  anwenden  müssen,  um  erkannte 
Mingel  fortzubringen,  die  Erfahrungen  und  die 
recht  zahlreichen  Einzclwünsehe  noch  schärfer 
gegeneinander  abzuwägen.  Eine  Hauptschwterigkcit 
bei  solchen  Feststellungen  liegt  vielleicht  auch  in 
der  grüfsereri  Zahl  der  zur  Mitwirkung  Berufenen; 
gar  leicht  knunnt  dann  das  Wort  des  Wcllweiseo: 
«Viele  maclicn  es  schlimm'  zur  Geltung. 

Einen  verbauten  Eisenbahnwagen,  dem  wir 
uns  für  eine  Eisonbahnfahrt  stundeidang  anver- 
trauen müssen,  fühlen  wir  aber  Alle  oft  recht 
unangenehm  an  unserm  Körper,  ohne  dafs  man 
sich  dem  entziehen  kann.  Diese  Sache  hat  also 
ilire  nicht  wegzuleugnende  Wichtigkeit.  Die 
folgende  Betrachtung  wird  deshalb  die  Einzcl- 
theiie  der  Personenwagen  der  Reihe  nach  diesen 
Gesichtspunkten  unterwerfen. 

Mit  dem  Geleise  in  direcler  Berührung  stehen 
die  üäder  und  Achsen.  Beide  habcn^  sich 
bislang  recht  wohl  bewibrt.  Zur  Zeit  werden 
die  elastischen  Speiehenrädcr  f'rt-t  atis.schliefslii  Ii 
verwendet.  Die  Strecken,  über  welche  schnell- 
fahrende  ZGge  laufen,  sind  dauernd  schwer  von 

I  lockeren,   leichten  Krdlliei'  i     i    i   zu  erhallen. 

I  Man  kann  deshalb  bei  tnickeitcm  Welkr  jederzeit 
beobachten,  dafs  die  Speiclienruder  an  den  scbnell- 
fahrenden  Zflgen  noch  recht  viel  Staub  aufwirbeln, 

I  der  die  Fahrenden  und  die  Fahrzeuge  in  Mit- 
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teidenäcliul't  zieht.     Vt'rüucliu  tiiil  •Sclieibciiiäiiern 
«US  Holz  und  P«piennaMe,  welche  den  SUub  1 
weniger  aufwirbelii.   sind  ntir  in  sclir  pprin'^'cni 
Umfang  angestdlt  uud  iiiclil  (jüiistig  aUägerallcD. 
Die  Ursache  des  Mifslnigen»  scheint  grCfslenlhetls  j 
auf  tiein    hierzu   ungeeignet  und  schlecht  ver-  i 
wendeten  Material  zu  beruhen,  da  solche  Hüder 
anderwärts  in  gröfsercr  Anzalil  verwendet  werden. 
Jedcnralla    mOfste  man   für   Scheibenräder  aus  j 
f'.ipir'rmassi-,   nicli!   wie  ln-i  den  Versuchen,  ein  ! 
mangeibafl  verarbeitetes,  mürbes  und  schlechtes  1 
Material  verwenden,  sondern  hierzu  des  beste, 
zähcsle  Fascrnialt  rial  auswählen.   Ebenso  würden 
auch  Sciieibeuräder  aus  gewelltem,  züheui  Eisen  < 
El  folge  zeitigen  kSnnen,  obwohl  Metallrider  gegen 
wiche  am  PMCrMoffen,  der  lebhafteren  Schalllorl-  { 
leitung  wegen,  immer  im  Nuchtheil  bleiben  werden,  i 
Die  verinioderle  Uebcrlragung  aller  Geräusche  beim  | 
Pahren  ist  aber  bei  <tea  Persoaenwagen  vm  der  | 
;;röfsieii  Wichtigkeit,  und  sie  sollte  mehr  als  bisher  i 
berücksicbligl  werden. 

Der  Radstand  ist  bei  den  lltercn,  meist 
auch  reciit  kurzen  Wagen,  gering.  Auch  bei 
neueren,  längeren  Wagen  ist  derselbe  für  den 
rulligen  Gang  bei  sclineller  Fahrt  nicht  immer 
grob  g«nag.  FOr  die  sclmelllaufenden  Wagen 
kann  auch  aus  spfifer  bei  Besprechung  der  Federn  , 
noch  folgenden  Gründen  allein  das  Drehgestell 
wirksame  Abhälfe  gewihrcn.  Aber  bis  auf  die 
wenigen  Sr  hlafwa-t  n  werden  die  anderen  Wagen 
durchweg  immer  noch  mit  einzelnen  Achsen 
beschallt.  (Siehe  Schlufsbemerkung.)  Ihre  Lang- 
lebigkeit kann  für  spätere  Zeiten  dem  ge.sleigerten  _ 
Verkehr  mit  gröfserer  GeschwindigkeU  reclit  hin- 
dernd in  den  Weg  treten. 

Wie  bei  den  ander«  Fahrzeugen  schon  her» 
vorgehoben,  müfste  es  bti  dm  prhncll'aufcnilen 
Personenwagen  noch  viel  mehr  veruücdeu  werden,  | 
uberhingende  Gewichte  zu  haben.    Nur  dann 
würden  sie  luhiger  laufen  und  weniger  Kraft  zur  | 
Forlbewegung  benolhigeit.     f>;»<  rtihii'cre  Litifcn  ■ 
würde  ferner  zulassen,  a,ii  den  Einzcltiicilen  der 
Wai;en  eine  recht  erwünschte  Gewichtsvermin-  | 
(lerung  vorzunehmen,  oline  der  güsaminlen  l'Vslig- 
keit  und  dem  Zusammenhalt  dieser  Theilc  Ab-  , 
bnicb  zu  tbun.    Man  kann  z.  B.  an  Wagen,  die  | 
solche   Etgenschafleii   nicht   besitzen   und  einen 
kurzen  Radsland  haben,  bei  grüfserer  Geschwindig- 
keit beobachten,  dafs  die  Kader  der  Endachsen 
forlwäluTtul    mit    ihren    Elantschen    gegen  die 
Schienen  anlaufen  un  i  an  diesen  srln  (itfii.  Das 
ruhige  Abrollen  der  itäder  auf  den  Öchnnen  liürl 
dabei  auf,  das  Schroten  macht  sich  durch  ein 
knurrendes,  dutclidringciules  Geräusch   h«ir-  und 
fühlbar,  indem  der  ganze  Wa^en  davon  cniviiüllei  t  1 
wird. 

Die  zunächst  wichtigen  Tlieile  der  Wagen 
sind  die  Federn,  w.'l(  h''  dii  Slofse  der  Hädet 
von  der  Fahrbahn  her  niihh-rn  und  abschwächen 
soUeo.   Da«  Material  derselben  leitet  wegen  der  | 


grofscn  Elaslicität  den  Schall  sehr  gut  Weiler, 
80  dafs  alle  GerSusche  vom  Hollen  der  RSder 
auf  den  Schienrn  und  die  Erschülteninpen  von 
den  Schieuenslübeu  sehr  deullicb  auf  das  eben* 
falb  eiserne  Untergestell  und  den  Wagenkasten 
übertragen  werden.  Nur  wenn  die  Federn  mit 
den  Achsen  und  dem  Untergestell  so  verbunden 
werden,  dafs  die  Schallfortleitung  an  beiden 
Stellen,  dt n  Achslagern  und  der  Federaufhängung 
am  Gestell,  wirksam  unterbrochen  wird,  wiiide 
sich  dieser  Uebelstand  beseitigen  uud  eine  gute 
Schalldlmprung  erzielen  lassen.  Obwohl  diese 
Abänderung  keine  erheblii  ben  Selm  ierigkeiten 
macht,  ist  sie  bislang  noch  nicht  versucht  wurden. 
Jedenblls  kann  man  den  bald  wieder  aufgegebenen 
Versuch  liitizn  jrar  nicht  rccluun,  l*ei  welchem 
man  /.wischen  die  ein/elni-n  Filätler  der  Federn 
Gunimistreifen  gelebt  halte.  Du  ltiul>ei  aber  die 
metallische  Verbinduag  fär  die  Schallfortkilung 
bestehen  blieb,  konnte  ein  Erfolg  nicht  erwailet 
werden.  Das  Verlangeu  nach  einer  guten  Schall' 
dfmpfung  kann  auch  selbst  dann  nieht  als  Ober- 
flüssig  oder  minder  nöthig  bezeichnet  werden, 
wenn  iiie  Räder  bereits  aus  scballdllropfeodem 
Material  hergestellt  sein  sollten. 

Die  Federn  der  normalen  Personenwagen 
babon  je  nach  der  auf  ihnen  ruhenden  Last 
8  bis  11  ülätler  oder  Lagen  in  den  üblichen 
Abmessungen  und  Längen.  Je  nach  der  Her- 
stellung, Härle  und  Art  dis  Federnialerials  Lind 
der  Belastung  machen  solche  Federn,  wenn  an- 
gestofsen,  i.  d.  See.  1,8  bis  etwa  3,5  ganze 
Schwingungen.  Die  höheren  Zahlen  treten  seltener 
ein,  so  dafs  die  meisten  Srliwinf^iitifren  In  den 
engeren  Grenzen  von  etwa  l,ö  bis  2,tj  i.  d.  See. 
liegen.  Untersuchen  wir  bei  d«m  Federn  allge* 
mein,  .vie  sieb  die  Zeit  für  eine  Fcdcrscliwingnnfj 
zu  der  Zeit  verhält,  in  der  bei  gewisser  Zug- 
geschwindigkeit eine  Sehienenifinge  Weges  zurück- 
gelegt vifj,  die  Schicoenstöfse  also  in  der  Zeit 
einer  l'i  dci  »cliwinminn^  auleinandcrfolgen  und 
dadurcti  uul  die  Fedcin,  sowie  den  ruhigen  Gang 
des  Wagens  erheblichen  Einflufs  gewinnen  köntien. 

Bezeichnen  wir  niil  v  dir  Zu^igesi  h  windinkeit 
in  Kilometern  i.  d.  Slde.,  mit  1  die  Sehienenlänge 

in   Melei  ii .  oder    j^^^^  in  Ktloutclci  n,  mit  s  die 

Schwiugungszahl  der  Federn  i.  d.  See.,  oder 
3600  s  i.  d.  Slde.,  dann  können  wir  die  Gleichung 
nach  dem  Weg  in  der  Zeiteinheit  aulstellen: 

"  =  iJy^     8600  .  s  =  3,6  . 1  .  8. 

Setzen  wir  rechts  in  diese  Gleichung  gewisse 

inid  lickaitiile  Wertlie  von  I  inid  s  ein,  ^i»  er- 
hallen wir  links  die  stündliche  Zuggeschwiudigkeit 
in  Kilometern,  bei  wehilier  eine  Schienenlänge 
Weges  in  dei^elben  Zeit  zurückgelegt  wird,  in 
weh  her  <iie  Federn  eine  ganze  Schwingung  voll- 
führen, also  diu  Schicnenstöfse  mit  den  Schwin- 
guagcD  der  Zdt  nach  susamroenlaUen. 
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Wie  vorstehend  bemerkt,  liegen  die  Meistwerthc  i 
der  Zahl  s  io  den  Grenun  von  etwa  1  ,B  bic  2,6. 
Ni'limcn  wir  ilie  SchicncnMogc  ZU  9  m  an,  so  I 
eriiailen  wir  bei  8=1 ,8  bis  2,6, 

V  »  8,6  .  9.1  »32,4  .  1,8  bis  82.1  .  2,6,  also 
T  ^  58,3  bis  84,2  kiD  i.  d.  Slde. 

Sind  die  Schienen  nur  7,5  ni  lang,  so  L-rptrhl  sich 

V  —  3,6  .  7,5  .  s  =  27  .  1,8  bis  27  .  2,6|  also 

V  »  4B,6  bis  70,2  km  i.  d.  Stde. 

Alle  (^escliwiiullpkcitcii  in  tli  t»  fliLiiZLii  zwischen  : 
48  bis  H  l  kui  kouinu-u  aber  bei  den  l'crsoueu- 
zögen  am  Itäafigsten  vor.  Es  wird  also  sehr 
ort  der  Fall  eintreten,  daTs  die  Schienen« 
slöfse  mit  (ieii  Federschwingungen  zu- 
äanimcnfallcii  und  den  unruhigen  Gang 
der  Wagen  ▼ermehren,  ein  Punkt,  den 
man  bisher  noch  nictit  beachtet  hat.  Tliat 
sächlich  läfsl  sich  auch  gar  nicht  »elten  in  den 
schnclliabrenden  Zügen  bcobaebten,  dafs  M  ge- 
wissen Gescbwindigkulen ,  ohne  jede  scheinbare 
Veranlassung,  der  Wagen  (aVtinSrsig  mit  jedem 
Schieuenstofä  sich  auf  und  ab  bewegt.  Er  wird, 
wie  ein  Trabreiler  bei  jedem  Schritt  des  Prerdes, 
hochgeworfen. 

Ebenso  iftfsl  sich  bei  der  halben  obigen 
Geschwindigkeit  des  Zuges,  also  meist  beim  An* 
fahren  oder  Anhalten,  beobachten,  dafs  jede  zweite 
Federschwingung  von  den  Schienenstöfsen  ver> 


I  stärkt  wird.    Der  Wagen  macht  dann  eine  ähn- 
liche Bewegung  wie  ein  Reiter  beim  sogenannten 
I  englischen  Trabrcilen,  erst  beim  zweiten  Schritt 
wird  er  geworfen. 

Die  Federn  der  Wagen  mit  Radgcsicllen  sind 
erheldich  kürzer;  sie  schwingen  also  i.  d.  See. 
viel  üfler  tind  kommen  aiicli  früher  in  dir  Kuhc- 
lago  zurück,  bei  diesen  Wagen  kann  sich  der 
vorstehend  geschilderte  Uebelstand  also  gar  nicht 
'  oinstellL'n,  deshalb  laufen  auch  aus  diesem  Grunde 
solche  Wagen  viel  ruhiger. 

Bei  unseren  Schiffen  sucht  man  durch  Pendel- 
vcrsuchc  (leren  Cenlren  für  eine  genügeiidt; 
Standfesli|;k<it  hei  der  Fahrt  fesl/.u.sicllcn.  In 
gleicher  Weise  oiüfste  mau  bei  den  i'ersancn* 
wagea  deren  Sehwingungszeiten  ennitteln,  um 
genau  bcurtheilcu  zu  können ,  ob  dieselben  bei 
gewissen  Geschwindigkeiten  von  den  Scbieneti- 
i'tdisen  nicht  allzusebr  in  einen  unrubi-en  Gang 
versetzt  werden.  Mancher  Wagen  würde  dann 
auf  Nebenbahnen  verwiesen  oder  verbessert  werden. 
Die  Ausführung  solcher  Versuche  ist  nicht  un- 
möglkh  und  wflrde  kaum  nennenswertlie  Kosten 
erfordern.  Man  würde  alsdann  mit  Sietierbeit 
ruhiger  laufende  Wagen  erhallen,  was  bei  dein 
heutigen  Verkehr  immer  als  ein  Gewinn  zu  ver- 
zeichnen wir«.  (Fortsetnng  folgL) 


Heber  das  Presbeii  von  Artilleriegcschossen. 


£s  kann  als  in  weiteren  Kreisen  bekannt 
vorausgesetzt  werden,    dafs  die  Mintel  (Gc- 

scbofskörpcr)  der  (!esrbo?5>c  für  Schncllladc- 
und  Kanonen  mittleren  Kalibers  der  Feld- 
geschütze, welche  bis  vor  kurzem  aus- 
scbliefalich  aus  Gufseisen  hergestellt  wurden, 
neuerdings  auch  aus  Fluf&stahl  gcpn  l'st  werden. 
Es  scheint,  als  ob  trotz  der  Verbesserungen, 
wdche  in  der  Construction  der  Granaten  dureli 
Einführung  der  Doppelwand-  nnd  später  rler 
rtinggranaleii  erzielt  wurden,  das  alle  Material 
denAnsprOchen  der  Jelztzeit,  insbesondere  solcher, 
welche  durch  die  neuen  Pulverarb n  und  Spreng- 
sfolTt'  bervorpTufeti  worden,  nicht  mehr  genügte. 
Iti  Deutächiand  werden  derartige  GeschofskOrpcr 
aus  Stahl,  dessen  Zerreirsfestigkeit  zwischen  50  und 
70  kg  und  mehr  a.  d.  qmm  t)clragen  sult,  Iiereits 
seil  längerer  Zeit  gefertigt;  auf  der  im  vorigen 
Jahr  in  London  slaligefundenen  Naval  Exhibition 
waren  geprefste  Stahlgeschofsmintel  von  mehreren 
Firmen  ausgest«  llt. 

Ueber  die  Kabricalion  selbst  war  nicht  viel 
in  die  Oeffenttiehkeit  gedrungen,  bis  Ende  Mai 
fron  Agr  eine  einpobende  Ucsr!;rrihini'^  d^r  bei 
Brooklyn  gelegenen  Fabrik  und  der  Fabrioations-  | 


arl  der  United  States  Projeclilc  Company  ab- 
druckte.    Da  von  einer  deutschen  und  einer 

englischen  Firma  nach  dcniPeHiiri  Vcifahrcn  ge- 
arbeitet wird,  SU  isl  die  VcrülTcnllichung  der 
trefflichen  amerikanischen  Zeitschrift  Von  doppeltem 
Interesse  und  entnehmen  wir  dcrsclt>en  die  fol- 
genden Mill!ieiltm;ren  darüber. 

Am  Brookiynscitigen  Ufer  der  New  Yorker 
Bai,  ungeffehr  auf  halbem  Wege  zwischen 
Governors  Island  und  Fort  Hamilton,  steht  ein 
anspruchsloses  Gebäude,  in  welchem  gegen- 
wärtig Granaten  und  Shrapncis  fOr  dtc  ameri* 
knnische  Regierung  angefertigt  werden.  Die 
Gesollschaft ,  «  lIcIic  diese  Arl>cilen  ausführt, 
ist  die  „United  States  Projcctile  Company',  an 
deren  Spitze  E.  W.  Btiss  und  die  E.  W.  Bliss 
Company  in  nr(uik!\n  sttlicn.  Lctzl^onannte 
GcsellschaR  hat  alle  erforderlichen  Maschinen 
entworrcn  und  gebaut,  während  dte  Projec- 
tile  Conjpany  von  der  HegierUOg  ^'ej.'cnvv;irlig 
Aufträge  auf  18  000  Gestlmsse  von  4",  '>"  nnd 
6"  (10,1,  12,7  und  15,2  cm)  äufsercm  Durch- 
messer erhallen  hat.  Die  Preise  derselben  sind 
je  nach  der,  Grdfee  und  Gattung  zwischen  2,5  ^ 
und  12  f. 
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Die  Anlage  umfafsl  nach  den  Mit- 
tbeilungen des  Direclors  Potor  einen 
grofsen  Gasofen,  zwei  klf-ine  und  zwei 
ffofse  hydraiilisclic  Pressen ,  einen 
Acriimulator  für  eine  Pressiinf;  von 
2500  Pfund  a.  d.  Quadralzoil  (17'., TT. 
k;  a.  d.  qem)  nebst  den  erforderlichen 
Pooipen. 

Eine  der  zwei  kleineren  Pressen 
iit  in  untenstehender  Figur  1  abge- 
bildet. Sie  besteht  aus  zwei  Säulen 
aus  Stahl,  die  oben  durch  ein  Quer- 
sliJck  verbunden  sind,  welches  den 
hydraulischen  Cyliiider  trügt,  dessen 
Kolben  einen  Durchmesser  von  14  /oll 
englisch  =  356  mm  un<l  einen  ebenso 
KTofsen  Hub  hat.  Bei  einer  Pressuitg 
«on  250O  Pfd.  auf  den  Quadratzoll 
arbeitet  der  Phmger  mit  nahezu 
«OOOO  Pfd.  Druck  oder  etwa 
180000  kg. 

Fig.  2  zeigt  die  grofserc  Maschine ; 
iie  besteht  gleichfalls  aus  einem  Paar 
StahlsSulen,  die  ein  gufseisernes  Qucr- 
itflck  tragen,  in  dessen  Milte  sicli  die 
Lafter  für  die  Welle  zweier  Balancier^ 
befinden,    von   »leren  Lndcn  je  ein«' 


Fig.  I. 


Flg.  2. 

Zugstange  nach  abwärts  führt.  Je  zwei  zusammen- 
gehörige davon  sind  mit  einem  ati  dem  unteren 
Plungerende  benndlichen  Kreuzko[tf  verbunden.  Die 
Killfernimg  zwischen  den  Plimgermitteln  beträgt 
7,0'»  m,  während  die  Kolben  einen  Durchmesser 
von  -iOt)  mm  und  einen  Hub  von  l'.'j  m  haben. 
Das  Gewicht  der  Maschine  beträgt  <'>0  t. 

(jegeiiwärtig  werden  die  Pressen  durch  eine 
vierwepliahnailige  Einrictitiing  gesteuert,  welche 
bei  den  kleinen  Pressen  mittels  Hebeln  unti  bei 
den  gnifsereii  mittels  eigener  Handräder  (sielie 
Fig.  2)  bewegt  werden  Die  Ventile  sind  so  an- 
geordnet, dafs  das  Wasser  an  dem  einen  Ende 
des  Phnigers  eintritt,  während  das  gebrauchte 
Wasser  gleichzeitig  am  andern  Km\e  austritt. 

l'in  die  Maschine  nm/iisteiierti,  müssen  die 
Ventile  in  umgekehrter  f^ichtung  wirken.  Man 
ist  eben  dabei,  eine  Aenderung  an  diesen  Ventilen 
vorzunehmen,  so  dafs  es  nmglich  sein  wird, 
die  Maschine  unter  einer  geringeren  VVasserpressung, 
etwa  lOO  Oller  12.'»  Pfil.  a.  d.  Quailratzoll,  leer 
laufen  zu  lassen.  Die  Ersparnisse,  die  man  durch 
diese  Einrichtung  zu  machen  holTl,  werden  auf 
wenigstens  2  t  Kohlen  im  Tag  veranschlagt. 

Der  Stahl,  aus  welchem  die  fieschosse  gemacht 
werden,   wird   von  der  „Troy  Steel   and  Iron 
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Company"  in  Troy,  N.  J.,  gelieforl.  Gemäfs  den 
von  der  Hegierunj^  vorgosclirifbenen  Liefeninfrs- 
bedin^Min^on  mtifs  die  Feslij^koil  desselben  TOOOOPfil. 
a.  d.  Zoll  (49,2  kg  a.  d.  qmni)  belrai^en.  Für 
die  Vorzügliclikeit  des  Materials  s:pricbt  dt>r  Um- 
stund, dafs  dasselbe  trotz  der  ungewübniicli 
starken  Inanspructmalimc  beim  Prossen  keinerlei 
Risse  oder  sonstige  Fehler  zoigt.  Als  beste 
Illustration  der  Qualitütsgütc  des  verwendeten 
Metalls  läfst  sich  an- 
führen ,  dafs  die  Gc- 
sellscliari  trotz  der 
aufserordentlirli  slren- 
gt  ii  Medingiingen  nicht 
mehr  als  2*j's  %  der 
erzi-nglen  IJeschosse 
Ansschurs  bat. 

Die  Abmessungen 
der  fizülligon  Slald- 
granaten  und  zulässige 
Grenzwertbe  sind  in 
engl.  Zollen: 

.-1-0.15 


Wie  unsere  Quelle  angiebt,  soll  es,  wenn  die 
maschinelle  Einrichtung  verdoppelt  würde,  mög- 
lich sein,  die  Slirapnels  in  einer  Hitze  und  die 
Granaten  in  zwei  Hitzen  fertig  zu  machen, 
wodurch  natürlich  profse  Vortheile  liinsiclillich 
der  Productionsmenge  und  der  Gestehungskosten 
zu  erzielen  wären.    Da-?  Pressen  der  Shrapiiol- 


mäniel  ist 
nicht  zu  einer 


Hg.  * 


Fxg.  4. 


ng.  5. 


Lünj^e    .  .  16.?.' 
Aftui's.  Dnrcli- 

iiiesser  des 

Krirpprs 
Wiiiul.ticke* 
IHcko  il«M 

lirundllärlie 
Aeufs.  Ka- 

«liiis  an  der 

Spjliti»  .  .  . 
Innerer  Ra- 

iliiis    .  .  . 
Lorli  ir.  der 

•Spitze  .  .  . 

Die  Zuspitzung  l)eginnt 
4,8.'>  Zoll  vom  Kn.le. 


H9.  7. 


4.97  +  0.01 

o,'r.-fO,o:i 

1+0.05 


0.04 
6.94 
1.4 


Aus  den  hier  an- 
gegebenen zulässigen 

Grenzwerlhen  ist  schon  zu  ersehen,  dafs  die  Arbeit 
eineaufserordentlicligenanesein  und  dafsnnmenllich 
auf  die  Fcrtigstellungsarbeiten  sehr  viel  Sorgfall 
verwendet  werden  miifs.  Es  ist  daher  nnlhwcndig, 
die  einzelnen  Stücke  dreimal  warm  zu  machen, 
und  zwar  zweimal  um  die  Heductinn  vorzunehmen, 
und  das  dritte  Mal  um  das  (»fTeiie  Ende  zur  lüldung 
der  {Jcs«liorsspilze  bis  auf  ilas  zur  Aufnahme 
des  Zünders  dienende  Mundloch  zu  schliefsen. 
Die  Heilienfolge  der  einzelnen  Oj)cratinnen  ist 
aus  den  beigegelicnen  Figuren  3  bis  11  ersichllich. 

*  In  (1«T  Ouellc  siplit :  fi,.*?.");  wii>  es  sciiniiil,  sin<l 
die  Znhleii;ui};alM>n  elwas  liru'lili),'  (.'«•niat-lil  woriien. 
l{i(>r  IM  l,:ititir  is|  CS  ülif>rlianpt  ülthcli.  in  siiIi'Im'ii 
Fällen  tlie  otteren  un<l  uiilcrt*n  Rren/.cn  uii/.uy;i.'lM>n. 


/V0.  10. 


deshalb  einfacher,  weil  deren  OelTniiiig 
Spitze  zusammengezogen  wird. 

Ein  Hauptpunkt  ist 
die  Herstellung  der 
Hinge,  durch  welche 
die  Geschosse  geprcfsl 
werden.  Mit  Ausnahme 
des  letzten  Bingcs  wer- 
den die  mit  grofsem 
Uehermafs  ticr  Wand- 
dickegelerliglen  Hinge, 
nachdem  sie  zu  weil 
geworden  sind,  durch 
Ansschk'ifon  auf  den 

Durchmesser  eines 
Ftinges  näclislor  (iröfse 
erweitert;    auf  diese 

Weise  knimcn  die 
r?inge  so  lan^ic  erwei- 
tert wenlen,  als  ihre 
Wan«lstärke  dies  zu- 
l.ifst.  Manche  Itinge 
haben  daher  zum  Pres- 
sen von  mehr  als  4UÜ0 

Gescho-^sen  gedient 
und  sind  noch  immer 
in  brauchbarem  Zu- 
stand geblieben.  Nicht 
so  gehl  es  aber  mit 
den  Ringen,  welchedie 
Geschosse  zuletzt  pas- 
siren.  Für  die  T»  zülligen  Geschosse  sind  die 
Fertigringe  10  Zoll  =  254  mm  lang  und  genau 
gleich  weil  gehalten.  Diese  Ringe  sind  aus 
(Jnl<eisj*n  (?)  von  besonderer  Zusammensetzung 
hergestellt  und  liallon  200  bis  4^0  Pressungen 
aus,  ehe  sie  unhrau'hbar  werden. 

Wie  uns  inilgclhcilt  wird,  hal  eine  deutsche 
Firma  ein  Vorfahren  ausgchihlet ,  das  dem  oben 
geschilderten  zwar  ähnlich  ist,  aber  <len  Vorzug 
grüfserer  Einfai  hheit  besilzl ,  da  es  vermillelsl 
derselben  möglich  sein  soll,  die  Endforni  in 
einer  Hitze  zu  erhallen.  Der  Umstand ,  dafs 
die  betrelTenden  Patentschriften  noch  ni«hl  er- 
schienen sind,  verbietet,  heute  schon  näher  auf 
das  Verfahren  einzugehen. 


Fig.  \\. 
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Das  Ende  des  AusBtaiides  der  Kohleiiarbeiter  in  Durhani. 

Von  H.  A.  Bueck  ia  Berlin. 


Die  Hefte  Nr.  10  und  11  dieser  Zeilschrill 
brachten  untor  der  Ueberscbrifl :  »Der  sociale 
Frieden  im  Litlite  des  Verhallens  eng- 
lischer Ärbcilerorgauisationen *  die  Schil- 
derung einiger  neuerer  AuestSnde,  welche  von 
den  englischen  Trade  unions  eingeleitet  waren. 
Besonders  eingehend  war  der  Streike  der  Kohlen- 
arbeiter in  der  Grarschaft  Durham  behandelt 
worden,  der  am  14.  März  d.  J.  begonnen  hatte 
uml  nnch  lorldauertc,  als  die  vorerwähtittii  Artikel 
erschienen.  Es  dart  wohl  angeoommcn  werden, 
Mi  (Qr  die  Leser  dieser  Zeilschrifl  ein  kurzer 
Bericht  über  das  Ende  dieses  verhängnifsvoUen 
Streikes  nicht  ohne  Interesse  sein  wird. 

Den  Streitpunkt  bildete  eine  von  den  Arbeit- 
gebern, mit  Rücksicht  auf  den  gesunkenen  Preis 
Jer  Kohle,  geforderte  Ermafsigung  der  I-öline  um 
IQ  %,  Diese  Forderung  fand  ihre  weitere  Ue- 
grflnduDg  In  der  Tbatsache,  daTs  die  Lfihoe  mit 
der  vorhergegangenen  Preissteigerung  der  Kohle 
uro  30  in  die  Höbe  gegangen  waren.  Die 
Arbeiter  wiesen  das  Verlangen  der  Arbeitgeber 
zurQck,  ebenso  den  Vermiltlungsvorschlag  dieser, 
die  Löhne  sofort  nur  um  7V»  %  oder  um  5  ^, 
uud  am  1.  Mai  um  weitere  5  ^  zu  kürzen.  P^s 
folgte  der  Aussland  von  etwa  90000  Kohlen- 
arheilprn,  der  in  seiner  Hüf  k Wirkung  auf  i\k  ver- 
schiedenen bedeutenden  Induslrieen  in  Durham 
und  den  benaebbarten  Bezirken,  auf  den  Eisen- 
steinbergbau und  die  KohlenverschifTung  nocli 
weitere  etwa  200  000  Arbeiter  in  Arbeitslosigkeit 
und  mit  ihren  Angehörigen  in  Noth  und  Elend 
«lür^le. 

In  il<Mii  weiteren  Verlaufe  (i«'s  Streike«!  sind 
neue  Erscheinuugco  nicht  hervorgetreten;  er 
legte  weiter  Zeugnifs  ab  von  der  Kurssiehtlgkeit, 
dem  Eigensinn  und  der  Gcw.ilttliStipkcil  der 
organisirten  Arbeilerscbail,  auf  welche  die  Führer 
jeden  Einflnfs  verloren  hatten.  Materielle  Unter- 
slützung  fanden  die  feiernden  Kohlenarbeiter  nur 
bei  dfi-  , Miners  Feiler.itioii*  und  auch  hier  nur 
in  durchaus  ungcuügeiidem  Umlange;  die  übrigen 
GrubenarbeilerTercinigungen  dachten  nicht  daran, 
ihren  streikenden  Genossen  in  Durham  mit  Geld, 
oder  indirect  mit  Beschränkung  ihrer  eigenen 
Arbeitsleistung,  beizustehen. 

Unter  dem  Drucke  Jer  zunehmenden  Nolh 
wurde  beschlossen,  den  lOOOÜ  Arbeitern,  welche 
ton  den  nicht  zur  Vereinigung  der  Grubenbesitzer 
gehörenden  Zechen  beschäftigt  waren,  die  Wieder- 
aufnahme der  Arbeit,  jedoch  zu  den  bisherigen 
Lühneo  zu  gestatten,  damit  sie  in  den  Stand 
gcsetil  wQrden,  denen  heizusteben,  die  weiter 
«Kiken  wollten.  Dieser  dummdreiste  Versueh 
UILn 


wurde  aber  von  den  aufserhalli  der  Vereiiiigung 
stehenden  Arbeitgebern  turOckgewiesen ;  dieselben 
beschlossen  in  einer  am  2.  Mai  in  Newcasllf 
gehaltenen  Zusammenkunft,  dafs  es  utiaugemessen 
sei,  die  Graben  den  Arbeitern  wieder  zu  Öffnen, 
oiine  eine  entsprechende,  nicht  geringere  LollQ- 
herabsetzung,  wie  solche  von  der  Vereinigung 
festgesetzt  sei. 

Am  5.  Mai  hatten  abermals  Verhandlungen 
zwischen  Vertretern  der  Arbeiter  und  den  Arbeit- 
gebern stattgefunden,  die  aber,  wegen  ungenügen- 
der Vollmacht  der  ersteren,  resohatlos  verliefen. 
Auf  den  Vorwurf,  da  Ts  die  Arbeitgeber  hierbei 
einen  Maogel  an  Höflichkeit  sich  hätten  zu 
schulden  kommen  lassen,' erwidern  diese  in  einem 
am  r>.  Hai  veröfTentlichten  Schreiben,  dafs  Un» 
hüflichkeil  zu  üben  durchaus  nicht  in  ihrer  Ab- 
sicht gelegen  habe  und  dafs  sie  es  bedauern 
worden,  wenn  der  Ansehein  gegen  sie  sprechen 
sniltr.  Wenn  jedoch  die  Thatsachen  und  nicht 
die  Form  beklagt  würden,  so  könnten  die  Arbeit- 
geber nicht  versieben,  wie  sie  verantwortlich 
gemacht  werden  sollten.  Sic  seien  sich  selbst, 
den  frflher  beschäftigten  Arbeitern  und  der  ülTeiit- 
iiciien  Meinung  gegenüber  verpllichlet,  es  in 
rJiH  cliaus  klarer  und  nicht  mifszu  verstehender  Weise 
dar/iih'gen,  dafs,  sohiii^e  die  l'iilei  händlei'  iedlf»- 

lich  als  Zwiscbctipersonen  und  nicht  als  autorisirte 
Vertreter  der  Arbeiter  erschienen,  welche  unan- 
zweifelbare Vollmacht  haben,  zu  unterhandeln, 
ein  befriedigendes  Resultat  von  einer  Cooferenz 
nicht  erwartet  werden  könne.    Wenn  diese  Er- 
klärung verletzt  haben  sollte,  so  liege  die  Ver- 
'  antwortliehlieit  hei  den  I'nterhändlernund  Arbeiffrn. 
1  Wenn  im  Weiteren  die  Vorschläge  der  Arbeilgeber 
HifsMIeD  erregt  haben  sollten,  so  fei  darauf 
hinzuweisen,  dafs  von  ihnen  seit  rneiir  als  einem 
,  Jabre   wiederholt   vorgeschlagen  sei,   die  jetzt 
I  streitige  Frage  zwischen  den  Vereinigungen  der 
j  Arbeitgeber   und   Arbeiter  dem  Spruche  eitses 
Schiedsrichters  zu  imtcrwcrfen.   Dieser  Vorschlag 
sei  aber  ebenso  oft,  wie  er  gemacht  wurde,  von 
den  Arbeitern  und  deren  Vertretern  zurückgewiesen 
worden.     Die  Arbeitgeber  weisen   die  Arbeiter 
darauf  hin,  dafs  dieses  Verhalten  zu  dem  Süll- 
stande der  Kohlenindustrie  geftlbrt  habe  und  dafs 
sie  selbst  alle  Verantwortung  von  sieb  abweisen 
müssen. 

I       Eine   weitere,   jedoch   wieder  ergeboifslose 
I  Verhandlung  fand  am  13.  Mai  statt.  Die  Arbeiter 
I  waron  pcneigf.  eine  T.ofinfierahsetzunf^  von 
anzunehmen,  die  Arbeitgeber  aber   halten  ihre 
Position  geändert.   Mit  ROcksicbt  auf  den  ihnen 
in  dem  Ausstände,  besonders  durch  die  böswillige 
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HailuDg  der  Arbeiter,  xagefügten  Schaden  und 

auf  das  weitere  Sinken  der  Kohlenpreise  forderten 
sie  jetzt  eine  Eruiäfsigung  der  Löhne  um  IS'/s  jb. 
Die  Annahme  dieser  Forderung  wurde  Ton  den 
Arlicitern   mit  83  451  gegen  4425  Stimmen 

abgtU'lmt. 

Am  Sonnabend  den  21.  Mai  erklärten  sich 
die  Arbeiter  endlieh  bereit,  eine  Herabsetxung 

der  Löhne  nm  lOjti  anzuneluncn ;  sie  wfiron 
mit  7  '/s  %  abgekommen,  wenn  sie  vor  9  Wochen 
die  Arbeit  nicht  niedergelegt  hCtten. 

Bei  dieser  veränderten  Haltung  der  Arbeiter 
sfliifn  dem  Bisrhof  von  Durliam  der  Augenblick 
für  einen  Vermitllungsvcisuch  gekommen,  den 
er,  obgleich  mehrfach  dazu  aufgefordert,  abgelehnt 
Iiattf,  solange  die  kurzsichtin^-störrischo  Flaltung 
der  Arbeiter  jeden  Erfolg  von  vornherein  als 
aasiichtBlos  erscheinen  liefs.  Der  Bischof  richtete 
an   Mr.  Lindsay  Wood,   den  Vorsitzenden  der 
Arbeitgebervereinigung, und  an  Mr.  W.  H.  Palterson, 
den  Secretär  der  Trade  union,  folgendes  Schreiben: 
,Dip  Zeit  scheint  gekommen  zu  sein,  in 
welcher  Jeder,  der  nothwendig  vpranlafst  war, 
den  Verlauf  des  gegenwärtigen  schrecklichen 
Streilces  mit  tiefer  und  leideneehaAsloser  Be- 
snrpnifs  7ii  Oherwachen,  seine  Meinung  aus- 
spricht über  diejenigen  Tbalsacben,  welche  zu 
ihrer  Auslegung  kdne  technische  Kenntnifo 
irgendwelcher  Art  erfordern.   Es  scheint  jebtt, 
daf?  eine  I!eberein?ttmmung  zwischen  den  beiden 
l'urieien  insoweit  slullgefunden  hat,  dafs  eine 
thatsächliche  Reduction  der  Löhne  vorzunehmen 
ist,  und  bezflplich  der  Art  und  Weise,  welche 
anzuwenden  ist,  um  fernere  Diflereozen  über 
die  LShne  zu   schlichten.    Ich  befOrworte 
dringend,  dafs  diese  vorläufig  allgemeine  lieber* 
einslimmung  zu  einem  effectivon  Ende  gebracht 
werden  möge.   In  Uebereinslimmung  mit  dieser 
Ansicht  läfüt  die  letzte  Haltung  der  Arbeit- 
geber ein  gereclitcs  und   elu'cnhafles;  Ueber- 
cinkomroen  voraussetzen,  welches,  wie  ich  glaube, 
von  dauerndem  Segen  fBr  die  grofse  Industrie 
dieser  Grafschaft    sein   wird.     Dalu'r  rnüelile 
ich  vorschlagen,  dafs  die  Gruben  den  Art>eilcrn 
sobald  als  möglich  unter  folgenden  zwei  Be- 
dingungen geöffnet  werden  mögen : 

1.  dafs  eine  soforti^'e  GrmäTsigung  der  Löhne 
von  10  %  stattfindet; 

2.  dafs  die  Frage  bezflglich  irgend  einer  weiteren 
Ermäfsigung  einem  Tohncomile  (wagesboard) 
überwiesen  werde,  welchem  volle  Macht 
zustehen  soll,  die  Frage,  sowie  alle  weiteren 
Fragen  über  Erltöbung  und  Herabsetsung 
der  Löhne,  zu  entscheiden. 

Durch  eine  Coramission  wird,  davon  bin 
ich  überzeugt,  durch  freie  Verhandlung  das 
Gefühl  des  Vertratiens  und  der  Sympathie 
zwischen  den  Arbeitgebern  und  den  Arbeitern 
hervorgerufen  und  vertieft,  durch  welches  allein 
eine  Eintraeht  aulireeht  erhalten  werden  kann, 


angesichts  eines  sehdnbaren,  nicht  in  Wirktieh- 
keit   bestehenden  Cooflictes  der  matcifellen 

Interessen. 

Selbst  der  Aufschub  eines  Tages  ist  in  der 
gegenwirtigeii  Zeit  sehr  ernst  zu  nehmen  und 

ich   wagre  es   hinzuzufügen,   dafs,   wenn  die 
Hauptpunkte  einer  solchen  Uebereinkunft  an- 
genommen werden,  ich  mich  gtOeklich  scbttzen 
werde,  die  Vertreter  der  Arbeit^'eber  und  der 
Arbeiter  morgen  zur  Erörterung  der  Detailfragen 
in  meiner  Wohnung  zu  empfangen.* 
Ikieser  Vorschlag  wurde  von  beiden  Seiten 
angenommen;  di<*  Vertreter  beider  Parteien  er- 
schienen am  1.  Juni  in  Auci^land  Castle,  und  in 
einer  bis  5  Uhr  Abends  unter  dem  Vorsitz  des 
Bisiliof-;   Dr.   Westcolt   abpelialtcnen  Confercnz 
wurde  die  Einigung  auf  der  Grundlage  einer 
Lohnherabsetzung  von  10  ^  errncht.    Kurz  nach 
7  Uhr  an  demselben  Tage  erliefs  die  Vereinigung 
der  Grubenbesitzer  folgende  Kundgebung: 

,Da  die  Vertreter  der  Arbeiter  eine  künftige 
Verstfindigung  auf  der  Grundlage  eines  Systems 
pejijeiiseiti'^'er  Vcrliandlungren  anf^ebolcn  haben, 
welches  der  Bischof  von  Durham  als  zufrieden- 
stellend bezeichnet  und  den  Bergwerksbesitzem 
zur  Annahme  cinpfiehll,   und  da  ferner  der 
Bischof  sich  stark  dafür  verwendet  hat,  — -  nicht 
auf  Grund  irgend  einer  Beurtheilung  «einerseits 
in  Bezug  auf  die  VernQnnigkeii  o  fer  sonstige 
Anfreniessenheit  des  Ansprm  lis  der  Arlieitgelwr 
auf  eine  Herabsetzung  der  Luhne  um 
sondern  einzig  auf  Grund  seiner  Wahrnehmungen 
bezüglich  des  verarmten  Znstands  der  Arbeiter 
und  des  allgemeio  berrscheoden   Elends  — 
da&  die  Gruben  unter  der  Bedingung  einer 
lOprocentigen  Lolinreduclion  wieder  geöffnet 
werden,  stimmen  die  Besitzer  aus  den  angeführten 
Gründen  dem  Vorschlag  des  Bischofs  bei  und 
nehmen  ihn  an  unter  der  bestimmten  Voraus- 
seJztinfT,  dafs  die  Lohnfrage  von  jetzt  ab  in 
treundscbaftlicher  Weise    durch  gegenaeilige 
Verhandlung  (conciliation)  geregelt  wird.* 
Damit  war  der  zwölfwöchentliche  Ausstand 
beendet,  der  während  seines  Verlaufs  eine  furcht- 
bare CalamitSt  tiher  die  nördlichen  Induslriebezirke 
Englands  gebracht  hatte.   Wir  wollen  die  Schilde* 
runfren  de«  Klends  und  der  Noth  iiieht  wieder- 
holen, welche,  am  wenigsten  von  den  Ausständigen 
selbst  empfunden,  Qber  weite  Kreise  anderer 
Arbeiter  gebracht  war.    Nur  als  Beweis  dic>rs 
traurigen  Zuslands  mag  hier  angeführt  werden, 
dafs  der  Lord*Ha]ror  von  London  sieh  doch  noch 
entschlossen  hatte,  eine  Sammlung  für  die  Noth- 
leidcnden  7.n  veranstalten,  und  dafs  die  Mayors 
der  localeu  Plätze  fortgesetzt  an  die  öffentliche 
Wohllhäligkeil  appcllirten.    Die  Nolh  unter  den 
Eisensleinarbeitern  hatte  eine  solche  Höhe  erreirht, 
dafs  Mr.  Toyn,  der  Präsident  der  «CIcvcland 
Ironstone  Miners  Association*  sich  mit  einer  Bitt- 
schrift dircct  an  die  Königin  wandte  und  dieselb« 
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um  Häl^e  anging,  da  dit;  Ai  lieiter  seiner  Verbindung, 
im  ganzen  28000  Menschen,  darch  den  Strake 

der  KohIeiiail>L'iler  in  Dtidiani,  also  nlaie  ihr 
Verschulden,  an  der  Grenze  des  Verhungerns 
angelangt  seien.  Ein  solcher  Vorgang  in  England 
isl  sicherlich  bezeichnend. 

Dei  dem  Kndc  rliescs  traurigen  Streikes  wird 
man  nicht  umhin  können,  dem  verständigen  und 
leitgemfltsen  Eingreifen  des  Bischofs  von  Durham 
volle  Anerkermnuf^  zu  zolloii ;  (iGtäell)O  hat  ein 
Bei^ipiel  für  alle  Diejenigen  gegeben,  weiche  sich 
Ar  berofen  halten,  den  Vermittler  bei  Streitig- 
lieiten  zwischen  Arbeitgebern  und  Arbeitern  zu 
spielen.  Ungleicli  anftcien  Leuten,  die  hlch  in 
iolcheii  Köllen  tstlieku,  hat  er,  wie  die  enKÜschcii 
Zeitungen  übereinstimmend  berichten,  sich  sorgfältig 
enthalten,  einr-  cigi  iic  An^^irlit  ülier  ökonomische 
und  technische  Fragen  abzugeben;  auch  hat  er 
flcil  nicht  fQr  berufen  emchlet,  der  einen  oder 
der  andern  Partei  Vorlesungen  über  die  moralische 
Seile  der  geschäftlichen  Angelegenheiten  zu  halten. 
Er  wartete,  bis  die  auszugleichende  Frage  einen 
Punkt  erreicht  halle,  in  dem  eine  BebandlUDg 
licrseHien  Ausisiclit  auf  Erfolg  verspraeh,  und 
dann  rief  er  beide  i^arteien  an,  im  Interesse  des 
Friedens  und  der  Erleichterung  des  Elends,  welches 
auf  bülftose  um!  unscliuldit;c  Personen  gehiui  V; 
war,  zu  einer  Verständigung  zu  gelangen.  Er 
Ihst  dies  ohne  irgend  einen  Versach,  die  Rechte 
der  einen  oder  andern  Partei  festzustellen  oder 
einer  derselben  einen  besonderen  Weg  «1  zeigen, 
den  sie  einzuschlagen  habe. 

Die  in  den  eingangs  erwähnten  Artilielo  und 
in  diesem  Schluf^wort  hcliandellen  Streikes  zeigen, 
weldie  furciitbarc  Maclit  und  Gewalt  die  Arbeiter- 
o^anisntionen  besitzen  und  in  wie  rOcksicbts* 
und  verständnifsloser  Weise  dieselbe  verwendet 
und  ausgenutzt  wird.  In  dem  Bewufstsein  dieser 
Macht  bringt  die  ,  Miners  Federation  "  die  Werkstätten 
zum  Stillslande,  in  denen  Ober  300  000  Arbeiter 
tliätig  sind,  um  mit  aberwitziger  l'eborliebung 
Jen  Versucb  zu  machen,  die  Wirkung  der  naliir- 
lieben  Gesetze  fDr  die  Preisbildung  aufzuheben. 
Die.ses  Experiment  rmifste  iialfirlieh  gätulieh  feli!- 
schlagen,  es  war  aber  mit  schweren  Verlusten 
verbunden,  nicht  nur  fOr  die  wirthscbaftliehen 
Verbtltoisse  im  allgemeinen,  sondern  auch  für 
Hunderllau«pnde  vpn  Kxi^lenzen,  die  an  der  Sache 
selbst  nicht  betheiligt  waren. 

Die  90000  Kohtenarbeiter  in  Durham  haben 
in  iler  2ieil  des  Aufschwunges  eine  I>nhnerh5hiing 
bis  zu  30  %  gern  hingenommen,  sie  weigern 
sich  aber  mit  bornirter  Hart  nSc  k  i  g  k  t  i  t ,  anzuerkennen, 
daEs  mit  dem  Niedergange  auch  die  Lühnc  wieder 
weichen  niitssen.  Sic  belraciiten  den  Kampf  als 
persönlich  gegLti  die  Arbtilgcbcr  gerichtet,  von 
denen  sie  annehmen,  dafs  nur  ,Profitwuth*,  wie 
unsere  Soriakleniokr.iten  sieb  ausdrücken  würden, 
sie  abhält,  die  geforderten  Löhne  zu  zahlen.  Ihrem 
Müden  Ventande  erseheinl  es  unfafsbar,  dafs  die 


i Kohle  nicht  länger  zu  dem  Preise  verkauft  werdeu 
kann,'  der  es  gestaltet  bat,  die  hohen  Löhne  zu 
zahlen,  unfarsbar,  dafs,  wenn  der  Unternehmer 
ohne  Gewinn  arbeilet,  der  Arbeiter  nicht  nur 
Aussiebt  auf  Lohnherahsetzung,  sondern  sogar 
auf  Ai'beitslosigkeit  hat.  Sie  können  niebt  be- 
f^reifen,  dafs  dieselben  wirfh-^chaftlichen  lieselze, 
denen  sie  unterworfen  sind,  auch  für  den  Arbeit- 
geber Wirksamkeii  haben,  und  in  ihrer  blmden 
Beharrlichkeit  fügen  sie  sich  selbst  und  Anderen 
unberechenbaren  Sciiaden  zu.  ' 

Eawirdaiis  Durham  bericHtet,  dafs  in  mehreren 
Grubeff  die  Arbeit  Oberhaupt  nicht  wieder  auf- 
genommen werden  wird,  da  t^ie  vollständig  be- 
triebsuijfäliijj  geworden  sind ;  bei  anderen  Gruben 
werden  viele  Monate  vor  Wiederaufnahme  des 
vollen  Betriebes  verfrcben  und  man  srhStzt.  dafs 
von  den  90000,  welche  die  Arbeit  einsteillcn, 
etwa  20000  k«ne  Beschäftigung  finden  werden. 

Der  Verein  für  die  bergbaulichen  Interessen 
im  Oberbcrganitsbezirk  Dortmund  hatte  seinen 
Geschäftsführer  Hrn.  Dr.  Reismann  beauftragt, 
Ober  den  Streike  der  Kohlenarbeiter  in  Durham 
an  Ort  und  Stelle  Forscliunpen  anzustellen.  Die 
Resultate  seiner  Studien  wird  Hr.  Dr.  Heismann 
demnächst  Teröflentlichen;  in  der  Generalver- 
sammlung de>  erwähnten  Vereins'  hat  er  jedoch 

i bereits  einige  Thatsacheo  milgel|icill,  welche  in 
erschreckender  Weise  den  Mif^brauch  darlegen, 
det)  die  englischen  Gewerkvereine  mit  ihrer 
Maeht,  namentlich  in  frivoler  Anzettelung  von 
Streikes,  treiben.  In  vielen  Fällen  sind  die  Arbeiter 
zu  Ausstanden  gesehritten,  welche  lediglich  den 
Zweck  hatten,  die  Attieitpeber  zur  Unterwerfung 
unter  ihren  Willen  auf  Gebieten  zu  zwingen, 
auf  denen  das  Verfügungsrechl,  nach  sonstiger 
allgemeiner  Auffassung,  vollberechtigt  allein  dem 
Unternehmer  und  Arbeilgeber  zusteht.  Diese 
wurden  von  den  übermüthigenTrades  unions  so- 
zusagen  depossedirt,  und  die  Arbeitgeber  in  Dur- 
ham erblieken  einen  theilweisen  Ersatz  für  den 
I  grofsen,  ihnen  durch  den  Streike  zugefügten 
Schaden  in  dem  Umstände,  dafs  sie  durch  den 
filier  die  Organisation  ilirer  Arbeiter  erfoi  hlf-ticn 
Sieg  wieder  etwas  mibr  Herren  im  eigenen  Hause, 
d.  h.  auf  ihren  eigenen  Gruben,  geworden  sind. 

Es  isl  nicht  zu  verkennen,  diifs  diese  S'  hlimme 
Wendung  in  dem  Vcrliallen  der  enjj;]iselien  (iewerk- 
vcrcine  sich  vollzogen  und  aufsierordenlbi  h  schueile 
Portsdirille  gemacht  hat  seit  dem  Auftreten  der 
neuen,  meist  socialdemokratisehm  Trades  niiions. 
Dic&en  sind  die  Massen  der  sogenannten  ungelernten 
Arbeiter  bereits  zugestrSmt,  und  einer  der  alten 
Gewerkvereine  nach  dem  andern  capilulirl  vor 
ihnen;  so  halten  wir  es  für  unzweifelhaft,  dafs 
die  Grubenarbeiter  in  Durham  sich,  nach  ihrer 
I  Nu  (ierl  it;e,  der  neuen  socialdemokralischen  «jUmen 
Federation*  zuwenden  werden. 

In  Bezug  auf  alle  diese  Verhältnisse,  schreibt 
T.  S.  Cretf  ein  englischer  Industrieller  und 


Digiti^ca  by  Google 


020         Nr.  13.  «STAHL 


Nalionalükonom,  fibcr  die  Trudes  unioos»  speciell 

über  die  neuere  Speeles  derselben:* 

.Abgesehen  von  d«m  Umslknde,  dafs  die 
neuen  Trades  unions  dadurch  die  Arbelltr 
schädijicn  wprdrn,  dafs  sie  das  Kapital  ver- 
sclieuchen,  bedarf  es  in  der  That  Iceiner 
Argumente,  um  zu  beweisen,  dafs  wir  von  ihnen 
mit  einer  unleidlicluM  Tvrariiici  l>edioht  sind. 
Es  enUtehl  die  Krage,  wie  dem  begegnel  werden 
kann.  Siciteriieh  nicht  durch  das  Gesetz,  da 
die  politisch«  Macht  sich  jetzt  hauptsächlich 
in  den  Händen  der  arbeitenden  Klassen  be- 
findet und,  vuD  jener  poUtischen  Macht,  im 
allgemeinen  gesprochen ,  die  Methoden  der 
Trades  nnions  gebilligt  werden.  Aber  seihst 
wenn  es  anders  wäre,  so  ist  es  nicht  wahr- 
icheinlieb,  dab  die  Gesetze  gegen  die  Ver> 
eintgUQg  der  Arbeiter  wieder  in  KraH  (^esoi?.! 
werden  könnten  ohne  ungehörige  Eingriffe  in 
die  Freiheil.  Wenn  freilich  irgendwelcher  Sinn 
für  Billigkeit  bei  unseren  Gesetzgebern  vor- 
handen i!?t,  so  könnte  allerdings  etwas  ges(  licficn 
und  wird  vielleicht  geHibeheu,  um  die  Ein- 
sehOehterung  und  die  Ausschretlungen  zurück» 
zuweisen,  welche  unter  dem  Nainrn  des 
.pickelinp*  **  vollführt  werden  ;  aber  wir  dürfen 
nicht  viel  Hülfe  von  dem  Gesetze  erwarten. 
Die  letzten  Beispiele,  welche  die  Stitikes  in 
Australien  und  in  Neu-Seeland  fregelxn  haben, 
zeigen  uns  indeCs,  dafs  dem  neuen  Trade- 
unionisrous,  wenn  ihm  krftflig  entgegengetreten 
wird,  erfolgreicher  Widerstand  geleistet  werden 
k:inn.  Wenn  die  anderen  Gemeinwesen  hei- 
meilen die  Gefahr  erkennen,  in  der  sie  schweben, 
und  sich  entschliefsen,  alle  die  Arbeilerverbin- 
dungen  und  Streikes  zu  mifsbilligen  und  ifincn 
Widerstand  entgegenzusetzen,  wenn  sie  darauf 
bestehen,  dab  die  Festsetzung  des  Lohnes  der 
freien  Concurrenz  überlassen  bleiben  mufs,  der 
Arbeitgeber,  welche  sich  ihre  Arbeiter  suchen, 
und  der  Arbeiter,  welche  Beschäftigung  haben 
wollen,  oder  wenn  nur  die  Einscbflchterung 
niedergehalten  wird,  so  kann  Alles  gut  gehen. 
Aber  wenn  nicht,  wenn  es  den  neuen  Trades 
unions  gestaltet  wird,  die  Oberhand  zu  ge- 
winnen, dann  wird  nicht  allein  nur  unsere 
Industrie  und  unser  Handel  gefährdet  sein, 
sondern  unsere  ganze  Civilisation.  Civilisationcii 

•  A  Critici«ni  kI  the  Tlieory  ol  Trade*  Utiions 
hy  T.  S.  Cree,  (ila>p'ü\v.  Ii. 11  Hain,  Lim.  l^'.»l. 
Herausgegeben  von  der  Liberlj  and  l'ropcriy  Detcnc«; 
League  in  London. 

**  bt  die  Aalstellung  von  Wacliposten  cur  Ein- 
sebflehterunf  und  Bedrohung  solcher  Arbeiter,  welche 
gegen  ila^  GpIkiI  tlcr  Tradt-  iiiiion<;  arbeiten  wollen. 
Ks  ist  hckannt,  lial's  derwrlige  \Vacli|ii>st''n  i<\\  die 
griilisle  MilVlianiiliiii;,'  ihrer  bess<r^,'*'siiinleii  (inilegen 
vullfüliren,  uud  eliensu  ist  es  bekannt,  dafs  die  eog- 
litioheD  Behörden  sich  diesen  Ausschreitungen  gegen- 
Ober  in  den  meisten  Pollen  als  zu  schwach  erwiesen 
haben. 
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haben  schon  früher  Schiffbruch  gelitten,  und 
nacli  meiner  Ansicht  ist  es  weder  unmöglich 
noch  unwahrscheinlich,  dafs  der  Tradeunionis' 
mus  der  P'elsen  sein  wird,  nn  welchem  das 
ScIiiiT  unserer  Ctvilisatiun  in  Slücken  zcr- 
scheUen  wird." 
Wir  wollen  es  einem  Engländer  nicht  ver- 
denken,   wenn    er   anrtsicbts   der  belrelTenden 
Zustände  in  äeineni  Lande  zu  solch  pessimistischer 
Auflassung  gelangt.  Wir  theibn  dieselbe»  nicht, 
sondern   wir  sind   überzeugt,   dafs   die  übrige 
Gesellschaft  ytark  f^enng  sein  wird,  dem  Ueber- 
j  muth   der   Aibeilerorganisalionen  erfolgreichen 
I  Widerstand  zu  leisten.  Dab  diese  von  der  Pflicht 
der  Selbster liallung  gestelUc  Aufgabe  aber  von 
Tag  zu  Tag  schwieriger  zu  erfüllen  sein  wird, 
steht  Miber  Prsge. 

In  zwei  Punkten  hat  der  angeführte  Verfasser 
vollkommen  recht,  wenn  auch  mehr  dem  Sinne 
als  dem  Wortlaut  nach.  Die  politische  Macht 
liegt  freilich  noch  in  keinem  irgendwie  in  Betracht 
kommenden  Staate  in  den  Händen  der  arbeiten- 
den Klassen,  abf;r  die  Ausübung  jener  Macht 
richtet  sich  immer  mehr  nach  dem  Willen  dieser 
Klassen.  Es  ist  die»  eine  oft  besprochene  Folge 
des  gleiclten  Wahlrechtes,  die  mit  um  so  zwin- 
genderer Gewall  eintritt,  wo  das  Wahlrecht  auch 
ein  allgemeines  ist.  Die  politische  Macht  wird 
!  eben  irntner  im   Interesse  derer  gcflbl  wprr!cn, 

I welche  die  meisten  Stimmen  zu  vergeben  haben, 
und  das  sind  die  arbeitenden  Klassen.  Die 
'  anderen  Klassen  sind  da,  wo  die  Stimmen  nur 
;  gezählt  werden,  darauf  anpewiesert,  durrli  Zu- 
saunuciifassung  ihrer  eigenen,  bei  riciiliger  Ver- 
wendung sicher  gewaltigen  Bfachtmittel,  die 
Herrn  ksicbtigung  ihrer  berechtigten  Interessen  su 
erwirken. 

Dann  hat  der  Verfasser  recht  in  der  An- 
nahme, dafs  das,  was  den  Arbeitern  bis  jetzt 
von  der  Gesetzgebung  concedirl  ist,  nicht  rück* 
gängig  gemacht  werden  kann. 

Um  zu  dem  in  der  Hauptsache  hier  be* 
handelten  Punkte,  der  ArbeiterorganisalioD, 
zurückzukehren,  auui  wir  weil  davon  entfernt, 
eine  Einschrftnkung  des  Coalilionsrechtes  der 
Arbeiter  zu  befürworten  oder  zu  verlangen. 
Mö;:en  die  Arbeiter  ihr  Hecht  ausüben.  Für  dic- 
jtnigcu  aber,  welche  ein-^ichtig  genug  sind,  um 
zu  erkennen,  dafs  dieses  Recht  in  mifsbräuch* 

I 

I  lieber  Weise  zum  Scliadcn  der  Einzelnen  wie  der 
I  Gesaiumlheit,  der  wirthschaftiichen  und  socialen 
ZuslSnde  des  Vaterlandes  ausgeflbt  wird,  nehmen 
wir  das  Hecht  in  Afispruch,  jene  Organisalionco 
mit  allen  von  der  Nntbwehr  in  die  Hand  ge- 
{j'ebenen  Mitteln  ui  btkünjpfen. 

Zu  diesen  Mitteln  gehört  in  erster  Reihe  die 
eitlsuliieileiisle  Zuifickweisunii  aller  Mafsnahmen, 
welche  es  den  Arbeitern  erleichtern  könnten,  zu 
ihrer  Oi^nisation  zu  gelangen. 
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Die  Eisenbahnen  der  £rde 

(1886  bis  1S90).* 


im  Septoniberlieft  von  „Stahl  und  Eiacn"  18U1 
gahen  wir  naeb  dem  „Archiv  für  Ebenbahnwesen" 

»inr  Ui'bersicht  über'^Dlb  Eisi  ii!)ahii>  n  ilt  r  Enli  " 
(IKST»  bis  1880).  l)i>fn  noiuiston  Hoft  <h'S  „Archivs 
für  Ei»cubalmwtstjn"  t^atncbuicu  wir  ül»tr  den- 
mUmo  Gegenstand  die  Angaben  fttr  die  Jahre 

m  hh  lim-. 

Am  Schlüsse  <lc«  Jahres  189<)  waren  a>if  der 
Erdf  im  ganzen  017285  kiu  Eiseubahncii  im  Ue- 
triib,  eine  lAnge,  welehe  naheiu  daa  ISVtfiuihe 
(k-ji  t'nifanps  d<  r  KrrJn  nni  Ai^quatur  (f'*070  kiii) 
und  da«  i*/tfacho  der  mittieren  Entfernung  des 
Haid««  von  der  Erde  (SM  480  km)  darstellt.  Ton 
ileu  »'irizelnen  Erdtheilen  Iiat  an  dieser  LiU)|;e 
Anitrilia  mit  381417  km  Ei»ienl>aluu-n  oder  ^% 
ika  grülkt^üi)  Anthoil,  danach  kommt  Europa  mit 
mm  km  »86%.  Die  Übrigen  Erdthoilo  aind 
im  WrhäUiiif*5  7ti  ilin  r  FIiichenf,'ri>rsc  itniner  noch 
sehr  ftchwiK-h  mit  Eiscubaluien  au^gobtaltct,  Anion 
mit  8S724  =  S'/t  H  der  Genmmtlknge  der  Eisen- 
lim.  Ii  titr  Krde,  Australien  mit  18889  ^  8  und 
<ior  sohw.ir/.'  Krdthcil  nur  mit  \KW>  km  =  1 '/'?(>• 
Vc>n  den  einzelnen  ätaatt-n  bo«itzt  in  Europa  das 
Deutuhe  Reich  mit  42889  km  die  grOlMe  Bisen- 
bahnlrmgo.  Ihm  ri;:. n  Frankreich  mit  8r>805, 
UioCsbritanuien  und  Irland  mit  82297,  Kurland 
mit  909S7  und  OesterTeieh-üngarn  mit  27 113  km. 
IHv  fihrigen  europilisclien  Lilnder  Ideihen  mit  ihrer 
Euienbahulilnge  betrÄehtlich  unter  diesen  Zahb>n. 

In  Amerika  sind  es  die  Yoreiuigten  Staaten, 
wttldie  mit  ihrem  gewaltigen  Nets  von  268409  km 
alle  fibrigen  dortigen  Liader  in  Bezug  auf  Au» 

-UtttiKL'  mit  Eisenbahnen  weit  überragen.  Eine 
liicbt  unbetrik:btliclic  Eiseubalmläuge  besitzt  aufs«r- 
im  nur  noch  das  britiaehe  Nordamerika  (8263Skm), 
»vihrend  die  Ausstattiujp  «ler  üliriL'«  n  ameri- 
kAni^hen  Staaten  im  Verhaitnife  zu  ihrtr  tirorso 
aoch  eine  sehr  spärliche  ist. 

In  Asien  besitzen  nur  Britifieh*Indien  und 

•'apan   Eisenliabnnet/.i'  lu  trüi  litlicher  Aus- 

dehnuuf;  und  zwar  ersteres  27  (KK>,  letzteres  2^W\  km. 
Oaa  weite  zu  Hul'slund  gehörige  transka^itisehe 
G«biet  durchzieht  die  1433  km  lan^e  Eisenbahn 
V'>n  Michailowsk  aui  Ostufi-r  des  kaspi-sclien  Meeros 
iMchSauutrkanU,  wvlchv  dumi lachst  ihre  Fortsetzung 
nach  Taaehkend  und  apfltor  Ansohlufs  an  die  in 
VnnrifT  penommene  Kroßw  sribiriscbe  Bahn  linden 
•  ird.  Ein  Eisenbahnnetz  von  verliüHnirsmälsig 
t;ral!ser  .\usdelmuug  kml  findet  »ich  ferner 

ooeh  in  den  atnatisehen  Besitzungen  doa  KOnig^ 
reiclu  der  Niederlande. 


•  Hach  dem  „Archiv  für  Eiseubahuwe»en",  Mai- 
Jvni  1892. 


In  Afrika  weisen  nur  Algier  und  Tunis,  sowie 
Egypten  im  Norden  des  Erdtheil«  und  die  britiaehe 

(^apcolonie  im  Süden  gröfsere  Eisenbahnlrni<.'rn  auf. 
Die  gewaltige  Fläche  des  mittleren  Theils  zeigt 
biä  jetzt  nur  kleine  Anfange  des  Elscnbahubaues. 

In  Australien  aind  die  Terachiedenen  Oolonieen 
gleiehmMsig  bMtrebt,  das  Netz  ihrer  Eisenbahnen 
weiter  auszudehnen.  Am  weitesten  hat  es  in  dies«'m 
Streben  biä  jetzt  die  kleinste  der  australischen 
FesUaiMisooWieen  —  Victoria  —  gebracht,  deren 
EisenbaliTiiirtT:  V.rtih- 1890  bereite  eine  Auadehnung 
von  4JJ2'i  km  iiatto. 

Der  Zuwachs  an  Eisonbahnlänge  in  der  Zeit 
vom  Schlüsse  des  Jahres  1886  bia  Ende  1800  hat 
101407  km  hi'trris^i  ii,  mehr  als  70<X)  km  wrniRer, 
ul8  das  in  der  eut^npreobenden  Uebersicht  de» 
vorigen  Jahres  (108600  km)  in  der  Zeit  von  Endo 
1885  bis  dahin  188»  nachgewiesene  VVachsthum. 
An  die.semMinderzuwftchs  im  .Jahre  18W)  ist  Amerika 
mit  etwa50<J<J,  Europa  mit  etwa  2000  km  betheiligt. 

Zu  dem  Zuwachs  von  101 407  km  hat  wiederum 
Amerika  den  grüfsten  Theil  418  km)  bi  j-.  tr;it;i.>n, 
als<i  weit  üb»  r  tV\,:-  Hälfte.  Es  folgen  von  den  Erd- 
theilen  in  IJezug  auf  den  Zuwachs  von  1880  bis 
1890  Europa  mit  22428,  Asien  mit  9815^  Australien 
mit  b^Oy  nml  srblii  IVlidi  da-^  mir  lanfrsnni  sirb 
entwickelnde  Afrika  mit  174Ü  km.  V  on  den  einzehicu 
Lftndom  Europas  steht  Deutachland  mit  einem  Zu« 
wachs  von  43^15  km,  gleich  113 X  der  am  Schlüsse 
des  Ja  1  Urs  ISHC)  in  Betriob  gewesenen  Lllnge,  obenan. 
Den  zweitgröfst«m  Zuwachs  weit>t  Oesterreich- 
Ungarn  mit  3728  km  =  16,0  %  auf.  Nahesu  gtekhes 
W.i(}i-,thnm  ■/>  v^>^rt  Ku&land  mit  ;^<i02  km  =  13,2  % 
und  Frankreich  mit  8560  km  —  10,6  %.  Von  den 
Obrigen  eurojAiachen  Lindem  hat  nur  noch  Italien 
eine  betriohtliehere  Utage  (IS>aOkm  =  183  96)  Als 
Zuwachs  auf/M weis<>n. 

In  Amerika  ist  die  Zunahme  der  LAnge  am 
grölsten  gewesen  in  den  Vereinigten  Staaten,  wo 
sie  4«>31)1»  km  =  20,0  %  betragen  hat,  aber  doch 
um  nahezu  <VH>0  Un  liint.  r  der  von  1865  bis  188«.) 
(i>217Ukm  =  2ö,I  %f  zurückgeblieben  ist.  Von  den 
Obrigon  LBndem  Amerikas  weisen  noch  Mexiko  mit 

4050  kin     70.1     .  fMiiiida  mit  :<1>1>:?  ktn     21. n  \,  und 
dio  Argentinische  Itepublik  mit  '-\S:iö  km  —  01,3 
oriiobiieheren  Zuwachs  auf. 

In  Asien  vf»rdankt  vor  Allem  Britisch  Imlieu 
j  d,  r  Siir^'fiiK  seiner  Kegieruiig  ein  s(.       ^  \N'.irlis- 
thuni  tler  Eisenbahnlänge.    Die  Zunahme  dieser 
Libige  im  Zeitfaum  1886  bis  1800  {(BäTiSkm  ^  80.8X ) 
Qbertrift't  noch  um  nahezu  100  km  dio  des  Zeit- 
f  raums  1885  bis  1880  (0180  km  =  32  %j.   Auch  in 
\  Japan  ist  die  Thätigkeit  im  Eisenbahnbau  in  den 
letzten  Jahren  eine  sehr  rege  geweson.  die  Au»- 
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.STAHL  UND  EISEN.' 


Juli  1892. 


(lehuung  dos  japanis^^hon  Eiscnbiihnnotsei  iii  von 
188«  bis  IftKV  um  in\{  km  =  2:{7  %  gcstiepen.  In 
dfui  grofeen  chinosii^chün  li^icU  zeigt  sich  iuiiuer 
noch  kein  Foittohritt  im  Eisentsfthnbiiii. 

In  Afrika  i^f  in  IHlH)  der  Oraiigt.-Frt  i-,tnat  mit 
287  km  Balinläugv  untur  dia  mit  £isunbaluu-n  au«* 
gestatteten  Linder  nou  eingrotretcn.  Aufaerdofn 
ist  <  in  hoträchtlicli.T  Zuwachs  (7".)2  km  —  ;14  %) 
iMrli  («ingetreten  dun-h  diu  wt-itt-n-n  Au»b»U  de» 
Kii^i-nbnhiint'tzüs  in  Algier  und  TuniiL 

Tn  Aufitrslt«n  hat  die  Colonie  VieioriA  d«n 


stärksten  Zuwachs  erhalten  (1505  km  =  53  ?i  gegen- 
über einem  Zuwachs  von  t>85  km  —  36  %  in  der 
Zoit  von  ISäi»  bis  1889).  Dia  übrigen  Coloiiiecn 
weisen  sUmmllicti  demVorjiüir  gegenObergeringeren 

Zuwnth«  auf. 

Das  üesammlanlagekapital  der  am  Scliliu««»  de» 
Jahres  1890  auf  der  Erde  im  Betrieb  gewesenen 

Eisenbahnen  ergioltt  sj.  Ii /u  rund  131  Milliarden.  o<Ier 
durchrtehnittli.  h  für  1  km  Bahnliingn  zu  2t2I<M> 
Das  Nähere  ist  au.-*  deu   zwei  Tabellen  dieses 
Artllcels  in  ersehen. 


Uebersicht  der  auf  die  Eisenbahnen  verschiedener  Länder  verwendeten  Anlagekosten. 


Lfd. 
Nr. 


Staaten 


Zeit  I  L  )l  n  g  o 
Asbg'lnifteli  1^<^ 


*af  Walch«  ateh  dia  Ansab« 


km 


Anlagekapital 


im  fmtc« 


rar  1  km 
Jt 


l 
2 
3 
4 

h 
6 
7 
S 
9 
10 
11 
12 
13 
14 


1 

2 
S 
4 

S 
6 

7 
8 

9 

lÜ 
11 
12 
18 
14 
15 
16 


l.  Europa* 

Deutsehland  

Ofsterreinh-Ungam  .  .  »  . 

(«rorsbrituniiien  und  Irland 

Frankreich   « 

Rtifsland  

Italii-n  

Belgien  (ätaat^bahnen)  .  . 
Schwei/.  ......... 

Spanien  

Niederlande  

Dilnemark  (S^iaatHbahnen)  . 

Norwegen   

Sehweden  lSI;i:i(>liaIiiii  n)  . 
Kuuläiiien  (i^t^iatsbahnen)  . 


(a)»g«rundete  Zahlen) 


31.   3.  1891 

31.  12.  1888 

81.  12.  1890 

81.  12.  18^9 

S1.  12.  1889 

12.  1887 

31.  12.  1.S90 

31.  12.  1SS9 

31.  12.  188« 

1S87 
81.  8.  1891 
80.  6.  1891 

31.  12.  1890 

31.  12.  1889 


Zusammen 


± 


41  759 
26  279 
32  297 
86091 
28  83S 
10  233 
3  250 
3  U2 
9  583 
2  623 
1  525 

1  562 

2  613 
2  303 


10  456  150  000 
6  222  852  OiX) 

17  949  441  000 

11  511920  000 
6  526  000  000 
2  431  666  000 

1  063  141000 

861  i  m  ;  im 

2  100  594  000 
554  692  000 
173  240  000 
145  358000 

286  936000 
391  085  000 


250  390 
247  2.38 
555  762 
318  969 
2303.30 
237  630 
.327  125 
274  2iV.i 
219  200 
211  472 
113600 
93  05,1 
109  811 
169  815 


I  200508  I  60674817000  |  302477 
oder  fttr  1  km  rund  flOSfiOO  Jt 


mithin  fOr  988869  km  Qbeisehinglirh : 

22:i869  X  802500  =r  rund  07  7äO  Millionen  Mark. 


IL  Ucbrige 

Vereinigte  Staaten  .  .  , 

Canada   

Brasilien  (Staat.-ibahnen) 

Argentinien  

Britisch  Indien  .  .  .  , 
Java  (Staat-sbahncn)   .  , 

.Japan  

Algier  und  Tunis    .  .  , 
('apcolonie  (Afrika)     .  . 
CVdonie  Nen-Süd- Wales 
Südaustrallen  . 
Victoria  .  .  .  , 
Queensland    .  , 
We^taustralien 
Tasmanien  .  , 
Neuseeland  . 


ErdtheUe. 


fr 


ft 


Zusammen 


(a!)gernndeto  Zahlen) 


31. 

12.  1890 

202  943 

43  636  574  <  'OO 

165  957 

30. 

(1.  Is'.iO 

22  ■'.:>;( 

s:;42  4'i:'.  000 

148  333 

31. 

12.  1888 

2  100 

391  272  000 

186  820  > 

81. 

12.  1886 

5  965 

654  741 000 

109764 

31. 

12.  1889 

25  488 

3  958  513  000 

155  809 

31. 

12.  1890 

914 

121  265  000 

132  675 

1889 

1  952 

372  474  000 

190  796 

31. 

12.  18P9 

2  998 

473  251  000 

162  294 

31. 

12.  1886 

2  573 

282  612  000 

109  838 

30. 

6.  1891 

3511 

035  372  000 

180  966 

:io. 

6.  1890 

2  591 

206  049  000 

79525  • 

80. 

6.  1891 

4446 

710.377  000 

159  790  / 

30. 

6.  1891 

3  543 

302  032  000 

85  248 

31. 

12.  1889 

302 

16  459  000 

54  499 

31. 

12.  1889 

329 

.30  997  000 

94  216 

31. 

3.  1881 

2964 

285  572  000 

96  347 

i  345  152 

55  419  963  000 

160  867 

oder  für  1  km  rund  IGOtiOO 
mithin  für  893416  km  überschläglich: 

808416  X  160600  »  rund  68 188  Millionen  Hark. 

Dn.s  ({  esa  m  m  t  a  n  I  a  g  e  k  a  p  i  t  a  1   der   Ende  1890  in    Betrieb  gewesenen  Ei$en< 
bahnen  der  Erde  (fUr  01728.5  km)  stellt  sich  hiernach  Überschläglich 

auf  180,9  Milliarden  oder  rund  131  Milliarden  Mark 
(dttFchsobnlttlioh  fQr  I  km  812000  Jt  oder  rund  812100  Jl.). 
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Zuschriften  an  die  Bedactiou. 


Verwendung  des  Reinnicfcels  zu  MQnzmaterial. 


BexOglicb  des  von  ans  im  t etilen  Janihefl 

(Stile  TiSS)  unter  obiger  loltembrirt  aus  li-r 
Oest-Tr- irliischen  Zeilsrhrifl  für  Bnrg-  uml  HilUen- 
westu  auszugsweise  ülieraommenen  Artikels  des  Ober- 
benprtths  G.  t.  BrntI  wird  uns  von  kundiger  Seite 
die  folgende  Berichtigung ,  (Dr  welche  wir  aufrichtig 
dankbar  sind,  eingesandt: 

»Ohne  auf  den  äbrigen  Inhelt  des  Artikels  näber 
riniugehen.  mOnen  wir  sar  fihre  derdeutsdien  Nicicel- 

indastrie  die  Darstellung  des  Herrn  v.  Ernst  tvider- 
Jegen,  die  den  Anschein  erweckt,  alv  w«>nn  die  er«le 
Henlellung  von  walzbarem  und  schmiedbarem  Nickel 
und  deeeen  Verwendany  zu  Oe^ehirrfebrieetion  and 
ta  Münrr.weckeu  von  dor  Rfrndorfor  MetalhvaartMi- 
iftbrik  ausgegangen  und  ein  Verdienst  des  Herrn 
Arth  ur  K  r  u  p  p  sei.  Es  ist  weltbekennt,  defii  die  Firme 
Fl  ei  t  mann  &  Witte  in  Iserlohn  es  gewesen  isl, 
die  anf  der  Dflsscldorier  Ausstellung  im  Jahre  1880 
die  Metallurgen  und  namentlich  die  Nickelfahricantcn 
mit  der  Voraeigung  tod  Blechen  aus  Reinnickel  von 
einem  Meter  Breite  Qh^rra^f-hte,  welche  nach  dem 
Itekannten  Magnesiumverfahren  hergesteiU  waren,  für 
welches  Dr.  Fleitmenn  im  Jabre  187S  Patente  in 
fast  sirnriillidH  ii  Staaten  ertheill  worden  waren.  Bis 
XU  (lieser  Zeit  iat  niemals  auch  nur  eine  Probe 
von  gewalzteni  Nickel  in  den  Handel  gebracht  worden 
vnd  es  g>ell  allgemein  das  reine  Nickel  (ohne  Zusatz 
Tun  Kupfer)  für  uttwalzhav.  Dr.  Fl  c  Ilm  an  n  /ei;.'te 
gleichzeitig  zuerst,  dafä  das  reine  Nickel  auch  voll- 
keoimeii  sehweibbar  sei,  sowohl  (Qr  sieb,  als  mit 
anderen  schweiWiuron  Melalleii.  ilurcli  Ausslelluni.' ^'p- 
schweiCsler  Ketleo  aus  Reinnickel  wie  von  nickel- 
plaltirten  Eisen  nnd  Stablblechen,  letztere  ebenfalls 
bis  SU  1  Meter  Breite.  Eine  Menge  von  fertigen  Ge- 
schirren aus  Reinnickel  und  nickeI[t!aUirt('tn  S'talil 
und  Eisenblech,  von  den  verschiedensten  Kal)riken 
ans  diesen  Bleehen  dargestdlt,  lieferten  dann  noch 
']>-u  Be\vr>ig,  dafs  i!as  vnn  Fleilrnann  X'  Wil'.c  her- 
gestellte  Nickelbleeh  zu  den  allerdehnb  irsten  Melall- 
blechen  gehOrte,  nnd  erst  jettt  begannen  auch  ver- 
schiedene  andere  Fabriken,  die  Erfahrungen  Fleitmanns 
benutzend,  thoils  nach  Flcitmanni>,  theils  nach  einem 
etwas  abgeänderten  Verfahren,  schmiedbares  und  walz- 
baiee  Nickel  htmstelien,  da,rantor  auch  die  von 


Hm.T.EmstgenannteBerndorfer  Metall waaren- 

fahrik.  Indessen  auch  heule  ist  das  Westfälische 
NM  rkel  walz  werk  in  Schwfrtt»  n.  d.  Rulir,  welches 
aus  der  Firma  Fleilmann  de  Witte  hervorgegangen  isl, 
noch  Immer  der  bei  weitem  bedeutendste  Erzeuger  To'n 
reinem  Wal^nicke!,  Die  von  demselben  Werke  in  dif 
Hand  genommene  grofaartige  Fabrication  von  Koch- 
und  Tafelgeschirren  hat  ans  nickelplattlrten  Blechen 
den  Geschirren  von  Reinnickel  merst  den  F.mgang 
in  den  Haasgebrauch  erAfTnct,  da  das  Publikum  die 
Geschirre  aus  Reinnickel  zu  theuer  fand  und  erst 
nach  und  naeb  mit  dem  Sinken  des  Preises  von 
n<-iniiickp!  ilaru  ni>er^inj?.  .\!!e  Gegensländi*,  i]]r>  das 
We^lläiische  Nickelwalzwerk  in  nickelplaUirter  Waare 
herstdlte,  hat  es  auf  Verlangen  der  Kuodse]ia(l  andi 
in  Reinnickel  fabricirL 

Was!  nun  die  Vorwemlun;;  dos  npiniiickel«  7U 
HQnzzweckcn  betrifft,  so  hat  auch  auf  diesem  Gebiet 
des  Niekelwalswerk  in  Schwerte  (bezw.  die  Firma 
Fleilmann  &  Witte)  das  Verdienst,  zuerst  die  Ver- 
wendbarkeit des  Reinnickels  hierzu  gezeigt  zu  haben, 
indem  es  MQnzcn  aus  Nickel,  von  verschiedenen  HOnz* 
stflticn  geprägt,  in  ÜGsseldciiI  im  Jabre  1878  aus- 
gestellt  hat.  DasscIIiR  Xickt'l walzwerk  hat  aurh  zuerst 
der  Schweizer  MQnze  die  Verwendung  von  Hoin- 
nickel  sa  den  S0->Centime-StOeken  vorgesehlagen  nnd 

Probo-IJondcIIon   ^vlieri^rl.    Dio  Si  liweizer  MHrizo 

al«daon  freilich  die  HQnzpIalten  nicht  von  Fleilmann 
dr  WHte  bnogen,  sondern  von  der  Bemdorfer  Fabrik, 

mit  der  sie  seit  länger  in  Geschäftsverbindung  war, 

inclesson  hat  Hr.  von  Ernst  vi-rgessen ,  in  seinem 
Bericiit  zu  sagen,  oder  es  nicht  gewui\»t,  dafsdie«e 
Mttnzpialten     aus    Blechen  hergestellt 

waren,  die  Fleilmann  X-  Witte  der  Bern- 
dorfer  Fahrik  geliefert  dal  ton. 

Weshalb  die  Schweizer  Münze  das  Metall  nicht 
direet  von  der  Firma  Fleitmann  d;  Witte  besogen 

hat,  die  auf  Münzplatteiir,iIiricalion  aufs  hcsle  ein- 
gerichtet war,  da  sie  den  grObten  Theil  der  Nickel- 
mQnsplatten  fOr  das  Deutsche  (Meh  geliefert  hatte, 

entzieht  sich  unserer  Beurlheitattg,  gehört  aber  wohl 

zu  den  wnnderlichpn  Erscheinungen,  svio  sie  hei  Ge- 
schulten  mil  Behörden  nicht  selten  vorkommen. ' 

L 
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Zur  Sohiemnstorsfrage. 


Im  rii  iintni  H»»fi  des  p<'K«m\vKr(is.  n  .Talii'gangs 
von  „Stall  1  und  Eisen"  findet  sich  auf  Seite  416 
unter  ol)ig(  iit  Titel  eine  Beqn«diung  mehrerer 
neuer  StofHvorbinJuiiu.  n.  Da  die  in  jenem  Auf- 
sätze vertretenen  Ans*  liammRon  und  diu  darauf 
K»|{rüudetijn  Urtlioilc,  insbei>ondero  ttuweit  »i«  die 
vom  Unterwichneten  vorgeschlagenen  Neuerungen 
betreffen,  z.  Tli.  nicht  ganz  stichhaltig  erscheinen, 
so  möge  es  gestattet  aeiU|  nochnmlu  auf  den  Gegen* 
atand  surQekzukommen. 

Naehdem  der  Herr  Heriehtorstatter  die  in  den 
Ntinimern  1,  3  und  4  de«  ContralhlaÜos  der  Bau- 
verwaltung fQr  1892,  «kuwie  auuh  in  einem  betM>n- 
deren  Behriftchen  TerOffentliehten  YorsehlSge  im 
alli:;enieinen  zutreffend  gesdnldert  hat,  knu|>ri  «  r 
an  die  vom  Unierzuichnuten  goHtellte  Forderung 
—  dab  eine  8torsvorfoindung,  um  dauernd  wirksam 
erhallen  werden  zu  können,  an  jeder  von  den 
Stellen,  an  welchen  die  Schiene  und  die  Laschen- 
Iwurper  vurbundeu  werden  »olltiu,  je.  für  sich 
und  unabhängig  von  den  anderen  Stellen , 
einen    festen   Schl^lf^4    herbeizuführen  gestatten 
mufs  —  dio  lii^murkung.  dafs  dieses  ,.jo  für  sich 
u.  «.  w."  nicht  hinreii-hend  begründet  worden  sei. 
Thatsilohlicli  hat  nun  der  Unterzeidinete  die  vor* 
nill'ste  Begründung  mit  Wort  und  Bild  in  so  ein- 
geht>udi>r  Woit>v  geguben»  dAfs  *»r  die  Möglichkeit, 
daß»  Jemand  hier  eine  LQeke  finden  kfinnte,  fDr 
ausg.  >. M.t.ssen  hielt.    Leid<  r        der  Herr  Bericht- 
erstatter »«einerseits  auch  nicht  einmal  angedeutet, 
weshalb  ihm  die  Begründung  nicht  hiureiclieud 
erscheint,  so  dafs  für  dit^  Entdeckung  und  Be> 
seitigung  «les  angeblichen  Manfre!«  jeder  Anhalt 
fvliU.    VioUvielit  hat  er  die  FreundlieJikeit,  sicli 
noeh  eingehender  hierüber  zu  Bubem.  Um  ihm 
«lies  zu  erleichtern  und  damit  sich  die  Leser  von 
pSt^ihl  und  Eisen*  üelbst  ein  Urtheil  bilden  können, 
möge  hier  die  Schlufskette,  um  dio  es  sich  iiaudell, 
in  1,'i  ilrrinu'tt  stor  Kflrzo  wiederholt  werden.    1.  Die 
Wirkung  einer  .Stor>vt>rbindunir  lii-ruht  in  erster 
Linieauf  dtjm  festen  Schlulä  zwischen  dun  Scliieuuu- 
enden  und  dem  LaachenkOrper.  8.  Die  Berflhrunga- 
HHchen  der  Las<'henkörper  und  i\cr  Schienenenden 
nutxen  sich  ungleivhmiirsig  ab,  und  zwar  gerade 
an  den  Stellen  am  meisten,  wu  der  feste  SchlulW 
am  nOthigaten  ist   8.  Die  so  entstehenden  Spiel- 
räume können  durch  Nachstellung  der  p-obrl^urh- 
lichen,  aus  einem  Stück  bestehenden  Laschen 
nicht  aurgehoben  werden,  da  man  nicht  auf- 
••inander  passende  feste  Körper  nicht  zwingen 
kaon,  sich  in  bestimmten  Funkten  zu  berühren. 
4.  Die  Ausfütlung  der  verschiedenen  Spielräume 
ist  nur  mriglich  und  gesichert,  wenn  man  jedem 
Spicinium  ein  bi'son<liTi"i,  fnr  sic  li  \ .  i-v(,  I]Ii;iros 
Fafstitück  zuweist.  -  Uas  ist  Allesj  und  inwiefern 
diese  Begründung  eine  LQeke  aufweiat,  hat  der 


'  Unterzeichnete    ung*>acht«it    sorgfftltigon  Nach- 

idenkens  nicht  ermitteln  können. 
Trotc  der  grufsen  Einfachheit  der  Sache  ist 
aber  vielleicht  doch  ein  Beispiel  aus  einem  den 
Lesern  du-^i  r  Zcit^ichrift  bekannteren  (Jebicte  dir 
Teclmik  nicht  ganz  überflüssig.  Für  einen  liegenden 
Dampfcytinder  mit  Kolbon  ohneOogenkolbenstange 
lassen  »ich  als  Seitensttli'ke  zu  den  fi>)i<rcn  vier 
Sätzen  die  folgenden  aufstellen:  1^  Die  Wirkung 
des  Kolbens  im  Cylinder  beruht  in  erster  Linie 
auf  dem  dichten  Schluls  zwischen  der  Mantelfläche 
j  de*  Kollx'ns  uml  di  r  Cylinderwand.  3*  Die  Be- 
1  rührungsthlchen  bei<ler  nutzen  sich  infolge  der 
I  einseitigen  Wirkung  des  Kolbengewichtes  ungleich- 
mäfsig  ab,  3"-  Die  so  entstandenen  Spiidrilume 
'  können  durch  eine  bloüBe  Aenderung  der  Lage 
(z.  B.  eine  Drehüng)  des  aus  einem  etnxigen  StQck 
hergestellten  Kolbens  nicht  beseitigt  werden. 
4''  Di«'  Ausrnllung  ist  nur  möglich  und  i:.«sichert. 
wenn  man  eine  genügende  Anr^ihl  loser,  je  für 
sieh  verstellbarer  FafiwtOcke  —  eine  Liderung  ^ 
anbringt.  Ist  dieser  Vergleich  ain  b  k»  in  ganz 
vollkommener,  so  steht  doch  aufser  Zweifid,  dafs 
eine  nur  ein  Stück  bildende  Lasehe  wegen  der 
viel  gr5lkeren,  atofsweise  wirkenden  Kräfte,  der 
kloinercn  Brrnhrungsfläi  li<  ii  und  der  fehlenden 
Schmierung  in  weit  höherem  Uradu  der  ungleioii* 
mSftigen  Ahnutcang  ausgesetst  ist,  als  ein  Kolben, 
und  dafs  eine  solche  I-as«-he  auf  die  Dauer  noch 
weniger  einen  dichten  Schlufs  in  der  Laachea- 
kammer  gewähren  kann,  als  es  ein  lidernngaloseT 
I  Kolben  in  dem  Cylinder  thun  wünU-. 

Nun  zu  einem  ferneren  Bedenken  di  >  Herrn 
Berichterstatters.   Er  meint,  dals  ein  schwer  be< 
lastetea,  genau  Uber  der  StofiiAige  liegendes  Rad 
bei  der  vorgeschlagenen  Stofsverbindung  eine  nach 
I  oben    convoxe  Krümmung   der   Lauflläche  der 
Schienen  hervorbrijigen  müsse.   Diese  Mögllehkoil 
i  Hegt  M  dm  bisher  angewendeten  Lasehen,  wie 
df>r  T'ntorzoii'hnet«  in  seinem  Buche  über  die  Be- 
I  rechnung  des  Eisenbahn-Oberbaues  wohl  zuerst 
mwshgewiesen  hat,  ebenfalls  vor,  und  swar  v»r> 
raathlieh  in  noch  höherem  (Vrade.    Dafs  sich  aber 
daraus  nicht  der  mindeste  Nachtheil  für  das  Be* 
:  fahren  des  Stofsos  ergiebt.  lehrt  jede  Strecke  mit 
i  neuen  gut  schließtonden  Laschen.    Dort  sind  di«' 
8f5fso  »n  k.nnntlich  fastunfühllnu-.  H.  r  Herr  B.  rirlit- 
.  eratatter  scheint  übersehen  zu  haben,  dali*  am 
I  angegebenen  Orte  die  ftagliehe  KrOmraungaweise 
nur  als  theoretischer  Grenzfall  vorgeführt 
ist,  als  ein  Fall,  der  in  Wirklichkeit  schon  des- 
I  wegen  nur  annähernd  erreicht  wird ,    w^cil  die 
I  oonvexe  KrOmmung  die  Berührung  swisnhen  dem 
I  Rad  und  di>n  Schienenenden  ausschliolkon  würde, 
I  wie  Abbildung  1  lehrt. 

I       Und  warum  die  QegenkrOmmuiig  b«i  der  yom 
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Liitcrzi-ichiict«!!  vorgo8<'lilagi<nen  Htorsviubindung 
stftrker  miftreten  soll,  als  bei  der  gewOtinliehon 

I,;i-rlj.  nvcrhiniliirij;.  rlas  »«(»^rlilfst  ilor  Herr  Hfriclit- 
crütattvr  iiachzuwci^on.  Uubrtgons  ist  nicht  dio 
eenvexe  KrOminung  im  sich  von  NRohtheil,  sun- 
dern <l«r  Winkel  in  dor  Lauffläclus  der  dadiirth 
am  Stöfs  erzcti^rt  wi-nl>'ii  wOrdc:  iiinl  ilii  si  r  Winki  l 
winl  viel  mehr  durcii  diu  bei  der  g«-wöliiili('hen 
Laadienverliindung  vorlwndenon,  niohi  su  be* 
»eiti'^rt  iidi  n  Sjticlriltinie  lii  rv<>rf.'(rurcn .  als  diirph 
die  vLastischeu  VurdrQckungt-n  des  Materials  bei 
festem  Schlurs. 

Was  die  weiteren,  «Ii«  der  VermelmiiiK  der 
Zahl  der  einzelnen  Tlioilo  horgoleitoteii  Ii<<de[ik.  ii 
angeht,  so  mufs  ja  ohne  woiterea  .zugei^tanden 
werden,  da&  eine  solche  VermchruniT  theils  wegen 
der  utnstrindlii')n'ri'ii  BeschafTun);  »iiid  Vr  rwaltiinp 
der  Vtirrülhu  u.  ».  w.,  iheiU  wegen  der  mit  der 
Zahl  der  BerQhrungsflilehen  vermuthlich  etwas 
w.-ii')is<'iid<  II  Abiiiii/.iini;  an  sieh  nielii  erwünscht 
i»t.  I>auiit  it$t  aber  ilio  Frage,  ob  eine  etwas 
zusammengeitetzterc  Anordnung  den  Vorr-ng  vor 
l  iner  einfnchoren  verdient,  dodi  iiiclit  «'ii(sfhii'il(>ii. 
\V<riii  ili"  i  iiifai-li<  rc  AiuTiliiiiiit,'  in  i!<r  IIaii{i(- 
»jiche  weniger  leistet,  ala  die  zu!>;iuiniengeäetztere, 


AMIM.  1  • 

SO  mQssen  Neh.  iirü<  ksiehteri .  wii<  dii'  i  Weii  an 
geführten,  weichen.  Nach  diesem  («rundsatzo  «les  { 
Abwkgeos  der  Vor»  und  Naehtheilo  hat  man  in 
»ihllo-o  ri  Fallen  in  <len  versehiedi-nsten  Zweijfen 
der  Technik  einfachere  Anordnungen  verlassen 
und  ist  ni  susammengesetsteren  tibergegsngon. 
Die  Sanduhr  ir^t  der  ICiWieruhr  gewichen;  die  alte 
glatte  Feldschlange  mit  iStoinkugol  dem  goxogonen 
Hinterinder  mit  höchst  verwickeltem  Sprong- 
gesclioCs;  da»  Segelschiff  dem  Dampfer  mit  ein-, 
»w«'i-,  <lr<>ifa<her  ExpanHioa  und  lin .  zwei,  drei 
Schrauben;  tUts  einfache  Spinnrad  und  der  ruhe 
WebetuhldervieltheillgstenallerArbeitaaiasehineii ; 
die  Nadel  der  BUmuMdiine  u.  «.  w.   Avoh  aaf 


*  Bei  Strecken  mit  tiefliegenden  StOlton  liefert 

hlttiig  der  au  dt  ii  Si'hi4-nt'ni'nden  auf  der  Lauf- 
flieh«  haftende  Rest  und  StanW  eleu  Hewei;«,  daCs 
die  Schienen  dort  in  der  Thnt  nicht  vun  den 
Ridem  getroffen  werden,  bi  der  obigen  AbbOdung  | 

ist  (lieser  Sachverhalt  übrigens  der  I>t  nf lif  |ik>  if 
wegen   offenbar   in  starker  Uebertreibung  dar-  | 
gesteHi.  | 


dem  (tcbicte  des  Eisenbahnwesens  hat  man  sicli 
vor  dem  Vebefgange  von  gans  einfeohen  zu  sehr 
verwickelten  AtHTilnunj^fn  nicht  pcM-lii-ut ,  wie 
z.  B.  die  Sicherheit »ftelhverk«!  für  Weichen  und 
Signale,  die  solbstthät  igen  durchgehenden  Bremsen, 
dio  Oelgaslit-li  III  litung  und  Dampfheizung,  die  Zu- 
iH'hrirstricke  der  I.ocomfdiven  und  viele  andere 
Kinrichtuugeu  l>ewcisen.  Warum  sollte  nun  ein 
aolehes  Vorgehen  für  den  Oberbau  ausgeschlossen 
sein?  Tliatsächlich  hat  man  auch  bei  diesem  sieh 
keineswegs  vor  einer  V'ermeiirung  der  Theile  g3* 
scheut,  wie  schon  die  Einführung  der  Unterlag«« 
|datten  und  die  gleichzeitige  Anwendung  von 
llakennrigcin  und  Schrauben  fGr  den  Oberbau  mit 
Iloluchwellcn,  noch  deutlicher  aber  das  an  viel» 
thoiligen,  verwickelten  Anordnungen  so  reiehe 
(iehiet  de»  eisernen  OI>erl>auep,  zei;;t.  Man  vr  r- 
gleiche  nur  den  Haarmannschen  Langschwellen- 
Oberbau  mit  seinen  zahlreiehen  Klammem,  Sattel- 
stücken.  Querverl)indnn>;<'n  n.  s.  w.  mit  di  in  alti  ii 
iiolzlaugschwellun  -  Überbau  mit  aufgenagelter 
Flachsehiene,  so  wird  man  den  Fortschritt  von 
Einfachem  /.u  Zusanunt-tigeHetztein  in  schlagendster 

Wfi?if  lies(ä(ij,'(    linden.     Ebenso  licdelltrl   die  ,\ri- 

weudung  eiserne  rljuerseh wellen  statt  liülzerne  r 
stets  eine  wesentliehe  Vermehrung  der  Theile. 
Den  eisernen  Oberhau  abt  r  nur  d<>r  gröfsoren  Viel- 
thciligkeit  wegen  verwerfen  zu  wollen,  das  wäre 
doch  verfehlt  und  ist  wohl  auch  von  dem  Herrn 
Berichterstatter  nicht  beabsichtigt.  Was  alier  in 
diesem  Falle  <lom  Onnzen  recht  ist,  das  niiirs  in 
einem  alliieren  einem  so  wichtigen  Theile  wie  der 
StotkVeiMndung  billig  sein,  zumal  ein  Oberbau 

mit  Keil|>Iatt<  nI.is<  lieu  auf  hülzerm  n  Quersehwelb  n 
im  ganzen  immer  noch  viel  einfacher  it>t,  nl»  jeder 
beliebige  Oberban  mit  gewöhnlichen  Laschen  auf 
eisernen  tjuerschwollen.  Aber  selbst  wenn  letzteres 
nicht  der  Fall  wäre,  wördo  doch  der  Hinweis  auf 
dio  .vielen  losen  Thoilo"  noch  gar  nichts  ent- 
scheiden und  würde  widd  die  Zahl  der  Th*  ile  selbst 
die  , reinen  fti>li  !^pfriktik<'r''  von  ciin  ni  Vrr>nc|ic 
mit  den  Keilplattenlaschen  so  wenig  absiduecken, 
wie  die  Vieltheiligkeit  der  Befestigung  auf  eisernen 

Querschwcllen  deren  Anwendung  verhindert  hat. 
Logen  doch  dio  Ueleispraktiker  lukufig  kleine  FQll« 
bleche  in  die  Spielrftume  alter  aiisgeschlissoner 
Laschenverbindungen,  um  diese  so  wenigstens 
einiKerniafsen  wieder  zur  Wirksjmikeit  zu  bringen. 
Diese  FiillstUcke  sind  gerade  „einzeln  anzupassen 
und  einseln  su  Qberwaehen*,  nicht  aber  die  Keil- 
platten  —  wie  der  Herr  RiTichterst.if  t.  r  nn  int  : 
denn  letztere  werden  uattirlich  passend  angeliefert, 
und  die  Uoberwaehung  hat  in  nichts  weiter  zu 
bestehen,  als  in  dem  Anziehen  genau  der  gleichen 
Zahl  von  -Si  liraubeomuttern,  wie  bei  den  gewöhn- 
lichen Laichen.  Das  wirdQbrigens  voraussichtlich 
bei  den  Ksilplattenlasehen  wmiger  oft  nfithig  sein, 
als  hi  i  <l.  r  }rewöhnlichcn  Lctsclienverhinilnnu',  da 
dio  längeren  und  deshalb  elastischeren  Schrauben* 
bolzen  —  »ueb  gegen  diese  richtet  sieh  eine  der 
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viuluii  BiMlunklicbkuiten  des  Herrn  BvrichterataUers 

—  das  Lookerwerdon  der  Muttern  erschworen.* 

Zum  Srhlnfs  no»"h  ein  ptinr  Worte  zu  der 
Aufla£äung  doH  llerra  Beriohterstattors  Qber  die 
„eigentliche  Ursache  de»  Uebeli'.  Als  solches 
scheint  er  nicht  die  durch  die  Atifliebung  dos 
ZusAmmonhangc»  am  Stöfs  Ijorvorjfebrnchte  Be- 
weglichkeit der  Hchioncncndcn  und  die  damit  vor- 
knApfien  Unsietigkeiten  in  der  LsufBiehe,  sondern 
die  Stofslücke  nn7.Ti«f»yi(>ii.  Kr  könnte 
äuuät  nicht  vuu  der  Einführung  eines  wirklich 
stofiiJeeen  Oberbnues  reden,  da  ja  natQrlieh  die 
Herstellung  eines  Geleises  mit  ununterbrochen 
durchlaufenden  Schienen  nicht  möglich  ist.  Stofslos 
ist  ilim  offenbar  ein  Oberbau,  in  dem  die  Stofslncke 

—  wenigstens  xur  Hllfte  Terdinskt  ist,  also 
Z.  B.  der  Oberbau  mit  Hnfirniünnschcn  Schwellen- 
schienen  (warum  nicht  auch  der  RQppellftditi  Blatt- 
stob,  das  geht  aus  der  Ahhandlung  ntohi  klar 
hervor).  Dafn  dieyie  Auffassung  irrig  ist^  lehrt  aber 
schon  die  tlgliche  Erfahrung  an  jedem  neuen 
Geleite.  Bei  »orglUltiger  Herstellung  iät  da  trotz 
der  StobtOeken  r<m  den  Stftlben  so  wenig  zu 
•spflron,  rlnTs  man  ganz  zufrieden  sein  könnte,  >venn 
es  nur  immer  ao  bleiben  wollt«.  Sobald  aber  die 
Anlagefltohen  der  Laschen  und  Schienen  durch 
Druck  und  Heibung  etwas  abgenut/.t  und  Spiel- 
rSlimio  oiitstanden  sind,  beginnen  die  StöCse  ihre 
bekannte,  weiterliin  fortwährend  zunehmende 
Wirkung.  Dieae  IMihrung  beweist  schlagend,  dab 
nicht  die  Stofslöcke.  sondirii  ihv  mangelhafte 
Laiteheiuchlufii  die  gwirklicho  Ursiche  des  Uebels* 
ist.  Einen  noeh  unmittelbareren  Beweis  hat  vor 
kunem  £iscnbahn- Bau-  und  Betriebs-Inspeetor 
"Wie  an  er  mit  Hülfe  einer  Reihe  von  Versuchen 
geliefert,  deren  weüontlichateu  Ergebnisse  auf 
Seite  S60  des  CentralbUtte«  der  Baurerwaltung 
miftrt'thpilt  «ind.  Danach  ültti  i»  in  diT  Lauffläche 
der  äouüt  ununterbrochenen  Schienen  :uigubraobte 
Lflckon  von  S  cm  Breite  beim  Befahren  mit  einer 
Locomntivejnid  mit  ei ner  Draisine  nodi  gar  keinen, 
und  erst  solche  von  H  cm  einen  ganz  geringen  Ein- 
Hufs  auf  das  Gefüiil  imd  Uehör  aus. 

Obgleich  nach  Yorst^endem  numidier  Punkt 
dl  r  •iincclnuiLr  nn  lif  aufrecht  zu  erhalten  sein 
dürfte  und  Anderes  nur  bedingt  als  richtig  gelten 
kann,  so  verdient  doch  schon  das  dem  wichtigen 
tiegon8t4iiid<>  gewidmete  Interesse,  dalk  die  von 
Herrn  V.  pd.rnchte  anregende  BrOrterung  nur  mit 

l»ank  begrülst  wird. 

Dr.  U.  ZhmtrmtMn, 


*  Inwiefern  die  grölseff  I„"»i)ge  der  Laschen- 
bolzen zu  Bedenken  Anlals  gt  Ik  ii  sr,|!.  i^t  in  di  r 
Be.sprechung  nicht  erwäliut.  .Sci1n1ubenhnl7.cn  von 
Hhnliclien  Abmessungen  sind  u.  A.  bei  dem  Haar- 
m.'.iinschen  I#aiig»chw(  11.  n  OI,,  1  Kau  ang<!W^^ndet, 
ohne  dals  ein  nachtheiliger  EinUuI«  der  Länge 
bekannt  gewordm  ist. 


Unser  Berichterstatter  schreibt  zu  vorstohenden 
Aeufserungen : 

Dem  von  Herrn  Geheimrath  Dr.  II.  Zimmer- 
mann in  vorstehender  Erwiderung  geäuGserten 
Wunsdi,  dafii  ich  midi  dber  einzelne  der  in  meiner 
Besprechung  verschiedener  neuerer  Stofsconstruc- 
tionen  vertretenen  Ansichten  und  «larauf  ge- 
gründeten Schlüsse  ausführlicher  aufsern  möge, 
entspreche  ich  gern,  nachdem  die  verehrliche 
Kedaction  mir  gütifr^t  dur<  Ii  Vorlegen  des  Zimmer- 
niannschcn  Manuscriptes  von  jenem  Wunseli 
Kenntnifs  gegeben  hat.  Vorher  will  ich  aber  nicht 
imterlassen,  im  Naini  ri  Aller,  welchen  eine  thun- 
lichste Klärung  der  wichtigen  Schieneustofsfrage 
am  Herzen  liog^,  Herrn  Dr.  Z.  aufs  wärmste  zu 
danken  für  die  Forderung,  die  er  der  &iche  auch 
wieder  durch  die  vorliegenden  eingehenden,  sach- 
lichen und  wöiüwollenden  AusfOhrungeu  au- 
gedeihen  Iftfiit.  Nur  dadurch,  dab  bei  der  Er» 
örterung  technischer  Streitfragen  sorgsam  Vor* 
eingenommenheit  und  Kmpfindlichkeit  vermieden 
werden,  kann  das  gewünschte,  der  Entwicklung 
des  Gegenstandes  gflnstige  Eigebnib  erzielt  werden. 

Wn?;  nun  die  einziltu  n  Differenzpunktc  be- 
trifft, so  gebe  iclt  zunächst  zu,  daTs  in  der  von 
mir  beanstandeten  vievgliederigenSehlnbkette,  wie 
sie  Herr  Dr.  Z.  oben  in  gedrängter  Kürze,  aber 
auch  in  veränderter  Fassung,  zum  Aii'idruck  bringt, 
keine  eigentliche  Lücke  sich  befindet,  voraus- 
gesetzt, dab  man  unter  ^den  verschiedenen 
Spiel ränm i'n"  ehi>n  all''  Sptclrriunic  vt  rstrlil  und 
nicht  etwa  nur  diejenigen,  welche  an  den  tiufserstcn 
Enden  der  Schienen  und  der  Laschen  auftreten. 
Allordings  sind  dii  !•  tzterw&bnten  die  be* 
deutendsti  n ;  .iber  darum  liegt  meines  Erachtens 
noch  kein  triftiger  Grund  vor,  um  die  übrigen 
Theile  der  doch  an  al  1  e n  Funkten  verschleibenden 

I.nsrhrnanlriErt  fl!\flicn  tranz  aufst  r  Arht  zu  lassen 
und  auf  deren  Wirkung  zur  Herbeiführung  eines 
dauerhaften  Lasehensehlusses  gSnzlich  zu  ver- 
zichten. Nicht  etwa  sprungweise,  sondern  ziemlieh 
-fi  H    vdliTrl  di>r  zwischen  Laschen  und  Schienen 
aiimaiuich  entstehende  sohüdlicliu  Spielraum  nach 
den  Enden  hin  zuzunehmen  t  dediaib  mDbte  die 
viurte  Z'sche  These  eigentlich  lauten: 
,,t.  Die  Ausfüllung  des  ungleich  zunehmenden 
„Spielraumes  kann  nur  ermöglicht  und  gesichert 
„werden  dadurch,  dftb  man  ein  an  allen  Punkt<'n 
„(un«l  nicht  etwa  nur  nn  d« n  Knden)  dem  Vor- 
„schlciis  entsprechend  nachstellbares,  al&o  etwa 
„ein  nachgiebiges  (biegsames)  PiafestQck  tienutzt.*' 
Der  Vergleit  Ii   mit    dem  liegenden  Dam]if- 
oyliuder  pafsi  in  noch  weitgehenderer  Weise  als 
Herr  Dr.  Z.  selbst  angiebt,  denn  was  wQrde  wohl 
die  Folge  sein,  wenn  man   eine  Liderung  nur 
unten  am  Kolben,  da  wo  der  ^rröfstL-  Vi  rschleifs 
sUittliudet,  auf  ein  verhiiltnilsmälsig  kurzes  StOelc 
seines  Umfange«  ausgedehnt,  anbringen  wollte? ! 
Spricht  doch  die  miter  la  anpi  führte  „gonügendf 
Anzahl  loser  Pal'sstOcke"  für  eine  AusfiUluns 
aller  Spieliitume  auch  bei  den  Laschen. 
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Nein  in  sweiter  Linie  ron  Herrn  Dr.  ZL  «n- 

gezopeiM's  Bfdonkon  ist  wohl  infolge  imiimr 
allzu  olliptischcn  Auadruckswoisv  niif!«vcrHtAii<loii 
wurden:  wonigstoiKi  Imbt-  ich  otwas»  Anderea  gc- 
ttdelt»  uls  nur  dun  Umstand,  dafs  d«8  nahe  am 
Sl'ir-i  h.-l.iHtoto  Scliionrncnilf  auf  i  ine  nach  oben 
coDToxe  Krümmung  boanHi<rucht  werde,  vielmehr 
hibe  ieh  von  dieser  Biegungsbeanspruebung  nur 
im  Zuäinumenhang  mit  dem  Umstand  gesprochen, 
«Isb  i^gleich  eine  nach  oben  ooncave  Krümmung 
dtf  Laaken  einsutreten  trachte",  und  dafs 
dfeiUI  die  zwischen  die  untoro  Srhii  in  nk.ipflliiclu- 
und  die  obere  LasehenHftcho  i  iiiuTcifi  iKlrii  Keil- 
pktteu  ungOastigun  (Quetschungen  und  Ver- 
•diilnlEiuig«n  atifgeoettt  sein  wOrden.  Vergieioho 

aachsteh «'n de  Skiz/e,  in  welcher  dii-  ulM  i  i-n 
beiden  Doppelliuiuu  ab  Unterkantc  des  äehienen- 
kopfes,  die  untere  naeh  oben  eoncave  I>oj>pellinie 
i\f  obere  Luchenkante  andeuten  «ollen,  während 
(lii  sehwanten  Ecken  die  Stellung  der  conischen  Aii- 
)iäU(.'der  Koilplattuii  urkeuueti  lasuen.  „Ela6tir<che 
VctdrQcIniDgen''  dei  Hateriala  habu  ich  nun  Ober- 
haupt niclit  unter  „Quetschen  und  Verjsehrruik.  ii" 
imtanden  witttien  wollen,  sondern  bleibende  Ver- 
drltekiingen  aowie  Drekangen  der  einielnon  kunten 


AbbUd.  % 


P*bstQ«ko  um   lothreehte  Achsen,   indem  der 

conisrhe  Eingriff  /wis.  li(;n  Schiene  und  Lasche 
beispielsweise  dicht  an  der  Stofsfuge  beim  NirtU  r- 
gang  des  äuläeratuu  ächieuunuudeü  nach  aulnen 
gttiwtngt  wird,  «ihrmd  infolgedeuen  das  vom 

Stof»  abgowandte  End'-  d«-^  <*nnisrlien  Eingriffes 
das  Bestreben  äuläeru  wird,  sich  dem  Schienenhaie 
ni  nlhem;  selbstverständlich  alles  dies  nnr  in 
geringen  Grenzen,  welche  von  d«'r  Gröfsc  der  von 
t'incm  Nachziehen  der  Klammerbolzen  bis  zum 
nächsten  Nachziehen  zuzulaj»iM>nden  Zunahme 
der  Spielräume  abhängen.  IHeae  Spielriume 
tufissen.  falls  nicht  weit  häufiger  als  seither  die 
Laaclicnschraubon  nachgezogen  werden  »ollen, 
fldmeller  tunehmen  als  bei  der-Qbliehcn  Laaohen* 
Verbindung,  da  ein  beträchtlicher  Theil  derobrn  ii 
Lascbenanlageflftche  ohne  PafsutUeke  gelaüaen  wird, 
«Is»  Ton  der  Theilnahmo  an  dorn  nllgomeinen  Ver- 
sddeib  der  sich  unter  I>ruck  beröhn^nden  und 
unter  der  Wirkung  der  Betriebslasten  aneinander 
scheuernden  Flächen  auägeschloiMvu  bleibt.  I>ie 
aUgemein  bekannte  Thatsaebe,  dab  die  SuCiersten 
En. Ii  II  der  St  liioin  n  I»  i  tn  f  lirt:('ii(}rn  Stf.f« n  v..ii 
<tcin  Itadkranz  nicht  berührt  zu  werden  pilegeu, 
Tennag  ieh  nidit  als  hierbei  wesentlteb  In  Betracht 
koninend  zu  erachten. 

Auch  den  von  mir  hervorgeliobeneii  Uebelistand 
der  alkugrolseu  Vermehrung  der  Zahl  loser  Theilc 
(fanibt  Hr.  Dr.  Z,  für  nicht  vorhanden  erkllren 


I  lu  mfisson^  obwohl  er  scibet  „thtnls  in  der  um* 

ständlichem   Beschaffung    und    Ver^v;i1f ung  der 
[  Vorrfttho  u.  s.  w.,  theils  in  der  mit  der  Zahl 
der  Tie  r  ü  Ii  r  II  ng^f  läche  n  vermuthlich  etwa» 
wachsenden  Abnutxung" ungClnstige Momente 
<  rl  l'  k*     Rrlmn  die  zuletzt  angeführtt  n  eigenen 
Wolle  dui!   Hrn.   Dr.  Z.  verurtlieilen,  wie  mir 
seheint,  die  fragliche  StofsconatrueUcn ;  denn 
gegenüber  di  ii   -   -seitherigen  Berührungsflächen 
I  einer  Liaache  kommen  hier  »n  jeder  Lai»ehc  uebat 
I  Koilplatton  nicht  weniger  als  IS  BerOhningsflikehen 
vni .    Ich  bin  daher  auch  der  Meinung,  dal's  anstatt 
einer  ..vernmtlilieh  etwas  wachsenden"  eher  eine 
„beträchtlich    vermehrte   Abnutzung"    und  ein 
baldiges  und  hSuHges  Loekerwerden  des  Z'selien 

j  Keilj>lattrnla>ich<'ii^f •  i^is  liiifri'ton  würde,  um  so 
j  mehr,  aU  die  Länge  der  Schrauben  wegen  deren 
grörncrer  EbutioitKt  ein  Spielen  und  Scheuem  der 
I  einzelnen  Verbindungstheilc  an e inander begfinstÖSt. 
I  Unter  Umständen  kann  gowil's  eine  zusammen- 
j  guäctztere  Anordnung  bodeutunde  Vorzüge  vor 
einer  einfacheren  in  sieh  schliefen.    Die  von 
Hrn.    Dr,    Z.    gegebenen    Boi«<i>iele    hierfür  au^» 
'  anderen  technischen  Uebieten  sind  indessen  keines- 
j  wi^s  gut  gewihlt  und  jedenfalls  nicht  stichhaltig, 
j  Fa«t  in  allen  von  ihm  angeführten  FEllen  komtut 
I  die  auf  Vermohrung  der  Arbeitsleistung  abzielende 
Einfüliruug  eines   der   vorbesserten  umständ- 
licheren Gegenstände  auf  die  H<Sglichkeit  des  Er* 
'  ».ntze»    einer   Vielheit    der    veralteten  ein- 
facheren Form  binaua.  Eine  ^iUimaachine  vertritt 
viele  für  sieh  arbeitende  N&bnadoln,  ebenso  «n 
Dampfer  viele  Segelboote,   ein   W>l»(ulil  viele 
Spinnräder.    Anders  in  unserm  Falle,  wo  ein 
Z'scher  Keilplattonlaschcnstoffi  nur  einen  Stofk 
I  älterer  Construction  ri  >.  l/i  n  will,  freilidi  mit  der 
Absicht,  die  Da»)orliafttgkeit  des  Geleises  zu  er- 

i höhen,  einer  Absicht,  die  indessen,  der  sclmellen 
Abnutsung  aller  Theile  wogen,  nicht  erreicht 
Werden  vNinl.     Der  Tliiiuii-,  auf  die  bereits  er-  ' 
I  folgte  Vermehrung  der  Thcilo  im  Eieonbahnoberbau 
I  durch  EmfObrung  von  Unterlagspktten ,  durch 
;  Uebcrgang  zu  eisernen  Querschwt-Ilen  m'ii  ver- 
■  wi«  k.'lttT''nr>>'fi-fi;.Miir^«fnitti  !i).  al-<  ilnen  bei  Iloiz- 
,  schwellen  von  nötlien,  und  dergleichen  kOnnlu  iu 
I  der  That  fast  den  von  Hrn.  Dr.  Z.  behaupteten 
<(i  (<  ii  Fortschritt  vnni  .  iiifacheren  zum  zusammon- 
1  gesetzten  als  im  EiiH'nbaltnoberbau  zu  Keehl  be- 
I  fltehund  erscheinen  lassen.  Nun  wird  aber  kein 
,  Oeleisetechniker  Widerspruch  erheben,  wenn  ich 
sjkge,  daf>  rim    S.-hiene  von  grofser  Breite,  un« 
mittelbar  auf  die  ilolzschwellen  gelegt,  an  sich 
besser  wftrc  als  eine  sehmale  Schiene  auf  1 1  Unter- 
In?-^pl:ttf cn.  und  drif's  dcrjriiii,'*  Kis«'n<|uer»chwcllen- 
I  Oberbau  der  bessere  ist,  welcher  ohne  Verringerung 
der  GrdllM  der  BerObrungsiUiOhen  weniger  lose 
I  Bcfcstigungstheile  enthält  als  ein  anderer.  Meines 
j  Erachtens  wäre  fs  ein  grober  Fehler,  da»  Aufgeben 
I  des  Einfacheren  und  das  Uebergehett  aulkl  Yer* 
I  wickelten  im  Eisenbahn-Obsirbau  cum  leitendeti 


Digiti^cü  by  Go 


630 


Nr.  18. 


.STAHL  UND  EISEN." 


Jali  1892. 


(jriin<liiatE  zu  crhelti-n.  Müfsten  da  nicht  AUeh 
tlio  langMnm  und  s«'lirittwt>is('  rminpciK'ii  luiiKcn 
{Schienen  wieder  aufgvgebeu  und  ailiuälilich  zu 
kurzen,  meinetwegen  von  8  Pufa  Liinge  wie  im 
Anfang diose-s  Jiiln  lnintli  rt  s  üMii  fi,  zurürkp'gangf-n 
wcrdvu,  um  i-in  möglichst  zuüammvugosvUtos,  aUo 
anpvMich  ^uivs,  Oeldso  tu  schaffen?  In  dieser 
Bczii  Imiji^'  i-l  IjtilafJilicil  das  mihostritd'iK«  Ideal, 
und  solangi'  dicMcis  niidit  errt'irhbar  c-rsclh  int  in 
GvtitHlt  cincä  uirgL-nds  uulcrbruL-htiueu  ^ciiiont  n- 
Strang««»  muH»  der  „stofidoHe"  Oberbau  in  dem  von 
mir  in  Xr  9  erli'nil«  rt<  n  Sinn  werthvolle 
Erruiigtruscluifl  gelten,  um  »u  melir  alt»  er  «liw 
EinfQlminfT  längerer  Sdiienen  gestattet.  8lofi»los 
ist  mir  in  der  Tliai  «  in  <  dH<rV>au,  in  dem  die  iStiila- 
lileke  weni^älens  zur  Hill rtu  —  vordeckt  ist,  alsu 
/..  n.  der  Oberbau  mit  naarmannuchen  Sehwollon- 
Schiern  n  und  derjenige  mit  dem  K(i]>|><'IlM'hou 
l  clH  rblüHniiirs^tf'rs  (wie  Hr.  Dr.  Z.  meiin'  Wurte: 
„wie  die  zuerst  angeführten  Cunstructiouen 
anderer  Tochnilior  beweisen'^  als  nur  auf 
die  n.'iarniann»<-he  .Sdiwellensidiiene  bezüglii  h  auf- 
fassen konnte,  verstehe  ich  nicht).  Und  wa«  das 
Wort  „LOriio'*  betrifft,  ao  Icann  es  sich  wohl  un< 
müglieh  nur  um  die  Lücke  in  der  FalirflJleliii  am 
StolVe  handeln,  sondern  ll-lr*  d.  iid  um  die  Lücke, 
wie  sie  wirklich  ist,  indem  sie  sieh  über  duu 
ganzen  Bciiionenquersclmitt  eraireelit,  auf  diese 
Weise  eben  den  /iiMammenhnnK  am  Stöfs  auf- 
hebend und  die  Öehwiiche  de»  btofsc»  uebat  Un- 
xtotigkeiton  in  der  Ijaufliacho  mit  sicli  bringend. 
„Atiiliebiing  de»  Zumiiumh  nhiuips  am  Stöfs",  wie 
Hr.  Dr.  Z.  ssigt,  ist  docli  aucii  nur  eine  Ihn.wlirei- 
bung  des  Wuitc»  „Lücke".  Beim  btumpfen  fStofc, 
wo  die  TragAbigkoit  der  ganzen  Schiene  dureh 

I^aschen  ersetzt  werden  mufs,  ist  es  tdsher  nicht 
gvluugeu,  diese  vui\  dvr  „»Stuf&lücku''  verursachte 
Sfliwitcbc,  deren  Folge  eben  zumoii»t  der  sobald 
eintrotondo  „mangelhafte  Lasehenaciiluls"  Isl^  zu 


beheben;  durch  .stoiVfn^-. n-Theilung  und  -Ver- 
setzung, wrilui  nur  dio  TragR»hi'4l<i  H  di  i  halben 
Bchienu  durch  die  zweier  Laschen  ersetzt  zu  werden 
brauvht,  erscheint  dies  jedenfalls  weit  eher  erroieh- 
Die  von  Wiesnernnui  sf.  llti  n  Versuche  lehren 
in  Utesur  Bozieliung  durchaus  niclits  Neues,  nach- 
dem M.  M.  V.  Weber  schon  vor  Jahrxohnt«n  gHni 

die  nändiche  Untersuchung  mit  demselben  Betbsl» 
vcrstilndlirli.  II  Kr^n  luiifs  .irigestellt  hat. 

Welche  i'unkic  meiner  ßebprechuug  nun  nicht 
auftrcelit  zu  erhalten  wiren,  dies  zu  beurtheilon, 
darf  ich  den  geneigten  Le.sern  vrri  .  Strihl  imd 
EiiM^'i)"  überlsHsuu.  Ich  will  iude8.*ien  gern  zugeben, 
dalb  nur  Versuche  im  praktischen  Betrieb  dio 
Kichligkeit  der  einen  mler  iler  andern  Auffassung 
wenb-n  erbringen  können,  so  dats  ich  im  (iegen* 
miU  zu  einer  dieübezaglichcn  Bemerkung  in  Nr.  9 
Holehe  Versuche  mit  dem  Z'sehen  Stofo  heute  be- 
fftrworti-n  möchte.    Ifli  wcrdi-,  wrnii  >«i(-h  dalxri 
meine  Erwartungen  nicht  bestätigen  sollten,  den 
damit  errungenen  weiteren  Portschritt  in  der 
leidigen  Stolsfr.ige  i-benso  freudig  begrüfsen,  wie 
andere  von  mir  vorerst  noch  für  hesser  craoblote 
und  zum  Tbell  bereits  als  richtig  orwiesyne  Con» 
struclionen  ,,!«tor!slosen"  (MterbaueK.    Nur  mOehte 
ich  schlii'fslirh  noch  darauf  hinwi  ioon.  dafs  dies- 
bezügliche Versuche  nicht  verquickt  werden  dürfen 
mit  der  Erprobung  anderer  Z'scher  VorschiSgo,  die 
Mich  auf  tltc  riiti  r^-uc  liuiiir  ili  s  Kinflnsises»  beziehen, 
den  das  Gewicht  lusa  auf  die  Schwellcnondon  ge- 
legter Scliienen  oder  SchienenstUhle  auf  dio  Stabi* 
lität  der  (ielei^elage   au^)üben,  oder  welche  die 
Kiitlilichkeit  ilartlnni  sollen,  die  Schienen  nicht 
fe.st,i>undernmitlotlirechten)8|>i<d  aul  den  Schwellen 
ZU  befestigen  I  denn  eine  derartige  Verquickung 
vcr^'-liir  d'  ncr      nlirid  n  in  <  im m  und  dcnirjelbeli 
Ycr-HUchögeleise    würde    die  Zuverläääigkeit  der 
Bourtheilung  jeder  oinzohion  Neuheit  wesentliefa 
boeinlrilehtigen.  F. 


Bericht  über  in-  und  aoslftndisclie  Patente. 


Patentanmeldungen, 

wclcbs  «on  dem  angegebenen  Tage  an  wihrend  zweier 
Manals  lur  EhnkbtnaJune  Iflr  Jedermaan  im  Kalterliciien 
Mmlanl  iz  Bariki  «itlisf  tz. 


9.  Juni  1892:  Kl.  19.  R  7007.  SelbsUpannendc 
Klemmplattm  -  Befestigung    fllr  Eisealiahnschienen. 

M.  M  Kotten  in  Kerlin 

Kl.  24,  L>  4D(>y.  Fcuerungsanlag«'.  J.  G.  A  l)<iniiely 
in  Haiidtur^'. 

Kl.  4U.  Z  1448.  Vorrichtung  zur  Herütctluiig  von 
liöhren  aus  einem  (lallaonechstreilVu  durch  schrauben- 
fArmige  ZusammcDwiricong  desselben.  Zusatz  zu 
Kr,  57S4I.  6.  Zimmermann  in  Berlin. 

Kl.  50,  C  3827.  TrommelMUlhle  zum  Z.'rklcin.  rn 
vun  Erzen  u.  det^l.  William  Henry  Ckiward  in  Bath, 
England. 


13.  Juni  1892:  Kl.  49,  K  9812.  Verfahiwu  und 
Walzwerk  zur  Herslellting  von  Kelten  ohne  Scbweifsung 

ans  i'inr'iii  st.it>  vnn  kr>-ii7.r5rmigem.j)aeriehnitt.  Otto 
KiaUü  ui  N«fu*vj*;il  a.  Uli. 

IG.  Juni  1HÜ*2:  Kl.  l,  M  Sr.r.r,,  Holn  LMni.  r  oJrr 
fostslebendf'r  (iundhprd  mifSandlteiag.  Carl  .Meinicke 
in  t'.lauslhal  a.  ll.iaj,- 

Ki.  5.  H  U964.  Schild  mm  Vortreiben  ?on  Tunneln. 
Strecken  n.  dergl.  G.  Tb.  Hoesch  in  Beriin. 

Kl.  l'.V  J  Auswcliselbare  Schiensnlaflcfae. 

Alfred  lim  kuigbani  Ibbotson  in  Slicfticld. 

Kl.  24.  B  1H078.  Koststah.  I<aut««n«r  Efa«»* 
gief-terci  Slrohbach  iS:  t'o.  in  Kautzeii. 

Kl.  40,  G  4076.  Uarstelhuig  von  iNickcl  und 
Kobalt  unter  Ucwinnung  von  Kupfer  als  NebenproducU 
Jean  de  Goppel  in  Paris. 

20.  Juni  1892:  Kl.  I.  D  5102.  Schwingende 
elcktrouiaguetlsche  Scheidevorrichtuug  fOr  Erze  umt 
andere  Stalfe.  Hugues  ünviot  in  PttriM. 
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n.  10,  II  8804.   Verhhren  war  HantdluDg  Ton 

ICohl'-ndriketU.  Johann  Neponiuk  HOnlh  aod  Friedrich 
ÜchuU  von  Slraznicki  in  Wien. 

Kl.  19,  G  4002.  Aspbaltpll.islei-  oüt  dngdegten 
Mhmiedeeisernen  Rippenkfirpern;  Zasatz  zum  Patent 
Xr.  58087.   Chr.  Claussen  in  Hamburg. 

KL  19,  £.  8817.  ScbiemnvcrbindiinB.  Joaepb 
i.  Edo  in  Newaric,  Enex  Goanty,  Staat  ffew*Jersey, 
T.  Si.  A. 

Kl.  19.  H.  11  Slö.  KesUiegenile  Köhren  zum 
Reioi^n  uikI  Me-^prctiuon  der  Straften  mit  Wasaer. 
lax  HarfT  in  KOln  a.  Kh. 

KL  19,  J  2700.  FObrungszange  für  Srhienennagel- 
SidMiancaii.  Carl  Sigmund  Hilter  von  lianor  in  Wien. 

Kl.  19.  P  5692.  Veriahren  zum  HOherlegen  pin* 
?esenkler  SchienenlrS/er  In-zw.  Eisenbahnschwellen. 
Llislia  liilbert  Pallerson  in  Titusville,  IVnnsylvaiiien, 
T.  SL  A. 

Kl.  19.  K  G9U.  Sohienenbefcsligunjj.  Emil  Hult- 
koarsky  in  Bripsen  i.  d.  Mark. 

KL  19,  W  820a  Schienenverbindung  durch  Kopf- 
Ittebefl.  Arthur  Riemer  und  R.  Wejdener  in  Berlin. 

Kl.  3:>.  N  2647.  IVndelnder  TranqMUrtirlrog  mit 
kUli;»-!!,    M.  .Neuerlmri,'  in  Kflln. 

Kl.  40.  II  12  170.  Maschine  zum  Preaaen  von 
Btot».inJliriinen  in  einem  Stück  ruü  Metallplntten. 
Williiiiii  He^lnp  in  Wakelielii  (Yoric,  England). 

KL  72,  U  7m  Gepanzerte  Pirat-Laffete  mit 
frimiBten  Dreh-  und  Kifip/npfen.     Grusonweric  in 

ilgdeliiiri;-Hurkaii. 

Kl.  -1.  H  ll'.löG.  Klapphrücke  für  La.irg.l.M;«,-. 
ioieph  H.isf  it)  Klailnu.  l!<>liinen. 

23.  Juni  1»92:  KL  1.  M  S897.  Voi  ririiluni;  zum 
F^twSssern  von  Erz-  und  Kolilenklein,  sowie  anderen 
Materialien.  Maachinenbauanstall  Humlwldt  in  Kalk. 

Kl.  7,  D  8007.  Reiniguni;  des  Walzdmhten  von 
:vhlarken  und  Oxyden  durch  Erhilzun;?  vermillelsl 
des  elektrisrhen  Stromes.  Firma  Delseil ,  Feilli  & 
KAane  in  Köln. 

KL  7,  M  84SG.  Hrrstcilun«  von  Mclall^lreifen. 
FbUen,  Tareln  u.  dergl.  aus  zweierlei  Metallen  von 
vmdiiedener  Debnbariieil.  Obenchleaiache  Eisen- 
jadnatrie.  Aet-Ges.  fOr  Bergbau-  und  Hflttenbetrieb 
ia  Gleiwitz. 

Kl.  31,  E  344.').  (Jufsforni  zur  Ilerhleilunj.'  von 
mit  Kippen  versehenen  F.leklr<nlenplul'.<  n  für  .*^amme|- 
kaUerieen.  Ludwig:  Epstein  in  P".ast  Twirkcnliam 
(iiddlesex) 

KL  40.  H  11981.  EubüberungskenseL  £.  Uonold 
ia  Slolberg  (Rheinland). 

KL  49,  M  8742.  Kniehelifl  l'r.'igeniascliine  /um 
iVnwn  von  MelallkOrpem  in  Furnieu.  Viclur  Müller 
ia  ftfeslao. 


Dentocht  Reichspatente. 

KI.I.%  Nr.»12;N, 
vom  24.  Fehr.  1891. 
Reinhard  Man- 
neimann  iti  Bi^r- 

lin.  FnU^rhaehtffUf- 
runij  mit  riiirr  Kin- 
richlunn  zum  Vrr- 
brennen  der  ii» 
FüllMharbt  auf- 
»teii/tHdtn  Oate. 

Die  im  FOllschneht 
a  aufsteigenden  fiase 
werden  ilher  der 
OberfUclie  der  Beschickuii^'  vi  i  mitl.  Ist  eines  Slralil- 
gebUsos  e  abgeaaugl  und  unter  deb  FeuerutuKttMl 
grdrllckL 


  II.  SO,   Hr.  «2187, 

fa^M  vom  20.  September  1891. 

y     ^1       Röhr  Jt  Sohn  in  Grenz- 
^  '     i  I       liammer  bei  Ilmenau. 

3hL  !       Stlhalthätiije  Schmiertor' 

Jfc--^  \  ''/f\^Ü^^  ■       rieht umj  für  GrubeH'  mtd 
^  V-  K^yi  'Vi-     tutäer*  WagemrätUr. 

Ii:  I  In   der   die  flOssige 

v**r:^^  Schiiiii'ii'  aiifnehiiierulen 

^    — r  Holiliialit'  n  ii<'>  Hades  ist 

l)l     I  )  eine  radiale  ."Scheidewand  c 

■•Ä  — '-^^       angeordnet,   üo  dafn  die 
^Vitä^^i***^       Schmiere    hei   jadcr  Um» 
drehung  des  Hades  von  der 
Scheidewand  t  einmal  milgenommen  wvd  und  aber 
dia  ScbroierOffonnff  «  zu  stehen  kommt 


KI.  Nr.  «KU«,  vom  2V  Decomher  1890. 
A  I  b  e r  l  S a  i  1 1  e r  i  n  W 1 1  k o  w  i  tz  (Mähren).  Verfahren 
und  Vorn'chluHg  «Ni*  eiiuHtifen  HUttupig  vom  flnfo- 

eimenkürpern. 

Man  ^'ierst  Fluf^elaen 
in  eine  Kurm,  deren 
Boden  zweckmäfsijr  aus 
Gufsei^en  und  deren 
Seilcnwändc  aus  Teuer- 
festem  Material  besteben, 

und  streut  nach  Ba- 
ruhiguni^  des  Gusses  auf 
seitii'  ( lliernridu'  Kolile, 
K"ks,(  ;ra|iliil  luli'itliTgl., 
^1)  ilaIV  diese  die  ( (jier- 
riäcliedes  noch  llils.-iigen 
FloTseisens  kohlen  und  dadurch  ihren  Härtegrad  er- 
bdiien.  Als  Kohlungsmiltcl  kann  audi  Höh-  oder 
Spiegeleisen  benutzt  werden,  welches  nach  dem  Rin- 
t'iefsen  de-;  Flu|Vei<ens  dureh  den  Kanal  n  in  di'-  Fnnri 
durch  den  kunal  />  auf  uic  üherlUche  des  Flulseisena 
wird. 


Kl.  IS,  Nr.  «;2S.V>,  vom  Jiih  1R9I.  Frederik 
William  Ma  r  t  i  n  ü  um<I  Francis  1;  i  e  Ii  a  rd  Mar  Ii  no 
in  BrüsseL  Verfahren  zur  lleratellung  ro»  Eiaen- 
legirungw  tum  Oi*f$M  ton  Bt^r-  und  StJmeM- 
tverkantgm. 

Man  sehmefst  zuerst  Roheisen  mit  Wolfiram  in 

Graphilliegeln  imtcr  i  in^r  Decke  von  Holzkohle  und 
Borax  und  seUl  ii;inii  .Manganeisen  und  Chrom  zu. 
Sodann  .schmelzt  mati  i,i'/iniii|,'   m  'i"liiinlii'!,'cln 

mit  Stabeisen  zu>ammen,  setzt  Kii|dernii'kel  und 
Aluminium  zu  und  stellt  aus  diei^er  Legirung  die 
Werkzeuge  durch  Giefsen  in  Formen  her.  Zu  100 
Thnlen  der  Endlegirung  werd^  verwandt:  17.85  Th. 
Roheisen.  3  Th.  Manganeisen,  l.üOTh.  Chrom,  5.85 Hl. 
Woirrani.  1.25  Tb.  Aluminium,  0.50  Th.  Nickel.  0,75  Th. 
Kupfer,  70,50  Th.  Stabaiaen. 

Kl.  1,  >r.  »19.V2,  vom  5.  Mai  I.s9l.  Jules 
Thonnar  und  Pien  e  I  i  xson  in  Herstal  (Belgien). 
Einritklang  zum  iSerkleinerii,  Scheiden  und  Trocknen 
ron  Mineralien  {bindere  Fttoephaten). 

Die  Mineralien  wenlen  einer  Reihe  VOn  ilichl 
nebeneinander  gelagerten  uml  sehr  schnell  in  gleichem 
Sinne  sich  drehenden  Schaufel  walzen  n  /.uj;' tührt, 
welche  die  einzelnen  Körner  nach  ihrem  >'pecdischou 
Gewicht  und  ihrer  (iröfsc  mehr  oder  weniger  weit 
fortachieudern  und  hieriiei  einem  beiCKn  Gaastrom 
freien  Zutritt  zn  denselben  gestatten.  Nach  der  Skizze 
fälll  das  Mineral  Aber  die  schiefe  Ebene  e  .auf  die 
Schaufelwalzeii  « .  welche  schwere  Körner  in  die 
Kinne  /  x'lili'iidei  II ,  die  Iriclilp-ii  Koi  iii  r  alii'i  üher 
\  die  Schräge  b  zwischen  die  (Quetschwalzen  h  fallen 
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lassen.  Diese  gelinti  das  ?.pik!eiiierle  Material  an  eine 
zweite  Reihe  von  Scliaul'elu al/on  (i  al),  ilher  welclic 
lieifse  Gase  str5inen.  Kni^'citen  der  Lteuiviintjs 
riclitun;;  dorselUcn  wird  das  Mineral  von  dr-ii  WaUeo  a 
Weiler  befArdert,  bis  68  durch  die  Ouelscii walzen  » 
auf  die  unterste  Walienreibe  a  gelangt  lUese  führt 
das  Material  in  gleicher  Richtung  wie  die  Gas»  zu 
der  AuslrarrölTnunt'  •'•  Soll  eine  mehr  oder  weniger 
grofse  Verzfi^'erunt;  in  der  FurlliewejjunK  des  Materials 
slutltimlen,  so  liifst  man  ein  oiler  nielirere  Sclianl'el- 
walzen  a  eine  den  übrigen  ealgegengesel^te  Ureli- 
richtung  auBfOhreo. 

KI.  5,  Nr.  vom  28.  August  ISOI.  Feter 

Jorissen  in  DQssel  d  or  f-G ra fe n  b e  rg.  SeU- 
fOhrungtroUeu  für  motehiiulle  StreckttifOrdenu^. 

In  der  Mitt«  der  Streckenbfigen  •  sind  Lager  b 

l)pfeslif;f ,  welche  mit  je  zwei  Frilirunpirüllen  r  ver- 
sehene, gleicharmige  Raiken  </  trajjcn.  Infolgedesssen 

a 


lOnnen  die  Rollen  c  beim  Anfahren  dea  Wagens  der 
Stellung  dex  Wngenmitnehmera  entiprechend  sich  e5n- 

slelleii.  lel/tiTis  besonders  in  Curvtn.  Das  Seil  wird 
durch  Flaiilschen  der  Rollen  e  itebalten  und  durch 
Pendelarm«  i  gageo  settlidiea  Sehlagen  gealdierL 


Kl.  4«,  Nr.  M«6S,  Tom  4.  Hin  1891.  Reinhard 

Mannesman n  in  Merlin  Durch  AfUfMtnng  ^nt 
Ftohtrauwes  rrrgtriftt-  llnlihcliime. 

Vor  fiulgflltig.T  Formgebung  der  Scliioiio  wird 
ihre  Höhlung  mit  Sand,  Glas,  Schlacke,  Granit  oder 
devgl.  gefallt,  letxtere  durch  die  der  Schiene  noch 


iniif  w  iilinende  Hitze  geschmolzen  und  die  Schiene 
liMti^j-t  waizt.  so  (lafs  die  flüfsige  FOllung  in  alle 
KrkiMi  des  Hiihlramiis  eindringt.  Gegebenenfalls  kann 
die  Wandung  desselben  vorher  mit  einem  als  Plufs- 
mittel  wirkenden  Anatrieb  verseben  werden. 


Kl.  IS,  Nr.  62372,  vom  r.  März  1891.  John 
H  e  a  t  0  n  und  George  Henry  Holden  in 
Manchester  (Grafsch.  Laacaatür,  England).  V*r- 
fahren  smm  Reinig  mut  gndtnuigtHem  Metatt  f Sitten). 

Das  Verfahren  besteht  darin,  daf-^  i;<'S(hmf)hetu's 
Eisen  in  einen  Tiegel  gebracht  wird,  liessen  limoii- 
boden  aus  muImm',  ,>^'Iich  befestigten  Blöcken  von  Kalium- 
oder Natriumnilrat  oder  Cbloral  besieh!.  Letzlere 
werden  zersetzt,  wobei  die  sich  entwickelmlen  (lase  däa 
Eisen  frischen.  Die  Abgase  können  durch  die  Uondvn- 
sation»kamroer  geltlhrl  werden.  Nach  dem  Abbrennen 
des  Bodens  wird  der  Tiegel  von  unten  in  den  Hoden 
eines  Flammofens  geseUt,  um  den  Tiegelinhalt  w  iviler 
dilnnflü.ssig  zu  machen.  (Die  l'atentsehrifl  enthält 
Zeichnungen  der  Vorrichtung.) 


KI.  r>,  Nr.  «I{KK),  vom 
E.  Tonison  in  Dortmund, 
«wm  Sampfem  ton  SeMekttn, 


20.  September  1801. 
Waaterzieheinrichtung 


ImTiefsten  des  Schach  - 
tessind  auf  beweglichen, 
vermiltelsl  der  Klinken 
a  aber  leicht  fesLilell- 
baren  TrSgern  b  die 
Hebälter  e  gelagert  und 
können  dieselben  ver- 
mittelst der  Seile  d  ent- 
sprechend dem  Tiefer- 
werden  des  Schach  les 
li'iilit  gesenkt  wertlen. 
bis  sie  sii  Ii  durch  das 
HodenvenlilcniilWaaeer 
füllen.  Gegebenenlklbi 
kann  dasselbe  dqrrh 
einen  von  über  Tage  mit 
Dampf  gespfislcn  Puls.»- 
iiieler  i  in  die  bei  o  inil- 
<•  einander  verbundenen 
Bebfilter  r  gepumpt 
werden.  Aua  denselben 
wird  das  Wasser  mittels 
der  mit  Bodenventilen  r 
versehenen  ZiebgefTifse  * 
gesünipft.  Gegebenen- 
falls kann  aber  die  Schaclitsilmpfung  auch  mittel;« 
der  Behälter  c  erfolgen,  die  dann  au  den  Seileu  d 
anf  und  ab  gelaaeen  werden. 
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Statistigeheg. 

Statislische  Mittlieilungen  des  Vereins  deutscher  Eisen*  und  Stahtindustrieller. 


Production  der  deutschen  Hochofenwerke. 


6rDppen*Bezirk. 

Werke. 

Producüon. 

NordtKstliche  Gruppt  

( WesUUen,  Rhrinl.,  ohne  Surbesirk.) 

(Schlesien,) 

(Sactisun,  Tlinrinfen.) 

37 
12 
1 

70  971 
30150 
1920 

RolielMen 

(ProT.SBchsen,  Brwulenb.,  Henaover. ) 

Sütiiieutarhe  Oruppf  

(Bay-Tii.  WürUeiiilier^.  I^uxemburg, 

ll«'»s<  M.  Nassau,  Elsals.) 
Sildtftstdeuttche  Gruppe  .... 
(Saarbeiirk,  Lothringen.) 

1 

i 

9 

8 

20  710 

41  735 

• 

Puddel*Roiit'is('n  Siiriitna 

(im  AiHil  I^^f)2 
(itn  Mai  IH'Jl 

68 

V,:, 

105  70C 

I4f;  i-'T:,) 

yoidiceMlichf  (huji/if     .    >    «    >  . 

Ö 

1 

1 
1 
1 

25  517 
2»>(> 

1  4.30 

RoliolM«n.  1 

Besaemer- Roheisen  Summa  . 

(itn  Apiil  1892 
(im  Mai  1891 

9 
9 
9 

27  213 

28  233) 
33  237) 

Thomm»" 
Bokelaon. 

Nordwettliche  Gruppe  ..... 
0»tdeutache  Gruppe  

Südtcestdeutsche  Gruppe  .... 

12 

8 

l 

6 

63  2.J7 
9  056 
1094& 
42008 

42  234 

Thomas-Rolteisen  äumma  . 

(im  April  1892 
(im  Mai  18»! 

31 
28 

28 

lOo  uou 
160  182) 

133  19.3) 

Nordvestliche  Gruppt  

Osideutsehf  Grupf>t  

}filU  l(lni!-i- h :    ''^  it/'i'r  

9 
8 
1 

16399 
2  805 

und 

GufVi^vnaron 
LSelMMlsanf* 

yofädtutxchf  (rriijipt  ..... 
Süddeutsche  Gruppe  .    .    .  *    .  . 

Siidwesfdeutsche  Gruppe  .... 

1 

II  1 
4 

940 
19  48s 
8  175 

Gte(üerei*Roh«^i«cn  .Siiijuiia  . 

(im  April  1892 
(im  Mn\  1891 

;i4 
:u 
32 

47  897 
49  102) 
41  3Ü.'>) 

Z  H  <«  a  ni  m  e  II  s  l  e  1 1  u  n  n;. 

Tuildfl- Hohe isen  und  Spicgelcisen-. 

165  706 
27  213 

16K080 
47807 

Priitliiil in»  im  M'ii 

Prodiutiw  vom  1.  Januar  bis  Si.  Mai  1892 
IMketim  mm  1.  Jatnutr  bi$  Si.  Mai  18$t 

•  •  • 

•■•1 

•  •    •  1 

40S  S9f5 
354  010 
390  821 
2006  436 
1768  308 

6 
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Beriehte  Uber  Yersammliiiigen  verwandter  Vereine. 


Centraiverband  deul»clier  Industridler. 

Im  KaiB(>rhof  zu  Hcrlin  Uigic  am  11.  Juni  d.  3. 
eint'  Aussfliufssitzuinf  des  Centraiverbandes  deiilsrher 
Industrieller^  welche  von  dem  II.  Vorsitzenden.  Goni' 
merziennith  Hafsler* Aug)<liur<,',  geleitel  nnd  mit 
<'inpm  warmen  Nachruf  auf  den  vcrslorlienen  Vur- 
.silzeiiden.  Gflieimrath  ScIiwarlzLcjpff.  cröfTnel  wurde. 
Gein'rals»;'crelAr  Bucck  erslalletp  darauf  'iiirii  sein 
eingebenden,  inleres.-»anlen  Beridil,  in  wehhein  die 
IlDUptflftchlirhsten  der  die  Industrie  berOhrenden 
Fragen  behandelt  Warden.  Im  einzelnen  sei  aus 
diesem  Boridil  Folgendes  bervortrohoben. 

Xaclideni  der  Redner  die  KranlLenkassengeselz- 
novelle.  das  Telejfraphengeselz,  die  Vorbereitunj?  zur 
CliN-.iHiior  \V•■ltall^-l'■ll^ul^' .  i1' n  gegenwärtigen  Slami 
der  Berliner  Au>stt  lliitit;->liage  u.  a.  m,  besprochen, 
wendet  er  sieh  tur  Erörterung  der  Mandeis^vertrSge, 
welche  zum  grofzien  Bedaaem  der  Indastrie  ohne 
e:oe  Befragung  der  {ndastrletlen  Ireise  vorbereitel 
und  ahj:o<clilossen  seien.  Manche  Industriezweige 
seien  tiurcli  diese  Vpili;ii,'f^  nufs  schwerste  geschädigt. 
Deniio  h  iiiOsso  am  ikannt  wenlm,  ilaiV  »üo  Stetigkeit, 
bezügiieh  deren  seitens  der  Keicii^^regierung  durclt 
den  Sliialssecrel.'ir  Marseball  V.  Bieberstein  bindende 
Erkiftrungen  abgegeben  srien,  auch  ihr  Gutes  haben 
werde.  Erfreanen  sei  das  Zostandekommen  des  Ge> 
solzes.  belrelfend  Gesellscbaflen  mit  heSL-liränkter 
llanpdicht.  bedeutsam  der  GesetzenUvui  i.  l>eti  (  iTcntl 
<l'r  Ti'i tiäi'italmen.  Auf  flem  (ifluctf  der  AriiriU-r- 
srhiii/^rf.->elzgebung  beklagt  Hedner,  daCs  einzelne  L».;- 
iiniiiutigen  im  hoben  Grade  geeignet  seien,  die 
Arbeiter  za  schädigen,  statt  ihnen  in  nAtzen.  Ins- 
besondere sei  dies  bei  den  BesUmmnngen  betreflend 
die  jugendliehen  Arbeiler  der  Fall,  welche  letztere 
von  der  Industrie  iu  erster  Linie  mit  HQcksicht  auf 
die  Ellf-rn  lirsi  |i;ift)V't  würden  und  die  minnif'tir  idt'ol^'r' 
jener  Bestimmungen  vieitach  keine  Verwendung  in 
der  Industrie  mehr  linden  konnten,  da  die  Industrie 
es  ablehnen  mfisse,  unter  so  schwierigen  Umständen 
jitgendncbe  Arbeiter  Oberhaupt  anzunehmen.  Die 
Berggeseiznovelle  giebl  dem  Rednt  r  »Iplt^fri  ntipit,  das 
selbst  von  der  ,NorddcuL<ichen  All„'cmcin»ii  /litLing" 
silil  illi;,'  lii'-jiriichfiir  \'frlialti-ii  der  I)a>l)acli  ,  llil/r 
uuü  .Slülzel  in  das  getiuiiretiue  LicliL  /.u  äel2en.  Kr 
beschäftigt  sich  sodann  mit  den  Best  rebun^-en,betreOcnd 
die  ArbeiterUrganisationen,  die.  wie  die  neuesten 
VorgSnge  in  Eßfrland  mr  Genüge  zeigen,  das  gute 
Einvernehmen  zwi-rlicn  Arbeitgebt>r  und  Arbuitnehmer 
zn  untergraben  itii  Imhon  Grade  geeignet  seien.  Das 
^r) .i'.livn  brutale  Verlialten,  das  du'  cnp-liM-licii  Trade 
l  riiuuä  in  der  letzten  Zeit  lüiolie  den  Durhainer 
Arbciterausstand)  gezeigt,  beweise  zur  Genüge,  wie 
ralscli  die  Ansicht  derjenigen  iei|  welche  glauben, 
dafs  die  Arbeiter-Organisationen  den  Weg  toni  socialen 
Frieden  bilden.  Die  unter  staatliclicm  Schutze  ge- 
sehalfenc  Stelle  für  Arbeilerwohlfahrl  lu^sse  leider  eine 
l'n'rrii  k>ii  liii;.'!in^  derjenigen  Vereine  vcnnissi'n ,  in 
welchöii,  wie  beispielsweise  im  Verein  für  die  btrg- 
baniichen  Interessen  im  Oberbergamtsbezirk  Dortmund 
und  dem  Verein  aOddeutscher  Baumwoliiadustrieller, 
praktisehe  WohlfafarlsetnricbtitngeD  ins  Leben  gerufen 
seien .  und  zwar  in  grofsartigslein  Mafistabe ,  schon 
/M  einer  Zeit,  als  der  Staat  die  Socialpolilik  noch  gar 
nicht  in  m'iii  Pr(i<,Tanii>i  aii!V"-iuiiii:ii'  n  haltf.  Betreffs 
der  Organisation  eines  amtliclien  Arbeitsnachweises 
legt  Redner  dar,  daCi  eine  örtliche  Uegehmg  dieser 
Froge  sehr  segensreich  wirken  könne,  wie  lieispiela- 


weise  dahingehende  Einrichtungen  in  Berlin  und 
Mülhausen  zeigen,  dafs  aber  eine  Regelung  durch  das 
g.'uj/e  It.  ii  h  du-  ^:r"^^len  Bedenken  habe,  wie  es  denn 
aucli  nit  bt  in  den  liabmcn  der  Unfallgenossenschaflen 
passe,  sie  zu  solchem  Arbeitsnachweis  heranzuziehen. 
Dufs  man  mit  der  Frojeclenmacherei  auf  dem  Gebiete 
des  Arbeitersehutzes  noch  lange  nicht  am  Ende  an- 
gelangt sei ,  beweise  die  Tbalsache ,  dafs  ein  hoch- 
stehender Beamter  bereits  das  Vorhaben  einer  ArbeiU«- 
liisfti-l  nterslül/ung  durch  eine  Wurhenrento  bearbcilcl 
habe.  (Hört,  liürt!)  Nachdem  der  Redner  noch  di»* 
weitere  ^eschäfllicbe  TliiHigkeit  des  Centralverbanües 
besproL-beu,  schliefst  er  seinen  Bericht  mit  dem  Hin- 
weis darauf,  daTs  sich  die  wirthsehafllichen  Verb.lll- 
nisse  in  den  letzten  Wochen,  namentlich  wohl  durch 
die  Aussicht  auf  eine  gute  Ernte,  etwas  gehoben 
liaUoii.  (L'-idiatier  Beifall.)  In  der  an  Bucck-  I)ar- 
legungeD  sich  anscliltefäeuden  Erörterung  nebiiiea  das 
Wort  V.  d.  Wyngaert-Berlin,  Generalsecretür  Dr. 
B  e u  m  e  r-  Dflsdeldorf,  Generalconsul  Russell-  iierlin, 
Gonmerzienrath  Lueg-Oberbauseo  und  Vopeliua* 
Saarbrücken.  Auf  des  Letztern  BegrQnduDg  wird 
folgender  Beschlufs  mit  Bezug  auf  die  Handelsvertrilge 
einslinuiii^;  aiit.'fniininici)  :  ,  Der  Central  verband  deut- 
sciu  r  Indu^liieiier  kann  sich  mit  den  abgeschlossenen 
Hand' Isvcrlrägen  nur  deshalb  befreunden,  weil  durch 
dieselben  nach  den  Ausführungen  des  Staatssecrclärs 
des  Aeufsem  Frhrn  Marschall  v.  Bieberstein  die  Slelitc- 
keit  der  Tarife,  welche  die  Sicherheit  des  wirthsehafl- 
lichen Lebens  bildet,  zu  erwarten  ist.*  Auf  Antrag 
r>r  l{>'iiincis  \vii-.I  ferniT  i'iii»tiinriiig  der  Beschlufs 
getafst,  das  Direclonuiu  des  (^enlralverbandes  zu  er- 
suchen, durch  die  Geschartsführung  alle  Thalsachoii 
sammeln  zu  lassen,  welche  den  Beweis  liefern,  dafs 
die  moderne  Arheiterschutxgesetzgebung  —  namentlich 
die  auf  die  jugendlichen  Arbeiter  besQglicbe  —  viel- 
fach durch  unzweckniSfsige  und  öbertriebene  He- 
stimmungen  in  erslei  Luiie  dii'  Arbeiti  r  zu  icViäJiijen 
geeignet  ist.  Dr.  iieunic^r  begründet  diesen  Antrag 
durch  ein  reichbaltig's  Material  bezüglich  der  Wirkungen 
des  Bundesralhs-Erlasses,  betreffend  die  Beechiftigung 
jogendlieber  Arbeiler  in  Wab-  und  Hammerwerken. 
Diese  Wirkungen  bestehen  im  wesentlichen  darin, 
dafs  die  Werke,  weil  es  aus  betrieintechnischen 
(Iründcn  unmöglich  ist,  jene  Bcstimmunt'en  durch- 
zutuliien,  jugendliche  Arbeiter  zu  beschäfligeii  über- 
haupt in  Zukunft  ablehnen  werden,  was  einem  geld- 
lichen Macblheil  für  die  Arbeiterfamilien,  einer  beiienk- 
lichen  Förderung  der  jugendlichen  Zucbtlosl^eit  und 
einer  bedauerlichen  Erschwerung  der  Erziehung  eines 
gutgescliulten  Arbeiterstammes  gleichkommt.  Ferner 
wird  der  nachfolgende  BesehluiVantrat,'  d>s  (Rommel  zien- 
raths  Buchwaliit  angenommen:  ,üer  Ausschufs 
überweist  die  Frage  wegen  Errichtung  von  deutschen 
Handelskammern  int  Auslande  dem  Direcloriuin  zur 
nlheren  IhUfung  und  eTentuellcn  Berictiterstattung 
in  einer  der  nächt-len  Sitzungen.*  lieber  Bescliälliguog 
von  jugendlichen  Arbeilürn  in  Spinnereien  berichtet 
(lijiimierzienrat!i  11  a  1^- 1  <.'r  -  Au^'sljurg.  Wir  lielien 
aus  dem  eingehendeu  Bericht  liervor,  dafs  die  Spinne- 
reien es  schwer  einplinden,  dafs  Naclimitlap  die  Pausen 
fOr  jugnndlirhe  Arbeiler  in  Spinnereien  auch  an  den 
Samstagen  und  an  den  Vorabenden  vor  Festtagen 
gemacht  werden  müssen,  obwohl  die  Arbeit  an  diesen 
Tagen  schon  um  .'i  Uhr  Nachinitt.igs  ihr  Ende  erreicht 
und  in)  ganzen  höchstens  '.i  .  Slunden  beträgt.  Eine 
Abschaffung  der  Nachmittagspausen  an  solchen  Tagen 
sei  nur  zu  betürworten.  &  wird  bcacbloasen,  beim 
Bundesralh  in  dieaam  Sinne  vontdlig  in  werden. 
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Dal'ct  spriclit  Dir^ctor  L  a  n  e  n- M.-t«laiii*aeh  tien 
Woni-eh  KW;  dafs  die  vün  Dr.  lieuiiifr  bcrüi  worleten 
Erbebungen  oamenUich  aucb  auf  <li«  Spinnereien 
aosgedehnt  werOen.  Sie  wilntrn  «fori  zweifell««  das 
Kfv'>nirs  nn  »K-n  Tn;/ In  ini.'<  ii,  .l.if-  vi.-l.  R,-1iiniiiuiiifCii 
«Inf  (Jewerbcorilfuiiij,'  hucltKl  uaclilliish:.'  uul'  «lie  In- 
ItTMsen  «1er  Arheiler  wirkfii ,  zu  il  tMi  in 
üchuUe  sie  erlad^en  shhI.  Uuntuf  wci^leii  die  sehr 
inter4>!ssaiiton  Verbwdlungen  nacb  vlentflndiger  Dauer 
(cirbloMeii. 


Verband  deutscher  Architekten»  und 
Ingeiiieur*Veretae. 

Die  d  i  esjü  Ii  ri(;e  A  l>  p  o  o  r  d  ii  o  I  c  n  -  V e  r- 
sa  ni  ni  I  u  n  g  des  Vcrbiindes  dculsclier  Archili-kleii- 
und  Ingenieur- Veteiae  winl  in  den  Tagen  vom  26.  hitf 
28.  August  vor  der  WanderveraaiDinlung  des  Verbände« 

in  Leipzig  stalttinden.  Die  Tii^esordnung  enUiflIt 
in  ihrem  (^escliüniichvn  Tln'ilo  die  Bcriclile  des  Ver- 
handsvorstandes  übti  tli'H  M)l;,'lii'ii.'rsliin*l,  .Hm  .hihres* 
rccliiiurnj  fOr  1891,  dru  i)ta(  k  d<  r  MitKliOtlci  vcr/oieh- 
ni^s«  der  Rinzcl vereine ,  di-  KiricliUiug  d^s  SeinpiT- 
iK'fktiitils-  in  UreadeD  un.i  die  Verhreituiiu  di-r 
Ve.'tiantlMriitUieUmigra;  feniiT  die  Wahl  der  (Jrlo 
Zur  die  Wandervemmtniung  1894  und  Kkr  die  Ab- 
feerdurten-Versaminlang  18^3. 

Dl-i-  li'clinisch-wissenschaniiclic  Tlieil  i!»'  Tajjes- 
or.iiuint;  eiillMH  FolK'Cudt's:  Du-  Auf!;l»*lliiMu'  vim 
r.illi\i[i^'-p:t'^:eiisl,itiii''ii   Im-   1>VI'_'      ,   liif  A      i  iifilunp 

einer  Denkschrilt  über  den  Atuclilufä  der  BliUubleiler 
an  die  Gm-  und  WaBserrObren,  sowie  «iner  Denk* 


8<:hrift  über  <Iif  Frage  der  Hcseiliffung  dor  Haucb- 
iltid  iliifsbeia~ti;;mi^.  den  Bi'riclil  über  dus  Werk 
„Die  nalOrlicbeii  Bausteine  Deutscblands",  Eriabrungen 
Ober  das  Veriiallen  des  Plnbeiuens  bei  Bauennstruc- 

liiinon  im  Ver^deicli  zum  Scbweifseisfii ,  Ki  utigen 
filier  lii''  Fi'uersiclieiiii'il  verschiedener  H.4111  uii^truc- 
liurii-n.  ü'iiflil  i'ilicr  dir  \\'f'll.iii->lr-lluii;-'  in  (iliieajjo, 
Kesisteiliinfr  der  IlfgcnniederschläKe  in  D<Milschliiijd. 
Hieran  schlicfsl  sieb  die  Herathun^'  über  die  Neu- 
geatallung  des  Verbandes,  fdr  welche  der  Varsland 
und  der  Dreixeboer' Ausccbafs  den  SalzungsenlwurT 

vorle^fen  werden,  und  die  Feistslellnn^  des  Vor- 
apädilugs  für  1093.     (Ceutralbl.  d.  Uauverwallmig.) 


,  Deutscher  Verein  von  Gas- und  Wasser^ 
faöbm&onem. 

Die  32.  Jahresversamnilnng  (indet  lun  27., 
28.  und  20.  Juni  In  Ktel  statt.  Au^  der  1  leihe  der 
angemeldelcn  Vorlrrl^^e  nennen  wir  Tolvtcndc: 

Ueber  WasstTr  is  uiul  dif  «  tslö  iJi.-jtrict-j-Wassf'ri^aij- 
lieizung  in  Kun  ji  i  Iii  .  Ingenieur  B I a i's -  K-isen 
und  llr.  LtvilmKenieur  öcüondler'tiörlilx. 

lieber  das  Auersclic  tiläblJcbt.  Hr.  Geaemldireelor 
I        G.  F&bnd rieh- Wien. 

I     Ueber  Carburation  von  Leuclitgas.   Hr.  rroFessor 

Dr.  II.  B u n tc- Karlsruhe. 
I'eber  Hcizvverlhbi-Hliminunt'  jrasföruiiger  i}rctiüi.lolle. 

Hr.  Dr.  I ;  u  ^  |,  -  |)-.m,u. 
i3cliwefelsaure$>  Aniuiuuiak  ala  ÜüagemiUd.  Ur.  I'ru- 
I       fesBor  Dr.  F.  Wagner-DarmstadL 


Beferate  nnd  kleinere  Mittheilungen. 


Unsere  Aasfnhr. 

Von  der  Reicbsregierung  i^l  gelegeiiliicli  anerkannt 
worden,  daf^  bei  der  Gesamml.<«utnme  unseres  Exports, 
«eiche  im  Jahre  18>J0  =3-109  Millionen  Mark  betrug, 
trnaer  eigenes  Wirthscbaftsgebini  sich  weitaus  nicht 
selbst  genügt,  und  daGs  das  einzige  Mittet,  um  Abhülfe 
lu  schaff  II.  in  der  Sicherung  di  >  r;itiuiic:ii;ii  Au^- 
lausch»  der  (lüter  beruht.  Angc-iciits  des  liin'.i  uid^, 
<i»h  der  WoUbewcrb  auf  dem  Weltmarkt  itniiH  r 
|röf*ercn  Schwierigkeiten  bege'^iiet  und  daher  zu 
immer  energischeren  Anstrengungen  auffordert,  und 
mit  Rdekaicbt  auf  die  nllgemeine  und  vielseitige  Tbftlig- 
keit,  welche  seitens  dn  Amtands  in  Bezog  auf  die 
Erweilerunv,'  dei  Al»-al/v'(d'i<:t<  entfaltet  wird  uml  uns 
daher  zu  gleitlcn)  Vui-^ndn  ii  ,ui(Tordcrl,  dürfte  e.s  daher 
■<n  d.'r  Zeit  sein,  i-iikj  frni'iii'le  Anregung  zu  geben, 
Jic  den  (lesandLschaltcn  in  London,  Paris,  \Vasbin'.;t(»n. 
Hoin.  Petersburg  und  Wien  SOgetheilten  technischen 
Attache  rar  die  Erweiterung  unseres  Absatzgebiets 
im  Ausland  au  vertvenden. 

Es  ist  bekannt,  dafs  diese  Einrieltlung,  unseren 
»iclitigslen  <»esandt.schaflen  im  Ausland  teclini.sihe 
A!t.ii  |i."c  l.ci/ugeben.  /u' r-1  .ui-  hitn<iels|)olili^'clien 
Hüi ksiiililen  angeregt,  bei  der  Au^lfdirung  jeiiocli  auf 
forllaufende  amtliche  Berichte  über  dus  B.ui-  und 
Ingenieurwesen  bc^hrftnkt  wurde,  die  überdies  nur 
zum  geringen  Theil  zur  VerölTenllii-hung  gekommen 
«od,  «0  dafs  di«  Vorlbcile  die^^er  Eiarieblung  fQr  die 
OHTcntlichkett  verloren  gegangen  sind  und  das  Interesse 
für  il .  s,.  rtiit  so  grofsen  HalTnungen  ins  Leben  gerufene 
tturichlung  mebr  und  mehr  abgenommen  hat.  Wir 


«weifein  zwar  nicht,  dafs  der  gegenwärli;'e  Minisler 
di-r  ürrrnttiidii-n  ArtM'dvi),  vcii  widrlirm  die  Irclini-i  lieu 
Attaciies  deaiguii l  werde»,  gutii  tieieil  .•?eiii  und,  den- 
!«e]ben  eine  gröfsere  Freiheit  in  ihrer  litcr.ari.schen 
Thäligkeil  zu  gew.iliren  und  dadurch  ein  erhöhtes 
Inleresie  für  ihre  Stellung  hervorzurufen;  wir  glauben 
nher,  dafs  es,  uui  die  Kräfte  der  technischen  Altacfaca 
Mt  sprechend  ansznnulxen.  einer  Enveiteranp  ihres 
\Viiiun„''kri'>'^^  in  der  Richtung  bedarf,  il.if-  ilii'' 
Auf:n  rk-;iii!lM-ir  uml  ihre  amtliche  Bericlitci jialtuug 
si'  Ii  nii  Iii  liiui's  auf  den  technischen  Theil  des  B.iu- 
und  Ingenieurwesen-;  he'-fliriinkt,  sondern  »icii  in  erster 
Meihe  auf  die  Crw 'itonmg  unseres  Ahsatigebiets  auf 
dem  Gebiet  des  Uau-  und  Ingeuieurwesens  sowie  der 
Industrie  und  Gewerbe  rielitet.  Mit  Rücksicht  hierauf 
dürfte  es  allerding'^  in  FVage  kuiunien.  die  Einrichtung 
der  technischen  Altaclus  zu  einer  Bcichsinstitutioii 
zu  liKicheii  und  dann  .sell>~'i  •  I  11  i  die-i  Stellen  nicht 
ausschliefsli«  h  durch  preufsische  Techniker,  »onderu 
auch  durch  geeignete  l'ersAnlichkeitea  der  Qbrigen 
deutseben  :>laaten  zu  besetzen. 

Aucb  dörfle  es  sich  ferner  empfehlen,  nuf-ter 
U  iu-Iiigenieuren  und  Architekten  au<  Ii  M  i^cliinen-  und 
(;ivil-lngenieure  zu  verwenden,  damit  iiisliesundere  dem 
weiten  (ieliiet  fler  Imlustne  und  des  (icwerbi--*  eine 
gröfsere  Aufmerksamkeit  zugewendet  wird.  Endlich 
dQrlte  es  in  Frage  kommen,  auf  eine  anderWeite  Be- 
setiung  der  techniscbsn  Atta«b^  Bedacht  xu  nelinu;n; 
insbesondere  erscheint  es  xweekmftfülg.  techni«che 
Afl.K-lii''^  in  Kiin-t  iiii'M.i|.fl,  in  llhina  oder  >);i|>;ui  ',111! 
in  HüdaniiTika  zu  statinnircn,  weil  nach  diesen  Lrundern 
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unsere  Ausfuhr  noch  am  ehcf^tcn  einer  Slci,(eriing 
f&hig  ist,  wikbrcnd  üie  tedioiscIieD  Allaeh^  hei  ilen 
GaMmdtschtftea  ia  Wien  und  Peterabnn;  tu  Wegfall 
kommen  kttnnten. 

Da  diesi»  Vorbcliläge  ohne  boson<I(*ri?  Siliwierig- 
kciten  uti<l  Kosli  ri  iiu^führliiir  sind,  so  uir<i  i  s  Sutli-- 
d«>r  Handel.«kiuiiincrn  und  des  I>eub«chcn  HandiMslages 
sein,  diese  Vorsrhiäge  zu  prüfen  und  deninäcbM  di* 
AuifÜhrung  denelben  bei  der  Reiciwregiening  an- 
turegen.  N.  d.  V.-C 


KohlwiMflIirdeniiig. 

Wie  „The  PHuburg  Dispalcb"  vom  5.  Juni  bc- 
riehlet,  hat  die  „H.  C.  Frick  Coke  Company'^  Verrache 
anK<^tclU,  um  Koble  auf  die  Weise  zu  befeirdern,  daXs 
man  sie  pulveristrt,  das  Pulver  mjt  der  gleichen  Menge 

Wassel'  iiiist  lit  lind  dic-cs  Goniisrli  <lui''li  FÄohri'ii  bin 
an  den  Beslinuiiuii^'^^ürl  prefsl.  liei  den  Versuclien 
wurde  der  erwähnte  Knhlrnbroi  durch  ein  zweizAHiges 
Kohr  auf  eine  Entfernung  von  i:<00  Kiifs  und  auf 
eine  Höhe  von  40  Fufs  geprefsl.  Oh  das  Verfahren 
aber  mit  Vortheil  awcb  im  grofiMmMafsstab  ausfahrbar 
iit,  nni6  vnit  «nteehieden  werden. 

rhromit  aus  Callfornien. 

In  den  S.i pentinen,  welche  Gher  das  Gebirge 
Von  Santa  Lui  i,i  und  dio  steilen  Küsten  des  Stillen  ■ 
Occans  in  der  Provinz  Obisho  in  Callfornien  ver- 
strenl  sind,  finden  sich  zahlreiche  Lager  und  (iänge 
von  Gbromil  oder  GhromeiseosteiB.  Eine  der  be- 
denlendalen  Gruiten  beRndet  nch  an  der  SOdkflste 
dor  niH.rio  nufht,  in  der  Hfthe  von  1800  Fufs,  Die 
Analyse  einer  aus  dieser  Grube  slauiuicndcn,  mü|;lichsl  \ 
Tou  Gangart  befMteii  Ghromilprobe  ergab: 

Cr^O»   52.68  96 

AhOa  11.40  „ 

FetOt  3.52  „ 

HgO  16.28  „ 

PeO  11,77  „ 

MnO  0,15  „ 

SiOa  3,40 

HtO  .  .  .  .  .  .    0.94  .. 

lOO.oy  % 

Die  Gangart  iicstand  nur  aus  Serpentin,  der  nur 
Spuren  von  Eisenuxyd  enthielt.  Eine  auhncrksame 
Prafiing  tieie  keine  anderen  fremden  Hiueralieo  er- 
kennen, (Chemical  News.) 


Hclbttlcnt/iindung^  der  Kuhle. 

Ueber  dieses  Thema  hidl  Professor  Vi  vi  an 
B  Lewes  !n  der  ..Society  ofs  Arls^  einen  Vortrag,  aas 

dem  wir  F()I^'''iiilc'' iiiiMlii'ili-n  :  L  i' \v  i'g  cinpliehlt  beim 
Hau  von  l«i|5<T!,Lhu{>i><'n ,  lii'iflvien  in  direiler  Be- 
rührung mit  der  Kohle  iiil«-  llolzconstrurtionen  zu 
vermeiden  oder  dieselben  wenigstens  mit  (^ement- 
verpiitz  zu  bekleiden.  Durch  die  Kohlenhaufen  oibr 
in  nftchsler  Nfthe  derselben  soUen  keine  Dampfrdhren 
geführt  werden  und  sollen  Fenernn^.  DampHcettsel 
oder  Itetorleiiölen  mindestens  7  m  von  Lu^m- 
stälte  entfernt  sein.  Forner  wiid  au^Liiilhcn.  die 
K(d)le  nur  2  h\-  J' .  m  hoch  zu  lagern  (Kunath 
hält  6  m  LagerhAlie  bei  guter  Vetitilalinn  für  unbe- 
denkllrb)  und  keine  Kohle  anzuiiäufen  oder  auf 
l&ogercn  Tranqtori  in  verschicken,  die  nicht  schon 
mindestens  einen  Monat  auf  der  Brdoberfliebe  gelagert  | 
hat.  Vm  die  F.nty.ündung  von  Kohh  n  auf  SchifTon  zu  : 
vermeiden,  schlagt  Lewes  vor.  in  passenden  Abständen 
in  dti  Liiilnnr'  njil  llri--^ig'  i  Krililrri'- uii f  gefüllte  1 
Slablcylindcrzu  verthcden,  welclie  mit  einem  Verscblufs 
ans  «iner  bei  etwa  90*^  C.  adtmelienden  Metaiilegirang  ] 


verseilen  sind.  Bei  eintretender  Erliilzung  wird  d«r- 
seibe  schmelsen  und  die  austretende  Koblansiura  wird 
durdi  starke  AhkQhlung  weitere  Erhibning  rerhindoro. 

Die  AnschafTungskosten  kAmeii  jedenfalls  den  dadurch 
erziellca  Vorlbcilen  gegenüber  nicht  io  Betracht.* 


OesohltirVbrnii  m  HIckelaUkL 

ni'^  aus^'07.'!'ichni'ten  Versuch!?ers,'ehnls<;i'  mit  Nickel - 
bUiIiI,  die  riiHi)  lipi  diT  Prüfung  von  r;uufrplallen 
erhit'll,  lialx^n  das  (;<jn«itructioD8burpaii  drr  M.irine- 
artillerie  la  Washmgton  veranlafst,  den  Nii-kel^lalil 
auch  zur  Herstellung  schwerer  Geschüttröhren  für 
die  Schißs'  und  Kasteoarlilierte  zu  Yerauchen.  Zu 
diesem  Zweck  sind  bei  den  Etetblehem werken  die  er- 
forderlldies  Blöcke  zur  Herstellung  einer  8"igea  (20,8  cm) 
Kanone  von  7.08  m  LAnge  und  14,25  t  Gewicht  in 
Bestellung  t;etreben  worden.  Der  Stahl  snll  3  "ii  Ni«  kf*l 
enthalten  und  sind  <lie  Rpdihgunpen  filr  Urucliteslig- 
keil  und  ElasticitÄtsjrren?.''  nni  1  •")",,  lifthtr  vrestolll, 
als  beim  Gufs-ttahl.  Man  hotTl  dadurch  den  Gasdruck 
im  GeschGtzrohr  bis  31,.'>0  kg  a.  d.  qem  und  dera- 
entaprechend  auch  die  Aofangsgaachwindigkeit  oimI 
)el>endlge  Kraft  des  Gesehoase«  steigern  zu  kAnnen. 
Bisher  ergab  die  Sn.n-cni  Knnonn  mit  .^^jOß  V'^  Itraiinen 
Prismapulvers  bi  i  l  ini  in  (iasdruck  von  2-V21,.S  kg  a.  d. 
qrnt  eine  Mündun^'vi;»>-rhwlndigkeit  ^Ton  999,4  m. 
(Army  and  Navy  Journal.)  C. 


Ehi  lUemidtalwt* 

Das  grOble  Drahtseil,  welches  jemals  in  San 
Fraociseo  fem  de»  California  Wire  Works  berKeatcUt 
wurde,  ist,  wie  die  „Mining  and  Scientific  Review" 

mittheilt,  in  der  ersten  HSIftr  de«  Mnnals  M;ii  d.  J. 
mittels  60  Pferden  von  der  Markit  slreet  zu  dem 
Maschinenhause  drr  Kl  Iis  stncl  tald>'  line  geschaflt 
worden.  Das  Seil  iisl  bö'ol  m  lang  und  beträgt  dessen 
Herstellungspreis  annähernd  8000 

Das  Kabel  wurde  aDgeblich  in  52  Stunden  von 
obengenannter  Firma  angefertigt,  ond  Oberlrilll  .diese 
Leistung  alle  bisherigen  derartigen  Unternehmungen 
der  Vereinigten  Staaten.  Das  Gewicht  des  ganzen 
Seiles  bctr3|;t  I^HiK^fi  umi  Int  dasselbe  einen  Durch- 
messer von  '4\,"h  mm.  Dir  Haspel  wiegt  2721  kg 
und  der  ltolhvaj,'>ni  IHf  oS  V^'  Die  zur  Transportirung 
des  Kabels  erforderlicbon  60  Pferde  hatteu  ein  Ge- 
wicht von  49964  hg. 

Tod  dnrch  ElcklricitAt. 

In  den  Edgar  Thomson  Steel  Works  in  Braddtick 
ereignete  sich  kürzlich  ein  eigenartigi^r  Unfall,  durch 
welchen  zwei  Arbeiter  getSdtet  und  mehrere  andere 
bewol^llos  gemacht  worden.  Ginige  Arbeiterarbeiteten 

an  fineni  L.'inftrahn  in  d^T  SrhmiedewerksläHi'.  Der 
Ausle^'-  r  k.iiii  nut  dciii  LiMtniigsdraht  für  dio  •■li-fc- 
Irische  Hi-lcu<  liUing  in  Berühriuiir  und  durchsciinill 
die  Isohrung.  Im  seihen  Augenblick  wurde  der  ganze 
Sirom  durch  das  eiserne  Fachwerk  des  Krahns  geleitet 
und  simmtlicbe  L«ate,  die  damit  in  RerOhrung  standen, 
wurden  zu  Boden  geworfen.  Hit  Ausnahm«  von  zwei 
Mann,  welche  nach  wenigen  Hinulen  starbon,  kamen 
alle  bald  wieder  zu  sich. 

IB  CkUfoniiMu 

Die  Grof;:arligkeit  d^r  amerikanischen  Verhältnisse 
kommt  auch  hei  ilen  BetrügTcien  zum  Vorschein. 

Im  ..Kn^'-  '"^d  Min.  .lournal"  (Inden  wir  dio  Hildcr 
von  drei  Uichlcrn,   welche  in  letzter  Instanz  in  .Sau 

*  Aus  „Journal  fQr  Gasbeleuchtung  und  Wasser* 
Versorgung"  1892,  Nr.  17,  Seite  937. 
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Francisco  nach  42  (ägiger,  ein  ProU'koIl  von  2859  Seiten  ■  das  Doppelte  an  Zubufse  zahlen  mufften.    Auf  jeden 

filllwder    Verliandlunir   die  Dirertorf ti  des   Silber-  Anthcil  von  100  Dollars  fällt  nunmehr  ein  von  den 

bfiTprerks  Htle  todMorcroM  in  in«br  «I»  4'/«  Millionen  |  i>it«clor«n  tu  Mlilendcr  Schadenemtx  von  10410  |. 

Hark  SebadmarMls  an  die  AettonRre  TernrlheHt  I       Zu  verwundern  isl  nur,  dabtteidincnBcfriigereirn, 

haben.  Genannte  sanlicio  f)iioc  lf>r>'n  halii  ii  stil  dm-  leren  AuMcckung  anscheinend  wesentlich  dem  ein- 
Jahr 1887  bis  zuin  1,  Juli  18'J(t  zwar  Sillii  rirz  uii  giui^s  ;;LMi;wuil»'n  Journal  t»  danken  ist,  niclit  auch 
Werthe  vnn  ;!'iO.'):i(jl  ^  geförilcrt  niu!  auch  die  ilarau»  die  RimI,'  vom  C.ritninalrichlor  ist.  Hfi  ciiuT  lUihe 
erKhmoljcenen  Biiiren  an  <Jio  Mfiir/»- ahgtlieleii,  aber  anderer  cahfortiuiliei  SilbecUen-'U'  rke  soll  es  übrit^ens 
»ergessen,  den  Erlds  d.ifiir  an/.ubcbreiben,  iwdarsdie  nirht  viel  anders  hergehen  und  ist  ni<:ht  zu  ver- 
AcUooär«  auf  ibr  llÜOOOOO  i  iwtragende«  Kapital  wundam,  wenn  dort  das  Kapital  zurQckbaltand  wird, 
aar  einmal  ein«  Dirldende  von  \%  rrhieltan,  dagegen 


Bllelierschaii. 


MeÜtuttf    swm  Zeidmtn   und  Enttterftn   von  I 

Ma.'hliietitheHen.    Zum  Gebrauch  an  lech-  I 
nis(  iieii   Lclirarislalton  und  für  die   Praxis  ' 
nach  den  «eueren  Fesligkeilsrcgcin  berechnet  [ 
und  geaeicbnel  von  Heiko  LolHng,  In- 
genieur und  Lehrer  an      r  gewerblichen 
Fachschule  der  Stadl  Kuln.    2.  Außage. 
KOIn  «Ol  Rhein.  Verlag  von  Pnal  Neobner. 
7  Jf. 

Du  Torliegende  Ta/elwei  k  «oU  eratens  dasn  dienen, 
den  SehOlern  an  teebniseben  MiUehebuten  und  Werk» 

mpi«tpr=chulpn  als  Unterlagen  fQr  den  Constnirtions- 
1  olerrii-Jit  iii  die  Hand  gegeben  zu  werden,  wo/.u  di  r 
sehr  mftfsiue  Preis  die  Mfi|;liclikcit  luelri,  und  zwrilens 
da<i  Werk  dem  Consltucteur  »Js  HfllfHiuittel  bei 
Min4'n  Arhfjien  dienen.  Da  der  Unterrichl  in  den 
Mawliinentheilen  an  den  «Bannten  Lebranstallen 
iweckenlepreehend  etneatheib  «U  Hlltre  voiliandener, 
gediegener  Modelle,  durch  Atifnahme  derselben,  andern* 
theils  nach  mustcrf Olligcn  Vorbildern  in  Form  von 
au3gefQbrl«?n  und  pul  durchconslruirten  Elementen, 
durch  Nachcouätruiren ,  erlheilt  werden  kann  und 
dabei  ein  stufenweises  Vorwärtsschreiten,  welches  durch 
die  Eigenartigkeit  dieses  Unterrichtsgegeostandea  be- 
dingt wird,  erforderlich  ist,  so  hat  sich  der  Verfasser 
durch  VerOflenllichung  der  vorliegenden  methodischen 
ZuMmmensteltung  sehr  geeigneten  Materials  eia  grolsea 
Yerdi»'risl  iTworbeu.  Der  Inhalt  des  Werkes  serfiJil 
io  zwei  T  belle.  Oer  erste  Tbeil  eiiüiält: 
Die  Ibsebinentheile: 

1.  als  Vfrbindimtr'.iniftel, 

2.  zum  Tragen  nud  zur  Voi  hindunjr  von  Weilen 
und  Arlisen  und 

3.  zur  Aufnahiue  und  zur  ForllcituDg  von 
flaarigen  nnd  gaalbnutgen  KQrpem. 

Der  zweite  Theil  enthält: 
Die  Maachinentbeile: 

1.  nrUminderong  einer  geradlinigen  B  .'wegung 
in  eine  drohende  und  umgekehrt  und 

2.  rur  L  eberlraguiig  der  drehenden  Bewegung 
von  einer  Welle  auf  eine  andere. 

Als  ein  grofser  Vorzug  dea  Werkes  verdient  die 
Iwscbrlnkte  Anwendung  von  Verhftltnifiaahlen  be- 
sonders hervorgeliul).-!!  /u  werden;  der  Verfasser  hat 
vielmehr  bei  der  IJerechnun^j  ier  Abmessungen  niftulichst 
die  neuere  Festigkeitslehre  lietnilzl  und  \n  den  Fallen, 
m  Reichen  die  auftretenden  Kräfte  rechnerisch  sich  1 


niefat  verfolgen  lieCieo,  pmktiach  bewUuie,  enipiriaeh* 
Formeln  angewandt 

Es  i«t  diese  Arbeit  auf  dem  Gebiete  der  Lehre 

von  den  Maschinentheilen  nur  mit  Freude  zu  henrör^en 
und  kAnnen  wir  dieselbe  der  Aufmerksamkeit  .tller 
betbeiügten  Faebkreia«  nuGi  wlrmate  empfehlen. 

B.  S. 


ESm  Beitrag  zur  Flu fueisen frage.  Von  Professor 
L.  Tetmajer  in  Zürich.  Sondcrabtlruck 
aua  Bd.  XIX,  Nr.  19  bis  23  der  Schwätze- 
riiehen  BauxeHung. 

Der  durch  seine  ^-edictfeueü  und  halmbrechetiden 
Forschungen  auf  dem  Ucbiet  der  Etsenqualitils- 
Bestimmungen  rahmlicb  bekannte  Forscher  hesehreibt 
zuerst  die  vencbiadenen  metallnrgiaeben  Praeeiie, 
giebt  dann  interemante,  t.  Tb.  Uaher  nnverOlfenlliehto 
Auskrinfle  Ober  die  Verwendung  des  Flufseisens  im 
siliwoizerisc|ien  und  italienischen  Brflckenbau,  be- 
spricht ferner  eine  Reihe  von  Kundgelmngen  und 
VerrifTenllicItüngen  Ober  Untersuchungen  des  Flufs- 
eisens und  stellt  scliliefslich  seinen  persOnhchen 
Standpunkt  in  der  Flulseiflenfrage  fest.  Da  der  letztere 
Passna  in  voriger  Itumaier  dieser  Zeitschrift  in  eitenso 
ahgednid(t  war,  ao  verweiaen  wir  bezQgfieb  daaaelbeii 
auf  nnaam  Abdroefc. 


XXfNfaeA«  Seichii^eöetze.    Testatng|i1»e  mit  An* 
merkungen  und  RpgiRter.    MOiicfacn  1892, 

C.  H.  Beck. 

1.  Reicbsgesetz,  betr.  die  Gesellschaft  mit 
bencliranklerKartung,  vom  20.  April  1892. 
Bearheilel  von  Dr.  W.  Zcllor,  Grnfs- 
lierzogl.  hess.  Hegterungsralh.  Preis 
carl.  1,50  J(. 

2.  Das  Krankenverskhenings  ♦  Gesetz  vom 
15.  Juni  1883  in  der  Fassung  der  No- 
velle vom  10.  April  18!)2.  Heraus- 
gegeben von  Dr.  W. Zeller,  Grofaherzogl. 
Iiesi. Regierungsralb.  Preis cart.  I,b0t^. 

Beides  sehr  hraaehbarc  AusgHben,  die  sich  durch 
grof^ie  rebersirhttichkeit  fDr  den  praktischen  Gehrauch 
durchaus  empfeiileu.  Die  Auastattnug  ist  bei  billigem 
Preise  eine  sehr  gute. 
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ludustrielle  Bundsehau. 


(»e«e)l«chiift  ttarkort  in  Dabbnrg»  BrHckeabaa» 
Wag enimii*  vn«!  Walzwerk* 

Ui.-  OsHlschafl  U  li  kort  i-iviflle  im  Jalin«  1891 
ein>  ii  l>etriel»s  -  l  eht-Tst  hiils  Von  1  lä7J4'J  Nach 
l>iTkuni{  der  Lfi  koslrn  =  223000  und  dur  liisiaiid- 
liallunKskwlen  und  Absclir«ibuagen  —  495209  »M  ver- 
blieb flinaclilielkKch  von  11142  Jf  Gcwlnnfortrar 
aus  dem  Vorjahre  ein  «•'ingewinn  von  4496S2  tM. 
Daraus  »-rhallpn  di«  Vfirrwlils-Actien  13%  um!  die 
Stamm- Actu  n  hividp  inl-r-.    I  ii'j  lü'sorvefonds  und 

der  .Sitecial-Ueiiervet'oitti.^  eiillialleii  »eil  niitigeii  Jaliren 
schon  iliregpsi'U-  hezw.  slalulj^ein&räeu  IltWhslhctrüi^e 
vun  310000  Jt  und  100  000  J(.  Di«  ü«lriebi(miU«l 
helra(r«n  am  ßnde  dm  GesebüfUjahr^  2281840  Jl 
(daMintor  n.tiifc^rutlialx'ti .  Slaiit^piipicri»  unil 
bostiindr  2\'>tt{K>  J(]  gcj(Ciiülifr  4<i.'i  U^^'i  ,W  V>\u\\- 
SCliuldrn. 

Üif  aus  Versand  und   Vorralli  abgeleitete  Er- 
zeopinKsiuenge  filr  1891  betrug: 
im  Brücken-  und  Wagenban  .  .   12026898  kg 
und  im  W«i»werk  1068794g 

surarnmen  225M  840  kg. 

Die  Leistungen  und  FaHurabetrige  entapraeben 
einem  ungeflibren  Werlh«: 
im  BrOrkan-  und  Wagenban  7on  4390400  Jt 
im  Walawvrk  von   1518000  ^ 

riisuiiinen  .'j 908400 

Die  geaammten  Ab-  und  Zufuin  en  an  Roh-  und 
Pertigwaaren  mit  Ananabme  derit  ni^M-n,  welche  von 
anderer  Orten  peradeswegs  narli  den  }!nii^tpll(^n 
gingen,  und  derjenigen,  welrlie /wisi  hr-n  drii  einielnon 
Werken  statiranden,  helnl^;<■n  ysi)>>.Ml  k^',  von  denen 
3I2:?3?<1  kg  in  K>  Siiiiff^iadungon  ;iul  ilcni  Was^er- 
Wegr  tw  Iflidert  wurden. 

Sowolil  in  der  BrQcken-  und  Wai^baa-  «ri«  in 
der  Walzwerk-Abtheilung  konnte  der  Betrieb  das 
gan7i>  .Inlir  Iiiniinrch  ziemlich  ^rleichmrir^i^'  rmf  voller 
Ili^he  erhaUeü  werden.  Die«  tin'ickl  •^ii  li  in  il^'i  Arlx-iler- 
zahl  Hus,  Welche  vom  J^iiuinr  iiui  lUlO  Ins  /um  Mai 
auf  1200  !«lieg  und  von  da  ab  da$  ganze  Jahr  hin- 
durch sich  annilhernd  auf  dieser  llAhe  hielt,  bis  zum 
December,  wo  eine  Abnabnte  auf  1181  atatirand.  Die 
durchschnittliche  Kopftoh)  stellte  s:ch  auf  1158  gegen 
1121  im  Vorjahre. 

Arbeilülf^hne  wurden  gezahlt  1 257  758  t4f  an 
iiiirdisriinittlich  llTiS  Blann.  Die  Zahl  der  Beamten 
und  Meisler  betrug  99. 

Die  Krankenkasse  für  die  Fabrik  der  (icscllschafl 
Harkorl  liatle  Ende  1891  einen  Beservefoods  von 
42700       ant'clegL  in  3','.:%i(rer  detttseher  Reichs- 
aideiüe,  eingesetzt  zum  Nennbeträge,  Aufserdcm  lujren 
.SOOO  tff  in  der   Sp.-irkasse   und  ein  Kassenbeslam! 
war  voihaiitii  ii  vnn  iiT-'i^  Tl  .  ff.  so  dafs  das  Gesarii;iit- 
viTUiögen  der  Kasse  Kode  l!5i*l  betrug:  514r)8.71  .M. 
l'ii.sere  Steuerlasten  sind  mit  28420,07  Jf-,  unsere 
Beiträge  zur  Krankenkasse,  Berufiigeoussensehafl  and  > 
Allersversorgung  mit  40340,83  Jt  in  der  Bilanz  enl-  \ 
halten,  was  zuzüglich  verschiedener  Unlersliltzungen 
einen  GesHUunlbetrag   von  70*i85,17  .4fl    ausmacht.  , 
Wir  besch.ifligen  zur  Zeit  3  lleuteiiemjjfänger,  welche  1 
das  70.  I>eben-jahr  überschritten  haben  und  pro  J.ihr 
und  Kopl    163,20   J(.   bezw.    l'.»1.40  Jf  beziehen. 
Unsere  Arbeiterwobnh&user  sind  von  38  Fsuoilien, 
be«w.  von  101  Arbeitern  und  im  ganzen  von  888  Per- 
soncii  b.'uohnl.    Drei  unserer  Arbeiter  wurden  von 
Seiner  Majest<tt  dem  Kaiser  durch  Verleihung  des 
Ailganeinen  Ebranieicbens  anagezeicbnet,  weil  sie  sich 


hei  von  uns  ausgefObrlea  gröfseren  Staatsbauten  ver> 
dient  gemacht  haben. 

Für  1S'12  irnd  weilerbin  liegen  bi«  heute  an  .Auf- 
trä^rcD.  urlrln-  lliHiU  aus  dem  vitrigen  .labre,  soweit  sie 
iirivutli^iHlrl  w;irrii,  ^illc^^;l■^';lli^'LMl,  tla-ils  in  diesem 
Jahre  eingclaul'en  sind,  tiir  Drückenbau,  Wagenbau- 
und  Walzwerk  vor:  rund  2I71.'>000  kg  im  Werlhc 
von  ungcführ  5799  000  t4E,  gegenüber  den  Zahlen 
im  vnrigjfdirigen  Reriehte:  16850000  kg  und 
41)rt«0(|0  Die  Bftr.''i-t'  flr  din  im  l  iurrtidi-n  .I-itire 

abzuli'jl'ernden  Person -n  uu  1  tJülerwitgeii  —  nach 
dein  jetzigen  Stande  der  Destel lungen  412  Stück  — 
sind  darin  enthalten,  während  von  den  vorlgjährigen 
Wagenbestellungnn  681  Slfldk  Im  Vorjahre  zur  Ab- 
rechnung gelangten. 


Bensberg  •  Gtadbacher  Bergwerks-  und  UOttt'n- 
Aetl«><QeBensclwft  ^Venellm^  In  BonslMtv. 

Dem  Dericht  de?«  Anfsichtsrnfb^  der  (Jeseilschan 
entnehmen  wir  über  Betneli-jiilir  1891  die  nach- 
stebeDdexi  .MiltlieiUii.i;eii : 

Es  wird  Vürgc8clila«ea,  die  Vcrlheilung  des  Iteio- 
gewinns  von  489685     wie  folgt  zu  bewirken: 

Dividende  12  ^;   360000,—  Jl. 

für  einen  neu  zu  lnldcuden  Heserve- 

tonds  II   40000,—  », 

für  den  Erneuerungsfonds   50  000.—  „ 

filr  die  UDteRtOtsungskasse  der  Zink> 

hiUa   .    8000,-  „ 

TanU«ma   88954,32  ,. 

Vortrag  auf  neue  Rccbnnng  .  .  .  .   12  680.68  .. 

.lS9G:r..— 

Die  erfreuliche  finanziidle  l,a;.'e  der  Ctesellschafl 
hat  sich  auch  im  vcrll 's<eiieii  .Jalire  verlie^serl.  indem 
der  Dctriebsfunds  am  31.  Deceml>er  18dl  1676  030  JT 
betrug,  gegen  1464610  «4f  Elida  1890,  1078016  Jt 
Ende  1889. 


Dunnersniarckhiitle,   überschieglBfhe   El»pn-  aad 
Kohlonwerke,  Aeticn-Geselhchaft. 

Oer  Gewinn  das  Geschärtsjahfa  1891  ist.  dem 
Berieht  des  Vorstandes  rufulge,  um  817762  e#  gegen 
das  Vorjahr  zurürkrTetdii  lx  n,  nligleich  die  Conf'rdia 
grübe  gegen  189*)  w«'scnllicli  liAhere  Erträge  auliu- 
weiHi  ii  hat.  Der  Grund  fi^r  den  Aa«fail  liegt  lediglich 
in  dem  Ilocliof^nbelrieb,  der  einen  sehr  hetrAcht liehen 
Verlust  ergab.  Die  oberscidcsi.sche  Hochofenindustrie 
—  heifsl  es  in  dem  Bericht  —  befindet  «ich  in  einer 
fllierans  nngfln^ligen  Lage.  Nicht  genug,  dalk  die 
Ei<eiiiMve  d'->  Meviers  zur  Verarbcilutig  ^.ilit 
ludifii  Kaltaleinzuschlags  bedürfen  und  wcgmi  ihrer 
mulmigen  OescIialTenbeil  nur  unter  Ziü^aiz  von  stück- 
reichom  .Material,  wie  Schlacken  und  Eiseosleine,  ver- 
hüttbar sind,  kommt  noch  hinzu,  dals  die  Erzpreise 
in  den  letzten  Jahren  aufserordentUcb  geslieiten  sind. 

Die  Verlheihing  des  Reingewinns  von  678  779,80  Jf- 
stellt  sich  wie  folgt : 

ne.servef.mds  I    33  804.11  Jt 

5  Tantieme  33.V'i4.11  „ 

6  9ä  Dividende  60-')  .556,-  «, 

zur  Disposition  der  Ceneralveniamm- 

luog   5000,— 

Uebertrag   865,58 

678  779.80  Ot 
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Ikrliner  Gafsstaiilfatirik  und  Kiiwnijrlel^erel  Hugo 
HartiiBir,  Aclien-dleBellgclian,  1891/]M])2. 

Ptm  Beiidit  d«s  VorsUnda  und  AufWichUralhs  tn- 
folfreitt      Erfebnib  dea  letalen  GmehSftsjahrs  infnljre 

l^r  äütrffneinen  GcschäfUsIwkiinj?  nidit  ^'ünslig, 
ttte  das  des  Vorjahrs  ansjfefallen.  Das  uiil«  r  solchen 
UiDsländen  tTzielit'  iiesullat  wird  als  litTi  i.-digruij 
wiioet.  Der  Reingewinn  lietr:V'l  so^t43l  ,4r.  Es 
«irJ  narh  OotilUDg  dt'-  lioervi  fundi  und  nacl» 
iibluag  der  statdtentnabig«»  T»iUitrroen  «ine  Oivid«ade 
TM  6  5i  s  66000  Jt  beMlragt  und  Vortrag  des 
Rcsles  von  10975^1  wä  auf  neue  RcehDung. 

UanprkeiiHel*  und  <<asom(>tcr-Fabrjfc,  vormals 
A.  Wllke  £  Co.,  Braunschwelgr,  18»!  iSiU. 

Dem  GescbäHUliericht  «ulnehniea  wir.  dafs  das 
Werk  trotz  der  sehr  sehlechten  Gonjunelar  forllaurcDd 

(■tark  und  ri-^'e  bt'scliäni).'!  war.  Am'li  liinsichtlich 
'leü  Erlrägnisätrs  wäre  duä  utigeluiilctic  Jahr  zu  don 
Ih^len  zu  zählen  gewesen,  wenn  nicht  eine  woilerc 
Eotwerilmng  der  Ijagerl>i>stiSnde  —  wie  kaum  zuvur  — 
tnfetr«len  «rlre.  Der  AufsicliLirath  beantragt,  den 
ffb»r«rhtir-i  von  7581)6,85  J(  wie  folgt  SU  verlhfilfn: 

Ali«.diretbuugen   13  742.^0  ,^ 

Reservefonds  b%   3  107,70  „ 

Tantiemen    7  676,'l3 

Dividende  10  X  :iOO<^0.  -  „' 

auf  Modelleonlo  und  neue  Kachnung   l  370  :{2  .. 

7&  896,86  «4r 


Xasf  hincnban  •  Actien  •  ClM«ll*«lMfl, 
Tormals  Rn^toB  k  Co. 

Dem  Bericht  Ober  die  Gencralversatninlunp  der 
ne<<eli$cbart  vom  29.  Mai  d.  J.  ziifol;;»'  lial  ^-ilIi  der 
l'msaU  mit  1780  356  11.  aul  dei  llülu;  ilva  Vuijahrs 
g«halleD.  Das  Unternehmen  geht  sir.hllicber  Pro- 
sfcritll  entgogen,  weil  das  verflossene  Jahr  reielitiche 
(wehUligung  braebto. 

0<>r  Reint^ewinn  betrog   84885  fl. 

hierzu  UewioDTorlrag   •       8867  „ 

101  f«f|ihrt«i  Coupons  .  .  .       .  .  150 

9jl84«  fl. 

Es  wurde  beschlossen,  zunächst 

S  %  Dividende  zu  vertheilen  mit  .  .  .  72  000  fl. 

ab  TaiUi'  iiin  4  217,. 

für  den  Hcamten-  und  Arbeilerfoiids  ,  5  013  „ 
„  Gr&ndung  einer  Arb«it«rbibliolbek  700  „ 
t,  Remunenttionen   2  500  „ 

aaf  neoo  Reehoung  ......  .  .  .   8912  .. 

98842  fl. 


XaAciiinettbaa«Actien-ii!e»eU»ebaft,  vorm.  lireltfeld, 
SMrfk  *  Oa.,  VMif  •Ea«rfuie«t]i»I. 

Der  Verwaltungsmth  hat  hi-ztlglich  Verwendunj? 
J»s  Heintrewinn«  von  2<iti 272.44  fl.  aus  dem  Betriebs- 
jaiire        hn^ntra/i    I  •<  GonoralvsTsafloinluiif  wolle 

Fotfendes  beschliefseii : 


Dividende  '>  %  .......... 

Tantinite  des  Verwaltungsralhs  15  X 

Superdivideode  5  9^  

Ar  Beamtenpf'nsinnsfonds  .  ,  .  .  . 
„  liiTalidilAtsfonds  der  Arbeiter  .  . 
Rssl  IQr  Spedalreservefooda-tjonto  . 


Der  Umsatz  im  Betriph~jalir  !>^f>l 
Too  3  652  453  0.  ist  in  frCherea  Jahren 
worden. 


75  000,—  fl. 
19  492,88  „ 
75  000,-  ,.  i 
5  000.— 
10  000,—  »  I 
81 77a.M ..  i 

IM»  272,44  fl.  ; 

in  i\c.T  Mnlip  i 
niclil  erreicht 


Oefttcrrcicbiscbe  Alpine  Montiuigesellschaft. 

Der  in  der  fipner«lversammlung  vom  31.  Mai 
erstattete  (tesRhSfUbericbt  Ober  das  abgelaufene  Be- 
Irii'hsjalir  zei(jl  bei  den  meirten  Artikeln  verminderle 
V»'rkaufsirengen.  Ein<'  S'l.i-ortin^'  der  Pnirliirlion 
ergab  sich  nur  in  folgenden  Posten :  Kohei?>en  (Eisen- 
^'iirs\s  aare),  1  rischsUüil.Tyres,  divcrsaStahlwaaren  und 
Zt'ugwaaren. 

Heber  die  Vectnderungen  im  Besitzstände  der 
Gflsellsebaft  bemockon  wir.  dafo  sich  der  tirsndbesibt 
von  16480  Hekrar  im  Jahre  1890  auf  14  830  Hektar 

im  Jahre  l^Ül  Vfimitiderte.  FOr  den  Vfrlault-  n  <;  ind- 
bosilz.  einsi  liü.  fslK  h  der  dazugüliuri^eii  W  idm-  und 
\Virthschafl.sgel  äude,  wurde  ein  ErlOs  von  2.">0  035  fl. 
erzielt.  Die  Zahl  der  Freischil'^se  auf  Kohl<-n,  Eisen- 
nnd  Manganerze  hat  sich  um  40  veruiiudeit. 

Das  umfaiigreiclie,  vor  (Siif  Jahren  aiifgentelHe 
B»u|)rogramm  kann  als  rsalisirt  angesehen  werden. 

Die  (;»>sammtcneugiing stellte  sich,  in  100  kg  aw- 
gtidrückl,  wie  folgt: 


l>ri»BtoliIii    .  .  . 

7  226  301 

7  462  318 

196017 

EiMiittii,  rnli  .  .  . 

8158892  7  696211  472  181 

,  ;trMM 

5  251 984  5  00»  OS-*)  242  029 

kkaiiSiSiifii  s.  IsAsi 

1  292  36S 

1  200  587 

Ol  901 
VI  7ol 

— 

•     fra«  .   .  . 

721 

im  1-70 

9120 

zti-ammen 

2  oi;i 

1  931  2Üii 

82  6»i| 

_ 

Uitttaart  .... 

III  178 

109  518 

1  660 

436  655 

539  040 

— 

102885 

357  648 

297  857 

59791 

rii-annmen 

794  303 

836  897 

42 .594 

0iruUblt»«igl  .  .  . 

53555 

60  894 

7 .339 

['iiUebnHwmdl  .  . 

542487 

592  780 

rtdJeblaUmautli  .  . 

25  294 

37  789 

12  445 

CrixcIifiKi  .... 

40  299 

46  540 

frixliittbl  .... 

9  207 

H  ,573 

634 

CrakibMktiM»  .  .  . 

80  972 

33917 

2  945 

litbl>s.hlsilndiiHB 

875295 

896  744 

23449 

CrtUletkr:  Sfliy\tirwi.sr-ii 

122 

5n  729 

15  607 

(13  Stiy 

53  642 

10  227 

zusammen 

101  991 

107  371 

5.380 

PtiiIhdM  .... 

19  946 

25  210 

5261 

164  726 

211870 

47  144 

16  102 

8  934 

7168 

Stahl  waaren  aus: 

Beotau- 1.  lirliiilsU 

234593 

196  970 

37623 

Titstl|;irtilalil  .  .  . 

80  574 

}»8  932 

8.S58 

l'iijildtUhl  .... 

8  040 

7  '}]>! 

124 

Htr^friubtiU  .  .  . 

2  611 

2  418 

193 

ChmsUaH  .... 

40 

164 

724 

susamn)«n 

275858 

247  000 

28858 

IntMutf  .... 

10  788 

9719 

1069 

ScIiHitdttkltc.  .  .  , 

15  5,50 

17  340 

1  7iK) 

jinlit  ...... 

80  115 

83  840 

3  725 

itr&iiUtine  .... 

27  006 

.32  317 

5  311 

Spirklft^Ml  .... 

9  133 

'.1  i'.i:. 

62 

Bliilf(4<n  .... 

20418 

21  601 

1 188 

NtMir     8ig«a  .  . 

79 

65 

14 

H'«rtiiilt(iiil<iKr»Ml- 

162  302 

145  669 

19  367 

Am  Ende  des  Jahres  1891  hatte  die  OeKellHciiaft 
von   29  helriebsfilhigen   Huhöfen    17   im  Beirieh.' 
Besonderes    Augenmerk   wurde  auf  die  Herälellung 
von  Schlat-kenziegeln  gerichtet  und  Warden  davon 
2573000  Stock  eneugL 

In  den  BessemerhStlen  waren  8  Convertsr  and 
In  deo  KarUnanlagen  10  HartinOfen  im  Betrieb. 
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Im  {ganzen  fanden  bei  der  Gesellscha/t  IB.'yOOPpr- 
üiicii  1'  ^  JiärtiguDg  mit  14000  Faniilienangeli  r ;t^>  n 
Iii«:  Hl  lutei  laLlefl  haben  nni  Jaiiresscblufs  ein  VeriiioK«n 
aufgewi^en   von  2  0'22  4><:{  Ii     gegen   190S816  fl. 
fap  Voijabre,  also  um  119264  iL  mehr. 

Üaa  GawiiiD-  und  Verimlcooto  weial  im  Jahra 
1B91  221780SI1.  Gewinn  g«|en  8948488  fl.  im  Vor- 


jahre auf.  Hiervon  wurden  zur  Zahlung  ein<>r  2)iro- 
contigen  Dividende  600000  fl..  Tili  cieii  Hfsorvtl.inJs 
33173  fl.,  für  Pensions-  und  BniderlaiJe  Zwecke 
5O00O  fl.  und  rOr  Abschreibungen  12ü0«hh)  n  vei^ 
wendet,  wfthrend  der  Heal  von  334630  0.  auf  aeaa 
Rachnnog  vonelragen  wnrda. 
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Vereins  -  Nachrichten. 


Nordwestliche  Gruppe  des  Vereins  deutscher 
BMii-  uiMl  StahUiMliitlrieHer. 


Wir  dlwIlMi  fo^dea  Sdirciban: 

Mln.danl8.J«nil8M. 

An 

die   .NordwesUiclie   Grupp«   il<"^  Vereins  deutscher 
Eisen-  und  Stahl-Iodustrieller*  zu  Kubrort 
t.  H.  dea  Hrn.  DiraeUMr  Sarvaea 

m  R  u  h  r  0  r  t. 

Betrifft  den  detitaeban  Lavantef  erkebr 
Aber  Hamburg,  seewKrts. 

Uie  deulschc  Lovanlelinie  i(i  Hanibur«^'  tlieill  mit, 
dafa  sie  emmi  Zuwachü  von  zwei  Uaiii|irt*rn  erhallen 
babe  und  der  Ankauf  eines  neuen  drillen  Dampfers 
in  naher  Auaaieht  alabe.  Sie  wird  InfoJgedMaan  niren 
ttberaetiachen  Dienst  in  folgende  zwei  Linien  trennen: 

I.  Plräus,  Smyina,  C<jnstanlinu[)<'I,  Galatz  -  ßraila, 
abwechselnd  Burgas  und  Varna  anlaufend,  mit 
14tftgigen  Expeditionen; 

II.  Aiezamirien,  Sjra,  SalonilL  und  I>ed««]fatsch,  mit 
SwOehentiieben  Expeditionen. 

Difse  Unijjeslalliint:  l    I'i<^nslea  bietet  den  Vor- 
tlit'il,  tlab  die  Keisedauer  des  Uampfera  nach  den  ! 
iläfcri  Conslantinopel ,  Burgaa,  Varaa«  Galatz  -  Iii  aila,  | 
Küalendje  um  ie  4  Tage,  nach  Smyraa  um  2  Tage  i 
▼erringert  die  tllfeu  Pirlns.  Smyma,  CSonslantinopel. 
(Jalalz-Hraila  statt  bisher  15täg:ij{.  zukflnflig  14lägig, 
Uui  t'as  und  Vunia  stall  6  wflctieritlicli.  4  wöchentlich, 
Dislenga^rh  statt  6  wöchentlich ,   3  wAclienUifh  an- 
gfiauten  werden.  Nach  Syra  und  Satonik  werden  die 
Uanipfer  suliänflig  BwOcheullich,  statt  wie  hisher 
Ibtigig,  eipadirt,  anch  wird  die  Reisedauer  naeh  Syra 
um  9  Tag*«  »ach  Salonilt  nro  1  Tnir.  nach  Dedeagalsch 
nm  4  Tajfe  verlftngerl.    F!in  Daclitheiliger  Einflufs  auf 
die  Enlwii'klung  des  Vcrkelir-  wint  hieraus  fidlit  be 
filrchtet,  da  di«'  HülVn  Syia,  S^lunik  nach  den  bisher 
gemachten  Erfahrungen  von  nicht  grofser  Bedeutung 
Är  die  deutsche  Ausfuhr  dind. 

Die  xnkflnflige  Raiaedauar  der  Dampfer  beträgt 
ab  Hamburg : 


etwa  81 

bia  88  Tfege, 

.  Syra  

26 

.  27  . 

,   Smynu  .  .  .  . 

» 

2,^ 

.   24  . 

,    Salonik  .... 

• 

2S 

.  . 

,  Dedeagalscb  * 

■ 

32 

.   5»3  , 

,  Gonatanlinopal  . 

• 

26 

.   27  . 

s  Bm^iaa  ■  .  •  . 

* 

8» 

.  SO  , 

a   Verna  .  •  .  •  . 

• 

8» 

.  80  . 

,    Galalz  Braila  .  . 

30 

.  81  . 

,    Alexandrien  .  . 

• 

28 

,  23  . 

-3« 
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Der  Hafen  fon  Alexandrien  ist  bisher  nicht  von 
der  deutschen  Levantelinie  angalanfen  worden,  Sen- 
dungen dorthin  wurden  indireet  anfPirftda  abgarerligl. 

dort  auf  l>ainpft>r  eitu'r  andern  Linie  urngeladen  und 
zu  Hineni  dun  Ii  den  Levautelanf  bekanntgegebenen 
(s<  ir  ;  Festen  Zmchlag  top  |,50  UIT  Ittr  100  kg 
wciterbeförderl. 

Durch  das  Anlaufen  von  Alexandrien  wird  vor- 
auäsichUich  die  deutsche  Ausfuhr  dortliin  und  auch 
nach  Syrien  eine  wes«>nlliebe  FOrdernng  erfahren. 

Die  syrischen  Häfen  Beirout  und  .lafTa  wurdni 
bisher  über  Smyrna  mit  2  ,M  t>'racliUu5clilag  für  lUÜ  k^ 
bedient.  Dcmnärhiit  soll  Abfertigung  auf  Alexandrien 
und  Erhebung  eines  Frachtzuschlagv  von  nur  1 
für  100  kg  erfolgen. 

Dar  Hafen  von  Alexandrien  wird  vorauasichUidi 
nm  1.  Jnli  d.  J.  als  Verbandshafen  in  d«n  Tarif 
für  den  nebenbfzeiclineten  Verkelir  vom  1.  A[)rII  1891 
mil  den  gleichen  Fradilen,  wie  für  die  ülirijfen  Ver- 
bandshftfen  auf^eu  i  n  n  worden 

Wir  stellen  cri;ebenst  anheim,  die  dortigen  Inter- 
essenten auf  die  Erweiterung  des  deuUehen  Levante- 
varkehrs,  insliesondere  auf  die  AuMtebnung  desselben 
nach  Alexandrien  t  gefälligst  anfknorkflam  machen  an 
wollen.' 


Verein  deutscher  Eisenhattenleute. 
Awdtrungtn  In  MHglMr-VMZOlchnilt. 

liilschr,  ('iirl.  lii/eiiieur,  Gelsenkirchen. 

I'.irsti  uhir,/,  ('ttri,  spocialingenieur  f.  Drahlverrinkerei, 

t'i  iediichsliaren  uia  liodensee. 
Käste»;  Alexander,  COln,  UermannaUmfiM  18. 
Mttfcr,  //.,  DOaseldorf»  FOratenwalbUr.  lOt. 


Den  Mitgliedern  diene  zur  Nauhrich^  dafa  die 

diesjährige  Sommer\ 

liiB  Cnde  September  binaungescboben  ist. 
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jlhrlich 
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Zeitsohrifk  ^ 


40  PI. 

fllr  dir 

Pl'tllZfll« 

1h-i 

Jahresln(»ral 


für  du 


deutsche  Eisenhüttenwesen. 


hgenieur  E.  SdifUter, 


für  den  toduDiiclieii  Theil 


Redigirt  von 

ni         GenenlMcrelir  Dr.  W.  BMinery 

OOBChHUfOhrer  der  nordweltlichen  Gruppe  dM 
^MrtMher  Eisen-  und  Stahl-biduttrUiler, 
für  dtn  wirtiiidiaftliehsB  Th«L 

Commlselone-Verlag  Ton  A.  Bagel  In  DtlMeMorf. 


14. 


15.  Juli  1892. 


12.  Jahrgang. 


Arbeitsordnung  und  Kündigungsfrist' 


;ic  .Pieufsiscbe  AusfQhrungsanw eisung 
zum  Rt'ichsgpselz  vom  1.  Juni  1891" 
(Gewerbeordnung)  enthält  Seile  11, 
Dlile  di«  Bestimmung,  bei  jeder  Ar* 
beilsordnung  sei  insbesondore  zu  prüfen,  ,in 
welcher  Weise  die  Strafjgelder  uod  die  nach 
I  184  AbnU  2  verwirklen  LolmbetHge  zum 
Besten  der  Arbeiter  verwendet  werden*.  Es 
sollen  somit  sowohl  die  Strafgelder  als  die 
genannten  Lohnbeträge  einer  Arbeiter  •  Unter- 
stStsungskasse  Obenriesen  werden.  Diese  Be- 
st i  m  m u n g  steht  nicht  im  Einklang  mit 
dem  genaniilen  Gesetz.  Gemäfs  §  134b  der 
Crewerbeordttung  mflisen  die  auf  Crond  einer 
Arbeitsordnung  eingezogenen  Strafgelder  zum 
Besten  der  Arbeiter  der  bei  reffenden  Fabrik  ver- 
wendet werden;  dagegen  schreibt  das  Gesetz 
bezüglich  der  in  §  134  Absatz  2  bizcichnelen 
Lohnbetrfige  in  §  134  b  Nr.  5  lediglich  vor,  dafs 
die  Arbeitsordnung  Angabe  darüber  enthalten 
nOsse,  wie  diese  BetrRge  Terwandt  werden.  Der 
Arbeitgeber,  welcher  die  Arbeitsordnung  erlSfst, 
kann  also  über  die  Beträge  vollständig  nach 
Ireiem  Ermessen  verfügen  und  hat  nür  einen 
besflgliehen  Vermerk  in  die  Arbeitsordnung  auf- 
zunrhmfn.  \Vei:ri  der  Arbeiter  einer  Fabrik,  auf 
Welche/  eme  Kündigungsfrist  besteht,  ohne  vor- 
herige Kflttdigung  entlassen  wird,  und  twar  ebne 

*  Die  nachfolgende  Arbeil  bildet  eine  eingehende 
Erwt  ilening  zweier,  in  der  , Köln.  Ztg.*  über  dasselbe, 
augenblicklich  .im  Vordergrande  des  socialpolitischeo 
Interesses  sichende,  aoberordentiieh  wichtige  Thessa 
enihaltsner  ArtikeL 

Dh  Mtdaction. 


.V.I1. 

daCs  hierzu  einer  der  im  Gesetz  oder  in  der 

Arbeitsordnung  vorgesehenen  Gründe  vorliegt,  so 
ist  er  als  geschädigt  zu  betrachten  und  hat  ge- 
setzlich Anspruch  auf  einen  gewissen  Lohnbetrag, 
der  ihm  ohne  entsprechende  Arbeitsleistung  aus- 
zuzahlen ist.  Im  umgekehrten  Falle,  wenn  der 
Arbeiter  ohne  weiteres  ausbleibt,  wud  unzweifel- 
haft der  Arbeitgeber  geschädigt.  Handelt  es  sich 
dabei  um  einen  einzelnen  Arbeiter,  besonders 
einen  gewöhnlichen  Tagelöhner,  der  leicht  ersetst 
werden  kann,  so  kann  der  Sehaden  ein  ganz 
geringfligtger  sein;  er  kann  sehm  recht  empfind- 
lich sein,  wenn  ein  schwer  zu  ersetzender  Fach- 
arbeiter ausbleibt,  und  erreicht  eine  ganz  be- 
deutende Hfihe,  wenn  eine  grobe  Zahl  von 
At heitern  plötzlich  unerwartet  ausbleibt  oder 
streikt.  Der  Arbeiter  weifs  auch  ganz  gwiau» 
dafo  er  durch  den  Gontractbruch  seinen  Arbeit- 
geber schädigt,  und  der  letztere  macht  nur  von 
seinem  guten  Recht  Gebrauch,  wenn  er  von  dem 
Arbeiter  Ersatz  für  den  ihm  zugefügten  Schaden 
verlangt,  ja,  er  mufs  von  diesem  Recht  Gebrauch 
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machen,  damit  dir  (lontraclhrm 
und  mehr  einreifst.  Da  der  Schaden  sich  nicht 
wohl  in  den  einielnen  PSlIen  ziffermifsig  fest- 
stellen  läfsl,  so  gestaltet  das  Gesetz,  ein  Pausch- 
quantum dafür  festzusetzen,  das  sehr  gering  be- 
messen ist  und  den  Betrag  eines  Wochenlohns 
nicht  übersteigen  darf.  Was  die  Verwendung  des 
einbeliallenen  Lohnhetra;.,'S  betrifft,  so  ist  in  einer 
Reihe  von  grüfseren  VS'erken,  wie  eine  vor  zwei 
Jahren  thgestellte  Rundfrage  ergeben  hat,  die 
hisherip:e  Praxis  die  folgende :  Das  Werk  wahrt 
sich  principiell  das  Recht,  über  diese  Beträge 
^aiiz  nach  eigenem  Ermetsen  von  Fall  zu  Fdl 
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/II  viM-filpcn ;  bisweilen  weist  es  den  Beirag  der 
i  auulie,  weiche  der  Arbeiter  im  Slicfi  gelassen 
hat,  oder  auch  einem  gescbsdigten  Kostwirth  lu; 
den  noch  nhri';en  gröf>-crcn  Tiicil  fiI)C'rgief)t  es 
von  Zeil  zu  Zeil  als  freiwilligem  Geschenk  einer 
Arfaciler>Unler8taizungskasse,  ohne  jedoch  dieser, 
wa>  an«rdings  manclie  andere  Werke  freiwillig 
allppmf'in  ^r-than  luibeo,  ein  Anrcrht  rinziirSinuen, 
und  Ufiiaiieii  ik\i  vor,  in  anderen  Fällen,  nament- 
lich bei  eioem  Streik,  also  bei  einer  grSÜteren 
Schädigung  des  Werkes,  die  Bclräc:?  cinfarh  in 
der  Gescbäftskasse  zu  behalten.  Die  geseU- 
gebcnden  Padoren  haben  da«  Wort  .Schaden- 
ersalz', das  frQher  im  Entwurf  stand,  gestrichen 
und  damit  <1:(?j  :\n  ■'ich  klar  ücfrende  Saclivcrbäll- 
nifs  verdunkelt.  Solange  jenes  Wort  da  stand, 
konnte  Niemand  daran  denken,  dem  Arbeitgeber 
die  freit'  Verfügung'  üIkt  den  ihm  zukomnicndeii 
Hirsatz  zu  bestreiten,  so  wenig  als  im  umgekehrten 
Fall  dem  Arbeiter  dieses  Recht  bestritten  mrd; 
erst  als  das  Wort  gestrichen  war,  konnte  das 
Ansinnen  gesicllt  wi-rden,  die  Verwendung  der 
betreilenden  Beträge  zum  besten  der  Arbeiter, 
die  bisher  vieirach  aus  freien  Stocken  bewilligt 
war,  mQsse  obligatoriscli  gemacht  worden !  Da 
die  Vertreter  dieser  vermeiollicli  arbeiterlreund- 
liehen  Ansicht  sugleteh  Verwaltung  der  Unter- 
stülzungskasse  durch  Arbeitervertreter,  mindestens 
der  ^fajorität  nach,  verlangten,  so  wfirde  der 
Verlauf  bei  einem  grofsen  Streik  etwa  der  sein: 
Oer  Arbeitgeber  hllt  bei  Ausbrach  eines  Streiks 
den  conlraelhrilchigcn  Arbeitern  den  §  134  Abs.  2 
der  Gewerbeordnung  bezeichneten  Lohn  betrag  ein 
und  Qberweist  ihn  der  UnterstOtzungskasse;  nach 
Beendigung  des  Streiks  vertheilen  die  Arbeiter- 
vertreter diese  Befrage  unter  die  gleichen  Arbeiter, 
da  letztere  eben  durch  den  Streik  in  gröfsere 
Noth  gerathen  sind,  als  ihre  am  Streik  nicht 
betheiligten  Mitarbeiter,  in  Fonn  einer  Unter- 
stützung!! Aber  man  hat  doch  einstweilen  nicht 
gewagt,  die  Ueberweisung  der  einbehalteneo  Lohn- 
beträge an  eine  Unterstützungskasse  dem  Arbeit- 
geber gesetzlich  zur  Pflicht  zu  machen;  es 
wurde  eine  Fassung  gewählt,  die  dieses  Verfahren 
nahe  l^n  sollte,  aber  nach  dieser  Passung 
verblieb  den  Arl>eitgeberii  doi  ii  immerhin  gesetz- 
lich das  freie  Verfügungsrocht  über  den  Betrag 
des  Schadenersalzes.  Dafs  die  gegcnthcilige  For- 
derung der  Preufsischen  Ausföhrungsanweisung 
dem  Geselze  widerspricht,  beweist  das  unwider- 
legliche Zeugnifs  eines  Mannes,  der  aui  aller- 
ehesten  geneigt  ist,  dem  Arbeitgeber  jenes  ihm 
zustellende  Re<lit  zu  nehmen;  der  Reichstags- 
abgeordnete Hitze  erklärt  in  der  von  ihm  heraus- 
gegebenen Normalarbeitsordnung  des  linksrheini- 
schen Vereins  für  Gemeinwohl  Seite  4^:  „Dafs 
.der  verwirkte  Lohn  vom  Arbeitgeber  der  Kranken- 
,kas«e  überwiesen  bezw.  zum  Besten  der  Arbeiter 
«verwendet  wflrde,  galt  der  Majorität  der  Arbeiter- 
.Gommiaaion  als  aelbstvecsUlndlicb,  wenn  es 
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.auch  gesetzlich  nicht  zur  Priiebt  ge> 
.macht  ist.*  , 

Die  Hreufsiiche  AusfQhrungsanwdsuog  cur  Ab* 

änderung  der  Gewerbeordnung  constatirt  weiter 
Seile  Ii  D  IV,  dafs  diu  Prüfung  der  Arl>eils- 
ordnung  nicht  an  dne  gewisse  Frist  gebunden 
ist  und  dafg  die  untere  Verwallnngsbehdrde  au 
jeder  Zeil  die  Beseitigung  eines  etwaigen 
Mungelb  anordnen  kann.  Sic  schliefst  daran  die 
Malmung,  bei  der  PrOFun^  mit  Vorsieht  trorau' 
gehen,  In  der  ersten  Zeit  ^unä«  hst  nur  wegen 
zweifelloser  Lücken  und  Gesetzwidrigkeiten  die 
Ersetzung  oder  Abinderung  anzuoidnen  und 
eventuell  bexOglich  anderer  rechtlich  zweifelhafter 
Bestimmungen  die  Anordnung  weilerer  Abände- 
rungen vorzubehalten.  Nacli  gesetzlichen  Be- 
stimmungen bat  die  untere  Verwaltungsbebfirde 
die  Arbeitsordnungen  nicht  etwa  zu  genehmiji^en, 
soudern  nur  darauf  bin  zu  prüfen,  ob  Lücken 
oder  Gesetzwidrigkeiten  darin  vorkommen,  und 
kann  eventuell  Corrcctur  verlangen ;  sie  ist  ^Ibsl- 
verstSndlich  auch  befugt,  den  Arbeitgeber,  der  die 

I Arbeitsordnung  zu  erlassen  hat,  auf  etwaige  un- 
praktische Bestimmungen  aufmerksam  zu  maciten 
luul  ihrn  einen  Rath  zu  erlheden,  doch  hleil»l  es 
dem  Arbeilgeber  überlassen,  denselben  zu  befolgen 
oder  nicht  In  der  ersten  Zeit  mag  die  Prafuog 
wegen  der  grolken  Zahl  der  eingereichten  Arbeits- 
ordnungen eine  gewisse  Zeit  erfordern,  aber  sie 
darf  doch  nicht  in  alle  Ewigkeit  vertagt  werden, 
und  der  Arbeitgeber  darf  billtgerweise  den  An* 
Spruch  erheben,  dafs  ilim  auf  die  Frage,  ob  seine 
Arbeitsordnung  Gesetzwidrigkeiten  enthalte,  eine 
klare  und  bestimmte  Antwort  gegeben  wird.  Die 
Bestimmungen  der  Gewerbeordnung  über  den 
Inhalt  der  Arbeitsordnungen  sind  doch  niclit 
I  etwa  so  unklar  abgcfafst,  dafs  es  jahrelanger 
Ueberlegung  and  juristischer  Untersuchung  bedArf, 
j  um  zu  enlseheidt-n ,  ob  ein  Satz  der  Arbcits- 
•  Ordnung  rechtlich  zulässig  ist  oder  nicht?  Es  ist 
leider  eine  Lücke  des  Gesetzes,  dafs  für  die 
Prüfung  einer  Arbeit-;or(bmng  seitens  der  unteren 
Verwalujrigsliebörden  ein  liestimmter  Termin  nicht 
vorgcselien  ist,  aber  wenn  die  Preufsi&che  Aus« 
fOhrungsanweisong  unter  Beratung  auf  diese  Lflcke 
den  Rath  giebt,  unter  Umständen  aus  .Vorsicht* 
Abänderungen  einer  Arbeitsordnung,  die  nach 
dem  Gesetz  noth  wendig  sind,  zu  vertagen,  bis 
etwa  .Beschwerden  von  Arbeitern  vorliegen*,  so 
kann  das  zu  sehr  bedenklichen  Folgerungen 
führen.  Gesetzt  z.  B.  eine  Arbeitsordnung,  welche 
die  nach  %  184  Absatz  2  der  GewertMordoung 
verwirkten  Lohnbeträge  der  Gescbäftskasse  über- 
weist, ist  zehn  Jahre  lang  unbeanstandet  in 
Kraft;  nun  kommt  die  Zeit  einer  Arbeiterbewegung, 
die  Agitation  bezeichnet,  unter  Berofung  auf  die 
Preursisehcn  Ausfflhrungsanwcisungen,  den  Arbeit- 
geber als  Dieb,  der  sich  auf  ungeselzlicheni  Wege 
durch  jene  Bestimmung  bereicherl  habe ;  der  erat 
jetzt  eingebrachten  Beschwerde  eines  aufgebetslcn 
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Arbeiters  giebt  die  untere  Verwallungsbeiiörde 
Folge  und  ordnet  auf  Grund  von  D  III  e  der 
Preiirsischcn  Ausführungsanweisungrn  Abänderung 
der  betrefTeiiden  Besliniroung  an,  wo  möglich 
mit'  rflekwirlcnder  Kraft  vom  1.  April  1892  «n; 
wenn  dann  aiicli  nacli  worhcnlanger  Zwisrlifrizeit 
die  obere  YerwaUungsbebörde  oach  Einholung 
der  Entschlielbttiigen  des  MiniBters  t&r  Handel 
und  Gewerbe  (Preubische  Ausrührungsanweisung 
D.  V.l  gezwungen  sein  dürfte,  die  von  dem 
Art>eilgeber  eingelegte  Beschwerde  auf  Grund 
der  klaren  geeelzlieben  BesliminungeD  als  ge- 
rrchlfertigt  anzucTkennpii  und  den  lit-tK  fTenden 
Salz  der  Arbeitsordnung  wiederherzustellen,  so 
wQrde  doch  der  unteren  VerwaltungsbehSrde  der 
Vorwurf  nicht  erspart  bleiben,  dafs  sie  durch 
10  Jahre  lanfrc  Versäumnifs  ihrer  Pfliolit  jene 
Agitation  verschuldet  hat.  Im  Interesse  des 
socialen  Friedens  liegt  es,  dafs  die  unteren  Ver- 
waltungsbehörden die  ihr  vürfrek-gtcn  Arbeits« 
Ordnungen  möglichst  bald  eingehend  prüfen» 
bd  etwaigen  Lficken  oder  Geaetxwidrigkeiten 
sofort  Abänderung  anordnen  und.  falls  eine 
Arbeitsordnung  rechtlich  zweifelhafte  Bestim- 
mungen enthält,  umgehende  Klarstellung  ver- 
anlafst,  ob  Abinderung  nöthig  ist  oder  nicht. 
Die  Ausführungsanweisung  hat  den  unteren  Ver- 
waltungsbehörden noch  besonders  .Vorsicht*  (Qr 
diese  Aufgabe  empfohlen,  es  wird  also  Toraiis- 
gesotzt,  dafs  damit  <'iiie  gfwiHse  Gefahr  ver- 
bunden ist;  eine  solche  würde  aber  erst  ent- 
stehen oder  Tielm^r,  da  sie  Ihatsächlich  bereits 
einigerniafsen  durch  einige  neue  Bestimmungen 
der  Gewerbcorclnung  entstanden  ist,  nur  dann 
durch  das  Vorgehen  der  unteren  Verwalluags*  ■ 
bcbfirden  bei  Prüfung  der  Arbeitsordnungen  ▼er' 
grüfsert  werden,  wenn  dem  Arbrit^^elur,  wolrher 
unter  gewissenhafter  fierOcksicbligung  der  Be* 
Stimmungen  der  (lewerbeordiiung  seine  Arbeits* 
Ordnung  erlassen  hat,  Abänderungen  zugemuthet 
werden,  welche  das  Gosc!/  nirlil  verlangt ;  diese 
Gefahr  bestellt  darin,  duf^  der  Atht-ilgcber,  um 
sich  auf  die  einflwhste  Weise  einer  l^eihe  der- 
artiger Zumulhungen  7.u  eiii/ielieii,  die  Kün- 
digungsfrist aufhebt  —  wenn  anders  die 
Preafsische  Regierung  dies  fOr  eine  Ciefahr  hftit 
und  nicht  etwa  allgemeine  Abschaffung  der  KOn- 
«iigungsfrist ,  die  thatsächlich  in  verschiedenen 
preufsiscben  Staatswerkslättcn  seit  einiger  Zeil 
nicht  mehr  exislirl,  für  wünsclienswerth  hält. 

Die  Arbeitsordnung  ist  im  Grunde  nichts 
Aoderes  als  eine  Zusammenstellung  derjenigen 
Bedingungen,  unter  denen  Jemand  mit  einem 
Arbeiter  einen  Arbeilsverlrag  eitij,'e!icti ,  ihn  in 
seine  Dienste  nehmen  und  weiter  beschäftigen 
will.  Die  Gesetzgebung  bat  för  derartige  Ver- 
träge, ebenso  wie  für  sonstige  Verträge,  bestimmte 
Vorschriften  gemacht;  im  übrigen  aber  liegt  es 
in  der  Nalur  der  Sache,  dafs  der  Arbeitgeber 
die  BedIngttDgen  TollstSndIg  nach  freiem  Ermessen 
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aufzustellen  hat;  Sache  des  Arbeiters,  der  bis 
zum  Abschlufs  des  Vertrages  dem  Arbeitgeber 
vollständig  gleichberechtigt  gegenüberstellt,  ist  es 
dann,  auf  diese  Bedingungen  einzugehen  oder 
nicht.  Wenn  hiernach  in  der  Arbeitsordnung  die 
Pflicliten  und  die  daraus  erwaebsendcn  Rechte 
des  Arbeiters  angegeben  sein  müssen,  so  ist  das 
doch  nur  in  ganz  allgemeiner  Form  möglich ; 
nebenher  wird  dann  noch  mit  dem  einzelnen 
Arbeiter  ausgemacht,  zu  weleber  speciellen  Arbeit, 
als  Weber,  Schlosser,  Tagelöhner  u.  s.  w.  er 
angenommen  wird,  und  spiter  wird  ihm  die 
jedesmal  zu  verrichtende  Arbeit  besonders  an- 
gewiesen. Der  belreifende  allgemein  gehaltene 
Satz  der  Arbeitsordnung  lautet  z.  B.  in  der 
Normalarbeitsordnung  des  linksrheinischen  Vereins 
für  Gemeinwohl  Seite  13:  , Sie  sind  verpflichtet, 
die  ihnen  aufgetragenen  Arbeiten  gewisbculiafl  i^u 
verrichten  und  die  Anordnungen  ihrer  Vorgesetzten 
pünktlich  zu  befolgen.*  Ebenso  kann  die  Arbeits- 
ordnung nur  ganz  allgemeine  Bestimmungen  über 
Auszahlung  und  Berechnung  der  Löhne  enthalten; 
der  Lohn  bei  rag  kann,  wenigstens  der  Regel  nncb, 
nicht  in  der  Arbeitsordnung  angegeben  werden, 
sondern  wird  speciell  vereinbart. 

Ihrem  BegrilTe  nach  exislirl  die  Arbeitsordnung 
eher,  als  irgend  ein  ArbcilsviMbältnifs,  denn  vor 
Eingehung  eines  solchen  müssen  die  Bedingungen 
bekannt  gegeben  werden;  in  der  Wirklichkeil 
tritt  das  deutli'ti  hervor,  wenn  ein  gn'ifseres 
industrielles  Werk  uicbt  aus  kleinen  Anfangen 
entsteht,  sondern  sofort  in  grofsem  Umfange  er- 
richtet wird.  Es  wird  z.  B.  eine  gröfscre  SpiiUMiei 
errichtet;  ein  Baumeister  führt  den  Bau  aus, 
eine  Maschinenfabrik  Qbernimml  die  Montage ; 
wenn  Alles  voriiereitet  ist,  hat  der  Leiter  des 
neuen  Werkes  die  nülbigcn  Arbeitskräfte  anzu- 
nehmen, den  Hunderten  von  Arbeitern,  uro  die 
CS  sieb  handelt,  mnb  er  vor  dem  Eintritt  seine 
Vertragsbedingungen  mittbeilen  bezw.  eine  Arbeits- 
ordnimp  vorlejren;  die  gesetzliche  Bestimmung, 
dafs  in  Zulvunft  über  eine  neue  Arbeitsordnung 
zuerst  die  Arbeiter  angehört  werden  müssen,  ist 
somit  in  diesem  Falle  ganz  undurchführbar. 
Wenn  es  bisher  vielfach  übersehen  worden  ist, 
dafs  die  Arbeitsordnung  ihrem  BegriiFe  naeb  dem 
Arbeitsverhältnifs  vorhergehen  mufs,  so  erklärt 
sich  das  dadurch,  dafs  eine  schriflli.cbe  oder 
gedruckte  Arbeitsordnung  in  der  Regel  erst  «r* 
lassen  wird,  wenn  das  belrelTende  Werk  längst 
besteht.  .  Kleinere  W.  rke  baluTi  i;ewühnlich  gar 
keine  Arbeitsordnung;  mündliche  Abmachung  und 
der  in  der  Itetreffenden  Gegend  bestehende  und 
slillschwci^'end  an^'enomniene  Gebrauch  ent- 
scheiden; die  Erfabning  hat  gczeit-'l,  dafs  auch 
grölserc  Werke,  wenigstens  in  ruhigen  Zeiten, 
ganz  wohl  ohne  Arbeitsordnung  auskommen 
können ,  erst  in  Zeilen  einer  Arbcilcrbeu'eg^ijng 
wird  Werth  darauf  gelegt.  Wenn  bei  allmählicli 
grober  werdendem  Betrieb  bezw.  in  Zukunft,  eo. 
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bald  mehr  als  20  Arbeiter  beschäftigt  werdei), 
du  BedQrArib  einer  Arbntaordaung  herrortritt, 
so  handelt  es  ricli  /udäch&t  darum,  die  Arbeits- 
bedingungen, wie  sie  bh  dahin  pcwoliiiheitsmärsig 
gegolten  haben,  schriftlich  restzuslelien ;  zugleich 
ist  dann  den  Anforderangen  Rechnung  tu  (ragen, 
welche  die  gröfsere  Ausdctinuii^'  ilcs  Werkes  mit 
sich  bringt;  besonders  konnnen  in  der  Regel  erst 
jetzt  Geldstrafen  in  Anwendung,  die  in  den  meisten 
kleinen  Betrieben  ganz  unbekannt  sind,  in  grofscn 
Werken  vielfach  für  uncnthehrlicli  gfhaiten  werden. 

Einer  der  wichtigsten  Punkte  in .  der  Arbeits- 
ordnung ist  die  Beatioimiing  Aber  die  Kandiguags- 
frist.  l'eber  die  Daiior  dtrselben  kann  die  Gesetz- 
gebung nicht  wohl  Vorsctiriftea  machen  und 
OberiSfst  es  denn  aoeh  den  Arbeltgeber  toII- 
^tüHLlig,  nach  freiem  Ermessen  die  Dauer  zu 
bestimmen  oder  auch  von  einer  Köndigongsfrist 
gänzlich  Abstand  zu  nehmen ;  nur  in  den  Fällen, 
in  welchen  der  Arbeitgeber  keine  beaOgliche 
Bestimmung  trifft,  nimmt  sie  nach  einem  alten, 
in  manchen  Gegenden  gar  nicht  mehr  btätehcoden 
Gebfauch«  stets  eine  14  lägige  Kündigungsft'ist  an. 
Im  übrigen  legt  sie  nur,  in  Betonung  des  Princips 
der  Gleichberechtigung  beider  Theile  bei  Abschiufs 
des  Vertrages,  Gewicht  darauf,  dafs  die  Kündigungs- 
-  frist  fllr  beide  Theile  gleich  sein  mub.  Auch 
hei  Bemessunge  des  .Schadcr;' rr  rit.'.  s*  im  Falle 
der  Nichliuuehallung  der  Kündigungsfrist  betont 
sie  (Gewerbeordnung  §  12^b)  die  Gleichstellung 
beider  Theile,  jedoch  nur  für  kleinere  Betriebe 
bis  zu  20  Mann ,  läfst  sie  dagegen  für  gröfsere 
Werke  aufser  Acht;  denn  nach  §  134  kann  der 
Arbeitgeber  höchstens  einen  Wochenlohn  ein- 
behalten, während  der  Arbeiter  im  uin^-ekthrlen 
Falle,  wenn  nichts  Anderes  besonders  vereinbart 
ist,  Anspruch  auf  Lohn  fSr  die  ganze  Kündigungs- 
frist hat.  Dieser  Ungleichheit  kann  die  Arbeits- 
ordnung abhelfen,  doch  ist  die  Aufnahme  ein«?r 
bezüglichen  Bestimmung,,  die  an  sich  durchaus 
gerechtfertigl  ist,  bisher  nur  in  wenigen' Pillen 
erfolgt.  Aber  ganz  ahgesehen  hiervon  hat  die 
Kündigungsfrist,  bei  welcher  die  Gesetzgebung 
anseheinend  die  beiden  ▼ertragsehliefsenden  Theile 
ganz  gleichgestellt  hat,  in  der  Wirklichkeit  dureh 
aus  nicht  die  gleichen  Fol^eti  für  beide  Theile, 
wie  sich  aus  Folgendem  ergiebl. 

Wenn  der  Arbeiter  gegen  die  Bestimmung 
der  Arbeitsordnung  ohne  Innehaltung  der  Kündi- 
gungsfrist entlassen  wird,  so  erhält  er  stets  den 
Ihm  sttkommenden  Schadenersatz  und  *  zwar  in 
ein«  Höhe,  dafs  der  Schaden  mehr  als  gedeckt 
ist;  er  steht  sich  «Ojrnr  besser,  als  wenn  die 
Kündigungsfrist  innegehalten  wäre,  denn  er  be- 
kommt fUr  diese  Zeil  Lohn  ohne  entsprechende 
Leistung,  gewinnt  Zeit,  um  sich  in  Ruhe  naeh 
anderweitiger  Arbeit  umzusehen ;  flndet  er  solche 
sofort,  80  erlangt  er  während  der  Kündtgungs- 
frisl  dojtpelten  Lohn.  Im  umgekehrten  Falle 
hat  der  Arbeitgeber,  namentlich  wenn  entweder 


einzelne  Facharbeiter  oder  beliebige  Arbeiter  in 
gröfserer  Zahl  zugleich  ausbleiben,  nur  An* 
Spruch  auf  einen  Schadenersatz,  der  weit  hinter 
dem  wirklich  entstandenen  Schaden  zunickbleibl ; 
aufserdein  aber  tcaini  er  in  sehr  zahlreichen  Fällen 
seinen  Anspruch  gar  nicht  geltend  machen:  der 
Arbeiter  bleibt  gleich  nach  d  n  !  ;  hnlage  aus, 
besonders  in  solchen  Werken ,  ilie  genau  mit 
dem  Lohntag  die  Lohnbereehnung  abschtiefsen, 
oder  er  kehrt  von  einem  Urlaub,  währenddeseen 
der  vorher  verdiente  Lohn  ausbezahlt  ist,  einfaeh 
nioiit  zurück ,  oder  er  bleibt  im  Ausciilufti  an 
die  Zeit  tiner  wirklichen  oder  vorgegebenen 
Krankheit  weg;  unter  Umständen  hat  er  sich 
vorher  durch  Klagen  über  Nolh  in  der  Familie 
einen  Vorschub  erwirkt,  der  Ober  den  rfldc- 
ständigen  Lohn  hinausgeht  und  später  nicht 
mehr  eingetrieben  werden  kann.  In  sehr  vielen 
anderen  Fällen  verzichtet  der  Arbeitgeber,  wenn 
der  Arbeite»  sofortige  Abkehr  wOnscht,  auf  das 
ihm  aus  der  Kilndiprungsfrist  zustellende  Recht; 
häufig  ist  aber  dieser  Verziclil  nicht  ganz  frei- 
willig, sondern  der  Arbeilgeber  entspricht  dem 
Wunsch  des  Arbeiters,  weil  dieser  sonst  voraus- 
sichtlich während  der  Kündigt) ngsfrlsl  seine  Ob- 
liegenheiten vernachlässigen  würde. 

NaturgemUfs  findoi  Entlassungen  srilena  des  Ar> 
beitgehers  hanptsflchüch  in  ^reschnfllich  schlechten 
Zeiten  statt,  wenn  das  het redende  Werk  nicht 
mehr  genügend  Arbeit  hat;  dagegen  ist  der  Ar* 
heiter  gerade  in  guten  Zeiten,  wenn  aberall 
Arbeiter  gesucht  werden  und  die  Löhne  steigen, 
geneigt,  seine  Arbeitestelle  zu  wechseln.  Im 
Obrigen  erfolgt  in  ruhigen  Zeiten  die  Entlassung 

'  weit  hSnfiger  auf  Verlangen  des  Arbeiters  als 
des  Arbeitgebers,  der  ein  Interesse  daran  bat, 
ständige  Arbeiter  zu  haben;  das  VerhSltnifs 
ist  in  manchen  Industrieen  etwa  wie  90  zu  10. 
Wenn  der  .\i  heiler  ohne  Innehallung  der  Kündi- 
gungsfrist weggeht,  so  glaubt  er  in  der  Regel 
anderwSrts  bessere  Arbeitsbedingungen,  nament* 
lieh  höheren  Lohn  zu  erlangen  ;  der  .\ibeitgebcr 
dagegen,    der  in    seiner   Arbeitsordnung  eine 

*  Kündigungsfrist  Torgesehen  hat,  verfügt  nidit 
etsva  ohne  Innehaltung  derselben  Entlassungen, 

I  um  bessere  und  billigere  Arbeitskräfte  zu  erlangen 
—  wenn  es  sich  blob  hierum  handelt,  wird  die 
Kündigungsfrist  stets  innegehalten  —  sondern  er 
greift  zu  diesem  Mittel  nur  dann  ,  wenn  es  im 
Interesse  der  Aufrechterhaltung  der  Disciplin  und 
Ordnung  dringend  geboten  erscheint,  ohne  dalk 
gerade  einer  der  im  §  128  der  GewerbeordMflg 
vorgesehenen  Gründe  zur  sofortigen  Entlassung 
stricte  nachgewiesen  werden  kann.  Sofortige 
Entlassung  seitens  des  Arbeitgebers  kommt 
namentlich  in  gröf^ieren  Werken  verhältnirsmäfsig 
selten  vor;  dagegen  hat  eine  vor  etwa  zwei 
Jahren  bei  einer  Reihe  von  gröfseren  Werken 
angestellte  Rundfrage  ergeben,  daüs  dort  in  ganz 
ruhigen  Zeiten,  ohne  dafs  irgend  weiche  Streik* 
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bewegung  vorgelegen  hSttc,  etwa  2  bis  4  %  der 
Arbeilerschafl  pro  Jahr  ohne  Iniiclialtung  der 
KQodignngsfrist  ausgeblieben  sind !  In  allerjOngster 
Zeit  hat  sich  das  Vorhältnifs  pcbesserl,  weil  der 
Arbeiter,  um  sein  Quittungsbucb  für  die  Alters- 
und  Invalidenrenle  Ms  sutn  lel«t«n  Tage  der  Be- 
schsni^Miiif:  :iiis<;<'rrilli  zu  haben,  nicht  mehr  so 
leicht  ohne  weitere  Anzeige  ausbleibt. 

Das  Oesefz  vom  1.  Juni  1891  hat  ferner 
eine  neue  Bestimmung  getroiTcn ,  welche  den 
Arbeiter  dorn  Arbeitgeber  gegenüber  noch  ganz 
besonders  dann  bevorzugt,  wenn  die  KQndtgungs* 
fHst  ttnger  als  14  Tafe  dauert.  Dieser  Fall 
kommt  in  der  Industrie  weit  öfter  vor,  als  viel- 
fach angeoofumen  wird.  Denn  zur  Uei  beifäbrung 
itibiJer  VerbIHnisse  haben  maiwti«  Werke  die 
Anordnung  getroffen,  dab  die  Kündigung  spätestens 
14  Tage  vor  der  Entla?sunp,  aber  nur  zum  Ersten 
des  Monats  zu  erfolgen  hat ;  diis  heifst  mit  an- 
derm  Wwten:  Die  Kdodignngsfrist  beträgt  an 
pinpm  Tage  im  Monat  !4  Tnge  und  schwankt 
sonst  zwischen  15  und  45  Tagen ;  jeder  Geriohls- 
bof  wOrde  also  wahrscheiniteb  erenlaelt  enl- 
srlu'idcn,  dafs  die  Kündigungsfrist  eine  längere 
als  Htägige  ist.  Nun  bestimmt  die  Gewerbe- 
ordnung im  §  124  a,  dafs  bei  einer  längeren  als 
l4Ugigen  KQndigungsfHst  jeder  wichtige  Crund 
zur  sofortigen  Lösunf?  des  Arbeits verliältnisses 
genügen  soll.  £s  ist  ohne  weiteres  klar,  da& 
kaum  Fülle  vorkooiraen  dttrften,  in  welchen  der 
Arbeitgeber  auf  Grund  dieser  Bestimmung  die 
sofortige  Entlassung  verfQgen  kann ;  umgekehrt 
wird  der  Arbeiter  eventaell  sehr  leicht  auf  Grund 
von  §  124  a  sofortige  Entlassung  verlangen  können. 
Als  ein  solcher  wichtiger  Grund  wurde  in  den 
Cooimissionsverbandluogen  beispieishalber  der  Tod 
des  Vaters  beaeiebneL  Soweit  dieser  Grund  den 
Wc-r:n;i f  Ahrr-Ise  in  die Ileim.ifh) rechtfertigt,  dOrAe 
in  der  Kegel  sofortiger  We|^ng  pboten  er- 
•dieinen,  und  es  ist  nicht  su  ersehen,  weshalb 
die  gleiche  Vorschrifl  nicht  auch  bei  einer  nur 
HlSgigen  Köndigunggfrist  gelten  soll.  Uebrigens 
gewährt  in  einem  derartigen  Fall  eine  anständige 
Werksverwaltung  auf  Verlangen  stets  sofortige 
Entlassung  bezw.  Urlaub;  allerdings  wird  sie  unter 
UmstAndeo  zunächst  den  Beweis  dafür  fordern, 
dab  der  Vater  gestorben  ist,  nachdem  schon 
häufiger  ein  derartiger  Grund ,  manchmal  in 
nffioirlester  Weise,  fälschlich  angegeben  worden 
isl.  An  sieh  ist  jedoch  nichts  dagegen  einzuwenden, 
wenn  das  Gesetz  beim  Tod  des  Vaters  oder  in 
äbrilicben  Fällen  stets  sofortigen  Abgang  für  zu- 
lässig erklärt,  nur  ist  der  Ausdruck  , wichtiger 
Grand*  viel  zu  aligemein  gehalten  und  recht 
Hpdenklieli.  Der  Arbeiter  verlangt  z.  B.  seine 
Abkehr,  weil  er  von  streikenden  Kameraden  be- 
droht werde  umi  sein  Eigenthum  oder  sogar  sein 
Leben  oder  das  seiner  Angehörigen  riakire,  wenn 
w  die  Arbeit  nicht  niederlege,  oder  elw:i  rlf"^halb, 
^veil  er  Gelegenheil  habe,  sofort 'anderwaris  eine 


bessere  Stelle  zu  bekommen.  Unzweifelhaft  sind  das 
in  den  Augen  des  Arbeiters  sehr  wichtige 
Gründe.  Als  dieses  Bedenken  vor  einiger  SSett 
in  einer  zur  Bes|)rechung  der  Arbeitsordnung 
zusammengetretenen  Versammlung  erhoben  wurde, 
hielt  man  es  fQr  unnOfhig,  niher  darauf  ein- 
zugehen; eine  solche  Auffassung  widerspreehe 
durchaus  dem  Sinn  und  der  Absicht  des  Gesetzes 
und  es  sei  mit  aller  Znverricht  au  erwarten, 
dafs  kein  Gerichtshof,  auch  kein  QeweHiegericht, 
einen  solchen  Grund  gelten  lasse.  Diese  zuver- 
sichtliche Erwartung  ist  doch  wobt  etwas  voreilig 
MMgeqirochen;  es  liegt  im  Gegentheit  whr  nahe, 
dafs  manches Gewcrbcgericht  jetzt  derartigeGi  Qnde 
als  berechtigt  anerkennt  und  zwar  auf  die  Autorität 
des  Reichstagsabgeordneten  Hitze  hin,  der  in  der 
Normalarbcitsordnung  des  linksrheinischen  Vereins 
für  Gemeinwohl  Seite  44  erklürt:  ,Ein  solcher 
Grund''  (d.  h.  ein  Eiiläcliuldigungs^rund  für  Nicbt- 
innehaitung  der  Kündigungsfrist «  ,dem  eine  ge* 
wisse  Bereclitigung  nicht  zu  versagen  ist")  .liegt 
z.  6.  dann  vor,  wenn  dem  Arbeiter  sich  gerade 
eine  Stelle  bietet,  in  welcher  er  wesentlich  mehr 
verdient*.  Will  man  nicht  einegleiche  .\nforderung 
für  den  Staatsbeamten,  namentlich  den  unteren, 
stellen,  der  oft  weniger  verdient  als  ein  Arbeiter 
und  dem  si^di  manchmal  auch  eine  Stelle  bietet, 
in  der  er  wesentlich  mehr  verdient?  Diese  Frage 
liegt  um  so  näher,  weil  die  genannte  Arbeits- 
ordnung, wie  sieh  spiter  zeigen  wird,  ohnebin 
die  reelitliche  Stellung  von  Beamten  und  Arbeitern 
confundirt.  —  Die  Kautscbukbeslimmung  voa 
§  124a  der  Gewerbeordnung  wird  vielleicht 
manehem  Arbeitgeber  noch  sehr  unbequem  werden, 
wenn  er  eine  mehr  als  14tägige  KÖndigungsfrist 
beibehält. 

Die  ungleiche  SleUung  von  Ariieitgeber  und 

Arbeiter  vor  dem  Gewerbegericht  ist  an  dieser 
Stelle  ebenfalls  zu  erwähnen,  weil  der  aus  der 
Kflndigungäfrist  hetgeleitete  Anspruch  besonders 
häufig  Gegenstand  der  an  dieses  Gericht  gel  tngendcn 
Klagen  ist.  Die  auf  Grund  (ics  Arbeitsvertrags 
erhobenen  gerichlliciien  Klagen,  dcreu  Zahl  infolge 
der  Einrichtung  der  Gewerbeperichte  voraussieht* 
lieh  zunimnif,  gehen  fast  sSmmtlieh  von  den 
Arbeitern  aus  und  nur  höchst  selten  vom  Arbeit- 
geber, der  auch  im  gflostigst^  Fall  durch  ein 
obsiegendes  Erkennlnifs  kaum  so  viel  erlangt,  als 
er  oder  sein  Vertreter,  in  der  Regel  ein  Beamter 
oder  Meister,  durch  Zeitversäumnifs  einbufst. 
Selbst  wenn  ihm,  was  übrigens  selten  vorkommen 
dürfte,  auf  Grund  von  §  52  Absatz  2  des  Gesetzes, 
betreffend  Gewerbegerichte,  eine  Entschädigung  für 
Zeitverlust  zugebilligt  wird,  mub  diese  beim 
Arbeitgeber  oder  seinem  Vertreter  fast  stets  weit 
hinter  dem  wirklichen  Schaden  zurückbleiben, 
wührend  sie  im  umgekehrten  Fall  beim  Arbeiter 
dem  entgangenen  Verdienst  gleichkommt;  das 
Gleiche  gilt  fflr  die  Zeugengebühr.  Wird  der 
Arbeitgeber  verurtheiil,  so  hat  er  stets  die  sämmt- 
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liehen  Kosten  zu  Iragen;  verliert  der  Arbeiter, 
SO  bat  er  iwtr  eiiMMi  minimalM  Betrag  bei  Ein- 
legung der  Kla^e  zahlen  müssen ,  aber  sonstige 
Kosten,  die  Gebühren  für  die  vom  Arbeitgeber 
gc^tlen  Zeugen,  Entschädigung  für  Zeitveratani' 
nife  n.  a.  w.  wird  meist  das  Gericht  übernehmen 
mflssen,  da  der  Arbeiter  oft  genug  millellos  oder 
nicht  fafsbar  ist.  Die  Kosten  des  Gerichts  üagi 
die  Gemeinde  oder  der  Verband,  tOr  welcbeo  das 
GowciI)f^ericlit  hrstimmt  ist,  d.  h.  zum  grofsen 
Theil  trägt  sie  die  Gesaiuinlbeit  der  Arbeitgeber 
in  der  betreffenden  Gemeinde»  wSbrend  der  Ar- 
lieitcr  ke'iM  oder  nw  gam  feringt  Steuer  zahlt ; 
in  der  Rheinproviitr  werden  so-^'ar  gemSfs  §  11 
des  Gesetzes  vom  i  1.  Juh  1891  die  Llnterhaltungs- 
Icoeten  der  Gewerbegerichte,  abgesehen  von  Ge- 
sltlluni^  der  F^;Uimlichkpitfn  mit  Heizung  und 
Beleuchtung,  durch  ZuschlSge  sur  Gewerbesteuer 
l^eeltt,  also  von  den  Arbdtgebem  allem  getragen. 
Jeder  Arbeitgeber  hat  ein  Interesse  daran,  dafs 
das  Gewerbegericht  möfrliclisl  woni;:'  /n  t!nm  liat, 
und  vor  Allem,  dais  er  selbst  niclit  imi  Klagen  be- 
helligt wird;  der  Arbeiter  Icann  bei  einer  vor  das  Go- 
werbegericlit  grbrarhtcn  Klage,  auch  wenn  sie  un- 
gerechtfertigt ist,  kaum  etwas  verlieren  und  nur 
gewinnen.  Trot«  der  KQrse  der  Zeil ,  seit  welcher 


die  auf  Grund  dos  CJcsclzes  vom  29.  Juli  1890  ein- 
gerichteten (jewirbegerichte  l>eslehen,  dflrften  doek 
naclisteliende Zahlen  von  allgemeinem  Interesse  sein: 
Bei  dem  neuconstituirten  Gewerbegericht  ia 
Dasseldorf  sind  in  dem  ersten  Quartal  seiner 
Thätigkeit  vom  1.  April  bis  SO.Japi  d. J.  1 78  Sachen 
anhängig  {gemacht  worden,  davon  nur  drei  seitens 
der  Arbeilgeber,  alle  übrigen  seitens  der  Arbeiter. 
Von  diesen  Klagen  beruhten  81,  also  45,5  auf 
Differenzen  wegen  dtT  Kündigungsfrist.  In  dem 
gleichen  Zeitraum  hatte  das  Grefelder  Gewerbe* 
geriebt  Ober  119  Sachen  zu  befinden,  von  denen 
5G,  also  48,28  ^,  auf  den  durch  die  Kündigungs- 
frist bedingten  Ansprüchen  beruhten.  Das  Ge- 
wet  begerichi  in  Köln  hat  nach  Abänderung  der  Be- 
stimmungen Ober  Gewerbegerichte  ent-am  17.  Hai 
d.  J.  seine  erste  Sitzung  gehalten;  von  diesem 
Tage  an  bis  zum  30.  Juni  waren  186  Klagen 
angebracht  Und  swar  92  oder  49,46  %  wegen 
nicht  gewährler  Kündigungsfrist.  Für  die  vor- 
liegende Frage  liegt  also  die  Sache  bei  den  drei 
genannten  Gewerbegerichten  fast  genau  gleich: 
annShemd  die  H<lfte  aller  vorgekommenen  Klagen 
wären  bei  Ausschlufs  der  Kflndignngsfrist  ia 
Wegfall  geliommen. 

*        (Schlafs  folgL)  • 


StaU^efswagren. 

(Hienu  Tafel  XII.) 


Der  auf  Tafel  XII  dargestellte  Giefswagen 
wurde  im  Jahre  1892  von  der  Duisburger 
Maschiocnbau-Actien-Gesellschaft  vorm. 
Beebem  k  Keetman  in  Dnisburg  in  2  Exem* 

piareii  au^gefülirt  und  soll  derselbe  zum  Gie&en 
von  Stablblöckcn  Verwendung  finden. 

Die  Pfanne  fafst  etwa  7000  leg  Stahl;  das 
Gewicht  des  Wagens  nebst  Pfanne  und  Kessel 
beträgt  etwa  14r)00  Die  Belastungen  sind 

so  .vertheilt,  dafs^ein  Kippen  des  Wagens  weder 
hei  ahgehebener  PIkmne  and  getQIUem  Kessel 

noch    bei    ^'efüllter  Pfanne    und    leerem    Kessel  : 

(bei  Handbetrieb,  für  welchen  der  Wagen  eben-  i 

falls  construirt  i&t)  auch  ohne  Anwendung  von  : 

AusbaiandningB'Gewfehten  erfolgen  kann.  | 


Die  A  ntriebsmaschine  ist  eine  stehende  Zwillings- 
Revcrsirmaschine  vnt'  160  mm  Cylinderdnrch- 
messer  und- 200  mm  Hub,  welche  bei  gleicher 
Tottrensahl  von  100  in  der  Minute  dem  Wi^*" 
einmal  eine  Falirgesthwlndiglieit  von  -JO  m  in 
der  Minute  und  einmal  nach  eutsprecheoder 
Acnderutig  des  Rädergetriebes  eine  solch<>  von 
4  m  in  der  Minute  ertheilt  und  gleichzeitig  un- 
abhängig von  diesen  Bewingen  das  Ki|ipen 
der  Pfanne  bethäligt. 

'  Die  normale  Spurweite  bedingte  ein  aufser* 
ordentlicli  enges  Zusamuienhauen  der  einzelnen 
Mechanismen,  ohne  das  Montireo  und  DemoDtlren 
zu  beeinträchtigen. 
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Versuche  zwecks  Treuuung  des  Schwefels  vom  Koheiseu  durch 

Alkalien. 

Von  Btll  ondWingha». 


Die  Versuche,  über  weiche  Ball  undWingham 
Vortrag  hielten,*  sind  nach  ihren  Angaben  schon 
ror  1888  gemacht  und  gründen  sich  auf  die 
Einwirkungen  von  Cyankalinni  tinrl  von  anderen 
Alkalien  auf  geschmolzenes  Roheisen,  wie  solche 
jedem  Chemiker  bekannt  sind.  Die  Vefsnche  mit 
Cyankalium  haben  Ball  und  Wingham  mit  An- 
wendung von  8  bis  50  %  dieses  Iheuren  Stoffes  auf 
Robdsen  gemacht,  und  Aatflrlieb  auch feftanden^dafs 
0,46  darin  enlhaltenerSchwefel  bis  auf  eioeSpiir  von 
den  alkalischen  Sclilarkcn  aiifL'enommen  wurden. 

Weichen  Zweck  nun  diese  Versuche  mit  50  % 
des  unenchwingtieb  tbeuren  Cyankaliums  lialten 
5ol!tfti.  ist  gar  nicht  zu  begreifen;  aber  auch 
wenn  man«  wie  die  Vortragenden  versuchten, 
einen  Tbeil  des  Cyankalioms  durch  kohlcnsaurea 
Natron  ersetzte,  würde  das  Verfahren  fOr  dJb 
Praxis  zu  theuer  bleiben.  ^ 

Die  Versuche  von  Ball  und  Wingham,  den 
Sebwefel  durch  Hochofenschlacke  oder  Kalk  auf- 
nehmen zu  lassen,  mißlangen  volIstänJii,',  wie 
vorberzusefaeo  war;  auch  mit  kohlensaurem 
Nstron  allein  konnte  der  Schwefel  niebl  bis  auf 
0.0')  <1.  Ii.  so  volIs;tan(iig  aus  dem  Roheisen 
entfernt  werden  ^  als  dies  für  die  Anwendung 
desselben  zur  Stahlerzeugung  nothwendig  ist, 
sdbst  wenn  die  Proben  wiederholt  mit  kohlen- 
saiirpm  Natron  geschmolzen  wurden.  Ae»z-Natron 
sowohl  als  Natrium  erwiesen  sich  dagegen,  in 
Mengen  von  5  bis  10     angewendet,  wirksam. 

In  Rolieisen,  welches  Ball  und  Win^h>un 
durch  Schmelzen  mit  kohlensaurem  Natron  von 
0,58  auf  0,14  ^  entschwefeln  konnten,  haben 
m  auch  durch  nachträglichen  Zusatz  von  Ferro- 
aiangan  den  Scliwefel  auf  0,06  ^  herabgemindert. 

Jedenfalls  aber  ist  es  viel  einfacher  und  billiger, 
nseh  dem  HSrder  Verfahren  den  gesamnitert 
Schwefel  auf  pinmal,  allein  und  «ehr  billig  durch 
Maogan  zu  entfernen,  als  einen  der  Versuche  von 
Ball  und  Wingham  ernst  zu  nehmen.  Dieselben 
befinden  sich  in  betreff  der  Vi^irkungcn  des  Hörder 
Verfahrens  aufscrdem  in  folgenden  vci  schiedenon 
IrrlhQmcrn.  Sie  nehmen  zunächst  in  ilueiu  Vor- 
tiag  an,  dafs  die  Hörder  Entschwcfelungsweise, 
welche  auf  dem  Herbstmeeting  1891  dem  Jroti 
and  Steel  Institute*  von  Massenez  mitgcllieilt 
wurde,  auf  der  Anwendung  hoehmanganhaltiger 
Schlacken  beruhe. 

Das  Hörder  Verfahren  beruht  im  Gegenthcil 
aaf  der  Einwirkung  von  mangaohaltigem  Roheisen 


auf  schwefelhaltiges  Roheisen,  und  maoganballige 
Schlacke  ist  lediglich  ein  Crgebntls  dieser  ein- 
fachen Einwirkung^  »Durch  das  Hörder  Verfahren 
wird  mit  Lci<  hlig^keit  Roheisen,  welches  1  ^ 
Schwefel  enthält,  vollkommen  entschwefelt,  und 
ist  es  deshalb  gar  meht  eiosAsehen,  wamn  aMa 
mittels  eines  ihcurcn  Alkalis  erst  nur  einen  Theil 
des  Schwefels  uad  den  Rest  auf  die  in  Hörde 
angewendete  Weise  mit  Mangan  entfernen  soll. 
In  den  Selila-  ken,  weit  lic  bi  i  d^r  Entschwefelung 
nach  dfiii  Jhnder  Verfaliren  entstehen,  ist  sSmmt- 
liclier  Schwefel  in  Form  von  Maugansulüd  ent- 
halten. Die  Schlacken,  deren  Analysen  hierunter 
mitgethcilt  sind,  fielen  bei  der  Entschwefelung 
nach  Hörder  Weise  in  dem  Hüttenbetrieb  1.  der 
HH.  de  Wendel  Co.  in  Huyance  und  2,  der 
Gulehoffouogshfitte  in  Obertisosen. 
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*  Vi.i''„'elragen  vor  dorn  .IroB  andStaellnstitttte*, 
London,  Maimeeliog  1892. 


Zu  den  Ausführungen  von  Ball  und  Wingham 
sind  ferner  folgende  Bemerkongen  zu  machen. 

Ein  Theil  des  Schwefels  des  Mangansulfids  wird, 
yvenn  Luft  durch  den  geöffneten  Entschwefelungs- 
raum streicht,  oxydirt  und  entweicht  als  schwefelige 
Säure.  Einer  l>esoii< leren  Erklärung  für  diese 
na(;!»frri5;1ieltc  Oxydation  des  Schwefels  bedarf  es 
nicht.  Aus  dem  Verlauf  vieler  hüllenmannischcu 
Verfahren  ist  ferner  bekannt,  dafs  die  letzten 
Tlicil'hcn  frenidiT  Korper  nur  sehr  schwer  von 
den  Reinmetallen  zu  trennen  sind.  Es  ist  deshalb 
aber  nicht  nStbig  anzunehmen,  dafs  es  Oxyde 
sind,  welche  dfn  letzten  Theil  des  Schwefel.-, 
welcher  durrh  Rehandlung  des  Roheisens  mit 
kohlensaurem  iNalron  übrigbleibt,  zurückhalten, 
und  dafs  die  Wirkung  des  Mangans,  bezüglich 
der  Entfernung  des  Schwefel-;,  auf  die  desoxydirende 
Wirkung  des  Mangans  zurückzuführen  sei,  wie 
das  die  Vortragenden  thun.  Der  wirkliche 
Grund  der  Einwirkung  des  Mangans  auf  den 
Schwefel  im  Roheisen  ist  der,  dafs  das  Mangan 
I  eine  viel  gröfsere  Verwandtschaft  zum  Schwefel 
I  besitzt  als  das  Eisen,  sich  deshalb  mit  dem 
I  Sehwefel  zu  Mangansulßd  veibtndet,  welches  sieh 
j  ausscheidet. 
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Damit  ffilll  auch  die  Vcrmuthung  der  Redner 
weg,  dafs  es  bei  Anwendung  einer  basischen 
AusfOttfrung  des  Raumes  fflr  die  Eitjlscliwt.'feluiig 
leichter  gelingen  würde,  den  Schwefel  zu  entfernen, 
«Is  bei  ADwendung  einer  nuren  AmfOUerung 
Ittr  deoselbeii.    Auch  die  Höhe  des  Kieseltiure* 
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gehallcs  in  der  schwcfel-  und  inanganreichen 
Schlacke  ist  ohne  jeden  EinOufs  auf  die  Vollendung 
der  Entschwefelung  sdl>sl,  wie  durch  zahlreiche  inti 
grofsen  Betriebe  innerhalb  des  laufenden  Jahres 
geniachle  Er&hmngieB  «rwieten  ibL 

Ol»  iV.  W.  L. 
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Neaer  Apparat  zur  Bestimmiing  des  Oesammt^KoUeiistoflb 
im  Eisen  auf  gasvolmnetrisclieni  Wege. 

Von  C.  Reinhardt. 


Schon  sdt  langer  Zeit  war  ich  bemOht  ge- 

weeen,  «nen  Apparat  zur  volumeirischen  Be- 
stimmung des  KohlenstolTs  in  Eisen  tmd  Stahl 
ausfindig  zu  machen,  welcher  möglichst  genaue 
Resultate  liefern  und  dabei  aber  aueh  bequem 

in  der  Handhabung  sein  soll.  Den  zu  beschrt  ibeii- 
den  Apparat  benutxe  ich  seit  Monaten  als  Cuntrul- 
apparat  und  hat  derselbe  m  saner  gegenwärtigen 
Form  gegenüber  den  h'\.i  jetzt  veröffentlichten 
Apparaten,  welche  mit  QuccksilbtT  als  Sporr- 
flüssigkeit  arbeiten,  fulgende  nicht  unwesentliche 
VorzQge: 

1.  vollständige  Verbrcnntinpr  sfimtlichon  Kohlon- 
slofls  zu  Kohleoi>äurc,  iodeoi  die  durch 
ChromatQre  and  Sehwefelslure  nicht  toII- 
sländi^  «wydirlt'ii  KolilcnstolTverbindungen 
mittels  einer  <  Icklrisch  glühenden  Palladium- 
drahtspirale  zu  Kohlensäure  verbraunt  und 
durch  Absorption  bestimmt  werden  Ic6nnen; 

2.  grnaiifs  Einstfltr'n  und  Ablesen  des  Ouock- 
silbernivcaus  mittels  ciucs  mit  Libelle  ver- 
sehenen ViidrUneals; 

8.  bequemes  Auf-  und  Abwärlsliewcgen  des 
Quecksitbergefäfses  durch  Abbalancirung  des 
letzteren  mittels  eines  Bleigewichtes; 

4.  genaue  Temperatiirennillbing  im  Innern  der 
Gasbürettc  durch  £inschmelieD  eines  Ther- 
mometers j 

5.  durch  die  Anordnung  der  einzelnen  Apparaten- 

theile  auf  einem  Slandbn  il  gewinnt  der 
Apparat  an  Stabilität,  das  Hahnrohr,  der 
Verbrennungsapparat,  der  Absorptionsapparat 
und  die  Mefsbürette  sind  etnee  ZertrOmmerung 
viel  weniger  leicht  ausgesetzt,  wie  bei 
Apparaten,  bei  denen  genannte  Theile  nur 
mittels  Klemmen  an  Stativen  befestigt  smd.  | 
Der  Apparat  besteht  im  wesentlichen  aus  : 
folgenden  Theilen: 

Ciitw-icklungskölbchen  A  mit  eingeschmolze- 
nem Hahntritlilcr  n  und  b  (siehe  Fig.  1).  Der 
Durchmesser  des  Külbchens  beträgt  80  mm;  der 
Kolbeuiohalt,  bis  zum  Begbn  des  Hakes  gerechnet,  ; 
uagefthr  240  cc.   Der  Trichter  a  hat  25  mm-  I 


Durchmesser  und  50  mm  HShe;  5  ist  ein  sorg* 

Hiltig  eingeschliffener  Habii.  Ich  habe  die  Lunge- 
sche Anordnung*  des  Zunufsrohres  als  sehr 
zweckmäßig  auch  für  meinen  Apparat  benutzt. 
Das  Lungesehe  EntwieklungsUIlbehen  hat*  dnen 
runden  Boden  und  bclmgcn  die  Habnlrichter* 
dimensionen  43  mm  Durchmesser  und  ISO  nun 
H6he.  Letztere  Form  und  Abmessungen  finde 
ich  indessen  nicht  praktisch,  einmal  weil  der 
mit  Eisen  und  Kupfersulfatlösunf;  bescbickte  Kolben 
seines  halbkugelförmiguu  liüdciis  halber  niclit 
ohne  weiteres  hinge$>tellt  werden  kann  und  zweitens, 
weil  der  nnverbriltnifsmäfsig  grofse  Hahntrichter 
das  Külbchcn  leicht  zerbrechlich  und  schwerfällig 
macht   (Gewdhillich  bricht  das  Hahnrohr.) 

Der  gläserne  Kühler  Ii  ist  in  den  Hals  des  Ent- 
wicklunfrskölbchens  J  eingeschlilTcn  und  durch 
Klenuue  c  an  der  Messingstange  /  befestigt. 
Kühler  B  steht  mit 

C  einem  rechtwinklig  gebogenen  Rohr  mittels 
Guinmiscblaucb  in  Verbindung.  SämmtUche 
Schlauchverbindungen  bestehen  aas  sefawaneem 
sog.  Pal('iit|.nnnnii,  babcii  4  nini  lirlilen  Durch- 
messer und  4  mm  NN'aiidstärke.  Die  mit  Schlauch 
zu  verbindenden  Glasröhren  mOssen  möglichst 
nahe  aneinander  gerückt  werden. 

D  ist  ein  mit  C  fnitfels  Gummischlauch  in  Ver- 
bindung stehendes  Hahnrohr  ;  d  ein  Dreiweghahu; 
«  und  f  zwei  gewöhnliche  Gtashihne. 

Verbrennungsapparat  E  ist  dem  Win  kier- 
schen** Methan- Verbrennungsapparat  möglichst 
angepafst.  et,  und  ß  sind  5  mm  dicke  Messing- 
oder  Kupferelektroden,  welche  durch  den  Gummi- 
stopfen der  !^ipe[t<-  führen.  Das  obere  Knde  der 
beiden  Elektroden  besteht  aus  rialiti  utid  i^l  fein 
durchbohrt,  während  am-  unteren  Ende  Pol- 
schrauben  y  und  8  aufgclntbet  «ind.  Durch  die 
feinen  Durchbohrungen  wid  die  Palladiumspirale  . 
e  gefQhrt  und  einige  Mala  um  die  Platinenden 


•  .Stnhl  un<l  Eisen*  If'Jl.  s.  66ü. 
**  Gl.  Winkl  er,  ,L«brbuch  der  tecbn.  Gasanalne* 
1892,  8.  155. 
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gewickelt.  Die  Spirale  e  soll  20  —  25  mm  vpn 
der  Wölbung  der  Pipette  abstehen. 

Rohlensäureabsorptionsapparat  F.  Das  glocken- 
förmige Rohr  q,  welches  nach  oben  hin  mit 
Hahn  f  mittels  Gummischlauch  verbunden,  ist 
mit  Glasröhren  angefüllt.  Rohr  q  ist  von  dem 
GUsgefals  r  umgeben ,  welches  oben  mit 
anem  doppelt  durchbohrten  Gummistopfen  ver- 
jchlossen  ist. 

G  ist  die  etwa  150  cc  fassende  Gas-  oder  Mefs- 
bürclte.  In  dem  oben  erweiterten  Theile  der- 
selben, welcher  etwa  100  cc  fafst,  ist  ein  Ther- 
mometer ^  von  15  — 85°C.  in  Vi**  C.  gelheiU, 

eingeschmolzen, 
während  der  untere 
Theil  der  Bürette  ' 
ton  50  —  0  cc  in 
'/)«  cc  gelheilt  ist. 
Ein  gläserner  Man- 
td  schützt  einer- 
««iU  das  Werth  volle 
.Vfferohr  vor  Zer- 
Iriimmerung ,  an- 
dererseits hält  der- 
selbe die  Tempe- 
ratur im  Innern  der 
Bäretlc  möglichst 
constant.  .Man  kann 
auch  den  Zwischen- 
raum zwischen  Bü- 
rette und  Mantel 
mit  Wasser  füllen. 

H  ist  ein  Niveau- 
gefäfs,  welches  mit- 
tels dickwandigen, 

grauen  Gummi- 
sclilauchs  mit  der 
BflretteO  verbunden 
ist.   Das  Quecksil- 

bergefäfs  wird 
<lurch  en  messinge- 
nes Führungsslflck 
^gehalten  und  wird 
mittels  letzterem  ein 
leichtes  Auf-  und 
Abwärtsgleiten  an  der  Messingstange  II  und 
Arrelirung  des  Quecksilbergerufses  in  jedem  be- 
liebigen Niveau  mittels  der  Stellschraube  /  be- 
wirkt. Das  Führungsstück  Z  besteht  aus  zwei 
Hälften  n  und  o,  welche  durch  4  Schrauben  zu- 
sammengehalten werden.  Um  das  Heben  des 
Quecksilbergefäfses  zu  erleichtern,  steht  ein  eiserner 
Bügel  p  mit  dem  an  einer  starken  Hanfschnur 
oder  rundem  Lederriemen  hängenden  eisernen 
Haken  in  Verbindung.  Der  Lederriemen  führt 
über  die  Führungsrolle  s,  welch  letztere  auf  der 
Messingstange  ///  ruht,  und  auf  der  andern 
Seite  mit 

J,  einem  Bleigewicht  (50  mm  Durchmesser, 
140  mm  Höhe ,   Gewicht  etwa  8   kg)  mittels 
XIV  I« 


leicht  lösbarem  Haken  verbunden  ist  K  ist 
ein  Visirapparat  mit  verstellbarer  Libelle.  Das 
eigentliche  Visirlineal  h,  auf  welchem  die  Li- 
belle i  festgeschraubt  ist,  läfst  sich  nach  rechts  oder 
links  in  der  angedeuteten  Pfeilrichtung  verschieben 
und  mittels  der  Stellschraube  k  feststellen.  Der 
ganze  Visirapparat  läfst  sich  an  einer  Messing 
Stange  /  auf  und  nieder  bewegen  und  kann  durch 
Stellschraube  m  in  jedem  beliebigen  Niveau  fest- 
gehalten werden  (siehe  Fig.  2). 

Hahnrohr,  Veibrcnnungs-  und  Absorptions- 
apparat sowie  Mefsbürette  werden  durch  ent- 
sprechende Messingbänder,  welche  auf  das  .Stand- 
breit geschraubt 
werden ,  festgehal- 
ten. Der  Dreiweg- 
hahn d  steht  auf 
der  Rückseite  des 
Standbrelles  mit 
einem  kleinen  Ku- 
gclrohr  (Fig.  3)  in 

directer  Verbin- 
dung; aus  der  bei- 
gefügten Skizze  ist 
die  Anordnung  und 
die  Füllung  des 
Rohres  genau  zu 
entnehmen.  Fig.  4 
zeigt  noch  ein  Na- 
tronkalkschutzröhr 
eben,  welches  mit- 
tels Gummistopfen 
auf  den  Hahntrich- 
ler  a  des  Enlwick- 
lungskülbchens  bei 

Vollendung  der 
Kolilensloffbestim- 
mung  behufsDurch- 
saugen  von  kohlen- 
säurefreier Luft  ge- 
setzt wird. 

Bevor  wir  zur 
Beschreibung  der 
Ausführung  der 
Kohlenstoffljestim- 
mungen  selbst  übergehen ,  möge  noch  Einiges 
über  die  erforderlichen  Lösungen  erwähnt  werden. 

1.  Kupfersulfatlösung.  20(1*  g  kryst.  Kupfer- 
sulfat werden  im  tarirten  '/4-1-Becherglas  ein- 
gewogen, in  einem  1 'i'j-l-Erlenmeyer  mit  1000  cc 
Wasser  Übergossen  und  in  der  Kälte  durch  Heifsiges 
Umschwenken  in  Lösung  gebracht.  Man  iiltrirt 
durch  ein  doppeltes  Filter  von  12  cm  Durchmesser 
(Schleicher  &  Schüll  Nr.  597)  in  eine  1  1 
fassende  Kappenllasche  ab.  Das  Filter  wäscht 
man  im  Trichter  vor  der  Filtration  mehrere  Male 
mit  destillirtem  Wasser  durch  Aufgiefsen  aus, 
um  ersleres  von  losen  Papierfasern  zu  befreien. 
Aschefreie  Filter  von  Schleicher  Sc  Schüll  anzu- 
wenden, ist  nicht  empfehlenswerth,  da  dieselben 
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711  viel  I'apierfasern  beim  Filtriren  verlieren.  Ich 
benutze  Üappeullascbeii  mit  Ausgufs  ohne  Glas- 
•topfeD.  Der  Vcnehlab  wird  lediglich  durch 
die  aufgeschliffene  Kappe  bewirkt  Dadurch  ist 
die  Ausgufsstelle  der  Flasche  sieis  vor  Staub 
yeschatsL  Bei  den  gewöhnlichen  Flaschen,  seien 
dieseihen  mHtels  Griff*  und  Deckelstopfen  ver- 


A  
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schlössen,  ist  dies 
nicht  der  Fall  und 
lAuft  man  bei  letzteren 
auf$erdem  noch  Ge- 
fahr, da£s  sich  der 
Stopfen  bei  «okh  con* 
centrirten  Lösungen 
leiclil  festsetzt. 

1.     r.OO   g  krjst. 


Witt« 


«  iL 

Kig.  2. 

2.  Chroinsüurelüäung 
Chrooislure  (frei  von  Chlorverbindungen)  wägt 
man  im  tarirten  l-l-Becherglase  ab,  fügt  500  cc 
Wasser  zu  und  löst  uuter  Umrühren  auf.  Man 
filtrirt  dieLOeung  durch  ein  - dichtes  GlaswoUfilter 
in  eine  1  1  fassende  K^penilasche  ab.  Das  Ein- 
wiegen der  Chromsäure  baf  selbstverständlich  nur 
mit  GlasUffeln  zu  geschehen. 

8.  Chromschwefelsäure 
1,65  spcc.  Gew.  In  einem 
2>l>Erlennieyer  werden  520 
cc  Wasser  portionsweise  mit 
1000  cc  Schwefelsäure  1,84 
versetzt.  Zu  dem  heifsen 
Gemisch  fugt  man  direct 
')  cc  Chrtimsäurelösung  1:1. 
Dieses  Säuregemisch  inufs 
im  Luflslrom  ausgekocht 
werden  (sidie  weiter  unten.) 

4.  Chromschwefelsäure  1,1  «pec.  Gew.  Man  ver* 
mischt  in  einem  1  V  ...  -1-Krlenmeyer  850  cc  Wasser 
mit  100  cc  Schwefelsäure  1,84,  fügt  direct  5  cc 
Chromsäurelfleang  1:1  lu  und  schwenkt  um. 
Auch  dieses  Gemisch  wird  im  Luftstrom  erhitzt. 

5.  Wasserstoffsuperoxyd  CLunge).  Man  be* 
zieht  ein  salzsfturefreies  Präparat.  Ein  Gehalt  an 
Schwefelsäure  ist  fQr  imsem  Zweck  natflilich 

•  Meie  ehem.  Fabriken  vi-rdicliten  ihre  Vprsaiid- 
flaschen ,  seien  darin  pulvertörini^'f  od<T  flüssige 
Chemikalien  enthalten,  mit  Paraffin  oder  mit  Fenster- 
kilt  (Kreide  und  Leinöl)  and  bedenken  nicht,  da£i 
dadurch  unter  Umständen  die  reinsten  Präparate  un- 
tauglich oder  gerin^erthig  werden.  Abgesehen  ron 
der  grofsen  Mflfie,  weli-hc  man  hat.  um  das  Dichlungs- 
material  zu  entfernen,  ist  man  nicht  imslandt^  zu  ver- 
hüten, dafr!  Paraffin  oder  Krddf  und  I^inAl  beim 
OolTni  n  des  Stopfens  in  da.s  Präparat  (felaiipt.  Dafs 
(laiiunh  Unannehmlichkeiten  '■nlbhli-ii.  kann  man 
stell  leicht  denken.  Ein  einfaches  Verbinden  der 
Stopfen  mit  feoehtem  Ptorgamenlpapier  oder  Schweins- 
blase  genQgt  vollständig  zur  Üichthaltung  der  Flaschen 
beim  Versand.  Ich  ziehe  übri^cens  Deckflsloplen  den 
GriflVtt ijiftn  vor,  i-rstfrc  srhillzen  die  Ausi^ufsslellen 
der  Flaschen  einigerrnafsen  vor  Staub  und  Schmutz, 
Itl/Iore  niclil.  Ferner  kann  man  die  Deckelstopfen 
beim  Gebrauch  der  Flasche  auf  den  Kopf  stellen, 
während  «He  Orifttopfen  gelegt  werden  mwsen,  wo- 
dnrdi  sie  stets  Tsmnreniigt  werden. 


Hl  cuotw 
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absolut  unschädlich.  Es  ist  empfehlenswerlh, 
das  Präparat  in  gelben  -kg- Flaschen  mit 
Deekdetopfen  ni  begehen  und  anzuwenden. 

6.  Natronlauge  zur  .Misor|)tion  der  Kohlen- 
säure. Man  wägt  im  tarirten  l'/g-l-Becherglase 
250  g  Natrium  hydric.  alcohol.  de- 
pur.  in  bacill.  ab,  flbergiefst  mit 
.. ...  1000  cc  Wasser  und  löst  unter  Um- 
"hiinniiiiB  führen  auf.  Man  läfst  emige  Tage 
hedeekt  stehen  und  filtrirt  dann  die 
Lauge  durch  Watte  in  eine  Kappen- 
flasche  (1  1  Inhalt)  ab.  In  einen  ge- 
wöhnlichen Glastricbter  steckt  man  ein  Watte- 
bäuschchen,  befeuchtet  dieses  mit  etwa^i  Alkohol, 
verdrängt  letzteren  mit  Wa8ae|:  und  kann  nun  die 
Lauge  klar  filtriren. 

Man  benutzt  zum  Abmessen  der  Kupfer-  und 
Chromsäurelösung  je  eine  30  cc  fassende,  cylinder* 
formige  Mensur  mit  Ausgufs,  welche  nur  3  Marken 
bei  lü,  2U  und  30  cc  besiUL  Für  das  Ab- 
messen der  Chromschwefelsäure  wird  eine  200  cc 


Fiff.  4. 


•fassende  cylinderfiirmige  Mensur  tnil  Aiisf,'uf8 
benutzt.^  Man  mifsl  beide  Säuregeuusche  von 
1,65  und  1,1  spee.  Gew.  in  ein  und  derselben 
Mensur  ab.  Das  Wa.sserstolTsuperoxyd  wird  in 
dner  in  ganze  cc  gelheilten  lO  cc-Mensur  ab- 
gemessen. Die  Mensuren  brauchen  nach  dem 
Gebrauch  nicht  gereinigt  zu  werden,  aber  sie 
müssen  stets,  mit  einem  Glashülchen  bedeckt,  TOT 
Staub  geschützt  aufbewahrt  werden. 

Das  Auskochen  der  Chromschwefelsäure- 
gemisi  he  im  Luftstrom  fDhre  ieh  wie  folgt  ans 

(siehe  Fig.  T)). 

a  ist  ein  P/«  1  fassender  Kundkolben  mit 
cingeschliflenem  Stopfen  und  Zuleitungsrohr  b. 
Der  Kolben  enthält  das  auszukochende  Säure« 
gemiscli  (gewöhnlich  1  V'a  I) ;  er  wird  auf  einer 
Asbestplatte  c  mittels  eines  M  u  e n  c  k  e sehen  Brenners 
allmihlich  erhitzt,  wobei  öfters  umgesehwenkt  und 
beständig  kohlensäurcfreie  Luft  mittels  der 
Wasserluftpumpe  durchgesaugt  wird.  Die  Wasch- 
flascbe  d  enthält  conc.  Schwefdsäure,  der  Trodten*- 
cylinder  e  unten  Watte,  dann  Natronkalk  und 
oben  wieder  Watte. 
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Man  erhiUl  etwa  eine  1  bluodc  laug,  lüHst 
abkOhlen,  stellt  den  Kolben  in  kaltei  Wamer  nnd 

fTjJlt  dann  das  Säuregemisch  in  die  Slandfla.schen, 
welthf  mit  Blas-  und  Hcberrolir  vtT.sehcn  sind, 
«in  (sielie  Fig.  6).  Das  obea  erweiterte  Blasc- 
nhr  entUU  unten  Walte,  dann  Chlorcalciom, 
hm  Natronkalk  and  oben  wieder  Watte. 

Rtinifung  und  FUllung  det  Apparates. 

Bevor  man  den  Apparat  füllt  und  ihn  in 
(iebrauch  nimml,  ist  es  zweckmäTsig,  säramtliche 
Tlidle  aiiaemander  lu  nehmen  und  dieselben 
daer  grflndlicben  Reinigung  zu  unterwerfen.  Das 
Entwickluiigskölbcben,  der 
Kahler  und  dasHahnrohr  müssen, 
da  die  Schliftnächen  vom  Fabri- 
canlen  eingefettet  werden,  sehr 
sorgfaltig  gereinigt  werden.  Man 
wiflcbt  mittels  Filtrirpainer  die 
SchlifRlilclien  und  die  Hahn- 
schlQssel  gut  ah,  behandelt  sie 
dann  mit  warmer  alkoholischer 
Natronlange,*  hierauf  mit  Salz* 
siure  von  1;19  spec.  Gew., 
dann  mit  Wasser,  Alkohol 
mit  Aether.  Namentlich  hat 
sehen,  dafs  die  Hahndurch- 
gründlich von  Fett  befreit  werden, 
mit  Hülfe   kleiner,   in  alkoholische 


md  sehlteliib'eb 

man  darauf 
bohruQgeu 
wai  man 


zu 


.Xatronlauge  getauchter  Tauben*  oder  HQhnerfedem 

Mclit  erzielen  kann. 

Die  Bürette  wird  erst  mit  Salzsäure  von 
1,19  spec.  Gew.,  dann  mit  Wasser,  absolutem 
Alkohol  und  schlieüslich  mit  Aether  gut  ausge- 
spült, zwcckniiifsig  saupt  man  mittels  der  Wasser- 
laftpumpe  einen  durch  concentrirle  Schwefelsäure 
letraekneten  Loftttrom  dareh  das  Mefeinstroment, 
an  dieses  voUständig  zu  trocknen.  Sollte  beim 
^piteren  Gebrauch  durch  ein  Versehen  Wasser 
Mkr  Kalilauge  aus  dem  Verbrennungs-  oder 
AbsorptionsgeflUi  in  die  Bürette  gelangoi,  so  hat 
man  das  Instrument  wie  eben  angaben  ZU 
reinigen  nnil  zu  trocknen. 

Das  Absorptionsgeßfs  sowie  die  Verbrennungs- 
pipette sind  ebenfalls  mit  Salzslore  von  1,19  spec 
Gew.  und  dann  mit  Wasser  sorpflillifr  auszu- 
ipOlen.  Das  Niveaugefäis  hingegen  niufs  nach 
der  Ausspülung  mit  rauchender  Sahntnre  und 
Waiaer,  noch  mit  Alkohol  und  dann  mit  Aether 
inpüll  werden,  nm  es  Tollständig  von  Feuchtigkeit 
n  befreien. 

Ntthdem  die  einzelnen  Theile  in  der  an* 
Segebenen  Weise  gereinigt  worden  sind,  tldlt 
man  den  Apparat,  wie  Fig.  1  seift,  xusammen. 


*  Man  löst  30  g  Natrium  hydiic.  in  50  cc  Wasser 
rat«  lletirigem  Umrahren  auf  und  fDgt  500  ce  Alkohol 
oder,  «IS  mlltger  ist,  denalnriflen  Spiritus  «nter  Um* 


Wie  schon  erwähnt,  benutzt  man  zur  Verbindung 
der  einzelnen  Apparate  schwarzen  Gimunischlaueh 
erster  Qualität  von  4  mm  lichlam  Durcbmeseer 

4  mm  Wandstärke. 

Man  füllt  nun  zuerst  das  mittels  grauen 
Gummiscblauchs  mit  der  Bürette  verbundene Niveau- 
gefUi  H  mit  Quecksilber.  Letzteres  kann  indessen 
nicht  ohne  weiteres  eingefüllt  werden,  da  es  erst 
einer  Reinigung  durch  Filtration  unterworfen 
werden  moft.  Man  schneidet  von  dnem  Sehldcher 
&  SchOlIschen  Filter  Nr.  597  von  12  Vs  cm  Durch- 
messer die  Spitze  weg  und  zwar  darf  die  Oeffnung 
des  in  den  Trichter  eingesetzten  Filters  nur  etwa 
','2  bis  1  mm  Durchmesser  haben.  Trichter  sammt 
trockenem  Filter  wird  in  den  Hals  des  vollständig 
armirten  >iiveaugefäfses  eingesetzt,  welch  letzteres 
auf  dem  tiefeten  Stand  mittels  der  Schraube  t  an 
der  Messingstange  //  festgehalten  wird  (siehe 
Fig.  1).  Man  giefst  nun  das  Quecksilber  in 
einem  ununterbrochenen  Strahle  durch  das  Filter. 
Ist  das  Nivcaugefftb  fkst  angef&Ilt,  so  entfernt 
man  den  Trichter  sammt  dem  Filter,  bevor  der 
letzte,  meist  sehr  unreine  Quecksiiberrest  abgelaufen 
ist,  und  TerschlieÜBt  den  Hals  des  NiTeangefIbos 
mit  einem  Gummistopfen,  durch  welchen  ein  , 
kurzes,  rechtwinklig  gebogenes,  mit  Watte  lose 
Terstopftes  Glasrohr  führt. 

Die  Hahnsehlflssel  i  0  f  werden  nun  mit 

zartem  Fett*  derart  eingefettet,  dafs  die  Hahn- 
bohrungen nicht  verstopft  werden.  Hierauf  füllt 
man  bei  geöffnetem  Hahn  f  und  d  durch  den,  in  die  in 
dem  Gummistopfen  des  Glasgefllfses  r  befindliobe 
zweite  Oeffnung  eingesetzten  Trichter  Natron- 
lauge ein,  bis  2  und  r  etwa  halb  gefüllt  sind. 
Man  hat  nun  noch  die  Verbrennungspipette  B 
mittels  Wasser  zu  füllen.  Dei  geöffnetem  Hahn 
e  und  d  füllt  man  durch  u  mittels  der  umge- 
kehrten Spritzflasche  Wasser  ein,  bis  der  Apparat 
fast  bis  an  die  CapillarrOhre  gefüllt  ist.  Jetzt 
hat  das  Anftlllon  der  Apparate  /'  und  E  bis  an 
die  Hähne  f  und  e  zu  erfolgen.  Man  schliefst 
die  Ifilhne  «  und  f,  stellt  den  Dreiweghahn  d  so, 
dafs  Hahnrohr  D  mit  dem  Natronkalkröhrchcn 
(Fig.  3)  correspondirt,  hängt  das  Bleigewicht  J 
ein  und  läfst  nun  das  Niveaugefafs  H  durch  Los- 
lösen der  Schraube  f  langsam  in  die  Höhe  gleiten, 
wobei  sich  die  Bürette  G  mit  üuecksilber  ffilll. 
Ist  das  Quecksilber  in  G  bei  der  obersten  Marke 
eingestellt,  so  schlieCsl  man  den  Hahn  d  (Winkel' 
rohr  c  communicirt  mit  dem  Nalronkalkröhrehen 
[Fig.  n]  nach  hintenV 

Das  Gewicht  J  wird  nun  abgehängt,  iiahn  f 
wird  gedflhet,  das  GcftFa  B  Übt  man  langsam 
rinkcn,  bis  die  Natronlauge  etwa  1  cm  von  der 
Bohrung  des  Hahnes  f  entfernt  gestiegen  ist, 
dann  wird  Hahn  /  sofort  geschlossen. 


*  C.  Oerhardt  in  Bonn  Hefert  «of.  Sehnder- 
wacfaa  fllr  Glashihnsb  dasselba  Ist  su  enpnhlsn. 
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Mail  stellt  deu  Halm  d  so,  d&ts  D  mit  dessen 
NafronkiUardbrchen  in  Verbindung  steht,  hingt 
das  Gewicht  J  an  und  Iftfot  das  (iofafs  //  lang- 
sam bis  zur  Marke  steigen,  vcr'^cliner>l  wiederum 
(lahu  d,  öffnet  Haha  e,  hängt  das  iiewiclit  J  ab 
und  lifst  ganx  behutsam  H  sinken,  bis  das 
Wasser  1  rm  von  der  BoIuud;.'  drs  IIiluics  f 
entfernt  gestiegen  ist.  Hatui  v  wird  sofort  ge- 
schlossen. 

(Die  Schlauchverbindungen  unterhalb  derHshne 

d  und  f  müssen  vnlnitfslcn.s  2  Iiis  3  cm  cnlfernl 
sein,  um  das  Steigen  der  Absor(>tiun8l)üs8igiLeil 
resp.  des  Waners  gut  beobachten  «u  1c5nnen.) 
.  Sind  die  Gefäfsc  K  und  F  bis  an  ilit  ixsji. 
Hälino  f  lind  f  gefüllt,  so  wird  Hahn  d  geüfToet 
und  die  Bürelle  G  bis  zur  obersten  Marke  mit 
Qdeeksitber  gefQllt.  Das  Gewicht  <J  wird  nun 
abgehüngt  und  der  Apparat  st^t  zum  Gebrauche 
fertig. 

FMttlelling  dtt  KoiileiiitoffgehaltB  der  für  je 
eine  Btttfnniung  lir  VerwendNiig  konimnden 
RMgentien. 

Wir  stellen,  wie  flrQher  bereits  erwShut,  von 

drn  in  AuwcikUh»^'  komniciiden  Reagentien  gröfsere 
Mengen  (4  bis  8  1)  dar  und  beben  erslerc  in 
entsprechenden  Slandflaschen  auF.  Da  man  stets 
mit  abgemessenen  Reagentienmengtn  ;irbcitct, 
genügt  es,  wenn  man  durch  einige  hlimlc  Ver- 
suche den  Kohlenslodgehalt  der  zur  Verwendung 
kommenden  Reagentien  ermittelt.  Jedesmal,  wenn 
man  frische  Siiiircgcml^chn  dargestellt  hat.  isl  es 
erforderlich,  auch  den  Kohlenstoffgehait  der  Ge- 
mische wieder  zu  besUromen. 

Die  Attsfiahrong  eines  sog.  blinden  Versuches 

isl  folgende:  Das  Entwicklungskölbchon  wird  mit 
20  cc  Kupfcrsulfat,  dann  mit  20  cc  Cbromsäure- 
lösungl  :i  beschickt.  Hierauf  entnimmt  man  180  cc 
Cbromscbwefelsätne  l.Gr)  spec.  Gew.,  schhefst 
den  Hahntrichter,  giefst  diesen  voll  Säure,  öffnet 
den  Habu  und  iäfst  die  Säure  so  abfliefsen,  dafs 
nur  noch  geringe  Mengen  Ober  dem  Hahn  a  sich 
brnndcii.  wdrrinf  letzterer  geschlossen  wird.  Das 
Ruhr  unterhalb  des  Hahnes  ist  vollständig  mit 
SBure  angefiUIt.  Den  Rest  der  in  der  Mensur 
noch  beflndlichen  Säure  (natürlich  der  grüfste 
Theil)  gief«!  man  durch  den  Knlbciifials,  den 
Kolben  sciiiei  iialtend,  ein,  fügt  dann  noch  vor- 
sichtig 80  cc  ChronuchwefSelstture  t,l  spec  Gew. 
hinzu,  welch  letztere  die  «mcentrirtere  SÄure  voll- 
ständig übcrschichlet. 

Der  Kolben  darf  nicht  bis  zum  Halse  angc 
Rllit  sem,  weil  nachher  bdm  Sieden  die  FIdssig 

kcit  zu  In  Ii  Ii    slei^reii  würde,    nnf>erdem  dehn 
sich  ja  die  Flüssigkeit  beim  Erhitzen  aus  und 
mufs  auch   dieser  Vohmienzunahme  Rechnung 
getragen  werden.    Der  Bauch  des  Kolbens  fafst 
durchschnittlich  240  ccj  es  bleibt  mithin  ein  freier 


Raum  von  etwa  40  cc.  Isl  der  Kolben  mit 
Slore  besdiickl,  so  spritzt  man  das  Kflhlersnde, 

welches  in  den  Kolbenhals  eingeschliffen  ist,  mit 
Wasser  rd\  \\m  nachher  ilichten  Verschliifs  der 
Schliiniächcn  zu  erhalten,  hebt  den  Kühler  etwas, 
indem  man  die  Klemme  losschraubt,  und  schiebt 
ilon  Kolben  unter,  läNl  den  Kühler  sinken  und 
.  dreht  ihn  gelinde  in  den  Kolbenhals  fest.  Der 
j  Dreiweghahn  wird  so  gestellt,  dafs  die  Verbindung 
i  mit  der  mit  Quecksilber  f<ef(itllen  Bürette  herge- 
stellt ist.  Man  hängt  das  Bleigewicht  ab,  gicbt 
etwa  20  bis  30  mm  Unterdrück,  d.  b.  man  lätsl 
das  NiveaugeHlfo  um  20  bis  80  mm  sinken, 
zündet  die  Flamme  fgewöhidicher  Bunsenbrenner 
I  mit  Schornslein;  auf  dem  (iaszuführungsschlaucb 
befindet  sich  zur  Rcgulirung  der  Flamme  ein 
Schrauben(|uelsehha}in)  unter  dem  Kolben  an, 
Iäfst  das  Kwfdwasser  circuliren  und  bleibt  nun 
stets  beim  Apparate,  weil  der  Anfang  der  Be- 
stimmung am  mdsten  Oberwacht  werden  mub. 
Wenn  die  Flnssif^keil  b:ild  am  Sieden  isl,  ver- 
kleinert man  die  Flamme  und  sorgt  stets  für  deu 
uötbigen  Unterdruck  durch  entsprechendes  Sinken- 
lassen des  NivcaugefUses. 

Man  erhält  ötwa  1  Stunde  lang  die  Flüssig- 
keit im  schwachen  Sieden,  löscht  dann  die  Flamme, 
drdbt  direet  den  Dreiweghahn  so,  dafs  das  Natmo- 
kalkröhrchen  mit  der  nuretle  eoiniminieirl,  und 
Iäfst  das  Quecksilbergefafs  bis  auf  etwa  12  cc 
sinken,  dreht  dann  sofort  den  Dreivv'eghahs 
SU,  dafs  das  Natronkalkrührchcn  mit  dem  Eiit- 
wicklungskoliien  in  Verlundung  steht.  Der  Kolben 
resp.  dessen  intialt  kühlt  sich  nun  ab  und  saugt 
durch  das  Natronkalkrohr  kohloisiurefrae  Luft 
an.  Man  hängt  das  Bleigewicht  an  imd  stellt 
nun  mit  Hülfe  des  Visirlineals  die  Quecksilber- 
niveaus in  der  Bürette  sowie  im  Nivcaugeßfs 
auf  gleiche  Hfiiie,  indem  letzteres  entsprechend 
gehoben  wird. 

Der  Quecksilberstand  in  der  Bürette  wird  genau 
abgelesen,  zugleich  notirt  man  die  Temperatur  in  der 
I  Bürette  auf  •/j*'  G.,  schiebt  das  V^isirlineal  hucli, 
\  hebt  das  Quecksilbergefafs  etwas  und  öffnet  nun 
den  Hahn  des  Kohlensäure-Absorptionsapparates, 
i  wählend  das  Niveaugefafs  nun  langsam  '•o  weil  ge- 
'  hoben  wird,  bis  die  efu  re  Marke  erreicht  ist.  Man 
'  hüte  sich,  das  Quecksilbergeräfs  zu  rasch  zu 
heben,  indem  sonst  leicht  Quecksilber  in  das 
Hahnrohr  gelangen  kann.    Das  Bleigewicht  wird 
jetzt  abgehängt,  das  Niveaugefafs  Iäfst  man  lang- 
sam sinken,  indem  man  mittels  der  rechten  Hand 
durch   Drehen   der  Stellschraube  den  Halt  des 
Quecksilbergefäfses  frei  maelit  und  letzteres  durch 
'  Fcstballeu  der  Messingarmatur  langsam  m  der 
Führungsstange  herontergleiten  lifht,    bis  die 
Natronlauge  in  der  Gapillare  auf  etwa   10  mm 
von  dem  Glashahn  entfernt  gestiegen  ist,  hierauf 
wird  der  Hahn  sofort  geschlossen. 

Das  Bleigewicht  wird  nun  angehängt  und  durch 
Heben  des  QuecksUbergelUses  die  beiden  Queekr 
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«ilberkupp&ii  mit  Hülfe  de«  VisirapparaU»  auf 
^ebes  Niveau  gebracht.  Nachdem  man  abgeleMn 

utnl  liori  Stand  nolirt  l»at,  wird  das  Gas  auf  eben 
Ke^ciirit-lxne  Weise  noch  zweimal  in  den  K(;hlen- 
siure  AbsorptioDsapparut  übergeführt  und  nach 
aner  jedesmafigen  Absorption  der  Quecksilberstand 
Id  der  Bürette  genau  abgelesen. 

Eine  dreimalige  Absor[)tion  prenfjgl  in  den 
illenneisteu  Fällen.  Dißerirl  die  zweite  und  dritte 
AUnoog  erlteblidi,  so  bat  eine  vierte  Ab«or|)lion  xu 
erfolgen,  sollle  man  hierbei  nocli  keine  Con=ilanz 
eniele»,  so  ist,  wenn  sämmtiiche  Schlauchver- 
bindungen ttnd  GlasfaShue  dkht  ecbliefaen,  die 
Nalraolaage  zu  gesitligl  und  mufs  dieselbe  durch 
frisrh«?  ersetzt  werden. 

1:1s  erübrigt  uns  noch,  die  in  derChromschwefel- 
äan  urOckgebliebenen  Kohlrasäuremengeti  aus- 
ntraben  und  tu  bestimmen.  Die^^e  K<jIiIi  i)>:iur> 

iu^lreibung  wird  nach  Lunge  nuf  vortreffliche 
Weise  mit  Wasserstoffsuperoxyd  bewirkt. 

Nachdem  man  das  Blagemcht  angehängt  hat, 
iird  der  Dreiweghahn  so  gestellt,  dafs  Bürette 
md  Natronkalkröhrchen  verbunden  sind.  Man 
treibt  durcli  Heben  des  Niveuugefaijses  das  Gas 
MB  der  BOrette,  stellt  «ir  Marke  ein,  hingt  das 
Bleipcwiclit  rib,  dreht  doii  Dreiweghahii  so,  dafs 
Kolben  und  Natronkalkrobr  communicireu,  |;icbt 
20  bis  30  mm  Unterdruck  ttnd  dreht  jetzt  den 
Dn'iwr^'huhn  so,  dafs  Kolben  und  Ihirette  ver- 
bunden .sind.  n.i^  IIuhntricliti-rrheH  winJ  mit 
deslillirtetn  Wasser  tust  angefüllt,  dann  6cc  Wasscr- 
stoSraperoxyd  zufegeben  und  behutsam  der 
Tr;< Jilerhahn  geöffnet;  sobald  das  WasserstofT- 
äuperoxyd  in  die  Chromschwefelsäure  gelangt, 
wird  Sauerstoff  entwickelt,  welcher  eventuell  ge- 
bundene Kohlensäure  aus  der  Säure  verdrängt. 
Man  sorgt  ffir  den  nöthigcn  Urilerdruf  k.  Sobald  ' 
lias  Trichterchen  bis  auf  einen  kleinen  Hest 
leer  gdaafen  bt,  verschliebt  man  diese»,  Rilll 
wieder  mit  Wasser,  giebt  Unterdruck,  öffnet 
b^tsam  den  Ilahn  des  Trichters  und  läfst 
das  Wasser  in  den  Kolben  fliefsen.  Hierauf 
s«tzt  man  auf  den  Trichter  das  Schutzrohr 
(np.  4).  ofTnct  den  Hiilui,  läfst  mm  das  Xiveau- 
gefäfs  behutsam  bis  auf  etwa  15  cc  siuken, 
und  verschlielst  den  Dreiweghahn  so,  dafs  er  den 
Kolben  mit  der  Aufsenlufl  verbindet.  Man  hängt  I 
das  Bleigewicht  an  und  hebt  das  Niveaugefäfs,  ' 
bis  die  beiden  Quecksilbcrkuppon  mit  Hülfe  ^ 
lies  Yisirlineahl  sieh  auf  gleich« m  Niveau  befinden. 
Man  liest  genau  ab,  evrnliiell  auch  den  'riicrmometer- 
iUnd,  und  absorbirt  nun  auf  bekannte  Weise  die 
etwa  vorhandene  KohlensKure. 

Scliliefsbrii  hat  man  noch  den  Barometerstand 
'^Htberbaronaeter)  abzulesen  und  berechnet  sodann 
aiu  besten  nach  den  Tiiörnerschen  Tabellen*  den 


*  .ZeHsehrifl'  fdr  ausewandte  Chemie*,  1889, 
Seite  6Mb 


dem  erhaltenen  Kohlensäurevolumeu  entsprechen* 
den  Kohlensluffgehall,  z.  B*  blinder  Vennclii 

 51 

Ti>6  Htm 

CO;- Absorption.        Rest.  Austreibung  mit  Hrf)i 

I.  0,0  cc    2.  0,0  cc  I-  n,n  er    2.  0,3  cc 

Co<;fficient  =  0,0i9.  0  049  =  0,01  47  %  Kohlen- 
stoff, welche  pro  Bcb.timiiiung  abzuziehen  sind. 

HStlc  man  z.  B.  8  g  Stahl  eingewogen,  welche 
iusgesammt  12,5  cc  Kohlensäure  bei  19"  C. 
und  7nO  mm  Rrirompterstarui  orf,'fbeii  hätlcn 
(der  Coeflicient  beträgt  0.049;*  C),  so  wäre 
selbstverstflndlich  die  Berechnung: 

18,8  cc»a 4.1g cc. 0.049 o»0,80M4X  C-^fiWHC 
3  g  »0,189  %  C  unricbtig. 

Man  niiir.s  d.t^  Gesamml-Kohlen.säurcvolumcn 
auf  Kohlenstoff  umrechnen,  davon  den  Kohlenstoff- 
gehalt  der  Reagentien  abziehen  und  den  erhaltenen 
Hest  dutcli  die  Anzahl  der eingevrofeneu  Gramme 

dividiien,  z.  B. : 

12^  cc  .  0,04y :  0,6125  %  C. 
—  0,0147 

0,5978 9<  G:SbO,I99  9<  G. 

Nach  Beendigim?  des  Versuches  hebt  man 
den  Kühler  hoch,  entfernt  das  Kölbchen,  läüst 
dasselbe  etwas  abkQblen,  spOlt  es  gut  aus  und 
stellt  es  auf  den  Kopf  zum  Abtropfen  auf  ein 
sog.  Abtropfhrctt.  Zwcckmäfsig  sind  auf  einen 
Kühler  2  bis  3  Kölbchen  geschliffen,  so  dafs 
man  direct  nach  Vollendung  einer  Kohlenstoff- 
beslimmong  eine  zweite  vornehmen  kann. 

Die  Ausfuhrung  der  Kohlenstoflbestimmung  in 
nlMlrig-  hmI  hoebgokohttim  Eitüi. 

Da  die  BohrspAhne  leicht  etwas  Oel  oder  Fett 
enthalten  können,  wird  man  gut  thun,  einen  Tlieil 
des  I^robematerials  in  einem  kleinen  Becher- 
gläschen  mit  sfture-  und  wasserfreiem  Aether  zu 
Oberschichten,  mit  einem  Glasstäbchen  tüchtig 
umzurühren  und  nach  einiger  Zeit  den  Aether 
ahzugiefscn.  Fremde  Slahlprubcn,  welche  in 
Gestidt  von  Bohrspähncn  eingesandt  werden,  sollte 
man  stets  mit  Aether  behandeln.  Die  noch 
feuchten  Bobrspähne  schüttet  man  auf  ein  Uhr« 
glas  und  stdtt  dasselbe  in  einen  frisrh  getdllten 
geräumigen  Schwcfelsäure-Exnecator.  Die  SpUinc 
sind  sehr  rasch  trocken. 

Man  wägt  nun  von  dem  l'robern  iterial : 

3  g  ein  bei  unter   ö,b  %  Kohlensloff 

2  ,    »    ,  0.5-1  %  , 

1  .   ,   ,  l-Vit% 

0,5  ,   •   .    bis  8X 

0,:5  ,    ,    ,      ,  h%  u.  mehr  9^  , 

Di"  al'^ewogenen  Spähne  schüttet  man  in 
das  Eulwickluugäkulbchcn,  giefst 

fOr  03  bis  1  g  Ein  wage  je  10  cc  KapfetsalfatlOsung 
,8, 3,      ,       ,20ce  , 
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an  den  Kolbenwanduiigen  herunter  und  läfst  in 
der  Kälte  einwirken  (Erwärmen  der  Probe  saromt 
KupferKisiirig  ist  iinstatthan,  in  den  allermeisten 
FSllen  tritt  KohlenwassersloObildimg  ein).  Ge- 
wöhnlich huMe  ich  die  Proben  Stunde  lang 
ruhig  mit  Kupfersiilfatlösuiip  ul)erschiclitet  stehen, 
habe  indessen  die  Beobachtung  gemacht,  dafs 
Stahlproben  schon  nach  5  bis  10  Minuten  langem 
ruhigen  Stehen  Gasblasen  entwickelten,  vselcl)e 
untrßglich  den  Geruch  nach  KohlcnwasserstolT 
verbreiteu.*  Es  läTst  sich  aus  diesem  Grunde 
eine  besUmnte  Zeitdauer  der  Einwiritung  der 
Kupferlüsung  nicht  festselzcn. 

Nach  dem  Verkupfern  wird  die  Probe  mit 
Chromsiure  1:1,  dann  nüt  Chronuehwefelsiure 
1,65  und  schliefslich  mit  Chromschwefelsäure  1,1 
überschichlef.  Man  beachte  die  FiUluDg  des  Zu- 
leitungsrohres  (siebe  Seile  652). 

Folgende  kleine  Tabelle  giebt  fUr  jeden  einiel- 
nen  Fall  die  erforderliche  ReagentienmeDfe  in 
cc  an. 

num*  MMutEitva      '    lüm-  Cliron* 
Ei<.w.ige     KMpf..rsiiir..t  ,,  livv,  W-  »ehweM- 

».mri-  l.l'>.i        »Iure  1,1 

0,3  bis  lg     lU  cc        10  cc       140  cc       4Ü  cc 

2  ,     20  cc        20  cc       130  cc       HO  cc 

3  ,     20  cc        20  cc       130  cc       .30  cc 

Nachdem  das  Entwicklungskölbchen  mit  den 
verschiedenen  Säuregemischen  beschickt  ist,  wird 
enterea  aoforl  mit  dem  Kühler  verbunden,  man 
rcrp^s^o  indessen  nicht,  vorher  das  untere  Kfihler- 
cnde  mit  Wasser  abzuspritzen. 

Der  Dreiweghahn  wird  so  geetellt,  dab  das 

Kölbriien  mit  der  mit  Qin'cksillier  vollständig 
gefüllten  BQrelte  in  Verbindung  steht,  dann  hängt 
man  das  Bleigewicht  ab,  gi^t  20  bis  80  mm 
Unterdrück  und  «Qndet  die  Flamme  unter  dem 
Knlhon  an.  Wenn  die  Flflssipkeit  zu  sieden  be- 
ginnt, verkleinert  oian  die  Flamme,  sorgt  stets 
f&r  den  ndthigen  Unterdruck  und  «war  darf  das 
Niveaugefäfs  niclit  nickweise  bewegt  werden, 
sondern  ganz  allmählich,  andernfalls  die  Säure 
in  Kölhchen  leicht  in  dem  KOhler  hoch  steigen 
könnte. 

Nachdem  die  Probe  mindestens  2  Stunden 
lang  in  schwachem  Sieden  erhallen  wurde,  lüscht 
man  die  Flamme,  dreht  direct  den  Dieiweghahn 
so,  daT^  die  Burelle  mit  der  Aiir<;cnliin  communicirt, 
läfst  das  NiveaugefiUiB  bis  auf  etwa  12  cc  sinken 
und  Terhmdet  hierauf  den  Kolben  mit  der  Aul^n- 
lufl  durch  entsprechende  Drehung  des  Dreiweg- 
hahnes. Der  Kolbeninhalt  kühlt  sich  nun  ab  und 
saugt  kohlensüiirefrcie  Luft  an.  Inzwischen  werden 
liürettc  und  (Juecksilbergeftfs  mitHQlfe  des  Visir- 
lineals  auf  gleiche?;  Niveati  pestHlt  und  penau 
abgelesen.  Gleichzeitig  notirt  man  die  Temparatur 
ib  der  Bflretle. 


*  Ein  Ülalii  mit  L-lvva  1%  KulilenüluiT  kunnte 
höchstens  5  Minuten  lan-^'  mit  Kupfprsulfatl Äsung  be- 
handelt werden,  andernfali»  Kohlenwassentoflbildang 
eintrat. 


Man  absorbirt  nun  die  Kohlensäure  nach 
Seite  653  durcli  dreimaliges  Udicrleiten  des  Gas* 

gemisches  in  den  Absorptionsappnml. 

Nach  erfolgter  Kohlensäurebestimmung  wird 
nun  nicht,  «ie  beim  blinden  Versuch  Seite  663 
angegeben,  der  übrig  geblieliene  Gasrest  ausge- 
trieben, sondern  das  Gemisch  wird  in  die  Ver- 
brennungspipette übergeführt,  um  eveut.  unoxydirte 
KohlenstofTverbindungen  vollständig  zu  verbrennen. 
-Man  verbindet  die  Pole  y  ""'l  ^ 
I  Stromerzeuger  (Taucbballerte,  Accumulator  oder 
I  entsprechend  redudrier  Strom  der  elektrischen  Be- 
leuchtung),    hängt  das  Gegengfwicht  an,  giebt 
etwas  Ueberdruck,  indem  man  das  Niveaugeföfis 
um  einige  Uillimeter  hebt,  dlTnet  den  Ifahn  «  der  Ver- 
brennungspipette und  leitet  ilas  Gasgemisch  all- 
mählich durch  entsprechendes  lieben  des  Queck- 
silbergeföfses   vollständig  in   die  Pipette  über. 
Sobald  das  Wasser  in  der  Pipette  unter  die 
Palladiumspirale  gesunken  ist,  beginnt  letztere  zu 
glühen.    Ist  die  Bürette  bis  zur  oberen  Marke 
mit  Qoeeksilber  gefttlh,  so  bewirkt  man  durch 
langsames  Senken  des  Niveaugefäfses  die  Zurück- 
!  ffihrung  des  Gasgemisches  in  die  Bürette,  läfst 
1  indessen  das  Wasser  in  der  Pipette  nur  bis  zur 
Palladiumspirnle  steigen,  öffnet  den  Stromkreis, 
!  wobei  das  fili'Shen  aufhört,  läfst  die  erliitzle  Glas- 
'.  Wandung  etwas  erkalten  und  füllt  erst  dann  das 
[  Capillarrohr  der  Pipette  bis  auf  etwa  1  cm  unter- 
j  halb  des  Hahn('>;  e.    Lel/terer  wird  dann  sofort 
!  geschlossen.    Man  stellt  auf  bekannte  Weise  mit 
I  Hülfe  des  Visirapparales  Bürette  und  Quecksilber» 
gcßb  auf  gleiches  Niveau,  liest  ah  und  OberfQhrt 
das  Gasgemisch  2  Iiis  rj  mal  in  den  Kohlensänre- 
Absorptionsapparat  über.     Die  Volumenvermin- 
derung cnt8|yricM  der  in  der  Verhrennungspiiiette 
gebildeten  Kohlensäure. 

Nachdem  das  Gasgemisch  von  Koblenstoff- 
Tetbindungen  Tollstamfig  befrdt  wurde,  wird 
crsteres  aus  der  MefsbQrette  gtUnlicb  entfernt 
(siehe  Seite  653). 

Es  gilt  nun  noch,  die  Kohlensäure  im  Eut- 
wicklungskdlhchen  mittels  Wasserstoffsuperoxyd 
I  auszutreiben  und  durch  Absorption  und  Messung 
zu  bestimmen. 

Man  hingt  das  Bleigewicht  ab,  giebt  einige 
Ccntimeter  Unierdruck,  stellt  den  Dreiweghahn 
so,  dafs  Kölhchen  mit  Bürette  verbunden  ist,  und 
verfährt  sodann,  wie  früher  bei  der  Ausführung 
des  sogenannten  blinden  Versuches  angegeben 
wurde.  Die  ChromschwcfelMlurc  im  Kölhchen 
ist  immer  noch  heifä  genug,  um  entsprechende 
Sauerstotfentwif  klung  beim  Einfuhren  des  Wasser- 

sloffsuperoxvds  her vcirzu rufen. 

Was  nun  die  Berechnung  des  KohlenslolT- 
gchalts  in  dem  angewandten  Probematerial  an- 
betrifn,   so  werden   die  einzelnen  Kohlensäurc- 
I  ai)S(ir[)lioncn  addirt  und  mit  dem  der  herrschenden 
I  Temperatur  und  dem  Luftdruck  entsprechenden 
j  Kohlenstoir-Cocflicienlen  multiplidrt>  Hiecaufwird 
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dir  K'ohlenslofTgehall  des  angewandJpn  Säure- 
gemisches  siibtrahirt  und  der  Rest  durch  die 
AttuHd  der  Gramm  dMdirt. 

Wie  aus  Vorsleheruleni  crsidillich,  gelariKt  die 
durch'Oxydalion  des  KohlerislolTs  mit  fUiromsc  h  wefel- 
säure  gebildete  Kohlensäure  in  zwei  I'utüonen 
nr  Absorption  und  ist  dies  von  grofsem  Vortheil. 
Gesetzt  den  Fall,  wir  hätten  ein  hoclig'  k"h!»cs 
Material  in  ArbeU  gehabt,  so  würde  nach  Be- 
endigung des  Versuehea  die  Bürette  bis  sdf  einige 
Cubikcenlimeter  mit  Gas  gefüllt  sein;  wenn  man  jetzt 
mit  WasserstofTsuperoxyd  resp.  Sauerstoff  die  Kohlen* 
säure  aus  dem  Säuregemisch  austrdben  wollte, 
so  Hefe  man  leicht  Gefahr,  dafs  das  Quecksilber 
unter  don  Xullptinkt  sinken  wilrdr»,  und  dfr  Ver- 
such wäre  verlocen,  da  ein  Ablesen  unmttglich  ist. 

Es  kann  auch  d«r  Fall  «Dtraten,  daTs  im 

Verhfiltiiirs  zu  dem  vorhaBdOMn  KobkNMol'gchalt 

zu  viel  l'ioheinatcrlal  einprewogen  wird,  '^o  'i:»rs 
die  Bürette  nicht  alles  Gas  aufzunehmen  vermag, 
h  diesem  Falle  verfShrt  man  auf  folgende  Weise: 

Nachdem  die  Bürette  annfthemd  mit  Gas  ge> 
füllt  ist,  löscht  man  die  Flamme,  wartet  einen 
Augenblick,  drciil  den  Dreiweghalin  so.  dafs  der 
Kolbeninhalt  mit  der  Aiibealuft  communicirt,  liest 
den  Stand  in  der  Bürette  genau  ab  und  absorbirt 
die  Kohlensäure  wie  angegeben,  leitet  dann  das 
Gasgemisch  in  die  Verbrennungspipette  u.  s.  w. 
Schlielslich  wird  die  Bürette  gänzlich  entleert 
und  das  Kölbcben  mit  der  mit  Quecksilber  ge- 
IBlIten  Bürette  durch  entsprechende  Drehung  des 
Dreiwegjfaahnes  verbunden  Hierauf  zOndet  man 
die  Flammp  unter  dem  Kol  beben  an  und  führt 
nunmebr  den  Versuch  auf  b^iltannte  Weise  zu  Ende. 

Es  sei  mir  .noch  gestattet,  einige  Beleg- Analysen, 
«eiche  mittels  das  d»en  beschriebenen  Appsiiales 
enielt  worden,  su  erwihnen. 

1,  Einwage:  1  k  (Gew.  analytisch:  1,16  %  C). 

üO».AbMrpUoo  elektr.  Vvfbrwuiung  Kcat-AuUr.  m.  U«0« 
t.  Abt.  t.  Abs.  a  abh     1.  Abi.  a  Abt.       I.  Ab«.  1  Ab«. 

18,9  cc  21,6  cc  21.7  cc   0,4  cc  0,4  cc      1 ,5  cc  1.')  cc 
Summe:  21.7  +  0,4  -f  i,n  =  V  =  2;i,ö  rc  COs 
T  SS  80  "  C. :   B  =  75r>  mm ;   Coefficieot:  0,049; 
23.6.0,049  =  1,1564  96  C 
—  0.0150  %  (X 

1,1414  %  a 

2.  Einwage: 2g(aew.andytiseh:0,49bisO,609«  C). 

Vi-Iir'nijnint  Rf*. 
1.  Ab».    2.  AU».    3.  Ab«.       1.  All-.     >.  ,Vt,i.      1.  AKä.      2.  Ab». 

IMee  18,9  cc  19.0  cc   0,7  cc  0.7  cc    1,0  cc    1,0  cc 
Summe:  19,0  +  0.7  -f  1.5  =  V  =  20,7  co  OOi 
T  «s  81«  C :  B  »  756  mm ;   Goeffident:  0,048. 
80,7.0,048  s=  0.9936  %  C. 

—  0,0150  %  C. 

0,9786  X  C. :  2  »  0,489  H  CL 


3.  Einvirage :  3  g  (Gew.  analytisch :  0,23  bis  0,24  %  ü). 

V=  15,4  cc  CO»;  T=  18»  C;  B  =  755;  Cogflf. 0.049. 
15,4  .  0,049  =  0,754G  %  G. 

—  0,0150  %  C 

0,7896  K  G.:8»>0,246M  C 

4.  Einwa^^e:  2  g  (Gew.  analytisch !  0,840  ^  0). 

Vss86.2;  T«lä«CL;B=>756mm;Ga«flki«ntO,049. 
86,2.0,049  s  1.2888  9(  0. 

—  0.0150  %  C 

1.26P8  %  C.  :2     0,634  %  C. 

5.  Einwage:  1  g  (Oew.  analytisch:  1,16?^  C). 

V=  2  t,'J  i  T  -  21  ■  C. ;  B  =  762ramj  CoCMdeut 0,048. 
24.9.0,049  «  1,2201  %  C 

—  O.0S40  H  C 

1.1661  H        1.166  %  a 

6.  Einwatfe  0.3  g  (Gew.  analytisch  3,40  bis  3,45  %  C). 

V  =  21,1  cci  T  =  19';» «C  ;  B  =  7.56  mm;  Cofiffic.  0,049. 
21,1.0,049»  %  G. 

—  0.0150  %  G. 

1,0189  %  C. :  0.8  — 3,396  %  G. 

Tabelle  zur  Berechnuntr  des  C-(>ohaltes  im  EiHen. 

1  cc  GÜ2  entspridit  =  0,Ü47— 0,üö3  %  C.  bei  1  g  Einwage. 
Es  bedeutet  B  =  Barometerstand  in  mm, 
T    Temperatur  io  *  a 


B.  T=i7<>C. 
7f?G- 742  =  0,050 
743    7,-,4  =  0,051 
755-770—0,052 
771— 780«  0,053 

B.     T  1=  13*C- 

736-745—0,049 
746—761=0,050 
762—773-0,061 
774-780—  0,052 

7;-!6- 7,^8  =  0.047 
7ai»- 7.10  =  0,048 
751-767  -  0,049 
768—780—0.059 

B.      T  =  8»C. 
736-745=0.050 
746-757  =  0.051 
7.58-773  =  0.052 
774-780-0.058 

B.     T  =  1»»C 
736-749  =  0.049 
750-  765  =  0.050 
766-777  =  0,051 
778-780—  0/»2 

Ü.     T  =  20«  C. 
736— 741  =0,047 
742-753=0.048 
754  -770  =  0,049 
771-780  -  0^050 

B.      T  =  »°C. 
736-749  =  0.050 
750—761  =  0,051 
768-777»  0,052 
778-780  -  0.058 

B.  T=::15»C. 

737-752  =  0.049 
7.53-769  =  0.050 
770-780-  0,051 

B.  T=t21»C. 
786-744  =  0,047 
745-757  =  0,048 
758-774—0,049 
775-780—0,050 

B.  T^IO'C. 

737— 752  =  0,11  r.o 
758-764—0,051 
765-780-0,058 

B.    T  =  i«»r. 
736  -  739  =  0.04 
740-756-  0,049 
757—778—  0,060 
778-780—0.051 

7.30-74^  =  0,047 
748—760  -0.048 
761-777  -  0,949 
778-780-0,950 

H  T=11<»C. 

736-739  -  0,049 
740-758-0.060 

756-767  =  0,051 
768-780  =  0.052 

B.     T  =  17«a 

786-743-  0,048 
744—759—0,049 

760—776  =  0,0.50 
777-780=0.051 

B.    T  =  M^C 
7.36—752  =  0,047 
753  -  764  -  0,048 
765-780-  0,048 

Ii.  r^iauc. 
736—742  =  0,049 
748-758-0.050 
759-770-  0,051 
771—780—0,058 

B.     T  =  18  <■  C. 
736-746  =  0,048 
747—763  -  0,049 
764-779  -  0,050 

Hatte  Pfaönix,Lahrb.  Ruhrort  im  Hai  1892. 
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Elektrisches  Pyrometer  von  Hartmaiin  &  Braun. 


Das  Pyrometer  (Fig.  I),  welches  in  den  zu 
untersuchen<len  Raum  eingefillirt  wird ,  besteht 
aus  einer  zweckmärsig  umhüllten  Platinspirale, 
die  bezüglich  ihres  elektrischen  Widerstands- 
werthes ,  sowie  der  Aenderung  desselben  mit 
steigender  Temperatur  genau  geprüft  wurde. 
Die  Mefsspirale  befindet  sich  in  dem  unteren 
Theile  des  eisernen  Schutzrohr;:  und  reicht  bis 
an  den  Plantsch,  bis  wohin  auch  das  Instrument 
in  den  betreffenden  Ofen  einzuführen 
isl.  Von  den  Enden  der  Spirale 
führen  dicke,  ebenfalls  aus  Platin  be- 
stehende Leitungen  nach  den  Klomm- 
schrauben P.  Die  Widerstandsände- 
rungen und  somit  auch  die  Tempera- 
turen werden  an  einer  sogenannten 
Mcfsbrücke  abgelesen ,  und  zwar  in 
der  Art,  dafs  man  von  drei  l)ekannten 
in  dieser  Brücke  enthaltenen  Draht- 
widerstünden zwei  so  lange  verändert, 
bis  ihr  Verhältnifs  gegeneinander 
demjenigen,  welches  zwischen  Pyro- 
meter und  dem  dritten  Widerstand 
besteht,  gleich  ist.  Diese  Ausgleichung 
kann  mit  Hülfe  einer  kleinen  Mofs- 
batlerie  und  eines  Galvanometers  sehr 
genau  vorgenommen  werden.  Sobald 
die  vorgenannten  Bedingungen  erfüllt 
sind,  darfbeim  Einschalten  von  Batterie 
und  Galvanometer  letzteres  keinen 
Ausschlag  geben. 

Sollen  an  Orten,  die  so  starken 
Erschütterungen  ausgesetzt  sind,  daf;^ 
die  Ablesung  eines  Galvanometers 
Schwierigkeiten  macht ,  Moss(jngen 
angestellt  werden,  so  kann  ohne  Be- 
einträchtigung der  Genauigkeit  der 
Messung  das  Galvanometer  durch 
ein  Telephon  ersetzt  werden,  während 
ein  kleiner  Inductionsapparat  die  erforderlichen 
Wechselströme  liefert.  Ein  .Mefsapparat  dieser 
letzten  Art  ist  in  Fig.  2  dargestellt.  In  einem 
Gefache  auf  der  Rückseite  befindet  sich  eine 
Batlerie  zum  Betriebe  des  kleinen,  ol)en  sichtbaren 
Inductionsapparates.  im  Innern  des  Kastens 
sind  ferner  die  Drahtverbindungen  nebst  einigen 
Widerstajidsrollen  untergebracht.  Die  zwei  oben 
erwähnten  variablen  Widerstände  sind  durch  einen 
einzigen,  auf  der  Peripherie  der  in  der  Abbildung 
theilweise  sichtbaren  Schieferscheibc  gewundenen 
Draht  gebildet,  den  ein  auf  der  Deckplatte  federnd 
befestigtes  Contactröllchen  in  zwei  Theile  theilt. 
Das  Verhältnifs  dieser  beiden  so  hergestellten  Wider- 
stände hängt  davon  ab,  wie  man  die  drehbare 


Schieferscheibe  mittels  der  vorn  in  der  Mitte 
des  Kastens  sichtbaren  Rindelscheibe  einstellt. 
Die   kleinere,    ebenfalls  vorn   seitlich  sichtbare 


Vxg.  2. 

Rändelschribe  dient  als  StromschlQssel.  Das 
oben  rechts  befindliche  kleine  dosenförmige  Tele- 
phon ist  mittels  Kabel  fest  mit  dem  Apparat 
verbunden,  so  dafs  man  zur  Messung  nur  noch 
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«iH:  voiu  Pjrrouieler  k'oiuiueiiden  beiden  Leituogen 
an  die  2  groben  KtemmeD  «uf  der  Deckplatte 
links  anzuschrauben  hat.    Die  Messung  geschieht 

dann  einfacli  in  (kr  Weise,  dafs  man  mit  dern 
Slroinschlü:?sel  durcliÜrL'heii  In.  dcrangcächricbeiieu 
Richtung  die  Batterie  einschaltet  und  dat>ei  zu{;leich 
den  Induclionsapparal  in  Thätigkeil  sft/.t.  FVingt 
man  jetxl  das  Teleplion  ans  Ohr,  so  liört  man 
ha  allgeineinen  sein  deutliehes  Summen  und  hat 
nichts  weiter  nöthig,  wie  die  profse  Schieferschcibe 
in  der  einen  oder  andern  Richtung  so  lange  zu 
drehen,  bis  der  Tou  im  Telephon  verschwindet; 
die  Ziffer  der  auf  der  Scheibe  angebrachten  Seala, 
auf  welche  nrurh  di«'Spr  Eiiish  iliiri^  eint'  vorn  am 
am  Apparat  teste  Marke  deutet,  giebt  dann  direct 
die  gesuchte  Temperatur  in  Cetsitttgraden  an. 

Iii  Fig.  f)  ist  noch  das  zun)  Apparat  gehörige 
Galvanometer  abgebildet.    Es  gehört  dem  von 


Deprez  und  L) '  A r s o n t a  1  angegebeneo  Typus 
■n  tmd  eignet  neh  wegen  seiner  guten  Tnuw- 
portabilitftt,  rsaeben  Einstellung  und  bequemen 
Handhabung  ganz  besonders  für  den  hier  in 

Frage  kommenden  Zweck. 

Die  hier  beschriebenen  Pyrometer  kOnnen  fUr 

Tempcrriturcn  bis  etwa  1500^  Lerint^f  werden, 
1  sind  aber,  im  Falle  man  über  lüOÖ'^  messen 
I  will,  übten  durch  eine  PUlinhfllse  statt  der  aus 
I  tisen  geschützt,  und  lassen  sich  leicht  auch  als 
'  Telepyrometer  ausführen,  also  in  der  Weise,  dafs 

der  Mefsapparat  getrennt  vom  Pyrometer,  etwa  in 
;  einem  Bureau,  aufgestellt  wird.  In  l>etrefrder  Constanz 
}  der  Angaben  ha)  sich  gezeigt,  dafs  die  Mefsspirale 

Iauch  nach  melirjäbrigem  Gebrauch  ihren  elek- 
trischen Widerstand  sowie  TemperatureoCffieienlen 
nicht  ändert,  dafä  also  der  Apparat  tuiter  gleichen 
I  Umstunden  dauernd  gleiche  An^ü>en  liefert. 


Eine  neue  Form  eines  Herdschmelzofens. 

{Nach  ,Tbe  Icon  Aga*  vom  5.  Mai  1892.) 


Ke  örtlichen  VcrhSltnisse  in 

dem  Stahlwerke  der  Limited  Steel 
Company,  Pittsbur^,    haben  die 
Veranlassung    ^^u    der    in  den 
Füg.  1  bis  4   dargestellten,  be- 
«ondcren  Einriclitung  eines  Herd- 
scbmelzofens  von  25  t  Einsau- 
flibigkeit  gegeben,  welcher  nach 
den  Zeichnungen  der  Ingenieure 
A.  Langblin  &  Co.,  Pittsburg, 
aosgefahrt  worden  ist.  Der  Terfüg- 
bare  Raum  war  vorher  dareh  einen 
mit  natürlichem  Gas  betriebenen 
Herdofen  eingenommen  und  durch 
sdüicb  fldiende  Oefen  beschrlnkt, 
während  die  unterirdische  Tiefe 
der  Wfirmespeicber   durch  das 
Grundvrasaar  und  die  Abstichhfihe 
durch  die  vorhandenen  Giefsvor- 
richtungen  begrenzt  war.  Es  war 
somit  die  Anwendung  von  Wärme- 
speichern  erforderlich,  deren  Haupt- 
abmossunp   sicli    in  wngprechter 
Kichtung  erstreckte.  Da  indessen 
«in  senkrechter  Zug  der  Gase  be- 
hufs Ausnutzung  des  gati/en  Gitter- 
werks vorzuziehen  ist,  so  wurde 
jede  Kammer  durch  eine  Wand 
getheilt,   welche   ein   Auf-  und 
Niedergehen  der  Gase  lyedingt  und 
bei  geringer  Rauraeinoahme  eine 
uSgliehsl  ausgiebige  Aufnahme 
und  Abgabe  der  Wärme  bewirkt. 
[>ie   ErzeugUDgsergebnisse  sind 
sehr  befriedigend, 
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und  (jl>t;lt  ir:li  ilic  Hclriebsiiauer  nocli  nirht  pc-  '  Aussichten  hierfQr  nicht  weniger  günstig,  zumal 
nügt,  um  über  die  Haltbarkeit  der  einzelnen  i  für  die  Zugänglichkeil  der  Züge  und  der  Wärme* 
Thcile  beriehlcn  zu  kOnncn,  so  nnd  doch  die  |  Speicher  mdilichst  gesorgt  wurde  und  der,  den 


Fig.  S. 


Herd   umfassende  Bau   in  solidem  Stein  und  j  auf  alles  üeslvhende  umwälzend  wirken  wird, 

Eisenbau  eusgefahrt  wurde.  sondern  sind  der  Meinung,  dafs  dieselbe  geeignet 

Die  Erbauer  erheln-n  nicht  etwa  den  Anspruch,  sei,  in  Fällen,  wie  dem  vorliegend  hescliriebenen, 

hiermit  eine  Neuerung  geliefert  zu  liaben,  welche  |  gute  Dienste  leisten  zu  können,        H,  M.  D. 


Neue  amerikanische  Kllstenmörser. 


>Tbe  Iron  Age«  vom  15.  Oetober    J.  brMhte 

eine  ausführliche  ßcsi  lireibung  der  Anfertigung 
des  neu  eingeführten  r2zulligen  gezogenen  Hinter- 
iadungs ■  Küalenmörsers  der  Vereinigten  Staaten, 
der  «US  einem  gufseisemen  Kern(Seelen)robr 
mit  zwo!  Lagen  aufireschrinkler  Stalilringc  und 
einem  Scliraubenvcrsclilufs  französischen  Systems 
mit  Liderung  de  Bange  (Pilzicopf  mit  Asbest- 
polster) besteht.  Soweit  sich  die  Mittlieilung  auf 
das  Abdrehen,  Bohren  und  Ziehen  des  Seelen- 
rohn,  das  EinschneideD  der  Gewindegfinge  far 


die  Verschlufssehraube  und  das  Aubebrinlteo  der 

Ringe  bezielii  !  ili  sie  nichts,  was  nicht  ab 
allgemein  bekannt  vorausgesetzt  werden  darf. 
Dagegen  ist  der  Bericht  für  deutsche  Leser  noch 
insofern  von  Interesse,  als  er  in  mancher  Hinsicht 
bezeiclinetul  für  die  Kntwicklung  des  GeschOtz- 
wesens  der  Vereinigten  Staaten  von  Nordamerika 
ist  Leider  fehlen  dem  Bericht  einige  notbwen- 
dige  Mafs-  und  Gewichtsangaben,  vor  Allem  aber 
Mittlieilungcn  über  die  Leistungen  und  das  Ver- 
hallen des  Mörsers  bei  Sehiobversuchen »  aus 


denen  ein  Urlheil  vom  Standpunkte  der  Geschütz- 
lecbnik  sich  gewinnen  liefse.  Wus  wir  über  MaTse 
und  Gewichte  in  Erfahrung  bringen  konntMy  ist 
aucli  nur  wenig.  Das  Kaliber  dos  Mörsers  ist 
304,8  mm  (30,&  cm),  seine  Länge  beträgt  8,27  ra 
oder  10  Keliber;  das  Rohr  wiegt  14478,  das 
Gescbofs  285,8,  die  Ladung  36,29  kg,  letztere 
soll  dem  Geschofs  eine  Mündungsgeschwindigkeit 
von  851  m  oder  eine  totale  lebendige  Kraft  von 
1796  mt  bei  einem  Gaadrnek  von  1905  Atmo- 
sphilrcn  ertlicilcn. 

Die  Regierung  der  Vereinigten  Staaten  soll 
die  Herstellang  von  80  StOelt  solcher  Mfirier 
Biiil de rs  Irnn  Foundry  of  Providence  in  Auf- 
trag gegeben  haben;  die  Siablringe  werden  jedoch 
Ton  derMidvaleSteelCompany  of Nicetown  geliefert. 

Das  gurseiscrnc  Scelenrohr  wird  nach  dem 
Hodmansrhon  Verfahren  über  einen  hohl(>n 
eisernen  Kern,  der  iiiil  Haiifschnüren  umwickelt 
ond  mit  einer  Schicht  Lehm  umgehen  ist,  in 
einer  I.ebmform  gegossen.  Sofort  nach  dem 
(jufs  beginnt  die  Kühlung  mittels  eines  Wasser- 
strome durch  den  bohlen  Kern,  während  die 
Form  von  aufscn  durch  Feuer  erwärmt  wird. 
Dieses  von  Rodman  bereits  1845  vorgeschlagene 


30^  cm  (läxülUiterJ'amcrikitniitcher  KDstenuürser. 
SnokiMihtor  UofMcluilU. 


Verfahren  ist  ohne  Zweifel  eine  zwcckniäfsige 
Verbesserung  des  allen  Vollgusses  eiserner  Kanonen- 
rohre, bei  weichem  das  Erstarren  des  Eisens 
an  der  Aofsenwand  dt»  GobstOcks  beginnt  und 
sich  allmählieli  nach  innen  hin  fortsetzt.  Die  fest 
gewordene  Aufsenscbicht  verhindert  jedoch  die 
angrenzende  Innenschicht  des  Metalles,  sich  so  zu- 
rammen  zu  ziehen,  wie  es  das  natürliche  Erstarren 
bethnjr!.  Dadurch  entsteht  eine  nach  innen  zu- 
neiiiucndc  Spannung  der  Eisenniolecüle,  welche 
den  Bedingungen  de*  Widerstandes,  den  das  Rohr 
dem  Gasdruck  beim  Scliiefsen  entgegensetzen  soll, 
vollkommen  widerspricht.  Rodmans  Gufsverfahreo 
iKzweekt  dagegen  eine  von  innen  nach  aufsen 
sich  fortsetzende  Erstarrung,  wodurch  die  ent- 
gegengesetzten und  zwar  solche  Spannungs- 
verhältnisse hervorgerufen  werden,  dafs  alle 
Schichten  des  Rolirkörpers,  von  innen  nach  aufsen 
fnrtsolireitend ,  sich  etwa  in  gleichem  Mafse  an 
dem  Widerälandc  gegen  den  Gasdruck  belheiligeu 
kdnnen.  Dies  wflrde  den  Grundsitzen  der  kOnst- 
lifhen  Metallconstruction,  auf  denen  der  Aufbau 
der  Ringrohre  beruht,  entsprechen ;  die  praktische 
Aosf&hrang  bleibt  indefs  hinter  dieser  an  sich 
ganz  richtigen  Theorie  imi  ;  ehr  oder  weniger 
Z'irflck.  Wenn  nun  auch  auf  scdchc  Weise  ge- 
gosisene  Geschützrohre   mehr   leisten  als  voll- 


gegossene, so  bleibt  das  Metall  doch  immer 
Gufseisen,  ein  Material,  dessen  Verwendung  zu 
GetchOtsrohren  heute  nur  noch  als  ein  Nothbdielf 
da  gerechtfertigt  erscheint,  wo  es  der  Technik 
nicht  gelingt,  geeignete  Blöcke  aus  Tiegelgubstahl 
so  hersastellen  und  su  bdiaaddn,  dab  die  vor* 
zQglichen  Eigenschaften  £eses  Stahls  für  Geschütz- 
rohre, die  von  keinem  andern  heute  bekannten 
Metall  erreicht  werden,  zur  vollen  Geltung 
kommen  können.  Diese  technischen  Verhältnisse 
sind  nach  lien  Angaben  in  »The  Iron  Age<  in 
Amerika  zutrelTend.    Es  heifst  dort: 

,Es  mag  Manchem  befremdend  erscheinen, 
dafs  für  die  Mör^errohre  Gufseiscn  anstatt  Stahl 
angewendet  wird;  aber  selbst  die  Fürsprecher 
des  letzteren  erblicken  keinen  grofscn  Vortheil 
für  so  kurze  Geschützrohre  darin.  Das  Giefsen 
grofscr  Massen  Stahls  scheint  mit  so  vielen 
Schwierigkeiten,  und  was  von  noch  gröfservr 
Wichtigkeit  ist,  mit  so  viel  Unsicherheit  ver* 
bunden  zu  sein,  dafs  das  Ordnance  Department 
gutes  Eisen  dem  zweifelhaften  Stahl  vorziebL 
Diese  MOrser  gleichen  sehr  den  sUhlernen  ge- 
zogenen ilinlerladungskanonen,  die  von  dem 
Marinedepartement  der  Vereinigten  Staaten  ge- 
fertigt worden  sind,  mit  Ausnahme  m  der  Länge, 
welche  bei  diesen  30,  bei  den  Hörsem  nur  etwa 
10  Kaliber  betrSgt.  Es  wird  vorgeseblagen,  über 
1000  dieser  Mörser  an  der  Seeküste  zu  ver- 
theilen und  in  Gruppen  von  etwa  16  in  ver- 
tieften StelhingC'ii  (Geschützgruben)  aufzustellen. 
Sie  werden  mittels  Elektricität  abzufeuern  sein, 
und  es  ist  nicht  unwahrscheinlich,  dab  sie  in 
gleicher  Weise  auch  nach  dem  System  des 
Lieiilenanls  Fisk  gerichtet  werden  können.  Wenn 
man  die  Zahl,  die  Zuverlässigkeit,  die  Scbuls- 
weite,  die  Leistungsßlhigkeit  und  die  hohe  Treff- 
sicherheit dieser  Mörser  betrachlet,  so  wird  die 
Furcht,  welche  man  wegen  der  Siclierlicit  unseres 
Landes  gegen  äufsere  Feinde  gehabt,  zerstreut 
werden.  Die  Ansicht  des  Lieutenants  W.  R. 
Hamilton,  welche  im  »Century  Magazine«  vom 
October  1068  ausgesprochen  wurde  und  die  von 
vielen  saehverstindigen  Artilleristen  getheilt  wird, 
ist  die,  dafs  nirgend  in  der  ganzen  Welt 
noch  ein  gleich  vorzüglicher  Mörser 
zu  finden  ist.* 

Die  in  dieser  Ansicht  ausgedriickte  patriotische 
Freude  ist  in  Rücksicht  auf  die  junge  Industrie 
gezogener  Uinterladungsgeschütze  aus  Stahl  in 
den  Vereinigten  Staaten  wohl  begreiflich,  aber 
sie  erinnert  uns  lebhaft  an  jene  Bezeichnung  des 
Armstronggeschützes  als  ,the  best  piece  in 
the  World*,  mit  der  es  s.  Zt  dem  englischen 
Parlament  empfohlen  wurde,  —  um  wenige 
Jahre  später  als  gänzlich  unbrauchbar  verworfen 
zu  werden.  Wenn  wir  mm  tueh  nicht  glatiben, 
dafs  der  neue  amerikanische  HSrser  ein  gleit  lies 
Schicksal  liaben  könnte,  so  will  es  uns  doch 
scheinen,  als  ob  die  Behauptung,  dafs  er  in  der 
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panren  Welt  nicht  seines  Gleichen  finde,  wohl 
gewagl  iii,  denn  verscliiedene  europäisclie  Ge- 
schQlsfabriken,  voran  die  Kruppsche,  könnten 
leicht  «las  Gegentheil  beweisen  und  sich  hierbei 
auf  ihre  geschichtlich  gewordenen  Leistungen 
ttfltzen.  Und  gerade  auf  diesen  Beistand  hat 
die  Geschützindtistrie  der  Vereinigten  Staaten  alle 
Ursache  zu  verzichten.  Wir  erinnern  nur  an  das 
Verhalten  ihrer  Geschütze  während  des  Bärger- 
krieges.  Bei  der  Beschieliung  des  Forts  Fischer 
durch  die  Flotte  zerspranpcn  fünf  Kanonen  und 
lödteten  und  verwundeten  45  Mann.  Bei  der  Be- 
lagerang  von  Gharleston  sersprangen  50  schwere 
Geschütze,  obgleich  nicht  mehr  als  22  in  den 
Batterieen  gleichzeitig  im  Feuer  alanden.  Im 
ganzen  sersprangen  wahrmd  des  Krkges  260 
Kanonen  von  Rodnoan,  Parrot,  Dahlgren,  Arnes 
u.  A.,  SU  dafs  die  nach  dem  Kriege  eingesetzte 
lintersucliungscommission  berichtete:  Das  Ver- 
trauen in  die  Haltbarkeit  der  Geschütze  ist  ver* 
nichtet;  wir  sind  in  die  Notliwcndigkcit  venetxti 
eine  zuverl&ssige  Geschülzart  herzustellen. 

Damit  ist  man  seit  jener  Zeit  ununterbrochen 
beschäftigt.  Dennoch  mufsle  der  Kriegs-  und 
Marinefccretfir  noch  1886/87  berichten,  dafs  zur 
Vertheidigung  der  02  artilleristisch  wichtigen 
Punkte  der  atlantischen  Küste  nur  142  gesogene 
Geschütze  aiifgestclU  seien,  von  denen  jedoch 
nur  26  brauchbar  wären,  aber  auch  für  diese 
fehle  es  an  passenden  liiaifelen.  Hieraus  mag 
sich  der  obige,  so  herzliafl  und  so  sdiafTens- 
freudig  in  das  Voile  hineingreifende  Vorschlag 
erküren,  allein  1000  dieser  schwersten  Mdrser, 
wie  Deutschland  deren  Oberhaupt  nicht  hesitzt, 
XU  beschaffen. 

Ein  mehr  als  zwei  Jahrzehnte  währendes 
Henimtaaten  und  Sachen  nach  einem  Gesobflts» 
System,  welches  im  Inlande  mit  inländischen 
Kräften  und  aus  inländischem  Material  herstellbar 
ist,  ein  Versuchen  oft  recht  krauser  und  eben* 
teuerlicher  VorschUge  und  Erßndungcn  (Lyman- 
Haskellscbes  Accelerationsgeschütx)  waren  allem 
Anselieine  nach  der  Entwicklung  eines  den  ameri- 
kanischen Verhältnissen  und  dem  heutigen  Stande 
der  Technik  wie  der  Artilleriewissenschaft  ent- 
sprechenden Geschaizsyslems  nicht  günstig.  Die 
jahrelangen  Versuche  mit  Stabidrahtumwickliingen 
in  allen  niöj^'lichen  Gonibinatlonen  und  Conslrue- 
tionen,  die  schliefslich  zur  Stahlband-  und  sogar 
zur  Blechumwieklung  übergingen,  hätten  längst 
erkennen  lassen  müssen,  dafs  dieses  Verfahren 
mit  seinen  eomplicirten  Spanmingsverbäitnissea 


'  fflr  die  Massenanferti^riing,  die  für  Amerika  nolh> 
i  wendig  wird,  unmöglich  geeignet  ist. 

Die  seit  vielen  Jahren  mit  gleich  viel  Geduld 
wie  Kosten  fortgesetzten  Versuche  mit  pncuma* 
tischen  und  Gasgeschützen  haben  den  Weg  zur 
Erlangung  eines  hrauchbaren  GeschOtssystems 
auch  nicht  abgekürzt.  Und  wenn  im  »Broad 
Arrow«  vor  einigen  Jahren  vorgeschlagen  wurde, 
die  Geschützrohre  aus  zwei  ineinander  steckendeo 
Röhren  zu  fertigen,  deren  25  mm  breiter  Zwischen- 
•  rauni  mit  einer  unclastisclicn  Flüssi^'kelt  aus- 
zufüllen wäre,  welche  ausüicfst,  sobald  das  Innen- 
rohr durch  den  Gasdruck  sieh  ausdehnt  und  so 
einem  Springen  des  äufseren  Rohres  vorbeugt, 
so  kennzeichnete  dies  die  obwaltenden  Verbält- 
nisse im  Gesriiatzweeen  der  Vereinigten  Staaten. 
Zu  jener  Zeit  war  es,  als  eine  umringie  2U,3-em- 
Küstenkanone  aus  Stahl,  die  für  eine  Ladung  von 

145,4  und  ein  Geschofs  von  129,7  kg  construirt 
*war,  nach  wenigen  Schossen  mit  verminderten 
Ladungen  und  leichterem  Geschofs  sprang. 
I  Der  in  deu  Anschauungen  über  die  Möglichkeit 
kriegerischer  Verwicklungen  in  den  Vereinigten 
Staaten  eingetretene  Unischwung,  der  zu  einer 
Annäherung  an  die  europäischen  Landesverthei- 
digungs-Vorkelirungen  führte,  hat  aber  auch  auf 
die  (iescbütztet  linik  fördernd  eingewirkt  und  jenem 
tinl/if 1 1' ili;;enden  Hinpen  nncb  einem  licstiinmten 
Syriern  ein  E'.ide  gemacht.  Man  ist  unter  dem 
Druck  der  Verbaltnisse  zur  Feststellung  dnea 
Geschnizsysteins  gelangt,  welches  sich  dem  fran- 
zösischen nähert.  Es  sind  Ring-  und  Mantel* 
ringrohre  ans  UartinstabI  mit  Schraubenversehlufs 
und  der  Liderung  des  Ol)erst  de  Bange.  Eine 
Ausnahme  hiervon  macht,  wie  wir  sahen,  der 
30,5 -cm- Küstenmörser,  der  nach  seiner  Rohr* 
länge  von  10  Kalibern  mehr  einer  kurzen  Haubitze 
gleicht.  Mörser  pflegen  6,  Haubitzen  12  Kaliber 
I  Länge  zu  erhalten.  Ob  man  bei  dem  unver- 
I  kennbaren  Aufschwung,  den  die  Stahlindustrie  in 
den  Vereinigten  Staaten  genommen,  lange  daran 
festhalten  wird,  das  Seelenrohr  des  schweren 
Küsteouiörsers  aus  Gufseisen  zu  fertigen,  möchten 
wir  besweifeln.  Die  zur  Deckung  des  nothwen- 
digen  grofsen  Bedarfs  an  Geschützen  für  die 
I  Marine  und  die  Küstenverlheidigung  hervorgerufene 
I  grdfsere  Nachfrage  raofs  naturgemälk  vorwfa>ts 

drängen  und  von  (uifseisen  /.tun  Stahl,  vielleiclil 
zum  Gufsstahl  führen.    Bei  der  jugendfrischen 
I  und  scbaflfensfreudigen  Arbeitskraft  der  amen- 
I  kanischen  Industrie  kann  der  Erfolg  kaum  ans- 
I  bleil»en.  J.Cattntr, 
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Uusere  Eisenbahnfahrzeuge. 

(Scblurä  von  Seile  tiU.) 


Das  UnlergcstpH  der  Wagen  wird  t.  Z. 
nur  noch  aus  Eisen  licrgestelll  und  Holz  nur 
nit  mMthwindenden  Aosnahinen  verwendet.  Uil 
dem  Aufgeben  des  letzteren  hat  man  einige  gute 
Eigen?rf)aflcii  der  älteren  Wagen  eingebiifst. 
Namentlich  ist  die  durch  das  Holzgestell  vor- 
tnfliieb  bewirkte  Schalldämpfung  verloren  ge- 
gangen, ohne  dafs  man  für  dieselbe  abor  etwas 
Weiteres  gelban  hat.  So  können  jetzt  unter 
Wagen  mit  etsnuero  Untergetlcll  SchcibcnrSder 

kaum  unhTgebi acht  werden,  weil  tie  die  Seh»tl- 
wirkuog  unerträglich  steigern. 

Bei  neueren  Wagen  findet  man  zur  Vermeidung 
dieses  Uebelstandes  zwischen  den  Wagenkasten 
nnd  den  Auflagereisen  Gummilagen  cingoschobon. 
Aber  die  Verbinduogsschrauben  zwischen  Kasten 
nad  Untergestell  sind  nieht  besonders  gegen 
Schallfortleituiip  pesicbert.  CcrSusche  fibertragen 
sich  daher  leicht  auf  den  Fufsboden  des  Wagens, 
SS  dab  die  Wirkung  dieser  Gommistreifen  be* 
eintriehtigt  wird.  Aufscrdem  ist  Gummi  viel 
m  veränderlich,  um  auf  die  Dauer  Mcr  abhelfen 
zu  können.  Mit  dem  viel  billigereit  Filz  in  ge- 
ebneter Form,  wQrde  sieh  das  viel  besser  er< 
reichen  lassen. 

Wir  kommen  hierbei  su  den  Wagenkasten 
selbst  Dieselben  sind  durchweg  recht  schwer 
gebaut.  Bei  guter  Aiiswalil  der  Materialien  würde 
sich  das  Gewicht  der  Kasten,  ohne  der  Festigkeit 
und  der  Dauer  zu  schaden,  sehr  wohl  noch 
lermindern  lassen.  Dos  todte  Gewicht  wOtde 
dann  in  »iinsclieiiswerther  Weise  herabgezogen. 
Man  wende  hierbei  nicht  ein,  dafs  solche  leichtere 
Wagen  auf  Nebeotimen  laufen,  daselbst  aber  nicht 
sonderlich  gut  sein  sollen.  Das  Hep?  aber  nicht 
in  der  Leichtigkeit  in  der  Ausfährung,  sondern 
zameist  an  der  nicht  geeigneten  Zusammensetzung 
der  Tlieile,  und  der  nicht  immer  genügenden 
Absteifung  der  Wandflächen  gegen  Erschfitleninfren. 
Beim  Zusammenbauen  möfste  hieiauf  und  auf 
die  Schallminderung  mehr  RQcksicht  genommen 
werden.  Dabei  würde  es  immer  noch  möglich 
sein,  Material  zu  sparen  und  die  Wagenkasten 
leieht  genug  hersustcllen.  Boden  und  Seiten- 
wände werden  bislang  viel  zu  symmetrisch  aus- 
gebildet, eo  dafs  sie  alle  Schallwirkungea  durch 
Mitschwingen  verstarken,  statt  sie  zu  mindern; 
selbst  die  Bekleidung  mit  Stoff  in  den  Polster* 
wagen  beseitijil  dann  Gerauschp  nifbt  völlig. 
Wahre  Kesonanzkasten  sind  namentlich  die  Wagen 
IQr  die  Nebenbahnen.  Sehon  bei  midiBigerk  Ge* 
scbwindij^'keit  stimmen  und  drOhnen  deren  Boden 
und  Waadttächeo. 


Das  Mitsehwirifien  der  Holztlieile  l.'ifst  ?icb 
durch  einfache  Mittel  verhindern.  Diese  selbst 
brauchen  nicht  einmal  8challdärii[jfend  zu  sein, 
obwohl  man  mit  solchen  den  Zweck  besser  er- 
reicht. Solche  zum  Mitschwingen  geneigte  Flächen 
müssen  genügend  oft  unterstützt  und  unsymmetrisch 
ausgebildet  werden.  Das  Entstehen  von  Klang- 
iiguren  und  Scballverslärkunp  wird  dann  verbindert. 
Am  meisten  fühlbar  sind  diese  Umstände  in  den 
▼ielbenutzten  Wagen  3.  Klasse.  Dem  darin  iSngere 
Zeit  Fahrenden  wird  es  hierbei  oft  so  dumm, 
als  ging  ihm  ein  Alüblrad  im  Kopf  herum. 

Weitere  recht  nnbequeme  Gerftusehmacher 
sind  die  ThQren  und  Fenster.  Die  Scheiben 
der  letzteren  sind  an  neueren  Wagten  durch  Um- 
legen von  Gummistreifen  geräuscbloH,  nur  die 
Rahmen  selbst  machen  sich  da  und  dort  noch 
bemerkbar.  Die  inneren  Thilren  sind  selten  pe- 
räuschlos  und  dicht.  Letzteres  wird  unbequem 
hei  den  AborttbOren.  Wfirde  man  die  Schliefst 
fugen  mit  Stoff  anssrhiagen,  so  erreichte  man  einen 
Inftd'chlen  Abschlufs  und  beseitigte  auch  das 
I  Klappern.  Ganz  dasselbe  gilt  von  den  Aufsen- 
I  thOren;  auch  sie  schliefsen  selten  recht  dicht, 
'  so  dafs  in  eini^'cn  Bezirken  Ledei'Streifen  nni  dir 
Fugen  genagelt  werden,  oder  mau  legt  schmale 
Filzstreifen  in  den  ThOrrand.  Bei  der  steten 
Eile  der  Bedienungsmannsehafl  werden  die  ThQren, 
damit  sie  gleich  sicher  schliefsen,  mit  einer  ge- 
wissen Wucht  zugeschlagen.  Dieses  Zuschlagen 
ist  bei  den  oft  anhaltenden  Personenzügen,  nament- 
lich Nachts,  rnr  die  ruhehedOrftIgen  Fahrjj:äste 
sehr  unangenehm,  wenn  sie  an  jeder  Station 
durch  die  Thflrscbllge  unliebsam  ermuntert  werden. 
I  Eine  ausreichend  schalldämpfende  Auskleidung 
der  TbQröffnuogen  mit  Filz  oder  anderen  Stoffen 
wQrde  diese  Uehelst&nde  wirksam  vermindern. 

Ebenfalls  häufig  gerfiuscherzeugend  sind  noch : 
die  mctallcn'^n  Stangen  d<»r  sovtenannten  Hut- 
net z  e ,  die  L  a  t  e  r  n  e  n  u  m  k  1  c  i  d  u  i)  g  und  die 
Lüftungseinrichtungen  in  den  Wagen  mit 
Oberlicbtaufsfitzen.  Neuerdings  wirken  hierbei 
recht  energisch  mit  die  metallenen  Dampf- 
heizongskfirper  sowie  die  Schutzvorrichtungen 
um  dieselben,  welche  in  Metall,  aber  nfler  nielit 
;  fest  genug  gelagert  sind.  Ebenso  klappern 
nicht  selten  die  Hahnzüge  fOr  die  Dampf- 
b  e  i  z  u  n  g  und  für  die  L  u  f  t  b  r  e  m  s  e.  Wir 
mnclilfn  bei  der  letzteren  hier  gleich  hervorheben, 
dafs  die  Hebel  für  die  Notbbrcmse,  also  fQr 
schleunigsten  Gebraneb,  recht  nngflnstig  angebracht 
sind.  Die  selir  neif^le  seitliche  Lage  des  auch 
recht  unschön  gekrümmten  Handhebels  nölhigl 
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die  Hand,  ihn  in  wagerccliler  Richtung  ziehen 
zu  wollen.  Die  ia  dieser  Richtung  ziehende 
Hand  ktno  atso  «iflinglieb  gar  keine  grobe 

Kraft  entwickeln,  weü  mehr  als  die  Hälfte  dieser 
Kraft  durch  eine  Seilencompooente  verloren  geht. 
Den  Hebel  richtig,  also  in  der  Tangente  seines 
Kreises  zu  bewegen,  ist  fOr  die  Hand  unbequem,  | 
wpII  sie  in  dieser  Richtung  wenipr  Kraft  Ober-  [ 
haupt  entwickeln  kann.  Der  Hebel  wird  iiüchstens 
Ton  Personen,  die  mit  solchen  Sachen  vertraut 
sind,  richtig  gehandhaht  werden  und  in  der  Eile 
vielleicht  auch  noch  nicht  einmal. 

Hit  einiger  Sorgfalt  lassen  sieh  die  Geriusch 
verursachenden  Theile  im  Wagen  recht  wolil  in 
Ruhe  versetzen;  bei  der  Probefahrt  der  Wagen 
nach  der  Reparatur  mufs  nur  eingebend  beob- 
aeblet  werden,  wo  das  Uebel  sitzt. 

Wir  kommen  hier  noch  einmal  auf  die  lu  r  eils 
erwähnten,  sonst  im  allgemeinen  beliebten  Obcr- 
Iteblaursitze  «irOek,  die  eine  Spur  von  Ober- 
licht  spenden  und  den  Wuptn  innen  sollen. 
Das  Wort  kann  ihnen  aber  nicht  geredet  werden, 
wie  durch  das  Nachfolgende  zu  erweisen  versucht 
werden  soll.  Zunächst  ist  die  Dichthallung  in 
rif-n  oiitsk'lienilen  Ecken  der  Dachfläclie  nieht 
leicht;  eiiidniigendcs  Regenwasscr  ist  an  diesen 
Stellen  nicht  sehen.  Wollte  man  mehr  Luft  und 
Licht  in  den  Wagen  I»rinj;en,  >o  würde  das  durch 
Uöherlegen  des  Daches  in  einfacher  Weise  auch 
XU  erreichen  sein.  Der  Wagenkasten  braucht 
deshalb  nicht  schwerer  ausgeführt  zu  werden.  ! 
Man  würde  aber  damit  pleichzeilig  über  den  Fcnptern 
so  viel  Raum  gewinnen,  um  daselbst  eine  wirksame 
seitliche  Lüftimg  eittzurichten,  durch  die  ohne 
Zweifel  am  sichpr<?ten  reine  I-irfl  ziigeffilirt  werden 
kann,  ohne  die  Fahrgäste  dabei  zu  behelligen. 

Die  LOftung  dnrcb  die  DaehaufeStze  gewihrt 
keine,  jedetifalis  mir  seilen  reine  Luft.  Die 
Lüftungsschieber  oder  Klappen  werden  durch  die 
Kohlenasche  von  der  Locornotive  btark  ver- 
unreinigt und  sind  selten  recht  gangbar.  Durch 
die  geütTneten  KIa[)peii  dringen  sehr  viele  solclier 
Schmutztheile  in  den  Wagen  und  verunreinigen  ilic 
Mittekitxe  erheblich.  Diese  Theile  fliegen  nicht 
in  reiner  Litft.  sondern  in  dem  l'aucli  der  Loro- 
motivc.  Dieser  folgt  den  Kohlentheilen  auch  bis 
in  den  Wagen,  und  unsere  Nase  sagt  uns  jedesmal, 
wenn  der  Heizer  frische  Koldeti  aufgegeben  hat. 
Nur  hei  starkem  Seitenwind  ist  das  weniger 
fühlbar,  dabei  lüftet  laaii  aber  gewüliiilicli  nicht, 
weil  es  die  Fugen  im  Wagen  rncblich  genug 
Ihun  und  leieht  zu  viel  Zugluft  cntstrlil.  Bei 
schwachem  Wind  und  stillem  Wetter  zieht  der 
Rauchsehwaden  von  der  Locornotive  Ober  den 
Zug,  je  nach  den  Wendungen  desselben  in  den 
üahnkrQmmungen,  bald  die  eine,  bald  die  andere 
Seite  der  Wagen  bespülend.  Die  Dachaufsätze 
mit  ihren  Eicken  sind  hierbei  recht  vortreffliche 
Fangvorrichtungen  für  llaneli.  Ruf--  und  Ko!den- 
«ische,  letztere  können  wegen  dem  Dachaufsalz 


seitlich  nicht  gut  ausweichen  und  dringen  des- 
halb durch  die  OelTnungen  in  den  Wagen.  Man 
kann  also  diese  Einrichtung  als  gute  LOAung 
nicht  bezeichnen.  Rrhel)Heli  besser  ist  die  seit- 
liche Lüftung  über  den  Fenstern,  nur  mufs  sie 
grob  genug  sein.  Der  Ober  den  Zug  streichende 
Rauch  A  II  1  von  den  Dachflächen  der  Wagen 
so  weit  al)^'el(:ikt,  dafs  er  dureh  Seiten 5ffnunf?en 
nicht  gelangen  kann.  Eine  andere  mangelhafte 
LOftung  ist  die,  welche  vermöge  einer  unten  an 
den  Wagen  anpebrachten  Kinrichtung  geschieht. 
Durch  diese  dringt  der  von  den  Speiebenrädern 
der  Fahrzeuge  aufgewirbelte  Staub,  so  dab  alles 
Fillriren  solcher  Lull  vergeblich  ist.  Das  ist  nur 
eine  für  Regenwetter  geeignete  Lüftungsmethode. 

Dieselben  Mängel  linden  sich  auch  an  den 
Wagen  für  Nebenbahnen.  Hier  sind  noch 
in  den  Zwischenwänden  grfSfsere  OefTnuogen  für 
den  Umlauf  der  warmen  Luft  gelassen.  Fast 
immer  findet  man  nun  die  Abtheilungen  Ar 
Raucher  und  Niclitraueher  nebeneinander  in  einem 
Wageu,  anstatt  in  zwei  verschiedenen  Wagen ;  die 
Nichtraucher  mOsaen  sich  also  die  schlechten 
Cigarren  der  Nachbarn  gefallen  lassen.  Bei  dieMn 
Wagen  mit  mittlerem  Durcligang  wohn'  man 
aufserdem  wie  auf  einer  Treppe,  namentlich 
sind  die  mitUeron  Silzplltze  wegen  der  hinduroh« 
gehenden  Personen  sehr  unbequem.  Es  wäre 
jedenfalls  eine  Vereinfachung,  wenn  nicht  Ver- 
besserung, diese  Wagen  ganz  nach  amerikanischem 
Vorbild,  also  ohne  Zwischenwände  zu  bauen ;  in 
der  jetzigen  Ausführung  bieten  sie  keine  Vortbeile 
noch  besondere  Annehmlichkeilen. 

Die  Wagen  mil  Seilengang  sind  in 
dieser  Hinsicht  etwas  beq  if'mfr,  aber  für  ruhe- 
liebende Personen  auch  nicht  recht  geeignet* 
Deshalb  werden  die  Coopfwagen  stets  noch  vor- 
gezogen; seihst  der  nerufsreisende  sucht  sich 
für  eine  längere  Fahrt  regelmäfsig  eineruhige  Ecke. 

Um  dem  gröfseren  RuhebedOrfnifs  fOr  liogere 
Fahrten  gut  entsprechen  zu  kötmen,  müssen  die 
Sitze  in  geeigneter  Weise  beschaffen  sein.  Man 
kann  nicht  behaupten,  dafs  dies  überall  erreicht 
wire.  Die  Sitzbinice  in  der  III.  Klasse  unlerstOlzen 
den  Oberkörper  nicht  genügend.  Der  Kopf  kann 
nirgends  angelehnt  werden,  wenn  der  Fahrende 
nicht  selbst  ein  Polster  mitbringt.  Ebenso  ist 
die  Vorderkante  der  Sitze  nicht  immer  passend 
abgerundet,  so  dafs  die  voidert  ii  Muskeln  der 
Überschenkel  sehr  zusammengedrückt,  der  Blut- 
umlauf gehemmt  wird,  die  Füfse  kalt  werden 
und  einschlafen.  Alle  diese  Fehler  finden  pich 
auch  in  den  Polslerklassen,  wo  sie  nur  nicht 
so  leicht  Rlhlbar  werden.  Auch  in  diesen  ist  die 
'  Vorderkante  der  Sitze  vielfach  zu  hart  gepolstert, 
wenn  auch  der  Sitz  vortheilhaft  eine  gewisse 
Steifheil  besitzen  mufs.  Am  häufigsten  findet 
man  aber  recht  harte  Ohrkissen,  die  so  gepolstert 
sind,  d  ifs  <ie  100  Jahre  lang  aushallen.  Auch 
der  härlesle  Kopf  wird  auf  ihnen  mürbe.  Aufser- 

Digitized  by  Google 


Juli  1892. 


.STAHL  UNO  EISEN.* 


Hr.  14. 


dem  sind  die  Ohrkissen  immer  tü  hoch,  so  dafs  [ 
bei  aogelehntem  Kopf  der  Hais  durchzubrechen 
droht  und  Iwld  aoangenehm  ersUrrt.  Die  Ell- 
bopt-nkliippei)  niij  Ecken  sind  ebenfalls 
immer  reichlich  harl  und  schmal,  so  dafs  sie 
RorfDr  gutbefleiiehte  Persooen  geeignet  enchanen. 
Die  Klappen  sind  meist  ohne  jeden  Grand  oft 
nocli  viel  zu  lang;  sie  liewaken  dann  wepen  dein 
zum  Zurückschlagen  b^iiülhigleii  Raumes,  dafs 
die  Ohrkissen  unodthig  hoch  angebracht  werden. 
Gule  Atisführungen  sind  uns  im  Bi-zlrk  Frankfurt 
begegnet,  in  dem  Magdeburger  Bezirk  sind  diese 
M  wie  so  nicht  sehr  breiten  Klappen  in  der 
Mitte  noch  durch  eine  mächtige  Holzleiste  getheilt, 
eine  angenehme  Nachbarschaft  für  den  freiliegen- 
den Ellbogenncrv.  An  den  &Ueren  Wagen  der 
hannoverschen  Staatsbahn  fanden  wir  nicht  nur 
reclit  weiche  Ohr-  und  Armkissen  in  richliger 
Lage  und  Höhe,  aufserdem  noch  einen  recht  be- 
quemen und  wdcben  Wnht  fOr  den  Hinterkopf. 
Diese  Wulste  finden  sich  aurh  in  neiioren  Wagen, 
aber  xu  hoch  und  zu  harL  Es  scbeiuti  als  würde 
bd  Pestatelluag  der  H6be  von  Wulst  und  Ohrkissen 
die  Zusamrnendrfickbarkeit  der  Slze  nicht  berOck- 
Sichligt,  die  viele  Centimeter  beträgt. 

Hierbei  ist  noch  der  kOnsÜicben  Einriclitungen 
zu  gedenken,  die  Sitse  in  Schlafstitten  om- 
luwar  flf  lri ;  luiT:  rr  dr  r  nicht  immer  guten  Gang- 
barkeit, iül  es  eine  Kunst,  darauf  ein  geeignetes 
Lager  herzustellen.  Der  mittlere  Kftrpertheil 
kommt  auf  die  oft  hart  gepolsterten  Kanten  zu 
liegen ;  die  Kopfpolster  sind  selten  hoch  genug. 

Die  meisten  Polsterungen  werden  faltig 
suagefilhrt.  Wenn  sich  das  der  Dauer  wegen 
auf  den  unteren  Bezug  erstrecken  würde ,  wäre 
nichts  dagegen  einzuwenden.  Die  Fallen  in  den 
Uebersug  mit  in  verlegen,  ist  der  Reinlidikeit 
^ilbrr  un zweck mäfsig,  well  aus  den  vielen  Fallen 
der  Staub  gründlich  nicht  entfernt  werden  kann 
und  auch  nieht  entfernt  wird.  Diese  Falten  sind 
die  ärgsten  Staubbehälter.  Bei  glattgehaltcnen 
Bezögen  (Bezirk  Frankfurt)  ist  die  Sauherlialtung 
viel  leichter  zu  erreichen;  solche  Bezüge  sehen 
«ifserdem  viel  ruhiger  aus,  faltige  erfordern  viel 
mehr  PtnfT,  Will  man  decoriren,  so  kann  man 
gemusterte  Bezüge  verwenden,  woran  ja  heutzutage 
kern  Mangel  ist.  EbeMO  ist  der  Pldscbbezug 
hygienisch  der'  ungfinstigste ,  dichtes  Tuch  ist 
geeigneter. 

Bei  Berührung  der  hygienischen  Seite  sind 
noch  die  Wandbekleidungen  so  erwähnen. 
Das  Wachstuch  ist  hierrn  das  geeignetste  Material. 
Alle  anderen  Stoffe  sind  weniger  geeignet,  am 
welligsten  der  erhaben  geprebte  Linkmftastoff, 

der  zwar  dicht,  aber  iiicfil  fesl  ^'eiiug  ist,  seine 
sehr  rauhe  Überfläche  giebl  eine  vorzügliclie 
BseillenlagerslSIte  ab.  In  dieser  Hinsicht  ist  auch 
die  Ueberladnng  mit  allzuviel  Leislenwerk  zu  ver- 
meiden; wo  eine  Leiste  genügt,  brauchten  <irr'! 
Dicht  genommen  zu  werden.    Auch  mit  wenigen 


Mitteln  läfst  sich  eine  vornehme  Einfachheit  er- 
reichen. GroCse  Staubbehälter  sind  nocli  die 
pitlschartigen  Fufsdecken  und  Pelse.  Ein  einziger 
scharfer  Tritt  wirbelt  aus  ihnen  so  viel  Staub 
auf,  um  eine  ganze  Abibeilung  damit  zu  füllen, 
wir  sehen  es  nur,  wenn  die  Sonne  xufällig  herein' 
scheint. 

In  dfM-  III.  Klasse  küimte  ohne  nennenswerthe 
Unkosten  der  sehr  monotone,  durchaus  nicht 
schöne  innere  Anstrich  etwas  mehr  belebt  werden. 
Er  ist  gar  zu  sch^Monenliaft.  Die  Fenstervor- 
hänge  dieser  Klasse  aus  Sackleinwand  stehen 
wohl  auf  der  Üefsten  Stufe  der  Einfachheit. 
Unserer  StolTinduslrie  kann  damit  wohl  kein  Dienst 
geleistet  werden,  und  was  hat  der  Fahrgast 
III.  Klasse  verschuldet,  solches  Gewebe  bewundern 
zu  müssen?  Aus  derselben  eigenthümlicbeo 
SparEamkcil  werdf-n  die  Hutnetze  dieser  Klasse  aus 
Drahtgeflecht  hergestellt.  Durchgescheuerte  und 
beschädigte  Reisegegensländet  die  unvorsichtiger* 
weise  auf  diese  Nclzc  gelegt  werden,  sind  die 
natürliche  Folge  dieser  Einrichtung,  hiicht  immer 
sind  die  oberen  Fenstergriffe  so  eingerichtet,  dalb 
ein  Hochziehen  des  Fensters  ohne  Anstofsen  oder 
Klemmen  der  Hand  abgeht.  Löcher  und  Knöpfe 
der  Fensterriemeu  passen  zusauunen  erst  nach 
Feier  eines  mehrjährigen  Jubiläums.  Wenn  diese 
[Riemen,  wie  in  Sachsen,  aus  Jtichtenlcdcr  gefertigt 
werden,  so  ist  der  dadurch  enlsteliende  Stiefel- 
geruch im  Wagen  swar  Geschmack»»  aber  nieht 
Jedermanns  Sache. 

Mit  grofser  Zähigkeit  werden  Thür-  und 
Vorreibcrgriffe  mit  ihrer  hohen  und  recht 
schmalen  Kante  der  öffnenden  Hand  entgegen 
angebracht,  doch  der  Fahrgast  hat  dieselben  nur 
in  den  Wagen  zu  gebrauchen,  aufsen  sollen  sie 
von  den  Schaffnern  bedient  werden.  Die  Bestini- 
miing  filr  rJIe  Wagen  der  Berliner  Stadtbahn, 
die  Thüren  von  innen  zu  öffnen,  liat  die  häfslichste 
Form  solcher  Griffe  und  Halter  gezeitigt.  Die 
Form  soll  von  England  herühcri;clMacht  sein, 
eine  Ihnfiiiderung  derselt)en  würde  wobl  angeseigt 
gewesen  sein. 

Um  noch  ein  Wort  iil>er  die  Reinlichkeits» 
einrichtungen  zu  sagen,  so  bleiben  ilicscihen, 
trotz  vieler  Anweisungen,  noch  recht  dunkle  Orte. 
Bei  dem  unrohif  en  Gange  der  Wagen  lassen  die 
Wa sc  h ei  n  r  i  c  Ii  t  u  I)  ge  n  luicbt  Wasser  fallen. 
Befindet  sich  darunter  der  Sitz,  so  wird  dieser 
angefeuchtet,  was  auch  dann  erfolgt,  wenn  das 
Abzugsrohr  für  das  Waschwasser  nicht  weit  genug 
ist.  Die  Ahortsilze  werden  seit  einiger  Zeit  au« 
welTscm  Holz  hergestellt;  dasselbe  ist  aber  zu 
porSs,  um  sauber  erhallen  su  bleiben.  Em 
waschbarer,  weifser  Larkflher-/ug  Wörde  zweck- 
entsprechender sein  und  leicht  erneuert  werden 
können.  Die  Oeffnungen  in  den  Sitsen  »nd  stets 
sehr  reichlich  groA  bemessen,  während  die  Ab* 
röhre  meist  zu  enge  und  darum  sehr  schwer 
sauber  zu  halten  sind. 
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Ohne  die  in  der  vorliegenden  Bespreciiung 
hcTTOrf  ehobenen  Punkte  an  unseren  Eiaenbahn* 

fulnv.<  ugen  noch  besonders  zusammen  anzuführen, 
darf  schliefslich  noch  cMiima!  betont  werden,  dafs 
Äenderungen  zum  Bessern  in  den  angedeuteten 
Ricbtuagen  weder  oenneiisw«rlhe  Sehwierigiceiten 
bereiten,  noch  wcscnlliche?  Unko<5fen  erfordern. 
Um  aber  die  Verbesserungen  nicht  zu  langsam 
erlang!  n  zu  kdnneu,  möfste  allerdiagi,  wie  die 
Entwürfe  einer  actofoo  Prüfung  nnlermgen  wer- 
den, die  AusfOhnin?  tipuer  Fahrzeuge  nur  durch 
sehr  erfahrene  kr:iliL'  uberwacht  werden.  Den 
Faitrieanten,  welche  Betriebserrahrangen  nicht 
besitzen,  würde  pleic  Ir/eitig  hierdurch  eine  wirk- 
same Unterstützung  geboten  werden  können; 
IMngd  könnten  im  Entstehen  beaeitigt  und  noth- 
wend^  Äenderungen  sogleich  vorgenommen 
werden.  Alsdann  würde  sich  nicht  minder  em- 
pfehlen, bei  Hersleilung  einer  grölseren  Zahl  von 
Pabneugen  alle  wichtigen  Punkte  ennt  an  einem, 
wenn  iiiicb  nur  einfachem  Modell  aiiszuproben, 
denn  nirgendwo  mehr  als  hier  gebt  das  Probiren 
Ober  das  Studiren.  Hierzu  eine  Anregung  gc 
geben  zu  haben,  war  der  Zweck  dieser  Zeilen. 

S  c  h  1  u  Ts  b  c  in  c  r  k  u  n  g.  Währentl  der  Druck- 
legung der  vorstehenden  Zeilen  sind  inzwischen 
Personenwagen  Klasse  mit  je  «wei  zwei- 
achsiprn  Drehgestellen  in  den  Sonimerverkihr 
gestellt  worden.  Diese  Wagen  lauten  in  zwei 
SchnellzQgen  von  Cöln  Ober  Braunsehweig  nach 
Berlin  und  zurück.  Die  Herstellung  solcher 
Wagen  kann  nur  als  ein  erheblicher  Fortschritt 
bezeichnet  werden,  l'reilich  rauls  gleich  voraus- 
geschickt werden,  dafs  die  Wagen  recht  schwer 
sind.  E;^  kommen  liui  Besetzung  aller  Siltplätze 
über  bOO  kg  Wagengewicht  auf  jeden  Fahrgast; 
h&  halber  Besetzung  das  Doppel  le  dieses  Gewichts. 
Ursache  dieses  liolien  Gewichts  sind  die  kraflige 
Ausführung  und  die  vielen  Einbauten.  Man  lul 
sich  z.  Z.  wohl  noch  nicht  eutschlieräen  mö|ien, 
die  leichten  am^kaaisclien  Salonwagen,  die  nur 
Sessel  und  keine  Oherfliissigeii  Zwischenwünde 
besitzen,  nachzuhauen.  Die  grofsc  Länge  und 
die  Drehgestelle  bedinget),  dab  die  Wagen  Ttel 
ruhiger  als  die  gewöhnlichen  dreiachsigen  laufen. 
Nur  die  beiden  Endwagen  im  Zuge  zeigen  eben- 
falls unruiii^eicn  Gang.  Leli^teres  ist  zum  Theil 
auf  den  Oberbau  zurQckxufQbren ;  theils  beruht 
der  unruhige  Gang  aber  aueh  mit  in  der  Ver- 
wendung freier  Achsen  unter  den  Drebgestelleo 
und  sehr  wabisebeiDlieh  noch  auf  den  recht 
laiigeo  Blattfedern  letzlerer,  an  deuAU  man  das 


Mitschwingen  mit  den  Schienenstöfsen  wsbr- 
nebmeii  kann.  Die  Amerikaner  nehmen  fflr  dieie 
Ulattfedeni  Spiralfedern  und  vermeiden  so  n 

langsam  verlaufende  Schwingungen.  Bei  weiterer 
Beschaffung  solcher  Wagen,  was  nur  erwünscht 
sein  kann,  wire  ml  diese  Punkte  Bedacht  su 
nehmen. 

Gleichzeitig  möchten  wir  noch  einige  andere, 
wenn  auch  nicht  wesentliche  Punkte,  Aber  & 

innere  Einrichtung  äesCT  Wagen  berühren.  El 
betrifft  dies  Ausführungen,  die  wie  bei  den  anderen 
Wagen  hergestellt,  von  diesen  übernommen  sind 
und  sich  wie  bei  diesen  auch  fühlbar  machen 
werden.  Die  Schallübertragung  von  den  Schienen 
durch  die  Achsen  ist  an  diesen  Wagen  zwar 
weniger  fählbar,  aber  sie  kttnnte  ohne  MQhe  noch 
weiter  vernnndert  werden.  Der  schräg  verlöte 
Fursl)oden  wirkt  hierbei  bereits  im  günstigen 
Sinne. 

Die  einzelnen  Abtheilungen  in  den  Wagen 

sind  luHig,  hoch  und  mit  dem  bereits  geschilderten 
Lültungswfsatz  versehen.  Die  Fenster  sind 
grofs,  aber  lange  nicht  staubdicht  abgeschlossen. 
Die  seitliche  Lüftung  ist  durch  starkes  Herab* 
ziehen  des  Daches  ganz  forlgefallen.  —  Der 
FuTsbodenbelag  bestehtau«  staubdicblem Linoleum- 
Stoff.  Die  Polsterung  iat  mit  siemlieh  ^ttmi, 
blau  ilamasirt  gemustertem  Wollenrips,  also  nicht 
mit  staub  verschluckendem  und  festhaltenden  Plüsch 
Aberzogen,  was  als  ein  hygienischer  Fortschritt 
zu  bezeichnen  ist.  Das  Gegentheil  davon  ist  der 
Linkt  uslastofT,  mit  cletn  die  WandOächeii  bekleidet 
sind.  Derselbe  ist  nicht  glatt,  etwa  mit  scbattir- 
ten  Figuren  gemustert,  sondern  die  letzteren  sind 
in  grofser  Zahl  erhaben  geprefst  und  werden  so 
die  beste,  kaum  zu  reinigende  Ablagerunf^stiUe 
Rlr  den  Alierweltsstaub.  Dieser  Stoff  isl  «über* 
dein  noch  recht  feuergeführlich.  Die  PolaterURg 
ist  wie  bislier  faltig  ausgeführt.  Die  Sitze  selbst 
haben  genügende  Festigkeit,  die  RückenpuUler 
sind  zierolich,  die  Ohrkbsen  recht  hart.  LeCsteie 
sind  besonders  in  der  Mitte  auch  verschwindend 
klein  und  durchweg  zu  hoch,  weil  die  ebenfalls 
nicht  weichen  Armlehnen  lang  und  echnial,  nkht 
breit  und  kurz  ausgeführt  sind.  Die  Waschbecken 
in  der  Reinlichkeitsabtheilung  sind  so  hoch,  dafs 
bei  deren  Benutzung  das  Wasser  von  den  Händen 
nach  den  Ellbogen  fUebt,  fidis  iaan  niebt  Ober 
eine  grofse  Leibeslänge  verfügt  oder  auf  den 
Zehen  balancirt.  An  den  wichtigen  Silxen  in 
diesem  Raum  sind  die  oben  geschilderlen  Mängel 
ebenfalls  noch  wahrMinehmen.  Jf. 
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Einige  Yersictierungsfragen. 


Die  ArbeilerversicheruDgs-Gcsclzgebung  ist  ia 
tMm  FliMW  bepnfien.  Deutschland  ist  damit 
zuerst  vorgegangen  und  Iialte  kein  Beispiel,  an 
welches  es  sich  anlehnen  konnte.  £s  iat  deshalb 
Biebt  Terwuncl«rlieb,  wenn  b«i  der  praktiicben 
Handhabung  der  Gesetze  sich  hier  und  da  Lücken 
zeigen  und  es  sich  herausstellt,  dals  manche 
BeiUnniuog  anders  gefaTst  sein  mOfste,  wenn 
aie  den  thtUächlichen  Verhältnissen  entsprechen, 
vfenn  sie  zweckmäfsig  und  nützlich  sein  soll. 
£s  ist  auch  seil  dem  Anfang  der  achtziger  Jahre 
ktnm  •■!«  ReiehalagMenion  verf  engen,  in  weidier 
nicht  legislatorische  Aufgaben  auf  dem  Gebiet 
der  ArbeilerTersicherung  zu  lösen  gewesen  wären, 
und  e»  dfirfte  hierm  wohl  kaum  ftlr  die  niebete 
Zeil  eine  Aenderung  eintreten. 

Dir  Krankeiiversicherung  ist  durch  die  mit 
dem  i.  Januar  1893  iii  Kraft  tretende  Novelle 
vorläußg  abgeschlossen.  Wenn  diese  Novelle 
auch  bei  weitem  niclit  alle  Verbesserungen  ge- 
bracht bat,  welche  sie  hätte  bringen  können  und 
welche  von  den  verbOndeten  Regierongen  vor^ 
geschlagen  waren,  so  hat  sie  doch  neben  wenigen 
Versclilecklerungen ,  wie  der  Vorschrift  (Iber  die 
recultative  Aufhebung  der  Carenzzeit,  eine  ^'ati^e 
Anzahl  von  Neuerungen  gebracht,  welche  sich 
im  Laufe  der  praktischen  Handhahunf;  des  Ge- 
setzes vom  15.  Juni  als  nothwendig  heraus- 
gestellt hatten  imd  welche  sich  sicherlich  in 
Znkunfl  bewähren  werden.  Auf  dem  Gebiete 
der  UniiallversicheruDg  haben  wir  nunmehr  eine 
tmhezu  7  jährige  Evfbbrung  erworben.  Hat  sich 
das  Gesetz  vom  6.  Juli  1884  vielleicht  als  das 
beste  der  bisher  erlassenen  Arbeiterversicherungs- 
geselze  gezeigt,  so  wird  doch  Niemand,  welcher 
in  die  berufägenoMenscb«Aliehe  Tbfttigkeit  «nen 
Blick  gethan  bat,  Icu:.'nf^n  wollen,  dafs  es  darin 
Mich  MAogel  giebl,  welche  einer  baldigen  Remedur 
bedOrfen.  Wenn  die  ni  der  politiseben  Presse 
auftauchenden  Anzeichen  nicht  trügen,  so  steht 
eine  Revision  des  grofsen  Unfallversicherungs- 
gesetzes nahe  bevor.  Eine  solche  beiui  Invaliditäts- 
und  Allersversicherangsgeietze  jetzt  schon  vor- 
zunehmen, würde  verfrüht  sein.  Die  Verhältnisse 
haben  hier  noch  keinen  allzu  festen  Charakter 
tngenommen  und  der  Kreis  der  gentchlen  Er« 
fabrungen  ist  ein  zu  enger,  als  dafs  man  schon 
mit  voller  Bestimmtheit  die  Punkte  bezeichnen 
kOente,  an  welchen  der  Hebel  der  Neuordnung 
angesetzt  werden  soll.  Dafs  er  angesetzt  werden 
niüfs,  darüber  ist  allerdings  kein  Zweifel,  und 
somit  steht  auch  auf  diesem  Gebiete  für  eine? 
der  Iiiehst«!  Jahre  eine  Reform  bevor. 

Bei  dieser  Sacblage  thut  man  gut,  die  Ar- 
beiterTersicherungsfrageu  nie  ganz  aus  dem  Auge 
«I  Verliesen.  Aaeh  nebnen,  je  weiter  wir  in 
XIVjs 


der  Bcthütigung  der  Fürsorge  für  die  Arbeiter 
in  Krankheits-,  Unfall-,  Invaliditäts-  und  AllersflUlen 
der  Zeit  nach  schri'iten ,  diese  Fragen  eine 
immer  gröfsere  finanzielle  Tragweite  an.  Schon 
jetzt  belasten  die  Versicherungskosten  das  Ckmto 
der  einzelnen  Betriebe  erheblich ;  in  Zukunft  wird 
dieses  Verhältnifs  gemSfs  dem  bei  der  Unfall- 
versicherung gewählten  reinen  und  bei  der  In- 
validitäts- und  Altersversicherung  eingeführten 
gemischten  Uinlagesystem  noch  drückender  werden, 
j  Man  wird  deshalb  darauf  sehen  mtisscn,  dafs 
die  auf  den  Betrieben  lastenden  Versichernogs* 
kosten  wenigstens  nicht  noch  mehr,  als  afitbiy 
ist,  vergrölsert  werden. 

Eine  Itletne  HOlfe  in  dieser  Benehuug  bietet 
das  neue  Krankenversicherungsgeseis.  Bekannt- 
lich tritt,  wenn  wir  von  der  Bestimmung  absehen, 
wonach  eventuell  schon  von  der  Woche  ab 
das  Krankengeld  erhöbt  werden  roufs,  die  Unfall- 
versicherung erst  mit  dem  Beginn  der  14.  Woche 
ein.  lo  den  ersten  dreizehn  Wochen  nach  Eintritt 
des  Unblls  ist  der  Verirtate  der  Ffirsorge 
der  Krankenkasse  anvertraut.  Nun  ist  es 
ja  bei  unseren  im  allgemeinen  vorzüglichen 
Krankenkassenverhällnissen  sicher,  dafs  der  Unfall- 
kranke eine  gute  ärztliche  Behandlung  erfährt. 
Indessen  liegt  es  im  Wesen  der  Krankenkassen 
selbst,  dafs  diese  Fürsorge  den  Berufsgenosscn- 
sebaften  unter  Umstfinden  nicht  genügend  «r* 
sclieinen  kann.  Krankenkassen  und  Berufsgenossen- 
scbaften  haben  nämlich  dem  UnfallverletzteD  gegen- 
Bber  nicht  identische  Interessen.  Die  Krankenkasse 
sieht  nur  darauf,  dafs  der  Kranke  möglichst 
schnei!  peheilt  wird,  damit  er  nicht  durch 
allsulange  krankheilsdauer  das  Kassenvermögeu 
SU  stark  in  Anspruch  nimmt.  Die  Berufsgeiiossen- 
schaft  dagegen  hat  ein  viel  weiterpehendes  Interesse 
an  dem  vom  Unfall  belro£feneD  Versicherten.  Sie 
mnfe  darauf  achten,  dab  die  Heilung  auch 
möglichst  gut  vollzogen  wird,  dafs  der  Verletzte 
einen  möglichst  hohen  Grad  seiner  Erwerbsfähig- 
keil bei  seiner  Wiederherstellung  erlangt  hat; 
denn  nach  dem  Grade  des  Verlustes  der  Erwerbs- 
fähigkeit iniifs  die  Bernfsgenossenschal't  die  Rente 
bemessen.  Jedenfalls  stimmen  danach  die  In- 
teressen der  beiden  fOr  den  Unfkllverletilen 
sorgetiden  Organe  niclit  völlig  iiberein.  Bisher 
hatten  nun  die  Berutsgenossenschaften  nicht  den 
geringsten  Eindufs  auf  den  Verlauf  des  Heflnngs* 
Verfahrens  in  den  ersten  dreizehn  Wochen.  Die 
Krankenkassen  heilten  die  Verletzten  nach  i}ir«>n 
Grundsätzen  und  übergaben  sie  dann  mit  der 
14.  Woche  an  die  Berufsgenosaenscbanen.  Der 
letzteren  Rentenconto  wurde  tln  lnrcli  In  -  "if'eren 
stärker  belastet,  als  es  bei  einem  anderen  Ueilungs* 
verftthren  gescbdien  wlre.   Deshalb  ist  es  an- 
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zuerkennen,  dafs  das  neue  Krankcnversiclierungs- 
güsetz  bierin  eine  Aeoderung  herbeizufüiiren 
gedünet  ist.  Es  bestimmt  nimlieh,  dab  die 
Berufsgenossensrhaflen ,  wenn  es  ihnen  noth- 
wendig  erscheint,  schon  während  der  ersten 
dreizehn  Wochen  den  Verletzten  in  ihre  Behand* 
luDg  nehmen.  Allerdings  müssen  sie  dann  die 
gesammlen  Heilungskosten übernehmen,  bekommen 
aber  das  Krankengeld  von  der  Krankenkasse. 
Anf  den  ersten  BUek  kSnnte  «s  «eheinen,  als 
wenn  dadurch  den  Berufsgenossenschafteti  eine 
gröfsere  Last  erwachsen  könnte.  Und  es  ist  ja 
sieber,  dafs,  wenn  die  Berufsgenossenschaflen 
von  dieser  ihnen  gewihrten  Befugnilii  Gebraneh 
machen,  der  Posten  fflr  die  Ileilungskoslen  sich 
erhöhen  wird,  aber  diese  Kosten  sind  doch  nur 
einmalige,  wAhrend  die  Renten  öftere,  häufig 
sogar  dauernde  Kosten  darstellen.  Wird  das 
Hf-ntf  iroii^o  verkürzt ,  so  mag  immerhin  das 
Ueilungäkosienconto  etwas  anschwellen,  es  ist 
dtnn  immer  noch  eine  Erspamifs  fOr  die  Bernfa' 
genossenschaften  zu  erwarten.  Und  nicht  blofs 
für  diese  bedeutet  die  nene  Bestimmung  im 
Krankcuversicherungsgesetz  einen  Vortbeil.  In 
erster  Reihe  Rir  den  Arbeiter  selbst,  denn  infolge 
seiner  Uebernahmc  auf  die  Berufsgenossenschafi 
wird  dem  Arbeiter  die  Garantie  für  die  möglichste 
Wiederherstellung  seiner  Erwerbsfähigkeit  gegeben, 
und  hieran  mufs  ihm  doch  noch  mehr  liegen 
als  der  "Berufsgenosscnschaft.  Sonach  kann  den 
Berufsgeoossenschafts  -  Organen  nur  empfohlen 
«erden,  die  neue  Vorschrift  in  den  geeigneten 
Fällen  möglichst  frühzeitig  zur  Anwendung  zu 
bringen ;  denn  je  fröher  ein  Verletzter  dem  tüch- 
tigsten Arzte  übergeben  wird,  eine  um  so  um- 
fiiseendere  Wiederherstdlung  wird  möglich  sein. 
Der  letzte  Berufsgenossenseliaftslag  lial  Ja  auch 
bereits  eine  Aufforderung  in  diesem  Sinne  an 
die  Berufsgeoossenschaflen  ergehen  lassen.  Es 
kommt  nur  darauf  an ,  dafs  die  letzteren  sie  in 
allen  geeigneten  Fällen  befolgen. 

Eine  andere  Frage,  welche  eine  YercinfacbuDg 
der  benifsgenosseneclutftlichen  Verwaltung  und 
demnach  eine  Verminderung  der  Verwaltungs- 
kosten verspricht,  ist  die  der  Umwandlung 
der  kleinen  Renten  in  Kapilalabfindungen. 
Das  Unfhllversicheningsgesets  vom  6.  Juli  1884 
geht  von  dem  Grundsätze  aus,  dafs  alle  Ent- 
Schädigungen  für  den  wiederhergestellftm  Verletzten 
in  Renten  auszuzahlen  seien.  Für  dieses  Priocip 
können  die  mannigfachsten  Gründe  angeführt 
werden  und  zwar  solche,  welche  Anerkennung 
verdienen.  Am  durchschlagendsten  wird  darunter 
immer  der  Hinweis  bleiben,  dafs  eine  Kapital- 
abfmdung  keine  Dauer  der  für  den  Verletzten  in 
Aussicht  genommenen  Unterstützung  verbürgt. 
Der  Arbeiter  könnte  und  würde  wahrscheinlich 
auch  in  vielen  Pillen  das  Kapital  in  kunter  Zeit 
verbrauchen  oder  verlieren  und  dann  wäre  ein 
miCBvergnagtes  Mitglied  in  der  menscblieben  Ge- 


I  Seilschaft  mehr  vorhanden.  Von  diesem  Gesichts- 
punkte aus  ist  die  Rente  der  Kapitalabfindung 
unbedingt  vorsuuehen,  die  Kapitalabfindang  würde 
danaeh  pnpr:\r  unmittelbar  dem  Zweck n  rtrs  Unfall- 
versiciierungsgesetzes  zuwiderlaufen.  Indessen, 
wie  keine  Regel  ohne  Ausnahme  ist,  so  darf 
auch  dieses  Prindp  tucht  in  allen  Fällen  auf 
Billigung  rechnen.  Die  Entschädigung  ist  nach 
dem  Unfallversicherungsgesetze  für  alle  entschädi* 
gungspflichtigen  UnfUle,  ffio  kleinen  ood  kleinsten 
nicht  ausgenommen,  zu  zahlen.  Daher  ist  es 
gekommen ,  dafs  weeon  ganz  geringfügiger  Ver- 
legungen, welche  zwar  eine  Beschädigung  eines 
Körperlbeiles  turOekgelaseen  haben,  naeb  doren 
Heilung  aber  die  ErwerbsHihif^kpit  in  ganz  ver- 
schwindendem Malse  beeinträchtigt  wird,  der 
grofse  ilentenauszahlungsapparat  in  Anspruch 
genommen  wird.  Monatlich  müssen  die  Benib- 
gcnosscnschaflsorf^mo  in  Thäligkeit  treten,  um 
vielleicht  eine  Reute  von  1  t,H  anzuweisen.  Es 
ist  das  ein  Verwaltungsaufwand,  der  zu  dem 
Zwecke,  welchem  er  dient,  nicht  im  richtigen 
Verhältnifs  steht.  Auch  die  Arbeiter  werden 
dadurch  belästigt,  zumal  dann,  wenn  sie  wegen 
dieser  geringen  Summen  monatlich  einmal  welle 
Wege  zuröcklegen  müssen.  Sie  versSumer  dann  eine 
Arbeitszeit,  welche  ihnen  vielleicht  mehr  einbringen 
würde,  als  die  Rente  beträgt,  und  ihre  Arbeits- 
freudigkeil wird  durch  die  häu(^;en  Unterbrechungen 
nicht  gerade  gestärkt.  Kurz,  es  zeigen  sich  in- 
folge Auszahlung  der  kleinen  und  kleinsten  Renten, 
deren  Melbod«  in  dem  groben  benifsgenosnen- 
schafllichen  Otf^israus  natürlich  nicht  anders 
eingerichtet  sein  kann,  als  für  die  grofsen  und 
mittleren  Renten,  eine  ganze  Anzahl  von  Mifs- 
stinden,  so  dati  schon  um  ihretwillen  eine  Aeode* 
rung  der  jetzigen  Praxi3  angezeigt  wäre.  Dazu 
kommt,  dafs  die  kleinen  Renten  von  den  Arbeitern 
meist  gar  nicht  in  das  Uaushaltungsbudget  ein- 
gerechnet, sondern  einfach  als  Wegzdir  oder 
sonstwie  für  den  RentenempITi rigor  s'»?b';t  v(»r- 
I  wendet  werden.  Würden  statt  der  kleinen  HeiHen 
I  KapitalabRndangen  gezahlt,  so  könnten  diese 
entweder  zinsentragend  angelegt  oder  zu  irgend 
welchen  productiven  und  nicht  einfach  ZU  COn- 
sumtiven,  lediglich  für  die  Person  des  Renten- 
empfKngersbestimmten  Zwecken  verwendet  werden. 
Wenn  dabei  auch  mitunter  die  oben  erwähnte 
Gefahr  eintritt ,  dafs  die  Abfindungssumme  ver- 
I  loreti  geht,  so  ist  der  dadurch  angerichtete 
I  Schaden  nicht  so  grofs,  weil  der  vom  Unfall 
bctrofTcne  Arbeiter  ja  seine  Erwerli'^fähigkeit  nur 
bis  auf  einen  verschwindend  geringen  Theil  ver- 
loren hat  und  demnach  durcbaiB  imstande  ist, 
sich  und  seine  Familie  auch  ohnedies  zu  ernihren, 
wie  er  es  ja  meist  auch  s<  hon  heim  gegen- 
wärtigen Bezug  der  kleinen  Rente  thut.  Dem 
Arheiler  wäre  also  mit  der  Umwandhing  der 
kleinen  Renten  in  Kapitalabfindungen  gedient, 
mindestens  aber  wäre  er  danach  nicht  schlechter 
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gestellt  wie  beule,  und  die  BerufsgenossenscbafU- 
wrwaltang  Mite  dann  eine  nieht  onbetrtehtlielie 

Erleichterung,  welche  sich  aucli  finaoziell  äufseru 
würde.  Es  ist  demnach  zu  wünschen,  dafs  bei 
der  demnächst  einzuleitenden  Revision  des  Unfall- 
rersiciierungsgeaetzM  dieser  Punkt  eine  iicM»ndere 
Beacht  in;;  erfShrt.* 

iJaben  die  beiden  biitber  erwähnten  Fragen 
Bedeatang  fDr  die  Oegenwart  oder  wenigstens 
die  allernächste  Zukunft ,  so  bezieht  sich  eine 
dritte  auf  eine  etwas  ferner  liegende  Zeit«  ist 
deAr  aber,  wenn  gje  aeut  werden  wird,  von  um 
so  gröCserer  Wiehtlgkeit»  Wie  bekannt,  werden 
die  Beiträge  fQr  die  I  n  validitftts-  und 
Altersversicherung  auf  Grund  einer  gesetz- 
Heben  Beatimmung  erheben.  Dieie  Beatimmung 
hat  aber  keine  Dauer  bis  zu  ihrer  eventuellen 
Abänderung,  sondern  beschr&nkt  sich  auf  den 
fealeo-  Zeittanm  Ton  10  Jabren.  Ja,  sie  kann 
sogar  noch  früher  von  den  einzelnen  Versichemngs- 
anstallen  umgestofscn  werden,  wenn  die  in  ihrem 
Bezirke  erhobenen  Beiträge  mit  den  verursaclilen 
Kosten  nicht  mehr  im  richtigen  Verhütnifs  stehen. 
Jede  Vcrsifheningsanslalt  kann  also,  die  Geneh- 
migung des  Reicbsversicherungsamtes  voraus- 
geseUl,  jeden  beliebigen  Tag  die  fieitrilge  für 

iliren  ne/irk  erhöhen.  Es  ist  nun  nicht  an- 
zunehmen, dafs  dies  bald  geschehen  wird,  denn 
aaeh  dem  Ausweis  des  Reicbsversicherungsamtes 
Ober  die  Einnalmien  und  Ausgaben  der  Versiche- 
rungsanstalt im  Jahre  1891,  dem  ersten  r1>^<^ 
Inkraflbestehens  der  Invaliditäls-  und  AUcrs 
versieberaog;  wurden  die  Amgaben  den  Ein- 
nahmen bedeutend  ilberächritlen.  Und  wenn  die 
Zahlen  sich  auch  nur  auf  die  Ges&mmlheit  der 
Vertiebentogaanslallen  bezogen,  so  ist  doch  Tor- 
läufig  noch  nicht  anzunehmen,  dafs  sich  zwischen 
den  einzelnen  derselben  in  dieser  Beziehung  jetzt 
schon  tiefgehende  Unterschiede  zeigen  sollten. 
Man  kann  jedoch  als  sicher  annehmen,  dafs 


*  Bern,  der  Red.  Uns  erscheint  Oberhaupt  das 
System,  dafs  kleine  Renten  auch  in  den  Fällen  be- 
zahlt werden,  in  denen  den  vun  einem  leichten  Unfall 
Betroffenen  eine  Schfidigung  an  Einkommen  nicht 
eatatanden  ist,  völlig  verkehrt  Wann  u  B.  junge 
leote  ein  dauerad  steigendes  fSnlommen  haben  and 
doch  eine  Rente  ans  der  Unfall versiclierunp  bozioln^n, 
so  geht  das  gegen  ileii  Giucuisalz  df^s  pri'uM'-L-tH'ii 
Versichern npsrrc hl ts,  dafs  Niemand  ans  einfr  Ver-  i 
Sicherung  VortbetI  haben  soll.  Mit  liecht  hat  hierauf 
bei  der  letzten  Tagung  des  fieicfistags  schon  der 
Al>geordnete  Th.  Moeller »Drackwed«  hingewiesen 
und  in  Aussicht  gesldtt,  dafs  er  bei  einer  Revision 
des  UnfRlIversicherungjigesetzes  fQr  die  Beseitigong 
dieses  offenbaren  Mifsstandes  eintreten  werde.  In 
Bezug  auf  diesen  Punkt  ist  den  Beiufsgeoossenschaftcn 
nur  dringend  zu  rnipfehlen,  rechtzeitig  ihre  ätimme 
iJafür  zu  er|jiT|)eii  ,  d;ils  di'-ser ,  auch  unserer  Ansicht 
nach,  schwere  Uebelstand  beseitigt  wird. 

JMt  RaiaäUoH. 


mindestens  mit  dem  Jahre  1901)  d>  h.  mit  dem 
Ablaafe  der  im  Gesette  vorgesdienen  ersten 

Beitragsperiode ,  die  jetzigen  Beitragssätze  ab- 
geändert werden.  Niemand  dürfte  aber  wohl  so 
optimistisch  sein,  anzunehmen,  dafs  die  Aenderung 
nach  unten  vor  sich  gehen  wird.  Die  Erhfihttug 
wird  und  mufs  im  Verhältnifs  zu  den  zu  Tage 
getretenen  Ausgaben  vorgenommen  werden.  Daran 
ist  mchta  tn  indem.  Auch  wird  man  wohl 
kaum  dagegen  etwas  ausrichten  können,  wenn 
die  Versicherungsanstalten  vielleicht  nicht  alle 
diasrilMn  Sitte  erbeben,  obscbon  dne  gleteh* 
mllWce  Belastung  der  Industriesweige  durch  das 
ganze  Beich  aufserordentlich  erwflngcht  wäre. 
Was  man  aber  verhüten  kann  und  sollte,  ist 
eine  etwA  de»  thatsiehlichen  Verbiltnissen  nicht 
entsprechende  Belastung  der  Industrie.  Es  wurde 
vor  einiger  Zeit  der  Versuch  unternommen,  eine 
h5bere  Belastoog  der  Industrie  durch  einen  EKn« 
weis  auf  eine  angeblich  höhere  Belheiligung  an 
der  Invalidenrente  zu  begründen.  Einmal  ist 
diese  hülu-re  Bellieiligung  noch  ^ar  nicht  erwiesen, 
im  Gegentheil  haben  die  bisher  Ober  die  Invaliden- 
rentrnvr  ;  ilioilungen  venlfTentlichten  Angaben  für 
diese  Anschauung  nicht  die  geringste  Stütze  ge- 
boten. Sodann  aber  wäre,  selbst  wenn  dies  der 

Fall  sein  solllc,  die  Landwirtlischaft  um  so  mehr 
bei  den  Altersrenten  und  bei  den  Verwaltungs- 
kosten betheiligt.  Jüngst  hat  im  ReichsversicTie- 
rungsaml  eine  Conferenz  von  Vertretern  der  Ver- 
sicherungsanstalten stattgefunden,  welcher  die 
Aufgabe  zugewiesen  war,  die  gemeinsamen  rech- 
nerischen Unterlagen  fdr  die  Bemessang  der 
späteren  Beitragssätze  zu  finden.  Man  bereitet 
demnach  in  den  Versicherungsanstalten  jetzt  schon 
die  Bemessung  der  kOnfii^  Bdtrlge  vor.  In 
solcher  Zeit  ist  es  dnrcbaus  angezeigt ,  darauf 
hinzuweisen,  dafs  nur  eine  sorgfältige  langjährige 
Statistik  darüber  Aufklärung  verschaffen  kann, 
ob  und  wie  man  innerhalb  der  einzelnen  Ver- 
sicherungsanstalten von  der  im  Invalidiläts-  und 
Altersversicherungsgesetze  gegebenen  Bcfugnifs 
der  Einrichtung  von  Gefahrenklassen  Gebrauch 
machen  kann.  Die  Entwicklung  der  Unfall- 
versicherung, für  welche  viel  besseres  statistisches 
Material  vorlag,  hat  doch  gezeigt,  dab  mau  die 
Gefahrcntarife  noch  immer  abändern  mub,  um 
sie  den  tbatsächlichen  Verlialliiissen  anzupassen. 
Es  wird  deshalb  erst  die  Erfaiirung  eines  längeren 
Zeitraums  und  «ne  genaue  Beobachtung  vorliegen 
müssen,  ehe  man  iler  angeregten  Frage  näher 
tritt.  Jedenfalls  tiaben  alle  Industriezweige  den 
gleichmäfsigen  Anlafs,  ge^cu  etwa  geplante  vor* 
eilige  Beitragsunterscheidungeo  fitr  dw Invaliditäts- 
und Altersversicherung,  welehe  sie  noch  mehr 
als  bisher  belasten  würden,  Front  zu  machen. 
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Zuschriften  an  die  fiedaction«* 
Herstellung  von  reinem  Eisen  und  Stahl. 


Hoebgeehrtester  H«rr  Redaeteur! 

In  Nr.  12  von  „f^t^ihl  und  Eisen"  les«»  ich  auf 
Seite  587,  da(s  ein  Oberst  H.  Dyer  im  „Iron  and 
Steel  Inatituto"  einan  Vortrag  aber  „HorBtcUung 
von  rcinom  Eisen  und  Stahl"  hielte  Da  daa  Wesent- 
lirhi'  <li('.';<  s  Vortrags  darin  l)<  >ti  (^t.  dafs  man  aus 
rcinon  Abfällen  (Schrott)  und  Kok^  uhne  Uohfeisen 
Stahl  nuehen  kunii  und  diM  aueh  18  Mona!«  lang 
in  England  ausgeführt  wurde,  und  da  ferner  Hios 
nichts  Anderes  ist,  al«  mein  ..Pfttfiit  vom  theii- 
weiaeu  oder  gänzlichen  Ersatz  von  Koheison  beim 
sfturea  und  bMisehen  Hartinatablprooab",  00  mochte 
ieh  8w  fMW  ergebonat  bitten,  in  der  nlobeten 


Nummer  von  „Stahl  und  Eiaen**  den  Hm.  Obent 

darauf  anfincrkfmm  rn  mnrhon,  dafs  dieser  Pntcefs 
meine  Erfindung,  welche  in  Oeeterreioh  seit  ISS? 
^  und  in  BeutMlilttnd  eeft  1889  peitentisi  {«it  nnd 

daf«  dieser Thatsacho  hi  nsterreichisohenjdeutsclicn, 
fritii/Osischon,  und  wie  ich  bestiiumf  j,'!;iuhe,  auch 
in  englischen  Zeitschriften  Erwähnung  getluui 
wurde. 

Im  venUIS  verbindlichst  dankend. 
Uoohaohtung « v ,  >n  st 

L.  Pszczolka, 
Ob«viivraiwr  4«r  fiiucr  Stdilmtht. 
Z.  Karlsbad,  19.  Juni  1888. 


Das  lUUigen  der  Gichten  in  Hochöfen. 


Oeehrter  Herr  Bedaoteurt 

Es  sei  mir  gestattet,  noehmals  auf  diesen  Gegen* 

st;md  ziirricli/.nk(inini*'n,  um  so  mehr,  als  die  neuen 
Mittheilungen  von  Hrn.  van  Vlutcn  sehr  inter- 
essante Beolwehtungcn  enthalten.  Ich  bfnlaure  nur, 
dafs  er  meine  Ansicht  Ober  das  eigentliche  Wesen 
des  Hängens,  —  nflmlich  das  Vorhandensoin  einer 
gesinterten,  zusammengebackenen  Masse— gänzlich 
unberOhrt  gelassen  hat;  seine  Erwiderung  besieht 
sieh  hauptsIdiUah  auf  meine  Aeufserungen,  welche 
nur  fOr  unBern  specifllcn  Fnü  als  t^üUiji:  hin^'csli'Ht 
wurden;  ich  tinUe  über  auch  .seine  diesbezüglichen 
Orflnde  nidit  gsns  sutreffend. — Diese  sind  folgende : 
1 .  Aus  der  starken  dirccten  Keduction  im  unteren 
Theil  des  Hochofens  scbliclkt  er,  „dafs  die  Tempe- 
ratur im  Schacht  und  in  der  oberen  Rast  nicht  &o 
hoch  ist,  dab  dort  alles  Erz  reducirt  wird*,  des- 
wegen könne  eine  Koblenstoffiibseheidung  dort 
stattfinden; 

8.  dato  „der  Ofen  dann  ivm  Hingen  neigt, 
wenn  man  dureli  Danqpfoaaagd  oder  irgend  eine 
ander«  Urs.K-h«'  lanfT'iHmer  hbtnen  ninfs": 

3.  „dafs  man  bei  zum  Hilngen  neigendem  Ofen- 
gang niehts  Besseres  thun  kann,  um  das  HSngen 
zu  verhindern,  als  st^irk  am  Satz  abbrechen:  dies 
beweist  sicher,  dafs  das  U&ngen  nicht  durch  Ober- 
hitse  verursacht  wird".  — 

Zu  diesen  mOobte  ich  Folgendes  bemerken: 

Hr.  van  Vloten  verarbeitet  n.'ich  «einer  An- 
gabe einen  M5llt>r.  der  h:iu|<(H)lrhlich  aus  Puddel- 
und  Schwei fssohlacke  be.nteiit,  welches  Haturia) 
naturgemftb  schwer  redneirbar  ist.  Wenn  wir  Aber- 


*  Für  Artikel  unter  dieser  Rubrik  übernimmt 
die  Bedaetion  keine  Verantwortung. 


dies  beradrsiehtigen,  dalk  die  Windtemperatur  sdv 

hoch  ist  und  im  Kokshochoft-n  rine  gröfsure  Hitze 
herrscht  als  in  einem  kleinen  Uolzkohleuofen,  — 
so  ist  es  klar,  dah  eben  bei  heibem,  garem  Ofe»' 
I  gang  das  8ohm«>l7.^Mit  vor  seiner  vollständigen 
IJcdtiction  zu  srlnm'l/cn  b»  ginnt.  Die  Folge  davon 
ist  die  Verlängerung  des  Keductionsprocesses,  d.  i. 
eine  starke  direete  Beduetion  sogar  im  GeateU.  — 
was  abor  meines  Erachtens  nicht  ab  allgemein 
und  gewöhnlich  zu  betrachten  ist. 

Wenn  man  sich  jetzt  die  Windmenge  verringert 
denkt,  oder  sieh  vorstellt,  dalb  der  OfSsn  langsamer 

betrieben  werde,  so  wird  die  Hitze  auf  einen  kleineren 
Kaum  bcjsehrünkt,  und  die  orweichten  Maasen« 
welche  auinerhalb  dieser,  sagen  wir :  für  unrcducirte 
GnstOoke  geffthrliehen  Grense  liegen,  eratarren 
wiedtM'  »Ulli  wcnb  n  dtirch  den  Druck  der  in  der 
Mitte  herunterkommenden  Massen  auf  die  Seite 
gedrflekt  und  an  der  Rastwand  hilngen  bleiben. 
Denkt  man  sich  noch  mehrere  zusammengebackene 
erstarrt"'  Klumpen,  die  aber  nicht  an  dor  Wund 
kleben,  so  können  dies«  grofson  StQcke,  die  beim 
langsamen  Herunterbewegen  fest  ineinander  gekeilt 
werden,  die  ganze  Beschickungssilulo  aiiflialten. 
Dieses  dQrfte  besonders  im  ersten  Stadium  des 
langsamen  Bissens  eintreten. 

Ganz  natQrlioh  kann  sieh  der  Betriebsleiter 
in  solchen  Flillcn  am  besten  helfen,  indem  er  den 
Satz  stark  vermindert,  weil  in  <i!(riiir<}i  dio  Hitze 
im  Ofen  auf  einen  gröfseren  ILium  verbreitet  wird, 
so  dalbdie  erstarrten  Massen  wieder  erweichen  und 
dem  Druck  nixbi^cbi  n.  Was  ich  unU>r  Ilinauf- 
treiben  der  Hitze  durch  Qbermärsigos  Blasen 
verstanden  habe,  ist  ganz  was  Anderes;  ich  habe 
dabei  eine  Ausdehnung  des  Verbren  nungs* 
raumes  nach  oben  gemeini 
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Du  Vorhandenseiu  dor  Kobleiurtoffiibsoheiduiig 
lud)«  ich  nie  beiweifclt,  do«h  raSehte  ich  die  reidi» 
liehe  Kolilenitoflkblagcrung  im  unteren  Thetl  dos 

ILifhifLiis  nnr  n]>i  Fol^ä  eines  vorher 
schon  stnt  tgef  iindeuen  Hängens  bu- 
trachten. 

Bei  «loM  fjrröfsf-ren  Oefen  bläst  ra;ui  jn  stmuion- 
luig  unter  hilngenden  Giehieo,  die  meiner  Auf- 
ftstung  naeh  «ehr  riel  unredveiiies  Erz  enthalten; 
somit  ist  reichliche  GcleRunheit  geboten  zu  einer 
irhüblichen  KohlenstnfTribscheidung.  ITrn.  viin 
Yloteus  Anschauung  iiubu  ich  nur  darum  nicht 
«DgeoMumen,  weil  er  dieien  Proeeft  all  Ursache 
des  Hängens  angegeben  hat  tind  nufstrdr  tn  eine 
gl«ichz«itige  B«duetiou  der  Erze  angenommen 
würdig  was  ProfflMor  Ledebur  nidit behauptet— 

Was  endlich  die  Auffassung  anbetrifft,  dafs 
die  Erze  im  Schacht  reducirt,  in  der  R^ist  gekohlt 
und  im  Gestell  geschmolzen  werden,  so  habe  ich 
a  Z.  hinmgefQgt,  dals  diese  Prucesso  ineinander 
Ohcrfrrhrn.  jetzt  bemerke  ich  noch,  dalk  sie  unter 
gewissen  Umständen  weit  ineinander  übergehen 
kltaneu.  In  dem  Falle»  den  Hr.  yan  Yloten 
bespricht,  wo  der  Möller  so  leicht  si  hmelzbar  ist, 
wird  es  sogar  im  Gestell  stark  nachgewiesen, 
wa.s  jedenfalls  mit  großem  Breunmaterialaufwand 
verknüpft  sein  mufs.  Ein  anderer  Fall  kann  (>oi 
leiebt  rcducirbaron  Er/t-ii  vorkommen,  wo  die  Oefen 
rasch  betrieben  werden,  wie  z.  B.  die  steirischen 
Holskohlenöfen.  (Ledeburs  Handbuch  Seite  484). 
Zwar  fiufsort  sich  Ledebur  rnicb  trccron  diese 
Auffaesungl  sie  wird  aber  sogleich  annehmbar, 
wenn  man  die  eintdhe  Prooesse  nicht  sdiarf  von« 
eioander getrennt  betrachii>t,  sondern  nur  tik  Ilaupt- 
eigonscbaftt  n  in  dicsor  I5.  /i<  hiing  der  Ilocliofeii- 
tbeile.  Die  Keduction  it»t  nauilich  fast  unbegrenzt, 
die  Kohluag  hana  hingeigen  nicht  eher  staltlindan, 


bis  glühend  heiüse  —  wenn  auch  nicht  bis  im 
Innern  —  redneirte  Enstttcke  vothanden  sind. 

Das  Schmelzen  mufs  endlich,  wenn  der  Ofen  gut 
gehen  soll,  auf  den  kleinsten  Baum  besehrftnkt 
bleiben. 

Hinrichtlich  der  ErklBrung  des  H&ngens  der 

Gichten  «fimmen  übrigen^  uii'^cro  Aiif-iclitcn  über- 
ein,  denn  llr.  vanVloteu  nimmt  ja  auch  an,  dab 
diese  Erscheinung  in  der,  an  den  Bastwandungen 
sehr  langsam  hinuntergloitenden,  sogar  stehenden 
Beschickung  seinen  Anfanpj  nehmen  wird;  nur 
hält  er  die  Annahme  eines  GewiSlb«^  das  sich  aus 
zu8ammeng«li*ak«D«n  StOoken  bilden  klhuite,  für 
nicht  zutreffend.  —  leb  mochtn  ihn  abfr  frntren, 
wenn  dieses  Gewölbe  aus  nicht  gesinterten  Erz- 
stQdc«!  beateht»  sondern  au*  soldien,  weldie  nur 
durch  fein  zertheilten  Kohlenstoff  fostgokittot  sind: 
wie  kommt  es  dann,  dafs  der  heifso  Wind  dieses 
Bindemittel  nicht  eher  wegbronnon  kOnnto  als  der 
kalte  ?  Kennte  man  nicht  eher  glauben,  da&  die  er- 
starrtrn  Massen  dtirch  den  kalten  Wind  abgekühlt 
wurden  und  sich  zusammenzogen,  wobei  die 
Wölbung  barst  und  herunterfiel  f  Oder  wenn  er 
glaubt,  dafs  bei  8<  ini  ni  Ofen  die  Gase  mehr  in 
der  Mitte  aufsteigen,  wie  konnte  ee  dann  helfen, 
dafs  er  die  Formen  weiter  hineingestoAien  hat?  Hat 
man  dadurch  vielleicht  bis  auf  die  entgegengesetzte 
Si'ito  geblasen,  odor  kf'nntp  man  nicht  diTikm.  dafs 
vielltiobt  der  Wind  anfänglich  nicht  genügenden 
Druck  beaafe,  um  in  der  dicken  Kasse  bis  in  die 
Mitte  vordringen  zu  können,  dafs  aber  dun  b  das 
Nachrücken,  das,  was  an  Druck  gefehlt  bat,  an 
Raum  nachgeholfen  und  dkdurcb  eine  bessere 
Windvertheilung  erreicht  wurde?  — 

Hoehaohtend  und  evgebenst 

Jilszd>  im  Juni  1892.  ^fpf  ^ 


Bericht  Uber  in-  und  aasttBdische  Patente. 


Patentaamildungeii, 

«eich«  von  dem  angegebenen  Tage  an  wihrend  zweier 
Monate  zur  Einsicblnahnie  fOr  Jedermann  im  ICaiierllcben 
f^mkuA  kl  Berlin  aiallegwi. 

27.  Juni  1892:  Kl.  31.  R  7169.  Herstellung  von 
AlaBiinium*GulintQcken  unter  Anwendung  von  Luft- 
draek.  C.  Raab  aad  C.  Brinkmann  io  Berlin. 

Kl.  40,  N  2542.  Elektrometallargische  Gewinnung 
von  Zink.   Gg.  Nahusen  in  Köln. 

Kl.  80,  L  6892.  Verfahren  zur  Hersl.llun-  v-.n 
Xiegeln.  Ketorlen,  Schalen  u.  dergl.  aus  Magnesia  und 
eelatinöser  Kiesebftare.  Arno  Lots  in  Leopoldsball- 
Slafsfiirt. 

;J0.  JuQi  1892:  Kl.  24.  H  11  677.  Regenerativ 
fiawfen.  Firma  Henning  tt  Wrede  in  Dresden. 

Kl.  81,  S  HOL  VerfUirsn  md  Vorrfahtung  nun 
^hmelzen  mittels  EtekllicitlL    Nicoi«««  Slawianoff 

in  Sl.  Petmburg.  \ 


Kl.  40.  B  12  727  ndstverfahren  für  sülfldische 
Erze.   L4on  B^melniaus  in  Brüs<«el 

4.  Juli  1892:  KL  24,  6  702«i  Du  ocle  liasrcueruiig 
mit  Flaramenwcehselstroin.  £duard  Goedickc  in 
Schweehst  b.  Wien. 

Kl.  'SO.  H  liri5(l.  Vi-ifal^ren  der  !5edu<  lion  d*'^ 
in  der  Aiiodcnüüiiäigkeit  elektruljrltsch  erxeutrten 
Kupferrhlorids  zu  Kupfcrcblorllri  Zosatt  stt  Nr.  53  788. 
L.  G.  Üyes  in  Bremen. 

Kt.  40,  H  12  286.  Anoden  aus  Hehr^hsehwefel- 
eisen.    Dr.  C.  Hoeprner  in  Frankfurt  a.  M. 

Kl.  40,  K  8ä69.  Rotirendcr  Cyhnder-Muffelofen. 
2.  Zusatz  zu  Nr.  57588.  Rvdolpfa  KObler  in  tiptne, 

Olicrschlesieii. 

Kl.  48,  B  13  002.    Verfahren,  etnaillirlc  Gegen- 
stände (Geschirre  u.  s.  w.)  an  den  Ufiadern  und  an 
bervomtebend«!  Theien  mit  MetaMAbenOgen  lu 
versehen.    Carl  Fkiedrieli   Betlino  in  Göppingen, 
\  WOrltembeni. 
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Ki.49,  k  9347.  Verfahren  zur  Herstellung  T-rörmiger 
Trageiseil  Tür  Fengtersprosi^on  u.  deq^  aus  Btami. 
Bernhard  G.  J.  KQcken  in  Berlin. 

KL  »,  T  8848.  OasttMhe  FOkniiw  fOr  Oreli- 
ud  ftnmkaumK,  laan  Wantow  TiBUDariiiana  in 
LQlUeh. 

Kl.  80.  Q  212.  Verfahren  und  Stenipelpresse  zur 
ReraUlluhg  tod  Steinen,  Plallen  oder  Ziegeln  aus 
feuchtem  Thon,  Gemaittt  Kohle  odar  dargL  Stephan 
(^uast  in  Köln. 

7.  Juli  1892:  Kl.  18.  B.  12  314.  Verfahren  «ur 
Erzeugung  von  Melallschwamm  (besonders  Eisen) 
direct  aus  Erzen.  Thomas  Sdioenbeifer  Blair  Jon. 
in  AUeglieny  (Pa.  V.  St  A.). 

Kl.  SO.  T  S408.  Hemmtehnh  für  Eiteobahnwagen. 
Lb  Trapp- in  Omtingen. 

Kl.  20,  T  3443.  VorleKekeil  für  Kisenbahnfahr- 
teuge.    L  Trapp  in  Göttinjicn. 

KI.49,  B  12110.  Vorrichtung  zum  Bearbeiten 
von  MetallstQcken  mittels  EleklricitAt  George  Deztor 
Burton  in  Boston  (Mass..  V.  St  A.). 


Deutsche  Reichspatente. 


Kl.  49,  Nr. «1524,  vom  7.  AuR.  1891.  W.  Schade 

in  P  I  e  1 1  e  n  hl  <•  r  ^'  (Westfalen).  Vfi-fnhnn  und  Vor- 
riclituiif) ,  durch  Zirhrn  Drdhtf  in  einem  Ziu/r  frrtig 
W  platiilcn. 

Der  Draht  a  und  das  um  denselben  Kriegte  Blech  b 
werden  in  einem  einzigen  Zuge  miteinander  ver- 
einigt Zu  dieaeni  Zweck  wird  der  Draht  auf  der 
nnteran  Seite  im  enlen  Qdieiaen  e  mit  einer  lUnae 


KI.  40,  Xr.  «2H:.1,  vom  13.  Juni  1891.  Ludwig 
Qrabau  in  Hannover.  DtusttUung  ron  Aluminium 
durch  Klehtroli/se. 

Behufs  Gewinnung  von  reinem  .Aluminiuni  setzt 
man  während  der  Elektroljae  von  nassi^nin  Kryulitli 
dem  Bade  eine  Mischung  von  Fluoralunünium  und 
Soda  oder  dergl.  zu.  Infolgedessen  scheidet  sieh  am 
negativen  Pol  (Ij^stehend  aus  Alnininium)  Jicsf-;  Metall 
ab,  während  am  positiven  l'ol  |i)eslehen(l  aus  Kohle) 
Kohlensäure  Ii  entwickelt.  In  der  Schmelze  bildet 
sieh  Fluoralkali  bezw.  Fluoralkali  •  Fluoraluminium 
(KiyoHth). 


▼ersehen,  im  xireiten  Zieheisen  e  wird  der  Blech- 
streifen h  um  den  Draht  a  herumgebogen,  gleichzeitig 
aber  di«>  H  in  lci  .i<  <  Bleches  b  in  die  Binne  hinein-  | 
gebogen  uud  dem  Draht  die  krei^srunde  Gestalt  ge- 
golten (Tergt  den  unteren  rechten  Qnersdiidu). 


Kl.  1,  Nr.  62i;S,  vom  27.  August  1890.  Rudol 
Lorenz  in  Breslau.    Wm$duiffaraf  fkr  Beat 

und  Kohle. 

Das  zerkleinerte  und  im  Wasssr  SIM|»endirte  Gut 
tritt  durch  den  Schacht  •  in  die  vendiiodenon  Ai»- 
theilanien  des  Appurute,  flidhi  dttreh  dlsssBis»  in 
der  Pfinlriehlang  und  seist  anf  diesem  Wege  das  Gut 


entsprechend  spinem  sporifischeii  (tcwicht  und  seiner 
Korngröfse  in  mehr  oder  weniger  grofser  Entfernung 
von  dem  Schacht  «  ab.  In  der  ersten  Ablbolunf 
erfolgt  das  Austragen  des  Erzes  durch  BodenOfifnungen  c, 
in  den  beiden  letzten  Abtheilungen  dagegen  doreh 
seitliche  SpitzrOhn*n  e,  durch  welelM  man  fon  dar 
Seile  ganz  hindurchslofsen  kann. 


Kl.  1,  Nr.  BliVtl,  vom  26.  Mfirz  1801.  Hermann 
Papo  und  Wilhelm  Henneberg  in  Hamburg. 
Vorrichtung  sur  trockenen  Aufbereitung. 

I'm  das  Krzklein  nach  dem  specifischen  Gewicht 
und  der  KomgrOÜN  lu  scheiden,  gleichaeitig  aber  auch 
m  entettttban,  wird  des  durch  das  Rohr  •  auf  dan 


sich  schnell  drehenden  Schleuderteller  h  fallende  Erz- 
klein  nach  anben  geschleudert  und  fällt  entsprechend 
Gewicht  und  GrObe  in  die  8  Abthellun^n  I,  2  und  S. 

Durch  Stellen  der  Schieber  e  kann  diese  Scheidung 
noch  geregelt  werden.  Die  Enlstftubung  wird  dadurch 
bewirkt,  dafs  durch  den  Apparat  von  unten  oder 
oben  nach  der  Mitte  zu  Lufbtröme  getrieben 
werden,  die  aus  dem  ihnen  sich  en  t gegen Dtwegun* 
den  Ersklein  den  Staub  mitnehmen. 


KL  40,  Nr.  e38ri6)  rem  86.  Aug.  1891 .  H.  H  e  r  r  e  n  - 
Schmidt  in  Petit^Quivilly  (Seine  Inferieure, 
Frankreich).  Verfahren  mht  Trtmmimf  4e*  XiektU 
betw.  KcbaU»  vom  Kupfer. 

Dor  Bohstein  wird  ^.'(^rAstot  und  dann  Ni,  Co 
und  C.u  zusammen  mit  Fe  au^^'elaugt.  Mit  der  Lauge 
wird  unnerOsteler  Bohst-'m  7.iisainnn'tn;fbrarlil.  wo- 
durch dieser  Cu  aosl^llt,  dafür  aber  Ni  und  Co  ao 
die  Lauge  abgiebt 
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Kl.  IS  Hr.  «2801,  Toro  21.  Juli  1891.  Alberl 
Eekardt  in  HOrde  bei  Dortmund.  Verfahren 
tum  Reinigen  ton  Eisen  durch  dampfßrmiges  Natrium 

Um  StmnMtt  SebvcfU.  PlMMi>b<»r  mA  Silieinm 
MM  im  liMn  n  «thnMOi  kiliit  nu  dannlRlnniges 
HiMmb  «dar  KaUan  ual«r  dla  Obarflleh*  dm  ESan». 


KL  1,  Hr.  «611,  vom  82.  September  1881. 
Hasehinenbaatnitalt  Hamboldt  in  Kalk. 

Bnufnohr,  besonder»  für  Aufbereitungsherde. 

Das  HaupUeitangtrobr  a  ist  mit  sahlreicben  Aus- 
b«nr.  IHtaM  tanaliaii,  vor  walcbau 


mr  Slrahlrichtung  g«>nei|i;te  •cbaufelfOrmige  Streu- 
platten  e  angeordnet  sind,  uro  die  gesammte  Herd* 
fliehe  mit  einer  gleichmAfaif  dichten  Wasser- 
leblcht  » 


11.40,  Nr.  62353,  vom  2.  Mai  1801.  Zusatz  zu 
Kr.  59406.  Wiiheltn  Diehl  in  Weidenau  a.  d. 
Siat. 

Behob  AliepalluRK  des  Aluminiama  aus  seinen 
BW*  banr.  Anlimool^rongen  werden  dieselben  mit 
idpetertauren  Allulien  oder  Egdalkailian  oder  Scbwefsl 
nminmeogesehmolMa .  «obai  rieii  Bieioxyd  odar 
SdiwefalbM  bUdal,  baiir.  nan  vardampll  das  Anlinon. 


Britische  Patente. 


St.  10144,  v<.iii  15.  Juni  1891.  Pierre  Henry 
Berlrand  in  Paris.  Nicht  rostender  Ueherzug 
ftr  Eisen. 

Um  einen  nit  hl  rostenden,  festhaftenden  Uebentug 
auf  Eisen  herzustellen,  wird  dasselbe  auf  elektro- 
ijUsehem  Wega  rarliuprert,  vandnkt,  vaniont,  rer- 
awniaft  oder  Temiekelt  und  dann  der  Ueberzar  in 
einem  heifsen  Ofen  venlampfl.  Hierbei  soll  ein  aus 
Pci04  bcslehender  Ueberzug  von  obensteheaden  Eigen* 
Kbaflan  aleh  Mldan. 


Nr.  11190,  vom  I.  Juli  1891.  Frank  William 
Harbord  nod  William  Hutchin.«on  in  Wolver* 
htmpton.    Y9r»trthui»g  m»  WnfabkehabfMlen. 

Üaa  WcilMMadi  wird  bia  zur  Verdampfan«  des 
Ziaos  mit  Roheiaen  auaammengescbmoUen  und  das 
lardampfende  Zinn  in  Gondensaliooskammern  ge* 


Nr.  10761,  Tom  84.  Jon!  IWl.  Carl  Wilhelm 
Bildt  in  Worcester  (Kaai.,  V.  8t  A.).  Fmti- 
fe$U»  fetter  für  (Mftn. 

Als  aehr  fenerbeallndigea  Fntter  für  Herdofen 

und  Birnen  wirii  ein  Gemenge  von  reinem  Quarz  und 
Manjfnnoxyd  vnrgfsrhlajren.  Dasselb»^  soll  bei  der 
Hitze  sintern  und  gegenüber  der  Charge  inilifTcront 
sich  verhalten,  so  dafs  es  too  derselben  bexw.  der 
Schlacke  nicht  gelOst  wird,  |l«idlgaltit.  ob  latdero 
sauer  oder  liaaiach  isL 


Patente  der  Ver.  Steaten  Amerikna. 


Nr.  4«2«S7.  Walter  Wood  in  Philadalphia. 

HydrauUicher  Deekenkrahn. 

Zwi.srlion  den  beiden  TrAgern  des  Deckenkrahns 
ist  ein  bydraoliscber  Flascbentag  a  galagert,  dessen 
Xatto  nm  ein  Rad  dar  Zahntriabwalla  c  davait 


ist,  dab  bdro  Vor>  nnd  Zarflekbawegen  des  hydran* 

liscben  Kolbens  das  Rad  und  die  Welle  c  gedreht 
werden  und  dadurch  die  an  den  Enden  der  Welle 
aufgekeilten  Trichrader  auf  den  an  den  Wumion  be- 
festigten Zahnstangen  entlang  lauten.  Der  den  Krahn 
steuernde  Arbeiter  sitzt  in  emem  am  Krahn  hängenden 
Korb,  wUireod  der  Wasser -Zu*  und  Abflob  tum 
durch  Omnrairobre  •  bewirkt  wird. 


Nr.  4«220S.  The 
Bryant  Sawing  Ma- 
chine Company  in 
Maine.  Schienensäge. 

Um  die  Schiene  .im 
Geleise  anter  benebigem 
Winkel  diirrhschneiden 
zu  kennen,  wird  der 
ski/zirle  Apparat  auf 
derselben  festgeklemmt, 
dann  der  die  Kreissflge  a 
tragende  Support  b  ent« 
sprechend  oer  Lage  dea 
Schnittes  In  dem  Halb* 
cy'iDdcr  c  eingestellt  nnd 
demnach  die  Säge  a  ver- 
mittelst des  in  ihre  Zähne 
eingreifenden  Zahnrads 
e  und  Häderflbersetzung 
io  und  Handkurbel  r 
■adrehL  Enieptechend 
dem  Tieferwerden  des 
Schnittes  wird  dar  Support  b  veimittelat  der  Seb rauben 
nachgestellt. 
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Berichte  Uber  Yersammlungen  verwandter  Vereine. 


Mitthelluogen  aus  den  Kgl.  techoisCheii 
Versuchsanstalten« 


Das  zweite  Hefl  der  .MiUheiiungfen*  pnlhSlt  den 
Berichl  über  eini^'e  vom  Vorsteher  der  Anstalt, 
Hm.  Professor  A.  Martens,  ausgerahrle 

mikroskopische  Ki.«ienuriter<iU(>hungen, 

und  zwar:  I.  Untersuchungen  von  Kralzen- 
dr&hten,  welche  an  der  Innenseite  der  Biegeslelle 
gebrochen  waren.  Da  wir  aui  die  Wiedergabe  der 
Bruehlllehenbilder  veistehten  mflssen,  to  wollen  wir 

uns  begnflgen»  das  von  Prof.  Martens  empfohlene 
Verfahren  zur  Prüfunic  des  zur  Verwendung  kommen- 
den Drahtes  anzuführen.  Neben  den  Zerreifsver- 
suchen  wäre  nämlich  auch  eine  Biegeprobe  anzustellen, 
die  nach  seinen  Angaben  folgendermarscn  auszu- 
fabieB  iat:  Der  Dnht  wird  swiseben  Backen  ein- 
geklemmt und  mit  HfllfB  «Ines  Hebels  scharf  um 
die  etwas  abgerundete  Baclcenkanto  pebnpi^n .  wobei 
der  Hebel  sich  vollkommen  an  den  Draht  anlegen 
mufs.  Nach  dem  Zurückdrehen  des  Hebels  kann 
der  vorher  scharf  am  90*  gebogene  Draht  lurQck- 
fadem  und  giebl  der  Federungswinkd  ein  Mab  fftr 
den  elastischen  Zustand  des  Drahtes. 

8.  Begutachtung  von  Stnhldrähten.  an 
denen  sich  nnerkl&rtiche  Bracherscheinungen  zeigten. 

Beim  Biegen  um  eine 
Kante  von  5mm  Halb- 
messer brachen  die 
DrShte  schon  bei  ge- 
ringfOgiücr  Biegung' 
und  zeigten  jedesmal 
eine  ganz  eliarakte- 
risliscbe  Bracbform, 
wie  in  nebenstelien* 
der  Abbildung  ange- 
deutet ;  es  entstand 
an  dem  eini-n  Ende 
ein  Kegel  und  um  aiuicrn  Knde  ein  Trichter.  Die  Spitzen 
der  Kegel  zeigten  stets  i^ach  derselben  Richtung  im  Drabt. 

Um  die  Ursache  dieser  Bruchform  auflnfindeDi 
wanden  mehrere  Drihte  der  L.änge  nach  aof  halbe 
Dicke  befeilL,  die  so  entstandenen  .'^chnittflrichen  Tein 
gesehlifTen,  polirt,  mit  sehr  stark  verdünnten  .Siuren 
geitzt  und  mikroskopisch  untersuclil.  Diese  Unter- 
surhungen ergaben,  dafs  selbst  die  geraden,  noch 
nicht  der  Biegung  unterworfenen  Drahlslflcke  mit 
zabhreichen,  oft  in  gant  kurzen  Abslftnden  aufeinander 
folgenden  Anbrflchen  behaftet  waren,  welche  schon 
die  heim  Bruch  zu  Tage  tretende  Ke^rolform  hatten 
(vergl.  Flg.  21.  in  den  Kcboireuen  Theilen  traten  in 
der  Drahtmitte  kurze  Oiit-rrisse  in  grofser  Zahl  und  in 
AbstAnden  von  etwa  V«  Drahliiicke  einanderfolgend  auf. 
Der  Quersehliff  (Flg.  S)  zeigt  in  7'/«faeher  VergrOllwrung 
die  volIslündigeUostrennun^;  d»";  Kf-ds  im  Drahtinnern. 

Professor  Martens  i^it  ht  als  l  r>ai  hi-  dieser  Er- 
scheinung Folgendts  an:  Heim  Ziehen  des  Drahtes 
erfährt  das  Material  des  Mantels  eine  gewisse  Ver- 
schiebung gegenOber  demjenigen  des  Kernes.  Bei  in 
sieb  gleichartigem  Material  kommt  diese  gegenseitige 
Verschiebung  in  der  Welse  zustande,  dafs  die  ein/einen 
concentrischen  Schichten  des  Drahl>'s  t'i'tjnn  dt-n  Kern 
in  geoetzmäisigcr  Weise  um  su  mehr  zurückbleiben, 
je  niber  sie  der  ühernui-he  liegen.  Ist  dl«  Kemmasse 
aber  weniger  dehnbar  als  die  MaatelmaaN,  m  treten 
Qaerriaae  ein.  Dieselben  folgeii  sieh  Hl  Abstünden, 
al«abh"in;'ijr  sind  von  dem  HaftTermfl^'en  d.-r  Srhii-htun 
und  von  dein  gegenseitigen  VerhiUlnira  der  Festigkeit 
beider  Theile.  Im  Verlauf  der  Zleharbelt  werden  die 
Rine  Kegelgeatalt  annehmen. 


Fiif  I 


Flg.  2. 


Im  seihen  Heft  der  IQltlMOang^n  findet  sieh  andi 

eine  Abhandlung  Ober: 

UaterraeliwifeB  tm  BeMUaftiieOni  ans  Mindei- 

barem  Gafti. 

Die  Verwendung  schmiedbaren  Gusses  an  Stelle  von 
Schweifseisen  ist,  abgesehen  von  Massenerzeugungen, 
auch  dort  am  Platze,  wo  es  sich  um  die  UersteUnDg 
von  Verbindangstbeiien  fBr  Holseonstruetionen ,  sbo 
um  sogenannte  , Besohl agth eile*  handelt ,  denn  die 
Erzt  n^'ting  derartiger  Beschläge  aus  Schmiedeisen  be- 
din^'l  -chnn  hei  verhältnifsmfifsig  ein- 
.  farhcn  üiiederungen  einen  bedeuten- 
den Aahnmd  an  Zeit  und  Geld  and 
\  J  wird,  wenn  man  nicht  in  verwickelten 
\^  Vernietungen  greifen  will,  bei  Be- 
schlagthcilen  für  r.usnmmengeidlls 
Bauglieder  völlig  unmöglich. 

Zur  Erzielung  von  brauchbaren 
.        Waaren  ist  nicht  nur  eine  sachgemUsc 
vy        Behandlung  derselben  in  allen  Stufen 
\|r  der   Erzem^un?    "rforderlieh,  man 

mufs  auch  darauf  hedacht  sein,  die 
Gestalt  des  SlOckei^  den  RigentbOm- 
liehkeiton  des  Materials  anzupassso. 
y^J  Die   vom  stellvertretend«!  Vo^ 

Steher  M.  Rudeloff  voiisiKmnnneD 
Untenuehmgen  erstredcten  sfdi  auf 
die  Prüfung  des  Gusses  und  der 
Temperung,  die  Prüfung  auf  Zähigkeit, 
Hämmerbarkeit,  Schmiedbarkeit  und 
Bearbeitungsfähigkeit,  und  liefertea 
die  nachfolgenden  Ergebnisse: 

„Bezüglich  seiner  Zähigkeit  unJ 
Bearbeitungsfäh\gkeil   zwtcks  Nach 
richtung  einzelner  Theile  im  kalter. 
\      oder    warmen    Zustande    ist  der 
f  I     schmiedbare  Gufs als  Ersatzmaterialfhr 

/  Schmiedeisen  immerbin  geeignet»  so- 
bald er  sorgfältig  durchgetempert  ist, 
und  dürft''  derselhe,  falls  die  ohen  l»- 
zeichneten  Proben  zufriedenstellend 
ausfallen,  in  seiner  Anwendung  eme  grüfaerc  Sicherheit 
erwarten  lassen  als  schmiedeiserae  Stflcke,  die  entweder 
schlecht  versch  weifst  sind,  oder  bei  denen  einzetneTheOe 
zur  Vereinfachung  der  Srhmiedarbeit  angelothet  sind. 
Dessenungeachtet  kann  er  nicht  als  voll  werthiges 
Ersatzmaterial  für  Schmiedeisen  gelten. 

Im  Anschlufs  an  die  ausgeführten  Versuchsreihen 
gelangte  die  Frage  zur  Untersuchung,  ob  etwa  die 
SprOdigkeit  von  schmiedbarem  Gub  durch  naehtrSg- 
liebes  Verzinken  herbetgefQhrt  oder  wesentlich  erhöht  . 
wird,  doch  konnte  dabei  k'iii  vollständ-lj:  /uver- 
läsvsiges  Erjjehnifs  festgestellt  xsi-rden.  Im  aligemf^itp ü 
Iflfst  sich  nur  behaupten,  dafs  ein  merkbarer  Einllu!» 
des  Verzinkens  auf  die  GQleeigenschaften  des  scbroied- 
baren  Eisengosses  nicht  zn  erwarten  ist. 

Verein  deutscher  Ingenieure. 

Die  XXXVin.  Hauptversammlung  des  Vereins 
dfutseh**r  Iiigi  iiK'ure  findet  in  den  Tagen  vom  28.  bis 
;tl.  Auifu-t  in  Hannover  stall.  Am  ersten  Tag  folgt 
der  Verlesung  des  GescbAfl8b«richt8  durch  den  Vereins- 
director  ein  Theil  der  Vortrige.  Am  iwtiten  Tsg 
werden  die  geschnfllichen  Angelegenheiten  des  Verein- 
erli  digt,  worauf  einzelne  Werke  und  Ingenieuraniag»'ii 
liesichtnit  u.  rden.  Am  dritten  Tag  wird  der  Hest  der 
Vortrage  abgehalten.  Mm  2'/»  Uhr  erfolgt  Abreise 
nach  Bremen,  woselbst  der  Freihafen  besichtigt  wird.  Im 
AnsehluüB  an  diese  Exearsioii  erfolgt  am  1.  Se^temlter 


nf.s. 
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ein  AuBÜiiji  nach  Geesteniünde  und  Besicbligiing  der 
dortigen  Hafen-,  Werft-  und  Lloydanlag«l|,  WWi*  dar 
Scbnelldampfer  ,Tra?e*  uod  »Adler*. 


Unfariachcr  Berg»  und  Hflttenmanncr- 

Cong^ers. 

Anlarslirh  derEröfToung  des  neuen  Bergakademie- 
geWudes  in  Scbemoits  am  27.  Juoi  wurde  der  «Beric 
und  HBttenmlniiiieh«  Goncrefii*  gccrandet  Zu«n  Prlsi- 


denten  wurde  Graf  G^za  Teleki  UDdzu  Vicepriisiden- 
teD  Bergakademiedirector  Wilhelm  Scholls- 
Ladislaus  Lakit  und  Ladwig  Borbölj  «r* 
nennt 

Drr  .LandL'sveielii  far  hmy:-  und  Hüttenwesen*, 
de«9en  Statuten  als  Haa{it2wei;k  die  Förderung  des 
ung;iri^(  lien  Berg-  und  Hüttenwesens  in  wissenscliafl- 
licher  und  techoUciier  Hichtuag  bexeicbnen.  wird 
seine  VenammlnnffMi  ^hriieb  In  einer  »ndern  Sindt 
abhalten. 


Referate  and  kleinere  Mittheilungen. 


Ina  MOJIbrifw  4nUliai  im  ühwbtaegtMU*  des 
■l|denMn«*we8tnilschen  Bergwerksbesirks. 

Dem  um  Juni  d.  J.  zu  Dortmund  gefeierten 
lOOjAhrigen  flAltium  des  dortigen  Oberbergamts  hat 
aaeb  die  niederrheinisch  ■  weslfnlische  Eisenindu<ilri?, 
die  in  so  nahen  Bezieltungen  rmn  Kohlenlicr^hati 
steht,  das  grOfste  Interesse  und  die  wärruste  Atilheil- 
nähme  ealgegeogebracbt.  Die  zu  diesem  Jubiläum 
ve»  OlicrbeiYrath  iL  Revfa  TerflUhte  Fettiehrift: 


,  H i t Ih e i i u ng en  aus  der  Geschichte  des 
KOnigi.  Oberbergamts  zu  Dortmund  und  des 
niederrheinisch  -w  es  tTÜ  tischen  Bergbaues* 
giebt  ein  atuuieo  klares  als  amfassendes  Bild  der 
gro&artigen  Entwlektang  des  westfälischen  Bergbaues, 
so  dafs  wir  niclit  umhinkönnen,  aus  di^r  Fftlle  dieses 
reichen  Materials  das  Wiasenswerthesle  nach  der  V.  C. 
mitzutheilen. 

Die  naebsteheode  Tabelle  Ober  Frodaclioo^  Absatz, 
Werlli«  Zabi  der  Zedieo  und  der  BelegMhaften 


Prodoctionen 
in  Tonnen 

ProducüoD 
Werth 
Ji 

Absatz 
'  Tonnen 

Absatz 
Werth 

Zahl 
d«ff 
Zechen 

Belegschaft 

1793  ...  . 

178876 

6886«? 

151 187 

58S527 

154 

1857 

1800  ...  . 

330  S58 

1039  015 

204  384 

921  610 

158 

1  546 

1810  .... 

868  679 

1  738  432 

388  950 

1  572  701 

177 

8  117 

1820  ...  . 

425  369 

2  279  140 

392  157 

2  102  047 

161 

;^  r,->t; 

1830  .... 

571  434 

3  3«7  558 

549  899 

1-15  4Ü4 

172 

4  457 

1840  ...  . 

99rt  352 

6  :m 

956  978 

fi  Oüf;  812 

221 

8  945 

\m  .... 

1  6firi  fifi2 

10  380  094 

1  688  692 

9  995  004 

108 

12  741 

1860  ...  . 

4  Sri')  834 

28  055  022 

4  038  396 

25  990  158 

281 

29  320 

1870  .... 

11813628 

67  826  048 

10957  856 

68781912 

220 

51S91 

1880  ...  . 

32495804 

108958856 

81179978 

06  981  971 

208 

80158 

1890  .... 

S7  403  494 

818779988 

85466  949 

896588  957 

175 

.  186789 

Ufsl  sQDftchst  erkennen,  dafs  innerhalb  eines  Jahr- 
hunderta  lieh  die  Zahl  der  Arbeiter  verhundert- 
facht,  die  Koblerproduetion  um  das  Zweihundert- 

Tacbe  vermehrt  hat,  und  der  Werth  der  Production 
Qtn  457  %  gestiegen  bt.  Dab«i  ist  die  Entwicklung  des 
Kohlenbergbaues  in  dem  er^tpn  hallten  Jahrhundert 
eine  nur  sehr  allmfthlicbe  gewesen,  da  bis  zum  Jahre 
1840,  dem  Beginn  der  Eisenbabnperiode,  aufser  der 
Rahrschiffahrt,  welche  89  H  des  Gesammlabsatzes  ver- 
mittelte, und  der  Benutinng  der  Lippe,  die  Abfuhr 
der  Kohlen  Tomgsweie«  ailtele  Landftibrwerk  er- 
folgen mnfirte,  da«  nor  auf  die  nSehsten  EUtfenrangen 
durch  eine  Anzalil  von  Fflnlcrbahnrn  er-iotzl  wurd«\ 
Ja,  es  wird  uns  sogar  bericlilet.  dafs  man  zu  jener 
Zeit,  90  unglaublich  das  auch  scheinen  nia^,  in  den 
bergigen  Gegenden  des  Bergisthen  und  des  Siegeriacidea 
täglich  lange  ZQge  von  Pferden  sah,  welche  jedes 
3  Scheffel  Kohlen  anf  dem  Rücken  trugen.  Und  es  iat 
daher  aodi  erUtrKeli,  dab  so  jener  Zeit  der  gewObn- 
liehe  Frachtsatz  zwischen  Elberfeld  und  Dflsseldorf 
6lr  den  Centner  und  dio  Meile  1  Sgr.  6  Pf.  betrug. 
Erst  mit  der  F.röfTnung  der  Locomotivluilinen  und 
zwar  der  Düsseldorf  •  El h.-rfiddor  Eisenbahn  1838  bis 
1B41,  der  Rheinischen  Eisent).ihn  18S9  bis  1843,  der 
jUUn-Hindener  Biaenbahn  1845  bis  1847,  der  Bergiach- 
iMisdMn  BflenlMdm  1847  hj«  1848  und  der  Prim- 
XtT.i) 


Wilhelm-Eisenbalin  1847  he^'iunt  die  Entwicklung  dea 
Kohlenl>ergbaoei  nach  und  nach  Ininier  raaeberea 
Tempo  anninelnneit,  ao  dab  aieh  in  dem  iabndmt 

1870  bis  1880  die  Förderung  verdoppelt  hat  und  in 
dem  letzten  Jahrzehnt  sogar  auf  das  l'/i  fache  ge- 

sti»t;en  isl. 

Bei  dem  Hückbiick  auf  diese  »u  gruf^artige  Ent- 
wicklung des  niederrheinisch-westfaiischen  Steinkohlen- 
bergbaues kann  der  zur  Zeit  eingetretene  geringe 
RQrkgang,  zum  Theil  durch  die  allgemeine  wirtb- 
schafUicbe  Lag*,  tum  Theii  durch  die  Hohe  der 
Fraehten  herrorgerafen,  kein  Grund  rar  ßefOrehhing 
sein,  dafs  nunmehr  <«chon  der  Höbepunkt  des  Absatzes 
erreicht  isl.  Alle  Anzeichen  sprechen  viflmeln  dafür, 
daf-i  mit  einer  weiteren  erheblichen  Ennäfsitrun^'  der 
Frachten,  die  allerdings  wohl  vorzugsweise  durch  den 
Ausbau  dfr  Wassenv^KB  n  erreichen  sein  wird, 
der  Kohlenbergbau  too  neuem  einen  ähnlichen  Auf- 
aebwnng,  wie  bei  dem  Beginn  der  EiMnIiahnpenode 
erhalten  wird.  Diese  Hoffnung  wird  dadurch  unter- 
stützt, dafs  die  .Slaatsregierung  neben  der  AusfOhning 
des  Dortiiiund-Emrtkanals .  der  ji  dem  Kohlenrevier 
den  Weg  zur  See  erölTuel,  sich  ernstlii-h  mit  dem 
Projecl  für  den  Kanal  von  Dortmund  nach  den  Khein- 
bAfeo  beechifligt  uod  aofserdem  auch  eine  Prüfung 
der  Dbrigen  hipilMi  in  Frage  kommenden  Projeetef 
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der  Kanalisinin^'  der  Lippe,  sowie  eine??  Kanals  von 
Herne  nacli  Slcclo  in  Vorl)in(lmii^  mit  der  Kaiialisiruog 
der  Hahr  voa  Steele  b\»  zur  Mündung,  angeordnet 
hat.  Bei  den  aufserordentlichen  Erfolgen,  welche 
biabw  «U«  WucerslraOen  aad  nf  nerdinn  inaltMODdere 
di«  KtnafinruDS  de«  Matns  md  dl«  Odcmpulirung 
auf  die  Hebung  des  Verkehrs  und  des  National- 
wuhlslandcs  ausgeübt  haben,  ist  wohl  zu  hoffen,  dafs 
die  Slaalsrei,'iei uii(.'  tiiunliili-:!  bald  an  die  Verwirk- 
lichung dieser  l'rojfrcle  gehen  wird.  Wenn  in  beln  tT 
der  Kosten  fOr  die  Ausführung  dnr-i>ll)i'ii .  in  Ver 
biaduog  mit  dem  Mittellandkanal  und  der  Mosel-  j 
kana1isirUQf(»  Badenken  erhoben  worden  sind,  so 
mAehlen  wir  duan  erioacm.  dafs  Kriedricl)  der  (Irnf^^e 
wenige  Jahre  naeh  Beendigung  dea  Siebenjätingen 
Krieges  mit  Jon  gcrini,'»  n  Mitteln  seirn  ^  i  das  | 
äufserste  erü<jliö()tteii  Staates  die  ScfaüriKti m  u  Inin)?  i 
der  Ruhr  von  1775  bis  1780  ausführte,  und  dafs  <■< 
nunmehr  gilt,  die  Arbeiten  des  grofden  Königs  wieder 
anfiiunehnien  und  das  VorBtuml«  «in««  Jahrhandert« 
naehntbolen. 

■  1  

BdtaulUüiraal«  clAktriaek«  ElaenlMliMa. 

Da  mit  den  heutigen  Lorrinuilivbulinen  eine 
Steigerung  der  Zuggeschwindigkeit  weit  über  100  km 
in  der  Stunde  last  ausgeschlossen  erscheint,  so  sind 
bereits  mehrfach  Entwürfe  aufgetaucht,  diese  Steigerung 
durch  Anwendung  der  Elektricitat  zu  erreichen.  All- 
gemcinea  Intema«  erregte  gel«g«nUieb  der  vorjährigen 
elektrischen  Aosttetiung  Zipcrnowaky  mit  seinem 
snrgtTilii'.'  aiisjjpaiiieitelen  Entwurf«  eines  elektrischen 
ScIiDcIlverkttirs  zwischen  Wien  und  Budapest, 
wo  jii  Zt'ilab^tändi'ii  von  lU  bi.s  tiO  Mimilen  «^iiuidiio, 
40  Personen  fassende  Wagen  mit  einer  Durchsc  hnilU 
geachwindigkeit  von  200  km  und  einer  M.ixitnal- 
geaabwindigkeit  von  250  km  in  der  Stund«  den  Ver- 
kehr rermitteln  aolllen.  Diese  tetftere  Gesehwiiidigkeit 
war  als  Grenze  mit  BQcksiolU  auf  die  K('.stigk«^it  des 
Materials  festgesetzt,  da  deiiisellK'n  eine  grölscre 
UmfangsgeschwindigkL-it  der  Hädtr  al.-;  70  in  in  der 
Secunde  nicht  mit  Stclierheit  zugeraulbel  werden 
konnte.  Der  von  Uanz  &  Comp,  construirte Wagen 
sollte  4  Elektromotoren  zu  je  200  V.  ü,  erhalten,  | 
ihren  Strom  sollten  diese  von  ab  Luftlaiinng  durch- 
gebildeten und  50  cm  Ober  dem  Boden  geführten 
Stromschienen  abnehmen,  wobei  die  StArke  desselben 
i  1000  Voll  Betriebi^spannung  je  nach  Stei^Muig  der 
Hahn  zwisclien  260  und  000  AmpiM-es  betragen  würde. 
L  iii  die  Entgleisungsgefnhr  na«  h  .Mr^^-Iichkeit  zu  ver- 
ringern, werden  u.  a.  die  Iricbrader  so  grofs  als 
mfiglich  construirt  und  mit  awei  Spurkränzen  versehen 
mit  ja  5  moi  SjMel  gegen  den  Si  hienenkopf;  auch 
war  «in iuAerat itarker Oberbau  vorgesehen;  180mm 
hohe  Vign  olsrhicnen  von  50  kg  Gewicht  auf  das 
laufendeMeter  werden  mittels  beiderseits«  angebrachten 
(aifsstahlfröschen  auf  den  aus  .Stalil^'ufs  faerzuslellen- 
den  Querschwellea  aufgeschraubt.  Die  lel7tcren  haben 
gehobelte  Auflagen  für  die  Schienen,  deren  Spornia& 
völlig  versichert  ist;  sie  sind  in  l  m  Entfernung  ge- 
legt und  auf  einem  dureblauftrnden  Betonfundament 
aufgeschraubt  Die  Schienen  werden  ihrer  ganzen 
Länge  nach  untermauert,  so  dafs  für  den  Fall  eines 
Scbi<'neribruclies  die  Bruihendeii  nielu  aus  der  Lage 
konuiieu  uud  keine  Veranlaäsuug  ir.ur  Entgleisung 
hielen.  Der  elektrische  Strom  sollte  in  zwei  Cenlral- 
aulagen  in  etwa  je  60  km  Entfernung  von  den  Enden 
der  Bahn,  Wien  und  Budapeat,  mit  einer  Spannung 
Ton  10000  Volt«  «nM«W  Üa^  der  Bahn  fortnnibrl 
und  in  Seeondliatationen  entweder  in  WeehseT-  oder 
Gleichstrom  von  1000  Voll  transfornnil  wpr<len  jo 
nach  den  Versucbsergebnissen  niil  dem  Mtilor  des 
Wapen-^.     Leider   isl  die  .Au^ffiliruiig  dieses  bedeut- 

sameo  und  bei  der  Sorgfalt  in  BerOdcsicbtigung  aller 
VerblKnis««  «U  technncb  durebfQltrtaer  au  b«MiebB«n<^ 


den  Eiitwnrles  infoljje  äuC*erer  Schwierigkeiten  auf 
unbestimmte  Zeil  hinausgeschoben. 

Neuerdings  i^t  das  Projecl  einer  elektrischen 
Schnellbahn  filr  I'erijonenbeförderung  zwi-chen 
Antwerpen  und  Brüssel  mit  einer  Fahrzeit  von 
25  Stinuten  aufgetaucht. 

In  A  me  r i  k  a  wird  |leicbfiül8  «ehan  aeit  längerer 
Zeit  von  der  Anlage  einer  sehnellMirenden  riek* 
triscben  Halm  /wischen  Chica^'o  und  St.  Lonin 
gesprochen.  .Nacli  dem  ,ElecUi<  iair  soll  nun  neuer 
dings  dieser  Kntivurf  greifbarere  ("ie>tall  anifennuinieii 
haben.  Die  gesammte  Strecke  in  etner  l..aitge  von 
etwa  4()U  km  ist  bereits  ausgeateckt  und  dem  Bau 
sehr  ganatig»  da  k«in«  Curven  und  keine  Steigungen 
über  HS  vorlianden  sind.  Auf  dicaer  Streek«  «oUen 
Exprefszüge  mit  einer  Maximalgeschwindigkeit  von 
100  miles,  d.  i.  lijl  km  in  der  Stunde,  verkehren. 
Der  Bau,  dess»»n  Kosten  auf  7  Mdlioneii  l)<dlar  ge- 
schätzt wird,  ^^il  im  Juni  d.  J.  iseinen  Anfang  nehmen. 
Geplant  sind  nur  zwei  Kraflstationen  von  je  10000  HP, 
und  zwar  halbwegs  awiachen  der  Mitte  und  den  Enden 
der  Linie.  Als  besonders  gflnstig  gilt,  dafs  die  eine 
Station  neben  einer  grofsen  Kohlengrube,  die  andere 
neben  einer  reichlichen  Wasserkraft  zu  liegen  kommt. 
Die  auf  dii'.se  \Vei>e  wohlfeil  erlangte  mechanische 
Kraft  »oll  iuniieh-it  in  hophge<;|>annlen  Wecliseislroiu 
umgewandelt  wetib-n  und  zwar  ^redi'iikt.  man  in  der 
Fernleitung  einen  Drtsipbasenslroin  (Urebstrom)  von 
wenigstens  25 uu)  Volt  in  Anwendung  zu  bringen; 
derselbe  aoll  für  den  Melcvstromkreia  alsdann  auf 
8-  bia  SOOO  Volt  henitttertranarermirt  werden. 

Welche  der  projectirten  elektrischen  Sclinellbahnen 
auch  immer  zuerst  in  hei  neb  kommen  möge,  so  kann 
man  jedenfalls  an!  die  l'ndie  dieser  ejiocliemai  lieiideii 
Neuerung  im  Verkehrswesen  gespannt  sein,  zumal  für 
die  übrige  Technik  sich  hieraus  mehrfache  Anregungen 
in  Gestalt  von  geateigerteU  AnaprOchen  an  das  Material 
u.  a.  w.  erg«b«n  dfirflen. 


Dl«  NnlibanuwlnBf  der  NinganüB«. 

Einem  Briete,  den  Professor  G«orge  Forbes 
kQralich  an  die  »Time«*  richtete,  entnehmen  wir 
folgende  BinielheHen  Ober  den  gegenwlrtlgen  Staad 
der  Arbeiten  am  Niagarafalle. 

Die  Vorbereitungen  zur  Gewinnung  von  100000 
Pferdestärken  sind  lieinahe  vollendet  und  ein  Theil 
dieser  Kraft  düifte  bereit-^  vor  .lallre^^rhlu^s  benul7t 
werden.  In  einer  F^ritTei  nung  von  etwas  mehr  alhi 
einer  englischen  Meile  oberhalb  der  Fälle  wurde  ein 
Kanal  von  ISOO  Fufl  457  m  Länge  senkrecht 
xnr  FluUuichtuBf  anfalagt.  Ein  vcrticaler  Schacht 
Ton  140  Fnrsa42,«  m  Hefe  wird  abgeteuft  und 
von  einem  tiofer  liegenden  Punkte  wurde  ein  Tunnel 
von  28  —  8,0  lu  Hübe,  18  Fufs  =  .'vö  ni  Breite 
und  6700  Fuls  =  2043,5  m  Länge  mit  einem  Getälle 
von  7 :  ICOU  angelegt,  der  am  Fufse  der  Klippen 
nnterballi  der  Wasserfälle,  gerade  unter  der  Hänge- 
brOckCt  mündeL  Die  Turbinen  sind  >D  Arbeit.  UO- 
mittelbar  Ober  den  Schiebten  werden  Fabriken  an- 
gelegt und  ist  man  gegenwärtig  mit  den  Vorberettnugea 
für  die  elektrische  Kraftübertragung  besehiftigt.  In 
einem  .lahre  dürfte  die  Stadt  Niagaia  Fall^  elektrisch 
beleuchtet  und  mit  elektrischen  Slral^enbahnen,  die 
von  hier  aus  betrieben  werden,  versehen  sein.  Kine 
Eisenbahn  von  5  Heilen  Länge,  welche  die  wichtigsten 
Fabriken,  die  auf  dem  der  Gesellschaft  gehörigen 
Oruad  und  Boden  UeseHt  vei binden  aoU,  iatgleiebfaUa 
im  Bau  begriffen,  und  aoll  dieaelbe,  sowie  dl«  Straf^- 
bahn  eleklriscli  betrieben  werden.  Die  Gesellschaft 
hat  überdies  von  (Kanada  da«  aussehltefsliche  Becht 
erworben,  Land  iin  Vicloria-l'ark  t\lr  dieselben  Zw eek e 
ZU  verweodeo.  Der  Flulis  bat  oäaüiclt  oberhalb  des 
Roneahoe-FaU«  nardereanadiMbenSefte  einen  Am, 


Digitized  by  Google 


Juli  1892. 


STAHL  UND  EISEN.' 


Nr.  14.  675 


4»  raod  um  Cedar  laland  geht  Dm  Htsehinenbaas 

kann  hierselhst  gebaut  werden  und  licfei  l  ih  r  orwähnlo 
Arm  genügend  Wasser,  um  250  ftm)  I'ferJeiit;\rken 
nutzbar  7.11  machen.  l)Rr  iTtDrilcrliclic  Tuiinol  hrauclile 
Dar  eine  Länge  von  800  ¥a£i  =  24H,8  Meter  zu  erhalten. 

Gewir»  manche  Bwneher  der  nftchstjähriitcn  Aus- 
«taUaiig  in  Chicaffo,  m  lebliefit  Professor  Forbes 
•eis  Sdhniben.  wsriico  n  nicht  TerabsKnmen,  hierher 
10  kommen,  um  den  FortschriU,  den  dieses  riesige 
rntemehinm  gcmarhl  hat,  iii  Augenschein  zu  iiohmen, 
und  sie  werden  tjewifs  nicht  enllausriit  sein;  als 
besonders  ertreuiich  i«t  es  anzusehen,  dals  weder  die 
Schönheit  der  F'&lle  leidet,  noch  die  WMSmiimge 
ui  aeritUeher  Weise  verringert  wird. 


llMtelmtlAttifte  ElMDCMstneUMMk 

Bereits  in  Nr.  7.  StVile  347,  hallen  wir  Helei^t^nheil 
gehabt,  auf  die  Arlieileri  der  .Tacony  Iron  and  Metal  i 
Company"  hinzuweisen.    Heute  sind  w:r  in  der  Laj,'e,  I 
weitere  Einzelheiten    des    Verfahrens   miUtulheilen,  | 
indem  %vir  uns  auf  einen  ausfQlirlichen  Bericht  in  der 
Zeitschrift  «The  Iroa  A|e*  vom  2.  Joni  beiiebsn. 

Ek  handelt  sieh,  wie  bereits  frOber  an|t«|reben, 
darum,  df^n  oberen,  aus  Oufselsen  hfrKeütclIten  T!inil  il -s 
Thurmes  der  ,1'uMic  Huildin^fs"  in  l'liilaiielpäin  uiil 
AIntviinium  zu  piatliren.  Zwei  der  ireaiclili^ri'n  ,  6  t 
»chwerea  Säuien  von  20  Fufs  Länge  sind  liereils  fertig 
gwtelit  und  zur  vollstftndigenZuflriedenh  Ml  au-^^«  falkn. 

Die  SAulen  erbaiteo  Qbrigena  keine  glatte  und 
cliineDde  Oberfiiebe,  sondern  bleiben  in  dem  malteo 
Zoslaod,  in  dem  sie  aus  dem  Bade  kommen,  wodurch 
jiein  ihrem  Aussehen  so  gut  mit  dem  weifsen  Marmor, 
,ius  dem  der  untere  Theil  des  Thurmes  erbaut  ist, 
liarniunireri,  dals  mua  aus  einer  [^rül'seren  Eiillernuug 
f'ar  keinen  Unterschied  zwischen  d  }n  beiden  Materialien 
inerken  kann.  Das  neue  Verfahren  wird  seit  uogefälu 
drei  Wochen  ausgefflhrt  und  haben  sich  demselben, 
dank  der  omfassenden  Vorarbeiten  und  der  torg- 
fUUgen  BetriebsfBhrunf .  keinerlei  besondere  Schwierig- 
keitt'n  in  den  Weg  gestellt.  Die  Zeit,  welctic  zum 
Plaltiren  der  beiden  SAulen  erforderlich  war,  lietnii;  , 
n>^un  Tage.  Sobald  man  mehr  Erlahruu^'en  halien 
wird,  wird  es  auch  möglich  sein,  den  Vorifan^'  etwa-!  ' 
zu  beschleunigen.  Die  eleklrolytische  Aluminium-  [ 
plattirung  wird  foigenderoiaüien  aosgefübrl:  Das  mit 
Alominiam  so  übeniebende  Stack  wird  mHtds  eines 
Lrafkrahns  in  die  belreOt'nde  Halle  gebracht,  in 
weicher  sechs  groCse  hölzerne  Kasten  in  zwei  Reihen 
aufgestellt  sind.  .Jeder  einzelne  Kasten  steht  in  einer 
besonderen  cemenlirlen  CJrube  und  ist  die  Ober- 
kante des.<»elhen  mit  dem  P.uiien  ^.'leirh.  Die  Holz- 
kasten haben  eine  L&nge  von  fast  9  m,  eine 
Breite  von  1,5  in  und  eine  Tiefe  von  2,5  m,  somit 
|«BQgmidaii  Raan,  «m  dla  grObteo  dar  bisher  er- 
farderiieheB  Stücke  aufrunehmen. 

Der  erste  Kasten  enUiült  eine  Lösung  von  Aetz- 
ualron ;  in  derselben  läfsl  man  den  uiil  Aluminium  i 
«U  überziehenden  tiegenstand  24  Stunden  laut;  liegen, 
um  ihn  auf  diese  Weise  ganz  von  anliaiVndem  Fett 
und  Schmiere  zu  reinigen.    Sodann  bringt  man  ihn  I 
io  den  sweiten  Kasten,  woselbst  er  gebeizt  und  von  ! 
«ihancndena  Sinter  bdireit  wird.  Hm  bleibt  er  aber- 
mals 24  Stunden.    Nach  dem  Herausnehmen  wird  er 
Ton  Hand  aus  sorgfältig  mittels  StahlbQrsten  geputzt, 
um  dann  in  den  drittelt  Kasten  gebracht  zu  werden, 
woselbst  er  einen  eleklrolytischeii  KupferQberzug  erhält, 
im  vierten  Kasten  bleibt  er  72  Stunden  lang  und 
bekommt  hier  einen  starken  Kupferüberzug ;  nunmehr 
ist  der  Gegenstand  für  die  eigentliche  Aluminium- 
piattimng  vorbereitet.   In  Mr.  5  erhalt  das  Stack 
wlhrend  TS  Standen  einen  1V>  mm  starken  Alnminiain- 
übenug.     Für  jede  Säule  werd       1  ibei  ungefähr  | 
^0  Pfund  Aluminium  verbraucht    Ucr  letzte  Kasten 
iit  mit  btttiwin  WaaMr  gefOUl,  in  welchem  di«  fertigen  I 


Gegenstlnde  gewaschen  werden.    Zo  bamerken  ist 

nneli,  dafs  die  ne(7enst.';nde  in  den  Kisten  sAle  iw« 

.'^lunden  umgewendet  werden. 

Die  zur  Anwendung  kommenden  Aluminium- 
Anoden,  60  an  der  Zahl,  sind  je  1,2  m  lang,  300  mm 
breit  und  20  mm  dick ;  sie  wiegen  16  kg.  Der  erforder- 
liche Strom  filr  die  gaose  Anlage  wird  von  4  starken 
Dynamos  geliefert  Wir  wollen  scblieMicb  noch 
bemerken,  dafs  die  Gesaiiimloherflädie  der  vorläufig 
zu  plattirenden  Gufsstücke  ungefähr  100  000  Quadral- 
fiifk  betragen  aoU. 

Preisaasschrttiben. 

Der  „Verein  deutscher  Maschinen-Ingenieure"  setzt 
Rlr  das  Jahr  IBifJ  93  folgende  Preisauf>,'abe  :ius: 
Die  l>  1  c  h  t  II  inj  e  n .  l'ack  utn,'en  und  W.trine- 
sch  II  tzein  r  i  e  Ii  t  n  n  g  e  n  im  Maschinenwesen. 
Es  ist  eine  durch  Handskizzen  erläuterte  Ab- 
handlung zu  liefern«  wekbe  die  verschiedenen  Arten 
der  im  Maachinenweaen  vorkommenden  Dichtungen 
von  Fbintschfw,  Parkongen  von  StopfbSehsen  n.  s.  w. 
und  Wärr  I  I  tzeinrichlungen.  sowie  die  dabei  zur 
Vcrwendim^'  t;elatigenden  Materialien  genau  beschreibt ; 
besonders  zu  berQcksichttKen  sind  die  Anwendungen 
hei  Dampfmaschinen  und  Kessein.  Dampf-  und  Wasser- 
leitungen mid  hydraulischen  Anlagen  mit  hoher  Dampf- 
beaw.  WaaaerqMnnnOg.  Fdr  die  beste  Bearbeitung 
wird  ein  Preis  von  Ul  aoagesetzt  Fflr  eine  Ver- 
öffentlichung in  .Glasers  Anoalen*  wird  auberdem 
das  übliche  Honorar  gewährt  werden.  Die  Arbeiten 
.•«ind  mit  einem  Kennwort  versehen  bis  zum  15.  März 
1893  an  den  Vorstand  des  .Vereins  deutscher  In- 
genieure' einzuseliicken.  .Nähere  Angaben  sind  aUS 
.Glasers  Anoalen*  1092,  Seite  221,  zu  entnehmen. 

Die  «Polytechnische  Gesellschaft  an  der  Moskauer 
Technisehan  Hoehsehuie'  hat  für  die  beste  Lfianng 
folgender  Frage  den  Prds  von  $00  Rubel  ans« 
geschrieben : 

Das  Wassergaü,  seine  Thenrie  und  Praxis  der 
F.rzeujfung  desselben ;  Verwendunj?  von  Wfi.sseriius 
zum  Heizen  fdr  Gasmaschinen  und  bei  der  Be- 
leuchtung unter  besonderer  Rlleksieht  anf  das 
Dawsongas. 

Ui»  Arbait  mub  bta  mm  1&  September  18M  an 
den  Präsidenten  der  Poljtaehnisehen  Gesellschaft  ein- 
gesandt werden. 


Vertretung  anf  der  Chicagoer  Ausstellung. 

Im  April  d.  J.  hat  sich  unter  dem  Vorsitz  des 

Commerzienraths  Kflhnemann  dne  Commisslon 
f(5r  den  d  e  u  l  s  c  b  e  n  Maschinenbau  auf  der 
(Ihicugoer  Ausstellung  gebildet,  um  nuch  für  dii-sen 
Zweig  deutscher  Industrie,  der  sich  bisher  s  >hr  zurück- 
haltend bewiesen  hat,  eine  slSrkeve  Vertretung  zu 
bewirken  Wie  wir  vernehmen,  ist  die  Ajjitation  nicht 
ohne  Erfolg  geblieben  und  wird  der  deutsche  Maschinen- 
bau in  Chicago  durch  eine  Anzahl  angesehener  Firmen 
vertreten  sein.  Die  (''/niini^sion  wird  m  Chicago  ein 
Bureau  tür  geschilftliclu:  nn»!  technische  Vertretung 
der  Aussteller  errichten,  das  auf  Wunsch  auch  die 
Aufstellung,  Instandhaltung  u.  s.  w.  abernimmt.  Mit 
der  Führung  der  Geschälte,  Errichtung  des  Bureaus 
u.  s.  w.  ist  Ingenieur  Haller  (z.  Z.  Berlin  W, 
Wilhelmstrafse  74)  betraut  und  sind  wir  ermäehUgl, 
mitzutheilen,  daCi  das  von  ihm  mit  Unterstfllsung  des 
Heichacommissars  zu  errichtende  Bureau  auf  Wonücb 
auch  Vertretung  von  Hottenwerken  AbamimmL 


nnickfehlerberlchliirun},'. 

In  Nr.  12,  :Seite  öGO,  erste  Spalte,  12.  Zeile  vou 
ttDtnn,  soll  es  haifsen  OyOM  P  itntt  0,46  P. 
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Studien  über  die  heufigen  Ehenhahnen  im  Kriegs- 
fälle. Von  Miles  Ferrarius.  Wien,  Pesl, 
Leipsig.   A.  HarÜcben'«  Verlag. 

Nach  (Irin  Verfasser  hat  Friotlrirli  Harkort  das 
Verüieiibl,  zuerst  in  Dt  utyrlilautl  auf  dii'  uiinvSliende 
Bedeutung  der  Kisetihalmcn  für  die  Ki lOKslührung 
hingewiesen  zu  haben.  In  seiner  Srhrifl  «Die  Eisen- 
bahn von  Minden  nach  Köln'  äufserle  er  sich  im 
Hin  1883  wie  folgt:  .bie  Kunil  der  Feldherrea 
tMuerer  2«it  b««l«ht  darin,  rasch  grobe  Streitmanen 
nach  einem  P^inkle  zu  bewegen.  W&lirend  ein 
preufsisches  Corps  sich  von  Magdeburg  auf  Minden 
oder  Kassel  begiebl,  erreicht  in  derselben  Zeit  i-in 
französisches  Heer  von  Strafsburg  aus  Mainz,  von 
Metz  aus  Koblenz,  von  Bnlssel  aus  Aachen ;  wir  ver- 
lieren also  zehn  Tagemürschc,  welche  oft  einep 
Feldziig  entscheiden.  Diesen  Nachtheil  würde  die 
Eisenbahn  hebeo,  indem  150  Wagen  eine  fune 
Brigade  in  «nem  Tage  Ton  Minden  nach  K8ln  sehaff- 
ten,  wo  di«'  Keule  wulil  ausgeruht  mit  Muiiilion  und 
Gepück  fcintiäU'n.  Ufuken  wir  uns  eine  Kisenlialin 
mit  Telegraphen  auf  dem  rechtin  lUninuiVr  von 
Mainz  nach  Wesel.  Ein  RheinObergang  der  Franzosen 
dürtl'"  dann  kaum  möglich  sein,  denn  hcvoi  der 
Angriff  sich  entwickelt«,  w&re  «ine  sUtrliere  Ver- 
theidigung  an  Ort  und  Stelle.  Dergleichen  Dinge 
klingen  jetzt  noch  seltsam,  allein  im  Scliofse  der 
Zeiten  schlummert  der  Keim  so  grofser  Entwicklung 
ijer  Ei^enlialincn,  dafo  wir  dl«  Beeoltat  nicht  vx 
aiineu  vcrntGgeu.' 

Uer  .alte  Harkort*  hat  zwar  an  den  Freiheits- 
Icriegen  tfaeiigeDommen ,  erlitt  sogar  bei  i>inem  Vor- 
geieebt  der  Sehlacht  von  Ligny  eine  schwere  Ver- 
wundung, war  aber  kein  Berufseoldet,  weshalb  «eine 
Weitsichtigkeit  um  so  staunenswerther  tat.  Wehr  ah 
90  Jahre  vrrgingen,  ehe  man  Riihti^ikpit  sfint-r 
Voraussetzungen  vollständig  würdigen  leinle,  unJ  or>l 
nach  1870.71  stfln-n  wir  die  Staaten  des  eiiro)'äis(hen 
Festlandes  eifrig  bemüht,  ihre  Eisenbahnen  nach 
militärischen  Grundsätzen  auszubauen  und  vorzu- 
bereiten, wobei  Deutschland,  wie  in  vielen  anderen 
Dingen  der  Heereaeinriebtungen ,  mehr  oder  minder 
zum  Muster  diente.  Der  ,Eisfniiahn>oldat"  ^frliriih 
»eine  Abhandlung  weniger  für  die  Kameraden,  als 
vi.dmelir  (Vii's  ^toIVo  Publikum,  dem  in  kun^n.  ^c- 
«liungenen  Zügen  die  milil.'iriscbe  Bedeutung  der 
Eisenbahn  klar  gemacht  werden  soll.  Die  Haiipt- 
alucliaitte  des  etwa  60  Seilen  starken  Schriflchens 
bebandeln:  1.  Die  Benutzung  der  Eisenbahnen  (Qr 
strategiacbe  Zwecke;  dw  Aufmarsch  der  Heere  mittels 
der  Euenbahnen.  2.  Die  Anforderungen  an  ein  den 
niilitArischcn  Uedürfnitisen  entsprechende;'  Ititinnetz 
und  dcsi»cn  Uelriebsnutlcl.  8.  Die  Leist ung^laitigkeit 
der  Et>riili.i|iiii  II,  4.  Die  Leistun|.'«--n  der  Eisenbahnen 
in  den  letzten  Feldzügen,  h.  Die  Benutzung  der  Eisen- 
bahnen für  rein  taktische  Zwecke.  6.  Die  Eisenbahn- 
wehrkrafte  in  Hu&land,  Frankreich,  Oesterreich- 
l'ngaru,  Italien,  Deutschland.  Der  labet«  AbMübnttt 
enlbüll  Schlufsbetrai  htiin^'co,  die  in  den  Sprach 
gipfeln:  Si  vis;  pacnn.,  para  bellum. 

Widrir  t;rid"so  Anlorderoni^en  im  Kriegsfall  an 
die  EibHnbaiiuen  ^isleül  werden,  kann  man  daraus 
ermessen,  dafs  ein  einziges  Armeecorps,  ohne  die 
vierten  Balaillune  der  lofaoteriereginienter,  rund  100 
EisenbahozOge  erfordert,  und  innerhalb  SV«  besw. 
3'/:  Tagen  befftrdert  werden  kann,  je  nachdem  die 
Balioen  ein-  oder  sweigeleisig  sind.  Die  einiiigige 
VerpOegang  einer  Armee  Ton  90000  Hann  und  30000 


Pferden  bedarf  eines  Zuges  von  700  t,  die  eines 
Heeres  von  1  Million  Soldaten  und  250000  Pferden 
4000  L  1870  worden  vom  34. 4nli  bis  8.  Annul  in 
rund  1200  Zflgen  390000  Mann,   S7000  ?ferde, 

8400  Geschütze  und  Fahrzeuge  befördert.  Wenn  dies 
schon  eine  stattliche  Leislnnp  porannt  werden  darf, 
so  ist  sie  jedoch  verhältn    i;i  -  -i^j'  klein  ge^'en  die 
Ansprüche  der  Zukunft.    Alle  Militärslaaten  bauten 
und  bauen  neue  Beentebnlinien,  um  den  Transport 
grofser  Heeresawaien  in  erleichtern  md  m  be- 
scblennigen.  fVankreteb  hatte  1870  nur  drei  an  die 
Oslgrenze  führende  durchgehende,    theilweise  ein- 
i  geleiMgc  Eisenbahnen,  heute  besitzt  es  deren  neun. 
I  fast  alle  mit  zwei  Geleiten.  Diese  grofM  U  Anstrengungen 
I  genügen  jedoch  emzelnen  Franzosen  nicht,  wie  eine 
ganz  kürzlich  —  Juni  1892  —  ausgebroohene  Zeitungs- 
'  fehde   beweist.    Der  radikale  Exniinister  liklouarcl 
.  Lückroy  sUeDs  im  radikalen  TCclair  einen  Schmerzens- 
schrei  ans  Ober  die  MangelbaAigkeit  des  fransfiaischen 
Eisenbahnwesens  In  militgriscner  Hinsicht  und  dl« 
Ueberlegepheil  des  di^utschen.  Von  terJinischer  Seite 
wurden  zwar  die  Vorwürfe  zurüiktfewiesen ,  aber  in 
Frankreich   verstehen   liekaniiLticli   die  Politiker  der 
j  Gegenwart  Alle^■  liesser  als  die  IQchti^'sten  Kaetileute. 
j  Auch    Hufslami    machte    gewaltige  Anstrengungen, 
konnte  aber  bei  der  riesigen  Auadebnang  und  den 
I  sonstigen  EigenUiilfflllchkeiten  des  Staates  den  andersn 
proIsen  Krietjsm.lchten  nicht  gleii  li  kommen.  Erwägt 
i  nun  aufscrdein  die  Gcldverlegeniieitcn,  die  stets  zu 
I  neuen  Anleihen  im  Ausland  zwingen,  so  schwindet 
!  viel  von  der  veruieintlichen  Furchtbarkeit  des  Czaren- 
reiches. 

Militärische  Gesichtspunkte  spielen  in  unserem 
Eisenbahnwesen  nicht  selten  eine  wiebtigere  Holl« 
als  wirthschafUiche.  Graf  Moltke  erklftrte  in  einer 
Reichstagsrede  Ober  die  Einheitszeit  den  Soldaten  für 

den  vornehiii.-iten  neiseiideu  und  begründete  seine 
Vorschläge  mit  der  daiiun  h  er/.ieilen  pröfneren  Sicher- 
heil  hei  uml'anpreiclieii  .Miiitärtransporlen.  L)er  l>e- 
rühinlc  Feldmaräcball  machte  übrigens  niemals  ein 
Hehl  aus  seinen  Ansichten,  er  erklärte  den  Krieg  filr 
ein  von  Oott  eingesetslea  Element  der  Weltordninif» 
wobei  sieh  die  edelslen  Tngenden  der  Menschen  enl> 
wirkellcn.  .Die  Well  am  Fnde  des  neun/.elinten  Jahr- 
liunderU  stthl  tinler  dein  Zeichen  des  Verkehrs*  — 
sagte  Kaiser  Wilhelm  II.  Audi  der  moderne  Krieg 
wird  immer  mehr  ein  Kampf  auf  lechiiiwhen  Ge- 
bieten, wer  Ober  die  vollkommensten  Finrielilungen 
verfügt,  bleibt  endgültig  Sieger.  Das  l>enimmt  jeden» 
fklls  dem  Krieg  viel  von  seiner  gepriesenen  idealen 
Seite.  Die  teebnitehen  Forlachritte  tragen  zweifeUo« 
betrichtiteh  xur  Kostspieligkeit  unserer  Hililftretats 
bei.  Es  verausgabten  für  Militärzwecke  in  den  ,1ahren 
1887  bis  1890:  Frankreich  .'i082,  Rulsland  :i254, 
Deutschland  24:!0.  tteslerreiih  i3:»-J,  Italien  1254  MiU. 
Mark.  Das  System  dürfte  schliefislich  am  Geidpunkt 
scheitern.  J.  flUUinA. 


Eneyklopädie  de.«  yesammUn  Eiienbahmcesetu  in 
alphabetischer  Anordnung.  Hpr-^iisgepehen 
von  Dr.  Victor  Rull,  Generaldireclioiisralh 
der  öslerr.  Staatsbalinen,  unter  redai  tiondter 
Mitwirkung  der  Oberingenieure  F.  Kiene- 
sperger  und  Ch.  Lang  in  Verbindung 
mit  xafalr«ichen  Facli^noiien.  Vierter 
Bniiü.      Fnlirge»chwio<lq{keitsaM»«er  Üi 
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loterslate  Gomtnerce  Commission.  Mit  366 
Origioalholasebmtteo,  9  Tafeln  und  8  Emw 

bfthnkarlen.  Wien  1892,  Druck  und  Verlag 
ron   Carl  Gerolds'  Sohn.    Preis  10  tS, 

Gebunden  12  tAf. 

bat;  günstige  Urllicil ,  lias  wir  bei  ilou  früheron  ■ 
Bt^jirefliUDgen  der  ersten  3  Ii  imär  ^MIomi  .  i;ilt  in  1 
»ollern  Mafse  auch  für  tlen  vorlieneudcii  vierten  Hand  i 
d<r  Enryklopädie.  Unter  den  Artikeln,  die  er  enthält, 
kcben  wir  einige,  die  sich  durch  Ausfflbrlicbkeit  und 
Miefenbeil  «asMirhnen,  durch  Aniifab«  der  Scblag- 
»urle  besonders  hervor.  Das  simi  aurtheoreli- 
scbem  Gebiete:  Flächenmessungen,  Frei- 
aoriiegende  Balken,  Gerber-Träger,  Ge- 
«6lbe;ausdeiDMa8chiDeDbau:  Fraisoiaschioen, 
RobeliDasehinen;  aus  dem  Eisenbahnweaeit: 
Feldbahnen.  Fernsprech-Einrichtungen, 
fracht  und  Frachtrecht  (sehr  ausführlich), 
fraozAsische  und  ^' r  ofsb r  i  la n n  isc  lu' Ha h ticn, 
Gotthardhahn  (aiil  Karten  und  Holzschnitten), 
Haftpflicht,  Hallen  u-  s.  w.  Auch  enthält  der 
nute  Band  viele  kurze  Lebeosbeacbretbuoeen  be- 
Maeder  Tmhniker,  z.  B.iroti  Peirbairti,  Flaehal, 
Fjnje,  V.  n p  rs t  n ('  r,  fl  e  r  w i g ,  v. G  heg a,  Grütte- 
f!«n,  Mar  kort,  Harlvvich,  Heusinger  von 
IVdlde^'g  II.  A.  Das  Werk  wird  nach  seiner  Voll- 
taiwog,  die  hoffenUicb  niebt  mehr  fern  ist,  in  der 


EistuLuliu-Literatur  aller  Länder  einzig  dastehen  und 
fßr  Jedf'n  ^treli!>Hnien  Fachmann  ein  ausgeseiehMleB, 
uneotbehrlicbes  Nacbscblegebiich  werden. 

Jfelrfma. 

EmanuelHerrmanri,  Mmtaturbüder  aus  dem 
dtr  WhikaOoft.  Halle  a.  d.  S.  1891, 

Louis  Nabf'rt. 

Mit  Recht  weist  der  Verfasser  des  vorstehenden 
Werkchena  darauf  hin,  ciH^^j  das  Studium  des  Details 
ist.  welches  Darwins  Focwiiuiigen  eolcbe  TieT«,  aolcbe 
Wahrheit,  solch  bahnbrechende  Gewalt  verlieh.  Ois 
Studium  des  Details  wird  auch  in  der  Wirtbtebafte* 
lehre  die  Wege  vertiefen,  die  Ziele  erweitern.  Einen 
brauchbaren  Bau.stein  bieten  auch  diese  sieben  Bilder, 
welche  auf  den  ersten  blick  ohne  inneren  geistigen 
Zusamnienbang  aneinander  gereiht  worden  xu  win 
scheinen  und  dennoch  in  einem  solchen  Zusammen« 
hange  stehen.  Ks  sind  folgende:  I.  die  Geschichte 
der  (llasspinncn  i ;  II.  das  von  ThQnensche  Geselz; 
III.  die  (icirrespondenikarle;  IV.  die  Formen  dor 
Organisation  der  .\rbeit;  V.  die  DaiiipfciiQtil>*  m 
Ebenfurtb ;  Vi.  das  Princip  der  Hotation ;  VlI.  die 
Launen  der  Praeht  Uebenswflrdige  Vertierung  in 
den  Gegenstand  der  Darstellung  zeichnet  diese  Miiiiatur- 
hilder  aus,  deren  Studium  ebenso  mannigfache  Be 
lebnug  ab  eifnuliche  geistige  Erqtiiekung  gewährt. 

Dr.  B, 


I 


TierteljahrBbericht  Uber  die  Lage  der  niederrheinisch** 
werttiniseheii  Montanindastrie. 

(April  —  Mai  —  Juni.) 


Leber  die  a  1 1  e  in  e  i  n  e  Lage  der  Eisen»  und 
.Stahiiodustrie  war  bis  vor  kuntem  Tröstliches  nicht 
a  berichten,  da  der  im  h  Vierteljahr  18112  und  bereits 
Mher  eingetretene  ROekgatig  in  der  Conjunctur  bei 
weichenden  Preisen  anhielt.  Doch  ist  vor  wenigen 
Werben  eine  kleine  Besserung  eingetreten,  welche  sich  in 
eioer  Befestigung  und  einer  theilweisen  geringen  Er- 
bfihaag  der  VerlcaiiCipreise  bemerkbar  macht.  Infolge* 
dcMsn  bat  ndi  aneh  die  Nachfrage  tiemlich  gehol>en  und 
«  sind  vermehrte  Bestellun^'en  eini;e>.'an^'on.  Zu  einer 
durchgreifenden  Besserung  auf  der  ganzen  liinie  ist 
fr*  jedoch  noch  Leineswegs  gt'kommpn. 

Aaf  dem  Kohlen-  und  Koksmarkt  war  der 
Absilt  infolge  des  sehlechten  Winlergeschüftes  und 
der  engeaaaiinelten  VorrUbe  in  den  Itheinhäfen  und 
am  Oberrheitt  wie  im  ersten  Vierteljahr  so  auch  bei 
Beginn  des  zweiten  ein  schlejtpender.  Wenngleich 
manche  Zechen,  dank  der  Gunst  ihrer  Beziehungen 
ood  der  Qualität  ihrer  Erzeugnisse,  sehr  lebhaft  he- 
ixscbäftigt  waren,  hatten  andere  um  so  mehr  mit 
AhntBloefcmigni  su  Itimpfen. 

Auch  liat  der  Kohlenrnarkt  den  von  manchen 
Seilen  vorausgesagten  und  crlinlTleii  An^itofs  durch 
d^a  Streik  in  Durliairi  nicht  allein  nicht  crfalm-n, 
M>odorn  i^t  im  Gegentheil  noch  eher  lustloser  geworden. 

Die  Hauptfrage  des  verflossenen  Vierteljahres, 
4efen  endlicher  Lösung  mit  grOfdter  Spannung  entgegen - 
tcseben  wurde,  war  die  Deckung  des  Bedarfs  der 
staalabahnen  ah  1.  Juli.  Nach  den  s.  7.  zur  Aufklärung 
des  ICampffeldes  vorausgeschickten  Vergebungen  in 
Erfurt,  Magdeburg  und  Hannover  haben  sich  weitere 
Verbandiongen  entsponnen,  deren  £nde(geboi£i  darauf 


hinausgelaufen  ist,  dafs  die  Locomotivkohlen  ab  I.Juli 
fQr  1  Jahr  ~  unter  gewissen  Erleichterungen  hezCIg- 
lich  der  Qualitit  der  Kohle  —  Mim  Preise  von  8,60  Jt 
tOr  die  Tonne  geliefert  werden. 

Der  Koks-Absatz  war  reg.'lmüfsig.  namentlich 
nahm  die  Ausfuhr  infolge  grofser  ausländischer  Ab- 
schlüsse erheblich  zu. 

Im  Siegeriande  war  der  Absatz  an  Eisenerzen 
ehk  recht  flotter,  die  Groben  waren  kaum  in  der  Lage, 
den  Bedarf  zu  decken,  infolgedessen  wurde  auch  der 
Preisaufschlag  von  5  für  RohFpalh  und  5bislO<.# 
für  Roslspatli  pro  10  t  durch" 'v'  i"  willi;;!.  Die  Ab- 
srhlQsse  pro  IlL  Quartal  sind  wohl  sümmllich  zu 
diesen  erhöhten  Preisen  gethftiigt  worden.  Die  Lahn- 
und  Dill-Graben  versuchten  ebenfalls  ihre  Preise  zu 
erhöhen,  allein  sie  sind  nur  in  veretnteiten  Fullen 
durchgedriiii^'L'ii  Die  Hochofenwerke  ziehen  infolge 
des  hohen  Kokspreises  die  leiclitschniel/i^jen  Erze  vor, 
wio  denn  auch  grofse  Quantitäten  reichhalligfr  ;uis- 
l&adischer  Ense  aus  demselben  Grunde  imporlirl  werden. 

Auf  dem  Roheisen  markte  war  die  Nachfrage 
in  Puddel-.  Stalil-  und  Thomas-Roheisen  im  vergangenen 
Quartal  lebhafb  r  und  konnte  man  ohne  Schwierig- 
kcitfti  die  l'roduclioü  .  u  Ii  i.  friilu'ren  Preisen  unter- 
bringen, lu  einzelnen  Killen  gelang  es  auch,  den 
Preis  um  "»  rM  zu  erhöhen. 

In  (iiefserei-  und  Hftmatit-Hoheisen  sind  im  ab- 
gelaufenen Vierteljahre  nicht  nur  die  gethäligten  Ab- 
schlüsse, sondern  auch  die  Vcr?!and mengen  von 
gröfscreni  Umfange  gewesen,  als  in  den  vorher- 
gegangenen drei  Monaten.  Auf  den  Verbandwerken 
ist  der  eigene  Verbrauch  ebenfalls  merklich  gesti^u 
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und  zwar  infolge  des  veriiiehrlen  Begehrs  nach  Gufs- 
waaren  wie  Kohren.  Säulen  ii.  a.  w-  für  Wasserleitungen 
und  Hochbauten,  der  sich  in  jedem  Frühjahre  mit 
der  iMginnendeD  Bautbitigkelt  regelmUlriff  einstellt 

Duu  brachte  die  verminderte  Einfuhr  von  enjrlisrlxTn 
und  schottischem  Uoheisen  dem  Be^elir  nncli  in- 
ländischem Ciit'rsereieispn  fin«'  trrfifsere  Lebhaflip'kfit 
ein,  insbesondere  in  Gielserei  Hohcisen  Nr.  Iii.  L('tztr>res 
wurde  in  der  Sitzung  des  Roheisenverbandes  vum 
81.  Mai  er.  um  8  pro  Tonne  erhöht,  wfthrend  die 
übrigen  Preise  f9r  Giel^ereieisen  Nr  1  und  Himatite 
bestehen  blieben. 

Die  von  28  Werken  vorlit-gfiiil»'  Statistik  über  die 
Vorrithe  an  den  Hochoren  ergiebl : 

Endt         End«  Eada 
Juni  iao>     lUi  lass    AprU  laM 


Qualitits  -  Puddeleisen 
eineebl.  Spiegelelsen 

Ordinäres  Puddeleisen 
Besseniereisen .... 


85371 
4  784 

7  849 

25  518 


81989 

6  756 
9  839 
20  831 


97808 

3  261 

11  525 
22  734 


Summa 


65  m 


An  Giefsereiroheisen  betrug  Ende  Juni  1892  der 
Vorrath  19011  t  gegen  19  898  t  Ende  Mai  1898, 
und  gegen  21  471  t  Ende  April  1892. 

Da»  Geschäft  in  l'uddelroheisen  Luxemburger 
Besch alTenheit  war  flau. 

Der  S  t  abo  is  c  n  markt  hat  dem  Eintreten  des 
Frflbjahrsbedarrs  nicht  in  dem  erwarteten  und  er- 
wfliwehten  Marse  hechnung  getragen.  £8  wacht  den 
Eindruck,  als  ob  die  Nachweben  der  Torjährigen 
magern  Ernte  darin  aus^pkluntren  wär^-n.  Allerdings 
nahm  der  Einlauf  von  Bestellungen  dauernd  wesentlich 
zu;  allein  diejenige  Arbeitsmenge,  welche  zur  vollen 
Beseh&ftigttog  der  Werke  erforderlich  ist,  konnte  doch 
nicht  heroeigeflcbafll  werden.  Unter  die»»  Umstanden 
blieb  der  inimer  dringender  hervorgelri'tene  Wunsch 
<icr  Werke,  einen  wonitfstens  den  Selbstkosten  gleich- 
kommenden Grundjii'-is  wiederhergestellt  zu  sehen, 
auch  dieses  Mal  nocli  unerfalll.  Man  mufste  sich  mit 
einer  Abschlagszahlung  von  5  fQr  die  Tonne  einst- 
weilen begnügen,  allerdinga  mit  dem  Vorbehalte,  daCs 
zu  dem  aufgebesserten  Preise  langsicbtige  Verpflich- 
luntren  nach  Möi^'Hcbkeit  vermieden  werden  sollten. 
Eine  weitere  müfsige  Preiserhöliuni;  ist  noch  eifonler- 
lieh,  um  ein  leidliches  Verhältnil%  zu  den  Selbstkusten 
hertustellen,  und  dQrfle  deshalb  wohl  nicht  lange 
anaUaiben.  Bei  den  günstigen  Crnteaussichlen  ist 
eine  weitere  steifende  fintwieUung  des  Geacbifls  tu 
erwarten. 

l):e  T I  ä  e  f  u  ;i  1  /  \v  i- ]•  k  e  waren  nalur^^enififs  mit 
Beginn  der  Baulhäligkeit  lebhafter  bescbäfligl  ahi  im 
Winter,  indessen  tunen  die  Pteiae  sehr  viel  su 
wQnscben  übrig. 

Im  Drahtgewerbe  hat  sieb  die  firflher  sehon 
eingetretene  Aufbesserung  nunmehr  durchweg  sowohl 
für  Walzdralil  wie  für  gezogenen  Draht  und  Draht- 
erzeugnisse vollzogen,  und  zwar  hat  sowohl  der  In- 
laudbedarf  sich  beträchtlich  gemehrt,  wie  auch  die 
Naebn«ge  aus  dem  Auslande  erheblich  zugenommen. 
Hiernach  haben  sich  die  Preise  auf  der  ganzen  Linie 
entschieden  gefestigt ;  an  sich  sind  dieselben  indessen 
trotz  alledem  noch  recht  bcsrheiden. 

Auf  dem  (5  roh  b  lec  h  markte  li;it  sich  die  Be- 
ach&fligung  erheblich  gebessert,  doch  -iiid  die  Preise 

noch  Terlustbringend.  Infolgedessen  lordern  die  jetzt 
besser  bescfatfUglen  Werke  fQr  Uebemabnie  neuer 

Aufträge  vielf.il  1)  •  ino  Preiserhöhung  von  10  bis  15  tS 
pro  Tonne.  Dieselbe  ist  um  so  nuthweodigcr ,  als 
beiapielsweiae  die  Preise  Ittr  ScbUbbleebe,  für  welche 


bei  der  schwachen  Beschäftigung  der  Werke  Aufträge 
nur  sehr  schwer  /u  erlangen  sind,  direet  verinsi- 
bringend  genannt  werden  müssen. 

Die  Peinbieehanftrlge  haben  von  Monat  zu 

Monat  zugenommen,  so  dafs  die  Preise  in  den  letzten 
Tagen  auf  128  bis  133  Jf-  pro  Tonne  ab  Werk  je 
nach  Lage  gestiegen  sind. 

Unsere  in^vorigen  Bericht  in  betreff  de>  GescL.ifls 
in  Eisenbahnmaterial  gemachten  .Mittheilungen 
behalten  auch  für  das  2.  Quartal  ihre  Geltung.  Es 
!>ind  neben  mehreren  kleineren  nur  wenige  gi  Ofser« 
Posten  Schienen,  Schwellen  u.  s.  \v.  seitens  der  in- 
ländischen Bahnen  zur  Ausschreibung  gekommen  und 
inländischen  Werken  zugefallen.  Es  ist  dringend  er- 
wünscht, dals  die  Staatsbahnen  mit  der  Verdinguog 
ron  Eisenbahn'Olierbaabedarf  weiter  vorgeben,  da  dl« 
Werke  sehr  unter  Arbeitsmangel  leiden. 

Die  Bcsrhäfii^'un^  der  Ei s e n g i e fs e re i e n  bat 
^aich  im  ahgelanfonen  Vierteljahre  überall  gehoben. 

Dio  Maschinenfabriken  sind  verschieden- 
artig besehlfligt ;  viele  gröfsere  nodi  sehr  gut,  dugegen 
andere,  namentlich  kleinere,  mangelhafL  Die  Naicb' 
frage  hat  sich  vermindert  und  hiermit  im ' 
hange  sind  die  Preise  in  etwa  gewichen. 

Die  Preise  stellten  sieh,  wie  folgt: 


Kohlen  und  Koks: 

Kl.iM.iiiknhlcii  .... 

Kuks  lUr  Hocbofenwerke 


En«: 

Rohapath  ...... 

(iitrrmt  S|>itthei*omteül  . 
S<>nu>rri«tiu  f.  k.  B. 
Rutl«rd«iu  .... 


I 


(■iers«rei«ia«B  Xr.  I .  . 

.  in.  . 

Hilmatit  

H.-^.-ru.T  

^>ualiläls  -  Puddoloi'«'!) 

Nr.  I,  uvttu  ('.jssa  .  . 
y  ualiUU  -  Pud<l«leii(*n 

SitMrIladmr .... 
StabMiiMi,  waifMt,  vn- 

Ur  0,1  Ol'«  Phosplinr. 

«b  Weatfalen  .  .  . 
Thoma«i'in»Ti  mit  l.'<"„ 

Mangan,    ab  l.vixrm- 

bürg  netto  Cit«<«a  .  . 
Da^svlbc  ohne  Manfcan  . 
Spivgfleisfti,  1»  bi*  12"  ,i 
EiikI.  (iirrsHfoiroht'iwn 

Nr.  III,  riaiicn  Kiihrort 
Luxtmbarg.  PaddeUiMO 

ab  Lusmburg  .  .  . 


ElMfi : 

Slabeiaen.  weatfliliiKbus 
Wlnkal-  vad  Facoamw 
SD  IhnlitliM  a«Md- 
proioen  al«  SUboisM 
mit  Auhrblagao  HMh 
der  Sral». 
Traenr.  nb  Hurbach  .  . 
Bloclio,  Knsüel-     .    .  . 
,      aee.  Flursciscn  . 
(lOfino  .... 
Slithl<lraht,6,3mm  netto 

ab  \V.  rk  

tlrabt  ausächvairMiaMi, 
(TPwtihnUeharabWsrk 

•twa  

QoBUtitio 


Mi.>iial 

Monat 

April 

Mal 

Juni 

.0 

.« 

9.00 

9,00 

0,&0-T,UO 

0..'>0-1.<H) 

18,00 

12,00 

12.00 

78.00 

80.00 

H.'.CKJ 

114,00 

118,00 

(»,00 

05.00 

«5,00 

55,no 

57,00 

68,00 

es.00 

M,00 

50.00 

«S,S0-47.O0 

40,M)-47.0O 

40JM-4VJM 

50,00 

90/W 

sojoe 

4 1  .CiO 

4I.IK) 

41.60 

40.(N) 

4U.00 

40lM> 

55.00 

SftjM» 

68,00 

58,00 

«8.10 

lli,5011&,00 

117,00-1  MJOO 

85,00 

M.OO 

•.•O.W»  'Jj.uO 

lfl4l,00 

1)KI.OU-I»^,00 

1<»,00 

140.00 

140,00 

iMgoo 

m,oo 

128,00-130,00 

loe/M 

100,00 

1»,«» 

-    1  - 

Dr.  W.  Btumer, 
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Indastrielle  Bundschm. 


IssfhinPTi-  qnd  AruatoronfabHk  vorm*  C.  LouU 
Strube,  A.-(j.  zu  Mü^eburg-Buckatt. 

Der  Verlauf  des  III.  GesehflrisjalirM  war  im  all- 

gemeinen  bcrrit^li^eiiil,  wenngleich  das  Ergebnifd  nicht 
^mi  Bit  güuslig.  wie  d<i:>  des  Vorjahres  ausgeralleti 

Der  Grund  dafür  liegt  in  der  allgemeinen  Geschftfts- 
ilockuog.  Bis  September  1891  war  hinreichend  Be- 
(tiblfliguog  vorhanden,  jedoch  in  den  folgenden 
Monaten,  als  ein  wiMterer  NI<Mlt»rg.in^'  uller  geschürt- 
Jicben  VerbSllnisse  eintrat,  ^elanjf  es  nicht  rnelir, 
Avtlräjto  in  ausreirheridein  Mafse  /ii  erhallt-n. 

Die  Vorrätbeaurdem  Fabricaliuns-  und  Maleridlien- 
Cmto  haben  sieh  gegen  das  Vorjahr  um  rund  ^-t  ouo .  ^ 
MraiDdarU  Die  AnCsenslände,  Banlsgulhaben,  Cassa- 
■od  Bflisetea-Besliade  betragen  (>69  978,85  JK,  denen 
G«9chüfb«cbn1deo  in  Hfllie  von  84  69&,ü6  Uf  gegenflbw- 
slehen. 

Nach  Abzug  der  Abschreibungen  stellt  sich  der 
RoittewinD  einschlielUich  des  Gewianvorlraga  vom 
fflijutre  «uf  157  065,97  Jt,  dessen  Verlheilong  wie 

Wgt  vorgeschlagen  i-f:  Mark 

U«berweisung  an  den  geseUl.  Reservefuads  7  763,96 
Tutieme  an  den  AursteblMwUi  und  die 

Ditection   12714,26 

9%  Divideiid«   185000,- 

6cirinii*Vortraf  anfo  n«o«  Jahr  .  .  .  .  .     1  587,75 

157  065,97 

Der  gesetzliche  Keservefonds  erhobt  sich  durch 
die  diesjährige  Zuweisung'  auf  30  644»,94  die  Reserte 
»igesamrol  auf  230  646,94  Ji. 


üoflUM  tmamjm  des  Havte-Vevimau,  Fonderies 

et  Mines  de  Manson. 

Aas  dem  der  OeneraJveraammlung  vom  29.  Juni 
d  J.  vorgelegten  Berieht  Ober  1891  entnehmen  wir, 

dafe  die  GeseÜsrfran  auf  ihr  1  r.OO  000  Frcs.  betragen- 
des Actietirapi  La  l  7  0  Dividende  aus  einem  Reingewinn 
Ton  125  7'J8.68  Frcs.  vertheill.  Als  Abschreihun^ 
»od  287  500  Vrcs.  vorgesehen,  aufserdein  42  OÜO  Frcs. 
Ar  fidbere  fteparaturen.  Weder  technische  Einzel- 
beiten  noch  Angaben  Ober  Productioa  Bind  in  dem 
•ehr  knappen  Bericht  milKetheüt  Wir  erfahren  nur, 
dafj  man  hofTi.  d.id  Verbilliguny;eii,  welche  in  den 
Enr  und  Kalksleinfracbten  eingetreten  sind,  auch  auf 
Keks  ans|«dehnt  werden. 

dedft^anonympdcsHftot.s-FoameanxdpKumelnnpe. 

Dies4i  Gejtilkchaft,  welche  Hochöfen  in  itüiiieliugen 
uad  Otlingen  und  Erzfelder  in  Differdingen  und  Heiden- 
feigen  besiUt.  arbeitet  mit  8750000  Frca.  AcUencapital 
ml  4434  Oblifstiooen  ta  Je  500  Frcs.  Ans  den  Ho<'h- 

üka  erzielte  ftian  032  4^0  Vrcs.  und  aus  dem  Ornhen- 
behieb  27  818  Frcs.  Hohgewinn,  ans  dem  17.')  000  Frcs. 
abgeschrieben  und  5%  Dividende  verllieilt  werden  sollen. 
Sonst  erfahren  wir  nur,  da&  der  Hochofen  No  111  in 
ßömelingen  Tolistlndig  neozugeetdlt  ist  und  seil 
Octuber  V.  J.  sehr  befriedigend  gehl  und  daCs  bei 
No.  Ii  ebendaselbst  dieselben  Umbauten  bevorstehen. 


Darlington  Steel  and  Iron  Comp.  (Hm). 
Die  Gesellschaa  hatte  fdr  das  Gescbftfbqabr 
l  AprO  1891/98  sebwer  anter  dem  Dnibamer  Stwik 
tn  leiden.  Vom  7.  November  bb  11.  Janaar  und  vom 


12.  Marz  bis  13.  Juni  lagen  die  Werke  <;tin.  Es  ging 
daher  die  Prodiiclion  von  61  .'>91  t  in  IH90/91  auf 
45344  l  in  '.''J  zimirk  und  enisl.ind  t  in  B.  lriebs- 

verlust  von  annalieind  iOiiuü  i>ie  Auszahlung 
einer  Dividende  auf  die  Vorzugs.ieiien  wurde  dennoch 
dutvh  Heransiehnng  des  Reservefonds  ermöglicht. 


Sorledad  de  Altos  Homos  j  Fitbrica.H  de  llierro 
j  Aeero  de  Btibao. 

Ans  dem  In  der  Genernlversumnilung  vom  23.  Mai 
/ui  Veilesuie,? gebrach tenUeschäflsherichlder.Sociedad 
de  Altos  Horm)-''',  dci'  bedenlendslen  spanischen 
Eiseninduätrie,!csellscbari,  Iheilen  wir  im  Nachsiehen- 
den folgende  Einzelheiten  mit.  Unter  den  haupt- 
sAehliehatenNeuanlagansindxu  erwfthnen  dieSchweifs* 
Ofen  für  die  grnfie«  Bleebe  für  die  Kriegsmarine,  die 
Erwoiterunpsarheiten  an  der  Verladerampe  nebst  Auf- 
stellung eine^  hydritulisehen  Kraijtis  /.nr  Bedienung 
derselben;  ferner  die  Einrichlunt'  der  eleklriselieu 
Beleuchtungsanlage  und  die  Erweiterung  der  ver- 
schiedenen Werkstätten,  Pabrtksbahnen  a.  s.  w.  Ueber- 
dies  ist  die  Neuanlage  einer  bedenlendea  Koksofen* 
ballerie  in  Aussicht  genommen. 

Die  Erzeugung  an  fertigen  Blöcken  erreichte 
78  300  t,  von  denen  nur  15166  t  verkauft  wurden, 
wahrend  der  Rest  von  63 134  t  vom  Werk  selbst 
verarbeitet  wurde.  Die  Preise  sind  im  allgemeinen 
dieselben  geblieben  wie  im  Jahre  1890;  die  Meogs 
der  verkaufti^n  Fertiglabricate  ist  gegen  das  Vorjahr 
um  256  t  zurückgeblieben.  Die  Bilanz  weist  einen 
Beingewinn  von  751  176  Pesetas  {--=  (;08452'/»  ^) 
auf  und  wurden  Dividende  ausgezahlt;  es  ver* 
theilte  sieh  somit  der  Retoffewion  wie  folgt: 

5  i  Reservefonds    .   .    37  5.58,8  Pesetas  (A*  0,81 

6  ,  Dividende    .   .   .  <^00noo.0  . 
15  « demVerwaltuigtsrath  \  \2ui>>,i 

750285,8  Pesetas  ' 

Der  Resl  von  940,8  Pesetas  wurde  dem  Reserve- 
fonds überwiesen. 

Die  Einnahmen  der  GeseUsehaTt  Selsten  sieb  folgen- 

dermafsen  susanunen : 

Gewinn  ans  der  Erseugung     ....   1 478  745,88 
.      .dem  Enverkauf  ....     159  488,29 
Pacht  von  der  Grube  Palfncoholln    .    .         6  188,80 
Gewinn  aus  dem  Eeffeclenhandel    .   .        6  698,00 
,      ,  den  Dampfern   29668.06 

Summe  1873684,05 

Üemgegeiiüber  stehen: 

AmorüsalioD  der  Fabriksanlage  238  531,71 
_  .  280  Obligation.   56  000,00 

,  ,  des  Mobiliars  .  1000,00 

IntereasenderObligation.u.s.w.  892659.78 
Unsichere  Outhahen  .  .  .  .  20144,05 
Beitrag   mr    Arbeiter- Untcr- 

slülzungskasse  19 193.68 

Reisen-  und  sonstige  Spesen  73  037,98 
VerwaltungsItoBlen    ....  7.^  3.»0,36 

Beamtenhäuser   25  721,04 

Hydraulischer  Verladeplatx    .   11 817,00 
Pensionen  8,018,50  922  508.04 

Hithin  ein  Reingewinn  von    ...  .     751  176,01 
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John  BrowB  &  Co.  In  Sheffleld. 

Der  Reingewinn  in  1891  betrug  180  518  ^  2  sh 
10  d ;  ans  d«inaelb«n  sind  200  000  «#  dem  Eaacrve- 
fmids  Oberwiesen  worden,  wodnreh  dieier  nunmehr 
auf  rund  5000000  >^  angewnebieB  tot,  wurden  tnnet 

10%  Dividende  verlhcilt. 


Sbbw  Viile  Stocl,  fron  and  Coal  Comp.  (Um), 

Das  Gescliäflsjalir,  «las  am  1.  April  sciilnfs.  war 
unbefriedigeßti.  Der  Hohgcwinii  belief  sich  auf  ruiiii 
908  280  Ji,  wovon  eber  aelbsi  nacb  ZnrediDuog  des 
Vortregee  «»  dem  Voijkbro  mK  748  MO  Ulf  nw  etwa 
730  000  Reingewinn  Qbrig  blieb.  Die  Gesellschaft 
bat  grofse  Autwendungen  auf  ibre  Kohlensechen 
Gra^  Fawr  nobat  Koksofen  gemacbL 


KoeMa4  4«  Im  nteas  de  PuertoBau«. 

l'nter  diesi"iu  Namen  iiat  sich  in  Paris  eine 
GesellschaFl  mit  einem  Aclienkapitnl  von  2000000  Ftea. 
(4000  Aeticn  t»  500  Frcs  )  zur  Ausbeuluuf  der  Köhlen- 
fTubeo  von  FncrtoUano  gebildet. 


Vnlta  linllorM  j  mAtaMiyiea  de  Itturlaa. 

Die  (iesellschafl,  deren  KapiUl  5  500000  Pesetas 
betrS>;t.  gewinnt  Kohlen  von  aJlen  Arten,  so  haupt- 
'sftchlich  Gaskohlen  und  Kobien  fOr  die  Kriegsmarine 
in  der  Gmbe  Maria  Luita»  und  liefert  alle  in  der 
EbentndiHtrle  erferdwfiehen  Kobleneorten  hn  roben 
und  verkokten  Zustand.  Im  Jahre  1891  stieg  die  Menge 
der  verkauften  Kohlen  auf  126000  t,  wovon  65000  t 
ans  dem  Hafen  von  Cuy<n  aus^jelührl  wurden. 

In  la  Juste  hetinden  siel)  Kohlen  »'Äschen  und 
('.o(ipee  Kok-<öfen.  FOr  das  abgelaufene  Betrieb«jahr 
konnte  eine  Dividende  von  35  Peseta  (1  Pesetas  ~  81 
auf  die  Aetie  verliieilt  werden.  Der  Betrag  vuti 
14000  Peeela«  mirde  Air  Scbohwecke,  Knappecbafts- 
kaisen  u.  ei.  w.  TerwendeL 

Es  ist  nicht  lu  verkennen,  rlafs  die  Gesellschaft 
anfangs  mit  grofsen  Schwierigkeiten  zu  kämpfen  hatte; 
diesellien  bc^^tandcn  einerseits  in  dem  schlechten 
Zustand  de«  Uafeoa  von  Gijon  und  andereneits  in 
den  Ohorlriebea  hohen  Fnrhiaitien  der  Eiaenbahn. 


Trotz  alledem  Ist  oa  der  Verwaltung  gelungen,  diese 
Schwierigkeiten  zu  beseili^'en.  und  steht  7u  arten, 
dafs  narh  der  nahe  !>evoist'»henden  ErolTuunj,'  der 
Eisenliahn  von  Ci.ino  nadi  Snt  i  ii  I  Hey,  welche  e^i 
erin&glichen  wird,  die  Kohle  weiter  in  du:»  Land  ein- 
zufOhren  und  in  Aviles  zu  verladen,  sich  die  Lage  der 
Uni6n  balleray  metalürgic«  noeli  weeoitlieh  beseera 
wird.  Ohne  Zweifel  iat  dies  flli  die  em|NHblQheBde 
spaniaeh«  fiiaeaiiidastHe  von  hoher  Bodentung. 


Alnmlnlum  •  Industrie  •  Actien  •  diesellfchaft 

Diese  t'röfsle  AUiminiutnfal)rik  erzielte  nach 
Amorti!«alioii  auf  liiunobilien  und  Mobilien ,  Ab- 
schreibung des  Patentcontos  und  Al)7.ug  des  Verlustes 
vom  Vorjahre  einen  Nettogewinn  von  126577  Free. 
Davon  sollen  dem  Keserrefonds  6328  Frcs.  Oberwiesen, 
120000  Frcs.  zur  Zahlung  V«o  8  9<  l)tvtdend<>  ver- 
wendet und  249  Pres,  auf  neue  Rechnung  vort^elragen 
werden.  Die  Production  betrug  im  Jahre  lö9l 
16St5ß9  V^,  gegenOber  ■40.');jS  kg  im  Vorjahre.  Der 
Uin,-^at;r  hezüTMite  sieh  im  Jahre  1891  auf  1  035 Ci:!  Frcs. 
gegenüber  493000  Frcs.  im  Voijabre.  Die  Gesellschaa 
arbeitel  mit  2100  HP. 

Deutsche  Schhinenjcemelnuchaft. 

Die  d«ulscbe  Schienengemeiriäcliafl  ist  am  29.  Jnni 
ds.  Ja.  auf  waitera  S  Jahre  Terliofert  worden. 


Die  DetarlflniBiEr  von  ElBenTltrlol. 

In  Heft  Nr.  6  vom  1&.  März  d.  J.  von  .Stahl  und 
Eisen*  Iheillen  wir  mit,  dafs  ,der  Ständii^e  Aussehnfs 
der  Verkehrsinteressenlen*  der  Eisenbalin-Tarif  Gom- 
mission  beschlossen  habe,  bei  der  nächsten  Sitzung 
der  Eisenbabn-Tarif-Gommiseion  den  Antrag  der  «Nord« 
westlichen  Gruppe  des  Vereins  deutecber  Eisen-  und 
Stallt  Indosirieller*  auf  Versetzung  von  Eisenvitriol 
riach  S|>>  ciultarif  HI  einzubringen. 

In  der  am  14.  und  IS.  Juni  d.  J.  ahi^ehaltenen 
Sitzung  der  Eiseobahn-Tarif-Coromission  wurde  jedocb 
dieser  Antrag  ahgelehnL 


Vereins  -Nachrichten. 


Verein  deutseher  EieenhQitenleute. !  ro«jrr»««>r;/.«d;./a««,Hntten»orwai!«r,  Ad. Ungarn, 

\      Comitat  Dorsod. 

Aenderungen  im  Mitglieder -Verzeichnils.  Verslorbeo: 

Mastenez,  Jos.,  Wiesbaden,  Humholdtstr.  10.  Dirliiteb,  Karl,  Ingenieur,  Bonn. 

HeifmeTf  Jtteft  HOtlemugenieur,  landeeftrarische  Eieeo-    StripptUnann,  Lro,  Generaldirecior,  Uerlin. 
werke,  Varea,  Boanien.  htiptr»,  Wilhelm,  Ingenieur,  Hobenlinihurg. 
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deutsche  Eisenhüttenwesen. 


Redlglrt  von 

und  Gcneralsecrelär  Dr.  W.  Beomer, 


Ingenieur  £.  8chrödt«r, 
GMchafblllhKr  da  VwtiM 

IQr  den  teebnlKheo  Tbeil 

CommlHioin«*v«rlac  von  A.  Btg«!  in  Dttiaeldort. 


GesebailsfQtirer  der  nordwetUichen  Orunpe  dM 
itulMlMr  EiiM>  and  Stakl-hidattriall«r, 
für  den  wirthMhaflUehtn  TbeiL 


15. 


1.  Aijs:iist 


12.  Jahrgang. 


Die  militärische  Bedeutung  der  Kleinbahnen. 

Von  L  Castner. 


^as  a Militär- Woclieiibiall''  enthält  in  den 
Nummern  52  und  58  vom  15.  und 
1  8.  Juni  d.  J.  einen  bemerkt-nswerlhen 
Aufsatz  unter  der  Uebersclirifl :  ,Wie 
iil  d«n  mililärischerseits  an  die  Kleinbahnen  zu 
ilellaiden  Anforderangvn  g«t«clil  xu  werden?* 
Er  giebt  uns  Anregung,  itn  Iliiiblick  auf  das 
GeieU  .lieber  Kleinbahnen  und  I'rivatansclilurs- 
bihnen*.  dessen  vom  Abgeordneten  hause  fest- 
RMtelller  Entwurr  nu«  h  in  (elster  Stunde,  in  der 
Sitzung  Vom  22.  Juni,  mit  unwesrnl!ic!i:Mi ,  for- 
mellen Aenderungen  die  Zustioimung  des  Herren- 
hune«  fand,  sowie  unter  Anlehnung  an  den 
IrcfDichcn  Aufsalz  von  A.  Ziffer  in  Nr.  8  bis  12 
de«  laufenden  Jahrgangs  von  .Stahl  und  Eisen', 
diese  Frage  auch  vom  Standpunkte  der  roili- 
Hriaelien  Verwendung  von  Kleinbahnen  ans 
«1  iietneblen. 

Der  Aufsatz  im  . Mil.-Wochenbl."  beginnt  mit 

folgenden  beiden  Fragen  : 

,1.  Welchen  besonderen  militärischen  Nutzen 
haben  die  Kleinbahnen,  und  welche  Vortlieile 
werden  diese  Bahnen  der  Hicrcsloilung  für 
den  Fall  eines  Krieges  als  ein  Theil  des 
gesammteo  Bahnnetzes  bieten? 
2.  Wie  ist  das  Gestänge,  sowie  das  rollende 
Material  der  Kleinbahnen  einzurichten,  uro 
auch  in  Feindesland  Verwendung  finden  xu 
können?" 

Der  ungenannte  Verfasser  läfst  die  erste  Frage 
ganz  unerörtert   und  wendet   sich  sofort  zur 
zweiten,  weil  ihm  die  f..ösung  derselben  die  wich* 
tigere  scheint.    Er  sagt  dann: 
XT4I 


«Nachdruck  «hMmu 

\Ges.  V.  II  Juni  ISTOJ 

.Jede  weitere  Erörterung  hierüber  würde 
fallen  gelassen  werden  kSnnen,  wenn,  wie  dies 

in  Frank rt  i(  h  in  der  Thal  geschehen,  den  Eisen- 
bahn Üaiiunternohniern,  Bahngesellschaftcn  u.  s.  w. 
ohne  weiteres  auch  diejenigen  Einrichtungen  und 
Mafsnahmen  bei  Anlage  von  Kleinbahnen  gcsets* 
lieh  vorgeschrieben  würden,  welche  die  Heeres- 
leitung in  anbelrachl  des  Kriegszweckes  für  er- 
forderlich halten  zu  müssen  glaubt. 

Der  wichtigste  aller  hierbei  in  Frage  koniuion- 
dcn  Punkte  betrifft  die  Spurweite,  welche  nicht 
nur  den  Anschlufs  der  Landes-  und  Kleinbahnen 
an  ebensolche  Bahnen  jenseits  der  Grenxe  xo- 
lassen,  sondern  die  auch  gestalten  mufs,  das 
gesaniinlc  Material  dieser  Balinen  ohne  jede 
Schwierigkeit  im  Verein  mit  demjenigen  Feldbahn- 
material verwenden  xu  ktfnnen,  welches  mili- 
tärischerseits  bereits  im  Frieden  gebraucht  wird 
oder  das  erst  im  Felde  benutzt  werden  soll.* 

Dies  würde,  streng  genommen,  entweder  ein 
Kleinbahnensjrstem  von  ähnlichem  Zusammen- 
hange Vorausselzen ,  wie  es  heule  in  deti  dem 
allgemeinen  Verkehr  dienenden  Eisenbahnen  be- 
steht, oder  die  Kleinbahnen  mafeten  die  Spnr- 
weile  der  Vollbahnen  haben.  Beides  ist  — 
wenigstens  einstweilen  —  nicht  zutreffend  und 
nicht  zu  erwarten. 

In  Frankreich  haben  die  militlrischen  Klein« 
bahnen  60  cni  Spurweite.  Deshalb  ist  auch  'für 
die  künflige  Anlage  aller  Privatkleinbahnen  die 
gleiche  Spurweite  gesetzlich  vorgeschrieben  worden. 
Mit  dieser  grundlegenden  Bestimmung  ist  deren 
Charakter  klar  und  scharf  bezeichnet.  Das 
preufsische  Gesetz  schweigt  hierüber,  wie  über 
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jedwede  teclmiäclic  Einrichtung  der  KleinbahneD 
uod  der  Privatanschluföbalmen,  so  dafs  beide 
Arten  von  Balinen  in  lcclinl<f  lier  Bezithunp 
durchaus  Terschieden  sein  können  und  nament- 
lich fanz  verschiedene  Sparweitea  haben  dOrfen. 
^'  1  den  Gesetzes  erläutert  den  Begriff  t'l^n- 
bahn"  folgendermarsen : 

.Kleinbahnen  sind  die  dem  5ffentliehett  Ver- 
kehr dienenden  Eisenbahnen,  welche  wegen  ihrer 
geringen  Bedeulutig  für  tlen  allgemeinen  Eisen- 
bahnverkehr dem  Gesetz  über  die  Etsenbahn- 
unleniehmangen  vom  S.  November  1888  (Gesets- 
sammlung  S.  505)  nicht  unterliegen. 

Insbesondere  sind  Kleinbahnen  der  Kegel  nach 
solche  Bahnen«  welche  hauptslehKeh  den  Srtliehen 
Verkehr  innerhalb  eines  Gerneindebezirks  oder 
benachbarter  Gemeindebezirke  vermitteln,  sowie 
Bahnen,  welche  nicht  mit  Locomotivcn  betrieben 
werden.' 

Privalanschliirshahtien  sind  nach  §43  .Balmen, 
weiche  dem  ötTentlichen  Verkehr  nicht  dienen, 
aber  mit  Eisenhahnen,  welche  d«n  Besllmmangen 
des  Gesel7.es  flber  die  Eisenbahnunternchmungen 
vom  3.  November  1838  unterliegen,  oder  mit 
Kldnbahnen  derart  in  nnmittelharer  Gelelsverbin- 
dung  stehen,  dafs  ein  Uebcrgang  der  Betriebs- 
mittel stattfinden  kann,  bedürfen,  wenn  sie  fQr 
den  Betrieb  mit  Maschinen  eingerichtet  werden 
sollen,  zur  baulichen  Herstellung  und  zum  Be- 
triebe polizeiliclicr  Genehmigung*. 

Das  Gesetz  stellt  also  die  Wahl  der  Spur- 
weite, sowohl  fQr  die  Kleinhahnen,  wie  fdr 
PriTalanschlufsbahnen  dem  Beliehen  der  Haliii- 
gesellscbaflen ,  Bauunternehmer,  Privaten  oder 
Pahriken  anheim.  Es  ist  kaum  daran  su  xweifeln, 
dafs  wir  zunfichsl,  deutscher  Gepflogenheit  ent- 
sprechend, eine  reiht  bunte  Mu<itcrkarle  von 
Kleinbahnen  zu  erwarten  haben  werden,  denn 
Jeder  wird  seine  E^enart  und  Ansicht  zur 
Geltung  hrinpen  wnflen.  Man  wird  Kleinbahnen 
von  der  Spurweile  der  YoUbahncn  bis  herunter 
tn  45  cm  bauen.  Nach  dem  «Mii.-Wochenbl.'' 
scheint  augenblicklich  in  denjenigen  Geldkreiscn, 
welche  beabsichtigen,  alsbald  nach  dem  Inkraft- 
treten  des  Gesetzes  den  Bau  und  Betrieb  von 
Kleinbahnen  in  die  Hand  zu  nehmen,  eine  starke 
Strömung  dahin  zu  gehen,  auch  diesen  Bahnen 
in  Zukunft  die  Spurweile  der  Vollbahoen  zu 
gehen.  Nur  so  ist  es  möglich,  durch  einen 
untieschrÄnkten ,  directen  Anschlufs  ifer 
Kleinbahnen  an  die  schon  bestehenden  Nebcn- 
und  Vollbabnen  das  geplante  Unternehmen  zu 
einem  nutzbringenden  gestalten  zu  künncn,  weil 
nur  so  ein  Umlauf  des  rollenden  MateriaU  von 
den  Voll-  durch  die  Neben-  in  die  Kleinhahnen 
ohne  Umladen  stattfinden  kann. 

Wenn  wir  von  den  heute  bereits  bestellen- 
den und  künftigen  Privatanscblufsbahnen  grofscr 
Fabriken  abeehen»  die  selbstredend  zur  ErfiUlung 


I  ihres  Zweckes  nach  wie  vor  ein  Vollbahngeleise 
'  haben  müssen,  so  wird  allerdings  durch  die 
J  \V:(!;!  des  NormaJgeleises  fflr  Kleinbahnen  ein 
Verkehr  ohne  Umladen  des  Frachtgutes  ermög- 
licht, aber  es  liegt  anf  der  Hand,  dab  damit 
die  heute  bestellenden  Kleinbahnen  v.vr  n  wir 
unter  diesen  die  aFeldeisenbabneo*  iru  Sinne  des 
Zi  ff  ersehen  AuftatzesTerttehea,  nicht  verdrängt, 
nicht  QberilQssig  werden  kfoneOf  weil  da»  Normal- 
spurpeleisf  seiner  Grßfse  wegen  nieht  imstande 
ist,  die  Zwecke  der  Schmakpurbabnen  im  wirtli- 
schaftlichen  Betriebe  der  Porsten,  Fabriken,  der 
Landwirthschafl  u.  s.  w.  zu  erfüllen.  Wenn  mnn 
also  Kleinbahnen  mit  der  Geleiseweile  der  Voll- 
babnen haut,  was  sich  ohne  Zwetfet  da  empfehlen 

wird,  wo  deren  Ueberganj;  in  die  Betriehsweise 
der  Neben(Secundär)bahnen  zu  erwarten  ist, 
weil  die  Verkehrsverhältnisse  eine  solche  Ent- 
wicklung über  kurz  oder  lang  erhoffen  lassen, 
so  werden  nnd  müssen  neben  denselben  die 
beutigen  Feldbahnen,  oder  im  allgemeinen  Schmal- 
spurbahnen, sei  es  als  Kleinbahnen  oder  Privat* 
anschlufsbahnen ,  immer  noch  bestehen  bleiben. 
Nortnalspurbahneo  werden  niemals  zu  den  ver- 
Icgbaren  Bahnen  umrechnet  werden  und  ihre« 
Raumbedarfs  wegen  niemals  dem  BedarfniCs  ge* 
nügen  können,  das  von  den  Schmalsparhahncn 
erfüllt  wird. 

BezflgUob  ihrer  Rentabilität  setzen  die  ereteren 
infolge  ihrer  erheblich  ^'''''^^eren  Anla^ekoslen 
auch  einen  entsprechend  gröfseren  Verkehr  voraus. 
Man  kgnnte  sich  daher  solche  Normalspur-Kleni* 
bahnen  gcwisserniarsen  als  das  Stammj^eleise 
eines  ganzen  Sj^stems  von  Feldeiseobahoeo  denken, 
zu  welchen  die  letzteren  die  Zweig*  oder  An- 
schlufsbahnen bilden.  Der  Begriff  ,Kleinbobnen* 
in  diesem  Sinne  würde  demnach  eine  Gruppe 
von  Eiücnbulitien  uiufussen,  welche  hinsichtlich 
ihres  Betriebes  sich  gleichen,  technisch  aber  ver* 
schieden,  sowohl  Normal-  als  Schmalspur* 
bahnen  sind. 

Wir  können  hier  davon  absehen,  in  eine  Er- 
örterung über  die  Frage  einzutreten,  in  welchen 
Fällen  erslere  den  Vorzug  verdienen ;  uns  kommt 
es  nur  auf  den  Nachweis  an,  dafs  die  Schmal- 
spurbahnen auch  künftig  nicht  nur  bestehen 
bleiben,  sondern  verniulblieh  die  Hauptmasse  der 
Kleinhahnen  bilden  werden.  Dies  angenommen, 
erscheint  uns  die  Präge  der  fiffenllichen  Be- 
«prechun^;  würdig,  ob  es  nicht  wirlhschaftlii  h 
vorlbeilhafler  sein  sollte,  wenn  für  diese,  nach 
dem  technischen  Begriffe  die  eigentlichen  .Klein- 
bahnen*, eine  cinheilliehe  Spurweite  angenommen, 
orter  durch  das  (lesel/,  angeordnet  würde,  wie 
ch  in  Frankreich  bereits  geschehen. 

Hieran  hat  die  Heeresverwaltung  das  aller 
pröfsie  Inlerepsp,  rla  sie  unter  Umständen  wird 
darauf  rechnen  müssen,  diese  Bahaeo,  oder  rich- 
I  tig«  das  ruhende,  wie  rollende  Maleiial  dertelben 
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?ii  Zwecken  der  Landcsvcrlhcidigung,  unter  Um- 
släudea  auch  zur  Verwendung  in  Feindesland, 
htniraoiiehen.  Die  preaCriBche  Heeresverwaltung 
befindet  sich  sclion  heute  im  Besitz  einer  he- 
Ificbüichen  Menge  Materials  für  Balmen  too 
60  cn  Spurweite,  welches  »ch  tarn  Tbett  ftuf 
den  ArtJlIerie-Sctiiersplitzen  dauernd  in  Verwen- 
dung befindet  oder  gelegentlich  der  Belagerungs- 
Übungen  benutzt  wurde.  Wie  grofs  das  Interesse 
in  ReeresTerwahang  fiür  Kleinbahnen  dieser  Art 
i$t,  das  wird  am  besten  aus  ihrer  Verwendung 
im  Kriegsfalle  ersichlüch  sein,  wie  sie  aus  den 
allgemeinen  taktischen  Grundsätzen  des  Festungs- 
kricfM,  die  otcht  nur  bei  am,  tondßm  auch  in 
Pnnkreich,  Rufsland  und  anderwftrts  GQltigkeit 
bi)eo,  sich  ergeben. 

Die  mit  einem  Gürtel  vorgeschobener  Ports 
tUMgebenen  heutigen  Festungen  müssen  bei  ihrer 
Bfla^rang  eiiu'ii  hesläni!i^;en  Verkehr  für  Trans- 
porte Ton  Belagerungsmatcrial  aller  Art  zwischen 
kt  Hauptfestung  und  den  Fori«,  wie  swlsehen 
den  letzteren  unter  sich  unterhalten.  Zu  diesem 
Z\T-(k  führt  nach  jedem  Fort  eine  bereits  für 
(im  Friedens  verkehr  hergerichtete  Chaussee,  eine 
Ringcbsussee  aber  lioft  hinler  den  Forts  um  die 

;.'anze  Festung,  in  welche  jene  stralilenförinig  von 
der  Festung  ausgehenden  Strafseii  einmünden 
und  sich  zu  den  Forts  fortsetzen.  In  den  grufseren 
Festungen  Frankreichs,  in  Paris,  Toul,  Verdun 
u.  a.  befinden  sich  schon  heute  Schmalspurbahnen 
(60  cm  Spurweite)  mit  Loconiotivbetrieb  (zum 
Theil  Doppehnssehinen  des  GeniekapttSn  P^hot 
mit  2  Kesseln,  deren  Feuerungen  dem  gemein- 
samen Föhrerstantl  zugekehrt  sinrl),  besonders 
für  die  vielen  Transporte  des  ArtiUeriematerials 
in  BeDUtsang.  Die  Pariser  Festungsbahn  soll 
120  km  Lfinge  haben.  Von  der  Piingchaussee 
führen  bei  der  Belagerung  Wege  naeh  den  Zwischon- 
batterieen,  also  den  Ualterieen,  die  in  den  Zwischen- 
ifeunen  der  benachbarten  Forts  auf  der  ange- 
griffenen Festungsfront  angelegt  orler,  wo  es  die 
Oertlichkeit  verlangt,  mehr  oder  weniger  in  das 
Vorgeläode  hinausgeschoben  sind.  Sowohl  auf 
des  Radialstraben,  als  auf  d«r  Ringstrafsc  und 
den  von  dieser  abiweigenden  Wegen  nach  den 
batterieen  wird  man  Feldeisenbahncn  auslegen, 
mn  die  Batterieen  mit  Baumaterial  su  versorgen 
und  mit  Geschützen  und  Munition  auszurüsten. 
Wihrend  im  Laufe  der  Betagerunpr  der  Trans- 
port von  Baltenebaumaterial  und  Geschützen  auf 
den  Erglnsungsbedarf  sidi  beschrBnkt,  nimmt 
<iss  Hinausschaffen  der  Munition  aus  der  Festung 
oacb  den  Batterieen  mit  der  Heftigkeit  des  Artillerie- 
bmpfes  m.  Das  Gewicht  derselben  ist  so  bc 
dratend,  dafs  es  die  Anlage  einer  Scliroalspurbahn 
nicht  nur  rechtfertigt,  sondern  unbedingt  erfordert. 
Werden  für  jedes  Geschütz  t&glich  t>0  Schufs 
ineclnieti  so  wiegt  die  Tagesmnnition  einer 
iMterie  fon  sechs  12<cm*Kanonen  etwa  6000, 


von  sechs  15-cm-Kanonen  oder  -MSr^ern  etwa 
11  000,  von  vier  21-cm-Mdrsern  etwa  20  000  kg. 
Da  aber  eine  hetrl^Diche  Anzahl  solcher  Bstlerieen 
zunächst  von  schweren  Kanonen,  dann  solche 
von  schweren  Mörsern  ins  Feuer  gebracht  werden 
mOssen,  so  ist  es  begreiflieh,  dafis  die  Munitions- 
versorgung dne  der  schwierigsten  Aufgaben  des 
Festungskriepes  bildet.  Ilire  Ausführung  wird 
aber  dadurch  erheblich  erschwert,  daCs  der  Feind 
die  Zufohrwege,  sobald  er  ihre  Lage  erkannt, 
unter  Feuer  nimmt.  Hat  er  sich  auf  dieselbe 
eingesehossen,  dann  isl  man  auch  gezwungen, 
mit  der  Eisenbahu  von  ihnen  aul  das  freie  Feld 
oder  andere  Wege  su  gehen  und  wird  so  oft 
zu  weiterem  Umlegen  sclireilen  müssen,  als  dem 
Feind  das  AulTmdcn  und  Einschiefsen  auf  dieselben 
gelang,  was  ihm  die  Luftballons  sehr  erleichtern 
werden.  Wenn  es  schon  bezweifelt  werden  mufs, 
dafs  eine  regelrec  hie  .Mutiilioims'ersorgung  mittels 
Pferd  und  Wagen  auf  den  festen  Strafsen  durch* 
nihrbar  sein  wird,  so  ist  sie  aoberhalb  solcher 
Strafsen  doch gam unmöglich  und  könnte  günstigen 
Falles  nur  zum  Theil  ihre  Aufgabe  erfüllen.  Dann 
aber  bildeu  diese  Fuhrwerke  ein  sehr  viel  leichter 
zu  treffendes  Ziel,  als  die  kleinen  Eisenbahnwagen ; 
dazu  kommt,  dafs  die  Vt-riincguiig  der  vielen 
Pferde  für  eine  belagerte  Festung  eine  viel  zu 
grofse  Last  ist,  als  dafs  es  sich  nicht  empfohlen 
sollte,  den  Ersatz  der  nur  Transportzwecken 
(lieneiiden  Pferde  durch  Feldeisenbahneo  in  weit* 
gehendstem  Mafse  anzustreben. 

Auf  diesen  Kleinitahnen  wOrden  aufser  der 
Munition  auch  die  GeschütSrQhre ,  ü'  LafTeten, 
die  Verpflegung  der  Trupt»«'"  und  scldiefslich 
wohl  auch  Verwundete  und  Kranke  fortgcschaCTt 
werden. 

Die  Krleiclilerung  des  Transportwesens  diircli 
die  Eisenbahn  wird  dem  Vertheidiger  eine  gröfsere 
Freiheit  der  Bewegung  geben,  als  sie  ihm  zur 
Ausnutzung  aller  Vortheile  der  Kampfrerliftllnisse 
bisher  mßglicli  war. 

Nicht  minder,  vielleicht  in  erhöhtem  Mafse, 
wird  der  Belagerer  von  diesen  Vortheilen  gewinnen. 
War  er  bisher  lur  Vermeidung  von  Trans- 
porten seines  ungeheuren  Belagerungsmaterials 
gezwungen,  die  feindliche  Festung  von  der  Seite 
anzugreifen,  ZU  welcher  die  Eisenbahn  aus  der 
Heinialh  ihn  hinfuhrt,  so  wird  die  erleichterte 
Herstellung  neuer  Bahngeleise,  seien  es  normal- 
spurige  mit  abzuzweigenden  Kleinbahnen,  oder 
nur  letztere,  es  ihm  möglich  machen,  auch  gegen 
eine  entfernt  liegende  Fesiungsfront  den  Angriff 
vorzunehmen,  wenn  die  örtitdien  Verhältnisse 
denselben  hier  begünstigen.  Von  den  Magazinen 
der  Belagerungsparks  werden  dann  StamD^en« 
nach  dem  .\ngrilTsfelde  gestreckt,  von  welchem 
sich  die  Geleise  nach  den  Batterieen  abzweigen. 
Ein  Umlegen  dar  Geleise  kann  hier  in  ahnliober 
Weise  nothwendig  werden,  wie  bei  der  Vertbeidigang. 
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Eine  sok-h*»  Vprwpndnn«rsweisc  macht  leichtes 
UandhabcD,  schnelle  Verlegbarkeit  bei  hinreichen- 
der Tragftbigkeit  su  den  Hftuptbedingungen  rOr 
die  Einrichtung  des  Geleises  der  Festungsbahnen. 
Das  Langschwellensystetn  ist  dabei  ganz  aus- 
geschlossea.  Das  Gdeise  niufs  vielmehr  aus 
leicht  tragbaren  kunen  Rahmen  (Jochen)  mit 
Sichorung  gegen  Stofsverschiebungen  zusammen- 
setzbar sein,  ohne  dafs  eine  sorgfällige  Bodeo- 
ebnung  und  ÜnterslopFung  der  Scbwellen  geboten 
ist,  80,  wie  es  die  Kainpfverhältnisse  mit  sieb 
bringen.  Es  kann  in  der  Thal,  wie  Verfasser 
aus  eigener  Erfahrung  weifs,  in  dieser  Beziehung 
mit  <tem  im  dentschen  Heer  gehrlaebliehen  Bahn* 
material  von  60  cm  Spurweite  (OsnabrQcker 
System)  viel  gck-istct  werden.  Bedenken  gegen 
die  geringe  Spurweite  haben  sich  selbst  in  den 
Flllen  nieht  bemerkbar  gemaehl,  in  denen  das 
Geleise  schnell  durrh  einen  Wald  ohne  Benutzung 
eines  Weges  ausgelegt  war,  wobei  seitliche 
Neigungen  des  Geleises  unverroddlich  blieben  und 
sehwebende  Scbwellenenden  wiederholt  durch 
eingeschlagene  Pfähle  gestfilzt  wurden.  Solche 
Strecken  sind  anstandslos  mit  Wagenbelastungcn 
bis  SU  2000  kg  befahren  worden.  Der  Transport 
langer,  schwerer  GeschQlzröhre  macht  ein  Ver- 
kuppeln von  zwei  Wagen  nothwendig,  wie  es 
beim  Fortschaffen  von  Baumstämmen  auf  Wald- 
bahn«! gebriluchlieh  ist.  Das  Verladen  der  Munition 
und  sonstigen  Ktiegsmatcrials  macht  keine  anderen 
Einrichtungen  der  Wagen  erforderlich,  als  sie 
auch  sonst  bei  gewerblichen  Kleinbahnen,  denen 
der  Industrie,  der  Land-  und  Forstwirthschafl 
im  Gebrauch  sich  befmden.  Wie  \m  Waldbaimen 
oder  denen  der  Landwirlbschafl  auf  iilrnlefeldern, 
empfiehlt  sieb  auch  fSr  diejenigen  Bahnstrecken 
im  Festungskriege,  welche  oTt  und  schnell  ver- 
legt werden  mösscn,  kurze  Joche  von  2  m  Länge 
zu  verwenden,  weil  sie  sich  leichter  dem  Boden 
anschmiegen  und  kein  so  Ingsliiehes  Ebenen  der 

Strecken  und  Unterstopfen  der  Si  Iiwollen  ver- 
langen, der  Hauptmangel,  welcher  das  Lang- 
schwellcnsystem  vom  Kriegsgebraunh  ausschliefst. 
FQr  die  weniger  oft  verlegbaren  Geleisestrccken 
eignen  sich  5  m  lange  Joche  mit  fester  Stöfs- 
Verbindung. 

Was  nun  die  Verwendung  der  FeTdeisen- 
bahnen  (Schmalspurbahnen)  bei  den  Operations- 
armeen im  Felde  bctriiTt,  so  wird  sirh  bei  den 
schnellen  und  andauernden  Märschen  der  Bewe- 
gun^kriege,  wie  sie  fär  die  heutige  Zeit  charakte' 
rtstiscli  sind,  bis  zum  Aneinanderstofsen  der 
feindlichen  Armeen  in  Ländern  mit  engmaschigem 
Eisenbahnnetz  kaum  eine  Gelegenheit  bieten.  Der 
Nutzen  der  Fcideiscnbahn  steigt  aber  mit  der 
Abnahme  der  Bevnik' -  iti;:'  dichtl^'keit  und  den 
Eisenbahnen  des  Kriegi>schauplatzcs.  Je  weit- 
läufiger ein  Land  bewohnt  ist,  um  so  schwieriger 
ist  dort  die  Ernihrung  von  Armeen  dur«h  Rc 


quisition  und  um  so  mehr  sind  sie  auf  den 
Nachschub  der  Lebensbedürfnisse  aus  der  Heimath 
angewiesen.  Mit  der  geringeren  Bevölkerung  eines 
Landes  pflegt  seine  Wegbarkeil  entsprechend  ab- 
zunehmen. Das  aber  sind  die  Ursachen,  welche 
die  Vorwärtsbewegung  der  Armeen  hemmen,  die 
Truppen  zum  Lagern  und  Abwarten  der  nach- 
kommenden VerpOegnng  zwin-pn.  Solchen  Ver- 
bäUniss^  wArdea  wir  in  einem  Kriege  gegen 
Rufsland  mit  dem  Vordringen  unserer  Heere  auf 
russischem  Gebiet  entgegengehen.  Sarmalicus 
sagt  über  den  Kriegssobaaplatz  von  der  Weiehsei 
zum  Ünjepr; 

.Die  Versorgung  der  Truppen  roub  anfo  sorg- 
fältigste vorbereitet  und  peinlichst  geregelt  sein. 
Polen  undIJthauen  sind^war  reich  an  Feldfrüchten 
und  haben  nicht  unbedeutenden  Viehstand.  Bei  den 
weiten  Zwischenräumen  aber  swisehen  den  An- 
sicdlungen  und  bei  der  ungleichen  Leistungs- 
fähigkeit der  einzelnen  Districte  kann  auf  eia 
Leben  der  Truppen  durch  unmittelbare  Requi* 
sition  nicht  gerechnet  werden.  Dies  Verfahren 
würde  hier  allzu  zeitraubend  und  häufig  ver- 
geblich sein. 

Die  Heeresverwaltung  mufs  daher  durehaus 
systematisch  zu  Werke  gehen.  Sie  hat  die  Truppen 
reichlich  mit  Lebensmitteln  auszustatten,  welrhe 
sowohl  getragen  als  auf  Wagen  dtrect  nülgctuhrt 
werden.  Daneben  mub  sie  filr  rechtieitige 
Erneuerung  dieser  Vorräthe  sorgen.  Das  kann 
nur  durch  schnelles  Anhäufen  grofser  Magazine, 
durch  umsichtige  Ausnutzung  des  besetzten  Landes 
auf  dem  Verwaltungswege  geschehen.  Hierzu 
wird  der  Verwa]lunrr'^bi»hrirde  unbedingt  die  Feld- 
eisenbahntruppe zur  Verfügung  zu  stellen  sein. 
Nur  mit  Hälfe  der  letzteren  kann  es  gelingen, 
die  Verbindung  so  schnell  hwtUltellen,  als  es 
das  Vorröcken  der  Operationsarmee  bedingt.' 

Es  ist  indessen  nicht  ausgeschlossen,  daf« 
auch  in  Ländern  mit  vielen  und  guten  Wegen 

und  Eisenhahnen  der  Bau  von  Feldeisenbahnen 
nothwendig  werden  könnte  und  zweckmäfsig  ist, 
wenn  z.  B.  eine  Armee  am  Weitermarsch  durch 
eine  Sperrbefestigung  ta^'i-iang  aufgebalten  werden 
würde.  Eine  Umgehung  des  Platzes  würde,  wenn 
erwünscht,  mittels  Feldeisenbahnen  sich  schoeli 
bewerkstelligen  lassen  und  dadurch  die  Verbindung 
nach  rückwärts  erhalten  bleiben.  Die  Vortbeile 
der  Feldei«enbahn  gegenüber  dem  Ti  aneport  diireh 
Pferd  und  Wagen  hat  A.  Zdfer  bereits  allgemein 
nachgewiesen,  beim  Heere  aber  und  diese  Ver* 
theile  uni  deswillen  grüfser,  als  der  Bahntrans- 
port das  Mitführen  von  Futter  für  die  Zugpferde 
der  VerpQegungscolonnen  fortfallen  läfst.  Die 
ungeheuren  Heere  künftiger  Kriege  machen  auch 
enfspreehend  umfangreiche  Vorkehrungen  für  dSB 
VcrpQcgungsnaciifchub  erforderlich  und  werdea 
hicrfdr  in  bahnarmen  Ländern  die  Kleiubaboes 
zur  Hälfe  herangesogen  werden  müssen',  um  die 
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immer  srhwipriger  wertJende  Aufbrinp-nn^  der 
grofseD  Anzahl  Fuhrwerke  xu  beschränken,  den 
Aimeetroft,  der  mit  winera  Anwachi«!  die  6e* 
«cgniigS'  und  Kampfkraft  dar  H«««  immer  mehr 
aufsaugt  nnd  IShmt,  zu  Termindern.  Es  mufs 
Alles  geschehen,  um  die  üperationsfähigkcil  des 
Recfcs  meli  MÄglieblEeit  zu  ttnterstfltaen.  Wie 
die  heutigen  Vcrkehrsvcrhällnisse  sich  von  denen 
früherer  Zeiten  unterscheiden,  so  auch  die  Thälig- 
keit  der  Kriegsheere,  weil  sie  durch  jene 
bidingt  wird. 

Die  im  Röcken  d«  r  Fclihrrneen  nachzufOhren- 
dco  Feldeisen  bahnen  werden  fast  ausschliefslich 
doQ  Verpflegungsnaehscbab  dtemn,  meist  Tor- 
brndene  Kuoststrafsen  oder  doch  Landwege  be 
notzen  und  ein  Umlegen  selten  erfordern.  Sic 
werden  daher  zweckmSfsig  ans  langen  Jochen 
■I  IMer  Stofsferbindung  gd»ut  und  Loeo- 
molivbetrieb  erliallen.  Dieser  Betrieb  wird  auch 
m  Festungskriege  mit  Vortheii  da  zur  Gellung 
Uum^n,  wo  das  Auslegen  des  Geleises  in 
fiicksiebt  auf  längeren  Gebrauch  an  dieser  Stelle 
mit  gröfsorer  Soi^fiül  ia  langen  Jochen  ansgefOhrt 
Verden  kann. 

Ans  den  Vorstehenden  dOrfte  die  grotse 
Wiehligkeit  schmalspuriger  Eisenbahnen  (Klein- 
bahnen) ffir  das  Kriegswesen  überzeugend  hervor- 
geben. Wir  haben  es  absichtlich  vermieden, 
ik  Bedeutung  der  Vollbahnen  für  die  Kriegs- 
fiifaning  vergleichsweise  zu  erwähnen,  weil  sie 
genagsam  bekannt  ist  und  diese  B.ihnen  im  grofsen 
Kriege  selbstverständlich  den  Feldeii^nbahnen 
loiaogehen  mOssen.  Wir  glauben  auch  gezeigt 
ZI)  haben,  dafs  iV]^  letzteren  aus  nt:1it:'iri^rhpri 
Zweckmäftigkcitsgründea  ebensowenig  im  Kriege 
4utth  VoKbahnen  ersetzt  werden  können,  wie 
de  dem  gewerbliehen  Uedürfnifs  dienenden  Klein- 
bahnen aus  sachiichen  und  wirthsehaftlichen 
Gründen. 

Wie  in  Frankreich  hat  sielt  auch  im  deutschen 
Heere  die  Spurweite  von  60  cm  in  langjährigem 

Gehraiich  bewährt.  Zu  einer  anderen  Spurweile 
überzugehen,  ist  deshalb  für  die  Heeresverwaltung 
amercs  Eracbtens  keine  Veranlassung.  Dagegen 

scheint  es,  dafs  dieselbe  im  filTentlirhen  Verkelir 
in  Deutschland  nicht  die  gleiche  Anerkennung 


findet,  hier  giebl  man  grfifserer  Geleisweite  im 
allgemeinen  den  Vorzug  und  scheint  75  cm  aU 
die  untere  Grenz«  bierfOr  ansehen  so  wollen. 
Ob  diese  Ansicht  auf  praktische  Erfahrungen 
sich  gründet  oder  mehr  Gefühlssache  ist,  die 
aus  irgendwelcher  vorgefafslen  Meinung  sich 
herleitet»  ist  uns  niehl  bekannt.  Der  eingangs 
genannte  Aufsatz  im  MiIitar-Wo()ierd)!att  bricht 
eine  Lanze  för  die  Spurweile  von  60  cni.  Er 
hält  dieselbe  aus  technischen  GrOnden  für  roll« 
kommen  zweckmäfsig  und  leistungsAliig,  aus 
wirlhschftAlichen  Gründen  aber  !)i>^onf?ors  für 
vorlbeilhafU  Er  fülirt  den  rechnerisclien  Nach- 
weis fQr  diese  Behauptungen  an  einer  18  km 
langen  Kleinbahn  von  üO  cm  Spurweite,  welche 
längs  des  Nolle-  und  Zülow-Kanals  von  Zossenr 
über  Mittenwalde  nach  Königs-Wuslerbausen 
gehen  nnd  die  Bahnen  Berlin-Görlitz  und  Berlin- 
Dresden  verbinden  soll,  wodurch  eine  Anzahl 
Fabriken  Anschlufs  an  diese  Bahnen  erhalten. 

Der  Bedarf  an  Feldeisenbahnmaterial  für 
Kriegszwecke  wird  in  einem  künftigen  Kriege 
infolge  technischer  Fort-chrillc  und  weiteren 
Eindringens  der  Technik  in  das  Kriegswesen 
möglieherwrise  grOfser  werden,  als  man  heot^ 
denkt.  Es  liegt  aber  auf  der  Hand,  dab  eine 
einheitliche  Einrichtung  der  Kleinbahnen  (Feld- 
eisenbahnen)  zum  mindesten  so  weit,  als  ein  zu- 
samroenbXngender  Betrieb  bestehen  muHi,  unbedingt 
nothwendig  ist.  Im  Interesse  unhest  hrftnktcn 
Verföpens  über  die  Verwendung  seiner  Kriegs- 
bestände hell  die  Verwaltung  des  deutschen  Heeres, 
wie  bereits  erwähnt,  Feldeisenbahnen  von  60  cm' 
Spurwr  itr  heschaflt.  Aber  es  wird  sich  Ihr  aus 
wirthschafllichen  Rücksichten  verbieten,  die  im 
Frieden  bereit  su  haltenden  VorrStbe  an  Bahn- 
maleriai  in  solcher  Höhe  zu  bemessen,  dafs  sie 
das  BedOrfnifs  im  Kriege  voll  decken.  Man  wird 
vielmehr  aul  das  im  Privatbesitz  befindliche 
Bahnmaterial  in  Klein-  und  PriratanscMufsbahnen 
u.  s.  w.  rechnen  müssen.  Für  die  Heeres- 
verwaltung wflrde  es  daher  von  unverkennbarem 
Vorlheil  sciu,  weuu  innerhalb  deä  Deutschen 
Reiches  fQr  schmalspurige  Kleinbahnen  des 
öfrentllchcn  Veikehr?  die  Spurweite  »on  60  cm 
gesetzlich  vorgeschrieben  würde. 
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Lang-  und  Qaerproben  bei  ilafseisen. 

Von  Fr.  KInllttf  OberinBenieur  in  Rothe  Grd«  (Aachen). 


Bislieran  war  sowohl  bei  Erzeitpprn  als 
Verbrauchern  von  FiufseUcn  der  Ulaube  ver- 
breitet, dab  ein  weeentlieher  Unlertchied  eich 
nicht  ergebu,  ob  das  Fkirstlscn  parallel  zur  Walz- 
richtung  oder  senkrecht  zu  derselben  geprüft 
werde.  Man  legte  aber  im  übrigen  auch  diesem 
UuMlMid  eine  besonders  grobe  Bedeutung  des- 
wef^en  nicht  bei,  weil  man  gewohnt  war,  bei  dem 
bisheran  gebrauchten  Scbweifseisen  in  der  Quer- 
richtnng  our  geringe  ADfordeniogeo  lu  stellen. 
Andererseits  aber  auch,  weil  die  Boanspruchnngcn 
in  den  Bauwerken  quer  zur  Faser  in  der  Begcl 
«ne  PrQfbog  in  dieser  Richtung  nicht  erforder- 
lich machten. 

In  der  Literatur  fanden  sich  bis  in  neuere 
Zeit  nur  sehr  wenig  Angaben  über  das  Verhältnifs 
der  Prüfuii^sergebnisse  von  Lang- und  Querproben. 

Prof.  Telmajer  führt  Band  Iii  st-incr  ,Mit- 
Iheilungen*  (Seite  186)  Lang-  und  Querproben 
eines  Gonstructionsbleches  mit  nachfolgendem 
ErgebniJj»  auf: 

tVkligkait  Dcliuuiig 

Lli^richtiuig  ....  51.4  28.2 
Qaerrichtuug    ....    47,G  22,4 

Desgleichen  finden  sich  Band  IV  derselben 
Mittheilungeu  (Seile  1 9b)  nachfolgende  Zahlen  für 
Qualitälsbleche: 


Ltängsrichlung 

^)uerrichtiing 

Fnligkril 

Ovlinung 

I>«>hnim|{ 

40.9 

28.1 

40.4 

28.1 

41,4 

27,7 

40.9 

21.7 

41.8 

28.1 

41.4 

24,4 

40,7 

27.0 

41,4 

20.1 

41.2 

2*1.0 

41.0 

2li.(» 

Mittel  41.1 

27,5 

41,1 

24.4 

Das  österr.  Brückcnmateriul-Gomite  veröHent- 
Ucht  (Zeitschr.  des  österr.  Arch.*  und  Ing.-Venins, 
1891  Heft  II  Seile  66):  Die  Versuche,  wclrho 
in  den  Hüttenwerken  zu  Wilkowitz  und  Dona* 
Witt  am  20.  und  2t.  Februar  betw.  10.  and 
11.  April  1888  abgeführt  wurden,  ergaben  die 
folgenden  Icurx  «laammengefablen  Resultate: 

5)  Die  Zugfestigkeit  B  und  die  Bruchdehnung  .  \ 
ergab  iOr  die  verscliiedenen  Materialien  die  nach- 
folgenden  Werlhe: 

Ulngwielitmig 

Fnligkeit  Üt-htion| 


Qoerridilong 

F»9tigk(-il  D«hniiiig 


SiiniiilaHi 

\  lirlii- 

39.10 
41,00 

30,0 
27,4 

39,9 
42,3 

22.0 
16.0 

tlichi 

/  Ihm-*- 
\  lirtii- 

38.8 
42,9 

29.6 

23,5 

38.4 
41,9 

28,2 
22.4 

inknliBml  *i 

UthmikiiN 

1  Mwlii- 

33,6 
88,1 

27,0 
S0,0 

::o.o 

35,9 
S3,l 
84,1 

30,6 
28.5 
29,5 

/Raclidnick  verboletu 

Endlinh  findet  sich  in  Prof.  Telmajer«;  neuester 
Veröffentlichung  (Schweizerische  Bauzeitung  1 892, 
Nr.  22  und  28)  dne  sehr  aosAlhriiche  Reihe  von 
Prafungsergebnissen  von  Blechen  und  Universal- 
eisen, Lang-  und  Querrichtung,  deren  Zusammen- 
stellung in  Nachlolgendera  wiedergegeben  werden 
soll. 

Bleche  (auspeglülit)  bei  normaler  Ober- 
llticlienbeschalTenheit  (unter  Zu?ammenziehung  der 
Werthe  von  Serie  1,  2  und  8) 


p*;;;,  »Khnu.!  <40  40-46  >4&  <»,803-0,l»>0,4l 
Ui^cblitf    18     22      9        0      0  40 


49 
49 


QterrUliliRf      1  *•  27 


0  3 


46 


Universaleiseo  (nicht  ausgeglüht)  bei 
normaler  OberflAcheobeachaffenheit  (nnlar  Za- 
saintnenziehung  der  Wcrlhe  der  Varsttdisreihefi 
l,  2  und  3) 


All?  ihl 
.l.r 


tr^u  ^'«"»""e  <4U  40-46  >  46  <Ü,Ö  0,8-0.9  >  U,y 
837   UifMUmt  78    179    80      Ol  88« 
265  ^HnUtHg    Rt    128    5«     25    SS  807 

Für  die  B  i  e  g  u  n  g  s  -V  c  r  s  n  c  Ii  e  cr^^ab  sich 
nachfolgendes  Bild  (wiederum  unter  Zti:iainmeM- 
Ziehung  der  Werthe  der  Versuchsreiben  1,  2  und  3). 

(Unter  BerOcksichtigung,  dafs  x  gleich  ist 

50.  -  wobei  ss=dCr  Dicke  des  Versochsslabes, 

r 

r~  di  lti  l^adius  des  Dornes  ist,  om  den  die 
Scbenkel  des  Streifens  gebogen  werden  sollen, 

ergiebt  sich 

wenn  X  =  0,30  ist  d  =  2r  =  2,34s 


Bleche. 


0,40 
0,60 


d»2r 


1,5  s 
0,07  s). 


Anialit 

Probt-ti 

88 
50 


Biegungscof'flicienl  (X) 


/umhM 
\fiMl 


30  8(MQ  40-50  6O-0O  >  00 

—  —  —  14 
_      ~      ^       6  19 

_  _  ^  2  27 
-      1      4      4  12 


Universaleisen  (nicht  ausgeglüht)  normale 

OberflächenbeschalTenheit  (unter  ZusaiiiuK'n- 
Ziehung  der  Werthe  derVersiirh«reihcn  1,  2  und  3) 

Anzalil  _  lücgilMtfScur-rnrient  (*/) 

Proben  <:80  30-40  40-50  60-60  >  OÖ 

251  Ii.p,r^  j  ^^1^^^,     _      10       g      ,2  118 

asft  S.»^  /uitrfcUl  42     26     22     24  121 
^ßifnH  84     40     27     10  tl 
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in  diesem  Falle  waren  laut  Bedingungsbefl 
gefordert  für  die  Z  c  r  r  e  i  f  s  p  r  o  b  e  eine  Fesüg* 
keit  von  35  bis  45  kg  bei  einem  QualitiU" 
co'  ffirienten  (c)  =  0,9  und  zwar  längs  und  quer. 

Demnach  genOgten  ia  der  Querriebtuag  den 
Anferdeningen  ni^t:  bei  UniTcmlmeQ  22  ^, 
wäre  ror  c  0,8  gerordert  geweten,  bitten  noch 
9,5  %  nicht  entsprochen. 

bei  der  Biegeprobe  stellt  siuK  das  Yer- 
Ittilnifs  folgendcrraefaen:  wird  der  Diirebmeflcer 

des  Domes  2,34  X<lcr  Dicke  des  Verüuchsstreifens 
genonameu,  so  entsprachen  bei  Uoiversaleisen 
21,4  %  den AttferderangMinicbt.  Ward»  1,5  X 
der  Dicke  des  Stabet,  so  cnlstdit  ein  Auslkll 
ron  37,2  %. 

Alle  diese  VerhSltoisse  stellen  sich  viel  günstiger 
bei  den  Blecbco,  woso  der  Umstand,  dsb  die 
Blecbstreifen  ausgeglüht  probirt  wurden,  nicht 
wenig  beigetragen  haben  wird. 

In  der  gemeinsamen  Commission,  die  der 
Verband  dentscberArcliitekten,  der  Verein  deutscher 
Ingenieure  und  der  Verein  deutscher  Eisenhülteii- 
leute  ernannt  halten  zur  Feststellung  vop  Normal- 
bedragungen  ftlr  die  Uefemnf  von  Fhibeiiett  xu 
Rrurkp;;  uiid  Hochbau,  handelte  rs  sich  für  die 
Vertreter  des  Vereins  deutscher  EisenbüUenleute 
um  die  Frage,  welcbe  Zahlen  hä  dem  heutigen 
Stande  der  Plufsetsendaratdlaug  in  der  Quer- 
richiuDg  bei  Zerreib*  und  Biegeversuchen  garantirt 
trerden  können. 

Diese  Frage  erhidt  um  so  gröberes  Interesse, 
als  gerade  zu  der  Zeit  namhafte  Werke  bittere 
Erfahrungen  machen  mufsten  bei  Abnahmen  io 
Bezug  auf  die  Resultate  der  Querproben.  Eine 
zur  AufklärunK  einberufene  Versammlung  der 
iiiuuhaftestcn  Werke  Deutschlands  liefs  erkennen, 
dafs  nach  Aller  Erfahrungen  ein  wesentlicher 
Unterschied  zwischen  Quer-  und  Längsprube 
bestantl,  und  d.ifs  dieser  Unterschied  am  gröfsten 
bei  Universalcisen,  geringer  bei  Blechen  und  noch 
geringer  bei  Formeisen  war. 

In  der  gemeinsamen  Commission  der  drei 
Vereine  handelte  es  sich  nun  insbesondere  um 
die  zwei  nachfolgenden  Fragen : 

1.  Ist  CS  möglich,  bei  einem  Material,  das 
in  der  Längsrichtung  37  I  ;^  i  i  kg/qmm  und 
iiiindesteos  20^  Dehnung  hat,  aucli  in  der 
Qoerriehtung  dassdbe  tu  garantiren? 

2.  Wie  weit  ist  es  möglich,  bei  dem  gleichen 
Materia!  in  [,anc5-  und  Qnerrirhliinr  nachfolgende 
Probe  zu  garaiUiren:  «Sowohl  Längs-  als  auch 
Querstreifen  sind  hellroth  warm  <u  maelien,  in 
Wasser  von  etwa  28 "  C.  ahriisclirecken  und 
dann  so  zusammenzubiegen,  da£s  äie  eine  Schleife 
bildeo,  deren  Durchmesser  an  der  Biegestelie 
gleich  ist  der  Dicke  des  VersuchsstOchcs.  Hierbei 
dürfen  keine  Risse  entstehen." 

Um  die  beiden  Fragen  durch  eigen«  Au- 
•diauungen  nochmals  grtlndlich  prOfen  tu  kdnnen, 


wurde  seitens  der  Vertreter  des  Vereins  deutscher 
Eisenhütteuleute  an  die  nainiiafleslen  Werke,  die 
Universaleisen  und  Bleche  herstellen,  nachfolgendes 
Ersuchen  gerichtet : 

, Aus  Flulseisen,  welches  in  der  liän^srichtung 
eine  Festigkeit  von  37  bis  44  kg  pro  qmm  und 
eine  Dehnung  von  mindestens  20^  aufweisen 
mufs,  erbitten  wir  Einsendung  nachstehend  ver- 
zeichneter Probestücke: 

a)  Je  einen  LIngs*  und  einen  Queneirreib- 
prohestreifen  von  Univcrsalelsen  und  Blechen 
verschiedener  Dicken  fv^n  .'i  his  25  mm)  und 
aus  verschiedeneu  Chargen  herrührend,  Ihunlichst 
unter  Angabe  der  bei  Ihnen  gefundenen  Resultate 
der  Betriebsproben. 

b)  Aus  denselheii  Stiihen  je  2  LftOgS-  uod 
2  Querslrcifen  zu  Biegepruben. 

c)  Je  einen  LIngs*  und  Qoerserreifeprobe- 

streifen  sowie  je  2  Biegeifruhestreifen  längs  und 
quer  aus  Stäben  verschiedener  Dicken  und  ver- 
schiedener sonstiger  Abmessungen,  die  alle  aus 
derselben  Charge  gewalzt  worden  sind.  Wünschcns- 
vvcrlh  ist  es,  sich  so  einzurichten,  dafs  Universal- 
eiseii  und  Bleche  aus  thunlicbst  verschiedenen 
Dieken  hierbei  sur  Herstellung  und  tum  Versuch 
gelangen  können. 

Alle  Zerreifsfrofipn  müssen  den  Abmessungen 
der  nachstehenden  Skizze  eulsprechend  eingesandt 
werden. 


1  SütfiSChkjrr  »fw,  ^99  rmm. 

k  1 

i 

 JMf  p 

Die  Streifen  für  dir  Biegeproben  sollen  50  bis 
60  mm  hr-  it  und  an  den  Kanten  unbearbeitet  sein. 

SuiiiinÜiche  uns  zugesandte  l'robeslreifen 
müssen  so  bezeichnet  sein,  dab  Lfings-  und 
Querrichtunp  ersichtlich  und  dafs  hier  zu  erkennen 
ist,  welche  Streifen  zu  einem  und  demselben 
WalzstQck  geboren.  Ferner  mufs  evenL  aus  «ner 
heizugchenden  Aufslcllnnt,'  /.n  ersehen  sein,  welche 
Abmessungen  das  Walzslück  halte." 

Dieser  Aufforderung  wurde  seitens  der  Werke 
in  dankenswerther  Wene  allseitig  enbprochen. 

So  war  CS  möglich,  nach  Abzug  derjenigen  Prohc- 
slreifen,  die  in  ihren  Abmessungen  den  gestellten 
Anforderungen  nicht  entspraeben  oder  oberflSch» 
liehe  Fehler  zeigten,  oder  endlich  in  der  Längs- 
ri'-lihiKg  nicht  der  Forderung  ("37  bis  4+  kg  bei 
nnndeslens  20^  Dehnung)  genügten,  nachfolgende 
Anzahl  von  Probestreifen  für  den  beabtichtigten 
Zweck  zu  Verwertben. 

LJlngszerreirsprobeo  .  ..  .  Universaleren.  2M  älück 
Querzerreifsproben  ...  ,  fSi  « 

Ijin^'szerreifsiiroht^n  .  .  .       Bleche  193  , 

ljuerzen  eifsprobeu  ...  ,  19  J  , 

l,:iDgszi  rri  ifsprol>en  .  .  .       TrAger  40  , 

Querzerreifsproben  ...  .  40  » 

Zusammen  WM  ÜlAck 
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An  Biegeprobca  gelangten  zum  Versuch: 
....  Univcrsaleisen 


I<ftngsproben 
Querproben 
Längsprobeu 
Que^robeD 
L&ngsprobeo 
Querproben 


190  Stack 
190  • 
148  •- 
148  • 
10  . 
10  . 

Zmammeii  606  Stflek 


Kirch« 

Träger 
f 


Slmmlliche  Probestreifen  waren  an  die  Adresse 
des  Hrn.  Prof.  Krohn  in  Sterkrade  gesandt 

und  fand  ilcren  PrOfung  unter  seiner  und 
des  Verfassers  Aufsicht  io  den  dortigen  Werk- 
stftllen  statt. 

In  Nachfolgendem  seien  die  Hauptergebnisse 
dieser  Prüfung  zusammcngeslcllt,  wobei  nochmals 
ausdrücklich  bemerltl  sein  mag,  üafs  unter  den 
Qoerproben  nur  diejenigen  BerOcksichligung  ge* 
runden  haben  in  den  Zusammenstelhingen,  deren 
entsprechende  Längsproben  der  Ford^ung  37  bis 
44  Itg/qinni  und  20%  Dehnung  entsprochen 
liatten. 

Als  Durchschnittsresultale RfttnmlMclier  Proben 

crgahen  sich  zunächst: 


Verglichen  wurden: 

an«  ITnivi^nnlciMn  aus  Bteebeo  aus  TrSfm 

23lLang-u.2;Hguor-  IIKt  Ung  u.  lO^Quer-  40Lu]g-u.40Qaar- 

btoImi»  proiwR  BTnbeii 

tMTlM  aOA  ZuaT      SIBek  ZwiT  »  Stack 

DardiidiBillsr«ia1tai>>  »rumutlicher  Proben: 

FD               FI)  Fl) 

Ltaf  89.9  -Zljy            39.7    2h,b  40.5  27,4 

|Mr  40,9  22.8            40,0   24,3  39,9  24,3 

Aus  den  Durcbschutttoresullateo  der  L&ngs- 
proben  ist  xanfebri  ersiehttich,  da&  filr 
Versuche  durchweg  ein  vorzügliches  Material 
geliefert  worden  war,  desgleichen  ist  ersichtlich, 
dafs  die  Abnahme  der  Dehuung  bei  der  Querprobe 
beim  Univenaleiseo  am  grSfaten,  bedeutend  kleiner 
bei  Blechen  ist;  swischen  beiden  steht  das  Trtger- 
material. 

Ueber  die  Litizcircsultale  gielit  nun  die  nach 
folgende  Zusammenstellung  (Seite  689)  Aufsclilub. 

Ans  dic<;er  Aufstellung  ergiebl  sich  hezögl.  der 
Frage  1,  ob  in  der  Querrichtung  ebenso  wie 
in  der  Lingsricbtang  die  Forderung  37  bis 
44  kg/qmm  Festigkeit  bei  mindestens  20  % 
DeliiiunK  eingelKiUen  werden  kann,  das  nach- 
folgende Resultat: 


Ea  «iud  zurOckzuwciaeii'»n_Qu«rprot>«n,  falls 


Festigkeit  37—44  kg  und  20  %  l>ehnong 
37-44  .     .    17  , 
36-4.5  .     .    17  . 


36-45 


15 


Aus  Uaivflmlsimii 
tu  Utiig>  MBd  SSI  Quar- 

69  Stack  =  27  % 
4»     ,    =  18,37  . 

84     •    «1"  . 

19     .    =  8.12  , 


Aw  Bl«ch«a 
US  UiDf-  aad  IM  Qmr^ 
alnifao 

22  SlQck  =11,42  % 
17     ,    =  8.81  , 

7  ,    «  8,78  , 

8  .    =  1.6  „ 


40  UMS-aadieQw 


l  Strtck  =  2.5  % 
l  .  -  2.5  . 
1  •  -8.5  . 
0     .    =0  , 


Leider  lassen  '^i'^b  nicht  alle  ZifTcrn  der 
vorstehenden  ZusainmeDsleliungen  mit  denen  des 
Hrn.  Prof.  Tetmajer  vergleichen,  dieaea  ist 
nur  «Jülich  fOr  die  Quaiitfttsooölficienten  und 


auch  das  nur  in  sehr  he.si:}iränktem  Mafsc. 
Die  betrefTenden  Zahlen  mögen  in  Nachfolgendeiu 
einander  gegenübergestellt  werden. 


Nach  Prof.  Tato^r 
VüivanüaiaBa  Blacl 


Nach  Toratabaiulani 
UnivwMlalaen 


Wird  gefordert  QualitaiscoeO.  0,8,  fallen 

Es  h\rr  nochni.ils  bemerkl,  dafs  die  Blech- 
streifen  Tetmajers  ausgeglüht,  die  der  vor- 
stehenden Proben  nicht  ausgeglüht  zum  Versuch 
gelangten. 

£8  könnte  nun  die  Frage  entstehen,  wie  sich  |  Blcchproben  eingesandt. 

Universaleisen 
Werk  Nr.  ....     I    II  UI 

Von  den  eingesandten  Proben  genOgien  H  %  H 

der  Anfonlfninsr  37-44  kg  F  .  .  .  .  87  85  85 

MiDdesteos  17  %  D   94  87  95 

Mindestens  0,8  c   86  80  80 


9Jb%  9H  IW%  MS 

die  Einzelresullate  der  verschiedenen  Werke  zu 
dem  Gesamtntresultat  steilen,  und  giebt  darüber 
nachstehendes  Verzeichnifs  Aufschlufs. 

Es  hatten  7  Werke  Universaleisen  nod  7  MTerlte 


IV 
% 
86 
86 
76 


V 
% 

95 
95 
86 


VI 

H 

82 
89 
78 


VII 
H 

m 

93 
87 


i 


94 
98 


II 
H 

100 
94 


Bleche 
III    IV  V 
H  % 

87  95 
100  91 

89  87 


H 

94 
100 
100 


VI  VIl 

H  % 

95  95 

97  97 

87  n 


Es  ist  daraus  ersichtlich,  daCi  mit  RQdKSieht 

auf  die  verschiedenartige  Anzahl  der  Proben  durch- 


Wilt  man  nun  fergleieheD,  wie  sich  Thmnss* 

und  Martineisen  bei  der  PrOfung  stellte,  so  ergiebt 


schoittlich  sehr  wesentliche  üntersciiiede  zwiscliea  sich  ffir  die  QualititscoSfficieolen  nacbatehende 
den  einzelnen  Werken  nicht  bestehen. 


Zahl  der  Proben  Stack 
Ueber  0,8  c  Isgen  H  . 


AiifölcUung. 
Universaleisen 

Tlioma»  Marliu 

141  98 
81  84 


Bleche 


65 
98 


MarUii 

128 
90 


woraus  ersichtlich  ist,  dab  die  Resultate  für  beide 
Halerialien  annähernd  gleich  sind. 

Zu  den  Riegeprubm  (ihergelien<i,  sei  hier 
gleich  bemerkt,  dafs  je  eine  Lang-  und  eine 


Querprobe  in  ungetempertem  und  je  eine  andere 
Lang-  und  Querprobe  in  getempertem  Zustande 
probirt  worden  ist.  Alle  Proben  wurden  nn'er 
einem  kleinen  Schnelldampfhammer  vorgenommen. 
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Es  sei  ferner  hier  gleich  bemerkt,  dafs  sich 
keinerlei  wesentlicher  Unlerscliied  herausgesleUl 
hat  bei  den  getemperten  and  ungclemperten 
Proben.  DurchschniHlich  hielten  sich  die  Re- 
sultate in  deoselbeu  Grenzen,  und  da  es  sich  ffir 
die  Zwecke  der  GonamiaBton  nur  om  die  Reeullale 
der  gctemperteo  Proben  handelte,  so  icien  in 
Nachfolt,'endem  nur  diese  besprochen. 

Es  wurden  unter  dem  Dauipfhammer  versucht 
enläprechend  den  Bedingungen  des  Entwurfs : 
zusammen  858  getemperte  Probestrei&D. 

Univenaleisen    Bleehe  Trlfsr 

(fctcmpirt  getempert  p<>fFmj>erl 

LiSuifssLreifen   .     9ö  Stack        74  ätOci^    10  Stack 
QnenAreifsn    .95,         74  ,       10  , 


Wenn  gefordert 
wird  für 


Sind  zu  verwerfen: 

„      stück-     „  SHVk 

Läogsstreifen  ^*    uhi    °*    um  " 

d«lfiidMtieke    1    1.05    0     0     0  0 

Quscslreifen 

deSfache  Dicke  12  12,63  3  4.05  0  ti 
d-3    .       .       8     3,16     1    1,85     0  0 

Etwa  70  p  aller  Querslreifen  zeigte  an  der 
Oberfliche  kMnere  Anrisse,  wfthrend  die  Ltngs- 
streifen  unversehrt  waren. 

Vergleicht  man  die  Resultate  dieser  Biege- 
versuche mit  denen  von  Prof.  Tetmajer,  so  ergiebt 
sich,  dafs,  wie  oben  an^efQhrt,  bei  letzteren 
21  1  %  Bruch  entstand,  wenn  d  ^-  2,34  s  ge- 
noiuiiien  wurde,  während  bei  ersteren  und  d  =  2  s 
12,63  ^  Broch  bei  ünivemldsen  entsUinden. 
In  beiden  Fällen  stellt  sich  ebenfalls  das  Bteeb* 
maierial  bedentend  gäostiger  wie  das  Umversnl* 
eisen. 

Aus  Vorstehendem  gehl  hervor,  dab  auch 

Flufseisen  in  seinen  Eigenschaflen  heeinflurst  wird 
durch  die  Walzrichtung.  Quer  zur  Faser  wird 
die  Festigkeit  unregelmälsiger,  nimmt  bald  zu, 
bald  ab.  Die  Dehnung  nimmt  dagegen  durch- 
weg ab.  Am  meisten  ist  dies  der  Fall  für 
Universaleisen,  weniger  für  Formeisen  und  Bleche. 

Bei  einem  Material,  dns  in  der  LSi^iditung 
der  Bedingung  37  bis  44  kg/qmm  Fesligk^  und 
mindestens  L'n  Dehnung  entsprechen  mufs, 
kann  in  der  Qucirichtung  dasselbe  Resultat  nicht 
garanthi  werden,  ohne  einen  Ausfall  von  etwa 
27  ^  hut  Universaleiscn  und  12  %  bei  Blechen  zu 
gewärtigen.  Selbst  bei  Annahme  der  Bedingung, 
in  der  Querrichlung  30  bis  45  kg  und  17  ^ 
Dehnung,  ist  bei  Universaleisen  noch  .auf  einen 
Ausfall  von  etwa  10  bei  Blechen  von  4  f6 
zu  rechnen. 

Das  glei^  Verhalten  leigen  Llog»-  und 
Querbiegeproben.  Während  Ihr  den  getemperten 
oder  ungctemperten  Längsprobcstreifcn  ohne  An- 
stand die  oben  verzeichnete  Durchbiegung  bis 
auf  die  einlushe  Dicke  des  Stabes  lugeslanden 
werden  kann,  ist  dies  lOr  die  Querprobe  uo' 


'  zulSssig,        muf?  vielmehr  hier  die  zweifache 
{  Dicke  des  Slabai  für  Bleche  und  Lniversaleisen 
gefordert  werden.    Hierbd  ist  doch  noch  IQr 
Universaleiscn  ein    Ausfall  von   10  bis  12  ^ 
und  bei  Blechen  ein  solcher  von  4  ^  zu  erwarten. 

Auf  keinen  Fall  aber  kann  ein  Werk  die  Be- 
dingung eingehen:  .es  dürfen  bei  der  Quer- 
probe keine  Anrisse  entslolion',  da  diese 
Anforderung  sich  als  vollends  undurchführbar, 
namentlich  Im  Universaleisen,  erwiesen  hat.  Wohl 
darf  verlangt  werden,  dafs  das  gebogene  Stuck 
nicht  entzwei  bricht  oder  durchgeticnde ,  tiefe 
Queriisse  zeigt.  Anrisse  an  der  Oberllaclic  der 
Streifen  aber  mflssen  als  zullasig  eraehlet  werden. 
Die  Zulassung  dieser  Oberflächenrisse  ist  aber 
auch  um  so  unbedenklicher,  als  sich  dieselben 
schon  zeigen,  sobald  der  Stab  nur  um  ein  Ge* 
ringes  durchgebogen  ist,  ohne  dafs  sie  \m  der 
weiteren  Durchbiegung  sich  besonders  verschlim- 
mern. Meist  sind  die  Risse,  wenn  der  Stab 
fertig  gebogen  ist,  an  Ausdehnung  annShernd 
gleich  dem,  was  sie  waren  bei  80  bis  40  * 
Durchbiegung. 

Man  wird  also  wohl  oder  übel  sieh  ent- 
sehliersen  mflssen,  geringere  Ganmtieen  so  fordern 
und  zu  gehen  in  Bezug  auf  die  Proben  quer  zur 
Walzrichtung.  Zumal  ist  dieses  nothwendig  für 
Universaleisen,  das  infolge  der  Eigenthflmlichkeit 
seiner  Walzuiig  sich  Wdcutend  ungünstiger  ver- 
hält, als  Ble(  hc  und  Formeisen.  Ich  stehe  nicht 
an  zu  erklären,  dafs  auch  der  Eiseohüttenmaon 
bezügl.  dieser  Querproben  ehier  fast  neuen  Sache 
insofern  gegenüberstellt,  als  er  sich  bis  jetzt  nicht 
durch  eingehende  Versuche  ein  klares  Bild  fiber 
das  Sacliverhältnifs  gemacht  hatte,  ich  bin 
fibersengt,  dafe  die  volle  Kenotnifs  der  Sachlage 
ihn  nun  antipornen  wird,  auch  den  Ursachen 
dieser  Erscheinung  nachzugehen,  um  dann  zu 
versuchen,  die  Qualität  des  Materials  bei  dessen 
Herstellung  so  zu  becindusscn,  dafs  das  Resultat 
der  Querprobe  dem  der  Längsprobe  thunlichst 
näher  gebracht  wird.  Der  Verbraucher  anderer* 
soits  möge  bedenken,  dafit  dasielbe  NirsverhXltaib 
zwischen  Lang*  Und  QuerprolM  bei  dem  guten 
alten  Srhweifseisjn,  mit  dem  er  so  viel  und  gern 
gebaut  hat,  ebenfalls  bestanden  hat,  nur  noch  in  un- 
gleich erheblicherem  Habe.  Wihrend  bei  schweib* 
eisernen  Qualititätshlechcn  86  bis  40  k(,'/qmm 
und  12  bis  15%  Dehnung  vcrl^infrt  werden 
küunten,  waren  in  der  Querricbtung  kaum  25  bis 
30  kg/qmm  mit  8  bis  4  Dehnung  zu  verlangen. 
Bei  Universal-  und  Formeisen  war  die  Sache  noch 
viel  schlimmer,  der  Biegeproben  in  beiden  Rich- 
tungen gar  nicht  zu  gedenken.  Wieviel  günstiger 
stellt  sich  dabei  noch  das  Flufseisen,  wo  immerhin 
auch  im  ungünstigsten  Fall  des  Unirersaleisens 
mindestens  15  bis  17  %  Querdehnung  verlangt 
werden  darf,  hei  annfthemd  gleicher  Festigkeit 
quer  wie  lang. 
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lieber  Mascliincuformeii. 

Nach  Harris  Tabor. 


iNacbdroek  v«rbotaa.t 
Ctf.  V.  II.  Juni  IB70J 


Lieber  den  in  der  Ueberscbrift  bezcicboeten 
Gegeoslancl  hielt  in  der  Versammlung  der  ameri* 

kauischcn  MascJiincnlngt'nieuro  im  Mai  1892 
U.  Tftbor  einen  Vortrag;,  aus  welchem  hier  dai 
Wesentlichste  milgetheill  werden  wöge. 

Unter  allen  inechanischea  Künsten,  &:i|^'t  der 
Vortragende,  ist  die  des  Formens  am  soliwicrif^- 
slen  systematisch  zu  beschreiben.  Seitdem  man 
fiberhaapt  Metall  gierst,  pflegte  der  Former  sein 
Verfahren  gern  mit  einem  gewissen  Geheimnifs' 
SU  umgeben,  was  ibm  zum  Gelingen  der  Arbeit 
diircbans  nothwcndig  erschien.  Es  gciit  ihm  wie 
der  Hausfrau  der  guten  alten  Zeit,  deren  Brot 
bisweilen  schmackhaft,  bisweilen  auch  tingeiiiefsbar 
war:  unter  scheinbar  gleichen  Bedingungen  erblüht 
ihn  abwechselnd  Erfolg  und  Mifsliagen.  Wenn 
sein  Abgufif!  gut  j^elungeii  ist,  kennt  er  stets  den 
Grund,  selten  aber  vermag  er  ihn  anzugeben, 
wenn  der  Gub  mifarieth.  in  allen  anderen 
Zwfigpn  der  Gewerl)tli;Uif:keil  kann  der  Arbeiter 
sein  Gesiebt  und  sein  Gefühl  stets  für  seine 
Arbeit  so  Hälfe  nehmen;  in  der  Maschinenwerb 
statt  kann  ein  Fehler  enldaekt  und  berichtigt 
werden,  sobald  er  begangen  ist;  es  giebt  keine 
Zulälligkeiten,  von  denen  das  Gelingen  der  Arbeit 


Gegenstände  zu  formen  und  hierbei  sich  vor* 
zuglich  bewihfen,  sind  unbrauchbar,  wenn  sie 
einmal  ZU  einer  anderen  Arbelt  herangeiogen 
werden. 

Eine  bestimmte  Regel  fOr  die  Slirke  der 
Sehlige,  welche  der  Former  mit  dem  Stampfer 

anüKiiriihrcn  bat,  iSfst  sich  gar  nicht  geben. 
Einige  Leute  besitzen  eine  besondere  Geschick- 
lichkeit hieritt  und  theilen  nieht  gern  Andern  ihre 

Erfahrungen  mit. 

Unter  den  verschiedenen  Werkstätten  einer 
gr^fseren  Anlage  ist  der  Regel  nach  die  Eisen- 

g  i  f  r  l  i  das  Aschenbrödel.*  Zahlreiche  Anlagen 
gieltl  es,  %vo  die  Maschinenwerkstatt  als  Muster 
der  Ausälatiung  mit  neuen  Werkzeugmaschinen 
gelten  kann,  vortreffliche  Heizeinrichtungen  besitxl 
und  in  jeder  Beziehung'  den  Arbeitern  einen  ange- 
nehmen Aufenthall  gewährt,  während  die  Gielserei 
noch  immer  die  nSmlicfae  alte  Rumpdkammer 
ist.  wie  in  alter  Zeit,  ohne  Heizung  und  nur  mit 
Hülfe  zerbrochener  Fensterscheiben  gelüilet. 
Formplatten,  die  unterste  Stufe  fOr  das  Maschinen* 
formen,  gicbl  es  nicht;  die  Kernkasten  passen 
nicht,  und  lÜc  Arbeit,  die  Kerne  tnit  der  Raf=pel 
passend  zu  machen,  kosltl  ebensoviel,  als  die 


abhängt.  Anders  ist  es  beim  Formen.  Das  eine  (  Herstellung  der  Gul^form.  Die  Giefserei  verdient 


Mal  fällt  etwas  Sand  in  die  bereits  zusammen- 
gestellte Form,  wenn  diese  beschwert  wird,  ein 
anderes  Mal  blist  der  Kern,  den  der  Former 
selbst  nicht  gefertigt  hat,  ein  drittes  Mal  hat  ihm 
der  Schmelzer  zu  wenig  Eisen  in  die  Pfanne 
gelassen  und  die  Entstehung  eines  Gufsstücks 
mit  einer  Kaltschweifse  ist  der  Lohn. 

Die  Hauplkunst  des  Formers  ist  es,  der  Form 
die  richtige  Dichtigkeit  zu  geben.  Ein  Modell 
ans  der  Form  zu  sieben,  eine  bcschCdlgte  Form 
auszubessern,  läfst  sich  leicht  erlernen ,  nicht 
aber  das  richtige  Einstampfen.  Wenn  ein  guter 
Genius  dem  Former  zur  Seite  steht,  mufs  die 
Gufsform  eine  solche  Dichtigkeit  erhalten,  dafs 
sie  weder  treibt  oder  bescbadipt  wird,  noch  das 
Metall  zum  Kochen  veranlafät.  liicrin  liegt  die 
Geschicklichkeit  des  Formers,  die  sieh  aus  Bfichern 
nicht  erlernen  läfst.  Dem  Laien  mag  es  sehr 
einfach  erscheinen,  eine  Form  von  oben  her  zu 
der  verlangten  Dichtigkeit  einzustempfen ,  aber 

der  Vcfgueb  wird  ibn  lehren,  dLifs  es  seine 
Schwierigkeiten  liaL  Wenn  er  gelernt  hat^  eine 
Form  von  bestimmter  Hflhe  anzustampfen,  und 
nun  versucht,  eine  andere  von  der  halben  Höhe 
zu  stampfen,  wird  er  erkennen,  dafs  er  durch- 
aus noch  kein  ausgelernter  Former  ist.  in  grofsen 
Gietiwreien  kommt  dieser  Fall  htufig  vor.  Leute, 
welche  darauf  dagelernt  sind,  tSglich  die  gleichen 


eine  bessere  Berücksichtigung.  In  zahlreichen 
Fällen  ist  sie  in  allererster  Reibe  mafsgebend 
IQr  den  Ertrag  eines  Bisenwerks. 

Die  Entwicklung  der  Mascliincnrormerei  ist 
sehr  allmählich  von  stalten  gegangen.  Das  Lehr- 
breit,  welches  den  aus  dem  Unterkasten  vor» 
stehenden  Theil  des  Modells  umschliebt,  bildete 
wahrsclieinlicb  die  erste  Vervollkommnung  des 
ursprünglichen  Form  Verfahrens.  Dann  kam  die 
Anwendung  der  Modellplatten  mit  Dflbein  und 
Dübellöchern  für  den  Formkasten  und  mit  dem 
betreffenden  Theiie  des  Modells.  Die  Erfindung 
dieser  Platte  hildlAe  einen  groben  Fortechritt 
Dünn  f  I ^ :  ?n  die  Durehziehplatten,  dem  Umfange 
des  Modi  Iis  entsprechend  ausgeschnitten,  wie  die 
Modellplatlen  mit  Dübeln  und  DObellöchern 
versehen.  Urspranglich  wurden  diese  Platten 
mit  dem  Formkasten  gewendet,  und  man  zog 
das  Modell  von  Hand  durch  die  OeCfnung  der 
Platte  heraus;  bei  neueren  Einrichtungen  pflegt 
das  auf  einer  TiscbplaLte  befindliche  Modell  nach 
unten  herausbewegt  zu  werden,  ohne  dafs  zuvor 
der  Formkasten  gewendet  wird. 

Aus  der  von  Hand  bewegten  Formmaschine 
ging  die  von  Elementarkraft  getriebene  hervor. 


*  Die  Behauptung  trifll  in  Denlschlaad  nnr  vsr« 
so.  Dtr  Bmrteiter, 
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Fig.  1. 

Tief  eingewurzellc  Vorurlhcile  seitens  der 
Arbeiter  verhinderten  indefs  die  rasche  Aus- 
breitung dieser  Neuerung.  Dennoch  giebt 
es  in  der  Jt!lzlzeit  eine  Zahl  vorzüglirher 
solcher  Maschinen,  welche  durch  Riemen 
oder  Getriebe,  Wasserdruck,  Luftdruck  oder 
Dampfdruck  betrieben  werden.  Der  Zweck 
dieser  Mittheitungen  ist  nicht  sowohl,  die 
Vorlheile  verschiedenartiger  Pornimaschinen 
zu  erläutern,  als  vielmehr  eiriige  der  Schwie- 
rigkeiten hervorzuheben,  welchen  die  Ein- 
führung des  Maschinenformens  begegnet, 
die  Vorlheile  des  Verfahrens  zu  erläutern 
und  schliefslich  eine  Formmaschine  zu  be- 
schreiben, welche  von  dem  Vortragenden 
eingeführt  wurde. 

Fast  siiinintliche  zum  Ersätze  der  Hand- 
arbeit beim  Einstampfen  bestimmte  Form- 
inaschinen  besitzen  Druckplatten  zum  Fest- 
drflcken  des  Sandes,  und  zwar  entweder 
!»tarrc  oder  nachgiebige  Druckplatten.  Die 
starre  Platte  besteht  einfach  aus  einem 
Holzklötze  von  entsprechender  Gröfse,  um 
die  Oberfläche  des  Sandes  im  Formkasten 
zu  bedecken ;  die  nachgiebige  Platte  pafst 
sich  den  verschiedenen  Stärken  der  Sand- 


schicht im  Formkasten  an  und  übt  solcherart  gleich 
starken  Druck  auf  alle  Theile  der  Gu&form  aus. 
Man  benutzt  entweder  einen  Wassersack  hierzu, 
d.  b.  einen  rechteckigen,  mit  Wasser  gefüllten  und 
an  der  Unterseite  mit  einem  Boden  aus  Tuch 
versehenen  Kasten,  oder  eine  Gruppe  einzelner 
Platten  oder  Stampfer,  welche  unabhängig  von- 
einander an  Hebeln  befestigt  sind. 

Im  ersten  Augenblick  wird  man  leicht  die 
nachgiebige  Druckplatte  für  die  geeignetere  hallen. 
In  der  That  würde  sie  vorzüglich  sein,  wenn 
Sand  wie  Wasser  unter  Druck  flösse  und  die 
erforderliche  Dichtigkeit  des  Sandes  oberhalb  des 
Modells  dieselbe  wäre,  als  an  den  Theilungs- 
flächen  der  Gufsform.  Das  ist  aber  in  Wirk- 
lichkeit nicht  der  Fall.  Die  Reibung  der  Sand- 
körnchen sowohl  untereinander  als  an  den  Wänden 
des  Formkastens  läfst  die  Anwendung  gleichen 
Druckes  an  allen  Stellen  nicht  zweckentsprechend 
erscheinen ;  aufserdem  mufs  der  Sand  oberhalb 
des  Modells  weniger  fest  zusammengedrückt  sein, 
als  an  den  Seilen.  Dennoch  ist  die  nachgiebige 
Druckplatte  besser  als  die  starre  und  macht 
weniger  Handarbeit  erforderlich. 

Als  ein  Beispiel  für  die  Schwierigkeit,  gleich 
starke  Zusaromendrückung  zu  erzielen,  möge 
nachstehender  Fall  gellen.  Ein  Modell  ragte 
6  Zoll  in  den  Formkasten,  dessen  Höhe  8  Zoll 
betrug,  hinein;  die  Entfernung  der  Formkasten- 
wand vom  Modell  betrug  2  Zoll.  Der  durch- 
schnittliche Druck  auf  die  Oberfläche  des  Sandes 
war  40  Pfimd  auf  1  Quadralzoll ;  der  Druck 
auf  den  schmalen  Sandkürper  zwischen  Form* 
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kasteowaod  und  Modell  70  Pfund,  der  Druck 
oberhalb  de*  Hodelb  nur  28  Pfund.  Dennod) 

mufsle  man  an  den  lieferen  Stellen  von  Hand 
nachstampfen,  obscbon  hier  der  2  fache  Druck 
gegeben  war,  «!•  fUmr  dem  Modelle.  Dieser 
Fall  gehört  freilich  ZU  den  Ausnahmen ;  gewölin- 
lieh  indefs  mufs  man  am  Rande  die  anderthalb- 
fache Pressung  geben  als  über  dcui  Modell. 

Dureh  Herrn  Moore  wurde  bei  dem  Stevens- 
Institute  einige  Versuche  Ober  die  Zusammen-  i 
dräckuog  des  Saudes  bei  verschiedenen  Höhen-  j 
Ilgen  und  Durchmessern  angestellt.  Auf  eine 
gewöhnliche  Wagschale  wurde  ein  Rahmen 
gesetzt,  mit  Sand  gefüllt,  aut'  welchen  durch  eine, 
vermittelst  eines  Hebels  bewegte  Platte  ein  genau 
bemessener  Druck  ausgeübt  wurde;  die  Wage 
zeigte  die  Stärke  des  Drucks  an,  welcher  hierbei 
an  der  unteren  Seite  der  Sandschichl  herrschte. 
In  etnea  httizeraen  Rahmen  toq  4  Zoll  im  Quadrat 
wurde  eine  Sandschicht  von  2''-  /oll  Höhe  unter 
einem  oberen  Druck  von  1 2  ^/^  Pfund  auf  1 '  '/le  2oll 
HShe  xasammengedräck(,  wobei  unten  nur  ein 
Druck  von  10  Pfund  herrschte;  bei  einer  Sand« 
Schicht  von  5  Zoll  urspn'lnplirher  Hö'ho  waren 
iTVs  l'fund,  bei  einer  Sandschiclil  vuu  10  Zoll 
Höhe  42  Plbnd  ob<;rer  Onick  nothwcndig,  um 
10  Pfund  unteren  Druck  zti  erreu^en.  In  einem 
Szüiligen  Rahmen  dagegen  waren  auf  eine  2^ji  Zoll 
hohe  Sandsehicht  nur  S6  Pfund  oberer  Druck 
erforderlic  Ii,  um  den  unteren  Druck  von  10  Pfund 
hervorzubringen. 

In  verschiedener  Weise  lifst  sich  dem  Udbel* 
Stande,  welcher  die  verschiedene  Tiefe  des  Sandes 
mit  sich  bringt,  entgegenwirken. 

Bei  der  Benutzung  einzelner  Stampfer  oder 
Druckplatten  kann  man  versdiiedeo  starken  Druck  | 
an  verschii- fiffi  Stellen  geben,  wie  es  die  Tin- 
scbafTenheil  der  Gufsform  verlangt.     Enthalten  | 
die  Fonnkasten  Zwischenwände,  so  werden  die  i 
Stampfer  so  angebracht,  dafs  sie  zwischen  diesen 
hindurchgehen.    Benutzt  man  eine  flache  Druck- 
platte, so  entfernt  man  Ober  den  höheren  Theileti 
des  Modells  etwas  Sand;  sind  die  Formkasten 
nicht  zu  grofs,  so  kann  man  auf  diese  Weise 
vorlretTliche   Ergehnisse  erlangen.     Oder  man  j 
schneidet  die  Druckplatten  an  der  Unterseite  der 
Form  de-^  Modell«^  enf^prcehend  aus  und  ist  als- 
dann unabhängig  von  der  Umsicht  des  Arbeiters 
beim  Einschütten  des  Sandes.    Bei  kleineren 
Gegenständen  ist  dieses  Vcrtahren  das  geeignetste.*  ' 

Die  Ahhildungen  Fig.  1,  2  und  3  zeigen  die 
Einrichtung  einer  von  dem  Vortragenden  mit 
Nutsen  verwendeten  Formmaschine. 

*  Bei  hohen  OeKenBt4nden  ist  es  Oberhaupi  nicht 
anwendbar,  ohne  dab  nuui  auch  die  Vertiefang  der 

thuckplnlt.'  t,'anz  oder  Iheilweise  mil  FDiins.irid  au«-  | 
füllt.    I's  könnte  soDsl  gesrtifluri,  diitn  iler  Sand  an  I 
'i' :  -i  i  li  ',  WO       VerliefutiK  sicli  befindet,  gar  keinen 
Druck  erhält,  wenn  sie  sehr  lief  ist. 

(Anmerkung  des  Bearbeiters.) 


Die  Bewegung  geschieht  durch  Dampf.  Wird 
Dampf  unter  den  senkrechten  Kolben  geleitet,  so 

stcipt  dieser;  Niedergang'  fmdel  durch  das  eigene 
Gewicht  der  bewegten  Theile  statt,  sobald  man 
dem  Dampft»  Aoslab  verschafft.  Auf  der  Kolben- 
stange ist  ein  Tisch  mit  Stützen  befestigt,  von 
welchen  die  Model Iplaltt-  B  getragen  wird;  A  ist 
eiae  Durchziehplalte  oberhalb  der  Modeliplatte, 
C  eine  Stuhlplatte,  an  A  befestigt  Ihr  Zweck 
ist  die  Anbrinjrnng  von  Stützen  oder  sonstiger 
Vorrichtungen  zur  Befestigung  niederbängender 
Sandtheile,  wShrend  das  Modell  heraosgesogen 
wird.  In  der  Modeliplatte  ist  ein  rinjjfnrniiger 
Kanal  angebracht,  welcher  durch  ein  kleines  Rohr 
mit  dem  Dampfcylinder  in  Verbindung  siebt- 
Man  ist  hierdurch  imstande,  die  Modelle  ent- 
sprerhend  zn  erwärmen  nnd  ihr  Schwitzen  nnter 
der  Berührung  mit  feuchter  Luit  zu  verhüten, 
so  dafs  sie  leiehtw  und  glatter  aus  dem  Sande 
herausgehen.  Die  Durrhziehplattc  ist  mit  zwei 
Bolzen  in  gebohrten  Cyliodern  geführt,  welche 
tetstere  mit  Loftldchern  an  der  Sdte  unterhalb 
der  Bolzen  verschen  sind  (Fig.  1  und  2),  so  dafs 
beim  Niedergang  der  Durchziehpiatie  ein  elastisches 
Luilkissen  von  beliebiger  Höhe  gebildet  werden 
kann.  Die  an  zwei  Stangen  oberhalb  der  Durch- 
ziehplalte befesli^'te  Druckplatte  iicsteht  aus  Holz 
und  ist  gewöhnlich  der  Form  des  Modells  ent- 
sprechend etwas  ausgetichnitten.  Mit  HOlfe  einer 
unterhalb  des  Dampfcylinders  gelagerten  wage- 
rechten  Welle  kann  die  Druckplatte,  wie  Fig.  1 
erkennen  läfst,  über  den  Formkasten  gebracht 
und  wieder  zur  Seite  bewegt  werden. 

Wenn  das  Einformen  bepitinen  soll,  wird 
die  betreffende  Formkastenhälfte  auf  die  Durch- 
siehplatte gestellt,  darQber  der  Aufsatzrahmen 
von  entsprechender  Höhe,  worauf  man  Sand  ein- 
füllt. Nun  bringt  man  die  Druckplatte  über  den 
Formkasten  and  (Iffnet  das  Daropfventil.  Der 
Dampfkolben  nebst  Tischplatte,  Modellplatte  und 
Durchziehplatte  werden  aufwärts  gc^cn  die  Druck- 
platte bewegt,  und  der  Sand  wird  geprefsl;  dann 
läfst  man  den  Dampf  austreten  und  der  Nieder- 
pang-  beginnt,  l'ngeffthr  in  der  Hälfte  des  Weges 
wird  die  Durchziehplatte  nebst  dem  auf  ihr 
ruhenden  Formkasten  dureh  swei  seitlich  an- 
gebrachte, aufwärts  gerichtete  Hebe!  fin  Fig.  1 
sichtbar)  aufgefangen ;  die  Modeliplatte  geht  weiter 
abwärts,  das  Modell  wird  ans  der  Form  heraus- 
gezogen, und  wenn  der  KoIIien  in  seiner  tiefsten 
Stelliinp  angekommen  ist,  held  man  den  Form- 
kasten ab.  Gleichzeitig  bewegt  der  Konner  jene 
Hebel,  welche  die  Durchziehplalte  trugen,  durch 
einen  Druck  mit  dem  Fufse  auf  den  an  ihnen 
befestigten  Tritt  (Fig.  1)  zur  Seile;  die  Platte 
gleitet  abwflrts  und  nimmt  ihre  richtige  Stellung 
gegen  die  Modeliplatte  \vi(  der  ein,  worauf  die 
Arbeit  von  neuem  beginnen  kann. 

Wasserdruck  oder  Luftdruck  libt  sich  statt 
des  Dampfes  bcnalxen,  obsehon  der  lelvlere 
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UMMlens  Tonoriehea  isL   Er  ist  leiehter  zu  er* 

langen  und  billiger. 

Gutp  FnrmmascliineR  f^itMl  fOr  citjp  Gicfserei 
ebeuso  nuulich  als  die  Drehbanii  für  eiueMaschinen- 
werkstatt. 

Sehr  scliwiorig  würde  die  Frage  zu  beatit- 
worteo  s«io,  weiche  Crsparuog  sieb  durcli  Ao- 
Wendung  von  Pormiaeaehinen  erzielen  libt.  Die 
Veranlagung  der  Arbeiter  spricht  hierbei  mit. 
Eine  Maschine,  mit  welcher  in  einer  Giefserei 
175  Formkasten  täglich  eingcforml  «erden,  liefert 
unter  ganx  gleichen  Verhältnissen  in  einer  zweiten 
Giefserei  mutrliclirrwcise  250  Formkasten.  Der 
eine  Betriebsleiter  unterstützt  die  Ausnutiuing 
seiner  PormmMebine  dureb  diese  oder  jene  kleine, 
die  Bedienung  beschleunigende  Vorrichtung,  der 
andere  zwingt  seine  Leute,  unter  weniger  günstigen 
VcrhSlt&iBien  zti  «beilen.  Die  erste  FormniBschine 
der  beschriebenen  Art  ist  ui^eflUir  ein  Jahr  in 


I  Benutxang  gewesen.  Die  VerbSltnlsse  waren  nicht 

!  günstig ;  der  Sand  wurde  von  Hand  eingeschaufelt, 
■  die  Foi  tnkasten  iiiui  Gufsformen  mufsten  ebenfalls 
durch  Haiiüarbeil  bewegt  werden.  Die  benutzten 
Formkasten  waren  14  Zoll  breit,  17  Zoll  lang, 
10  Zoll  lief,  das  Gewicl  t  i  ^  feslgeilrückten  SandM 
betrug  156  Pfuud.  Zwei  iMann  fertigten  tägUcli 
auf  dieser  Maachine  200  GuCrfonnen,  wihrend 
einer  Stunde  gewöhnlich  27  bis  34  Gufsformen. 
Um  200  Gufsformen  herzustellen,  mufsten  sie 
mehr  als  8 1  000  Pfund  Sand  einschaufeln  und 
wieder  forlsehaiTcn,  und  ein  Gewicht  der  Forni- 
kasf.^n  von  zweimal  14  000  Priirul  mit  der  Hand 
I  bewegen.  Stellt  man  einen  drillen  Mann  dazu,  o<ler 
versieht  man  die  Maschine  mit  einem  Zubringer  für 
den  Sand,  so  wird  ihre  Leistung  i  f  pr-chend 
gröfser  ausfallen;  ebenso,  wenn  cioeKinrichlung  ge- 
troffen wird,  welche  das  Forttragen  der  Gubforroen 
nach  dem  Einformen  entbebrlidi  macht.  A,  hihr^ 


Drahtwalzwerk  »ach  System  Türk* 


(Hicrau  Tafel  XIll.) 


Einerseils  das  Ueslrfben,  dio  Leistungsfähigkeit 
unserer  Drahtwalzwerke  zu  erhöhen,  andererseits 
sich  von  menschlicher  Arbeitskraft  mCgIichst  frei« 
ZUBMchen  und  damit  die  Gestehungskosten  zu 
vermindern,  führte  den  Erfinder  des  vorliegenden 
Drahtwalzwerks  auf  die  weitere  Ausdehnung  der 
bisher  nur  für  Quadratstäbe  in  Anwendung  stehen- 
den automatischen  Einfiihrunpcn  auch  auf  die 
0val8tät)e.  Man  kommt  dadurch  in  die  Lage, 
die  Walzgesehwindigkeit  ohne  Schwierigkeiten 
ganz  erbelilleli  zu  erhöhen. 

Um  ferner  die  automatische  Wendung  sowie 
die  hierbei  gleichzeitig  vorzunehmende  Drehung 
(Aufstellung)  des  Ovalsiabes  um  90°  zu  ermCg- 
liehen,  wtirde  in  erster  Linie  zu  dem  allerdings 
ulcbt  mehr  neuen  Mittel  der  Anordnung  von 
verlicalen  Walzen  gegriffen,  in  dieselben  (fie 
Ovalkaliber  gelo^'t,  und  die  Gerflsle  zweckent- 
sprechend angeordnet.** 

Von  den,  den  blaherigen  Drahtwalzwerken 


•  Vom  Erßnder  niilgetheilt.  Vergl.  , Stahl  und 
Eisen*  1892,  Nr.  9.  Seite  435.  U.  H.-P..  Kl.  7. 
Nr.  6l4^t!. 

Anitierkiing  der  tiedaclioii.  Vertrl.  .Slahl  und 
Eisen*  S.  177,  18Sf.  Mit  dem  Gedanken  der  unmitlel- 
baren  Sticbfol^e,  verbunden  mit  zunebmender  Umfang»- 
goediwindigketl  der  Drahtwafacen,  hat  sieb,  wie  dort 
mitgelheill,  H.  Daelen  sen.f  früher  boschäfligl  nnd 
sind  die  Ergt>hnisse  seiner  Studien  ebenfalls  dorl  ver- 
MTenllirlit.  Soviel  uns  bekannlist,  ti.^ii-M  die  na' !i  seinen 
Ideen  in  Deutschland  conslruirlen  Walzwerke  einen 
praktischen  Erfolg  nicht  gehabt,  weil  zwischen  beiden 
Kalibern  der  Draht  entweder  rifs  oder  sieh  ta  einer 
Schleife  aufbauschte.  In  den  Vereinigten  Staaten 
von  Nordaroerika  ist  indessen  ein  Walzwerk  nach 
Ibnliebem  Princip  im  Betrieb,  das  recht  zufrieden- 
stellend arbeiten  solL 


anhaftenden  Nachlheilen  suchte  man  naohatehende 
zu  beseitigen  bezw.  zu  vermindern: 

1.  Bei  den  mit  nebeneinander  stehenden,  hori- 
zontalen VValzengerQslen  arbeitenden  Systemen 
sind  zur  Bildung  und  Führung  der  Ovalschleifen 
Walzer  bezw.  Jungen  nöthig.  Letzlere  ohne  An- 
wendung besonderer  Vorrichtungen  zu  ersparen, 
war  nicht  gut  möglich,  da  erstens  bei  Wendung 
des  Stabes  von  üand  aus  die  Bildung  längerer 
Schleifen  unveimeidlich,  zweitens  eine  ent> 
sprechende  Zunahme  der  Walzenumfangsgeschwin- 
digkeit in  den  aufeinander  folgenden  Gerüsten  ohne 
Einschaltung  von  Vorgelegen  undurchführbar  ist. 

2.  Bei  jenen  Systemen,  bei  denen  sämmtliche 
Walzengerüste  hinfcrelnander  ücfren,  bietet  wieder 
die  Einhaltung  der  richtigen  Walzendurchmesscr 
und  Kaliber  Schwierigkeilen,  da  jede  Schleifen« 
bildung  vemiieden  werden  soll. 

3.  Ist  bei  allen  Walzwerksystemen,  zu  deren 
directer  Bedienung  Arbeiter  nöthig  sind,  die  Wab- 
geschwindigkeit eine  ungleich  mehr  begrenztere, 
was  eine  perinpere  Leistunfr>nilii^rkeit  zur  Folge  lial. 

Genannle  MachÜieile  lassen  biuh  nun  durch 
Aenderungeo  in  den  Anordnungen  der  Walsen- 
gerüstc  iimpeiien.  Letztere  bestehen  der  Haupt- 
sache nach  in  4  Typen,  welche  auf  Tafel  XiU 
skizsirt  und  in  Nachstehendem  niher  erklirt 
erscheinen : 

Typus  1.  Der  Antrieb  der  Verticalwalzen  0 
erfolgt  durch  eine,  unterhalb  der  Horizontal- 
walzen A  liegende  Betricbswelle  W,  auf  welcher 
normale  Kegelräder  Ki  aufgekellt  sind  und  in 
correspondirende,  auf  den  unteren  Vcrticalwalzen- 
zapfcn  aufj^eiite  Kegelräder  Kf  «hugreifen. 
Der  Antrieb  der  Horizontalwalxen  Ä  erfolgt  durch 
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eine  zu  deas<^beo  parallel  und  seitwärts  gelagerte  j 
Welle  ITf  mitteli  gewGhnlieher  Stirortder  n 

Der  Haupliintrk'b  gescliielit  (Kirch  eine  der  beiden 
Wellen  und  wird  durch  ein  entsprechendes  Vor- 
gelege F  auf  die  iweite  Welle  übertragen. 

Typus  11.  Um  eine  der  beiden  Wdlen  und  zwar 
die  «.cilwärls  gelagerte  H^i  zu  ersparen,  kann  der 
Antrieb  sämmtlicher  Walzen  von  der  Welle  W  . 
allein  erfolgen;  nur  mOeBeo  die  Kegelräder  dum  | 
als  Doppelkegelräder  ausgrcfülirl  werden,  um  den  ' 
richtigen  Drehungssinn  der  Walzen  zu  erhalten.  I 

Typas  III.  Um  die  Stirortder  cum  Antrieb  j 
der  Horizontalwalzen  zu  ersparen,  können  die  ' 
Verticalwalzen  auch  seillich  und  zwischen  den 
Horizontalwalzen  angeordnet  werden  und  kann 
die  antoniatis(  he  Umführung  zwischen  den  ge- 
nügend Raum  iiiefenden  Kupphingsspindcin  hin- 
durch geführt  werden.  Der  Antrieb  der  Horizontal- 
walzen  kma  dann  wie  gew^bnlieh  darch  ein 
einziges  Kanimwalzengerüst  (Duo)  und  Kupplungs- 
spiadeln  und  Muffen  erfolgen,  während  die  Ver* 
tiealwftitea  darch  eme  wie  in  Typm  1  sdtllcb  ge* 
lagerte  Welle  W  angetrieben  werden.  Die  Kegel- 
räder kfinnen  Iiier  wieder  eiiiracli  oder  doppell 
sein,  Je  nachdeiu  der  Antrieh  der  Welle  durch 
ein  doppeltes  oder  einfaches  Vorgelege  erfolgt. 

Firn  ZLinelimende  Umfangspeschwindipkeit  der 
Horizontal  walzen  ist  in  diesem  Falle  durch  Ver- 
größerung der  Durehmesser  der  m}fetnaAder 
folgenden  Walzenpaare  Verhällnirsinärsig  leichter 
durcbfOhrbar,  da  die  infolgedessen  geneigt  zu  | 
liegen  kommenden  Kupplungsspindeln  voogröfserer 
Länge  als  sonst  sind  und  die  Neigong  wot  beide 
»ertheilt  werden  kann. 

Typus  IV.  Um  die  Umführung  des  Ovalstabes 
fua  m  umgehen,  itelll  man  swei  nach  Typuell  an- 
geordnete Strecken  parallel  so  nebeneinander,  dafs 
immer  je  ein  Ovai-  und  ein  Quadratwalzengerüst 
vor  «nander  tu  stehen  kommen,  wodorefa  auch  die 
Länge  der  Strecke  auf  die  Hälfte  rcducirt  wird. 

Es  kPnncn  in  diesem  Falle  die  EinlSsse  f(5r  ' 
die  Övalkaliber  cDgcr  gehalten  sein,  da  zur  Kin-  i 
führung  der  Ovalstäbe  eine  grdfsere  Kraft  zur 
Verfügung  steht.  Es  ki'nin^n  ferner  beide  Linien 
so  weil  von  einander  gerückt  werden,  dafs  genügend 
Baum  fOr  eine  Schlingenbildung  entsteht  und 
damit  die  Einhaltung  der  Walzendurclimesscr 
sowie  der  KaUbrirung  keine  Schwierigkeiten  bietet. 

Ebenso  ist  die  Herstellung  einer  ZuRIhrungs- 
Vorrichtung  fflr  den  Ovalstab  in  der  Art,  dafs 
sich  dieselbe  im  Falle  einer  Schlingenbildung 
automatisch  öffnet  und  nach  erfolgtem  Durch- 
gange wieder  selbstthfitig  schlielst,  mit  kdnen 
Schwierigkeilen  verbunden. 

Durch  die  in  angeführten  Figuren  angedeuteten 
Anordnungen  der  WalsengerQste  hat  man  naeh' 
stehende  Vortheile  erzielt: 

1.  Eine  bedeutende  Ersparung  an  Löhnen, 
da  zur  Bedienung  der  Fertiglinie  eigentlich  nur 
eb  Aufsichlsorgan  nöthig  wird. 


2.  Eine  grofse  Productionsfäbigkeit,  welche 
einerseits  durch  die  hei-  allen  GerOsten  in  An- 

Wendung  komuienden  selbsllliätigeii  Zufilbrungen, 
andererseits  durch  die  gröfsere  Walzgeschwindigkeit 
bedingt  ist,  da  dieselt>e  nicht  wie  sonst  durch 
die  nicht  über  gewisse  Grenzen  reichende  Fertig- 
keit der  Arbeiter  beschränkt  ist. 

3.  Leicht  durchfuhrbare  Gescbwindigkeils- 
sunahme  in  den  sufehtander  folgenden  Gerflsten 
durch  entsprechende  Wahl  der  Antriebs-,  Slirn- 
und  Kegelräder.  Um  einem  unrichtigen  Eingriffe 
der  Zahnritder,  welcher  sieh  durch  das  suceessive 
Abdrehen  der  Walzen  ergeben  würde,  vorzubeugen, 
verwendet  man  die  neuen  Walzen  in  den  Fertig- 
gerüslcn  und  läfst  solche  dann  in  dem  Malse 
der  Abnahme  ihres  Durchmessers  gegen  die  Vor- 
walzen vorrücken  und  giebt  den  Zahnrädern  auf 
denselben  einen  entsprechend  kleiner  werdenden 
Durehmesser.  Es  ist  auf  dieee  Weise  möglich,  die 
Hartschalo  der  Walzen  vollkommen  au'^/n milden. 

4.  Gröfsere  Unempfindhchkeit  gegen  innerhalb 
gewisser  Grenzen  variahler  Walsentordmmier 
in  ein  und  demselben  Gerüste,  sowie  die  durch 
die  Abnutzung  bedingten  Aenderungen  in  der 
Kalibrirutig,  da  eine  durch  genannte  Umsläade 
hervorgerufene  Vergröfserung  oder  Verkleinerung 
der  Schleifen  auf  die  Durchführbarkeit  der  Weisung 
ohne  EinfluCs  bleibt. 

6.  Die  Geschwindigkeit  der  Antriehsroaschine 
kaiu)  eine  geringere  sein,  bezw.  bei  gleichbleiben- 
der Geschwindigkeit  bestehender  Anlagen  kann 
eine  gröbere  Walzenumfangsgcsch  windigkeit  erzielt 
werden. 

Was  nun  die  Atisföbrung  jener  Einzelbt  itf 
betrifft,  welche  bei  den  verschiedenen  Mani- 
pulationen, als  Walsenstellung,  Walzenwechael, 
Schmierung,  Walzenkühlung  u.  s.  w.  in  An- 
wendung treten,  so  sind  dieselben  in  beiliegender 
Skizze  des  zu  kleinen  Uaftstabes  halber  nicht 
angeführt,  können  aber  ohne  Schwierigkeit,  in 
verschiedenen,  theiiwetse  bekannten  Weisen  an- 
gebracht werden. 

6.  Durch  die  raschere  Walzarbeit  ist  ein  wärmeres 
Fertigwerden  der  Adern  bedingt,  was  wieder  eine 
Erhöhung  des  Knüppelgcwichtes  gestattet,  indem 
die  Temperatur»  und  damit  die  Querschnitts- 
differenzen  der  Adernenden  gewifs  auf  ein  ge- 
ringeres Mafs  gebracht  werden  können.  Es  ist 
ferner  nicht  schwierig,  eine  derartige  Strecke 
auch  für  die  Abwälzung  von  Feinelsensorten  um- 
zubauen, da  in  diesem  Falle  die  Verticalwalzen  nur 
ausgeschaltet  bezw.  (b.  Typus  IV)  ausgehoben  und 
anstatt  der  Quadratkaliherwalzen  die  nothwendigen 
Profilwalzen  eingelegt  zu  werden  brauchen. 

Schliefslich  ist  es,  wie  aus  den  Skizzen  er- 
sichtlich, nicht  schwierig,  jede  bestehende  alte 
Strecke  niit  verhältnirsniärsig  geringen  Auslagert 
für  dieses  System  umzubauen,  weil  sämmlliche 
Walzen  und  die  Hilfle  der  vorhandenen  Waliei^- 
stinder  verwendet  werden  kdnnen* 
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II. 


Bekanntlich  hat  die  SociaJdemolcralie  die  Be- 
hauptung Mifgestellt,  die  Kfliidigungsfrist  schädige 
die  Interessen  iler  Arbeiter  und  sei  deshalb  zu 
bekämpfen,  aber  schon  lange  bevor  ^ie  bierfür 
agitirte,  haben  viel«  und  zwar  auch  grSfsere 
iiidustrieHe  Werke  in  den  östlichen  Provinzen 
Preufsens  und  im  Königreich  Sachsen  angefangen, 
ohne  Knndigungsfrist  «t  arbeiten,  amt  in  der 
dortigen  Industrie  dürfte  vielfach  dieser  Modus 
heule  lieinahe  zur  Regel  geworden  sein.  Nach 
den  bei  verschiedenen  Arbeitgebern  im  Osten 
Deutschlands  angestellten  Erkundigungen  soll  die 
AbsrhafTung  der  Kündigungsfrist  keine  schädlichen 
Folgen  gehabt  haben;  auch  für  Accordarbeil 
hltten  sich,  was  besonders  hervorgehoben  zu 
werden  verdient,  keine  Bedenken  ergeben.  Im 
wichtigsten  industriellen  Gebiete  Preufsens,  im 
niederrheiniEch- westfälischen,  ist  dagegen  bis  jetzt 
die  14tägige  Kündigungsfrist  noch  ziemlich  all- 
gemein üblich.  Ausnahmen  kommen  aber  auch 
hier,  namentlich  bei  kleineren  Arbeitgebern,  schon 
nemlich  hIoAg  vor,  und  onverkennhar  ist  in  der 
letzten  Zeit  die  Neigung,  die  Kündi^'unfiisfrisl  ab- 
zuschaffen, gröfner  geworden.  JNicht  unwesent- 
lich hat  hierzu  das  Gesetz  vom  1.  Juni  1891 
sowie  die  bei  Beratbung  desselben  gepflogenen 
Verhandlungen  und  Erörterunpen  beigetragen : 
die  Gewerbeordnung  enthält  verschiedene  neue 
Bestimmungen,  welclie  dem  Arbeitgeber  die  Bei- 
behaltung,' ik-rKündigun^^sfrisl  bedenklich  erscheinen 
lassen  müssen,  und  der  Unmuth  über  die  voll- 
stindige  Ablehnung  der  von  der  Staatsregierung 

für  nolhwendi^'  erklruleii  Zusätze  ZU  §  ITiH  der 
Gewerbeordnung  hat  vielfach  die  Frage  nahe  ge- 
legt, ob  es  nicht  am  einfaebslen  sei,  den  Conlract- 
bruch  im  Arbeitsverhältnifa  durch  ein  radicalcs 
Mittel  zu  beseitigen,  indem  gar  kein  Contrrict 
mehr  aui  längere  Zeit  abgeschlossen  und  die 
KOndigungsfrist  al»gesehallt  wird. 

Welchen  Nnl-  n  bietet  nun  dem  Arbritfrehcr 
die  Abschaffung  <lef  Kündigungsfrist  und  welche 
GrQnde  sprechen  andererseits  fOr  die  Beibehaltung 
derselben  ? 

Einen  zunächst  in  die  Augen  fallenden  Vorlheil, 
den  die  Arbeit  ohne  Kündigungsfrist  mit  sich 
bringt,  hal  ein  Chef  «ncs  der  gröfsten  Werke 
in  der  Provinz  Sachsen  vor  zwei  .fnhrcn  im 
Privatgespräch  etwas  drastisch  mit  den  Worten 
bezeiehnet :  ,Ieh  habe  keine  Lust,  einen  Arbeiter, 
.der  nicht  melir  Ihm  mir  arlicitr-n  will,  ;;cf;cn 
^seinen  Wunsch  auch  nur  eine  Stunde  länger  zu 
•beschäriigen,  denn  idi  wdfe,  dtb  er  doeh  nichts 
tleisten»  vielleieht  eher  Doeh  etwas  verderben 


, würde;  noch  weniger  aber  habe  ich  Lust,  einem 
.Arbeiter,  den  ich  gezwungen  bin  wegzigagen, 
.noch  einen  Haufen  Geld  für  nicht  peleistele 
Arbeil  nachzuscbmeifsen."  Dafs  dieser  Salz  sehr 
viel  Richtiges  enthftit,  bedarf  wohl  keiner  wättfnn 
AusRlhraDg. 

Während  eine  Arbeitsordnung,  welche  eine 
Kündigungsfrist  vorsiebt,  so  ausführlich  gehalten 
sein  mub,  dafs  sie  erfahrungsgemftfs  Ton  dep 
Arbeitern  vielfach  nicht  gelesen  wird,  kann  rie 
ohne  Kündigungsfrist  viel  kürzer  fcefafst  sein :  je 
kürzer  sie  ist,  desto  eher  wird  sie  gelesen  und 
desto  weniger  Anlafs  giebl  sie  der  unteren  Ver* 
waltungsbehörde  zu  Bemängelungen,  wie  solche 
zur  Zeit,  und  zwar  häuQg  aus  rein  formellen 
GrOnden,  vteKaehf  freilieh  ichwerllch  im  Sinne 
von  §  1 34  f  Abs.  I  der  Gewerberadnunf,  ▼or- 
kommea. 

Ein  hinsichtlich  der  KOrze  klassisches  Bei- 
spiel einer  Arbeitsordnung,  die  aufserdem  noch 
jede  Worhe  dem  Arlicilcr  eingeschärft  wurde, 
weil  sie  aut  den  Lohndülen  gedruckt  sland,  hat 
vor  einigen  Jahren  ein  Bauunternehmer  aufgestellt; 
sie  lautet:  .Jeder  Arbeiter  kann  zu  jeder  Zeil 
seine  Abkehr  nehmen  oder  von  mir  entlassen 
werden,  ausbezahlt  wird  nur  Samstags.*  Etwas 
länger  wird  inzwischen  diese  Arbeitsordnung  auf 
Grund  von  §  134  Ii  der  Gewerbeordnunfr  aller- 
dings geworden  sein,  aber  .sie  kutm  auch  beule 
noch  so  kurz  sein,  dafs  sie  ganz  gut  auf  die 
Ldhruhiir  ^'<  druckt  werden  kann.  Es  liegt  uns 
eine  im  Januar  dieses  Jahres  aufgestellte,  »nach 
den  Bestimmungen  der  Novelle  zur  Reichs- 
Gewerbe-Ordnung  ergänzte»  Arbeitsordnung  eines 
gröfseren,  etwa  2000  Mann  beschäftigenden 
schlesischen  Werkes  vor,  welche  zusammen  mil 
einem  Formular  für  die  Empfangsbescheinigung 
des  Arbeiter-:  in  gutem  Druck  von  gewöhnlicher 
Gröfsc  etwas  weniger  als  eine  Seite  eines  Viertel- 
bogens einnimmt;  in  dem  zugeh6rigen  Begleit' 
schreiben  vom  7.  M.trz  heifsl  ci^ :  .Mit  dem 

Grundsalz,  das  Arbeilsvcrbällnifs  zu  einem  für 
beide  Thetle  jederzeit  lAsbaren  zu  gestalten,  sind 
hier  in  etwa  zwanzigjähriger  Durchführung 
in  diesseitigen  Etablissements  die  besten  Erfah- 
rungen gewonnen.*  Der  Bestimmung,  dafs  das 
Arbeitsverliältnifs  zu  jeder  Zeit  gelöst  werden 
kann,  i?l  in  jener  Arbeitsordnung  nur  eine  kurze 
Bemerkung  darüber  beigefügt,  wie  es  bei  noch 
nicht  beendeter  Aceordarheit  zu  halten  ist  E« 
fehlen  dann  weiter  alle  Strafbesfimmiingen ;  wie 
dieses  Beispiel  zeigt,  kann  thats&cblicb  selbst  ein 
gröfseres  Werk  auf  Gddstrafen  voHetindig  ver- 
zichten, aber  nur  dann,  wenn  aa  keine  Kdn- 
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digungsrrist  bat.    Ob  freilich  dann  der  Arbeiter 
nicht  oft  wünsclien  möchte,  die  in  der  Normal- 
arbeitsordntmp  des  Linksrheinischen  Vereins  für 
Geiaeiowohl  (Seite  d2)  so  seiir  perhorrescirlen 
Geklslrafeii  eKiilirten  niMih,  ist  eine  andere  Fnge; 
denn  an  ihre  Stelle  tritt,  wenn  einmalige  oder 
wiederholte  Vermabnung  nichts  hilft«  einfach  die 
Enllaaminf,  die  freilieh  keine  Strafe  ist,  aber 
fom  Arbeiter  docli  häufig  als  solche,  und  zwar 
als  recht  harte  empfunden  wird.     Im  übrigen 
ist  auch  in  solchen  Werken,  welche  eiae  Kün- 
digungsfrist haben,  seil  dem  1.  April  d.  J.  in 
Vitien  Fälie/i  an  Stelle  eiupr  Gelrfstrafe,  die  früher 
in  den  betreffenden  Fällen  eingetreten  wäre,  die 
Entlaaeung  getreten,  weil  das  Geaets  jelst  nach 
§  1"4  b    der  Gcwerlieordnuri^;   nur  noch  ganz 
geringfügige  Geldslralen  zuläfst.    Hohe  Geld- 
strafen, «twa  im  Betrag  des  doppelten  oder  drei- 
fscben  Tneesrerdienates,  wurden  früher,  wenigstens 
in  gntvcrwaltPten  Werken,  nur  selten  und  nur 
bei  ganz  groben  VersLofsen  verhängt;  fast  aus- 
nahmslo»  bandelte  es  sich  dabei  uro  solche  Ver- 
stöfse,  welche  ppmäfs  S  128  der  Gewerbeordnung 
zu  sofortiger  Entlassung  des  Arbeiters  berechtigen. 
Von  letzterer  wnrde  im  lntere«M  des  Arbeiters 
vielfach  Abstand  genommen,  etwa  aus  Rücksicht 
auf  die  Familie,  frühere  Dienstzeit  oder  sonstige 
Brauchbarkeit  des  Arbeiters.    Jetzt  wird  in  ähn- 
lichen Fällen,  da  die  zulässige  Geldstrafe  hei 
groben  Verslöfsen  kaum  eine  Strafe  wäre,  ohne 
weiteres  JEntlassung  verfügt  und  eventuell  nach 
einer  gewissen  Zwiscbemeit  die  Wiederannahme 
gestattet.     Fflr   den   Arbeiter   wird   also  unter 
ümständen,  wie  bei  Erörterung  der  Gewerbe- 
ordnung vorausgesetzt  worden  ist,  die  Beslraftmg 
infolge  der  Beschränkung  der  Geldstrafen  eine 
viel  srharrprc.    (Das  Gleiche  gilt  z.  B,,  um  das 
hier  nebenbei  zu  beuicrkun,  bei  der  Strafe  für 
Terspltuog;  in  der  Regel  wurde  diese  früher 
tum  erstenmal  g:ir  niclit  ticslnift  und  bei  Wieder- 
holung mit  sehr  geringer  Geldstrafe  belegt;  kam 
sie  bBufig  vor,  so  wurde  unter  Umstftnden  eiue 
Chrr    die    Hälfte   des    Tagesverdiensles  hinaus- 
gehende Geldstrafe  verhängt;  da  das  jetzt  nicht 
mehr  xulissig  ist,  so  haben  manche  Arbeits- 
ordnungen ein&ch  die  Bestimmung  aufgenominen, 
daf-    <!"r    /u   cpät   kommende   Arheilcr  keinen 
Aiisjirueh  auf  Uesciiälüguug  in  der  Lielreircitdeii 
Sehicht  hat.) 

Da  die  erwähnte  sehlesische  Arbeitsordnung 
keine  Strafbestimmung  kennt,  so  fehlen  natürlich 
sueb  Bestinmungen  über  den  Zweck,  fSr  welchen 
HeMslrafcn  verwendet  werden  sollen  (Gewerbe- 
ordnung §  134  b  Nr.  4)  be/w.  über  diejenige 
»iro  Besten  der  Arbeiter  eingerichtete  Kasse,  der 
sie  zufliefsen  Hollen,  ebenso  ist  Bestimmung  über 
Verwendung  der  verwirkten  Lobnbetrüge  nnuölliL' 
(Gewerbeordnung  §  134  b  Nr.  5).  Es  lelili 
ferner  Bestimnung  fQr  den  Fall,  dafs  das  Werk 
tagelang  keina  Arbeit  geben  kann,  also  Feier- 


sebiehtan  anordnet  oder  Zwangsurlaub  giebt. 
Werke  mit  Kündigungsfrist   haben  neuerdings 

infolge  von  gerielitüeheti   Entsclu  Idungen  es  für 
zweckmäfsig  erachtet,  eine  bczugliciic  IJesüinniung 
in  die  Arbeitsordnung  aufeu nehmen,  während  sie 
früher  eine  solche  für  unnöthir?  hielten ,  da  es  • 
als  selbstverständlich  betrachtet  wurde,  dafs  bei 
Feierschichten,  also  ohne  entsprechende  Leistung, 
auch  kein  Lohn  gezahlt  wird.  Der  Linksrheinisclie 
Verein  für  Gemeinwohl  steht  allerdings- auf  einem 
andern  Standpunkt  und  stellt  ohne  weiteres  in 
seiner  Normalarbeilsordnung  (Seite  46  Anm.  2, 
vgl.  Seile  11,  Anm.  1)   die  kühne  Behauptung 
auf,  dafs  der  Arbeiter  durch  den  Eintritt  in  eine 
Fabrik  ein   Anrecht  auf  volle  Bei^chSfligung 
erwerbe;    er    vindiciii    hei   Feirist  hiclilcn  dem 
Arbeiter,  der  viellcicbt  dann  mit  der  Hälfte  des 
Lohnes  zufriedenzustellen  s«i,  doch  principiell 
(las  Ruclit,  vollen  Lohn  zu  verlangen!    Es  erin- 
nert das  etwas  an  die  von  der  einen  oder  andern 
EisenLahnverwallunjj  im  Winter   1889j'90  auf- 
gestellte naive  Forderung,  dab  ein«  Kolüenseehe, 
welche  wegen  Nichlgeslellung  von  Wajrcn  seitens 
der  Bahn  feiern   mufste  und  also   auch  der 
Eisenbahn  keine  Kohlen  liefern  konnte,  eine 
Conventioiialstrafe  für  nicht  gelieferte  Kohlen  zu 
zahlen  habe!   —  £s  «cheinl  absolut  nicht  in 
Erwägung  gezogen  ZU  sein,  wie  es  eigentlich 
mit  Keienchicbten  bestellt  ist.    In  schlechten 
Zeiten,  wenn  es  rin  .Arbeit  mangelt,  sucht  n)ancher 
Arbeitgeber,  der  in  seniom  Interesse  am  bcäleii 
thtle,  den   Betrieb  ganz  einzustellen  oder  nur 
einen  kleineren  Thei!  der  A; heiler  vnl!  weiter 
zu  bescbäfligen,  seine  Arbeiter  vor  vollständiger 
Noth  zu  wahren  und  ihnen  Ober  die  schlechte 
Zeit  hinwegzuhelfen,  indem  er  sie  sämmtlich  mit 
reducirter  Arbeitszeit  beächäftigt.    Und  in  einer 
solchen  Zeit,  in  welcher  das  Werk  mit  Verlust 
arbeilet  und  um  seine  Existenz  zu  ringen  hat, 
soll  der  AilM  itgeber  aueh  noch  Lohn  für  nii^ht 
geleistete  Arbeit  zahlen  i'    Der  Herausgeber  der 
genannten   Normalarbeitsordnung   vindieirt  für 
den  Fabrikarbeiter  ein  Recht,  wie  es  einerseif=? 
dem  Gesinde,  andererseits  dem  Beamten  zusteht, 
ohne  sich  des  groben,  in  den  Verhältnissen 
liegenden  Unterschieds  bewufst  zu  sein  und  sieh 
daiOhe:    klar    zu    werden,    dafs  unalogerweise 
die  roiiieruiig  eines  rechtlichen  Anspruchs  auf 
Zahlung    von    Feierschiehten    die  Nichtzahlung; 
von  Ucberslunden  und  L'ebersehii  :;frn  nach  sich 
ziehen  niüfste.   Der  üauernknechl  liekuuuut  aller- 
dings in  der  Zeit  vor  der  Brote,  in  der  er  nichts 
oder  sehr  wenig  zu  Ihun  hat,  den  gleichen  Lohn, 
wie  in  der  Erntezeit,  in  der  er  doppelte  Arbeit 
leistet;  er  bekommt  die  »Feierschichten«  bezahlt 
und  erhält  für  »Ueberschichten«  niclil.-^ :  ilafQr 
Sil  hl  er   aber   auch   in   einem   auf  lange  Zelt 
liinaus abgeschlossenen  Vertrags vcrhältnifs.  Wieder 
ganz  anders  ist  das  Verhältnifs  des  Beamten; 
jeder  IQchtigc,  aus  dem  Arbciterslande  hervor 
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gegangene  Fabtikmeister,  der  hinsichtlicb  der  hier 

vorliegenden  Frage  dem  Beamten  gleich  zu  «t^en 
ist,  ist  sich  vollständi;;  klar  Jarüi>(.T,  dafs  er  eine 
ganz  andere  Verantwortlichkeit  zu  tragen  und 
damit  auch  andere  Rechte  zu  beanspruchen  hat 
•  wie  iii  seinem  früheren  Arbeitervci  hältnifs,  und 
wird  auf  Befragen,  wenn  auch  mit  »ein  hitscheo 
anderen  Wor(en<,  die  ErkiCrung  des  Diehters 
abgeben,  der  die  Atlieil  iles  Bürgers  verherr- 
licht hat:  „Ledig  aller  Pflicht  hört  der 
Bursch  die  Vesper  schlagen,  Meister  mufs  sich 
immer  plagen.*  —  Eine  Verweebfllung  der 
verschiedenartigen  Stellung  i«t  von  vornherein 
ausgeschlossen ,  wenn  ohne  Kündigungsfrist  ge- 
arbeitet wird;  an  «inen  Arbeitgeber,  der  eine 
solche  in  seiner  Arbeit?ordniiiif»  ausgeschlossen 
bat,  wird  Niemand  die  Zumulhuug  stelleo,  er 
solle  fQr  Feierscbichten  Lohn  zahlen,  er  würde 
einfach  bei  Beginn  der  Feierschicht  entlassen 
und  könnte  das  um  so  ruhiger  thun,  weil  Feier- 
schii  lilen  meist  nur  in  Zeiten  vorkommen,  in 
denen  das  betreffende  Werk  um!  in  der  Ru^el 
auch  die  gleichartigen  Werke  der  Gegend  Mangel 
an  Arbeit  haben,  in  denen  also  Arbeiter  genug 
stt  halben  shid. 

Die  Kündigungsfrist  legt  weiter  dem  Atlieil- 
geber  in  seinen  Dispositionen  eine  Beschränkung 
auf,  die  anter  UmsUnden  sehr  unangenehme 
Fulgea  haben  kann,  and  diese  Beschränkung  ist 
dureh  einige  Bcp1immun'»cn  der  Gewerbeordnung 
vom  1.  Juni  löül,  nauientlicli  §  1 31  d  (»Anhörung 
der  Arbeiter«)  eipe  bedeutend  grOfsere  geworden. 
Ein  einzelnes  Beispiel  dürfte  das  klar  marlien. 
Gesetzt,  es  wird  in  einer  Stadt  für  die  social- 
demokratische  Feier  des  1.  Hai  agiürl;  dn  Arbeit- 
geber hält  es  für  geboten,  jeden  seiner  Arbeiter, 
der  sich  daran  betheiligt  und  an  diesem  Tage 
feiert,  sofort  zu  entlassen.  Da  die  sofortige 
Entisnung  nur  aus  einem  der  in  der  Arbeits- 
ordnung bezeichneten  Gründe  erfolgen  kann 
(g  134  c  der  Gewerbeordnung)  und  da  die  eine 
Kündigungsfrist  vorsdienden  Arbeitsordnungen 
durch^'rmiji;.'  erst  bei  der  Ver^äumnifs  von  min- 
destens zwei  Schichten  sofortige  Entlassung 
gestatten,  so  ist  die  Aufhabme  einer  neuen  Bs* 
Stimmung  in  die  Arbeitsordnung  nöthig.  Dssu 
ist  zunächst  die  Atili(irung  der  frrofsjSlirigen 
Arbeiter  oder  des  Aubsciaisses  erfordeilich,  die 
llmlicb  von  selten  der  Regierung  s.  Z.  als  gSnzlicb 
unbedenklich  bezeichnet  worden  ist,  aber  doch 
in  der  Regel,  und  besonders,  wenn  es  sich  um 
die  Maifeier  bandelt,  mindestens  grofse  Aufregung 
mit  sich  bringt  und  zudem  Zeit  kostet.  Dann 
muCs  der  Nachtrag  zur  Arbeitsordnung  mindestens 
zwei  Wochen  nach  dem  Erlafs  aushangen,  ehe 
er  in  Kraft  tritt  (Gewerbeordnung  §  184  a). 
Wabrseheinlii  h  aber  liat  der  Arbeitgeber  von  der 
Agitation  iür  die  Maifaier  so  spät  Kennlnifs  er- 
halten, da&  er  gar  keine  Z^t  mehr  hat,  rccht- 
seitig  eine  beiflgliche  Bestimmung  in  die  Arbeits- 


I  Ordnung  «ufznnebmen;  er  mufs  also  entweder 
die  betrellsnden  Arbeiter  mit  14  tätiger  Kündigung 
entlassen  —  und  er  dürfte  Bedenken  tragen,  der- 
artige Leute,  wenn  einmal  die  Kündigung  aus- 
gesprochen ist,  uoch  14  Tage  in  seinem  Dienst 
zu  behalten  —  oder  in  den  sauren  Apfel  bcifsen, 
daÜB  er  ihnen,  vielleicht  einer  grofsen  Zahl,  die 
Mittel  gewihrt,  14  Tage  anf  seine  Kosten  weiter 
zu  feiern.  FTtienso  kann  es  In  anderen  Fällen, 
z.  b.  zur  EinschSrfung  einer  Untallverhütungs- 
vorschrift,  die  vielleicht  nur  Torfibergehend  wfih* 
rend  eines  Umbaues  nöthig  ist,  waosehenswerth 
erscheinen,  sofortige  Entlassung  anzudrohen, 
allein  ohne  vorherige  Acndcrung  der  Arbeits- 
ordnung kann  der  Arbeitgeber  bei  bezagliehen 
Anordnungen  nur,  und  zwar  auf  Grund  des- 
jenigen Paragraphen,  welcher  allgemein  Gehorsam 
Bezug  auf  die  Qbertragenen  Arbeiten  und 
auf  die  häuslichen  Einrichtungen*  (Gewerbe- 
ordnung §  121)  vorschreibt,  die  gesetzlich  vor- 
gesehene, sehr  geringfügige  Geldstrafe  verhängen. 
Hat  dagegen  der  Arbeitgeber  keine  Kflndigungs* 
frist  festgestellt,  so  ist  er  auch  ohne  den  allge- 
meinen Gehorsamsparagraphen,  der  z.  B.  in  die 
erwihnte  soblesisehe  Arbeitsordnung  als  selbst- 
verständlich gar  nicht  aufgenommen  ist,  weil 
ntehr  in  der  Lage,  seinen  Anordnungen  sofort 
Naebdruek  xu  geben;  er  wird,  wenn  er  es  fUr 
nöthig  hält,  Arbeiter,  die  sich  an  der  Maifeier 
betheiligen,  sofort  entlassen,  mit  oder  ohne  vor- 
lierige  Ankündigung.  Ein  Arbeitgeber,  der  sich 
in  seiner  Arbeitsordnung  auf  das  Nothwendigste 
hes(  liränkt  und  das  Arbeits verh.'iltnifs  als  zu  jeder 
Zeit  lösbar  bezeichnet,  kann  nur  in  ganz  seltenen 
Fillen  bezüglich  Arbeitszeit  oder  Pausen  oder 
Art  der  Abrechnung  oder  Lohntage  (Gewerbe- 
ordnung §  135  b  Nr,  1  und  2)  zu  einer  Ab- 
änderung veranlafst  sein;  im  übrigen  braucht 
er  niemals  Abänderungen  voctUMbrncn  oder 
Nachträge  beizufügen,  er  vermeidet  somit  aueh 
die  Aufregung,  die  mit  Anhörung  der  Arbeiter 
verbunden  ist;  irgendwelebe  Speeitlordnangen, 
die  sich  ini  Laufe  der  Zeit  als  nothwenJig  heraus- 
stellen und  sich  nicht  auf  die  g  184  b  Nr.  1  u.  2 
beseiebneten  Punkte  beziehen,  braachen  nicht  in 
die  Arbeitsordnung  aufgenommen  zu  werden ;  sie 
werden  einfa(  h  bekannt  gemacht  und  ausgeführt ; 
wer  ihnen  nicht  Tolge  leisten  will,  hat  die  Ent- 
lassung zu  gewärtigen. 

Es  ist  bereits  früher  darauf  hingewiesen,  dafs 
ein  sehr  grofser  Theil  der  vor  die  Gewerbe- 
gerichte gebrachten  Klagen  —  in  den  angefOihrtett 
Beispielen  15,5  bis  49,1(1  —  sich  auf  die 
aus  der  Kündigungstrist  entstehenden  Anspräche 
bezieht.  Dazu  kommt  noch ,  dafs  alle  übrigen 
in  die  Gompetenz  des  Gewerbegerichts  nach  §  S 
des  Gesetzes  vom  29.  .bsli  1890  fallenden  Streitig- 
keiten leicht  zu  vermeiden  sind  und  dufs  betref- 
fende Khigen,  die  trotzdem  von  Arbritem  erhoben 
werden,  in  der  Regel  einÜMh  als  unbegrfindet 
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oacbzuweisen  sein  müssen,  vorausgesetzt ,  dafs 
die  Verwaltung  gut  geleitet  ist  —  well  es  sieh 

um  ganz  Idar  liegcifdc  Vtrliältnissc  handelt. 
Amlers  liegt  dio  Saclic  bei  don  auf  ik-r  Kün- 
digungsfrist Leruheiidcn  Klagen ;  auch  die  beste 
Verwaltung  icann ,  wenn  sie  niclit  auf  die  An- 
Wendling  von  §  123  sowie  §  124  b  bezw.  §  134 
Absatz  2  der  Gewerbeordnung  gänzlich  verzichten 
will,  es  Dicht  verhindern,  dafs  derartige  Klagen 
gegen  sie  crliolien  worden  und  zwar  in  manchen 
Fällen  mit  Erfolg.  Hat  der  Arbeitgeber  i.  B., 
seioer  Uebeneugung  nach  mit  vollem  Hecht, 
rinen  Arbeiter  sofort  entlassen,  weil  dieser  sich 
beharrlich  geweigert  hat,  seinen  Vorpflichtunpfn 
uachzukommcu,  oder  sich  einer  voi  sätzlicheo 
Sacbbesehldigaiig  sehaldig  gemacht  hat,  so  wird 
CS  üini  doch  vielleicht  nicht  möglich  sein ,  vor 
dem  liewerbegericbt  den  stricten  Nachweis  zu 
(Bhren,  dafs  ein  solcher  Fall  vorgelegen  bat, 
und  in  irgendwie  zweifelhaften  Fiillen  ist  das 
Gewerbegericht  naturgemäfs,  und  bis  zu  einem 
gewissen  Grade  mit  Recht,  eher  geneigt,  zu 
gunsten  des  Arbeiters  zu  entscheiden.  Handelt 
es  sich  ferner  darum,  dafs  ein  Arbeiter  eines 
Werks,  welches  eine  längere  als  Htägige  KQn- 
/  digttDgsfrist  hat,  auf  Grund  von  §  124  a  der 
Gewerbeordnung  sofortige  Aufhebung  des  Gew  c  rbe- 
verbillnisses  »aus  wichtigen  Gründen«  verlangt, 
so  ist  absolut  nicht  im  voraus  zu  benrtheilen, 
was  das  Gewerbe^^ericht  als  wichtigen  Grund 
anerkannt.  Die  Sache  liegt  also  so,  dafs  bei 
Wt.glall  der  Kündigungsfrist  Klagen  vor  dem 
Gewerbegericht  vollständig  oder  fast  vollständig 
vertnicilen  werden  kßnnpn.  und  gerade  dieser 
Grund  dürltc  in  Zukunft  für  manchen,  namentlich 
kleineren  Arbeitgeher,  fOr  die  Aofliebung  der 
Kündigungsfrist  entscheidend  ins  Gewicht  fallen, 
wenn  er  einmal  die  Erfahrung  gemacht  hat, 
was  eine  derartige  Klage  an  Geld  und  weit  mehr 
noch  an  Zeit  und  Aerger  kostet. 

Zu  den  dtirrh  das  Gesetz  vom  1.  Juni  1891 
hinzugekommenen  neuen  Momenten,  welche  die 
Beibehaltung  der  KfindigungsfHst  erschweren, 
dürfte  auch  der  Schlufspassus  von  ?^  l-35b  der 
Gewerbeordnung  zu  rechneu  sein,  weil  hiernach 
die  sofortige  Entlassung  in  manchen  Flllen, 
in  denen  sie  in  frQheren  Arbeitsordnungen  in 
Aussicht  genommen  war,  in  Zukunft  nur  noch 
dann  zulässig  ist,  wenn  die  Kiiudigun^sf^i;^t  in 
dem  betrefTcndcf)  Werk  abgeschalTt  ist.  Die  oben 
angcführtf  Restimniung  der  Gewerbeordnung 
macht  im  übrigen,  wenn  man  sie  nälier  aD:>ieht, 
fast  emen  komisehen  Gindrnek.  Zunichst  tritt 
ar.cli  Iiifi-,  ebenso  wie  bei  §  13-td  Absatz  2  der 
Gewerbeordnung,  das  Bestreben  hervor,  den 
Arlmlgebeni  die  Errichtung  eines  Arbeiteraus- 
schusses, welche  man  ducb  Bcibiiken  trägt 
gesetzlich  zu  verlangen,  indircet  nahe  zu  le^en ; 
man  gewährt  ihnen  eventuell  den  gewaltigen 
Vorthat  (I)»  mit   Zustimmung   des  Arbeiter- 


ausscbusses  Vorscbriflen  über  die  Benutzung  der 
WohlfahrtBMnrichtangen  und  Ober  das.  Verhalten 

minderjähriger  Arbeiter  aufserhalb  des  Betriebs 

in  die  Arbeitsordnung  nufzunehmpn.  Hieraus 
dürfte  dann  weiter  der  grofs  jähr  ige  Arbeiter 
den  Eindruck  gewinnen,  dafs  ihm  gesetzlich  das 
Recht  zugesprochen  sei ,  sich  aufserhalb  der 
Beschäftigung  zu  verhallen,  wie  er  wolle,  ohne 
dafs  der  Arbeitgeber  irgendwie  eingreifen  dürfe. 
Die  Bestimnnmg  ist  ein  Sdda^  ins  Wasser; 
trotz  derselben  wird,  auch  ohne  Arbeiterausschufs, 
kein  Arbeitgeber,  wenn  er  es  sonst  fQr  angezeigt 
hält,  auch  nur  einen  Augenblick  Bedenken  trugen, 
einen  Arbeiter,  der  die  Wohlfahrlseinrichtunf^en 
des  Werks  gröblich  mifsbraucht,  oder  der  durch 
ein  von  ihm  selbst  oder  seiner  Frau  in  Nehen- 
brschäfligung  betriebenes  Waaren  -  Abzahlungs- 
geschäft, eine  Scbenkwirlhschafl  seine  Mitarbeiter 
ausbeutet,  wie  schon  öfter  vorgekommen  ist,  oder 
der  durch  agitatorische  Verhetzung  einen  ver- 
derblichen Einflufs  ausübt,  oder  der  sich  den 
Pflichten  gegen  seine  Familie  in  gemeiner  Weise 
entzieht,  einen  Trinker,  auch  wenn  dieser  bei 
der  Arbeit  niemals  betrunken  gelrciffen  ist, 
einen  Kaufbold,  einen  Lumpen,  der  sich  an  ge- 
setxlieher  Strafe  vorbeizudrQcken  wei&  —  einerlei 
idi  es  sich  um  einen  grofsjährigen  Arbeiter 
oder  einen  jugendlichen  Taugenichts  handelt  — 
zu  entlassen,  und  «war  zu  entlassen  aus 
Gründen,  die  aofoerhalb  der  BesehifÜgung  liegen. 
Allerdings  zwingt  jene  Bestiniiniing  dazu  ,  fwlls 
nül  Kündigungsfrist  gearbeitet  wird,  diese  aucii 
in  den  genannten  Psllen  innezuhalten  oder 
S'  liadener^atz  zu  leisten  (denn  selbst  einen  Trinker 
wird  ijianches  Werk  nicht  gern  ohne  vorherige 
KOndigung  oder  Schadenersalz  entlassen  wollen, 
weil  es  dabei  riskirt,  zunächst  vor  dem  Gewerbe- 
gericht den  »liederlichen  Lebenswandel«  des 
Arbeiters  —  Gewerbeordnung  §  123  Nr.  2  — 
nachweisen  zu  müssen).  Es  kann  abo  jene 
Bestiiinniinir  in  §  184  h  der  Oevrerbeordiiung 
nur  dem  Arbeitgeber  ein  weiteres  Motiv  zur  Ab- 
schaffung der  Kflndigungsfrist  geben;  denn  dafs 
in  den  genannten  Ffdlen,  wenn  einmal  die  Ent- 
lassung beschlossen  ist,  die  sofortige  Entlassung 
im  Interesse  des  Werks  liegt,  ist  wohl  selbst- 
verständlich. 

Was  nun  auf  der  anderen  Seite  die  rinSndc 
betrifft,  welche  lür  Deibeltalluug  der  Kurniigungs- 
frist  geltend  zu  maehen  sind,  so  hat  hierbei 
zunäclisl  der  gewohidieilsf^eniäf-c  ncbraneli  nielit 
unerhebliche  Bedeutung;  es  ist  von  Wichtigkeit, 
dafs  gerade  das  ArbeitsverhSllnifs  ein  constant 
gleichmäfsiges  bleibt;  an  dem  beslehenilen  fii 
brauch  sollte  ohne  Nolh  nicht  gerüttelt  werden, 
das  Wort  ,<}meta  non  movere*  gilt  auch  hier. 
—  Vielfach  bewahrt  die  Kündigungsfrist  vor 
fibereillen  Kntscldicfsungcn  ;  os  koiiunl  oft  genug 
vor,  dafs  der  Arbeiter,  dem  zuerst  eine  über- 
nommene Arbeil  schwer  flilll,  kündigt  und  nach 


Digrtized  by  Google 


700 


Nr.  15. 


.STAHL  fJVD  IlSBir.' 


Aogoat  18M. 


einer  Eingewöhnung  von  wenigen  Tagen  gern 
die  Kündigung  zuiücknimmt ,  oder  dafs  bei 
Mifshelligkeit  zwischen  Meisier  und  Ari)eiler,  mag 
nun  der  eine  oder  andere  Theil  zu  hitzig  vor- 
gegaiigeu  sein ,  die  Kündigungsfrist  Zeit  zur 
ÜeberleguDg  und  zam  Ariedlicben  Austrag  gi«bl. 
-■  Vor  A1I(  in  rihiM  wird  durch  die  Vereinbarung 
einer  JCündigungsfrist  das  Arbeits verhültnirs  ein 
festeres  und  ständigeres ,  es  darf  wohl  gec^agt 
werden :  ein  sittlich  höher  stehendes.  Im  Inter- 
esse der  Arbeitgeber  sowohl  als  rtcr  Arbeiter 
liegt  CS,  dafs  ihru  i.'<  lutinsaine  Arbeit  eine 
ständige  und  niögliclist  lange  dauernde  ist.  Bin 
Arl>citsv(Mlr.i^'  ist  (.-iin'  sclir  ernste  Sacfic.  Der 
Arbeiter  übernimmt  freiwillig  die  Verpllichtung, 
in  Zukunft  nach  dem  Willen  eines  Anderen  zu 
ailiriti.ii  iinil  siuli  Iiel  diisur  Ailieil  einer  Disoi- 
pliii  zu  unterwerfen^  die  je  nach  Umständen  eine 
ebenso  straffe  sebi  nrafs  als  beim  Militär;  c)- 
begicbl  sich  auch  des  Rechts,  zu  beliebiger  Zeit 
von  dieser  Aiboil  ziirückzutretcn ,  sondern  er 
verpflichtet  sich,  die  Arbeit  in  jedem  Falle  so 
lange  fortsusetzeo ,  bis  die  fOr  eine  etwaige 
Kftn(lii.'Uii;^  aiisbeduiif^fnc  Frist  nligelruifon  ist, 
ohne  Rücksicht  darauf,  ob  etwa  die  Anforderungen, 
welche  mit  der  flbemommenen  Arbeit  verbunden 
sind,  unbequem  und  lästig  werden  und  ob  etwa 
dem  Arbeiter  eine  Gelegenheit  entgeht,  ander- 
weitig eine  ihm  mehr  zusagende  oder  besser 
lohnende  Ailuil  zu  erhalten.  Umgekehrt  ver- 
pfliclitet  sich  der  Arbeitgeber  nielit  nur,  für  die 
geleistete  Arbeil  den  ausbedungenen  Lohn  zu 
zahlen,  sondern  auch  er  ist  an  die  KOndigungs- 
frist  ^'(  tiallru  ;  der  Arbeiter  hat  ftlr  die  Dauer 
derselben,  soweit  das  Werk  Arbeil  bat,  Anspruch 
auf  Beschfiftigung  beziehungsweise  Lohasahlung ; 
er  ist  nicht  der  Gefahr  ausgesetzt,  von  eio^ 
Augenblick  zum  andern  arbeitslos  zu  werden, 
sundern  hat,  auch  wenn  er  die  Abkehr  nimmt 
oder  entlassen  wird ,  immer  eine '  gewisse  Zeit, 
um  sich  anderweit  nach  Arlieil  tnnzusehen.  Die 
Innehalluug  des  Vertrages  von  beiden  Seilen  wird 
dureh  ein  feierlich  gegebenes  Wort,  in  der  Regel 
sogar  durch  namensunlerst  liriftliche  Anerkennung 
gewährleistet.  Zu  dieser  Garantie  kommt  dann 
noch,  dals  tertragsmitfsig  ein  nicht  unbetrScht« 
lieber  Schadenersatz  beziehungsweise  eine  Conven' 
lionalslrnfe  für  den  Fall  der  widerrechlliclien  Lö«tin^' 
des  tJonlracls  feslgesteUt  werden  kann.  Durch 
die  KOndigungsft'ist  wird  allerdings  dn  Streik 
nicht  absolut  v.  iliinderl;  da  der  Arbcitsverti  il' 
ein  freier  ist,  kann  der  Arbeiter  von  demselben 
zu  der  vereinbarten  Frist  zurQcktreten ,  und  es 
steht  ihm  dann  vollständig  frei,  allein  oder  ge- 
meinsam mit  anderen  früheren  Arbeitern  <les 
belrelTenden  Werks  eine  Zeillang  zu  feiern,  d.  h. 
zu  streiken,  wenn  er  glaubt,  dadurch  günstigere 
Arh.'it-I»  liiiigungen  zti  >  rlan<;en.  Aber  durch 
die  Kündigungsfrist  wird  der  Arbeitgeber  gegen 
eine  plötzliche  Einstellung  der  Arbeit  ge- 


sichert, und  wenn  die  ganze  Arbeiterschaft  oder 
ein  grofser  Tbeil  derselben  von  dem  ihr  zu- 
stehenden Recht  Gebrauch'  macht  und  gleichzeitig 
küiuligt,  hat  der  Arbeitgeber  Zeit,  die  nötliigen 
Mafsregeln  zu  tretTen,  und  in  vielen  Fällen  wird 
es  gelingen,  wihreod  der  KOndigungsfrist  die 
ganze  streitigf  Frage  beizulegen;  Ihalsficlilich 
trägt  also  die  Kündigungsfrist  dazu  bei,  den 
Streik  seltener  zn  machen ;  selbst  wenn  ein  Streik 
unter  Contractbruch  begonnen  würde,  hätte  der 
Arbeitgeber  docli  noch  den  grofsen  Vorlheil  für 
sich,  daf»  die  üirentltciic  Meinung  von  vornherein 
auf  seiner  Seite  stände  oder  wenigstens  stehen 
sollte. 

Fär  Beibehaltung  der  Kündigungsfrist  werden 
somit  sehr  gewiehUge  GrBnde  gdtend  gemacht, 

es  fragt  stell  nur,  ob  diese  Gründe  auch  =lirh- 
haltig  sind.  Zunächst  kann  von  einer  .Ruhe' 
in  den  ArbeiterverhSitnissen  heutigen  Tages  kaum 
die  Rede  sein,  es  ist  seil  längeren  Jahren  stark 
grenuf?  daran  perfitfell  worden,  dafür  sorgt  schon 
die  sich  überstürzende  Gesetzgebung.  Die  Arbeiter- 
frage steht  allgemein  auf  der  Tagvsordnung  und 
wird  von  berufener  und  noch  mehr  von  unbe- 
rufener Seite  bearbeitet.  Eine  Art  Verwirrung  ist 
geradezu  grofsgezogen ,  und  auch  bri  solchen, 
die  kraft  ihrer  Stellung  im  öffentlichen  Leben 
ein  Urtheil  mitabzugeben  haben,  herrscht  vielfach 
Unklarheit  Uber  die  einfachsten  Dinge  beim 
Arbeitsvcrhältnirs.  Gerade  bei  diesem  aber  ist 
Klarheit  über  Rerhte  und  Pflichten  dringend 
nolh wendig,  und  diese  Klarheil  ist  bei  der  heuligen 
Sachlage,  wenigstens  soweit  streitige  FflUe  den 
Oswcrhegorichten  vorgelebt  werden,  jedenfalls 
dann  eine  gröfiscre,  wenn  ohne  Kündigungsfrist 
gearbeitet  wird.  Wo  eine  solche  besieht,  soll 
ihre  lonehaltung  hauptsächlieh  durch  das  von 
beiden  Theilen  gegebene  feierliche  Wort  gewähr- 
leistet sein.  Nun  ist  bereits  erwähnt,  dafs  der 
Arbeiter  sehr  hXofig  von  seinem  Wort  ent< 
bunden  wird;  oft  genug  pesehiehl  das,  wenn  es 
mit  den  Interessen  des  betreffenden  Werks  ver- 
einbar ist,  um  ihm  cum  Weiterkommen  behOlf- 
lieh  zu  sein  ;  in  vielen  anderen  Fällen  aber  wird 
die  sofortige  Entlassung  nur  deshalb  gewährt, 
weil  vorauszusehen  ist,  dafs  der  Arbeiter,  wenn 
er  zurückgehalten  wird,  doch  nichts  mehr  leisten, 
al<o  nur  der  Form  naeli  sein  Wort  halten  würde. 
Aber  ganz  abgesehen  hiervon  haben  die  Ereig- 
nisse der  letzten  Jahre  doch  das  Vertrauen  auf 
das  Wort  der  Arbeiter  ganz  gewaltig  erschüttert. 
Nach  den  Motiven  zu  §  153  des  Regterungs- 
Entwurfs  zur  Geweriieordnungsnovelle  hat  die 
Zahl  der  Fälle,  in  welcher  unter  Contract- 
bruch ein  Streik  begonnen  wurde,  in  er- 
schreckender Weise  zugenommen ;  auf  zahlreichen 
Werken  hat  kein  einziger  Arbeiter  sein  Wort 
pc  halt<  n.  Die  T,i  ii(e  werden  belehrt,  sie  könnten 
ihren  gomeinschalilichcn  Zweck,  durch  einen 
Streik  bessere  Arbeitsbedingungen  ni  erzwingen, 
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nur  dann  erreichen ,  wenn  sie  den  Streik 
plötzlich  ohne  vorherige  Kündigaiig  ins  Werk 
setzten;  der  Wortbruch  wird  niclit  nur  all  be- 
recMigl,  sondern  als  Pflicht  der  Selbsterhaltung 
und  als  ,Act  der  Bruderliebe",  wie  in  einer 
StnikTcnaininlaiig  erklirt  worden  ht,  beMiehnet. 
Aber  nicht  hl  !"  !  r  rufsinüfsifre  Heizer  machen 
dem  Arltciler  deu  Wortbruch  plaueibel.  Wenn 
der  Arbeiter,  dem  gegenüber  der  Arb<  itgebcr 
stets  den  Verlrag  ^'elialtcn  lind  den  er  vielleicht 
in  siLliIcclitcr  Zeil  iiiil  cipeiiem  Schaden  weiler- 
bescliiifligl  hat,  bei  günstiger  Gelegenheit,  also 
etwa  in  guten  Zeilen,  in  denen  allenthalben 
Arliciler  der  fiel  reffi.iiden  Kategorie  ^rfsueht  werden, 
und  der  zu  Lieferungen  vcrpflichlete  Arbeitgeber 
dnreb  pldtiliehen  Weggang  «einer  Arbeiter  in 
grofse  Verlegeidieil  gerälh,  anderweitig  tuehr  ver- 
dienen kann  und  deshalb  die  Kündigungsfrist 
oicbt  innehält,  so  liegt  fQr  ihn  nach  der  Normal- 
arbeitsordnung des  Linksrheinisclien  Vereins  fDr 
Gemeinwohl*  ein  Gnlschuldigongsgrand  vor,  »dem 


*  Die  betreffende  Stelle  der  After  angefahrten 
Arbeitsordnung  —  die  anderweitig  z.  B.  bezüglich  der 
Arl)«it  verheiratheler  Frauen  S.  85  (T.  treffcode  Aus- 
füliruiigcn  enthält  — ,  verdient  hier  etwas  niedriger 
fch'mgt  zu  werden;  sie  lautet  8.  4^,  44: 

.Wir  bctracbten  die  Kündi^'uni^^lrist  iiiebr  al4 
eine  MaCniiabme  »im  Sehuta  der  Arbeiter,  wie  um- 
gekehrt —  Ausnahmen  abgereehnet  — ,  und  es  giebl 
aie  li  Fainilvi  ii  [l.  B.  (Jie  S'ciiulttieifssche  Brauerei- 
Actipn-(!estllsili;ilt  in  Heiliti   unter  der  DireclioD 
d<s  H-Tiii  Commorzieuraths  Huesickei.  die  direct 
dem  Attütlruck  geben,  indem  d«>n  älteren  Arbeitern 
ein  Anspruch  auf  Kflndigungsfrisl  selbst  bis  zu  vier 
Wochen  cinger&amt  wird,  w&hrend  sie  selbst  keine 
Kflndigungsfrisl  beanspruchen.  Jedenfalls  sollte  der 
Arbeitgeber  sich   nicht  kleinlich    rächen  (durch 
wirkliche  Cinbebaltung   des   verfallenen  Lohnes), 
&>>ti;il<l  (iiT  Arbeiter  ^icli  eatschuMigt  und  einen 
Entscbuldigungsgrund  vorbringt ,  dem  eine  powissie 
Kerechti^ung  nicht  zu  versa^jen   ist.    Fin  solehcr 
Grund  liegt  z.  B.  dann  vor,  wenn  dem  Arbeiter 
sieh  gwade  eine  Stelle  bietet,  in  welcher  er  wesent- 
lich mehr  vwdient.  In  der  Tbat,  welche  Genug- 
tbttung  konnte  ee  da  fBr  den  Arbeitgeber  «ein, 
wenn  ein  Arbeiter,  der  ihm  ducti  tieu  ^'i'ilient  Iiiit, 
wegen  d«r  paar  Tage  Kflnii-^'iiri^;^frist  cliiirmiriy 
Anders  ist  es,  wenn  der  Arlieiter  utwie   ein  Wort 
der  Entschuldigung  einfach  von  der  Arbeil  weg- 
bleibt   und    anderwärts    eintritt;    da    mag  eine 
Gonventional-,Slrafe*  bis  zu  einem  Tagesverdienst 
detcliaos  gereehtrertigt  sein.  FOr  diesen  Fall  genOgt 
es,  wenn  in  §  15  Abs.  2  angefagt  wird:  > Bringt 
er  auch  nachträglich  keinen  genügenden  Enlschul- 
»lii;ur)t,"rj;rutid  l>ej ,   so  ist  der  LtelrLi^;  t  incs  liureii- 
stlintltlieben  Tages- Arbeitsverdienstes  v«»m  rück- 
stAndigen  Lohne   zu  gunsten    der  Krankenkasse 
(Arbeiterkasse,  Familien-Krankenkasse)  verwirkt.«" 
Nebenbei  bemerkt,  der  Herausgeber  liüttc  wissen 
nOnen,  dafii  die  hier  so  gerühmte  Bestimmung  der 
Schaltbeifesehen  Braneref  ungeeetdieh  ist,  da  nach 
§  122  der  newerbenKtnuiin  die  Kün.iigungsfrist  für 
beide  Theile  tfleich  sein  rimr*.    Auferdeni  würde  sie 
in  den  Auiren  lier  Arbeili  r  solcher  Werke,  welche 
ordcQtlicbe  ältere  Arbeiter  stets  und  namentlich, 
wenn  Entlassungen  wegen  Arbeitsmangel  nottnvendit' 
«erden,  mit  besonderer  Racksicht  behandeln  (und 
die  Zahl  dieser  Werke  ist  f^leUishcrwetse  sehr  grofs). 


1  eine  gewisse  ikrechligung  nicht  zu  versagen  ist.* 
I  Nur  wenn  der  Arbeiter  ohne  ein  Wort  der  Eni- 
I  schuldigung  einfach   von  der  Arbeit  ausbleibt 
!  und  anderwärts   eintritt   und   sich    auch  nach- 
träglich nicht  entschuldigt,  soll  eine  tJonventional- 
strafe  bis  xu  einen  Tagesendienst  gerechtfertigt 
sein,   dageti'Oti  soll  auch  dann  «eine  wirkliclie 
Einbehaltung    des   verfallenen    Lohnes"  nicht 
richtig  sein,  vielmehr  wird  sie,  wenA  attch  die 
gesetzliche    Zulässigkeit    anerkannt   wird,  als 
.kleinliche  Ruche*   und   .Ghicanc*   des  Arbeit- 
gebers bezeichnet !    Eiae  solche  Beschouiguag 
des  Worlbruchs,  der  beim  Arbeiter  entschuld- 
bar   und    gewisserrnarsen    l>erechtigt   sein  soll, 
sobald  er  ihm  Vorlheil  bringt,  eine  solche  Ver- 
hetzung gegen  den  Arbeitgeber,  der  bei  Ein- 
:  beliallmig  des  verwirkten  Lohnes  niclit  nur  von 
;  einem  ihm  gesetzlich  zustehenden  Recht  tiebrauch 
machti  sondern  geradezu  eine  Pflicht  erffllit,  da 
er  in  seiner  verantwortungsvollen  Stellung  die 
Ordnung   anlreclil   zu    erhallen   hat,  geht  von 
einem  Maiiuc  uus,  der  bei  einer  grofsen  pulitisch- 
religifisen  Partei  auf  socialpolitiseliem  Gebiet  als 
;  erste  AiJtoritSt  gilt  und  auf  einen  grofsen  Theil 
der  Arbeiter,  auf  die  katholischen,  um  so  grufseren 
Einllub  aosflbt,  weil  er  su^eicb  Geistlicher  ist. 
Freilich  isl  die  von  dem  Reichslagsabgcordncten 
Hitze  herausgegebene  Normalarbeitsordnung  nicht 
für  Arbeiter,  sondern  für  Arbeitgeber  bestimmt; 
i  aber  es  ist  schon  dafür  gesorgt,  dafs  seine  An- 
sichten durch  die  Presse  der  Partei  oder  durch 
katholische  Arbeitervereine  genügend  rerbreilel 
werden,  namentlich  dann,  wenn  sie  als  arbdler- 
I  freundlieh   gelten,   wahrend  ein    ernstes  Wort, 
'  welches  derselbe  Mann  im  Jahre  1889  den  Mutb 
gefunden  hat,  an  die  Bergsrboter  zu  richten, 
I  als  zu   unbequeui  im   Kohlenrevier  in  einem 
Theile  jeiu!r  Presse  entweder  gar  nicht  berück- 
,  hiuhligl  oder  doch   müglichst  iiebensächlicli  bc- 
:  handelt  worden  ist. 

Weit  mehr  aber  kommt  hier,  wo  es  sich 
um  den  Werth  des  vom  Arbeiter  bei  Abschluls 
des  Arbeitsvertrages  gegebenen  Worts  handelt, 
das  Ergehnifs  in  netracht,  /u  welchem  die  Ver- 
handlungen über  §  153  des  Entwurfs  der  Gewerbe- 
ordnung geführt  haben.  In  den  Uotiveo  zu 
diesem  Puragrapben  hat  die  Slaatsr^eruog  in 

ziemlich  werthlos  sein;  ein  Siterer  Arbeiter  nimmt 

s(i  leicht  niclit  seine  Kntlassunitr,  sihon  desliatli  nicht, 
I  weil  er  anderw.'irls  nii'lil  so  leiclit  aiitjenoiiimen  «ird; 

wenn  er  vie  aiier,  und  /war  sofi)rl,  verlangt,  so  wird 
I  ihm  schon  deshalb  sciiwerlieh  etwas  in  den  Weg 

gelegt  werden,  weil  er  die  Kranken-  und  etwaige 

soarage  Kassen  mit  einem  gröfseren  Risiko  belastet, 

ab  ein  an  seine  Stelle  tretender  junger  Arbeiter.  In 
,  der  genannten  Normahu l>ei1si.iriiiinng  isl  nbrit'ens  der 

vorstehend  abgedruckte «['assus  nicht  alf  ein  sol<  tier 
I  hezeii  linet,   welcher  die  iiusdrackliche  Genehriiiguiit,' 

des  .Linksrheinischen  Vereins  für  tiemeinnolir  p.>- 
,  funden  hat,  gehfirt  also  zu  denjenigen  KrlfniierungeM, 
:  tUr  welche  der  Reicbstagsabgeordnete  Hitze  nach 
1  seinem  Vorwort  ail^n  die  Verantwortung  hat 
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criergisclislcr  Wuise  die  Nothwendigkeil  beloni, 
scharfe  Bestimmungen  zu  IrefTen,  um  die  Heilig- 
'hsltURlf  des  gegebenen  Worts  sicher  zu  stellen 
und  vor  Alletn  demjenigen  Arbeiler,  welcher 
seia  Wort  hallen  und  nach  trciem  Ermessen 
arbeiten  will,  den  nSlhigen  Schutz  gegen  Be> 
rinträchti^'uii^'  s'fiiier  Froiliint  zu  gcwrJiriMi.  In 
den  bezüglichen  Verhandlungen  hat-  der  Herr 
Hukdclsminister  consUtirt,  ,dafs  der  Zwang  zum 
SUvikt  sur  C.oilition  in  unerhörtem  Mafs  zu- 
genommen hat";  er  hat  auf  den  »anarchischfti  * 
Zustand  verwiesen,  ,ia  dem  der  tixie  Wille  des 
Arbeiters,  «ich  die  Arbeil  unter  den  ihm  richtig 
und  annelimbnr  «chcinenden  fiedlngungen  zu 
suchen,  von  den  ausständigen  Genossen  voll* 
slfndig  unterdrOckt  wird*.  Trolsdeni  hat  die 
Staalsregicrung  die  fraglichen  Sülze  in  §  1');! 
des  Entwurfs,  die  nicht  nur  Ueui  Interesse  der 
Industrie  dienen,  sondern  weit  mehr  die  Freiheil 
der  Arbeit  schÜtien  sollen,  fallen  lassen,  als  der 
Reichstag  sie  verwarf,  und  Ii.U  die  Gewerbe- 
ordnung ohne  entsprechende  bestimmungen  zum 
Gesetz  erhoben. 

Die  nfTcnllichc  Meinung  stand  ain  h  früher 
schon  oft  genug  bei  ganz  ungerechtfertigten 
Streiks  auf  Seiten  der  Arbeiter,  auch  wenn  diese 
cuntractbrüchig  waren  ;  sie  wird  nach  dem  Verlauf 
der  Verhandlungen  über  §  153  der  Gewerbe- 
ordnung noch  mehr  geneigt  sein,  dem  Worlbruch 
beim  Arbeits?erh&Unifs  wenig  Bedeutung  beizu- 
legen ;  es  mufs  damit  porochnet  werden ,  dafs 
der  Conlraclbruch  im  Arheitsverbailnifs  ebenso 
betrachtet  wird,  wie  die  Nichl-Inoehallung  eines 
LirforkTinins  itn  kaufinSnnisi-hen  rir'sclirifl.  In 
beiden  Füllen  kann  eine  Cooventionalstrafc,  ein 
Schadenersatz  ausbedungen  werden,  und  von 
allen  Gründen,  welche  vom  Standpunkt  des 
Arbeilgebers  aus  für  die  Beibehaltung  der  Kün- 
digungsfrist !<prechen,  bleibt  schliefslich  nii  lit  viel 
Anderes  (ibrig,  als  diese  Conveniionalstruie,  welche 
nach  gesetzlichen  Be«ttmniiiTi^cn  ffTeut  rlx  ordnung 
§  134  hezw.  124  b}  höchstens  den  Betrag  eines 
Wochenlohnes,  also  etwa  2  ^  des  Jahresverdienstes 
ausmachen  darf,  aber  immerhin  di-ni  Ri -(roheii 
der  Arbeiter,  bei  steigender  Conjunctur  plötz- 
lich SU  anderen  Arbeitgebern  überzugehen,  uro 
höheren  Lohn  zu  bekommen,  oder  piStzlich  zu 
streiken,  um  hes^pre  Ai  lieitsheiiin'^imjren  zu 
erlangen,  einen  kleinen  Dampier  auflegen  kann. 
Es  fragt  sich  nur,  ob  dieser  Vortheil,  selbst 
wenn  er  iiielit  durch  itie  ftiilifjr  hczeiclineten, 
mit  der  Kündigungsfrist  verbundenen  Nachtheile 
aufgewogen  werden  sollte,  nicht  auch  ebensogut 
und  vielleicht  besser  auf  anderem  Wege  zu 
erlangen  ist.  Einen  Wink  giobl  in  dieser  Uin- 
sicht  die  Normalarbeilsordnung  des  Links* 
rlieinisi  hen  Vereins  für  («emeinwohi ,  welche 
Seile  an  Stelle  der  Sh,if< n  ft'ir  Vrrspiittin},' 
(oder  auch  neben  denselben)  eine  l'hiiuiu  für 
Nicht- Verspätung  empfiehlt;  ebenso  könnte  der 


Zweck  der  Convcntionalstrafe  durch  eine  Prämie 
erreicht  werden.  Ausdrücklich  sei  dabei  bemerkt, 
dafa  eine  Prämie  durchaus  nicht  eine  Erhöhung 
der  insgcsamnit  für  die  Arbeit  ,re?cistctrn  Zahlung, 
die  vielfach  der  Concurrenz  wegen  gar  nicht 
möglich  wire,  sondern  nur  eine  etwas  andere 
Normirung  der  Löhne  bedingen  würde.  Der 
Vorschlag  ist  übrigens  durchaus  nicht  neu;  viel- 
fach bestehen  bereits  derartige  Primien;  ein 
einzelnes  Beis|iiel  sei  hier  erwähnt.  Ein  Werk, 
welches  etwa  300  Arbeiter  beschäfligl,  hatte 
früher  Schwierigkeiten,  um  im  Sonuner  liie 
genügende  Anzahl  ron  Ofenmaurern  ta  ßnden« 
weil  diese  es  in  der  warmen  Jahresjrcil  vorzogen, 
bei  Hochbauten  zu  arbeiten;  iui  Winter  dagegen 
waren  Maurer  in  grofser  Zahl  zu  haben.  Das 
Werk  setzte  de.slialh  fiir  die  Wintermonato  den 
Lohn  der  Ofenuiaurer  um  etwa  10  %  herab, 
zahlt  aber  den  ganzen  Betrag  nachträglich  den- 
jenigen als  Prämie  aus ,  welche  am  folgenden 
1.  November  noch  in  Arbeit  sind;  wer  vorher 
ausscheidet,  einerlei  ob  er  entlassen  wird  oder 
selbst  die  Abltefar  nimmt,  verliert  allen  Anspruch 
auf  diese  Prämie.  Für  gewölm liehe  Tagelöhner 
lag  das  Bedürfnifs  einer  solchen  Einrichtung 
nicht  Tor;  dagegen  gewShrt  dassdbe  Werk  auch 
einer  andern  Kategorie  von  Kacharbeitern  eine 
Prämie,  die  für  den  einzelnen  je  nach  seinem 
sonstigen  Verdienst  zwischen  GO  und  120  t4f 
beträgt  und  nur  denjenigen  ausbezahlt  wird,  welche 
da?  ganze  Geschäftsjahr  hindurcli  ;itif  ditn  Werk 
beschäftigt  waren.  Auch  diese  Prämie  wird  bei 
Beginn  des  Winters  ausbezahlt  und  wirkt  um 
so  \v(ilj!thät!;jer,  weil  der  Arbeiter  einen  gröfsereii 
Betrag  tur  Anschaffung  von  VViotervorräthen  in 
die  Hand  bekommt;  aufserdem  wird  ein  ent- 
sprechender Theii  stets  dann  ausbezahlt,  wenn 
der  Arl)eiter  bis  zu  seiner  Invalidisinm};  oder 
seinen»  Tode  im  Dienst  des  Werks  gestanden  hat. 
Es  handelt  sich  demnach  bei  jener  Prämie  um 
einen  viel  ;_'rrirstTen  Helra;;.  als  tim  diejein;,'en 
2  ^  des  Jahrcsverdienslcs,  die  dem  ausgebliebenen 
Arbeiter  eventuell  einbehalten  werden  können, 
und  die  Erfahrung  hat  gezeigt,  daf?  in  dem  he- 
treffenden  Werk  diese  Prämie  viel  wirksamer  ist, 
um  einen  sifindigen  Ärbeitenttamm  zu  erhalten 
und  plötzlichen  Weg^ng  zu  verhüten,  als  die 
in  der  Gewerbeordnunfr  vorgesehene  Lohnverwir- 
kung.  Ebenso  bestellt  aul  vielen  anderen  Werken 
nne  derartige  Primie  in  den  verschiedensten 
Fdrmcn ;  uncli  die  vielfach  für  einzelne  Werke 
emgerichteten Arbeiter-Pensiouäkassen  haben  U.A. 
auch  den  Zweck,  dem  dauernd  beschfiftigten 
Arbeiter  eine  Prämie  zu  gewähren.  Dem  Arbeit- 
geber stehen  noch  viele  andere  Wege  offen,  um 
ständige  Arbeiter  zu  hallen;  doch  wflrde  es  zu 
weit  führen,  hier  auf  diesen  Punkt  näher  ein- 
zugehen ;  jedenfalls  kann  der  Vortheil ,  welchen 
die  bei  einer  Kündigungsfrist  zulassige  Conventional- 
strafe  den  Arbeitgebern  bietet,  falls  auf  denselben 
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OMb  La^  der  Verbiltnisse  fiberbaupt  Gewicht 

zu  ]ccrr\  iVt ,  ebeosogut  und  noch  besser  auf 
anderein  Wege  erlangt  werden. 

Ueberau,  wo  es  sich  nicht  ura'  blofs  Torilber* 

gehende  Arbeiten  handelt,  ist  es  an  sich  als  ein 
gesunderes  Verhällnifs  zu  betrachten,  wenn  eine 
gewisse  KQndigungsfrist  vorgesehen  ist ;  richtig 
gelianiihabt,  liegt  sie  durchaus  im  Interesse  der 
Industrie  und  aller  dficr,  ilie  von  ilitsir  ernährt 
werden,  der  Arbeitgeber  sowohl  als  der  Arbeiter. 
Es  mub  auch  der  Normalarbeitaordnang  des 
Linksrlieini-i  hon  Verein?  für  Gemeinwohl  ohne 
weiteres  darin  beigestimmt  werden,  trotz  der 
ijegentheiligen  Behauptung  der  Soeialdemokratie, 
(iafs  die  Kündigungsfrist  weit  mehr  zum  Schutze 
des  Arbeiter!?  als  zu  dem  de«  Arbeil^'clters  dient. 
Wenn  aber  eine  Anscliatiung  verbreitet  wird  und 
mafsgebenden  Einflufs  gewinnt,  nach  welcher  die 
Köndiguiig>frist  dern  Arbeiter  nur  Rechte  geben 
und  dem  Arbeitgeber  nur  Pfiichlen  auferlegen 
coli,  ao  dflrfte  doch  vielleicht  in  dem  Kampfe, 
den  man  an  manchen  Stellen  gegen  den 
ioduslriellen  Arbeitgeiier,  angeblich  zum  Schutze 
des  Arbeiters,  oft  genug  in  vollständiger  Ver- 
kennung einfachsterVerhältnisse,  fiObren  zu  müssen 
glaubt,  der  Bogen  zu  Qlark  gespannt  sein  und 
brechen;  die  Kündigungsfrist  würde  ganz  iti 
Wegfall  kommen,  ond  damit  wflrde  sogleich 
eine  ganze  Reihe  von  Bi  Stimmungen  ,  die  nach 
langen  Debatten  zum  Schutze  des  Arbeiters  in 
die  Gewerbeordnung  aufgenommen  worden  sind» 
ohne  weiteres  bedeutungslos,  und  die  Gleich- 
stellung der  beiden,  den  Arbeitsvertrag  ab- 
•chliefsenden  Theile  würde  gar  nicht  mehr  in 
Frage  gezogen  werden  kSonen.  Der  Arbeit- 
gehpr  kann  rtihi'^'  ertragen,  wenn  ihm  durch 
die  Verhältnisse  die  AbschaGTung  der  Kündigungs- 
frist au%eswQngen  wird.    Mdgen  auch  manche 


ungern  eine  alte  Gewohnheit  aufgeben  und  suerst 

auf  pinige  Schwierigkeiten  slofsen,  so  ist  es  doch 
in  jeder  Industrie,  wie  z.  B.  bezüglich  der  Eisen* 
Grohindostrie  von  den  berufensten  Vertretern 
I  derselben  in  privaten  Verhandlungen  ausdrflck- 
I  lieh  anerkannt  worden   ist ,   sehr   wohl  durch- 
führbar, ohne   Kündigungsfrist  zu  arl)eiten:  es 
gehl  auch  so!  —  und  vielleicht  würde  es  sieh 
:  bald  zciuen,  (I;J"s  riiejeni;^'i  n  Arlieilgeber  im  Osten 
j  Deutschlands  recht   haben,   welche    längst  die 
I  Kflndigungsfrist  aufgegeben  haben  und  jetst  auf 
:  Grund  langjfihriger  Erfahrung  erfctCren:  Es  geht 
besser  so. 

Wie  bebeils  oben  «'wihnt,  hat  im  nieder- 
rheinisch-westfälischen  Industriebezirk  unter  den 
kleineren  Arheil^f'hf>rn,  namenllieli  Bnii-  und  Fuhr- 
unternehmern, allem  Anschein  nacii  —  wie  die 
freilich  nur  in  einem  kleineren  Distriet  ein- 
gcznjjoncn  Erkundigungen  erprebpn  Iiahon  —  seit  . 
dem  I.  April  d.  J.  bereits  die  Zahl  derjenigen 
gan«  bedeutend  zugenommen,  welche  ohne  Kfln* 
digungsfrist  arbeilen.  Die  gröfseren  Werke  haben  « 
dagegen  hier  sich  durchgehend  dahin  entschieden 
(vgl.  z.  ß.  die  Nornialarbeitsordnung  deutscher 
ESsenhQttenleutc) ,  trotz  der  durch  das  Gesetz 
vom  l.  Jüni  1S9I  geschaffenen  Erechwerung  den 
Versuch  zu  machen,  auch  in  der  abgeänderten 
Arbeitsordnung  die  HlSgige  Kflndigangtfrist  bei* 
zubehalten,  wenn  aiicli  Mai  ir her  sich  nur  ungern 
und  erst  nach  längerem  Schwanken  hierzu  ent- 
schlossen hat,  um  nicht  vom  Naehbarwerk 
abzuweichen.  Ob  dieser  Versuch  dauernd  dnidi 
führbar  ist,  mufs  die  Zukunft  lehren ;  nicht  uime 
Einflufs  wird  es  dabei  sein,  in  welcher  Art  und 
Weise  die  Verwallungsheliörden  die  ihnen  durch 
§  134  f  der  Gewerbeordnung  übertragenen  Be- 
1  fugnisse  ausüben.  — .r 


Rheinisch-westfälische  MasrliineTihaii-  und  Kleiiiciseiunclustrle" 

BerufsgenosseiischafL 


Den»  si'c  lu  n  er<i  !iii  iK  iii  ti.  sehr  cingehen<l<>n  j 
und  üboriiichUtchL'n  Bericht  der  „UheiuiM'h-w«36t-  i 
AKwhen  HaachinonlMut-  und  Kleinelaonindusirie- 
Rerufsgenoosenaehafk*  entnehmen  wir  daa  Nach- 
folgt» nd>. 

In  gleicher  Weiee  wie  in  den  Vorjahren  hat 
rieli  »ueh  wShrend  des  Jabros  1891  die  Ancahl 
'Icr  zu  der  (ienoHsonsehaft  geliörlRon  Belii<  In 
nicht  unt<rluil>lie)i  vernx  hrt  und  eben«»)  int  die  An- 
zahl der  veniielu-rt«-!!  ren^uneii,  sowie  die  UOli« 
<hr  snredinnngüflUügvn  litthne  und  Goliülter  oin<; 
PQlMre  geworden. 


Neu  aufgenoiiimm  in  da-^  Katast^  r  der  fJe-  trit-l>e 

nossenschaft  wurden  im  Jahre  IbVl  .  .  .  448 
gelostfht  wurden  dagegen  wegen  Betriebs* 
einetellung»  wegen  UeberweiHung  un  andere 
Genossenschaften  zufolge  Betriel»sverilii- 
derung  oder  vvugeu  sonstiger  Ci  runde  .  287 
mithin  ein  Nettozugang  von  161 
Der  Rostiind  am   Anfang  des  Redinungs- 

jnhroB  WJl  betrug  -"»^»t* 

mithin  B.  stand  Endo  isni  roTö 
Zu  den  infolge  Bctrieli>.verrin<l<  ruiig  an  eine 
andere  Benifsgenoiiixmschaft   Qburwiesenen  Be* 
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trieb«o  gtthlirt  auch  ein  grorseres  Werk  aus  dem 
}^i'7irk  ik-r  Section  VI  Kr.ln,  in  wcloliom  gegoti 
G*M)  Arbeiter  buscliäftigt  worden.  Lbi<lt»r  durften 
gemiffl  den  b«atehetid«n  BMtimmungMi  di«  R«nt«n- 

verpflichtiingen,  W(«lcho  nua  don  in  diesotn  Werk 
fingctrotenon  Unr^Uen  crwaobsen  sind  und  deren 
Hrdii-  7.ur  Zoit  pro  Jahr  4850  «if  beträgt,  nicht  mit 
Ohi-rwieson  wordt-n,  fu)  dnf»  hierfDr  wegen  di-s 
Wcrrfalls  d«'r  T?<  iträjri'  je  nes  Werk»»»  nunmehr  die 
Qbrigen  Mitglieder  der  Genu8«euächaft  aufkooimen 

Die  (ieprimnitznlil  dfr  vf  r^iichi-^rtr-n  PerHonen, 
einschlieblicli  der  auf  Qrund  dos  Statuts  freiwillig 
milverrioheiien  P«non«ii, 

Ptnonen  Löhnro  u.  *.  w, 

iatfllrdas Jiihr  1891  auf  8« 37»  mit  82 419 182, # 
gegen  1890       8Ö301    „    7i*  650  232  , 

mithin  Zugang  pro  18!»1  3  018  und  2  759901  «<r 
onnittelt  worden. 

Die  Verwaltunpskosten  der  Genossen- 
schaft und  der  Schiedsgerichte  (ausächlieCs- 
lieh  der  Yerwaltungakosieii  der  Section«n)  betrugen 

im  Jahre  18«.)1    40  0'.*1,40 

„       ,      18tK>   au^,  K..n    35  726,i>3  „ 

mithin  pro  1891  mehr  .     4  364,56  „ 
davon  waren  Schiedsgerichtskosten: 

im  Jahre  1891 .....    6045,74  Jt 
,      «     1800  dagegen    5445,58  . 
mithin  pro  1801  mehr      (m,h'>  ,S 

Die  Vcrwnltungsk Osten  derSoctionen 

betrugen  inägeaamuit 

im  Jahre  ISOl  54  725,94  Jl 

,      1890  dagegen  .  4M7H5,<}<t  . 
mithin  pro  1891  mehr   .    r»i^0,2M  ..tt 

Aus  einer  vergleichenden  Zusaiumenstellung 
der  Verwaltangskoeton  der  letaten  fünf  Bechnungs- 

jahrr  <  rui'-lit  sich,  dafs  für  die  Verwaltung  etwa 
1  pro  1000  anrechnungsfähige  Lohne  lutd 
Qehllter  aufgewendet  werden  fnüsseni  dieser  Betrag 
ist  Midi  Seitens  der  ßbriu't  n  Ili^en- undSCshlberufs- 
genosscnsehnftfii  iin  ]  turrlisclmift  vornii«frnbt  wor- 
den, HO  data  er  als  >ioruiai!«atz  gelten  kann.  Die 
geringen  Abweichungen  bei  den  Kosten  dereinateinen 
( issrnsfhjifti'Ti  rrrhtf(»rti!rf»n  «sich  durch  die  Ver- 
.sehii-denartigkeit,  welche  in  der  Anzahl  der  Betriebe, 
der  versicherten  Personen,  u.  a.  m.,  gegeben  ist. 

Soweit  im  (Uirigi-n  die  aufgewendeten  Ent- 
Ki-hiidigungen  in  fietraeht  kommen,  treten  diesen 
gegenüber  die  Verwattungskosten  von  Jahr  zu  Jahr 
immer  mehr  zurruk. 

Di<'  /ur  .\  u  s  /  ;i  !i  I  (I  [1 1;  langti.-n  l'nfall- 
ontschüd  igungen  betrugen  insgesammtim  Jahre 
ISOl  fOr  818»  Unfalbingelegenheiten  450  008,19  UT, 
im  Jährt'  IH1H»  dag«  ti  ffii  1  7<><S  Unfallangelegen- 
heiten ^50121,09  Jf,  mitliiii  pro  1891  mehr  far 
4SI  Unfallangel<«eiiheiten  100481,00  Uf. 

Für  Invaliden,  Wittwen,  Kin<b^r  und  Asrr  n- 
denten  waren  am  ächiusse  des  Jahres  1801  an 


laufender  Rente  zugebilligt  ftlr  8014  Personen 
8.j78ö9  JIt,  am  Anfang,'  des  Jahres  betrugen  die 
laufenden  lienten  für  1  •'»57  Personen  273679,80.^, 
der  Neito>Zugang  an  dauernden  Bentenverpflich» 
tungen  beträgt  denina«'h  für457  Personen  84  189,20, 

Uebnrhaupt  sind  an  dauernden  Uenten  im 
Jahre  1801  hinzugekommen  545  Personen  mit 
104  319,40  v^',  durch  Tod.  Erreichung  des  15.  Lobens- 
jahrcR,  Horabminderimg,  Entziehung  oderWi<-der- 
verheirathung  gelangten  jedoch  an  älteren  Kenten 
in  Wegfall  88  Personen  mit  80 180,80  verbleibt 
wie  oben  457  Personen  mit  Hl  IsD.eo 

Da  sich  bis  2ur  Erreichung  des  sogenannten 
Beharrungnustandes.  zu  welcher  Zeit  die  Abfange 
ebenso  grofs  .<f«'iii  wi  rden  wie  die  Zugikngc;,  die 
Summe  der  Abgänge  dem  («csamrotbetrage  der 
Zugänge  von  Jahr  zu  Jahr  immer  mehr  nilhern 
muCt,  so  werden  hier  noch  die  Beträge  und  Proe  -nt- 
sätze  angefahrt,  welche  diese  Annikherung  fOr  die 
letzten  Jahre  veransehnu1i<-h<>n : 

1891      18JI0  ISSS»  18JÜ8 
tM       *M       tit  tM- 

Britl«usueuhllMlstwlnl04ni<l  S2  898  84  782  57  773 

ibyüj«       „     „       .,     20  i;^)  19  282  8  2(>3  4  73r. 

U^iar«  Wtrt^»  gtgtii 
4M|lnUMi|faisis 


fS4  189  «ISUIC»  70r,79  53  037 
'■^j    19%     23  ?6      10%  89^ 


T>ns  V,  rb:\1tnir';  ^Icr  Zii^ilnire  und  Abgängt-  der 
Empfänger  laufender  Konten  (Invaliden,  Wittwon, 
Kinder  und  Ascendenten)  Ist  Folgendes: 

1881    1888    188»  1888 

Brittnii^gtnCeiUieBiiaisrr  545  4KH  448  32<> 
Ikfbt*      ,         ,  88        (>8        24  18 

KtUongus  „        „        467      420      494  806 

Die  Kosten  für  Unterbringung  Verletzter  in 
Krankonh&usem,  für  Renten  an  Angehörige  solcher 

Verletzten  und  für  Kosten  <i.  s  Heilverfahrens  »ind 
nicht  unwf  sctitlieh  gegen  di«  ^''>r|,ihre  geütieLH ü 
Der  Grund  hierfür  ist  dadurch  gegeben,  dalK  die 
Seetionsvorstftnde  die  Verletzten  der  strengeren 
UeberwiK  Illing Wfgen soviel  alsm{>g]ieh  inKrnnkon- 
hüuser  aufnehmen  und  außerdem  in  den  dafür 
geeigneten  Fftllen  die  sogenannte  medico-medui« 
nische  Behandlung  in  Anwendung  brijigen  lass»<n. 
j  Die  hiermit  gemaeliten  Erfahrungen  haben  zwi-ifi-llos 
ergeben,  dafs  die  VerU-tzti  n  im  allg<>mein<>n  nicht 
allein  relativ  sriineller  geheilt  werden,  sondern 
dafs  sie  auch  niei-^d  n«  <'in  gröfx'T«  s  M,ir>  vi  ii  Kr- 
werbftfoliigkeit  wiedererlangen,  als  iiei  unbiauf- 
siehtigter  OurehfOhrungdes  Heüverbhrens  in  ihrer 
eigen'  Ii  ]'••  Iniiisung.  Infolgetiessen  werden  die  an- 
länglich vielleioht  etwas  buch  erscheinenden  Auf- 
wendungen für  Behandlung  U.S.W.  dadurch  reieh» 
li<li  wieiler  •  ingebrarbl,  daftt  a|>ftter  die  Kenten 
entsprecliend  geringer  bemessen  werden  kOunen 
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und  da(s  uuch  don  etwaigen  Versuchen,  durch 
Emulation  die  Feifatvllungsorgane  s«  tilnwjh«n, 
von  Vornherein  viirgehoiigt  wird. 

Naflh  S§  06  bis  y8  de»  l'nfallvfrsicherungs-  j 
g»setzea  votu  <i.  Juli  1S84  sind  die  Bcrufsgunoasen-  j 
«dwAm  berechtigt,  die  von  ihnen  für  einen  Unfall 
aufgf\vendot«'n  Entsihiiilig'iinf;»Mi  erstattet  zu  ver-  i 
langen.  w«nn  dersellie  Heitous  dos  Mitgliwda  oder 
«iner  dritten  Penon  vort&tklich  oder  dnreh  etmf» 
l»rt'S  Verschulden  vorursjieht  worden   ist.  Auf 
Grund  dieser  Bestimmungen  hat  «Ue  vorjährige 
Genamenaehftflsverflainmlunfr  einen  fh>aiit»in8pTaeh 
^egen  ein  Mitglied  geltend  gemacht,  weil  sii  li  infolge 
Sichteinfriedigiinii:  <  iru  r  Baugrube,  nt  l  <  i    ■  Icher 
der  von  den  Arbeitern  regelmiirsig  7.u  benuuende  i 
Weg  hinfQhrle,  ein  achwerer  Unfiill  ereignet  hatte. 
I>i>'  II">h(>  il'T  ErsatzloisttiTiü'  wunlc  auf  1000  j 
bestimmt.    Dieaer  von  dem  betreffenden  Mitglied 
ahne  weitere  IbCsnahmen  entrichtete  Betrag  ist 
ingleidier  WeiMtVte  die  vorerwähnten  Einnahmen 
aus  Beitragsnachforderungen  und  Abfindungen  auf  ; 
die  Umlage  pro  1891  in  Anrechnung  gebracht.  ' 

Die  Anzahl  der  im  Jahre  1881  entschädi- 
gungspflichtig gewordenen  rntTillc  Kr>ziffert 
aioh  auf  5M7  Unfiklle  gegen  ÜÜ.>  Unfälle  im 
Jahre  ISM^  mithin  weniger  18  ÜnfUle.  Diese 
Abnahme  ist  um  so  erfriulii'lH  r,  weil  sie  nicht 
durch  einen  Rückgang  der  21abl  der  veraicherten 
Personen  bedingt  war.  Auf  lOOO  Personen  beredinet - 
betrug  die  Anzahl  der  ent8cli;t<linungspflichtigen 
UnmUe  im  Jahre  1«9I  6^7,  im  Jahr  is*n»  7,01  und 
im  J&hro  1889  6,57.  Hiernach  IlUst  i>icti  annehmen« 
4ilkanefa  fernerhin  keine nennemwerthe  Steigerung 
dieser  Uurchschnitlszsihlen  eintretnn  wird 

Zu  deigeuigen  Aufgaben  der  borufsgonossen- 
«dttftltehen  SelbstrerwaUung,  durch  welche  die 
Interessen  sämmtlicher  Mitglieder  unmittelbar  be- 
rührt werden,  gehört  zweifellos  eine  mftglichst 
tweckmiÜsige  Ausgestaltung  des  vielseitigen  Uebiots  j 
der  UnfallverhOtung;  denn  je  mehr  gegen  das 
Eintreten  «rhworer  T'nfSllle  Vorsorge  fietroffen  wird, 
desto  geringere  Entschftdigungsverptlichtungen  eut- 
stehen  fBr  die  Genossensehaflsniitglieder.  Ferner 
lasiten  sich  diese  Vi  r|>flichtimgcn  in  vielen  Fullen 
doreh  rechtzeitige  geoignete  Behandlung  dt>r  Yer- 
letxten  eriteblich  rerringem. 

'  Räch  beidon  Richtungen  hin  i>-t  i1i<  Genossen-  | 
Schaft  tTnnnsfTeset/i  bestrebt,  die  Interessen  der 
Mitglieder  auf  das  beste  zu  wahren,  indem  eincr- 
Mits  dureh  die  Beauftragten  der  Seetionen  rsg«l' 
nllUge  Besidhtigtmgen  der  Betriebe  yotgenommen 


werden,  wahrend  bei  Behandlung  VerletzUjr  die 
grOfste  Sorgfalt  aufgewendet  wird,  um  einen  mOg* 
liehst  guten  Heilerfolg  zu  erzielen. 

Die  Ergebnisse  dieses  Vorgehens  an  dieser 
Stelle  im  einzelnen  näher  zu  erörtern,  ist  aller- 
dings nicht  angingig,  da  dies  Ober  den  Bahmen 
dos  Berichts  hinausgehen  würde  und  auch  weil  die 
Durchfühnuig  der  Unfallverhütungamabnalimon 
in  erster  Linie  in  den  Geschlftsbereicfa  der  etnselnen 
Seetionen  gehnrt.  Erwähnt  sei  daher  nur,  dafs  die 
SectionavoratllQde  sich  Ober  das  Entgegenkommen 
der  Betriebsuntornohmer  gegonOber  den  erfbrder* 
lieh  geweseneu  Anordnungen  und  Anre>run|j;i  n,  zur 
Verhütung  von  rnfTillen  diese  oder  jene  als  zweck- 
miUaig  erprobte  Vorkehrung  zu  treffen,  durcluius 
aneriiennend  geftuCsert  haben.  Klage  geffOhrt  wird 

daijefreii'  nhi-r  das  VerliaU--n  der  Arbeiter,  nament- 
lich der  jüngeren  unter  denselben,  da  aus  den 
UnfaUanzeigen  'hervorgeht,  dab  vielfaeh  grob« 
l'n;i(  litsamkeit,  Leichtsinn  oder  die  Nichtbenutzung 
gebotener  Schutzmittel  die  alleinigen  Ursachen  der 
Unfälle  gewesen  sind. 

Von  weloher  weittragenden  Bedeutung  dieses 

Verhalten  r\or  jtlnperon  Arbeiter  fflr  die  Mitplieder 
ist,  läfst  sich  am  hosten  daraus  ermessen,  da& 
▼oni  1718  Invaliden  SM,  oder  annthernd  der 
dritte  Theil,  das  Alter  von  25  Jahren 
noch  nicht  Abersohritten  haben. 

Das  Bestrsbsn  der  Genossensehaft  wird  daher 
fernerhin  aueh  darauf  gerichtet  sein  mdssen,  Mittel 
und  Wege  zu  finden,  die  Arbeiter  selbst  dafOr 
empfänglich  zu  macheu,  da&  sie  die  getroffeneu 
Sehutsvorkehrungen  benutxen  und  dab  nament» 
lieVi  di.'  Filteren  Arbeiter  und  Vorgesetzten  darauf 
Bedacht  nehmen,  bei  den  jOngorn  Arbeitern  durch 
Ermahnung,  Anleitung  u.  a.  w.  die  Umsicht  und 
Aufmerksamkeit  tu  wecken.  Es  ist  seitens  des 
Uenossenschaftsvorstands  in  Aussicht  genommen, 
eine  Commission  einzusetzen,  deren  Aufgabe  es 
sein  soll,  unter  Verwerthung  der  seither  ge- 
sammelten Erfaliningeii  (Iber  weitere  Unfall- 
vcrhQtungsmafsnahmen  sachdieoUeho  Vorschläge 
XU  machen. 

Der  Oeiiossenschaftsvorstand  besteht  z,  Z.  aus 
den  UH.  £.  Schiefe,  Vorsitzender;  L.  AUollio, 
stellvertretender  Twsitsender;  H.  Blank,  G.Fr  ick , 
W,  Friedriohi  W,  Funcke  jr.,  Richard  Ger- 
hardi,  Th.  Kelders,  K ei  nli.  K -ttha  us,  Wilh. 
Schröder,  IL  SchOchtermunn,  P.  Stühlen. 

Die  GesdiUtsfOhrung  befindet  sich  in  den 
Binden  des  Bm.  P.  Luscher. 
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Zuschriften  an  die  Bedaction. 
Zur  Schienenstofsfrage. 


Zu  der  in  vorletit«r  Nummer  g«ma«hten  GegoI^ 
äurs«ntng  des  Herrn  Borichtersiiitti  rs  mögen 
dem  Unf  <'i  z^ii  hneten  noch  einige  Wortf  g.  stattet 
sein.  Auf  alle  Punkte  der  Aeuberung  nSlhur 
•insugeheo,  eraeheint  «nicht  erforderlich,  da  die 
I.osor  von  ,, Stahl  und  Eisen"  woJil  ««.'Ihst  erkennen 
worden,  dnfs  Manches  davon  entweder  meine  Aiu- 
iBhruttfe»  gar  nidii  trifft,  oder  »uf  blobem  Schcnn 
beruht.  So  hat  es  mir  seIhstvorstAndlich  ganz 
fern  gelegen,  „das  Au^ben  des  Einfacheren  und 
dM  Uebergehen  sum  Verwickelten  im  Eiaenbahn« 
Oberbau  «um  leitenden  Onindaal«''  erheben  au 
wollen.  Icli  Viittt«  ntir  nochmals  r.n  lospti.  was 
Seite  627  (linke  Spalte)  nteht;  man  wird  dann  linden, 
dsb  dort  lediglieh  der  wOrnndaata  dea  Abwlgena 
der  Vnr-  und  Narhthoilo"  nlf  Richtschnur  für  die 
Wahl  des  mehr  oder  woniger  EinfAcheu-hiogestellt 
und  demgemlfe  der  Fortschritt  vom  Einfiichereo 
SUmZuaammengesetxteren  nur  in  Bezieh u ng geaafat 
wurde  zu  der  Erhöhung  der  Lei^tungs- 
f&higkeit.  Von  diesem  GesichtHpunkt  aus  wird 
eine  ganxe  Beihe  von  Einwarfen  hinfiQlig,  und 
zwar  sowohl  von  den  g''gf>n  die  Neuerung  selbst, 
als  auch  von  den  gogeu  diu  BoweisfCihrung  und  die 
Beispiele  geriehieten.  Dab  ieh  eohlechthln  f^ein 
inr.j;lu  list  zusammengesetztes  Geleise"  für  ein  gutos 
erklärt  haben  soll,  das  ist  Übrigens  eine  üatur- 
fltellung,  die  wohl  nur  aeherzhafl  gemeint  ist. 
Wenn  ich  Gleichea  mit  Gleichen)  erwidern  wollte, 
mUfste  ich  dem  Herrn  Rt-rii  lit.  rstatti  r  —  als  bu- 
geistertem  Lobredner  der  (zweitheiligenj  Schwellen- 
aehiene  —  die  Meinung  ntaefareiben,  dab  eine  mOg> 
liehst  susammeageaetite  Sehiene  die  beate  eei*. 

*E8  darf  vielleieht  daran  erinnert  werden, 

dafs  die  Schwellenschiene  aus  /.w  ^l  m  Ihh»  ijiami«  r 
!i<H,'i  nden  Stücken  besteht,  die  durch  0  Querstücke 
und  tiü  Scliraubou  zusammengehalten  werden.  Die 
Stobverbindung  zeigt  awet  Laaehen  mit  16  Schran- 
».f^nholzcn.  pbonsoviH  SpUnten  und  8 Beilagen  «ur 
»Sicherung  der  Muttern.  — 

Dab  der  Herr  Beriehterstatter  auber  diesem 
Oberbau  nun  auch  andere  Arten  als  sogenannte 
yStoblose"  anerkennen  will|  nimmt  der  Unter- 
xeiohnete  gern  zur  Kenntnib.  Nach  den  Aus- 
führungen auf  Seite  416  (wo  eaz,B.hLirst :  „wenigur 
gründlich,  aber  auch  weniger  unspruchsv..ll  goljLn 
die  übrigen  I^ämpfer  iu  diesem  zeitgemärsen  Hingen 
um  «in  atobloaes  Eiaenbahngeleiae  vor.  RQppell 
hält  zwar  an  «it  r  F.  .r>l.  ning  der  Stofsfugentheilung 
fest,  läüst  daneben  aber  alles  Uebrige  so  siemlich 
beim  Alten"  u.  a.  w.)  Jurnnte  dies  wohl  besweifett 
werden. 


I(eh  tbue  das  aber  natflrlieh  nicht)    Dies  eine 

Beispiel  mOge,  was  die  K<'l><'n{>unkie  betriff!,  ge- 
nügen;  und  jetzt  zur  llaupt.«iaclte. 

In  der  Gegenäuf»vrung  wird  zugestanden,  dafr^ 
die  Spielriume  an  den  Enden  der  Schienen  und 
Laschen  die  bi'(b»ii<cn<lsti'ii  «ind,  abor,  sn  wird 
ausgeführt,  darum  liege  „noch  kein  triftiger  Grund 
vor,  um  die  flbrigen  Theile  der  doch  an  allen 
Punkten  verschleifsenden  Laschonanlapsfl5<lieri 
ganz  aulser  Acht  zu  lassen  und  auf  deren  Wirkung 
zur  Herbeiführung  cims  dauerhaften  Lascben- 
schlusses  gän/Ji<  ii  zu  verzichten".  Nun,' der  Gniod 
hierfür  ist  doch  nicht  so  schwer  zu  erkennen. 
Das  Besscro  i»t  oft  der  Feind  des  Guten;  so  auch 
hier.  Wenn  der  Herr  Berichterstatter  eine  An* 
Ordnung  fin<l>jt.  «Iii  ilii'  v.-n  ihm  gestflUc  hühcre 
Anforderung  iu  hinreichend  einfacher  und  sicherer 
Weise  erfDllt,  so  wird  Niemand  etwas  dagegen  ein* 
zuwenden  haben.  Da  die  Ausführbarkeit  dieses 
Gedankens  aber  sehr  fraglich  ist,  so  hat  sich  der 
Unterzeichnete,  um  vorläufig  wenigstens  etwas 
.  zu  erreiohen,  ein  bescheideneres  Ziel  gesteckt  und 
^ic'h  damit  1ie-^nO'r:t,  die  wesentlichsten  Spiel- 
räume zu  beseitigen.  Denn  dafs  der  feste  ächluCs 
in  den  mittleren  Theilen  der  LftngenhUftea  der 
AnlageflSVchen  (wo  die  DruckkrAfto  ihren  Richtung»- 
sinn  wechseln  un<l  durchschnittlich  nur  klein  sind), 
eine  viel  geringere  Bedeutung  hat,  als  an  den 
Enden  der  Schienen  und  I^jischen,  das  steht  aufser 
Zwcif«  !.  Dt>r  Herr  Berichterstatter  m  hi  int  dies 
übersehen  zu  haben,  sonst  hätte  er  nicht  an  da^ 
vom  Unterseichneten  gegebene  yergleidttbeispiel 
mit  dem  Dam|.fryHnd(.  r  die  Fratfi'  knüpfen  können, 
„was  wohl  die  Folge  sein  würde,  wenn  man  eine 
I>iderung  nur  unten  am  Kolbeni  da  w«  der  grObte 
N'erschleib  stattfindet»  auf  ein  verli&ltnifsmftbig 
kurzes  Stück  seines  ümfangs  ausgedehnt,  anbringen 
wollte."  Der  ganze  Vergleich  ist,  wie  schon  früher 
hervorgehoben,  ein  unvollkommener,  insofern  die 
Wirkn n^;  der  La^^rhr  n  ^  n  n  z  v  o  r  w  i  *•  g  c  n  d  auf 
dem  dichten  Schlut's  der  Anlageüilchen  an  den 
Schienen  und  Lasehenenden  beruht,  wfthrend 
für  die  Wirkung  dos  Kolbons  im  ("ylinder  selbst- 
verständlich allePunkte  des  Kolben umfangs  gleieh- 
werthig  sind.  Ich  habe  die  geringtOgige  Nutz- 
Wirkung  der  Anlagofläohen  in  den  Mitten  der 
Längcnhülften  der  Laschen  preisgegeben,  um  die 
wesentliche  W^irkung  an  den  Enden  der 
Sehienen  und  Laschen  su  erhoben  und  dauernd 
zu  sichern.  Das  ist  t\<->])  \v..lil  ■  in  n  fhf  triffif^er 
Grund.  Und  es  ist  daia  uucli  ein  Verfahren,  das 
in  allen  Gebieten  der  Technik  sehr  häufig  ange* 
wendet  wird.  Dafür  nur  noch  ein  Beispiel:  An 
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der  Aufiiahme  eine«  Biogungsmomentes  bethciligon 
sich  in  einem  vullwandigen  TrüKcr  nicht  nur  diu 
(iartungen,  somlorn  aucli  <lie  Wand.  Wird  dt-r 
roUwiindige  Träger  —  etwa  um  eine  grüläure  Trilgor- 
hOhe  oder  sonstige  VortlMile  wa  Mreieben  —  durch 
»inoti  pi'Rlit  dortpii  erMcizt,  so  iiohmMi  mir  noch 
die  (iurtung«n  dMsBiogungsmoment  auf.  Im  ersten 
Falle  Tertheilen  sieh  also  die  Biegangsspannunicen 
OIht  »dn«'  Strecke  gloich  der  IIüIm-  des  ganzen 
ttueraclmitt»,  im  xwoiten  nur  über  zwei  kurze 
SIteeken,  die  je  gleich  den  QurthOhon  sind.  'Hier 
haben  wir  ein  SeitcnsliU-k  /.ii  der  (übrigens  nur 
»npfstr.litfn,  in  Wirklirlik»it  niilit  erreichten) 
ik-nutzung  der  ganzen  L<ii>i-henlänge  zur  Ueber- 
tngung  desLasebendruckee,  und  der  Einsehitakung 
der  Anla);<-  auf  zw«-:  p<'(rcMiiti-  klir/rrr  Stri  ck''»; 
und  ebensowenig,  wie  gegen  die  Auflösung  der 
Queraehnittsüftehe  eines  Trkgers  in  zwei  getrennte 
(.•urtfliichen,  dürft«-  aish  JfBgtn  die  Aunö,>.unu'  d<>r 
Laschenunlageflrichen  in  zwei  getrennt.'  Flürhen- 
stQeke  etwa.<i  StiehhaiUgea  einwenden  lasxon. 

Nun  zu  einem  zweiton  Punkt.  Der  Unter- 
zeichnet«- liatt>-  die  früheii-  B'-rii>  rkuii'^'  v  Herrn 
IkirichierHtatters  ttber  die  ounvvxe  Krünunung  der 


Sehienuaenden  am  ÜUth  allerdings  etwas  andern 
auf^i  fa  fst.  als  sie  nach  (h'u  im  vorli't/Ji-n  Hi-fto  ^c- 
gebvneit  Erläuterungen  gemeint  war.  Die  letzteren 
sowohl,  als  auofa  die  sugehOrlge  Abbildung  8  setzen 
ahor  oin(>  Ait  der  StOtzunj^  timl  I?.  la-tiui^  -Icr 
äehieno  vorauti,  wie  sie  in  Wirklichkeit  kaum 
Terkommen  durfte.  Je  besser  nSmlieh  die  Sto^ 
Verbindung  uirkt  (<l.  h.  je  sorgfältiger  die  Spiel- 
räume zwischen  den  Las4-hen-  und  Schieiienendon 
ausgefüllt  worden),  desto  mehr  darf  man  den 
ScliienensfarMig  aueh  am  StofMo  als  einen  biegung»* 
festen  Träger  von  annSlhornd  pirichmiirsifjor  Sf.  ifijc- 
keit  betrachten.  Ein  solcher  Träger  übt  nun,  wenn 
er  in  der  beim  Oberbnu  gebrtuehliohen  Weise  be- 
messen und  ge-stützt  wird,  nicht  nur  auf  die  dem 
StoÜM  zunächst  liegenden,  sondern  auch  noch  auf 
die  büdeo  nB«]ietfolgenden  Sehwellen  nach  unten 
Rerichtete  Drücke  aus;  oder  mit  amieren  Worten : 
Die  Schien«  ist  (iher  den  Stol'sschwellen  und  daher 
selbstverständlich  auch  an  den  J<aHchenenden  nicht 
naoh  oben,  sondern  naeh  unten  Mmvez  ge* 
krfimnit.  Nach  der  Tja.Hchenmitte  zu  nimmt  diese 
Krümmung  ab.  äie  würde  negativ  (also  nach 
ob«!  eoDTwi)  werden,  wenn  das  Bad  die  Schienen 
W  dieaer  KrQmmungiwQiae  am  luAerston  Ende 


I  berOhren  konnte,  vorausgesetzt,  daft  nidit  etwa 

auch  der  Gegendruck  dt  r  Laschen  nur  in  einem 
funkte  am  ikulser.sten  Ende  der  Schienen  angreift, 
demi  dann  wäre  ein  Wechsel  der  Kraftrichtung, 
also  aueh  der  KrOmmung,  und  damit  tine  naeh 

I  oben  convexo  Biegung  zwi-^chen  li-  ii  T.a'-clii'n-  uiid 
den  Schienenendeu  auf  alle  Fälle  ausgeüclilutiüen. 
Der  regelmlbige  Bi^ungsiustand  ist  abo  nieht 
der  in  Abbildung  2,  .sondern  der  in  Abbildung  8 
dargestellte.  Die  starke  Uoberireibung ,  mit  der 
die  Krümmung  gezeichnet  werden  mufste,  um 
nur  die  Abweichungen  der  Biegungsliiiie  der 
Si-hienenenden  von  derjenigen  der  Laschen  über- 
haupt siclitbar  zu  machen,  Iftfst  mdion  erk<>nneu, 
dab  die  Darstellung  in  Abbildung  8  (die  etwa  fOr 
iHi-  Verlasehung  eines  Trägers  attS  fest  einge- 
spannten Enden  passen  würde)  die  Vorfaftltnisse 
viel  ungünstiger  erscheinen  IRbt,  als  sie  bei  gut 
s<'hlier!s<-iidi'ii  Laschi-ii  siixl.  VV'enn  dagegen  kein 
fi  -,ti  i'  L;iM  heiisclihirs  vorhanden  ist,  so  nimmt 
mit  waehMüuden  Spielräumen  die  nach  unten 
eonreze  Krttmmung  der  Schienen  allerdings  ab, 

gleielizeiiig  aber  aiicli  die  Riejjung  der  lAflchen 
und  der  Druck  auf  <lie  AnlageAftohen  derselben, 
und  zwar  geht  diese  Abnahme  sehr  sehnel!.  vor 
sieh.  (Es  rwcfat  je  naoh  der  Art  der  Terlawshung, 


Abbiy.9. 

der  Beschaffenheit  der  Bettung  u.  s.  w.  ein 
Spiolraum  von  0,5  bis  1,5  mm  in  jeder  Anlage* 
fläche  hin,  die  Wirkung  der  Lasehen  ganz  auftni- 
hellen.)  Hiernach  erscheinen  die  Voraussetzungen, 
auf  die  der  Herr  Berichterstatter  s.  itii-  Befürch- 
I  tungen  hinsiclitlich  der  „(juetächungen  und  Vor- 
•ehrlnknngen"  der  Keilplätten  stützt,  als  nieht 

.uisri  ii  hi  iid  begründet.  Damit  siill  natürlich  das 
Vorhandensein  von  Kräften,  die  auf  solche  Vor* 
sehrtnkungen  hinzuwirken  suchen,  an  sieh  nieht 
bestritten,  sondern  nur  der  Uoborschätzung  dieser 
Kräfte  entgegengetreten  worden.  Dazu  kommt 
übrigens  noch,  dab  die  Qröbe  dor  Kräfte  allein 
noch  nicht  darQber  entscheidet,  ob  die  bef  Qrchteten 
Verschränkungen  in  Wirklichkeit  eintreten  werden 
oder  nicht;  es  hängt  das  auch  von  der  Spannung 
der  Laschenaehranben,  der  Breite  der  Keilplatten, 
der  Neigung  der  Anlageflächen  und  -l-  r  ftröfse 
der  Reibung  ab.  Bei  den  Belastungsversuchcn 
sind  bisher  solche  VertehrAnkungen  nicht  wahr- 
genommen worden.  Die  Erprobung  im  Betriebe 
wird  ja  Zeigen,  ob  die  Abnutzungen  di-r  Keilplatten- 
und  Klaramerlasclien  „etwas*  oder  , beträchtlich* 
grSber  sein  werden,  als  bei  den  gewöhnlichen 
r<aschon,  und  -•  was  das  Wesen tli<-bere  ist  ~  oli 
mit  Hülfe  der  Keilplatten  oder  Klammem  auf  die 
Dauer  ein  besserer  Laschenschlub  herbeigefttlirt 
werden  wird  oder  nicht  Trtte  der  leistere  Fall 
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eiti,  90  wAre  bewieaeiii  dalli  die  in  den  beiden 
bezeichneten  Laedienfonaen    vorliegmden  be* 

isondureü  L«>j<unt;en  noch  nicht  gonügf^n.  koinos- 
Wegs  »Wr,  «lal's  die  vom  Untor/.ui("lm»3t«u  auf- 
geatoUten  allt{<' in  einen  Bedingungen  fttr  eine 
daut^rhaftc  BchionenHtorsvcrbindllllg  unrichtig  bind. 

Zum  Schhifs  diu  Vorsicheriinff,  d:ifs  die  wohl- 
gvmuintt»  Warnung  de»  Herrn  iiiirichtersUUurs 
vor  dem  »Verquieicen"  der  LaeehenTenuulie  mit 
andoron  Dingen  dem 
Untcrzeiclincten  ge-  ^  > 
gcnübor  kaum  noth- 

wendig  gewesen 
wäre,  da  dioser  selbel 
erst  vor  kurzem  sol- 
dien  von  anderer 
Seit«  vorgeechlage- 
nen  Vermischungen 

dfientlicb  <5utg«^gt»ngutrüt«m  Da£»  durch  der- 
artige Vereudie  nur  ediwer  ein  lieheree  Urtheil 
gewonnen  w<>rdeu  kann,  liegt  ja  auf  der  Hand 
lind  wir«!  «lun  h  vidfat-ho  Erfahrungen  bewiesen. 
So  ist  z.  B.  bei  der  Erprobung  der  Schwollen- 
sebiene  die  Wirlroi^  der  Btolkveraefaning  mit  der* 
jenigen  der  Laii^^^n  liwollo  „vonpiii  kt";  mag  das 
mit  ein  Grund  für  die  bibhor  von  den  meisten 
Eiflenbahnfiiehleuten  dieser  anerkannt  sinnreichen 


und  bisher  gut  bewahrten  Oberbauform  gegenSlier 
boobachiote  Zurdckhaltungsein.  Vielleicht  ist  aucli 

.Mancher  mirH<nmi->  h  frmiacht  worden  durch  dif 
Ueberschwenglichkeit,  die  in  der  Bczeichauog 
«stoMos"  liegt  Ein  Oberbau  mit  Tersetzten  84ob' 
fugen  ist  offenbar  nicht  Htorslos,  so  wenig  d.is  z.  IV 
oiii  Hrfickf nirilger  ist,  in  dt-ni  man  iVv  Stölse  der 
eiiuohiun  Theile  stets  zu  versetzen  püegt,  olmc  des- 
wogen  die  Consiruction  eine  »tofalose  su  nenn«». 

Soll  aber  unter  i\vn\ 
«stofslos*  etwa  ver- 
standen werden 
f^tofslos  XU  befiih- 
rend",  so  enthält  dit: 
Bezeichnung  minde- 
stens eine  Ideine 
Zweideutigkeit.  Und 
dafs  dabfi  trotz  dfs 
Uiuweises  des  Herrn  Beriuhtenftattcrs  auf  die 
„selbstversUttdllchen  Ergebniue''derWebersejMii 
Versuche  eine  Ueberschatzung  des  Eliuflusses  dir 
Stofslnckti  mifspic'lt,  crsclicint  viclK'ioht  doch  nicht 
guuz  ausgeschlossen.  Denn  warum  gestattet,  wi«i 
der  Herr  Beriohterstatter  sagt,  der  stoAdose  Ober- 
bau  ilii'  Einfflhrunp  Iruijjcror  Schienen, 
wenn  doch  die  Weite  der  Stofslücke  „seilNitver- 
•tbidliah'*  ohne  Eiaauft  ist?  Dr.  It,  SSimmtfm«$i». 


Hierzu  erklart  unser  Berichterstatter: 
Hatto  ich  es  schon  vorher  als  einen  Fehler 
empAmden»  die  Zimmermannsche  Bto&oonstruetlon 
nicht  gipirh  hei  meiner  ersten  Besprechung  doii 
Lesern  dieser  Zeitsdurift  bildlich  vorgeführt  zu 
haben,  so  halte  ioh  es  naeh  dem  DurelUesen  vor* 
stelietider  Ausfahrungen  für  geboten,  diesen  Fehler 
nachträglich,  so  gut  es  fschi,  wit-dcr  wolt  zu  mm  hr-n. 
Ich  thue  es,  indem  ich  die  in  den  bisherigen  Aus- 
einandenetsungen  isst  allein  besproohene  Form 
des  Zimmermannstofscs  mit  Laschen  und  Keil- 
platti-n  im  Schtiif  t  (Fik.  ß)  und  im  Gnmdrifs  iFig.  7) 
neben  dem  gewöhnlichen  Laschenstols  (Fig.  4  und  5) 
und  dem  Rappeilechen  UeberUattungMtoA  (Fig.  8 
und  9)  im  Habstob  l:l»b«cw.  1:10  cur  Darstdlung 
bringe. 

In  meinen  ersten  Besprechungen  Imbe  ich  den 
Zimmermannstofs,  eigentlieh  nur  von  rein  prak* 
tischen  Gesichtspuiikf  i  n  atispf  hond,  mit  dem  ihm 
am  nächsten  verwandten  gewöhnlichen  Laschen- 
etoib  Terglidien  und  gans  allgemein  danuif  hin- 
gewiesen, dafs  OberbauconstructioBen  mit  Stolar 
fnircnflH'ilung  als  glücklichere  I-öoiingen  der  Stofs- 
fiago  zu  erachten  sind.  Da  das  Heranziehen 
irgendweleher  Beispiele  aus  amkren  Gebieten  der 
Technik  ein  weniger  geeignetes  Verfahren  sein 
dürfte,  um  ein  rit-htiges  Urtheil  über  den  Werth 
einer  2jeuheit  zu  gewinnen,  als  unmittelbare  prak- 
tische oder  theoretische  Vergleiehe  mit  demjenigen 
(V-nstruftionrn,  mit  detuTi  dir  Nrtiheit  in  Wett- 
bewerb tritt,  !so  glaube  ich  den  Losem  von  .Stahl 


und  Eisen"  durch  folgende  theoretische,  jedo<"h 
keineswegs  erschöpfende  Betrachtungen  der  drei 
I  genannten  Stobarien  einen  Dienst  tu  erweisso. 
Es  wird  sich  dabei  oin  noch  weniger  anfechtbares, 
weil  xahleumiUsig  begründetes,  Urtheil  aber  d«ii 
Mehr-  oder  HinderwerUi  ^r  einen  oder  andern 
Construction  ergeben,  als  auf  dem  bisher  inne- 
gehaltenen Wog,  welcher  persOnliehen  Ansdiau- 
ungen  mehr  freies  Spiel  lieb.* 

Dem  Vergleidi  lege  ich  die  neue  41  kg  pro 
Meter  schwere  Schiene  der  prenldschen  Staats- 
b.ihnon,  hej;w.  die  dLrsellx'n  r»nir('|mfste  imd  in 
dttn  Hauptabmessungen  (Kopt breite,  Höhe,  Fui»- 
breite  und  Laadienfllldienabsland)  bis  auf  die 
I  Stegstärke  mit  ihr  Oboroinstimmeiidi«  43,  i3  kg  pro 
j  Meter  schwere  Ueberbiattungssciiione  zu  Grunde. 
Das  auf  die  wageredhte  Sdiwerpunktsavhae  be> 
lOgene  Trigheitamoment  dar  oraleren  wird  auf  den 


*  Vielleicht  gelingt  es  mir  damit  auch  zugleich» 
endlioh  den  mit  einer  gewissen  Absiöhtliehkdi 
oder  doch  Hartnäckigkeit  wiederholten  Vorwurf 

I  zu  be»»»itipen  ,  daf'«  ich  oin  andere*!,  von  mir  als 
j  »gründlichere*  (dasFrcmdwort  .radioalore*  wäre 
wohl  weniger  leicht  raibTerstanden  worden)  Neu* 
heit  bezeichnetes  Oberbausystom  mit  Stofsfugen- 
:  theilung,  anfangs  allein  für  ..stolslos"  erklärt  hätte ; 

idio  Stelle,  mit  der  ich  gleich  in  meiner  ersten 
Besprediung  auch  die  Ueberblattungssdiiene  sls 
solches  Systrm  anerkannt  hatte,  war  leider  offenbar 
>  veigeblich  von  mir  nochmals  citirt  wurden. 
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offiriollpn  l'mdriickMatterri  mit  I351,A  (om*).  >l«r 
Wi(l<ri>tAiidsmoiii<-nt  mit  H»3,l  (rm'j  angcgoboii^ 
w.Hhn-nd  für  dii'  Uchorhlattungssfliiono  nur  wonig 
Kröls«>rr  Wtrtli«,  nämlij-h  1370,5(cm  *)  und  197,s  (»m  *) 
verzeichnet  sind.  Die  für  beide  Schienen  im  Falle  rc- 
wölmlichor  Verlaschunft  üherein»timmende  LaKcho 
hat  ein  Trägheitsmomenl  von  61)2,4  (<^m*)  und  ein 
Widerxtandämoment  von  7H,4(cm*).  Ander  Hand 
der  kleinen  Bkizze,  welche  in  der  von  mir  in 
Sr.U  d.  Bl.  besprochenen  Zinimormannsf-hen  Flug- 
schrift* mit  dem  Bemerken  gegeben  wird,  tlaf»  sie 


nur  den  ersten  noch  nicht  fertig  durchgebildeten 
Kntwurf  dc-r  neuen  Stofsconstruction  darstellen 
soll,  habe  ich  nun  für  die  41  kg  pro  Meter  schwere 
Schiene  eine  Zimmerniannlasche  mit  Keilplatten- 
befestigung entworfen  »md  ihre  statischen  Momente 
l>eBtimmt.  Da  das  Zimmermnniische  Laschoiiprofil 
(Fig.6)in  seinem  oberen  lothreehten  Theil  niedriger 
ausfallen  mulste,  nb  das  gewöhnliche  I<]i!>chenprolil 
(Fig.  1  und  8)  —  de«  für  den  Keilnngrifl*  noth- 
wendigerweise  freibleibenden,  etwa  durch  Behobeln 
der  gewöhnlichen  Lasche  zu  bescliuffenden  PUtzes 


Fig  4.   SchniU  AB. 
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wegen  —  »o  rQckto  die  wagerochto  Neutralfaser 
bei  annähernd  gleich  grober  ijuerschnittsfläche 
ziemlich  genau  in  die  Mitte  des  wenig  zur  loth- 
rechten  Steifigkeit  und  Widerstandsfikhigkeit  der 
Lasche  beitragenden,  weil  im  grofsen  Ganzen  wage- 
recht  liegenden  Mittolsteges  der  Lasche;  die  Folge 
davon  war  eine  Verringerung  der  VV'erthe  für  Träg- 
heitsmomont  und  Widerstandsmoment;  ersteros 
l'^trjgt  486  (cm*),  letzteres  68  (cm"). 

Für  die  SU-ifigkeit  und  WiderstandHihigkeit 
ti«ti  Stolaes  einer  auf  (^ners<-hwellen  ruhenden 


*  Vgl.  Centraiblatt  d.  Bau  verwaltung  18f»2,  S.  25. 


Schiene  kommen  auf^^er  dem  Abstand  der  Stöfs- 
stelle  von  den  nächstliegenden  S<'hwellen  Träg- 
heitsmoment und  Widerstandsmoment  der  von 
einer  durch  die  Stofsfugo  gelegt  gedachti-n  Schnitt- 
ebene geschnittenen  (iesammtHäche  wesentlich  in 
Betracht:  je  geringer  jener  Abstand  und  je  gröfser 
die  Flächenmomente,  desto  steifer,  desto  stärker 
der  Stöfs.  Das  Trägheitsmoment  der  aus  den 
Querschnitten  beider  Laschen,  und  bei  den»  Rüppell- 
stoEs  aus  di«'sen  und  dem  liallien  Schienenprofil 
sich  zusammensetzenden  Fugenschnittfläche  ist  die 
Summe  der  Trägheitsmomente  der  einzelnen  ge- 
schnittenen  Flächen:   zur  Bestimmung  des  Oe- 
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sammtwidersiandsmomeuti»  ist  dsin  Gusainiiitträg- 
heiismomeot  durch  den  grSfcten  «11er  in  ivn  ein* 
zelnenSchniitfl&rhon  vorkooimend<<nFascrabst&nde 
(=  Trilpl««itsinomi-nt  dividirt  diiroh  Widerstands- 
moment jeder  EinzclflKcIic)  zu  tbeilen.  Auf  ditisc 
Weise  gelangt  man  zu  dam  8dl1aft^  dab  bei  dem 
diiri'h  dio  FiR'jj.  4  und  5  dAfgo.otc-ütrn  Srhi<  nc  nstnft, 
daa  Trägheit»-  beiw.  Wideratandsmoment  der  in 
der  Mitte  swieohen  den  Stohaehwellen  und  zwar 
um  88  eni  Ton  doron  MittolUnion  entfernt  i;n- 
legenen,  nur  durcli  die  zwoi  lachen  vcrlasdifi  n 
Stofeldcke  1204,8  (cm*)  bezw.  Iöa2^(cm^)  betragen. 
Die  entapreehenden  Weribe  bei  dem  Zimmer* 
manmehen  Keilplattenstofs  mit  der  in  gleicher 
Lage  zu  den  Stofsschwollon  «ng'rirdnfilen  Stofs- 
lücke  sind;  Trägheitsmoment  972  (cui'},  Wider- 
atandemometii  186  (em*).  Dagegen  ffthrl«  die 
Rtorslnfkciifhoiliin^  unA  1%'lwrMattiing  um  22,7  cm 
das  zwischen  gleich  weit  wie  bei  den  anderen  Stob« 
cnnstnifitionen  RUeeioander  liegenden  Btofmiehwel- 
|pn  angeordneten  Ueberblattungsstorscs /«i  wesent- 
lich gröfseren  FlÄohonmomenten ;  da»  Tratrheits- 
moment  und  das  Widerstandamomeat  der  durch 
die  halbe  Stofsfuge  gc^lc^  gedaehten  SehniftlUkhe 
belaufen  sich  auf  1800,5  (cm*)  hezw.  (cm*). 
Man  sieht,  da(s  die  cntsprochendon  Flächen- 
momente der  Lückenäolmittil&chc  dou  Keilplattun- 
stobea  an  und  fttr  si«^  ntir  51,4  H  besw.  57,0  %  der- 
jeni^en  des  Ueberblattunprsstofses  betragen.  Läge 
nun  bei  letstiurem  die  IlalbsioI»lUcke  ebenfalls  in  der 
Mitie  der  beiden  OtobsohweUen,  ao  Qberirife  doni- 
nach  dieae  Construotion  in  statischer  Hinsicht  die 
Zirnm»Ttnnnnsche  immerhin  noch  vrai  lit>triU;htlich. 
Es  beüodet  sich  aber  au  dieser  bei  den  anderen 
zwei  Systemen  weitaus  seh^H^Mitten  Stelle  beim 
Ueherblattungsatols  ein  .nirsrioilfiitlii  h  ^♦<■lfl•s  und 
widerstandsfilhipos  2l',7  cm  langes  (,n  stäii;4i'>(rtck, 
aus  zwei  lialben  »Schienen  luid  zwei  Laschen  zu- 
sammengesetxt;  das  Trftgheitsmomeiit  seiner  Quer- 
schnitt^flftcht-  betrügt  nicht  %veniger  ala 8576|8  (em^), 
das  Widerstandsmoment  326,1  (cm'). 

Der  Uebersichtliehkeit  wegen  sind  die  ango* 
flihrten  FUU»henmomente  in  nachstehender  Tabelle 
geordnet  xusammengestelH: 

nMNMnt  momaat 

(cm«)  l<'in>) 

Gewöhnlicher  Laschenstofs  .  1204,8  152,8 
KeUplattenstob   978,0  186,0 

Uebprhl.-ittimgsstof»    ....    i'r.7rj,3  :'.?r,.f 
lUalb&turalUoke)  .  '  (18UÜ,ri)  (239,5) 

Fprner  lii'pen  die  Hallisf  «"«^i^ .  wie  V.orclt'»  fin- 
gedcutct,  nicht  in  einer  Entfernung  von  28  cm, 
sondern  nur  In  einer  »olehen  Ton  16,65  «m  von 
den  8tofsBchweIb  nuiitti  n :  darauf  beruht  ein 
weiterer  VoHhril  lii  s  Thcilfug<in-;tofs»:  <.  Di.-  Halb- 
stuCätücken  befinden  sich  bei  dieser  Anordnung 
ungefSUir  an  denjenigen  Stellen  des  Sehienenstors- 
feldes,  welche  an  den  Biegungen,  die  das  Schienen- 
gest&nge  das  eine  Mal  zwischen  zwei  Querschwellen, 


das  andere  Mal  ftl>er  den  (^uerschwcUen  abwechaelud 
nach  unten  und  nach  oben,  je  nach  der  sieb  in 
einem  fahrenden  Zuge  fortwilhr«  nd  rindi  rndi  n 
Kadsiellung  /u  erleiden  haben,  gerade  am  wenigst«ii 
theilzunehmen  brauchen. 

Will  man  also  aueh  ganz  absehen  von  allen 
ancJfrpn,  zu  Un;:nnston  des  Keilplattenlasoheu- 
stofses  bereits  früher  von  mir  geltend  gemachteo 
mehr  pndttisehen  Bedenken,  wie  beispielsweise 
auch  von  dem  Umstand,  dafs  ein  Zimmermann»i'hf!i 
TTol/ijtinrii'hwellengeleise,  mitUnterlagsplatt^nund 
Tirefonds  um  die  U&lfte  mehr  Einzelbestand- 
theile  aufweist  als  ein  gieiehlange«  Ksensehwelieii- 
gnleise  mit  15  m  langen  Schienen,  liakenplatt^n 
und  Ueberblatf  ungsstBfsen  (beides  normale  An- 
ordnung)*, so  läfst  doch  allein  aus  rein  theo- 
retischen Gründen  der  Uelterblattungsstob  einen 
j  f;i  w;\Higen  Vorritr  vnr  rinf^m  Keilpinttoiistors  nicht 
verkennen.  Darum  bin  ich  auch  wohl  mit  gutem 
Hecht  ab  »begeisterter  Lobreduer"  der  getheilten 
Htofslficke  in  jeder  Form  (hinreichende  Lünpe 
der  F»>genv<<r<5!'t7ung  uml  richtige  Verlaschung 
vorausgesetzt)  aufgotreteu.  Ich  bin  mir  bewulst, 
nirgends  in  meinen  seitherigen  rein  «aebdidien 
Verfechtungen  'lii  ses  (\MisiriictionsgedankenB  ein- 
soitin«  Urtheile  gL-lTillt,  wnlil  alur  iliii  gegen  die 
durchgehende  Stolsfuge  verlheidigt  zu  iiabcii. 

Qerade  diese  theoretisohen  Erwigongen,  die 
ich,  weil  ich  sie  für  den  besonderen  Charakter 
dieser  Zeitschrift  nicht  ganz  ontspreohend  hielt, 
anfangs  nicht  mit  veröffentlichte,  waren  es,  welche 
mir  den  Qbenseugenden  Beweis  von  der  Ueber- 
legenheit  der  Stofsverbindungen  mit  gctheilti  r  und 
versetzter  Stolshluke,  der  nStubloseu*  Oberbau- 
systi'mo,  zuerst  lieferten.  Dureh  die  den  meinigen 
vorangehenden  Auslassungen  bin  ich  genöthigt. 
auch  fliese  wichtifTPU  Gründe  für  meinen  Stund- 
punkt  nunnu^hr  anzulbhren.  Sie  enthalten  unter 
Anderem  den  Beweis  dafür,  dafs  die  Quersrhwellen 
am  Stofse  bei  üeberblattungsschienen  uiifudcnk- 
lieh  in  gleichen  Abständen  gelogt  werden  dürftio 
wie  zwischen  denStSfaen;  bei  Zimmermann-8t0&en 
ist  dies  aber  keineswegs  der  Fall. 

Indem  ir!i   ./upestanden'"        ha!»«  ,  «lafs  dio 
I  Spielrilume  an  den  Enden  der  Schienen  und  Lawlieu 
die  bedeutendsten  sind,  glaube  ich  zugieidi  die 
geringere  (nicht  abw  die  geringe)  Bedeutung  de» 
fesli  n  Schlusses  in  den  mittleren  Tli<  il.n 
LHngenhillfteu  der  iVnlageHächen  ausgesprociicn 
zu  haben,  so  dab  von  einem  Uebersehen  also 
nicht  wohl  die  Rede  sein  kann ;  hinter  den  Worten 
I  „ganz   vorwiegend"   würde   ich  indessen  eiu- 
I  geschaltot  liabcn:  „aber  nicht  ausschlielalich''. 
I       Der  Ausapnieh  von  dem  «besdkeidenen  Ziel*^ 
'  deckt  sich  Obrigens  mit  meiner  «rstMi  Besprediung, 

*  Es  ist  dies  beiläufig  ein  -Beweis ,  da(s  diu 
Anwendung  eiserner  Quersehwellen  statt  hSlsevoer 
nicht  stets,  wie  behauptet,  eine  weselltlidie  Te^ 
l  mehrung  der  Theile  bedeutet 
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ÜDd  daft  bei  d«r  Sohwellsiuehieii«  die  Wirkang 

der  Stolsversetzuiig  :\\»  Neuheit  mit  dor  Lang- 
schwelle  (lt«t7.t<3re  allerdings  an  sioh  weniger  neu^ 
ja  sogar  noch  mit  einer  Reihe  anderer  Kouhoiton, 
verquickt  sei,  habe  ich  ebenfalh  bereits  auf  8.  416 
ausfOhrlich  dargethan  und  als  Grund  für  die  gegen 
die  Uoiutruction  b««ifhendou  Vorurthuile  an- 
gelBlui.  Eine  gowiase  Ueberdneiimmung  ist  also 
in  dieser  Hozii  huug  Wenigstens  er/.iclt .  was  idi 
am  so  befriedigter  fei»tat«Ue|  als  mich  diu  in  den 
Worten:  »fuierkannt  sinnreiche  und  bisher  gut 
bewährte  Ol>erbeuforni"  ausgesprochene  günstige 
Beurtheihing  dieser  Schieuonconstruction  von  dem 
Verdacht  befreit,  unbegrOudct  auch  als  ihr 
aLobredner*  aufgetretMt  zu  sein.  Auf  die  sonbtigen 
Punkte  vorstehendf-r  Erklüningcn  miVchto  ich  nicht 
noch  «tuoial  ausführlich  eingehen,  weil  idi  mich  b«- 
Mitsgef^  die  Identifietrungderiwei  Begriffe:  ,,gute 
Wirkung,'  <  in»  r  St.. fsvirlundung"  und:  „Horgflkltig«' 
Ausfüllung  der  Spielräume  zwiHvbon  den  Laschen- 
ond  Soihienen enden"  hinreiehend  ausgesprochen 
SU  liaben  glaube.  Auflh  trifft  die  Abbildung  3  den 
r^elmafsig.n  Bi»>piins*"7.U8tand  «ines  Schionen- 
stolaes  nur  unter  der  für  d«n  Zimmermannscbon 
Keilplsttenlaaehenslob  eben  nicht  stiehhaltifen 


Versussetxiing»  dsJb  die  Lasehen  und  Sehieaen 

nicht  ausschliefslich  an  den  .iulVrsten  Enden  ver- 
bundeu  sind  und  daf»  di«  Laschen  hinreichende' 
Sioifigkeit  heaitzon.  Für  den  ZimmermannstoA  gilt 
im  Untcr.Hchi.  li  \<>n  anderen  kräftiger  verlaschten 
StOlsen  nicht  Abbildung  3,  sondl.  i  n  Alibildung  2, 
welolie  zwar  der  grOlkeren  Deutlichkeit  wegen  eben- 
falls Dbertrieben  geieidiiiet  wurde,  deeb  nleht  in 
i1(.njselben  Mafse  Obertritlnii  wif  Abbildung  Z. 
D&a  Vorhandensein  von  auf  (Quetschen  und  Ver- 
schrUnken  hinwirkenden  Kiftflen  wird  Ja  übrigens 
jetzt  zugestunden;  Qber  die  GrSlke  dieser  Kraft«; 
hätte  ich  weder  Schät/iini;«!!  noch  also  auch 
U  «  b  e  r  Schätzungen  vorgeUMUimen. 

Dals  die  Weite  der  StoGslOcke  selbstverstBnd« 
lieh  ohne  Einflufs  sei,  habe  icl)  nicht  frfsnfrt :  dn<h 
ist,  wie  ich  mehrfavh  dargethan  habe,  eine  getheilte 
Stobfuge  etwas  gans  Anderes,  als  eine  durdi» 
laufende  ungetheilte.  Darum  steht  meine  Be* 
hauptung,  dafs  der  nStoMose"  Oberbau  die  Ein* 
führung  längerer  Schienen  gestaltet,  durohaus  im 
Einklang  mit  meinen  frliheren  AusfUhrungen  und 
bedarf  keiner  weiteren  Hi«  btfertigung.  V. 

(Hiermit  sehen  wir  die  Angelegenheit  ala  für 
uns  beendet  an.  RedJ 


Berieht  Uber  in-  und  aasläudisehe  Patente. 


Patentaiimeldungen, 

«deltt  von  dem  anfsgebsnen  TagsM  «Ihrand  zweier 
■•sal«  ZOT  ElsiiehlnslMM  Ar  Jadsnaans  Ist  KalssrilsbM 
PalsslaHil  In  Berila  autliegia. 

11.  Juli  1392:  Kl  h,  F  h9m.  Einrichtung  ohne 
Slopfbachse  zur  uiiuntei  l>r<i<'lit>ii>>ii  WaissnpOlung beim 
Tiefbobren.   Faucii  Hc  Co.  in  VVten. 

El.  10,  F  5633  Verfahren  zur  Hentellvng  von 
Kohteastsinen  (Brikettes)  unter  Anwendung  von  Bier- 
oder  Weinhefe.  Hennann  Preiberg  in  Leipxit(-Seller- 
baasen. 

Rl.  14,  N  VorrichlutiK  ^>""  ^elb^llhüligen, 

aoch  bei  Rohrln  L  i  i  ^vl^k>aulell  Ali-  und  Anstellen 
der  Dampfpunii'cu  für  hydruuliäclic-  Accumulatoren. 
Fima  Naumann  &  Csser  in  Aachen. 

Kl.  19,  P  5098.  Schienenverbindung  ohne  Bolzen. 
Elisba  Gilbert  lUtenon  ia  "ntiisriU«  (Qi«6eb.  Crawford, 
Pa.,  V.  itt.  A.}. 

Kl.  19,  Seh  7941.  Sehienenbefestq^ang,  Zusatz  zu 
Nr.  55  476.    Johann  Schuler  in  Bochum. 

K).  40,  (i  739.*^.  Ballon  für  ZinkdesUlUrmulTeln. 
V>Tw.  Frau  Kreisi^^ericlitsiratli  M.  Guliu*  geb.  Kroetner 
iu  nutz  una  Fräulein  Hedwig;  Keinhold  in  Breslau. 

Kl.  40,  k  9094.  Zinkdestillirverrahren.  Verw. 
ffvx  Kreiagerichlaraib  Maria  Gallus  geb.  Kroemer  in 
Glatt  und  Prftolein  Hedwig  Reinhold  in  Breslau. 

Kl.  48,  R  7279.  Verfahren  und  Vorri.  Iitnn^'  zum 
Verzinken  voo  Blechtufeln.  Gustav«»  Itetten  r  in  Paris. 

Kl.  49,  E  Veil'ahien  uml  Maschine  zurn 

({leichzeili^eu  Loclien.  Au-iwaken  und  Ziehen  von 
Hi)hlikOr|iern.    Heinrit  Ii'  Ehrhardt  in  Düsseldorf. 

Kl.  49.  Sch  7882.  Blerbplatlenscheere  mit  Nieder* 
taltelineal.  Arnold  Schröder  jr.  in  Burg  a.  d.  Wupper. 

14.  Juli  1892:  Kl.  7,  E  SiSl.  Vorrichtung  zum 
Rtinigen  von  Blattmetall  in  eadloeeu  Slr&agvn. 
l  JoMph  Grwand  in  Nflmbeif  . 


Kl.  18,  H  8784.  Zusate  TonGlas  zu  Einsatzhflrte- 
mitteln  fQr  Ei-^i'n     Joliannes  Marquart  in  Dresden. 

Kl.  24,  V  17^3.  Halbgasfeuerung.  Ernst  Völcker 
in  Bernburg  a.  S. 

Kl.  81,  H  12  175.  Vorrichtung  zur  stnckweisen 
Hereteltung  der  Form  von  RotaüoniKOrpera  (Rädern, 
nienii>r1ieibeD,  SeilroOen  u.  dargl.}.  C.6.  Baiiboldir. 
in  Clicamilz. 

Kl.  40,  H  114r)r..  Nnui-ruiifc'  an  t  lektrolvtischen 
Apparatisa.  Zusatz  zu  tit.  53 133.  Or.  G>  Uospfner 
in  IVankftirt  a.  H. 

Kl.  49.  H  11  768.  Vorrichtung  zum  Abbeifsen 
von  X'-  T"  ""^  I  -Eisen.    C.  Hoppe  in  Berlin. 

Kl.  4'.*,  M  s71l3.  \'erfuliien  und  Ga^^ofeii  zum 
Erhitzen  von  Blecbtafelo,  Hetallplalien  u.  dergl. 
A.  Mühle  i.  F.:  F.  i.  Braidt  tt  0.  W.  t.  Nawrockt 
in  Berlin. 

18.  JuU  189S:  VI.  40.  B  18860.  Vergasungs-  und 
Rtelofien.    AdoI|>h  Blczmger  in  Dnishnt;,'. 

KI.  40,  H  1Ü2Ö9.  Darstellung  vuo  Melalleti  und 
Metalloiden,  insbesondere  der  Metalle  der  Alkalien, 
alkalisehen  Erden  und  Erden.  Hermann  Niewerth  in 
Berlin. 

Kl.  40,  R  12  720.  Verfahren  zur  Herstellung  von 
Fflugschaareu.  C.  W.  Th.  Buschhaus  m  Gevelsberg  i.  W. 

Kl.  49,  I'  Ma-'chine  zur  Hl'r^itdIanff  TOD 

MetallbAndera.   F.  W.  Powell  in  London. 

21.  Mi  189«:  Kl.  5.  i  2618.  Sehutsschrkmer 
zum  Vortreiben  von  Tunneln»  ikreeken  u.  deigl, 
Fritz  Immeckenberg  in  Berlin. 

Kl.  :31,  E  -'^308.  Giefsn,isclu^nt,'ru|ip«-  zum  nicfscn 
von  Stahiblöcken.  Firma  Ei:»ea-Industrie  zu  Menden 
und  Schwerte,  Act -Ges.  in  Schwerte  a.  d.  Kühr. 

Kl.  81,  S  6627.  Form  zur  HerslsUuBg  von  Ver- 
bundguGistflckcn  mos  Fli^Mslil  Iwnr.  FlnÜMisen. 
Roberl  Sselhoff  in  Witten  a.  d.  Ruhr, 


Digitized  by  Google 


712 


Nr.  15. 


.STAHL  UND  EISEN.* 
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Kl.  85,  M  SMS.  Zabrtnger  Ar  Kies,  Sand,  Erz 

Oller  dergl.  mil  Kl*»irliinl\rsigem  regelbarem  Auswurf. 
Maschinenlal)rik  Rhein  und  Ijahn  in  Obcrlahn9t«>in. 

Kl.  35.  M  yol4.  Aus  einein  Stück  hergestelU.  r 
Elevatorbecher,  üsrar  Mortzinek  in  Gnadenfchl  (Ober- 
idilesien). 

Kl.  40,  P  &712.  £l«ktrUeber  Ofen.  FenL  von 
PosehiDfer  in  BnehenMi,  ZwMid  (Bayern). 

Kl.  72.  C  40.^7.  Venehwlnd-Punerlalbte.  Andr« 

Christophe  in  Paris. 


Deutacfae  ReidMpatonte. 

Kl.  81,  Nr.  «2032,  vom  29.  Juii  1891.  Hans 
Rudolf  Rolle  U  LolUr  (Hm8«d).  JSwmter- 
Formmaaehine. 

■  Nachdem  der  PormkaBlea  a  mit  dem  FSlIrtbmen 
•nf  die  Formplalte  b,  aus  welchen  du  Moddl  0  narb 
oben  heraustritt,  gesetzt  ist,  wird  der  Pormkasten  a 
mil  Sand  ;;(  fri)ll,  wunach  nacli  Einrflckung  der  Hiemen- 
scbeibe  e  vermiUelsl  der  Zahnräder  1  und  der  luxcenler  o 
die  Pnbplatte  d  anf  den  Send  gqpf«bl  wird,  bt 


diea  geacheh^n,  so  radcl  die  Maediina  in  der  obenAen 
Lage  der  Prefüplatle  d  den  RIvmen  t  wieder  ane. 

Nunme!ir  wird  die  Prefsplatte  d  zur  Sfilo  i,'Or;rhwunt;en, 
duri  h  Umlegen  eines  HandheheU  >■  ilie  Lxcenterwillf  s 
tieili  «  Iii  und  dadurch  das  Mmii-Il  r  au.s  der  Formplalte  h 
berausgeiogen  und  der  Formk.isieii  1  vermillelsl  der 
Stifte  m  fehoben.  Der  Formka  t' ü  "  wird  dann  fort- 
tenonmea.  (Die  Eioselheiten  der  Maechioe  aind 
der  Patcntaebrift  nt  eraeben.) 


n.  81»  Kr.  «811«,  vom  18.  April  189L  Max 
Hein  in  KOnitr«* Wasterhansen.  Vorrirhtunff 

jmn  Kippen  der  Kiji/itr'itifit  In  FürJirthiSftni-n. 

Die  vollen  Kippwagea  werden  aus  der  tirube  aut 
einem  Qeleia«  an  des  doppeUrflaunlgen  FArderUrarm 


herangefahren  und  in  den  Kippwagen  der  jeweilig 
untcnslehendi'n  Förderschale  entleert  Hiernach  sriiieht 
inaii  die  geleerten  Wa^'en  mitteU  einer  Scliiebehilhn«' 
auf  ein  anderes  Geleise,  auf  welchem  sie  zur  Grube 
zurückgefahren  werden.  Sobald  der  in  der  imleren 
Förderschale  stehende  Kippwagen  voll  ist,  wird  er 
mit  der  Fördenchale  hochgenfen  und,  nachdem  der 
Rand  dee  Wagen -Kippkastena  Qber  ebiem  an  der 
Ansrhiagbühne  angebrachten  Hebel  steht,  wieder 
etwas  gesenkt,  so  dafs  der  Kippkasten  kippt  und  sich 
aber  Stehe  la  nntergeslellle  Wagen  entteerL 

K1.10,Nr.U15;i2,  vom5.  April  1891.  F.Slauber 
in  Hamburg.  Ytrkoktingaoft»  für  contiHuirlUkeH 
Betritb. 

Das  tu  verkokende 
Material  wird  dnrch 

den  Scbfitllrichler  e 
suif  die  Schrauben- 
rutschlialm  a  gebracht, 
bis  der  (Jfen  gefüllt  ist. 
Zündet  man  dann  die 
Feuerung  b  an  md 
sebtleftt  dieselbe,  nneh- 
dem  sie  in  voller  Gluth 
Ist,  ab.  so  wird  der 
Verkuknngsprocefs  be- 
ginnen. Die  sich  hier- 
bei entwickelndenGase 
eammeln  rieb  in  den 
Deekentnnilen  e  an, 
werden  hier  durch  von 
aufsen  bei  d  einslrft- 
mende  Lufl  verbrannt 
und  geben  dadurch 
die  zur  weiteren  Ver- 
kokung erforderliche 
HiUe.  Die  Abgase  ge- 
langen in  den  nuttleren 
Sdiaebt  e  und  ent- 

Ini  letrloren  Kalle 
den. 
kten 
wird 


weirh'^n  nach  oben  oder  unS'n 
können  dif  Nebenproducle  im  Kuual  i  gewonnen  \\f 
Entsprechend  der  Entfernung  des  fertig  verk 
Materials  am  unleren  Ende  der  Hutsehbahn  a 


neues  Material  am  oberen  Ende  der  Dahn  durch  den 
Trichter  t  aufgegeben,  i  ist  eine  auüien  am  Ofen 
henungefShrte  Wendeltreppe. 


Kl.  40,  Nr.  0245S,  vom  9.  April  1891.  Johannes 
Kalhurinus  Bull  in  Fritfi  fKent,  Bn^aniQi,-  Fer^ 
richiuni)  :\iin  I<eini<)eii  10»  Kupfir. 

Die  Vorrii  liinng  bestellt  aus  einer  feststehenden 
oder  kippbaren  Birne,  durch  deren  Boden  mit  dem 
Wind  oxydirende  Slollb  (Salpeter  oder  dergl.)  in  dan 
Kupferbad  eii^geblaaen  wardeo.  Diese  Stoffe  kOnnea 
jedoch  auch  in  den  Boden  der  Birne  eingeschloesen 
werden,  so  dafs,  wenn  die  Birne  aufgerichtet  wird,  die 
Stolle  nnl  dem  flüssigen  Kupfer  in  Berührung  kommen 
und  zersel/l  werden,  wobei  die  Gase  das  Kujifcr  durch- 
strömen und  dasselbe  reinigen.  (Die  l'atentscbrid 
•nlhllt  Zeiehnaagen  der  Vorridilnng;) 

ILM, Nr. M€W,  vom  Aug.  189L  Reinhold 
Kicbter  in  Gabions  a.N.  fiuMmatitek4$  Band- 

fortnvtrfahren. 

Da?;  besonders  zur  Herstellung  von  Zahnradformen 
dienende  Verfahren  ist  dadurch  gekennzeichnet,  dafs 
mittels  eines  Bohres,  dessen  Querschnitt  der  Form 
des  Zahnes  enispricht,  diese  aus  dem  Sandkasten 
ausgestochen  werden,  wonach  die  im  Rohr  sitzende 
Sandmaaee  durch  einen  mit  demselben  \n  Verbindung 
stehenden  Lnflsaoger  nach  innen  abgesaugt  wiNL 
(Die  Patcntaebrift  enlhllt  eine- Zeichnung  der  Vor^ 
ncblung.)   
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Vr^  481874.  John  A.  Potter  in  Munhall 
und  Jamal  A.  Barns  in  Uonestead  (Pa.). 


Der  oben  und  unten  g»*laperte  Krahn  kann  als 
Ganzes  durch  den  liydraulischen  llyliader  a  gedreht 
werden,  während  der  Ausleger  b  in  den  Föhrungen  c 
durch  den  hydraulischen  Cylindcr  t  gehoben  und 
gesenkt  wird.  Die  auf  dem  Ausleger  b  laufende 
Ketiie  «  ktm  vcrmUteisi  des  hydraoUscben  C|]inders  » 
bin  vni  her  geseboben  ma  mflwrdem  die  Or«ff- 
Torrichlung  o  vermiltel-jt  des  auf  der  Katze  c  gela^rorti  n 
bydraulifcben  Cylinders  i  um  ihre  Mittelachse  geiirclit 


werden,  um  dem  in  der  Greifvorrichlung  o  hängenden 
Werkstflck  jede  Lage  gebeor  zu  können.  Zu  diesem 
Znedt  gnitL  die  Zabostaaie  a  des  Cylinders  i  in  einen 
Zabnirans  des  in  seinem  Cylindar  drebbaren,  aber 

nirht  abhehbaren  Deckels  m,  in  welchem  die  Kolben- 
sluiii»e  t  durch  Kfil  und  Nutli  i.'erQhrl  wird.  Die 
'ireifvorrichlung  o  liestrhl  aus  zwei  an  einem  Traj?e- 
balken  r  hAngenden  Hebeln,  deren  lange  Enden  an 
dem  im  Cylinder  9  heb'  und  senkbaren  Kolben  and 
dessen  Tragebalkan  an  der  featatebanden  Stange  ta 
tn^diliigt  ahid.  Bahn  lieben  des  Kiribans  t  scbliebn 
■leb  demnach  die  Greifer  um  das  Werkstflck.  so  dars 
dieses  beim  Heben  des  Aaslegers  b  mitgehoben  wird. 
Zur  Haudhabnng  des  Krahne  aind  nur  nrei  Hebel  n 
erforderlich. 


Hr.  465006.  John  WaUar  in  Clareland 
(Ohio).  Cupolofen. 

Vm  bei  CopolOfen  mit  Klappbodeo  so  vermeiden, 

dafs  die  heruntergeklappten  Boden  hälflpn  n  n  Ii  in 
ODd  her  pendeln  und  dadurch  mit  der  herabfallenden 


Of^nbeaehickung  in  Rerührun^r  kommen,  nnd  am 
Ofenniantel  Fallklinken  r  an,;i  oriinet,  welche  in,  in 
den  Ciegengewicbten  t  aogcurdoeteu  Höblungeu  eiu- 
greilta  nna  dadnreh  <Kt  Klappen  feststellen. 

Hr.  4tt87e  and  468877.   Edward  Kerr  in 

Pittsbarg  (Fa.).  Schmelzofen. 

Um  Metalle  schnell  nioiler/,usclini"lzfn.  legt 
man  iii<'  FUöcke  auf  einen  Herd  und  liilsi  /\vi-<  lif'ii 
dieselbeo  hindurch  die  Flamme  streichen.  Hierbei 


pellt  Iclzteitf  durch  eine  OelTnung  im  Buden  di''>  Herder 
hindurch,  IriiTl  als  Slichflauinic  auf  das  aus  dem 
oberen  in  den  unteren  Herd  herablrdiifende  Metall 
und  gebt  dann  dareb  die  Kanftle  uir  Esse.  Bei  dem 


als  Herdofen  ausgefQbrtan  Ofen  (Fig.  1)  wird  din 
Flamme  in  seitlichen  Feuerungen  erzeu^'t,  woliiiij,'t?g('u 
bei  Kip.  2  die  Brennga-i>  vermittelst  eines  Dampf» 
injectors  a  in  den  Schacht  geblasen  werden. 
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Statistisolies« 


Slalistnche  MitUieilungen  des  Vereins  deutscher  Eisen-  und  Stahlhidattrielkr. 

Production  der  deutschen  Nochofenwerke. 


Pudel«!- 
Rolkoiisen 

und 
Spiesrel- 


Robetaen 
und 

I.S«]iia«l«nir* 


6rnpp«n-B«iirk. 


Nordireiitliche  Gruppe  

(Westfalen,  Rheinl.,  ohne  Suiiiezirk.) 
Ollideutscht  Gruppe  ...... 

(Sehlen«.) 

MUMdtutseh»  Qrwmt  

(SftehMn,  ThQringen.) 

norddeutsche  Gruppe  

(Prov.  Sachsen,  Brandenb.,  Hannover.) 
SüddettUeht  Gruppe 

(Bayern,  WQrttetiiberg,  Loxcniblirg^ 

Hessen,  Nassau,  Ebafs.) 
Sädwtstdeutxiif  Gruppe  .... 
(Saaibezirk,  Lothringen.) 

Puddel-Roheisen  Summa 

Vm  Mai  1892 
  (im  Juni  1891 


JCo&at  Joai  1892. 


Werke. 


37 
11 
1 
1 
9 


68 
68 

68 


SoräwtMttk*  Gruppe  

Oetdtutache  Gruppe  ...... 

Mitteldeutache  Gruppe  

SUdmUtd»  On^pe  

'Roheisen  ^^unma  . 

(im  Mai  1892 
 Om  iwai  im 


Xurdwtrillirhe  Gruppe  

Ostdeutsche  Grufiji«  

Norddeutifche  Gruppe 

üäddeutaeke  Gruppe  ...... 

SaiiMttittiMk«  Qrufpe  .... 

'Rohfiben  Sumnui 

(im  M:^i  l?^'? 
(im  .i  :iti:  1  1 


12 

8 
1 

10 


32 

••il 


\ordlct'-!'if!:'-   <,!-in)/<t      .     .     ,     ,  , 

Ogtdeutsche  Gruppe  

Mitteldeuteehe  Gruppe  

Norddeutsche  Ortqppt     .   .   .   .  . 

Süddeutsch*  Gruppe  

Sädweetdeuteche  Gruppe  .... 

GiellMrei- Roheisen  Summa  . 

(im  m  im 

 dm  Juni  1891 


9 
7 
1 
2 
10 
8 


9t 
84 
SS 


Produclion. 


S9I81 

28  12G 
974 
170 

16498 

48897 


147  15« 
165  706) 


23  742 


1  4G0 


25  20'J 
27  213) 
27  451) 

67  266 
6  892 
10  823 
43  917 
39  259 


168  lh^ 

168  080) 
1:57  465) 


16  348 

3  345 
945 
1884 
19  795 
7564 


49176 
47897) 

475iq 


Znsammfnslpllung. 
Puddel-R  olioiseii  nnd  l^jpiegeleisen . 
B^^sseiiier-Hohcistni  ...... 

Thomas -Roheisen  

Oi«lbeKi>RoliriMn  


Production  im  Juni  1892   

PrMiuctio»  im  Juni  1891  

Production  im  Moi  1692   

AiAdiMlWf»  fWN  1.  Jimuarbi»  30,  JtuU  1892 
AmliMMm  wom  1.  Jomur  Ms  80.  Jiad  mi 


147  r>fi 

25  202 
16B157 
49176 


mm 

408898 

2  396  127 
2  123  466 
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Berichte  ttber  Tersammlungen  Terwandier  Tereine. 


Verband  deutscher  Architekteo-  und 
Iiigeatear>Vereioe. 

Am  W.  bis  31.  Au^'u-t  findi.'t  die  X.  Wander- 
V  er  SR  IM  ml  u  n  g  zu  Leipzig  statt  und  erfolgt  im 
AnsrhlaHs  daran  am  1.  September  die  EnthQllong 
des  Semper-Denkmals  in  Dresden.  Dm 
riebt  aber  4i«  EryabniMW  dm  AikMordn«l«n-V«rMiiim- 
lun^*  bat  Hr.  Stadtbrainspeetor  Pinken  barg  Ober» 
nommen.  Von  den  Vorträgen  sind  m  nennen:  Pro- 
fessor Ür.  Schreiber:  „Die  kunstgeschichtliche 
Fnlu'icklun^  Leipzigs*.  Pruressor  Laun  hardt:  .Die 
tntNvicklung  und  die  Wirkung  des  Verkelirawewns  in 
dt-ii  letzten  50  Jahren.  Geh.  öberbaurath  Hagen: 
.Welche  Mittel  giebl  ea,  um  den  Hochwaaear  oud 
Eiagefchran  entgegen  au  wirlen*.  Ref.-Baiuiiei8ler 
Soeder:  .Die  BoiehuBgan  dar  Elcktrieitlt  xum 
Baugewerbe*.   


American  Institute  of  Mining  Bnglneers* 


Der  Verein  hielt  in  den  Tagen  vom  28.  bis  30.  Jnni 
im  Hotd  Cbamplain  in  Bluff  Point  N.-Y.  ein  uhlrelch 
besuchtes  nnd  gemlTs  allen  Berich  ten  der  a  m  erikaniacben 

Faclijouriiale  sehr  erfolgreich  vorlaiirencs  Meeting  ab. 
MaHctiein  uiiüeri'r  Le?(''r,  der  vor  2  Jaliron  die  nörd- 
liche Tniir  durch  die  Vereinigten  Staaten  niitj,'enia<  ht 

hat,  wird  die  durch  Nalortchönbeit  ausgezeicbaete 
iScanarta  d«i  Cb«mp1aia*Seaa  in  aoganalinier  Irtonaroog 
aein. 

Der  deneitfge  Votmitxande  John  Birkinbine, 

der  durch  seine  trerflichen  Arbeiten  flh«r  RoVieijien- 
Qiid  Mineral»tatislik  in  weilen  Kreisen  auf  da.s  vorthcil- 
hafteste  h«  kannt  ist,  hielt  zunächst  einen  interessanten 
und  -ehr  einpt  henden  Vortrag  Ober  die  Roheisea- 
induslrie  in  den  Verfinigten  Staaten,  hierbei  nameol- 
licb  auf  den  Einflufs  der  Transportirage  eingebend. 
Er  iMaebrftnkta  rieb  aaf  die  letsten  5  Jahre  nnd 
reebnete  die  Thatsache  heraoa,  dafii  die  Roheisen- 
erseutrung  im  Ostlichen  Pennsylvanien  in  der  fQnf- 
jähri^ren  Periode  1887—91  um  2,76%  lurflckgegangen, 
im  i'illfehiirger  District  hingt»pen  um  49,89(5.  in  Illinois 
um  32,5.'»%  und  in  Alabama  sogar  um  2ü4,1''t,  ge- 
stiegen ist.  Nacli  der  Ansprache  des  Präsidenten 
wurden  den  verstorbenen  ehemaligen  Präsidenten  des 
loatilatea  Ur.  T.  Sterrj  Hunt  nnd  William 
P.  Shinn  iVacbrafe  gewidmet. 

Der  erste  Ausflug  galt  dem  ungefähr  90  km  ent- 
fernten Hafen  Port  Henry.  Man  erfreute  sich  der 
entzückend  schönen  (legend,  besichtigte  das  von  den 
Fraoiosea  im  Jahre  1731  erbaute  Fort  und  nahm 
dann  die  aablreirben  in  der  Nähe  befindlichen  Erz- 
gruben in  Aunnacbeio.  Nicht  weniger  als  20  Bes- 
seeaer-  und  11  Ricbtbeaaemer-Erzgraben  werden  von  der 
Port  Henry  Iron  ore  Company  und  der  Firma 
Witherbee,  Shernian  &  Comp,  bearbeitet.  Beide 
Unternehmungen  zusammen  halten  im  ganzen  hercils 
über  10  Millionen  Tonnen  Kr/,  gt'f^^^dert,  d;ivon 
allein  2  Millionen  in  den  Iflzli-n  •'>  Jahren.  He- 
aonderes  Interesse  erregte  die  Grubenanlage  der 
Hineville-Oraba  nnd  die  Bleichartaebe  Drahtaeilbnhn. 
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Leute,  und  w&hrend  der  Deutsche  nach  gelhaner  Tätiges- 
arbeit  einen  Trunk  in  Freuniieskreia  liebt,  besurhl 
der  Amerikaner  gewolinheitsgemrifs  Abends  nach  den 
AuäOflgen  noch  die  Meetings.    Üah  Meeting  am  eraten 
Tage  hatte  •  rsl  um  9  Uhr  Abends  begonnen  und  bis 
in  die  q>&te  Nacht  gedauerL   Am  zweiten  Tage  fuhr 
nm  u  den  Vortragen  fort,  trottdem  man  am  Tage 
•aatrincenda  Auafiaga  vorgenommen  hatte.  An  dem- 
aelben'nga  begann  Dr. C.  B.  Dudley,  der  technische 
Linter  der  Pennsylvania  Railroad,  mit  einem  Vortrag 
Aber  L  i  e  f  er  un  g«  h  e  d  i  n  g  u  n  g  e  n  für  Eisen  und 
Stahl.     Nach   den  Ausführungen   des  Redners  zu 
.  urtbeilen,  beilehen  in  Amerika  nicht  wenige  Seins  terig- 
keiten  /.wischen  Lieferanten  und  Consum<>nten  von 
Eiaen  and  Stahl,  u.  u  lediglich  wegen  Mangeis  an 
guten  fformalliefamngabadingungen.  Schon  aen  langer 
Zeit  sind  dort  gemein.same  Comitcs  mit  der  .Aufälething 
solcher  heschiifliKl.  ohne  indebseu  zu  einem  Endziel 
gelangt  zu  - 1  :ti     [li  iincr  glaubt  auf  G  Wegen  zum 
Ziel  XU  gelangen,   nüniüch:  I.  durch  Studium  des 
Materials ;  II.  durch  Proben  dos  Materials  im  Dienst; 
IlL  durch  Beratbachlagung  mit  dei^eoigen  Leuten, 
die  daaHateriatim  Dienst  unter  sieh  haben;  tV.  dnreh 
Untaranchung  des  im  Dienst  unbrauchbar  gewordenen 
Materials;   V.  durch  vergleichende  Untersuchungen 
von  aus  verschiedenen  Werken  stammend»™  Material 
I  und  VI  durch  Besuchen  der  verschiedenen  Hflllen- 
[  werke.    Wie   Hedner  ausführt,   hat  die  Verwaltung 
I  der  Pennsylvania  H.  R.,  die'»er  m.^rhtiv'Bten  und  atu 
1  bestm  verwalteten  Eisenbahn  der  Vereinigten  Staaten, 
I  den  sehr  vemQnftigen  Entacblufs  gefabt,  ehe  sie  aar 
I  Aufstellung  von  Normidtiererungsbedlngungen  end« 
gültig  nhergt-ht,  sich  hierQber  mit  den  Dniateliem 
.  des  Malenais  zu  verständigen. 

Axel  Sahlin  hielt  dann  einen  Vortrag  über 
die  Zerkleinerung  von  Eisenerzen  mittels  Erzbrechern 
(Qrushers)  und  Walzen,  wobei  Redner  sich  entachi^an 
n  gnnsten  der  erster en  Methode  AuCierte. 

Von  Harvey  L.  Chase  wurde  ülwr  eine  neue 
magnetiacbe  Bnscheideeinriebtung  gesprochen ,  die 
drüben  nemlicfaes  Anikehen  erregt  bat,  fär  uns  aber 
I  von  geringem  intereMM  iit,  Weil  Wir  eh«n  keine 

I  Magneter/.e  haben. 

\V.  y.  Hoffmann  tolgle  daim  mit  eiiKTn  Vor- 
trag Aber  die  neueste  Entdeckung  von  magnetisclirn 
und  nichtmagnetischen  Pyriten  in  den  Croton-Magucl- 
aRgrulwn.  Es  bat  rieh  heransgestallt,  dafs  der 
Sebwefiftigebatt  in  Jenen  bedeutenden  Grubenbauen  in 
letzteren  Jahren  auffallend  zunahm;  so  schied  man 
vor  3  Jahren  erst  18  %,  lieute  ächuii  34  bis 
39*0  der  Erze  aus.  Ferner  >itul  die  KOstkosten  von 
9  Cts.  auf  13  Cts.  für  die  Tonne  gestiegen.  Man 
ist  eben  im  BegrifT,  eine  neue  RAstanlagc  zu  bauen, 
und  Übt  bis  dabin  den  Cimbenbetrieb  ruhen. 

D.  H.  Bacon  hielt  dann  noch  einen  Vortrag 
Aber  die  Methoden,  welche  von  der  Minnesota  Iron 
Company  zum  Ausfallen  leerer  Räume  in  den  Gruben 
benutzt  wird. 

Am  folgenden  Tage  wurden  noch  Ausflüge  zum 
Theil  auf  Scbmal.<)purbahnen,  zum  Theil  auch  mittels 

I  ilamplor  auf  dem  See  nach  anderen  Er/gruben  ge- 
macht  lind  noch  eine  Reihe  von  Vortrügen  gehalten, 
die  indessen  des  direeten  Interesses  für  unsere  Lasar 
entbehren. 
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Referate  und  kleinere  Mittheilungeiu 


Vom  FcldKcscliQtx  Ut>r  Zukuuft. 

Da«  .Feldgestlullz  dt>r  Zukunft*  des  GeneraJs 
Wille,  über  welches  wir  itn  H(>fl  10,  1891,  berichtet 
baben,  ist  in  der  Faclilileratur  des  la-  und  Auslandes 
viel  braprodien,  aber  meist  mit  der  1}eli«af>UHif  an- 

t;i'grifreii  vvordpn,  dr»f=  ein  nach  den  Vorschlflgen  des 
Ueiieratt)  Will>'  ausv'ilührtaj  Geschälz  das  nicht  leisten 
könii<\  ua-  (Ii  1  Vorfasser  von  tiim  erwartet  und  ver- 
spricht, weil  toiliniselt  unmöglicL  sei.  Der  Haupt- 
augrilT  richluL  t>i<  Ii  n  «i^^s  OeiebÜbirohr  selbst, 
welches  nach  Willea  Vorschlägen  bd  7  «an  Seeleb- 
durchmesser 8,8  m  oder  40  Seelen  weiten  Llnge  und 
i.t.'i  nur  400  Ic^  Rohr^fsviclil  (-inoni  ri,r»  kj,'  s(?iiwcri-ti 
LjL&cliofä  bUÜ  in  Müiidiiiijjhijcsi  liwitKijykeit  gfbea  t.oli. 
Daraus  ergiebt  sich  eine  lebcmli^'e  Kraft  (Ueweguugs- 
arbeit)  des  Geschoses  von  212  000  mkg  an  der  Mün- 
dung, oder  503  mkg  a.  d.  leg  des'  Rohrgewirbis,  eine 
Leistung,  die  bis  beule  noch  mit  keinem  näscbfltz- 
robr  erzielt  worden  und  deren  Möglichkeit  alU'euiciü 
bestriltfu  wiid,  w^'il  lo'ines  der  liekannli'ii  Metalle 
hierfür  die  eiibpreclK^ndo  Widerstands<fähigkeit  gegen 
den  hüben  Gasdruck  besitze.  Selbst  alle  Kruppsclien 
QaechdUrobre  bleiben  bintsr  sotcber  Leistung  eibeb- 
lich zurück.  Die  Kruppsche  8-em-Peldkanone  JjfSß  steht 
iiiil  277  n»kg  lebendiger  KrnH  a.  d.  kg  Rohrgewicht 
obeuun,  während  die  ü-cm-Kanonc  L40  nur  eine 
Leistung  von  169  mkg  erreicht. 

Aebnlicbe  i3edenken  sind  gageq  die  Laffele  er- 
hoben worden.  Bei  ihrem  Gewicht  von  540  kg  und 
dem  Rohr«ewiclit  von  400  kg  würde  bni  der  leben- 
digen Kraft  des  Geschosses  von  212000  uikg  da-.  Kilo- 
gramm Geschöl7-Ki\^ i<lit  mit  2"2t)  tnkg  hoansi>ru(hl 
werden,  während  lui  lirn  liiniligen  Feidgesidiützen 
der  europäiseben  «irols.-tauten  durchschnittlich  nur 
68  mkg  (beim  deutschen  Feldgeschata  (;'78;88  sind  es 
76  mkg)  auf  1  kg  Gcsrhülzgewieht  kommen. 

(;*>nenil  \Vi  1 1  0  liat  nun  in  finer  kürzlich  orscliie- 
neiteii  Schrift  „Uaa  leldtteocltütz  der  Zukunft  und  die 
Kritik  der  Gegenwart"  (Berlin  1892,  R.  Eisenscbmidt, 
128  Seiten,  3  »4f),  welche  sich  durch  Sachlichkeit 
rOhmenswertb  auszeichnet,  auf  alle  jene  Angriffe,  die 
kaiitn  einen  Theil  des  Geschützes  unverschonl  laf-sen, 
;.fHiiUvortet  und  seine  Vorschlage  vertheidigl.  Er  hat 
villi  iji  iix'lben  nichts  /.uiückgenomiiieii,  sondern  die 
Ue\vt.'i~c  beigebracht,  dafs  sie  nach  dem  heutigen 
Standpunkte  der  Artiileriewissenscbaft,  der  Metall- 
und  Pnivertechnik  wobl  aaaf(Uirbar  sind  and  dafs 
sein  Öeachüfat  die  ihm  zugemnthete  Beanspruehmg 
sicher  zu  ertragen  vermat;.  DaTnil  liat  er  die  an- 
gefachte Streitfrage  zu  einen«  Standpunkt  gelördert, 
d«(s  diesellie.  dem  Anschein  nach,  nur  noch  durch 
einen  praktischen  Versuch  wird  enlschieleo  werden 
kAnnen. 

Ftwa?  Aniieres  mag  es  sein,  ob  ein  '  1  hcs  Ge- 
acliüU,  vom  at  lil]erisli<5ch- taktischen  Stai.iijjaukte  aus 
betrachtet,  zweckmäfsig  i>t.  Dfi  Sh''it  um  liii-se  Fra^'e 
wird  vcrmuthlich  sobald  tiui  Ii  ujuht  xur  Uiüie  kumiiien 
und  einen  ähnlichen  Entwicklungsgang  nehmen,  wie 
a.  TL  die  Oewehrfrage,  als  es  sieb  um  die  Vermindemng 
des  Kalibers  handelte. 

Wenn  der  Meinunp'^^trf it  um  ilas  F^Ul^'escliQtz 
der  Zukunft  nach  den  l'iänen  dt..-^  Generals  Wille 
einen  ähnlichen  Ausgang  nimmt,  su  wird  das  Gelingen 
in  erster  Linie  den  Leistungen  der  Eiaenleobnik  zu 
danken  sein.  Für  das  8,8  m  lange  Gesehfltsrohr  von 
7  rrn  Seeh'nweite  ergieht  die  n<>i'liniin^  unter  der 
AiiüüLtime  eines  Gewichts  von  luiui  4im>  kj:  einen 
^.•rnfslen  Diirchme«ser  im  Verschluisshirk  von  im. 
Da  für  den  fulver(Ladungs)raum  eiu  Durchmesser 


von  B  cm  angenommen  ist,  su  erhSll  da»  Ruhr  eiue 
gröfstc  Wandstärke  von  6  cm  oder  0,75  der  Seelen- 
weite.  Diese  Wandstärke  soll  das  Robr  auf  eias 
Lftnge  von  13  Kaliber  (91  cm)  vor  der  vorderen  Ver- 
bell kifsflächo  beliallen  und  sirli  Von  liier  im  Ver- 
häitnifs  von  1  : 41  bis  zur  llacbeu  Mutidfi  iebe  ver- 
jüngen. ICs  ist  eine  Lndung  von  1,5  kg  Wflrfelpulver 
Cß9  der  Köln  •  Rotlweiler  PulverCäbriken  von  3  bis 
4  mm'WUrfelsefte  und  1,6  Dicbta  ia  Aussiebt  ge- 
nommen, von  welchem  1  kg  etwa  1  I  Raum  an-füllt. 
Für  den  Laduntfsraum  ist  demt-iitsprechend  eiue  Ijiiuge 
von  .'lO  rm  an^jcnommen ,  worin  auch  der  von  der 
Kartusrhliüläe  beanspruchte  Itaum  eingerechnet  ist 
Kochnet  man  für  den  Abstand  der  vorderen  Fliehe 
dos  nach  unten  zu  öffnenden  Keilverscbluaaes  von  der 
Kodenfläche  des  Rohres  15  cm,  so  wflrde  das  vordere 
Ende  des  Ladungsraumes  65  cm  Abstand  von  der 
BodenflSche  des  Rohres  haben  und  der  Weg,  den  der  Ge- 
schofsboden  im  Rohr  zurückzulegen  hat,  die  Arbeits- 
lAnge,  215  cm  befara^n.  i)ies  ist  anrU  die  LSnge  des 
Seelenramnes,  den  die  Pulvergase  naeh'  Beginn  der 
Ge.«chorsbevvei,'nng  nacli  und  nach  auszufüllen,  auf 
lien  sie  sich  auszudehnen  haben.  Der  höchste  (las- 
diufk  wird  vom  General  Wille  /u  -lOOO  kg  a,  li,  ncm 
angenommen ,  wobei  das  Hobrmetail  eine  Beaa- 
spruchung  seiner  Elablicität  vun  35  bis  40  kg  a.  d.  (imm 
zu  ertragen  hat,  was  bei  einer  WandsUlrke  von  fi  m 
(0,75  Seelenweite  im  Ladungsraum)  und  einer  zweck- 
entsprechend anj^iürdnelen  künstlichen  Metallcon- 
struction  mit  genügender  Sicherheit  geleistet  werden 
kann.  Schon  vor  einem  Jahrzehnt  trug  guter  Ge- 
scbfllxstahl  an  der  ElasticititsgreoM  bis  zu  S4  kg  und 
heale  werden,  nach  unbedingt  saveriissigen  Angaben, 
von  namhaften  Kanonenfahrikcn  40  kg  und  danlW 
erreicht.  Hierl)ei  ist  eine  ausreichende  Siclieriieil 
gewährleistet,  da  die  Hruchgrenze  in  der  Regel  doppelt 
so  hoch  liegt,  wie  die  Elasticitütsgrenze,  also  bei  etwa 
80  kg.  Wenn  die  Leistungen  der  gegenwärtig  im 
Gebrauch  beflndlicben  GesebOtzröhre  das  Wide^ 
standsrermOgen  des  Rohrmetalls  nicht  voll  in  Anspruch 
nehmen,  so  ist  das  insofern  sein  erklärlii  h,  als  bei 
di.M-  Uohroonstruclion  und  der  Bemessung  des  Rohr- 
^'fwii'lits  neben  der  Bedingung  einer  möglichst  hoU&i 
ballialischen  Verwertbang  und  genOgMider  Wider- 
fctandsAhigkeit  des  Robrkorpen  Unflf  nodi  die  ver 
schiedenartigslen  anderen  ROcksichteo  in  Betracbl  zu 
kommen  pflegen. 

Eine  wesentlicbe  UnterstQtsong  fftr  die  Sidierbeil 

der  Widorstandsleistung  des  Hob  res  wird  von  W.  vom 
Scbrägvvalzverfahren  erwartet  (und  das  Schrägwakeo 
ist  nun  allerdings  ein  Verfahren,  das  bisher  die  an 
dasselbe  vor  einigen  Jahren  gekoilpAen  bocbtespasa- 
ten  ErwarUingen  nicht  erffilH  hat!).  Das  GescbStirobr 
•?olI  aber  nicht  t?fwa  ein  Mannesmannsches  Massi  »- 
rohr,  sondern  narli  der  künstlichen  Mctallconslruclion 
hergestellt  werden,  und  zwar  sollen  sowohl  Kern- 
(Seelen-)  wie  Mantelrohr  und  die  Hinglagen  aus  ge- 
blockten Rohren  bestehen.  Dafs  aber  solche  Robre 
den  bisherigen  Oeschaiirobren  unter  sonst  gleichen 
Umständen  überlegen  sein  werden,  darf  man  altan 
Anschein  nach  annehmen.  General  Wille  prlaubt,  da6 
in  der  That  bereits  mehrere  in  dieser  Weise  bense- 
stellte  Geschützrohre  beschossen  worden  f;ind.  Uie 
Eraebnisse  eotaieben  sieb  selitstredend  der  Oeffenüicb- 
k«t.  Da  Indesses  dn  Hannesmannaches  Stahlrohr 
von  24,6  mm  innerem  Durchmesser  und  1,95  mm 
Wandstärke  bei  seiner  in  der  Künitrliclien  mechanisch- 
technischen  Versuchsaiislall  in  Charlotlenburg  aus- 
geführten Prüfung  boi  eiuem  inneren  Drudi  voo 
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8^  AUiiosphAren,  aus  welrbem  sich  die  ElasUcilits- 
^r^me  auf  tiö,:)  kgeiTtM-liiift,  kciiicrlei  Knniweränileruni,' 
erlili.  üu  darf  die  iülaüliciläbtgreiue  (ii's  älahla,  welche 
l>o\  jenem  OnKk  noch  nicht  erreicht  war,  wohl  auf 
rniodestens  30  kg  Teransehlagl  werden.  Eine  solche 
Feä(i(;kcit  würde  dem  Willeschen  Gesdinücrohr  aller- 
diiip  je<le  zu  verUngeode  Sicherheit  geben.  Die 
Sehwirrigk<  it,  bei  der  Fertigung  und  Zaberdtun^;  des 
St.ilil-.  1  in.  ieiir  hohe  Elastiiitrits^rronzp  7ii  rr/Jr'len, 
»k.u  hst  nalurt,'ciuäfs  mit  dfrUröf»«;  der  Blöcke;  liioi  liei 
ist  al  er  weniger  die  Länge,  als  die  Wands  tfiik.^  «Ii  s 
Rohre«  von  oiafsgehondcr  Hetlenftin^'.  In  dieser  He- 
siehung  liegen  die  Verhältnisse  iririj;i>  7rni  (lischülzrohr 
ooch  recbtgOiMiig.  In  der  Köni|{liciieu  inechiuiisch-lecii- 
eisebeo  VertuebMoelalt  tn  Cbwiottenbarg  mit  Mennea' 
maaoeeben  StablrobreD  ron  15  cm  lichter  Weile,  25  mm 
Wandstärke  und  '2  Ms  3  tn  I^änge  ausgoführle 
F.■^ll^;kl•it.•>lmtcr-lll (uin^'i'ti  hatten  folgende  Ergebnisse  : 
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Wie  fOr  das  Gescbiitzrolir,  verspricht  sich  tieneral 
Wille  auch  für  die  Herstellung  der  LnlTeto  eine  grol'se 
Hflife  vom  iicbräg^valzverfahren,  im  hesondereo  von 
den  R.  Hanocsinaiin  palenlirleo  „Trftgem  und  StOtsen 
aus  nahtlosen  Itöhren**  (e.  Seit«  848,  Jsbrg.  1891  von 
„Stahl  und  Eisen"). 

Eine  nict;t  uiiwe-t-ulliclie  Abschwäcliung  Jit  Itöck- 
stofswirkui)^  auf  ilio  l/ilTt-te  i^jl  fernrr  von  dtirii  l»eweg- 
lichen  HoiirtriiK'er  niil  seiner  hydraulischen  Bremse 
zu  erwarten.  Üafs  hierdurch,  wie  durch  die  Au- 
bniiKung  einer  den  ItOrklauf  bis  auf  etwa  50  cm 
bcscbrftnkendeD  Bremse,  die  Leffete  compltcirter 
geworden,  ist  ein  Umatend,  mll  dem  wir  Kinder  uneerer 
lecliiii>t  lii-ii  Z<-it  uns  alifltulen  mnsson.  fieneral  Wille 
sagt  in  dieser  Beziehung  sehr  rictitig:  „Ein  llebcr- 

gaog  VOD  einfbeberen  lu  weniger  einheben  Foraien 

*  Grenze,  bis  zu  welcher  die  (vorQhcrgehonde) 
Verlängerung  dee  auf  Zogfeetigkelt  beanqprucbten 
Stabes  in  gleichem  Terhftltnifs  mit  der  zu- 
nebmeoden  Belastung  wSchsl. 

**  Or«»n"/e,  bei  welcher  das  „Fliefscn"  des  .Süibes 
beginnt,  d.  Ii.  l^ei  iUt  itie  f;i'  i<  !i;/i'vvi<  lit>-  mliT  Itulie- 
lapc  nicht  sofoi  I,  xjndern  erst  iiitiii  i  iiiigfr  Zeil  eiDlrill. 
»ow,»hl  iinl.T  di  r  fortdauernden  Einwirkung  der  Be- 
lastung, als  auch  nach  deren  Aufhören. 


hat  sich  während  der  letzten  Jahrzehnte  iu  di-r 
^'i'sainmteii  Hi-wHlltumg  der  Artillerie,  wie  der  Inianterie 
äubon  SU  häutig  und  durchgreifend  vollzogen  und  dabei 
vielfach  scheinbar  unüberwindliche  Hindernisse  so  er- 
folgreich bewältigt,  daft  eine  etwas  verwickellere  Gesielt 
des  Schiefsgerüstes,  all  «ie  heilte  flblicb  ist,  wohl  kaum 
berechtigteo  Aneto&  erregen  dnrfJ*        J.  Caatiur. 

EXplosiw  Mf  iem  ünnpfboet  fßbmt  Bkn«^  M 

Onehy. 

Aus  Zeitungsnachrichleii  i^t  Ix-kuniit  gewordea, 
dafe  am  9.  Juli  d.  J.  auf  dem  Daniiifboot  »Mont  Blaue* 
an  der  Landestelle  bei  Oaeby  eine  Explosion  entsUrad, 

bei  welcher  2ß  PPT;i<>ni'n  ihr  Leben  verloren. 

Der  .Moni  Uluiir",  eines  der  schönblen  Schiffe 
des  Genfer  Sees,  wurde  1H7'>  von  der  Finna  Esc  her, 
Wyfs  A"  Co.  hergestellt.  Seme  Länge  ist  64  m,  die 
Breite  7,16  m.  der  Tiefgang  1,4.'»  m;  die  Maschine 
ist  eine  zweicyiindrige  Compound-Maschine  von  etwa 
550  HP.  Dia  hinter  der  Hasrhme  liegenden  2  Kessel 
gewAhnlichen  Systems  haben  je  8  m  iJInge  bei  2,9  m 
Dnrchmesser  und  besitzen  je  8  Feuerrohre.  217  Rauch- 
rnliteii  und  Iialii'ii  in  der  Lriiiirsrirlihun;  einen  /ein'-iii- 
«iliaftllchen,  liuri/uiilal  lie^'pnden  DaiiinlVaiiiuilcr.  Der 
Arbeilsdrink  \v[ir  r»  bis  G  Atiii.  Der  Dampfsanunler 
bestand  aus  einem  cylindrischen  Theil  von  l,firi  m 
Lange  und  1,35  m  Durchmesser  und  war  an  b«i<len 
Enden  durch  ealoltenförmige,  mit  dem  Gylinderdeckel 
vernietete  Deekel  abgesehloasen.  Mit  den  beiden 
Dampfkesseln  war  er  durch  4  Stutzen  verbunden. 

Die  Explosion  entstand  nun  durch  das  Abreifs«?!! 
des  einen  De<  kcls  und  zwar  nicht  an  den  Nielslellen, 
sondern  an  der  kreisförmigen  Uebergungskante  des 
(Zylinders  in  die  Galottc. 

Wie  die  Schweizeriache  Bauzeilong,  welcher  wir 
die  meisten  der  voestebenden  Angaben  enlnehmcil, 
berichtet,  sollen  an  der  Bruchstelle  vorher  Bisse  ent- 
deckt und  dem  Direclor  der  (Inmpagnie  gonersle  de 
navigatiun  h  vapeur  sur  le  lae  I.enian,  Hochat,  zur 
Kenntnifs  ^ffhrnchl  worden  fteiii  und  war,  da  auch 
an  ander-r  Stelle  sich  Mängel  gezei^,'!  hallen,  für 
nächstes  Jahr  eine  Erneuerung  d(»s  Dampfkessels  in 
Aussicht  genommen. 

Sowohl  der  Director  Bocbat  wie  der  betr.  Masch  i  niat 
befinden  sieh  in  Haft  und  ist  von  der  Re^^ierung  des 
Cantons  Waa<lt  eino  slrrnge  I'nlprsiicliun^*  aM^^eordnel. 

Genannle  Zelisehritl  weist  mit  iU-ehl  liet  dieser 
<7'-le^^eiiheit  daranf  hin,  liafs  ^'erade  (iic  Schwei/,  die 
dem  Fremdenverkehr  viele  reichhch  nieläendu 
Einnahmequellen  verdankt,  besondere  Veranlassung 
habe  dafQr  zu  sorgen,  dafs  die  Sicherheil  des  Personen- 
verkehrs auf  der  höchsten  Stufe  erhallen  bleibe  und 
auch  das  Gefühl  (Or  dieselbe  nicht  verloren  gehe. 
Die  UnglflcksRlIlp  von  Mönchenstein,  ZolUkofen  und 
f  >i  |(  liy  s  'ieti  dl  It  h  Anluis  genug,  um  im  Verkehrs- 
wesen die  (.«inlüuliwirthschafl  t\i  beseitigen  und  das- 
selbe einer  einheitlichen  farhniänniseben  und  gut 
organisirten  Gontrole  zu  unterstellen. 


B  II  c  h  e  r  8  e  h  a  IL 


Utber  das  cur  VentUaiion  von  Grttbettbauen  er- 
fordarliehe  Li$ftquatäum  im  atJ^mneinen  vnd 

in  Braunkohleugi  uben  den  ntn  du  i  -Ihülunischtn 
BttumMiUnhecL-em  im  besondere».  Von 
Karl  Balling,  Oberbergverwatter  der  k.  k. 

priv.  Dux-Bodetibachor  Eisenbahn.  Teplitz 
1891,  Verlag  bei  Adolf  RpckcT.    I'roi?;  2  • 

Derwisaeoschaftliche  Werth  der  vorliegenden  Arbeit 
kwinnichoet  sieh  sdioii  eingani^  dvrdk  die  eigen« 


thüinlii  he  I.ojrifc  der  fultrenden  Sätze  auf  S.  41,  wo  es 
lieifst  :  ,  \'rrliieili  l  i-t  an«  h  die  Ansicht,  dals  die  in 
tieferen  Urulteiibdueit  vorijerrs*chend  höhere  Temperatur 
durch  Zuleitung  vorhältnifsmäf!4ig  gröfscrer  <Jiuunlilälen 
atmosphärischer  Luft  wesentlich  heral^gesetzt  zu 
werden  vermag.  Diese  Ansieht  ist,  wie  ich  in  Absatz  V 
dieser  Abhandlung  nachweisen  werde,  nur  theil- 
weise  richtig  und  zumeist  daranf  zarflektnfShren, 
dftfs  dort,  wo  diese  Wabrnelirnnn«;  nach  liewcrkslellii?ler 
Einleitung  grüberer  Quantitäten  atmosphärischer  Luft 
gemacht  wurde^  vordem  eine  uoiulftngtaehe  Ventilalioo 
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Oberhaupt  stattgefunden  hat!*  Der  heregte  Nachweia 
in  Absatz  V  laM  Ix'iliturij.'  Jfti  ((lufsen  Einfluüi, 
den  ein  stärkerer  Weltersironi  durch  die  bis  zu 
seiner  ^Utgoog  furlscli reitende  Wusseranfnahma  auf 
die  Temperatur  der  Grut)enluft  ausQbl,  ganz  ua> 
berücksichti),'L  Auf  Grund  solch  mangelhafter  Be- 
weisführung trehiii^'l  dei  Verlu^ser  zu  dem  sonder- 
baren linthsciiluls:  ,weuu  die  GeattehungHkosteo  des 
zuui  Betriebe  erforderlichen  Damptoa  geringe  sind, 
infit(liph«t  einfadbe  .  VenüJaUonaapparale  (nftinitch 
Dampbtrahlvenlilatorra !).  wenn  sulehe  ta  ihrem 
Betriebe  aiicli  vipI  l>atiiiif  l'Otiril!ii^;eti  soltlcii,  tu 
hiMiul'/.eii  uiid  von  tier  Anweiidiiin.'  ko^i-iijjt'ligei,  ^ToTse 
l-uHtn*'n^!(;n  schürfender  VenlilatdMisoiiirichtungen  ;il>- 
zuseli)!»,  weil  mit  denselben  ein  prakliseber  £rfulg  • 
Dielit  eneieH  werden  kann'.  SopicnÜ  sat  Lg. 

Gu\\vid,i'^<chc  Sarirtiiluii^  Prenfsischcr  ncst:lz«\  ' 
Textausg.'ibcii  mit  A ninerkuugcii.  Allgemeines 
1krgg(mU  für  die  Pttufgigdun  SUutm.  Vom 
24.  Juni  1865,  in  der  Fassung  der  Novelle 
vom  21.  Juni  1892  mit  den  für  Jon  Ber^'bau 
gellenden  3esliuimungcii  der  ^tuveik*  zur 
Gewerbeordnung  vom  1.  Juni  1891.  Texl- 
ausgabc  mit  Amuorkungcn  und  Sachregister 
von  Ernst  Engels,  Oberiiergrath  und 
Mitglied  des  Hauses  der  Abgeordnelen. 
Berlin  1892.  J.  Guttenlag,  VerUtssbuch- 
bandlung. 

Der  Verfa)ä8er  sagt  in  lier  Vftrbemerkun;;  7u  dieser 

vorhandenen  trorlrHTlichen  Coinoit^niMn'  /um  ber^'geseU 
von  Brassert,  von  Arndt  und  von  Kluslertnann  einen 
neuen  Coniroenlar  zum  Berggesetz  für  den  dberwiegend  | 
grö&len  Theil  det  Materials  flberflfissig  machen  und  { 
dafs  er  sicli   iI.iImt  auf  eine  Texlau«^'abe  und  auf 
Anmcikungen  lie^k  hrftnkl  habe,  welche  Ober  die  »eil  dein 
Erlafs  des  AllKemeinen  Borv;gosetzes  vom  24.  Juni  1865 
ergangenen  Gesetze  und  Verordnungen,  ^ie  an  die 
Stelle  einer  berggvsetzlichen  Beslimmiing  oder  neben 
eine  soh'he  getreten  sind,  Auskunft  geben     Er  hielt  1 
ferner  eine  Vcrgleichung  der  Gesellsrliafl  mit  be-  1 
schrlnkicr  Haftung  mit  der  Gewarksehaft  und  der  i 


AcUeogesellschafl  t\lr  nothwendig,  sowie  auch  ein 
Eingehen  auf  die  filr  das  KrankenweHen  in  Anwendung 
kommenden  Bestimmungen  and  auf  den  Umfang  der 
Bergpolisei.  Allen,  welche  am Bergfaaa  toleressirt  siod, 
wird  dii^se  Tt^xtausgabe  des  Berggesetiaa  in  SMOCi 
neuen  Passung  sehr  willkommen  sein.  M. 


Die  deutliche  Gewerbeordnung  in  der  Passung  vom 
1.  Juli  1883  und  1.  Juni  1891   nebst  den 
Vollzugävuräc-hrilten  des  Reiches.  Erläutert 
von  Dr.  jur.  Juliu  s  Engelraann.  Separat- 
Abdruck  ntis  der  .Gesetzgebung des  Deutschen 
Reiches  mit  Erläuteruogen.*  Zweite  Auflage. 
Erlangen  1891,  PalmftEnke.  Gdi«flet6«J. 
Dieser  I'-j"'  ^^piton  uMifa^sendc  Commentar.  auf 
welchen  noch  oin  Anhang  von  mehr  als  100  Seiten 
folgt,  ist  mit  gl  <>r.<er  Sorgfalt  ausgearbeitet  und  Jadam, 
der  sich  mit  Kragen  der  Gewerbeordnung  zu  be- 
schäftigen hat,  aufs  wärmste  m  empfehlen.  Elneti 
sehr  werthvollen  B*  .»itaniUluMl  lics  Werks  ImIiIoI  ancli 
die  Einleitung,  welche  iu  vier  Faragmplien  d\f  Ent- 
wicklung des  (icwerbewosens,  den  Gcwerbcbegriff, 
die  Gewerbetreibenden  und  den  Inhalt  der  Reichs- 
GewaibeordnuDg  behandelt.  B. 


StatisliseheA  Jahrhueh  für  das  Deutsche  Reich. 
Heraus'j«'L'f'hr'n  vom  Kaiserlichen  Stati- 
stischen Amt.  Dreizehnter  Jahrgang  1892. 
Bertio  1892.  Verlag  von  PuttUmmer  4s 
Muhlbrecht.  2  ^M. 

In  dem  neuen  Jahrgang  des  Jahrbuchs  ist  ios- 
besondere  der  Abschnitt  VII  ,Ausw.trliger  Handel*, 
der  jetzt  mehr  und  Ifeneraa  bietet  wie  frflher.  um- 
gearbeitet  Das  Bestrehen  des  Kaiserlieben  8tatistisch«>n 
Atnta.  im  Jahrbuch  aus  dem  amtlichen  «tulislischeo 
Material,  welches  sich  auf  das  ganze  Reich  erstreckt 
und  fflr  dieses  gleiclimafsig  bearbeiten  lAfst,  das 
Wichtigste  in  Obersichllichem  Auszug  nacb  den 
nettesten  Stand  zu  geben,  und  dabei  das  Jahrbuch  in 
seiner  jetzigen  (Jpstalt  inhaltlich  zu  verbessern,  ohne 
den  Umfang  und  den  Preis  zu  erhöhen,  ist  sehr  ver* 
dienatlieh  und  verdient  volle  Anerkennung.  B. 


Industrielle 

Bio  8iegerllnder  Blaenlninstrie  im  Jahre  1881.  | 

Dem  Horirht  tlrs  ,Vcn  iiis  /.ur  WahrunR  i'*  '  Inter-  '■■ 
essen  der  !^ieg»»rl;iiider  Eiscniadustric*  über  die  Eisen- 
industrie des  Sicgsrtandes  entnehmen  wir  die  folgen- 
den Hittheilungen : 

Im  Jahre  1891  betrog  die  gesummte  fSsenerz- 
fi^rdcrung  des  Vcreinsbozirks: 

147:il85t  im  Werlhe  von  1149084:1  gegen 
152:1573  1  ,      ,        ,    17218875  , 
im  Vorjahre. 

Demnach  ist  die  EisfUenförderung  im  Vergleich 
mit  derjenigen  des  Voi^jahres  um  50  388  i  gh-ich  3.42  % 
der  Menge  nach  und  um  ftl.'VOHH  gleich  30,96% 
dem  W.'itlic  nach  gesunken. 

D'T  ilurcli>-i  hnittlirhe  Verkaufspreis  liclrug  T.H-*» 
pro  'I  nniii'  >iiiilh"i-5enslein  ab  (IrubcnhalJe  i;egcnüber 
11,30  J[,  im  Jahre  1890,  mithin  beziffert  sich  der 
PreisrAckgang  auf  34.Ü0  »M  pro  10000  kfr. 

Beschäftigt  wurden  189t  itu  Ei-pin^i/ln  i ^.rhau 
12140  .Arbeiter,  welche  20972  l'aaulifu.tu^'cliörige 
zu  crnäliren  liult'  ii;  im  Vurj.iln  e  iietrug  die  Zahl  der 
Arbeiter  12466  mit  27  341  Familienangehörigen. 


Rundschau. 

Die  durchschnittliche  Jahresleistung  eines  Arbeilen 

betrug  im  Jahre  1H9I:  121,3.')  t  Eisenerz,  während 
dieselbe  sich  im  Vorjahre  auf  122,28  l  bezifferte.  Die 
Mind<Tlci>luii^'  lu'tt.i^;!  diMiUKidi  O.It.'H  =  0,7'!  I^o  ■ 

liij  .latue  LS'Jl  isl  emc  ganze  Anzahl  von  kleineren 
(ii  nl>eii  zum  Erliegen  gekommen,  weil  deren  Besitzer 
den  durch  den  Betrieb  venuraachteu  Verlust  nicht 
lünger  zu  erlragen  vermochten. 

i)if  Lii^'c  de-  I:  - !  :n  I ,  iHarkles,  wi'lflie  soit  dem 
Eiulc  iU'^  Jaliioi  l>>'Jf»  sit  li  auch  weiter  vcrschiechlert 
hatte,  ist  wahrend  dr^  ganzen  Jahres  1H91  nicht  nur 
eine  durchaus  ungünstige  gehlieben,  sondern  sie  bat 
sich  eher  verschlimmert  als  gebessert,  und  bietet  auch 
gegenwärtig  wenigoder  gar  keine  Aussicht  auf  Besserung. 
Die  EiseneiTspreise  haben  einen  so  niedrigen  HIand 
erreicht,  wie  er  kaum  in  den  Jahren  If^NS  Iii.;  1887 
—  der  Zeit  des  gröfslcn  wiithschaftlicben  Nieder- 
ganges —  dagewesen  ist. 

Der  Hochorenbetrieh  befand  sich  nicht  in  solch 
schlimmer  Lage,  wie  die  Bergwerke,  aber  sie  war 
gleicliwi>lil  uii'f^üii>ti^. 

Ende  1890  wurden: 
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Uf  47,00  \ 

,   70,00  f 


pro  1000  im 
ob  HQtU 
bezw  Sicjfpn 

Preise 


pro  1000  kg 
ab  HUto 

bo] 


Ar  Qmfilits-PiiddeleiaM  .  ,  .   Jf  50,00 
,  lObifl?^  Hpiegeleiwil    .     ,  60.00 

,  20  X  Spie^eleisen  70,00 

cniWt;  im  Laufe  des  Jahres  1891  sind  diese 
aber  weiter  turQckgegangen  and 
mUwo  Ende  1891  wie  folgt: 
Ar  QotliUts-Paddeleisen  uif  . 
,  10  bi?  \2%  Spifgeleisen  auf 
.  20  %  Spictreleisen  anf  .  . 

Von  den  .34  Kokshochrtfen  dfs  Vfreinsbezirks 
nreo  2%  wahrend  des  Jahre»  1891  im  B^trieh  gegen 
8  im  Vorjahre,  es  standen  Jedorh  nur  21  HootOTcn 
nmitarteoehsn  im  FeiMr,  w&hread  ä  UochAfen  vttr* 
ttergdieDd  kalt  lagen. 

Diese 29  Hochöfen  prndtipirten  im  ganzen  '0\  711  l 
Poddelroheisen,  Slahteiseo,  Spiegelt>i&an,  Git.-f»erei- 
roheiseo  und  Bessern ereisen  gegen  476 124  t  hn  Vor 
jütrc^  mitbin  hat  die  Froduction  um  25586  t  =  5,37  H 

Zur  öbfrgpcischen  Ausfuhr  gelnnfrtftn  27  764  t 
Sjjwjgelf'isien  ge^c'^n  89  578  t  im  Jalirc  IS90,  Demnach 
bat  diost-  Aiir?fuhr  im  Jahro  1^91  l  incn  weiteren  llrtck- 
pjig  erfahren ;  sie  i»t  im  Vergleich  mil  der  Ausfuhr 
dnJahreä  1S89  um  14898  t  =  95  ond  gagan  1890 
an  11794 1 »  SO  X  gamnken. 

Die  Zahl  der  fm  Jahre  1891  tm  Hodtofeiib^rieb 
br^chäfliglen  Arbeiter  betrug  21(53  t'o;;en  2inft  im 
h&K  1890,  während  !>ich  die  Zaiil  dir  Famihen- 
ugehOrigen  dieser  Arbeiter  auf  59ä0  beziffert. 

Eine  dauernde  Schädigung  erleidet  die  Siejjerländer 
Efanindmlrie  und  erleiden  insbesondere  die  Sieger- 
änder üochnfen  dadurch,  daf'^  dioI?Ierlnval3!werke  unter 
dem  Druck  <lcr  ungünstigen  Geschäftslage  immer  mehr 
d.i;u  übergehen,  die  Bleche  aus  Flufseisen  hennstellen, 
wihreud  ätedieselben  früher Busschliefslich  aus  Schwei fs- 
tiä^D  — auf  welches  sie  unter  ^änsligercn  Umständen 
uhugemUi  angewieeen  ada  wQrdaa  —  berstellten. 


Trreia  zar  Walvuf  der  femeinsamen  wirthMhafl* 
liekea  Interessen  in  Rheinland  und  Wei^tf&len. 

In  der  nm  12.  <iuli  d,  J.  in  Düsseldorf  abgehailtiicu 
AiHehufssitzung  des  Vereins  wurden  sehr  wichtige 
hagen  erftrtert  ZunScbsl  hescbiftigte  man  eich  mit 
den  Eriaf«  dea  Herrn  Haadelsminiatere,  welcher  fest* 

geteilt  zu  sehen  uflnsrht,  oh  die  nrofsindustrip  .m 
einer  Berliner  Weltausstellung'  sich  zu  he- 
Ifitiligen  gedenkt  oder  nirlil.  Die  Meinungen  Ober 
dtüiNuuen  der  WeJiaii>.stelhiugen  waren  im  Ausschuis 
;HheilL  IMe  Grofsiadustriellen.  welche  Massengüter 
mlociren,  vermochten  in  den  Weltausstellungen  einer 
Halten  nidit  lu  erblicken,  während  die  Vertreter  der 
Masclnnfn-,  Kleineisen-,  rliemi^rhen  Industrie  u.  s.  w. 
iier  umgekehrten  Ansicht  waren.  Einstimmigkeit 
l>«mchtc  darOber.  dafs  man  der  Industrie  die  Auf- 
;  der  QaraDtiesafnnte  nicht  zuiitntben  dürfe  and  j 


daik  alch  die  Berliner  Kreiae,  welche  daa  Pxqject  bisher 
beirieben  haben,  angemesMH  durch  bedentende  Peraftn- 

lichkeiten  aus  amleren  Landestheilen  eri^anzen  müssen. 

Scliliefslich  wurde  die  folgende  Hesolulion  ein; 
stimmig  angenommen: 

.Der  Ausschufs  des  Vereins  zur  Wahrung  dti'r 
gemeinsamen  wirthschafllfehen  Interessen  In 
Rheinland  und  \Vr<<tfalen  prklälrl,  dafs  er  vor 
Abschlufä  der  vom  Htnn  flandelsminisler  vor- 
geschriebenen specielien  Hundfra^;.'  hei  sruiiml- 
Mitgliedern  des  Vere:ii-^  siih  nicht  endgültig 
darüber  aussprechen  kann,  ob  die  niederrhcinisrh- 
wesUUiache  Indostria  oder  die  Mehrheit  der 
Vereinsmitglleder  die  baldige  Abhaltang  einer 
Weitansslelluntr  in  Herliii  untpr  den  gf'?on\v.'iili^'en 
VerhäUnisstfo  für  nolhwendig  oder  nül^hrh  er- 
achtet, dafs  er  aber  einstimmig  der  Ueberzeugung 
ist,  dab,  falls  die  Heichsregieruog  oder  die  KOnig« 
Itrhe  Staatsregierang  unter  den  gegenwärtigen 
Verhältnissen  die  baldige  Veranstaltung  einer 
Weltausstellung  in  Herlin  fär  nothwendig  oder 
nütsiich  hält,  die  gesammte  niederrhrnnisch- 
westlälische  Industrie  es  für  eine  naliütiale  Ehren- 
pAicht  erachten  wird,  diese  Auaatellung  behufs 
wflrdfgsr  Veitretung  der  fsstmmten  deutachen 
Industrie  mit  tu  besehfcken.* 
Unter  den  Körperschaften,  an  welche  der  Herr 
Handelsminister  eino  Anfrage  iu  dieser  Angelegenheit 
gerichtet  hat,  vermifst  der  Ausschufs  zu  seinem  H«^- 
dauern  den  Cenlralvorband  dealscher  Industrieller 
nnd  den  Verein  l'ur  die  berghanliefaen  Interessen  im 
Oberbergamtsbe^lirk  Dortmund. 

Weilerhin  beschäAigte  sich  der  Ausschufs  mit 
dem  spanisc  hen  Handelsvertrag  und  besclilars. 
den  Herrn  Haadelsminister  zu  ersuchen,  vor  dem 
Abschlufs  eines  definitiven  Vertrages  mil  Spanien 
noch  einmal  die  Vertieter  sftmmtUcher  dabei  hetheilig- 
ten  Indiutrieen  zu  faAren. 

Eine  umfas-sende  Denkschrift  des  Herrn  General- 
»ecretärs  Dr.  Beumer  über  die  Nolhwendigkeit  der 
K  r  m  ii  i  t(  I)  n  i,'  der  Eise  n  b  a  h  n  t  a  r  i  f  e  für 
Massen-  und  Stückgüter  wurde  einstimmig gut- 
geheifiMO  und  beschlossen,  dieselbe  dem  Königl. 
Slaalsministerium  zu  übersenden.* 

Nachdem  die  GeschfifLsführung  .sodann  noch  mit 
einer  Enquete  über  die  jugendlichen  Arbeiter  und  die 
Wirkungen  der  Bestimmungen  'ler  Gewerbe* 
urdnungsnorslts  Aaf  den  Verdienst  der  Arbeiter 
betraut  worden  war,  wurde  Herr  Dr.  Beuner  zun 
Delo»:irten  des  Vereins  (Ür  den  V.  Internationalen 
Bi  n nensch iffah  rls c i> n  i-^r 0  fs,  der  am  20.  Juli  d.  J. 
Hl  I'aris  lie^'iimen  wird,  gewählt  und  darauf  die  Sitzung 
geschlossen. 

*  Die  Denkschrift  wird  in  einem  der  nächsten 
Heile  Ton  «Stahl  und  Eisen*  zum  Abdruck  gelangen. 


Vereins  -  Nachrichten. 


Nonlwestliche  Gruppe  des  Vereins  deiitsoher 
Bten-  uiMl  Stahlindiistrieller. 

PrsMsD  IMr  die  Sitzunt,'  dos  Tonturfet  Tan 

16.  Jnli  ISW. 

Zu  der  Sitzung  waren  die  Herren  .Mit^j-licder  des 
\'ir'iiritiiJes  dnrch  Rundschreiben  vom   M   luli  1892 
*Hi|eladeii,    Hie  Tagesordnung  lautete  wie  folgt : 
I.  Gesrhäfllichc  Millhcilungeu. 
i.  Zur  Frage  der  Berliner  Weltausstellung  (Fe«l- 
■etzoog  der  Antwort  auf  eine  Anfrage  des  Herrn 
BandeiniihijalMs). 


3.  nie  ne>Llirirtiu'Uin,'  jn^-endlicliiT  Arheiler.  ■ 

4.  Beslt'ibm^'  von  ErsenbuliUiiuiU  rial- 
Erschienen  wan  n  die  Herren :  Ser  v  aes  (Vorsitzender), 

Baare.BAcking,  Brauns,  Goose,H.  Lueg, 
KlQpfel,  Weylftnd,  Wiethaus,  SehrOdter, 
Beumer  i'Ge<<  Ii.'ifisfniirer). 
Enlschulditjt  hallen  sich  die  Herren :  G. Lueg ,  Jenckc, 
Kamp.  .Massenez,  H.  Poensgen,  Kreutx, 
Kiieck,  H  entzscli. 

Zu  1  der  Tugesurdnuiig  gicbl  der  Geseli^nsfilbior 
Kennlnifs  von  mehreren  Eingingen,  weiche  sich  auf 
interne  Verbaltnisse  der  Gruppe  bextehen.  Besprochen 
wird  ferner  das  Vorgehen  eines  KQnigl.  Gewerbe- 
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inspertoD«,  der  diirrh  Insfrali^  in  einem  social- 
d  •■  m  o  k  r  a  l  ii  c  Ii  e  n  Blatte  die  Arbt-itiT  wiedorli'dl 
aufgefordert  hat,  ihm  von  ^eiiundticitj«gel'.lhriien(i«n 
EinrichluDf^en  in  einzelnen  Fabriken  wie  auch  von 
allen  berecbÜ|toD  Klagen  Aber  BetridM-  and  ArbeiU- 
vwfiftttniiaa  Hftthatlitng  ta  m*ch«n,  damit  «r  Im* 
slaui!>'  si'i,  fMnzu^.'reifcn. 

Zu  2  wird  im  AnsLlilufs  an  ein  Rundschreiben 
do$  Herrn  Ministers  lOr  Handel  und  Gewerbe  die 
nachfolgende  Hesolulion  einstimmig  gefafst: 

,»Die  Nordwestlich*'  firuppe  des  Vereins 
daatseber  Eisen-  and  ätahliaduslrieller«  hiU  an 
ihrer  biiherigen  Ansieht  Ober  den  Werth  der  Weh- 
ansaidlungao  fest,  indem  sie  erlilSrt,  daft  di«  von 
ihr  vertretene  Gro&indostrie  vor  wie  nach  für 
sich  einen  wesentlichen  Vottlipil  von  dorartigen 
SchaustdIunRen  niclit  erwarten  kann.  Die  Ent- 
schnidun;,'  darüber,  ob  ans  all;,;enirinen  und  nationalen 
Hflcksichten  eine  VVeltausslellun^  in  Berlin  noth- 
wendiir  und  nntzlich  soi,  niuls  sie  dar  Radierung 
OhariMun.  Sollte  diese  Entscheidung  ni  gunslen 
der  Veranstaltung  einer  Ansstellang  anshllffn,  so 
wird  unserer  Uebereeugung  uadi  die  niederrlieinisch- 
westfilische  Grofseiaen-  und  StahlinduHlrit»  nicht 
zorOckbleiberi  und  die  ihr  aus  der  Beschickung  der 
Ausstellung  erwachsenden  bedeutenden  Opfer  auf 
sich  nehmen." 
Zu  8  wird  der  Gesehftflsfabrer  mit  Erbabongen 
Aber  die  Wirkung  dar  GaweriwordnangsDOvatle  imw. 
der  Ausfabrungsbestimmungen  des  Bundesralhi  nif 
die  BeschftfÜgung  jugendlicher  Arbeiter  betraut 

Zu  4  wird  beschlossen,  beim  Hauptverein  zu 
beantragen,  derselbe  ni6ge  bei  dem  I^errn  Minister 
der  Öffentlichen  Arbeiten  dahin  vorstellig  werden, 
dsCl  angesichts  der  iiilligen  Preise  und  in  KOcksicht 
auf  dMt  hier  und  da  bereits  hervorgetretenen  Arbeits- 
naofiil  dia  lAnigl.  Staat^eissnbahoen  Ihunliebst  bald 
grflbere  Aossehreibungcn  in  Eisenbahnmateriat  vor- 
an lausen  m Achten. 

Da  Weiteres  nicht  zu  verhandeln,  wird  die  Sitzung 
am  2  Uhr  Nachmittags  geschlossen. 
Der  Vorsittende:  Der  GeschAftsfOlirer: 

gss.  d.  Senaes.  fta.  Dr.  W.  Bemmer. 

Verein  deutscher  Eisenhüttenleute. 


AvMttg  auH  dem  rrolokoll  der  VorHtAudssitxnng 
In  Dttaseliorf,  nin  Mittwoch  den  20.  JnU  VfilH, 
flaehmtttags  8'/«  t^r* 

Anwesend  sind  die  IIH. :  C.  Lue^r  fVoi  sitzender), 
V.  Asthoewer,  A.  i  Iii  eleu,  G.  Wey  1  and, 
Dr.  Schultz.  E.  Klein.  H.  Brauns,  J.  Schlink, 
R.  M.  Daelen,  Ü.  Offergeld,  später  Kinlzlö 
als  GasL 

Entschuldigt  sind  die  HH. :  Ed.  Elbers,  Dr.Beumor, 
E.  Blaf»,  H.  Bucck.  A.  Haarmann.  O.  Helm- 
hollr,  Krahler,  Lörinann,  H.  Macco,  J.  Masse- 
nez,  Dr.  C.  üllo,  H.  Schröder,  A.  Servaes. 
Das  Frutokoll  wurde  geführt  dureh  den  Gaaslilfla- 

fflhrer  Ingenieur  E.  Schrödter. 

Die  Tagesordnung  war  doreh  Eittiadnilg  vom 

15.  Juli  wie  folgt  fest^stellt: 

1.  Beratfaung  der  Rundfrage  das  Handelsministers, 
betr.  Veranstattung  einer  WaHauistaUang  in 
Berlin. 


2.  Festsetzurij:  des  Termins  und  der  Tagesordnuiii; 
iler  nAelisten  Hauptversammlung. 

3.  Bevision  der  Vorschriften  für  Lieferungen  von 
Eisen  und  Stahl. 

4.  Wahl  von  8  Oeiagirten  zu  einem  gemeinsam 
'  mit  dam  .Verband  deolsehar  Arebitakten-  nnd 

Ingenieurvereine*  und  dem  «Verain  deutscher 
Ingenieure'  bildenden  Au^sehnb  fQr  den 
Internationalen  ('.ün^Tefs  zu  Chiia^o. 

5.  Entlastung  der  KasdcnlQhrung  tur  18dl. 

6.  Verschiedenes. 

Zu  Punkt  1  wird  darflbar  beraUian,  in  «ralcher 
Weise  am  tweekroafsigsten  aina  Anl^^  des  fluadMs' 

ininisters,  betr.  die  in  Berlin  1897  gaplantu  Wdt- 
aueitellung,  zu  erledigen  sei. 

Z  u  P  u  n  k  1 2  der  Tagesordnung  u  ird  der  23.  <  ktober 
als  Tag  und  Düsseldorf  als  Ort  der  nftchalen  Haupt* 
varsamtnlung  bestimmt.  Auf  die  Tagesordnang  wird 
gesetzt : 

1.  Geschäftliche  Mittheiluujren. 

2.  Vorhi-o  der  revidirten  .Vorsohriilen  fQr  Liefe- 
rungen von  Eisen  und  Stahl*  und  Bericht- 
erstattung nber  die  Verhandlungen  mit  dem 
«Verband  deutscher  Arehitekten-  und  Ingenieur- 
vereine*  und  dem  .Verein  deutscher  Ingenieora', 
betr.  .Normalbedingungen  für  LiefeningaD  von 
Eisenconstruclionen  für  Bracken-  und  HoebiMU*. 
Herirhterstatter  Hr.  Kintzle. 

3.  Ueher  Berechnung,'  von  Klainnicntemperatur. 
Vortrag  des  Hrn    K  Blafs. 

4.  Verbesserungen  an  Martinöfen  nach  den  Patenico 
von  Schßnwälder.  Vmtrag  dea  Hm. E.  Haie r • 
Friedenshatte. 

Ev«ntaelt  ist  noch,  in  Debersinstimmnng  mH  der  ' 
.Vordvve-tlielifn     Gruppe,     ein    Vortr-^v     i?e>-  Hrn. 
Dr.  Beumer  über  die  ,Bes€häfiiguug  jugendlicher 
.'Arbeiter  in  Walz-  und  Hammerwarken*  auf  dia  Tages- 
ordnun^i^  zu  setzen. 

Zu  Punkt  3  wird  die  Bevision  gewi*s«r  Ab- 
theilungen der  .Vorschriften  sur  Lieferung  von  Eisen 
und  Stahl*  baselüoasan,  die  Vorarbeit  dnigan  Unter- 
Commissionen  flberwiesen  und  ferner  feslgeseUl, 
die  Genehmigung  durch  die  nAchste  Hauptversammlung 
Torzunehmeu  sei. 

Zu  Punkt  4  boschliefftt  Versammlung  <leni  Vur- 
schlag  des  »Verbands  deiilscher  Anhiteklen-  und 
Ingenieurvereine*  gemäfs,  mit  ihm  uml  dem  .Verein 
deutscher  Ingenieure*  einen  gemeinsamen  Auäschufs 
behuüi  gemeinsamen  Vorgehens  bei  den  intaroatioaalen 
Congresaen  in  Chicago  1898  zu  bilden,  und  wlhk  als 
Pele^'iile  rlie  UFT.  Th  i e  1  f> n  {und  als  dessen  Slell- 
Vertrcler  Hrn.  Daelen),  Blafs  (und  als  der-sen  Stell- 
vertreter Hrn.  Lüriiianni  und  .Sehrödti  i\ 

Zu  Punkt  5  ertheilt  Versainmluug deren  ka^eo- 
fllhrer  auf  Grund  des  ProtokoUs  der  HaviaoTaii  Entr 
tastung  für  1891. 

Zu  Punkt  G  lag  nichts  vor  und  wurden  die 
Verhandlungen  um  6' ,1  Uhr  'geschlossen. 

DOsseldorf.  den  21.  Juli  1B92. 

 E.  SOtrMtm; 

Aenderungen  im  Mitgiieder-Verzeichnits. 

Rfdtei,  Walzwerb-Ghef,  KMlgin^MamnliOUa^  Cainsdorf 
in  Sachsen. 

5!B«uMlsoiit  Ar  Bmmkerßf  9fL  M.  P.  Hiddleiborou^ 


Die  nUchste  Hauptversammlung  des  Vereins  dentscher  Eisenhittenlente 

ßndet  in  Uikmseldort'  am  SounUg  den      Oetober  ISSH  statt  (BezQgi.  der  Tngesordnung  siehe  oben.) 
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deutsche  Eisenhüttenwesen. 

Rediglrt  von 

In^iear  E.  Behrodter,  uai  Generalsecretär  Dr.  W.  Beomer, 

BOBChlfllWIirfr  dwVWflnt  <tihptirniWllllWwtolllt.        GMehartsrain  or  der  nordwettllchen  Gruppe  des  VsralM 

tOr  dm  laehniiehMi  Thell 

ComtnUrtont-YTlat  von  A.  Bagcl  In  CtlMiiaQtf. 


dauUcbtr  Elton-  Hnd  StahMiidustritlUr, 
(Ar  dm  wirthschalUkhen  TheiL 
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12.  Jahrgang. 


Die  Arbeiterunruheii  iu  üeu  Vereinigten  Staaten. 


loch  haben  sich  die  A<;ten  über  den 
groben  Ausland  in  England  nicht  ge- 
schlOMen  iinJ  noch  lange  wird  es 
daui-rn ,  die  die  letzten  Spuren  des 
Eieods,  das  derselbe  über  zahlreiclie  Familien  des 
Clefciaader  Diitricls  gebraclit  hat,  verwiseht  sind, 
and  schon  wieder  ist  in  der  Gesdiiclile  der 
Arbeiterfrage  ein  Kampf  zu  verzeichiicn,  der  nn 
UefUgkeit  der  Leidenschaft  seine  Vorgänger  weil 
Ibertraf  und  deshalb  tief  beklagenswerth  ist,  weil 
er  zahlreiche  Menschenleben  kostete. 

Der  Schauplatz  dieses  neuesten  Kampfes  ist 
de«  europiisehen  ßsenbttlleDleiiten,  welche  vor 
2  Jahren  der  Einladung  ihrer  amerikanischen 
Facbgenossen  folgten,  wohl  bekannt.  In  etwa 
ansUlndiger  Fahrt  führte  sie  damals  der  tlach- 
gehende  Dampfer  «Hayflower*  das  trotz  der 
vielen  mdustrlellen  Anlagen  des  landschaftlichen 
Rmes  nicht  entbehrende  Thal  des  Monogahcla 
wfwarts  zuerst  nach  den  berühmten  Edgar 
Tbomson-Hochfifen  and  dann  wieder  «irtlck 
owh  dem  unfern  davon  liegenden  Homestead. 
Ungefähr  SäOO  Arbeiter  sind  in  den  dortigen 
groben,  von  Herrn  Direetor  Spannagel  so  trefflich 
heiebiiebenen  Bessemer-  und  Martinanlagen  *  und 
Walzwerken,  in  denen  vorwicgond  Sfhienen, 
Träger,  Bleche  und  neuerdings  i'anzerplutten 
gewallt  werden,  beschlltigL  Die  geschulte  Beleg- 
lehaft  gehört  der  Amalgainated  Association  of 
Iron  and  Sted  Workers,  einer  der  mächligston 
Arbeiter-Vereiniijuiigen  der  Ver.  Staaten,  an,  und 
war  iwisdien  ihr  und  der  Firma  Garatgie, 
Phipps  ftCo.,  später  Carnegie  Steel  Co.  Hrn., 

*  VerRL  .suhl  und  Eisen*  1891,  Seite  30  ff. 
XVI.n 


ein  dreijähriger,  am  30.  Juni  d.  J.  ablaufender 
Verlrag  geschlossen,  zufolge  welchem  die  Löhne 
nach  dem  Durchschnitte- Verkaufspreis  der  4zöUigen 
Knüppel  und  der  Produclion  berechnet  wurden. 
Stieg  der  Preis,  so  erhöhte  sich  der  Verdienst 
der  Leute  sehr  schnell ;  als  Minimai-Berechnungs- 
preis,  unter  den  man  hei  Berechnung'  der  Löhne 
niclit  gehen  liurfle,  war  25  ^  vereinbart.  Im 
ersten  Quartal  1 890  war  der  Verkaufspreis  34  ^, 
sank  dann  im  Lauf  des  Jahrs  auf  26  hielt 
sich  auf  diesem  Stand  während  1891  und  ging 
im  Januar  auf  25  ^  und  im  Mai  sogar  auf 
22,5  s  herah.  WShrend  dieser  ganzen  Zeit 
war  die  Verwaltung  des  Stalilwerks  eifrig  bestrebt, 
die  Einrichtnngen  zu  verbessern,  und  erzielte 
man  dadurch  nicht  unwesentliche  i'roductions- 
erhöhnngen.  So  stieg  die  monatliehe  Production 
der  32zölligen  Rcihschienenwalze  von  7C8l  t  im 
Jahr  1889  auf  9285  im  Mai  d.  J.,  diejenige  des 
llüzülligcn  Blechwalzwerks  von  3458  auf  5268  t 
in  derselben  Zeitperiode,  wfthrend  die  Production 
der  Martinöfen  von  20  t  per  Schiebt  und  Ofen 
auf  23  Vs  t  sich  erhöhte. 

Der  Vertrag  und  mit  ihm  die  sliding  scale 
erlosch  am  80.  Juni,  und  war  die  Verwaltung 
schon  lange  vor  Ablauf  dieses  Termins  bemüht 
gewesen ,  eine  neue  Vereinbarung  zu  treffen. 
Sie  ging  dabei  von  dem  Gesiehtspunlt  aus,  dab 
in  allen  denjenigen  Abtlieilungen,  in  denen  ver» 
niö'^e  der  besseren  Einriclitunt,'en  die  I,eistunps- 
lühigkeit  erheblich  gestiegen  war,  eme  Herab- 
setzung der  pro  100  t  Produetion  geltenden 
Löhne  stattzufinden  habe  ur.i]  dafs,  der  Wirklich- 
keit sich  nähernd,  der  Miaimal-Preis  von  dem 
bisher  ausgemachten  Sats  von  25  f  auf  28  0 
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erniedrigt  werde.  Die  Löhne  unter  der  alten  und 

der  neuen,  von  der  Vcrwaltimjj  vorgcäclilagenen 
Scala  hätten  sich  hei  einem  Grundpreis  von 
26,&0  9  und  bei  den  neuen  Mtniinelpre»  wie 
folgt  g^eneinaoder  gestellt: 
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Kin  {»enauer  Vcrghlcli  vorstehender  Zaiden 
urgieiil  unzweifelhaft,  dal's  die  neue  sliding  ^cale 
nur  geringfOfige  Aenderungen  in  den  Löhnen 
herbeigeführt  hülle,  die  imi  sn  unwescnllicher 
gewesen  wären,  als  eie  tbaUäclilich  von  den 
8800  Leuten  des  EtabKisentents  nur  826  direct 
bctrolTen  hätten.  Die  Verhandhingen,  die  zwischen 
der  Verwaltung  der  Carnegie  Sb  r]  Co.  Hnt.  und 
der  Amalgamatcd  Association  {.'eführt  wurden, 
scheiterten  aber  trotz  der  Geringfügigkeit  der  DÜTe- 
renz  —  es  kointiit  elipn,  wenn  man  <lie  einzelnen 
Phasen  der  Vcrhandlurnjen  verfolgt,  klar  zu  Tage, 
dafs  diese  nicht  das  eigentlich  streitige  Ohjcci  ge- 
wesen ist  und  dafi-  dieses  nichts  (jcrinj^eres  als  die 
phocipielie  Frage,  ob  Arbeiter  oder  Arbeitgeber  Herr 


Ober  das  Werk  fernerhin  sein  sollte,  war.  Nun 

ist  der  neue,   wegen   seiner  Energie  bekannte 
Generaldirector  Frick  der  Caroegieschea  Uoter- 
nehmungen,  der  bei  ihrer  erst  vor  konem  statt> 
gehabten  Verschmelzung  diesen  Posten  übernahm, 
I  nie  ein  Freund  der  Amaigamated  Association 
gewesen,  er  hatte  vor  einigen  Jahren  bei  dem 
grofsen  Streik  der  Cokesarheiler  in  CoDnelsvUle 
I  mit   ihr   einen   für   ihn   siiv'iLicli  aust,'eljenden 
!  SUaufs  ausgelochten   und  ferner  .durchgesetzt, 
I  dafs  auf  den  anderen  Carnegieschen  Weiien  in 
j  Üraddock  und  Dinjupsne  in  drri  .Tahrcn  der  Union 
I  nicht  angehörige  Arbeiter  ausschliefshch  bescbäf» 
ii|^i  waren.    Andrew  Carnegie  seihst  weilte 
I  seit  Monaten  in  seiner  schottischen  Heimat;  eine 
cigenllifindiche  Ironie  des  Schicksals  wollte,  dafs 
;  ilim   die   Sladt   Glasgow    den  Ehrenbürgerbrief 
i  überreichte  und  man  bei  dieser  Festlicliki  it  das 
^'uk-  Vcrliiilliiifs  zwischen  ihm  und  seinen  Unlfr- 
^  gebenen  in  demselben  Augenblick  belonie,  in  dem 
das  blutige  Drama  begann. 

Unter  den  ohwallendeii  Umständen  penfigle 
eii^e  kleine  DÜTcrenx,  uw  aU  zündender  Funken 
in  den  massenhaft  angesammelten  Brennstoff  xu 
fallen  und  ihn  zu  lichterloher  Flamme  zu  ent- 
fachen.  Die  Arbeiter  iiallen  erklärt,  sich  auf  die 
I  ucüc  äliding   Scale   nicht    einzulassen  und  am 
1.  Juli  die  Arbeit  niederzulegen;  die  Carnegie  Co. 
!  kam    ihnen   aber    zuvor,    indem    sie   alle  Ai- 
i  heiler  24  StunJeu  vorher  entliefe.    Ibre  Absicht 
)  war,  fortan  nur  Nieht-Unionsleule  einzustellen, 
S  und  Uli)  dlfise  vor  den  Uninnislen  zu  schützen 
I  und  ferner  wohl  im  Andenken  an  die  erhebltchea 
!  Rigenthumszorsturungen,  die  b«  früheren  ihn* 
liehen  Anlässen  in  dortiger  Gegend  vorgekommen 
waren,  hatte  die  Carnejjie  Co.  die  Fabrik  durch  An- 
bringung eines  dreifachen,  bei  der  Berührung  elek- 
trische Sebiftge  austkeilenden  StaclieUcaimdrahlft, 
:  mehrerer  Rohrleitungen  för  kaltes   und  hcifscs 
I  Wasser  und  anderer  Mittel   in  eine  moderne 
I  Festung  umgewandell,  der  nur  die  Garnison  fehlte. 

Dafs  letztere  nicht  reclitzeilig  eintraf,  mag  auf 
I  irgend  einem  besonderen  Umstand  beruhen  — 
'  thatsächlicher  und  einer  gewissen  Komik  nicht 
entbehrender  Weise  lag  die  Sache  so,  dafs,  nach* 
I  dem  am  Kiindi^iinf^stapo  Beamte  und  Arboiler 
I  die  Fabrik  verlassen  hallen,  letztere  die  Tliore 
von  auCsen  besetzten  und  Hann  und  Maus  den 
i  EiiitiiU  Verweinten   iiinl  >cjinit  die  Figentlii'imcr 
der  Fabrik  von  Ueräelben  ausgeschlossen  waren. 
Die  Orl5|io)iz«  erwies  sich  als  des  guten  Vellens 
enihehrend  und  machtlos,  der  Staatsgouvemeur 
gab  den  Besch*"iit,  itaf^  er  crEt  einpreifon  wflrtle, 
wenn  es  zum  AeutsersUn  käme,  und  so  ist  es 
der  Carnegie  Co.  schliefslich  nicht  zu  verargen, 
dafs  sie,  um  zunächst  wieder  in  den  Besitz  ihres 
Figenlhuius   zu   kommen,   eines  Uaufeos  vou 
Privatpolizisten,  der  Pinkerton  men,  einer  Biq- 
ridilung,  deren  Bestehen  uns  beweist,   d.ifs  es 
I  mit  der  Ordnung  in  dem  amenkanischeu  Staats* 
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weseo  bisweilen  noch  hapert,  sieh  bediente.  Die 
Arbeiter  waren  aber  durch  in  Pittsburg  onter- 
hallene  WacVien  von  dvr  Ankunft  rler  etwa  800 
iiDerikantscb  -  modernen  Landsknechte  rechtzeitig 
onterriehtet;  in  den  Zaundrabt  und  das  Rdhren- 
qfslem  der  If-erstehenden  Pabrikfestung  war  in 
venigen  Aii;;eiit)licken  pine  Bresche  gelegt,  und 
iiifiter  Panzerplatten  und  Haufen  yon  X^^''^^'*" 
lenebanxt,  erwarteten  2000  mit  Gewehren  be- 
waffnete Arbeiter  und  eine  irgendwo  aufgetriebene 
Brontekanono  den   .Fyind*.    Am  5,  Juli  kam 
dersrll>e  auf  zwei  vursichtiperweise  verschanzten 
Buken  an  dem  anmiltelbar  an  der  Flufsseile 
Hegenrn  Werk  an,  ein  Hagel  von  Gescliossen 
empfiag  ihn»  er  konnte  nicht  landen,  und  nachdem 
er  Dynamit-  ttnd  PetrakumangrifTc  gekostet  hatte, 
mvbte  er  sich  ergeben,  da  jeder  weitere  Angriff  der 
kleinen  und  bedauernswerthen  Mai.lit  aussichtslos 
ood  der  Rückzug  uoniögUcb  war.  Trotzdem  freies 
Gdehe  bis  for  den  Richter  de«  Orts  tugesagi  war, 
Sei  die  Menge,  deren  Blutgier  durch  die  Vor- 
kommnisse aufs  höchste  erregt  war,  über  die 
«ehrlosen  Männer  her  und  richtete  sie  so  zu, 
h&  ne  mentehtichen  Wesen  nicht  mehr  ähnlich 
sahen,    31    tndt    blifhon,    200    schwer  vor- 
wandet wurden  und  es  als  ein  Wunder  anzu- 
idien  ist,  dafs  einer  lebend  entkam.   Der  Gou- 
tenwur  des  Staates,  Yon  dem  man  nimmehr 
glauben  sollte,  dafs  er  aHn  Mitfpl  als  erschöpft 
angesehen  hätte,  versuchte  nochmals  mit  der 
Bliifenehaft  Ordnung  hersustellen,  schickte  dann 
aber,  nachdem  dieser  Versuch    gänzlich  mifs- 
lungen  war,  ondlich  reguläres  Militär,  das  am 
12.  Juli  eintrat  ,  iieimlich  eine  batlerie  auf  der 
anderen  Flofesdle  attfjpftantte  und  die  Arbeiter 
»eranlafste ,   die  occupirte  Festung  zu  rännirn. 
Naniuehr  konnte   die  Verwaltung   wieder  ein- 
aehen.    Am  28.  Juli  waren  schon  wieder  nahesu 
1000  Nicht  -  l'nions  -  Arltciter  geworticn   und  eS 
ist  keine  Fra(i;e,  dufä  die  Werke  demnftchsl  nur 
von  solchen  voll  betrieben  werden. 

Der  anftngltche  Erfolg  der  Unionisten  in 
Homcstead  fand  ein  promptes  Edio  in  .i-Mi 
Coeur  d'AIpnc- Gruben  von  Idaho:  auch  dort 
Dabmen  sie  Besitz  von  ihrer  Arbeitsstätte,  und 
der  tiefe  Hab  zwischen  ihnen  und  den  Nicht- 
newfrkvt'rcinlorn  mhrle  zu  blutigen  Auftritten. 
i)em  nahenden  Militär  wurde  fQr  eine  Zeitlang 
der  Weg  dadurch  versperrt ,  dafs  man  die 
Brücken  der  sufllbrenden  EüsenbahnltnicD  in  die 
Luft  sprengte. 

—  Beide  Vorkommnisse,  die  zu  so  blutigen 
DntiaeR  führten,  haben  ihre  Ursache  in  der 
Organisation  der  Arbeit,  in  beiden  Fällen  ver- 
suchen Gewerkvprcinler  nnfsenslehende  Leutf» 
»OD  der  Aufnah  rae  der  Arbeit  neben  oder  nach 
ihoco  dMmhalten.  Viele  amerikanische  Blitter. 
weiche  biiilier  den  Gewerkvereinen  durchaus 
freundlich  gesinnt  waren  ,  sind  entsetzt  über 
Weg,  den  ihre  geltegteu  Kinder  genommen, 


und  iuit  Energie  machen  sie  Front  gegen  die 
Tyrannei ,  welche  die  Gewerkschaften  sich  Ober 
fremdes  Eigenthum  und  den  Willen  anderer 
Leute  antnafsen,  Aebnlich  wie  es  in  England 
neuerdings  der  Fall  ist,  scheint  man  jetxt  auch 
drüben  sich  klar  zu  werden,  dafs  die  Trade 
Ilnions  die  heslfn  Herde,  die  fesleslen  Stütz- 
punkte für  die  Bestrebungen  der  Socialdemokratie 
sind,  jener  Socialdemokratie,  deren  Vorhandensein 
man  dort  bisher  abstritt.  Oder  ist  ein  Gewerk- 
verein.  der  >-ich  folgcnderrnafsen  an  die  OeHVnt- 
lichkeit  wendet,  etwa  nicht  zur  Socialdemokratie 
SU  rechnen?: 

,Das  äugen ntllip^te  Kennzcirhen  unserer  Zeit 
und  unseres  Landes  ist  die  Erscheinung  der 
industriellen  Centralisation ,  welche  die  Leitung 
einer  jeden  einzelnen  unserer  grofsen  nationalen 
fnduslrieen  in  die  Hand  eines  oder  einiger 
weniger  Männer  legt,  und  diesen  eine  enorme 
und  despotische  Gewalt  Ober  Leben  und  Geschick 
ihrer  Arbeiter  und  Angestellten  —  die  grofse 
Masse  der  Bevölkerung  —  verleiht;  eine  Macht, 
welche  unsere  natiunale  Constitution  und  unser 
bCirgeriiches  Gesetz  bedroht  und  die  in  direetem 
Wider^^jirinli  tw  detn  Geist  der  Wellgesoliielite 
und  ihrem  Hingen  nach  gesetzlicher  Freiheit 
steht  —  eine  Macht,  welche,  obgleich  sie  nach 
geläufiger  Redeweise  nur  das  Recht  der  Arbeit» 
geber,  ihr  Geschäft  na<  h  eigenem  Beliehen  zu 
führen,  darstellt,  in  der  Tiiat  aber  nichts  Anderes 
als  das  Recht  bedeutet,  das  ganze  Land  nach 
ihrem  Gefallen  zu  leiten. 

.Die  Arbeitpr  der  Firma  Carnegie,  Pliipps  A: 
Comp,  in  Humcstead  haben  dort  eine  .Stadt  mit 
ihren  HeirostStten,  ihren  Schulen  und  Kirchen 
gebaut ;  sie  sind  viele  .lalire  hindurch  getreue 
Mitarbeiter  ira  Geschäft  der  Gesellschaft  ge- 
wesen; sie  haben  Tausende  von  Dollars  aus 
ihren  Ersparnissen  in  der  Fabrik  in  der  Er* 
warlnnp  angelei.:!.  dafs  sie  iiu'  Lei)cn  in  Ho^me- 
slead  verbringen  und  während  der  Zeit  ihrer 
Arbeitsfithigkeit  dasclbet  arbeiten  wflrden.  — 
Aufser  den  allgemeinen  Wohlthaten  und  Vor- 
Iheilen,  die  nnsiere  Heffiernnp  bietet,  hat  die 
nationale  Gesetzgebung  insbesondere  die  Eisen- 
industrie vorwfirts  gebracht  und  durch  Zdlle 
bevorzugt ,  und  der  Pennsylvanische  Staat  be* 
schützt  sie  unter  Aufwendung  grofser  Kosten.  — 
.Deshalb  wfinschl  das  Comit*''  der  Oeffentlich- 
keit  gegenüber  als  seine  unerschfitterlicbe  Ansicht 
zu  hezeieliTien.  daf-;  sowohl  die  HelTerillieiikeit  als 
die  erwähnten  Arbeiter  gleiche  Hechte  und  Inter- 
essen an  ohenfenannter  Fabrik  haben,  welche 
ohne  enLspreelieiide  ge<el/.li(  iie  Vorgänge  nicht 
abgeändert  (»der  abgelenkt  werden  k<"nnen ;  dafs 
die  Arbeiter  das  Hecht  aul^  andauernde  Be- 
schäftigung in  genannter  Fabrik  wlüirend  ihrer 
Arbeitsfähigkeit  und  bei  gutem  Betragen  ohne 
Rücksicht  auf  religiöse,  politische  und  wirlh- 
schafllichc  .\nsichtcn  oder  Vereinigungen  haben ; 
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doCs  es  sich  mit  der  atnerikanisqhen  Staats* 

eiririchluiii;  iiiclit  vorlrägl  und  die  Grundprin- 
cipien  amerikanischer  Freiheit  geradezu  a^r- 
störl,  daXs  einer  gansen  Gemeinschaft  von  Arbeitern 
Besdliftigmig  verweigert  wird  oder  dafs  ihr  irgend 
ein  anderer  socialer  Nachtheil  wegen  ihrer  Mit- 
gliedschaft an  einer  Kirche,  einer  poUtischen  Partei 
oder  einer  Geivwl[«diaft  entsteben  sollte ;  dafs  es 
unsere  Pflicht  als  amerikanische  Burger  ist, 
durch  alle  gesetzlichen  und  gewöhnliehen  Mittel, 
der  unconstitutionellen,  anarchistischen  und  revo- 
lutionftren  Politik  der  Carnegie  Company  Wider- 
stand zu  leisten,  die  eine  Verachtung  der  öfTenl- 
iichen  und  privaten  Interessen  und  eine  i3etleckung 
des  öfTentUchen  Gewissens  dadurch  zu  beweisen 
scheint,  dalk  sie  sich  der  gesetzlichen  Ent- 
scheidung entzog  und  durch  gesetzwidrige  Zu- 
ziehung eines  Haufens  bewaffneter  Söldlinge  die 
Aibeiler  auf  dem  Zwangswege  ihrer  Rechte 
becaiibte,  ohne  die  geietiliclie  Entscheidung  abzu- 
warten und  ohne  zuvor  die  gesctzhcben  Mittel 
von  AUegheny  County  und  des  Pennsylvaniscbea 
Staates  in  Ansprach  m  nehmen. 

„Das  Comitö  wünscht,  dafs  bekannt  werde, 
dafs  es  die  erwähnten  ütTcntiichen  und  privaten 
Interessen  vor  den  GeiicUlshöfen  vertrelett  will, 


l  und  dab  es  vom  Congreb  und  der  staatUehen 

I  nesctzgehung  hcslimmte  Anerkennung  des  Prircips 
I  verlangt,  dafs  die  OefTentlicbkeit  ein  Interesse  bei 
solchen  Vorgängen  wie  in  Homestead  bat,  und 
,  dafs  der  Staat  die  Pflicht  habe,   l>ei  ähnlichen 
Vorkommnissen  erforderiichenfalls  zu  enlsiheiden. 

a£ndlich  wünschen  wir  als  Vcrtheidiger  und 
Petenten  flfr  Gesetz  und  Ordnung  mit  Nachdrad 
zu  betonen,  dafs  wir  uns  verbärgen,  uns  der 
Gesetzwidrigkeiten  zu  enthalten,  und  dafs  wir  unsere 
I  Sache,  die  des  Volkes  Sache  ist  —  die  Sache 
I  der  amerikanischen  Freiheit  — ,  gegen  Anarchie 
einerseits   und  Tyrannei    andererseits    der  Ent- 
scheidung der  Gerichtshöfe,  der  Gesetzgebung  und 
I  des  öffentlichen  Gewissens  übergeben.* 
I       Dies  ist  die  Auffassung  eines  der  bedeutendatea 
■  und  mafsgebenden  Gewerkvereine  der  Ver.  Staaten 
.  von  dem  «unwandelbaren  Recht  auf  Leben,  Frei- 
I  h«t  und  dem  Trachten  nach  GlQck  efamr  jeden 
.  Amerikaners*.     Die   einem    deatseben  Social- 
:  dcmokraten   reinsten   Wassers  Ehre  machende 
j  Sprache  ist  zu  klar,  als  da£s  das  Schriftstück 
]  noch  eines  Gommentars  bedOrfUg  wire,  irir 
empfehlen  dasselbe  unseren  deutschen  National- 
I  Ökonomen   und  anderen  Giinnern    der  Geweii» 
1  vereine  zu  eingehendem  Studium. 


Das  SchiifBliebewerk  anf  Schwimmeni. 

(Patent  Prüsnmnn.) 


Unter  den  Gegenständen,  welche  auf  der  bei  ! 
Gelegenheil  des  eben  beendeten  internationalen 
Binnensehiffahrts-Congresees  stattgehabten  Au«> 
Stellung  7,u  sehen  waren,  erregte  allpemeines 
Anheben  ein  in  ^in  natürlicher  GröDse  aus- 
gefdbrtes  und  Ton  der  Königlichen  Kanal- 
Gommission  zu  Münster  und  der  Gute- 
hoffnungshOtte  zu  Oberhausen  (Rheinl.) 
gemeinsam  ausgestelltes  Modell  eines  Scbiils- 
hebewerks  auf  Schwimmern.  Daaeeibe  atcUl  «n 
neues  System  dar  und  ist  nach  den  Angaben 
des  Köni^l  ne^nerungsbaumeisters  Praanann 
in  Wesel  angeterligt. 

Bei  der  Erbauung  von  SchifliikaBlIen  besteht 
eine  Hauptschwierigkeit  in  der  Ueherwindung 
gröfserer  Niveau- Unterschiede.  Das  älteste  und 
bekannteste  Mittel,  die  Anlage  von  Kammer- 
achleusen,  hat  die  Nachtheile,  dafs  bei  jeder 
Durchscbleusung,  aufser  erheblichem  Zeitverlust, 
eine  grofse  Wassermenge  für  die  obere  Kanalhaltung 
▼erloren  geht  und  dafs  eine  einxdne  Schleuse 
unter  normalen  V  rhältnissen  nicht  mdlirais  3  bis 
5  rn  Höhenunierschicd  auszugleichen  vermag.  Zur 
Vermeidung  dieser  Uebcisiände  hat  man  für 
kleinere  Schilfe  bis  zu  70  l  TragGlhigkeit  mit 


!  Erfolg  geneigte  Ebenen  hergestellt,  auf  welchen 
die  Schiffe,  in  Behältern  schwimmend,  oder  auf 
OerOsten  ahgeetQtst*  mittels  Wagen  bewegt  werden, 
wahrend  gröfsere  Kanalschiffe  bis  zu  350  t 
Tragfähigkeit  neuerdings  mittei«  sog.  Schiffsbebe- 
werks lothrecbt  auf  und  ab  bewegt  werden. 
Die  geneigten  Ebenen  kommen  in  ROeluicht  auf 
ihre  Schwerfhlligteit  der  Construction  und  die 
Unsicherheit  des  Betriebs  für  gröüsere  Sciiiffe 
Oberhaupt  nicht  in  Frage;  die  ScbiSshcbewerke, 
welche  bisher  bei  Anderton  in  England,  bei 
Fontinettes  in  Frankreich  und  bei  La  Louvi^re 
in  Belgien  ausgeführt  sind,  zeigen  in  ihrer  Ge- 
sammtanordnung  eine  gawlsae  Aehnlicbkeit,  in- 
dem in  jedem  Fall  zwei  Trogschleusen  ncbrn- 
einander  angeordnet  sjnd,  in  denen  mittels  eine? 
je  unter  der  Mitte  des  Trogs  angeordneten  Preft- 
kolbens  die  Schiffe  schwimmend  gehohen  bezw. 
gesenkt  werden.  Für  Schiffe  bis  zu  ;J50  t  Tragfähig- 
keit wurden  die  Schiffshebewerke  bisher  mit  cioeu 
mittleren  Prebkolben  unter  jedem  der  bddeo  sicli 
ausbalanoirenden  Tröge  hergestellt.  Bei  gröfsercn 
Anlagen,  für  Schiffe  von  600  bis  1000  t  Tragfähig- 
keil, wird  die  Unterstützung  des  langen  Troges  durch 
einen  «nzigen  Hittebtempel  nicht  »ehr  genfigeo; 
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werden ,  da  die  Pressungen  des  Druckwaasers 
sonst  zu  hoch  und  die  frei  Qberliängenden  Gaden 
des  Troges  zu  lang  werden  mObten.  Die  hierbei 
unverkennbar  auftretenden  Schwierigkeiten ,  be- 
sonders im  Hinblick  auf  eine  genügende  Betriebs- 
sicherheit, fahrten  dazu,  die  PrQsmannsehe  Con- 
«itruction  des  Schiffshebewerkes  auf  Schwin^inern 
in  Vorschlag  zu  bringen,  welche  im  Folgenden 
kurz  beschiiebeo  ist. 

Dm  in  Pkris  ausgestellt  gewesene,  votteUUidig 
betriebsfähige  Modell  in  1 ;  15  der  oalOrlichen 
Grfilse  stellt  ein  Uebe- 
weik  fDr  Sehille  Ton 
600  I  '  Tragfähigkeit 
mit  14,0  ni  Hubhöhe 
dar.  Der  Schleusen- 
tng  Iwt  eine  Linge 
von  4,550  ni.  eine 
Breite  von  0,570  m 
imd  eine  Wanertiefe 
von  0,170  m,  welche 
MaDse  in  der  Wirklich* 
kril  einer  LSnge  von 
68  m,  einer  Breite 
von  8,6  ra  und  einer 
Tiefe  von  2,50  m  enl- 
tpreehen.    Der  Trog 

wird  durch  fünf 
Schwimmkörper  ge- 
tragen, welche  durch 
versteifte  Blechcylin- 
der  mit  dem  Troge  zu 
einem  starren  Körper 
verbunden  situt  und 
welche  in  ein  System 
von  5  Brunnen  ein- 
lauehen.  Zu  beiden 
Seiten  des  Troges  be- 
finden sich  feste  Ftth- 
ningen,  von  d«ien  die 

mittleren  zur  Vcr- 
hfitung  von  Bewegun- 
gen in  der  Längsrich- 
tnag  und  die  seitlichen 
gegen  SclirägsleHun- 
gen  um  die  Längsachse 
dienen.  ScbrSgeteltun- 
gen  um  dio  Querachse  werden  dun  Ii  eine 
ParalleUleuerung  verhindert,  deren  einzelne  Theile 
weiter  unten  beschrieben  shid.  Dmw  Steuerungs- 
theile  konnten  nicht  in  dem  kleinen  Mafsstabe 
von  1:15  hergestellt  werden,  so  dafs  dieselben 
am  Modell  im  Verhältnifs  zu  grofb  eraclieiiien. 

Die  Enden  des  Scblcttientroges  sind  mit 
senkrechten  Absclihifsthoren  verseben.  Die  Dich- 
tung beim  Anschlufs  des  Troges  in  seiner  oberen 
und  unteren  Endstdbmg  an  die  Hfiupter  der 
Kanalenden  erfolgt  durch  mit  Wasser  auf- 
geichweUte   Gummischlfiuche.     Zur  £rzieiung  j 


Fig.  L.  MMdcifmof. 


einer  leichteren  Beweglichkeit  des  em*  und  aus- 
fahrenden Schiffes  \f[  in  Höhe  des  Oberwassers 
ein  Wasserumlauf  angeordnet  worden.  Bei  einer 
wirkliehen  AusfBhrung  wQrde  man  einen  enl* 
spre<  Iienden  Umlauf  auch  in  der  Hfihe  des 
Unterwassers  anzuordnen  haben. 

Die  Wirkungsweise  des  Hebewerks  geht  nun  so 
vor  sich :  Der  Auftrieb  des  Schwimmers  A  (Fig.  1) 
liält  der  L;isl  T  des  normal  gefüllten  Scliiciisentroges 
das  Gieiciigewicht  und  zwar  iist  diese  Last  stets  die 
Blnlidie,  gleichviel  ob  sich  ein  Schiff  im  Troge 
befindet  oto  nicht,  da  das  Schill  ein  Wasser- 
quantum, welches  sei- 
nem Gswii&te  ent- 
spricht^ verdringt. 
Sieht  man  von  dem 
Auftrieb  der  au  wech- 
selnd in  das  Brunnen- 
wasser ein-  und  aiis- 
tauchenden  ConsLruc- 
tionstheile  ab,  «o  wird 
das  System  in  jeder 
Lage  im  Gleichgewicht 
sein.  Vermehrt  man 
die  Last  T  durch  Ein- 
lassen von  Wasser  in 
den  Trog,  so  senkt 
sieh  der  Apparat,  ver- 
mindert man  die  Last 
T  durch  Ablassen  von 
Wasser  aus  dem  Troge, 
so  f.lhrt  der  Apparat 
auf.  Um  die  Bewegung 
der  Schleuse  stets  in 
der  Hand  zu  haben, 
ist  die  Verhindungs- 
construction  zwischen 
Schwimmer  und  Trog 
als  rings  geschlossener 
Cylinder  ausgebildet, 
desten  Innenraum  mit 
dem  Brunnenwasser 
nur  durch  das  Ventil  V 
in  Verbindung  alelü. 
Je  nachdem  mair  dieses 

Ventil  mehr  oder  we- 
ri«.  2.  Aufgang.  niger  öffnet,  wird  man 

die  Bewegung  des 
Apparates  beschlennifren  oder  verzügern  können ; 
schliefst  man  das  Ventil,  so  tritt  Stillstand  ein. 

Die  oberen  RSnder  der  Bruimen  sind,  wie 
die. Fig.  1  und  2  zeigen,  soweit  zusammengezogen, 
dafs  zwischen  dtn  Hrunnenwundungen  tind  den 
Cylindero  nur  ein  tnger  Spalt  bleibt,  dessen 
Querschnittsfläche  etwa  1  :  IC  der  Querscbnitts- 
flache  des  Cyliiiders  ist.  D*  i  gesrlilossenem  Ventil 
würde  demnach  eine  Abwärtsbewegung  des  Appa- 
rates um  1  cm,  ein  Stelgen  des  Wassers  im 
Brunnenspalt  um  16  cm  bedingen  und  würde 
somit  eine  Vergröfiseiung  des  Auftriebes  ersieh^ 
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welche  einer  Senkung  des  Apparates 
um  16  H-  1  =  17  cm  enlspridil, 
während  thatsächlich  nur  eine  Ab- 
wärUbewe(;(in({  von  1  cm  ausgi^fülirl 
wird.  Es  crgiebt  sich  hieraus,  dnfs 
selbst  eine  erhebliche  Lastvennehrung 
des  Troges  bei  geschlossenen  Ventilen 
nur  eine  verliällnifsmäfsig  geringe  Be- 
wegung des  Schwimmappurates  zur 
Folge  hal)i-n  wird.  Diese  Eigenschaft 
des  Apparates  ist  besonders  für  die 
Endstellun^'en  desseliien  von  Wichtig- 
keit, in  denen  die  Vermehrung  oder 
Vernnnderunp  der  Trogwassermenge 
zur  Erzielung  «1er  entsprechenden  Be- 
wegungstendenz stallftndel.  Infolge 
der  Wirkung  der  engen  Bruimenspalte 
wird  ilas  Gleirhgcwicht  des  schwini- 
inendrn  Systems  uin  stabiles  und  wird 
allen  Schwankungen,  welche  durch 
die  Üewejjliehkeil  des  Trogwassers 
oder  durcli  Wind  hervorgerufen  werden 
könnten ,  mit  einem  sehr  kräftigen 
Auflriebsnioment  entgegengewirkt. 

Während  der  Bewegung  des  Appa- 
rates, also  bei  geölTnelen  Ventilen, 
wird  zwar  ebenfalls  die  Wirkung  des 
engen  Brumienspaltes  noch  v.tir  (leltung 
kommen  ;  da  jodncli  bei  andauernder 
Wirkung  von  Kräften,  welche  eine 
Schrägstelhing  des  Apparates  herbei- 
zuführen suchen ,  ein  allmählicher 
Aui^glenh  der  WasserstandsdilTerenz 
zwischen  Brunnen  und  Cylinder  ein- 
treten würde ,  so  ist  dieses  Mittel 
allein  zur  Erzielung  einer  gleirh- 
märsigen  Bewegung  der  5  Schwimmer 
nicht  ausreichend. 

Um  diese  glL-ichmäfsige,  den  Trog 
stets  in  horizonlaler  Lage  erhaltende 
Bewegung   des   Hebewerkes  zu  ge- 
währleisten, ist  es  erforderlich,  eine 
l'arallelsteuerung  anzuordnen, 
durch  welche  die  Geschwindig- 
keit  der   einzelnen  Schwimm- 
körper so  gesteuert  wird,  daf« 
der  Trog  stets 
eine    zur  nor- 
malen Horizon- 
talstellung pa- 
rallele Lage  be- 
hält. Zu  diesem 
Zweck   ist  die 
nachfolgend  be- 
schriebene Ver- 
bindung des 
schwimmenden 
Apparats  mit  2 
feststehenden 
Schraubenspin- 
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Antriebswelle  gleichmärsig  bewegt  werdon  können.  Man  denke 
sich  seillich   neben   den   Cylindern   eine  feste  Schrauben« 
Spindel  S  (Fig.  1  und  2)  angeordnet;  auf  derselben  bewegt 
rieb  «in  mit  Muttergewinde  venehene«  Schneckenrad  M»  mit 
welchem   durdi  ein   Gelenk  der  Hebel  JET  verbunden  ist. 
JvCtzlcrcr    hat    bt»im  Niedergange  de?   Apparates  (Fip.  1) 
seinen  festen  Dreiipunkl  iu  C,  weicher  tnil  d«ni  Cjrhnder 
verbanden  itt  und  sieb  mit  diesem  bewegt  An  .dem  Hebel 
liänpt  iJ;»5  Ventil  V.    Wird  das  R  ul  n  auf  der  Spinde! 
abwärts  bewegt,  so  öffnet  sich,  wie  in  Fig.  1 
punktirt  angedeutet,  das  Ventil,  und  der  Apparat 
wird  sich  senken*    Hört  die  Bewegung  des 
Rades  auf,   so  wird   zunächst   der  Apparat 
mit  dem  Drehpunkt  C  seine  Abwärtsbewegung 
noch  um  ein  Geringes  Ibrtsrtxen ,  bis  der  Hebel  H  wieder 
eine  horizontale  Lage  angenommen  hat.  Alsdann  ist  aber  das 
Ventil  wieder  gescblossen  und  damit  die  Bewegung  unter- 
brochen. 

Man  erkennt,  dafs  «fiese  Binriehtung  zunächst  den  Vortheil 

bietet,  d.ifs  Jt-r  Apparat,  sich  sifllisl  liborlaj-Sfii  ,  in  jeder 
Lage  sufort  zum  Stillsland  kommt.  Sind,  wie  beim  Modell, 
mehrere  Scliwimmer  vorhanden  und  werden  sämmtliche 
Schneckenräder  R  gleicbmifsig,  etwa  durch  Antrieb  derselben 
Welle,  abwärts  bewegt,  so  bewirkt  dtf>«e  Einriclitunp  eine 
Paratlelsleuerung  des  Hebewerkes  in  vortieCflichcr  Weise.  Eilt 
einer  6vr  Cyllnder  vor,  so  wird  sich  bei  diesem  sofort  die 
VenlilöiTnung  verengen,  wodurcli  liie  Bewegung  verzögert 
wird.  Eine  ni]\h^v ,  ^li'ichiiK'irsi^c  Bewegung  aftmmtUcher 
Schwimmer  ist  hiermit  gewährleistet. 

Bei  der  AufwBrlsbewegunf  d<>«  Apparates  wird  durch 
Umlegung  einer  Ceulisse  der  Drehpunkt  C  «los  Hebels  nach  Ci 
verlegt  (s.  Fig.  2).  Die  Wirkungsweise  des  Sleuerapparafes  ist  dann  genau  liic  gleit  he,  wie  bei 
der  Abwärtsbewegung.  Ks  ist  nicht  erforderlich,  säaanllichc  Cylinder  einzeln  zu  steuern,  viel* 
meiir  genOgt  sur  PardielfObrung  die  genaue  gleichmäfsige  Bewegung  zwder  Punkte  an  awei 
Schrnubenspindeln;  von  den  5  Cylindern,  welche  tla^s  Modoll  hesitzl ,  sind  die  beiden  äufserstco 
an  jedem  Ende  zu  je  einer  Gruppe  zusammengefafät  und  mit  einem  gemeinsamen  Steuerapparat 
und  einer  Schraul>en8pindel  ausgestaltet,  da  beide  Cylinder  bei  einer  etwaigen  Schrägstellung  des 
bewcgiielieii  Systems  im  gleichen  Sinne  wirken,  währesid  der  mittlere  Gylinder,  weicher  ohne  Einflufs 
auf  die  ParallclstLMirning  der  Schleuse  i.st ,  mit  eineni  besonders  zu  bedienenden  Ventile  versehen 
wurde.  Da  die,  die  Böden  der  Clünder  schlicfsenden  Steuerungsvenliie  für  gröfsere  Hebewerke 
sehr  erhebliche  Dimensionen  und  Gewichte  erhalten,  ist  deren  Bewegung  von  Hand,  wie  sie 
die  Prineipskisien  Fig.  1  und  2  voraussetsen ,   nicht  mehr  zweckmäfsig.     Es  sind  «lestiulb 

auch  beim  \fodcn  kleine  hydraulist he 
Prefscylitider  als  krafleinschallende 
Zwischenglieder  angeordnet,  so  ds& 
die  eigentliche  Arbeit  zuni  Hewegen 
der  Ventile  durch  das  Kraftwasser 
bewvkt  wird,  und  nur  die  ohne  be> 
sondere  Kraftaufwendung  zu  bewerk- 
stell  f'^'rrn  It.'  Bewegung  der  kifinon 
Schieber  dieser  hydraulischen  Gylioder 
durch  Vermittlung  des  Parallelsteoe* 
rungsapparats  von  Hand  erfolgt. 

7ur  v\usgleichung  des  Auftriebes 
der  bei  den  Bewegungen  des  Appa- 
rates abwechselnd  ein-  und  ans« 
tauclienden  Cnnslructionstheile  wer- 
den mit  den  beweglichen  Theilcn  des 
Pig  g  Apparates  ein  oder  mehrere  Kasten 
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io  Verbindung  gebracht,  welche  uii  tien  Seileu 
«nd  oben  rings  gescbloawn  sind,  wihrend 
durch  den  Boden  der?rlbcn  das  Wnsser  der 
Brunnen  eintreten  kann.  In  den  Kasten  (Lufl> 
ausgleiclier)  i«t  Luft  eingeschlossen,  welche 
liem  Apparat  einen  gewissen  Auftrieb  verleiht. 
Sinkt  der  Apparat,  so  wird  die  Lufl  infolge  der 
Zunahme  der  Wasserpressung  zusammengedrückt 
nnd  die  GrOfse  der  Kasten  ist  derart  bemessen, 
dafs  die  hierdurch  bedingte  Vorminderung  des 
Auftriebes  gerade  so  {,'rofs  ist.  als  die  Vermehrung 
des  Auftriebes  dureli  die  eintauchenden  Massen 
des  Appsrales.  Diireh  die  Anordfittag  der  Laft- 
ausglcicher  wird  das  erforderliche,  in  den  Trop 
einnilasseode  Betriebswasser  auf  ein  Mioimum 
itdacirt,  und  wird  es  möglich,  dieFuhrgesebwmdig- 
keil  der  Schleuse  auf  der  ganxeu  Lioge  des 
H'ihe?  pleichmnfsip  zu  erhalten.  Da  man  im 
allgemeine!)  eine  bestimmte  Maximalgeschwindig- 
Iteit  ntdil  wird  Qbersehreilen  wollen,  so  wird 
die  Zeildauer  der  Fahrt  durch  diese  Einrichtung 
anf  ein  kleinstes  Mafs  gebracht.  Schliefslicb 
ist  noch  zu  erwähnen,  dafs  die  Bewegungen  der 
«Dielnen  Hebd  des  Antriebes,  sum  Versehlub 
des  Mittelventiles,  mr  Abdichliing  der  Kanal- 
MSchlQsae  und  zum  OefTnen  und  Schliefsen  der 
Thoie  durch  Verriegelungen  automatisch  so  von- 
cinuHier  abhängig  gemacht  sind,  dafs  eine  be- 
stimmte Reihenfolge  die.ser  Manipulationen  ein- 
getialleti  werden  muCs  und  jede  falsche  Bewegung 
ausgeschlossen  ist. 

Nachdem  im  Vorsteheoden  die  Wirkungsweise 
des  Hebewerks  auf  Schwimmern  im  Princip  dar- 
gelegt ist,  ^oll  dasselbe  noch  kurz  als  Bauwerk 
lierehricbeii  werden  und  zwar  an  der  Hand  der 
Abbildungen  8  bi>;  (!,  welche  -  in  Schiffshebewerk 
tät  Schiffe   von  t)00  t  Trapfrilii«,'l<eit  darstellen. 

Wie  aus  den  obigen  Darlegungen  hervorgeht, 
besieht  das  Schilbhehewerk  im  wesentlichen  aus 
1  Theilen,  nämlich  aus  dem  beweglichen  Theil, 
weicher  das  zu  befördernde  Schiff  aufnimmt  und 
Oiit  demselben  die  lothrechte  Auf-  und  Abwlrts* 
(«wegung  ausführt,  und  zweitens  ans  dem  mit 
'Itin  Erdboden  fest  verbundenen  Theile.  Der 
l>ewegliche  Theil  setzt  sich  zusammen  aus  dem 
SeUeusentroge.  in  deis«t  Wasserflilinng  sehwim- 
neod  das  Schiff  befördert  wird,  den  Schwimmern 
und  der  7wisebf>n  Helden  angeordneten ,  mit 
Cjiindermänteln  umgebenen  ätützenconstruction. 

Der  Sehlententrog  ist  dn  aus  Blech* 
platten  gebildeter  Kasten,  welcher  för  Schiffe 
von  600  bis  1000  t  Tragfähigkeit  eine  Lange 
von  etwa  68  bis  80  m  hei  einer  Breite  von 
8,6  bis  10,5  m  und  eine  Wassertiefe  von  etwa 
2,5  m  hat ;  der  Boden  und  die  Seitenwände  des 
Troges  sind  kräftig  ausgesteift.  Diese  ganze 
BntencoiNtraotion  niht  Mf  dsemen  Querträgern, 
«eiche  ihrerseits  unmittelbar  auf  die  Statzen- 
constrnclion  der  Cylinderwandungen  aufgelagert 
sind.  Für  ausreichende  Steifigkeit  der  ganzen 
ZTLm 


Conslruction  ist  gesorgt.  Der  Abschlufs  des 
Schleusentroges  an  den  Enden  erfolgt  durdi 
eiserne  Aufzugslhore,  dieselben  sind  in  Nischen 
geführt  und  werden  durch  den  Druck  des  im 
Troge  befindlichen  Waswrs  gegen  Gommhralste 
gedrückt,  welche  in  den  Nisclien  befeslitrt  sind. 

Die  zwischen  dem  Sclileusentrop  und  den 
Schwimmern  befmdiichen  Cylinder  werden,  da 
dieselbeo  sur  Ud>ertragung  der  Last  des  Schleusen* 
troges  auf  die  Schwimmer  dienen,  aus  kräftigen 
VerticalstOtzen  und  Ringsteifen  gebildet,  welche 
mit  Blech  ummantelt  sind.  Die  verticalen 
Stfitaen  tragen  mit  ihren  oberen  Enden  unmittel* 
bar  die  eisernen  Querbalken,  auf  denen  der 
Schleusentrog  ruht,  während  dieselben  mit  ihren 
unteren  Enden  sieh  auf  die  Decke  dar  SchwiraiiMr 
aulbetsan  und  innerhalb  der  letzteren  ihre  Fort* 
Setzung  als  Aussteifungen  finden. 

Die  Schwimmer  (Fig.  ö)  sind  als  cylindriscbe 
Hohlkörper  mit  gewölbter  Dedte  und  gewdibtem 
Boden  aus  Blechplatten  wasserdicht  zusammen* 
genietet  und  im  Innern  kräftigst  durch  eiserne 
Ringe  und  irager  verstärkt. 

Oberhalb  der  Schwimmerdeeke  ist  hi  dem 
Cylinder  ein  Hoden  B  (vergl.  Fig.  2)  eingesetzt. 
Durch  Oeffnungen  im  Cylindermantel  steht  der 
Raum  zwischen  diesem  Boden  und  der  Schwimmer* 
decke  mit  dem  Brunnenwasser  in  Verbindung. 
Eine  mittlere  OefTnung  im  Boden  B,  welche  durch 
ein  Ventil  geschlossen  werden  kann,  gestattet 
dem  Brunenwaaser  den  Eintritt  in  den  Gylmder. 
Durch  die  Stelhing  dieser  Ventile  wird,  wie  in 
den  voraufgegangeoen  allgemeinen  Erörterungen 
dargelegt  wurde,  die  Bewegung  des  ganzen  Systems 
geregelt.  Jeder  Schwimmer  ist  noch  mit  einer 
kleinen  Vorrichtung  ausgerüstet,  welche  zum  Aus- 
werfen von  Lcckwasser  oder  auch  zum  Einpumpen 
von  evcnt.  erforderlichem  Ballastwasser  dient. 

Von  den  Theilen,  welche  mit  dem  Boden  in 
fe'trT  Vprhipd'ing  stehen,  sollen  zunächst  die 
Brunnen  erörtert  werden.  Die  Zahl'  uud  die 
Abmessung  derselben  richtet  sich  erstens  nach 
der  Zahl  und  der  Gröfse  der  Schwimmer,  welche 
die  Last  der  beweglichen  Theile  zu  tragen  haben, 
und  sodann  nach  der  Hubhöhe  des  Systems. 

Fdr  die  An<Mrdnung  der  Brunnen  kann  ah«* 
aufser  den  genannten  Gesichtspunkten  auch  noch 
die  Beschaffenheit  des  Baugrundes  von  ausschlag- 
gebender Bedeutung  sein.  Ordnet  man  die 
Brunnen  mittlig  unter  dem  Schleusentroge  an, 
so  mnfs  die  Tiefe  derselben  natürlich  gleich  der 
Hubhöhe  des  Apparats  vermehrt  um  die  Höbe 
der  eigentlichen  Schwimmer  sein.  Ist  nun  wegen 
der  Beschaffenheit  des  Baugrundes  die  Abteufung 
der  Brunnen  bis  zu  dieser  Tiefe  nicht  mehr  mit 
Vortlieil  ausführbar,  so  kann  die  auf  einem 
zweiten  Blatt  in  der  erwihnten  Broschdre  dar- 
gestellte Anordnung  der  Schwimmer  srillich  vom 
Schleusentrog  zweckmäfsig  werden.  Hierbei  ist 
nur  die  untere  Hälfte  der  Brunnen  in  den  Boden 
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zu  versenken,  wahrend  der  obere  Tlu-il  durch 
einon  Eisenmantel,  welcher  gegen  Einfrieren  des 
Wassers  mit  CeinenlpuU  auf  Eisenstaageo,  Ürabt- 
gewebe  oder  dei^.  tu  umfeben  iit,  gebildet 
wird.  Diese  Anordminn;  macht  natürlich  dir 
Verwendung  einer  grölseren  Zahl  von  Schwimmern 
nothwendig.  welche  dafQr  eine  entsprechende 
Verminderung  ilmr  Abmessung  erfahren  können. 

Dio  Brunnen  werden  als  Schädile  abKett^'urt 
und  uiil  einem  Mantel  und  Boden  aus  Mauerwerk 
oder  Beton  ausgekleidet.  Zur  besseren  Wasser- 
dichtigkeit kann  man  eine  Asphaltschiclit  in  die 
Wandungen  einmauern.  Unter  ungünstigen  Ver- 
hfiltnissen  findet  noeb  ein  innerer  Mantel  aus 
Eisenblech  Verweiulunp;.  Der  obere  Haml  der 
Brunnen  wird  zur  Bildung  des  oben  erwähnten 
Brunnenspaltes  mit  einem  eisernen  Ringe  rer- 
sehen.  Zu  erwähnen  ist  noch,  dafs  die  Brunnen 
sämmtlich  oder  pruppenwHso  durch  eine  sehr 
enge  Leitung  conimunicirend  verbunden  sind,  um 
innerhalb  lingerer  ZeitrSume  Venchiedenheilen 
der  Wasserstände,  wie  solclic  hei  Wasserverlusten 
einzelner  Brunnen  auftreten  können,  auszuspi^elo. 

Die  Eisentbeile  des  Hebewerks  bieten,  nament* 
lieh  in  den  höheren  Stellungen  desselben,  dem 
Winde  sehr  erhebliche  ÄngrifTanächen  dar.  so 
dals  es  durchaus  nuthig  ist,  in  ausgiebiger  Weise 
fflr  Aufnahme  des  WistUrucks  zu  sorgen»  Bs 
sind  deshalb  Führungen  mehrfanher  Form  und 
Art  anzuwenden. 

Die  Ktnalblapler  sind  aus  Mauerwerk 
oder,  wenn  das  Hebewerk  an  eine  eiserne  Kanal- 
brücke grenzt,  aus  Ei&en  herzustellen  und  bilden 
den  Abschlufs  der  Kanalballungen  gegen  das 
SchifTshebowerk.  Sic  ziehen  den  normalen  Quer- 
schnitt der  Kanalhaltun^'en  auf  denjenigen  des 
Schleuseniroges  zusaimneo. 

Der  Abschlufs  der  Häupter  erfolgt  in  der- 
selben Weise,  wie  :im  Selileusentroge  durch 
eiserne,  in  Nischen  geführte  Hebethore. 

In  den  Figuren  lind  noch  Umlauftanile 
dar^cestellt,  deren  Anordnung  deshalb  empfohlens- 
Werth  erscheint,  weil  beim  Einfalireo  eines 
Schiffes  in  den  Scbleusentrog  sich  der  Bewegung 
des  Schiffes  ein  nicht  unbedeutender  Widerstand 
dadurch  entgegensetzt,  dafs  das  Schiff,  wenigÄtens 
im  beiadenen  ZusUndc,  den  Querschnitt  des 
Schleusen tro^es  zum  gröfsten  Theil  ausfüllt  und 
deshalb  (ii  Kiiif;i[u'en,  wie  mit  einem  Kolben, 
das  Wasser  vor  sich  hinschiebt  und  aufälaut. 
Es  ist  nun  miheliegend,  am  anderen  Ende  des 
Schleusentroges  einen  Umlaufkanal  anzuschliefsen, 
durch  welchen  Jas  vom  Schifif  vorgedrückte 
Wasser  nnbeliindert  in  die  Haltung  z urflekfliefeen 
kann.  Der  I  mlaufkanal  f&r  die  untere  HaUuni;  wird 
in  den  Erdboden  einpepraben.  wShrend  der  obere 
üuilaut'  als  eiserne  Kanalbrüciic  auf  Pfeilern  her- 
gestellt wird. 

Auf  die  Einzelheit'  n  <ler  Parallelsteurung,  die 
sehr  sorgsam  durchconstruirl  sind,  einzugehen, 


müssen  wir  uns  an  dieser  Stelle  aus  Raum- 

rflck  sie  Ilten  versagen. 

Was  den  Wasserverbrauch  anbetrifft,  so 
wurde  eingangs  bereits  bemerkt,  dafo  fOr  Kanäle, 

in   denen   eine  künstliche  Spein^ung   der  oberen 
I  Hallung  vorgesehen  werden  mufs,  die  Anwendung 
I  «ner  Schleusentreppe  wegen  des  auberordentlich 
'  grofsen  Bedarfs  un   Wasser  auszuschliefsen  ist. 
Auch  die  Scliiirshebung  vermittelst  einer  schiefen 
Ebene  erfordert  erheblich  mehr  Betriebswasser, 
als  die  hydraulischen  Hebewerke.  Desgleichen  fällt 
'  ein  Vergleich  zwischen  den  älteren  hydraulischen 
I  Hebewerken  mit  Prefswasser  und  dem  hier  be* 
8chridl>enen  Hebewerk  su  gunslen  des  letzteren  ans. 

Zunäciist  ist  zu   bedenken,   diif.s  bei  den  älteren 
i  Hellewerken  die  Kolben,  welche  den  ScbleusCQ- 
I  trog  tragen,   in   Stopfbüchsen   gefOhrt  werden 
I  müssen  und  dafs  hierdurch  natürlich  der  Bewegung 
ein    wesentlich   gröfserer  Widerstand  entgegen- 
gesetzt wird,  als  beim  Hebewerk  auf  Schwimmern, 
hei  welchem  nur  die  Reibung  zwischen  den 
Cylinderwandunpcn  tind  dem  Brunnenwa.sser  zu 
überwinden  ist.    Ganz  besonders  aber  stellt  sich 
die  Sebwimmerscbleuse  bei  der  Anordnung  von 
Luftausgteichern,  wie  solche  anfangs  beschrieben 
sind,  bezüglich  des  Wasserverbrauchs  günstiger, 
als  irgend  ein  anderes  bisher  bekanntes  Hebewerk. 

Der  Wasserverbrauch  eines  hydraulischen  Hebe- 
werks mit  Prefswasser  stellt  sich  bei  rund 
15  m  Hubhöhe  etwa  8-  bis  4mal  so  hoch 
als  fQr  die  Sebwimmcrachleuse  und  wlehat  mit 
zunehni'  :rl  r  Hubhöhe,  so  dafs  bei  30  m  Hub 
das  6-  ^is  öfache  Wasserquanlum  erforderlich 
wird.  Das  Schwimmerfaebewerk  erfordert  zur 
Hebung  von  Schiffen  mit  600,  800  und  1000  t 
Nutzlast  für  einen  Doppelhtib  ein  Wassercjuantiim 
von  nur  bezw.  40,  50  und  OÜ  cbm  und  zwar 
ist  dieses  von  der  Hubhöhe  des  Hebewerks  gänz- 
lich unabhängig.  In  die^^em  Punkt  ist  die 
Sebwimmerscbleuse  somit  allen  anderen  Hebe- 
werken bei  weitem  fiberlegen. 

Ebenso  verhalt  es  sich  mit  der  Sicherheit 
des  Betriebes;  abgesehen  von  der  Kammer* 
schleuse,  welche  ebenfalls  bezQglich  der  Betriebs- 
sicherheil kaum  etwas  zu  wünschen  übrig  WA, 
können  sämmlliche  anderen  Hebewerke  einen 
Vergleich  mit  der  hier  beschriebenen  Schwimmer- 
schleuse  nicht  aushalten. 

Wa?   nun   die   Handhabung   des  Betriebes 
anlangt,  so  gestaltet  sich  derselbe,  wie  aus  der 
obigen  Beschreibung  sich    ergiebt,    bei  dem 
Schwimmerhebewerk    aufferordentlich  einfacli. 
Die  UebersichÜichkeit  des  Betriebes  ist  bei  dem- 
I  selben  eine  ganz  besonders  grofse,  da  die  üDr 
'  den  Betrieb  der  Schleuse  nöthigen  Apparate  sich 
'  auf  der  Schleuse  selbst  befinden  und  zwar  firilich 
,  ziemlich  nalie  nebeneinander.     Das  hydraulische 
j  Hebewerk  mit  Prefswasser  zeigt  in  dieser  Be» 
1  Ziehung  viel  weniger  übersi(  htliehe  Verhältnisse 
1  und  erfordert  eine  grofse  hydrauhsche  Central- 
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anläge,  welche  das  Druck wasser  für  die  Prefs- 
cylinder  liefert,  währenrJ.  wie  schon  oben  erwälinl 
wurde,  eine  derartige  t)esoiidere  Anlage  für  die 
SdiwimmerschleuM  nicht  notbwendig  nt.  Eine 
kleine  Dampfmascliine  zum  Hetrieh  der  Spills 
und  lür  das  Aufziehen  der  Thore,  wie  auch  zum 
ittiid^en  Anwirmen  der  Sehwellachtiuehe  im 
Winter,  ist  erfnnlerlich  ;  dieselbe  mufs  aber  auch 
fiir  jedes  andere  Schiffshebewerk  vorgesehen 
werden.  Es  ist  somit  ersichtlich,  dah  sich  die 
hufendeo  Betriebskosten  für  das  Scliwimmerhelje- 
werk  wcseiitlicti  niedriger  steiler,  werden,  ala  für 
jedes  andere  Hebewerk.  Von  der  gröfstcn  Be- 
deotong  fOr  eineo  Schiffskanal  ist  die  Zeitdauer, 
welche  das  Hebewerk  für  die  Durchschleusung 
einaa  Schiffes  erfordert.  In  dieser  Beziehung 
stellt  sich  die  Schleusentrtjppu  bei  weitem  am 
imi-ünstigsten,  während  die  hydraulischen  Schiffs- 
bebewcrkc  mit  Prefswasser  dem  Hebewerk  auf 
Schwimmern  angenähert  gleichwerthig  sind. 

Auch  die  schiefe  Ebene  mufs  nalQrlicb  be- 
züglich df^r  Zeit  der  SeliifTslieliun^  gegen  die 
hydraulischen  Hebewerke  zurückstehen. 

Um  einen  Hafsatab  fiDr  die  Anlagekosten 
von  Schiffsliobewerken  verschiedener  Constniction, 
bei  verschiedener  Gröfse  der  zu  befCrderndeo 
Sebiffs  und  bei  rersebiedener  Hubhöhe,  aber  bei 
annähernd  gleicher  Wasserliefc  im  Schleusentroge 
zu  gewinnen,  erscheint  es  zweckentsprechend, 
die  Zahl  zu  bilden,  welche  sich  ergiebt,  wenn 
man  die  Gesainniianiagelcoslcn  des  Bauwerks 
dividirt  durch  das  Product  aus  der  Tragfähigkeit 
der  gröfsteo  zu  schleusenden  Schiffe  und  der 
ni  aberwindenden  HabbGbe. 

Für  die  älteren  Hebewerke  «geben  sicfa  die 
folgenden  Zahlen: 


MJ^pJM  

^  ** 

nbigkfitdcs 
SdliffM 

UubhDh« 
-h 

•  ■^-■•ainnit- 

^  K 

K 
Q.b 

AaAirton  •  • 

Fontinelles  . 
La  Louviere . 

100 

300 
350 

I5,8J. 

13,18 
15,40 

9O8OO0I 

1  49y  200 
1  124  O'iO 

6Sft 

.'{«17 
230 



Tonnen 

Meter 

Mark 

Mark 

Nach  eingehenden  Kostenberechnungen  stellt 
lieb  diese  Zahl  für  hydraulische  Hebewerke  mit 
mehreren  Prefskolben  unter  jedem  Schleusenfm^c 
für  Schiffe  von  6Ü0  bis  1000  l  Tragfähigkeit  und 
U  m  Habhöhe: 

Bei  Verwendung  vm  Umläufen  auf  250  bis  370 

ohne  Umläufe  auf  230  bis  330  . 


Für  das  Sehwimmerhebewerk  stellen  sich 
diese  Kosten  unter  denselben  Verhältnissen  auf 
170  bis  210       bezw.  150  bis  180  Ji. 

Der  Vergleich  xwiacben  der  Ldstungsfähigkeit 
lind  den  Anlagekoslen  der  Hebewerke  ftihrt  nnn 

za  folgenden  Schlüssen. 

Bei  der  Verwendung  von  Schiffshebewerken 
mit  Prefowasserbetrieb  ist  man  dureh  die  Art 

der  Construction  gozwunfren,  sofort  ein  Doppel- 
hebewerk zu  bauen,  gleichviel  ob  der  Schiffs- 
verkehr des  Kanals  eine  solche  DoppelanUge 

bereits  erfordert  oder  nicht,  während  man  bei 
Verwendung  der  S<  Invimmcrschleuse  zunSchst 
dem  Bedürfuifs  enlsprecliend  ein  einfaches  Hebe- 
werk ausführen  kann.  Die  Doppelanlage  des 
I  Hebewerks  mit  Prefswasser  erfordert  aber  Bau- 
!  kosten,  welche  nach  vorstehenden  Zahlen  um 
:  45  bis  80%  höher  sindi  als  die  Anlagekosten 
I  der  einfachen  Schwimmersclileuse. 

Schon  diese  Erspamifs  des  ersten  Baukapitals, 
1  zu  welcher  die  Verwendung  des  hier  beschriebenen 
I  Systems  die  Möglichkeit  bietet,  wird,  besonders 
j  wenn  voraussiehflirh  auf  .T.ilire  Iiinatis  die  ein- 
fache Anlage  noch  dem  Bedürfoifs  genügt,  aus- 
schlaggebend ffir  die  Wahl  der  Construction  sein 
'  und  zu  gunsten  der  SchwimmerschlenHe  sprechen. 
Zieht  man  ferner  io  Betracht,   dafs,   wie  um- 
seitig ausgefahrt,  die  Betriebskosten  eines  Hebe- 
werks auf  Schwimmern  sich  nicht  unwesentlich 
i  geringer  stellen   als   die   eines   Hebewerks  mit 
Preüswasserbetrieb,  dafs  ferner  die  Wasserverluste 
der  oberen  Kanalhaltung  bei  der  hier  beschriebe* 
nen  Anl.ipie  hcdntilend  kleiner  sind,  «somit,  wenn 
die  obere  Hallung  künstlich  gespeist  werden  mufs, 
an  Pamparbeit  gespart  wird,  so  kann  es  keinem 
Zweifel  unterliegen,   dafs   in  Rücksiclit  auf  die 
Kosten ,   verglichen   mit  der  Leistungsfähigkeit, 
sich  ein  Schwimmerhebewerk  ganz  wesentlich 
günstiger  als  ein  Hebewerk   mit  Prefewaaser 
stellt. 

Dieses  Ergebnifs  in  Verbindung  mit  der  grofsen 
Betriebssicherheit,  wdche  die  im  Vorstehenden 

beschriebene  Construction  bietet,  iSfst  den  Schlufs 
gcrcclit fertigt  erscheinen,  dais  überall,   wo  die 

I  Aufgabe  vorliegt,  ein  concentrirtes  Kanalgefälle 

I  zu  überwinden,  und  nieht  locale  Ursachen  zu 
einer  andern  Cnn^itrnclion  rwinpen,  die  Anlage 
eines   Schiffshebewerks    auf   Schwimmern  em- 

j  pfehlenswerth  ist.  Wir  wOnschen  dem  Erfinder 
und  Consinu  teui  des  Modells,  dafs  dasselbe  sieh 

I  recht  bald  in  die  Wirklichkeit  umsetzt. 
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Das  neue  Blechwalzwerk  von  Wellman. 

(Hierzu  Tafel  XIV.) 

Wie  ,Iroti  Age*  vom  31.  MSrz  1892  mit-  Trio  -  Blecliwalzen  in  den  Vereinigleii  Staaten, 
theill,  besitzt  die  Wellman  Iron  and  Steel  Company  Üer  Ballendurchmesser  der  Ober-  und  Linter- 
in   Thurlow,    Pa.,    gegenwärtig   die    breitesten     walze  ist  876  mm,  jener  der  Mittelwalze  508  mm, 


✓  • 

Kl«.  1 

11.  _' 

während  die  Ballenlänge  3350  mm  beträgt,  lia?  gebaut  und  stimmt  in  seinen  Einzelheiten  mit 
Walzengerüst  wurde  nach  Angaben  WeUinans  jenem  der  , Illinois  Steel  Comp.*  üborein.  Das 
von  der  , Garrison  Foundry  Comp."  in  Tillsburg     Heben  der  Oberwalzc  geschieht  durch  4  Gegen- 
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gewichte,  wibrend  die 

Ifiltelwaize  und  der  Wal- 
senüscb  durch  Druck- 
wueer  griioben  wird. 
Die  Lager  der  Unterwnlze 
lassen    sich  vermittelst 

xweier  unlergeiegler 
Keile,  die  durah  Druck- 
wasser bewegt  werden, 
um  etwa  10  mm  sen- 
ken, wenn  infolge  eines 
Kuppel-   oder  Walsen* 


Fif.  S. 


Fig  4. 


zapfcnhruchcs  dtt 
Blech  zwischen  den 

Walsen  stecken 
bleibt.  Die  Schratt* 

l>enstellung  erfolgt 
zuerst  mittels  einer 
kleinen  directwir* 
kenden  Zwillings- 
maschioe,  während 
spiter  die  ünne  Gin* 
stell  II  von  Hand 
aus  geschieht. 

Als  Antriebsma- 
schioe  dient  eine 
auf  Tafel  XIV  dar- 
gestellte directwir- 
kende  liegende  Wc- 

tberill  Corliss-Walzenzugsmaschine .  die  vnn  der 
Grane  Elevator  Comp,  in  Chicago  erbaut  wurde. 
Der  Dampfcylinder  bentst  einen  Durchmesser 
1016  mm  und  einen  Hub  von  1770  tum.  Die 
Ifaximaldampfspannung  beträgt  i>'/t  kg,  während 
die  Umdrehungszahl  mit  70  bis  80  in  der  Minute 
angegeben  Wird.  Das  Schwungrad  hat  bei  einem 
Durchmesser  von  76uO  inni  ein  Gewicht  von 
rund  50  t.  Das  Wali^engerüst  ist  imstande,  Bleche 
Ton  21  Vt  m  LSnge  and  8200  mm  Brette  zu  liefern. 

Die  in  Fig.  I  bis  4  dargestellten  Wärinüfen  rmcli 
dem  Regenerativsystem  sind  wegen  der  langen 
engen  Wlrmcspeicher  beroerkenswerth ,  durch 
welche  eine  besonders  gute  Aufiialinn'  und  Ab- 
gabe der  Wärme  erzielt  werden  soll.  Fig.  1  stellt 


einen  Schnitt  nach  A  H  dar.  Fig.  2  /r  igl  den 
GrundriTs  des  Ofens  ncb»l  Regeneratoren  und 
Kanälen.  Fig.  8  ist  ein  Schnitt  nach  der  Linie  ST 
und  die  Ansicht  der  rechten  Ofenh.'ilfle.  wahrend 
Fig.  4  einen  Schnitt  nach  0  I'  zeigt.  Die  Teller- 
ventile zum  Steuern  von  Gas  und  Lufl  haben 
sich  wegen  der  gröfseren  Dichtigkeit  besser  he* 
währt  als  die  früher  meist  angewendeten  Klappen. 
Zum  Heben  derselben,  sowie  der  grofseu  Ofen- 
thflren  dient  Dnieklufl.  Der  Herd  hat  eine 
Länge  von  OfiOO  und  eine  Breite  von  2150  mm, 
es  sind  je  drei  Tiiüren  von  2150  mm  Breite 
vorbanden.  Die  hohe  Lage  der  GewOlhe  hat 
sich  gut  bewährt,  das  Ausbringen  eines  Ofens 
beträgt  bei  kaltem  Einsatz  50  t  in  12  Stunden. 
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LlOfs  der  Wärmeöfen  läuft  auf  einem  Schienen- 
geleise eine  Eiiisetznnaschine ,  wie  wir  dieselbe 
bereits  an  anderer  Stelle  eingebend  beschrieben 
haben,*  und  welche  mit  DrucklafI  betrieben 
wird  (Fig.  T)). 

Mittels  der  erwähnten  Vorrichtung  werden 
die  Blficke  auf  einen  HOlflrtisch  gebracht,  voo 
welchem  sie  alsdann  zu  den  Walzen  gclanticn. 
Die  fertigen  Bleche  werden  mittels  einer  besonders 


*  VergL  .Stahl 
n.  ft  neMTefel  X. 


und  EiMQ*  1891,  Mr.  4,  Seile  SOS 


für  diesen  Zweck  eingerichteten  Vorrichtung  zum 
Scheerentisch  gebracht.  Ein  elektrischrr  Krahn 
von  3U  t  Tragiahigkeil  vervollständigt  die  ganze 
Einrichtung.  Oes  Aoewedisetn  der  Walzen 
tutniiit  nicht  mehr  als  8  bia  10  Stunden  in 

Anspruch. 

Zu  vorslelienden  Mittheilungen  bemerkt  .Tlie 
Bulletin*,  dafs  die  Eigenthömer  dea  Paxton* 
Walzwerkes  in  Hiirrisburg,  Pa.,  eine  neue  Strecke 
bauen,  welche  Walzen  von  ähnlichen  Abmessungen 
•oll. 


YersQche  mit  basischem  Stahl  für  den  Sehiffebau. 


Auf  der  letzten  Frülijalirsversammlung  des 
Iron  and  Steel  Institute  zu  London  imMaid. J.  | 
hielt  VV.  H.  Wliilc,  Haiiptconstnicteur  der 
britischen  Kriegsmarine,  einen  Vortrag  über  Ver-  i 
suche  rar  Peitsleltaag  der  Verwendbarkeit  von  j 
basisebem  Stuhl  Tür  den  SchilTsbau,  dem  wir  I 
das  Nachstehende  entnehmen.*  ' 

Hiotichtlich  der  geschiehtliohen  Entwicklung 
dieser  Frage  fülu  t  ,]>_■:  Vortragende  kurz  aus,  dafs 
bereits  vor  etwa  7  .lahrcn  hasischer  Stahl  in  lu- 
schränkleiii  Umfange  zum  Bau  englischer  Handels- 
schiffe verwendet,  aber  bald  wieder  anlser  Ge-  ^ 
brauch  gekommen  sei,  bis  Percy  Gilrhrisl 
die  Marineverwaltung  im  Jahre  188(>  zur  Auf-  , 
nähme  neuer  Versuche  angeregt  habe.  Bestimmend  | 
für  den  Kintrltl  in  diese  Versuche  sei  gewesen 
einerseits  das  Verlangen  nach  möglichst  weiten 
Besogsqaellen  fGr  Schiffsbaumaterial,  andererseits 
die  Rücksicht  auf  den  Umstand,  dafs  mit  zu- 
nehmender Verwendung  basischen  Materials  die 
englische  Stahlerzeugung  zur  Verarbeitung  der  i 
einheimischen  pbosphonreichen  Ene  an  Stelle  der  ! 
ausländischen  pbosphorarmen  Erae  Qbergebeu 
könne. 

Das  Versuchsmaterial,  theils  im  Flammofen, 

theils  im  Converter  erzeugt,  sei  von  sechs  Hötten» 
werken  deren  Materialbesfämirn  entnommen.  Bei 
seiner  Herstellung  sei  in  keiner  Weise  auf  die 
Bediofungen  für  SchUTsbanmaterial  Rücksicht  ge- 
nommen, so  dafs  denn  auch  die  Vcrsncliser^'ehnisse 
bezüglich  Festigkeil  und  Bruchdehnung  beträctit- 
liebe  Abweichungen  gezeigt  hatten.  Immerhin 
sei  jedoch  durch  diese  Versuche,  welche  neben 
ZereiCsproben  auch  Biege-  und  Schlagproben  uoi- 
fafsten,  sowie  auf  die  Ermittlung  des  Einflusses 
des  Schweifsens,  Lochens,  Scheerens,  Ausglühens, 
des  wiederholten  Erhitzens  und  iler  rohen  Bear- 
beitung, wie  sie  beim  Schiffsbau  unvermeidlich 
ist,  sieh  erstrscklcn,  ein  zufriedenstellender  Nach- 

*  IroD  aud  äteel  iosUluie,  Uay  lüiti. 


weis  für  die  Zuverlässigkeil  des  basischen  Stahles 
erbracht. 

Die  Schiffsbauverwallung  hätte  hiernach  die 
Verwendung  von  basischem  Stahl  für  nebensäch- 
lichere Sehiffstheile  genehmigt  in  demselben  Um' 
fang,  wie  sie  für  sauren  Hessemerslahl  bereits 
zugelassen  war.  Uie  Forderung  der  Stahlwerke,  mit 
der  bediogungsgeraäfsen  Festigkeit  beim  basischen 
Stahl  von  41  kg/qmm  auf  36  bis  38  kg/qmm 
hcrnnfcr  tu  gehen,  spi  abpelehnt,  weil  eine  hohe 
Matcriulfcätigkcil  zur  Erzieluiig  eines  luü^lichst 
leichten  aber  festen  Schiffskörpers  gefordert  werden 
niiifsle.  Die  Stahlwerke  seien  denn  auch  bald 
dahin  gelangt,  basischen  Stahl  sogar  von  50  bis  . 
57  kg/qmm  Festigkeit  bei  guter  Zibigkeit  und 
Bearbeitungsfäiiigkeit  mit  Sicherlieil  zu  erzeiigon. 

Aus  den  älteren  Versuchen  sei  ferner  hervor- 
gegangen, dafs  zur  vollständigen  Klarlegung  der 
Matrrialeigensehaften  auch  Proben  mit  genieteten 
Stücken  anzustellen  seien.  Nur  diese  Proben 
allein  hätten  die  Ueberlegenheit  des  im  Flamm- 
ofen erzeugten  basiseben  Stahles  dem  säuren 
Convertermaterial  f^pfrenfll  ■  ii  einer  höheren 
mittleren  Festigkeit  und  gröf»eren  Gleicbffi&fBtgkeit 
des  Erzeugnisses  dargethan. 

Seitens  der  Schiffsbau  Verwaltung  sei  dem- 
gemafs  dem  im  Flammofen  erzeugten  basischen 
Stahl  der  Vorzug  gegeben,  auch  seien  bei  den 
weiteren  Versuchen,  über  die  im  Nachstehenden 
heri.  biet  werden  soll,  Proben  mit  genieteten 
Stücken  vorgeschrieben. 

1.  Die  VersuchsausfUhrung  und  das  Material. 

Die  erste  Reibe  dieser  Uotersuchungeo 
wurde  von  einem  Sehiffsbaubeamten  auf  einem 

Hüttenwerk  mit  basi-sclien:  Bessemerstahl  aus- 
'/efibrt.  Als  Proben  dienten  sechs  ungeglühte 
und  vier  geglühte  i'  lachslübe  gewöhnlicher  Form 
und  fünfzehn  genietete  Stäbe.  Die  Anordnung 
der  \irtiinp  cnl^pracli  Iv-i  der  Mehrzahl  der 
Proben  der  Nictvcrbutdung  der  Bodenbepiattuog 
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von  Scbiffen.  Zun  Thcil  waren  die  Nieten  ent- 
weder dicht  gesetzt  odei  ?o  angpordut  l,  dafs  ein 
Bruch  der  Platten  vor  dem  Abscheeren  der  Niete 
eintreten  raufste.  Da*  Nielmaterial  war  bamscher 
Stahl  von  ausgezeichnet  befundener  Bearbeitungs- 
fShigkeit.  Seine  Scheerfestigkeit  entsprach  der- 
jenigen des  Bauten  Fiaoimorenstahls. 

Die  zweite  Versuchsreihe,  ebenfalls 
mit  basischem  Ckmrerterstahl,  wurde  im  Jahrr  1 88» 


auf  der  Königlichen  VVpifi  zu  Penibroke  an- 
gestellt. Zur  Unleräuthun^  über  dt-n  Einflufä 
dra  Lochens  und  Nietens  dienten  vier  Stabformen 
und  /war  nngelochle  Flachstäbe  und  solche  von  • 
gleicher  Form  aber  mit  zwei  Niellöchern  in  dem- 
selben Queraebnitt  (Fig.  1),  ferner  doppelt  genietete 
St.^he  (Fig.  2)  und  dreifach  genietete  (Fig.  8),  ( 
beide  mit  einseitiger  Lasche.  ' 

Die  dritte  Versuctisreihe  erstreclite 
sieb  auf  basischen  FUmmofenstabl,  welober  von 


o  o 

o 

o  o 


o  o  o  :  O  O  O 

( 
I 


O    O    0  ;  O    O  O 


o  o 

o 


demselben  Werk  geliefert  war  wie  das  Material 
der  sweiten  Reihe.    Die  Bruebresligkeit  dieses 

Materials,  an  deit  uiiu'dochlen  Stahrii  ermittelt, 
blieb  um  etwa  2,5  kg/qmm  hinter  der  für 
Schiffsbaostahl  festgesetzten  unteren  Grenze  ron 
41  kg/qmm  zurück. 

Die  vierte  Versuchsreihe  uiiifafste 
Bleche  aus  basischem  Flammofenstabl,  weiche 
von  vier  verschiedenen  Werken  bezogen  und 


durch  G  i  i  e  h  r  i  8 1  fttr  die  Versuche  zur  VerfOgung 

pe<;tp!It  waren  und  von  denen  das  erste  (Blech  4) 
demselben  Werk  entstammte  wie .  Blech  3.  Ob 
eioe  amtlkshe  Cootrole  Ober  die  Erzeugung  der 
Bleehe  statlgdbabt  halte,  ist  nicht  gesagt. 

2.  VirwehterfebtiiMt. 

Von  den  Versuebsergebnissen,  welche  in  der  ' 

Quelle  vierzehn  einzelne  Tabellen  umfassen,  sind 
mit  Rücksicht  auf  den  verfügbaren  Raum  und  , 


zur  Erzielung  «met  besaeren  Ueberstehtlichkeit 

nur  die  zur  Beurtheilunp  noth wendigsten  Werlhe 
in  Tabelle  1  bis  3  wiedergegeben.  Tabelle  1 
omfafst  die  Ergebnisse  der  Reihe  1  und  zwar 
fu  l»eneinander  dieZerreifsversuche  mit  Flachstäben 
als  auch  die  Versuche  mit  denjenigen  ge- 
nieteten Proben,  welche  im 
Blech  seihst  /.um  Bruch  gingen. 
Die  VersiK  lie,  bei  denen  die 
Niete  abgeseheert  wurden,  sind 
nicht  au^eftthrt,  weil  sie  den 
Einflufs  der  Nietung  auf  die 
Festigkeil  des  Bleches  doch 
nicht  erkennen  lassen. 

Die  Ergcb«is>(j  aller  übrigen 
Versuciisreilien  konnten  in  den 
Tabellen  2  und  3  zusanimen- 
gefaCst  werden,  denn  alle  diese 
Reihen  waren  nacli  den  t;leiclien 
Gesichtspunkten  durchgeführt, 
Tabelle  2  enthllt  die  Zugversuche  mit  vollen 
und  peloc  Ilten  FlachstShen,  Tabelle  3  die  Versuche 
mit  den  genieteten  Prolien.  Die  Bedeutung  der 
einzelnen  Werthe  ist  aus  den  Tabellenköpfen  ohne 
weiteres  ersichtücli.  Nur  mOge  unter  Hinweis 
auf  die  fettgedruciiten  Werthe  hervorgehoben 
sein,  dafs  die  Procentzahien  das  Verhältoifs  der 
Malerialfesty^keit  in  den  gelochten  und  genieteten 

Proben  711  der- 
jenigen in  den  vollen 

Flacbstihen, 
letztere  gleich  100 
gesetzt,  bedeuten. 

In  Tabelle  4  sind 
diese  Verhaltnifs- 
zahlen  einander  für 
sich  gegenüber  ge- 
stellt, um  den  Ein» 
ffufs  d—  I.nchens, 

Bohrens  und 
Nietens  auf  die 
Bruchfestigkeit  des 
Materials  besser  übersehen  zu  können.  Die  einzelnen 
Bleche  sind  in  dieser  Tabelle  nach  faltenden 
Festigkeiten  der  vollen  Flachstäbe  ijeordnet. 

Der  Vortragende  hebt  an  der  Hand  der  Er- 
gebnisse hervor,  dab  bei  dem  Blech  Nr.  1  aus 
Gonvertermaterial  (s.  Tabelle  1)  die  Zugfestigkeit 
des  vollen  Bleches  von  etwa  47  kg/qmm  bei 
22  %  Dehnung  durch  die  eiofiacbe  Nietung  auf 

87.2  kg/qmm  und  durch  die  dreifbehe  Nietung  auf 

42.3  kg/qmm,  d.  h.  um  20  %  bezw.  10  %  zu- 
rückgegangen ist,  und  dafs  bei  dem  Blech  Nr.  2, 
ebenfalls  aus  basischem  Convertermaterial,  die 
geringste  Festigkeit  in  der  Nietoabt  sogar  nur 
5S  VOM  lierjeni^'en  des  vollen  Bleches  beträgt. 
Das  trgeboils  weise  also,  wie  es  auch  von  den 
Anhängern  des  basischen  Cionverlerverliihrens 
anerkannt  werde,  eine  ungeuagende  Maleiial' 
beschaGfenbeil  nach. 
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Tabelle  1.    Ergebnisse  der  ersten  Versuchsreihe  mit  Fiachstäben  und  genieteten  Proben 

US  buitehen  Conveitarmateriil,  Btocb  Nr.  1. 


a)  Zu8?ersnche  mit  voIImi  FladitUben 


Will« 

AbflMMungtn  4m  l^bin 

Bniehb«lHtoiit 

ana  |  qtaat 

IMUUSlL 

kg 

im 

jiiiii 

im 
Mittal 

auf 

.'IUI  JIIIII 

»  „ 

a)  niclit  ausk.'»'^' 

Üiitc  1' 

(»liosirn-k 

Quer  .  . 

• 

Quer  .  . 
•     •  • 

i'.'.' 
12.7 
18,7 

38,4  4-4 
88,4  488 
88.4  488 
88,4  488 

18  10(1 
2:-!  -m 
22  15U 
21  750 
28  »00 

4*^,11 
47.8 
4S.'; 

44.7 
48.» 

1 

I...» 
46,8 

I'.t 
23 
20 
86 

h)  ausgeglflhl4>  ProbeitOck« 

Längs.  . 
Quer  .  . 
Län^s 
Qupr  .  . 

'.>,8 
12.7 
isä,7 

:-!S,4 

n8,l  M7f; 
38,4  1  4äö 

Ii)  7;j" 
iii5r)0 

21  tMÜ 

44,J 

m:2 

41.7 
44,4 

j  41  2 
}  48.1 

•2ii 
10 
■ju 

2Ö 

b)  Versuche  mtl  geoieteteti  Proben 
ftti»  72.7  mm  <1kk#n  Blechen 


Vr-  .1.1 
Niel- 

%  ..'rbin- 
dung 


AH 
Nteluag 


Kral- 
darcti- 
mp«s«r 

mm 


Th.i- 
lUDi: 


ßrudÜMlMliHi« 


riMilig  ' 

g.  l.(-ch(fir 
M.iU  niil 

t'  I  n  - 
f  ü  c  Ii i 

Mialmm  I 


l-ltl>l-ll  \^ 
W-'hi-.  Iii.  r 
>Kjf«  out 

.IraU 
t»cb«r 


*    B.  1 

B.S  I 

•/2 


TS 

e 

9 


I 


19.0 


IN 


38  400 

38.6 

:^&50 

85.8 

Mi  IUI 

% 

80 

ö7  200 

68400 

41.0 

Mittel 

4:2,8 

% 

SO 

Tabelle  2.  Ergabnissi  4m  Zvfvaniehe  mit  vollen  niid  diireblMbtin  Flteballbon. 

Bezeichnungen  für  ilen  Zustand  der  Prohen. 

A:  mit  2  vor  dem  üehofaela  der  Kanten  gestanzten  Löcbem  von  22,2  mm  Durchmesser. 

H:   ,  i  nach  .         .        .       ,  .  .        .    22,3   .  , 

C:    p   2  gestanzten  T.r/clinrn  von  19  mm  Durchmesser  aafgerieben  auf  22,2  mm  DOFchm. 

D:    .2  gelKtürien  Löchert)  von  22,2  mm  Durchroewer. 

E:   ,  8  gebohrten  und  dann  aufgeriebenen  Lachem  ▼oa  88,8  mm  Darehmeseer. 


Material 


Blech- 
Nr. 


Zustand 
der  Proben 


Walz- 
rirli- 


Abmcflsnngen 


l)r.-il« 


I  Vun 
w  liiiill 

qitirti 


Brndifestlgkelt 


Spanoung  ktjqtum 


Wartha 


Mittcl- 
werUi« 


'  Wrhill- 
nir»z,ilil«ri 


daliauag 

tüio  nun 


B 

i, 
(n 

'S 


a 


uogelocbt 

A 
D 
C 
D 


13,4 
12,4 
12.4 
12,4 

12.4 

12.4 
1-2,4 
12,7 

12.7 
12,8 

12,7 
12.7 


53,2 

53,7 

r.2,6 
r>o,H 

87.3 
86,8 
80.0 
7'J,5 

Si,8 
81,5 
87,1 

P7,l 


6«0 
665 
653 
032 
lOSri 
1078 

99r, 

1005 

1040 
1045 

1105 
1105 


28850 
27  650 

29  f/.O 
29  550 
39  100 

37  400 

47  U50 

48  000 

45  800 
49S00 

53  750 
53  250 


48.0 
41.7 

45,5 
4«,9 

36.2 
34,8 

48.0 
47.S 

48.b 
47,8 

48.7 
48.4 


44.» 

85,5 
47.9 

48,6 


100 

108 
108 
110 


29.5 
32,0 
28,7 
27.9 


e 
a> 
in 

'3 
B 

"I 

e 

e 

et 
U. 


ungeluclit 

A 
B 
E 
C 
D 


längs 
quer 


11.4 
11.4 
11,9 
11,9 

11.9 
11,9 
11,9 
11.9 

11,7 
11.7 

11.7 
11.4 

11.7 
11.7 


50,  i 
50.3 
50.3 
50.8 
81,3 
81.3 

81.3 

81,3 

74.9 
74.9 

79.2 
79,2 

8:,,l 
85.1 


575 
600 
600 

970 

970 

970 
970 
875 
875 

926 
905 

m:> 
Wo 


21  850 
21  850 
23  250 
28600 

.36  250 
33  300 

31  100 

32  200 
35  150 
37  800 

40650 
88900 

ai  »  vOO 
41  850 


38.1 
38.1 
.S8,7 
89.8 
37.4 
34.4 

.32.1 
33,2 
40.2 
43,2 

44,0 
86.4 

40.0 
42,1 


27,5 

18.6 

100 

30,0 
28.7 

85.» 

98 

»2.7 

S5 

41.7 

108 

46^8 

m 

41,1 

100 
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Blech- 

• 

Znsland 

Walz- 

Abuneaninien 

BmekfesUglcdt 

Broch» 

<i«IUIttllff  , 

a«r 

Waf  Anal 

Nr. 

neu* 

Qim- 

Spnmiunic  leg  qtnni 

der  Proben 

200  mnj 

tung 

Oidn» 

Bnito 

sehnllt 

Einrcl- 

Mittel- 

VerhSll- 

LSngo 

wartbe 

iiiraulilen 

mm 

nun 

Ol» 

11.9 

blU 

z 

ungelocbl 

* 

quer 

56.4 

.  673 

26  750 

27  950 

39.2 
41,6 

40,8 

100 

"S 

11.9 

56,4 

673 

27  OSO 

41,6 

20.0 

o 

*  \ 

— 

12.4 
12^4 

86,9 
86,9 

lO?.""» 
1075 

4:!  t>00 
44  000 

40.6 
40,9 

40.8 

100 

(  Flaniii 



12,4 

S5,6 

1063 

44440 

41,7 

"Vi  ,5 

4 

— 

12,4 

86,9 

1080 

43  800 

40,6 

E  { 

12,4 
».4 

81.0 

1007 

46500 

46,2 

48,5 

119 

— 

« 

79.7 

990 

50  800 

50.8 

c  ( 

— 

12,4 

79.0 

983 

44  700 

45,5 

45.4 

111 



« 

8 

l 

12,4 

80,5 

1000 

45  300 

45.3 

D  ^ 

I 

12,7 

87,1 

1107 

58550 

48.4 

47.8 

117 

°  \ 

— 

12,7 

87.1 

1107 

5S100 

47.1 

— 

Ifi  71 CTQ 

1^4 

56,4 

28  b:>Q 

40,7 

1 

t  K.l 

ungtloeht  { 

qaer 

12  4 
12.2 

56  4 
56.9 
56.6 

709 

694 

28  350 
26  600 

40,5 
1  88,4 
88,6 

88,6 

100 

26.2 

l 

690 

96500 

26,2 

B 

12.4 

85.3 

1060 

42  850 

40,4 

40,0 

108 

O 

E 

*  \ 



12,4 

85,3 

1060 

43  800 

41,3 

E 

H  ) 

l2,4 

OO  et 
00.0 

1040 

42  300 

40,8 

4A 

a 

h 

12.4 

83.6 

1040 

42  300 

40,8 

— 

3b 

— 

12.4 

70.6 

877 

39  000 

44,5 

189 

* 

12.4 

70.6 

877 

86800 

41,9 

c  { 

— 

12.4 

74.4 

925 

39  750 

43,0 

42.6 

108 

_ 

J 

l 

12,4 

74,4 

925 

38  900 

42,1 

D  ^ 

— 

12,4 

"'4 

88,4 

VW  4 

1098 

49  150 

49  K.O 

44,8 

44,8 

44.8 

118 

— 

lall  Ii  9 

11,9 

55,9 

666 

82  900 

49,5 

e 

nngalocbt 

quer 

11  Q 
11,9 

56,1 

668 

32  900 
38300 

49,5 
49.9 

100 

9ft  9 

.5 
X 

• 

11,9 

56,1 

668 

88600 

48.9 

c 
£ 

A  / 

11,9 

86,4 

1028 

46  750 

45,5 

46,4 

94 

w 

E 

*  \ 

— 

11,9 

86!4 

1028 

48  550 

47,8 

£ 

6 

R  / 

IIA 

1 1,9 

86,4 

1028 

48  050 

46,4 

WO 

— 

11,9 

86,4 

\02^ 
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-- 

12.2 

«6,4 
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11,9 
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43,3 
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ä 
n 

's 

nogelocht 

quer 

11,9 
12,2 

56,4 

56.8 

672 
694 

29  600 

30  200 

44,1 

43.6 

48,7 

100 

250 

c 

12,2 

56,4 
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43,6 

98.7 

o 

A  / 
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11.7 
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44.0 
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11;» 

6S.6 
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44700  : 
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Tabelle  4.    Einflufs  des  Lochens.  Bohrens  und  Nietens  auf  die  Bruchfestigkeit  des  Matorialt. 
Die  üleclie  sind  nach  fallendea  ursprQngliclien  Festigkeiten  geordnel. 


Form 
der  Proben 

Art  der  Bearbeitung 

Verli: 
mv  Fe 

Ulnifi  licr  Malf rialfesli^'ki'il  in  <lrr  Pinln" 
äligkeil  des  vuileii  ülectieis,  beim  Ulecli  Nr. 

6 

7 

4 

5 

3 

FiMhsUbe 

^'f'l)i(hrt  ni)(l  iiiifi^'eri  I  m: 

94 

«JG 
10« 

It"^ 

1  Ii:' 

-- 

80 

108 
109 

89 
S8 

100 
101 

(101) 

100 
101 

III 

117 

1  I'l 

103 

108 
IIS 

lO't 

98 
8S 
104 
108 

t  o 

=»  £ 

= 

3 

X 

£. 

C 

runder  Splzkopf  .  .  .  .  \ 

viTboiiktcr  S(.'ti!"llkii|if .  .  f 

rudder  Selikupt   .  .  .   .  \ 
lialbversonkl.  Schellkopf  ( 

runder  SeUkopf  .  .  .  .  1 
versenkter  Scnellkopf .  .  | 

l%0  mm 
Nieten 

i2,2  mm 
Niel«ii 

106 
93 
103 

— 

— 

HO 
115 
104 

112 
113 
117 

105 
111 

118 
III 

O 
"3 

runder 

82,2  mm  Nieten 

lOI 

_ 

104 

110 

116 

120 

'S  9i 

.  «>  a 

S.izkopf, 
lialbverMnkt 
Schellkopr 

19,0  mm 
Nieten 

89mniTbei1. 
102  , 
114  .  , 

102 

'js 

yO 

70 

64 

58 

113 
110 

105 

11% 

lOS 
107 

98 
8» 

69 

Materialeigenscbafteit 
d«t  Tolleii  Btedies 

Bruclupannung  kg/qmm  1 
Bruchdehnung  ^  .  .  . 

49,6 
23,7 

47,4 

22,0 

44,3 

29,5 

43,7 
25.8 

40,8 
21,6 

39,6 
29,0 

38,6 
28.8 

T  a  b  e  1 1 L'  'i . 
Beziehungen  zwischen  der  Dclmbürkeit  des 
Materials  und  dem  Einfluls  der  Nietung. 


Vr.  des  Blechet .... 

2  3 

i  ^  l_6 

4 

Brucbdebnuna  .... 

29,  ö  ,  28,8 

|25.8|2S.7| 

21,6 

Vi>rbliltiiitii  d«t 
Ko«tigkoil  in  der 
Mietling  lur  Nstorial- 
(vuligkeit  boi  Ni«t- 

thailungan  nm 

87  mm 

70  98 

113  102 

115 

102  mm 

64  89 

110  !  97 

108 

114  min 

58  1  69 

1 105  j  9rj 

107 

Die  Bicchsorle  3,  die  erste  ans  basischem 
Flammofcnniaferial,  habe  dem  Einflufs  de'^  I.r)t  lieii8 
und  der  sonstigen  BearbeitunK  bt'friedigcnd  wider- 
8taDdea,auch  habe  dieses  Material  in  deo  genieteten 
Proben  sich  ziun  Theii  besser  bewährt  nl«  <i;i> 
basisclie  Convertermaterial.  Imiuerhin  hatten 
jedoeh  besondera  die  Proben  mit  halbversenkten 
Schellköpfen  sehr  iinregelmärsige  Brüche  gezeigt, 
so  dafs  das  £rgebnifs  der  Gleichförmigkeit  ent- 
behre. 

Nacii  der  Angabe  des  Bleohlieffranten  soll 
diese  önglpicll^urI^i;^k(■il  darin  lio^ründct  «ein, 
da&  das  Material  beim  Ausglühen  gelitten  bat>e. 
Wie  «reit  dieses  Urtbeil  xutrifft,  kann  ans  den 
vorlirfronden  Ergcbnissnn  nicht  ah^'drili't  wcrdon, 
und  ob  es  dadurch  gerechtfertigt  erscheint,  wie 
der  Vortrsfende  zugiebt,  dafs  das  epSter  von 
demselben  Werk  gelieferte  Blech  4  befrioditrende 
Ergebnisse  lieferte,  dürfte  mindestens  zweifelhaft 
erscheinen. 

Wie  Blech  4,  so  sind  auch  die  Bleche  5  bis  7 
hinsichtlich  ihres  Verhaltens  gegen  die  Einflüsse 


drr  VftariiL'iliinfs'  in  Nietverbiii duneren  als  zufrieden* 
slullund  bc'Zuicliiiel  und  diese  Ergebnisse  als  Beweis 
dafür  erachtet,  dafs  bei  sorgfältiger  Ueberwachuag 
das  im  basischen  Flanniiofen  eryciigte  Material 
nicht  weniger  zuverlässig  ist  als  das  auf  saurem 
Herd  mengte.  Hierbei  wird  darauf  hingewiesen, 
dafs  die  Zugfestigkeit  des  urspriinj.'IiL  |i('n  Miik-rials 
bei  den  Blechen  4  und  5  nahe  der  vorgeschriebenen 
unteren  Grenze  Ton  41  kg/qtmn  und  k>eim  Bleeh  6 
mit  49,5  kg/qmm  sogar  oberhalb  der  geforderten 
oberen  Grenze  von  47,4  kg/qmm  lag,  während 
das  Blech  Nr.  7  an  Festigkeit  der  mittleren 
Qualitst  entsprach,  an  Dehnbarkeit  aber  die  ge* 
ford<M  t(<  Crenze  von  20  ^  um  mehr  ais  5  fi 
übertraf.  — 

Wesentlich  Neues  dürfte  der  im  Vorstehenden 
kurz  wiedergegebene  Vortrag  für  den  deutschen 
Eis«-nhOttenmann  nicht  enthalten.  Wohl  aber 
giebt  die  Behandlung  des  Gegenstands  einen 
beredten  Beweis,  dafs  England  weder  in  der 
Einfilhrnn;,'  di  s  Ij.isist  lu  n  Mali^rlals  im  allgemeinen 
noch  in  der  Erkenntnifs  der  unterschiedlichen 
Eigenschaften  zwischen  dem  im  Flammofen  und 
in  der  Rii  iK'  crzi  n^toii  I)asi?(  hcn  Malertal,  noch 
aber  in  der  Herstellung  tadellosen  Materials  rail 
anderen  stahlerzougenden  Lfindern  gleichen  Schritt 
gchulten  hat.  Rrcht  deullicli  lit  <lies  auch  aus  der 
an  den  Vortrag  sich  anschlietsendcn  Besprechung* 
des  fraglichen  Gegenstands  hervor.  So  glaubt 
Marten,  Hauptabnahmeheamter  von  Lloyds,  den 

*  «Zeitachritt  des  Vereins  deutscher  Ingenieare* 
1898.  Srite  777.  ~  Bin  Originalbericbt  aber  diese 
Besprechung  liegt  uns  leider  nicht  vor. 
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8«ner  Bcliörde  gemauhten  Vorwurf,  dafs  sie  im 

Ausland  basischen  Stnhl  zu;:olassfn,  britischen 
basischen  Stahl  dagegen  ständig  zurückgewiesen 
habe,  am  besten  durch  die  Mittbeilung  entkrSflen 
zu  können,  dafs  der  ausländische  basische 
Stahl  deD  gestellten  Anforderungen  geoQge. 
Freilich  erstreckt  sich  das  ehrliche  Lob  aus- 
llndtschen  Materials  mit  besonderer  Betonung 
auch  mir  :nif  Flammofenstahl  unter  Ilinziiföpnn^ 
der  Begründung,  dafs  dieser  aus  einem  Erze  mit 
nur  geringem  Pfaosphorg^U  erzeugt  und  dazu 
noch  Abfallcispn  (Schroll)  in  grofscn  Mcn?;en 
?erarbeitet  würde.  Ob  nun  den  günstigen  Er- 
fahrungen, welche  Harteti  mit  ausländisebeiu 
Stahl  gemacht  hat,  thalsächlich  allein  Flamm* 
ofenmatfrial  zu  Grunde  lag,  läfst  sich  nicht 
entscheiden;  jedentaliä  dürften  die  von  iliiu  an- 
geführten Gründe  nach  den  neuesten  deutschen 
Untersuchungen,  deren  Ergebnisse  den  Lesern 
von  «Stahl  und  Eisen*  ja  bekannt  sind,  heule 
nicht  mehr  als  stichhaltig  anzusehen  sein.  Der 
Vorthcil  dos  geringen  Phoi^pliorgelmlls  der  F.r/.c 
wurde  auch  sogleich  durch  Sir  Lowthiaa  Bull 
damit  in  Abrede  gestellt,  dab  die  UeberfiQhrung 
gröfserer  Mengen  an  Phosphor  in  die  Schlacke 
leicht  zu  bewirken  sei  und  dafs  nur  die  Fniromung 
der  letzten  geringen  Spuren  von  Piiusplior  aus 
dem  Eisen  Schwierigkeiten  bereiten. 

Auch  gegen  die  Anschauung,  dafs  basisehes 
Converterraaterial  unter  allen  Umständen  gering- 
werthiger  sei  als  basisches  Flamroofenmateriali 
erhoben  sich  bereits  in  der  Vei-sammlung  mehrere 
Stimmen.  S  n  e  1  u  s  erachtet  beide  Erzeugunga- 
arten  für  gleichwerthig,  nur  müsse  das  Converter- 
verfahren  durch  eingehende  Versuche  noch  weiter 
pef^irderl  und  besser  anspchildrt  werden.  Hick- 
mann  erwähnt  die  Zugabe  von  Ferromaiigao 
als  bereits  eingetretene  Verbesserung  des  C^- 
vertcrveiTalircns  und  behniiptcl,  .drifs,  wenn  irf:eiui 
wo  Stahl  in  besonderer  Güte  benöthigt  wäre,  er 
nur  die  Verwendong  von  Gooverterstahl  empfehlen 
könne' . 

James  RiK'V  dagegen  liill  tiitschicijt'n  für 
den  Flamnioi'cnstaiil  em  und  tadelt  un  übrigen 
das  Bestreben  des  Lloyds,  bei  den  Materialabnahmcn 
darauf  Gewicht  zu  legen,  welche  RohmaLeriaUen 
in  den  Oefen  verarbeitet  seien. 

Vergleicht  man  —  unabhinglg  von  dem 
Vortrag  die  in  Tabelle  4  nochmals  zu- 
sammengestellten Vcrliällntfszahlen,  so  zeigen 
sie  zunlchst  ganz  allgemein,  dafs  bei  dem 
unlerpuchlt'ii  Material  piestl/mäfsige  Unter- 
schiede in  dem  Finfluf?  des  Lochen^  vor  und 
nach  dem  Behobeln  der  Flachstäbc  nicht  be- 
standen. An  und  fQr  sich  litt  sowohl  das  Con* 
vertcrmaterial  (Blech  Nr.  2)  als  aiirh  das  Flamm- 
ofenmaterial durch  das  Stanzen  der  Löcher. 
Nur  bei  den  beiden  weicheren  Blechen  4  und  5 
konnte  dieser  schldliche  Einflufs  nicht  nach- 
gewiesen werden.  Aber  auch  dort,  wo  er  bestand, 


wurde  er  durch  das  nachlriigliche  Aufreiben  der 

Löcher  niclit  nur  beseili^^t,  sonderti  die  Proben 
I  mit  den  aufgeriebenen  Löchern  wiesen  sogar  eine 
I  erhöhte  Materialfestigkeit  auf,  etwa  gleich  der- 
jeni'ren,  welche  an  den  gebohrten  sowie  an  den 
gebohrten  und  dann  aufgeriebenen  Proben  beob- 
achtet wurde.  Dieses  Ergehnifs  stimmt  mit  dem 
i  unter  anderen  auch  von  Tetmajer*  förSchweifs- 
eisen  gefimdpnfn  gut  flberein.   Hierbei  wird  nicht 
aufser  Acht  zu  lassen  sein,  dafs  die  gewählte 
I  Form  der  gelochten  und  gebohrten  Proben  an 
sich  sclioii  besoiidtTs  ungütistig  auf  das  Ergebnifs 
I  eingewirkt  haben  dürfte.   Wie  aus  Zugversuchen 
I  mit  einfach,  in  der  Mitte  gelochten  FlacbstSben 
an  den  auftretenden  Fliefsfigurcn   zu  erkennen 
ist,  nimmt  vor  dem  Eintritt  des  Bruches  nur  das 
durch  die  Linien  o  (Fig.  4)  betfrcnzle  Stück  der 
Probe  an  deren  Dehnung  theil.    Bei  gleichartigem 
,  Material  und  sorgniltigerProlu'nhfarhfltiinp:  werden 
i  die  gedehnten  Strecken  sowie  das  Mafs  der  Dehnung 
I  zu  beiden  Seiten  des  Lodies  gleich  grob  sein, 
so  dafs  beide  kleinsten  Querschnitte  bis  zur  Er- 
reichung der  höchsten  Belastung  den  gleichen 
Antheil  an  der  letzteren  aufnehmen  und  die  Broch* 
last  den  grofsmöglichsten  Werth  erreicht.  Hat 
die  Probe  aber  zwei  Löcher  nebeneinander,  so 
,  wird  unter  sonst  gleichen  Verhältnissen  der  Bereich 
{  der  Dehnung  an  den  beiden  RAndem  des  Stabes 
'  (s,  Fig.  ■'"»'l  wie  li.  i  der  einfachgelochterT   Pr  ibe 
I  durch  die  Linien  a  gekennzeichnet,  d.  Ii.  auf  beiden 
I  Seiten  gleich  prob  sein.    DieGrÖfse  des  Streck- 
oder Dehnungsbereiches  im   mittleren  Stabtheil 
I  zwischen  den  beiden  Löchern  wird  indessen  von 
I  den  folgenden  Verhältnissen  attluingen. 
i        Die  Gesammtbehistung  P  des  Stabes  verlheill 
'  sich  so  auf  die  drei  Tiicile  des  Querschnitts  in  der 
I  Mittellinie  der  Löcher,  dafs  sie  anlänglich  gleiche 
I  Spannung  haben.   Die  LartantheÜe,  welche  auf 
I  die  einzolnen  Theile  des  genannten  Quers<  linill^ 
entfallen,  verhalten  sich  daher  bei  der  Blech- 
dicke » 1  wie  die  Breiten  der  letzteren,  so  dab 
im  Nachstehenden  beim  Vei^leich  der  Spannungen 
nur  die  Brcitenverh&Unisse  in  Betracht  zu  ziehen 
i  sein  werden. 

Mit  zunehmender  Belastung  wird  die  Spannung 
an  der  Fliefsgrenze  zunächst  in  dem  geringsten 
I  Querschnitt  erreicht;  bevor  indessen  hier  der  Brucli 
I  eintritt,  kommen  auch  die  beiderseits  benachbarten 
Querschnitte  zum  Fliefsen  und  zwar  innerhalb 
j  eines  um  so  gröfseren  Bereiches,  je  geringer  das 
I  Vcrhfiltnifa  der  allmählichen  Breiten- 
,  zunähme  der  einzelnen  Querseimitle  zwischen 
den  I.öfhfrn  7iir  kleinsten  Breite  i-t.  Dieses 
Vcriiallniis  bedingt  eben  die  Lage  beziehentlich 
j  die  Entfernung  desjenigen  Queracbnilte  von  dem 
kleinsten  Qupr<chni1t.    welcher   gerade  bis  zur 
Fliefs^MMize  beanspruelit  ist,  yubalil  letzterer  seine 

•  Einflufä  der  Lochung  auf  die  Festigkeit« vcr- 
haiinisse  des  Schwelbeisens.  .Stahl  und  Efsen*  1B86, 
Seite  178. 
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hilfhste  Tragfähigkeit  erreicht  haL  Hat  nun  «ler 
mittlere  Stubtiieil  M  (Fig.  5)  ursprünglich  an 
der  «cbmalttea  Stelle  die  doppelte  Breite  wie 
jeder  der  seitlicfion  Theile  S,  so  entfallt  auf  ihn 
luojlchst  auch  ein  doppelt  so  grofscr  Äntheil  der 
Gesammtbelaslung  als  auf  jeden  der  edlticben. 
Ferner  schreitet  auch  seine  Breitenzuniihme  von 
Querschnitt  zu  Querschnitt  immpr  um  das  Doppelte 
l«rl  als  tiei  den  seitlichen  Theilen.  Derogemäfs 
nt  alM  auch  <fas  Verhiltnif«  der  Breitenzunahme 
lur  kleinsten  Breite  in  allen  drei  Stablheilen  das 
pfeiche.  sn  dafs  nach  Vorstehendem  auch  gleich 
grofse  Fiiefsbereiche  zu  erwarten  sein  werden, 
eoiB  man  den  Binflufs  der  einaeitigen,  nur  nach 
der  Stalimitle  gerichteten  Breilenzunalinie  der 
beiden  seitlichen  Theile  auf  die  Spaanaugsver- 
Iheilung  unberücksichtigt  läfst. 

Sobald  aber  die  Breite  M  kleiner  oder  gröfser 
iU  2  S  ist,  ändern  sich  die  Vci  hällnissc.    Bei  ' 
UeiDercra  M  ist  das  VerhältniTs  der  Breitenzunahme 
Id  nittteren  Theil  «in  grSfeeres  und  umgekehrt 
bd  grSfeerem  M  ein  kleineres,  so  dafa  sein  Fliefs* 
bereich  im  ersleren  Fall  ein  kleinerer,  im  letzteren 
MO  gröTserer  ue'm  wird  als  für  die  seitlichen 
Theile.  I 
Mit  der  Oiöfip  des  Fliefsbereichs  stehen  nun  * 
aber  in  unniitteibarem  Zusammenhang  die  Span-  i 
nuogfiverbältnisse  der  zugehörigen  Stabthcile,  also 
well  die  Tragfähigkeit  (Bruchfestigkeit)  des  ganzen  I 
Stöckcs.    Sobald  der  StrerVben  icli  in  einem  der  I 
«irei  Stabthcile  kleiner  wird  als  in  den  anderen, 
nmiDt  die  Haterialipannung  in  ihm  mit  wachaeiider 
Oeiammtbelastung  mehr  zu  als  in  den  and^ti 
Slabtheilen;  denn  die  Gesammldehnung  bis  mm 
Krach  (von  Krflmmungeo  des  Stabes  abgesehen) 
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mufs  in  allen  TlifHen  gleieh  grofs  sein,  wa^  im 
gegebenen  Fall  nur  dadurch  zu  erreichen  ist, 
dafa  die  procentuelle  Dehnung  des  an  der  Streckung 
theilnehmenden  kürzeren  Stahtlieiles  bei  hödfrcr 
Spannung  eine  gröfsere  wird.  Der  germgere 
Streckbereich  verhält  sich  gleichsam  wie  ein'* 
härtere  Einlagerung.  Der  Stab  kommt  in  dem 
zugehörigen  geringsten  Querschnitt  zum  Bruch, 
bevor  die  übrigen  Theile  ihre  zulästige  höchste 
Belastung  aufgenommen  haben. 

Mit  dieser  ungleichmäfdgen  Spannungsver 
Iheilung  ist  nun  aber  naturgemäfs  unmittelbar 
eine  geringere  Gcsainmltragläliigkeit  des  ganzen 
StOekea  verbunden  und  svrar  um  ao  mehr,  je 
gröfser  der  Unterschied  zwischen  den  Breiten  M 
und  2  S  ist,  da  dann  bei  der  geringen  Länge 
der  flicfsenden  Strecke  die  Ungleichheit  in  der 
Spannung  eine  recht  erhebliche  werden  kann. 

Auf  die  im  Vorstehenden  dargelegten  Ver- 
hältnisse glaube  ich  auch  den  Umstand  zurück- 
fahren zu  sollen,  dafe  Dach  Mafsgabe  von  Tabelle  4 
bei  allen  Blechen  ohne  Auanahrae  die  dreifach 
penicteten  Proben  eine  uro  so  geringere  Feslig- 
keil aufweisen,  je  gröfser  die  Niel-Theiiung  war. 

Beatimmte  Besiehiragen  swisehen  der  uraprilng- 
Ii<li<>n  Muterialfestigkeit  und  dem  Klnflufs  der 
Nietunp  lassen  sich  aus  den  vorliegenden  Ergeb- 
nissen nicht  ableiten,  dagegen  scheint  der  Einfltifs 
der  Nietung  nach  der  in  Tabelle  5  gegebenen 
Zusammenstellung  mit  zunehmender  Delinl)arkeil 
des  Materials  zu  wachsen.  Nur  das  Blech  6 
liegt  aufanhalb  der  Reihe.  Vielleidit  kA 
durch  dto  wesentlich  bSbere  Festigkeit  dieses 
Bleches  veranlafst. 


Eine  Geschichte  des  Eisens. 


Bisvor  nicht  sehr  langer  Zeit  war  der  geschichl- 
liche  Theil  der  Eisenhüttenkunde  recht  dOrAig 
»^rtrelen.  Einige  nicht  einmal  immer  znver- 
ttösige  —  Angaben  in  den  Handbüchern  der 
EissDbUltenknnde  und  wenige  in  den  Zeitschriflen 
verstreute  Mittheilungen  bildeten  dieQuellen  unseres 
Wissens.  In  der  deutschen  Literatur  ist  durch 
Ludwig  Becks  Geschichte  des  Eisens  Abhülfe 
,'e>cbaffen  worden,  ein  Werk,  welchem  kein  anderes 
*in  Gründlichkeit  gleichkommt,  l. eider  ist  das 
Bach  noch  unvollendet;  aber  die  Bedeutung, 
«dehe  es  nicht  nur  fDr  den  Eisenhütlenmann, 
soodern  für  Gebildete  aller  Stände  besitzt,  wird 
durch  den  Umstand  erwiesen,  dafs  die  erste  Auf- 
J»ge  bereits  vergriffen  war,  bevor  noch  der  Ver- 
bässr  sdne  Arbdt  tarn  Schlüsse  gebracht  hatte. 

Auch  die  in  englischer  Sprache  ^escliriei)ene 
Ltleratur  besiUt  seit  1884  ein  geschichtliches  [ 


Werk  Ober  Eisendarstellung,  welches  jetzt  in 
SWeiter  Auna;;e  erschienen  ist,  von  James  Bf. 
Swank,  dem  Generalsecretfir  der  amerikanischen 
Iron  and  Steel  Association,  verfafst.  Der  volle 
Titel  des  Buches  ist:  Hisiory  of  the  manubcture 
of  iron  in  all  ages,  and  particularly  in  the  United 
States  from  colonial  times  to  1891.  Also  a 
Short  htstory  of  early  coal  mining  in  the  United 
States  and  a  ftill  acoount  of  Iba  infiuences  which 
long  delayed  the  development  of  all  American 
nianufacturing  induslries.    Philadelphia  1892. 

Im  voraus  möge  bemerkt  werden,  dafs  das 
Buch  weder  hinsichtlich  seines  Uinfanges  noch 
liinsiclillich  der  Gründlielikeit  und  Yiciseitii^kcil 
der  QuclIeoforschuDg  dem  Bcckschen  Werke  sich 
an  die  Sdte  stellen  kann;  letzteres  scheint  dem 
amerikanischen  Verfasser  nicht  einmal  bekannt 
gewesen  su  sein.  Auch  fehlen  die  Abbildungen, 
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welche  den  V\  criii  des  deutschen  Buches  wesent- 
lieh  erhöhen.  Wahrend  letzteres  aber,  wte  sehon 

erwähnt  wurde,  noch  unvollendet  ist  und  bis 
jef'/t  <'r<[  lÜe  alle  '/eil  mul  das  Mittelalter  bi?  i!ur 
Erlinduiig  der  Kuliei:>ciidarslcllung  behandelt,  liegt 
Swmks  Buch  abgcschkMten  vor  um  and  unofallil, 
wie  der  Titel  besaut,  die  fJesrliii  lile  der  Ri?:en- 
darstelluDg  io  allen  Zeitaltern.  Dafs  der  Ver* 
fasser  den  Schwerpunkt  seiner  Arbeit  in  die 
Schildern  II  ^'on  der  Entwicklung  dos  nordameri- 
kanisciicn  Eisenhüttenbetriebs  verlf^^t  hat.  wird 
auch  mancliein  deutschen  Leser,  welcher  Gelegen- 
heit hatte,  die  Einrichtangen  und  den  Betrieb 
der  jetzigen  nordamerikanischen  Werke  aus  eigener 
AnschauuiifT  kennen  zu  lernen,  per.uf»;»  erwünscht 
sein ;  und  so  kann  das  Buch  als  iinc  willkommene 
Erginsung  zu  dem  genannten  deutsehen  ^schichte* 
werke  betrachtet  werden.  Nicht  ohne  Reiz  sind 
auch  für  einen  grösseren  Leserkreis  manche  kleine 
Ersihlangen,  welche  der  Verfasser  in  seine  Mit- 
theilungen  cingeflochten  hat;  scheinbar  unbedeu- 
lenile  Dinge  behandelnd,  werfen  sie  doch  werth- 
volle  Streiflichter  aut  diesen  oder  jenen  Abschnitt 
der  Geschichte  des  Eisens  und  wirken  jener  Er> 
mflduttg  des  Lesers  entgegen,  welche  leicht  sich 
einstellt,  wenn  in  ^;leiehmarsiger  Reihenrolge  nur 
die  hochbedeutsatnen  Ereignisse  vor  seinem 
Auge  vorbeigeführt  werden. 

Die  In  früherer  Zeit  aufgestellte  und  Ms  heute 
noch  nicht  aus  allen  Kreisen  der  Gebildelen  ver- 
schwundene Theorie,  nacli  welcher  der  Eisenzeit 
der  Vfilker  regelmäfsig  eine  Bronzezeit  voraus- 
gegangen sei,  wird  auch  von  Swaiik  Im  Eindrang 
seines  Buches  ais  irrig  bezeichnet,  wie  es  früher 
schon  durch  Percy  und  nach  ihm  durch  Ludwig 
Beck  geschehen  ist.  Insbesondere  der  letztere 
liefert  so  zahhelclic  BeweistTiillel  für  die  Unlialt- 
barkeil  jener  Anschauung,  dafs  die  Zähigkeit  ver- 
wunderlich erscfannt,  mit  welcher  sie  immer  noch 
ihr  Leben  fristet. 

Leicht  erklärlich  ist  es,  dafs  der  iit  der  Ge- 
schichte des  Eisens  einigerm<irsen  bewanderte 
Leser  in  den  Berichten  Ober  die  frflhere  Eisen» 
darstellung  in  Acien,  Afrika  und  Furopa  nur 
wenig  Neues  finden  wird.  Dennoch  sind  einige 
Mittbeilungen  wohl  geeignet,  unsere  Aufmerk- 
samkeit zu  fesseln. 

Zur  Zeil  Eduards  III.  von  Knn:land  (1327  bis 
1377)  war  der  Eisenroangel  in  diesem  Lande 
so  grofs,  dafs  es  verboten  war,  Eisen  auszufahren, 
gleichviel  ob  es  dun  h  heimischen  6ew«rbefleifs 
(gewonnen  oder  aus  fremden  I-findern  eingeführt 
worden  war;  die  Ortsbcliörden  setzten  den  Ver- 
kaufspreis fQr  Eisen  fest,  und  in  dem  Inventar 
d.  v  konlüUrhen  Hauses  waren  die  eisernen  Töpfe, 
Pfannen  und  üratspiefse  dicht  hinter  den  Juwelen 
eingereiht.  Die  Schmiede,  ganz  besonders  die 
Waffenschmiede,  spielten  damals  in  England  eine 
hervorragende  Rulle,  und  jede  B(  Icliiigung  oder 
Schädigung  eines  ."Schmiedes  wurde  mit  doppelter 


Strafe  gebüfst.  Auch  die  dem  Leser  vielleicht 
schon  bekannte  CInihlung,  nadi  welcher  ein 

schottischer  (iral  sich  erbot,  an  Stelle  seines  zum 
Gehenktwerden  vortirtlteilten  Schmiedes  lichcr 
zwei  Weber  lienken  zu  lassen,  kennzeichnet  die 
Unenlbehrlichkeit  d^r  Schmiede  in  damaliger  Zeit 
Die  Verhaltnisse  änderten  sich  jedoch  bald. 
Das  Eisenhüttengewerbe  blühte  empor;  und  schon 
1483  konnte  man  zum  Schutze  des  heimischen 
Betriebs  ein  Gesetz  erlassen,  durch  welches  die 
Rinfuhr  von  Bratroslen,  Risendralit,  Messern,  Werk- 
zeugen und  ähnlichen  Gegenständen  untersagt 
wurde.  HoebSfen  wurden  Terrouthlich  «uetst 
im  Anfang  des  fünfzehnten  Jahrhunderts  in  Grofs- 
britantiiiMi  erbaut,  obgleich  ziiverlSssipe  Nachrichten 
über  den  Hochofenbetrieb  erst  aus  dem  sechi!- 
zehnten  Jahrhundert  vorliegen.  Die  ersten  im 
Forei-t  of  Dean  im  Anfang  des  sechszehnlen  .Jahr- 
hunderts erbauten  Oefen  besaXaeo  15  FufsUölie 
bei  6  Fufs  Kohlensackdurchmesser. 

Die  Versuche,  Koks  an  Stelle  der  immer  kost* 
spiel ifrcr  %vcrdenden  Holzkohlen  zu  verwenden, 
begannen  um  1619  durch  Üud  Dudle;  und  wurde« 
anderthalb  Jahrhunderte  hindurch  fortgesetzt,  die 
ein  recht  befriedigender  Erfolg  erreicht  war.  Um 
1663  üefs  erwähnter  Dud  Dudley  ein  früheres 
Patent  verlangern,  wobei  er  hervorhob,  dafs  er 
bereits  imstande  sei,  7  t  Roheisen  wtfehenllieh 
!  mit  Koks  zu  erzeugen  und  dafs  er  dabei  eines 
Ciehläscs  sich  bediene,  welches  ein  einziger  Mann 
eine  Stunde  lang  belruiben  könue,  ohne  sehr  zu 
ermüden! 

Irrig  ist  die  vom  Verfasser  gemachte  Mit- 
theiliiog,  dafs  man  auf  dem  Fesllande  zuerst  im 
Jahre  1826,  und  zwar  in  Seraing,  KoksroheiseB 

erzeugt  habe.  Versuchsweise  wurde  schon  1767 
ein  Hi  i  Jiofen  zu  Siilzhaih  im  Saargebiet  mit 
Koks  betrieben;*  für  dauernden  Betrieb  wurde 
der  erste  Roksboehofen  1794  zu  Gteiwitz  gshanL 
Dab  in  Amerika,  insbesondere  in  Nordamerika, 
Ei«en  in  voi"tre?chichflicIicr  Zeil  dargestellt  worden 
sei,  dafür  fehlt  nach  Versicherung  Swanks  jeder 
Beweit.  «Uneere  oordamerikanischen  hidianer 
waren  sicherlich  mit  dem  Gebrauch  des  Eisens 
unbekannt,  als  die  Spanier,  Engländer,  Uollfioder 
:  und  andere  Europier  an  der  atYantlschcfi  KMe 
j  landeten.*  Diese  Behauptung  ist  neueren  Unter- 
suciiunpen  frepenilber  nicht  stichhaltig.  Hostmann 
hat  m  einer  sehr  gründlichen,  in  Becks  Geschichte 
<les  Eisens,  Band  1,  Seite  348  bis  378  verAlfent- 
lichten  Abhandlung  eine  Anzahl  von  Beweisen 
bci;.'(  hr.icht,  nach  welchen  sowohl  in  Nord-  id« ' 
Südamerika  das  Eisen  schon  vor  der  Entdeckung 
dieser  LSnder  durch  die  Euroi»Ber  bekannt  ge 
Wesen  sein  nnifs. 

In  Nordcarolina  war  es,  wo  Europäer  zuerst 
Eisenerze  entdeckten  (1585).   Aber  die  Europäer 


*  F^imnterslinrh,  Die  Koksrabrication  imObcibC^ 
amtsbezirk  Dortmund.   Bertiu  18ä7. 
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McJilen  luch  Gold  und  nicht  nach  Eiset);  so 
Uldwn  die  Funde  lange  Zeit  unbenutzt.  Nord* 

amerikanischem  Eisenerz  wurde  1608  von  James- 
towD  in  Virginia  uacli  t]{igland  gebraciil  und 
dann*  worden  siebzehn  Tonnen  Eisen  erblaacn, 
welche  zum  Preis  von  4  €  für  die  Tonne  ver- 
kauft wurden.  Durch  die  Virginia  Companj  in 
London  wurden  dann  wenige  Jahre  epiter(1619) 
drei  Eisenwerke  —  vermiillilicli  ein  Hochofen, 
eine  Frischhütte  und  eine  Hammerschmiede  — 
an  der  Falling-Bai,  sieben  Meilen  von  Richroond, 
gegründet;  aber  ^chon  am  22.  März  1622  wurde 
'kr  Erbauer  der  Werke,  John  Berkley,  nebst  allen 
seinen  Leuten  durch  Indianer  ermordet,  die  Anlagen 
nrstffrt  und  seitdem  niehl  wieder  aufgeiiauU 

Besseren  Krfolj?  Iiatto  die  mit  einem  Anlage- 
kapital von  1000  .^*^  im  Jahre  1648  bewirkte 
GrOndung  dnet  Eieenwerka  su  Lynn  am  Sau* 
gusfiufs  zwischen  Salem  und  Boston,  aus  Hochofen, 
Giefserei  und  FrischhQtte  bestehend,  welches  ira 
Jahre  1648  bereits  acht  Tonnen  Eisen,  .von  ijleiclier 
GOte  als  spanisches*,  lieft  in  konnte.  Der  erste 
dort  gegossene  Topf  wird  tmcli  heule  von  den  Nach- 
kommen des  früneren  Urundbesitzers,  aui  dessen 
Boden  das  Eisenwerk  angelegt  war,  aufbewahrt. 

Dici-er  orslc-n  tTfof^Teii  lien  Grümlung  in  Massa- 
chusetts folgten  bald  andere  in  verschiedenen 
Staaten  nach.  Neben  den  Frischfioem,  welche 
Roheisen  verarbeiteten,  entstanden  sahireiche  Renn- 
feuer zur  unmiUf'Ib.uen  Erzeiipung  schmiedbaren 
EiisCDs  aus  Eizeii.  Eä  i^l  bt-liannt,  dafs  in  holz- 
reichen Gegenden  Nordamerikas  noeb  beote  der 
Rennfeuerbetrieb  nielit  erloschen  ist. 

Anschaulich  ist  eine  Beschreibung  der  Sterling- 
ßieowerke  im  Jahre  1 80 1 ,  aus  einem  f  rantfisischen, 
vom  Marquis  du  Crevecoeur  verfafsten  Werke 
eatnomnien.  .Kaum  halten  wir  unsere  Pferde 
in  den  Stall  geführt,  als  Hr.  Townsend,  der  Eigen- 
IhQmer,  auf  uns  zukam  und  uns  mit  der  Höf- 
lichkeit eines  Weltmannes  begrOfste.  Nachdem 
er  gehört  hatte,  dafs  unser  Reisezweck  vornehm- 
beh  sei,  sdne  verschiedenen  Werke  in  Aneenscbein 
zu  nehmen,  erbot  er  sich,  uns  alle  Einzelheiten 
zu  zeigen«  und  führte  uns  zunächst  zum  Hoch- 
ofen, wo  das  Ert  gesehmolseD  und  das  Robeisen 
in  Masseln  von  60  bis  JOO  Pfund  Gewicht  ver- 
gossen wurde.  Zwei  grfvfse  hölzerne  Gebläse, 
tu  deren  Anfertigung  weder  Leder  noch  Eisen 
verwendet  worden  ist,  liefern  den  Wind.  Der 
Ofen  erzeugt  jährlieh  2000  bis  2400  t,  von  denen 
drei  Viertel  vertrischt,  ein  Viertel  zum  Gufs  von 
Kanonen  und  Kanonenkugeln  verbraucht  wird. 
Dann  fingen  wir  in  die  S«  hmiede.  Srchs  grofse 
üimmer  waren  in  Tbätigkeit,  Stabeisen»  Anker 
snd  sonstige Theile  fOr  dcnScbifTbau  ta  schmieden. 
SiroroabwSrts  liegt  die  Giefoerci  mit  einem  Flamm- 
ofen. Aus  der  Giefserei  pelangleri  wir  ?m  den 
Ocfen,  wo  Schmiedeisen  in  Stahl  verwandelt  wird. 
Er  ist  nicht  ganz,  aber  doch  beinahe  so  gut  als 
ichwediicber,  sagte  Ur.  Townsend . . 


I       Das  erste  Eisen  in  Pennsylvanien  vrarde 

I  gegen  Ende  des  siebzehuten  Jahrhunderts  erzeugt; 
in>d  nni  die  Mitte  des  achtzehnten  Jahrhunderts 
gab  es  dort  bereits  zahlreiche  Eisenwerke,  welche 

t  sämmtlich  mit  Holzkohlen  betrieben  wurden.  Ein 
Dcutseher,  Namens  Huber,  erbaute  1750  den 
Elisabclbofen  bei  Brickersville  und  gab  ihm  die 
Inschrift: 

Jobann  Huber,  der  erste  deutsche  Mann, 
Der  das  Eisenwerk  volinhren  kannl 

Von  ihm  erwarb  ein  Baroo  Siegel  das  Eisen- 
werk. Er  pofs  Stubenöfen,  von  welchen  noch 
heute  Ueberbieibsel  vorhanden  sein  üoUen,  mit 
der  Insehrift: 

. 

Baron  Siegel  ist  der  Hann, 
Der  die  Oefen  maoben  kannl 

Der  erste  Hochofen  In  Fittsburg  wurde  1792 

durch  einen  Elsasser,  Namens  Auschütz,  die  erste 
Giefserei  daselbst  um  1805  erbaut. 

Trotz  des  Reichlhums  Nordamerikas  an 
mineralischen  Kohlen  bediente  man  sieh  bis  gegen 
184Ü  fast  ausschliefslich  der  Holzkohlen  zur  Eisen- 
eneapmg.  Verschiedene  frOhere  Versuche,  mit 
Anthraciten  zu  srhmetzen,  waren  erfolglos  ge- 
bliebeoj  der  erste  Antbracil-Hochofen  wu^e  1838 
zulfaui^Chonk,  ein  tweitergrfiberer,  der  Pioneer, 
1839  zu  Pottsville  durch  W.  Lyman  gebaut. 
Letzterer  wurde  mit  Wind  von  etwa  400  °  C. 
Tcniperalur  beiriebeu  und  lieferte  wöclieullich 
28  t  gutes  Giefsereiroheisen.  Durch  Festessen, 
Adr»ssen  und  einen  reieh  bemessenen,  an  den 
Erbauer  gezahlten  Ebrcnsold  wurde  das  glück- 
liehe Gelingen  des  Werks  gefeiert. 

Bald  folgten  andere  Werke  dem  ^je-ebenen 
Beispiel  nach.  Am  1.  April  1846  gab  es  42 
Anthracit -Hochöfen  in  Pennsylvanien  und  New 
Jersey,  1856  war  die  Zahl  aller  Anthracit-Hoch- 
Öfen  der  Vereinigten  Staaten  auf  121  gestiegen. 

Erst  ungefähr  um  dieselbe  Zeit,  in  welcher 
der  Hochofenbetrieb  mitAntbrac it  eingefQhrt  wurde, 
fand  auch  Koks  die  erste  erfolgreiche  Benutzung 
für  den  gleichen  Zweck.  Die  Thalsache  erscheint 
etwas  verwunderlich,  wenn  man  erwigt,  dafs 
damals  in  Europa  Kokshochöfen  bereits  seit  Jahr- 
zehnten im  Betrieb  standen.  Verschiedene  Mifs- 
erfolge  waren  anfanglich  zu  verzeichnen.  1835  sah 
sich  das  Franklin-Institut  zu  Philadelphia  veranlafst, 
zur  Neubelebunf.'  der  betreffenden  Versuche  dem- 
jenigen eme  goldene  Preismüuze  zu  versprechen, 
welcher  die  grAfste  Menge  Roheisen  im  Jahre  bei 
Benutzung  von  etpentücher  Steinkohle  oder  Koks 
dargestellt  haben  würde,  wobei  jedoch  die  aus- 
drOekliche  Bedingung  gestellt  war,  dals  dieM 
Menge  nicht  weniger  als  20  t  (jährlich!)  betragen 
dürfe.  Jcdeiiri»ll>  hatte  also  bis  dahin  noch  Niemand 
jene  uubedeuleuJc  Menyc  liuhtisen  mit  Koks  zu 
erzeugen  vermocht.  Wie  es  scheint,  lag  zum 
Thcil  der  Grund  in  der  Unaweckmälsigkeit  des 
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bemilzlcn  Vcrkokaogsrerlahrena.  Eid  im  Jahre 
18S8  m  Farrandsville,  ndrdlich  von  Lock  Häven, 
rait  einem  Anlappknpital  von  einer  halben  Million 
Dollars  gegründetes  Werk  zur  Verhüllung  voa 
Eiscnenen  mit  Koka  eraeugle  bis  1889  ungeffehr 
3500  l  Roheisen,  jedoch  zu  so  hohen  Selbst- 
kosten, daTs  man  von  feineren  Versuchen  absah; 
verschiedene  andere  Anlagen  hatten  das  gleiche 
Schicksal.  Glücklicher  verliefen  einige  in  Mary- 
land an'r'cstelUe  Versuche,  Koks  für  den  Hoch- 
ofenbelrieb  zu  benutzen;  zwei  Uocböfen,  welche 
1840  nordwestlich  ron  Gumberland  durch  die 
Mount  Savage  Iron  Company  gebaut  wurden, 
blieben  mehrere  Jahre  in  erfolgreichem  Beirieb. 

Dag^en  gab  es  in  Feonsylvanien  noch  im 
Jahre  1849  keinen  einzigen  Kokshochofen.  Erst 
von  dieser  Zeil  an  begann  die  Verwendung  von 
Koks  auch  dort  sich  Eingang  zu  verschalTen. 
Wie  iozwiscbeo  die  Verhältnisse  sich  geäodeit 
haben,  feigen  nachstehende  Ziffern,  welche  einer 
umfangreicheren ,  in  Swanka  Buche  enthaltenen 
Zusammenstellung  entnommen  sind.  Die  jähr- 
liche Erzeugung  der  Vereinigten  Staaten  an  Roh- 
eiten betrug  in  Tonnen  (von  je  2000  Pfood): 

Erblasea  iiul 
Aaduidt    HqIiMiU  Zhmbhd«  < 

1854  ..  .    88948ft  mm  54485  7S«218 

185.S  .  .  .    881  866  922  62390  784  17S 

1869...    971  150  892  150  558  S41  1016  641 

1675  ...    908  046  41U990  947  545  2  266  581 

1890  ...  2  448  781  703  523  7  154  725  10  807  028 

Von  einer  näheren  Erwähnung  der  Mit- 
tbeiluDgen  über  die  Einführung  des  Bessemer-, 
Thomas»  und  Martinverrahrens  in  Europa  und 
Aroerika  kann  hier  abgesehen  werden.  Die  Zeil, 
wo  diese  Verfahren  erfunden  wurflcn  und  ihren 
Siegeszug  in  den  Eisenhütten  hielten,  liegt  so 
dicht  hinter  uns,  daft  sich  Neues  darQber  kaum 
berichten  Isfst.  In  etnem  Bandbiiche  der  Ge- 
schichte des  Eisens  dagegen,  welches  auch  für 
kommende  Geschlechter  bestimmt  ist,  dürfen  sie 
selbstverstlndlich  nicht  mit  weaigen  Worten  ab- 
gefandeo  werden. 

Ebenso  möge  hinsichtlich  der  theilweise  recht 
ausführlichen  Angaben  über  die  Einführung  der 
Eisenbahnen  in  Amerika  und  die  verschiedeoen 
Wandlungen*  welche  die  Form  der  EisenlMhn> 
schiene  erlin,  auf  das  Buch  seihst  verwiesen 
werden,  welches  in  besonderen  Abschnitten  auch 
die  Entw]d^lung  des  Schiffbaues,  der  OrahtnSgel- 
and  Weifsblechdarstellung  behandelt. 

Ein  eigener  Abschnitt  ist  auch  dem  Nachweise 
gewidmet,  dafs  sowohl  Washiogtons  als  Lincolns 
Vorfohren  Eisenhflttenleute  gewesen  sind. 

Auch  die  Statistik  des  Eisenhütlenbetriebes, 
insbesondere  des  nordanierlkaiiischen,  ist  in  meh- 
reren AbscbaitteQ  behandelt;  und  zum  Schlüsse  j 
giebt  der  Vorftumr  einen  Gejumuntttberblick  Aber  | 


die  Entwicklung,  welche  der  Eisenhfittenbetneb 
in  den  letzten   hundert  Jahren   erfahren  bat. 

Manche  anziehende  Vergleiche  werden  hier  an- 
gestellt. In  einem  dem  Coogrefs  der  Vereinigten 
Staaten  1808  erstatteten  Berichte  wird  mit  be- 
sonderer Befriedigung  hervorgehoben  (i(  mu 
boasiitighf  declarfd),  dafs  New  Jersey  löO  Hammer- 
schaiieden  bei^äföe,  welche  zusammen  etwa  3000  t 
Stabeisen  im  Jahre  zu  Iiefi»m  imstande  seien. 
1891  dagegen  gab  es  drei  Walzböttm  i-i  New 
Jersey  und  mehr  als  hundert  in  den  Vereinigten 
Staaten,  d»ren  jede  in  drei  Monaten  mehr  Eisen 
lieferten  als  alle  jene  150  HammersohmiedeD 
zusammen  in  einem  Jahre.  Eine  Erzeugung 
eines  Hochofens  von  4  t  Roheisen  täglich  hielt 
man  vor  60  Jahren  in  Amerika  für  recht  an- 
sehnlich; 1831  wurde  es  noch  als  etwas  Be- 
sonderes besprochen,  dafs  ein  neu  gebauter 
Hochofen  in  Pennsylvanien  1100  l  Hoheiäeu 
jihrlich  Bu  liefern  imstande  sei.  Seit  der  Be* 
freiung  Nordamerikas  hatti'  man  eben  keine 
Fortschritte  gemacht.  Iö90  dagegen  lieferte 
ein  einziger  Ofen  der  Edgar  Thomson  Steel  Works 
an  dem  günstigsten  Tage  502  t,  und  im  Monat 
ü!)or  10  000  t  Rolieiscn.  Die  erste  amerikanische 
Eisenbahnschiene  wurde  1844  von  den  Mouot 
Savage- Eisenwerken  gewaltt;  1887  lieferten  die 
amerikanischen  Walzwerke  2139  640  t  Schienen. 
Die  Ziffer  ist  seitdem  nicht  überschritten  worden, 
da  der  Neubau  von  Eisenbahnen  und  somit  der 
Bedarf  an  Schienen  nachlieft. 

1890  trat,  wie  bekannt  ist,  Nordamerika 
hinsichtlich  der  Menge  des  im  eigenen  Lande 
erzeugten  Eisens  an  die  Spitze  aller  etsenerzeugendeo 
Länder  und  überholte  Grofsbritannien ,  weichet 
bis  dabin  regelniürsig  die  erste  Stelle  eingenommen 
hatte.  Auch  der  Eisenverbrauch  auf  den  Kopf 
der  Bevölkerung  weist  die  hOchste  Ziffer  in  dn 
Vereinigten  Staaten  auf  (300  Pfund  jährlich,  in 
Grofsbritannien  275  Pfund).  Mit  berechtigtem 
Selbstgefühle  hebt  der  Verfasser  diese  Tbatsacbe 
hervor.  »Wenn  es  wahr  ist,  dafs«  wie  im 
2.  Kapitel  des  Propheten  Daniel  gesagt  wird. 
Eisen  Alles  zermalmt  und  zerschlägt,  ja  Alles 
zerbricht,  dann  mufs  dasjenige  Land,  welches 
das  meiste  Eisen  erzeugt  und  selbst  verbraucht, 
aucli  die  erste  Stellung  als  Cullurvolk  einnebnicn.* 
Der  Aussprach  des  Bischofs  Berklej,  dafs  die 
Machtstellung  der  Vdlker  westwfirls  Ihren  Lauf 
nimmt  (weduwd  ihe  course  of  empire  tak$t  Üt 
tcatf),  bat  eine  neue  Deutung  gefunden.  Das 
Eisenhültengewerbe,  diese  Gruudlage  der  Völker- 
herrachaft,  nahm  seinen  Ursprung  in  AneOi 
breitete  sich  alsdann  aus  Uber  die  Ulnder  am 

"...  „then  the  t  ointlri/  which  proditces  and  fOi- 
SKiiKs  thf  tnost  inm  an<l  stiel  inust  tuf.e  ihr  firtt 
rank  in  extending  and  htfUiencing  the  tcoi'Ui*  endi- 
zatioH."  Der  Prophet  Daniel  würde  flbw  die^e  avis 
seinen  Worten  gesogene  Sohlofafolgening  Tematblidt 
etwas  verwundert  sein. 
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Mitt«nindisehen  Meere,  Ifings  des  Rheins,  im 
Norden  und  Westen  Europas,  nahra  seinen  Weg 
öfn  r  <l;is  Alt.iiitisclip  Meer  und  ßndet  nunmehr 
$eiue  Heiiiialli  tn  dem  Schatten  der  Felsengebirge 
antf  «in  Goldenen  Tbore  des  Stillen  Oceu». 
Ea  hat  den  RundUuf  um  di«  Erde  gemacbt.* 


Ob  aber  nun  Stillsland  einlrelcii  wird? 
Vielleicht  ist  das  mächtige,  noch  so  wenig  be- 
kannte Retrh  im  Osten  Asiens  hertifeii,  dereinst 
mit  Amerika  um  die  Palme  zu  ringen,  und  das 
Eieenhfltteftgewerbe  breitet  sich  alMrinals  watt« 
Wirts  «08.  A,  iMur. 


Elektrotechnische  Briefe."* 


I. 

Manchen,  im  Juli  1892. 

lileher  Freund! 

in  Deinem  letzten  Briefe  singst  Du  mir  ein 
Klagelied,  dals  Dir  die  Etelilrotechaik  seetisehe 

Sclimerzen  bereite.  Unter  anderem  schreibst  Du  : 
,lcb  sehe,  dafo  die  Eleklrolechniii  immer  tiefer  in 
alle  Zwdfe  der  OlMrigen  Technik  eindringt  und  auch 
für  mich  als  HOltenmann  immer  mehr  an  Be- 

■leutung  gewinnt,  aber  alle  Anstren^unj^en  meiner- 
seits, mit  ihr  auf  einen  intimeren  Fufs  zu  gelangen, 
haben  mir  bisher  keine  Befriedigung  verschafft. 
Das  ganze  Rüstzeug  der  von  uns  vor  15  Jahren 
gemeinsam  gehörten  Experimentalphjsik  habe 
ich  wieder  hervorgesueht:  "die  Magnete  mit  ihren 
punktförmigen  Polen  und  ihren  Momenten ,  die 
Anip(;resche  Regel,  sowie  die  Glanznummer 
der  damaligen  »Elcklrotechnik«  die  Schaltungs* 
ragel  für  Elemente  auf  Maximatarbcit  und 
derpleifheii  hahe  ich  aufmarschiren  lassen; 
auch  in  eine  Anzahl  dick-  oder  dünnldbtger  An- 
leitungen, welche  die  elektrotechnische  Seligkeit 
lersprechen,  habe  ich  mich  hiueiu'.'eurbeilet,  bis 
ich  von  den  »Kraftlinien«,  wie  weiland  Laokoon 
von  den  Sehlangen,  umwunden  war,  doch  ver- 
gebens. Je<iesinal,  wenn  ich  wieder  zu  eiiu  r 
arbeitenden  Dynamomaschine  kam  und  mir  dif 
Sache  zur  vollen  Klarheil  bringen  wollte,  konnte 
ich  nicht  ins  reine  kommen,  wie  ich  mir  diese 
eigenartige  Beziehung  zwischen  Magnet  und 
elektrischem  Strom  vorstellen  sollte,  und  sie  blieb 
mi  trotz  der  scheinharen  Einfachheit  die  rSthsel- 


•  Die  Forlschritle ,  welche  die  Elektrutechnik  in 
den  teilten  i\yi?\  Jahrzehnten  zu  vor/>  iclinen  geliabl 
hat,  sind  m  riesengrofs  und  vlelf^llii;  gewesen,  dafs 
es  (lern  Nicht-Elektriker  schwer,  wenn  nicht  unniA;;li(:li 
^wesen  ist,  denselben  zu  folgen  und  ihre  Bedeutung 
rar  sein  Fach  entsprectiend  m  wQrdigen.  Von  seilen 
vialar  Hflltaaleate  und  Maschineningenieure  ist  daher 
«isderhelt  an  die  RedacUon  die  Anregung;  getreten, 
eine  üebersictit  i1«t  loiluitni'rlienib'n  tiuduD^'en  der  i 
Neuzeit  auf  H>  in  (lebit-l  der  Eleklrut-'^  Imik  nnd  itirer 
Theori>  >  II  /»u  N  eröfTenllichung  zu  hniu-i-n  W  ir 
sprechen  mit  unserem  geschätzten  Miliirti.  iter ,  dem 
Verfasser  der  .Briefe*,  die  Hoffnung  aus,  dafs  sie 
■UM,deig«aigen,  welche  sich  in  ihnlicher  Lage  wie 
ihr  Adremt  befinden,  nicht  onwflHionuaM  «sin  werden. 

Di«  Btdettion. 

XVl.li 


bafleste  aller  Maschinen.  Eudlicb  fiel  mir  ein, 
dafe  Du  vielleicht  imstande  wirst,   mir  einen 

WcK  7.U  7.ei',;;cn,  der  mich  zum  gewünschten  Ziele 
führt,  da  Du  ja  die  jungen  Leute  in  die  Mysterien 
dieser  Wiasenschafl  einzuweihen  hast,  und  ich 
wSre  Dir  sehr  dankbar,  wenn  Du  mir  ermöglichen 
wurJest,  von  dem  berühmten  »Drehstrom«  etwas 
mehr  als  den  hlofsen  Namen  zu  kennen." 

Erklftren  kann  ich  es  mir  recht  wohl,  dafs  diese 
Deine  An?trenKtingen  Dir  die  frewflnschte  An- 
schaulichkeit des  Vorganges  nicht  verschafft  haben. 
Dich  jedoch  sogleich,  wie  Du  wflnschest,  mit  dem 
vielgenannten  .Drehstrom**  bekannt  zu  machen, 
möchte  ich  beim  besten  Willen  nicht  für  rathsam 
hallen,  sonst  würdest  Du  vicllciuhl  wieder  in  Lao- 
koon ^e  fahr  ^'erathcn,  da  auch  hier  bei  der  landes- 
üblichen Erklärung  die  Kraftlinien  die  Hauptrolle 
spielen.  Falls  Du  jedoch  die  nulhige  Geduld 
aufwenden  willst,  will  ich  gern  versuchen,  Dich 

mit  einer  Anschauung  Iiekannl  /.u  nia«  hen,  dl»', 
wie  ich  glaube,  das  von  Dir  gewünschte  Binde- 
glied zwischen  Iklagnetismus  und  ElektricitXt  liefert 
und  Dir  später  wohl  auch  einmal  die  Bekannt* 
scliafl  mit  dem  .Drehstrom',  oder  besser 
gesagt  (Dreiphascnstrom"  in  nutzbringender 
Weise  ermfigliehl.  Nur  mnfs  ich  Dich  von  vorn- 
herein ersuchen,  diese  Veranschaulichung  nicht  für 
die  Sache  selbst  zu  nehmen;  es  möge  Dir  viel- 
mehr als  ein  Modell  dienen,  welches  die  Vor- 
stellung und  somit  die  gedankliche  Bewältigung 
aller,  beide  Gebiete  umfassender  Erscheinungen 
erleichtern  soll,  wie  manches  Aehnliche  auf  anderen 
GebiLl-  n,  z.  B.  die  Atomhypothese  in  der  Chemie 
bezw.  Physik.  Dafs  dassellie  ji  doch  nicht  nur 
für  Laien  aurserordenltich  niitziich  ist,  sondern 
auch  für  den  hSchststehenden  Wissenschaftler, 
dafür  liefern  die  Ilauptförderer  (I<t  Fleklrieltiit>- 
Wissenschaft,  ein  Farad ay  uud  sein  Nachfolger 
Maxwell,  der  Vater  des  besagten  Modells,  den 
besten  Beweis.    Du  brauchst,  lieber  Freund, 

*  Nebenbei  bemerkt  ist  die  Bezeichnung  .Dreh» 
Strom*  eine,  wie  mir  scheint,  wenig  KtÜckliche  Wortp 
bildung  und  recht  geeignet,  bei  dem  Dneingevreihten 
eine  falsche  Vorsteliung  sn  erwecken,  so  popnlftr 
da  aneh  dureh  die  lettt«  AoMtenung  geworden  ist; 
.Drciijli.i^eiislioiii*,  Wils  /war  •;i  ]fhrter  klingl,  aber  im 
scliiiminxten  Kalle  gar  keine  Vorütellung  erweckt, 
scheint  mir  gerade  aus  diesem  Grande  ' 
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nicht  aofleich  vor  dem  Namen  Maswell  tu  er* 

sclifccken,  njiwolil  c«  ^'iMiup  priiklisrlip  Rlektro- 
lechniker  giebl,  die  bei  seinem  Namen  drei  Kreuze 
schlag  .  und  sofort  in  Gedanken  einen  ^rofeen 
Haufen  Integrale  u.  dergl.  vor  sich  sehen;  damit 
gedenke  ich  Dich  nicht  zu  behelligen,  wohl  aber 
nehme  ich  an ,  dafs  die  leider  viel  zu  wenig 
bekannten  mechanischen  Grundanschauungen,  aus 
denen  heraus  seine  bewundernswerlhe  Elcklriciläts- 
Iheorie  sich  entwickelt  bat,  gerade  Dich 'als 
Techniker  besonders  anspreehen  werden.  Doch 
nun  zur  Sache: 

Maxwell  denkt  sich  alle  Jllaterie  in  hienen- 
zellenartige  Abtheilungen  mit  quadnittsehem  oder 
sechseckigem  Querschnitt  gellieilt.  Im  Innern  der 
Zcllpn  befinden  sich  die  materiellen  F^artikelchcn 
in  mehr  o<ler  weniger  iulensirer  Wirbelbewegung, 
welche  Wirbd  mittels  ganz  kleiner,  frietions- 
rollenartig  wirkender  und  die  Zell  wände  vollst  findig 
ausfüllender  MolecQle,  sog.  Frictionsmolecüle,  in 
Wechselwirkung  stehen.  Roh  skixsirt  würde  sich 

die  Anordnung  also 
etwa  folgeDdermafsen 
ergeben  (Fig.  1).  wo- 
bei a  die  materiellen 
Wirbel  undi  die  Fric- 

tionsmolecüle  vor- 
stellen. Dies  ist  der  ge* 
sammle  Apparat,  mit 
dessen Uüire  und  unter 
Hinsuziehung  einiger 
noch  zu  besprechen- 
den Annahmen  er  alle 
magoetiscbeo ,  elek- 
trischen und  elektro- 
magnetischen Er- 
scheinungen erklärt, 
dem  mechanisch  denkenden  Geist  ▼eranschaolicht 
Es  liegt  mir  nainrlirh  fern.  Dir  die  malliemalischen 
Entwicklungen  bringen  zu  wollen,  welche,  auf  die 
Gesetze  der  Hydrodynamik  gestützt,  die  Folgerungen 
aus  den  obigen  Annahmen  ziehen,  um  endlich 
zu  Gesetzen  zu  gelangen,  welche  sich  mit  den 
empirisch  gefundenen  Elektricilälsgesetzcn  decken. 
Hier  kann  es  sich  nur  darum  handeln,  Dir  die 
Sache  in  den  Hauptzögen  anschaulich  zu  in.ichcn; 
und  will  ich  dabei  von  dem  Dir  geläu  Ilgen  Element 
ausgehen.  Stelle  Dir  alle  seine  Theile.  d,  h. 
die  Erregcrnüssigkeil  und  beide  Elektroden,  also 
z.  B.  Kohle  und  Ziuk,  mit  obiger  Constitution 
»or  und  ferner  eine  noch  unbekannte,  kurz 
chemisch  genannte  Kraft,  welche  in  der  Grenz- 
schicht zwischen  Flilssigkoit  und  Elektrode  auf 
die  oben  genannten,  in  den  Zellwäoden  befind- 
lichen Frictionsroolecflle  an  allen  Stellen  nach 
derselben  Seile  geriohlet  wirkt,  so  wird  auf  jene 
in  der  angenommenen  Richtung  ein  Druck  aus- 
geabl.  Wfirden  z.  B.  in  der  obigen  Skizze  die 
Wirbel  aj  und  (icr  Erregerllüssigkeil  angehören 
und  scboeller  rotiren,  als  die  Elektrodeowirbel 


«1  and  Of,  so  wflrde  auf  die  Frietionsmotecfile 

in  der  Grenzschicht  ein  Druck  nach  oben  ausgeübt 
werden.  Nun  macht  Maxwell  die  Annahme, 
dafs  (fie  ineompressiblen  Frietionsmolectlle  in 

den  sog.  elektrischen  Leitern  z.  ß.  allen  Me- 
tallen innerhalb  der  Zellwände  translalorisch 
beweglich  sind,  jedoch  r.ichl  ohne  Reibung; 
dafs  ferner  in  den  Isolatoren  oder  Nichtleitern 
wie  Luft ,  Kautschuk ,  Porzellan  u.  s.  w.  «ic 
zwar  auch  dem  Drucke  nachgeben,  jedoch  nicht 
frei  beweglich,  sondern  glnchsam  wie  an  Gummi* 
bändern  befestigt  sind.  Diese  letzteren'  würden 
bei  Aufhuren  des  Druckes  sie  wieder  auf  ihre 
alte  Stelle  zurfickziehen.  Ist  das  Element  ge- 
öffnet, d.  h.  keine  Leitung  zwischen  den  beiden 
Polen,  so  können  auch  in  den  leitenden  Elektroden 
die  Krictiunsmolecüle  dem  Drucke  nicht  fort- 
dauernd nachgeben,  mit  anderen  Worten:  das 
Element  giebl  keinen  Strom,  ist  aber  bereit  dazu, 
da  der  Druck  oder  die  elektrische  Spannung  an 
den  Polklemmen  vorhanden  ist.  Wird  nan  der 
Stromkreis  geschlossen,  so  strömen  die  an  der 
Grenzschiohl  durch  den  chemischen  Procefs  immer 
wieder  ausgewechselten  Frictionsmolecüle,  dem 
Drucke  nachgebend,  den  sich  bietenden  Weg 
cnllang,  auf  denjselben  eine  Reihe  von  Wirki  ngen 
verrichtend.  So  wird  z.  B.  beim  Durchgang 
zwischen  den  mat^llen  Wirbeln  durch  Reibung 
Wärme  erzeugt,  welche  sich  bis  zur  Schweifs- 
hitze oder  in  der  Glühlampe  bis  zum  Leuchten 
steigern  kann.  Infolge  der  Wechselwirkung 
zwischen  den  Frictionsmolecülen  b  und  den 
Wirbeln  a  wird  aufscrdetn  je  nach  Sclinelü^'keit 
des  Slrömcns  der  Friclionsmolecüle,  nicht  nur  iiu 
Leiter,  sondern  auch  in  der  gesammten  Um- 
gebung, von  den  «trnincndcn  Molecfllen  b  auf  die 
Wirbel  a,  z.  B.  einerseits  eine  Richtkrafl,  andererseits 
eine  Vermehrung  der  Intensitfit  des  Wirbeins 
hervorgebracht.  Die  von  einem  Magneten  oder 
elektrischen  Strom  noch  unbeeinllufslen  Wirbel  a 
werden  nämlich  als  ungerichtet  vorausgesetzt, 
also  als  unbestimmt  durclieinanderwirbclml.  Der 
Strom  mufs  demnach  bei  seinem  Entstehen  in 
die  gesammle  Umgebung  Arbeit  in  Form  von 
lebendiger  Kraft  hineinlegen,  weshalb  sein  An- 
wachsen,  wenn  auch  schnell  ,  so  doch  nicht 
momentan,  bis  zu  dem  durch  die  Leiterreibung 
bedingten  und  durch  das  Ohmsehe  Gesetz  be- 
stimmten Maxinialwerth  geschehen  kann.  Dab 
das  Ohmsche  Gesetz  den  fonstant  gewordenen 
Strom  als  direct  proportional  mit  der  treibenden 
oder  elektromotorischen  Kraft,  d.  i.  dem  auf  die 
Frictionsmolecflle  ausgeübten  Druck,  und  um- 
gekehrt proportional  mit  der  vorhandenen  Reibung 
oder  dem  gesammten  Leiterwtderstand  darstellt, 
symbolisch  aosgedrflckt 


J  B  ^  Slromstftrke 


elektromotorische  Kraft 


eldctriwhen  Wtdentand' 
dürfte  Dir  ja  noch  wohl  bekannt  sein.  IMe 
Stromstirke  wOrde  sonach  der  Gesammtamahl 
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der  je<ten  LeiterqoersehnUt  in  der  Zeileioheil  1 

durchsetzenden  Frictionsmolecüle  cnlsprcclien, 
während  die  Strom  die  hie  mit  der  Geschwindig- 
keit der  strömenden  Frictionsmolecüle  zusammen- 
fiele und  einen  Ausdruck  bilden  wünlcii  für  die 
durch  clio  Querst  hiiills  c  i  n  h  c  i  t  Jes  Leiters  in 
der  Zeiteinheit  tretenden  Frictionsmolecüle.  Der 
beim  Ohm  sehen  Gesett  in  den  Nenner  eingehende  | 
eli-ktrisclie  Wldeisl.ind  hüdet  fitien  ganz  ei^'fn-  ' 
artigen,  etwas  coinplicirlen  BegtiiT,  welclier  aber 
gerade  die  Püning  di«Ms  weillrugenden  Oeietses 
in  ifie  ^n^Hibe  Fem  ermöglicht ;  er  wQrdc 
bei  einem  angenommenen  Einhoits^trom  einen 
Ausdruck  für  den  gCäuiuaiteu  UeibuDgswider- 
stand  im  ganzen  Stromkreise  bilden  und  f&r  die 
Einzellhcile  des  Stromkreises  nalurgemär!«  von 
der  Geschwiodigkeii  der  Frictionsiaoiecültf,  d.  i. 
der  Stromdiehte,  in  diesen  TheÜen  abhSngen. 

Zii  beachten  wäre  liierhei  riucii,  dafs  dieses  Ge- 
setz nicht  uur  für  ganz  geschlossene  Stromkreis« 
Galligkeil  besitzt,  sondern  auch  fOr  jeden  beliebig 


herausgegriffenen  Tbeil  eines  Stromltreises,  indem 

alsdann  E  die  zwischen  den  Endpunkten  des  Thciles 
bestehende  Druck-  oder  PotentialdilTercnz  bezeich- 
net und  irden  Widerstand  dieser  Theilstrecke  dar- 
stellt. Daaberauch  hei  diesem  Bewegungs Vorgänge 
actio  par  reactioni  ist,  so  wirken  bei  plötzlichem 
OefTnen  des  Stromkreises  die  Umgebuogswirbet 
auf  den  Leiter  surOelt,  was  gleiehsam  ein  Naeh» 
springen  der  FricliofismolecfUe,  den  OefTnnngs- 
funken,  tut*  Folge  hat,  welche  Rückwirkung  mau 
mit  dem  Namen  Selbstinduotion  belegt. 

Jedoch  genug  fQr  heule.  Das  nächste  Mal 
wollen  wir  alsdann  bereits  auf  die  räthseliiuflL? 
Dynamo  lossteuern,  deren  Wirkungsweise  sich 
auf  diese  Art  relativ  einfach  ergiebt,  soweit  es 
wenigstens  mechanische  Vorstellungen  anlangt, 
und  meiir  als  ein  ökonomischer  Gedankenbehelf 
soll,  wie  schon  gesagt,  die  ganie  Vorstellung 
iijcfal  sein. 

Dein  treuer 

0.  H.  • 


Mittheilungeu  aus  dem  Eisenhtttteulaboratoriuni« 


Flüchtigkeit  der  Kieselsäure. 

Diu  KitibL'iäaure  galt  blüher  aligenioiu  als  cin«> 
durehaua  feuerbeetilndige  und  dabei  unliaahiige 
SuKslanz.  II.  liosc  fand  jedoch,  dafs  in  der 
obcrun  Uegion  der  Uochöfuu  zuwoilun  iM;liuee> 
weibo,  aehneeartige  Eraoreseeosen  aieh  Torfinden, 
weiche  als  reine  KieeelsHure  erkannt  wurden. 
Jeffrey  will  bei  einem  8t<'!fij;iiti>ffn  wnlirgenom- 
inc'U  babon,  dafa  durch  Litiliiten  von  "Was-^or- 
dampf  in  den  Ofen  reiebliche  Kengen  jenes  Ki«;»ei- 

«ätircsiiblini.Tf  (  ^  lind  zwar  am  reichlichsten  an  der 
Steile  »ich  bildeten,  woselbst  d«^  Dampf  ein- 
BtrSmte.  Der  Ofen  hatte  nur  die  mAMge  Tem« 
peratur  dos  schmelzenden  Gufseisons. 

In  dem  chomifiohen  Laboratorium  von  Dr. 
8oger  ii  CramoT  wurden  kfkrzlieh  (vor- 
gl.  1.  1h  .Thonindustrie-Zoitung"  vom  0.  August) 
Ver«u<!lie  Hiit  reinem  Quarz  angest<  IH.  dir  t"d- 
geodtia  höchst  iniorcäsanteü  Ii«s»uitat  lieterten. 

Ein  Bruehfltfiek  von  klarem  Bergkrystatl 
■■■  II  lo  nach  erfolgter  Wä'^'un.i;  f?.*"..'?  in  <  ini  Tn 
Kuldtiotiegel  unter  .iViiwenUung  eines  kräftigen 
Luftatromee  und  4  kg  Retortengraphit  in  einem 
eigens  cingurichtoten  Deville sehen  Ofen  ge- 
glüht und  dann  wicdt  r  gewogen.  Das  Kiosol- 
säurostQck  zeigte  unter  Beibehaltung  der  Klarheit 
eine  vorangegangene  Sc^hraelzung  und  eine  äugen* 
(Üllige  Vorkleim  runp  der  Masse.  Di«»  Wiigiuig 
«rgab  «in«a  Verlust  von  1,102  g  —  ^M,\%.  Bei 
wiederholtem  Yersueh  mit  einem  andern  Stttek 


Bergkrystall  (4.5,7g)wardor  Verlust  l,7«2g=8»,4Ji. 
Diese  so  behandelte  Kiesel  Aure  wurde  abermals  ge- 
glüht und  gewogen  (2,051  g).  Nach  schnellem  Ab- 
kühlen zeigte  sie  ein  opakes  porzellanartiges  Aus- 
sehen. Nach  noch  zweimaiigom  tülillion  war  doä 
Kieselefturestaek  gan«  vsrsdiwunden.  Es  seigen 
.'i!>n  di.^i  Versuche,  d  n  f s  die  Kieselsilure  bei 
sehr  h»  li>  r  Tem|M  r.itnr  flüchtig  ist. 

Zur  Bastiffimunf  des  Schwefeis  Im  Elsen 

leitet  man  nach  L.  B 1  u  m  (Z.  anal.  Chem.  1802,  S.  2«.>0) 
den  eolwickvlt«!!  iSchwofelwasstirstoiT  iu  aui- 
moniakalieehes  Wasserstoffsuperoxyd  oder  in  Brom- 
salzsilure.  Um  die  in  Bromsalzsäure  gebildeten 
klebrig  •  harzigen  Kohlenwasserstoffverbindungen 
unschädlich  zu  machen,  bringt  man  den  Inhalt 
der  Vorlage  in  einen  Erlenmeyerschen  Kolben 
Villi  400  L-nu  Inbnll  und  fti:,'t  idn  Hlü<"krh(»n  ascho- 
Ireies  Filtrirpapier  hinzu,  worauf  dann  der  gröf^to 
Theil  der  ^ure  mit  Ammoniak  abgestumpft  wird. 
Bei  Anwendung  von  Was^ierstoffsuperoxyd  säuert 
man  mit  Bromaalxsäure  au,  f^Ut  mit  Chlvrbaryum 
wie  gew5hnlieh  und  kocht  bis  auf  die  HUfte  des 
ursprünglichen  Volumens  ein.  Hierdorch  zergoht 
das  Stückchen  Filtrirpapier  zu  feinen  Fasern,  an 
welche  sich  die  erwähnten  Brouiverbindungen 
ansetzen  und  mit  niodergesoblagen  werden,  gleieh- 
z<'itip  kinrt  >ich  die  Lösung  so  schnell,  daTs  nirin 
schon  nach  halbstündigem  Ab»etzeu  in  dor  Wärme 
filtriren  kann. 
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Aiiorduiiiig  und  AusrUstu 

Um  einer  Concurrenz  crfolgrcicli  livgegnen  zu 
küiiiien,  isl  es  nicht  nur  wichtig,  die  g«'ogrnphisdie 
Lage  derselben,  ihre  Be7.iig$<|iiellcii  für  ilio  Hoh- 
materialien,  deren  Ei^rcnsi  liaftcrt  «:o\vie  die  Eiii- 
richtuugen  fQr  die  Herstelhiiig  der  Waare  gcuau 
xtt  kennen,  es  ist  auch  notbwendig,  die  Inlelligens 
und  pf4rii:inii<  !ic  r:ilil?keit  der  Leiter  der  Con- 
curreuzwerke  zu  kcnuea. 

In  tiieeem  Sinne  bat  der  Bericbterstatter  sich 
immer  bemüht,  tnöndlichc  und  schriftliche  Acufse- 
rniigen  von  Leitern  von  Concurrenzwerken  kennen 
zu  lernen. 

Nicht  etwa  die  Neuheil  oder  Wichtigkeit 
dip<;cr  nnindhchen  oder  schriflliehen  Mittlieilungen 
auä  Versamiiiluageu  der  iiiil  uns  coucurrirendeu 
Lfinder,  von  denen  England  seiner  nalfirliehen 
Hl  i<  IiÜiniiiLr  wegen  bisher  das  für  uns  gefähr- 
lichste Land  war,  sind'  deshalb  beachtenswerth, 
sondern  auch  dier  Standpunkt,  welchen  die  Be- 
triebsleiter den  immerwährenden  Fortschritten 
goponither  cinnphrnen.  und  das  Mafs  der  Kenntuifs, 
welches  diesell>t;n  von  den  Einrichtungen  der 
Werke  tn  anderen  Ländern  haben,  sind  sur  Be* 
urtheiliing  des  Werthes  der  ConnirnTr/.  \vii  hti?. 

Wie  hat  sich  der  Berichterstatter  auf  seinen 
häufigen  und  längeren  Reisen  m  den  englischen 
Eisenhüttenbezidcen  gefreut,  wenn  er  z.  B.  gefragt 
wurde,  woher  Hheialaod  und  Westfalen  fiir  die 
dort  im  Betrieb  sein  sollenden  Hochöfen  den  Koks 
bezögen,  ob  aus  Durham  oder  Wales!  Dafs  der 
Koks  au»  Erglnttd  kr\m,  wnr  in  «rlbsIvpr^-'tfiTjilich, 
denn  wo  sollte  solcher  anders  hergesleill  werden 
können.  Diese  Frage  Ist  dem  Berichterstatter 
anfangs  der  70er  hihvo  von  einem  auch  iti 
Deutschland  dem  Hainen  nach  bekannten  Direclor 
eines  groben  Werkes  in  West-Comberland  gestellt« 
welches  damals  viel  Bessenier  Holieisen  nach 
Deulschlund  lieferte,  also  wohl  schon  Veranlassunp 
gehabt  hätte,  sich  nach  deutschen  Verhältnisseti 
zu  erkundigen. 

Dieselbe  Frage  ist  dem  Beri<jliter>tatler  auch 
noch  1688  von  dem  Leiter  eines  der  grüfsten 
schottischen  Werke  gestellt,  welche  Werke  doch 
mit  ihrem  Absatz  von  (liefserei-Ilohei.sen  .so  sehr 
auf  Deutschland   angewiesen  sind   oder  waren. 

0er  ferstorbene,  in  Deutschland  durch  seine 
Winderhitzer  selir  iKkannte  Mitbesitzer  eines 
t-Tofsen  Werkes  im  Mjiliik'-Iin!  iiu;.'li-I)istrict,  welcher 
anfangs  der  70  er  Jahro  bei  einem  seiner  neuen 
Hochdfen  Bronseformen  anwendete,  äufaerte,  als 
der  Ofen  nicht  gf'hpn  wollte  wie  er  sollte,  ,lhat 
are  jour  devilish  german  tweers.* 

Welche  Befriedigung  fOhlt  femer  ein  deutscher 
Hüttenmann,  wenn  einer  der  angesehensti  ii  ll-iüen- 
leule  Englands  auf  dem  Frübjahrs-Meeting  des 


11g  von  Hochofen-Anlagen. 

/Nafhdrodi  verboten.v 
\Gta.  ».  II.  Ji>r,i  lf?TO  / 

Iron  and  Steel  Instituts  1885  verlangle,  dals  alle 
die  Fremden  aus  dem  Lande  herausgeworfen 

wilrden,  welche  sich  bemOhten,  m  Engtand  neuere 
Koksofensysteme  einzuführen,  womit  die  .iltlic- 

,  währten,   vorzüglichen  englischen  Backöfen  be- 

I  sdligt  werden  sollten,  welche  nicht  mit  Maschinen 
bedient  werden  können  Und  ein  fiel  geringeres 

I  Ausbringen  Uefern. 

Hoffentlich  bleiben  unsere  Concurrenlen  noch 
recht  lange  auf  dem  Standpunkte  stehen,  welcher 
diesen  gastfreundlichen  Wunsch  eingab  und 
welcher  in  der  Ansicht  der  englichen  Autoritäten 

I  gipftU.  (i.ifs  <lt'r  in  Ollglichen  Backöfen  erzeugte 
Koks  alli  in  für  den  Hochofenbetrieb  Englands 
brauchbar  sei. 

I  In  einem  Sondersbdruck  liegt  uns  dn  Vortrag 
von  dem  Berichterstatter  über  die  hestf  Anordinmg 
und  vollkommenste  Ausrüstung  von  UochofcU' 

'  anlagen  vor,  welcher  im  Sinne  des  Vorstellenden 
von  inaiKhem  deutschen  HOtteomuin  gern  ge- 
lesen werden  wird. 

Es  sind  darin  Eiurichtungcn  als  für  englische 
Hochofenanlagen  naehabmenswerth  besehrieben, 
welche  schon  vor  40  .Fnhrpn  in  Deutschland  all- 
gemein wareu.   Mr.  Pilkington,  Präsident  des 

I  Vereins  der  Hüttendirectoren  von  South-Stafford- 
shire  (England),  hat  eine  Reise  nach  Amerika 
gemacht  und  hat  dort  so  viel  Nachahmenswerthes 
gesehen,  dafs  er  sich  gedrungen  fühlte,  darüber 
seinem  Verem  am  7.  NoTcmber  1891  einen 
grofsni  Vortrag  zu  halten. 

I        \Netui  den  deutschen  Eisenhüttenleuten  die 

I  von  dem  Vortragenden  als  neu  und  eigenthamlirh 
b(^3chriebenen  Anordnungen  und  Einrichtungen 
auch  bekannt  sind,  so  ist  doch  die  aus  dem 
Vortrage  hervorgehende  Stellung  der  englischen 
Hochofenindustrie  XU  Neuerungen  boachlenswerth. 

Der  Voiirntrpnde  erklärt,  «ich  in  (Jcm  Vortrage 
auf  Gegciisläude  i)eschränkeii  zu  wollen,  deren 

I  Werth  er  genau  aus  seiner  E!rfabrung  kenne. 
Mit  Hecht  weist  dnr  Vortrrtpf^ndo  n.  a,  (inrauf  hin. 

.  dafs  die  Anordnungen  des  Lageplans  einer  Hoch- 

I  ofenanlage  hauplsäcblicb  mafsgebend  sind  fiSr  die 
Möglichkeit    eines    vortheilhaficn    Betriebes  der 

1  Üocböfeo.    Der  Boden  der  letzteren  werde  nun- 

I  mehr  8  bis  4  Meter  höher  als  die  Hflltensohlc 
angeordnet,  dannt  die  Schlacke  in  grofse  Wagen 
laufen  könne,  ndlii  i-cn  in  Höhe  des  Bords 
der  Eisenbahnwagen  lagere   und  bei  etwaigen 

I  Durchbrachen  Eisen  und  Schlacken  nicht  nah 
(1*111  riilrm'i'^tell  hindernd  liegen  blieben.  Die 
Mittel  der  Hochöfen  würden  jetzt  so  weit  von- 
einander angeordnet,  dafs  in  der  Umgebung  der 
Hochöfen  rtfichlirli  l{aum  für  alle  für  den  Betrieb 
nölhigen  Theile  bleibe.    Die  Aufzüge  seien  mit 
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itaifcea  Hiaschtnen  veneben  und  so  eiogerichtet, 

dals  eine  Schale  gehoben  werde,  während  die 
iiidere  niedergehe.  Die  Kisenbalinwagen  mit 
Jlateridlieu,  'welche  oichl  geröstet  xu  werden 
bnuidMD,  wflrden  auf  8  bis  4  Gneiibafangekisen, 
]arnl!f;I  'U  r  Hochofenntittflliiiic  stehend,  unniitlcl- 
bar  in  die  Gichtwagen  entladen ;  diese  Ueberladung 
$ei  ebenso  vortheilbafl,  wie  die  Anwendung  von 
Vorratbsräumen ;  dagegen  bSten  diete  den  VorthetI, 
MateriaJit'ii  in  ilmen  so  aufspeichern  zu  können, 
6iSs  man  sie  leicht  ebenfalls  in  die  (ücbtwageu 
abaehen  kfinne. 

Redner  besciireiht  luiu  als  eine  vollkommene 
CTPrikariisclic'  Hocliofenanlagp  diejenige  zu 
Sheffield  in  x\labama,  bei  welcher  das 
System,  welches  der  Redner  das  amerikanische 
oeant,  seiner  Ansicht  nach- gut  durchgeführt  ist; 
das  amerikanische  System  poll  darin  bestehen, 
daüs  jeder  Hochofen,  mit  besonderem  Gichtaufzug 
vnd  besonderer  Gebiisemaschine  versehen,  durch 
iiesonderc  Windleitung  mit  dieser  uud  den  be- 
sonderen Winderhitzern  verbunden  ist.  Durch 
diese  Anordnungen  sei  der  Betrieb  eines  jeden  Hoch- 
ofens unabhängig  von  dem  Betriebe  der  übrigen 
<^V-feTi.  Gcbliisemaschinen  nnd  Dampfkessel  seien 
nah  bei  einander  augeordnet;  den  letzteren  werde 
das  Gas  durch  eine  allen  Hoefadfen  gemeinscfaaft* 
liehe  Gaslfitiirip  zu^efiihrt,  wodurch  die  Trennung 
der  Betriebe  derselben  nicht  heeititrächligt  werde. 

Mr.  Pilkington  huldigt  noch  der  Ansicht,  dals 
flir  ein  Werk  mit  steinemm  Winderhitxem  ein 
onterirdlscher  Kanal  fiJr  die  Gase  zweckmäfsiger 
sei,  als  ein  oberirdisches  Gasrohr,  weil  das  (las 
leichter  zu  beaufsichtigeu  und  auch  leichter  und 
ohne  DmekveiioBt  in  die  Winderhitser  emau- 
fuhren  sei.*  Der  Redner  verbreitet  sich  dann  über 
die  günstigsten  Bedingungen  zur  Verbrennniipr  der 
Hochofengase  unter  Dampfkesseln  uud  eniptieblt 
dafSr  Einrichtungen,  welche  in  Deutschland  Ober* 
troffen  sind  durch  die  vielfach  angewendeten  Vor- 
bauten mit  vollkommen  eingerichteten  Brennern, 
in  wdehen  Gas  and  Lufl,  gut  gemischt,  rasch 
and  mit  hoher  Temperatur  verbrennen. 

Mr.  Pilkington  sc  hiMf  rl  weiter  noch  die  ver- 
ücluedenen  Arten  Dampfkessel,  Geblisemascbinen 
ind  WinderfaHzer,  ohne  darin  etwas  Neues  xu 
kieten.  Als  ein  besonders  guthewährter  Heifs- 
vrindschieber  wird  ein  wagerechter  Schieber  be- 
schrieben, bestehend  aus  einem  Kreissegment, 
welches  auf  der  LeitungsSITbung  liegt,  wenn  die- 
selbe geschlossen  sein  soll,  und  daneben,  wenn 
«dieselbe  geöffnet  sein  soll.  Dnniit  da-  Sefrmenl 
diese  beiden  Stellungen  einnehmen  kann,  ist  ein 
cnbpieehend  seitlich  ausgedAntes  Gdiflase  in 
einen  senkrechten  Theil  der  Windleitung  einge- 
!>ehaltet.    Die  mit  Wasser  gekühlten  Ueiiswind- 


*  Diese  Ansicht  fand  der  Berichterstatter  vor 
ssnigea  Jahren  auch  noch  bei  vielen  deutschen 
HAtteoleateo  vertreten. 


I  Schieber,  welche  sieh  in  Deutschland  so  sehr 

I  ^ 

bewährt  haben,  verwirft  der  Vortragende,  weil 
bei  jeder   Undi(;htigkeit   derselben   Wa?!ser  mit 
dem  Wind  in  den   Hochofen  geblasen  würde. 
Um  Explosionen  bd  Durchbrflchen  su  vermeiden, 
empfiehlt  Mr.  Pilkington  die  schon  seit  30  Jahren 
in   Deutschland    durchgeführte   Hochlage  alier 
j  Wasserleitungen  einer  Hochofenanlage. 
I       Zu   der  Einrichtung  des  Hochofens  selbst 
I  über};eliend,  verlangt  Mr.  Pilkington  il-  v -sentliidi, 
dafs  der  Uurd  von  dem  Gewicht  de;»  Mauerwerks 
entlastet  sei  und  dioieo  der  Schacht  von  dem 
;  Gewicht  des  Ga^ngs  und  der  Gichtbühne.  Dies 
I  sind  Anonlnungen,  welche  Mr.  T'ilkington  schon 
vor  dem  Bau  der  in  Amerika  geseheoen  Hoch- 
Ofen  in  Deulsdiland  in  volHtommenerer  Form 
hätte  studiren  können.*   Die  in  England  gebräuch- 
liche Dicke  des  Schacht-,  !\ast-  und  GesleUmauer- 
werka  liiidet  der  Vortragende  jetzt  ebenfalls  über- 
flüssig. 

Derselbe  hält  daiui  eine  grofsc  Lobrede  auf 
die,  seiner  Ausicbl  nach  aus  Amerika  stammendeu, 
sdt  30  Jahren  m  Deutschland  gebrauchlidien 

Windformkühlkaslen  und  auf  die  seit  45  Jahren 
in  Deul^cldand  gehräuehlichen  Bronzeformen, 
welche  allerdings  in  England  wuoderbarerweise 
noch  soxusagen  unbekannt  sind.  Der  Vortragende 
erklärt  einen  Hastwinkel  von  75"  nach  seiner 
Erfahrung  als  den  günstigsten,  fügt  jedoch  hinzu, 
dafs  auch  dieser  von  den  jeweiligen  Verhältnissen 
ahbittgig  sei. 

Die  Besprechung  dieses  Vürtragcs,  von  welcher 
in  Folgendem  nur  Einiges  mitgetheill  wird,  leitet 
Mr.  Pilkington  mit  der  Verlesung  einiger  Briefe 
von  bedeutenden  englischen  Hütlenleuten  ein,  aus 
welchen  wir  etrtnehnien,  dafs  der  Kohlenverl)r;iiich 
für  eine  Toime  Hobeisen  im  Middlesborough- 
Distriet  durchschnittlich  war:  1855  1982  kg, 
1856  1857,5  kK,  IS")?  1693,5  kg,  1862  1591  kg. 
1667  1483  kff,  1872  llGtl,5  kg,  1877  1102  k-. 
1882  1059  kg  und  1691  969  kg.  Das  ergiebt 
eine  Kokserspiamife  von  1982  bis  969  oder 
1013  kg,  welche  der  Vortragende  allein  der 
Einwirkung  des  wärmeren  Windes,  also  der  Ein- 
führung der  sleiueruen  Winderhitzer  zuschreibt. 

Hr.  F.  W.  Harbord  fragt  mit  Bezug  auf 
die    in   Pngland    tuihekannte    .Anwendung  von 
Bronzeformen  den  Vortragenden  nach  dem  Grunde  • 
der  gröberen  Haltbarkeit  derselben,  gegenüber 
selunieileisemer  Formen.    Er  habe  oft  gesehen, 
.  dafs  liie  Formen  vnn  niedei>'elietid<'Mi  Eisen  (-In- 
■  fach  durchbohrt  worden   seien;   vielleicht  litten 
i  die  Bronzeformen  deshalb  nicht  so  sehr,  weil 
j  das  Eisen  sich  nicht  mit  der  Bronze  Icgire? 

Mr.  W.  .1.  Hudson  theilt  au^;  seiner  Erfahrung 
mit,  d.af:i  die  Cowpcr-Winderhitzer  schon  eine 
vollkommene  Ausnutsung  der  Warm«  der  Ver- 
brennuopprodocte  der  Hochofengase  gestalten, 
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wenn  die  Auasetsstebe  der  Wärme$ipeicher  50  mm 

Ditlcp  liabcii;  narli  dessen  Mitlht  ilungi-'n  srlipinl 
man  äteiuerue  Unterbaue  dieser  Würnicüpcicher 
noch  nicht  n5tfai^  zu  haben,  woraus  folgt,  daHs 
die  Verbrcnnunp  dcrOasc  noch  eine  unvoilkommciie 
isL^  Trotzdem  will  Hudson  gefunden  liaben,  i\a(i> 
der  Wind  In  einem  Winderhitrer,  weit  her  naeh 
einer  zwe  Htündigen  Benutzunp  zwei  Stunden  ohne 
Gas  und  olnic  Wiruf,  nl-n  einfach  siillstaiifl,  und 
in  den  dann  wieder  kallcr  Wind  eiugclassen  wurde, 
dieser  Wmd  noch  auf  eine  hdhere  (?)  Temperatur 
erhitzt  wurde,  als  dies  wültrond  ;  in  u  ölmUchen 
beuulzung,  aUo  nach  der  vorhergegangenen  Heizung 
mit  Gas  der  Fall  war.  Hudson  erfclirt  dies« 
F^rstiit-inung  daduu  li,  il.tfs  während  des  zwei- 
stündigen Stillstandes  die  SVärnic  aus  dem  Innern  I 
■  der  zu  dicken  Ausselzstcinc  an  deren  Oberlliiche  ! 
geleitet  und  auf  den  alsdann  wieder  einge-  ; 
lassenen  kalten  Wind  itberlrafren  s<  i.  Wrnn  diosf  ' 
Beobachtungen  riclilig  sitid,  was  sich  immer  und 
aberalt  innerhalb  4  Stunden  feststellen  lifst,  dann 
sollte  man  allerdings  die  Dicke  der  Aussetzsteine 
nicht  grölser  als  50  mm  machen.  Man  würde 
dann  fBr  jeden  WinderhHser  eine  grüfserc  Heiz- 
fliiche,  also  eine  wesentlich  grdCsere  Leistung:«- 

Die  in  dem  Vortrag  und  dessen  Besprechung 
angegebenen  Emrielitangen  «wecks  Befreiung  der 

Hochofengase  von  Staiili,  welche  ebenfalls  als 
amerikanische  bezeichnet  werden,  sind  solcite, 
wie  sie  theilweise  in  Deutschland  seit  80  Jahren 
im  tiehraiich  sinri.  ' 

Mr.  J.  Turner  (Masou  College)  theill  mit,  | 
daf^  die  Carron- Eisenwerke  in  Schollliuid  ihre 
HochCfeu  schon  vor  Jahren  weniger  zur  Erzeugung 
von  Holieiseii,  wie  als  Gas-f r/'Mi^rr  heniilzteti.* 
Die  Gase  verwendete  das  Werk  zu  allen  möglichen 
Heiuwecken  ihrer  groben  (iiefserei;  das  ver- 
wendete Brt  liiiMiaterial  w;ii  ciia'  fiaskuhlr. 

Mr.  Ockcs  und  Mr.  Turner  (New  British 
fron  Co.)  hatten  an  Mr.  Pilkington,  den  Vor- 
ljagen<lon.  Anfragen  gestellt,  ob  ein  und  dieselbe  i 
oberirdische  Ga.sleitung  dir  die  Winderhitzei  und  dir 
Dampfkessel  zugleich  gebraucht  werden  kcinnt, 
und  ob  eine  soN  lie  oberirdische  Oasleitung  einem 
untfritilischen  (iaskanul  vorznzirhrti  ^i-i.  Darauf 
antwortet  Mr.  l'ilkingtoii,  dafs  eine  oberirdische 
Gasleitung  unzweifelhaft  leichter  zu  reinigen  sei; 
man  i  it  ilndi  bei  der  Ueberführunp  der  Gase  I 
aus  der  oberirdischen  Gasleitung  in  die  steinernen 
Winderhitzer  immer  genöthtgt,  die  Gase  erst 
wieder  in  einen  unterirdischen  Kanal  zu  führen, 
um  sie  von  hier  aus  zu  den  Gasventilen  der  Wind- 
erhitzer bihien  zu  kunneu  (siebe  oben).  Man  < 
sollte  kaum  glauben,  dafs  die  toasi  als  so  praktisch 
verschrieenen  Eiij-diinder  hicrfiir  tiirht  schon  längst 
einen  anderen,  in  Deutschland  bei  Hunderten  von 


.Siald  un  l  i:  18B4,  S.  278  o.  345;  18«8 
S.  ^1  i  1892  8.  477. 


Winderhitzern  eingeschlagenen  Weg  ebenfalls  ge- 
funden hällrii. 

Mr.  Pilkington  fügt  seiner  Meinung  noch 
die  Bekräftigung  hinzu,  dafs  es  mir  einen  sleiner- 

j  nen  Windeihitzer  gebe,  welchem  das  (!as  nicht 
von  unlen  zugeführt  weiden  müsse,  und  dies  .sei 
der  Winderhitzer  von  Massickä  «bCrooke;  auch  die 
amerikanischen  Ingenteure  Jordan  fahrten  das  Gas 

ähnlich  (in. 

,  Wenn  man  rohe  Steinkohlen  als  Breninnaterial 
für  die  Hochöfen  benutze,  wflrden  die  obertrdisdieo 
Gasleitungen  durch  den  aus  ikii  Kohlen  stammen- 
den Theer  gedichtet;  dadurch  würden  also  Un- 
dichtigkeiten, d.  h.  unter  Umstinden  Eintritt  Ton 
Luft  und  somit  Explosionen,  vermieilen.  Wenn 
man  aber  nur  Kok«  verarbeite,  dann  InMe  sich 
kein  Theer ;  di»^  kleinste  Undichtigkeit  werde 
sichtbar  und  niemals  gedichtet,  und  der  Druck 
des  fluso  sei  nicht  annähernd  so  grofs,  als  hei 
den  grofseu  Mengen  Gas,  welche  bei  der  Benutzung 
von  roher  Kohle  als  Brennmaterial  entslindea; 
deshalb  bildeten  sich  oft  theilweise  VacwOBS  und 
grofse  Gefabren  für  Explosionen. 

Wenn  die  Gase  vom  Hochofen  unmittelbar 
nir<li'i;:.'eführt  wOrdsD  in  einen  Kanal  unter  den 
Wiuilcrhitzern,  welcher  weiter  zu  den  Kesseln 
h'ihre,  dann  kutmc  es  nie  zu  Störungen  zwisclien 
den  Whkderhitsorn  und  Kesseln  in  Benig  anf 
deren  Gasbedarf  kommen ;  wenn  man  jedoch 
oberirdische  (iasleitungeu  anwende,  von  welchen 
aus  Abzweigungen  herunter  zu  den  Winderhitzern 
führten,  dann  wQrde  das  Gas,  bei  dem  natürlichen 
Bestreben  zu  steigen,  zuniidisl  zu  diii  Kesseln 
gehen,  und  die  WinderhiUcr  würden  nur  den 
Theil  Gas  bekonunen,  den  die  Kessel  nicht  fassen 
könnten.  Redner  habe  es  eikbl,  dafs  die  Gase 
in  dem  Kanal  explodirten,  weil  die  brennenden 
Gase  aus  den  Winderhitzern  durch  den  Zug  der 
Kessel  in  denselben  hinabgesogen  seien. 

Was  die  Bronzeformen  anlange,  so  würden 
dieselben  wohl  deshalb  den  bisher  benutzten 
eisernen  Formen  vorgezogen,  weil  die  Bronze  ein 
Iji'-j-.  rer  Leiter  sn.  durch  das  Wasser  also  leichter 
gekühlt  werde,  und  weil  sich  an  deren  Formrüssel 
keine  Ansitze  Mldeten.  Redner  habe  sehr  viele 
Versrichr  mit  Bronzeformen  gemacht,  doch  liatie 
er  keine  Vorzüge  an  denselben  entdecken  können ; 
dieselben  hHlten  nicht  länger  gehalten  als  die 
bisherigen  Formen,  weshalb  er  sie  abgeworfen 
habe.  Nachdem  ihm  jedoch  in  Amerika  (!)  gesagt 
worden  sei,  dafs  die  bronzenen  Formen  länger 
hielten  als  die  eisernen,  wolle  er  sie  nochmals 
versuchen. 

Mr.  Pilkington  ist  terner  der  Ansiebt,  dafs 
die  Verwendung  der  Hochofenschlacke  zu  Wolle 
fibriall  aufirt't'f  bf-n,  die  Verwendung  dorselhen 
zu  Mauersteinen  an  dem  Absalzniaugel  für  letztere 
scheitere  und  dab  die  einzigste  lohnende  Verwen- 
dong  diejenige  fQr  GeRient  sein  wQrde.  Sapienti  sat 
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Die  M.arkeii8cliutzretorm. 


Endlich  stellt  nun  auch  die  UmpcstaUung  des 
Markenscluitzgeselzes  in  siciierer  Aussicht.  Die 
RelchsKgieruiig  Ittl  bereits  eia»  Confereni  von 
Sachverständigen  pinlif-rofcn  und  illoscr  eint' Anzahl 
fOD  Fragen  über  die  Rerorra  vorgelegt,  so  daTi) 
di«  fSnbringung  der  betreffenden  NoTeHe  an  den 
Reichstag   schon    in   dessen   nächster  Session 
wahrsrheinüch    ist.     Mit    diosrnt  S(  lirill  wünJo 
die  Revision  unscrw   ^csaiiiniten  Gci-elzgebuinj, 
welche  sich  auf  das  gewerbliche  Eigcnthumsreciit  ' 
bezieht,  beendigt  sein.    Zuerst  wurde  das  Pati.'nt-  ' 
gesetz  neu  bearbeitet,  dann  erhielt  das  Uesetz 
aber  den  Sehnte  von  Gesehmaeksmnttern  eine 
durchaus    nollnvenilige    Fruiinzung    durch  das 
Gesetz  Ober  den  Schutz  von  Gebrauchsmuslcrn. 
Beide  neuen  Gesetze  sind  seit  dem  1.  Oclober 
T.  J.  in  Geltung  und  haben  sich  nach  Allem, 
was  man  über  ihre  Handhabung  hört,  im  profsen 
und  ganzen  sehr  gut  bewährt,  wenngleich  auch 
•olefaö  KmeUidleni  wie  die  Berechnung  aller 
Modificatioiien   eines  Gebrauchsmusters  als  be- 
sondere Muster  und  die  Erhebung  von  danach 
bemessenen  GebOhren,  sn  mifsbiiligen  und  auf 
dem  Verwaltungswege  zu  beseitigen  sind.  Das 
Markenschufz^efctz  isi  das  älteste  der  auf  das 
gewerbliche  Eigctithumsrecht  bezüglichen  GcsL-lze. 
Es  stammt  schon  aus  dem  Jahre  1874.  Wenn 
die  Reichsregierung  sioli  liiiiicr  in«  Iii  an  seine 
Revisiou  gemacht  bat,  so  trägt  die  Scimid  daran  j 
vielldebt  ein  mehr  Sttherlieber  Umstand.   Das  I 
Reiclisamt  des  Innern  wurde  vor  einigen  .liiliicn 
von  verscbiedenen  Seiten  dazu  gedrängt,  eine  I 
Zuanmenstdlung  der  amtlich  geschätzten  Waaren-  | 
mehen  zu  veranlassen.     Es  ging  auf  die  An- 
regung ein  und  beauftragte  einen  Verleger  mit 
«kr  Herausgabe  dieses  Werkes.    Wenngleich  das 
letzlere   nun   auch   sustsnde  kam   und  seine 
jährlichen  Fortsetzungen  noch  inTinrr  ersi  lieinen, 
so  war  doch  die  Betbciligung  bei  dem  Abonnement 
auf  dieses  Werk  nicht  so  grob,  wie  das  Reichs- 
amt  des  Innern   es   erwartet  hatte.  Deshalb 
glaubte  das  letztere,  das  deutsche  Gewerbe  hätte 
kein  nachhaltiges  und  umfassendes  Interesse  an 
dem  Markenschutz.  Der  Staatssecretär  von  Bötticher 
sprach  diese  Ansicht  auch  in  ofTenflichcr  Reichs- 
lagssilzung  unumwunden  aus.    Und  deshalb  vor- 
nehmlich wnrde  dem  Markenschnts  nicht  diejenfge 
Aufmerksamkeit   zutjevvendet,   welche    er  seiner 
Bedeutung  für  die  einzelnen  Gewerbszweige  nach 
verdient. 

Die  erwähnte,  jährlich  erscheinende  Nach- 
Weisung  der  amtlich  geschützten  Waarenzeichen 
«igt,  daU  das  deutsche  Gewcrlie  noch  immer 
sieht  den  Gebrauch  von  dem  Markenschutze 
QMibt,  der  in  anderen  Ländern  schon  Iftngsl 


Platr  pcfrrifTcn  iial.  In  den  ersten  7  Jahren 
nach  dem  Insiebentreten  des  Gesetzes  von. 
80.  November  1874  waren  nur  etwss  Aber 
10  000  Zelclien  eingetragen,  welche  nahezu 
6000  Firmen  angehörten.  Von  den  letzteren 
waren  noch  mehr  als  1000  aosUimfische.  Die 
danach  auf  das  einzelne  Jahr  im  Durchschnitt 
entfallende  Anzalil  hat  sich  seitdem  nicht  wesent- 
lich gesteigert.  Der  L'uifaag  der  jährlichen  Nach- 
weisungen ist  in  den  letzten  6  Jahren  fort« 
dauernd  derselbe  ^el)1lei>en.  Der  Grund  hierfür 
liegt  aber  nicht  an  dem  bewerbe,  sondern  in 
dem  Gesetse  trom  Jahre  1874.  Wenn  nunmehr 
die  Aen<lerun!x  dessell>en  so  vorgenommen  wird, 
wie  es  das  Gewerbe  insgesammt  wünschen  mu£s, 
so  ist  eine  weit  regere  Inanspruchnahme  des 
Markenschutzes  zu  «rwarlMl. 

Zu  den  Forderungen,  welche  das  flewerbe 
aufstellen  mufs,  gehört  in  erster  Reihe  die  Er- 
mibignng  der  Kosten  der  Eintragang, 
welche  jetzt  noch  auf  50  bemessen  sind. 
Schon  bei  der  Reform  des  Patentgesetzes  ist 
dsrauf  aufmerksam  gemacht  worden,  dafs  die 
Förderung  des  reellen  Gewerbes,  wie  sie  mit 
dem  Schutze  des  gewerblichen  Riij;enthumsrcchtes 
ja  unstreitig  verbunden  ist,  nicht  iixm  führen 
darf,  dem  Gemeinwesen  Ueher^chiisse  ZU  liefern. 
Es  war  und  ist  ja  für  die  Heichska<sse  recht 
bequem,  aus  dem  Patentschulz  jälirlich  etwa 
eine  Million  und  noch  mehr  als  Reineinnahme 
7.Ü  verzeichnen;  diese  Einnahme  war  aber  und 
ist  auf  Kosten  des  Gewerbes  erworben.  Genau 
so  wie  mit  dem  Pstentschuts  ist  es  mit  dem 
Markenschutz.  Eine  Einzahlung  von  80  »S  fittr 
jedes  Zeichen  wäre  mehr  ab  genug ,  tim  die 
durch  die  Eintragung  imd  eventuell  durch  die 
Vorprüfung  bewirkten  Kosten  su  decken. 

Fine  solche  Vorprüfung  bepleht  gegen- 
wärtig in  Deutschland  nicht,  wäre  aber  auCser- 
ordentlich  für  den  Mai  kenschutx  erwOnseht.  Beim 
Patent  haben  wir  sie  ja  bereits.  Bei  den  Waaren- 
zeichen bestand  sie  früher,  als  deren  Schutz 
noch  in  der  Hand  der  Zünfte  lag.  Es  ist  nicht 
zu  1e  M  ;  .  dafs  mit  einer  solchen  Neueinrichtung 
gröfserc  Kosten  und  Änslrenfrungen  verbunden 
wären.  Es  müfsle,  statt  daf:?,  wie  bisher,  die 
Handelsgerichte  die  ESntragung  vornehmen,  eine 
Centralstelle  mit  der  Führung  und  Prüfung  der 
i  Waareazeicben  betraut  werden.  Jedoch  solche 
I  Centralstefle  ist  ja  bereits  vorhanden.  Das  Patent« 
amt  hat  gegenwärtig  nicht  mehr  allein  den 
F\ilent-,  gondern  auch  den  Gebrauchsmusterschutz 
zu  überwachen,  und  wenn  für  den  letzteren  nur 
die  blofse  Eintragung  in  die  Muslerrolle  gewählt 
ist,  so  war  dafür  der  Umstand  mafsgebend,  dafs 


Digrtized  by  Google 


758        Nr  16. 


•  STAHL  ÜND  EISIM.' 


AagMt  1898. 


■ 

es  sieb  bei  den  Gebranehsmustern  nur  um  ver- 

hältnifsmSfsig  unbedtnileiuii'  Neuerungen  handelt, 
weiche  auf  die  Hebung  des  Gewerbes  keinen 
sUnigrpben  Einflufs  auszuüben  imstande  sind. 
Anden  liegt  doch  die  Sache  bei  den  Waarett- 
seichen.  Mit  ihnen  ist  der  Ruf  litr  Firmen 
verbuaden.  Slärlit  man  diesen,  so  hebt  man  das 
ganz«  Gewerbe.  Und  dies  ist  doch  der  einsige 
Zwccic  des  Marken5?chutzgesetzes.  Das  Patrnt- 
amt  würde  dann  natürlich  eine  neue  Abiheilung 
erhalten  mOsaen.  Als  Ideal  aufs  Bberiiaupt 
eine  Cenlralstcllc  vorschweben,  welche  sich  mit 
allen  Fragen  des  gewerblichen  Eigenthumsrechtes 
zu  befassen  hätte.  Wird  der  Markenschutz  dem 
Patenlamte  gleichfalls  abertragen,  so  wiird«-  dem 

Icfy'fren  nur  nocli  iWf  rclu'iwuchun^'  des  (Je- 
schmacksmusterschulzes  fehlen.  Die  Vorprüfung 
der  Waarensnehen  ist  Obrigena  in  anderen  Lindern 
eingeführt.  So  kennen  sie  die  lietreffenderi  Ge- 
setze aus  dem  Jahre  1880  für  die  Schweiz,  die 
Niederlande  und  Dflnemark.  Deutacbland  wOrde 
also  nur  ein  Verfahren  dcceptiren,  welches  sich 
in  anderen  Ländern  bewährt  hAt. 

Allerdings  ist  die  Aussicht  auf  die  Einführung 
der  VorprOfung  niebt  gerade  groll.  Wir 
glauben  kaiiin,  dafs  sfcli  die  Reform  dahin  be- 
wegen wird.  Man  wird  deshalb  gut  thun,  alle 
weiteren  Vorachlige  ohne  ROeksieht  auf  diese 
Vorprüfung  zu  machen.  Dabei  kommt  in  erster 
Reihe  die  Slrafbestimmung  des  Gesetzes  in 
Betracht.  Die  Strafe,  welche  das  Markenschutz- 
gesetz kennt,  bewegt  sich  sowohl  auf  strafrecht- 
lichem  als  civilrcchllichem  Gebiete.  In  erstercr 
Beziehung  kann  sogar  bis  zu  6  Monaten  Gefängnifs 
erkannt  werden,  hi  letsterer  »t  eine  Geldstrafe  und 
Entschädigung  vorgesehen.  Die  Art  und  Weise  der 
Möglichkeit  der  Strsfbeuiessung  ist  darnach  mehr 
als  ausreiehend,  wenngleich  auch  fast  niemals  auf 
Geßingflibatrafe  erkannt  wird.  Dagegen  ist  die 
Voraiisnet?.(n>^  für  die  Beslrafnnf^  ahznfindern. 
Nach  dem  Wortlaut  des  Gesetzeä  kann  nur  be- 
straft werden,  wer  wissentlich  Waarenzeichen 
u.  s.  w.  widerrechtlich  verwendet.  Der  Nach- 
weis, dals  die  Nachahmung  wissentlich  erfolgt 
ist,  ist  schwer  tu  erbringen;  denn  wenn  es  auch, 
wie  gesagt,  schon  seit  mehreren  Jahren  eine 
Nachweisung  der  geschützten  Waarenzeicben  giebt, 
80  ist  doch  Niemand  durch  eine  gesetzliche  Vor- 
schrift dazu  verpflichtet,  diese  Nachweisung  genau 
darailfliin  diirelizu!-"e]ien,  ol)  sich  ein  bestiinrntc^ 

Waarenzeiclien  bereits  darin  bctindeU  Hierzu 
wOrde  aber  Jeder,  der  ein  Waarenseiehen  wihlen 
will,  gezwunjien  werden,  wenn  bi  rcils  auf  die 
fahrlässige  Aneignung  geschützter  Marken  die 
Strafe  gesetst  wfirde.  Die  strafrechtliche  Ver- 
folgung brauchte  dann  ja  nicht  einzutreten,  sie 
kann  neben  der  civilrechllichen  für  die  wissent- 
liche Aneignung  bestehen  bleiben.  Der  Ent- 
sebidigangaanspruch  müfste  gleichfalls  schon 
dann  erhoben  werden  können,  wenn  auch  nur 


I  PahrUlssigkeit  vorliegt.  Auch  wire  ea  angebracht, 

die  Entsf  bädigung  höher  als  bisher  zu  bemessen. 
I  Wenn  das  Vorprüfungsverfahren  gewählt  werden 
I  würde,  würde  sich  allerdings  auch  diese  Frage 
wcsentlieh  modificiren,  jedoch  selbst  dann  ddrfle 
man  sie  nicht  ganz  aus  den  Augep  verlieren, 
j       Eine  weitere  Ställe,  welche  unbedingt  der 
Aenderung  bedarf,  ist  di^enige,  welche  de«  6e- 
I  richten  die  Kriterien  für  die  Feststellung 
der  Nachahmungen  gewährt.    Die  Fassung, 
welche  das  Gesets  hierbei  zeigt,  hätte  unter 
Umständen  den  ganzen  Zweck  desselben  hinfällig 
machen   können.      Würden    sich   die  Richter 
sämmtlich  streng  an  diesen  Wortlaut  gehalten 
haben,  so  wären  wohl  alle'  Nachahmungen  von 
[  Waarenzeiclien    ohne   Beanstandung  geblieben, 
i  Es  ist  nämlich  gesagt,  dafs  der  Schutz  dadurch 
I  nicht  ausgeschlossen  werde,  dafs  WaarenseieheD 
11.  s,  w.  mit  Abänderungen  wicdergei.;el)en  sind, 
I  welche  nur  durch  Anwendung  besonderer  Auf- 
1  roerksarokeit  wahrgenommen   werden  können. 
I  Daraus  kann  entnoHimen  werden,  dafs  Nach- 
ahmunpen,  deren  liiede  vom  Original  durch 

den  Richter  sofort  erkannt  werden,  aiclil  slraf- 
fUlig  sind.  Was  aber  der  Richter  sieht,  sieht 
das  consumircnde  Publikum  noch  lange  nicht. 
Es  ist  vorgekommen,  dafs  Nachahmungen  unbe- 
straft blieben,  welche  nur  eine  Umstellung  der 
Farben  des  Zeichens  und  seiner  Umgebung  ent- 
j  hielten.  Der  Hieliler,  welcher  das  Original  genau 
'  kannte,  konnte,  ja  mufste  nach  dem  Wortlallt 
I  des  Gesetzes  seine  Entscheidung  auf  Freisprechung 
;  treffen,  das  Publikum  aber,  welches  nicht  die 
i  einzelnen  Tbeile  der  Marke  im  Kopfe  bat,  nicht 
genau  weifa,  ob  das  Kreut  in  der  Marke  roth 
und  das  dasselbe  umgebende  Feld  weifs  oder 
beides  umgekehrt  ist,  welches  vielmehr  nur 
eine  allgemeine  Vorstellung  Tom  Waarenseiehen 
festhalten  kann,  —  das  Publikum  wird  nalur- 
gcnKifs  dazu  verleitet,  die  Nachahmunc;  als  dem 
Originale  gleich  zu  erachten.  Es  ist  vorgekommen, 
data  eine  Nachahmung  gesehOfzt  wurde,  welche 
im  Felde  statt  eine?;  Schwanes,  wie  ihn  das 
Original  enthielt,  eine  Ente  aufwies,  und  von 
unziüiligen  anderen  ähnlichen  Pillen  liebe  sich 
Gleiches  berichten.  Eine  solche  Handhabung 
entspricht  natürlich  nicht  dem  Zweck,  welchen  das 
Murkenschutzgesetz  verfolgt.  Die  unglückselige 
Fassuti.:  det  betreffenden  Stelle  des  letzteren  hat 
die  Ui(  hier  aber  geradezu  hierzu  gezwungen.  An- 
gesichts dieser  Thalsache  wäre  es  besser,  im 
Gesetze  Oberhaupt  keine  Kriterien  nach  dieser 
Riclitunfr  zu  geben,  sondern  Alles  einfach  dem 
subjectiven  Ermessen  des  Richters  anhcimzusiellen. 
Es  ist  ja  dann  auch  keine  Gewähr  dafSr  gegeben, 
dafs  hier  und  da  eine  Nachahnum^'  ^M>eliützt  wird, 
jcdrn  h  r^t  es  ausgeschlossen,  dafs  der  Richter  ge- 
zwungen wird,  eine  Nachahmung,  welche  er  per- 
fSnUcfa  als  solche  erkennt,  des  Wortlautes  des 
Gesetzes  wegen  weiter  gescfafltit  zu  lassen. 
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Von  weniger  wichtigen,  Iroltdem  aber  noth-  | 

wendigen  Aenderungen  wäre  eine  ganze  Anzahl 
zu  erwähnen.    Wir  wollen  hier  jedoch  nur  auf  < 
Hne  derselben  aufmerksam  machen,  nämlich  auf  | 
die,    welche   sich    auf  das   Verfahren  der 
Löschung  d  e  r  W  a  a  r  e  n  z  e  i  c  h  e  ti  V  0  II  A  m  t  s  •  I 
wegen  bezieht.    Bisher  ist  beslimml,  dafs  diese 
Uflcbuog  auch  erfolgt,  wenn  seit  der  Eintraguni; 
do-  Zeif  htiT.  ohne  dafs  dessen  weitere  Boiliehallung 
angemeldet  worden,  CMler  seit  einer  solchen  Ao- 
neldung,  ohne  chfe  dieselbe  wiederholt  worden, 
zehn  Jahre  verflossen  sind.    Hier  wäre  es  jeden- 
falls aiijjfhi  a(  ht,  eine  Aenderung  dahin  tu  IrefTen, 
dafs  vor  jvdcv  derartigen  Löschung  der  Inhaber  ; 
des  betreffenden  Waareueiehens  von  dem  Schick- 
sal, well  lies  dem  letzteren  bevorsteht,  so  früh- 
zeitig unterrichtet  würde,  dal»,  wenn  er  es  will, 
er  die  Lfioebung  noch  abzuwenden  in  der  Lage  ist 
Eine  Frage  endlich,  welche  wir  zum  Schlufs 
behandeln  wollen,  bctriHt  die  Anwendung  des 
Markenschutzes  auf  ausländische  Firmen. 
Es    dürfte    wühl    Uebercinslimniung  darüber 
herrsclu'ii,  dafs  die  Eiiin'ninning  (Ilt  Mn^'lichkeit 
des  Markenschutzes  auch  an  Ausländer  tur  das  i 
deutsche  Gewerha  nicht  ron  Naehtheil  gewesen  | 
ist.   Im  Gegentheil.   Es  grih  eine  Zeit  in  Dciit^rh-  ' 
Und,  in  welcher  die  Fremdländerei  eine  solche 
Aasdefanung  angenommen  hatte,  dafs  eigentlich 
nur  ausländische  Marken  angesehen  waren.  Das 
geringe  Nationalgefühl,  welches  dem  Deutschen 
innewohnte,  liefs  ihn  zu  eiiitr  Würdigung  der 
einheimischen  Erzeugnisse  gar  nicht  kommen. 
So  hatten  denn  die  GrobhCndlcr  die  Gewohnheit, 


von  den  Gewerbetreibenden  die  Anbringung  aus* 

ländischer  Zeichen  ;iuf  <ien  einheimischen  Waaren 
zu  verlangen.  Dadurch,  dafs  den  ausländischen 
Waat-enerzeugern  gleichfalls  die  Möglichkeit  der 
Erlangung  des  Markenschutzes  in  Deutschland 
pcpcben  wurde,  war  hier^'eL'*r:  fin  Correctiv  ge- 
schatlen.  Die  ausländische  Marke  konnte  nicht 
nachgeahmt  werden,  das  deutsche  Fabricat  ranfste 
unter  doutsrher  Plagge  auT  den  Markt  kommen 
und  bat  sicii  so  alloi&hlicb  dann  auch  den  Ruf 
erworben,  welcher  ihm  vermSge  seiner  Gate 
schon  längst  gebührt  hätte.  In  dieser  Beziehung 
lint  also  die  auf  die  Ausländer  bezügliche  Be- 
:;timmuiig  des  Markenschutzgesetzes  seg^nsieich 
für  unser  Gewerbe  gewirkt.  Indessen  ist  in 
letzter  Zeit  eine  andere  auf  Ausländer  hezügliche 
Frage  aufgetaucht.  £s  ist  nämlich  vorgekommen, 
dafs  ausllndtsehe  Firmen  renommirte  Harken 
ihres  eigenen  Landes  widerreelitlich  auf  minder- 
wertbig.en  Erzeugnissen  angebracht  und  die  letzteren 
damit  nach  Deutschland  geworfen  haben,  wo  sie 
dann  den  liesseren  heimischen  Erzeugnissen  nur 
wp'^en  de?  Scheine«,  der  ihnen  gegeben  ist,  er- 
hebliche Concurrenz  machen.  Hiergegen  muCs 
eingeschritten  werden.  Das  bnherigo  Gesetz 
kennt  nur  eine  Bestrafung  der  widerrechtlichen. 
Aneignung  eines  VVaarenzeicbens  von  inländischen 
Prodttcenten.  Es  mofo  in  irgend  einer  Pom 
Vorkehrung  dagegen  getroffen  werden,  dafs  die 
Schädigung  dfr  heimischen  Froduction  durch 
die  Macbahuiung  von  Marken  ausländischer 
Producenten  andauert 

JL  Jffisitsl. 


Deutsche  un<)  ausländische  Waaren  in  Deiit^chlaud.'^ 

Von  0,  DominicuS  jun.  in  FQrberg  bei  Remscheid  •Vieringhausen. 


■w  ■* 


AIljähHirh  gelit  eine  grofse  Anzahl  .Aufsätze 
duich  die  Presse,  besonders  die  deutsche  Facb- 
liresse,  welche  simmtlich  darauf  hinauslaufen, 
Ht  (  larne  für  ausländische  Erzeugnisse  zu  machen 
und  den  gutmüthigen  deutschen  Michel, zu  deren 
Kauf  und  Bevorzugung  zu  verleiten.  Unschwer 
ist  zu  erkennen,  dafs  diese  Artikel  zum  Theil  von 
den  Importeuren  aiisländiselier  Waaren  an^spefien 
und  in  diesem  Kalle  insoweit  gcwits  nicht  ohne 
innere  Berechtigung  sind,  als  es  sich  dabei  um 
solche  fremden  Natürproilucte  und  Fahricntp 
bandelt,  die  wir  weder  entbehren  können,  noch 
selbst  besitzen.  AHein  in  der  Mehrzahl  der  Fftlle 
ist  ein  notbwendiges  Bedürfnifs,  aus  dem  Aus- 
lande beziehen  zu  mQssen,   nicht  vorhanden, 


*  Aus  der  ,Dsutsohen  Mclsll-Indtistrie-Zeitung*, 
Rsnucheid. 


'  sondern  nur  die  leidi^'e  Freimisuchl  und  die 
Unterschätzung  der  beimathlicben  Froductc  — 
die  Leute  wie  Pusangel  in  grofser  Verblendung, 
aus  Freude  an  persönlicher,  kleinlicher  Raclie 
und  Verkleinerungssucbt  des  vaterländischen 
Wesens,  aus  Unkenntnils  darOber,  dafa  sie  den 
Ast  absä^'cn.  auf  dem  sie  selbst  sitzen  und  sich 
selltst  uriil  ihrei»  MilhOrpem  das  Bröl  abnehmen, 
noch  grofszuzieheu  versuchen  —  suiJ  die  wahren 
Ursachen  einer  Handlungsweise,  die,  wenn  von 
deutschen  Staatsbürj:^prn  ausgehend  oder  zu  der 
ihrigen  gemacht,  durch  nichts  m  entschuldigen  ist. 

Die  ,K9ln.  Ztg.*  hat  neulich  durch  einen 
Bericht  aus  der  fran/usischen  Kammer.  helrelTend 
den  Kauf  fremder  Geschütze  seiteus  der  fran- 
zdsischen  Regierung,  der  von  den  französischen 
Blättern  ausnahmslos  I  eidtgeechwiegen  wurde, 
gezeigt,  dafs  in  Frankreich  eine  so  unpatrioüsche 
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Handlungsweise,  wie  sie  in  der  dffentlinhen  Ver- 
kleinerung der  nationalen  Prorliiclf  lio^-t,  nichl 
blofs  undenkbar,  sondern  selbst  dann  unniuglich 
ist,  wenn  sie  als  Sdbstkritik  des  eigenen  geringeren 

Könnens  von  wolillhätigem  Einflufs  sein  würde. 

Mitten  in  der  Werlizeugbrancbe  stehend,  haben 
wir  die  ausländische  Concurrenz  seit  Jahren  auf- 
merksam bpobachtet  und  ZK  inlidi  ^^  iiau  kennen 
gelernt.  Wir  haben  uns  st  lioii  laiiiif  Zeil  hin- 
durch bemüht,  zu  unserni  Theile  das  hier  und 
da  allerdings  nicht  unbegrOndete,  in  den  meisten 
Fällen  aber  lächerliche  Vorurtheil  für  ausländische 
und  gegen  deutsche  Werkzeuge,  das  der  nationalen 
Industrie  jifarlieh  grofse  Summen  entsiebt  und 
in  Tielcn  Fällen  obendrein  auch  noch  unsinnig 
hohe  Preise  für  die  ausländischen,  besonders 
englischen  und  uincrikaiiischen  Werkzeuge  zahlen 
läfsl,  in  gewissenhafter,  vorurlheilsloser 
Weise  ;iuf  j^einen  walircii  Wertli  /Lirücksufilbren 
und  von  allen  Seilen  zu  beleuchten. 

Wir  wollen  das  auch  beute  wieder  thun.  »An 
ihren  Früchten  sollt  iiir  sie  (-rkennen  !*"  ruTen  wir 
den  I^sern  eines  Aufsatzes  .Worauf  beruht  die 
Ueberlegenbeit  amerilcanischer  Werkseuge?'  zu, 
den  wir  leider  in  den  letzten  Monaten  in  mindestens 
20  deutschen  Fachzeitschriften  ali^edruckt  f.ui.len. 

Wenn  z.  B.  die  umenkanticlieii  Ilulz- 
bearbeitungs -Werkzeuge  wirklich  so  VorzQglicbes 
in  (ier  Ilcind  der  .intellipenleii*  anierikanischeii 
Arbeiter  und  vereint  mit  den  gaustrezeiubDeten* 
amerikanischen  Maschinen  leisten,  wie  kommt  es 
denn,  dafs  die  von  den  grüfsten  und  leistungs- 
fähigsten amerikanischen  Werken  nach  Deutschland 
gelieferten  hochwerthigen  Hölzer,  als  Nufsbauin- 
bohlen  u.  s.  w.,  nach  den  überefalSlimnicnden 
Erfahrungei)  der  F.iehni.inner  oft  so  rauh  und 
also  unrationell  geschnitten  sind,  wie  es  hierzu- 
lande nicht  einmal  bei  minderwerthigen  geschieht? 
und  dafs  n.uti  einem  körzlichen  Berichte  der 
Wiener  .Continentalen  Holzzeitung''  die  wieder- 
holten Bemühungen,  amerikanisclie  Eictienfafs- 
hölzcr  in  die  Schweiz  einzuführen,  daran  f;oscheilert 
sind,  und  sogar  ein  sehr  klägliches  Resultat  gehabt 
haben,  weil  diese  Waaren  in  guter  Qualität  nicht 
entfernt  an  die  un^rischen  Provenienzen  heran- 
reichten, sondern  , schlecht  gearbeitet  sind, 
der  serbischen  Bauernwaare  (1)  ungefähr 
gleichstehendt* 

Wir  lasen  kürzlich  den  Bericht  eines  ameri- 
luinischeo  Ingenieurs  über  die  auf  einer  Studienreise 
durch  Deutschtand  gemachten  Wahrnehmungen. 
Derselbe  war  erstaunt,  wie  ein  Land  in  so  un- 
günstiger geographischer  Lage,  mit  so  verhällnifs- 
mäfsig  wenig  natürlichen  liülfstnitteln,  wie  Deutsch- 
land, auf  einer  so  hohen  Stufe  der  Entwicklung 
stehen  könne,  wie  es  thalsächlich  der  Fall  sei. 

Der  Bericht  wird  natürlich  die  Runde  durch 
die  deutsche  Presse  machen,  und  Jeder  wird  ihn 

mit  Beft  iedijiunf;  li-sen,al]eiii  wie  wenige  R''da<ti<>nen 
werden  wohl  nun  ihre  Pflicht  so  ernst  nehmen, 


um  hinsuzufiBgen,  dafs  die  Yankees  ihre  grofse 

Darike!^5chiild  für  das,  was  deutsche  Arbeit 
seit  Jahrhunderten  drüben  geleistet  hat  und  noch 
fortwihrend  leistet,  nie  werden  abtragen  kdnnen, 
und  wie  viele  Blätter  werden  endlich  mal  im 
Anschlufs  daran  beginnen,  mit  dem  alten  deutschen 
(in  den  meisten  PSlIen  unbewnbten)  Servilismus 
für  Alles,  was  ausländisch  ist,  aufzuräumen,  und 
Für  die  Folge  nicht  blofs  unwissentlich  oder  viel- 
mehr gedankenlos  Alles  nachdrucken,  was  dem 
Ansehen  der  arbeitsamen  und  siAaffenskrifligen 
deulsrhen  Industrie  schadet,  sondern  damit  he- 
ginnen,  für  dieselbe  mannhaft  einzutreten? 
Wann  endlich  auch  werden  die  deutschen  In* 
dustriellen  und  Handeltreibenden  mehr  als  bis- 
her selbst  dazu  beilragen,  bei  jeder  sich 
bietenden  Gelegenheil  aus  ihren  Er- 
fahrangen  heraus  und  unbeschadet  einer 
strengen  Selbstkritik  und  Vervollkomm- 
nung ihrer  Leistungen,  die  Oeffentlichkeit 
durch  die  Presse  darOher  aufsukUren, 
was  die  deutsche  Industrie  in  vielen, 
beute  selbst  im  lulande  wegen  ihrer  ver* 
raeintliehen  Schwiche  noch  scheel  an* 
gesehenen  Zweigen  leistet  und  wann 
werden  sie  in  z  i  e  1  he  w  n  l  e  i-  Arbeil  in 
Einwirkung  auf  die  uff  entliehe  Meinung 
dahin  kommen,  dafs  so  empGndliche,  unerhörte 
Scliädi^'i.  iijien  der  nationalen  Arbeit  und  des 
Volkswolilstandes,  wie  sie  Fusangel  in  Scene 
setzte  und  die  zam  grofsen  Schaden  der  ge- 
sammtcn  deutschen  Industrie  und  des  Deutsch- 
thums ihr  Echo  leider  bis  in  die  fernste  Handels- 
stadt des  Ertlballs  gefunden  haben,  unmöglich 
sind,  und  ihren  Urheber  in  Deutschland 
für  immer  unmöglich  machon?  Wann 
wird  die  deutsche  Presse  in  ihrer  Gesammtheit 
so  viet  nationales  Bewufstsein  erlangen,  um  die 
Arbeit  der  heimischen  Industrie  ru  nntcrstülzen, 
anstatt  sie,  wie  bisher,  in  vielen  Fällen  durch 
fortwlhrende  grundlose  Glorifleation  des  Aaslandes 
gedankenlos  ZU  bekämpSen?  Hoffentlich  bald, 
sehr  bald! 

Das  ,lron  Age*,  das  bedeutendste  Organ  der 
amerikanischen  Eisen-  und  Metallindustrie,  brachte 
neuüch  eine  Verherrlichung  der  ,F,'an  Company* 
in  Cincinnati,  einer  sehr  bedeutenden  Holz- 
bearbeitangsmaschinenfsbrik  mit  einigen  1000  Ar* 
iM-itern,  die  auch  anf  der  letzten  grofsen  Pariser 
Wellausstellung  eine  goldene  Medaille  erhallen 
hat.  Es  war  unter  denjenigen  Punkten,  die 
besonders  zu  der  grofsen  Leistungsfähigkeit  der 
Fabrik  heilr.igen,  u.  A.  nusdrücklich  hervorgehoben, 
dafs  sie  uiit  vielen  .Germans*,  d.  i.  deutschen 
A  rbeitern,  arbeitet! 

Die  niederösterreichisch  e  Handels- 
und  Gewerbekammer,  gewifs  eine  ebenso 
competente  als  unparteiische  Behüirde,  deren  Ver* 
tnter  auch  alljährlich  nach  Remscheid,  dem 
Hauptsttz    der    deutschen .  Werkzeuginduslrie, 
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kommen,  berieblete  jflngst  dffentlieh  in  auifOhr* 

liclier  Weise  über  den   Restand  und   tlie  Enl- 
wicilung  der  Kleineisen-  und  Slabiwaaren*lndu$lrie 
in  Sheflßeld  in  Engla^od.    Es  hetfst  in  diesem 
iolereflsaiilen  und  lehrreichen  Berichte  wörilich: 
.DieBetiulznn;»  von  Sprcialniaschinen  dtlrfle 
Iii   Siiefüclti   ebenso    wie    iu   Ueslf  neicli  zu 
wünschen  übrig  Ijssen  und  halten  in  dieser 
Beziehung   bcidr-   Indiislricbczirke   den  Ver- 
gleich mit  Remscheid,  Solingen  und 
Lüdenscheid  nicht  aus." 

.Ueberhaupl  sieben  letztgenannte  drei 
Industriebezirke  im  Zeichen  des  Fort* 
sc b ritte*  und  ist  mudh  bei  ihnen  eine  gewisse 
Findigkeit  Und  ein  gewaltiger  Trieb,  die  Er* 
findungen  und  Erfahnmgpii  anderer  Industrie- 
bezirke  sich  zu  nutze  zu  machen,  unschwer 
zu  erkennen.* 
Ein  sdlches  IJiibeil  li-l  j^cwifi:  orfreiillch,  nnd 
mufs  jeden  belheiligten  mit  Stolz  und  mit  Freude 
an  energischem  Verfolgen  der  betretenen  Bahnen 
crfBllen.    Allem  wenn  man  in  den  Kreisen  der 


I  Betheiliglen  nicht  blofs  an  der  Verrollkommnung 

,  seiner  Prodticfo  arbeiten  wollte,   für   die  man 
I  dann  infoige  der  grofsen,  scharfen  Goncurreos 
nur  sehr  gedrückte  Preise  erzielt,  während  aus- 
I  Undi^he  ErseUgnisse,  die  um  nichts  besfer  sind, 
'  in   vielen  Fällen  höber   bezahlt  und  trotz  des 
höheren  Preises  noch  vom  Käufer  vorgezogen 
werden,  sondern  wenn  man  auch  durch  uner» 
müdliche  Darstellung  der  Ibatsäi  litiehen  Verhält- 
1  nisse  vor  der  OeffeotUchkeit  die  letztere  allmählich 
j  dazu  bringen  wollte,  der  deutsehen  Industrie  und 
I  ihren  Proilm  ten  da  mehr  Gerechtigkeit  und  An- 
erkennung zu  zollen,  wo  sie  es  verdient,  so 
wQrde  man  erst  den  Tollen  Lohn  fOr  eine  streb' 
Same  Thätigkelt  geniefsen,  einen  Lohn,  der  zu 
,  neuer  Stärkung  der  industriellen  rieistungsfnhigkeit 
I  das  Scinigc  beilragen  würde.    Die  Gewifsheit, 
I  nicht  blofs  materiell,  sondern  auch  ideell  die 
verdiente    Anerkenniinf^    zu    finden,    ^iebt  neue 
Aospornung,  während  die  ungerechte  Vcrkennuog 
niederdrflckt. 


Bericht  über  In-  und  aaslSndifiche  Patente. 


Patentanmeldungen, 

weicbt  von  dem  angcgebcren  Taqi  an  während  zweier 
■fRale  zur  Einlief n [Ihme  für  Jt'iierrru-tnn  Im  KatsstUChsn 
PattnUmt  In  Berlin  auiliegen. 


1.  August  1892:  Kl.  19,  S  6&8&.  Garvenschiene. 
Paul  Saekow  in  Breshii. 

Kl.  19,  H  11 115.  WaaserpreHblock.  C.  Hoppe 

in  Berlin. 

4.  Aujfust  1892:  Kl.  5,  B  1:^113.  Elekitis,he 
.Storsbohrrnaschine  für  Gestein  und  dergl.  \V.  A.  Cuurt,  l 
Granvdle  in  Nüttingbam. 

KL  46,  V  4986.   Eleklroly tische  Gewinnung  von 
Chrom.  6.  Plaert  nnd  J.  Bonnct  in  PSris. 


Deutsche  Reichspatente. 


Kl.  4«,  >r.  «2  85»,  vom  19.  Sept-inl.oi  1891. 
Theodor  Krieg  in  Vienenburg  a.  Huri.  Flug- 
9l*»ibfanger  für  Sehrndtöfeti. 

Die  Gichtgase  werden  Termittelsi  eines  Ventilators 
in  ein  Meefarobr  gepreftt,  welches  sie  durch  eine 
grofse  Anzahl  enger  wagerechter  Oflseo  gegen  eine 
»!Dkrechte  mit  Wasser  berieselte  Flilche  bllst  An 
dieser  verdichtet  sieh  der  PItigKlanb  und  wird  Tom 
Wasser  abgevpQlL 


KM«,».  (»818,  vom  4.  Mä^z  I«9I.  Reinbar'l 

Man  n  esm  a  ri  n  j  ii  n.  in  lis-rliii,     tluhhrln'enr  iiiil  i 

gtwtlltfn  Steijtn  I 

Rohren,  welche  nach  dem  Schrü^'WRlzverfabren  i 
«isssgt  sind,  werden  an  ihren  Aubensoiten  durch 

Wslin  oder  Pressen  in  eine  derarüge  Form  gebracht,  j 


dafs  ihre  scitli  :hen  Wände  senkrechte  Wellen  erbaltea, 
welche  sich  an  die  ebene  obere  und  unlere  Seite  der 
Schiene  anschliefsen. 


Kl.  81,  Nr.  62IÖ.1,  vom  13.  Juli  1891.  Rudolph 
Leder  in  Quedlinburg.  Wugfn  für  flQ*M<it 
SehUirk'. 

Der  Wagenkasten  besteht  aus  mehreren  Theilen 
(ans  Barlgnfit),  deren  Kanten  in  Cnrvenlimen  a  zu« 


sammenslorsen  und  durch  abergoniotPle  Bander  « 
zui;ammengehalten  werden.  Bei  dieser  Anordnung 
sollen  infolge  der  starken  Ten)p«>ratnrweehse1  auf 

tretende  Formveränderunpen  di  r  Wii^'er ;ka-,I-'iuv,iiiiJi' 
durcli  Veri»chtebuDg  der  (•urvcnkanU.'n  g»>t'eneinander 
veraieden  werden. 

Kl.  «1,  Hr.  «2709,  vom  85.  Min  1891.  Zesate 

/II  \i  r.nL'65  (vergl.  .stahl  und  Eisen' 1891,  S.  1014). 
Uiliiam  Russci  Hinsdnle  in  Newark  (.New- 
Jersey).     Vcrfahri  n  :hm  < •  ,i';'.'<i'h  tmh  /.-h. 

Nachdem  die  Blockform  mit  llflisigcm  Metall 
(lefülll  ist,  wird  die  obere  Fläche  desselben  zum  Er- 
starren gebracht,  gegebenenralla  die  Form  mit  einem 
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Deckel  geschlossen  und  dieselbe  dann  wagerecht  um-  1 
gelegt,  80  dab  «eh  die  im  Kopf  des  Blockes  befindlichen 
Gase  imd  Schwindhöblen  m  wafferechtmr  Schicht  a 
d«9S*Ibeo  aiMl»reit«B  (veigl.  SUaw).  In  dieser  Form 


~nll.-ri  sich  rlc  ^'p^'pnnborstehemK'n  Flächen  der 
Höliluiig  beim  Wal/on,  Hämmern  u.  dergl.  leichter 
zusnnimenscliweirsen  lassen,  ab  wenn  die  HOhlung 
als  Kugrl  im  Kopfe  vorhanden  ist. 


Kl.  S»  Nr.  tt26W,  vom  U.  October  1891.  EL  t 
Tomson  in  Dortmund.  MaschineU«  Streelcen-  \ 
f9rderu>iii. 

Das  enJluse  Treibmittel  a  (Seil)  hflngt  in  seiner 
ganien  LSnge  an  Lanfkatieii  d,  die  auf  in  der  Strecke 


nngcurdneten  endlosen  Schienen  *  laufen,  so  dal's  das 
Seil  o  ohne  weiteres  in  die  NVagenmitnebmer  sich 
einlegen  und  dieselt»en  vermittelst  an  dem  Seil  an- 
geordnete Bunde  (Drahtumwieklungen)  miiaehmen 
kann. 


Kl.  11),  \r.  (W:.9:l,  viim  10.  Juh  I8!>1.  Alb  recht 
Besch  in  H  c  i  I  i  n.    Drt  itheiUge  Schiene. 

Aul  einer  J.-rörmigen  Tragescbiene  setzen  eich 
2  T-fOrmige  Laubehienen  auf,  so  dab  dl«  beiden 
Gurte  der  lelzleren  die  LaufOtcb«  (Qr  die  Räder  bOden. 
Die  Stofsfugen  der  eintelnen,  durch  Schrauben  xu* 
sammengeluiltenen  Schienen  sind  gmnelnander 
versefatt 


Kl.  81,  Nr.  00  284,  vom  10.  Juni  1890.  Hernani 
Rensch  in  Jenbach  (Tirol)  und  Bernhard  Pre« 
in  Jndenburg  (Steiermark).  Verfakrem  mm  ÜTAMm 
«itmiM*  SchahH. 

Um  beim  Giefaen  von  Hai  tgufowalsen  u.  dergL 
ein  Torseitiges  Erstarren  des  Teriorenen  Kopfes  la 


V fmieiden  uml  dadurch  ein  Bnlweirben  der  Gase  an« 
dem  Eisen  xu  verhindern,  wird  der  verlorene  Kopf 
untifT  stetigem  Naehgieben  flOssigen  Eisens  durch  den 

Eingiifs  '1  diirrh  eine  Rinne  c  abgeführt.  Damit  aber 
hierbei  keine  aitzugrufse  Erhitzung  der  Schale  statt- 
findet, wird  letztere  durch  Wasserslnub,  der  dun  Ii 
dagegen  gebissene  Lultstrablen  erzeugt  wird,  gekOblL 


Kl.  Nr.  «M«,  vom  14.  Januar  18»1.  Dr. 
G.  Hoepfner  in  Giefsen.    Vtrmrthmi§  armer 

Zink-  unri  Bleierze. 

Armer  G.Tlint'i,  Didomil  und  ander»*  oxylsfhe 
Brxe  nnd  HQUeoproductc  werden  durch  Aeüalkaii- 
Lflenngen  anagelaugt  nnd  dann  gereinigL  Hiernach 
wird  die  Lange  in  ununterbrochenem  Strom  zu  den 
Kathoden  eines  elektrolytischen  Bades  geleitet,  aa 
dessen  diirrh  eine  Membran  abgesonderton  AnodsO 
eine  Lösung  von  Halo^icnsalzcn  der  Alkali>-n  ohne 
oder  mit  gleichzeitiger  Anwesenheit  anderer  Chloride 
vorlunden  ist,  welche  unter  dem  Einflub  des  elektrischen 
Stromes  freie  Halogene  oder  bei  Anwesenheil  ven 
Alkali,  alkolischen  Erd«>n  oder  von  Zinknxyd  Chhw^ 
sauerstoffsalz''  bilden  Durch  eine  derartige  Gew  innung 
von  Nvlien|irniliirt(.'n  liofTt  man  dh'  Vor vvi tlniiii;  d»'r 
an  sieb  für  die  Yerhriltun^'  zu  armen  Erze  rentabel 
xu  machen.   

Kl.  IH,  Nr.  «21K)i,  von.  16.  November  1890. 
Friedrich  Siemens  in  Dresden.  Verfahrtnmiir 
Erzeugung  von  Eisen  unmitUlbar  aus  Erzen. 

Das  innigst  gemischte  Gemenge  von  pulveriaartem 
Erz  und  Zuschlägen  wird  in  einem  heibgehenden 
Flammofen  niedergeschmolzen,  so  dafs  es  recht  dOoo- 
flüssig  isl  l);iMn  wird  in  iLi-  l!:i(l  Kohle  in  Sldek- 
oder  Pulverform  von  oben  eingefülirt.  wniiacb  eine 
sofortige  Reduction  des  Erzes  erfolgt.  D.i  hierbei  die 
sieb  bildenden  Eisenpartikeleben  vou  der  Koblendeeke 
gegen  Oxydation  gesehfltxt  sind,  so  verbrennen  sie 
nicht,  neiiineti  vielmebi  noch  Kohle  auf  und  «inkt-n 
dann  nieder,  uiu  den  l'ebersrhuls  an  Kohle  zur 
Reduction  weiterer  Erzlheile  abzugeben.  Das  Verfahion 
soll  vornehmlich  in  dem  unter  Nr.  59  9-°i0  patentirlea 
Ofen  vorgenommen  werden  (veigl.  »Stahl  und  Ssea* 
1892,  S.  127).   


Kl.  1,  Nr.  eeWAy  vom  21.  November  1891. 
Frnnx  Willich  in  Dortmund.  KanaltMmier 

für  Aufbereitiings-  und  Son(leruti<j<>irli<iliii. 

Das  Erzpulver  wird  durch  liif  Kaüäle  n  t\>-n  um 
eine  .  senkrechte  Welle  sich  drehenden  geneigten 
KanUen  b  xugefliihrl  und  stsitt  la  diesen  unter  der 
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Wirkung  der  C<^ntrirugalkrafl  in  die  Höhe.  Erreicht 
das  En  den  Siebboden  e,  so  trifft  es  auf  einen  diesen 
durchdringenden  Wnsserslnmi,  welcher,  au«  dem 
llolire  r  in  die  Röhren  /  tretend,  in  lelzlereti  eb»vifali!' 
unter  der  Wirkung  der  (lentrifugalkran  horhsteigt. 
Der  Wa'serstroni  sondert  dann  das  V.n  cnl«prechond 


Britische  Patente. 


>r.  tVvil,  vom  6.  April  1891.  William  Sowerby 
in  Aclon  (Middlesex).   (Urfsrn  untrr  LuftabsehlHfa. 

Die  Forin  wird  in  eine  tiiefsgrube  gesetzt,  wonach 
beide  hirileer  gepumpt  werden  und  dann  das  Metall 
in  erstere  eingeführt  wird.  Die  Form  (nach  der 
Zeichnung  fQr  einen  Hoblblock  bt>stiramt)  bat  unter 


P 
I 


'//. 
'//. 


■y  1 

|;,.|. 

f. 

t 


2] 


I  45°  ansteigende  SeitenkanSle  a,  die  mit  einem  das 
I  Metall  zurflckhaltenden  Stoff  gefüllt  sind,  d.igegen  Luft 
'  und  (iasen  den  Durchtritt  gestalten.    Auf  die  Form 
I  wird  lundiclit  eine  Haube  6  gesetzt,  die  einerseilj^ 
I  mit  einer  abgcliiiefsbaren  (Jiefsrinne  e  und  anderer- 
,  seits  mit  einem  Entlilftungsrolir  e  versehen  ist.  Das 
Metall  wird  bei  entlüfteter  Giefsgrube,  Haube  b  und 
Form  durch  die  Minne  c  in  die  Haube  b  gefüllt  und 
niefst  von  hier  in  die  Form.    Hierbei  findet  ein  un- 
unterbrochenes Absaugen  der  Gase  durch  die  Rohre  e  i 
statt.    Ist  der  Gufs  vollkommen  ruhig  geworden,  so 
isfsl  man  wieder  Luft  in  die  Haube  treten  und  kühlt 
die  Form  durch  in  die  Giefsgrube  bei  r  eingeführte 
kalte  Luft. 


Kr.  7((2ö,  vom  2.  Mdi  1891.  Alexander  Tro- 
penatz in  Sheffield.  Beniieinerbtrite. 

Die  Hirne  hat  scitliclic  WiiitlLuiiüle,  deren  untere 
Reihe  in  die  oberen  Schiebten  des  Eisenbades  mündet, 
tvohingegen  die  obere  Reilie  über  dasselbe  hinweg- 
bläst und  zur  Verbrennun);  des  im  Eisenbad  gebil- 
deten Kohlenoxyds  dient.    Der  Wind  wird  vor  Ein- 


seioein  specifiscben  Gewicht,  bo  dafs  die  schwersten 
Theilc  unten  bezw.  aufsen  und  die  leichtesten  Tbeile 
oben  bezw.  innen  sich  belinden.  Entsprechend  dieser 
Sonderung  sind  Kanäle  o  angeordnet,  die  in  ent- 
sprechend angeordnete  feststehende  Ringrinnen  r 
münden. 


Irin  in  dicRirnc  stark  vorgewärmt  Zu  diesem  Zweck 
ist  der  Hals  der  Birne  stark  /usammengezogen  und 
mit  einer  seitlichen  Flammenalit'ührnng  a  versehen, 
die  in  den  hohlen  Tragezapfen  und  von  dort  zu  Wärme- 
speichern  für  den  Gebläsewind  führt  Die  beiden 
Reihen  WindknnAle  haben  getrennte  Windkasten  und 
können  sowohl  jeder  filr  sich,  als  auch  zusammen 
benutzt  werden,  zu  welchem  Zweck  die  einzelnen  W'ind- 
ka^len  durch  Ventile  aUsrhliefsbar  sind. 


Patente  der  Ver.  Staaten  Amerikas. 

».  44lftsä«nnd  4<H»sei.  George  W.  McCIure 
und  tiarl   .Auls)  er  in  Pitlsburg.    W'htili  rhilzer. 

In  diesen  Patenten  sind  Winderhitzer  der  in 
.Stahl  und  Eisen*  1892,  S.  568  beschriebenen  Art 
ausführlich  ei läutert. 
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Berichte  Uber  Yersanimlungeii  verwandter  Vereine. 


South  Staffordshire   Institute  of  Iron 
and  Steel  Workers. 

Anraatraas  dar  aBllBKlIcheB  Wirme  der  Paddel* 

Inppea. 

Unter  der  I'.f.'t'ichnunjf  .hol  pilin^*  wurde  vor 
einiger  Zeil  auf  den  ,Norlh-Kenl-lron  Work»*  ein 
neues  Verfaiuen  versuchsweise  ausgeführt,  über  welches 
der  Erfinder  Mr.  ILitGabbins  kOrzlich  vor  dem 
,SoBth  SUffiMTdehire  InstHate  of  Iron  and  Steel  Work 

Managerin*  berirhlctc.  (»hschoii  wir  übcrzcui-'l  sind, 
dafs  sicii  die  neue  Metliude  niclit  ifittil  eini)rirt.'ern 
wird,  wollen  wir,  da  dicsflbi'  nine  gewisse  Ersparnifs 
an  Brenomalerial  undArheilszeil  bezweckt,  daaWeeent- 


Ahl)  1. 


lichste  derselben  liier  mittbeileo,  wenngleich  wir  der 
Ansicht  sind,  dafs  es  sich  am  nicht  viel  mehr  als 
eine  Garioeitil  handelt 

Da  man  infolge  der  bereits  sehr  vollkommenen 
Ofen-  lind  Walzwerkseiririchlungen  nicht  mehr  viel 
an  Brennmaterial  und  Arbeitszeit  ersparen  kann  — 
saglf  der  Redner  —  so  bleibt,  um  weitere  Ko-icn 
Verminderungen  herbeizufQhren,  nur  das  einzige  Mittel, 
die  Wirmemenge,  welche  eine  ans  den  Luppenwalien 
kommende  Rohschiene  besitzt,  in  entsprechender  Weise 
auszunutzen.  Zu  diesem  Zweck  wurde  die  helTse 
Rohtebiane  un  einen  drehbaren  Blodi  gewiekelt 


Der  so  erhaltene  Hiii^'  kam  hierauf  unter  einen  D;niipf- 
hammer,  wurde  dort  nachgedrückt,  sodanu  in  den 
Ofen  zurQekgebracht,  wieder  erwftrrot  und  nun  fertig 

EewaliL  Anslatt  die  Kobiebienen  aufzuwickeln, 
ann  man  dieselben  auch  falten.  Ihnlleh  wie  sieh 
ein  Streifen  selbst  faltet,  wenn  er  aus  der  Walze  kommt 
und  mit  seinem  Ende  gegen  einen  Gegenstand  stöfst, 
der  t'enO^'end  schwer  und  fest  ist,  um  ihn  aufzuhalten 
(Abb.  1 ).  Bereits  im  Jalire  1891  erhielten  die  Amerikaner 
Eynan  und  Seaman  ein  Patent  auf  Hen4ellnng 
eines  gefalteten  Packetai,  das  den  zuHlllig  erzeugten 
Falten  sehr  fthnlich  sieht.  Abb.  2  zeigt  ein  nach 
dit-sem  Verfahren  lieri,'<>stcllte-;  Packet  neben  einer 
Guhhi naschen  Rolle.  Da  es  nicht  immer  mOglich 
•ein  dOrfle,  durch  einfach  ee  Falten  die  Paekete  in 


erforderiiclier  Genauigkeit  zu  erhallen,  su  ist  es  zweck- 
mlfsifrer,  die  StXbe  abweebeelnd  auf  entgegengesetzter 

Seite  einzukerben;  die  Länge  zwischen  di>>sen  Kerben 
gieht  alsdann  die  PacketlAnge.  Al>b.  3  stellt  einen 
Vt-ri  icil-riiniu  iliirrh  eine  Kerbvorrichtung  dar.  Die 
Einrichtung  derselben  geht  aus  der  Zeichnung  zur 
Genüge  hervor.    A  und  B  ilnd  die  mit  je  «üieni 


Abb.  3. 


j  Messer  versehenen  Walzen.  C  sind  die  Führungs- 
I  rollen  und  />  die  Antriebsräder. 

Der  in  Abb.  4  daigeetellte  Wagen  dient  zum 
Transport  der  heihra  Packele  zu  den  Sefawd&Ofen. 

und  ist  mit  einer  Hebcvdrrii  h'.nt!^'  versehen.  Inden 
der  Arbeiter  auf  den  H'-brl   tritl.  wird  das  Packet 
i  auf  die   Höhe   der   Hin^-iilztiirir  gehoben  Und  ktlUt 
leicht  in  den  Ofen  gebracht  werden. 


Abb.  4. 


Ob  sieh  dieses  Verfahren  jemals  Eingang  in  die 
I  Praxis  verschaCfen  wird,  ist  wohl  sehr  zu  bezweifeln; 

im  übrigen  bestätigt  sich  auch  hier  der  Spruch  des 
i  Ben  A  k  i  b  a ,  denn  vor  Jahren  sind  im  Siegerland 

Ähnliche  Vecauche  gemacht  worden  nnd  soll  man 

vor  SS  Jahren  auf  den  .Gjbrlba  Works*  ebenfklb  de 

ibnliehes  Verftdiren  Teranebt  haben. 


Deutscher  Verein  von  Gat*  und  Wasser^ 
fachmftnnem. 

Am  28.  bis  80.  Juli  fiud  die  XXXH.  Jahres- 

versiinimtung  in  Kiel  statt.  Nach  Eröffnung  der  Ver- 
sammlung durch  den  Vorsitzenden  Director  Kohn 
und  Hei.'"^rsung  dc^^-elben  seitens  il<'s  Oberbürger- 
meisters Fufs  dtr  Stadt  Kiel,  sprach  IJireclor  Müller 
über  die  Gasversorgung  von  Charlottenburg. 
In  dem  Zeilraum  von  1870  bis  1892  stieg  der  Gas- 
verbrauch von  290  832  cbm  auf  6364600  ehm.  Sodann 
sprach  Direi  top  Hun  Hardt  über  die  im  Gaswerke 

I  Remscheid  aufgestellte  Zieh-  und  Lademaschine. 

I  Das  Gbarakleristische  dieses  Systems  ist  KBlkerong  der 
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Retorten  durch  eine  Riechmulde,  welche  sich  lieiii  ' 
Relorlenhoden  anschlier-tl ;  durch  einmainfes  Ucratis- 
liclien  dtT  Mulde  ist  tVic  Returle  entleer). 

Nach  eitieni  V'ortratr  des  Directurs  Hasse  Aber 
Gasofen  mit  schieflieicendcD  Retorten  machte  CScDSral- 
director  Fthn>lrit'ti  M!tlhi'i1üti;r  üh^r  Jas 
Auer-iche  <<uss:liUilirht. 

Der  neiifi  Hhthut  m-l        vniiüglich,   dafs  in 

9  MoiMklen  90000  Slück  davoo  in  Oeateireidi  «n-  • 
gefertist  und  dnellwt  »neb  «II«  verkauft  wwden,  so  i 
dafs  voD  der  |enMO  Eneog ung  nichts  bitte  xvr  Ver-  ' 
sendeng  kommen  hflnn'en. 

Vorzöge  des  n3ueii  t'i  <  iirien»  sind  das  s-In  «''ifst- 
Licht;  geringe  Wärmoen' wickliing,  sowi*»  ilu'  durch 
(ten  ;.'fringcn  Gasv^'rtir.i i ;i  h  hcdingte  tfiriii,;»'  Mt-nge 
iler  Verl)rennung>*prodiu:l»'.  Als  Nachtheil  ist  anii»Ter- 
s^its  die  leichte  Zerhrechliclikcit  desselben  zu  er- 
wihoea.  Uer  Nutzen,  den  ditr  neuen  Brenner  gewahren, 
übt  sich  durch  Tolgendo  Zahlen  veranschaulichen: 
Wihreod  ein  gewOholieber  Brenner  bei  fiOO  Breon- 
slnnden  BO  tttaa  fin  verbrouebt,  erfordert  efn  Äoer- 
brenner  nur  47'  i  ehm.  Zu  der  Gaaer^paniifs  kommt  , 
noch  die  2'j.imal  grftfsere  Lichtstarke,  die  der  Auer-  i 
hrenner  liefert,  (icgenwiirtig  verspricht  mau  i  h  vnti 
dieser  Neuerung  auch  für  die  Slrafsenheleiicliluug 
wesentliche  Vorthcile.  i 

Von  den  übrigen  Vortragen  hat  für  unsere  Leser  i 
grtberes  Interesse  jener  des  Professors  Bnnte  Aber 
Ciirhumtion  ron  Louchfffas.  ' 

Als  dris  günstigste  Mittel  stellt  sich  in  neuester  ' 
Zeit  das  90  procentige  Benzol  hci-aus,  welches  sowohl  | 
bei  der  Tlieerdestillatiun,  uls  auch  namentlich  als  ; 
Nebenpruduct  bei  den  Kokereien  gewonnen  wird. 
Die  AiMdebniuig  dieses  Indnstriesweiges  bietet  vielleicht  ' 
eine  Sicherheit  flilr  die  denemde  Erhaltung  At^  g«gen>  . 
Wirtigen  Preises. 

Hierauf  bicll  Dr.  Uueb  eioeo  Vorira^  über  die 

lelswertUieitlmainr  fMflbnnIgtr  BröuMtoile. 

Der  Vortragende  «eist  auf  die  groTsen  Unter- 
sehiede  in  den  Heizvverlhen  hin,  welche  die  ver-  ' 

«ilnedeneri  Arli'n  vcm  (lasen,  welche  zum  Heizpo 
^erwendHt  werden,  l,eiii  lit};as.  Wasser^tof^gaf .  Daw^nn- 
pas,  Geiieriitor^a:^,  hfsil/eii.  und  lieh;  die  Wielili^ikeil 
hervor,  in  eiuracher  Weise  eine  •  Beslirminiiii;  dieses 
Heilwerthes  feststellen  zu  können.  Ki  I  ■•:^chreiht 
sodann  den  für  diesen  Zweck  construirtcn  Apparat, 
welcher  aus  der  Menge  des  durch  denselben  strOmen- 
den  Weseersr  die  Teoiperaturdiffecens  dci  «instrOmeo- 
den  und  des  aasstrdmendpn  Wassers  und  aus  der 
Menge  des  ?iir  Erziehiri^r  dieser  DilTereir/  vertiniucliten 
Gases  die  Zahl  der  (ialiiiien  deü  verwendeten  (la.ses 
durrli  einfache  Horeelinunt;  lesUlellen  läfbl  her  H'  ilnet 
schliefst  liii'ran  di^  Miltlieiiung  der  Ergebnisse,  weklie 
er  bei  der  l'nUTsucbung  von  Gasen  in  einigen  Städten  I 

10  dieser  Beziehung  erballen  bat,  und  beräbrl  (eroer 
das  VerbältoMb  xwischen  der  Heilkraft  und  derLenebl 
kraft  des  Gases.  i 


Prof.  Dr.  Wagner  sprach  sodann  Ober 
ScbwefeLunres  AmmonUk  ab»  Dfingeulttel. 

Er  theilt  mit,  daOs,  wflhrend  er  sieh  frOber  gegen 

die  ;illgemeine  Anwendutn;  des  Ammoniaks  habe  er- 
klären mftssen,  er  jetzt  in  der  Lage  sei,  den  Lanti- 
wirllien  diese  Anwendung  empleliien  und  die  He- 
dingungen  angeben  zu  können,  unter  weichen  mit 
Sicherheit  •^für  die  verschiedenen  Bodenarten  und 
Pfianzengatlungeii  ein  gflnstiges  Ergebnifs  erzielt 
werden  kann. 

Nach  Erledigung  einer  Reihe  |eschlftlieber  An- 
i,'elegenlieiten  I>e3ehliefiitder  Verein,  einen  oder  mehrere 
Facligenossen  zur  Weltausstplhtng  l^^^  naeli  (Miiraijo 
zu  entsenden.  Als  Ort  für  die  nächste  Versammlung 
wird  Dresden  io  Auseloht  geoommeo. 

Verein  deutscher  F  abnken  feuerfester 
Producte. 


Dem  Bericht  über  die  XII.  ord.  nenera]%er?anini- 
lung  «les  Vereins,  weiehf  am  21-  lehruar  im 
An hiteklenhause  zu  H'Mlin  unter  dem  Vursit/.  des 
Hrn.  Director  Dr.  A.  Heintz  abgehalten  wurde, 
entnehmen  wir,  dak  der  Zoll  nach  Oesterreich-Ungarn 
aul  gewOliDliclie  feuerfeste  Steine  in  Mauerstein fomiat 
bin  zum  Gewicht  von  5  kg  um  die  Hälfte  ermäfsigt 
wordeo  isL  Oer  Zoll  aaf  Formsteine  ist  jedoeh  nur 
von  8  tSnot  ifiOJt  IQr  lOOkg  herabgesetzt  worden. 
Oer  Zoll  nacli  Belgien  wurde  vermindert,  nach  Frank' 
reich  sind  jedoch  die  Zölle  erhöht  worden. 

Li  heirt  lT  der  Ein-  und  An.sfuhrmeiige  ist  zu  er- 
.lahiieti,  d.ils  die  Einfuhr  an  ff.  Producten  in  das 
l)i'iit-r|if  Keieti  erheblich  gegen  das  Vorjahr  (um 
äÜOO  t)  abgenommen  hat;  es  liegt  dies  im  weeentiicben 
daran,  dan  Infolge  de«  HQckganges  der  Eisenindiialrle 
wenüner  Steine  gebmiieht  worden  sind. 

Die  Ansfohr  bat  nur  um  800  (  abgenommen. 
Nach  Erledigung  einer  Reihe  geschftftlieher  Angelegen- 
heitcn  hielt  Hr.  Fritz  W,  LQroiann  einen  Vortrag 
,U  eh  e.r  d  as  f  euer  fe  s  le  Mauer  wer  k  der  H  o  c  h  - 
ATeu  und  dessen  Krbaltung',  dessen  Wortlaut 
wir  bereits  In  Nr.  Q,  Seite  S6S,  nm  Abdruck  gebracht 
tmiieii. 

Mierauf  machte  Hr.  Ingenieur  Schwabe  Mil- 
Iheilungen  Qber:  .Verbesserte  Theil-  und  Misch- 
maxebinen,  Patent  Jochum'.  Früher  war  das 
Sjslem  dasjenige,  dafs  sich  ein  Schilttkml  bildete, 
der  jedoch  tu  Ungenauigkelten  fObrte.  Der  Vomg 
der  neuen  Construction  ist  der,  dafs  an  Stelle  des 
Schüttkegels  gewissermafsen  ein  Kuchen  gebildet  w  ird. 

Ks  fo](.'t«  ii  .^odann  noch  Mittheilungen  über  Kufel- 
mfihlcn  zum  t-eininahlen  von  Chamotle,  Brennen  von 
Chamottewaaren  mit  Generator  •  Gasfeuerung ,  über 
Fahrikgeleise  und  Wagen,  Maschinen  zum  Formen 
giölscier  Chamotle-  und  Oinasforinsteine  und  über 
Normaiformate  IQr  fenerfeete  Steine  in  Deutschland.. 


Referate  und  kleinere  Mittheilongen. 


Neuer  Martinofen. 

In  FriedenshOtle  liegen  nunmehr  <li-  Resultate 
eise«  nach  den  Schön wftlderschen  PiUcnUii  ."ib 707 
Ond  m  2Xi  umgebauten  Martinofens  vor. 

Der  Ofen  war  im  Betriebe  vom  14.  November  1891 
bis  U.  Jali  1892  und  hat  in  dieser  Zeit  712 
Chaigen  geniacbt.  Er  ist  wftbrend  dieser  Cam" 
Hgae  niclit  ein  cinaigsa  Hai  aober  Feuer  geweeen, 
auch  ist  nlebt  ein  eimlgor  StiUsbuid  wegen  ehier 


etwa  erturderlietu'ii  Iteparatur  eingetreten.  Die  712 
Chargen  rertheileu  sicli  auf  2[)T}  Betriebslage  von 
je  24  Stunden  und  wuiüou  ä'>ti2  l  Flufseisenblöcke 
erzeugt,  d.  h.  pro  Arbeitstag  3,47  Chargen  zu  1202r>  kg 
Blöcke,  so  dafs  hiernach  die  Tagesproducliun 
40825  kg  betrug. 

Das  erungte  Material  bestand  vorzugsweise  ia 
weichem  Flubeisen.  nur  ein  sehr  geringer  Tbail  war 
von  Ubierer  QualitU  (Dr  besondere  Zwecke. 
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r>32  Chargen  liatten  unter  0,05  ^  Phosphor 

It;2        ,  ,    0,05  bis  0.08  ?i  , 

Der  KohleiHiluiTgehalt  betrug  i>e\ 

594  Chargen  unter  0.1  % 
103       .  0,1  bis  0.2  ?6 

15       ,  0^  bis  0.5  % 

Bei  der  auf  diese  GampagDe  folKeiiden  Reparatur 
wurden  das  HaopIgewAlbe,  die  Vorder*  unO  ROckwand 
erriiriürl  niij  di'*  Regeneratoren  unigepackl.  während 
vor  die  Köpf«' .  welche  noch  weiter  aufgearbeilel 
W' nkn  sollen,  lediglich  einige  Haticrpfeiler  au&er 
Vi  tliand  mit  eriteren  peslellt  wunleii. 

\  oni  712ten  Abslich  bis  zum  Einsetzen  der  ersten 
Charge  nach  der  Heparatnr  vergingen  15  Taifc 

Dl«  darebaeboittliclu'  Catupagm-ndauer  vor  Aii- 
wendupg  der  neuen  tÄtoatrucliön  betrug  unter 
20O  Gbargen.  Die  EinriehlonK  bt  ohne  Schwierig- 
keiten und  gröfltere  Uokost  cn  bei  bestehenden  Marlin- 
dfen  gelegentlich  der  Reparatur  nachCariipagneiischlurs 
anzubringen. 

In  Friedenshfltie  ist  iinrh  tin  zweiter  soli  ijcr 
üfen  seit  eitiigen  Woclien  in  ii-  iticl  - 

(Jelegentlich  der  diesjfthngeit  |{<'rlihtv<>r9anui)liing 
des  Vereins  deutscher  EisenhüUenlfule  wird  über  die 
Scbönwaidecfchen  Patente  ein  Vortng  gehalten  werden. 


Anierikuuiüche  Mutizeiu 
Üie  Gesammtroheisenpi oduction  im  iistf  ^ 
Halbjahr  1892  betrug  4875  641  t  gegea  4  990  301  t 
im  zweiten  Halbjahr  von  IflOl;  <ie  ist  daher  uro 

114  5101      lii  icgeKaniren.  Was  die  Roheisenerzeugung 

in  den  einzelnen  ?>laalen  hetrilTl,  so  weisen  Georgia. 
Texas,  Maryland,  Mn  iiigan.  Wisconsin  iin-l  ( h  i^on 
eine  Verminderung  von  zusarnmpi)  14<)  4>lii  t  aul, 
während   West  •  Virgini«  n,    (luiiaiui.    Mitinesiila  und 


wMUmi.  Oaha 

>1.IlM.raft.ioiii 
lest.  1  im 

hodaellM 

m  TotuMA  II  1000  kg 

ll.tl«tb>br|L  Helbjahr 

Uofakohlenroboisen 

Koksroheii^en  .  .  . 
AnthracitrobeiMD  . 

55 
164 
94 

48 

141 

72 

mm\  S84S88 

3  692  90413  644  844 
974  403    946  604 

Be^setTierrfiheisen  . 
Spiegeieisen  und 

Ferromangan  .  . 

313 

25(1 

4  990  351 
2164811 

64561 

4  875  841 
2904910 

88778 

Neben  den  ungeheuren  Erzfeldern  des  Appalachi- 
scheu  Rezirks  finden  sich  grofse  Lager  von  Brauneisen- 
steinen in  Vir^'uiiL'it,  in  Nord-C;in)liiia  iiiut  TiMino^-ie'-. 
Dieselben  haben  neben  einem  huheu  l'huspLiür-  t;inen 
geringen  Kiescisäuregehalt,  weshalb  sie  sich  zur  iler- 
slellung  von  Thoniaseisen  sehr  gut  eignen.  Da  diese 
Erze  bUher  mit  einer  einzigen  Ausnahme  unnh^ebaut 
blieben,  so  wird  erwartet,  dafs  sich  in  der  nächsten 
Zeit  eine  bemerkenswertbe  Enlwieklung  des  bastacliCD 
Proresses  hier  bemerkbar  inachen  wird.  Oeagteiclien 
sind  die  Erze  im  Green  Uiver-Districl  und  von  West- 
Kentiu  ly  für  den  basischen  rr<u  >Ts  sein-  gefijtnet. 

Wuiiieini  des  Jahre;?  1892  st>ll,  wie  ditseihe  Quelle 
aiigiebl,  auch  ein  Hochofen  in  Betrieb  kiimmen,  der 
die  Magnelcrze  von  Nord  Carolina  aul  reinrs  Bessemcr- 
ctscn  verarbeiten  soll.  Der  Durclifrlinitlsgehall  an 
Phosphor  im  Kisen  hetrflgt  bei  Verlifittung  dieser 
Bne  Kur  tiJB83  fi  Phosphor.  In  Ashland,  Kj.*  wurdo 
kOrzlicb  eine  grofte  BeMemerantage  vollendet 


Gufseiscrnc  WasserleltuiiKsroliren. 
,         In  der  belgischen  Zeitschrill   .  1 I adnslria*  vom 

.'>.  Jnni  finden  wir  nacblolgende  ZusajnuoMldiang 
I  der  in  England,  Belgien  und  Deuliefaland  OUtchen 

I  Wanddicken   fOr  gufseiserne  WasserleitongsrOhcen. 

sowie  Angaben  Ober  das  Gewicht  derselben. 


um  S5  570t  »Igen.  Von  Jtn  SUalen  mit  grofser 
RobeiaaneneDgung  seigen  fiew-York*  Pennsvtvanien, 
Vitginien.  Tenneasee  und  inmois  eine  Vorminderung 

von  zusammen  1 14  247  t.  während  Alabama  und  Ohio 
rusammen  um  71  275  t  mehr  erzeugten. 

Am  31.  December  1891  waren  31:5  Hncbrd-  n  im 
Betrieb,  am  31.  März  waren  279,  also  uia  S4  weniger, 
im  Helrieb.  Am  30.  Juni  betrug  diese  /.alil  sogar 
nur  25G,  es  waren  somit  um  57  wenixer  Üefen  im 
Betrieb,  als  an)  31.  December.  Am  80.  Juni  1891 
arbeiteten  294  Oefen. 

Die  Vorrüh«  betrugen  am  80.  iwd  749743  t 
gegen  687268  t  am  81.  December  1891. 


Die  Erzeugung  von  basischem  Stahl  in  den 
.sOdlichen  Staaten  gewinnt  neuerdings  wieder  an  Be- 
deutung. So  fotl  Ulli  Ii  in  diesem  Jahre,  wie  d:n 
»EntfineTinsr  Ncws'  itiltlticilen.  eine  grors«"  Stahlwerks- 
anlJu'f'  Iii  M  i  il d  I s  1<  o  r  o  (1  g  h  .  Kentucky,  itut  einer 
täglichen  Erzeugung  von  300  Tons  Hallifabncalen  er- 
Mbel  werden.  Das  erfordHrliche  Roheisen  werden 
xwei  grof»e  Hochöfen  liefern  und  befinden  sich  die 
nfttbigen  Kokskohleot  Eiaanene  und  Kalkatain«  In 
unmittelbarer  Nihe. 
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1.50 

15 

9.25 

10,75 
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53 

38 

43 

39.74 
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14 

9 

10 

9 

41 

25 

2» 

24,41 

Kh  ^,'elit  aus  dieser  Uebersichl  deutlich  hervor, 
daf-i  die  englischen  Werke  die  Rflhren  mit  bedeutend 
starliereii  \VSnden  herstellen,  weshalb  das  Gewicht 
auch  viel  gröfser  ist.  Der  Vcrla-^ser  <ie>  anirezoifi  nen 
Autsatzes  schreibt  dem  Umstand,  dafs  das  en^'lisi  he 
Roheisen  imallgomeinanporOser  ist  als  das  belgische  und 
dentacfaa  Eisen,  die  fOD  coglischen  Werken  gewählten 

SrOAeren  Wanddidcen  m.  Bin  weHerur  Uebolitaiid 
er  englischen  Rohren  besteht  darin,  dafs  bei  glelehum 
Durchmesser  die  englischen  Rohrstflcke  kOner  dnd 
als  die  von  deutsclii  ri,  fraii/risischcn  und  b>d|.'i-!chen 
Werken  gelieferten,  Hitrdunti  wird  die  Z.ild  der 
Vertiindungsslcllcn  und  das  Gewici  t  der  I.cilun;:  ^/rnfser, 
wodurch  sich  die  Herstellungskosten  derselben  ver- 
mehren.   

Das  Harvejsche  Kohlungsvorfuhrcu. 

Das  Harvcygche  Verfahren  zur  Erzeugung  von 
Hartgufs,  das  bei  der  Herstellung  von  P.-inzcrplalten 
so  erfolgreich  angewendet  und  in  dies4;r  Zeitschrill 
mehrftch  erwähnt  worde,  wird  nrolge  «iner  in 
«Engineering*  enthaltenen  Mittheilong  in  folgender 
Weise  ausgefQhrt. 

Die  zu  behandelnde,  aus  weichem  Stahl  mit 
0,10  bis  0,35  %  Kohlenstoff  her;.'estellle  Panzerplatte 
wird  flach  auf  ein  Bett  aus  fein  gepulvertem  trockenem 
Thon  oder  Sand  ^'elctrt.  da^ä  sich  am  Boden  einer  aus 
feuerfesten  Steinen  in  einem  geeiirneten  (  Ifen  ei  richteten 
Kammer  befindet.  Die  obere  Hihtie  der  Pialte  wird 
tüerauf  mit  gepulvertem,  kobleustulIhalti|reai  Material, 
dab  dicht  gepackt  wird,  bededit  DarQber  kioaunt 
rine  Sandeehieht  und  dann  ein*  aehwara  Liga  von 
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feuerfesten  Steinen.  D«r  Ofen  wird  hierauf  angebeizt, 
die  Temperatur  bis  nun  Schmelspuiikl  de«  Gofseiseiu 
geeleigert  und  nuo  dieie  Hilie  nach  Hefiftibe  der  su 
erreiehendeD  Kohlang  kflnere  oder  Hagere  Zelt  hin* 
darch  erhslten.  Fflr  eine  Platte  von  etwa  267  mm 
Dicke  snllen  etwa  120  Stiimlrn  oifnnli  rlicli  >oin.  ' 
iNinimt  man  nacli  «ücmt  RfharKiluiii;  iJie  i'latle  aus 
(ieiii  (Ifen,  so  bemerkt  iii'ui.  dafs  sifh  die  ch>'iu>ilii' 
Zusammen-ieuung  diTselliei»  an  der  ( Mx-rflailie  ver- 
ändert bat  His  /.u  «  iiior  Tiefe  von  e(wu  76  mm  hat 
der  KoblenstolT^'elialt  um  ungefähr  0,1  %  tugenomnien 
nnd  steigt  diese  Zunahme  gegen  die  OberflAche  tu, 
ao  dafs  sie  dMelbst  iast  1  %  betrilgt  Es  wird  be* 
Imaptel,  dar«  das  Vprfiihren,  obgleich  es  dem  gewOhn* 
liehen  CtMiH'iitirf'n  selir  ähnlich  ist,  vor  diesem  den 
Vorziij;  hc-il/l,  di<^  es  kerne  Rlaseiibiidutijf  an  der 
Flatlt-noliei  llfiche  liervurnifen  sull;  es  •^oll  die-f.  wie 
der  Erliiulc-r  Huy;iel>t.  i':no  Vuhg>'  der  liolii'n  reinin'! .ilur  , 
sein,  hei  welcher  der  Pnxfls  durclitrcfillirl  wurde,  i 
Deingegenübpr  mag  auch  eineandereAnaicbtErwälinung 
finden,  nach  welcher  das  Feblen  V4NI  Blisen  seinen 
Grund  in  der  QleicbfOrmiglLeit  des  Terweadeteo  Materials 
hat,  «elelMS  im  Geganants  n  dem  soaat  nun  Gemmtlren 
iMimlitatt  Sehmtedeiaaii  ft«l  von  Sdiladte  isL 


SiederShren  ans  SchwelfH-  und  Flnrit^iseu. 

A.  B  i  ei- Ii  y  n  d  e  II  fülirlc  eine  Reihe  von  Ver- 
siuhcii  aus  mit  Uflhreii  aus  Sc)i« eil'siisi  ii  (H  H. 
Schollische  Marke)  und  Flufseisen  ^Sie»a■ns•Mattill- 
mat'^rial,  wie  es  fflr  Höhieii  der  englischen  SchifTs- 
kenel  verwendet  wird).  Der  erste  Versuch  bestand 
im  Erhitzen  und  Abl(0blen  Je  eines  Rohres  aus  Trag- 
liehen  Malerialica.  Beide  lUMiren  Iwtlen  693  mm 
Diirehmeteer  nnd  4  mm  Wanddielte.  Bei  einer  Tem- 
pTaltir  von  8*  ('.  war  die  LSnge  heider  Röhren  gleich 
14Ü9,57  mm.  Nach  einer  Crw&rmung  auf  85 "  G.  betrug 
die  Linge  des  Stahlrohres  1410^89  mm  nnd  die  des 


Eiseruohrfs  1110,79  mm.  Hierauf  wurden  beide 
Hrdiren  in  denisclhen  Ofen  rnthwanu  t'''iii'i''lit  und 
dann  ins  Wasser  getaucht.  Die  lAngv  wurde  dann 
abermals  bei  8"  C.  gemessen  und  gefunden:  bei  dem 
Stahlrohr  mit  1400,89  mm  und  bei  dem  Eisenrobr  mit  | 
1408,50  nun.  Nachdem  derselbe  Proeelk  wiederholt 
worden  war.  eigab  «eh  die  Litnge  des  Stahlrohres 
m  1408,00  mm  und  Joie  des  eisernen  Rohres  2u 
1409.41  mm.  Ein  drittes  Erhitzen  und  Abkühli-n 
Inrachle  das  Stahlrohr  auf  140X.'21  mm  nnd  das  Kisen-  { 
rohr  auf  1409,24  mm  iJSnge.  Ks  gehl  dura  is  linrvor, 
dafe  die  Gesanimtverküraung  des  Slahlroiires  1  :5t«  mm 
nnd  jene  des  ei-iTnen  Hohres  —  0,83  mni  betrug. 

Der  nächste  Verbuch  bestand  darin,  dafs  man  zwei 
RAhreB  in  ein  Paar  Platten,  die  zusammengeschraubt 
wamit  «nselite,  wie  dies  obenstehende  Figur  zeigt. 
Alle  lisdier  waren  mit  demsell>eo  Bohrer  hergestellt 
nnd  gleichmäfsig  aus^eriehen,  wahrend  alle  Bohrenden 
auf  das  gleiche  Mafs  abgedreht  waren.  Nach  dem 
Tnaaimuenachraoben  des  Versnehaatfldtea  wnrde  das* 
XVLu 


selbe  in  einem  Ofen  auf  helle  Rolbgluth  erhitzt  und 
in  diesem  Zustand  in  Wasser  von  etwa  38 "  C.  getaucht. 
Nach  dem  Erlmllen  saigte  aidi»  dalk  das. Stahlrohr  ao 
locker  in  der  Bohmng  geworden  wsr,  dafs  Waaaer, 
welches  man  anf  die  verbinduDgmtelle  gofs,  zwischen 

Platte  und  Hiihr  liindurchflofs :  die  Verlünduntc-istell" 
des  eisernen  Rohre."!  hin;,'etrcn   war  dicht  gehliebon. 

Wenn  auch  bei  unkluli  ans^'efilhrlen  Kessehi 
Rohrenden  und  Uodeupiatleu  nicht  bis  zur  RoUiglulti 
erwärmt  werden,  so  sind  dies«  ▼ersachsresiutate 
immerbin  beacbtenswerth. 


Semet-Solvnj  sehe  koksüfen. 

Die  rnelirfacli  in  dieser  Zeilschrifl*  besprochenen 
Seiiiet-Solvayöf-'n,  welche  ohne  Anwendung  cini-- 
be.sonderen  Me^'eneralors  oder  Lufterhitzers  sefir  heil's 
gehen  und  sein  rasch  entgasen  und  daher  zur  Ver- 
kokung magerer  oder  gasreicher  Kuhlen,  sowie  zur 
Gewinnung  der  Nebenproducte  sehr  geeignet  sind, 
fahren  ai<»  achnelt  ein,  wie  diea  naaifolgende  Zu* 
sanunenalellung  bew«st: 

Ausgefflhrte  Oefen. 

100  in  Havr«  bei  Möns. 
26  in  Seraing  bei  LOltich,  Soc.  Goekerill. 
25  in  Chlin,  8oe.  des  Charbonnagea  dn  Nord, 

du  Flenu. 

24  in  Laar  bei  Ruhrorl,  lies«  llschaft  PhOnix. 
30  in  Nortbwich  bei  Brünner,  Mond  &  Co. 

SOS  Oefte  ha  Betrieb. 

Im  Bau  begriffene  Oefen. 

50  in  DrocouK  bei  der  Comp,  des  Mines  de 
Drocourt  in  Henin-Lidlard  unPasde  Galais. 
15  in  Syra<  Ilse,  Ver.  Staaten,  bei  der  Solvay 

Frocefs-tlomp. 

24  in  Ix-iar  bei  Huhrort,  Geeellscbafl  PhOnix, 
als  zweite  Gruppe. 

25  in  Seraing  bei  der  Soe.  John  Goekerill  ab 
sweite  Gruppe. 

26  in  lemeppe  bei  der  Soe.  an  das  Gh«r> 
 hon  nag  es  des  Kessales. 

139  Oefen  im  Bau. 

Dte  Vertretung  der.  Soc.  Solrat  t  Co.  Ar 
Deutschland  hat  Inganieor  Prita  w.  LQrmann 
in  OsnabrQck. 


SehwedlMiM  Ssheidehiitte  fnr  leleht  aarftUaMi« 

Eisenerze. 

Diese  vonSantesson  und  Larson  constrolrta 
und  in  .Wermllndska  Annaler*  1891  beaebriebene 

billige  Anlage  soll  sich  auf  den  SkedTika^Oruhen  gut 

bewährt  haben.  Sie  beruht  auf  dem  gleichen  Princip, 
wie  die  gewfilinlicbe  iiaf^e  Anreiebcrung,  d.  b.  der 
Sor!iri]n„'  hat  eine  Klassiiicining  nach  der  Kr/.grrtfse 
vorhei7.u;,'elicn.  Letztere  erfolgt  am  einfachsten  und 
billifc'sten  durch  das  AusslOr/en  der  Erze  auf  Ober- 
einander  liegende  geneigte  Rätler.  Diese  ruhen  auf 
einem  anf  Schienen  fahrbaren  RBtterstuhl,  der  Ton 
einer  zu  der  andern  EnsturzabUietlnng  geschoben 
werden  kann,  so  dafh  man  fOr  vereehtedene,  separat 
zu  sl■h^•illende  Erze  nur  ein  R.Hlersystem  nAthig  hat. 
Zu  .'^kedvika  klassificirt  man  in  drei  verschiedenen 
(iröisiTi:  der  Schuppen  ist  10  m  lang  nnd  9  in  breit 
und  soll  H  Iiis  IUU(J'.>  t  Er/ jährlich  bewältigen;  er  besitzt 
drei  Er^käslen  oder  AhUieilungen  und  der  Uätterstuhl 
ist  3  m  hoch,  2,7  rn  lang  und  2.2  m  breit.  Das  obere 
Ritter  bilden  3  m  lange  Ei.senbalin.si.liien*'n,  deren 
10  cm  brmte,  nach  oben  gewendete  FOlie  5  cm  Ab* 


•  .Stahl  und  Eieen*  im  Nr.  4»  Saite  IM. 
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stand  hüben.  Uhu  untere  Rätter  bestellt  aus  2,-i  ni 
langen  und  6  X  1.5  ein  starken  Eisenstäben,  deren 
obere  Seile  auf  2  cm  Breite  ausgedehnt  ist  und  die 
2  cm  Zwiscbennum  tassen.  Beaaier  aber  tbeurer  sind 
nrcdEenls]>radMiid  gemdito  BtUenllbe;  ne  sind  mter 
80*  geneiftt. 

Ueber  5  cm  grofse  Enstflcite  kommen  zum  Hand- 

scheiden,  und  der  Abfall  davon  dient  ais  üergviTsatz, 
wAhrend  der  Hflckstand  vom  I  iilernilter  ausp.'klaubt 
wird;  die  drillf-  und  kK  itisi"  S.  rtf  i uiiler  -  ein)  wird 
direct  verladen.  Diest-eintai  he  Anlage  soll  an  Materialien 
1220  .*  und  an  Ai  bcitslAbnen  C94  «4!  also  zusammcD 
nur  etwa  ll'on  ,^  irekoslet  haben.  Die  wennlSndisrhen 
Eisengruben  liefeiii  5  bis  iS%  Urubenklein,  im  Durcli- 
seliDiU  32  ?{. .  die  Ene  zerfallen  demnach  ganz  bedetUend. 
Der  dreijährige  Beirieb  dieser  Seheideanslalt  hat 
eine  gimz  lj<  inerkenswerthe  Almabine  an  Arbeit  unti 
Kosten  bewirkt,  so  dafs  dieselbe  alle  Aufmerksamkeit 
tu  Terdienea  aebalnL  3V 


Natürliches  (Jas  in  IMftsburtr. 

Der  untiebeurc  Vortlieil,  iI<t  ilni  l'.iimkeii  l'itts- 
bur^,'-  niii]  rrii;_''  l  uiig  dun  h  Mu-  lu  dieser  /eit.schrifl 
häufig  besprochene  Vorkommen  des  natürlichen  Uases 
erwachsen  ist.  ist  kein  ungetrübter  gewesen;  die  Con- 
nimenUn  haben  manchen  Wechsel  zu  erleiden  gehabt, 
der  a.  Iii.  auf  die  Verschiedenheit  im  ZnOufs  •elbj>l, 
s.  Tb.  auch  auf  meaaeblicbea  Eiogreifen  tarikksu' 
IDhren  ifir. 

Wenn  man  einem  Bericht  der  .Pittshnrgh  Despatch* 
vom  19.  Juni  d.  J.  Glauben  sclienk'-n  darf,  so  ist  das 
natSrliche  Gas  im  Piltsburgf-r  District,  bei  dessen 
Zuflab  in  letzter  Zeit  doch  im  aligemeiiu-n  ein  merk- 
lieber  .Vacbhifs  sich  fniilbar  machte,  wiciltTum  in 
eine  neue  l'hase  getreten.  Nach  genannter  Quelle 
wurde  kürzlich  ein  neues  Gasfeld  von  20  Meilen  Lünge 
und  4  Meilen  Breite  in  der  M&be  von  Pittaburg  ent- 
deckt, das  bbiiiebtlidi  «dncr  Ergiebigkeit  den  P«dem 
von  Murra}>9y  itle.  GrapeTiUe  und  Waabinglonniaammeo» 
genommen  |;leiehgeschitzt  wird. 

Es  soll  von  dort  das  Gas  unter  grflfserer  Prcssunjr 
nach  l'itlslnu>'  ^'flu.ii  hl  wiTden  können  als  je  zuvor, 
und  soll  der  Vorralli  tur  rii»'  niUii^tcn  in  Jiihre  aus- 
reichen. Die  drei  mächtigsten  Brunnen  wurden  von 
den  Philadelphia  und  Peoplae  Companieen  nieder- 
gebracht, wibrend  als  eigentlicher  Enldccker  dieser 
neuen  Gatrogion  ein  gewisser  Deeds  genannt 
wird;  derselbe  war  zwar  kein  Fachmann,  er 
schlofs  aber  aus  der  Aehnlichkeit  der  Gegend  mit 
dem  grofsen  (lasfeld  von  Mnrraysville  auf  da.s  Vor- 
handensein von  nalürliehem  (i:)s,  p:i<-btele  ein  Stflrk 
Land  und  legte  einen  liruiincii  an.  Nachdem  der- 
selhe  eine  Tiefe  von  200(J  Kufs  eri eicht  hatte,  brach 
das  Gestänge.  Nach  längeren ,  aber  vergeblichen 
Rettungsversuchen  mufste  er  die  Arbeit  aufgeben. 
Naebdem  er  seinen  Bohrlhurm  10  Fufs  davon  neuer- 
dings errichtet  nnd  ein  zweites  Bobrloeb  glOcklicb 
bis  auf  eine  tiefe  von  2800  Fuft  gebraebt  hatte, 
ersrlilofs  tr  die  mächtigste  der  bisher  bekannten 
Gasquellen.  In  der  ersten  .Minute  zeigte  das  Mano- 
meter 275  riniui  Fressung,  diesflbe  stieg  rasch  auf 
375  Pfund  und  .-chliefslich  auf  T.SU  l'tiind.  Nachdem 
die  .Philadelphia  Coniiiany"  Kenntiiiis  \on  dem  neuen 
Gasvurkomnien  erhalten  halte,  Oiiernahm  sie  den 
Brunnen  und  zahlte  dem  glOeklichen  Entdecker  daflllr 
den  Beirag  von  65000  /  aus. 


Die  Manganerze  der  Insel  Cnba. 

Im  Anschlufs  an  den  in  .Nr.  12.  Seite  545  u.  ff. 
Ton  Dr.  H.  Wedding  verOffenUicbten  Aufsats  Ober 
die  Beenene  dar  Insel  Cnba  wollen  wir  erwihnen, 
dais  nach  den  Untersncbnngen  von  Eduard o  J. 


ein  Im s  die  Insel  Cuba  auch  mehrere  MHiii.'an"rzl.iger 
I  besitzt,  und  zwar  kommen  sowohl  Pyrolusile  als 
Psilomelane  vor,  desgleichen  findet  sich  andl 
Wad  in  eiuelnen  Gruben  in  bedeutenden  Mengen, 
und  kommen  dieaa  Ene  raancbmal  mit  gelbem  und 
rolhem  Jaspis  vergesellscbafket  vor.  Dia  Dnrebschnitta» 
analys^n  zeigen  47  bis  58  H  Mangan,  4  bis  9  K  Kiesel- 
sfmre  und  0,0:^  his  (),10  °n  Phosphor.  Analysen  von 
Marip-ancrzen  aus  der  Gioriagrube  ergaben  55,21  % 
Mant,'uii.  Die  ^riöf-len  Lager  fiiid''n  sirh  iiiigenihr 
12  Meilen  von  dei  Clnsto-Fjsenbahnstation,  vvosellist  sich 
das  Erz  sehr  leiclit  mittels  Tagbauen  gewinnen  läfsL 
DiT  Erzpreis  frei  Philadelphia  beträgt  14,00  ^  für  die 
Tonne.  Dureh  Erbauung  einer  Feldeiscnbahn  nach 
Crislo  könnten  die  Kosten  erbeblicb  vermindert  werden. 
Die  günstigste  Lage  haben  die  Isabelita-,  Margarita- 
und  Boslongruben,  da  .sie  nur  »'twa  2"'  engl.  Meilen 
von  Crislo  entfernt  sind.  (Nach  Irou  Age.) 


Hufei»enfabrloat!on. 

Die  .Bhode  Island  Perkins  Horseshoe  Company 
of  Providence.  R.  J.",  stellt  nach  einer  Mittheilung 
des  •Iren  Age*  seit  einer  Reibe  vnn  Jahren  Hafeisen 
nach  einem  eigenen  Verfebren  mittels  iutermittinmder 

Walzen  lur.  Walirt-nd  nSmlieb  die  Tnlcrwalze  im 
letzten  Kaliber  ^.'lalt  ist,  bchilzt  die  ülierwalze  die  in 
neben.sti  li.  ndiT  Fi^;  1  gezeichnete  GeslalL  Die  mittels 
dieser  Walzen  erhaltenen  Stäbe  Fig.  2  sind  auf  der  Unter- 


Fi»,  l 


seile  flach,  während  sie  auf  der  Oberseite  alle  Eintel- 
heilen der  fortigMi  Hnfaiaen  besitien«  so  dafii  es  mir 
erforderlich  Ist,  die  Streifen  bei  e  b«cw.  c*  auseinander» 

zuschneiden,  um  sofort  d!<'  Sl.'ibe  (Fi^'.  3)  zu  erhallen, 
die  dann  noch  gebogen  werden  müssen,  wie  Fig.  4 
dies  zeigt. 

Dkh  Itohinalerial  besteht  aus  Alleisen,  verschie- 
denen EisennbfrUlen  u.  dergl.,  überdies  wird  auch 
Stahl  zur  Herstellung  von  besseren  Hufeisen  verwi  nd'  t. 

Da»  Walzwerk  der  .Rhode  Isl.  PerkinsH  ir>  1  le 
Company*  nmfaliit  drei  Vorstreck-  und  sechs 
FertiggerOstt.  An  das  Wahwerk  achllaftt  aich  tin 
Hammerwerk  mit  86  Uimmem  an,  sodann  folgt  ein 
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Raum,  io  dem  44  I'retsen  aufgestellt  sind,  ferner  ist 
•in«  RcpnntnroeriialUt«  mit  GiefiMrei,  «in  grofwr 
Paekrkdm  a.  s.  w.  vorliwiten.  Dm  W«flt  bswalftigt 
42S  Arbeiter  und  etwnct  im  Jthi«  SflOOOO  Flächen 
Uufetaen  nnd  800 1  Stollen. 


Herr  Artlmr  Ho!  1p  hielt  am  7  März  in  d'-r 
Vers-ainmlung  des  l'olylecbnii-rlu'n  Vercin^i  in  Müriclien 
eineD  längeren  Vortrag  Ober  ,Bi<'re3fiioit  und  Biur- 
Versand  in  eisernen  PalenlRUsern",  dctii  wir  fulgfode 
interessante  Mittheilun^  eiitiiehineii :  I 

Hedner  stellte  zahlreiche  Versuche  an,  um  zum 
Versand  brauchbare  Fässer  aus  Eisen  zu  fabriciren. 
Einfaches  Uebenielten  der  Innenseiten  mit  ver- 
«ebiedenen  Lnckarten  halte  den  Naehtheil,  dafo  das 
Bier  trflb  wurde,  denn  der  betreffende  t^rk  vermorbte 
keine  genflgendc  Isolirung  zwischen  Bier  und  Eisen 
herzustellen.  Holl.'  virsucht«?  es  ilHlicr  mit  dem 
Eniailliren.  Aber  audi  cl.is  frwies  sich  als  unpraktisch, 
denn  sobald  nur  rir.v  klein''  Flrirli-'  ilijs  Ei-i-ns  nicht 
mit  Emmi  bedeckt  ist  oder  ein  woni'^-  vnn  dem  Ueber- 
ziig  abspringt,  stellt  sich  sufort  das  alte  l'ebel  ein. 
Durch  das  Verzinnen  konnte  auch  nichts  erreicht 
werden,  weil  das  Bier  nach  IBngerem  Stdien  In  eolohea 
PSssem  einen  ithr  unangenehmen  Geschmack  an- 
nimmt. Verzinkte  Geßfse  ßoben  ilespleichen  dem 
Bier  einen  widerlichen,  nu  talli-t  ln  n  Ceschmack.  Ver- 
nickelte GefTifse  sind  niciit  liuuRhliar,  solche  aus 
Eisen  mit  auf^,'i'« al/ten  Nickt'liilrilli'ri  /u  tlieuer.  l  ii- 
brauchbar  sind  am  h  Gerär->c  aus  Kuprer  und  solche 
nus  Aluminium. 

Mach  diesen  verunglückten  Versuchen  k«  hrte 
Holle  wieder  mm  lackirlen  Eisenblech  zurück,  doch 
suchte  er  eine  passende  Isoliraehicht  mit  Hfllfe  einer 
Zwiscbenlage  zu  schaffen.  Starkes  Papier  lAite  sich 
ab,  ebenso  uiiri'e>Knet  war  dünner  G.füi'stuff;  als  bcstea 
Zwischiiiiniltf'l  'Twies  sich  Seidenpapier. 

[)ic    H<'r^leliunt;   dieses  Ueborngs  besehreibl 
Holle  ftil^Hudei  niafsen : 

Ich  lackirt«'  d;us  Innere  der  Gefiifse  zunSclisl  mit 
I  OO  W  p  r  n  rscheni  Lnck,  zog  mit  dem  gleichen  LiBck 
das  Seidi'Uj'.ijjiei'  ^'lall  auf  uud  versah  dieses  mit 
emem  nochmaligen  Lackanstrich.  Dieser  Ueberso^ 
widentaad  dem  Einflasoe  von  Hitze,  von  Feaditigkeit 
und  von  SSuren,  die  viel  starker  waren,  als  die  im 
Bier  enthaltenen  und  darin  gebildeten.  Leider  aber 
t heilt»  sich  der  Lackgeschniack  anch  in  diesem  Falle 
beim  ['asleurisiren  dem  Bier  mit. 

Durch  Anwendung  eines  ^du/.  bestimmten 
ISpcciallackes  läfst  sich  indessen  dieser  lebelstand 
vermeiden.  Bezüglich  der  Form  der  Fässer  er^ielit 
sich,  dafs  ein  Cylinder  mit  eingesetztem  Boden  die 
geeignetste  Form  bietet.  IIa  Uofte  Lfilhung  nicht 
genOgl,  werden  die  Röden  vorher  noch  mit  4  bis 
6  Kupfernieten  befestigt. 

Derartig  verschlossene  FSsser  hallen  alsdann  einen 
Druck  von  5  Alm.  ohm- Schwierigkeit  aus.  Der  Ver- 
schliifs  wird  durch  eine  m»'tall.*ni'  FlatitschentniiÜT 
mit  Me.ssinßschraube  hergestellt.  Zum  Anzapfen  dient 
ein  besonderer  Hahn,  der  mit  einem  Hohr  verselien 
ist,  das  zum  Einblaien  von  Lufl  dient 

(Bayer.  Ind.«  o.  Gewerbe-Blatt ) 


und  BetriebsmaschinaDi  iOr  Beleuchtung,  Schielie« 
bahnen,  BefseanbOge  v.  •.  w.|  unter  Tage:  Groben» 
locomotiven,  Ventilatoren,  eimehlielli^  udtkObloag 
zur  Sonderbewet  terung ♦  Wweer hallnn|imMchlneB  and 

Abteufpumpen,  Förderliaa|>d,  Bohrmaschinen,  Schrlm- 

niasrhinen,  tragbare  SichedieitBlampen  u.  s.  w. 

üleicluciti^'  übernimmt  sie  die  Anfertit;ung  von 
l'läneii  und  Kostenviuanschliltren  für  gedaihte  elek- 
trische Bergwerksmaschinen.  Dieselben  können  sowohl 
von  ihr  direcl,  als  aurh  von  ihrem  InstallationshoiWUll 
zu  Köln  (Friseenplatz  21)  beeogeo  werden. 


Die  .iiigemeine  ElektrlelUts-Gesellschaft 

thcttt  der  Redacticm  mit,  Mb  ihre  Ablheiiung  für 
.eMcIrieebe  Bergwerkaraaeebtnen*  die  Anfertigung 
und  Einrichtung  sämmtlieber  Maschinen  and  Apparate 
fflr  Steinkohlen-,  Erz-  und  Salz-Bergwerke  Obernimmt. 

Sjf  liefert  insbesondere  zu  Zwecken  über  Tafre:  voli- 
«Undige  stationäre  Aolageu,  einscblieüilich  allen  Zu- 
hebOn»  tnr  elektrischen  KraftObertn^ung  für  Werke* 


Lackttbenrag  für  Eisenbleche. 

TTm  das  LoslOsen  des  Ladtübemiges  von  der 

Motalioberflarhe  zu  vermeiden,  hat  man  die  Bleche 
direcl  vor  dem  Atislreicben  mit  SSure  behandeU,  mn 
eine  vollkommen  reine  OberlLIrlie  zu  j;euinnt'n.  Vor- 
theilhaf^er  soll  sich  das  Verfahren  von  Holza))fel 
slelli'H.  Nai  h  demselben  werden  die  letzten  Walzen, 
welche  das  Blech  zu  passiren  bat,  uicht  mit  einet 
glatten,  sundern  feilenartig  gerauhten  Oberfläche  her« 
gestellt.  Infolge  der  nWHnehr  auf  den  Blechen  ge« 
bildeten  Vertietangen  haften  Ladt  und  Flarhen  sehr 
fest,  Ufid  wenn  trotzdem  LoseehSlungen  voikommen, 
so  nehmen  sie  keine  grofsen  Dimensionen  an.  Der- 
artig bearbeitete  Bleche  haben,  wie  das  .Bayr.  Ind. 
und  (ivwerb.'  berichtet,  brTeits  als  Schiffsverkleidung 
tnehrl'arli  Anu  rndun,;  t;i  tinidfn  ;  auch  ffw  feinere 
Sachen  eigne*,  sich  das  Verlalireu  glfidi  gut.  Bei  An- 
wendung darcbsichtigen  Lackes  gewinnen  die  Gegen- 
stände ein  Ansehen,  als  ob  sie  mit  Webestoflen  flber- 
kleidet  «Iren. 


Drahtar» 


«nsriehfeif«  CWMhiia. 


Einen  interessanten  Vorschlag  fOr  Gebäude  hat 
O.  Roch  oll  in  Kassel  gemacht,  indem  er  Gebftude 
oder  Theile  von  sulcln'n  auf  Bollen  setzte,  die  ihre 
Laufl)Hhn  auf  festem  Fundament  ünden,  um  so  ent- 
weder das  ganze  Gebftude  mit  seinen  Wohnräumen 
der  äonne  oder  der  gcsrhfUzten  Windrichtung  ent- 
sprechend drehen  und  dadurch  eine  der  Gesundheit 
nnd  Pflege  günstige  Lage  bewirken  zu  k&nnea  oder 
Zimmer  Ar  beslimroto  Zwecke  und  Mr  vorObetfehend« 
Zeiten  durch  ausziehbare,  ebenfUls  auf  Rollea  gelagerte 
WSndc  vergrOfsern  zu  kOonen. 

Der  bei  Baracken  n  :\.  lie<chrrinkle  Baum  kann 
durch  die  au-sziehbarc  .Vnurdnun^'  einzelner  Wände, 
z.  B.  bei  geeignet'  iii  Weilar,  tilr  li>-i  iinvaiescenlen  zum 
Ergehen  und  zur  Frtiolung  vergröfsert  werden  UD«i 
als  geschätzter  Aufcnthaltsraum  Anwendong  finden. 

Die  Einrichtung  ist  folgende: 

Die  Flache  neben  dem  (iel>aude  liegt  in  der  Höhe 
des  Fursbodens  desadben  and  wird  mit  Gemontplattsn, 
oder  in  anderer  Art  nnd  Weise  abgedeckt  Der  aus- 
zirldi.iii'  (iebäudelheil  wird  in  das  feststellende  GebJude 
e)i)ge-cii(>lten  und  bildet  auf  diese  Weise  den  Ersatz 
der  nni  )'~tcn  Hause  tclilendi  ri  äufsi'ren  Wandtläche. 
Die  W.1ndf  des  ausziehbaren  tiftnludelheiU-s  bestehen 
am  besten  aus  mit  Cement  Ix-kleidi-ten  Drahtnetzen. 
Die  Fenster  des.sclben  sind  derartig  angeordnet,  dafs 
sie  sich  bei  dem  in  das  Gebftnae  eingeschobenen 
Oebftudetbeil  mit  den  Fenstern  dee  ersteren  vollstAiidig 
decken.  Der  Ofen  des  Zimmers  wird  an  die  fest- 
stellende Wand  verlegt  und  mufs  derselbe  daher  die 
Heizkrafl  für  den  durch  Auszug  erwirkten  Doppel- 
raum besitzen.  Durch  Itigulirung  jedoch  mufs  das 
zur  Hälfte  verkleineile  Zimmer  ebenfalls  nur  nach 
Bedarf  zu  heizen  s-in,  wodurch  sich  im  Laufe  der 
Zeit  grofse  Mengen  Heizmaterialien  ersparen  lassen. 

(Polytechn.  GentrdbfaOt) 
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BeftMtigaiif  v«n  BIm«  fai  fiWefab 

Zur  BefesligUDg  von  Eisen  in  ?tcin  hat  sicli 
C&ineDt  nach  neueren  in  Amerika  ange^lellltn  Ver- 
suchen geeigneter  erwiesen  als  Schwefel  und  Blei, 
indem  es  eines  weitaus  gra£i«ren  Kraflanfwendes  be- 
durfte, um  einen  mit  Geroent  versenkten  Giseabohen 
herauszuziehen.  Dit  Cemenl  schfllzt  dns  Ei^en  an- 
gehlicli  gogen  Kust  und  empfiehlt  sich  auch  durch 
seine  iüiliglcpit;  unangenehm  kOnnte  es  nur  unter 
ümständeo  seiOi  dafs  dieses  Bindemittel  mindestens 
einen  Tay  Zeil  bnittrht,  um  zu  erhärten. 

(Badisebe  Gewcrbezeitasg.) 

.Tosephinit,  ein  neues  Nickoleisfii. 

W.  U.  M  e  I V  i  1 1  e  beschreibt  im  ,  American  Journal 
of  SelcDce*  ein  neues  Niekeleisen,  das  in  Oregon 

gefunden  wurde.  Es  kommt  mit  Silicaten  in  der 
Form  von  Geschiehcn  und  GorHllen  vor  und  zeigt  hei 
der  Analyse,  dafs  das  Veihailnifs  von  Kisen  /um 
Nickel  wie  2:5  ist.  Die  Legirung  ist  stark  magnetisch; 
die  GerOlle  sind  grOnlicbschwarz  und  uHfßU  gUUrnnde 
Fllefaan  der  weifslicbgraueo  Legiraog. 

Oer  Ursprung  dieser  G«scbi«ba  konnte  bkbar  aoeb 
nicht  beitinml  werden;  sie  kommen  in  grober  Henge 


im  Kiessand  eines  PhnaiM  in  Josephlntf  Coontjr,  Oregon, 
vor  und  stammen  «(Tenbarvon  ainwUsharaabakanaim 

Lagerstätte  hi-r. 

Die  Aniilvsen  des  inel.illisclien  Tlieih-s  ergaben: 
I.  23,36%  Ni'und  &Ü.47  %  Eisen;  11.  23,09  ?i  Niond 
60,43  %  Eisen. 

Aehnliche  Niekeleisen  sind: 

(«Uriiit      Otlikkkit       Ainrmt  JuM^iiil 
Eisen    .   .   .    63,69       37.69       31,02  23,22 
Nicicol  .    .    .     33.97       59.69       67,63  60,45 
Alomverhällu.  1,14:0,58  0.66;  1,02  0.55:1.17  0,41:1,03 
Formal.  .  .  PeiNi    PaiNi*    FatNi4  PciNii 


Üruckrehlerberichtlgung. 

hl  dem  Aufsatz  Ober  .Lang-  und  Querprobcn 
bei  Fiufseisen*  ist  rin  kleiner  Irrlbam  unlerJaufea, 
Indem  es  Seite  686  beiden  soll;  wobei  t^i 
des  Versachsstabes  r    dem  Radius  der 

Ist,  ergipbt  sich  ^  —  — 

X»30  ist  dm  2,  r  =  2,a4a 
X-40  d»2,  r=  1,50  a 
X«60  „  ««>2,  r>-<»,«T8 


Bttcherschaa. 


C.  Bach.    Die  AfanchiiieNehmenle.  Ihre  Berech- 
nung und  Constiuclion  mit  Rü('ks;!cht  auf 
die  neueren  Versuche.  Zweite  neubearbeilele 
Auflage.     Erste  Lieferung.     Preis  12  *S. 
Stuttgart,  J.  G.  Cotta  Nadif. 
Es  ist  hflchst  erfreulii-h,  dafs  von  diesnn»  vor- 
trctTliclit'n,  h-Thnbrechenden  Wt-ike  bereits  "ine  /.weile 
Auflage  nötliig  geworden  ist,  und  wie  der  Inhalt  der 
vorliegenden  Lieferung  zeigt,  hat  der  Verfasser  diesen 
Umstand  sehr  richtig  als  Aufforderung  aufgefafel,  auf  | 
der  betretenen  Bahn  forlzusclireilen  und  sein  Werk 
noch  weiter  ans7.uh.Tuen.   Dafs  die  seit  Ersi  lu'inen  iler 
ei-steo  Auflage  neu|teu*i»n<'neii  Hcsullate  —  nicht  zum 
kbiiisten  Tlieile  ci>{cnc  Arbeiten  und  Versuche  des 
Varfasaets  —  in  vollkommenster  VVeisa  berOcksicbligt 
sind,  .ist  sribatverstlndlich.    Das  Baeh  hat  dadorch 
eine  wpgentliche  Erweiterung  erraliren,  welehe  den 
Preis  freilich  erhöht,  den  Inhalt   aber  aucli   um  sa 
werthvolier  t:eru;ieht  hat. 

Wie  hrkannl,  hesteht  die  Haupteigaulhiimüchkett 
des  Wei  k*  in  der  vollen  .Vafzbarmachung  der  Wöhler- 
schen  Gesetia  fi^  die  Gonstructioa  der  Maschinen- 
alementa.  Daneben  sind  die  wichtigen  Kestaltate 
über  die  Festi^keits-  und  Dehnungsverhältnisse  ver- 
schiedener Materialien  und  Körperformen  berück- 
sichii^;!,  welche  wii,  wie  erwähnt,  voriugsweise  dem 
Vertas5er  selbst  verdankoD,  und  woan  dazu  noch  die 
Itlare  Sprache,  die  anscbanliche  Entwicklung  und  die 
gute  Ausföhrung  der  Tafeln  hervorgehoben  wird,  so 
ist  dies  Alles,  was  im  allgemeinen  über  die  vor- 
liegende, aiii-er  dem  all^'crneinen,  die  Fesli^'keit  he- 
treffenden  Tlieile,  noch  die  Keile,  Schrauben,  .Nieten, 
Zahnräder,  Kettenräder,  Kiemen-  und  SeÜrftder,  aowie 
die  Zapfen  behandelnde  Lieferung  zu  Mgen  ist. 

Eine  Aoasteilung  mochte  Schreiber  dieses  nicht 
zurflckhalten :  sie  betrifft  das  Fehlen  einer  gegenseitigen  ' 
Ahw&gung  des  Werthes  der   versrhiedenen  lieber- 
tragungsmittel;  /.;ihni  äder  und  Heibun',.'M  ."i<ler.  Hiemcn, 
Ketten   und  äeile,  die  um  so  gebotener  erschien,  j 
weil  die  Mode  den  mebrfiicfaea  ^iltrieb,  der  bezOgl.  | 


der  .\rbeib;ver!uste  beinahe  als  das  SVhlechtestc  von 
Allein  hez.eichuel  werden  mufs,  immer  noch  hochhält; 
man  wird  oft  genug  t'Qr  einen  sonderbaren  Schwärmer 
gehntten,  wenn  man  die  Leute  in  solchen  Fällen 
vor  ihm  warnt,  wo  seine  im  (ihrigen  unbestreitbaren 
Vorzüge  keine  ausachlagBabcnde  Bedeutung  haben. 
Da  sich  bei  der  BMpreMung  der  KraftObertragung 
durcli  Tran-tnissir»nswellen  die  hier  versäumte  Ge- 
le^t'itheil  nochmals  bietet,  so  wollen  wir  die  Hoff- 
nung nicht  aufgeben,  an  jener  Stelle  die  Ergebnisse 
der  Studien  des  Verfassers  Ober  diesen  Punkt  ta  er- 
flshren. 

Das  Werk  sei  nicht  nur  allen  ausöbenden  M.i- 
ächinenhauern,  sondern  aunh  allen  Conslruclei.ren  im 
weitesten  Sinne  emiifohlen.  Der  Anfan^'er  süwriiil 
wie  der  erfahrenste  Fachgenosse  wird  in  ihm  eine 
reiche  Qualle  der  ErkenotaUk  und  der  Annwung 
finden.  Jf. 


Die  EinHchtung  elektrischer  IfeleuchtmffsanioftH 
für   GfeiehjUromhelrifh.     Von    C.  Heim. 
Leipzig  1892.    Verlag  von  Oskar  Leiner. 
508  Seiten  mit  Ober  800  Abbildungen.  Preis 
broschirt  R  t//,  elegant  gebunden  9 
Es  ist  nichi  zu  kugaen,  dafs  bei  der  stetigen 
Zunahme  kleinerer  elektrischer  Beleuchtungsanlagen, 
deren  Betrieb  unmöglich  immer  von  Facbleuten  geleilet 
werden  kann,  sieb  ein  gewisses  Bedflrfntf:i  Bach 
Literatur  herausgestellt  hat,  die  den;  Nifhlelcktro- 
techniker  brauchbare  Auskunft  über  alle  Anjrelegen- 
heilen  m  erl heilen  venoag.  welche  mit  der  beleucli- 
tuogsaiiiage  /iHarnmenhängen.    Andererseits  ist  aber 
von  seilen  des  Inleresscnten  Vor-sichl  irebütan,  da 
gerade  das  Bedürfaifs  und  das  dem  Gegeastande 
entgegengebrachte  Interesse  vietfRch  Literator  auf  den 
Markt  kommen  In<;sen,  die  obern.lehlic h  geschrieben 
ist  oder  gar  grobe  Fehler  enthält,  nnd  aus  diesem 
Grunde  dem  Besitzer  einer  <^<dL'hen  .\nlage  nicht  un- 
betruchtlieben  Schaden  verursachen  luuin.  Das  vor- 
liegende Buch,  obwohl  im  Titel  nlelit  amdiOcklieb 
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IQr  Niditelektrot«ehiiiker  bcstimiDt,  ninuni  doch  in 
Sfiner  gwnen  Abraaronf  besondere  Bflck^iclit  auf  daa 
BedOffnifs  und  VenUndoi£9  nichlfhchmftnniscfaer 
ImIw,  Oer  SUnd  d«  VerbaMis  bflrgl  dafür,  data 
wo  grobe  Vflnoliefl,  wie  in  einem  Ahnliolien,  an  din^r 
Slclle  kflnlich  besprochpncn  [iuche  vollständig  aus- 
i;esurhlos$«n  !;ind.  <>o  daf«  es  nur  erQhrigt,  Ober  dea 
rriilaDt,'  lind  die  Art  der  Ausfahrtllly  dM  behtndellQa 
■StutTeü  etwas  liinztuulügen. 

Da  der  Verfasser  fflr  einen  sclir  weilen  Loserkreis 
»cbr«ibt,  der  nicht  nur  die  obengenannten  Besitzer 
oder  leitenden  Uau-  und  Masrhioen- Ingenieure,  Sün- 
dern auch  InvUdlateore,  atraJwain»  Montear«  w»wü 
Studirend«  der  Elektroleehnik  iirolkftt,  so  iDubte  drä 
Behandlung;  il'  monlsprochend  solir  .lU-rdhrlich  und 
erschöpf.  Uli  ausfallen.  Dieses  nmrlite  aliw  eine  Bei 
Kreuzung  des  SldiT.-s  drin;^'>'iid  ci  !Vi[d>'i  lir:li ,  um  das 
Buch  Dicht  m  uuifaiigreicli  zu  ^e^tiiilen,  weshalb 
CentraUt.dioiK'n  und  WechsülshuinltPtriet)  ausge- 
schlössen  wurden.  Alle  sonstigen,  ein«;  Beleuchlul1g!^- 
aulage  helreffcoden  Punkte  erfuhren  hingegen  eine 
eiiigebende  «Bd  leieblfa&iiche  Behandlung,  welche 
nielit  Him  wenigttoi  durch  die  ffrofie  Annbl  guter 
AUrildnngen  unlerslQlzt  wird.  Es  sei  sogleich  an 
dieser  Stelle  erwähnt,  dafs  die  Ausstattung  des  Buches, 
sninal  in  anbetrarht  des  milUfni  Preneii  kmom  etwas 
zu  w-Qnschen  flhri^'  lafst. 

Nach  einer  kurzen  Einleduii/,  welch»-  die  erforder- 
lichen GruudgeseUe,  im  wesenllichen  hho  das  Ohmscbe 
Gesetz  und  seine  Folgerungen,  in  klarer  Weise  er- 
läutert, folgt  im  ersten  AbscbniU  die  Behandlung  der 
Strooieneuger,  wobei  auch  die  maMhlneDteebmiMlie 
Seite  Berflclcsiehligung  findet,  soweit  ste  den  Notor. 
und  seine  Verbindung  mit  der  Dynamo  betriflt  Hier 
sind  ebenso,  wie  in  der  Folge  bei  den  Hbrigen  Apparaten, 
hauptsächlich  die  Erzeugnisse  der  tvichligeren  deutschen 
Kafirik'>n  lieljandelt.  Iti  nalürl  clifr  Aureinanderfol^'f 
des  StutTes  schliefsen  sich  nun  die  Qbrigen  Theile 
einer  Beleuchtungsanlage  an:  zunächst  die  Accumu- 
latoren,  sowie  die  sich  auf  ihren  Betrieb  erstreckenden 
Vorschriften,  wobei  hier,  wie  auch  in  späteren  Ab- 
schnittes, möglicherweise  eintretende  Unie^mBMg- 
keiten  Im  Betrieb  sowie  die  AnleituDg  zu  ihrer  Be- 
seitigung be^oiid.'rc  H'  i  0'  !;si(-litii?ung  erfahren.  Hifran 
reiht  sich  im  n.'ichsl.  ii  Aliitlmitt  die  ßeaclueibuug 
der  eltktri-clt'.ti  Lamiu'n  inil  Angaben  Aber  den 
Energieverbrauch  .sowohl  der  Bo^en-  als  Ghlhlampen 
und  im  TierUn  Ahsdiniu  die  Ivpilung  und  N't  rthfdung 
des  Stromes  mit  besonderer  BerQrksirhtigung  der  lie- 
gulirvorrichtang.  Ebenso  eisekÖpfend  wie  die  Isolation 
und  Verlegung  der  Leituttgen  mit  Abbildungen  und 
Besehwibunitn  aller  nOtbigen  Installationsmaterialien 
sind  im  folgenden  Abschnitt  die  Hfltfsapparate ,  wie 
Ausschalter,  Umsclialler,  Sieberangen.  Vorschalt-  und 
üeiiiilirwiderstÄnde,  sowie  ferner  dli-  Mi  f^instnimciUe 
netist  Anleitung  zu  den  Messungtn  und  kIU>  uiiri^'»'!) 
Zubehörtheiie  behandelt.  Von  be-nndcriT  Wiclilinkcit 
ist  alsdann  der  eigene  Abschnitt  über  den  iiorm.-ilen 
Beirieb  und  Betriebsstörungen,  sowie  deren  U'-si  iti^^ung. 
Einem  kleineren  Abschnitt  (Iber  die  besonderen  Ver- 
hältnisse der  an  Centralstatiooen  angeschlossenen 
BeleuchtUBgsanlagett  folgen  als  Sehluiiikapitel  von 
all^reraeinem  Interesse  ProjeetiruitgAsnleHangen  sowie 
An^•nh<•n  und  Beispiele  fn  K  t  il  reclinungen  elek- 
trisclier  HeleuchluDg8arilaj,oii  uaa  iics  Betriebes  der- 
selben. 

Ohne  näher  auf  die  Behandlung  der  einzelnen 
Abochnitte  eingehen  zu  wollen,  m6ge  nur  noch  betont 
werden,  dars  bei  der  Ausführlichkeit  und  leicht- 
lUUidiea  Schreibweise  sich  das  vorliegende  Buch 
sowohl  nun  Studium  ganier  Abschnitte,  als  auch  zum 
Nadischlafeo  in  besonderen  Fillen  gldcb  gut  eignet, 
so  dnb  es  Inteicssenlea  nur  emprohlen  werden  kann. 

C.  H. 


Studien  Akr«ilsm<sejbNSnfal)!(jMslsianl  mtUtrodtefrisd^ 

Ufifersurhung  rifs  Manganstahls.     Von  Tct- 

skichi  Mukai  aus  Tokio,  Japan.  Mit 
10  Abbildungen.    Frdbert  1892.  Verlag 

von  Graz  &  Gerlach. 

Die  mit  vielem  Fleifs  sosammengeslellte  Arbell 
giebt  in  der  EtDlsitung  eine  Ueberächt  Ober  die 
bisher  vorhandenen  Ergebnisse  der  Manganstahhintcr- 
suchuitgen.  Sodann  werden  eine  Keihe  vom  Verfasser 

se!li-l  ausgeführter  chemisi  h-analylisther  und  iiiilim- 
sk<>|>Ki  h' T  Untersuehuni-'f  n  hclsandelt,  die  sich  auf 

i  drri  Maiii-aiislahlsortcii  Uiiil  17;?,  10.6  und  0,fi  %  Mn) 
erstreckten.  Wenn  auch  die  Zahl  <ler  ausgeführten 
Proben,  nach  un^ierm  Dafürhalten,  nicht  ausreicht, 
um  daraus  allgemein  gältige  Srhluf^folgerungen 
ziehen  zu  kflnnen,  so  fsrdient  doch  die  Ahhandlong 
die  Beachtung  der  Fachleute.  Leider  ist  der  Verfisser 

;  der  dentsehen  Sprache  nicht  vollkommen  miebtig, 
weshalb  bei  der  Corrertur  eiii^  Mellie  mtUillter  ainn- 
stflrender  Fehler  stehen  geblichen  ist. 

Wir  het;lüi-k\Miiis(  heu  den  ii:  Di'utschland  hciniisfh 
gewordenen  Ausländer,  mit  dessen  Vaterland  wir 
stets  sympathisiri  haben,  m  seiner  liehe  Anerkennung 
verdienenden  Leistung. 


Offer  het  grbrttSIt  9an  Viim-ifztr  in  Bmut/tuMNimetie», 
tloor  het  lid  G.  B.  H.  F.  Alpin  rts  en  dm 
he«r J.  E.  Verbrugh,  technische  amblenaren 
bij  het  Departement  tm  Kolonita.  Het  Tief 
platen.  'Sgraveohage  1892,  Cebr.  J.  A  H. 
van  Langenhuyscn. 

Der  vorliegende  Sonderahdi  ni-k  aus  den  Verliand- 

'  liingen  des  Köninl.Ini-'Tjii'ur-Instilutcs  uinrif^l  07  ^Tofse 
(juart-seilen  nebst  4  Tatein  und  zerfällt  in  fünf  .Haupt- 
stflcke'.  In  dem  ersten  HauptstOck  wird  der  Unter- 
schied zwischen  Klufs-  und  Scbweifscisen  feslgestetll, 
sodann  werden  Angaben  über  die  FlurseisenprodiiclioR 
auf  Qmnd  der  Dr.  Weddingsdien  Statistik  das  Eiseas 
gemadit  Nach  Bespreehtmg  des  Paddelproeesses, 
des  Scliweifsfns  iumI  Wal/^eiis  ^'Ohen  die  Vt'rfa>>ior  auf 
die  F.inzelheiten  des  Bes-eriiervcrfahruns  ein  und  er- 
läutern auch  <ias  riioinasTcriahron.  den  Siemens-Martin- 
Procefs  sowi''  die  Ki^ienschallün  dfr  nach  den  einzelnen 
IIetliod(>n  erzt'iiijtf ri  l'rodufle, 

Das  zweite  HauptstOck  behandelt  in  nusführiicher 
Weise  die  Prüfung  des  Flufseisens.  Der  dritte  Ah- 
schoiU  tbeilt  die  Ergebnisse  der  Arbeiten  von  Prof. 
Kr  obn,  Ranrath  Mehrtens.Oberingeoienr  Xintzli 
sowie  die  Unteri^uchungsresullate  der  österreichischen 
Flufseisencommission  mit.  Der  vierte  Abschnitt  be- 
handelt die  Arhntfn  des  Vrui.  S  t  r- i  n  c  r  ,  die  Unter- 
suchun^'on  vnn  Ii  ol  1  a  ji  c  a  u  :  „F.niploi  lie  l  acii-r  doux 
(laus  la  coiistruction  di-.s  punls  nudalli(|ues  pour 
cheoiins  de  fer*,  sowie  die  in  England  und  Beleien 
aufgeführten  Arbeiteu  auf  diesem  Gebiete.  Das  Sjhlufs- 
kapitel  endlich  ist  den  gemeinsamen  Arbeiten  über 
Normalli^erungsbedingungen  für  Bauwerkseisen  dt^r 
drei  deutecben  Vereine  gewidmet,  soweit  die  Ergebnisse 

I  derselben  bisher  tn  die  OeffenlHchkelt  gelangten. 

I  Besondere  Neuheit''n  erfaliri-n  wir  aus  der  Broschüre 
nicht;  sie  ist  alu-r  um  doswiUcn  sehr  dankcnswerth, 
weil  sie  in  Deutsi  hlatul  tnQh^ain  gefundene  Ergebnisse 
unseren  Nachbarn,  die  wichtige  Coiasumenteii  deutschen 

I  Flabeiseos  sind.  mtttheilL 


Der  Ausiflugde^  „  Kerein.«  deutscher  EisetthültenlenU'^ 
nach  Amerika.  F.  C.  Glaser,  Königlicher 
Geheimer  Gommiseioni^lUtb.  Sonderabdnick 
nus  «GJaiei»  Annnlcn  liBr  Gewerbe  uimI 
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Bauwesen'.  Mit  3  Tafeln  und  7  Texl- 
abbildungen.    Berlin    1892.    Verkg  Ton 

F.  C.  Gla^^tT  SW,  LiniloDstrafsf  80. 

Der  Verfasser  hetheiligte  sich  aa  der  Amerika- 
reiM  dcc  genannten  Vereins  fni  Herbil  1890  und 
schilderte  la  den  von  ihm  herausgegebenen  .Annaten 
fHr  Ueworbe  und  Bauwesen'  das  Gesehene  unter 

mannigracht  ti  Frgänzunt'f  n  aus  literarischen  umi  soii- 
ätigen  Quellen.  Jedem  Mitreisenden  wird  das  Schi  iflcbcn 
eine  wdlkoromone  Erinnerung  an  die  lehrreich*»  und 
veignOglicb«  Fahrt,  ab«r  auch  anderen  Lesern  nützlich 
sein,  denn  der  Verhsser  bespricht  in  zwar  knappen, 
aber  recht  treffenden  ZQgcn  Land  und  Leute,  Ver- 
kehrsweaen ,  (tewerhthätigkeit  u.  s.  w.  (lern  zollen 
wir  dem  hoilern,  liehenswQrdigcn  Reiscfci  (Lss<'n  vttlle 
Anerkennung  für  'eine  Arbeit  und  fteueii  uns,  dals 
ihm  der  Ausflug  t-tit-n-n  gut  bekuminen  ist  wie  der 
Qbrigen  Gesellächafi.  Die  £fi||«biMfls»  des  Besuches 
sind  nicht  gi^ring.  im  Gegenlheil  weiltragend.  Werth- 
volle  iiit(Mn;i(ii>tiali.'  Hiv.i(>liuti;:('n  wurdi'n  .'iiitrL'kiiü[iri. 
Ami^nkanvr  uitd  Euiu(>äer  muteten  gestehen,  daU  tuau 
voneinander  viel  lernen  kann,  daf:i  kein  Volk  im 
AUeiobesitz  des  Steins  der  Weisen  ist,  dafs  gemein- 
same Arbeit  das  Gednben  und  die  Fortschritte  eines 
der  wichtigsten  Gewerbszweige  luni  Nutzen  und  From- 
men der  ganzen  Menschheil  besser  sichert,  als  cng- 
lierzi^'e  Ahsclilior^dini;.  Die  wohlthril i^'fn  Fol,fc>n  be- 
schränken sich  keineswegs  auf  unser  Fach,  wir  dürfen 
vielmehr  behaupten,  dafs  auch  auf  anderen  Gebieten 
nfltslicher  Anstoüi  gcfeben  wurde.  Die  Sendungen 
tllehllgcr  Eisenbahnteeboilter  nach  Ameriica  lum 
Studium  der  dortigen  VerhSItnisse  stehen  wahrsrhein- 
lieh  mit  der  Heise  des  ,  Vereins  deutscher  EisenliQtteu- 
leute'  in  unleblichem  Zusammenhang.        J,  S. 


Das  Evangelium  des  Rekhthhma  von  Andrew 
Carnegie.  Mit  einer  Ituncen  Biographie  des 
Autors  von  H.  A.  Brüstlein.  Ins  IDeutscbe 
üi)ertragen  von  J.  von  Ehren  wer  Ih.  Graz, 
Commissionsverlag  der  aStyria". 

Nicht  seines  Inhalts,  sondern  seines  Verfiuaers 

wegen  findet  dieses  Bflchlein  Ei  wilhnung  in  der  Zeit- 
schrift .Stahl  und  Eisen*  .Andrew  Carnegie,  ein 
[■'eltdrcnei  Schotte,  sjiii'lt  in  der  amerikani~cli'Mi  Eis^n- 
industrie  eine  iiolJe  ilinlirh  derjenigen  eines  Vander- 
bilt  in  der  Eisenbahngeschichte  und  eines  Hockey- 
teile r  in  dar  PetroieanUudnsItie  jene»  Laadea.  Wer 
von  ihnen  die  meisten  «Dollars  wertb*  ist,  ist  uns 
gl.'irhgöllig.  es  genügt  iin-;  Hlr  diese  Zeilen  ff'^lzu- 
ülidicn,  dafs  fie  und  einige  wenige  andere  Inüustiielle 
in  verhältnifsniäfsig  kurzer  Zeit  immense  Keichthtlmer 
angehäuft  haben.  Diese  ReichthOmer  scheioea  ihren 
Besitzern  aber  nicht  wen^  Kummer  m  roarhen. 
namentlich  tebeinl  man  gefunden  zu  haben,  dafs  sie 
den  Kindern  und  Erben  nicht  zum  Segen  gereichten, 
und  so  lial)i  II  sicli  die  arin-^n  reichen  Leute  den 
Kopf  zeibruchen,  um  eine  pu^^eiide  Verwendung  für 
ihre  Vermögen  zu  flnden. 

Nachdem  Carnegie  den  Gegensatz  zwischen  der 
idyllischen  «irnlen  sHen  Zeit*  und  moderner  Givili- 
sation,  die  Forl-^chritfe,  die  uns  letzlere  gegenüber 
ersterer  gebractit  hat,  und  die  Unmöglichkeit  des 
(iomrimnisnms  geschildert,  und  des  f»Tr>eren  dargelegt, 
dafs  man  mit  den  Vortheilen  des  Fortschritts  den  Nach- 
tbeil  den  der  durch  ihn  gezeitigte  grofsc  Gegensatz 
zwischen  Heich  und  Arm  unvermeidlich  mit  sich  bringe, 
mit  in  den  Kauf  nehmen  und  sich  mit  ihm  so  gut 
wie  tni^>^.'lii  li  uhflndi  n  müf^te,  geht  er  zur  Verwendung 
des  Reichlhnms  filier.  Seinem  öoiin  will  er  .lieber 
den  Fluch  als  den  allmächtigen  Dollar*  hinterlassen, 
Legate  für  gemeiundtzige  Zwecite  b&lt  er  auch  nicht 
rar  mreekmirsig,  weil  es  ihm  «tt  ungewib  erseheint, 


ob  sie  im  Sinne  des  Testators  in  die  Wirldieblceit 

Qbersetzt  werden,  und  so  predigt  er  als  die  einti; 
richtige  Art,  ein  gtofses  Vermögen  gut  zu  verwenden 
und  als  das  .Evatiireliuin  des  Reichthutns",  den  Ueber- 
srhufs  an  demselben  während  der  Lebzeiten  seioei 
Besitzers  dem  allgemeinen  Wohl  der  Menschheit  ta 
widmen.  Carnegie  glaubt  in  der  Befriedung,  welebe 
mit  der  OffenlÜchen  5!pendang  von  Wohlthaten  ve^ 
knQpft  ist,  oinen  gcniik,''  m  I  Sporn  für  den  Ufiler- 
nehmungägeist  zu  erblicken;  er  hält  die  Aufrecht- 
erhaltung  demselben  fflr  unumgänglich  nothwendi^:, 
wolle  man  in  der  Hebung  des  Menschengescblsehti 
Fortschritte  maehen. 

E.<?  ist  in  weiteren  Kn  isen  Iiekannt,  d.ifs  n.irne^ii» 
das  Wort  in  uinfungreicheiii  Mafs  in  die  That  um- 
gesetzt  linl;  die  prächtigen  Camegit'  H;ill  in  Pitts- 
I  bürg,  die  öffentlichen  Bibliotheken  in  Homesicad  uod 
I  Braddoek  und  andere  ScliSpAiagen  sind  hierfOr  bo'sdte 
I  Zeugen. 

Wir  sind  aber  der  Heinnng,  dafo  es  «zur  Hebnsg 

des  Menschengeschlechts*  nn  sich  nicht  erforderlich 
ist,  dafs  der  Peiehlhum  in  cinip«-  uenige  Hitnde  iu- 
sammenfliefst  ii  muls  und  von  den»  Winke  dieser  und 
ihrem  anscheinend  schwierigen  Cnlscblufo  die  E^ 
richtung  gemcinnfltziger  Anstalten  und  der  Pertsrtiiitt 
der  Menschheit  abhängig  gemacht  wird.  Wenn  man 
die  Tnusende  von  ruinirten  Existenzen  sieht,  welelie 
/.  H  «las  Petroleum-Monopol  auf  dem  Gewissen  hat, 

iso  ideibt  man  kalt  gegenüber  den  Millionen-Schenkungen 
ihres  unter  die  Frömmler  gegangenen  Uflieben  md 
fragt  sich,  ob  es  für  Alh  nicht  besser  geiwessH 
wHre,  wenn  man  in  dem  schärft  Wettbesnvb  der 
'  Industrie  mit  den  Mi't  ^'n  ••.  1  I  f  7iir  Anhäufung  der 
.  Reichlhüraergedicnt  liabun,  walilun&cher  gewesen  wäre. 


Zweites  Jahres  -  Supplement  189  J  1^2  zu  Meytrs 
Oonvertaiimt'LexihoH.  IV.  Auflage.  Leipzig. 
Bibliographisches  Institut.    Preis  10  c^. 

Es  ist  charakteristisch  zugleich  för  die  Rastlosig- 
keit des  Verlagsinstituts  als  för  die  Raschlebigkeit 
iins<ror  /.('il.  dafs  zu  (b-r  IS.S")  he^ronnfneti  und  1S"0 
zu  Ende  gelübrleii  iV.  .Aufbitre  dfs  tretThchen  »Meyer* 
schon  drei  Ergänzunirbhaiide  erschienen  sind,  die  S* 
:  Oickleibigkeit  den  ordentlichen  16  BAndea  um  nicbti 
\  nachstehen.   In  dem  neaen,  ebenso  wie  seine  Vor- 
gänger niil  Knrfpn,  Tafeln  nnd  Abbildungen  reich 
ausgefilnttiten   Hand   i-^t   uns  aufgefallen,  dafs  .le 
I  Technik  in   \M'il  umfangreicherem  Slafsc  als  iii  Jen 
fiöliercn  Bänden  vertreten  —  es  flndet  diese  Er- 
-<i. einung  ihre  natürliche  Erklärung  dadurch,  dafs 
I  eben  in  heutiger  Zeit  auf  dem  Gebiete  der  Technili 
die  grölten  Fortschritte  Tor  sich  gehen.  ArUhet  6bcr 
elefclrisrlif   Bonle,    KraftHbertragung  und  Dynamo- 
j  mascbinen.    über  Eisenbnuten,  Formstahlgufs  sind 
,  mustergültig  und  werden  vom  Fhchmann  mit  Interesn 
gelesen  werden.  S, 


Blockhaus'  Co»veraation»-L§xilcon.  VienebnteAur- 
läge.   In  16  Bänden.   III.  Band,  Bill-Caln)us. 

K.  A.  Brockhaus  in  Leipzig. 

Mit  nnerkennenswerlher  Promptheit  folgt  Band 
auf  Band  dieser  Uiesenschöpfung  deutscher  Buih- 
dmckeritunst  und  ist  der  Uotersrhied,  den  man  bei 
einem  Vergleich  mit  einer  Uteren  Auflege  wahmimml, 

wahrh  iH  erstaunlich.  Einige  Artikel  technischer  Art, 
die  wir  |nüllen,  liefsen  nirlils  zu  wünschen  ührisr; 
auch  fiel  uns  auf.  dafs  ln:ui  lieii  Zeitere.gniisen  dicht 
auf  dem  Fufs  folgt.  So  ist  z.  B.  bei  Herbert  Bismarck 
bereits  die  Thatsache  reiner  eben  vaUtogeBea  Heelh 
zeit  vermerkt. 
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Aßftmtines  Berggesetz  für  die  PreufskAvt  Staatm 
vom  24.  Juni  1865  tnil  Abänderungen  durch 
das  Gesetz  vom  9.  April  1873  sowie  durch 
die  Novelle  zum  Berggesetz  vom  24.  Juni 
1S02.  TLXtausg.ibe  mit  Anhang,  enthaltend 
das  Gesetz,  betr.  die  Bestrafung  unbefugter 
Gewibnnng  von  Mineralien,  Bestimmung  der 
wcrhoordniing  über  das  Coalitionsreclit, 
Gesetz  und  Bekanntmachung,  beUr.  den  Ge- 
brauch von  Sprengstoffen,  Bdtafintmaehang, 
betr.  Beschäftigung  jugendlicher  Arbeiter  auf 


Steinkohlenbergwerken,  sowie  das  Gesetz, 
betr.  die  Zuständi(;keit  der  Minister,  vom 
2Ö.  März  1890  u.  s.  w.  Preis  1  ^M, 
Essen  1892.   Verlag  von  G.  D.  B«deker. 


Adress«nper;'-irh ,il [h  nehd  JahreHherieht  tier  „  Uilll«" 

über  das  AXXXVI.  Vereinsjahr  (1891  bis  92). 

Aus  dem  vorlifgi-ndcn  J.thresb^richl  ist  insbeson- 
i  litro  df»i  H  ri(  lit  Ober  die  atii  13  Hecember  v.  J  vr- 
folgte  Grumisleinlegung  des  Hütlenhatues  (Berlin  NW, 
I  Baehslrafte  S)  von  Intpresse. 


Indostrielle  Kundschau. 


Actien<4)>eBell9chart  flir 
Elsenhttttenbetiieb. 

Dem  Bericht  Ober  das  III.  Geschäftsjahr  181)1;92 
entneliMiPii  wir:  .Die  ungOnslii,"-  iMitwicklunj?  des 
G«»ciiansgüi)K<'?.  ^vflche  bsreiu  im  II.  Beltiebsjabr 
fÖr  einzelne  Zweige,  hesüiiders  im  Walzeiseiigfsclifili, 
eingttrsten  war,  hat  sieb  anhalteud  furtgeselzt  und 
rieb  sebhersüch  auch  auf  das  Kohlengeschäfl  Ober- 
ItSian«  Der  diedlhrige  AbscbluCs  hat  deshalb  die 
Reiullal«  der  beiden  Vorjahre  nicht  wieder  •ufwdeeu 
ktanen.  Die  Roheisen-  und  WalieiMnpreise  f*rfuhren 
eisi^n  steten  Niedersanc,  der  Qewioii  au«  den  Hdlten- 
aaiagen  ist  denuMdk  hinter  den  V«jabren  gaas  er- 


MmicHch  prenlUsches  Elsenbaha-AbnahHaaMt 

zu  Essen. 

riiier  dem  Titel  .Ködi^jüch  jircul'sisrlu'-;  Eisen- 
bahD-Abnahmeamt*  triu  am  1.  Uctober  ein  be^ionderes 
Eisenbahn -Abnahineamt  in  Basen  in  Wirksamkeit. 
Das  Ami  ist  der  KOoiirtichcn  EiKenbahndirection 
(reehtsrbelDiseb)  in.  Kflln  dlseiplinarisch  nnterstellt, 
jedoch  in  Angelegenheiten  seines  Getchtflskreisee  als 
Dienststelle  aSnimtllehpr  Königtiehen  Eisi^nbahn- 
direflionen  und  Ei-seiilialm-Befriebiämtft*  .-iti/us(/lieii 
l)t-iti  Ahnahm^-amt  fallfu  innerhalb  seims  (Jescliätls- 
{.ezirk(>s  fol^reiidi'  üldieirenlnih'n  /u:  I.  Du-  l'i'lier- 
wachung  d<^r  Anfertigung  und  die  Abnahme  voa 
Schienen,  eisernen  Schwellen,  Kleineisenzeug,  Achsen 
und  R&Jern  ti.  <«.  w,  sowie  die  GnieprOruDg  dieser 
Ge^enstänilt^  itn  ßvreirh  der  Königlich  prenfsischen 
Slutseisenbahn-Verwaltung.  2.  Herbeifährung  und 
Seherung  einer  gleichmätsigcn  Handhabung  der  Ah- 
nahniegeschäfle  nach  flbereii)sUnimf>n<f<'ri  Orunds&tzen. 

3.  Ausbildung  der  flberwiesenen  Aldialuncbnamlen. 

4.  .'^ariniilurn;  der  Ergebnisse  der  Torgenonmu-ueü  (ifitr ■ 
prcil  rn.  ."».  Hfohachlnnj?  der  neueslir»n  Ersclieinuu^eti  i 
und  Forts<-liritlr  aiil  dein  (ii  lm  t«-  diT  Eisenindustrie  I 
und  Sitnimluag  der  b«'i  den  Abaulimen  gemachten 
Erfahrungen  beltufs  ihrer  Nutzburiiincliung  für  die 
Zwecke  der  Eisen bahoverwaltoog.  ti.  Ueobachtung 
der  Leistun^sföliigkeit  der  «meinen  Werke.  Der 
Geschftftskreis  dn  Abaabroeamtes  un>far»t  don 
rileiaiBeh-westAlischen  Industriebezirk  (mil  vorlSufl^em 
Aiuaehlob  des  Saar-  und  Wnruirevii  r;^,  ~o\vii>  der 
Werke  in  und  bei  OsnaliriK-k)  Dlmh  Aluiaiiintamt 
stellt  ein  hüliercr  ma-^fliinonlerliiu-clifr  Hfamtfr  vor, 
dem  die  erfurderlichen  Abuaiuiieiteauiten  (König!. 
Regierungs-Baumeijter)  zugetheilt  werden.  Die  Be- 
•cUUligung  der  letzleren  als  solche  soll  io  der  Regel 
ein  Jahr  dauern.  Zum  Vorsteber  ist  der  Eisenbabn- 
direetor  Schmitz  in  Kftlo  bestimmt 


heblich  zurückgeblieben.  Elbonso  un^'rinsli^'  wirkte 
die  Abscbwacbung  des  Kohleii^'esrliafi.-,  aul  diu  Erträge 
der  Gruberi, 

Die  .^leiiikidileiijfriilii'ii  urodiiciilen  Ifil0  478  l 
Kolilen  aller  Art.  Die  ' !f 5iiiiinitprodiictii>n  an  Braun 
*  iscner/.eii  belrii^'  41  427  l,  die  Tlioneii^ensleinrörde- 
ruiiifHii  helVrli  ii  1411t.  Auf  der  Hubertushütle  waren 
die  UocböfsD  1  und  itl  voll  im  Betrieb  und  eneiigten 
84468  t  Paddel*  mid  QleOwrsi-Robdsen.  In  der 
Giefscrei  wurden  IfidS  t  Hascbinen-  und  Baugufs,  2  t 
Metallgufs  angefertigt.  Das  Walzwerk  Marthahatto 
pruducirti'  20  ^^.t^  t  Handelseisen. 

Vom  Ne!to>.ewmn  mit  ....  l626!i05,:J4  .M 
sind  zu  Terwcnden  : 

HQcklage  71  89637  >^ 

Tantitais  12800,—  .       S4t^08.R7  . 

1  442  2Ü6.47  Jt 

Es  wird  eine  Dividende  von  8?»  mil   1280000.—  , 
vorgeseblafsn;  es  bleiben  ....  164906,47 

flir   den  Berufsfrcnassenschaflsfonds 

und,  Ähnliche  Zwecke   76  500,—  , 

Ab  Uebertrag  der  Rest  von      85706,47  Jt 

BheiBiBeh'WeatnUisebea  Kohlensjrodicat. 
Am  80.  Juli  Fand  in  Dortmund  eine  Versammlung 

hfatl,  welche  den  Z»V4  (1.;  li.ilte,  die  .Zechengemein- 
»chuh  im  Obi?rhergamtsl)i  /ii  k  Dortmund'  in  eine  festere 
Vereinitfung.  in  ein  . Hhcinisch-Westrihsches  Kolilen- 
syndirat*.  uinzu« ande In.  KUva  !)0  *6  der  Gesammt- 
f«lrdi'tun^'  waren  vitU  et'  ii ;  die  AQtzIicbkeit  einer 
einheithchen  Verkaufsstelle  wurde  einstimmig  an- 
erkannt; es  konnte  aber  Ober  die  Belheiligungszifler 
und  Ober  die  FOrdermengen  eine  Ebllgang  nicht 
ersislt  werden.  Di«  Versncne.  das  Syiidieat  zustande 
zn  hrtnfso,  werden  eifrig  fortgesetzt. 


Weatfliisebes  KokssTndleat. 

tri  der  am  2i>.  Juli  -tatl^-ehabten  MonaNversanini- 
lung  wurde  he^clilos-ien,  lie  bi!sh»>ri)re  Liuäjcbninkunvr 
der  Priniuction  um  'JO  liir  den  M<inal  August  bei- 
ziibi  tialtc'M ;  zugleich  wurde  die  Erhebung  höherer 
boilräi;e  zur  Deckung  der  durch  die  Qberseeische 
Auafuhr  bedingten  Mehrunkosteo  l>esctilos8en. 


Das  OrUMwart  in  Magdebnrg-Buekaa 

hat  da^  Gasmoloren -GescbSft  der  Firma  Bu£i,  Snmbart 
k  Co,  Magdeburg  (FriedrichsEladt),  einscblieCdieh  der 
bssflglicbeB  Patente  mid  simmllicbar  Fabrtoations« 
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mitlel,  käuflich  envorhi'ti  uiui  sel/.t  (i^n  Hetrieb  in 
seinen  Werkslütten  mit  den  bisberigea  Ueamten  und 
Arbeitern  fort.  Dasselbe  beabdcbt^  dM  G«MllBn 
noch  weiter  zu  entwickeln. 


Die  Scliifflibaiuuistalt  der  üaton  Iroi  Works 
Ib  8u  Fmetseo. 

Für  rnnnch«*n  Lc^or  wird  die  Nachricht,  daf»  sich 
au  iltT  Bai  von  .San  Francisco  eine  der  ^rö£$len 
amerikanischen  Seiii&weiltMi  befindet,  ^tvth  von 
Interesse  sein. 

Wahrend  sich  die  Union  Iron  Works,  dk-  bereits 
im  Jahre  1866  gegrOndet  wurden,  früher  b«upt«&ch  Heb 
mit  dem  Bau  Ton  Bergwerkemasehinen  beecliflfligten, 
Iiabt'ii  sie  sirli  in  neiit>r»'r  Zeil  auch  tipm  Bau  von 
groficn  l'nii7.oi  sfhiften  ziigoweiidel.  Dir  Werksanlage 
bedeckt  den  Flächenrnuni  von  23  Acre  und  finden  , 
daeeUral  l&OO  Mann  BesciiäfUguog.  Hier  wurden  die  | 


nn'icluitjt'n  Krio^rssciiiffe  .Charlfslun'.  .San  Francisco' 
und  «Monterey'  erbaut,  während  der  rUregon",  eines 
der  grOfsten  SchilTe,  dessen  Kosten  sich  auf  tut 
4  Millionen  Oollars  belaufen,  eben  im  Baa  begriffen  itt 

BMrliner  WellaosstcUang. 

In  der  Sitinng  des  Anssehneee«  des  Vereins  wr 

Wahrung  der  gemeinsamen  wirtlist  hafllirhen  Inter- 
essen in  Rheinland  und  Wet.UuIeii  am  j  Aug  d.  J. 
wurde  als  Kr^^ebnifs  der  ausgesandten  Fragebogen 
bezOglicli  lies  Projecta  einer  Berliner  Weltai!'?«tellttn| 
herichtil,  diiTs  vun  -uO  Fragebogen  163zurßcligekomniCB 
sind.  30  Mitglieder  des  Vereins  sind  fQr,  133  gcgea 
die  Ausstellung.  Von  Istxteren  erkllrai,  trotx  llires 
principiell  ablehnenden  Volums,  65  aus  nationalen 
Orflnden  und  ansCoacurrenzrOcksichten  die  AusstelluDg 
bex  iiirkt  n  /u  wollen.  6  behalten  sieh  ihr»  u  luntschlufs 
bezäglicb  der  Belheiligong  vor,  62  lehnen  eine  sulcbe  ab. 


Vereins  -  Nachrichten. 


Nordwestliche  Gruppedes  Vereins  deutscher 
Eisen-  und  Stahlindustrieller. 

Protak«U  ilwr  die  Sitzan?  de«  TonteniM  ma 

Zu  der  üitsvDg  waren  die  Herren  Mitglieder  des 
VoreUDdea  dureii  ftundaehreiben  tob»  80.  Jali  d.  J. 
«ingeladen.  Auf  der  Tagesordnung  stand: 

»DieZnsaninunstellungdereingegangenenFrai;:«- 
bogen,  die  Berliner  Weltausstellung  betreffend,  und 
Beschlur«  aber  waitere  Schritte  in  dieser  An- 
gelegenheit.* 

Bs  wird  festgestellt,  dafs  von  76  Fragebogen 
60  surackgekommen  sind.  Was  diese  60  Werke, 
welche  geantwortet  haban,  betrifft,  so  erkliren  ddi 

6  für  und  54  gegen  die  Ausstellung.  Von  den  6  für 
die  Ausstellung  sich  aussprechenden  Firmen  erklären 
4  sich  bereit  auszust-'Ucn,  l  int-  stellt  \]\rf  MetliL'ihjruiig 
als  fraglich  hin  und  eine  weitnie  kliut  die  Ueschiciiung 
ab.  Von  dfu  54  gegen  die  Ausstellung  sich  aus- 
sprechenden  Firmen  sind  27  bereit  ans  nationalen 
GrQnden  und  an«  Goneorrenzrücksichtcn  anssosteUen, 
r.  I<«^7ei<din<'n  Ihrr-Betbeil^og als xweifelhaA. 22 lehnen 
die  Betheiligung  »b. 


Die  Versammlung  be^tchliefst ,  die  sämmtlichen 
Fragebugen  und  ein  Anschreiben  mit  obiger  Zusammen- 
stellaog  an  den  Herrn  Hanttelaminister  acblennigsl 
ablösenden. 

Der  Vorsitzende  Der  Gpscbäfli*fnbrpr 

gez.:  Ä,  Servafs.  gez.  i.  V.:  E.  Schroedter. 


Verein  deutscher  Eisenhuttenleute. 


■  Hierdurch  riclite  ich  an  die  Herren  Hitglieder, 
welche  mit  der  Zahlung  ihres  Jabresbeitrage»  noch 
im  fAückstande  sind,  die  höfliche  Bitte,  denselben 
umgehend  an  unsern  KassenfQhrer  Herrn  Ed.  Elbers 
in  Hagen  i.  W.  einzusenden,  indem  ich  darauf  auf- 
merksam mache,  dafs  demnftcbst  alle  nicht  eingezahltea 
Beitrig«  dureb  Poatanflrag  eingdiordert  Warden. 

Der  Gesch&rtsfQhrer:  K  SchrUttr. 


Aenderungen  im  Mitglieder-VerzeichniU. 

Riirup.  L.,  Ingenieur,  Garlawerk  b.  HQlbeim  a.  R., 
Bahnatraise  84. 

Neue  Mitglieder: 
Dr.  W.  Borchers,  Lebrar  an  dar  HOUeqaebnla  io 

Doisbaig,  Duisburg. 
Sekntider,  Btbert,  Inhaber  der  Dflsseldorfer  Zahnrltdei^ 

fabrik,  Üflsseldürf. 
Stumpf,  Heinrich,  slud.  rer.  tectm.  et  niech.,  Freibuig. 


Ob  ikksh  IniirIvinMiluiig  iles  Virihs  icibokir  EimklttNlMii 

findet  in  l>iii»sol(loi'-t*  am  Htmutagr  den  äii.  Uctober  1892  statt. 
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deutsche  Eisenhüttenwesen. 


Bedlglrt  von 

Ingenieur  £.  Schrddterj  ood  Generalsecretär  Dr.  W.  Beomer^ 

Ihrer  teVmiM  tfwrtMfcwUmMIlMlIwIlL       Gcschäflsfahrer  der  nordwestflehen  firupp« 

lOr  den  teehniidMii  TheU  den  wirtliNbaAliehea  ThelL 

OemmlMtooS'VfliMac  ven  JL  B«t«l  in  MMaldoif. 


1.  September  1892. 


12.  Jahrgang. 


EnnärsigoDg  der  Eiseubahntarife  fUr  Massen-  and  Stückgüter. 


jn  Heft  XV  d.  J.  von  .Stahl  und  Eisen', 
S.  719,  ist  erwähnt,  daTs  der  , Verein 
zur  Wfthrang  der  gemeinsamen  wirth* 
schaftlichen  Interessen  in  Rheinland 
and  Westfalen*  an  das  Könipl.  Staatsministeriuni 
eine  Denkschrift  über  die  LruiäTsigung  der  Eisen- 
Wuilarira  IQr  Hauen*  und  Stfldtgfiter  gerichtet 
bL  Diese  Denlcsehrift  hat  folgenden  Wortlaut : 

An 

S«.  Ezcellenz  den  Präsidenten  des  Preufsischen 
SUaUministeriums,  Staalsminisler 

Herrn  Grafen  in  Ealenhurg» 
RHter  hoher  Orden, 

Ber  1  i  n. 

Düsseldorf;  17.  Juli  1892. 
Exeellenit 

Die  vom  Landeseiseobahnrath  in  der  Sttrang 

Tom  22.  Mai  v.  J.  befürwortete  Ausdehnung  der 
Ausnahmetarife  für  Düngeniiltel,  Erden,  Kartoffeln 
Qod  Roben  auf  Steinlohlen,  Koics  und  Erze  n.  s.  w. 
unter  gleichzeitiger  Eitifülirimg  weitergehender 
rrachtermäfsigungcn  für  Eisenerze  hat ,  wie  uns 

Kgl.  Eiscobabndirection  Köln  (rrb.)  unter 
dem  8.  Jali  J.  mittheilte,  deshalb  nicht  ein- 
treten können ,  ,wcil  die  allgemeine  Finanzlage 
xor  Zeit  nicht  gestatte,  mit  FrachtermSfsigiingen 
vonugehen,  bei  welchen  mit  der  Möglichkeit 
•orübergsfaender  Einnahmeansftlle  von  erheblicher 
Bedeutung  zu  rechnen  sein  würde.' 

Schon  unter  dem  18.  November  1891  haben 
^  in  einer,  die  Antrflge  der  «Kordwestlichen 
Gruppe  des  Vereins  deutscher  Bisen-  utnl  Stahl- 
»oduslrieller*  auf  Tariferniäfsigung  für  Masscn- 
ISflter  unterstützenden  Eingabe  an  Sc.  Excelicnz 
ZTILm 


den  Minister  der  ölTcntlichcn  Arbeiten ,  Herrn 
Thielen,  darauf  hingewiesen,  wie  in  der  vor* 
Steheoden  Begrflndung  der  Kgl.  Bisenhahndireetion 
Köln  (rrh.)  aum  ersteomul  es  mit  aller  Deutlich- 
keit ausgesprochen  sei,  dafs  bei  der  Verwendung 
der  Eiseiibatinüberschüsse  in  erster  Linie  die 
allgemeine  Finanzlage  des  Staates  in  Betracht 
komme,  die  UeberschQsse  selbst  also  nur  zum 
kleineren  Theile  für  Verkehrserleichterungen  ver- 
wendet werden  sollen.  Dieses  Verfahren  wider- 
spricht ohne  allen  Zweifel  den  bei  der  Verstaat- 
lichung der  Bahnen  seitens  der  Staafsre^Mernng 
gegebenen  Versprechungen.  Ausdrücklicli  isl  bei 
den  Verhandlungen  Ober  die  Verstaatlichung  der 
Bahnen  im  Schofse  der  Volksvertretung  betont 
und  von  der  K^].  Staatsregierung  anerkannt 
worden,  dafs  die  Ueberschüsse  der  Eisenbahnen 
in  erster  Linie  der  Hebung  des  Verkehrs,  der 
Entwicklung  der  wirthschaftlichen  Kräfte  des 
Landes  zu  dieoeo  haben,  mithin  erst  in  zweiler 
Linie  fOr  andere  Staatssweeke  verwendet  werden 

dürfen. 

Im  Widerspruch  hierzu  stehen  in  dem  Etat 
des  laufenden  Jahres  nicht  weniger  als  etwa 
140  Millionen  Marie  UehersehOsae  der  Staats- 
eisenbahnverwaltung, die  in  dem  ordentlichen 
Etat  zur  Verwendung  gelangen  sollen.  Vergeb- 
lich haben  wir  s.  Z.,  in  der  Voraussicht,  dafs 
die  Flnanzver Wallung  des  Staates  auf  das  unheil- 
vollste durch  ein  derartiges  System  beeinflufst 
werden  würde,  Garantieeu  daiür  verlangt.,  dafs 
der  Staat  aus  den  Eisenhahnen  keine  Flnanx- 
quelle  mache,  sondern  vielmehr  die  Eisenbahnen 
und  deren  Betrieb  in  den  Dienst  der  ölTenllichen 
Aufgaben  stelle.    Wir  glaubten  diese  Garantieen 
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am  besten  in  einer  Trennung  des  Slaatseisenbabn- 
finanzwesens  von  dem  übrigen  Slaatsbaushalts- 
etat  ßnden  zu  sollen;  denn  wir  gingen  davon 
aus,  daTs,  wenn  der  Staat  die  Staatseisenbahn-  i 
finansen  von  den  Obrig«n  StaattBnamen  scheidet, 
wenn  er  die  U^bfräi^liflsse  der  Slaatseisenhahn- 
verwaJlung  verwendet,  um  das  Kapital,  was  in 
den  Staatoeisenbahnen  angele^rt  ist,  su  fenmaen, 
es  zu  amortisiren,  für  iltn  Bau  neuer  Bahnen, 
für  die  Vernaehrung  der  Leistungen  der  Eisen- 
bahneo,  fOr  die  Verbilligung  der  Tarife,  dafs 
dann  eine  Grundlage  geschaffen  sei  für  eine  so 
gliozende  wirthschaftlicbe  Entwicklung  unseres 
Lande«  wie  in  keinem  anderen  Staate.  Diesem 
Grandgedanken ,  mit  dem  slili  die  K^l.  Staats- 
ragierung  cinvcrsUnflen  crklärle ,  sollte  das  Ga- 
nntiegesetz  aus&prucheu.  Leider  ist  letzteres 
aber  in  einer  Fassung  zustande  gekommen,  die 
«meinen  Werth  fast  auf  einen  rein  caiculatoriaehen 
iieiabsetzl. 

So  haben  sieh  bezOglich  unterea  Verkehre' 

Wesens  die  \'rrt:ri'!nisse  Ki"lir  Iraurij^  ^;('^t:iltct. 
Eben  weil  die  Eisenbahn  Überschüsse  fortgesetzt 
eine  der  bedeutendsten  Grundlagen  der  Slaals- 
fniatizveiwiillun):  bilden  und  diese  Ueberschösse, 
wie  die  derzeitige  Mindereinnahme  voa  hB^i%  Mttl. 
Mark  zeigt,  durchaus  schwankende  sind,  eben 
deshalb  werden  die  Grundlagen  für  die  Gestaltung 
der  Eisenbahneinnahmen  nicht  mehr  bemessen 
nach  Mafsgabe  der  Anforderungen  des  Verkehrs 
und  des  H'irth»clKifllicben  Lebens,  aondeni  nach 
den  Hedürl  nisjen der  allgemeinen  Finansverwallunf 
des  Staates. 

Nun  sind  wir  uns  darüber  völlig  im  klaren, 
dafs  eine  plötzliche  Aenderung  dieses  mit  unserer 
Finaozwirthschaft  jetzt  so  eng  verwachsenen 
Systems  lu  den  Ünin(}g(ichkeileii  fdiQrt  und 
dafs  nur  auf  dem  VVepe  rermiltelnder  Ueh(}rj.'änpc 
die  UnzutrSglicbkeilen  und  Gefabreu  dieses  Systems 
allmihtich  lieseitigt  werden  können.  Eins  aber 
drängt  im  IliiiMiik  auf  unsere  Cnncurrenz- 
t^igkeit  oiil  dem  Auslande  zu  rascherer  Eot- 
scbwdung:  das  ist  die  Ermtfsigung  der  Tarife 
für  Massengüter,  mit  anderen  Worten  die  Aus- 
dehnung des  allgemeinen  Ausnahmetarifs  für 
geringwerthige  Düngemittel,  Erden,  Rüben,  Kar- 
toffeln vom  1.  Januar  1890  auf  Steinkohlen, 
Braunkohlen.  Kok?,  Brennliolz ,  Torf,  Erze  und 
Gewährung  wiilergelittKlti  Tarikrmäfsigungen 
fOr  Eisenerze.  Es  würde  unserer  Ansicht  nach 
das  wirthschaftliclie  Leheti  DciiLsrlilanii  auf  das 
schwerste  gefährden ,  wenn  die  Durchführung 
einer  Tarifermibigung ,  ßlr  weldie  sieh,  einer 
vom  Ministerium  di  r  öffentlichen  Arbeilen  aus- 
gehenden Anregung  folgend,  die  Bexirkseiseobaho- 
rithe  und  der  Landeseisenbnhnrath  unter  toU- 
ständigcr  Zustiniiiiun^r  (ies  Herrn  Mini^lers  der 
dffenllicben  Arbeilen  ausgesprochen  haben,  noch 
weiterhin  an  dem  Einsprueh  der  preufsisehen 
Staatsfinanzverwaltung  scheitern  wQrde. 


Es  ist  zu  unserer  Kenntnib  gekommen,  dafs 

dieser  Einspruch  sich  nicht  unwesentlich  darauf 
gestützt  habe,  dafs  man  der  Kohlenindustrie  bt>i 
den  im  Sommer  vorigen  Jahres  noch  geltenden 
Preisen  ihrer  Erseugnisse  eine  Tarifermibigang 
nnmfifrlieh  zugestehen  könne.  Dpm^cpenflber 
erlauben  wir  uns  darauf  hinzuweisen,  dafs  diese 
Preise  mittlerweile  bedeutend  herunterRegangen 

sind,  wie  denn  die  Staatseisenhalineii  ilire  I,oco- 
moUvkohlen  mit  40  %  Stücken  zu  85  ab- 
(resehlossen  haben,  einem  Preise,  der  einen 
übertriebenen  Gewinn  für  keine,  für  viele  Zerhen 
aber  nur  eine  mSfsige  Verzinsung  ihres  Betriebs- 
kapitals solSTst.  Es  darf  eben  nicht  fiberseben 
werden,  dafs  die  infolge  der  betrQbenden  Vor- 
gänge vom  Mai  18*^P  einsietretenp  aufserordent- 

!  liehe  Erhöhung  der  Löhne,  die  nicht  ohne  grofse 
Gcfaliren  ohne  weiteres  reducirt  werden  können, 
die  Förderungskosten  ganz  hedputend  erhöht  hat, 
was  von  den  Ascalischen  Zechen  ohne  weiteres 
beslitigt  werden  whtt.  Es  darf  femer  nicht 
fjl3,.-  cpVrti  werden,  däfs  für  aHe  dentsphe  Indn?trie- 

I  zweige  durch  die  soctalpolitische  Gesetzgebung 

I  Lasten  entstanden  sind,  wie  sie  unsere  Goneurrens 

'  wenig  oder  jrar  nielit  zu  Ir.itren  hat.  wie  denn 
die  öffentlichen  Abgaben  der  meisten  Bergwerke 
bereits  114  auf  den  Kopf  des  Arbeiters  aus* 
machen.  Sollen  diese  Lasten  dauernd  getragen 
werden  können,  so  giebt  es  nur  ein  Mittel,  uns 
in  dem  Kampfe,  den  wir  mit  den  wettbewerbenden 
Ländern  auf  dem  Weltmärkte  zu  fiiliren  habeo* 
wirksam  zu  nnterstötzen,  nämlich  die  Herabsetzung 
unserer  Eistinbahntarife.  Die  deutsche  Industrie 
hat  die  Lasten  der  socialpolitischen  Gesetzgebung 

'  willifr  auf  sich  genommen  und  ist  in  repstrr 
Mitarbeit  für  die  Durchführung  der  letzteren 
thttig  gewesen  und  noch  thilig.  Die  beste  soetal- 
politisrhe  ne>elzgehnn;r  aber  kann  dem  Arbeiter 

j  nichts  helfen,  im  Gegenlbetl  sie  wird  für  ihn 
zom  Fluche,  wenn  keine  Arbelt  fOr  Ihn  Im  Lande 
ist.  wenn  die  Industrie,  der  Nofh  gehorchend, 
nicht  dem  eignen  Trieb,  zu  einer  Einschrinkung 
ihrer  Betriebe  und  zu  nenneoswertben  Loh»> 
redactionen  flbergehen  mofs.  Da*  absr  wM 
ganz  unzweifelhaft  jje^chehen,  wenn  tm^ere  Eisen- 

;  bahnlarife  in   ilaer  jetzigen   Höhe  beibehalten 

'  werden. 

Wie  sehr  Dent?clitand  ffir  ?eine  Massenufller 
auf  niäCsige  Fahrkosten  angewiesen  ist,  haben 
wir  schon  öfters  dargelegt.    Wir  erlauben  uns, 
Ew.  Excellenz  heute  das  zu  wiederholen,  was 
I  die  von  uns  unter  dem  18.  Nov.  v.  J.  unter- 
(  stdtzte  Denksehrift  der  .Nordwestlichen  Gruppe 
des  Vereins  deulscher  Fisen-  und  Sfahündustriellet' 
nach  dieser  Richtung  hin  ausgeführt  bat: 
I       «Das  Gedeihen  und  die  Entwicklung  des  wirth- 
scliafllichen  Lebens  in  Deutsi  hland  ist  vorzvigs- 

I weise  von  einem  billigen  Austausch  der  Uassea- 
gOter  abhängig.  Billige  Transporlstti«  ffir 
KoblcD,  Erze,  Stein«  u.  s.  w.  «rmöglichen  «ine 
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billige  ProductioD,  wie  sie  Deutschland  nothweodig 
bmclit»  taehi  um  fBr  den  GoBwm  im  Innern, 

sondern  auch  im  Wettbewerb  auf  dem  Welt- 
markt, auf  dem  wir  uns  nur  daun  behaupten 
w«nia,  wenn  m  gelingt,  uoiere  GOtoreraeagung 
Doch  billiger  zu  gestalten  als  bisher. 

Deutschlaod,  iosbesondere  Preufsen,  ist  in 
Bezug  auf  die  Rohstoffe,  welche  die  Unterlage 
f&r  sämmtliche  Gewerbszweige  bilden,  gesegnet, 
wie  mit  Ausnaliriu'  Eni^laiids  kein  zweites  Land 
Europas.  Es  erfreut  sich  der  reichäteu  Lager- 
aUUtM  von  Kohlen  und  Erzen,  und  die  Aus- 
beutung dieser  Lagerstätten  ist  mit  verhältnifs- 
la&Csig  niedrigen  Gewinnungskosten  TerknQpfl. 

Wa«  uns  aber  in  Nacbtlieil  «etat  gegen  andere 
LSndor,  insbpsondere  gegen  unseren  gefährlichsten 
Mitbewerber,  England,  das  ist  dttt  Umstand,  dais 
die  in  Rede  stehenden  LagerettUen  weit  vom 
Meere,  lief  ins  Land  hitieiii  und  vielfach  zugleich 
in  großer  Eolfernung  voo  den  iadualriecentren, 
gelegen  und,  ganz  im  Gegensatz  zu  England, 
wo  Kohle,  Erze  und  Kalksteine  durchweg  nahe 
bei  einander  liegen.  Welche  ganz  andere  und 
wichtigere  Rolle  deshalb  die  Transportkosten  bei 
der  QQtererzeugung  in  Deutschland  als  in  England 
spielen,  geht  Harans  hervor,  d.d^i  beispielsweise 
bei  der  iierslelliing  uei  Rolieiscus  die  ßahufrachlen 
in  England  nur  9  bis  10^  der  Gestehungskosten, 
dage^'en  in  Preufsen  28  bis  30  %  derselben  bilden. 
Daraus  gehl  zur  Genüge  hervor,  dals  wir  unter 
ganz  anderen  Bedingungen  arbriten,  als  die  Eng» 
länder,  denen  namentlich  auch  bei  der  Versendung 
ihrer  Fertjgfabricato  die  insulare  Lage  des  Landes 
tu  gate  kommt,  ond  dafa  es  deshalb  dringend 
geboten  ist,  den  Procoutsatz  der  Gestelningskoslen, 
den  die  Transportkosten  bilden,  durch  Ucrab- 
settttng  der  Tarife  zu  erniedrigen. 

In  der  Erkenntnifs  dieser  Notb  wendigkeit  haben 
sich  denn  auch  sämmtliche  Bczirkseisenhahnräthe 
und  der  Landeseisenbahnrath  für  die  gedachte 
Tarifermäfsigung  ausgesprochen,  die  nun  aus  (is- 
calischen  Gründen  ahgeleimt  ^u  sehen  alle  in- 
dustriellen Kreise  auf  das  höchiste  um  so  mehr 
filierrascbt  hat,  als  die  vom  Landeseisenhahnratb 
empfohlene  Tarifermäfsigung  für  eine  genügende 
durchaus  nicht  zu  erachten  ist,  sondern  nur  das 
Minimum  dessen  darstellt,  was  die  deutsche 
Monianindtistric  zur  dauerndeo  Lebenslihigkeit 
DOtbwendig  bat. 

Was  insbesondere  die  Notbwendigiceit  der 
ErmSfsigung  der  Eisenerzfrachten  anbelangt,  so 
ist  dieselbe  wiederholt  von  uns  so  ausfQhrlich 
dargelban  worden,  dafs  es  genügt,  an  dieser 
Stelle  kurz  folgendes  hervorzuheben: 

Der  erste  Aufschwung  des  llorhofenwesens 
am  Niederriiein  und  in  VVtslfüicii  fällt  etwa  in 
die  zweite  ilälfte  der  fünfziger  Jahre.  Er  hängt 
mit  der  Entwicklung  des  Koiitenbergbaues  im 
Ruhrbecken  und  der  Eisenbahnen  zusammen. 
Die  erste  groCs«  Wandlung   veranlagte  der 


I  Bessemerprocefs.  Graues  pbosphorfreies  Robeisen 
I  wurde  stark  begdirt,  (Qr  welehes  nur  wenige 

Hüllen  geeignete  Frze  beschaffen  konnten.  Der 
Bilbaoer  Bezirk  in  Spanien  bot  Aushülfe,  die 
noch  heute  stark,  selbst  Rlr  andere  Roheisen- 
sorten, benutzt  wird.  Die  dritte  Phase  wird 
durch  die  Erfindung  des  Entphospborungsverfahrens 
gekennzeichnet,  welches  ein  Material  liefert,  auf 
dem  ohne  Zweifel  die  Zukunft  des  deutschen 
EiMMi-  und  Stahlgewerbes  ruht.  Bei  dem  längst 
nicht  mehr  genügenden  Ergebnifs  der  Rasenerz- 
felder und  bei  der  Erschöpfung  der  heimischen 
Vorrälhe  an  Puddelsehlacke,  die  tm  holicn  Preisen 
in  Belgien,  Sehott  laad  und  England  angekauft 
werden  mufs,  ist  die  Hoehorenindustrie  mit  Noth- 
wendigkeit  aisf  <len  Bezug  der  lothringischen 
Minette  angewiesen,  der  aber  bei  dem  hohen 
Fracht.sstze  unthunllch  erscheint.  Infolge  der 
Unmöglichkeit,  Minelte  zu  einem  angemessenen 
Frachtsatz  zu  beziehen,  steigt  der  Bezug  fremder 
Erze  nach  Deutsehland  fortwihrend,  wie  sieh 
denn  beispielsweise  die  Einfuhr  spanisclier  Erze 
von  865  000  t  in  1889  auf  1  113  000  t  in 
1890  erhöht  hat.  Wir  sind  auf  diese  Weise 
i  dem  Auslande  für  viele  Millionen  Hark  Jfihrlich 
i  tribulär,  walirend  diese  Summen  zum  bei  weitem 
grüfäten  Theile  im  Lande  bleiben  könnten,  wenn 
die  heimisehen  Erze  zu  angemessenen  Fracht« 
sStzen  bezogen  werden  kannten. 

Die  bestehenden  hohen  Kraclitsätze  für  Eisen* 
erse  haben  die  einheimische  Industrie  und  den 
Kergban    bisiher   schwer    geschädigt,    und  die 
Sc  iKidigung  würde  einen  noch  gröf»eren  Umfang 
I  angenommen  haben,  wenn  nicht  der  im  Jahre  1886 
gewährte  sogenannte  Nolhstandslarif  einige  Hülfe 
gebracht  halte.   Der  Rückgang  der  Erzproduction 
in  Preufsen  g(>genäber  der  HehrfBrderung  in 
Lotiiringen  und  die  Zunahme  der  Emfuhr  spanischer 
Erze  beweist  die  ungünstige  Lage,  in  welcher 
sieb  unser  Erzbergbau  betindet.  Die  Mehrförderung 
I  in  Lothringen  kommt  lediglich  den  dort  gelegenen 
I  Werken  luid  vor  Allem  den  Belgiern  zu  gu»e, 
I  welche  mit  unserer  heimischen  Eisenindustrie  im 
I  schtrfsten  Wettbewerb  stehen.    Minetie  zu  den 
jetzigen  Frachtsätzen  zu  beziehen,  ist  für  uns 
durchaus  uolohnend.    Auf  eine  Eotlernung  von 
860  km  —  eine  mittlere  Entfeniung  zwischen 
dem  lothringischen  Erzrevier  und  dem  nieder- 
rheinisch-weslfitlischen  Bezirk  —  kostet  die  Fracht 
fOr  eine  Wagenladung  Erze,  deren  Werth  sich 
an  der  Fördcrstelle  auf  etwa  2'.  u4  slelH,  70  -^l 
Nach  dem  im  LandeseisenbabnraUi  zur  Erörterung 
gestellten  Vorschlag  der  Eisenbahndirection  (rrh.) 
j  zu  Köhl  würde  der  Frachtsatz  68  betragen, 
so  dafs  die  Toime  Erz  an  der  Verbrauchsstellc 
I  dann  rund  9','»  t,S  kosten  würde.    Rechnet  man 
I  auf  eine  Tonne  Roheisen  rund  3  t  Erz,  so  würde 

erstere,  die  erforderliche  Tonne  Koks  zu  13 
I  gerechnet,  im  niederrheinisch  westfälischen  Revier 
I  41 '/t      an  Rohmalerlalien  erfordern,  wlhrend 
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sich  diese  Kosten  in  England  auf  dO  bis  höchsieos 
8S  tS  betaul^,  Beweis  genug,  dib  tiiw  ein 
Wettbewerb  gegen  England  auf  dem  Wellmarkt 
bei  dem  Forlbesteben  der  bisherigen  Tarifsätze 
auf  die  Dtuer  unmöglich  werdea  mufi. 

Dies  aus  Rdeitsiehleo  auf  uneer  National* 

vermögen  zti  verhindern,  sind  ille  Stajilslialmen 
oline  Zweifel  schon  im  Hinblick  auf  die  bei  dem 
Garanttegesetz  gegebenen  Zusicherungen  ver* 
pnichtct.  Was  alxT  d.is  in  doiii  ol^en  mitgetheilten 
Schreiben  angeführte  Bedenken  der  Möglichkeit 
▼on  Fraehlausftllen  anbelangt,  so  ist  darauf  zu 
erwidern,  dafs  jenen  Ausfällen  unzweifelhaft 
sich  Mehreinnahmen  gegenüberslellen  werden, 
welche  aus  einer  Vermehrung  der  Transporte 
und  einer  BcKrdemng  der  Eiseoerze  auf  grOfsere 
Eolfernungen  erwachsen  mOssen. 

£io  beweiskräftiges  Beispiel  im  kleinen  bieten 
die  Ziffern  des  sogenannten  Notbstandslarifs, 
betrelTs  deren  dem  StKodigen  Ausschufs  des  Kdln. 

Bezirkseiscnbalinrafh?  in  der  IV.  *^j'?'inp  am 
5.  Februar  1890  nuciirulgeiiLie  MiUiiciiuogen  ge- 
macht  wurden: 

Es  sind  im  GeUungsbereieb  dieses  Tarifs 
befltrdert: 

A.  P.iseners«. 

1.  in  dem  J»hr  vor  Ein- 

filhmng  der  Ausnahme*    G«wirhi  rrnchieinnahne 

alUs«,  d.  b.  Tom  1.  Augoit      *  <^ 

1885  bis  Ende  Juli  1886  1  155185  8  450081,70 

2.  nach  Einfilhrung  derselben 

a)  UesgL  18Ö6;87  1  402  552       2  982  770,00 

b)  desgl.  1887iW  1 716  754      8  68»  820.00 

c)  desgL  1888,'89  1  782  038      8  759 105,00 


mithin   1888/80  gegen  1  627  pOO  und    309  000,00 
1S85,'86  mehr  tnnd    .  i   (54  <K)  (» h). 


B.  Koks. 

l.Tom  1.  Angvst  1885  bk 
Ende  JuH  im    ...    441  2:>6 

8.  a)  desgl.  1866/87    509  GOO 

bj  desgl.  1887  88  606  aO."i 
e)  dea^.  1888,89  ov.^\i^>\\ 


lOf)',  002,00  t 
2  078  229.00 

2  500  841,00  I 

2  .".C  l  774,40  I 


mithbi  1888/8»  mehr  1  178000  und  610  000.00  ' 
gegen  1885/86  rand  .  /  (40  (31 


Ferner  darf  unseres  Erachlcns  bei  der  Frage 
der  Ernuifsigung  des  Erzlarifs  nicht  üiiLTschen 
werden,  dafs  der  letztere  aus  einer  Zeit  sUuimt, 
deren  VerhftUniss«  ffQr  die  Eisenbahnen  wesentlich 
anders  lagen,  als  heute.  Die  Eisenbahnen  haben 
bereits  lange  Jahre  hindurch  ihr  gcsammles 
Material,  liegendes  wie  rollendes,  Schienen,  Achsen, 
Bandagen  u.  s.  \v.,  zu  fortpc=r(7.t  (Tmürsigtcn 
Preisen  bezogen,  wfihrend  die  Transportquauten 
und  damit  die  Transporteinnabmett  beständig 


gewachsen  sind.  Unserer  Uochofeniodustrie  ist 
es  getungeo,  mit  Ausoatsuiig  jedes,  auch  des  kost* 

spieiigsten  technischen  Mittels  und  jedes  sieh 
bietenden  wirthscbaftUcben  Vorlheiis,  die  Selbat- 
kosleo  allmSblieh  mehr  und  mehr  herabauaatnii, 
und  wäre  das  nicht  gcscliehcn,  so  wäre  unsere 
heimische  Eisenindustrie  durch  den  Wettbewerb 
des  Auslandes  längst  erdrflekt  worden.  Nonmslir 
aber  ist  unsere  Industrie  an  der  Grenze  dieser 
Ermäfsigung  angelangt.  Bei  der  Ermäfsigung 
des  Gesammlbetrages  der  Kosten  bildet  aber  ein 
Factor,  nilmlieh  die  in  den  Selbstkosten  eot* 
hallene  Summe  der  für  eine  Tonne  Roheisen 
aufzuwendenden  Frachtkosten,  immer  dieselbe 
constante  GrAfse,  und  trotz  der  Ermibigung  der 
Selbstkosten  der  Eisenindustrie  sind  die  Fracht- 
kosten, welche  in  ersleren  enthalten  sind,  immer 
auf  derselben  starren  Höhe  geblieben.  Das  tber 
ist  utn  so  schlimmer,  als  es  in  erster  Linie  die 
deutsche  Eisenindustrie  der  Möglichkeit  des  Exportes 
beraubt,  auf  den  sie  namentlieh  im  Hinblidc  auf 
die  grofsen,  ihr  aus  der  socialpolilischen  Gesetz- 
gebung erwachsenen  Lasten  heute  mehr  als  je 
angewiesen  ist. 

Für  den  Export  aber  benOthigt  sie  um  an 
mehr  ernlfdriL'lcr  Selbstkosten,  als  die  Verhältnisse 
auf  dem  WLitinarkt  in  Bezug  auf  den  Wellbewerb 
der  concurrirenden  Völker  immer  mehr  sich  zu- 
spitzen. Der  amerikanische  Markt,  welcher  früher 
direcl  und  indirect  die  deutsche  Industrie  in  hohem 
Mabe  belebte,  ist  fOr  uns  flieht  allein  m  gut 
wie  verloren,  sondern  die  araerikanis«  he  Industrie 
bedroht  uns  durch  die  bekannten  Abmachungen 
mit  den  südamerikanischen  Freistaaten  aach  in 
anderen  Fxporlgcbictcn.  Je  melir  aber  die  Ver. 
Staaten  ihren  eigenen  Bedarf  selbst  decken  und 
je  mehr  si«  selbst  ezportiren,  desto  sehlrfcr  wird 
der  Wettbewerb  der  europäischen  Industrieländer 
auf  den  ihnen  noeh  verbleibenden  Plätzen  des 
Weltmarktes.  Von  der  Erhaltung  der  Kxporl- 
Hihi^'keit  der  deutschen  Lisen-  und  Stahlindustrie 
ist  aber  das  Wohl  und  Wehe  von  vielen  hundert- 
tausend Arbeitern  abliängig,  ebenso  wie  die  Ein- 
nahmen des  Staates  zu  einem  sehr  bedeutenden 
Theil  auf  der  Gcstindlicit  dieser  Industrie  beruhen. 
Gerade  deshalb  hat  die  Staabtregierung  ohne 
Zweifel  das  allergrSble  Interesse  daran,  der  in- 
ländischen Industrie  den  Kampf  mit  der  Industrie 
des  Auslandes,  namentlich  Eoglandd,  nicht  un- 
mdglich  zu  maohen,  sondern  im  Gegenibeil  die 
geeigneten  Mittel  zu  ergreifen,  um  diesen  Kampf 
soviel  als  irgend  möglich  zu  erleichtern. 

Denn  es  steht  hierbei  nicht  das  Wohl  und 
Wehe  des  einzelnen  Industriellen  in  Frage,  sondeen 
es  handelt  sich  darum,  die  Roheisenproduclion, 
dieäe  hauptsächlichste  Grundlage  einer  Industrie, 
zu  stützen  und  zu  fördern,  welche  ta  dnem  der  be> 
dcutcndsten  wirlhschafllichen  Factoren  in  unserem 
Staatshaushalt  und  unserer  ganzen  ökonomischen 
Gliederung  henngewachaen  tat. 
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Wir  gestatten  uns  deshalb  an  Ew.  Excellenz 
das  «brariMetiBste  Gcsiieh  »t  ricbteo» 

«dafs  dem  Gutachten  des  Landeisenbabnrathes 
Tom  22.  Mai  1891  tbunlicbst  b^ld  Folge 
gegeben  werde". 

In  Bezug  aof  den Stflekgatver kehr  liegt 

es  nach  ur-rrrr  Ansicht  in  der  Billl|;keil,  dafs  , 
die  io  Mengeii  von  miadesleas  2  t  gleichzeitig  : 
zur  Aufgabe  g^nehlen  StflckgOler  dem  Satae  i 
des  Ausnahmetarib  lUr  StOekgOler  nnterworfen 

werden. 

Von  dem  Augenblick  der  sogenannten  Tarif- 
refomi  vom  Jabre  1678  a»  haben  wir  um  gegen 

das  damals  neu  eingeführte  einhcitlirlie  Slilck- 
gatsjFsteoi  ausg^procbeo.    Wir  sind  auch  nach 
der  Tarifreform  immer  dafür  eingetreten,  dab 
eine  Klassific.ilion  auch  für  Stückgüter  zu  em- 
pfehlen sei.     Mach  laugen  vergeblichen  Be- 
■trebungen  rind  wir  endlich  ao  glileklich  gewesen, 
vor  mehreren  Jahren  eine  kleine  Abecfalagszalilung 
auf  diesem  Gebiete  zu  erreichen,  welclie  dahin 
ging,  dafs  der  Herr  Minister  der  oULijUicben 
Arbeiten  einen  Ausnahmetarif  eingeführt  hat  fQr 
dipjpnigen   Stückgüter,    die    vor   allen  Dingen 
Unngcud   eine  Ermäräigung   erheischten.  All- 
nihlich  ist  fQr  eine  gröCsere  Aniahl  aoleher 
GOter  der  allgemeine  Stückgutsatz  von  II  ^  pro 
Tonnenkilometer  heruntergesetzt  aul  den  Satz 
des  Aoanahmelarifa  von  8  ^  pro  Tonnenkilometer,  i 
Diese  Ermäfsigung   bezo^'  sich   auf  diejenigen 
Güter,  die  in  erster  Linie  von  der  ilärte  be- 
treffen gewesen  sind,  daTa  die  derzeitige  dritte 
.Stückgutklasse  zum  Satz  von  6  ^  pro  Tonnen- 
kilometer aufgehoben  war,   die   also  mit  der 
Tarifreform  von   1878  eine   geradezu  enorme 
Steigung  erfahren  halten.    Wenn  wir  uns  nun  ' 
heute  darauf  beschränken,   eine  KrinäTsigung  für  ' 
diejenigen  Güter  zu  erbitten,   die   bei   den  biä-  | 
berigen  TarifermiCsigungeo  fQr  Stückgüter  nicht 
bedacht  worden   sind,   und   zwar  mit  der  Be- 
grenzung, dafa  wir  für  diese  Güter  eine  Uerab- 
aelsung  unter  der  Bedingang  verlMigen,  dab  sie 
in  bestimmten  Mengen  gefahren  werden,  so  sind  , 
wir  keineswegs  der  Ansicht,  da&  damit  die  i 
Grenie  errnefat  wQrde,  Ober  welche  hinaus  nichts  ' 
mehr  zu  erreichen  wäre.    Dem  ärgsten  Nolhi^tand  , 
gegenüber  aber  würde  es  schon  mit  Freuden  zu 
begrüfsen  sein,  wenn  Rlr  die  GQIer  aller  Art 
bei  gleichzeitiger  Aufgabe  von  2  t  die  EnnSbigong 
gewährt  würde. 

Dem  Sammelsystem  sind  wir  von  jeher  ent- 
gegengetreten; dft  dasselbe  aber  an  grOiMren 


Plätzen  eine  vollendete  Thalsache  bildet,  so 
glauben  wir,  daß  doreh  Gewfihrung  unseres  vor- 

stflieiült-n  Antrages  den  kleineren  Plätzen  ein 
mäfsiger  Ersatz  für  die  ihnen  fehlenden  Sammel- 
einriehtungen  geboten  werden  wOrde. 

Excellenz!  Die  Tarifermäfsigangen,  welche 
wir  in  den  vorstehenden  Ausführungen  für  Massen- 
güter sowohl  als  für  Stückgüter  beantragen,  sind 
für  die  deutsche  Industrie  eine  Lehensfrage. 
Seil  einem  Jahre  zeigt  das  deutsche  Wirlhsi  hafts- 
lebeu  aus  den  verschiedensten  Gründen,  vor  Allem 
aber  infolge  der  Belastung  mit  Abgaben,  die  aus 
der  socialpolitischon  Gesetzgebung  resultiren, 
eine  absteigende  Tendenz,  der  gegenüber  die  seit 
einigen  Wochen  bemerkbare  kleine  Besserung 
kaum  von  Helang  ist.  Weltbewcrb^rshig  mit  dem 
Auslände  zu  bleiben  und  dem  Arbeiter  einen 
auikOmmlichen  Lohn  zu  sichern,  sind  wir  nur 
dann  imstande,  wenn  die  Frage  der  Fracht- 
ermälsigung  nicht  länger  vertagt,  sondern  thun- 
liebst  bald  «ner  glOcklichen  LOsung  entgegen- 
geführt  wird.  Mit  Einstimmigkeit  ist  der  Ausschttfs 
unseres  Vereins,  welcher  sämmtliche  Industrie- 
zweige der  gewerbreichen  Provinzen  Rheinland 
und  Westfalen  umfafst,  der  Ansicht,  dafs  die 
besten  Nährquellen  des  Tiiindes  unterbunden 
werden  und  die  Steuerkraft  sieb  in  verhängnifs- 
vollster  Weise  verringern  wird,  wenn  wie  bisher 
die  allp^tneino  Finanzverwaitung  des  Staates  den 
grür^leu  I  heil  der  Eisenbahnübcrscbüsse  für  sich 
in  Anspruch  nimmt  und  dieselben  nicht  in  erster 
Linie  der  wirthscbaftlirhen  Ausgestaltung  unseres 
Vaterlandes  dienen  läfsL  Wir  geben  uns  daher 
der  vertrauensvollen  Hoffnung  hin,  dab  Ew. 
tixeellenz  unter  Würdigung  der  in  Betracht 
kommenden  grundliegenden  Bedeutung  dieser 
Frachtermäfsigungen  dahin  wirken  werden,  dafs 
dieselben  so  acbleunig  als  mitiglicb  ins  Leben 
treten. 

Wir  verharren 

£w.  Exoelleni 

ehrerbietigst  efgebener 

Verein  zur  Wahrung  der  gemeinsamen 
wirthaehafllichen  Interessen  in  Rheinland 

und  Westfalen. 

ges.  Dr.  JS.  «Taiwan-Dülken,  Geh.  Comm.-RaÜi, 

Vorsilzender. 

gez.  Dr.   IV.  Beumer-Düsseldori, 
GeschäflsflUtrer. 
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Yerwendang  des  Eisens  bei  Wohnhänseni. 

(Hmru  T«M  XV.} 


Als  im  Jabre  lääD  die  zahlreichen  techoiscb 
und  kQDttleriBch  gebildeten  Beiucber  der  Pariser 

Weltausstellung  den  durchschlagenden  Errolg  der- 
selben in  der  geliingpnen  Verwendung  des  Eisens 
zu  Hochbauten  erblickten  und  unter  dem  Ein- 
druck der  mit  ebensoviel  feinem  Gcsebonacli 
wie  praktischem  Sinn  aus  EiscngtTipp'jn,  Slein- 
fQllungcn  und  bunten  Thonplatten-Verzieruogen 
errichteten  AusstelluDgs-Gehäudcn  und  eines  EtlTel- 
tfaurms  stehend,  ein  hocbgeschfttztcr  Mitarbeiter 
dieser  Zcilschrirt  üirh  zu  einem  Artikel  .Der 
Siegeszug  des  Eisens *  begeisterte,  da  glaubte 
man  allgemein,  dafs  das  Eisen,  dieser  verbältnife- 
mSfsig  junge  Baustoff,  uunmehr  raschen  Schritts 
den  ihm  vermogp  seiner  IrejlTliclicn  Kiccn- 
schuden  gebührenden  Platz  neben  den  urullen 
CoHegen,  Stein  und  Hole,  gftnz  und  voll  ein- 
nehmen  werde, 

Eiri  ff^fitid  lentf  ist  aber  liier  der  grftfseren 
Verwendung  des  Eisens  durch  Gewohnheit  und 
Voreingenororaenheit  sugerafen  worden,  und  wenn« 

gieirh  inaticli  stolzer  Bau  Zeuge  von  der  nrauch- 
barkeit  und  Unentbehrlichkeit  des  Eisens  als 
Baumaterial  ist,  so  könnte  nicht  zu  leugnender 
Weise  def  Fortschritt  auf  diesem  Gebiet  gröfscr 
sein  und  namentlich  der  vorlheilliaflc  Ersatz 
vieler  Holztheile  durch  Eisen  bei  gewöhnliciien 
Wobnhausbanlen  in  raaeherem  Tempo  ab  bisher 
sich  vollziehen.  Eine  wesentliche  Beihdlfe  zur 
Ueberwindiingr  von  Vonirtheil  und  Schwn-fälligkeit 
bat  das  vor  nunmehr  naiiezu  6  Jahren  zuerst 
ert'Cbiencne  «Huslerbuch  für  Eiseaeonstra'cÜonen* 
von  S  c  h  .1  r  o  vv  s  k  i ,  herausgegeben  vom  ,  Verein 
deutscher  Eisen-  und  Slahlinduslrieller*,  geleistet 
und  haben  wir  es  seinem  Ennflub  wohl  wescnt- 
heb  zu  danken,  wenn  die  Fortschritte  in  der 
Verwendung  des  Eisens  beim  Neubau  von  Wohn- 
häusern ihren  zwar  langsamen,  aber  sicheren 
Weg  gehen. 

Die  BefOrworler  des  Eisens  zum  Ersatz  von 
Holz  machen  mit  Ueclil  i^eltciid,  dufs  eine  fast 
unbegieuzle  Dauerhariigkeit  bei  verhältnirsmärsig 
geringen  oder  keinen  Mehrkosten  gegen  Holz  bei 
Eisenconslructionen  in  erster  Linie  in  betracht 
komme,  dafs  die  Fcuei  si:efahr  wesentlich  herab- 
gemindert werde  und  dieselbe  in  allen  FäJJen, 
in  denen  nidil  durch  aursergewdhnlich«  Anhiafung 
von  leicht  brennbaren  StofTen  Ausnahmen  ent- 
stehen, etgeotiich  als  beseitigt  anzusehen  sei  und 
dafs  neben  anderen  Vortbeileo  die  durch  üoU- 


•  Vergl.  .Stab]  nnd  Eisen*  1880,  S.  905. 


schwamm  entstehende  Belästigung  gänzlich  fort- 
falle. In  weiten  Kreisen  schon  betnusbtet  nun 
es  als  selbstverständlich,  dafs  die  AbdeckttOg  der 

Keller  mit  einer  flachen  Lieberwölbung  zwisrhen 
Eisenträgern  geschieht.  Verbindet  man  dann  die 
einselnen  TrCger  in  tweckml&ig«r  Weise  onle^ 
'  einander  und  mit  deu  Umfassungsmauern,  so 
I  erhält  man  eine  Verankerung,  wie  sie  zweckeol- 
!  sprechender  nicht  herzustellen  ist.  Ebenso  zwed- 
\  niäfsi^  ist  es,  die  verschiedenen  Etagen  in  der- 
selben Weise  von  einander  zu  trennen  und  io 
sich  zu  befestigen.  Stellt  man  dazu  noch  feuer- 
sichere Treppenhluser  \a  der  weiter  untm  be* 
schriebenen  Weise  lier,  so  kann  von  einer  Ueber- 
tragung  eines  Brandes  von  einer  Etage  auf  die 
andere  nicJil  mehr  die  llede  sein  und  die  daraus 
•ntstandem  Lebensgefahr  mit  sll  ftiren  SelMwAeB 
ist  vermieden.  Um  die  Zimmerdecken  herzu- 
stellen, bedient  man  sich  einer  ganz  flachen 
Ausw61bung  mit  leichton  Scbwemmslabeii,  adit 
dann  unter  den  Trägern  lange  Streifen  Draht- 
geflecht und  bewirn  dieselben  mit  gutem  Haar- 
oder Gipsmörtel.  Der  FuCsboden  wird  nach 
der  Qbliehen  Methode  mit  leichten  Unterlagen 
und  einer  üielung  versehen.  Will  man  auf  das 
Althergebrachte  einer  Dielung  verzichten,  so 
werden  in  neuerer  Zeil  die  Wölbungen  auf  ver- 
schiedene Weise  durch  Ziegelsteine  oder  Beten 
hergestellt,  die  mit  einem  .Masse-Estrich,  Platten- 
I  belag  oder  Linoleum  bedeckt  sind.  Die  hölzer- 
j  nen  ZwiscbenwMnde  (Patthwinde)  Mleo  ebenUb 
!  fort,  indem  man  X'Eisen  statt  Holzpfosten  ver 
j  wendet:  dadun  h  verschwindet  die  Gelahr  der 
üebertragung  eines  Brandes  von  einem  Zimmer 
auf  ein  anderes  und  zugleich  die  Unannebmiieb' 
keil,  welche  durch  das  Ein  trocknen 
der  Holzbalken  entsteht,  dafs  die 
Tapeten  reifsen,  die  Thüröffnungen 
sohief  werden  o.  s.  w.  Ein  weitenf 
Fortschritt  ist  ferner  zu  verzeichnen  in  der  Her 
Stellung  eines  feuersicheren  Treppenhauses.  D» 
die  hOIsernen  Balkenköpfc  nicht  mehr  in  die 
Winde  des  Treppenhauses  bioeinrageii,  so  sied 
diese  Wände  in  erster  Linie  beim  Ausbruch  eine« 
Feuers  geschützt.  Das  Gerippe  der  Treppe,  wie 
Wangen  und  die  Verbindungstheile,  werden  aus 
Eisen  bergeslellt,  die  Trittbretter  jedoch  des 
angenehmeren  Besteigens  wegen  aus  Eichenholz 
gefertigt.  Was  man  auch  gegen  eiserne  Treppea 
immer  einwenden  mag,  all  disse  kleinen  Aus* 
Stellungen  müssen  zurücktreten  g^T^"  den  emea 
gro^n  Vorzug,  daTs  in  der  Stunde  der  Gefahr  stets 
auf  ai<  xtt  nwhflen  ist.  Eine  veilere  nicht  geringe 
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Gefahr  für  die  Entstehung  und  Weitervtrlirfitun^ 
einer  Feuersbrunst  liegt  in  df  r  Einrichtung  und  Be- 
nulning  der  Sfiller  und  Speicher.  Man  lieht  sich 
da  umrinjit  von  cinom  Walde  von  bestauf:;.'plrock- 
netetn  Tannenholz,  das  uns  in  den  Dachstübicn, 
Balken,  PTetleD,  SfMtrren,  Lalten  a.  i.  w.  Bllent- 
halb^n  rntpcRenIritl.  Zudem  (iirnt  in  den  mristen 
Fällen  der  Söller  zur  Ablagerung  von  allerhand 
anber  Gebraaeh  gekommenen  G^nitBnden,  die 
bei  der  geringsten  Veranlassung  Feiicr  fangen 
oder  demselben  reichliche  Nahrung  bieten.  Schon 
wegen  ihrer  Feuersicberheit  rerdienen  deshalb 
die  eisernen  DachgerQste  unbedingt  den  Vorzug 
und  werden  neuerdinj^s  vielfach  angewandt,  zu- 
mal da  der  Preisuntersciiied  ein  ganz  geringer 
ist  und  bei  einer  so  wichtigen  Frage  kaum  in 
Betracht  kommt.  Die  leichten  und  doch  sicheren 
DachconslriK-lionen  lassen  sich  für  alle  Fälle 
den  verschiedenen  Arten  von  BedetskongeiH  sei 
es  ein  Ziegel-,  Schiefer-  oder  Hnlzcement-Dacli, 
anpassen.  Sollte  nun  auch  wirklich  bei  der 
Verwendung  von  Eisen  anstatt  des  Holtes  der 


Preis  etwas  höher  sein ,  so  entstehen  dem- 
I  gegenüber  namhafte  pecuniäre  Vorlheile,  da 
I  der  Bau  fiel  weniger   reparaturbedOrftig  ist; 

ferner  eine  geringere  Feuerversicherungsprfimie 
i  gezahlt  wird,  und  die  Fundamente  des  Baues 
I  bei  der  Versicherung  ganz  ausgeschlossen  werden 
!  können. 

Unter  den  Vorkämpferij,  die  es  sich  zur 
Aufgabe  gestellt  haben,  auch  bei  den  flbüehen 

Wohnhäusern  das  Eisen  zu  Balkenlagen,  Dach- 
stQhlen,  Fachwerkswünden  u.  s.  w.  einzubOrgern 
und  dadurch  diesen  Bauten  die  oben  angedeuteten 
Vortheile  zu  sichern,  nimmt  Hr.  Ingenieur  August 
t  Fcidhüsen  in  F.ssen  eine  hervorragende  Stelle 
ein,  und  freuen  wir  uns  daher,  unseren  Lesern 
in  Tafel  XV  die  Pläne  zu  einem  Norraal-Wobn- 
haus  bieten  zu  können,  hei  welchem  alle  wesent- 
lichen tragenden  Holztheile  durch  Eisen  ersetzt 
iriod.  Die  Zeichnungen  bedOrfim  keiner  weiteren 
ErlSutcrnnp,    von   Interesse   imlessen    wird  die 

I nachstehen  de  vergleichende  Zusammenstellung  der 
Kosten  bei  Verwendung  von  Eisen  und  Holz, 


i 

H        ^        Et        ra        BT       r'f      %3  V: 

p 

1 

1  4200  &  , 

die  um  so  zuverlässiger  ist,  nis  sie  auf  Zahlen  aus 
laogjidiinger  Praxis  beruiit.  Hr.  Feldhüsen 
rechnet  wie  folgt: 

Bei  gewölbten  Decken  im  Kellergeschofs  wird 
unter  der  Voraussetzung,  daüs  die  Spannweite 
zwischen  den  eisernen  Trlgem  2  bis  8  m  betrigt 
und  die  Ausmauerung;  in  '/i  Steinstfirke  ausgefOhrt 
ist,  die  GesanKutlast  einschliefslich  Unterlagen 
und  Fufbbuden  zu  700  kg  a.  d.  qm  angenommen. 
Bei  gewölbten  Decken  in  den  übrigen  Geschossen, 
und  eiserne  Träger  sowie  ''j  Schwemniülein- 
Stärke  angeoommi  n,  setzt  sich  die  Last  folgender- 
maüwn  susamnen: 

1 .  ScbwemnistelngewOlbe  .  .  für  1  4imi->ir>0  kg 

2.  £iseme  Trtser  ...  1  ,  »  20  . 
8.  Unterlagen  ond  Fobboden  .  ,  1  ,  »  80  , 
4.Zaftlllge  Bfllastnng  ~gSO  . 

Zti<nnimen  4h0  kg 

Bei  einem  Zimmer  von  4,5  m  Länge  und 
4,2  m  Breite,  also  18,9  qiii  Fläche,  wird  dieselbe 
mit  18,9  X  4&0=»  rund  8500  kg  belastet.  Da 
sich  diese  Gcsaromtlast  auf  Ti  Felder  verlheilt,  so 

8500 

kommt  auf  jeden  einzelnen  Träger  ^»  1700  kg. 

_  ,„      PI     1700X420      oo«B  u 

Dann  ist  W-^=-^^- 89,25  kg.c». 


Es  iienfi^rl  mithin  ein  J- Träger  von  N.  P.  15, 
der  pro  lautendes  Meter  Iti  kg  wiegt,  mit  einem 
I  W»99,0  kg. cm. 

Aus  dieser  Berechnung  geht  hei  vor,  dafs  für 
ein  Zimmer  von  18,9  qm  Flichenraum  erforder- 
lich sind:  4  StöckJ-  Eisen  von  je  4,700  m  Länge, 
mithin  zusammen  18,8  lfd.  m  N«  P.  15,  deren 
Gewicht  16  kg  pr.  m  oder  zusammen  300  kg 

800 

beträgt.    Es  sind  daher  pro  Quadratmeter 

16  kg  erforderlich.  Dieselben  kosten  einscblieb- 
lich  des  Verlegcns 

i  kg  18,5  ^»  .2,00 

Hierzu  kommt  noch 

Schwemmsteingewölbe  einsdiL  Material  2ß0  , 
fertiger  Deckenputz  ,  ,       =  0,70  , 

*;aöll.  Fufsboden  samint  T^nterlagen  8  10  =  8.10  . 

niilhiii  pro  (Vjaiirntiaetcr  Fläche  Siininia  8,60 

Bei  Uolzbalkendccken  sind  für  ein  Zimmer 
von  18,9  qm  Flichenraum,  bei  einer  Bintheiinng 
von  64,0  cm  Entfernung  der  Balken,  8  Balken 
erforderlich  von  zusammen  87,6  m  Lioge.  Bei 
einer  Stirki  fon  25/12  beirtgt  dies  1,18  cbm, 
es  kommen  mithin  pro  Quadratmeter  Fliehen* 
1 13 

ranm|^ss0,08  cbm. 
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Diese  O.OGcbm  vollkantiges  Tannenholz  kosten 
frei  Sur  Baustelle  an^jeiiefert  (1  cbin  zu  45  tM 
gercebnet)  B8.70.4r 

Hteita  kflaiml: 

An  Arbeitslolin    für  Verzimmerung  l'/s 

lfd.  m  =  1  qm  ä  lfd.  m  20  <3   =  O.SO  , 

Schutziieck<  n  einschl.  Material  =  1,50  , 

Spalierdeckenpulz  einschl.  Material  .  .  .  «  |,flO  , 

V<i<UL FuMMMieii  nmmt  A«fbriagiiiig   .  »aj50  . 

somit  FGr  1  qm  8,60  <^ 

Folglieb  vii  der  Preis  io  beiden  Fillen  gleich. 

Faflhwftode. 

Bei  4  m  hohen  Fachwänden  in  Holz  kommt 
auf  1  m  in  der  Längenrichtung  1  Prosten  durch- 
schnittlich von  13/16  cm  =  0,088  cbm;  ferner 
3  Stück  Rieptlhnlzer  ä  1,0  ni»3  lfd.  ni  von 
13/10     0,039,  dies  macht  zusammen  0,122  cbm. 

Diese  0.122  cbm  voUlEantiges  TanBcnholt 
(1  ebm  45  JP)  konteo   5,50 

4ni  Pfosten  und  3  m  Riegelholz  —  7.0  lfd.  m 

Verzimmerung  u.  Aufstellung  klfd. in  20^  =  1.40  . 

Somira  0,90 

Beim  Eisesfechwerk  sind  erforderltcb:^  ^ 

1  SWck  T-Eisen  X  P.  12,  4,0  m  lang  .  .  =  44  kg 
8    ,   megelilacheisen  2,0  m  zu  3  kg    .  . 

Summa     50  kg 


!  50  kg  eisernes  Faehwcrk  ninscliliefstich  Ver- 
i  arbeitung  und  Aufstellung  kösleii,  I  kg  zu  20  ^ 
j  gereehnel,  in  Summa  10  »M» 

Ret  einer  in  Eisenconstruclion  liergeslelllen 
Fachwand  ist  unter  Benutzung  von  Xi^^is«!) 
Nf.  P.  12  geg«n  einen  Hols|rfbeten  von  18  X  1<( 
ein  Drittel  an  K'  i m  fnslen  weniger  nöthip.  Nach 
Abtng  von  ä,ä3  t/^  verbleiben  somit  6,66  t4. 

Es  ist  daher  die  Bsenfkdiwuid,  wenn  die* 
selbe  rationell  durchconsUuirl  wird,  nieht  theUNT 
als  eine  Holzfachwand. 

Bei  Anwendung  von  eisernen  Faehwerltwlnden 
in  der  SlSrke  von  10  em  werden  die  Ziegelsteine 
hoL'hkanlig  pp^ffüt.  Man  spart  auf  die<e  Weise 
an  Raum  und  Material,  und  wenn  an  Stelle  der 
Holzpfosten  ein  X'  Eisen  N.  P.  8  angewendet  wnd, 
so  erhält  man : 

4  m  I-  Eisen  N.  P.  8  zu  je  6.0  kg  .  .  .  .  «  24  kg 
8  Riecdflaeb^sen  sa  1,0  m  and  Je  S  kg  .  ^  8  . 

Zusammen  somit  SO 
I       80  kg  eisernes  Facbwerk  (1  Kilogramm  zu 
20  ^)  Icosten  Summa  6  uf. 

Dabei  ist  bei  Anwendung  von  X'^''^^*^'""  '^^^ 
Umstand  von  besonderem  cooslrucUvem  Vortheil, 
dafe  die  Steine  in  den  Ftantsdm  der  I-  ßien 
fest  I  i  u    pannl  sind,  wogegen  bei  Holz  gar  kein 

'  Verbaml  zwischen  den  Steinen  und  der  HoU* 

I  Verbindung  besteht. 


Banschingcrs  Untersuchinieren  Uber  den  Einflnfs  der  Gestalt 
der  Probestäbe  aaf  die  Ergebnisse  der  Zugversuche  mit 

denselben. 


Die  auf  den  Gonferensen  tar  Vereinbamng 

cinhcillirher  Pnlfunpsmcthoden  für  Bau-  und 
CooslructionsmalerialieD  gcfafslcn  Beschlüsse, 
nach  welchen  fOr  Zerreifsrersuehe 

1.  die  Rundsläbc  innerhalb  einer  cylindiischen 
Länge  von  220  mm  auf  10,  15,  20  oder 
25  mm  Durchmesser  und 

2.  die  Normal-Flachstfibe,  cbenfklls  innerhalb 
einer  Länge  von  220  mm,  prismatisch  auf 
30  mm  Breite  und  10  mm  Dicke  bearbeitet 
wenlen  sollen,  ferner 

3.  l>ci  Blechen  von  25  mm  Dicke  ab  die  Blech- 
dicke zur  Slabbreile  zu  nehmen  ist, 

haben  unter  Anderen  auch  Pmfeesor  Banschinger 
viranlafst,  eingehende  vergleichende  Versuche 
darüber  anzustellen,  inwieweit  die  Versuchswerthe 
fQr  die  Festigkeiteeigensebaften  durch  die  Wahl 

rier  Slabfortii  becinnur^t  werden.  Die  Ergebnisse 
sind  im  Heft  XXI  der  Mitlheiluogen  aus  dem 
mechaniseh-technaschcn  Lnborttoriun  der  tech- 


I  nisehen  Hochschule  su  Manchen  attsfBhrlieh 

niedergelegt.  Sie  gelim  Ober  den  Raliincn 
wissenschaflUcher  Betrachtungen  weit  hinaus  und 
mögen  daher  im  Nachstehenden  besprochen  sein, 
sofern  sie  beim  Vergleich  und  bei  der  Beurtheilung 
der  Ergebnisse  von  in  der  Praxis  angesteliten 
Versuchen  Beachtung  verdienen. 

Die  B au schinger sehen  Versuche  erstreck« 
:  ten  sich  nicht  nur  auf  die  eingangs  erwähnten 
sog.  aNormatstäbe*,  sondern  aucli  auf  Reihen 
I  solcher  Proben,  welche  in  allen  ihren  Theilen 
'  geometrisch  ähnlich  waren,*  und  zwar  auf  Rund- 
Stäbe  sowie  auf  Flachstäbo  mit  und  ohne  Walx- 
haut.   Die  einzelnen  Abmessungen  der  Proben 
in  Wort  oder  Bild  wiederzugeben,  würde  zu  weit 
führen.    Iti  dieser  Beziehung  mOge  aof  die  Quelle 


*  IHese  Stabe  stod  nadi  dem  ViilUiren  von 
B.iuschinger  im  nachstehenden  at^riVO'^ioBalsUbe* 

j  genannt. 
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▼erwiesen  und  hier  nur  folgende  ailgemeüie  Ge- 
sichtspunkte angeführt  sein. 

Tob  den  Normalrundttäben  mit  25,  20,  15 
aod  10  mro  Durchrnnsser  erhielten  die  3  letzteren 
eine  a Gebrauchslänge'  (Länge  der  Theilung)  von 
200  mm,  der  emlere  eine  eolehe  too  250  mm, 
um  bei  allen  die  Delmunt;  auf  200  mm,  100  mm 
und  auf  etoe  Länge  gleich  dem  zebnCacheo  Ourch- 
meeser  bestimmen  ta  kSaoen.  Von  den  Normal* 
flachstSben  mit  durchweg  200  mm  Gebrauchs- 
linge  erhielt  ein  Theil  80  mia  Breite  bei  vier 
ttersehiedenen  Dicken,  4er  andere  14  mro  Dicke 
bei  vier  verschiedenen  Breiten.  Bei  den  Pro- 
portionalstäben, und  zwar  sowohl  bei  den  Rund- 
ais auch  bei  den  Flachsläbcn  ohne  Wahhaul, 
verhielten  sich  die  Abmessungen  von  4:3:2. 
Das  Materia!  aller  dieser  Proben  war  'riioin-is- 
duiseisen.  Die  Flachsläbe  mit  Walzhaut  waren 
aiM  ThomMlIubeieeo  ami  Sdiwcifeeieea  gefertigt 
und  zwar  von  je  10  versc1::c  !inif>n  rormcn, 
5  mit  gleicher  Breite  aber  wechselnder  Diclie 
und  4  mit  gleicher  Dicke  and  wechselnder 
Breite. 

Von  jeder  Form  gelangten  miadesteoe  4  Stäbe, 
Ton  dnzelnen  6  Slllie  zur  Prflfung,  so  dafo  die 

Untersuchung  insgesammt  165  einzelne  Versuche 
nmfiafste.  Die  Probenentnahme  aus  den  Walz- 
stOcken  war  so  gewählt,  dafs  die  Ergebnisse 
sflmmtlicber  Versuche  zum  Theil  direet,  sum 
Theil  indireet  miteinander  verglichen  werden 
konnten. 

Mit  Ausnahme  je  eines  Stabes  der  verwendeten 
7  WalzätQcke  (Schürbel)  wurden  alte  Proben 
naeh  voll^ändiger  Bearbeitung  sorgfältig  aus* 
geglOht  Sie  worden  hierso  in  BleehkXsten  mit 
Zwischenräumen  hochkanlig  zwischen  Holzasriic 
verpackt  und  erwiesen  sich  auch  nach  dem 
Glflhen  und  Ericalten  als  voIlsMndig  gerade. 

Die  Prüfun;;  erfolgte  auf  der  Wenier-Maschirie. 
Die  RuDdstiU>e  wurden  mittels  Kugellager,  die 
Flachstibe  miUals  geriefelter  Beilegekeile  ange- 
spannt, deren  Vorsprflnge  genau  in  die  gefraislen 
Köpfe  hineinpafslen.  Soweit  die  Länge  der  Stäbe 
es  zuliefs  (die  im  cylindrischen  Theil  150  mm 
langen  Rundstäbe  waren  zu  kurz),  wurden  bei 
allen  die  eiastiseben  Eigenschaften  mit  Hülfe  der 
B a  u 5 c  hi  n g e  r  sehen  Spiegelapparale  ermittelt. 
Die  Belastung  wurde  von  Minute  su  Minute 
stufcnweige  gesteigert  und  al?  ,Elasticitätsgrcnze* 
gleichbedeutend  mit  aProportionaiilälsgrenze"  die- 
jenige Laststofe  angesehen,  bei  der  dn  Anwaehsen 
der  vorher  gari/c  ocicr  naliezu  gleiclibleihenden 
Dehnungsstufen  eintrat.  Zugleich  dienten  die 
immer  nach  vier  Laststofen  erhobenen  bleibenden 
Dehnungen  als  Controle. 

Die  Streckgrenze  gab  sich  meistens  durch  ein 
plötzliches  Abfallen  der  Waage  und  durch  eine 
gleidneitige  schnelle  Drehung  der  Spiegel  scharf 
zu  erkennen.  Wo  aber  der  tJ»  her^ang  von  der 
ElaäticilätsgrcMze  zur  Streckgrenze  eiti  allmählicher 
XTILis 


war,  dort  wurde  letztere  auf  diejenige  La^tstufe 
gelegt,  welche  den  3-  bis  4  fachen  Üehnungs- 
suwacbs  gegenober  demjenigen  innerhalb  der 
Elastiritätsgrenze  veranlafste. 

(Die  Bruchgrenze  wurde  schliefslich  auf  etwa 
25  kg  genau  ermittelt. 

Nach  dem  Bruch  wurde  die  Oucr?rhnilts- 
Verminderung  aus  der  Breite  und  aus  drei  Dicken* 
abmessungen,  erhoben  an  den  beiden  Rindern 
und  in  der  Mitte,  nach  der  Sini  pson  sehen 
Regel  berechnet.  Ferner  wurde  die  Bruchdehnung 
an  den  auf  den  Proben  angebrachten  Cenlimeter- 
theilungen  ermittelt  und  zwar  1.  bei  allen  Rund- 
stSben  an  xwei  diametral  gegenüberüefrenden 
Theilungen,  bei  allen  Flachstäljen  auf  beiden 
Schmalseiten  für  eine  ursprQoglicbe  Länge  von 
100  und  auch  von  200  mm,  sofern  die  Stab- 
I  länge  dies  zulief«;  2.  bei  den  .Proporlionalstäben* 
aofserdem  die  Dehnung  des  ganzen  eylindrischen 
oder  prismatischen  Theilcs;  3.  bei  den  Tlach- 
Stäben  je  nach  ihrer  Länge  auf  einer  Breitseite 
die  Dehnung  l&r  ureprQnglich  200  oder  100  mm ; 
diese  drei  Messungen  bezogen  sich  auf  gleiche 
Itängen  zu  beiden  Seiten  des  Bruches.  Ferner 
wurde  4.  hei  den  Stiben  von  mintotens  200  ram 
Gebrauchslänge  die  Dehnung  nach  dem  in  der 
Praxis  gebräuchlichen  Verfahren  auf  200  mm 
Länge  zwischen  den  Endmarken  gemessen.  Aus 
den  beiden  ersten  Messun^'en  wurde  dann  be* 
reciinel,  welche  Antheilc  di-r  Gcsauiintdehtiung 
auf  die  gleichniäfsig  über  die  ganze  Slablänge 
vertheilte  VerUngemng  und  auf  die  örtliche  Ein- 
schnürung entfiel. 

iJezüglich  der  weiteren  Einzelheiten  der  Ver- 
sochsausfahrung  und  der  Bereehoong  der  Ter* 
Suchsergebnisse  möge  auf  die  Quelle  verwiesen 
sein,  wobei  nicht  unerwähnt  bleiben  soll,  dafs 
der  Abschnitt  IV  der  Bauscbingerschen  Arbeit 
;  eine  eingehende  nereclinun;:  der  Geriauii.'keits- 
greazeo  der  verschiedenen  Beobachtungen  cnthältr 
aus  denen  ersichtlich  ist»  um  wieviel  die  Er- 
gebnisse des  Versuches  infolge  von  Uogenauigkeiten 
der  Mefswerkzeuge  und  der  angewendeten  Mefs* 
verfahren  von  den  thatsächlichen  Werthen  selbst 
bei  der  sorgfSSitigslen  VersuchsausfOhrung  nach 
üb»ri  im  1  unten  unbemerkt  abweichen  können. 
Der  luhalt  dieses  Abschnittes  ist  geeignet,  nicht 
nur  den  Werth  einer  sachgemifsen  Controle  der 
Festigkcitsprobirmaschinen  in  das  rechte  Licht 
zu  stellen,  sondern  auch  darzuthun,  welche  ge* 
ringe  V^Ordignng  die  Decimalstellen  bei  den  in 
kg.'qmin  Iierechneten  Spannungswerthen  und  bei 
den  proceotuellen  Dehnungswerlhen  verdienen. 

Von  einer  Wiedergabe  der  einzelnen  Versuehs- 
werthe  mufs  ebenfalls  Abstand  genommen  werden; 
es  mögen  vielmehr  nur  die  aus  ihnen  abgeleiteten 
Schlufslolgerungen  besprochen  sein. 

DerEinflufs  der  Probenabmessungen 
auf   den  E 1  a  .s  t  i  r  i  t  ;i  t  s  m  0  d  u  I    würde  als 
i  verschwindend    kiein    betandeu.  Be- 
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sonders  bei  deo  Rurdstfiben  gaben  tbeiis  die 
didcen,  tbeiis  die  dflnneren  Poraoen  die  gröfseren 

Werlhe.  Bei  dcti  Flaclistäben  scheint  der  Elasti- 
eilAtsiQodul  bei  gleicher  SUbdiclie  mit  wachsen- 
der Breile  ab-  und  bei  gleicber  Breite  mit  wachsen- 
der Dielte  zuzunehmen.  Eine  Ausnalmie  machen 
nur  die  gleich  dicken  Slrihc  mil  VValzhaut.  Bei 
ihnen  ist  ein  Eioflufs  wechseladür  Breite  über- 
haupt nicht  wahrzunehmen.  Die  Proportional- 
Stahe  aber  weisen  allgemein  einen  mit  den  Ai)- 
niessungen  zunehmenden  Elaslicilätsmodul  auf. 
Indessen  sind  alle  diese  Untcrsebiede  geringer 
als  die  Abweichtingen  infolge  zuf8lli;;<'r  Malerial- 
Verschiedenheiten.  Bauschinger  führt  die  bei 
Placbstiben  gesetzmlfsiger  berrortreteDden  Unter- 
srhicde  auf  die  nnvollkurninenere  T'ebertrai.'ung 
der  Bulastung  durch  den  Stabkopf  auf  den  Schafl 
zorQck,  welobe  um  so  mebr  beivortreten  tnOsse, 
als  die  Messung  der  Dehnung  immer  nur  an  der 
Staboberflfiche  geschehen  könne.  Ferner  könne 
der  Eioflufs  der  Stabbreite  leicht  dadurch  vcr- 
declvt  werden,  dafa  die  Einspannkeilc  nicht  inner- 
halb der  ganzen  Breite  der  Köpfe  pleiehtn:ir<=i::  riir 
Anlage  kamen.  Findet  die  Anlage  nurandeu  iieideu 
Seiten  statt,  so  habe  sie  eine  geringere  Dehnung 
Tin  Folge,  als  die  alleinige  Anlage  in  der  Kopf- 
mitte. '  Der  Elaslicit&tsmodul  werde  demgemäCs 
im  ersteren  Falte  zu  grob,  im  letaleren  su  klein 
gefunden. 

Ein  geselzmäfsiger  Eioflufs  der  Slabquer* 
schnitte  auf  die  Lage  der  ElasticiUUsgrente  und 

Streckgrenze  konnte  aus  den  gewonnenen  Ver- 
sachsergebnisaen  nicht  abgeleitet  werden,  weil 
die  im  Material  begrflndeten  Verschieden  heilen 
in  dieser  Bexiebung  zu  grofse  waren  und  auch 
durch  das  sorgfälligste  Ausghihen  nicht  beseitigt 
werden  konnten.  Dagegen  führten  wiederholte 
Versuche  mit  den  BruchstOcken  ans  der  ersten 
Versuchsreihe  zu  dem  interessanten  Ergebnifs, 
dafs  ,bei  gleichem  Material  die  Elasti- 
citfitsgrenxe  durch  Zerreifsen  auf  gleiche 
fl  S  Ii  e  gehoben  wird,  w  i  e  h  o  r  h  o  d  e  r  w  i  e 
niedrig  dieselbe  ursprünglich  auch 
gelegen  sein  mochte.* 

Die  Zugfe-tifjkeilen  zeigten  hei  den  einzelnen 
Plufseiseostangen  sehr  gute  Uebereiostimmuog, 
so  dafs  aus  den  Ergebnissen  deutlich  erkannt 
werden  konnte,  dafs  die  Querschnittsforn 
auf  die  Festigkeit  keinen  Einflufs  aus- 
Qbt.  Bei  den  Schweifseisenstangen  und  bei  den 
grOfseren  WalzstQcken  (SchQrbeln)  trat  zum  Theil 
eine  recht  erhebliche  Ungleiehmäfsigkeit  des 
Materials  zu  Tage.  Die  hierdurch  veranlafsten 
Unterschiede  in  den  Festigkeiten  waren  aber  so- 
wohl hei  den  Normal-  als  auch  bei  den  Pro- 
portionalstäben gröfser  als  -bei  den  äußersten 
Stabforme»,  so  dab  auch  flir  diese  Proben  ge- 
folgert werden  konnte,  dafs  die  Querschnitts- 
ahmessungen  keinen  Einilufs  auf  die  Festigkeit 
babeik 


Bezüglich  der  QucrschnitlsTerminde- 
rung  an  der  Broebstelle  lieben  die  Versuche 

erkennen,  dafs  sie  bei  RundstSben  m'il 
abnehmendem  Querschnitt  umWeniges 
zunehmen.  Dagegen  konnte  an  den 
Flachstäben  weder  ein  Einflufs  der 
Qucrschnittsgröfse  nocli  dessenGestalt 
auf  dieQuerschnillsverminderung  naeh- 
gewiesen  werden.  Auch  die  Lage  des  Bruches, 
oh  nahe  am  Ende  oder  in  der  Mitle,  hlieb  ohne 
Einilufs,  während  mil  dem  Grade  des  Auswalzens 
bei  deo  SehweifseisenstaDgeo  sowohl  als  auob 
bei  den  Flufseisenstangen  die  Qucrschttillsver- 
miaderung  zunahm. 

Ob  Rundstibe  grSfaere  Quersehnittsvemiin« 
derungen  liefern  als  FlaehslSbe,  konnte  nicht 
klar  nachgewiesen  werden,  weil  die  beobachteten 
Unterschiede  geringer  waren  als  diejenigen, 
welche  bei  gleicher  Stabform  und  sdbst  bei 
gleichem  Brucbaussehen  vorkamen. 

Den  Einflufs  der  Probenabmessungen  auf  die 
Bruchdehnung  bespricht  Bauschinger  in  um- 
fassender Weise  getrennt  für  die  drei  untersuchten 
Materialien,  indem  er  seine  Schlufsfolgeruogen 
theils  durch  unmittelbare  Gegenübersteilung  der 
Ergebnisse,  theits  durch  deren  Darstellung  in 
Schaulinien  begründet.  Eine  kune  Zusammen* 
fassuog  aller  dieser  Schlufsfolgerangen  liefert 
folgendes  Ergebnifs. 

Die  Bruchdehnung,  gemessen  für  eine 
bestimmte  ursprüngliche  Länge  zu  bdden  Seiten 
des  Bruches,  war  sowohl  für  die  Stangen  aus 
Schweifseiaen  und  Flufseisen  als  auch  für  die 
Proben  aus  denSchflrbeln  unbeeinflofstdureh 
die  Lage  des  Bruches,  durch  das  Ver- 
hällnirs  der  Dicke  zur  Brci'e  hei  den 
F I  a  eil  s  t  ä  b  e  n  und  s  c  h  I  i  e  f  s  1  i  c  ii  auch  durch 
die  Form  des  Querschnitts,  d.  h.  Rund- 
und  Flacbstäbe  geben  gleiche  Bruch- 
dehnungen, namentlich  bei  gleich grofsea 
Quersebnitten.  Von  versehwiDdend 
I  k  1  e  i  nem  Einflufs  war  die  ursprO  n  gl  ich« 
j  Uesammtläoge  des  prismatischen  oder 
I  eylindrischen  Stabtbeiles.  Dagegen 
nahm  die  Deimling  in  ausgesproche- 
nem Mafse  mit  der  Gröfse  des  Quer- 
schnittes SU. 

Die  I^roportionalstftbe  ergaben   bei  propor- 
tionalen MefslSngen  gleiche  Dehnungen,  wie  es 
dem   Bar  ha  sehen   Gesetz   entspricht.  Weiter 
j  zeigten   die  Versuche   mit  den  Schürbein,  dafs 

!  liierzii  die  Stäbe  nicht  notliwendig  in  allen  Theilen 

i 

proportional  sein  müssen ;  denn  auch  Stäbe  von 
Tersehiedencn  Durebmessern  bei  meist  gleichen 
Längen  im  cylindrischen  Theil  ergaben  gleiche 
Dehnungen,  wenn  nur  deren  Ermittlung  zum 
Durehmesser  proportionale  Lingeo  so  Grande 
lagen.  Dagegen  ergaben  Proportionalstfibe  für 
gleiche  Mefslängen  verschiedene  Deboongen 
und  iwar  aiMgcsproehen  dia  diduraa  «od  Ungwao 
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Stäbe  grCltere  Dehnungen  al>  di«  kürzeres  und 
»igleicli  dannenni  Sttbe.    Ferner  wfßh  der 

Vergleich  gleich  dicker  aber  verschieden  langer 
Släbe  Mr  gleiche  MefslSogen  keine  Unterschiede 
in  der  Brtwhdehnung,  während  der  Vergleich 
gleich  langer  aber  verschieden  dicker  Släbe 
deutlich  erkennfn  lipfs,  dafs  dickere  Stäbe 
uuter  sonst  gieichen  Verhältnissen 
gröfsere  Dehnungen  erfahren. 

Hierdurr!i  rr-^chicn  klar  crwirscn,  .dafs  die 
G  rOfse  deä  Querschailtes  den  bei  weilem  gröfsteo 
vnd  für  die  Prui«  wohl  allein  nubgebenden 
EinAob  auf  die  Grufse  der  Dehnung  ausQbt.* 

Auf  Grund  dieser  Beobachtung  wurden  sämmt- 
lich«  Hittelwertlie  der  Ddinungen  fBr  200  und 
100  mm  ursprüngliche  Länge  grapliisch  mit- 
eioander  vergiichen.  Hierbei  wurde  für  die  Be- 
Bebung  swiwlien  der  QuerseboiUagrfiliBe  F  und 
«icr  Dehnung  iMch  demBrueb  6  folgende ßteiebiing 

deren  Coüfficienten  X  und  k  wesentlich  von  der 
individuellen  Bescbaffenbeit  des  Materials  ab- 
hängen, und  die  procentuelle  gleichmäfaige  und 
ertliche  Dehnung  bedeuten. 

Durch  Combinalion  dieser  Gleiebui^  mit  der 
Gleichung  .        ,      ,  » 

A  a      A  a  +  f. 

in  welcher  A  a  die  absolute  Gesammtdehnang 
fQr  die  StahlSnge  a,  X  die  ▼orhältnil'smä&igc 
gleichmäfsig  vertheiltc  und  A  e  die  örtliche,  auf 

den  Bereich  der  Einschnflrung  entfallende,  Dehnung 
bedeuten,  gelangt  Bau  seh  Inger  ferner  zu  dem 

Ausdruck  ^       ,  , 

a  :  b  =  V  F  :  V^Fi, 

wenn  mit  a  mid  b  die  Mefsläogen  für  awci  Silbe 

aus  gleichem  Material  mit  den  Quenchnitlen 
F  und  Fl  bezeichnet  sind. 

Dieser  Ausdruck  besagt:  »Man  eihält  für 
Probeatfibe  aus  gleichem  Material, 
aber  von  beliebiger  Form  und  GröFse 
des  Querschnitts  vergleichbare  Resul- 
Inte  fOr  dfeDebnnng  nach  dem  Brnebe, 
•wenn  man  dieselbe  auf  Längen  mifst, 
die  den  Quadratwurzeln  aus  den  Quer- 
•  cbniltagröfien  proportional  sind.' 

im  Hinblick  auf  das  oben  angeführte  Ergebnifs, 
dafs  die  Versucbslänge  (Länge  des  cjrltndriscbea 
oder  prismatiMben  Stabthetles)  bei  einer  bntimm* 
ten  ursprünglichen  Mefslänge  auf  die  Gröfse  der 
Dehnung  nur  von  geringem  Einflufs  ist,  giebt  der 
Verfasser  dem  eben  erwähnten  Satz  folgende  tOr 
die  praktische  Anwendung  bequemere  Paaenng: 

,Ks  ist  den  Prohestähen  von  be- 
liebiger Form  und  Gröfse  des  Quer- 
sehnittCB  mindOftMlt  eine  aoleiie  Länge 


ihres  cylindriscben  oder  prismatischen 
Theiles  au  geben,  dafs  die  Dehnung 

nach  dem  Bruch  für  eine,  derQuadrat- 
wurzel  aus  der  Querschnittsgröfse 
proportionale  Länge  geroessen  werden 
kann,"  und  bezeichnet  diese  Länge  kurx  mit 
»proportionale  Gcbrauchslänge*. 

Durch  Vergleiche  zwischen  deu  procentueiien 
Dehnungen ,  welche  an  denselben  Stäben  für 
gleich  grofse  Mcfslängen  einmal  zwischen  zwei 
Enduiarken  und  dann  für  gleiche  Stücke  zu 
beiden  Seiten  des  Bnichea  erholien  waren,  ist 
ferner  festgestellt,  dafs  das  erstgenannte, 
strengere  Mefsverfahren  in  allen  den 
Fällen  noeb  zulässig  ist,  woderBruoh 
um  mindestens  ein  Viertel  der  V  c  r  s  n  c  Ii  s- 
länge  von  dessen  Ende  entfernt  liegU 

Hierdurch  ist  dBi|[ethan,  dab  die  Voracbrift 
des  Vereins  deutselmr  EisenhQttenlent^  aadi 
welcher  die  Dehnung  nur  bei  den  im  mittleren 
Drittel  gebrochenen  Stäben  gemessen  werden 
soll,  hinreichend  strenge  ist. 

Schliefslich  zeigen  die  Versuchsergebnisse 
noch,  dafs  bei  Fiachsiäben  die  Dehnung  mit 
hinreichender  Genauigkeit  an  einer  auf  nur  einer 
Breitseite  angebrachten  Theihing  zu  ermitteln  ist» 
während  man  bei  Rundstäfaen  gut  thut,  zwei 
diametral  gegenOberliegende  Tbeilungen  anxu- 
bringen.  Für  den  praktischen  Gebrauih  fafst 
Bauscbinger  die  Ergebnisse  seiner  Versuche 
zu  folgender  Regel  zusammen: 

,Man  trägt  bei  Rundstäben  auf  zwei  entgegen- 
gesetzten Seiten,  bei  Flachstäben  auf  einer  Breit- 
seite eine  Länge  auf,  die  aus  dem  Querschnitt  F 
mittels  der  Formel  11,284  Vp  oder  8,468  Vf* 
berechnet  wird,  je  nachdem  man  Rundstäbe  von 
20  nun  Durchmesser  und  2Uü  nun  GeUrauchs- 
lange  oder  ebensolche  Hundsläbe  von  150  mm 
GebraucliJ^Iange  zu  Grunde  legen  will,  und  mifst 
diese  Länge  nach  dem  Bruch  wieder,  indem  man 
auf  jedem  BruehslQeke  vom  Ende  bis  sur  Braeh* 
stelle  mifst  und  beide  Längen  addirt.  Die  Schaft- 
läoge  des  Stabes  sollte  beiderseits  um  mindestens 
1  cm  Ober > das  Ende  jener  proportionalen  Ge- 
brauchslänge hinausragen.  Wenn  der  Bruch 
näher  als  dieser  Gebrauchslänge  ao  einem 
ihrer  Enden  liegt,  so  ist  der  Versuch  fUr  die 
Messung  der  Dehnung  zu  verwerfen,  wenn  nicht 
durch  eine  vorher  angebrachte  Cerilimelerthetlung 
die  Anwendung  der  strengeren  Methode  er- 
roflglieht  ist* 


*  Di«»«  Werlhe  ergeben  sicli  aus  der  Gleidiung 
a:b  =  \  K  :  \  wenn  man  fQr  h  und  V  die  Gröfsen 
eines  Normalrundstabes  von  20  mm  Durcbioesser  und 
900  beiw.  150  mm  NeCdänge  einfllbrL 
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Schiefsversuche  mit  Jastin- Geschossen. 


Wie  amerikanische  Blätter  miltheilen,  ist 
dem  Dr.  Justin  ba  Venucben  in  Perrynlle  ge- 
lungen, .  mit  S|ir«nfgdAtine  gefüllte  Geschosse  aus 
gezogenen  Kanonen  ohne  jeden  Unfall  unter  Be- 
dingungen zu  schiefsen,  unter  denen  bisher  nur 
Granaten  mit  PuWersproigladung  verfeuert  werden 
konnten.    Wenn  sich  fliese  Erfindung  auch  bei 
weiteren  Versuchen  bestätigen  sollte,  so  wäre 
damit  wahrscheinlich  das  Problem  gelöst,  dem 
seit  langen  Jahren  schon  so  viele  Zeit  und  noch 
mehr  Gold  in  fast  allen  Ländern  d-^r  Er  ir  s;e- 
opfert  wurde  und  dem  auch  die  Diuckiuft- 
gescfafltze,  die  sogenannten  PynamillEsnonen 
Zalinskis  u.  a.  ihr  Entstehen  verdanken.  Unter 
den  verschiedensten  Umständen  wiederholte  Ver- 
suche bestätigten  immer   von  aeueiu  die  That- 
Sache,  dafs  die  mit  einem  brisanten  Sprengstoff, 
mit  Dynamit,  Sprenggelatine,  SchiefswoUc  u.  s.  w. 
gefüllten  Granaten  durch  den  Stöfs,  den  sie  beim 
Abfeuern  des  GeschQttes  erhalten,  bereits  im 
GeschOtzrohr  zerspringen,  «eil  der  Sprengstoff, 
wie  man  bisher  annahm,   infol^'O  seiner  Stofs- 
empfuidlichkeit  sich  selbst  entzündele.    Wenn  es 
aueh  gelang,  unter  gewissen  Bedingungen  nasse 
Schiefswolle  in  Granaten  zu  verwenden,  die  aus 
Mörsern  und  Haubitzen,  also  mit  verhällnifsmäfsig 
nicht  grofser  Mündungsgeächwindigkeit,  zu  ver- 
scfaidsen,  so  ist  deren  Verwendbarkeit  aus  Kanonen 
mit  grofser  Anfangsgeschwindigkeit  doch  noch 
keineswegs  sichei^estelll.  Dynamitsprengladungen 
konnten  aber  sneb  aas  BfArsem  bisher  nidit  ▼er- 
schossen werden. 

Das  ist  mit  den  Drncklung:eschfjtzen  gelungen, 
weil,  wie  man  glaubt,  der  von  der  verdichteten 
Luft  dem  Gescholii  ertheille  StoCs  elasüseher 

wirkt,  als  der  der  Pulvergase.  Die  Geschosse 
der  Druckluftgeschütze  künnte  man  ihrer  Form 
und  ihrem  Verhalten  nach  «Lufttorpedos*  nennen, 
ihnen  fehlt,  abgesehen  von  sonstigen  Schwäehen, 
eine  für  die  Verhaltnisse  des  Küslenkrieges  hin- 
reichende Schufsweite,  vor  Allem  aber  die  Durch- 
sdilagskraft  gegen  Pftnzerwinde.  Diesen  Mangel  soll 
ihre  grofsc  Sprengwirkung  ersetzen.  Zu  diesem 
Zweck  werden  aus  den  in  der  Hafenbefestipung 
von  New  York,  Boston,  sowie  neuerdings  in 
Milford-Haven  (England)  aufgestellten  88-em-I^aek- 
luflkanonen-Geschossen  verschiedener Grufse  bis  7,11 
227  kg  Dynamit-  oder  Sprenggclatineladung  ver- 
schossen. Solche  SprengstofTmengen  sind  aller- 
dings auch  dann  von  vernichtender  Wirkung, 
wenn  das  Geschofs  nur  auf  dem  Deck  oder  aufsen 
an  der  Seilenwaod  eines  Schiffes  explodirt.  Die 
Tragweite  dieser  grofsen  Geschosse  reicht  aber 
wenig  über  1000  m  hinaus. 

Schiefsversuche    gegen   SrhifTe   mit  Meünit- 
(Pikrinsäure-)Granateü  haben  indessen  gezeigt,  dats 


auch  sehr  viel  kleinere  Mengen  brisanter  Spreog- 
stoffe  wa  forehtbar  serstdrender  Wirknng  sind, 
weOB  die  Geschosse  nach  ihrem  Durchdringen  iler 
Panzerwand  im  bin  rn  rle--  SchlfTes  zers|>rin(ren. 
Da  aber  Dynannl  und  spreoKK^l*^^'"®  ^»"^  grofsere 
Sprengkraft  beritsen,  als  Sehiefewolle,  so  habeo 
die  Versuche,  mit  jenen  Sprengstoffen  geföllte 
Panzergranaten  aus  gezogenen  Kanonen  mit  grofser 
Anfangsgeschwindigkeit  XU  verschierseo,  eine  ge- 
wisse Bereclitigung. 

Dr.  J »ist in   ist  nun  der  Ansicht,  dafs 
vorzeitige  Entzündung  der  Sprengladung  im  Bohre 
nicht  durch  den  Stöfs  beim  Abfeuern,  sondm 
durch  die  Drehung  des  Geschosses  in  den  Zügen 
hervorgerufen  wird.     Auf  diese  Voraussetzung 
gründet  er  die  eigenthümliche  Construction  seines 
Geschosses.  In  die  Höhlung  eines  möglichst  dSao- 
wandigen  Stahlgeschosses  setzt  er  eine  aus  be- 
sonders hartem  Ahurnholz  ^fertigte  Büchse,  die 
mit  der  Sprengladung  gefallt  ist.  Damit  diesdbe 
nicht  der  Drehung  des  Geschosses  um  sdne 
Längenachse  folge,  sobald  seine  Bewegung  beginnt, 
sondeni  da.s  üeschoCs  sich  um  die  in  ihm  steckende 
Holsbilchse  drehe,  war  es  nSthig.  die  Raboog 
zwischen  beiden  auf  ein  Minimum  zu  beschränkt  n. 
Zu  diesem  Zweck  trfigt  der  gewölbte  Boden  der 
Holzbüchse  eine  Drahtkappe  und  diese  in  ihrem 
höchsten  Punkt  einen  Stahlstift  mit  Kugelknopf. 
Die  Bflchsc  ist  txm  Theil  mit  aufsen  geglätteten 
Lcderriogeu  und  6  Stahlbändern  umgeben,  welche 
die  BQchse  !n  der  HOhhrag  oentriren  und  loehl 
an   deren  Wandung  gleiten.    Im  andern  Ende 
der  Holzbüchse  steckt  ein  Detonator,  welcher  <ik 
Sprengladung  zur  Explosion  bringt.    Er  selbst 
erhält  das  Feuer  von  einem  ZOndhdtchen.  welciNs 
beim  Aufschlag  des  Geschosses  dordi  Nadelinitiek 
entzfindet  wird. 

Da  es  nun  dem  Erfinder  besonders  dsTtttf 
ankommt,  das  Geschob  «rst  dann  zerspringen  zu 
lassen,  wenn  es  den  Panzer  durchschlagen  hat, 
oder  in  das  Ziel  genügend  tief  eingedrungen  i$t, 
so  hat  er  zur  Verlangsamung  der  Feuerflbertragiuig 
einen  geprefsten  Zflnd.<«atz  zwischen  Zflndhülclipn 
und  Detonator  eingeschaltet,  dessen  Brennzeit  von 
der  Dauer  des  Bruchtheils  einer  Secunde  bis  lu 
SO  Seeundcn  und  auf  Erfordern  noch  tinger  ein- 
gestellt  werden  kann.  Die  mit  der  Siirenggelatine 
gefüllte  Büchse  wurde  erst  am  Geschütz  in  das 
Geschofs  eingesetzt.  Das  Einfallen  der  Spreng- 
gelatine, welcher  zur  Verminderung  ihrer  Stöfs- 
empfindlichkeil  Kampfer  zugesetzt  war,  geschah 
mit  den  Hiinden,  doch  müssen  dieselben  wegen 
der  giftigen  Wirkungen  des  SprengstofliM  nil 
Gummihandschuhen  bekleidet  sein. 

Die  Schiefsversuche  fanden  aus  einer  Parrot- 
Kanone  von  13,3  cm  und  einer  englischen  Blakeley- 
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Kanone  von  22,9  cm  Kaliber,  beides  gezogene 
Verde  riader,  statt.  Die  Parrol-Kanone  verschofs 
Granaten  von  25,6  kg  (leer)  mit  2,83  kg  Spreng- 
ladung, die  Rlakeley  Kanone  Oraiiateii  von  103  k^,' 
(leer)  mit  15,4  kg  und  von  97,1  kg  mit  16,55  kg 
SprengladiinK.  Die  GcMblltihdang  bestand  bei 
Irt^fprem  neschiitz  aus  18,6  fcp.  bei  der  Parrol- 
Kanone  aus  2,72  kg  braunem  Pristnapulver. 
Lettteree  GesehQlz  «ehofo  xueret  4  Gnknaten  auf 
21 3  mEntrernunp  popf  ii  oiiipti  Felsen  und  2Granaten 
auf  30  m  gegen  eine  16  rom  {^1%"}  dicke  Slabl- 
platte,  die  anr  einer  81  cm  dicken  HoIzwikiHl 
befestigt  war;  hinter  derselben  war  eine  dicke 
Brustwehr  aus  gcstampflcm  Lehm  angeschüttet. 
Die  ersten  4  Granaten  zersprangen  beim  AuflrefTen 
auf  den  Felsen  und  warfen  eine  Menge  Gesteins- 
stflcke  umlier.  Der  5.  Sclitifs  sollte  durch  (iic 
Stahlplatte  und  die  Holzwand  hindurcitgelien  und 
noch  etwa  4,8  m  in  den  Lehm  eindringen,  ohne 
zu  zerspringen,  was  auch  geschah.  Der  (1.  Srhiirs 
wurde  mit  verlangsamter  Zündung  verfeuert.  Das 
Gescbofi  senprangi  na<>lfdeni  es  darch  Slablphtte 
und  Holzw.iml  norb  30  rm  lief  in  den  Lelim 
eingedrungen  war,  und  hatte  t^rofse  Sprengwirkung. 
Das  Ziel  fOr  die  Blak eley- Kanone  war  Sbniich, 
nur  lag  die  76  mm  dicke  Slahlplatte  auf  einer 
91  cm  dicken  Wand  aus  hartem  Holz.  Nachdem 
4  gegen  das  Felsen  rilT  verfeuerte  Granaten  grofse 
Mengen  SteintrCmuner  bis  zu  2  km  weit  fortge- 
schleiiderl,  wurde  der  5.  Scliiifs  mit  verlangsamter 
Zündung  gegen  das  Panzerzie!  abgegeben.  Das 
Ceschofs  drang,  nachdem  es  ein  grofses  Loch  in 
die  Platte  gebrochen,  bis  zur  Milte  des  Ziels  nnd 
schleuderte  Lehm  und  Holzsplillcr  weit  umher 
Qod  bis  IUI»  GescbOts  zurOek. 

Die  F-frilj^e  dieses  Schiefsversuchs,  dem  auch 
eine  Hegierungscommission  beiwohnte,  haben  so 
befriedigt,  dab  man  hofft,  die  Regierung  werde 
unter  Leitung  des  Kriegsdeparteineiifs  die  Ver- 
gocbe  auf  dem  Schielsplatz  bei  Sandy  Hoock  fort* 
setien.  Das  wir»  sdir  m  wOnschen.  Wenn  Dr. 


Justins  Erfindunf»  eine  praktische  Verwerthung 
auch  nicht  fmden  sollte,  su  würden  die  Versuche 
docb  fOr  die  Artillerie  von  wissenschaftlichem 
Intcressp  sein.  .Jedenfalls  mflfslen  sie  mit  Go- 
schützen  der  neuesten  Gonstruction  fortgesetzt 
werden,  nm  festzustellen,  ob  der  von  Dr.  Justin 
angenommene  Grundsati  allgemeine  Gültigkeit  hat. 
Bei  seinen  Versuchen  wurden  weder  Gasdruck 
noeh  die  Ploggesehwindigkeit  der  Gesehoese  ge- 
messen; letztere  war  bei  den  veralteten  Geschützen 
sicherlich  ganz  erheblich  kleiner,  als .  bei  den 
nettesten  Hinterfaderkanonen.  Sollte  sich  anch  bei 
diesen  Dr.  Justins  Ansicht  beslStigen  oder  sich 
vielleicht  nachweisen  lassen,  dafs  Stöfs  und 
Achsendrehung  des  Geschosses  die  gemeinsamen 
Ursachen  der  vorseiligen  Entzündung  der  mit 
Dynamit  oder  ihm  verwandten  Sprengstoffe  ge- 
füllten Geschosse  sind,  so  wäre  damit  viel  und 
für  die  Verwendung  der  sogenannten  Brisant» 
geschosse  eine  allgemeine  Grundlage  gewonnen. 
I  Ohne  Zweifel  würde  sich  dann  das  Jus(insche 
I  Geschofo  vereinfachen  lassen,  wenn  nOthig,  denn 
I  -  Dynamit  und  Sprenggelatine  sind  ja  nicht 
die  alleinseligmacheuden  Sprengstoffe.  Die  Pikrin- 
sfiiire  bedatf  keiner  besonderen  Einrichtungen  des 
Geschosses,  um  aus  allen  Geschützen  verwendet 
zu  werden.  Aber  aucb  mit  der  giftigen  Pikrin« 
sSnre  Hl  vermulhlioh  das  letzte  Wort  noch  nicht 
gesprochen  und  die  Heihe  der  artilleristisch  ver- 
wendbaren PprenpsfofTe  noch  nicht  abgesctilossen. 
Dafs  das  Juslinsche  Geschofs.  wenn  es  sich 
bewährt,  das  DruckluftgeschOtz  (Dynamitkanone) 
I  verdrängen  sollte,  wie  behmiptef  worden,  ist  kaum 
anzunehmen.  Solange  man  einen  Vortbeil  darin 
findet,  ao  ungeheure  Sprengstoffmassen  fortzu- 
schleudern, wird  die  Dynamitkanone  ihre  Verehrer 
behalten.  Unzweifelhaft  aber  wird  die  Verwendung 
von  Panzergranaten,  die  mit  brisanten  Spreng- 
stoffen geflittt  sind,  auf  die  Paaierfbgo  von  Ein- 
flufs  sein.  J.  Cattntr. 


Leber  Hartgufs. 


Ynge  Lagerwall  bereiste  in  den  Jahren 
1888  bis  1890  die  Eisenwerke  der  Vereinigten 

Staaten  von  Nordamerika  und  verfifTenllichte  nun- 
mehr im  zweiten  Hefte  des  diesjährigen  ,Jern- 
kontoreta  Annaler'  nachstehende  Miltheilungcn 
über  die  Herstellung  von  Hartgufswalzen  und 
EisGobahnwagenrädern  auf  Grund  seiner  Studien 
b  den  Giefbrnien  von  A.  Gariso n,  Pittsbtirg, 
Pa., Sieman.Sleeth  &  Black,  ebendaselbst, 
und  hei  E.  P.  Allis  &  Co.,  Reiiancc  Works, 
Milwaukee,  VVtac. 


Die  Fig.  1  bis  3  verdeutlichen  die  Anordnung, 
welclie  A.  Garison  bdm  Walzengtefsen  an- 
wendet. Das  Eisen  wird  in  den  frichter  o  ge- 
gossen und  gelangt  durch  das  Rohr  h  in  die 
Goquille.  Die  Figuren  steltm  eine  Goquille  fQr 
eine  Walze  von  .''iHH  mm  Durchmesser  dar,  hei 
der  vier  EiagUsae  angewendet  werden,  welche 
je  63,5  mm  weit  sind;  diese  mOnden,  irie  stet» 
beim  Walzengufs,  in  tangentialer  Richtung  in 
das  innere  Rund  des  Walzenzapfens.  Das  Eisen 
erhält  dadurch  eine  rotirende  Bewegung,  wodurch 
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die  specifisch  leichlere  Schlacke, 
soweit  sie  nicht  zurückgehalten 
werden  kann,  gegen  die  Mille 
gelrieben  wird,  wodurch  die  Ober- 
fläche der  Walze  dicht  und  glatt 
ausfallt. 

Sicman,  Sieelh  &  Black 
Ijcdicnten  sich  gleicher  Coquillen. 

Um  genügend  liefe  und  hin- 
reichend starke  Härtung  zu  er- 
reichen, werden  bei  A.  Garison 
nachfolgend  verzeichnete  Coquillen- 
dimensionen  für  die  verschiedenen 
Walzendurchmesser  angewendet. 

Durchmesser  der  Coquille  in  mm 

innon  aarsen 


203 
216 
241 
267 

279 

330 
356 

880  u.  406 

483 

533 

584 

825 

838 


381 
419 
445 
470 

533 
584 
634 
737 
787 
889 
940 
1461 
1524 


bei  E.  F.  Allis  &  Co.  war 
die  Coquille  so  angeordnet,  wie 
die  Fig.  4  bis  7  zeigen.  Man 
giefst  hier  ausscliliefslich  kleinere 
Walzen  för  Walzenmühlen.  Der 
gröfste  Durchmesser  der  Walzen 
mafs  228  mm,  der  äufsere  Durch- 
messer der  dazu  benutzten  Coquille 
432  mm.    Die  Oberfläche  solcher 


Walzen  ist  aufserordentlicli  stark  gehSrtet. 
Vor  dem  Gusse  wird  die  Coquille  bis  zu  80"  C. 
erwärmt  und  inwendig  mit  einer  Mischung 
Ton  Graphit  und  Zuckermelasse  bestrichen. 
Die  Walzen  werden  hier  hohl  gegossen  und 
auf  eine  Stahlwelle  aufgeprefst;  letztere  wird 
ein  wenig  stärker  gedreht,  als  die  Höhlung 
der  Walze  weit  ist,  und  in  diese  mittels  eines 
hydraulischen  Druckes  von  25  bis  35  t  auf 
den  Quadralzoll  eingeprefst. 

Nachstehende  Roheisen  misch un gen  werden 
in  einem  Satze  von  1500  Ibs.  (680  kg)  an- 
gewendet : 

1.  Woodstock  Nr.  4    400  Ibs. 

Warner       .  4    300  . 

Bangor        .   8    200  , 

Alte  Hartgurs-Eiscnbaharflder  .  350  , 
Weicher  Gufsschrott    .  .  .  .  .     2:>0  . 

Summa  .  1500  Ibs. 

2.  Woodstock  Nr.  4   400  Ibs. 

Warnpr        ,   4    300  , 

Alte  Hartinifs-Eisenbahnräder    .     350  , 

Weicher  Gufsschrott   150  , 

Hartgufswalzenschrott     .  .  .  .  300  . 

Summa  .    1500  Ibs. 

Hartgufs-Eisenbahnwagenräder  werden  in  sehr 
grofsen  Mengen  in  den  Chicago  Milwaukee 
St.  Paul  Rail  Road  Co's  Works  in 
Milwaukee,  Wisc,  und  bei  den  Pullman 
Falace  Co's  Works  in  Pullman,  JH.,  her« 
gestellt. 

Fig.  8  zeigt  einen  verticalen  Durchscbnill 
der  Coquille,  welche  bei  den  erstgenannten 
Werken  in  Gebrauch  ist,  Fig  9  den  Grundrifs 
des  Coquillringes. 
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Die  Coquille  besteht  aus  dem  Coquillringe  a, 
dem  Oberkasfen  b,  dem  Unterkasten  c,  dem 
Bo<ien  d  und  dem  Kasten  e  mit  den  Eingüssen. 
Der  Coquillring  ist  hohl  und  auf  der  Innenseite 
mit  radialen  Federn  f  versehen.  Das  Rad  wird 
über  ein  Holzmodell  in  feuchten  Sand  geformt. 
Den  Kern  Ic  bildet  eine  getrocknete  Lehmform, 
welche  Ton  3  Lehmcylindern  i  gctnigen  wird. 
(Iis  Eisen  tritt  durch  3  Eingufskanäle  h  ein. 
l>urch  die  Löcher  //  kann  vermittelst  eines  Rohr- 
jjstems  wechselweise  Dampf  und  Wasser  in  den 
hohlen  Coquillring  eingeleitet  werden :  vor  dem 
Gusse  Dampf  zur  Erwärmung  des  Ringes  auf 
den  gewünschten  Grad  und  unmittelbar  nach 
dem  Eingüsse  des  Roheisens  kaltes  Wasser,  zur 
Cnieiung  der  passenden  Härtung.  Das  Rad  wird 
Docb  rothwarm  aus  dem  Kasten  genommen  und 
in  einer  cylindrisch  aufgcmauerlen  Kammer  ein- 
gelegt. Eine  solche  Kammer  fafst  20  Bäder, 
MOS  auf  dem  andern  liegend;  man  läfsl  dieselben 
vihrend  4-  bis  5mal  24  Stunden  langsam  ab- 
kühlen; dabei  bleiben  die  Centren  der  Räder 
ungehärtet  und  stark. 


Bei  den  Pullman  Palace  Co's  Works 
wendet  man  volle  Coquillringe  ohne  Federn  an. 

Jedes  der  genannten  Werke  fertigt  täglich 
ungefähr  250  Räder;  ein  Former  mit  seinem 
Gehalfen  formt  und  gieCst  deren  im  Tage  20  bis  22. 
Die  Räder  werden  auf  die  Achsen  mit  hydrau- 
lischem Druck  aufgezogen,  wodurch  sie  aufser- 
ordentlicb  fest  und  sicher  sitzen. 

Die  Chicago  Milwaukee  St.  PaulRail 
Road  Works  verwenden  zu  einem  Satz  von 
2000  Ibs. 

Salisbury-Roheisen  Nr.  3    400  Ibs. 

Alle  Hartgufcräder   .    1600  . 

Sainma  .    20U0  Ibs. 

Zu  Eisenbahnrädern  wird  in  Nordamerika 
ausschliefslich  Holzkohlenroheisen  verwendet. 
Versuche,  irgend  einen  Theil  desselben  durch 
Koksroheisen  zu  ersetzen,  fielen  unbefriedi|fend  aus. 
Auch  XU  Hartgufswalzen  verwendet  man  haupt- 
üblich,  jedoch  nicht  ausschliefslich,  Holzkohlen- 
roheisen. Dasselbe  liefern  zum  gröfstcn  Theile 
die  Hochöfen  in  Michigan,  aufser  ihnen  aber 
auch  Hochöfen  in  Alabama,  Minnesota  und  in 
»ndercn  Staaten. 


Nachfolgende  Tabelle  I  enthält  Notizen  über 
4  verschiedene  Hochöfen,  die  zur  Herstellung  von 
Hartgüssen  taugliches  Roheisen  erzeugen ;  Tabelle  II 
giebt  die  Analysen  der  bei  denselben  verblasencn 
Erze.  Tabelle  III  enthält  eine  Zusammenstellung 
der  Analysen  von  Probestücken  einiger  in  Nord- 
amerika gegossenen  Hartgufswalzen  und  Eisen- 
bahnräder, sowie  von  fünf  Sorten  amerikanischen 
Holzkohleneisens.  Wo  besondere  Vermerkung 
fehlt,  wurden  die  Analysen  von  Ynge  Lagerwall 
selbst  ausgeführt. 

Die  amerikanischen  Holzkohlenhochöfen  haben 
eine  bedeutend  gröfsere  Production ,  als  die 
schwedischen  gleicher  Abmessung;  ihre  reichen, 
leicht  reducirbaren  oxydischen  Erze  und  die 
guten  Holzkohlen  ermöglichen  dies.  Die  reichen 
Erze  Michigans  enthalten  nur  8  bis  12  ^  Schlacken- 
bildner, und  ihre  Zusammensetzung  ist  so,  dafs 


es  nur  1  bis  2  ^  Kalksteinzuschlags  bedarf,  um 
eine  passende  Schlacke  für  Giefsereieisenerzeugung 
zu  geben.  Es  fällt  deshalb  davon  nur  eine  ganz 
kleine  Menge,  und  ein  einziger  Schlackenabstich 
kurz  vor  dem  Eisenabstiche  ist  genügend ;  oftmals 
sticht  man  Schlacke  überhaupt  nicht  ab,  sondern 
läfst  dieselbe  mit  dem  Eisen  laufen. 

Den  Hochöfen  in  Alabama  stehen  reiche  Erze 
nicht  zu  Gebote,  dafür  sind  dieselben  um  so 
leichter  reducirbar.  Man  verbläst  dort  mit  Holz- 
kohlen braune  Eisenerze  (Eisenoxydhydrate), 
welche  in  Form  von  mehr  oder  weniger  runden, 
I  in  einem  Thonlager  nahe  der  Erdoberflüche  ein- 
I  gebetteten  Stücken  vorkommen ;  dieselben  werden 
in  grofsen  Haufen  mit  Brändern  und  Kohlenlösche 
geröstet,  wozu  etwa  6  Wochen  Zeit  erfordert 
werden.  Es  wird  dabei  ein  Theil  des  Hydrat- 
wassers ausgetrieben  und  der  an  den  Erzen  fest- 
sitzende Thon  getrocknet,  welcher  nachher  leicht 
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abfällt  uod  so  eine  vortbeil  hafte  und  nöthige  Aa- 
Kfeheruiif  ennSglieht.  Bei  den  erwlhnten  Hochofen 

fallen  aufserordcntlich  ^rrofse  Scblackenmengen ; 
man  versteht  sie  deshalb  mit  sehr  gerfturalgen 
Untergestellen.  Bei  den  Boehdfeii  der  Woodelock 
irnn  Co.  lio^'cn  die  Windformen  bie  su  4  Fufs 
3  Zoll  über  dem  Boden. 

Die  in  den  Vereinigten  Staaten  verwendeten 
Holzkohlen  bestehen  gewöhnlich  hall)  aus  Laub- 
holz-, halb  aus  Nadelholzkohlen.  Eine  solche 
Mischung  wiegt  ungefähr  1 B  kg  per  hl,  während 
gewO&nlrdie  Holskohlen  in  Schweden  nur  18  kg 
per  hl  schwer  sind. 

Das  gleiche  Volumen  amerikanischer  Holz- 
kohlen ist  somit  um  20  ^  sehwerer  and  kann 
unter  sonst  gleichen  Umständen  auch  20  ^  mehr 
£rze  reduciren  und  schmelzen  als  schwedische. 


Vergleicht  man  einen  amerikanischen  Holz- 
kohtenhoehofen  mit  einem  sehwedisehen  gleicher 

Gröfse,  so  findet  sich,  dafs  derselbe  nahezu 
20  %  Erze  mehr  durchsetzt  als  der  schwedische, 
vorausgesetzt,  dafs  bdde  das  gleich«  Ers  ver» 
blasen.  Daraus  ergiebt  sich ,  dafs  ein  amerika- 
nischer Ilnlzkolilenhochofen  bezüglich  seines  Pro- 
duclionsverraügens  nUt  einem  um  20  ^  gröfseren 
in  Schweden  zu  vergleichen  ist,  wenn  man  nur 
allein  auf  dio  Verschiedenheit  der  Holzkohlen 
Rücksicht  nimmt;  dazu  tritt  aber  noch  der  grotse 
VortlMH,  iet  dm  Ameriinnern  ans  ihren  sowohl 
reichen  als  auch  sehr  leicht  re<lijcirbaren  Er^en 
erwächst.  Damit  gelingt  es  den  Amerikanern,  in 
gleich  groben  Hochöfen  eine  vid  grOftere  Pro- 
ducfion  zu  erreichen ,  als  in  Schweden  denkbar, 
und  dies  ohne  einen  grofsen  Kohlenaufgang. 
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E.  P.  Allis  &  Co.,  Relianee  Works,  Milwaukee,  Wisc. 

Hsrtgnfliivabea^  290  mm  Durehm.,  gehftrt.  Oberfläche 
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ITartgtt^Bisenbabnfad,  gebftrtele  Oberfliche  .  .  . 
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*  Analyse  des  WerkslaboratorioBis  in  Anniston.  **  Desgl-  in  Manioelte. 
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Elektrotechnlsehe  Briefe. 


n. 

MüRch»>ii,  im  August  1892. 

Lieber  Preond! 

Wie  Dtt  aus  meinem  letzten  Briefe  bereits 

ersehen  hast,  übernehmen  hei  dem  Max wcl Ischen 
Modell  die  Frictionsmolccüle  die  Rolle  der 
Eiektridtlt  and  erklären  die  elektrischen  Erschei- 
nungen ;  auoh  Deine  Vermulhung,  dafs  die  iu  den 
Zellen  befindlichen  Wirlx-I  Iioi  lion  inaKtictlM  ln^n 
Erscheinungen  liau^iUachlich  btllieiligt  sind,  be- 
stätigt sich  als  richtig.  Bereits  jetzt  kannst  Du 
Dir  ilif  ansctifinend  «o  rälhselhafle  F^ernfwirkung 
der  Iiiddclioa  erklären,  d.  i.  die  Becintlussung 
eines  in  der  Umgebung  beRodfichen  «weiten  Leiten 
beim  Enl-^tr  licn  oder  einer  Verinderung des  Stromes 
im  ersten  Leiter. 

Um  Dir  den  Vorgang  so  greifbar  als  mäglich 
zu  veranschaulichen,  stelle  Dir  tli<  ;\ii(  inaiider- 
stofsenden  Seiten  zweier  Zelienwirbd  aU  zwei 
Zahnstangen  ror,  zwischen  welchen  ein  frei  be- 
wegliches Triebrad  als  Repräsentant  eines  Frictions* 
molecüls  sich  befindet.  Solange  sieh  die  Zahn- 
stangen gleich  schnell  nach  entgegerij^cscUten 
Seiten  bewegen,  so  lange  bleibt  das  Rud  an  seinem 
Platze,  eine  Beschleunigung  «ler  eini  n  Zahnstange 
strebt  ein  Fortwandern  des  Triebrades  an  und 
ruft  gleiebieitig  einen  beschleunigenden  Antrieb 
nacti  (ler  cnJpegrngeselzten  Stile  auf  tlio  andere 
Zahnstange  und  somit  auf  den  gesamralcn  Neben- 
wiriiel  hervor.  Die  Zunahme  des  Wirbeins  erfolgt 
somit  bei  allen  in  clenisclliL-n  Sinuc.  Denkst  Du 
Dir  ouu  einen  derartigen  Antiieb  durch  Stromes* 
Inderung  oder  im  Bilde  des  Modells  durch 
GeschwindigkeitsändcruDg  der  FrictionsiKolcnüIe 
*oo  dem  Leiter  ausgebend,  so  pdanzt  sich  der- 
selbe Ton  Wirbel  zu  Wirbel  auch  durch  den 
Isolator,  z.  B.  die  Lufl,  fort,  ohne  daselbst  wegen 
der  (fpbunilrnhpif  der  Frictionsmolecöli'  tim d 
Strom  hetvut rufen  zu  können;  sobald  ei  jcdüch 
auf  einen  geschlossenen  Leiter  trifft,  ist  die  Mög- 
lichkeit zu  einem  soU  bm  gegeben.  Dieser  inducirtc 
Strom  hat  gemäfs  der  obigen  Belrachlutig  die 
cntgegengesetste  Richtung  ids  der  indueirende; 
denn  die  vom  firrpctid*  n  Lt'iliT  .ili^'rlegenen 
Wirlielseiten  der  Umgebung  führen  ihre  Bewegung 
nach  entgegengesetzter  Richtung  aus,  als  die  in 
di.msclhpn  flic  fscn  Jen  Frictionsmolecöle,  und  gerade 
diese  Wirbelseiteo  sind  es,  welche  auf  den  in- 
dodrten  oder  erregten  Leiter  nnwirken.  Die  Skitse 
im  vorigen  Briefe  dOrtti  DtmerVorstellang  hierbei 
wieder  zu  Hülfü  kommen. 

Diese  Forlptlanzung  würde  aber  unbedingt 
eine  Zeit  voraussetsen,  was  nicht  oachsuweisco 


gelang,  bis  Hertz  durch  seine  folgenschwere 
Entdeckung  aber  die  Ausbreitung  der  elektrischen 

odiT  Itusscr  flrk!riiiija;:ni.'li>i  hon  Wl-IIiTi  nicht  nur 
die  Thatsachc  einer  zeillicheti  Fortpllanzung  dar- 
legte, sondern  auch  zeigte,  dafs  diere  mit  der 
nach  Maxwell  s  Anschauung  nothwcndigen 
Geschwindigkeit,  nämlich  der  Lichtgeschwindigkeit, 
erfolgt.  Auf  diese  Weise  setzte  er  die  von  jenem 
vermutbete  gegenseitige  Verwandtschaft  von  Licht 
mit  Finschlufs  der  strahlenden  Wärm^  und  Elok- 
Uicilat  uuD>er  Zweifel  und  vereinigte  gieichzeitig 
diese  zwei  grofeen  Gebiete  der  einseitigen  und 
scheinbar  gegensätzüi'-lu  ii  Ei  i-cliL-ii.unpcn  7U  einem 
harmonischen  Ganzen,  emera  „wahrhalt  kaiser- 
lichen Reich*',  wie  sich  Lodge  ausdrflckt.  —  Ich 
bin,  wie  ich  sehe,  etwas  writ  von  drr  Dynamo 
abgeratben,  aber  Du  mufst  in  diesem  Falle  schon 
entsebuldigen;  es  ist  fOr  einen  halbwegs  philo« 
sophisch  angelegten  Menschen  in  der  That  eine 
der  seltenen  £nldeckungen,  welche,  wie  ein  Blitz 
die  ganze  Umgebung  erhellend,  die  fernsten  Aus- 
blicke gestatten  und  Begeisterung  erregen.  — 

Du  siehst  aber  auch  aus  alledem,  dafs  streng 
zwischen  elektrischen  Wellen  und  dem  elektrischen 
Strom,  als  strömende  Frictionsmolecüle  aufgefafst, 
zu  untersi  beiden  ist,  welche  si<  h  wie  Strahlung 
und  Leitung  verhallen.  Duch  nun  zurück  zu 
unserm  stromdurehfloasenen  Leiter. 

Wir  schon  erwähnt,  erfahren  die  Zellcnwirbel 
in  und  um  den  Leiter  eine  Richtung  und  zwar 
derart,  dafls  sieh  die  Wirbelpoie  aneinanderreihen 
uiiil  stets  in  ?ie|i  ;.'cschlossene  Curvcn,  oder  besser 
Wirbelfäden  bilden.  Beifolgende  Fig.  2  möge 
Dir  dies  in  Anfrib  und  Grundrifs  etwas  Verdeut- 
lichen, wobei  wieder  a  die  materiellen  Wirbel 
und  b  die  Frictioosmoiccüle  i)edeulen ;  die  ge- 
strichelte Kreislinie  giebl  die  aneinandergereihten 
Wirbelachsen.  Es  dttrfte  kaum  nüthig  sein  Dich 
J  iranf  aufm.  :  ksam  7.n  ruachen ,  dafs  bei  dieser 
Skizzt;  der  Üculiicliktit  halber  die  Wirbelfäden 
dem  Leiter  gegenüber  in  unverhältnifsmäfsiger 
Gröfse  gezeichnet  sind  .  Ja  Du  Dir  lieselben  in 
Wirklichkeit  etwa  mit  moiecularem  Durchniesser 
voROStellen  hast.  Dieser  Umstand  dürfte  Dir 
bei  der  Vorstellung  derselben  die  Schwierigkeiten 
beheben,  welclie  sich  nach  der  Skizze  in  Bezug 
auf  ihre  Anordnung  tu  ei^ben  seheinen. 
Deine  Ahnung  wird  Dir  lioreits  sa;:en  ,  dafs 
üu  wieder  bei  Deinen  allen  Bekannten,  den 
Kraftlinien,  angelangt  bist.  In  der  That  sind  die- 
selben indentisch  mit  den  Achsenlinien  der  an- 
einandergereihten Wirbel,  und  zeichnet  man  nur 
diese  letzleren,  so  gelangt  man  zu  einer  Darstellung 
wie  folgt  (Fig.  8):  dieselbe  dürfte  Dir  noch 
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bekannt  sein  von  der  Art  und  Weise,  wie  sich 

in  der  Experimentalphysik  die  Eisenfeiisp. il nie  aiuf 
dem  Papier  rund  um  den  slromdarcliflossenen 
Leiter  anordneten.  Der  einzige  Unterschied 
swiMhen  den  rechnerisch  sehr  gut  verwendbaren 
abtT  anschaulich  etwas  schemenhafien  Kiaflhnien 
und  den  greifbareren,  eine  rein  niechuniäche  An- 
sehamiDg  der  Vorginge  ermöglichenden  Wirbel- 
ISden  besteht  darin,  daf?  die  BesrliafTenheit  des 
sog.  magoetiichen  Feldes,  welches  jeden  ström- 
darehflossenen  Leiter  umfiebl.  bei  den  KraMinien 
durch  die  Anzahl  dersellx  n  auf  die  Ouerschnitts- 
eiobeit,  bei  den  Wirbelfäden  durch  den  loteosil&ts- 
grad  des  Wirbeins  der  an  Anzahl  stets  gleiobblelben« 
den  Fäden  charakterisirt  wird. 

Nun  entsinnst  Du  Dieb  wohl  noch  eines  Princips 
der  Mechanik,  welches  von  dem  Haximun  der 
möglichen  Arbeitsleistung  handelt  und  in  der  Regel 
an  dem  Beispiel  dcmonslrirt  wird,  dafs  der 
Schwerpunkt  eines  Körpers   oder  Systems  die 

niöghch  tiefste  Lage 
finiiiinm! ,  daf^  also 
ein  Maximum  an  Fall- 
arbeit  geleistet  wiM; 
dasselhc  findet  auch 
hier  Anwendung.  Max- 
well erklirt  nfimlieh 
die  Verschiedenheit  in 
dem  magnetischen  Ver- 
halten derStoffb  in  der 
Weise,  daft-  l)i  i  glei- 
chem Antrieb  auf  die 
Zellenwirbel  nicht  alle 
dieselbe  Wirbelinten- 
sitSl  atinchiTifn  oder, 
andere  auaj^edrückt, 
dafs  sie  für  die  Volu- 
meneinhcil  vcrsrhie- 
dene  Aufoabmcfähigkeil  in  Bezug  auf  Arbeit  haben, 
welche  (n  Form  von  lebendiger  Kraft  in  ihre  Wirbel 
hineingelegt  wird,  Hierdiircli  wird  die  verschiedene 
Magoetisirungsfftbigkeit  der  Stoffe  erklärt,  so  dafs 
hiemach  die  sogenannte  magnetische  Aufnahme- 
fahijjkt'it,  bi  zieliun^sueist'  die  Durchlässigkeit,  für 
Kraitliniea  proportional  mit  der  als  lebendige  Kraft 
aufgenommenen  Wirbelarbeit  ist.  Aus  dem  obigen 
Princip  erklären  sich  nun  auch  die  durch  niagne- 
üschc  oder  elektromagnetische  Ursachen  beding- 
ten Beweguogserscheihungen:  das  der  Luft  oder 
anderen  Medien  gegenüber  gleichsam  magnetisch 
schwerere  Elsen  wird  na<  ii  dem  magnett-rregen- 
den  Cenlrum  hingezogen,  wa^  i.  B.  einerseits  die 
Anaiehung  des  Eisens  durch  einen  permanenten 
MagiTPtpn ,  andfrci  >eits  die  Hincinziehung  eines 
Eisenstabes  in  eine  stromdurchllossene  Spule  bis 
tarn  Zusamroenftlten  der  Schwerpunkte  heider 
sur  Folpe  hat. 

Des  Weiteren  ergiebt  sich,  dafs,  solange  unser 
stfomdiirchflossener  Leiter  nch  in  einem  ringsum 
homogenen  Medium  beflndet,  die  Vertheiluag 


der  Wirhelintenaitit,  das  sogenannte  magnetische 

Feld,  abgesehen  von  der  mit  der  Entfcrniinj: 
stattfindenden  Abnahme,  nach  allen  Seiten  sym- 
metrisch sein  wird.  Bringt  man  jedoch  aof  die 
eine  Seite  des  Leiters  einen  stirker  magnetisir- 
baren  Körper,  etwa  einen  Eisenstab,  so  wird 
unter  einmaliger  Aufwendung  von  elektrischer 
Energie  die  Wirbelinteositfit  verstärkt  oder  nach 
der  andern  Anscliauung  die  Ciesammtzahl  der 
Krafthnien  vermehrt  und  besonders  im  Eisen  ver- 
dichtet. Wird  nun  der  Leiter  nicht  nur  einmal 
bei  dem  Eisen^tab  vorbeigeführt,  sondern  nudir- 
fach  um  deoseiben  in  Form  eines  Solenoides 
d.  h.  Spule  herumgewunden,  so  wird  die  Wirkung 
entsprechend  verstärkt.  Wie  zu  erwarten,  geht 
diese  Verstärkung  der  Wirkung  nicht  ins  Uage- 
messene,  sondern  too  «nem  gewissen  Punkt, 
der  bei  graphischer  Darstetluog  als  sogenanntes  Knie 
der  Ma<,;nefi?irunpsrurvp  bezeichneten  Stelle,  tritt 
eine  iuiaitr  stärker  werdende  Sättigung  des  Eisens 
ein,  d.  h.  die  Zunalime  der  Magnetisirung  wird 
Im  Verhältnifs  zu  der  Zunahme  des  in  Strom* 
Windungen  (Ampörewinduageo)  ausgedrückleu 
magneterregenden  Moments  oder  Wirbelautriebs 
immer  kleiner  und  klehier,  um  zuletzt  auf  den- 


selben  Werth  wie  in  der  Luft  zu  sinken.  Denkst 
Du  Dir  diesen  zum  Elektromagnet  umgewandelten 

Eisenstab  zunöchst  gestreckt,  so  werden  mit 
lierUcksichtigung  der  EinwirkuD^  aller  erregen- 
den Windungen  die  Wirbeiaelisen  irn  Eisen  längs 
des  Stabes  aI<o  parallel  mit  der  Soleiioidachse 
gestellt;  ferner  werden  von  den  Enden  oder  Polen 
desselben  die  nach  Obigem  stets  als  in  sich  ge- 
schlössen  vorau?Rcsef7ten  WirbelfSdcn  bezw.  Kraft- 
linien in  allseitig  symmetrischer  Vertheiluog  den 
Aufsenraum  des  Stabes  durchsetzen,  da  der  sog. 
magne'ische  Widersland,  der  reciproke  Begriff 
der  „Durcblfissigkeit",  auf  allen  Seiten  derselbe  ist. 
Somit  mttssen  innerhalb  wie  aufserfaalb  der  Magoet- 
wieklung  die  Wirbelfäden  bezw.  Kraftlinien  in 
genau  gleicher  npsammt-Stärke  bezw.  -Anzalil  vor- 
handen sein,  80  dafs  man  von  einr>m  magnetischen 
Kreislauf  sprechen  kam  1 auhcre  durch  sie 
hrrvorpcnifene  magnetische  Feld  wird  2un3ch«t 
allseitig  symmetrisch  sein  und  sich  etwa  so  dar- 
stdlen  lassen  (Fig.  4).  Denke  Dir  aber  jelst 
den  stromumflossenen  Eisenstab  zweimal  recht- 
winklig umgebogen,  also  in  U  Form,  so  ist  hier- 
durch der  Hauptweg  für  die  VerMndung  von  Pol 
zu  Pol  festgelegt,  da  nunmehr  der  in  dem  Luft- 
weg vorhandene  magnetische  Widerstand  auf  der 
einen  Seite  bedeutend  vermindMt,  auf  der  andern 
bedeutend  vermdirt  ist.   Hiermit  bist  Du  aber 
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loeh  bereits  bei  dem  Vorbild  dor  Magnetanordnung 
aa der Djoamomaschine angelangt.  Das  Maschinen- 
fOteN  wird  nodi  io  folgender  Weise  tervollstlndigt : 

Zwischen  die  meistens  mit  cylindrisch  aus- 
f^edrehten  Kniistri'kcn.  ..Polsrlmhcn",  versehenen 
Poleodeo  wird  ein  aus  Oraht  oder  Eisenscbeiben 
hftoheoder  Eisenkern  in  Ring-  oder  Cjltnderform 
hineingebracht.  Dieter  sog.  Ankcrkorn,  weil  auf 
im  die  AnkcrdrShtp  aufgewickeil  werden,  dient 
odenbar  nur  dazu,  die  VVirbeUäden  oder  Kraft- 
iniM  einerseits  dareh  Verringerung  des  gesommten 
magnetischen  Widerstandes  zu  verslSrken  bezw. 
n  Tcrmebren,  andererseits  dieselben  möglichst 
tt  eoneeolriren  und  ihren  Weg  noch  genauer 
IQ  bestimmen.  Auf  dit  se  Weise  wird  bewirkt, 
Ms  der  Schluf^^  der  Wirbelfäden  oder  Kraftlinien 
i&öglichst  durch  den  Anker  slalttindel  oder,  elektro- 
liAaiaeii  gesprochen  die  „Streuung"  d.  i.  die 
Vermehrung  der  Wirbelintensitäl  durch  den  Magnet- 
enegerslrom  autserhalb  des  geschlossenen  Eisen- 


ng.  4. 

Preises  bezw.  der  Schlufs  von  Kraftlinien  ohne 
BerMmog  des  Ankers»  möglichst  gering  werde. 

Die  Vertheilung  der  Wirbelfäden  besw.  Kraft- 
linien zwi«;rhen  den  Polschuhen  wire  alsdann 
ehva  so    (Fig.  5). 

Der  activ  wirkende  Theil  bei  der  in  einer 
aiWlcnden  Dynamo  Teranlafsten  EieklridUlts- 
bewegung  ist  Dir  jetzt  bekannt  in  ri'^vialt  der 
den  eogen  Luftraum  zwischen  Poischuli  und  Anker 
liuitfasetzenden  Wirbelfäden.  D»!n  passiven  Theil 
bilden  die  in  der  Regel  in  (Jtstalt  von  mehr 
oder  weniger  starkoii  isolirlen  Kupfer  Drahten  iH'iw. 
-SUben  auf  dem  Ankerkern  angebraciitcn  Leiter, 
«riebe  beim  Stromerxeuger  unter  Aufwendung 
^on  mechanischer  Kraft  gewaltsam  geswungen 
«erden,  jene  Wirbelf5den  zu  durchschneiden. 
Wie  Maxwell  aus  der  Eigenschaft  der  Wirbel 
nebwsMt,  wirken  diese  letzteren  zahnradarlig  auf 
'lic  an  der  nbfrflächc  des  Leiters  beÜiidliclien 
FrictioDsmolecüle  und  ertheilen  denselben  eine 
AnliiebskTaft  nach  einer  bestimmten  Rieblang. 


Bei  geschlossener  äufserer  Leitung  wird  derspUien 
P'olge  geleistet  und  ein  elektrischer  Strom  hervor- 
gerufen.  Die  Verhillntsse  liegen  nunmehr  gani 
ähnlich  wie  bei  dem  oben  betrachteten  Element, 
nur  dafs  an  Stelle  der  unbekannten  chemischen 
Kraft  die  relativ  zu  den  Ankerdrählen  bewegten 
WirbeHlden  des  Hagnetfeldes  getreten  sind,  deren 
Wirkungsweise  eine  mechanische  Anschauung  zu 
Grunde  liegt.  Die  Erzeugung  der  ElektricitAts- 
bewegung  itndet  somit  von  der  Oberfliehe  des 
Leiters  aus  statt,  pflanzt  sich  jedoch  äufserst  rasch 
in  das  Innere  derselben  fort.  Eine  Art  Reibung 
Andel  dieser  Vorstellung  gem&Ts  bei  der  Elcktricitäls- 
bewegung  in  Dynamomaschinen  auch  statt,  und 
Du  siehst,  dafs  jener  ehrsame  , Stadtvater*  beim 
Städtetag  während  der  Frankfurter  Aus- 
stellung mit  seiner  naiven  Vorstellung  doch 


ein  FQokchen  Vernunft  verband,  als  er  nach 
langer,  sinnender  Bctrachtunf?  einer  arbeitenden 
Dynamo  den  nebenstehenden  Ingenieur  folgender- 
mafsen  fragte:  .Nicht  wahr,  die  Elektricitfit  ent- 
steht in  der  Maschine  dadurch,  dafs  sieh  die 
Drähte*  (nämlich  des  Ankers)  .an  dem  Eisen* 
(gemeint  waren  die  Polschuhe)  .reiben?*  Als 
ihm  dies,  offenbar  um  eine  lingere  und  doch 
nutzlose  Auseinandersetzung  zu  vermeiden,  bejaht 
wurde,  zog  er  befriedigt  von  dannen,  sichtlich 
stolz,  diese  neue  Art  von  Reibuogselektrisir* 
maschine,  die  allerdings  anders  aussah  ab  die 
im  physikalischen  Unterricht  längst  vergangener 
Tage,  so  schnell  durchschaut  und  verstanden  zu 
haben. 

Das  Dynamoprincip  sowie  den  Flektromotor 
will  ich  jedoch  einem  späteren  Briefe  überlassen. 

Dein  treuer 

c,  a. 
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Die  Arbelüieinstelluiig  auf  den  Kohlengrubcu  Durhams 

im  Jahre  1892.* 


Während  des  ietzlen  wirthscliaflliclien  Auf- 
sehwunirs  und  auch  no«h  in  der  ersten  Zeit  des 

darauf  ruIj:riii!LMi  NifiiLMV'-ui^'s  war  <!ir  IJmve^'ungr 
unter  den  Arbeitern  in  zahlreichen  Slreilis  zum 
Ausbrach  gekommen.  In  Deutschland  lenkten 
besonders  die  Otn  gar  heiter  die  Aufmerksamkeit 
durch  den  grofson  Ausstund  itn  Jahre  1889  auf 
sieb.  Es  i»l  hokaniU,  dafs  die  Mitwirkung  ver- 
lehiedener  aufserhalb  der  Industrie  stehender 
Factoren  hei  der  IJeilcgung  dii  m  s  Slrritc';  zur 
Folge  Itattc,  dafs  der  Friedcnssrijluls.  i;ur  scheinbar 
eintrat;  die  Unruhe  unter  den  Arbeitern  dauerte 
fort,  und  fr«t  a!«  eine  neu»-  Sliciklvwci'unp  im 
April  IH'Jl  durch  das  eiiergi&che  Vorgehen  der 
Arbeitgeber  in  kurier  Zeit  vollkommen  nieder- 
geschlagen war,  trat  eine  vfrliaHnir-mriM;.'*'  Ruhe 
ein,  und  die  Arbeiterbewegung  in  den  deutschen 
Bergbaurevieren  erlahmte. 

Üie  Arbeiterbewegung  in  den  Industriestaaten 
de«  Gontinenls  ging  meistens  von  der  Social - 
demokratie  aus;  wo  sie  sich  nicht  direct  an 
leitender  Stelle  befand,  hall«  sie  !  <■  Ihmd 

im  Spiele,  eine  Erscheinung,  von  der  Niemand 
dberrascht  wurde. 

Anders  war  es,  als  im  Sommer  1889  der 
grofse  Ausstand  der  Dockarbeitr^r  in  I.on  lf>n  mi«- 
brach,  der  von  ausgesprochenen  .Socialonnukraten 
geleitet  und.  mit  Unterslfltxung  seilen;;  der  ölTent- 
liehcn  Meinung,  zu  einem  -ie^i •■[lIu  ii  Knrle  ge- 
führt wurde.  Dieser  Umstand  war  insolern  lihcr- 
raseliend,  als  bis  dahin  die  Arbeiterbewegung  in 
England  sich  in  dem  nahmen  der  (Jewerkvereinc, 
der  Trade  Uuioiii^,  voli/ogen  hatte;  diese 
aber  standen,  trott  heftigor,  gegen  die  Arbeit* 
gcber  geführten  Kämpfe,  auf  dem  Boden  der  be- 
stehenden Wirthschafts-  und  Gesellschaftsordnung. 
An  das  Vorhandensein  der  Socialdemokraiic  unter 
der  engiisclien  .Arbeiters«  liaft  halle  Iiis  duiiiri 
Niemand  geglaubt.  Mit  dem  Stri-ik  der  Dock- 
arbeiter und  der  Organisation  derselben  traten 
die,  im  Gegensatz  zu  den  Mitgliedern  der  allen 
Tradf'  Tfiions,  sogenannlen  iir.trflernlfn  Arliri'-r 
in  die  Bewegung  ein;  ihr  Zwsammenschluls  iiacii 
den  verschiedenen  Gewerben  voltzog  sich  mit 
aurserordenllirherSchnelli^'keit,  imd  übrrall  zeigten 
diese  neuen  Trade  üoions  einen  entschieden 
soeialdemokratischen  Charakter. 

Es  ist  erklärlich,  dafs  von  diesem  Zeilpunkt 
ab  in  Deutschland,  welches  selbst  so  schwer 
mit  der  Socialdemokratie  zu  kämpfen  hat,  der 
Arbeiterbewegung  in  Enghiod  eine  erhöhte  Auf« 


*  Von  ür.  H  e  i  9  ni  u  H  n  -  ti  r  o  o  e,  Druck  und 
Verlag  von  G.  D.  Bftdecker,  1898. 


merksamkeit  zugewendet  wurde.  Bereits  im  Uertot 
1889  entwndeten  die  grolsen  industriellen  Ver» 

i'inlj^uiigf'n  eine  Conmiissinn  zum  SUidititii  df-r 
Artteilerverhfiltnisse  nach  England,  und  auch  die 
Königlich-preursisebe  Slaatsregierung  that  das 
Gleiche,  da  sie,  in  ihrer  Figensehafl  als  bedeutender 
Arbeitgeher  auf  dem  Gebiete  des  Kohlenbergbaues, 
lebhaft  an  den  betreffenden  Fragen  interessirt  war. 

Unter  diesen  Umständen  mufsten  die  Aus* 
stäinl.;  (ii^r  englischen  Kohlenarbeid  r,  wflrhe  im 
Apnl  d.  J.  in  einem  bisher  noch  nicht  bcübaciileten, 
gewaltigen  Umfang  ausbrachen,  die  Aufmerksamkeit 
der  deulschcn  .Ai iK'itgphcr  in  hohem  Mafse  erregen. 
Der  mulhwiliig  nur  zur  Einschränkung  der  Förderung 
veranstaltete   Ausstand   der    ,  Miners  National 
Fwlerattnn*  diurrt'''  freilich  nur  eine  Woche;  er 
war  aber  charakteristisch  für  das  ebenso  rück- 
sichtslose, als  unbesonnene  Vorgehen  der  neuen 
Traile  l'nions.     Ein    weit  lebliafleres  Interesse 
wandle  sich  dem  Ausstand  der  Kohienarbeiter  in 
Durham  zu,  mit  welchem  die  fast  bedeutendste 
der  älteren  Trade  L  nions  ii>  i  inen  Kampf  auf 
Leben  und  Tod  mit  den  Arbeitgebern  eintrat. 

Um  sich  Ober  die  Vorgänge  bei  diesem  schweren 
•Ausstand  genau  zu  unterrichten,  entsendete  die 
grtifste  Vereinigung  ii  tilsf'luT  Arbeilgeber  auf  detii 
Gebiete  des  Kohlcnl)ergbaues,  der  .Verein  für  die 
bergbaulichen  Interessen  im  Oberbergamtsbezirk 
Dortmund",  seinen  Ocscliäflsführer  Dr.  Keismann 
nacii  England ;  der  Bericht  desselben  liegt  ia 
einem  Oetavheft  von  89  Seifen  lohall  vor  uns. 

Nach  einer  k'irv.-ji  Finlnitun;;  t'iehl  der  Ver- 
fasser in  dem  I.Kapitel:  »Die  Bcrgarbei  te  r 
des  Ver'einigten  Königreichs*,  thatstch- 
liche  Mitlheilungen  Ober  die  Anzahl  der  im 
Bergbau  beschäftigten  Artteiler  und  deren 
Organisation. 

Darnach  betrug  im  lalit.  1891  die  Gcsammt- 
zaiil  der  auf  den  Koblenzechen  hp«chrirt igten 
Arbeiter,  mit  Ausschlufs  der  bei  der  Koiiienwäsche 
und  Knhlcnverkokung  Ihätigen,  (548  450,  darunter 
IST  Mädchen  unter  IT»  Jahren  und  3960  eru  auliscne 
weibliche  Arbeiter.  In  den  Erzgruben  waren 
89428  Arbeiter  beschäftigt.  Von  diesen  waren 
1889  00  in  29  Gewcrkvcrt  ;in  n  -  Trade  Unions 
—  155  loü,  also  nur  2'i  ^  der  Gesamrotzabl, 
organisirt. 

Nachdem  durch  John  Ourns  in  dem  Streik 
der  Dockarbeiter  der  socialistiscbe  Gedanke  unter 
der  Arbeiterschaft  eruplionsariig  zum  Ausbruch 
gelangt  war,  gritT  or  schnell  auch  unttT  den 
Bergarbeitern  um  sich.  Am  27.  November  1879 
wurde  von  dem  Parlamenbmilgliede  I'ickard, 
dem  Fiwinde  von  John  Baraa,  die  gllinen 
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National  Federation*  gebildet,  welche  Ton  den  in 
den  nültleren  Graf;$cl)af)on  besch.'iriigteo  850  000 
M  iMii  I4OO00  uiiif;chlofs.  Pas  f'rogramm  dieser 
l-«dcratiuu  fafal  die  gcaetzliciie  Kiufilhrudg  des 
Achtstundentages  ood  di«  AbschtfRiiig  derRoyaltiea, 
der  Grundabgabe,  welclie  dio.  das  Gruhrnfpld 
abbauenden  tiergwerksgesellschaflen  an  den  Grund- 
«igenthamer  au  zahlen  haben,  ins  Auge,  es 
»erwirft  aiir^tMiltMii  die  Sliilin;:  Scale,  sowie  die 
Betl^ng  der  Lohnstreiligkeiteu  durcli  Arbilradon 
oder  Conciliation.  Auf  den  internationalen  Berg- 
arbeitercoDgressen  gingen  die  Delegirlcn  der 
Federation  mit  den  belgischen,  frati/üsischen  und 
dealschen  Socialdemokruten  Hand  in  Hand. 

Abseits  von  dieser  neuen  Fcderatioti  besteht 
die  etwa  60  000  ArbciUr  in  soclis  UnU-i- 
tbtbeilungen  umfassendf  Trade  Union  in  Üini- 
Wales  nnd  der  imiuslriereiche,  am  stfirksten 
organisirle  NnrdostL'ii  Erm!aiiii>.  Dif-cr  zerfölU 
iu  drei  Gruppen,  Northumberland,  Cleveland  und 
Durham,  mit  je  einer  Trade  Union.  Die  Arbeiter 
dieser  Bezirke  sind  anlisocialistisch,  i-io  Iimioh 
wirllischaltlicb  und  politisch  deuk  Libcralisuius 
an,  und  ihre  Trade  Uniona  bilde»  fast  ein  Drittel 
aller  fietvarbeiler-Gewerk vereine  des  Vereinigten 
Kölligreichs.  Sie  werden  zuaammengefafät  von 
der,  gegenwärtig  unter  dem  Vorsitz  von  Thomas 
Burt  stellenden  National  Minors  Association,  einer 
Imeo  Organisation,  die  sich  nur  mit  allgemeinen 
Fragen  beschäftigt.  Der  Gegen bund  der  Werk- 
iH-itzer  ist  die  North  of  England  United  Goal 
Trade  Federation. 

In  dem  zweiten  Kapitel  lyeschafligl  sieb  der 
Verfasser  insbesondere  mit  den  BernrArbeitern 
der  Grar^cJiaff  Durham.  Im  Jahre  1891 
betrug  ihre  Anzaitl  d2dä8,  sie  waren  in  216 
Gruben  besehiftigl.  die  86  Gesellschaften  ange- 
hören. Einer  wert b vollen  Statistik  über  die 
Arbeiterzahl  und  die  Förderung,  aus  Welcher 
herTorgehl,  dafs  dieseibe  pro  Kopf  im  Jahre  1891 
hinter  derjenigen  des  Jahres  1890  zurückgeblieben 
ist  (unter  Tage  5146  gegen  858,  iiiiler  und  über 
Tage  286  gegen  296  Tonnen  in)  Vereinigten 
Königreich),  folgt  eine  Darlegung  der  Lohn-  und 
Arbeils\'erhä!ft)is3e.  ?!pcric!!  iler  TiLigarlipiter  in 
Ourliani  an  der  Hand  eingeiiender  Zahienangaben. 
Aus  derselben  mag  hier  hervfMrgehohen  werden, 
dafs  die  Hauer  5  s.  11  d.  in  »i " .  Rtündiger 
Schiebt,  einsuhliefslich  Ein-  uod  .\ustahrt,  ver- 
dienten. Die  Kdnce  der  Schicht  wird  mit  der 
Tiefe  der  Gruben  niid  ilii  infnlj^edessen  lien- 
bebenden  hoben  Temperatur  urklait.  Der  Ver- 
fasser kommt  tu  dem  Sehlufs,  dafs  die  Lage 
der  Bergariieiter  in  Durbam  durchweg  eine 
gute  sei. 

Dieselben  sind  zusamniengofafät  in  Logen 
(I^iges),  welche  in  ihrer  Vereinigung  die  Durham 
Miner«!  Associnfion  mit  ""»SiiRl  Mil|:liedern  bilden. 
Neben  dieser  besteht  die  Organisation  der  Koks- 
Isttte^  Cokemen  Association,  und  der  Maschinen- 


und  Kesselwärter  u.  vv.,  Enginemen  Association. 
Die  übrigen  techni.schen  gelernten  Arbeiter  bilden 
die  Association  der  Mechanir?. 

Diese  4  Associationen  linden  eine  gemeinsame 
Vertretung  in  einem  Auasdwb,  welcher  in  Dur- 
ham seinen  Sitz  hat,  dem  Federation  Board. 

Das  Stärkererbältnifs,  wobei  nur  die  zahlenden 
Vollmitglieder  in  Betracht  gezogen  sind,  war 
während  des  AuBStandes  folgendes: 

Grobenleate  üSMI 

Maschinenwtrter  1 876 

M.-  Iianics  3  fii»» 

Koksleule   3  ü4o 

susammen  4M  31t 

Die  Ar!'L'it[.'rljLT  Idhlcn  die  Diirltiiiii  Goal 
(.)vvncrs'  Association  mit  dem  btn  in  N<  \v(  aslle. 

Wir  wollen  nicht  verfehlen,  auf  die,  iti  diuüem 
Kapitel  enthaltenen  höchst  interessanten  Angaben 
über  die  Thäligkeit  der  hier  in  Betracht  kommen- 
deu  Trade  Union,  ihre  Satzungen  und  ihre  finua- 
ziellen  Verbiltnisse  aufmerksam  so  machen. 

Dil'  flriiiidlagt?  der  Lolinbcr.'clintJDi^'  bildete 
vom  Jahre  1877  bis  lbt/0  die  gleitende  Scala, 
und  wegen  ihrer  Bedeutung  bringt  der  Verfasser 
die  verschiedenen  Scalen  von  den  Jahren  1877. 
1879,  1882  und  1884  auf  den  äciteu  14  bis  22 
dem  Wortfamte  nach  zum  Abdruck. 

DasKapitellll trigtdieUeberschrifi:  .G rOnde 
und  Veranlassung  des  Ausstundes". 

Ueber  die  Ursache,  den  Verlauf  und  das 
Ende  des  schrecklichen  Ausslandes  der  Berg- 
arbeiter in  Durham,  sowie  üIk  i  die  verhangnifs- 
vollen  Folgen  desselbeu  sind  die  Leser  dieser 
iSeitsohrift  durch  die  betreffenden  AufsSIze  in  den 
Hcflefi  Nr.  10,  n  und  l'{  im  allgemeinen 
unterrichtet.  Da  wir  doch  darauf  verzichten 
mQssen,  in  dieser  Besprechung  die  hochinter- 
essanten, sehr  ausfiiht  liclien,  theils  aclenmärsigcn 
und  mit  zahlreichen  Einzclschilderungen  ver- 
sehenen Mittheilungen  des  Verbssers  Ober  die 
Ibatsät'lilichon  Ereignisse  wiederzugeben,  so  können 
wir  in  dieser  Beziehung  auf  jene  Mittheilungen 
verweisen  und  uns  hier  darauf  beschränken,  einen 
Blick  auf  die  mehr  allgemeinen  Betrachtungen 
dos  Verfa.ssers  zu  werfen. 

Mit  vollem  Re»:hl  bemcimel  derselbe  den 
Nordosten  Englands  als  das  Muster  einer  wirth- 
srli.irilicli  orL'riiiisirlt-n  Gegend.  Der  Verfasser 
meint  augensclieinli«  Ii  die  Organisation  des  Ver* 
hfiltnisses  zwischen  Arbeitgebern  und  Arbeitern. 
Dieselbe  hatte,  n.e  l)  voi  Ifer^reLMii^roiieri  riHelitli.arrn 
und  verbeerenden  Kämpfen  gerade  in  diesen  Be- 
zirken, durch  die  Ausbildung  der  IVade  Unions 
und  die  Gegenüberstellung  kräftiger  Verbindungen 
der  Arbeitgeller  und  in  dem  Zusammenwirken 
beider,  zu  einem  modus  vivendi  gefQhrl,  der 
in  den  beiden  letzten  Decennien  als  erträglich 
bezeichnet  werden  konnte.  Unstreitig  war  auch 
die  Durham  Miuers  Association,  wie  der  Ver- 
fasser anführt,  das  Tollkommene  Musler  einer 
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alten  Trade  Union.  Sehr  IreCfend  lieht  der  Ver* 
fasser  die .  Verdienste  des  früheren  Secretärs 
Crawfotd  hervor,  der,  bni  aller  seiner  SchrofTlieit, 
auch  den  Arbeitgebern  gefe'tinüber,  doch,  auf  dem 
Boden  umerer  Wirthscbaftsordnuogslehend,  seine 
Leute  fest  in  der  Hand  hatte,  ihnen  nöthitrenfalls 
energisch  entgegentrat  und  schwerere  ConQicle 
m  Terroeidea  wiifate.  Der  Verfhaser  weist  aber 
deratif  hin,  dafs  sich  bereits  seil  einigen  J;i?iren 
—  Crawford  war,  wenn  wir  nicht  irren,  bereits 
xo  Anfing  dee  Jahres  1890  gestorben  —  die 
Anzeichen  eines  bevorstehenden  Umschwungs 
zeigten;  denn  die  Leute  wurden  unruhiger  und 
dei  neuen  socialistischen  Lehren  augenscheinlich 
geneigter. 

üeber  die  AufTii5suntr  des  Socialistnus  in  der 
englischen  Arbeilerwell  äulscrt  sich  der  Verfasser 
(S.  24)  wie  folgt,  indem  er  zugleich  eine  Charak- 
teristik der  Socialdemokratie  giebl;  er  sngt: 

.Wenn  man  vom  Socialismus  spricht,  so 
mnb  man  dort  noch  weniger  als  bei  ons  stets 
den  doctrinflren  Standpunkt  des  zielbewufsten 
Socialdemokraten  im  Auge  haben;  drüben  wie 
hier  giebt  es  natOrlieh  nur  sehr  wenige,  die 
die  Feinheiten  der  Marxistischen  Lehre  begriffen 
haben;  es ,  wird  auch  in  Deutschland  noeh 
nicht  drei  Bergleute  ^eben,  welche  die  SHblilen 
Beweisführungen  über  die  Lohntheoric  und 
die  Verstaatlichung  der  Productionsmittel  be- 
griffen haben.  Dem  praktischen  Engländer, 
dem  4m  Zusammenfassen  vereinzelter  That- 
sachen  zum  System  und  das  Gehen  vom  Be- 
sonderen zum  Allgemeinen  gansiich  fern  liegt, 
sind  derartige  Erwägungen  natürlich  noch  weil 
fremder,  als  dem  philosophisch  und  speculaliv 
angelegten  Deutschen  mit  üeiuem  Uang  zum 
GrObeln  und  Sehematisirea.  ,1  do  not  know 
much  about  socialism,"  sagte  mir  Herr  Snow 
in  Middlesborough,  der  Generalsecret&r  der  Trade 
Union  der  britischen  Hochofenleute,  ,1  caH 
s<(cialist  ihose  aggressive  Unions'  iitui  damit 
balle  er  den  Nagel  auf  den  Kopf  getroffen. 
Niehl  die  Ericenntnifa  and  die  tbeoreltiehe 
Billigung  der  Marxiatischen  Doctrioe,  sondern 
der  wilde  Fanatismus,  das  vernunfllose  Ver- 
langen nach  Unzufriedenheit  und  Aussländen, 
die,  wenn  sie  auch  verloren  gehen  und  die 
Masse  herrjhfirürkcn,  t  fien  d.uiun  h  wieder 
frischer  Dünger  für  die  Socialdemokratie  sind, 
das  sind  die  eigentlichen  Kennietchen,  an  denen 
man  die  Soeialdemokralie  erkennt,  und  überall, 
wo  wir  statt  des  mehr  oder  weniger  ruhigen 
Betraehtens  der  Geschäftslage,  des  Stadiums 
der  Conjunclur.  sowie  des  klugen  Verhandeins 
der  Arbeiter  mit  den  Arbeilgebern  einen  unge- 
ordneten und  vernanftlosen  Kampf  bis  aufe 
Messer  erblicken,  da  wird  man  stets  bei  genauer 
Betrachtung  das  Wirken  der  neuen  socialisti- 
schen Lehre  in  England  so  gut  finden,  wie  wir 
das  auf  dem  Festlande  in  der  Regel  vermögen.* 


Wir  müssen  gestehen,  daCi  wir  Hl  dtcsm 
und  zahlreichen  weiteren  kritischen  BeBMrltangeD 
des  Verfassers  einen  besonderen  Vorzug  und  Reiz 
des  vorliegenden  Berichtes  erblicken.  Indessen 
wire  es  interessant  gewesen,  wenn  der  Verfasser 
auch  seine  UrfTfini:  r  n  darüber  inilgelheilt  hätte, 
ob  und  inwieweit  die  Arbeitgeber  zu  der 
Ericenntoib  des  Begriffs  und  Weeens  der  Social* 
demokratie  gelangt  sind.  Als  nach  dem  Streik 
der  Dockarbeiter  die  Organisation  der  ungelernten 
Arbeiter,  der  neuen  Trade  Unions,  mit  rasender 
Geschwindigkeit  sich  ausbreitete  und  sich  bereits 
in  Newcaslle  festgesetzt  halte,  als  John  Bums 
in  Aller  Monde  war,  hatten  wir  mehrfach  Gelegen« 
heit  mit  denselben  Arbeitgebern  zu  verkehren, 
rhe  jetzt  den  Streik  iti  Durham  ausgefochten  haben. 
'  Uainals  aber  ballen  sie  von  dem  Wesen  der 
I  Socialdemokratie  keine  Vorstellung,  es  war  auch 
;  nicht  möglich,  ihnen  eine  snl<:he  beizubringen. 
Für  die  Schilderung  der  Geiahren  dieser  um- 
stflrsenden  Ideen  hatten  sie  nur  ein  überlegenes 
Lächeln  und  die  Versichening,  dafs  das  Vorkommen 
derselben  in  England  undenkbar  sei.  Nach  ihrem 
Verstfindnib  war  Socialdemokratie  gleichbedeutend 
.  mit  SlaalssocialisuKis,  welchen  sie,  meistens  der 
politisch  radicalen  Partei  angehörend,  selbst  in 
seiner  mildesten,  dem  Hanchesterprincip  entgegen- 
gestellten Form,  verwarfen.  Es  wäre,  wie  gesagt, 
interessant  gewesen,  wenn  der  Verfasser  Beobach- 
tungen darüber  angestellt  hatte,  ob  die  Vorgänge 
der  Iclzlen  Jahre  in  der  englischen  Arbeilerschall 
dazu  beiRclr;i|;en  haben,  das  Versländnifs  der 
dortigen  Arlteilgeber  bezüglich  des  BegnlTs  Social- 
demokratie zu  wecken. 

Der  Vi  rfasser  bemerkt,  dafs  die  Verhältnisse 
in  Duriiam  sich  nach  Crawfords  Tode,  unter 
der  gegenwirtigm  'unzulSnglieheft  Leitung  der 
,  Miners  Association  * ,  versciilimnierl  haben.  Die 
Kündigung  der  Sliding  Scale  von  1884  bezeichnet 
er  als  ein  eharakteristhwhti  Kennaeiehen  fQr  die 
Durchsetzung  der  Union  mit  McialdemokratiseheD 
Anschauungen. 

Die  englischen  liberalen  Soeialpoiiliker,  sagt 
der  Verfasser,  verherrliehen  sie  —  die  Sliding 
Scale  —  als  die  Krone  einer  auf  niechani-cher 
Berechnung  tuiseiuieii  iniiividualislischen  Social - 
Politik.    Profor  Munror  liabe  in  ihr  Mittel 
erblickt,  um  zu  allen  Zeiten  die  Lüline  automatisch 
I  zu  regeln.  Wie  wenig  «he  Sliding  Scale  für  grolsc 
r  Zeiträume  festen  Grundstein  fQr  die  Lohnbereehnung 
bilden,  zeigt  der  Verfasser  .selbst,  indem  er  auf 
<  die  von  ihm  wiedergegebenen  vier  vei^hiedenen 
I  Lohnsealen  hinweist,  welche  binnen  «wOlf  Jahren 
,  erlasset!  uiui  wieder  beS(Mli|,'t  worden  sind. 
1       Wir  möchten  hinzufügen, '  dafs  das  Princip 
I  der  Sliding  Scale  anch  von  engUadien  National* 
Ökonomen  entschieden  verworfen  wird.    So  sagt 
beispielsweise  T.  S.  Crec  in  seiner  1891  in  Glas- 
.  gow  erschienenen  Schrift         Crilicism  of  the 
'  Theorie  of  Trades'  Unions*  Seite  86: 
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.Durch  die  Slidiog  Scale  ist  der  Preis  der 
Kohle  mit  dem  Lohn  der  Bergarbeiter  verknüpft. 
Das  ist  eine  pluinpe,  unwiBsenschafUiche  Er- 
findung, die  sicher  zusammenbrechen  wird. 
Es  isl  kein  neUlriieher,  sofortiger  Zanmmen-  | 
hang  zwischen  dem  Preis  der  Kohle  und  dem 
Lohn  der  Bergarbeiter.    Idan  nehme  an,  daCs 
ein  neues  geeignetes  Kohlenls^er  entdedct  und 
bearbeitet  wird;  dadurch  würde  das  Angehot 
von  Kohle  vermehrt  und  der  Frcis  derselben 
gedrflckt  werden,  während  zu  gleicher  Zeit 
(durch  die  Bearbeitung  des  neuen  Lagers)  die 
Nachfrage  nacli  Arheilern  vermehrt  und  damit 
eine  Steijjeruiip  der  Lolme  herbeigeführt  werden 
würde.    Der  Preis  der  Kohle  und  der  Betrag 
der  Löhne,  sie  Icönnen   nicht   mit  besserern 
Grund  voneinander  abhängig  gemacht  werden,  j 
wie  der  KoUenpreis  und  der  Preis  der  Sebaebt* 
sttltzeii.*  I 
Diese  ICiowenduogen  richten  sich  gegen  das 
Prineip  der  Sliding  Seslel   Wie  der  Verfasser 
des  vorliegenden    Berichtes  mitUieil' ,   ^'rrigen  die 
Bergarbeiter  in  Durham  bei  ihrer  erfolgten 
KOndigung  der  gleitenden  Seals  auch  baupt- 
sfichlich  gegen  das  Priscip  an.    Während  die 
früheren  Kündigungen  nur  die  Veränderung  der 
«Standard  Rate",   des  Grundpreises,   oder  eine 
Veränderung   der  procentoalen  Steigerung  der  ' 
Löhne  im  Auge  hatten,  gingen  sie  jetzt  von  der  , 
Ansicht  aus,  dafs  die  äUdiog  Scale  nur  im  j 
lalMresse  der  Arbdtgdier  liege  and  sqr  Aas-  | 
beutung  der  Arbpitrr  diene. 

lieber  das  Mifsverhältniä,  in  welches  die  seit  j 

1889  um  85  ^  gesteigerten  USbne  xa  den  ge*  | 
fallenen  Kolilenpreisen  getathen  waren  und  über 
die  von  den  Arbeitgebern  geforderte  Lohnherab-  I 
netzung,  welche  den  Anlab  sum  Streilt  gab,  sind  | 
die  Leser,  wie  bereits  bemerkt,  unterrichtet. 

Hervorzuheben  sind  die  Mittheilungen  des 
Verfassers  Über  die  Zügellosigkeit  und  Anmafsung 
der  englischen  Arbeiter  während  der  Periode  des 
wirth'ächaftlichen  Aufschwungs  in  den  Jahren 
1888  bis  1891.  Einstimmig  klagen  die  Bcrg- 
srerksbesitser,  wie  er  berichtet,  dafs  sie  in  den 
letzten  Jahren  jede  Controle  über  ihre  eigenen 
Gruben  verloren  haben.  Es  wurde  ihm  gesagt, 
dab  man  auf  dem  Festlands  unmöglich  einen 
Begriff  von  der  Zflgellosigkelt  der  Masse  inid  der 
Macht  haben  könne,  mit  der  die  .Local-Agents" 
(d.  b.  die  Vertreter  der  Ortsabtbeilnngen,  der 
Logen)  in  den  letzten  drei  Miren  auf  den  Gruben 
gearbeitet  haben. 

Den  Lesern  wird  bekannt  sein,  dafs  im  Jahre 

1890  von  einem  sehr  jugendlichen  deutschen 
Nationalökonomeo,  von  Schulze -Gävernitz,  einem 
Schüler  Brentanos  und  unter  dessen  Aegide,  ein 
grofses  Werk  erschien,  betitelt:  .Zum  socialen 
Frieden.  Eine  Darstellung  der  sociulpolilisi  hei» 
Erziehung  des  englischen  Vollme»  im  neunzehnten 
Jafarliunderl.*   Das  Bueb  hslle  den  Zweek,  die 


englischen  Trade  Unions  im  speciellen  zu  ver- 
herrlichen und  die  Organisation  der  Arbeiter  im 
allgemeinen  als  den  Wef,'  ^mn  socialen  Frieden 
darzustellen.  Hierin  lag  eine  weitgehende  Ver- 
kennung der  IbatalebUehen  Verbillnisse,  dureb 
welche  der  Werth  des,  in  vielen  Beziehungen 
wissenscbaflUch  bedeutenden  Werkes  wesentlich 
herabgemindert  wurde. 

Der  Verfasser  des  vorliegenden  Berichts  stellt 
sich  die  Aufgabe,  die  Uebertreibungen  und  prin- 
cipiellen  Verirrungen  in  den  Darstellungen  und 
Ansichten  des  Hrn.  Brentano  und  seines  sehr 
gelefirigen  Schülers,  des  vorerwähnten  jungen 
Nationalükoiiomen ,  an  der  Hand  seiner  Be- 
obaclitungen  und  Studien  zu  berichtigen,  und 
dies  ist  ihm  in  wesentlichen  Punkten  und  in 
dankenswerther  Weise  gelungen. 

Auch  in  Besug  auf  das  vorerwibnie  An* 
Warbsen  einer  unruhigen  Arbeiterbewegung  stellt 
der  Verfasser  fest,  dafs,  der  Behauptung  des  von 
Schulze- CSüTernitz  entg^n,  die  Trade  Unions 
an  sicli  nicht  imstande  waren  die  demokratische 
Zügellosigkeit  zu  verbiodern  und  die  Bewegung 
in  geordnete  Babnen  zu  lenken. 

Der  Verfasser  weist  ferner  nach,  dufs  das 
von  V.  Schulze- Gävernitz  enthusiastisch  gelohte 
System  der  Joint  Gommittees  —  die  aus  Ver- 
tretern der  Organisationen  der  Arbeitergeber  tnd 
der  Arbeiter  gebildeten  Commissionen  zur  Beilegung 
localer  Streitigkeiten  —  sich  als  mit  schweren 
NiDgeln  bebaftet  erwiesen  und,  bei  dnn  Ueber- 
liandnphmen  der  Maeht  einer  der  beiden  Parteien, 
in  dem  vorliegenden  Falle  der  Arbeiter,  einfach 
versagt  baben.  Der  Vcrbsser  beriehtel,  dab  bei 
den  gerlngi^teii  Kleinigkeiten  die  Local-Agents  auf 
den  Gruben  erschienen  und  sofort  die  Betriebs- 
einstellung anordneten,  wenn  die  Arbeitgeber  den 
Zwist  nicht  unbedingt  zu  gunsten  der  Arbeiter 
beilegten.  Demgemäfs  waren,  ohne  irgend  einen 
gröfseren  DiOferenzpunkt  zwischen  den  Parteien, 
dennoch  die  Ausstinde  auf  ikn  Gruben  in  Dur- 
ham in  Permanenz.  Ungemein  drastisch  wirkt 
die  Aufzählung  der  Gründe  —  Seile  2S  derent- 
wegen solche  partielle  Ausstände  von  den  Agents 
verfügt  wurden.  Der  Verfasser  spricht  es -nicht 
aus,  aber  aus  der  Darlegung  der  gesamroten 
Thatsseben  sebeintbervorsugeheo,  dab  die  Gruben- 
besitzer von  Durham  gezwungen  waren  den  letzten 
Streik  unter  furchtbar  schweren  Opfern  bis  zur 
gänzlichen  Niederlage  der  Arbeiter  dorebsafscbteai 
um  wieder  Herr  auf  ibren  Gruben,  ihrem  Eigen- 
thum, zu  werden. 

Aufser  den  direelen  Schldigungen  durch  die 
muthwillig  von  den  Arbeitern  herbeigeführten 
localen  Ausstände,  wurden  den  Arbeitgebern  aber 
noch  schwere  indirecle  Lasten  aufgelegt.  Von 
der  Noth  getrieben,  haben  diesL-lben  eben  Ans- 
stanJsvcrsicherungsverbaivi  Ir! ;  licSninmen, 
weiche  1890  in  demseineu  zu  zahlen  waren, 
sind  in  die  HUtUuMii  gegangen. 
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Niieh  ScbilderuDg  dieser  VerbittDisse  constatirt 

der  Verfasser  mit  vollem  Recht,  dafs  von  socialem 
Frieden  im  Durhamer  Bezirk  keine  Rede  sein 
konnte;  es  müsse  violmelir  festgestellt  worden, 
dafs  in  den  deutschen  Revieren  —  wir  fügen 
hinzu,  in  (Icdl'h  dir  Organis.ilion  t]vr  Ai!i>-iter 
noch  nicht  so  vorgeschritten  wie  in  Lngiund  ist 
—  immer  noch  robig«r«  VerbSltniise  Beherrscht 
heben. 

Unerwähnt  dürfen  wir  nicht  lassen,  dafs  aucli 
in  England,  trotz  dos  besohrSnktereo  Wahlreelits, 
die  Speculalion  der  verschiedenen  Parteien  auf 
Hit  Stinin>en  der  das  Wahlrecht  ,iusiilu  iii!i  n 
Arheiler  und  die  Unterstützung  diirsei  Sptculahun 
durch  die  Parleipresse,  aufserordcntlich  zur  Ver- 
liflriinp  ilci'  Arbrilcr  und  zur  Befestigung  der- 
sell>en  in  ihren  unverständigen  Forderungen  bei- 
getragen hal. 

Den  Lesern  ist  bekannt,  d»r<  rii,-  auf  Grund 
der  gesunkenen  Kohlenpreise  nach  Mafsgabe  der 
letzten  Slidinp  Scale  von  den  Arbeitgebern  ge- 
forderte Herabsetzung  derLdhne  von  den  Arbeitern 
unbf'itln^'l  y.n rück ^.'cwii'srn  wurde.  Ha  ■tii^  Hcrg- 
wcrkskicsitzer,  aut  Urund  einer  vorhergegangenen 
Weigeranir,  ihren  Arbeitern  bereits  gekÖndigi 
hatten,  «o  war  damit  die  Arbeitsniederlegung 
eine  vollendete  Thalsache. 

Der  Verfasser  bemerkt,  dafs  förmlich  eigent- 
lich kein  Streik,  sondern  eine  Sperre  (lock-out) 
vorlag,  da  die  Kündifjuiifr  seitens  der  Arlitit<.'«  her 
erfolgt  sei;  er  fügt  hinzu:  »Presse,  Arheilgebcr 
und  Arbeiter  sprachen  jedoch  bald  von  «nem 
Streik,  bald  von  einem  lock-out." 

Die  Unklarheil  darf  nicht  Verwunderung 
erregen.    Dafs  sie  besteht,  wird  von  Burneti, 

dem  Labour  -  Correspondenl  to  tlic  Board  of 
Trado,  bestätigt,  auf  dessen  Bericht  pro  1888 
wir  hieimit  verweisen  möchten.*  In  demselben 
heibt  es: 

,Sii  «'itiFarh  dir  Suche  auch  erscheint,  so 
ist  es  doch  mit  einigen  Schwierigkeitea  ver- 
bunden, genau  und  endgültig  zu  defintren,  in 
welchei  Weise  sich  .Streik  und  lock -out  von 
einander  unlerscheiden.  Da  das  Resultat  das- 
selbe ist,  ob  ein  industrieller  Stillstand  herbei* 
geführt  ist  durch  das  eine  od<  i  das  andere, 
so  mag  emcm  gclegentli«  hrn  Beobachter  dieser 
Punkt  von  geringer  Bedeutung  erscheinen. 
Da  jedoch  die  Präge,  ob  es  sich  um  einen 
Streik  oder  tim  fificu  lork-otif  hamirll,  <chr 
oft  Veranlassung  zu  lebhaften  Üiscussionen 
zwischen  den  betheillgten  Parteien  giebt.  so 
dOrfte  es  sich  doch  empfehlen,  eine  Definition 


*  Strikes  and  Loek-oots.    Report  of  the 

Sirikes  and  lock  ouls  of  18*^,  l»y  Ihe  Labour-Corr«-- 
spondent  to  Itic  Board  of  Trade.  Presi'i'tpJ  lo  both 
Hou^cs  u\  I '  iili.irin  ni  l  y  '.oinniand  it  II'  i  Majesly. 
London,  Eyrc  and  Spotliswood,  32  Abingdon  Street 
Westminster  SW. 


SU  Tsnuchen.  In  dem  Verlaof  der  letzten 
wenigen  Jahre  shid  eine  grofse  Anzahl  «oii 

I      FSlleti   bekannt   geworden ,   in   welchen  ron 
j      seilen  der  Arbeiter  behauptet  worden  ist,  dafs 
sie  nicht  gestreikt  haben,  sondern  dab  ste  von 
iliren    ArlM'i((tf,'ebern    ausgeschlossen  seien 
(locked  out).    Auf  der  andern  Seite  sind  die 
Arbeitgeber  mit  grObter  Sehirfe  fflr  die  ent- 
I      g«>^ptr>:pselzte  M»'iniin;i  nufpcirrtnti.    Dir  «ehr 
einfache  Ursache  lür  die  elementare  Differenz 
der  Ansichten  besteht  darin,  dab  keine  der 
beiden  Parteien  gewillt  isl,  die  Verantwortlich- 
keit für  den  verursachten  Stillstand  der  Arbeit 
i     zu  Obernehmen  —  etn  stillschweigendes  Zu- 
1      gcständnib  von  bdden  Seiten,  daf^  ein  Str<>ik 
oder  lock'OUt  an  sich  selbst  nicht  ein  Unter- 
nehmen isl,  auf  welches  man  stolz  sein  darf. 
Werden  die  beiden  Dinge  zusammengebbt,  so 
ist  eine  nllpemeine  Delinition  vergleichsweise 
leicht;  man  konnte  einfach  sagen,  dafs  Streik 
und   lock'outs   industrielle  Stillstände  sind, 
hervorgeganf^en  nn?  Mpiniiiifrjjvrrsiliirdcrilifiten 
zwischen  den  Parteien,  welclie  den  mdustriellen 
Vertrag  schliefsen.* 
Burnett  sucht  dann  lits  WriltTcn  ■Inf  b»-- 
stiuinite  Definition  zu  geben,  raufs  aber  diesen 
Versuch  aufgeben  und  sich  darauf  besehrinken, 
einzelne  Fälle  anzuführen,  in  denen  in  der  Thftl 
'  unzweifelhafl  ein  iock-out  vorliegen  würde. 
!       Das  vierte  Kapitel  handelt  von  den  neuen 
Erscheinungen  und  Ideen.    Der  Verfasser 
!  verweist   nin'ii  !i-;t   auf  den  grofsen  Streik  der 
Miners  National  l'ederation  —  auch  über  diesen 
finden  die  Leser  dieser  Zeilschrift   das  Nähere 
in  den  vnn  un?  pt  lir.ichtt'ii  Arfikcln  —  mit  welciiem 
der  Ausstand  in  Üurham  in  keinem  Zusammen- 
hange stand  und  bespricht  dann  die  in  dieser 
ganzen  f^mr^^ung  hervorgetretenen  neuen  Ideen 
der  Arbeiter. 

Der  von  den  Arbeitgebern  geforderten  Lohn- 
ermäfsigung  gejienüber  halten  <'\c\\  dir  Arbriter 
für  berechtigt,  eine  Erhöhung  der  Löhne  zu  be- 
anspruchen, weit  sie  verlangen,  dafs  die  Lfihne 
stets  genau  im  selben  Procentsatze  wie  die  Ver« 
kaufspreise   steigen.     Dieser  Hrnndsatz   ist  vou 
den  Arbeilgebern  stets  zui  üt  kgewiesen  worden, 
I  mit  der  Begründung  einmal,  dafs  bei  einer  Kohlen- 
hausse in  der  Rc',.'f  l  «rlmmttiche  Verbi  aurhsgegen- 
I  stände,  z.  B.  Grubeniiolz,  Eisen.  Maschinen  u.  s.  w. 
I  im  Werth  steigen  und  daher  in  den  PreisQber* 
Schüssen  nirbt  dor  gleiche  Gewinn  enthalten  sei ; 
zweitens,  weil  der  gleiche  Salz  des  Lobna«  und 
des  Kohlenpreises  bedingen  würde,  dafs  bei  Ver- 
liistpreisrn  dir  Aibritrr  iiiiisorist  arbeiten  möfsten, 
während  sie  sich  jedoch  in  den  gleitenden  Lohn- 
sealen  einen  Hindestgewinn  ausbedtngen;  wenn 
aber  die  Bergwerksbesitzer  in  schlechten  Zeiten  * 
zum  Theil  von  ihrem  Kapital  bezahlen  mübten, 
j  so  mOsse  auch  in  guten  Zeiten  «ne  Vermehrung 
1  des  Kapitals  erfolgen. 
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Die  Arbeiter  wollen  ^.u-h  ferner  iiidil  ilatnit 
begnügen,  dals  ihre  bevollmächtigten  Hecliner  die 
Kohlenpreise  feststellen,  sondern  sie  verlangen 
persönliche  Einsicht  in  summtliche  Verkaufsbücher 
der  Zechen.  Für  die  Berechnung  der  Löhne 
wollen  sie  mebt  mehr  die  Kohlenpreise,  soodero 
wesentlich  den  Gewinn  des  Unteraehtnea*  als 
Grundlage  anerkennen. 

Hiennit  im  Zussutmenhang  steht  das  Ver* 
langen,  dafs  den  Arbeitern  ein  Einflufs  auf  die 
Besümmung  der  Kohlenpreise  eingeräumt  werden 
mOsse,  ein  Gedanke,  der,  wenn  auch  unklar, 
Tielfach  in  Reden  und  Schriften  hervorgetreten 
ist.  Der  Verfasser  bemerkt  bierzu,  dafs  die 
Durchluiirung  dieses  Gruudsalzcs  zu  einem  ge- 
meinsamen Besitz  der  Arbeiter  und  der  Arbeit- 
geber führen  würde,  und  sagt  dann  weiter:  ,Tin 
äbrigen  scheinen  die  Arbeiter  nicht  beachtet  zu 
haben,  dab  dieser  Grandsats  den  weiteren  nach 
sirh  lieht,  dafs  keine  Arbeiterklasse  in  "Ausstand 
treten  darf,  ohne  die  von  ihr  abhängigen  Gewerbe 
gefragt  zu  haben;  beispielsweiee  dQrften  hier  die 
Bergarbeiter  nicht  in  Aussland  ^,'etreteii  sein, 
obue  von  den  Eisenarbeilern  die  Crlaubnifs  dazu 
erhaitni  zu  haben,* 

Der  Grund  für  diese  Annahme  des  Verfassers 
ist  nicht  klar  zu  erkennen;  denn  selbst  wenn 
die  Arbeiter  ein  Hitbestimmungsrecht  bezüglich 
der  Handhabung  der  kaufmännischen  Geschiße 
ihres  Arbeitgebers  erbmgen  sollten,  ist  nicht 
zu  erkennen,  aus  welchem  Uruade  sie  uuler 
diesen  Umstfloden  weniger  rücksichtslos  gegen 
ihre  Genossen  in  anderen  Gewerben  verf.iiiren 
loUten,  wie  sie  es  bei  dem  hier  besprochenen 
Streik  gelhan  haben',  durch  diesen  waren  nach 
der  Angabe  des  VerFassers  etwa  lOOOOO  andere 
Arbeiter  mit  ihren  Angehörigen  in  Notli  und 
Elend  gestOnt. 

Der  Verfasser  bemerkt,  dafs  diese  neuen  Ideen 
die  Leute  veranlafst  haben,  bei  allen  Abstimmungen 
die  Vorsehlage  der  Arbeitgeber  abzuweisen,  und 
er  fOgt  bin/ii  :  ,Man  wird  finden,  dafs  hier  die 
Wege  der  allen  Trade  Unions  vollständig  ver- 
lassen sind  und  Alles  auf  die  Muchtfragc  gestellt 
wird.* 

In  dieser  Roziebun^-  tiiüelilen  wir  doch  darauf 
hinweisen,  dafs  auch  bei  den  alten  Trade  Uuiuiiä, 
oder  vielleicht  richtiger  gesagt,  als  die  Trade 
Unions  noch  ein  verstSndigeres  und  mafsvolleres 
Verhallen  für  angemessen  erachteten,  die  Macht- 
frage  immer  eine  bedeutende,  meistens  ausschlag- 
gebende Rolle  spielte.  Dies  trat  selbst  bei  der 
vieigerübmten  Thätigkcit  der  Schiedsrichter  hervor, 
welche  belcannllieh  in  die  besten  Zeiten  der 
Trade  Unions  fallt.  Als  die  itn  Herbst  18ö9 
von  den  deutschen  industriellen  Verbänden  nach 
England  entsendete  Comniswon  dort  auch  mit 
dem  bereits  erwähnten  Mr.  B U r  n  e  1 1  verltandelte 
— ■  der  jetzige  Labc)ur-Corre«pon(ieiit  lo  Ihe  Board 
of  Trade  war  frdlier  Arbeiter  und  dann  Secretär 
ZVILis 


einer  der  bedeutendslen  Trade  Unions  gewesen  — 
gab  er  willig  /,u,  dafa  nur  der  Schiedsspruch 
Aussicht  auf  Anerkennung  habe,  der  in  riclitiger 
Erkenntnifs  des  Umstand»  abgegeben  werde,  auf 
welcher  Seile  gerade,  nach  Mafsgabe  der  wirth- 
Bchafltiehen  und  industriellen  Verhiltnisse,  die 
Mai  hl  liepc.  Neil  ine  der  Pcliinrisrichter  auf  dieses 
Verhältnifs  nicht  in  feinfühligster  Weise  Rück- 
sicht, so  komme  es  frflher  oder  spitcr  doch 
zum  offenen  Ki'inipfe.  —  Aus  diesen  Aeufserungen 
des  Ur.  Burnelt  gebt  hervor,  dafs  auch 
sohoa  frfiher  bei  den  Streitigkeiten  zwischen 
Ka{Ätal  und  Arbeit  die  Machlfrage  entscheidend 
gewesen  ist;  wie  sich  jetzt  der  Kampf  der 
Arbeiter  gegen  die  Arbeitgeber  und  das  Kapital 
gestallet,  ist  unseres  Erachtens  dies  auch  nur 
die  einzige,  natürliche  und  wirkliche  Entsi  heidung. 

Der  Verfasser  verweist  lerner  auf  das  rüek- 
I  sichtslose,  gewaltthätige  Verfahren  der  Arbeiter, 
für  welches  er  zahlreiche  Beispiele  anführt,  und 
er  erkennt  in  allen  diesen  Vorgängen  und  Er- 
scheinungen den  Uebergang  der  grofsen  Mehr« 
heil  ilf'r  Mitglir-der  dieser  alten  Trade  Unions  zu 
socialdciuokralischeQ  Ideen.  Diese  hochbedeutungs- 
volle Thatsaehe  stellt  der  Verfasser  in  verdienst- 
voller Weise  durch  die  Beibringung  eines  um- 
fassenden, den  Versammlungsbeschlüssen,  Reden 
und  Inschriften  entnommenen  Materials  unter 
Beweis.  Charakteristisch  war  auch,  dafs,  wie 
der  Verfasser  berichtet,  die  von  den  auswärtigen 
Führern  der  neuen  Trade  Unions  persöjilich 
betriebene  socialdemokratische  A'gitalion  äufserst 
erfolgreich  war.  In  zahlreif  ben  Vi Tsainmbingen 
wurde  unter  hci'tigsten  AngritTen  auf  die  eigene, 
immerhin  noch  einige  MäCsigung  zur  Schau  tragende 
Vcreinsb'iMing,  der  Anschlufs  an  die  social- 
demokratische Miners  National  Federatioit  be- 
schlossen. Von  jenen  Agitatoren  wurde  auch 
unter  lebhafter  Zustimmung  die  Bildung  einer 
Fcderalion  aller  Trade  Unions  befürwortet. 

Die  auf  den  engeren  Zusamraenschlufs  aller 
Trade  Unions  gerichteten  Bestrebungen  sind 
unseres  Erachtens  aber  viel  weniger  der  Ausflufs 
socialdemokratisclier  Ideen,  als  die  Consequenz 
des Tradeunionismus überhaupt.  .1  oh n StuarlMill 
bat  diesen  Hedanken  lu-reits  im  Jahre  1869  in 
einigen  für  die  ,Fortnjghliy  Review*  geschriebenen 
Artikeln  spitererschicnenin  seinen  «Disrrrtations 
i\r.  IV  —  ansge'sproclien,  indem  er  darauf  hin- 
weist, dafs  eine  dauernde  Besserung  der  Löhue  in 
einem  bestimmten  Gewerbe  nur  durch  eine  Be- 
schränkung der  .\nzabl  derer,  die  sich  um  Arbeit 
beoiüheu,  erreicht  werden  kunn^  dieser  üuisland 
mttsse  aber  in  naheliegender  Consequens  zu  einem 
Zusainmcnschlu(s  aller  Gewerbe,  d.  h.  aller  Trade 
Unions  füliren. 

Die  Betrachtungen  des  Verhaltens  der  Arbeiter 
und  der  Vorgänge  während  des  Verlaufs  des 
Streiks  geben  dem  Verfasser  Veranlassung,  auf 
die  vollkommene  Unzulänglichkeit  und  Schwftche 
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der  B«iiördea  und  des  SicherbeiUdieastes,  mit 
doem  Worte,  der  HOter  von  Gesdz  md  Recht, 

hinzuweisen. 

.Drei  Grundlagen  des  englischen  Rechtes*, 
sagt  der  Verfasser,  ,die  Gleichberechtigung  vor 
dem  Gesetz,  der  Schutz  des  Eigenthums,  ins- 
besondere des  eigenen  Haukes,  und  d'w  Unver- 
letzlichkeil der  körperlichen  Pui  äou,  bind  in  diesem 
Arbeitsstillstaad  zweifellos  auf  dus  grdbliebsts 
verletzt  worden;  und  das  d di  irklich'e  ist,  die  starke 
Hand,  die  der  Staat  dem  Gesetz  zu  leiben  bat, 
Tersagte;  es  trat  damit  der  Streikbezirl^  an  nicht 
wenigen  Qrlen  in  den  Znstand  der  Gesets- 
losigkcit." 

Wir  mOehten  hierbei  herrorheben,  dafs  diese 

].üc!ibl  lu  denklichen  Erscheinungen  in  den  letzten 
Jahren  sich  fast  bei  allen  Streiks  gezeigt  haben. 
Gans  besonders  hat  es  die  Staaisgcwult  meistens 
unterlassen,  oder  nicht  vermocht,  dem  Unwesen 
genügend  entgegenzutreten,  welches  hei  einem 
ausgebrochenen  Streik  mit  der  Äusätellung  von 
Wacblposten,  dem  .Picketing*,  getrieben  wurde, 
am  rinderen  Arbpi'ern,  liie  vielleicht  dus  Ver- 
dienstes uiigeraem  benülhigt  waren,  zu  vertiindcrn, 
diePIfilze  einzunehmen,  die  ron  den  Streikenden 
oft  rnuUiwillig  verlassen  waren.  Von  diesen 
Pickets  wurden  bäuüg  Bedrohung  und  Cin- 
schilchterung,  ja  selbst  die  grfibsten  Gewaltthaten 
verübt,  ohne  dafs  die  ilfTentliche  Gewalt  sie  daran 
zu  hindern  vermochte.  Es  ist  bemerkenswerth, 
dafs  gerade  in  den  Landern,  welche  die  viel* 
gerühmten  freieslen  Inslilutioncn  bt:  i  d,  i  i  Lln^- 
land,  und  neuerdings  auch  in  den  Vereinigten 
Staaten  von  Amerika,  sdtens  streikender  Arbeiter 
gesetzlose  Thülen  verObt  werden,  wie  sie  bisher 
in  civiüsiiien  Staaten  kaum  vorgekommen  sind. 

Von  dea  Fuhrerii  der  Bergarbeiter  in  Durham 
berichtet  der  Verfasser,  dafs  sie  einen  gemftrstgteren 
S'landpunkl  eiiitielmieij,  die  M,i--sei),  d.ifs  ilmen 
die  elementare  Bewegung  jedoch  über  den  Kopf 
gewachsen  war,  «weil  sie  es  eben  nicht  verstanden 
hatten,  die  Massen  unter  s--ir:h  zn  l.alteti".  Die 
schwankende  und  schwächliche  Haltung  nament- 
lich der  Secrelire  der  Trade  Unions  beraubte  sie 
jedes  Einflusses,  und  dafs  ihnen  auch  kein  Ver- 
trauen geschenkt  wurde,  ging  aus  dem  Umstand 
hervor,  dals  ihnen  fortgeäotzt  Jede  Vollmacht 
verweigert  wurde,  mit  den  Arbeitgebern  zu  ver- 
handeln. Der  Vei  f  isser  bemerkt  liierlx  i,  dafs  die 
älteren,  von  dem  liuheren  Geiste  der  Irade  Unions 
beseelten  Arbeiter  sich  WObl  ftUCh  der  gemfi&igten 
Haltung  des  Vorstundet  ziij^ewcndet  lirile  n  würden, 
sie  wurden  aber  .als  Leute  der  Halbheil  und 
der  Hittelparleien  beiseite  geschoben  nnd  durch 
die  Matadoreti  ilcr  liadauversammlunj-'un  ersetzt*. 
Dies^  Matadoren  wareu,  wie  auch  crialuuiigs- 
mSTsig  in  Deutschland,  die  jüngeren  Elemente, 
welche  in  England  die  hauptsäcidichsten  Träger 
socialdemokratischer  Gesinnung  in  den  Trade 
Unions  bilden. 
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Von  der  öffentlichen  Meinung  wurden  die 
Leute  lind  ihre  POhrer  einmUthig  vemrtheilt. 

Ein  Gleiches  fand  statt  seitens  der  älteren,  ver- 
ständigeren Führer  anderer  Gewerk  vereine.  Charak- 
teristisch ist,  dafs  Mr.  Snow,  der  General« 
secretär  der  Hochofenleuie  in  Middlesborough,  den 
auch  wir  s.  Zt.  als  einen  höchst  einsichtsvollen, 
auf  dem  Boden  der  jetzigen  Wirthschaftsordnung 
stehenden  Mann  kennen  gelernt  haben,  wie  der 
Verfasser  berichtet,  entschlossen  ist,  Ton  seiner 
Stellung  zurückzutreten,  da  ihm  dieselbe  durch 
das  Vordringen  soeialdemokratiseher  Ideen  insdner 
Trade  Union  verleidet  worden  ist.  Auch  dieser 
Mann  wollte  vor  drei  Jahren  von  dem  Vorhanden- 
sein der  Sodaldemoknitie  unter  den  Arbeitern 
Englands  niciits  wissen. 

Einer  der  liervorragendsten  Repräsentanten 
der  Arbeitgeber  in  Durham  ist  David  Dale. 
Welches  Ansdiens  er  nch  erfreut,  geht  aus  dem 
Umstand  hervor,  dafs  er  bei  der  vom  deutschen 
Kaiser  veranstalteten  internationalen  Arbeiter- 
conferenz  zu  den  Vertretern  Englands  gehörte. 
L'r  bat  ein  unbegrenztes  Wolilwolleti  den  Arbeitern 
gegenüber,  und  wir  haben  ihn  als  einen  weil- 
gehenden Verehrer  und  Anhinger  des  Trade» 
unionismus  kennen  gelernt.  Jetzt  raufslp  aber 
auch  er  an  demselben  verzweifeln.  In  einer  am 
19.  Mirz  d.  J.  in  Darlington  gehaltenen  Rede 
äufserle  er  sich,  naeh  dem  Berieht  des  Verfassers, 
etwa  wie  folgt:  £r  schreibe  den  Streik  in  Dur- 
ham dem  Abbll  der  Leute  von  der  Politik  zn, 
welche  für  so  manches  Jahr  den  Frieden  gesichert 
hal)e,  sowie  dem  ferneren  Umstand,  dafs  in  den 
letzten  15  bis  16  Jahren  ein  junges  Geschlecht 
I  aufgeschossen  sei,  welches  von  dem  Unsinn  eines 
I  Streiks  nichts  wisse,  und  welches  noch  zu  lernen 
I  habe,  wieviel  besser  die  Metbode  ihrer  Eltera 
war,  welche  vor  15  Jahren  angenommen  wurde, 
um  Streiks  zu  vermeiden. 

Der  Verfasser  schliefst  dieses  Kapitel  mit 
folgenden  Worten: 

,So  war  die  S.iclilat,'e,  .-iIs  der  Verfasser  im 
Mai  d.  J.  das  Gebiet  bereiste.  Die  Gegend  zeigt« 
die  Oblichen  Symptome  dnes  groben  Streikgebicts, 
kalte  Schlote,  auf  den  Strafsen  und  an  den 
Kreuzwegen  Gruppen  bescbäitigungsloser  Arbeiter, 
und  aller  Orlen  Bettler.  Die  Erbitterung  der 
Bevölkerung  trat  unverhülll  überall  zu  Tage. 
Genau  wie  auf  dem  Festland  waren  die  tfihrenden 
,  Elemente  die  jüngeren  Leute.  Naht  allein  von 
I  Arbeitgebern,  sondern  auch  von  den  Belheiliglen 
hörte  ich  klagen  filier  die  ,New  hands*;  die 
ältere  Generation,  welciie  im  Jahre  1079  noch 
die  Sehattenseiten  eines  Streiks  gelernt  halte, 
sei  an  der  ^.'anzcn  An^relcgenheit  schuldlos.  Die 
fuhrenden  Elemente  seien  die  zugezogenen,  sowie 
die  jüngeren  Arbeiter,  welch  letztere  fcdne  Veranl* 
wortung  trügen  und  oline  Naeiidenken  Jen  Streik 
aufgenommen  hätten.  Es  wurde  mir  ferner  mit* 
gctheilt,  daTs  bei  den  Ballots  nxh  sieto  da« 
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Schauspiel  wiederhole,  dafs  die  ältereo  Arbeiter 
«ingcsehOcbtert  zu  FUose  blieben  und  die  jüngeren 
die  sfQrniisolien  VersaminliinKen  regierten.' 

»Die  Abneigung  der  BevfilkerunK  zeigt  uch 
in  fablreieben  ehankleristbcben  Emselbeiten. 
Z.  B.  beschlofs  eine  grofte,  unter  freiem  Himmel 
ta<;^ende  Arbei>erven»ammlun^  in  Middlesborough, 
die  dabei  gesamraelteti  Gelder  nicht  den  Berg- 
arbcitern,  tondern  lediglich  den  von  dem  Aus- 
stand belrnfFenen  anderen  Gewerben  zur  Ver- 
fÖgung  zu  steiien.  Ebenso  wurden,  wie  ich  bürte, 
bei  Heueeolleeten  Beitrage  regelmäCiig  abgelehnt, 
wenn  es  !?icti  crp^ili,  dafs  die  Gollecte  fÜT  die 
Bergarbeiter  selbst  sein  sollte.* 

Des  folftende  5.  Kepifel,  „Verlauf  und  Ende 
dos  S  l  r  e  i  k  s öberpchen  wir  aus  dein  bereits 
angeführten  Grunde;  wir  heben  jedoch  auch  hier 
wieder  bervor,  dafs  die  sorgfuliig  gesammelten 
und  zusammengestellten  Thatsachen  vom  höchsten 
Interesse  für  alle  diejenigen  sind,  welche  dem 
•ehr  nQtzlichen  Streben  folgen,  sich  ein  klares 
BiM  von  der  neueren  englischen  Arbeiterbewegung 
SU  vernchafTcn. 

Im  6.  Kapitel  schildert  der  Verfasser  die  wi  rth- 
aehafllichcn  Folgen  der  Arbeitsein- 
Plelliinfr.  Ein  Ffirdprungsausfall  von  (5  876  000  l 
Steinkohlen  im  Werthe  von  41256  000  sh  und 
einen  Lohnverkist  von  24  496  000  sb,  das  wiren 
die  zunächst  äufserlich  erkennbaren  Verluste  der 
direct  betheiligten.  Auf«erordcntiich  grofs  ist 
der  indireete  Sehaden,  der  dem  Bergwerksbesitz 
dadurch  ZUgpfü^'l  wurde,  dafs  auf  Ri-fidil  der 
Slreiicenden  auch  alle  Arbeilen  zur  Erhaltung  der 
Gruben  eingestellt  werden  mul^n.  Hehrere 
Gruben  sind  für  immer  verloren. 

Noch  empfindlicher  sind  die  Schädigungen, 
welche,  nach  Auslage  des  Verfassers,  die  übrigen 
industriccn  und  das  gcsammlc  Lam!  erlitten 
hahpn.  Die  Eisenbahnen  sleü'en  sofort  eine 
lieiiie  von  Zügen  ein ;  in  einer  Aukiindiginig 
allein  zählte  der  Verfasser  130  solcher  Züge,  und 
<l!e  Fra«  lititisfälle  während  des  Streiks  waren 
ungemein  empfindlich. 

«Am  furchtbarsten  traf  jedoch  die  Betriebs- 
einslellung  den  Clevelanddistricl,  welr-her.  n{)=;chnn 
er  zur  Grafschaft  Yorki'hire  gehört,  wirlhschufllich 
voltstSndig  von  den  Durhamer  Kohlen  abbingig 
ist.  In  Cleveland  hefinden  sich  der  Kiisle  entlang 
in  den  sogenannten  Cleveland  Hanges  die  berühmten 
Eiaenerzgruben,  welche  6000  Arbeiter  besebiftigen. 
Das  dort  gewonnene  Erz  wird  in  Middlesborough 
and  den  naheliegenden  Plätzen  verhüttet,  wo 
der  Koks  von  Durliam  bezogen  wird.  Hit  dem 
Beginn  des  Streiks  stellten  sümmtliche  Erzgruben, 
nochüfen,  Walzwerke,  Puddehverke,  sowie  sämml- 
liche  anderen  Fabriken  der  ganzen  Gegend  ihren 
Beirieb  still." 

.Das  Elend  in  diesen  Gegenden  war  ein 
ganz  anfserordentliches.  Dafs  öffentliche  Samm- 
lungen, SuppenkOelien  und  Theeabende  nicht 


den  regelraäfsigen  Lohnerwerb  ersetzen  können, 
weifs  Jeder,  der  ans  nlebsterNlhe  einmal  einen 

Streik  angesehen  lial.  Der  rranze  Handel  und 
Erwerb  des  gesammten  Districls  in  den  Penniniscben 
Gebirgen  bis  zum  Heere  lag  vollstlndig  darnieder. 
Die  Schiffe  ankerten  mOfsig  in  den  Häfen  von 
\  Middlesborough,  Sunderland,  Sealiam,  Hartlepool 
1  u.  s.  w.  Die  Malrosen  trieben  sich  am  Strande 
herum,  und  im  ganzen  Lande  lagen  auf  den 
Strafsen  und  Wegen  Haufen  beschäfti^unKs!o'5or 
Arbeiter.  Am  sohrcckliehsten  trat  mir  die  Nolh 
in  Middlesliorough  entgegen;  in  den  drei  Tagen 
meines  Dortseins  l);n  ieli  s'oii  rnind-'Sten«!  100 
Personen  angebettelt  worden.  Die  Streichhölzer 
und  sonstige  Kleinigkeiten  Terkaufenden,  sehaaren* 
weise  herumtreibenden  Kinder  hielten  mich,  wenn 
ich  in  das  Uoiel  gehen  wollte,  an  den  Uäoden 
fest,  und  in  den  Arbeiterrierletn  kamen  vielfaeb 
Männer  mit  Kindern  an  der  Fiand  auf  mich  su 
und  sprachen  mich  um  Almosen  an.  Schätzungs- 
weise waren  aufser  den  Bei^arbeitern  noch 
100  000  Personen  ohne  Arbeit,  so  dafs  man 
auf  eine  Gosammtmenge  von  mindestens  200  000 
Beschäftigungslosen  rechnen  kann,  welche  mit 
ihren  Familien  eine  Bevölkerung  von  rttnd  000000 

Mensel--'n  ''  irstellen.* 

,VVt'lclien  Einilufs  dies  auf  die  Gesamml- 
bevölkerang,  dleLadenbe^ter,  Hindler,  Verkäufer, 

Reisende,  nrnf^-  nnd  KIeinV,uif!en1r>  anhüben 
mufstc,  liegt  auf  der  Hand.  Die  Geschäftsreisenden 
in  den  Hdtels  versicheiien,  dafs  es  ihnen  ganz 
nnmö^jHi  l)  wäre,  licl  deti  ni'scilärist  eibenden  auch 
nur  1  Penny  einzutreiben;  man  müsse  Alles  auf 
Credit  geben.* 

Wer  aber,  möchten  wir  fragen,  kann  Aus- 
kunft geben  über  die  weiten  Kreise,  die  in  allen 
den,  durch  den  Streik  nothicidend  gewordenen 
Unternehmungen  ihr  Geld  werkthitig  auch  zum 
Nutzen  der  Ar!)ei(*_'rlifv6lkt*ninf?  an^elefrt  liaben 
und  unvcrseliuidel  nun  in  Verlust,  vieüeiclil.  in 
dringende  Noth  gorathen  sind? 

in  dem  letzten,  8.  Kapitel  zieht  der  Verfasser 
sdne  Folgerungen. 

Zunlehsl  wird  zugegeben,  dafs  die  Arbeit« 
'  p;eber  nnd  Arbeiter  in  Enüdand  in  den  1870er 
I  und  1880er  Jahren  mit  dem  Wirken  der  unter 
I  der  Leitung  TerstSndiger  Fahrer  stehenden  Trade 
T'nions  zufrieden  waren.    Zweifellian  sei  es  ge- 
wesen, ob  die  Führer  auch  die  Macht  gehabt 
haben,  ihren  Abmachungen  mit  den  Arbeitgebern 
immer  bei  den  Arbeitern  Gellung  zu  verschaffen. 
Sodann    legt    der  Verfasser   dar,   mit  welcher 
j  Voreingenommenheit  für  die  Trade  Unions  von 
I  S<  h  n  1 7 e-Gävernitz  an  die  Benrtheilung  der- 
!  selben  herangetreten  «ci;  von  diesem  Standpunkt 
'  aus  habe  er  freilieh  dazu  gelangten  ntüs^cn,  in 
jeder   Organisation   eines  Arbeitszweiges  einen 
liritt  zum  socialen  Frieden  zu  erblicken.  Den 
i  Beweis  dafür,  dafs  Jede  Trade  Union  wohlthättg 
I  gearbeitet  habe,  und  dafs  jeder  Gewerkvereio 
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nach  einem  in  ihm  liegenden  i^rincip  wohllhälig 
wirken  mOsse,  Annahmen,  auf  denen  seine  gt* 

ßanunlen  Schlufsfolgerungen  beruhen,  sei  von 
Schulze-Gäveroitz  schuldig  geblieben.  Dieser 
habe  Ursache  und  VTiricong  verwechselt:  .triebt 

deshalb  sind  die  Leute  ruhig,  weil  die  Gewerk- 
vereine ruhig  sind,  sondern  die  Gewerlivereine 
sind  ruhig,  weil  die  Leute  rahig  sind*. 

Die  Ursache  für  die  verhällnifsmiirsige  Ruhe, 
welche  die  englischen  Arbeiter  in  den  letzten 
Decennien  in  ihren  Verbindungen  bewahrt  haben, 
findet  der  Verfasser  in  verschiedenen  Umständen. 
Zuerst  war  es  die  wirtbschaitlicho  und  beson- 
ders die  industrielle  Ucb«rlcgenbeil  Englands, 
dessen  Entwicklung  er  in  korsen,  gedrSngten 
Zögen  schildert.  Sodann  vcrwcisf  or  auf  die 
EinheillichkeiL  in  nationaler  Beziehung,  auf  das 
nationale  Ge(3b]  der  Stammeszusanimengebfirigkeit 
des  Insulaners,  welches  zugleich  um  Arbeitgeber 
und  Arbeiter  ein  inniges  Band  schlingt,  das  bei 
kofimopotitisch  angehauchten  Völkern  fehlt.  Als 
eincfi  ilnlten,  besonders  wesentlichen  Factor 
betrachtet  der  Verfasser  die  Gleichheit  des  religiösen 
Bekenntnisses. 

In  dieser Besiebung  sagt  er:  .Man  hat  meines 
Wissens  noch  niemals  die  religiöse  Seite  ilit'.si  r 
Frage  betont,  und  doch  lehrt  ein  nur  ganz 
nächtiger  Blick  über  die  socialen  Erschütterungen 
der  Iftztcn  .lahro,  rlafs  gerade  dort  sie  am 
heftigsten  aulzulreteti  pflegt,  wo  Arbeitgeber  und 
Arbeiter  verschiedenen  Glaubens  sind.  Solange 
ein  flherzeugler  (ilaube  in  den  Völkern  litTrscht, 
wird  man  stets  mit  ihm  als  einem  Uauptfactor 
j<des  inneren  Lehens  und  jeder  Kraflaufseriing 
rechnen  müssen.  Wenn  flk'-^ef  Grumlsalz  in 
der  Politik  als  ganz  selbstverständlich  gilt,  wes- 
halb kommt  man  dann  dazu,  dies  völlig  im 
wirlhschaftlichen  Leben  ignoriren  zu  wollen  ? 
I»  England  aber  sind  Arbeitgeber  und  Arbeiter  | 
durch  gemeinschaftlichen  Glauben  eng  verbunden.* 

Ob  der  Verfasser  im  Recht  ist,  wenn  er 
das  nalituiali-  DpffÜtl  der  Slammc«zn5;immen- 
geliürigkcil  ganz  besoiidcr^  tür  die  cn^^Iischt:  { 
Arbeiterschaft  in  Anspruch  nimmt,  möchten  wir  j 
bezweifeln;  wir  möchten  annflinieii,  ilufs  zwischen 
den  Bewohnern  Alt-Englands,  den  Gelten,  Schotten  1 
und  Irliiidern  kein  gröberes  Ztisammengehörig» 
keits^'i  fnlil  vni  Iiaihlon  [>[,  als  /.wiechen  den  .ver- 
schiedenen Angehörigen  der  deutschen  Stämme, 
von  den  in  Deutschland  lebenden  Slawen  natQr^ 
Vidi  ;il);^'es'  !ie;i :  diesc  Annahme  würde  auch 
wohl  in  der  uozweifeUiafi  vorhandenen  Ver- 
schiedenheit der  Charaktereigenschaften  jener 
englisclien  Stämme  i  ine  S'ütze  finden.  Vertreter 
der  verschiedenen  engiisciien  Volksslämme  kommen 
aber  in  allen  englischen  Induslriebezirken  vor.  . 

Auch  die  Einheitlichkeit  im  Glaub»  der 
englischen  Arbeiter  ist  nicht  so  vollkommen, 
wie  der  Vcrfas&er  voraussetzt;  wir  erinnern 
an  die  katholischen  Irlfinder  und  das  viel  inten- 


isiver,  als  in  Deutscliland,  hervortretende  Secten* 
wvsen.  Insoweit  aber  halten  wir  diese  Einheit* 
lichkeit  für  vorhanden,  um  dpti  Verfasser  tm  dem 
j  Ausspruch  zu  berechtigen,  dafs  dieselbe  bei  der 
Bildung  von  Verbinden  innerhalb  der  Arbdler* 
kreise  als  ein  stilles  und  kraftvolles  Moment 
mitwirkt.  Demgemäfs  ist  die  Folgerung  ganz 
richtig,  dafe,  wenn  die  niederrheinisch  •  west- 
falischen  Bergarbeiter  sich  scharf  in  drei  Gruppen 
trennen,  die  athei'stisch-socialistische,  die  katholisch- 
ultramontane  und  die  evangelische,  welch  letztere 
allerdings  eine  allgemeine  Organisation  bislang 
noch  nicht  gefunden  hat,  die  Bildiin'/  eines  all- 
gemeinen Gewerkvereins  nur  erfolgen  kann,  wenn 
I  zwei  von  den  drei  religilfseD  Elementen  unter» 
drückt  und  auKgrsrhlos'cn  werden. 

Der  Verfasser  sagt  endlich:  »Wollen  wir 
sehliefslich  nicht  vergessen,  auch  als  Factor  in 

unsere  Bilanz  die  enplisclien  politischen  Vef 
hültnissc  einzustellen,  welche  den  Massen,  und 
zwar  den  fluctuirenden  Hassen  auch  noch  heute, 
das  politische  Ptimnirecht  verweigern.  Die  Uin- 
huhlung»  die  Aufreizung  der  Menge  hat  daiier 
auch  hente  in  Grofsbritannien  noch  nicht  die 
Dimensionen  angenommen,  wie  bei  den  fest' 
üindlsr  lien  demokratischen  Staaten  und  sogar 
bei  uns!' 

Auch  hierin  können  wir  dem  Verfasser  nicht 
vollkommen  beipflichten.  Die  An^dchminR  des 
Wahlrechtes  hui  auch  in  England  eine  Grenze 
erreicht,  welche  dm  grSlslen  Theil,  tum  mindesten 
der  industriellen,  trelernten  .\rbeiler  umfafst :  der 
Verfasser  giebl  dies  selbst  an  anderer  Stelle 
(S.  86)  SU ;  demgemifs  ist  die  ans  Partei-Interessen 
hcrvorpeliemle  polilisclie  .Ai;itation  und  die  Specu- 
lalion  auf  die  Stimmen  der  Arbeiter  auch  io 
England  bereits  weit  vorgeschritten;  die  letzten 
Wahlen  legen  hierfür  Zeugnifs  ab. 

Wenn  der  Verfüsser  dann  in  einer  weiteren,  an 
treffenden  Gesichtspunkten  reichen  Auseinander* 
Setzung  mit  v.  Schulze-Gävernit/.  die  Be* 
linnptung  aufstellt,  flnfs  EnL'lnn-i  ,fiir  Theorlei-n 
und  Systeme  nie  ein  VerblanOfiils  hesafs",  so  tna^,' 
das  in  gewissem  Grade  für  die  Arbeiter  zutrelTen, 
olt_']ei(  ti  das  von  dem  Verfasser  besonders  scharf 
nachgewiesene  mächtige  Vordringen  socialistiscber 
Ideen  eine  Aenderuog  auch  in  dieser  Beztehuns 
erkennen  läfst.  Im  übrigen  fehK  es  auch  in 
England  nicht  an  Theoretikern  —  es  seien  hier 
nur  die  Namen  John  Stuart  MitI,  Llewellyo 
Smith,  Marshall.  Favv«  eil,  Floemint: 
Jenkin,  Nicholson,  Mavor,  Macvane  und 
das  Heer  der  in  durchaus  socialistiscber  Richtung 
Socialpolitik  betreibenden  Reverends  hervor- 
gehoben —  welche  ebenso,  wie  die  socialistiscb 
sehr  vorgeschrittenen  deutschen  Nationalökonomeu 
von  der  Brentano  sehen  Schule,  der  OcgWUStlion 
der  Arbeiter  das  Wort  reden. 

Der  Verfasser  hat  nachgewiesen,  dafs  trotz 
der  xtt  verschiedenen  Zeiten  auob  in  Englnnd 
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hervorgetretenen  socialen  Bewegungen ,  inTolge 
der  «irlbschafllichen  und  industriellen  Ueber- 
kgenheit  die  «D^liaehen  Arbeiter  doch  wesentlich 
besser  ppstpllt  waren  als  die  Arbeiter  aller 
übrigen  Länder,  und  dats  hierin  ein  Grund  fOr 
di«  whlltnifinnlUett  Rohe  der  Arbeiter  ro  er- 
blicken war.  .Wenn  so  die  enfrüschfn  Zustände 
sich  aus  concreten  ZuslSndea  entwickelt  haben, 
»o  ist  die  unabweisbare  Gonseqacttx,  d«b  dieser 
ZiisVir  1  sich  ändert,  wenn  sein«  irirllMchafl- 
licben  Grundlagen  sich  ändern.* 

«Wir  sind  der  Ansicht,  «o  sagt  der  Verbaser, 
«dafs  diese  wirthschaftliclien  Grundlagen  in 
einer  Aenderung  begrifTen  sind.* 

Der  Verfasser  bat  hier  den  Oberaus  wichtigen 
und  ausschlaggebenden  Umstand  im  Auge,  dafs 
England  den  Weltmarkt  lange  nicht  mehr  hi-- 
herrscht,  sunUcrn  dafä  andere  Industrio-  und 
Handekstaaten  ihm  denselben  erfolgreich  streitig 
machen.  .Die  Zeit",  ?apt  der  Verfasser  i^ehr 
richtig,  ,wo  England  seinen  Arbeitern  beliebigen  ' 
Lohn  sahlen,  den  Untemehmerfewinn  drauf' 
pchlapen  und  der  Welt  für  Verkaufspreise  dictiren  . 
konnte,  sind  unwiederbringlich  vorbei.  Wo  immer 
man  die  Lohnverhiltnisse  beobachtet,  wird  man 
finden,  dafs  sü  h  seit  25  Jahren  die  Unterschiede 
zwischen  den  britischen  und  z.  B.  den  deutschen 
Lohnen  immer  mehr  Terkleinert  haben.* 

Hier  dürfte  ein  GesichtspOnlit  ll»vorzuhcben 
sein,  der  dem  Verfasser  enlganf^on  zu  sein  scheint, 
mindestens  io  dem  Berichte  keinen  Ausdruck 
gcfuoden  hat,  der  aber  wesentlich  äuzu  bei- 
jretragen  bat,  die  enplisclien  .Aitniter  längere 
Zeit  verhäitnifsmäTsig  ruhig  zu  halten,  nunmehr 
aber  die  Klmpfe  zwischen  Arbeil  und  Kapital 
lim  PO  intensiver  zu  gestalten.  Während  der 
Zeit,  in  welcher  die  englischen  Arbeitgeber  durch 
ihr  frofses  Uebergewieht  in  den  Stand  gesetzt 
waren,  wie  der  Verfasser  sagte,  beliebigen  Lohn 
zuzahlen,  den  Utiternehmergewinn  draufzuschlagen 
und  der  Welt  die  Verkaufspreise  zu  dictiren,  — 
wahrend  dieser  Zeit  waren  die  englischen  Arbeit-  ( 
geber  nur  zu  bereit,  die  Forderungen  der  Arbeiter  | 
grofsmfltbtg  zu  erfiillen.  Leicht  konnten  sie  ja 
die  Löhne  erhöben,  die  Arbeitszeil  kürzen,  kurz 
die  Lape  der  Arbeiter  in  jeder  nexiehtinj;  vrrlirilf- 
nifäniäfsig  aufserordentlich  günstig  t^estaltea.  I 
Die  schwer  im  Welll>ewerb  mit  jenen  ringenden 
deutschen  Arlieitgeber  haben  es  oft  sihmerzlich 
empfinden  müssen,  dafs  ihnen  jene  satten  Eng- 
Under  alt  leuchtende  Vorbilder  humaner,  arheiter- 
frenndüchcr  Gesinniinp  vor^'ehalten  wurden.  An 
jenen ,  s.  Z.  leichten  Herzens  gemachten  weit- 
gebenden Zogestindnissen  Itranicl heulcdie Industrie  , 
En^nds  in  doppelter  Beziehung.  Einmal  liat 
das  industrielle  Uebergewicht  wesentlich  ab- 
genommen, die  Goncurrenz  ist  ihr  ersehwert 
worden;  dann  aber  sind  die  lange  verwöhnten 
Arbeiter  unruhiger  und  die  Kämpfe  mit  ihnen 
schwerer  geworden,   da  die  zwiugende  Nolh- 


'wendigkeit  jetzt  gebietet ,  ihren ,  von  social- 
demokratischen  Ideen  geschürten  Forderungen 
einen  festeren  Widersland  entgegenzusetzen. 

Diese  Demokratisirung  und  Durchsetzung  mit 
socialderaokralischen  Anschauungen,  sowie  das 
Anftieten  der  Tradeunioniate«  als  Arbeiterpartei 
im  Parlamente  schildert  der  Verfasser  des  Weiteren, 
wobei  er  nachweist,  dafs  Tradcunionismus  und 
Socialismus  sehr  wohl  vereinbar  sind  ond  dafs 

diese  nr^anisatinnen,  .anstatt  als  Is<)Ial<ir  zu 
dienen,  geradezu  ein  vorzüglicher  Leiter  waren*. 

In  dieser  Beziehung  betrachtet  der  Verfasser 
den  Bergarbeiterausstand  in  Durham  als  einen 
historisch  wichtigen  Moment,  den  es  lohnt  fest- 
zuhalten, denn  .unter  den  von  ihm  geschilderten 
Verhältnissen  und  unter  der  Thatsache  einer 
si  tiwachen  und  unfähipen  Cenlralleilung  bereitet 
sicii  der  Abfall  der  beslorganisirten  Trade  Union 
an  den  Socialismus  vor.  Ea  ist  charakteristisch, 
dafs  von  den.  noch  dein  alteren  Traileunlonismus 
huldijrenden  Grafschaften  zuerst  diejenige  an- 
gesteckt wurde,  welche  dem  bereits  vUittlf  soeia* 
lislischen  Mitlel-Enpland  am  ri;1rlislen  lie^t.* 

Unter  den  wenig  zutreCfeoden  Gründen,  mit 
denen,  nach  seiner  eigenen  Aussage,  die  vor- 
stehenden Ansichten  des  Verfassers  von  vielen 
Engländern  bekämpft  wurden,  ist  augenscheinlich 
der  sdiwichste,  dab  das  Fehlschlagen  des  jüngst 
beendeten  Ausstandes  die  Arbeiter  zu  der  Einsicht 
führen  würde,  dafs  mit  den  socialislisdieii  Phrasen 
nichts  zu  erroicl/cn  sei.  Hichtig  betncrkl  der 
Verfasser,  dufi|  das  Fehlsr  )ila;:eii  des  Streiks  Ond 
das  d.imit  verbundene  Elend  den  Buden  für  neue 
und  .radicale*  Lehren  besser  bereiten  wird. 

indem  der  Verfasser  noch  einmal  die  Momente 
ziisammenfafst,  welche  dns  Eindrinpen  social- 
demokratischer  Gesinnung  in  die  englischen  Arbeiter- 
kreise beweisen,  Ij^streitet  er  aufs  entschiedenst« 
die  von  Herrn  von  Seh  ulze-C5vernitz  auf- 
gestellte Behauptung,  dafs  in  England  friedlichere 
Verhältnisse  als  in  Deutschland  existiren  und  dafs 
dort  jemals  ein  Friede,  »ein  endgültiger  socialer 
Friede,  dieser  schOne  Traum  aller  Idealisten*, 
erreicht  werden  wird.  Nach  seiner  Annahme 
werden  vielmehr  die  nächsten  20  Jahre  in  Eng- 
Ifiiid  eine  Steifierunf;  der  sncialistit^chen  Mae-lif 
zeigen.  ,ln  s  o i  c h eii  Z  e  i  l e  u  u  Lcr  h  r  e  c  lit:ii 
die  gefährlichen  Seiten  der  Gewerk- 
ve  r  ei  n  i  p  u  n  ps  o  r  ^  an  i  s  ri  t  i  on  sich  Hahn.* 

Der  Verfasser  bezeichnet  die  englischen  Ge- 
werkTereine  als  Kampfrereine,  wetehe  die  Arbeit- 
geber darn  drängen,  ebenfalls  Kampfvereine  zu 
bilden,  deren  Uauptthäligkeil,  im  Gegensatz  zu 
den  deutschen  Unternehmervereinen,  das  Ver- 
handeln und  Kampren  mit  den  Arbeltern  ist. 

Hieran  knüpft  der  Verfasser  die  folgenden 
Sätze: 

.Wie  gefährlich  aber  eine  vom  Radicalismus 
»ergriffene,  vorzüglich  organisirte  Masse  ist,  ist 
a  bereits  mehrmals  erprobt  worden.  Der  Staat 
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,isl  gegen  sie  machtlos.  Der  Sfaal,  d.  h.  die 
aAllgemdnbeil,  wird  stets  auf  die  besitzenden 
,  Klassen,  einmal  wegen  ihrer  geringen  Ansah! 
«und  zweitens  eben  wegen  ihres  Besitzes, 
.einen.  Einflufs  ausüben  können;  gegonOlter 
.einer  Masse  von  mehreren  bundertlausend 
«Menschen  ist  er  vollsUtndig  wehrlos.* 

Al«j;<'seliori  von  Jfti)  f.'rstcn  S;it/.e,  inüchton 
wir  diese  Beiiauptungcn  unter  keinen  Umständen 
all  berechtigt  gelten  lassen,  denn  wenn  sie  wahr 
nnd  in  den  tbatsächlichston  Vorbältnissen  begrflndet 
wären,  so  niafsten  wir  den  vnlloti  Untergang 
unserer  Gesellschafl,  der  Staaten  und  der  Civi- 
lisation  eis  nahe  bevorstehend  erachten.  So  weit 
sind  unsere  Staaten  aber  noch  nicht  degenerirt, 
dafs  «;tp  ttf^fC'u  orjranisirlc  Massen,  pe^en  einige 
bundertlausend  streikende  Arbeiter  vollständig 
wehrlos  wiren.  Der  Verfasser  mag  unter  den 
Eindrücken  des  gesct?,-  und  rccMloscn  Zuslandpp 
in  dem  Streikgebiete  gestanden  haben,  al»  er  die 
vorstehenden  SKtse  schrieb,  und  die  jüngsten 
Vorgänge  in  den  Vereinigten  Staaten  scheinen 
ihm  recht  zu  gehen.  In  Deutschland  und  in 
manchen  anderen  Gulturstaalen  halten  wir  solche 
Vorginge  fflr  onmöglich  und  wir  sind  auch 
nlier/.eij^l,  diifs  namentlich  in  England  bald  der 
Zeit|)unkt  erreicht  sein  wird,  zu  welchem  die 
öfTentliehe  Meinung  der  Staalsregierung  die  Kraft 
v  rliilicn  wird,  solchen  gesetzlosen  Zuständen 
tili  Ende  mit  Schrecken  r.r:  hcrniffn.  Wie  mit 
Ernst  und  Energie  dem  zügellosen  Treiben  der 
organisirten  Hassen  mit  durchschlagendem  Erfolge 
entgegengetreten  werden  kann,  das  hat  Australien 
hn  (If'n  letzten  prnfspn  Ausständen  gezeigt.  Wir 
sind  der  unerschütlerlichen  Ueberzeugunjj,  dafs 
vorliuRg  die  Macht  noch  auf  der  Seite  derer 

sich  lifflndrt,  wolchc  ihre  Ziipohrtri^kcit  zu  der 
bisherigen  Gescllschafls-  und  Wirthschaftsordnung 
freudig  anerkennen,  und  wir  hoffen,  dafs  dies 
nicht  aiitlrrs  werden  wird;  denn  l?auscli  und 
Wahn  werden  ver^ehen  und  damit  werden  auch 
die  Massen  wieder  ein  gröfseres  Versläudnifs 
nir  die  Macht  der  Tbatsachen  «eigen.  Pessimi- 
stischen Auffassungen  und  kleinherziger  Muth- 
losigkeit  dinfen  wir  aber  nicht  Gowalt  Ober  uns 
erlangen  lassen. 

Nachdem  der  Verfasser  -  noch  einen  Blick 
niif  den  Dran?  :^ur  Vereini^runf^  der  Trade  Unions 
untereinander  geworfen  hat,  schlief«!  er  seinen 
Bericht  mit  folgenden  Worten: 

«Es  mufs  daher  wundernehmen ,  wie 
man  h;«t  anratljen  können,  mit  stantlirher  Hülfe 
den  Tradeunionismus  in  Deutschland  einzu- 
führen, auch  wenn  man  von  der  rohen  Mechanik 
dieser  Einftthrong  abeehen  will.   Wir  sind  es 


allerdings  seit  Jahren  hier  gewohnt,  datg  wir 
aus  aller  Länder  Gärten  Pflanzen  und  Bäume 
nach  Deutsehland  herQber  holen,  wekbe  in 
dem  fremden  Boden  nur  k0mmer!icb  weiter 
vegetiren,  welche  aber  die  einheimischen  Ge- 
wächse so  in  Schatten  stellen  und  beengen, 
dab  sie  trerdorren.* 

Wenn  wir  auch  diese  letzte  Bemerkung  ah 
etwas  stark  und  über  das  Ziel  bioausschiefsend 
erachten  «und  damit  weiter  zu  erkennen  geben, 
dafs  wir  nicht  mit  allen  Ansebauuii<^'en  desVer* 
fassers  ßhereinstimmen,  so  liegt  hierin  für  uns 
kein  Grund,  die  volle  Anerkennung  zurOckzubalten, 
welche  die  vorliegende  Arbeit  verdient.  Der 
Bericht  gewährt  einen  tiefen  Einblick  in  die 
englifjelie  Arbeiterbewegung  der  neuesten  Zeit, 
und  es  ist  demselben  ein  um  so  liüherer  Werth 
bmiuroesten,  da  es  an  derart^n  sebirfeii  : 
Üeohacht linken  dieser  bedeutungsvollen  Vethlll  ' 
nisse  fast  gänzlich  febU. 

Der  Verfasser  hat  mit  Saehkenntnifs  und  ' 
ersichtlicher  Mülie  und  Sorgfalt  die  Thatsacheo  j 
FTPpammeU  und  sie  in  so  instrueliver  \\'ei3e  zu- 
sammengestellt, dafs  dem  Berichte  ein  dauernder 
Werth  fQr  das  Studium  der  Arbeiterverhiltnisse 
in  England  sicher  ist,    und  die  kritischen  Be- 
merkungen, welche,  wie  wir  bereits  hervorgehoben 
haben,  dem  Berichte  einen  besonderen  Werth  ver- 
leihen, legen  Zeugnifs  dafOr  ab,  dafs  der  Verfssser 
sich   hislirr  sehnn   ernstlich   mit   den  socialen 
Fragen  und  den  Arbeiterverbältnissen  beschäAigl 
hat.   Den  momentanen,  sieher  sehr  starken.  Ein-  i 
drücken  mag  es  sugeschrieben  werden,  wenn  der  ; 
Verfasser  hei  einzelnen  Veranlassungen  die  er- 
forderliche Hube  des  Urtheils  nicht  bewahrt  haL 
Im  allgemeinen  wird  jedoch  auch  seinen  Urthdica  ' 
und  ro1gerun<^en  Interesse  und  Anerkenanai;  ' 
gezollt  werden.  ' 

Der  Verein  zur  Wahrung  der  berg- 
baulichen Interessen   im  Oberbergaml?- 
bezirk  Dortmund   hat  sich  unverkennbar  ein 
grofses  Verdienst  daiurcli  erworbeo,   dafs  er  ; 
seinem  fähigen  Gesehtftsfilbrer  Gelegenheit  gab,  | 
die  hocbbedeutungsvollen  Vorgänge  und  die  mit  j 
denselben  im   Zusammenhange  stehenden  Ver- 
hältnisse in  England  zu  sludiren  und  die  Besultalc  ; 
dieser  ernsten  Studien  den  deutschen  Arbeilfebem 
und  Allen,  von  denen  diese  Fiii^-en  mit  Interes;* 
verfolgt  werden,  zugänglich  zu  machen.   Die  aus  ' 
dem  vorliegenden  Berichte  zu  ziehenden  Lehren  ; 
werden  sicher  ihre  Verwerthung  bei  der  Behand*  ! 
lung  der  Streitigkeiten  finden,  die  zweifellos  auch  ' 
in  Deutschland  noch  roil  den  Arbeitern  auszu  . 
kämpfen  sein  werden.  j 
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Am  dem  Jahresbericht  der  Rheinisch -WestniUscheu  HQtten- 
nnd  Walzwerks-Berufsgenossensehaft. 


Dam  Geschäftsbericht  über  die  Verwaltung 
des  GeiMMneiischansvontaiide»  Air  du  Jahr  189 1 
eatoehmen  wir  die  folgend«!  Aug^aben: 

I.  Rcätand  der  neaMSMttebaft. 

Gesaromtzahl  der  Iktriel»,-  .... 
Zahl  der  versn  lu  rtcn  I't-rsonen    .  .  88710 
AurechDunifiißUige  Löhne  und  Ge- 
hUter  95  «45  828,82  ur 


Von  den  Löhnen  cntfullen  auf  daii  Kopl 
der  Vereieberten    1 079,81 

II.  Zahl  der  l'nfiillc. 

Zahl  all(>r  Verletzlon,  ffSr  weicht  uu  1-,-iufe 

>j''s  Jahres  (Jnrallanzuige  erstattet  wurde  .  10594 

Aul  liHjii  versicherte  Personen  kommen  Ver- 
lebt,'   119 

Zttbl  der  BelrtebsunClU«,  für  welche  eine 
Rentea-Fceteetanog  «rfetgt  ikt  ......  .  88« 


ni.  Uebersicht  Ibw  dl*  fenoeMnechaftllche  Terwaltanir  rom  1.  October  1883  ab  bis  Ende  1891. 
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IV.  Thatif^keit  der  Schiedsgerichte. 

BenifungsflUle  geUngtea  zur  Erledi^og  ....  546 
Davon  xa  gaoaten  des  KlAgers  reformirl  141 

,  besta!i,t   

,      zurüc'k|;eiiomnieii  HU 

•     dnreh  Vei^leieh  ericOigt    ,  .  .   ü  546 

Von  allgetnL-inem  Interesse  dürfte  der  folgende 
Auszug  aus  dem  Bericht  des  Beauftnit^tcn  sein: 

Die  BercilwilUgkeil  der  Belriebsunteruebmer 
und  deren  Stellvertreter,  die  Vorschriften  betr. 

Unfallverhütung  auszurülucn,  i^l  aiHMkcnnungs- 
wertb.  Nur  in  drei  Fällen  war  ich  geoöUligt, 
den  Antrag  auf  Einscfafttzung  in  eine  höhere 
Gefahrenklasse  auf  Grund  des  §  212  der  Vor- 
schriften 2U  stelleu,  weil  die  Ausführung  der  Vor- 
sehriflen  vernachlässigt  wurde. 

DleAnwendonldes  §213  derUnfanverbaiangs- 

Vorscliriften  war  ich  oft  gcnöthijj;!  zu  huaiilra^'en, 
denn  bei  den  versicherten  Persouen  Qndeu  die 
Vorsdiriflen  nach  wie  vor  geringe  Beadiluog. 
Die  geringste  ünbe<iuetnlichkeit,  welche  ein  Schutz- 
mittel gegen  Gefahr  verursacht,  ist  für  die  ver- 
sicherten Personen  schon  Veranlassung,  von  der 
Anwendung  desselben  abzusehen.  Es  ist  deshalb 
auch  wieder  eine  Zunahme  der  Zahl  der  ent- 
schädiguu^'äjjlUchligen  Unfälle  zu  verzeichnen, 
welche  Vermehrung  nur  auf  die  LI n aufmerksam- 
kf^it  lind  G^•(iaIlk<■!lto^i^keit  der  Versicherten  xiinirk- 
zuführen  ist,  denn  Unfälle,  verursacht  durch 
fehlende  Sehulzvorrichlungen,  sind  nicht  za  meiner 
Kenntnifs  gekommen. 

Jils  ist  sehr  xu  bedauern,  dals  trotz  aller  Vor* 
icfaiiAen  QDdBeiiiQbuDgeD  <HMe<  ungAnMigeResultat 
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ebgetreten  ist.   Eine  Aenderung  wird  nur  dann 

711  erwarten  sein,  wenn  die  AuMeltl^bfanilen 
noch  sLruiitjer  wie  bisher  aul  Hffolguug  der  Sicher- 
heitsvorschriften während  des  Betriebes  achten, 
und  die  Versicherten  durch  Strafen  zur  besseren 
Beachtung  der  Vorschriften  und  zur  Vorsicht 
enogen  werden. 

Eine  grüfsere  Zalil  von  Strafen  wurde  im 
Jaliru  1891  gegen  Verletzte  verhängt  wegen 
iNjchlbelulguug  des  §  21  der  Vorschriften,  nach 
welchem  jede  Verwundung  sofort  anzuzeigen  und 
vor  dem  Eindringen  von  Schmuts  und  Staub  an 
scltützea  ist. 

Diese  Bestimmung  hat  einen  doppelten  Zweclc 
and  xwar: 

i-rstfiis:  kleinere  Verwundung*;'!!  sofort  aus- 
waschen und  verbinden  zu  können,  damit  Blut- 
vergiftungen u.  8.  w.  vermieden  werden,  und 

zweitens:  den  Hergang  beim  Unfall  sofort 

feststellen  zu  können,  damit  bei  etwa  spftler  er- 
hobenen Ansprüchen  auf  Uufallrenle  die  Fest- 
stellung, ob  «n  Betriebsunfall  vorliegt  oder  nicht, 
erleichtert  ist. 

Des  zweitem  Zsvecks  wegen  ist  auch  von  selten 
der  Betriebsunternehmer  die  Befolgung  des  §  51 
des  Unfall -Versioherungs- Gesetzes  besonders  xu 
beachten.  Nach  diesem  Paragraphen  ist  binnen 
zwei  Tagen  nach  dem  Tage,  an  welchem  der 
Betriebsunlemehmer  oder  dessen  Stellvertreter 
Kennlnifs  von  einem  Unfall  erlangt  hat,  die  An- 
zeige ZU  erstatten.  Diese  Anmeldefrist  bei  der 
Polkdbehfirde  ist  so  kvn  bemesMn,  damit  die 
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Untersuchung  über  die  Vctanlnssunp  und  Arl  der 
Unfälle  mögltcbst  rasch  erfolgen  kann.  Die  Uoler- 
socliung  darch  die  Polizdbehdrde  wird  aber  oft 
so  lange  Zeil  nach  dem  Unfall  vorgenommen 
und  'indel  dabei  nicht  immer  eine  Ol  t^bc?ichtigung 
statt,  dafs  der  genaue  Hergang  utid  die  Ursache 
eines  Unfalls  nidit  immer  festgestellt  werden  kann. 
Es  wSrp  sehr  wünschenswcrth,  wenn  eine  Be- 
slimmuRg  dafür  getroffen  würde,  dals  die  Unter- 
suchungen spätestens  drei  Tage  naeh  Erhalt  der 
Anzeige  und  am  Orte  des  Unfalls  stattsu- 
finden  haben. 

Interessant  ist  noch  iJic  Zu^ammenjtelhin^' 
über  die  bei  der  Firma  Fried.  Krupp  vor- 
gekommenen AugenTcrlelzuttgen.  Es  fondeo  statt: 
1889  im  ganzen  81  Verlelsange»  mit  1462 Feiersehicbteo 

,      .  ms 


1890 
1891 


82 
57 


568 


Dip?e  aufsergewßhntiche  .Abnalitne  der  Augen- 
vcrletzungcn  der  Zahl  sowie  der  Schwere  der 
Päte  nach,  ist  nur  auf  die  grobe  Aufmerksamkeit 
zurückzufahren,  mit  welcher  auf  das  Tragen  von 
Schutzbrill™  {rcachtet  wurde.  Von  den  .57  Ver- 
letzten des  Jahres  1891  halten  zur  Zeit  des 
Unfalls  nur  10  «he  Sdiulsbrille  auf,  nAbrend 
die  Uebripen,  zumeist  im  Besitz  einer  Prille,  dlMO 
im  gegebenea  Augenblick  nicht  benutzten. 

Was  die  Beleuchtung  auf  den  zur  Genossen* 
Schaft  gehörigen  Werken  anbelanpt,  so  ist  auch  in 
diesem  Jahre  ZU  berichten,  dafs  dieselbe  bedeutende 
Fortschritte  maclit.  Die  Zahl  der  Werke  mit 
elektrischer  Beleuchtung  ist  in  erfreulicher  Zu- 
nahme begriffen.  —  Verbandmaterial  fand  ich  im 
Jahre  1891  auf  allen  Werken  vor.  Alle  Werke 
haben  für  rasche  Hülfe  bei  Unglücksfällen  roog- 
lichst  Vorsorge  getroffen. 


Mittheilungen  aus  dem  EiseBkttttenlaboratoriaiii. 


Schwefelbestlmmung  in  Kohlen  von  Wallher  Hcmpel. 
Die  zu  untersucliend;t»n  Substanzuii  werden 
lum  Zweok  der  Verbrennung  in  kleine  Cylinder 
gepreftt,  in  welche  ein  Platindimht  eingelegt  ist. 

Als  VerbrennungsgefTir«  dient 
(ünc  gowObnliche  UlaAÜaHohc 
von  10 1  Inhalt,  die  mii  einem 
dreifaoh  durchbohrten  Guni- 
mifitopfen  verschlossen  wer- 
den kann.  In  dem  Gummi« 
stopfen  8t<?ckt  ein  Rohr  mit 
Gliishahn,  welches  sich  itneh 
auÜMiu  ZU  C'itium  etwa  50  ccm 
faeeanden  Cylinder  erweitert, 
und  forner  gehen  durch  den 
Stopfen  zwei  («lasröhnm,  in 
welchen  unten  zwei  lange, 
(V6  mm  »tarke  Fktindifthte 
oingoHchniolzen  sind.  Einer 
deraelben  trägt  am  unteren 
Ende  einen  kleinen  Platin» 
korl)  (aus  Platindrahtnotz 
hr'rK>"<t*'llt*.  Zur  fhkt risr}if»n 
Zündung  dient  vine  Tauchbatterie  von  0  Kie- 
menten. 

Will  man  eine  Untersuchung  Ausführen,  so 
nimmt  man  den  Gummistopfen  aus  der  Flasche, 
stt^llt  den  CylindtT  in  den  Platinkorb  und  wickelt 
deeeenZllndoi^adraht  um  beidePlatindxUiteilunde 

(Fig.  1).  Hierauf  füllt  ninn  dir»  Fl.nsrhn  mit  ttrstillir- 
iem  Wasser,  vurschlielst  sie  mit  einem  gewOhnUchen 
Btopfen  und  stellt  sie  verkehrt  in  eine  entepreohend 
mit  Was.scr  gt  liillto  grofse  Schale,  entfernt  den 
Stopfen,  füllt  die  Flasche  nuti  in  {Tfwr.hnlichor 
Weise  mit  Sauerstoff,  vcrscidielst  sie  wieder  und 


i 


bringt  dann  nnch  dem  Umilri  hen  und  Entfernen 
des  Stopfens  die  zu  verbrennende  Kohle  au  ihren 
Drahtgehingen  in  die  Flasche,  Nachdem  man  noch 
zur  Vorsiebt  den  8topfcn  mittds  Draht  an  dem 
Flaschenhals  befestigt  hat,  wird  der  so  vi>rb."reit«^to 
Apparat  mit  den  Polen  der  Batterie  vurbundeu 
und  die  Kohle  verbrannt.  Vach  der  Verbrennung 
überf^iffst  man  <1i./  FIascVim  mit  kaltem  Wasser 
und  führt  dann  durch  das  IIalmtricht«rrohr  etwa 
100  ccm  destütiTtes  Wasser,  dem  man  5  conk  eon* 
centrirte  Salzsäure  uml  ein  Tröpfclu  ii  Brown  zuge- 
setzt Ii.-if,  t  ili.  Nun  lilfst  man  dieselbe  mindestens 
uiue  stunde  lang  stehen,  spült  hierauf  mit  dem  ein« 
gebraohtwA  Waaaer  alleThmle  der  Flaschen  wnndung 
ab  und  giefet  die  livArftsser  durch  uin  Filter 
in  ein  Becherglas.  Die  ge.sammelte  FlQssigkeit 
wird  zum  Sieden  erhitzt,  mit  C'hlorbarium  gefeit, 
und  der  schwefelsaure  Baryt  in  bekannter  Weise 

bohnndelt. 

Die  Schwefelbestimmung  in  verschiedMieD 
Braunkohlen  ergab: 

Uh  1  isick  M  Titlnisiag  0,74,  smI  Mka  0,60 

•  II    .     .  ,      0,86    ,    ,  0,^5 

•  "1    .     .         .     O^t»    ,    ,  0,9i 


Schwefelbestlmmung  von  L.  Blum. 

'         Zur  Absorption  undOxydationdesentwiekelf.  n 

iSchwefolwaasorstoffus  bei  der  Schwefelbostiintnung 
im  Eisen  dient  der  auf  Beite  801  abgebildete 
A|>pBrHt. 

I  Die  Kugel  A  mit  der  Bölire  r  ist  bei  /  in  die 
1  Kugel  B  eii^sehliifen;  diese  Uuft  in  eine  cyliu- 
■  drische  Verlängerung  e  mit  Fufs  aus.  Nachdem 

'  der  Apparat  mit  nrnmoniakalischem  Wiiss.  rstoff- 
t  superoxyd  oder  Bronisalzsfturu  durch  £lugie£»«Q 


,STAHL  UND  EISEN.* 


Nr.  17.  SOI 


bei  I  beschickt  ist,  wird  er  mit  dein  Entwickltinc^- 
kolben  verbunden.  Die  entweicbcnden  (iaso 
iMdien  dvreh  die  in  «  beflndllehe  hohe  Schicht 
4«0iyd»tionsmifti>!Fi  uiifJ  werden  bei  m  vormittelat 
eine»  angefügten  tilasrohres  nach 
dttn  AbcQRe  oder  ins  Fr«ie  geleitet. 
Db  bei  diesem  Apparat  das  ge* 
w^hnüi'h  zwiscluii  dr-m  Entu'ick- 
lungskolbon  und  dem  Absorptiona- 
apparai  sieh  befindende  Waadi- 
kölbchen  überflüssig  ist,  so  wIrJ 
derselbe,  um  ein  zu  starkes  Er- 
wärmen durch  übcrdestilUrende 
Wauerdtinpfe  wihrend  der  Ope- 
ration zu  vermeiden,  in  fin  mit 
kaltem  Wasser  gefülltes,  hohes 
Beeherglas  ^eetelli  Di«  Oxydation 
des  SohwefelwHMntoffii  ist  immer 
vollständig. 

Der  Apparat  ist  handlich,  beansprucht  wenig 
Bnim  und  Übt  sieh  bequem  fOUen,  leeren  und 

»iisipGlon.  Ein  Zurfick.Hclilagrn  dur  Absorptions- 
tässigkeit,  wie  solohea  bei  Anwendung  der  Kugel- 
Ttin«  10  leteht  eintritt«  findet  niefat  itetL  Er  kum 
durch  die  Firma  C.  Desag*,  Lager  dtenüeeheir 

Ajipsrato  in  Heidelber^^',  bt'zopon  werden. 

(Zeitschr.  für  ang.  w.  (  homic,  1892,  Seite  290.) 

nwtphorbettfmmong  nach  Dr.  H.  Rothberg  u.  W.  A.  Atichinvai«. 

Je  nach  dem  Fhosphorgehalt  worden  I  bis  | 
1 1  Stahl  in  16  bia  20  ecm  Salpetersture  (1,2  spec. 

in  •  in'jni  Erlenmeyerkolbon  gelöst.  Sobald 
ie  heftige  üeaction  vortlber  iat,  bringt  man  den 


Kolht  iiinhnlt  zum  Koi^hen,  oxydirt  mit  Kalium- 
pvruianganat,  löst  das  auageschiedene  Maugan- 
diozyd  mit  Zueker  oder  Eieenvitriol  und  unterhKlt 
das  Kochen  noch  eine  Minute,  läfst  dann  auf  40^0. 
abkühlen,  fO^^  50  bia  ÖO  oem  Molybdänlfieung 
hinzu,  achflttelt  eine  Minute  lang,  ItIM  hierauf  an 
einer  warmen  Stelle  während  fOnf  Minuten  stehen 
und  liltrirt  sodann,  indem  man  sich  eines  Filters 
von  7  cm  Durchmosser  bedient.  Den  Kolben  spült 
man  auerat  mit  1 96  Salpetendlure  aus,  wläoht 
sodann  das  Filter  4  mal  mit  derselben  Salpeter- 
säure und  hierauf  6  mal  mit  Kaliumnitrat  13  g  im 
Liter)  aus,  um  die  freie  Salpoters&urc  zu  entfernen. 

Den  NiederMhlag  aammt  dem  Pilter  bringt 
m^n  in  ein  kleines  Bechor(;las,  fügt  aus  einer 
Bürette  eine  zur  Losung  des  Niedersohlaga  hin- 
reichende Menge  titrirter  Natronlauge  hineu,  Ter* 
dünnt  mit  Wasser  auf  oOccm,  giebt  noch  Ti  (»foa 
Phenolyiht)inltTn  hinzu  unii  titrirt  rasch  ::;u  Sal- 
petersäure zurück.  Wenn  diu  Lösungen  i»o  gewiihlt 
aind,  dab  1  com  Alkali  1  oem  Sinre  eoläpridat, 
dann  pield  dif  Anzahl  der  vt  rbraucliten  comX0,03 
den  Pho.sphorgehalt  in  Procontt-n  an.    (Ks  wird 

dabei  vnrausgt'.si'tzt,  dafs  ^  Lösungen  zur  An- 

6 

Wendung  gelangen.)* 

(Jüurn.  of  Analyt  and.  AppL  Chem.,  1892, 
Seite 

*  Es  ist  dies«  Methode  eigentlich  nichts  Anderes 
als  daa  von  Dr.  F.  Hundeahagen  sehen  im 
Jahre  1880  in  der  Zoitaduift  für  analytische  Chemie 
besehriebene  Verfahren.      Amm,  dt$  Btri^ttertt, 


Zuschriften  an  die  Bedactton. 


An  die 

Redaotion  von  «Btahl  und  Eisen'. 

Das  englieehe  Monlanwochenblatt  >Iron<  ent- 
hilt  in  Nummer  1018  vom  15.  Juli  d.  .T.  cinfn 
Artikel,  welcher  die  vorzügliche  Verwendbarkeit 
4w  frieohisohen  Magnesite  «ur  Zustellung 
hasigrhtT  Siemen^i-Martinöfcn  in  helles  Lii  b*  sf.  II.  n 
soO.  Mangels  anderen  Materials  scheint  der  Artikel- 
■duttiber  auf  ein  XJebersehen  meinerseits  gereohnät 
nibabsn  und  benutzt  ausgiebig  und  uni<  r  grOftAsn- 
üiwls  wort-  und  zahk'n>?otrt'uer  Wiedergabe  zum 
Weise  für  seine  Empfehlungen  eine  im  Früh- 
jabs  MO  im  nordamwikanisehen  FaohUatte 
*Iien  Ags<  TerfifiTMitUelite  Arbeit  von  mir  fiber 


[  Magnesit  beim  basischen  Flammofenprocease.  Der 
angestrebte  Zweck  ist  mit  dieser  Wiedengabe  nicht 
erreichbar;  der  ganze  AuflMU  ist  auf  einem  Irrthum 
begri'indei,  denn  mein  von  ihm  benutzter  Artikel 
sprach  nicht  über  griechischen  Magnesit,  sondern 
aussflihllelUich  Ober  den  Magnesit  Steiermarka  und 

zwar  Obor  denjenigen  der  Spai  i  ■  ben  Verwaltung, 
und  meine  Auaführungen  und  Erfahrungen  betreffen 
dieses  allein  und  kein  aadcires  Material. 

Die  Terehrto  Kedaetion  ersuche  ich,  meine 
Erklärung  aufzunehraen,  nach  welcher  ich  g^gen 
diese  mißbräuchliche  Yerwerthung  meiner  Arbeit 
Ventahraag  elnleg«.  HoehaohtangSTc^ 

Cobletiii  im  August  1808.        Dr,  Le». 
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Bericht  Uber  in-  und  ausländische  Patente. 


Patentanmeldungen, 

welche  von  dem  angegebenen  Tage  an  wBhrend  zweier 
Monate  zur  Einiichtnahm«  IQr  Jedermann  im  Kaiserlichen 
Patentamt  in  Berlin  autliegen. 

28.  Jali  1892:  Kl.  5,  L  7466.  Verfahrt'n  zum 
Alibiui  von  Flfllzen.  Fritz  Ludoviri  in  Zahorze  und 
Adolf  Staufs  in  Zabrze.  O.-S. 

Kl.  10,  J  2754.  Verfahn-n  zur  Verkolilunvr  oder 
trocknen  Uesliilation  von  Urenn^lufTvn.  Dr.  Rolof 
Jnrgensen  in  Wöhlau,  Steiermark. 

Kl.  19,  S  r»278.  Verfahren  zur  Befestigung  l>reit- 
fOfsiger  Eifoiibahnsctiiencn  auf  t-iscrnen  <Juersthwellen 
mittels  gewöhnlicher  Scliienennfigcl.  E.  Saunders,  J.  (J. 
Miller,  E  Fallenslfin  und  Gli  H.  .Sliepard  jr.  in  New-York. 

Kl.  81.  It  72'Jl.  iiufsform  zum  StelnMidgiefsen  von 
Walzen.    H.  Keusch  iti  Kirclihelm  und  Terk. 

S.  Aunu>l  l!*92:  Kl  10.  !?ch  8n8ß.  Srhrauhen- 
fCrmi^'er  Hnkcttkilliler.  Paul  Srhmidl  auf  Deutsche 
Grubi>  bei  Bitterfeld  (Sachsen  I. 

Kl  40,  H  11 '.•■^1.  Verfuhren  ziun  Enizinnen  von 
Weir«blech.    \V.  L.  Brockway  in  NVw-York. 

Kl  40,  P  5ß7<».  Elektrolyliäche  Gewinnung  von 
Zink,  Eisen,  Blei.  Kupfer  unter  ZiiMttz  vnn  Oxalat. 
Adolf  Perlscb  in  Frankfurt  a.  M. 

Kl.  49.  <i  7480.  Viitrichluug  zum  zwangsweUen 
Einführen  vrin  \Valz.>>l.'iben  ^w  isthen  Wulzen,  liesell- 
schaft  fi'ir  SlnMindustrie  zu  Bochum  in  Bochum. 

Kl.  49,  T  342r<.  Verfahren  und  Vorrirhtung  zur 
Her-^tellunir  iresi  hweifster  Hohlkörper.  Firma  Thy.s«en 
&  Co  in  .Millheim  a.  d.  Ruhr. 

11.  August  1^92:  Kl.  27,  .M  8044.  Verfahren  und 
Einrichtung  zur  Erzeugung  hnchgetspannter  (Jase  durch 
\Varni4'.    Bernhard  Manne»mann  in  Berlin. 

lö.  Auirii-sl  IH92:  Kl  .'>.  X  2ti04.  Von  unten 
nach  üben  arbeitende  Hand  •  ticHlein  -  Bohrmaüchine. 
Job.  Willi.  Nagel  in  Linden  in  Westfalen. 

Kl.  7.  P  ;i4r.4.  Ha.'spel  fflr  Walzdr.iht.  H.  P.dte 
in  onVnbaeli  a.  M. 

Kl.  31,  I'  .'.524.  Verbund|!Ufs  Aurel  Polster  in 
Bautzen 

22.  August  1S92.  Kl.  19.  \V  8159.  Hohlscbienc. 
A.  0.  E.  Weslmaroll  und  J.  P.  liiitlhin^on  in  Newton.  Pa. 

25.  Augtist  1892:  Kl.  "^l.  .«^ch  S075.  Doppeller 
Kreisehvipper.    Schwitllal  in  Altwasser. 


Deutsche  Reichspatente. 

Kl.  10,  Mr.  4Ki4lW,  vom  I.Januar  1x92.  Frau 
Guüta'va  Anv:el  in  Jönköpiii^'  (Schweden). 
Verfahren  zur  HcrsttUttinj  eiiifit  </»»•  Sieinkohh  naht' 
kommnulrn  lirrnnmiitrritth  uu»  Torf. 

I><  r  hilttrockene  Torf  wird  in  Formen  gcprefst. 
wonach  die  Prefssteine  in  gosc h  1  os s e ti e n  Betorlen 
wÄhrend  3  bis  6  SturHien  bei  einer  Temperatur  von 
125  bis  250"  {'..  erhitzt  werden  Hierbei  bleiben  ilie 
«ich  ausscheidenden  niorlersjhlnpbareii  (iaee  in  den 
l'refssieineti  eingeschlossen  und  verbinden  <lie  Crefs- 
steinpartikel  zu  einer  mehr  oder  weniger  glänzenden, 
festen,  nicht  abfurbendeti  Kolile  Die  Ketorten  sind 
mit  Sicherheitsventilen  versehen. 


Feuerung  h.  Die  ersteren  beidun  mOnden  Ober  ein« 
kurze  Feuerbrflcke  direcl  in  den  Herdraum,  wohin- 
gegen die  Feuerunir  h  durch  einen  mittleren  und  zwei 
rflekkehrende,  unter  der  Herdaohle  liegend«  Zöge  e  d 
oberhalb  der  Bosle  in  ilie  Seiienfeueruiigen  a 
niflnden.    Die  Fnchse  liegen  bei  e.    Durch  Verstellen 


Kl.  40,  \r.  «W4(«,  vom  3.  November  1891. 
Francis  Gordon  Bai  es  in  Philadelphia. 
Flammofen. 

Der  Flammofen  hat  zwei  seitliche  Feuerungen  a 
nnd   in  der  Mitte  unterhalb  derselben   noch  eine 


der  in  denselben  liegenden  .Schieber  soll  eine  beliebige 
Vertheilung  der  Flamme  im  Herd  ermöglicht  werden. 
Oberhalb  der  Soitenfeuerungon  n  und  ilber  dem  Ende 
de«  Herdes  sind  Kaniincrn  o  zur  Aufnahme  von  Heiz- 
schlangen f  angeordnet,  dun-h  welche  die  Luft  vor- 
gewärmt und  in  den  Herdraum  geblasen  wird. 


Kl.        Nr.  Tom 

14.  Juni  1891.  Wil  h.  Visa- 
rius  in  Dortmund.  Ah 
einem  penri  finden  Arm  am- 
geordnete  Trni/rolle  für  da* 
über  den  WaijfH  liegende  Zug- 
mittel run  maschinellen  Streck-en- 
fördirungtn. 

Damit  der  Mitnehmer  des 
Wagens  die  Holle  n  leicht  zur 
.Seile  schieben  und  das  von  ihr 
abgefallene  Seil  leicht  wieder 
auf  die  Bolle  a  legen  kann, 
ist  dieselbe  auf  der  unteren 
Seite  von  einem  lialbkreis-  und 
muldenförmigen  Blech  b  um- 
geben. 


Kl.  ((.),  Kr.  (iSOGl,  vom  10.  September  1891. 
Tolinie  John  Tresidder  in  Atlas  Steel 
Works,  Sheffield  (Vorkshire,  England).  Verfahren 
zum  Harten  der  Olierfiärht  ron  l'anzerplatten. 

Man  biegt  die  Platte  zuerst  in  eine  falsche  Form, 
erhitzt  sie  und  kühlt  sie  dann  vermittelst  einer  ihre 
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KtP  Flüche  bespritzenden  Pias.*igkeitsbrause  ab,  wo- 
diirPlatte  sich  in  die  richlige  Form  nirflckziebl  Um 
«lae  m  lUrka  AbkOblaog  der  Ecken  oder  lUnder  so 
vMmcIdtt,  kODaan  4i«Mlb«a  dureb  flbergescbobeoe 
HeUIbcbolie  gegen  des  directe  AoAreffen  ton  WiMer- 
rtrablen  gtidilltit  werden. 


Kl.  1,  Nr.  63831,  vom  26.  September  1891. 
F.Baum  in  Herne  (Westfalen).  Dttr^  gttptumlf 
iMpf  Oofl  vdtr  Dampf  MrMm«  h^rauHSeh«  8iU- 

Die  Luft  wird  durch  das  Ventil  a  abwechselnd 
aber  di«  WaiMntnl«  h  nnd  von  derNlben  fort  nadi 


aufsen  abitelf-itct.  Durch  die  hierbei  aullrelende  all- 
luählii-he  Stei^;t'ruiiK  utul  Wieiieralinahnie  der  Kraft- 
Wirkung  der  Urucklufl  soll  eine  gleichniUsige  Wasser- 
beweginif  im  Setikuten  «nielt  worden. 


Kl.  Nr.  «3  311,  vom  2>i. 
April  1891.  Antdti  Srhl<'|Mlzka 
III  Wien.  üitj\rf>'ti't}-};i  ihui\tis- 
rortfflei/f  für  dt  strinsbofirina- 
»ehintii  tnit  fUk-lrisi-hfm  Antrieb 
behufn  liegrUimj  drf  liohfH/n'niUl- 
vorseh  ubes. 

Der  Vorschub  der  das  Werk- 
seug  tragenden  Spindd  a,  wdcbe 
sehr  schnell  gedreht  wird,  Andel 
dadurch  statt,  da  Ts  eine  die  Spindel 
umfa-setiJe  MiiHer  liei  manKeln- 
d>  rii  Vor.-chuli  imt  der  Spindel 
sirh  (ht  ht.  1)1-1  li<"ali>i(  liligtem 
Vorschub  mehr  oder  weniger 
rarflckgebatten  wird.  Um  dies 
innerhalb  enger  Grenzen  be- 
wirken tu  können,  isl  parallel 
der  Bohrspindel  a  e)ne  Welle  b 
derart  gelagert,  dafs  sie  durch 


Drehen  ihrer  ptwas  oxcentriarbon  I^gor  c  r  vermittelst 
der  HandgrifTe  i  o  mehr  oder  weniger  geneigt  tar 
Spindel  aestellt  werden  kann.  Dadurch  Andel  aber  ein« 
mehr  oder  weniger  slaike  Zqtammenpraasung  der  anf 
den  Scheiben  r  sitzenden  Kautschukringe  durch  die 
Rftder  (  u  der  Spindel  b  statt,  wodurch  eine  ungleicb- 
mlfiiigo  Orebiing  der  Mnttor  bewirkt  wird. 


Kl.  6,  Kr.  63100,  vom  15.  November  1891. 
Friedrieh  PoUer  in  Doitmund.  Schräm' 
mrrMtuttf  mtt  pmtUnd  aufgekä»gter  Slopfttangt, 

In  der  Streeko  werden  iw«  Spindeln  b  feslgespreixt, 
die  dnreh  Qaeratangeit  e  tu  einem  starren  Rahmen 
verbunden  sind.  Jede  Spindel  5  trngt  parallel  ta  Ihr 
eine  ."^tanire  a  mit  einem  deravli;:  «teilen  Geivinde, 
dals  die  zugt'liOrigf'n  Mutti  rn  <>  unter  eininnr  Hi'lK>itung 
nach  unten  ({leiten.  Sie  wcnli n  itlx  r  itmT  liiL'liung 
durch   glatte  Muffen   •  verhindert,   die  vermiltelst 

u 


geraden  Keils  und  Noth  anf  den  Spindeln  a  gleiten 

und  die  Muttern  o  durch  Sperrklinken  r  feslhalten. 
Zwisi-hen  diese  Sperrklinken  r  reichen  um  Zapfen  s 
pendelnde  .Arme  t  hindurch,  die  unten  die  Schräm- 
stange u  Ira^ren.  Wird  ielzlero  hin  und  her  jto- 
srhwiingfii ,  .s<i  losen  die  Anne  t  die  Sperrklinken  r 
aus  und  dann  sinken  Muttern  o,  Muffen  i.  Arme  t 
und  SchrSmslange  u  bis  zum  nftch.sten  Sperrzahn 
der  Untren  i  nach  anten,  eo  dafo  beim  einfachen 
Hin-  und  Hergang  der  Schrlmstange  «  am  Orttslob 
ein  senkrechter  Scliram  hergestellt  wird.  Um  letzteren 
auch  an  der  First  hertustellen,  legt  man  die  Schräm- 
slange  «Aber  die  Orebapfen  •  der  Arme  U 


Kl.  1,  Nr.  Üi  792, 
vom  11.  März  1891. 
Franz  Ringel  in 
Leipzig-  Lind«nnn 
und  Heinrich  tJerber 
in  Lei pz i g- Plagwits. 
Sifbinancfiinr. 

Das  Sieb  wird  aus 

{•araliel  iiel)"iieinander 
legenden  Stäben  ge- 
bildet, die  mit  seitlichen 
ineinander  greifenden 
Ansätzen  versehen  sind 
und  dntoln  auf  und  ab  bewegt  warden,  so  daCi  swisehen 
den  Aneltaefi  DorchlUlöflhungen  entstehen. 


KI.  4«,  Nr.  taHa,  vom  3.  Nnveinl.er  1891. 
J.  A  r e n il s  in  Aachen.  Bleehrerttärkung  bti  Niet' 
tutä  Schraubtnttrbindvngen. 

Um  den  ungesebwichten  Queradnitt  mit  ein* 
ander  n  vernietender  oder  nt  versofannbender  Bleche 

voll  beanspruchen  zu  kOnnen,  werden  die  Enden  der 
Bleche  durch  Aufscbweiben  eines  Rleebstreifens,  durch 
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Anstaurlion,  <lui eh  Walzfii  oiier  iler^'l.  verdickt,  so  zwar, 
dafs  der  narli  Jem  Lodien  an  den  verdickten  Ver- 
biodunKutelien  verbleibende  ^nerecbniU  demjenigan 
d«a  lutbMrbaitatMi  BleebM  gUidtkonuDt 


Kl.  1,  Nr.  «2 SU,  vom  3.  Novcmhcr  1891.  Josef 
Pollack  in  Schwatz  (Bflhineni  und  Caiiiillo 
TonRutlner  in  Töplitz  (Böliiiicn).  Siibrorrichiung 
mit  Wurfheweguny  zum  Klaitfircn  ton  Kohle  und  Erz. 

Die  Siehgruppen  a  und  b  erhalten  von  den  Excentern 
e  eine  derart  auf  und  ab  «owie  hin  und  her  gehende 


Bewegung,  da(k  dii  hei  •  auf((egeb«ne  Oot  die  Sieb- 
gruppe a  von  recht'^  nach  links  diirclilflufl  und  enl- 
weiier  an  die  Karlen  i  a  abgesehen  wird,  oder  auf 
den  vollen  Ii  i  l'-n  a'  fällt.  Von  diesem  pelanj-'t  es 
auf  die  Siebgrupoe  b  und  darcblftufl  diese  von  links 
nach  teehtfl,  an  aann  in  dia  Kaatan  r  •  1 1 


KL  7,  flr.  68010^  vom  17.  April  1891.  Johann 
Neamann  in  Parnaehowitx  bai  Rybnik. 
Verfahren  und  Vorrichttutff  tur  BfttferHung  dm  dem 

verzinnten,  verzinkten  oder  verbleiten  Gegenständen 

anhaftt-ndni  üher/lSgeigtn  iietalh. 

(iei/fii  die  verzinnten  Gegcnf täiide  wird  heifse  Lufl 
gohlasen,  so  dafs  das  ühfrllilssiKe  Zinfi  an  der  Erstar- 
rung verhindert  wird  und  abtropfen  kann.  Zu  diesen) 


Zvverk  wird  die  in  dem  Doppelmantel  n  befindliche 
Luft  dureh  die  Keucrunt'  des  Ver/iiinlces.sel.s  vorpe- 
wriniil  und  ilarcli  die  Üraiise  ^'e^'i-ii  die  verzinnten 
liegen.stäude  geführt,  von  welchen  dann  das  Qber* 

flüssige  /inn  ahlropfl  und  Obw  die  acbrlge  Platte  » 
in  den  l^essei  lurackilieliiL 


Kl.  1,  Nr.  «:UÜS,  vom  26.  März  1891.  Hermann 
Pape  nnd  Wilhelm  Henoeberg  in  Hamburg. 
Sotlmde  WurfnrHthtunf  für  trockne  SeparaOren. 

Um  die  Lager  der  W'urfsclieibendpindel  a  leicht 
xtigänglicU  zu  machen  und  die  Anordnung  eine«  ta 


derselben  cenlrischen  Sammelscharlites  r  zu  ennflj:- 
lichen,  wird  die  Wurfscheilie  i  vermittelst  ihrer  Spindel  a 
in  einem  über  den  concentriscliea  Sammelschächten  r 
angeordneten  Lager  aufgah&ngU  Dia  Zofilbrung 
dea  Onlaa  «rfoigt  dordi  d«n  Kanu 


Kl.  18,  Ar.  «887»,  vom  17.  Saptambar  1891. 
Hainrieh  Hofer  in  Hagen  i.W.  rerfakren  und 
Ofen  ZUM  Friwhen  von  StÄeieen. 

Das  flüssige  Roheiaen  wird  durch  die  Rinne  a 
in  den  Sehaebt «  ainfalBbrt  nnd  llialtt  in  dieaam  aber 


die  Stufen  b  nach  unten,  während  gleiebseitig  durrh 
den  Sehaebt  «  nach  oben,  entgegenf  eaetzt  der 
Bawegnngsriebtung  dea  Hoheiaent,  osfdirende 
Feneiyaae  strOnen.  An  Miebigea  Steilen  derSlofen  h 
können  dem  Roheiaen  Zoaehllge  beigemiaabt  «erden. 


Palfiite  der  Ver.  Staaten  Amerikas. 


Ar.  488817  und  468818.  Joseph  M.  Larimer 
in  Chteago.  AusJ-Eieen  bettdtende  SMen. 

Die  gebogenen  f^isen  sind  wie  skizzirt  zusammen- 
gealellt  und  vernieteL    Durch  nach  oben  an  Lftnge 


abnohnieiide  Zwi-cheiisliltke  kötineii  narh  olien  sieh 
verjüngende  >.iuieii  gebildet  werden.  Das  Innere  der 
S&ulen  dieui  zum  UnierbringM  von  Qa»*  ondWaner» 
Kowie  eleklrischea  Leituafen. 


Digitized  by  Google 


September  1892. 


.STAHL  ÜND  EISEN.» 


Nr.  17. 


805 


Nr. 463430.  Tho  Lobdel  Car  Wheel  Company 
in  Wilmington  (Del.).   Gegonnenta  Sekeibmrnd, 

Um  bpi  f:«itoRsenen  Scheibenrtdem  nur  die  eigent- 
liche Lauffldclie  aus  Harlgufs  zu  bilden,  dagej^en  den 
Qhrigen  Tbeil  des  Kranzes  weiA  zu  halten  und  da- 
durch ein  Springen  desselben  zu  vermeiden, Jiat  die 


41- 


Schale  a  an  dem  den  Flantsch  umjrebenden  Rande 
eine  Au-sfräsung.  welclie  mit  .Sand  c  volli^eslampfl  wird. 
Aufserdem  liegt  am  Kranz  gegenüber  dem  Flantsch 
eine  Verstärkung  h,  durch  deren  gröfscre  Masse  eine 
zu  schnelle  Erstarrung  des  Flantsches  beim  Gufs  ver- 
hindert werden  soll. 


Nr.  4<{4;Oft  und  464707.  James  A.  Bums  in 
H  omestead  (Fa.).  Drufkwatiser-7.u-  und  Abfährung 
für  Block-Irrahnen. 

Die  Skizzen  zeigen  VentilgehAuse  für  ßlockkrahnen. 
bei  welchen  das  Druckwawer  von  oben  durch  die 
Krall nt^ftule  den  verschiedenen  Cy lindern  zum  Heben, 
.'denken  und  Drehen  des  Krahns.  zum  Vor-  und  Zunlck- 
schieben  der  Laufkatze,  zum  Hehnn.  Senken.  Drehen 
und  Ausslofsen  des  Blockes  zugeführt  wird.  Derartige 
Krahne  sind  in  .SUhl  und  Eisen'  lb9I  S.  S29  u.  1015, 
1890  S.  7:>7  bereits  beschrieben.  Die  vorliegenden 
Venlilgehäuse  sollen  den  Vortheil  der  leichten  Zu- 
gänglichkeit haben  und  aufserdem  der  Beschädigung 
nicht  leicht  ausgesetzt  sein. 


M. 


Nr.  464 9S4.  Jesse  A. 
Boyd  in  Allegheny 


Dubb.<!  und  Samuel 
(Pa.).  Ga»frzeu<jer. 

Der  (laserzeuger  be- 
steht aus  einem  Schacht 
(I.  In  welchem  Zungen  h 
derart  angeordnet  sind, 
dafs  oben  (bei  c)  aufge- 
gebenes  Kohlenklein  in 
einer  Zickzacklinie  die 
Zungen  b  herunterßllt. 
Auf  diesem  Wege  wird 
da.s  Knhlenklein  einer  in 
der  Feuerung  c  erzeugten 
Flamme  und  einem  bei  » 
eingeblasenen  überhitz- 
ten Dampfstrahl  ausge- 
setzt. Hierbei  wird  sich 
unter  dem  Einflufs  eines 
bei  0  wirkenden  Gas- 
saugers wie  in  einem  ge- 
wöhnlichen Ga.serzeuger 
Kohlenoxyd-undWasser- 
stofTgas  bilden,  das  durch 
den  Gassauger  abgesaugt 
und    fortgeführt  wird. 


Nr. 464 70r>.  James  A.  Bums  in  Humestead 
(Fa.).  nUKkkrahn. 

Das,  das  Druckwasser  durch  den  Rnhrenkolbcn  a 
unter  diesen  in  den  Cyliiider  b  leitende  Rohr  e  geht 
durch  die  Mitte  des  oberen  Lagerzaptens  d  hindurch 
und  wird  von  einer  am  oberen  Ende  des  Röhren- 
kolhens  angeordneten  Slnpfl)üclise  derart  umschlossen, 
dafs  beim  Heben  des  mit  dem  Rflhrenkulben  «  ver- 
bundenen Auslegers  ersterer  auf  dem  feststehenden 
Rohr  c  gleitet.  Bei  dieser  Anordnung  ist  die  Stopf- 
büchse leicht  zugänglich. 
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Statistisches. 


Statistifolie  Mittbeilungen  des  Vereins  deutscher  Eisen*  und  Slahlindustrieller. 

Production  der  deutschen  Hochofenwerke. 


'6rapp«n>B«iirk. 


laut  MI  UM. 

Werke,  i  P^daetton. 


Nordwestliche  Grupj-  -     .    .    .    .  , 

(Westfalen,  Rheinl,  oime  baarbezirk.) 
Osliwtteh«  Gruppe  ...... 

(Schlesien.) 

MitMdewtsche  Gruppe  

(Sachsen,  ThQria^ai.)  . 

NorddtitUehe  Orupp«  

(Pr«v.SaelM«n,  BraadMib.,  Huuiovw.) 
Süddeutteht  Gruppe  ..... 
(Bayern,  WQrtteniberg,  Luxemburg, 
Hessen,  Nassau,  Elsafs.) 
Sadwtttdeutuche  Gruppe  .... 
(SurbMirk,  Lothringen.) 

Ptuldd'Rohf i^>'n  ^iiDiina 

(im  Juni  1892 

(im  Juli  im 


87 
12 

I 
1 
7 

6 


64 
68 

6e 


90056 
134 

130 
16682 

36023 


141  427 
147  I56j 
151 156) 


Nordwestlirlir  Gruppe 
OsldeutHche  Gruppe  . 
Mitteldeutsche  Gruppe 
Süddiuttehe  Gruppe  . 


6 
1 


'  Roheisen 

(im 
(im 


Summa  . 

Juni  1892 
Juli 


8 
9 
9 


22  642 

860 

1470 


24972 

25  202) 
29  536) 


XordwetÜii^  Gruppe  . 
Ostdeutsche  Gruppe  .  . 
Sorddeuttche  Gruppe .  . 
Süddeutsche  Gru/ipr  .  . 
SäduftatdeuUehe  Gruppe 

Thonu*>Rohel««n 

fiia 
(im 


12 

3 
1 
9 
6 


Summa  , 

Jnni  1892 
.iiili 


29 


666S9 

5  943 
1 1  .'J8S 
AU  74« 
44  442 


174  178 

168157) 
149  m) 


XordmaÜhh*  Gruppe  . 
Ovtdeutteh*  Oruppe  .  . 
Mitteldeutsehe  Gruppe  . 
Norddeulsrhf  Gruppe 
Süddeutsche  Gruppe  .  . 
Südtnstd€ut$eht  Gruppe 

QiefMrei'RoheiHii'n 

(im 

 (im 


9 

7 
1 
2 
8 
4 


Siiiiiiiia 
Juni  1892 
Juli  18»! 


31 
32 
88 


16505 

2  683 
2016 
1  823 
19  764 
8586 


53  321 
49  176} 
51766y 


Zusammeneteliung. 

Piiddel- Roheisen  und  SpiegekiBen . 
Ui'!»senier-RoheiBen  ....... 

Thomas  •Robcism  

Qi«berei*Roheisen  


Broduetion  im  Juli   

Ph>du<!tim  im  Juli  1691  

Froduetim  im  Jmti  16*2  ...... 

iVoAMtjw»  vom  1.  Januar  Üt  31.  Juli  18M 
l^vitKÜmt  vom  1,  Jamaar  bi$  3J.  Juli  i89t 


141427 
24  972 

mi28 

S88tl 


393  893 
S81  537 
389  691 
2790  020 
2505  006 
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Berichte  Uber  Yersammlangen  yerwandter  Vereine. 


B%rg'  and  hfittenmäniilKlier  V«ra]ii  fOr  | 
Steiermafk  und  Kärnten. 

Die  diesjAhri/i^  Oenenil-  und  Waiiderversanmilinv 
fand  am  7.  und  B.  August  in  Leoben  statt  und  wurde  | 
dieselbe  durch  den  derzeititireo  VereinsprSsidenten 
OberbarKrath  F.  Seeland  er AOliet.  Bargermeister 
Dr.  BochmOtler  bepratMe  die  V«raMnaliing  sodinn 
nraiciu  der  Sladt  Leoben.  Hiereaf  enriaUeto  Seeretlr 
Turfa  eh  er  den  BerieM  Uber  die  ThSligkeil  des 
Vereins  5m  abt^elaafenen  Vereinsjahrc. 

Die  derzeitijte  Mitgliedorzahl  betrS^-t  Ut!,  wovon 
?'2^  auf  «Ii»  SiTlIon  Leoben  und  121  auf  die  Soc-lmn 
KJatffnfurt  enlfalkn.  Der  Au-sschufsbericlit  wurd«  von 
der  Generalversammlung  ohne  Discnssion  angenommen. 
Hierauf  hescblafs  die  Versammlung,  Hrn.  General- 
direclor  Ritter  von  Frey  in  Anerkennung  seiner 
herromvendea  Verdienste  nm  d«e  Gedeihen  des 
Verdns.  sowie  der  ganien  MonUnindiutrle  Steieimtrlrs 
und  Kärntens  mm  EbrellinitgUed  des  Vereine 
zu  ernennen. 

DicUcih''  iier  Vorirä/»'  rr  "iffnyit'DireclorSedlnexek 
mit  seinen  Mittbeilungen  über 

Ote  MVM  befylmllcben  AnlaBM  «n  stolriwlien 

Encbergre. 

Der  V'ortiaij  »ollte  nur  ein  kleines  t»'cbnisches  Vade- 
iiKTHiTi  für  (It-n  am  nurh-ten  Tage  statlHnilendi'n  Ausflug' 
zum  Erzberg  bilden.  Den  zweiten  Vortrag  hielt  Berg* 
director  Makuc.    Denelbe  behandolle  die 

FTeitrIsebc  Ombenbahn  In  Blclberp. 
Den  Schlul's  der  Vorträge  macbte  Obcrbergratii  Prüf. 
Roch  eil  mit  •eJocm  Vortraf  Ober 


EIm  neue  Xethode  der  Terwil»»ernn^  beim  8alc- 

werk8b«trieb  in  Sehcnclimstucl  bei  An8see. 
Alle  drei  Vorträge  wurden  mit  Heifall  aufgenommen 

und  (iatikU-  der  \'>iisil/i'nd''  im  Nam^n  des  Vereins 
Tur  die  mteressanteii  Millhi^dutiKeu.  Mittags  fand  ein 
Festmahl  und  am  n&chsten  Tage  ein  gemeinsamer 
Ausflug  aber  den  Ersberg  nach  Gisenon  slalL, 


Bron  and  Steel  Institute. 

Da^  Herbst-Meeting  des  Iron  and  äteel  ioi^Ulutes 
wird  am  20.,  21.  und  22.  September  in  Liverpool 
unter  dem  Vorsitz  von  Sir  Fredericl[  Abel  ah- 
K(>lialten  werden.  Es  ist  der  Ueeach  der  Oodte»  und 
Lagerhäuser,  die  BesichUgung  der  gcfenwirttg  im  Baa 
begriffenen  Hochbahn,  der  groAen  traosatlantisehen 
Dampfer  in  den  Docks,  der  Mersey  Wa^serleitungs- 
arbeiten,  des  Norton  Wasserthurmes,  des  Manchester- 
kanals, der  ScIiifTsiiauiinstLilteii  von  L  iind  und  Birken- 
bead  und  anderer  Werke  in  Aussicht  genommen. 

Ale  Vortrlge  ^nd  in  Aosaidil  genonmen: 

ArnniriniKk(Miid<'risatioa   Imi  HochlUiSQ*     Voll  Sir 
Low  tb  lan  Hell. 

Ueber  Eiaencbromleginingen.  Von  K.  A.  Had Held. 

Ueber  den  Siemens  •Mnrtiiiproeeft  in  Oeaterr^ch. 

Von  Paul  K  upel  wiesen 

Fi'hler  bei  Hartwaizeo.  Von  A.Wind  er. 

Die  technischen  Vennebsanstallen  in  Liverpool.  Von 

J.  H.  Greathead. 
Ueber  Schwefel  und  Eiaen.  Von  J«  B.  Staad. 


Keferate  und  kleinere  Miitheilungen. 


In  Wartawerilw. 

WiedioRailroad  Gazeltec  niiltheilt,  beabsirhtigt  die 
>Kew- York  Central  and  Hudson  Uiver  Railroad«,  auf  den 
4  Geleisen  zwischrn  d*T  (irand  i  !<'nlral  Station  und  Mntt 
UaTCD  Schienen  von  41,5  kn  per  Met>?r  aut  gepr^'f^ti-n 

.SlahUchwellen  zu  verk-^-en. 
Fig.  1  zeigt  das  Proßl 
der  neuen  Schiene  und  die 
von  P.  H.  Dudler  wr- 
gescblegeoe  QnefschDitts- 

abmes8ttDg«D,  wibrend 
Flg.  3  die  dasngeb/^rige 
f'isernc  SrtnvHle  und  Fig  8 
die  Art  der  Si  liipnenhef«sti- 
gun^'  /i'i^'l.  V'if.  4  ist  <»in 
Schnitt  iiHcli  der  Linie  A  B 
und  Fig.  5  ein  Schnitt  nach 
E  F.  Die  Schwelle  ist  von 
A.  J.  H  a  r  t  f  o  r  d  construirl. 
Jede  einselne  Schwelle  wird 
aas  einer  Stabiplatte  von 
2540  mm  Länge,  350  mm 
Breite  und  6.35  mm  Dicke 
geprefst.  Dief-  rtigo  Stliwelle  hat /"~^-fflrmigen  Quer- 
schnitt, ist  24:!><  mtii  lanjj  und  152,  203,  bezw.  254  mm 
lireil.  Das  flpwii  hl  t  iniT  Schwelle  einscbliefslicb  der 
ScbieneobefestiguDgen  beträgt  45,3  kg:  der  Preis  ist 
S,SO  f.  Eio  TbMl  der  genannten  Strecke  liegt  dabei  in 


eini'iii  "2  .Mi  ilcii  Ian;,'eii  Tunnel,  während  die  re.stlii-licii 
2'/j  Meilen  auf  üllen<;r  Slseckf*  ■^ind.  Wenn  i-s  um  Ii 
für  den  ersten  Augenblick  un^'i--i^.'iift  or-^chfint,  einen 
dfrarlipt^n  Versuch  mit  eisernem  (.»berbau  in  '"inoin 
Turuiel  vorzunehmen,  da  erwiesenermafsen  die  (^otro- 
siooawirkuug  hier  griUiter  ist.  so  ist  demgegeaOber 


fig.  t. 


Tig.  3. 

zu  beröcksichtigen,  daf*  ihf  Si  lnvcllen  vor  dem  Vcr- 
Ic^'i'M  mich  d'-ni  Vi't  fahret!  von  A  n  ii  s  Smith  mit 
Kohlenpechlirnils  uitd  Ltifisaait-uöl  bei3W  F.  (=149*C.) 
behandelt  wurden,  und  dafs  dieses  Verfahren,  soweit 
die  bisherigen  Erfahrungen  reichen,  recht  befriedigend« 
Reeultata  gegeben  haben  soll. 
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Auf  der  oben  beteichoeten  Streek»  Terkehrten 

tAglirh  un(c<>(^hr  500  'Adfce.  somit  ist  «lie  Zwi-sclienzeit 
xwischen  je  2  ZOgen  nicht  ganz  8  Minuien.  Wenn 
man  bedt  iikl .  dafs  der  Uaum  zwisi  iion  ilcn  Ge- 
leisen so  bei^chr9nkl  ist ,  dafs  er  den  Arbeitern 
keinen  Platz  zum  Atiswcirlien ,  fft^weige  denn 
PlaU  für  Handkarren,  Werksaiig«  und  Material 
gawfthrt,  «o  wird  man  «rat  den  VortlieU  su  rcUI»d 


Flg.  i. 


riff.«. 


wisaea,  welchen  der  oene  Obarbaii  bietet,  indem  die 

Reparaturarl>eiten  dabei aiifein  Minimum  hcrabgf>braclit 
werden.  Die  ganze  TItAtigkeit  der  Streckenarbeiter 
bescbrünkt  sich  daraur.  die  Bcfestitrungen  instand  jn 
halten  und  die  etwa  gebrochenen  Schienen  auüzu- 
wecliselii  Die  Unterhaltungskosten  betrugen  daher  im 
abgelaufeaeQ  Jahre  aof  der  Versachsstrecke  auch  nicht 
melir  als  S'/t  Genie  per  SehweH«. 


Eherne  Belirleltuifen  In  AmaVau 

I  rni.  '^sor  A.  Ftiedler  in  Berlin  machte  in  einer 
Studie  Aber  Kraft vertbeilung  in  der  »Zieitschrifl  de« 
Verein»  dentschcr  Ingenieure*  nachfolgende  Bemor- 
kaagen  Ober  eiserne  Rohrleitungen  in  Amerika,  welcfie 
dort  fdr  die  verscbiedenartigirten  Zwecke  dienen. 
Er  erwähnt  die  ungeheuer  ausuredehnten  Einrich- 
tungen für  (Zentral  -  Dampf-  und  Wasserheizung,  die 
Gasleitungen  nrni  <li>'  ,;rolHartige  Entwicklung  der  Rohr* 
leitungen  für  Oeltransport. 

Im  Jahre  1865  ist  die  erste  kurze  Rohrleitung  (1  km) 
und  187r>  die  erste  Iflngere  (90  km),  4zöllige  Hohr- 
leitimg.  beide  bei  Pitlsburg,  in  Betrieb  gesetzt  worden; 
sie  mubia  noch  darch  die  bewaffnete  Macht  yt^fcn 
abslehtiidie  BeeebSdigung  gcsehOtit  werden»  Gegcti- 
wrirti^'  hetrSgt  die  Gesammtlflnge  der  Oellettnngen  in 
Atii'  rik:i  wohl  Ober  20000  km. 

Die  Hauptrohrstr3ngc  ffir  diu  F.'rnifiliinflren  der 
National  Transit  Company  allein  sind  zur  Zeit  die 
Leitungen  nach: 


N«w¥»rk    .  480  b,  i 


BalliB«n 
Cbniisl 


rUhtfr;; 


450 
110 
160 
110 

90 


liilicli, 


153 
1.S3 
127 
127 
101 
101 


(■il  11 

.  6 

:  i 

.  2 


Sm«) 


Alle  Leilangen  sind  au»  Oberplaitet  geechwdbten 
■chmiedeisemen  Rohren  nnd  aurgc»rhraub(en  Flant- 

schen  licrgeslclll.  Die  S":tmm>'ll<  tlnii^'pn  in  dnr  Oel- 
region  selbst  werden  aut  zufe.uiituLii  «Iwa  16  000  km 
geschätzt. 

Zu  die<;en  gewaltigen  Rohrleitungen  kommen  noch 
liin/u  die  aus^•'  (if  linten  Leitungen  für  natflrliches  Gas 
nach  l'iUsburg  mit  einem  vollständigen  Veriheilung»- 
netz  in  der  Sladl,  die  Gasleitungen  aus  der  OelregioD 
nach  Ueveland.  Toledo  und  Bußaio.  Die  meisten  ron 
ihnen  sind  ffir  den  ursprflnglich  grofken  Anibngsdroek 
des  Gases  von  30  bis  40  Atm.  ausgeführt,  welcher 
aber  ^ellber  Qbcrall  rasch  gesunken  ist,  so  dafs  die 
ziiküiirM^TL^  An'-ntii/mi^'  trotz  der  GrscUiebung  neuer 
(>neli«  fi  jeUt  .-eil«*!!  lu  Frage  steht. 

Es  tUlll  auf,  dafs  bei  vielen  amerik  nii^rl.i  n  liohr- 
leitnngen  bfjonclere  Ausdehnungs-VornLlitüngen  in 
der  Regel  gar  nicht  gelroffen  werden.  Es  sind  r»ruck- 
luflleitnngen  sur  Aasnutznng  von  Wasserkräften  (etwa 
300  HP,  10  km)  anegeJDbrt,  bei  denen  kdaerlel  Ans- 


dehnnngskupplungen  angebracht  sind.  Dasselbe  gilt 
filr  viele  L'oi-  urnl  rnisk-ilnnpen. 

Besonrier«  henclitenswfrtlie  Beispiele  isind  neuere 
amerikanisi  lic  \V;iss(Tli'itutn.M»n  fQr  die  Versorgung  von 
Stildten  mit  gueil-  oder  Flufswaaser,  u.  a.  für  die 
Waseerversorgung  von  New  Jersey  mit  etver  4S  km 
langen  genieteten  Scbmiedeiitealeitung  von  1.2  m 
DuKhmesaer.  Die  etwa  6  m  langen  genieteten  Rohr- 
»Ukke  wurden  an  Ort  und  Stelle  transpoi-tirt  und  durch 
V#mieten  von  der  Wasserfassung  bis  zur  Stadt,  ohne 
j('(;Iirlii'  A  u  sdeli  nungsvorrich  tu  n  K.  7,iis.immen- 
gehaul.  .'^olche  AiionlRunjfen  «rlieinen  nach  unseren  Be- 
griffen sehr  köhii,  uiiii  e-;  ist  intt-i  fs*Ant  /u  erfaliren, 
dafs  dieser  Vorgang  zuerst  in  (^litornien  von  Ln^ulen 
durchgeführt  wurde,  die  so  wenig  von  Wasserleitungen 
verstanden,  dats  sie  an  die  Ausdehnung  gar  nicht 
dachten.  Da  sieb  hierbei  aber  keinerlei  Schwierig- 
keiten ergaben,  wurde  dieees  Verfahren  auch  im  Osten 
b«nutxL 

Andere  nicht  minder  knlnie  Heispiele  ameri- 
kanischer  Itohrleilungen  l-ieU  n  die  l  alifnrnNchen  Gold- 
wäschereien, «II  (iciiir^'-iw as-er  in  langen  MolirleitunKen 
zugeführt  wird  und  die  Gewinnung  in  der  liekannteu 
Weise  durch  das  Schleudern  eine«  starken  Wasser- 
strahles gegen  das  goldhaltige  Gebirge  erfolgt.  In 
diesen  Wasserleitungen  wird  ein  Druck  von  etwa  30  AtiD> 
benntit.  Bierbei  sind  die  genieteten  sehmiedeisemen 
Rfibren  ohne  jegliche  Dichtung  wie  Ofenrohren  ein- 
fach ineinander  ^"-sti-'K.  Auch  Verschraubung  oder 
sonstige  Verbindutiifii'  r  Rohrstückeist  nicht  vorhanden, 
und  tr<>t7ilerTi  ert;i  lit  n  ilii- Rohrleitungen  keinen  Wasser- 
vorlust. Das  si  hr  Befremdliche  dieser  Erfcheinung 
klürt  sich  aber  •^nrnrt  damit  auf,  dafs  in  diesen  Leitungen 
etwa  die  Hälfte  des  Wasserdnirk»-«  auf  Geschwindig- 
keitserzeugung verwendet  wini.  iiic  Wassermassen 
bewegen  sich  daher  mit  so  groCser  Geschwindigkeit, 
daft  dorch  die  Maseenwirkung  an  den  oft  millimeter» 
weit  offenstehenden  Fugen  das  Wasser  nicht  umkehren 
und  ausströmen  kann,  dafs  im  Gegentbeil  Luft  durch 
die  Fugen  an^'o^.iutit  wird.  Die  stUlatehonde  Leitung 
hingeiren  M  vnllstrindit;  undicht. 

I'üiif  aiiiler^'  atiu-rikniii-:!-!!*'  Ninioriit\^:  in  (irr  Hohr- 
Libriiation  sind  die  Spiral geschweifsten  Köhren. 
In  neuerer  Zeit  werden  auch  didcwandtge  Rohren  dieser 
Art  durch  Sehweifsmaschinen  enengt;  letztere  sind 
aber  nnvollkommene,  in  den  ersten  Stufen  der  Ent- 
wicklung sich  hdlndende  Naebahmungen  der  Hand* 
«cbweifsung. '  Professor  Riedl  er  glaubt  nicht,  dafk 
ohnr  wesentliche  Verlifsserunt;  (derselben  eine  Grofs- 
lahiit'alion  sich  darans  i  nlwii  keln  werde.  Im  übrigen 
hat  das  ViTtaliriMi  he-tiinmle  Vortlieilc.  Die  spiira!- 
fOrmigen  Fuiten  verhalten  sich,  richtige  Sehweifsuog 
vorausgesetzt,  günstig  in  Bezug  auf  Fegtigkoit.  Ins- 
besondere wdrde  dieses  Verfahren  die  Herstellung 
beliebifer  Rohrttngen  gestttton. 


Tnm0et«e«ItelM  V«ig«Mm. 

Dem  .Kr'^nritiiiit •  wird  :uis  Tiflis  ^'e<chrieben : 
l'ngef.lhr  40  Wt?r.sl  ^  42,7  km  vnn  der  Station  Kvirilr 
der  Transcaucasischen  Eis-  nliiiUn  wiirili'  vor  eini^rm 
Jahren  Manganerz  in  sehr  grofsen  Mengen  und  von 
vorzüglicher  Oualität  entdeckt.  Im  Jahre  1879  machte 
ein  Vertreter  der  Firma  Irupp  in  Essen  den  ersten 
Versuch,  diese  Ene  abznbauen.  Dra  VoriKommen  wird 
als  sehr  bedeutend  angenommen,  da  die  Ausdehnung 
des  manganfQhrenden  Gebiets  Aber  200  qkm  nmflusen 
soll.  Oer  nnif.ii  ifeln'.i  l  vielen  einzelnen  Eigenthüinem, 
II  eist  iliurrn,  iiijil  erfalgl  die  Erzgewinnung  auf  sehr 
primitive  \\  ri-r.  Das  Erz  l>esitzt  einen  durchschnitt- 
lichen Mangaiigehalt  von  52  %  und  zeigt  frisch  ge< 
fordert  6  %  Feuchtigkeit.  Die  Fflrderkosten  schwanken 
zwischen  2,55  ^4  und  4  fOr  die  Tonne  s  der  Qrond- 
eigeathamcr  bekommt  IQr  sein  Recht  ungeflUir  iJMUf 


Digitized  by  Google 


.STAHL  üRB  ttntn* 


»r.  17. 


für  die  Tonne.  Die  Fracht  vom  (Jt^nr/tJ  l>is  £iir  tistiii- 
bahn  beträgt  24  bis  M-^  filr  liip  Tonne,  w&brend 
die  CiHenbabndracht  von  Kviriiy  bis  Poti  einschlier«- 
lich  der  Umladoilg  auf  die  Schi(I<'  ungefftbr  iJl  für 
die  Tonne  nasmiait  Oer  Prvia  der  MM^nene  an 
B<w4  der  Sebilfe  lunii  in  Poli  «m  Seliwerien.  Meer 
eoiffUir  oiil  46  bie  ^fijf,  und  die  Fracht  von  Poli 
bis  England  mit  12  t£  tHr  die  Tonne  angenommen 
werden. 

Die  Men|;e  der  gewonnenen  Mangaaerze  in  den 
Jahren  1886  In»  1891  gebt  eiiB  naehatMiender  Tebelle 
bervor: 

1886  .  *  .  .  91708  t 
18S7  ....  130G64  t 
1888  ...  .  64308  l 
1888  ...  .  88185  t 
1800  ....  78917  I 
1891  ...  .  68809  t 

Ungefähr  Jrr  Ton  hior  aitsgeführlen  Frze 
gehen  nach  Knglmjd,  während  im  Jahre  1890  unge- 
faiir  5*>Ü0  l  nach  Amerika  gingen.  Die  Fracht  ist 
noch  ziemlich  tioch,  allein  sobald  die  Eisenbahn  von 
SborapaD  nach  Tchiaturi,  die  gegenwärtig  im  Bau 
bcfriffan  iet,  fertig  geateUl  sein  wird,  dfirftea  sieh  die 
fVeclitkoeten  weMOÜieb  gQnstiger  gestalten,  indem 
anf  der  neuen  Linie  eine  Fracht  Ton  etwa  16  JK  zü 
teblen  sein  wird,  wozu  allerdings  noch  die  Fracht 
aus  dem  Gebirge  kommt,  <o  dafs  sich  du-  Kracht- 
kosten  dann  um  12  bis  Ib  für  die  Tonne  biiliv;er 
8li.-]k-n  dilrfli'M  Iiis  jeUt.  ist  zu  h<)lT>'n,"  so  schliefst 
der  Artikel,  ,dafs  England  —  der  grölüle  Eisen-  und 
Stablproducent  —  kflnitigbin  seine  Erwerbung  trans- 
eaaeeeiseber  Erte  Tei^rODiem  wird,  um  dadarob  die 
biMign  Indortrie  w  ermnntem.* 


HnflBisenAtbrleatkn. 

Bereits  in  unsenr  lel/tcn  Au-jciili-'  hatten  wir 
Gelegenheit  geliRbi,  auf  liic  in  Aiiierii.u  sehr  hoch 
entwickelte  Hufeisi-nfaljricitiiin  hinzuweisen.  Aurh 
in  East  Chicai^o  btiüudet  sieb,  wie  .Iron  Age' 
berichtet,  eine  bedeutende  derartige  Fabrik,  die  gegen- 
wärtig vergröfsert  und  ganz  neu  cingericbtet  wird. 
Die  Anlage  besitzt  zwei  SchweirsOn^n,  9  Wirmöfen, 
eine  Walsenetrabe  und  eine  Reihe  von  Speelalmaachinen , 
Preaaen  und  dergl.  Der  Antrieb  des  Wabwerite  erfolgt 
durch  eine  Darapfniaschine  von  400  HP,  wahrend  die 
übrige  Anlage  von  einer  250  HH  Damprma$chine  an- 
Itetrieben  wird.  Als  Brennmaterial,  sowohl  für  die 
(»efen  als  auclt  för  die  Kessel,  wird  iias--cliliefslich 
Kohol  an^'cwendel.  Die  Art  und  Wei=e,  wie  hier  die 
Hufc'ijs«n  hergestellt  werden,  ist  ätinlich  der  von  der 
.hhode  Island  Horseshoe  Company*  angewendeten 
Methode  und  tollen,  wie  nniere  Qaelle  angiebt,  Huf- 


eieeo  in  nicht  weniger  als  75  eeradiiedenen  Gröben 
ud  Fofmen»  Mwobl  ana  Eisen  als  aueb  ans  Stahl, 
eneugt  werden.  Znm  Schlofs  wollen  wir  noch  er- 

w.lhiitjn,  dab  das  Weik  rrrUn-r  eine  Roliert-ne-sst-mer- 
AdI^i^c  besafs,  dafs  man  von  diesem  Verfahren  aber 
abgekommen  ist  und  die  Anlage  miünt  Betrieb  ge- 
seUt  bat. 


BellwtantBinlwif  der  Koble. 

Um  die  im  InruTen  eine?  K'dilenl;i>fc'rs  lierrscliende 
Temperatur  leicht  mes-en  zu  können,  dient  cm  von 
''.Binder  in  Bufiuim  tTfiindemr  (Mutiiclior  Apjiarat. 
ber»«.'lbe  besteht  aus  einem  sctuiiiedeisernen  tiuhr, 
das  am  unteren  Ende  in  einen  Dorn  ausgebt.  Durch 
Ansehranben  eines  sweitsn  oben  und  unten  offenen 
AobnitDckea  lann  dieses  Instrument  entsprechend 
VSrlingert  werden.  Nachdem  das  Hohr  an  der  zu 
OBlenncbeoden  verdächtigen  Stelle  eingesetzt  ist,  wird 


mit  Otii  geliUlt  und  ein  ihermomeitir  in  da»»c<lbü 
gebracht.  Vertheilt  man  eine  grOfsere  Anzahl  solcher 
Röhren  'systematisch  über  ein  Kohlenlager,  so  kann 
Dian  sich  jederzeit  leicht  von  den  daaelbet  bermehenden 
Teniperaturverli Jlf iiissen  Qberzpugen . 

Um  einen  Anhaltspunkt  für  die  Benrlheiiiini;  der 
Sclbsteiit/iliulbarkeil  der  Kohlen  zu  haben,  wurde 
empfohlen,  die  i-euchtigkeitsmenge  zu  b^ätitiitnen,  die 
eine  lufttrockene  Kohie  aus  der  Luft  entnimmt,  da 
Tnan  aus  der  Menge  der  aufgenommenen  FeuchÜgiteit 
auf  die  Absorptionsflhigkeit  der  betreffenden  Koble 
scliliefsen  kann. 

Folgende  Tabelle  giebl  Ober  das  Verbalten  t«> 
•ehiedener  Koblensorlen  Aabeblnüii 


Mntj'.K-llk.'it 

tur  SdtMtautxOndung 

Sehr  gering 


KittelniACdg 


I'yrilgriiall 
in»/, 

(  1,18 
{  1.01  bis  3.04 
l  1.51 


Grob 


1,20 
1,08 
t,t8 

1.12 
0.83 
0,84 
1,00 


Fcucbligkritfl» 
g«taalt  in  */« 

8,75 
3,90 

4,50 
4,85 
4,75 

4.85 
5,30 
5.52 
9,01 


Tober  das  natttrliebe  Eisen  von  t'ailon  Diablo. 

Im  M*r/.  1H91  wurden  in  Arizona,  nahe  bei  Canon 
niahlo,  etwa  40')  km  westürh  von  Alhiniuennu'  (.Neu- 
Mejkicü),  Stücke  natQrlichen  Eisens  gefunden.  Em  von 
König  untersuchtes  StQck  zeigte  eine  aufscrordent- 
liche  Härte  und  enthielt  klein«  Hohlräume,  welche 
mit  einer  schwarzen  Subttanx  angefilllt  waren,  in  der 
sieb  Diamanten  vorfanden,  von  denen  einer  0,5  mm 
Darchmtwer  beralk  Mallard  hat  gleichfalls  ein  StQck 
dieses  nainrliclien  Rixens  untersucht  und  constatirl 
;iuch  ihis  Vurkoniiueti  von  Hohlräumen  in  demselben, 
w  ekhö  mit  einer  wenig  harten  schwurz'  n  M.is'- ■  aus- 
gefüllt sind.  In  zweien  dieser  Hohlräume  luiideti  sich 
schwärzliche  KOrncr  von  0,5  bis  1  mm  üurclinn  s^er, 
welche  mit  Leichtigkeit  Korund  und  seihst  Spaltfläciicu 
des  weifsen  Diamaiits  ritzen.  Diese  zienrlit  h  zahlreichen 
KOrner  sind  luiaweifelhaft  schwane  Diamanten. 

Das  natOrlicbe  Eisen  von  Canon  Diablo  seheinI 
meteorischen  Ursprungs  *a  sein.  Nach  Foote  findet 
sich  allerdings  etwa  8  m  nordwestlich  von  der  Stelle, 
wo  die  grofsen  SlHi  ke  dieses  natürüt  iien  Ki^^ens  vor- 
kommen, eine  inilcr  dem  Naineti  ,,Kr;iter  Mountain"' 
hek;iiinti!  hii  liöhun^'  iiut  oiuiT  kralerarlnjeri  \'erliefung 
auf  der  Spitze,  indels  konnte  Foote  in  der  Nachbar- 
schaft keine  vulcani$chen  Felsarten  finden.  Jedenfalls 
ist  das  Vorkommen  von  Diamanten  in  natQriiehem 
Eiäcu,  mag  dasselbe  nun  meteorischen  Ursprungs  sein 
oder  nidU,  erwiesen,  wodurch  die  Betrachtangen 
DaubrAes  Ober  den  Ursprung  des  Diamanta  in  den 

I.;ip'erstält.ii  Ceiitrrtl.-ifrikas  eine  wesentliehe  Slfllie 
erhallen.    (Uompt.  rend.  IbUki,  il4,  f<l'<ä.J 


Das  KlclngefQge  des  Eisens  und  .Stahls. 

P.  Kreuzpointner  veröflfentllehte  in  ,lron  Age' 
vom  3.  Juni  einen  heachtenswerthen  Artikel  über  die 
Mikroslructur  de«  Eisen*,  in  welchem  er  zunächst  die 
Arbeiten  von  riot.  .M  ;i  i  1  e  n  s ,  1>|-.  o  i  h  y ,  F.  L- Garri- 
son, Dr.  Wtidding  und  Sieglritid  .'^tein  hesuricbt 
und  dann  seine  eigenen  Ansichten  über  den  Werth 
der  üntecsttchung  des  Kleingefiiges  ftuüterL 
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Preisnusscbreibeo. 

Die  »Industrielle  Gesellschaft  von  Mfllhausen*  bat 
n.  a.  nachstclKMiiie  l'ie  sp  ausgeschrieben: 

Eine  silberne  Medaille  fQr  Verbesserung  der 
Wasaergasap parate  in  Bezog  auf  regelraäfsigi' 
EncnKUDK  dies«»  Ga«e«  ond  desMn  Anwendung 
sowohl  für  Gasmotoren  al«  auch  fQr  Wtrmeetwagung 
Eine  silberne  Medaille  fili  Jif  Erfindung  und 
Ariweiiiinii^'  eiucs  rei-'isl  riretn^>-n  Pyrometers. 
<  lit'^i  zur  Messung  der  Ti'inpt'raluf  i1<t  voti  der 
Kühlen  Verbrennung  unter  den  Dauipi  kesseln  her- 
röhrenden  gasfSrniigen  Producte  bestimmt  ist.  Es 
wird  ein  Inetrameot  verlangt,  das  geeignet  ist,  die 
Tempentar«n  in  den  Grensoi  Ewiaehen  300*  und  800  * 
mileiner  AnnAberungTonmindeatensS  9i  anzugeben. 


KOulgl.  techuiüchti  iluchüchul«  %n  lachen. 

Einem  nns  zugegangenen  Programm  der  KOnigi. 
technischen  Hochschule  zu  Aacht^n  ontnehtnen  wir, 
dafs  Herr  Baurath  Prof.  Dr.  Heia  Gerling  zani 
Kector  gewählt  wurde.  Die  Vorträge  in  der  Ab- 
iheilung  fQr  Bergbau-  und  HdUenkunde  halten  die 
Profrnoren  Dr.  DOrre  Ober  HQltenkand«  und  P^>bi^ 
Icatis!,  Prof.  Schulz  üb<M-  Bcr^ljau  und  Aufberpitunps'- 
künde,  !-()wie  Salinenkiimle  und  Bergrecht,  I'n^d'.  Ur. 
<;iiis?-en  üb'T  antjrp'Hnisrtie  (Chemie,  Dr.  Stahl- 
schmidt aber  technische  Cli'Mnie,  ferner  Dr.  Holx- 
apfel:  Geologie,  Lagerstätteulebre  und  Paläontologie, 
Or.  Arznni:  Mineralogie,  Prof.  Ladara:  Maschinen- 
bau, ond  lloeant  Ingenieur  Fenn  er:  Mnftochetdea 
und  Feldmeaien. 


B  tt  c  h  e  r  8  c  Ii  a  a. 


Die  I}ynamomasehine.  Zum  Selbsl&tudium  fflr 
Hecfaaniker,  Inslalltteurc,  M  asebinertachlosser, 

Monteure  u.  s.  w.,  sowie  als  Anleitung  zur 
Sclbslanfcrligung     von  DYnarriorna?('hincn 
leicbt  faTslicb  dargestellt  von  Prof.  W.  Ij  iscan. 
108  Seiten  mil  82  Abbildungen  und  Cou-' 
structionszeichnungeu.  Leipzig  1892.  Verlag 
von  0.  Leiner.    Preis  2  t>M. 
Von  mO^tchst  elementaren  Grundlagen  aasgehend, 
versuclit  der  Verfasser  <\ch  l.oscr  mit  drr  Wiikutitrs- 
weise  utui  dem  Aufliau  von  Gleichstroimljnaiuüs  tie- 
kaiint  /II  inai  hen.  Wenn  Referent  auch  nicht  glauben 
kanni  dafs  diese  Aufmunterung  zur  Selbstanferügung 
von  Dynamomaschinen  für  diejenigen  Fälle  aageieigt 
sei,  wo  man  eine  leiatungsflLbige  B«iriebsdrnamo  zu 
haben  wflnschl  und  nicht  nor  eine  der  Setbstbelehrung 
dienende  Versuclisniasiliiiie,   da  fHr  eislere  die  An- 
leitung auch  Wühl  aichl  ausieictit,  -»u  will  er  ductt 
andererseits  nicht  in  Abrede  stellen,  dafs  aus  dem 
vorliegenden  Werkehen  Manches  zu  lernen  wäre  auch 
fDr  Denjenigen,  welcher  zwsr  l^eine  Ihsehine  bauen 
will,  sondein  nur  mit  ihrer  Einrichtung  und  Wirkungs- 
weise etwas  näher  bekannt  werden  mflchte.  Aufser 
den  Fabricaten  deutscher  Fiinii  n    finden  sieh  a.ich 
einige  aushlndis^che  Dyuamotypen  herücksie  liUgl.  Die 
Ausstattung  ist  die  gleiche  wie  die  in  dem  kiirzlii-h 
besprochenen  Werke  aber  eleklriscbe  Beleuchtung  von 
d«nnll»eii»  in  neuerer  Zeit  muf  elektroLeehnisnbem  Ge- 
btete sehr  rQhrigen  Vsriagsbnchhandlang.     C  H, 

Ihm  Schüffipulver  »t»  neinen  Ihzkhungen  zur  Ent- 
wiMuttg  der  gezogenen  OttAütn»  VoD 
J.  Castner.    MU  17  Abbild.    Berlin  bei 

R.  Mückcnberger. 
Der  bestimmte  BegrifT.  den  man  bis  vor  etwa 
30  Jahren  dem  Srhirrspulver  als  einem  nach  fc^le^ 
r.rund>4äl/.en  und  nach  teslslehendcn  Verhältnifszahien 
liei ;,'(>telUen  (iemenge  aus  Kalisalpeter,  .Schwefel  und 
Kuhle  verlieh,  existirt  heat«  nicht  mehr.  In  inniger 
Bffliehiing  mit  der  Verbesserung  moderner  Feuer- 
waffen und  den  Fortschritten  der  Kriegsterhnik  hat 
das  Schiefspulver  in  seiner  Zusummenselzimg  und 
seiner  Form  wesentliche  Aenderungen  erlitten,  die 
anscheinend  mil  der  Erfindung  des  rauchlosen  Stehieb- 
pulvers,  Insonderheit  des  rauchlosen  Pulvers  G/89  der 
Knln  Rottweiler  Pulverfabriken,  zu  einem  vorlüufigen 
Abschlufs  gekommen  sind.    Das  klein«,  3ü  Seiten  | 


umfassende  Scbriflchen  des  auf  dem  Gebiete  der 
niihtär  leilmisclien  Literatur  rühiniichsl  bekannt«>n 
Vertasserä  kaun  aliei)  denjenigen  bestens  «mpfoblen 
werden,  die  sich  Ober  die  erzielten  Fortschritte  und 
die  Gruudsitw»  welche  dabei  ma&gebend  gemsM 
sind,  nfther  mitwrlebten  wollea.  8. 


Die  Zitkunft  d«t  prtufsischen  Slaatseusenbaim-  uni 
Sraatshauwegens  und  ihrer  höheren  Beamten 
von  einem  Freunde  derselben.  Leipzig  1892. 
Verlag  von  Wilhelm  Engelmann. 

Die  Rrkeiiiilnirs,  dafsi  bei  Bildung  und  Leitung 
unseres  «taatsbahnwuseos  sciiwere  FcliU-r  l>cg:ingcn, 
dafs  die  warnenden  Stimmen  einsichtiger  .Männer 
nicht  hinreichend  beachtet  wurden,  bricht  sich  ia 
weiten  Kreisen  Bahn.    Alle  SehOnfIrhereicn  hdfte 

darüber  tiieht  nejj,  dip  Thatsarhen  sprechen  zu  Uot, 
lleforinatioii  an  Haujit  und  (Jlicdern  lliul  Noth.  Im 
1.  M.lrzliefl  d.  .1 .  berichteten  wir  älier  eine  Flujrsf hrifl: 
.Unsere  Eisenbahnen,  wie  sie  sind  und  wi« 
«>ie  sein  sollten."  Das  vorhegende,  46  Seiten  starke 
Scbriflchen  bildet  eine  willkommene  £rgftnsung  b 
umfafst  folgende  Hauptabschnitte:  1.  und  II.  Die 
preufsischc  Staatseisenbahn-Verwaltung  und  die 
rufsbildung  ihrer  höheren  Beamten.  III.  VorschlA^e 
für   die  Regelung   des  anderweitigen  Ausbildunp- 

fanges  der  höheren  Sl&atseisenbabn-  und  Baubeamtes. 
V.  Einflufs  des  anderweitigen  Ausbildnngsganges  der 
höheren  Staat<$e isenbahn-  und  Staatabaubeamten  auf 
die  I^istungen  der  Verwaltungen.  Der  SchwerpuokI 
der  Darle^MiiiKen  hegt  in  den  Vor-^chlägen  des  Ver- 
t'as&ers»  ziii  theoreli^^chen  und  praktischen  Au<«bddung 
der  kOnfligcn  Eisenbahn-  und  Baubeutnlen.  Es  sull''« 
auf  den  Hocbschuian  besondere  FacullAteo  für  den 
höheren  Eisenbahndienst  gebildet,  aueh  das  Stadion 
der  Hautn  arnten  uni^reslallet  werden,  in  beiden  Füllen 
sich  eine  j/eiiü^cndc  praktische  Vorbereitung  für  di« 
siiätere  Anitsthätigkeit  anschliefsen.  Der  Verfasser 
.stellt  zum  besseren  Verstftndnifs  seiner  Absiciitea 
vollständige  Ijehrplüne  auf.  Seine  Fordemugi  fSrdCB 
£isenbahnrlienst  einen  bestimmten  Bildungsgang  ve^ 
zusehreiben,  erscheint  jedenfalls  gerechtfertigt  Ob  er 
damit  die  Seil  Wae  Ii  e  der  j>  tzigen  Verwaltung  gründlich 
beseitigt,  bleibt  £wei('elhatL  Das  HauptObel  besteht 
in  dem  bureaukratischen  Mandarinenlhum  unserer 
Beamlenbierarchie,  worin  Juristen  leider  die  «»t« 
Rolle  spielen,  wAhrend  sie  eigentlich  dahin  ebsoio* 
wenig  gehören  wie  Pontius  Pilatus  ins  Glaubens» 
I  bekeiiotnits.    Man  darf  nicmaia  vergessen,  dals  dis 
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Eisfnbalincu  grofs^f werblirhe  L  nl>'rii>>ltnien  »ind,  des- 
halli  mehr  oder  tnimlcr  nai  h  Clruiidsälzen  jjelfilel 
wertlcn  inn<sen.  wi^IcIk'  Ifir  liie  ^anze  Industrie  t'elten. 
Wir  Millen  stellenweise  auf  die  Ortranisationen  der 
ftüheren  Prifateis«nbahaen  oder  auf  bewährte  engtische 
und  amerikattfatrhe  VoriiDder  xarOekgreifeo.  Eine 
eigeiithOmlicbe  Ereebainatig  ist  die  Tbatsaehe,  dab 
sehr  trtchliije  höhere  Beamlen  der  frflheren  Privnl- 
h.iliiieii,  liäuUif  in  dir  -t;n'li.  Ii  •(]  Hiir  .'.iukt  .i'ii-»  mscI« 
veikuöclierlen.  sich  buUl  von  iliifti  iilMi^ci'ii  i '.  jll<»Ken 
kautit  moiir  unterscliierlen.  IM»'  lt<--i  li- l riku  i^'  ilrr 
S^lbslftndn;kcil.  der  Ersatz  des  unmittelhai  eii  \>rkelir!i 
iwisclii-n  Vorueseliten  iiiul  Unlorgel'Ciien  durch  wfit- 
läufikre^  Schreihuerk  un<i  gedriH  ktf  Inslructirni,  tra(;en 
die  Hauplschtdd.  Beseilijfung  dies<'s  GrutullehlfTd  isl 
unbeidiogt  erfocderlicb.  VOlUg  einversUDden  wird  man 
mil  dem  Veriksser  sein  beifliflidi  seiner  Vorscldige 
Ober  das  Heranziehen  lilchtiger  Speciali<ten  und  er- 
fahr>^ner  l'nvalwerke  bei  Kniwurf  und  Au^tilhrung 
grofscr  Itauwnrke  je(;li<  her  («altunjf.  Hoffenilicli  v<m- 
fibelt  die  ^jegenwärli^fe  L<'ituni?  ofreiih>T7i)i;e  H'-kennt- 
nisse  nicht  in  denisolbon  Maf?*»!  'm--  ilii»  früliere, 
wt'ifhH  «jiirch  ihre  halliainllichcii  Hrwideruntron  nioist 
Oel  IIIS  Feuer  Kiif-<.  dem  J'^laalshahnwfsen  iinjfleich 
mehr  schadete  als  nützte.  t>as  vorli<'gende  Svhriftchen 
Mi  den  Leuern  oasarer  Zeitschrift  bestens  emploblen. 

  J.  S. 

Die  wiiikadlafUiehtt  BtdttOimjf  det  Shein-See- 

♦  uchiffahrf.  Von  Dr.  R.  van  der  Hor^'Ii!, 
Secretär  der  Handckkaroiner  zu  Köln. 
Herausgegeben  und  mit  einem  Vorwort  Ter- 
>elieti  von  der  Handelskammer  zu  Köln. 
Köln  1892.  Corutnissions- Verlag  von  Paul 
Neubner. 

In  i'iii.  Vorwort,  mil  welchem  die  Kölner  llan- 
lipl-l^iiiuiii't  diese  Schrift  einleitet,  lieifst  es  U.A.: 
war  ;il"*r  von  Anfari;.'  U.n-.  il.ifs  Bedüifnifs 
deiä  v.csHichen  und  südwestlichen  I>euti?chlands.  ge- 
wLisermafsen  nSber  an  die  See  berangerilckl  zu 
werden,  inil  dein  jetzigen  Umfang  der  Hhciii  -  See- 
schiffahrt nicht  annähernd  befriedigt  werden  könnte, 
ftas  Treben  nach  einer  grOCteren  Entnicklung  der 
Sebiflbbrt  fiind  in  der  Denksebrift  Ober  die  Rhein- 
SeefcbifTahrl,  die  im  Auftrag  des  Kfilner  Grobkaaf- 
manns  Herrn  L.  F.  Osterrieth  von  dem  Ingenieur 
A.  GrafT  vertai'-t  uurdc.  Auadruck.  Der  Hunlels- 
kammer  bot  di*si'  <rhrift  Veranlussung  zu  vvieder- 
ln)ll<  n  und  eingt'li' ikU'h  li.  i mI hungen  der  Frage  in 
einer  au.s  Mitxliedern  <ier  Kammer  und  verschiedenen 
Sachverstikndigen  l>esleh»nden  Commisäion  Die  He- 
ralbungen  lie^ien  keinen  Zweifel,  dal'a  ohne  itniDd* 
Ikdie  technische  Prorung  die  Bewegung  auf  Erfolge 
nicht  rechnen  könne.  Die  Oonmission  faftle  deshalb 
im  Sommer  1891  den  Plan,  mit  den  betheiliglen 
Städten.  Handelskaminein.  Slaatsbohr-rd  'n.  auftirund 
einer  besonderen  Ücnkschrifl  in  N'ei  handlungen 
darüber  einzutreten,  wie  die  «''lir  hwierige  Aufi^abe 
der  technischen  fnlfunj;  zu  verwirklichen  sei.  Ks 
leigle  sich,  dafs  der  Schwerpunkt  ilcr  vom  Secretär 
der  Kammer  aossuai bettenden  Denks-chrifl  in  der 
Uotersuchnnic  der  wirthschafllichen  Wirkungen  des 
Rhein-SMweges  liegen  mQaM.  —  Dies  ist  der  Ursprung 
der  vorliegenden,  (&r  die  Interessenten  an  dar  Rhein- 
Seeschiffahrt  sehr  werlhvollen .  sorgfällig  ausgear- 
beiteten Schrifl.  Herr  Dr.  van  der  Borgbt  hat  aufser 
einer  EinleiUiti)/  und  einem  Sehlurj-kapilcl  seinen 
Slofl'  in  dir'  tol^'fiKien  drei  .4h!tchniUß  emgetheilt: 
1  Die  all^feiiiein-  wiitli-rli.itUi'iie  Bedeutung  der 
iUiein-Seesohinalirt  tür  Westdeut^ichland,  II.  die  Be- 
deutung der  Khein  -  Seeschiffahrt  für  die  Kinfuhr  in 
Weatdeotschiand,  IIL  Die  Bedeutung  der  Khein-See- 
adilfliüirt  fdr  die  Anafiifar  ans  Westdeutschland.  Be- 


handelt werden  in  diesem  letzten  Ati^t  hnill  die 
folgendeil  Arliki>l :  StcinkDhli'ii ,  F.i>  il  iiiul  Kis(!n- 
fatnicale.  SaU,  Zucker.  Wein.  Hopfen.  Hier,  Brannt- 
w  iii.  .Mehl,  Graupen.  Grflüte,  Gries.  W.dl-  und  Baum- 
woll-,  Leinen  und  Seidenwaaren,  Ullem^^>clle  Erzeugnisse, 
Papier.  Eneu^nisse  der  Glas-.  Porzellan-.  Thnnwaareo-, 
Ziegelei-  und  ThoDr5hren-ladustrie.  Gement.  Erden. 
Gips,  J^leine. 

AfM  ^Vhlusse  ihres  Vorivorts  sasl  die  Handels- 
kaiiiuiei  ivöln :  .In  welcher  Weise,  in  welchem 
1  infaiig,  aus  welchen  Miltein  und  dur.  h  vwlehe 
Organe  diese  technische  Prüfung  zu  erfol'.'en  haben 
wird,  darflber  wird  eine  Ver.samnilunvf  der  betheilitjten 
Bez,irke  sich  i-chlüssig  zu  machen  haben,  zu  der  wir 
voraassichtlich  noch  im  lauFender)  Jahre  die  Ein- 
ladangen  ergehen  lassen  werden.*  B. 


Krmümvtr^truHgtgtMU  vom  15.  Juni  1888 

in  der  Fas-nnj.'  der  Novelle  vn:n  10.  Ajiril 
1892  und  die  dasselbe  ergänzenden  reichs- 
reehtlichen  Bestimmungen.    Hit  Einleitung 
und  F,rläulcrun;;en  von  E.  von  Woedtke, 
Kaiserlicher  Geh.  Ober-Regieruugsrath,  vor- 
tragender Rath  im  Retehsantt  des  Innern. 
Vierte,  gfinzlich  umtfearbeilcto  Auflage.  Liefe« 
rung  I.    Berlin  löU2.    J.  Gulteotag. 
FQr  Alle,  welche  am  Krankenkassenwasen  inter- 
e^-ii  i  -iiid  wird  dicie  neue  Aufgabe  des  Woedtkoschen 
(^»mim  ntars  ein  erwOnHcliter  Leitfaden  zum  richtigen 
Verständnifs  de^  Ki  .i  ik-'ii  v'-tsicherun'p'^,."'>i't/''-  sein. 
iJie  erste,  jetzt  voriieKende  Lieferung  umfai'st  die  Ein- 
leitung, den  allgemeinen  Theil  der  Begründung  des 
älteren  tieseizes  wie  der  Novelle,  und  den  Gotnmentar 
zu  den  drei  ersten  .\bscliMitten  des  Gesetzes  (Ver- 
sicherungi8iwang,Geiiieinde-Krankenversichenii«g,0rta- 
krankeokassen).   Die  zweite  Lieferung  wird  den  Rest 
des  l!u<-hs  einschl.  Vorwort,  Inhaltsangabe  und  -Sach- 
register unifaäüeu  und  voraussichtlich  im  Laufe  des 
Herbstes  dieses  Jahres  ersrheinen.  B. 


l'ieaffi'n^ehr  Gewerbesteuergesetzgebung  und  das 
(jQ'^ed,  betreffend  Betteiterung  de»  Wandel^ 
htf/^rli'ffitho.     .^fi!   ('nmmenlar  für  Jii>iiz- 
und  Vorwallungsbeamle  von  Hudoli  Kaik- 
maon,  Landriebler.     Zweite  vollständig 
umgearbeitete  Atifla^re.  nf-rlinlS02.  SIi'nn-n- 
rotii  &  Worms.    Erste  Häille.   Geli.  4 
Der  vorliegende  eiste  Theil  des  umfangreichen 
Falkmannschcn  Conunentars  entbllt  eine  Ueberaicht 
aber  die  geschichtliche  Entwicklang  der  Gewerbe* 
stencrt:*'Sf.!/-.  li  Ml.-  in  Preufscn,  ferner  die  I.  Abiheilung 
des  ganzen  Werks   mit  dem  Titel:  Die  Besteuerung 
des  stehenden  Gewerbebetriebs  (in  eiiiem  sein  aus- 
führlichen tiommentar  zum  GewerhesleuergeseU  vuiu 
24.  Juni  1891  uiit  einem  Anhang  bestehend)  und  den 
Beginn  der  II.  .\btheilung:  Die  Besteuerung  des  Ge- 
werbebetriebes im  Urnherziehen  und   des  Wander- 
lagerbetriebes.  Dieser  neue  Gommentar  zur  Gewerbe- 
stenergeNAigebnng  ist  den  Oewerhetreibenden  sehr 
stt  empfehlen.    B. 

K.  K.  Oealerreichisches  Handclsmuscutn.  Zoll- 
eompafK.    III.  Jahrgang.  d.  m  Stand 

Tom  1.  I'ebr.  1892.  Lieferung  0  bis  12, 
Wien  1892.    Veriag  des  K.  K.  Oestei^ 

rcichischen  Haiidel^miiscums. 

Nachdem  wir  in  frühereu  Heften  von  «SlalU  und 
Eisen'  auf  die  Lieferungen  1  bis  5  dieses  so  verilienst- 
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▼ollen,  im  liandflspoUti^cben  , Kometenjahr*  er- 
scht  im  nden  Werkes  hiDgewiesen  haben,  wollen  wir 
nii  ht  vi^ri'Äiinien,  auf  die  seitdem  erschieripnon  I^iefe- 
r  ii  11  G  Iiis  12  aufmerksam  zumachen,  uelrlie  u.  a. 
die  neuesten  Zolltarife  von  Rumftnien.  Spanien.  Hufs- 
land. Vereinigten  Staaten  von  Amtrika,  Argentina, 
Braatlien,  Portugal,  Britisch-Indien  u.  s.  w.  entbatten. 
fVr  lodustrielle,  welche  exportiren,  ist  dicM«  WcA, 
dM  tueh  Angaben  über  die  £in-  und  Aiwftibr  briDgt, 
wdlmtliehem  Werth.  B. 


Contribv^im  ä  l'äuds  das  combuatibles  dMermtnaiion 
htimtridU  d»  hur  puiatatie»  eabrifique  par 
P.  Mahler,  Ingenieur  rivtl  ffs  imnes,  membre 
de  la  Soci^tä  des  Ingenieurs  civil».  Pari* 
1898.  Librairie  polytechnique  Baodryft  Co. 

Wir  SV  iTilcn  (üeleu'enlielt  iiK'lifiK'ii,  auf  iJiesen  Sonder 
alidruck  au.s  dem  , Bulletin  de  la  Society  d'Encoarage- 
ment  pour  l'lnduslrie  nationale«  bei  anderer  Gele^jen- 
faeit  in  einem  späteren  Hefte  ansfiabrlich  surQck- 
nikommen. 


Industrielle 


I 

Anr.>eite  5-11  h.iben  wir  i)f'rt'iti  vun  ili-r  GrOniliuiiJ 
des  grofseii  r;  a  r  n  cff  1  o  sflicti  Unlernelimens  iiericiilft. 
„Iron  Age"  vom  4  August  brin>:l  nun  eine  reber-ichl 
der  in  neuerer  Zeit  in  den  Ver«ini»ten  Staaten  i 
sUllgehabten  ZaMimncnlagvnifen,  von  denen  wir  er- 
wähnen : 

Die  Benjumiii  Atha  Sc  Illingworth  Com- 
pany. Newark,  N.-J.  Dieeelb*  wurde  darcb  Ver- 
tini^uDX  der  Tiegelgufs-  und  Martiostahtwerke  von 
Benjantin  Atha  *  Ckunp.  mit  jenen  von  Jofan  OHng» 
Worth  geliildeL 

Die  Lackawanna  Iron  and  Steol  (loiii-  ! 
pany,  Scranlon,  Pa,.  etiti^tatid  ^Itirch  Zasamiiu-nli'^töH 
der  Ij«ckawanna   Iron  A:  Coal   Company    umi  der 
Seranton  Steei  Comp.,  welche  beide  Firmen  ^<tahl- 
aehienen  erzeugten. 

Die  Carnegie  Steel  Company,  Limited,  . 
Pittabnrg,  Pa.,  umflüirt^:  I.  die  Edgar  Tbomeon  lleel 
Works,  dieselben  hbriciren  Slahlschienen ;  2.  die 
Dttqueme  Steel  Works,  diese  erzeugen  „billeU"; 
3  die  Horii>-slead  Sleel  Works,  welch--  Panzerplatten, 
Ke^el-  und  Reservoirbleche  und  Constructitinsmaterial 
berjitellen;  4.  die  Upper  Union  Miliä  iBnickon-  und 
Conslruction?«mal<»rial);  5.  die  Liower  Union  Milk 
(tli-^enbaliiiberiarfsniaterial);  6.  die  Beaver  Kalls  Works, 
welche  EisendrahL  Drabtaflüe  und  DrablaÜfle  «neogen, 
und  endlich  7.  die  BrtckenbananataJt  der  Keystone 
Bridge  €!omp. 

Die  W  h  ee  I  i  ng  8t  ecl  Co  m  pJn  Wheeiinir,  W.  Va., 
ist  eine  Vereinigung  der  Belmnnt  Nail  Company,  • 
der  Benwrwd  Iron  Work»,  der  Wheeling  hon  and  ' 
.Vail  Comp,  und  der  Wheeling  Steel  Work«.  I)if 
Haupiproductinn  die  UeratelluDg  geschnittener  '. 
.Nii^i'i.  Jorii  beab.'^ichtigt  man  «oeb  andere  Indostrie»  | 
zweige  eiazuführen. 

Die  Union  Iron  Steel  Comp.,  Youngstown, 
Obiu,  hat  sich  aus  kleinen  AnflLugan  scbritlweiBe  bis 
lu  ihrer  jetzigen  Bedeutung  «ntlrideft.  Die  dam 
fsbOrigen  Walzwerke  sind:  Girard,  W^arren,  Younga* 
town,  Cartwright  und  Pomeroy.  Dieselben  befassen 
Sit  Ii  vornebmiiclt  mit  der  Enauguog  von  titab*  ond 
Banilfisen. 

Die  i' >'n  n  cssee  Goal,  Iidij  i  Hailroad 
Company  in  NasbviUe,  Teno.,  ist  die  bedeutendste 
BistnweritagssdlaelMft  den  SQdens  und  giriehidtig  das  | 


Bundschau. 


grör«te,  ausachliefslirli  Buheisen  erzeugende  Unter- 
nehmen der  Erdt!  Einschliefslich  der  7  der  Oe 
Bardeleben  Coal  &  Iron  Company  gehörigen  Oefen 
und  der  8  der  Woodward  Iron  Oomp.  gehörtgca 
Hoehafen  hedlat  diese  Geaella^afl  xusammm  19  Hoeii* 
'"tfen.  von  denen  4  in  Tenneaaee  und  Ii  in  Alabama 
liegen. 

Die  Soulhern  Iron  Company,  Nashville, 
Tenn.,  ist  xwar  hauplsft*  hlich  l  ino  X  oreunguitg  von 
HolzknhIen-HochofenanlaK*'"  i"  West  IVnnessee,  doch 
besitzt  sie  auch  ein  Walzwerk  in  Chatlanooga,  das 
früher  im  Besitze  der  Koane  Iroo  Company  war. 

Die  Illinois  Steel  Company,  Chicago,  JU., 
wurde  durch  Vereinigung  der  North  Chicago  Rolling 
Hill  Comp.,  der  Union  Steel  Comp,  und  der  Joliet 
Steel  Comp,  gebildet.  Ursprünglich  befafsten  sich 
alle  drei  Werke  mit  dfr  Schipnenfabricalion,  seil  der 
Vereinigung  aber  üfb-rl  dir!  North  tilucago  Rollin»; 
Mill  Comp,  aucli  Stabk-isen  uml  Constructionsinaterial, 
während  die  Joliet  Steel  Comp,  neben  der  Scbienen- 
labricalion  auch  die  Drahlseilerzeugung  betreiht. 

Dies  sind  die  in  letstererZeii  entsiandenan 
grofsen  Vereinigungen;  fMhar  schon  entstand  dia 
Cambria  Iron  Company,  die  Golumbna 
&  Hocking  Goal  A  Iron  Comp.  o.  a. 


In  der  am  20.  August  er.  zu  KOln  abgehaltenen 
Hauptversammlung  wurde  der  Preis  von  Puddel-Rob- 
eisen  Nr.  3  (Luxemburger  Be^'  biirfenheit)  und  Tbomas- 
Roheisen  um  je  I  «€,  ebenso  von  Giefserei-Robeisea 
Nr.  3  um  1  (letzteres  also  von  hl  auf  58  uK), 
erbfiht.  Cleiehzeilig  wurde  die  VHt|;aüfssl«lle  HQr 
QiialitAts-Puddel-Roheisen  angewiesen,  die  Preise  um 
I  bis  2  t£  her.iiifzusetzen.  Endlich  beschäftigte  sieb 
die  Versammlung  mit  dem  Satzungsentwurf  fOr  die 
nau  tu  bildande  Verkaubstelle  fQr  GieAerei-,  Himatit- 
and  Beasemar-Robeiaen. 


Hiiwaldtawerke  hi  Kiel. 

Dif  Zahl  der  vom  „Howaldt.swerke"  Kiel  im 
Jahre  1S91  und  bi«  Mitte  Mai  1892  .  rbaulen  Schiffe 
betrug  22  mit  lusanunen  1028t),2:i  GroI«-Reg.>Tona 
und  8908  indieirtan  PfardafUrken. 
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tahl  und  Eisen. 


f  Ot  du 

deutsche  Eisenhüttenwesen.* 


40  PI. 

fUr  die 
t«rcige«p>lloiiv 
l'etilieilo 
bei 

Jahrednterat 

angrmeasouor 
Kabalt. 
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M  18. 


15.  September  18D2. 


12.  Jahrgang. 


Das  Alfred  Krupp-Deukmal. 


Iir  haben  einen  guten,  edlen,  lieben 
Herrn  verloren;  nun  haben  wir  ihn 
hinausbeglcilct  aus  dem  Hause,  in  dem 
er  seine  erste  Jugend  verbracht,  uns 
der  Stätte  seiner  Arbeit,  seiner  Erfolge  und  durch  ! 
die  Reihen  seiner  Arbeiter,  von 
denen  ein  jeder  ihm  noch  einen 
stummen  Abschiedsgrufs  zu- 
winken wollte.  .  .  .  Was  ich 
an  dieser  Stelle  sagen  niiiclile, 
ist  das  Bekenntnifs  des  Dankes, 
den  Tausende  und  Abertausende 
cmp(iii(ten,  welchen  er  nicht  nur 
Arbeit  und  Brot  gegeben,  son- 
dern denen  er  ein  Vuter  ge- 
wesen ist.  Sein  Herz  war  es, 
Welches  ihn  trieb,  der  Noth 
und  dem  Elendzuvorzukommen, 
sein  Herz  war  es,  welches  ihn 
trieb,  das  Lehen  derer,  welche 
für  ihn,  mit  ihm  und  unter 
ihm  arbeiteten,  freundlich  zu 
gestalten,  sein  Herz  veranlafsle 
ihn,  die  Thrä- 
neu  der  Will- 
wen  und  Wai- 
sen zu  trock- 
nen. Gütig  im 
Denken  und 
Handeln,  war 
er  ein  Freund, 

ein  wahrer 
Freund  seiner 
Arbeiter,  de- 
ren geringstem 
er  gern  die 
XVIlLii 


harte  und  schwielige  Hand  drückte,  stets  bereit, 
Gutes  zu  stiften,  ein  wahrer  Helfer  in  der  Nolh: 
das  war  Alfred  Krupp.  .  .  .  Und  im  Namen 
aller  dieser  rufe  ich  dir  hier  noch  ein  letztes 
herzliches  Lebewohl  zu,  dein  Andenken  wird 
bei  uns  in  Segen  bleiben,  und 
der  Geist,  der  dich  erfüllte,  wird 
uns  treiben,  den  Weg,  den  du 
uns  gelehrt,  zu  wandeln,  weiter 
zu  gehen  in  treuer  Arbeil  und 
gewissenhafter  Pflichterfüllung, 
bis  auch  wir  in  unserer  letzten 
Stunde  abberufen  werden.* 

An  diese  Worte  des  Hrn. 
Geheimrath  Jencke  erinnert 
die  »Kölnische  Zeitung*  ge- 
legentlich der  Einweihung  des 
Denkmals,  welches  die  Arbeiter 
und  iJeamten  des  Kruppschen 
Werkes  zu  Ehren  ihres  ver- 
ewigten Herrn  errichten  liefsen 
und  welches  am  28.  August 
ds.  Js.  feierlich  enthüllt  wurde. 

Geheimralh 
Jencke  rich- 
tete die  obigen 

Worte  am 
18. Juh  1887 
an  die  Trauer- 
versammlung, 
die  das  Grab 
umstand,  das 

aufnehmen 
sollte,  was  an 
Alfred  Krupp 
sterblich  war. 
1 
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Und  unter  dein  Eimlnirk  diesrr  Worte  giagen  die 
Angehörigen  der  Kruppschen  Werke  heiin ,  den 
Gedanken  erwagend,  dafs  ein  sielitliches  Zeichen 
errichtet  werden  nuiüse,  um  xu  l)okundcn,  was 
der  Verstorhenf  ilinen  frn\vp?en,  ein  Zeiclicn  der 
Hucliaciilung  und  Vt-telirutig  nicht  nur,  sondern 
aneh  der  herzlichen  Dankbarkeft  und  der  nimuier 
Vergessenden  Liehe.  Fünf  J.iliio  sind  seil  diesem 
Tage  vergangen,  und  nun  criiebl  sich,  von  der 
Meisterhand  zweier  KOnctler  goronnt,  auf  einem 
Platz  an  der  Ostfeldslrafse  inmitten  der  Krupp- 
schen Schöpfun;:cii  d;is  Drnkmal,  bestimmt,  tfer 
Nachwelt  zu  künden,  ein  wie  guter,  edler  und 
lieber  Herr  Alfred  Krupp  seinen  Uniergebenen 
allzeit  gewesen.  Würdig  und  erhebend,  bewegend 
und  ergreifend  verlief  die  Feier  der  EnUiQUung 
dieses  bedeutsamen  Denkmal«. 

E*s  ist  ^  I  hr  tnorgens,  feierliche,  herrliche 
Sf>nn1a(;s9tilU'.  In  illclitt-n  Scliaarcn  iiattiii  all- 
mählich die  Beamten  des  Werkes  und  die  zahl- 
reichen Arbeiter  und  nehmen  rings  um  das  noch 
verhallte  Standbild  Aufslellung.  Bald  kommen 
Krupp  und  seine  Gemahlin  ntit  ihren  beiden 
liehreizenden  Kindern,  begleitet  von  den  nächsten 
Verwandten  und  mehreren  GSsten.  Da  erUtol 
in  den  stillen  Mnrj:rn  Iiiiiciii  die  Musik  ilrs  Chorals: 
•  Lobe  den  Herrn,  den  mächtigen  König  der 
Ehren*,  und  als  die  Melodie  verklungen,  erbraust 
«n  roÜchtiger  Chorgesang :  .Die  Himmel  rühmen 
des  Ewigen  Khrc,  ihr  Schal!  pflanzt  seinen  Namen 
fort*.  Mit  kurzen  Worten  äitergeben  die  Bild- 
hauer Mayer  und  Menge«  aus  MQnchen  dem 
Vorsitzenden  des  Ausschusses,  Betriebsleiter 
E.  Dicke,  das  DenkmnI,  der  durni  in  längerer, 
von  Herzen  kommender  und  zu  Herzen  gehender 
Rede  der  Verdienste  des  verstorbenen  Alfred 
Krupp  gedenkt,  der  ein  Sinnbild  der  strengsten 
Pflichterfüllung  gegen  sich  selbst  und  gegen 
Andere,  ein  Bild  des  Pleifses,  der  Kraft,  des 
Muthes,  der  Ausdauer  und  auch  der  Bescheidenheit, 
gcpaar!  mit  einem  Sitme  für  alles  Edle,  Sfhäne 
und  Ciute,  gewesen  sei.  Er  wirft  einen  Blick 
anf  die  Zeil  vor  66  Jahren,  in  der  Krupp  die 
Leitung  des  väterlicluii  kleinen  W\>rkes  übernahm, 
weist  auf  die  riesige  Ausdehnung  hin,  die  das- 
selbe im  Laufe  dieser  Zelt  genommen,  unter  der 
.Mitarbeit  ?ieki  drr  Anui  -i  nden,  wie  denn  in  der 
Festversanimlung  ein  treiilit  wäluter  Ar!)citi  r  wcilo. 
der  vor  54  Jahren  an  der  iseitc  von  Krupp  und 
im  Verein  mit  nur  10  Arbeitern  den  Grund  cu 
den  Werken  habe  legen  helfen,, auf  d-nen  jetzt 
mehr  2(5  000  Personen  beschäftigt  werden.  Er 
rüluut  weiterliin  Alfred  Krupps  humanitären  Sinn, 
der  in  dem  Grundsatz  ausgeklungen:  ,Der  Zweck 
der  Arbeit  soll  das  Gemeinwohl  sein,  dann  bringt 
Arbeit  Segen,  dann  ist  Arbeit  Gebet'.  Nach- 
dem der  Redner  sodann  den  Künsllern  flDr  ihr 
herrhch  gelungenes  Werk  gedankt,  übergab  er 
da«  Denkmal  an  F.  A.  Krupp  mit  den  Worten: 
«Als  gewählter  Vertreter  der  Angehörigen  Ihrer 


Werke  und  namens  derselben  ütiergebe  icli  iiincn 
nunmehr  das  zum  bleibenden  Andenken  an  Ihren 
in  Gott  ruhenden  Herrn  Vater  errichtete  Denkmal. 
Nehmen  Sie  es  hin  als  ein  Zeichen  unserer  tief- 
gefühlten Dankbarkeit  und  Verehrung  für  den 
Verstorbenen.  Möge  es  ein  Denkstein  sein  und 
bleiben  für  die  lebenden  und  noch  kommenden 
Geschlechter  als  ein  Beweis,  dafs  dtr,  wcliher 
Liebe  säet,  auch  Liebe  ernten  wird.  Genehmigen 
Sie  unser  Aller  beste  Wünsche  ftlr  Ihr  und  Ihrer 
Familie  Wohlergehen.  Mdgen  Ihre,  im  vollen 
Sinne  Ihre?  l!«Mrri  Vafers  weiterpefnlirtcu  Werke 
wachsen,  blühen  und  gedeihen  bis  in  die  fernste 
Zeit  hinaus.   Das  walte  Gott!* 

Dann  fiiHl  die  Hülle  vom  Donkinal,  das  in 
hellem  Sonnen^lanz  strahlt.  Krupp  tritt  ent- 
blöfsten  Hauptes  nut  seinen  beiden  Kindern  so 
das  Denkmal  heran,  auf  dessen  Stufen  letztere  Sil 
Ehren  des  (irofsvaters  zwei  Kränze  nicdcrlcj^en. 
Es  folgen  ebenfalls  mit  Kränzen  die  Arbeiter- 
abgeordneten,  die  Beamteavertreter  und  achlieb- 
lich  im  Namen  des  Directoriums  Geheimrath 
Jenikc,  d<r,  von  langer'  Krankheit  penesen, 
diesen  ii.hrcndienst  seinem  alten  Herrn  erweisen 
XU  kennen  sicherlich  als  ein  besonderes  GlOck 

bei  rächtet. 

Das  Denkmal  besteht  aus  einem  von  rothem 
gestocktem  Granit  in  Quadratform  hergestellten 
Sockel  von  6,5  m  Seltenlänge,  auf  welchem  sich 
dann  der  aus  grauem  polirlem  Granit  brftchcnde 
Unierbau  stufenförmig  erhebt,  in  der  Mitte  das 
Postament  f%lr  die  Hauptfigur  und  rechts  und 
links  die  Sitze  für  die  beiden  SeitenPigurcn  tragend. 
Die  Hatiptfitrur,  eine  Schöpfung  des  MOnchener 
Bildhauers  iMuyer,  stellt  Alfred  Krupp  in  lebens- 
wahrer Nachbildung  dar,  die  linke  Hand  in  die 
Seite,  die  rechte,  welche  niich  die  historische 
Mütze  hält,  auf  eine  GuMorm  gestützt,  über 
welche  ein  Ueherrock  geworfen  ist.  In  der  rechten 
SeitenHgur  erblickt  man  alsSymbol  der,  Humanität* 
eine  sitzende  weibliche  Gestalt,  eine  Mutter,  der 
sich  ihr  neben  ihr  stehendes  Kind  anschmiegt, 
welche  in  der  rechten  Hand  einen  Lorbeerzweig 
und  gleichzeitig  ein  abgerolltes  Fergamentblatt 
hält,  auf  welchem  dieGoetheschen  Worte  zu  lesen 
sind:  ,Edel  sei  der  Mensch,  hülfreich  und  gut*. 
Der  untere,  auf  dem  Boden  liegende  Theil  des 
Ferganieiilhlattes  wird  von  einem  Zwei^'  bhiheiulcr 
Rosen  bedeckt.  Gedacht  ist  mit  diesen  beiden 
Figuren  die  Wittwe  eines  Arbeiters  und  deren 
Kind.  Das  in  zarten  Linien  roodellirte  ernst- 
sinnende und  inil  ruhiger  Zuversicht  niederblickeiide 
Gesicht  der  Mutter  lenkt  die  Aufmerksamkeil  des 
<u  ihr  aufschauenden  Kindes  auf  den  Inhalt  der 
C.oetheselien  Worte,  hierdurch  gleichsam  an- 
deutend, dafs  die  von  Alfred  Krupp  für  die 
Angehörigen  seiner  Werke  in  edelmflthigstcr 
Weise  getroffene  Fürsorge  auch  nach  dem  Tode 
des  Mannes  und  Vaters-  nnf  die  Hinterbliebenen 
übergehen  wird,  diese  dadurch  vor  Nolh  und 
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Elend  schützend.  Die  vom  Bildhauer  Menge«  j 
Bis  Symbol  der  .Arbeil*  modellirte  Figur  zar 

Lioken  weist  auf  die  verschiedenen  Er/eu^'iuK^^e 
des  Werkes  hin.  Ein  musculöser  Schmied  im 
Arbeitsanzuge  hält  mit  der  rechten  Hand  den 
Stiel  eines  Hammers  umfafst;  der  linke  Arm  ruht 
auf  einem  Elseiibahiisrheibenrad;  der  rechte  Fufs 
ist  auf  ein  auf  dem  boden  liegendes  Geschütz- 
rohr gestatzt.  Zu  FObon  de«  Arbeiters  erblickt 
man  einen  Ambofs  und  einen  Rundzirkel  sowie 
auf  ^ner  abgeroUlea  Zeichnung  die  Linien  einer 
Kurbelwelle.  Als  Inschrift  stehen  auf  der  Vorder- 
seite des  Postament.s  di<;  Worlc:  .  Alfroil  Krupp 
1812—1887*  und  darunter  auf  der  Plinle  des 
UttlertMues:  .Der  Zweck  der  Arbeit  soll  das 
Gemeinwohl  sein*;  auf  der  Rückseite  des  Posta* 
meots:  «Gewidmet  von  den  Angehörigen  seiner 
Werke*.  Eio  in  herrlicher  Kunstschmiedcarbeit 
gefertigtes  Geländer  umgiebt  das  Denkmal,  zu 
welchem  von  reclils  und  links  zwei  für  Fufs- 
gSnger  beslimmle  Wege  und  eine  zwischen  diesen 
beiden  Hegende,  aus  Granit  hergestellte  Freitreppe 
flibren. 

Nachdem  die  Hülle  gefallen,  werden  zahl- 
reieh«  Krilme  an  dem  Denkmal  niedergelegt  und 

es  ertönt  ein  Chorgesanf;,  dessen  Trxl  von  FlHuard 
Dicke  gedichtet  ist  und  der  die  Yerdieaste  des 
Ventorbenen  preist  und  mit  den  Worten  seUiefst : 

O  Herr,  da  Weltenlenker,  blick*  heut*  auf  den 
aaeh  bin, 

Der  nun  als  Heister  wallet  in  seioes  Vater«  Sinn, 
detnen  Segen  ruhen  auf  ihm  und  seinen) 

Haus, 

lab  sshie  Werke  biQhen  In  fernste  Zeit  hinaus! 

Dann  richtet  als  Vertreter  der  Arbeiter  der 
Obermeister  Ed.  Rüder  an  Krupp  fol^-ctidt' 
ebenso  schlichte  als  ergreifende  Worte: 

•Hochgeehrter  Herr  Krupp!  Herr  Dicke 
hat  des  so  segensreichen  Wirkens  und  Sciiaffcns 
Ihres  verstorbenen  Herrn  Vaters  gedacht.  Mich 
fuhren  die  gleiehen  Gefttble  fBr  Sie  an  diese 
Stelle.  Ich  weise  zurück  auf  Ihre  am  18.  Juli 
1887  zu  uns  gesprochenen  Worte,  worin  Sie 
ans  die  Zusicherung  gaben,  im  gleichen  Sinne 
wie  der  Verstorbene  für  unser  Wohl  zu  sorgen. 
Ihr  Versprechen  haben  Sie  auf  das  weit- 
gehendste erfüllt,  weshalb  ich  mich  verpflichtet 
fühle,  Ihnen  am  heutigen  Tage  im  Namen 
aller  Angeliori^^eri  Ihrer  Werkt»  den  tief^efnhl- 
testen,  herzlichälcu  Dank  abzustaUeii.  Die 
Liebe,  Hochachtung  und  Verehrung,  welche 
wir  Ilireiii  Herrn  Vater  gezollt,  haben  wir  voll 
und  ganz  auf  Sie  übertragen.  Wir  erkennen 
es  als  unsere  sliengste  Pflicht,  den  guten  Ruf, 
den  Ihre  Werke  in  der  fr.inzcn  Welt  besitzen, 
zu  erliallen  und  zu  stärken,  und  geben  ihoen 
die  aufrichtige  Versicherung,  dafo  die  Liebe 
und  Treue  zu  Ihnen  und  Ihrem  Hause  unser 
Losungswort  ist  und  bleiben  wird.  Mögen 
«Mh  StQraw  eich  erheben  und  böse  Taye 


hereiabrecben,  wir  stehen  dennoch  fest  zu 
Ihnen  and  Ihrem  Hause.  Mit  der  Bitte,  uns 
Ihr  Wohlwollen  auch  für  die  Zukunft  be- 
wahren zu  wollen,  rufe  ich  Ihnen  nochmals 
Dank,  herzlichen  Dank  entgegen.* 

Krupp  schüttelt  diesem  wie  dem  Vorredner 
tiefbewegt  die  Hand  und  nimmt,  nachdem  die 
Klänge  einer  von  Ernst  Neu  (Livömo)  ge- 
dichteten Hymne  verrauscht,  selbst  zu  folgender 
Ansprache  das  Wort: 

,Werthe  Festgenossen!  Arbeiter  uod  Be- 
amte der  Kruppschen  Werke  haben  meinem 
Vater  ein  Denkmal  errichtet,  das  die  Erinnerung 
an  diesen  seltenen  Mann  Kindern  und  Kindes- 
kindeni  erhalten  snli.  Der  Sohn  dankt  Ihnen 
vun  ganzem  Herzen  für  das,  was  Sie  in  liebe- 
vollem, treuem  Gedenken  dem  Vater  an  Ehren 
erweisen.  D.ts  Üenkmal,  so  müchti;?  aus  Stein 
und  Erz,  wird  einst  im  ewigen  Kampf  mit  den 
Naturgewalten  erliegen  und  vergehen;  unver- 
gänglich aber  ist  das  Denktn.il.  welches  Sie 
selbst  sich  durch  diese  seltene  üetliätigung  von 
Treue  und  Anhänglichkeit  gesetxt  haben;  es 
wird  fortleben  in  der  Geschichte  unseres  Vater- 
landes, und  kommenden  Geschlechtern  ein  herr- 
liches Zeugnib  Qberliefem  von  berzerfreulicher 
Bezie  Mtl.'  zwischen  Arbeiter  und  Arbeitgeber. 
Erhabene  liei?pie!e  veredeln  den  Menschen 
und  spornen  zum  (Juten  un ;  so  möge  auch 
dieses  Denkmal  in  hervorrageuder  Weise  mit 
daju  beitrajren,  \tn<]  7.vvar  im  engern  und  weitern 
Kreise,  bei  Arbeitern  und  Arbeitgebern  das 
Gefühl  gegenseitiger  Achtung  und  Zusammen' 
gchöripkeit  7.ii  erhöhen  und  zu  befestigen. 
Das  Andenken  an  meinen  verewigten  Vater, 
dem  der  heutige  festliehe  Tag  geweiht  ist, 

niücliie  ich  dadurch  eiireii,  dafs  ieii  rinen  von 

Uuu  lange  gehegten  Plan,  welcher  ihn  noch 
in  seinen  letzten  Lebeostagen  beschSftigt,  der 

Ausführung  näher  brnige.  Es  soll  allen  in- 
validen Arbeitern  ein  friedliclHjr  Lehensahend  ge- 
schaffen werden,  indem  kleine  Einzclwohnungen 
mit  Gärlchen  in  schöner,  gesunder  Lage  er- 
richtet und  zu  freier  h;benstän^dicher  Nutz- 
niefsung  abgegeben  werden.  Das  Nähere  hier- 
über wird  Ihnen  mein  Directorium  bekannt 
geben.  Damit  aber  jedem  Einzelnen  die  Er- 
innerung an  den  heutigen  Tag  erhalten  bleibe, 
habe  ich  Ihnen  allen  eine  DenkmQnae  fibermitleln 
lassen.  Für  die  von  dem  Arbeitervertretcr 
Meister  Röder  in  so  warmeo  Worten  aus- 
gesprochene Versicherung  unverbrOchlicber 
Treue  d.inke  ich  von  fianzein  Ilei/en.  Treue 
mit  Treue  zu  vergelten,  werde  ich  stets  für 
meine  Pflieht  halten.* 

Diese  Worte  machen  einen  unbeschreiblich 

tiefen  Findruck,  kein  An^^e  bleibt  trocken,  und 
mächtig  brausen  dann  die  Klänge  des  Chorals 
zum  Himmel  empor:  «Nun  danket  alle  Gotll* 
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Siebzehnlausend  fJankerfflllle  Arbeiter  ziehen 
darauf  am  Denkmal  vorüber  uod  bringen  dem 
«eratorbeneo  grSfaten  deutsehen  Arfaeilgeber  ihre 

Verehrung,  seinem  Sohne  die  Versicherung  un- 
verbrilchliclier  Treue  dar,  —  eine  gewallige  Sccne, 
deren  Eindruck  nur  der  ganz  eraiesäca  kann, 
der  Zeuge  derielben  gewesen.  Und  dann  ziehen 
die  Schaaren  in  den  ?l;'iHii-chen  flarlen,  wo  Doppcl- 
concerle  und  Licdervorlräge  stattfinden,  ein  tief- 
gemOthvoller  Nftdiklang  der  emtten  Frier  an 
dem  Denkmal  dessen,  der  gesagt:  «Der  Zweck 
der  Arbeit  soll  das  Gemeinwohl  sein ;  dann  bringt 
Arbeit  Segen,  dann  ist  Arbeit  Gebet!' 

An  die  Arbeitet  der  Kruppschen  Werke  ist 
nachfolgendes  Schreiben  TertheUt  worden: 

In  Nachfolgendem  verörfentlichen  wir  ein 
Schreiben  unseres  Herrn  Chef  mit  dem  Bemerken, 
dafs  der  Firma  zu  dem  genannten  Zweck  die 
Summe  von  fiOOOOO  *S  vax  Verfdgung  gestellt 
worden  Ist. 

Das  Direclorium  der  Firma  Fried.  Krupp. 
Essen,  den  28.  Augost  1892. 

An  meine  Firma  Fried.  Krupp  I 

Zur  Erinnerung  an  den  heutigen  Tag,  an 
welchem  das  von  Arbeitern  und  Beamten  des 
Werks  meinem  verewigten  Vater  gestiftete 
Denkmal  enthüllt  worden  ist,  sollen  auf  dem 
in  der  Gememde  ROtlensch«dt  gelegenen,  von 
meinem  Vater  seiner  Zeit  zu  diesem  Zweck 
angekauften  Trorn[)elerliof  för  meine  Privat- 
rechnung kleine  Wohngcbiude  mit  üirlchen 
errichtet  werden,  mit  der  Bestimmung,  an  alte, 
invalide  Arbeiter,  auch  Arbeilerwitlwen  iniethfrei 
bis  XU  ihrem  Lebensende  überlassen  zu  werden. 
IMe  Wohllhat  soll  in  der  freien  Wohnung  mit 
Gartenland  bestehen  i  daneben  müfsle  aber 
noch  die  Einrichtung  gclroffen  werden,  dafs 
solche  Arbeiter,  welche  eigenen  Haushalt  vor- 
Obergebeud  wegen  Krankheit  u.  s.  w.  oder 

Oberhaupt  nicht  mehr  zu  ffiliren  vermögen, 
Verpflegung  geliefert  bekommen  können,  wozu 
das  bestehende,  inmitten  des  künftigen  , Alten* 
hob*  SU  liegen  kommende,  bisherige  Pächter- 
haus Gelegen]: eil  bietet.  Es  sollen  zunächst 
10  ü  Wobnungen  geschaffen  und  an  die  wQr* 
liigäten  und  bedOrftigsten  alten  Arbeiter  ab- 
gegeben werden  durch  ein  Comilö,  welches 
theilweifte  aus  Arbeitern  besteht.  Die  Einzel« 
plane  wünsche  ich  vor  der  Ausführung  zu 
selten;  um  das  Billigste  und  Beste  tu  he* 
kommen,  möclile  ich  anregen,  ob  riiclit  mit 
einem  Concurrenzpreisausschreiben  ein  Versuch 
gemacht  werden  soll.  Mit  den  Vorbereitungen 
IBr  die  Ausführung  kann  jetzt  schon  begonnen 
werden,  und  liofte  ich,  die  ersten  HAuser  im 
Herbst  18Dd  fertiggestellt  zu  seh«  n. 

gez.  F.  Ä.  Krupp. 


<       L^etier  diese  Stiftung  schreibt  die  aKGlniscbe 

1  Zeitung" : 

»|]tas  Andenken  an  meinen  verewiglea  Vater, 

dem  der  heutige  festliche  Tag  geweiht  ist,  möchte 
;  ich  dadurch  ehren,  dafs  ich  einen  von  ihm  lange 
gehegten  Plan,  welcher  ihn  noch  in  seinen  lelzlen 
Lebenstagen  beschäftigt  hat,  der  Ausführung  nfiher 
bringe.*     Mit  diesen  Worten  kündigte  Krupp  bei 
der  am  28.  d.  Mls.  vorgenommenen  Enthüllung 
des  seinem  Vater  von  den  Angehörigen  des  Werkes 
gesetzten  Denkn^Lils  die  Stiftung  an,  welche  dss 
Gebäude  der  vielfachen  Wohlfahrf«e!nrichtungon 
der  Firma  Fried.  Krupp  zu   krunen  bestimmt 
ist    Mit  dieser  Stiftung  setzt  der  Sohn  in  e^ 
freullcbster  Weise  fort,  was  der  Vater  begonnen. 
»Verbesserung  der  Lage  der  Arbeiter'  war  von 
je  her  das  Ziel,  welches  auf  dem  Kruppseben 
Werke  verfolgt  wurde.     Dem  Arbeiter  dordi 
Erbauung  und  Vermiethung  von  Arbeiterwohnun- 
gen,   sowie    durch   Uauserwerbsdarlehen  eine 
bessere  Wohnstltte  zu  verschaffen,  ihn  und  seine 
Familie  durch  Kranken-,  Pensions-  und  Unter- 
stfltzungskassen  vor  Nolh  in  Fällen  von  Arbeits- 
losigkeit zu  schützen ,   durch  Errichtung  einer 
Consumanstalt,  durch  Bildung  eines  Lebensver* 
sicherungsverrins,  durch  Darbietung  der  Gelegen- 
heit, ersparte  Gelder  nutzbringend  anzulegen,  den 
Sparsinn  zu  wecken,  durch  Einriditung  von 
Volks-,  Fortbildungs-,  Industrie-  und  Haushaltungs- 
schulen  den  Familiensinn  zu  stützen,  die  Kinder 
für  den  künftigen  Beruf  heranzubilden  —  die 
Sdhne  zur  rachmBfsigen  Arbeit,  die  TOehter  tum 
künftigen  Beruf  der  Hausfrau  oder  um  sich  da« 
Brot  selbst  zu  verdienen  —  das  Alles  sind  fest- 
gefügte Glieder  in  der  Kette  der  Wohlfahrts- 
einrichtungen, welehc  die  Angeh^Mgen  dos  Werkes 
gleichsam  wie  eine  Familie  umschlingt.  Auch 
für  die  Invaliden  der  Arbeil  hat  F.  A.  Krupp 
kurz  nach  dem  Tode  seines  Vaters  am  8.  Augost 
1887   durch    eine   Stiftung    im   Betrage  von 
1  000  000  Ji  in  der  Weise  gesorgt,  dafs  Arbeitern, 
welche  dauernd  arbeitsunfähig  geworden  sind, 
ohne  dab  sie  ein  Anrecht  auf  Pension  besitaen, 
namentlich  solche,  die  vor  Erreichung  des  pcnsions- 
mäfsigep   Dienstalters   arbeitsunfähig  geworden 
sind,  Unterstützungen  gezahlt  werden,  ohne  dab 
das  Stiflungskapital  oder  seine  Zinsen  zu  Aus* 
gaben  verwendet  werden,  weh  he  auf  gegenwärtiger 
oder  zukünftiger  gesetzlicher  Vorschrift  beruhen. 
Diesen  Invaliden  und  audi  den  Arlteiterwittwcn 
einen  sorglosen,  heitern  Aufenthalt   in  einem 
mielhfreien,  schönen  kleinen  Heim  zu  bieten  und 
unter  Umständen  auch  die  leibliche  Verpflegung 
zu  gewfthren,  ist  Zweck  der  am  28.  d.  Mta.  ins 
Leben  gerufenen  neuen  Stiftung     Wir  hatten 
Gelegenheit,  den  für  diese  Wohnungen  bestimmten, 
in  der  Gemeinde  Rditenseheidl  hl  idyllischer  Um> 
gebung  belegenen  Trompeterhof  zu  besichtigen, 
der  hinfort  den  bezeiclmenden  Namen  ^Altenhof 
I  führen  soll.   Hier  sollen,  wie  wir  von  zuständiger 
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Seite  hören,  in  einer  auch  die  iiufäere  Schön- 
heit und  Nettigkeit  berflcksichtigcudeo  Bauart  die 
muschen  aufgenihrt  werden,  welche,  mit  einem 
hQbscheo   GSrtchen    um^'chen.    den  würdigslen 
und  bedürftigsten  alten  Arbeitern  einen  heitern 
Lebensabend  zu  gew&hren  bestimmt  sind.  Dieser 
Plan  hat  «ehon  den  alten  Krapp  beMhiftigt; 
der  Tofl  trat  Her  Ausführung  hindernd  entgegen, 
aber  der  Sohn  führt  ihn  jetzt  aus.    Wenn  man 
bedenkt,  daHs  in  gleicher  Weise  auf  den  in- 
dustriellen Werken    in  Oberhausen,  Ruhrort, 
Bochum,   Dortmund   und   anderen   Stadien  am 
Niederrhein  und  io  Westfalen  verfahren  wird,  so 
iet  das  eine  neue  BestlUgung  dafOr,  dafs  man 
vielfach  besser  thSte,  die  Industriellen  mit  ihren 
Arbeitern  allein  tu  lassen,   statt   durch  so  viel 
unberufene Doctorcu  an  der  sogenannten  «Besserung 
«ies  Verhiltnisaes  swisehen  Arbeiiera  und  Arbeit* 
gcbern'  unnöthigerweise  herumzucuriren.  Das 
Verhfillnifis  zwischen  den  Arbeitern  und  Arbeit- 
gefaem ,   insonderheit  der  niederrbeinisch-wesl- 
OÜiseben  EiBen-  und  Stahlindustrie,  ist  TieUiuh 
g^nz  vortrefflich  und  kann  durch  ,Vcrbesserungs- 
versucbe*  Uobcrufener  nur  verschlechten  werden. 
Das  aocialpolilisehe  Programm,  welches  der  alte 
Krupp  aurslellle,  als  er  unter  die  Abbildung  des 
kleinen  Hänichens  seiner  Ellern  soliriftt:  „Möge 
dies  Beispiel  Andere  io  Bedraognilü  cruiulhigeo, 
mAge  es  dUe  Aebtang  vor  kleinen  Hlusera  und 
das  MitgefQhl  für  die  oft  grofscn  Sorgen  darin 
Termebren.     Der  Zweck  der  Arbeit  soll  das 
Gemeinwohl  sein.    Dann  bringt  Arbeit  Segen, 
dann  ist  Arbeit  Gebet.  Möge  in  unserra  Verbände 
Jeder,  vom  Höchsten  bis  zum  Geringsten,  mit 
gleicher   Ueberzeugung   sein  häusliches  Glück 
dankbar  und  besebeiden  au  begrflnden  und  au 
befestigen  siu  lien  ;  dann  ist  mein  hödister  Wunsch 
erfüllt*  —  dieses  socialpolilische  Programm  wird, 
so  lange  die  Well  steht,  einen  segensreichem 
Einflufs  haben  als  das  Bestreben,  dem  Arbeiter 
das  Glürk  bringen  zu  wollen,  ohne  ihn  an  seine 
äelt»tverantwortung  und  seine  eigene  Mitwirkung 
sn  erinneni.  Und  an  den  grab«!,  seltenen  Mann, 
der  dieses  Programm  aufstellte,  knfipft  ja  auch 
die  neue  Stiftung  seines  Sohnes  an,  an  den  Mann, 
den  gestern  der  erste  Beamte  des  groisen,  von 
ihm  ins  Leben  gerufenen  Werkes,  Gebeimratb 

Jencke,  in  einer  geistvollen  Rede  charakterisirte, 
die  hier  zum  Theii  ihren  Platz  ßnden  mag,  weil 
sie  uns  das  Bild  des  alten  Krupp  so  bezeichnend 
vor  die  Seele  führt.  In  seinem  Trinkspruch  auf 
die  Künstler  Mayer  und  Mengos,  welche  das 
Denkmal  geschaffen,  sagte  Jencke  u.  A. :  ^ 
»Wer  immer  auch  an  der  beutigen  festlichen 
Tafel  das  Wort  er^^rrin,  der  wird  an  den  Ge- 
danken anknüpfen ,  dafs  das  Denkmal ,  welches 
beute  eDlhüUl  worden  ist,  ein  Zeichen  treuer 
Liebe  nnd  Anhinglichkeit  einer  nach  vielen  Tau* 
senden  zählenden  Schaar  ist.  Kommenden  Ge- 
seblecbteru  soll  es  von  der  Grulse  des  Manoes  1 


'  erzählen,  tu  dessen  Ehren  es  errichtet  wurde; 
es  soll  sein  Bild,  so  wie  es  die  Natur  eracbaffen 
hatte,  der  Nachwelt  erhalten;  es  soll  in  Auf- 
fassung, Anlage  und  Durebfilhrttng  erkennen 
lassen,  was  den  Ruhm  dessen  bildet,  dem 
!  gilt;  es  soll  —  lassen  Sie  mich  einen  Ausdruck 
gebrauchen,  den  wir  anwenden,  wenn  wir  von 
Alfred  Krupp  spreclien  —  unsern  , allen  Herrn* 
wiedergeben,  wie  er  leibte  und  lebte.    Nun  frage 
ich,  haben  die  Künstler,  welche  das  Denkmal 
geschalfen,  diese  Aufgabe  erfüllt?  Als  die  HQtle 
sich    von   dem   Standbilde   heute    frflh  senkte, 
tauchten  vergangene  Zeilen  lebhafter  denn  je 
auf;  die  Entstehung  und  Gesehiebte  des  Werkes 
trat  vor  das  geistige  Auge.    Wir  gedachten  des 
bescheidenen  Umfange«,   den  das  Werk  hatte, 
als  Alfred  Krupp  die  Verwaltung  desselben  in 
seine  alleinige,  aber  stärke  Hand  nahm,  um  es 
in  stetem  sicherm  Fortschreilen  zu  der  gebietenden 
Stellung  zu  führen,  welche  das  Werk  in  der  Welt 
etunimint    In  meisterhafter  Weise  verkörpert 
sehen  wir  vor  uns  den  unvergefslichen  Mann, 
der  hei  Lci)zeilen  durch  die  hinreifsefidc  Macht 
seiner  Persönlichkeit  sich  im  Sturme  die  Herzen 
gewonnen  und  durch  die  Ueberlegenbeit  seines 
Geistes   und  seines   Wissens   einen  Jeden  zur 
l^eberzeugung  gleichsam  zwang,  dafs  er  der  Herr 
und  Meister  sei,  von  dem  ein  Anderer  jederzeit 
nur  lernen  kOone.   In  lebenswarmer  Weise  giebl 
uns  nun  das  in  Erz  gegossene  Bild  den  unver- 
ßUicfalen  Ausdruck  seiner  Züge,  die  uns  für  alle 
Zeiten  tief  ins  Herz  geprägt  sind.   Den  Ausdraok 
des  Alles  durchdringenden,  scharfen,  genialen 
Geistes,  des  niromer  ermüdenden,  Schwierigkeiten 
nicht  kennenden  Fleifses,  aber  auch  die  Spuren, 
welche,  wenn  sie  einmal  im  Antlils  eingegraben 
sind,   sicli  nicht  wieder  verwischen,  die  Spuren 
banger  und  schwerer  Sorgen,  schlafloser  Nächte: 
sie  finden  wir  in  dem  ehernen,  ehrwürdigen 
Anllitis  wisder,  das  wir  b«  dem  Lebenden  oft- 
mals zwar  auch  ernst  und  <«lrcng,  noch  öfter 
aber  mild  und  freundlich  und  in  gewinnendster 
Heiterkeit  und  Hersliehkeit  xu  erblicken  gewohnt 
waren.    Das  heute  enthüllte  Denkmal  würde  seine 
Bestimmung  aber  nur  halb  erfüllen ,   wenn  es 
nur   in   einem  Standbildc   Alfred  Krupps  be- 
stftnde.   Denn  wir,  wie  auch  der  Pestredner 
heute  frflh  ganz  besonders  hervorhob,  wir  und 
die  ganze  Welt  wissen,  dafs  die  Thitigkeit  Alfred 
Krupps  von  Anbeginn  an  sich  nach  swei  Rieb* 
tungen  hin  entfaltete.   Neben  den  Aufgaben  und 
Problemen  der  Technik  vergafs  er  nicht,  in  einer 
von    menschenfreundlicbsler    und  vornehmster 
Denkungsart  zeugenden  Weise  der  bumanitiren 
Gesetzgebung  unserer  Zeit  in  einer  von  dieser 
überhaupt  nicht  erreichten  Weise  um  Jahrzehnte 
vorauszueilen    und    Einrichtungen    zu  ächalTen, 
welche  die  Gesetsgebung  Olierhaopt  nicht,  sondern 
nur  eine  zu  jedem  Opfer  bereite  Menschenliebe 
ins  Leben  rufen  kann.    Ein  Denkmal,  aus  w«l- 
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cliern  dieser  grofse  Zug  seines  Charakteis  iiiclit 
ohne  weiteres  zu  erkennen  gewesen  wSre,  hätte 
der  VoÜstfitidigkfit,  der  Wahrheil  etilbchrl.  Ge- 
denken Sie  aber  der  Seitenfiguren  des  Denkmals  [ 
Wfthreod  der  Arbeiter  xar  einen  Seite  der  Haupt* 
figur  darauf  liinwcist  ,  d.ifs  Alfred  Krupp  in 
jedecn  Arbeiter  den  treuen  Mitarbeiter  erblickte, 
der  ihm  nie  zu  gering  erechten»  wenn  anders  er 
gt'wissenliaft  seine  Pflicht  thal,  erhofft  das  kind- 
liche Vertrauen,  welches  aus  den  Zügen  der 
Frau  aus  dem  Volke  spricht,  out  Recht  ErfOllung 
seiner  Bitte  und  erzählt  uns,  dals  ein  Appell  an 
das  Herz  bei  Atfred  Krupp  nie  vergebens  war. 
Es  war  eine  grofse  und  schünc  Aulgabe,  welcher 
Sie ,  Herr  Mayer  und  Herr  Menges,.  sieh  unter- 
zogen haben.  Es  galt  den  Mann  zu  ehren,  auf 
den  färätlicbe  Ehren  und  Auszeicbnungeo  sich 
gebfiuft  hattCD,  der  aber  —  und  ich  knüpfe  hier 
an  einen  Gedanken  an,  dem  unser  Herr  Chef  in 
seiner  AnFprache  vorbin  Ausdruck  verlieh  — , 
wen»  er  von  jener  Welt  noeh  lu  otis  reden 
könnte,  uns  sagen  würde,  dafs  mehr  als  alle 
Anerkennung,  die  ihm  im  Leben  zu  theil  ge* 
worden,  ihn  dieses  Denkmal  frene,  das  Liebe 
und  treues  Gedenken  seiner  Arbeiter  und  Beamten 
zum  bleibenden  Gedächtnift  gesetxt  hat.  Ihre 
Schöpfung,  meine  Herren  KOnstler,  wird  das  An- 
denken an  unsern  grofsen  Herrn  und  Meister 
kommentlen  GeschlrrMf-vn  erhalten,  und  wenn 
der  Anblick  seiues  ^^Landuildes  /.u  treuer  Pflicht- 
erfUlttng  mahnt  und  Lässige  auf  den  rechten 
Wcp  verweist,  so  dürfen  Sie  mit  Stolz  sagen, 
dafs  ihr  Werk  es  ist,  welches  solchen  gesegneten 
Einflub  ansOht.  Alle,  welehe  der  Fabrik  dienen, 
schulden  Ihnen,  meine  beiden  Herren,  Dank  für 
das,  was  Sie  gcschalTen  haben,  und  diesen  Dank 
hn  Namen  Aller  Ihnen  aussnsprechen ,  ist  mir 
«ine  ganz  besondere  Ehre.*  .  .  . 

Herrliehc  Worte,  die  Jedem  das  Bild  Alfred 
Krupps  und  seiner  Schöpfungen  lebhaft  vor  das 
geistige  Auge  fQhren  I  Das  Festmahl,  bei  welchem 
sie  gesinoeben  wurden,  verlief  aach  sonst  in 
herrlichster  Weise. 


Krupp  brachte  den  Kaiserspruch  aus,  indem 
er  an  das  Wohlwollen  erinnerte,  das  der  Kaiser 
Wilhelm  I.  seinem  vfrewiglen  Vater  entf^egen- 
brachte,  und  das  Kaiser  Wilhelm  II.  ihm,  dem 
I  Sohne,  bewahrt  habe.  Er  dankte  femer  dem 
Denkmal -Ausschufs  für  die  ihm  heute  bereitete 
.  Freude.  Wenn  sein  Vater  heute  aus  dem  Jenseits 
I  hemiedersehaoen  kenne,  werde  er  mit  inniger 
Dankbarkeil  erfüllt  sein  von  der  Liebe  und  An- 
liünglichkeit.  die  ihm  die  Angehörigen  seines 
Werket  Ober  das  Grab  hinans  gewahrt.  Der 
Voniteende  des  Ausschusses  E.  Dicke  feierte  in 
warmen  Worten  das  Haus  Krupp.  Eisenbahn- 
:  directionspräsideul  Renuen  erinnerte  an  die 
I  innige  Freundschaft,  die  ihn  mit  dem  verstorbenen 
Krupp  verbunden,  und  gab  der  Treu  de  Aiisdruek, 
dafs  auch  unter  dem  neuen  Herrn  das  aufser- 
ordentlich  gute  VerhlltniTs  awischen  den  Arbeitern 
und  Arbeitgebern  fortbestehe.  Sein  Triiiksprtich 
gipfelte  m  dem  Wunsche,  dafs  dies  au  dieser 
und  an  allen  Arbeitsstellen  der  rbeinisoh  -  west- 
fälischen Industrie  stets  so  bleiben  möge,  t^eb- 
hafter  Beifall  begleitete  die  Trtnksprüche.  Krupp 
und  Frau  hatten  beim  MahleJlrbeitervertreter  zii 
Tiscbnachbarn.  Nach  Tische  wurde  Krupp  eine 
besondere  Ueberrascbung  bereitet,  indem  ihm  das 
in  Gufs  ausgeführte  Modell  des  heute  enthüllten 
Denkmals  im  Namen  der  Angehörigen  des  Wwkca 
durch  Finanzralh  Gufs  mann  mit  einer  warmen 
Ansprache  übcrgebeu  wurde.  Dem  letzteren  halle 
in  Anerkennung  seiner  besonderen  Verdienste  um 
dii'  Woblfahrtseinricbtungen  das  Werk  Krupp 
das  kbensgrofse  Oelbüd  Alfred  Krupps  in  seine 
Wohnung  gesandt,  wo  Guhmann  et,  vom  Fest» 
platz  heimkehrend,  als  sinnige  Gabe  vortuid. 

So  verlief  in  vollster  Harmonie  der  nicht  nur 
für  das  Kruppsche  Werk,  sondern  für  die  ^auiv 
deutsche  Industrie  bedeutsame  Taj?,  v.  ^  her  uns 
ein  Denkmal  des  Mannes  brachte,  von  dem  Abschied 
nehmend  wir  des  Dichterworles  gedachten: 

Bs  wird  die  ^r  von  stinen  Erdentagen 
Nicht  in  Aeooen  nnleiyeh^n. 

Dr,  W.  Beumtr. 


Eutwicklaiigr  und  tiestaltuiig  der  Koksiudostrie  durch  die 
Yerwerthnng  der  Kebenerzengnisse.* 

Von  B.  LtittlklW,  Generaldireclor  der  Wilhelmthfitte  in  Eulan*WilhelmshOtte. 

(Hiena  Tafel  XVI  his  XVUI.) 


Erfolgreiche  und  erheblichen  Nutzen  gewährende 
Neuerungen  in  der  Industrie  führen  sich  in  der 
Regel  leieht  dn  und  werden  bald  Gemeingut.  Von 

•  Vortrag,  gehalten  am  5.  September  1892  au( 
dem  fünften  allgemeinen  deutschen  Bergmannstage  in 
Breslan. 


demjenigen  Industriezweig  aber,  welciien  ich  heute 
besonders  bebandeln  will,  —  die  Kohlendestillalion 
mit  Gewinnung  von  NcbenerMUgnissen  —  libt 
sich  dies  nicht  behaupten. 

Unter  KohlendcsUllation  verstehe  ich,  wie  ich 
zur  Klarstellung  bemerke,  die  Entgasung  von 
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Kohlen  in  geschlo.sseneri  liüomcn,  d.  ii.  die  Aus- 
In'üning  der  fliichtigen  Besfandlheile  durch  Uufsere 
Erwärmung  der  Kammern,  während  niuii  die 
uirSckblenienden  festen  Bmtamtlheite  —  den  Kohlen- 
stoff —  als  Koks  bezeichnet. 

Bei  der  trockenen  Destillation  der  Steinkohlen 
wird  ein  doppelter  Zweck  verfolgt,  j<J  nachdem 
die  flflchtigen  oder  die  festen  Bestandtheile  als  Haupt* 
er7rijj?Tii!?se  betrorhtot  werden.  Die  Gewinnung 
der  tlüchtigen  Bestandtheile  als  Hauplproducte 
bildet  die  Aufgabe  der  Leuchtgasfabricatioo,  wilirend 
die  zurückbleibenden  festen  Bestandtheile  alsNeben- 
producte  zu  boliandcln  sind.  Dif  Orwinniiiitr  der 
festen  Bestandtheile  aber  liei  der  Kohlendeslillation 
islderZwedc  derKoksberstelhing,  und  die  flflchtigen 
Bestandtheile  und  <!i(>  darin  enthaltenen  Producle 
können  als  Nebcucrzeugniijse  gewonnen  werden. 

L'eber  die  Gewinnung  dieser  Nebenproduclc 
bei  -tier  Koksfabrication  und  deren  Entwicklung 
will  ich  .-in  dpr  Hand  der  Ihnen  hier  /,u;,'iüiKlich 
gemachten  Zeichnungen,  welche  ich  der  Güte  der 
Firma  Dr.  C.  Otto  &  Comp,  in  Dablfaausen 
ferdanke,  sprechen. 

Wälirend  mit  der  Kinfrilaiiiigr  der  Leuchfprn!?- 
labrication  gleich  von  Anfang  an,  also  schon 
seit  den  zwannger  Jahren  dieses  Jahrhunderts, 
die  Gewinmiiip  von  Tlieer  und  Ammoniak  ver- 
bunden war,  ist  die  rationelle  Gewinnung  dieser 
Pvodoete  bd  der  Kokshersteltung  erst  neueren 
Datums  und  ist  hierin  bis  vor  etwa  10  Jahren 
Nennenswert hes  nicht  cncicbl  worden.  Dies  ist 
jedenlalls  darauf  zurückzuführen,  dafs  unser  Brenn- 
stoff» die  Steinkohle  und  mit  ihr  der  Koks,  frOher 
wegen  der  geringen  Concurrenz  einen  höheren 
Werth  hesafs,  sn  rinfs  tnan  j;l;ni[)te.  von  einem 
höheren  Gewinn,  durch  koslspiebge  Versuche  erzielt, 
;üisehen  zu  müssen;  änderet seils  war  die  irrige 
Ansicht  allj^etncin  verbreitrf,  dafs  die  f^cschafTnn- 
iieit  des  Koks  durch  die  Gewiuouog  der  Neben- 
erzeugnisse Einbufse  erleidet. 

I)ie  ersten  Nachrichten  Ober  die  Gewinnung 
von  Theer  bei  Koksofen  liefen  uns  an?  dem  Jahre 
1768  vor  und  zwar  sollen  im  genannten  Jahre 
zu  SuUbaeh  bn  SaarbrOeken  Maffeldfen 
Im  Betrieb  gestanden  haben,  iti  welchen  Theer 
gewonnen  wurde,  auch  wird  aus  derselben  Zeit 
über  Koksöfen  mit  Theergewiunung  berichtet. 
Diese  ersten  Versuche  Schemen  jedoch  von  Erfolg 
nicht  begleitet  gewesen  zu  sein. 

Arcbibald  Gochrane,  Graf  von  Duu- 
dooald,  erhielt  im  Jahre  1781  ein  Patent  auf 
dieGewinnung  von  Theer,  llüchtigen  Gelen,  Alkalien, 
Säuren,  Pech  und  Kok:*  ait'^  Sfeinknh1ct>,  \vo!>ci 
die  erforderliche  Hitze  durch  die  Verbrennung 
der  Kohle  selbst,  ohne  Anwendung  aufserhalb 
wirkender  Wfirme,  eiv.en^t  wurde,  .\iich  dieser 
erste,  auf  englischem  Boden  angestellte  Versuch 
i*t  ohne  Erfolg  geblieben. 

Im  Jahre  1856  erbaute  Knab  in  Conimentry, 
Ü^artement  A iiier,  ITrankreicb,  eine  Koksofen* 


gruppe  tnit  Gewinnung  der  Nebenerseugnisse, 
wobei  er,  ^vie  dies  auch  jctrt  noch  allgemein 
üblich  ist,  die  Einrichtungen  %ur  l^chtgas- 
herstellung  zum  Muster  nahm.  Dkae  Oefen  er« 
hielten  2  m  Binle,  1  m  Höhe  und  7  m  f^änge 
und  waren  nur  mit  Sofdoidipi/.nnp  vtrseben. 
Die  von  Theer  und  Ammoniak  befreiten  Gase 
wurden,  wie  dies  auch  heute  geschieht,  als  Heizgas 

den  Oefoii  ziirrickp'fnhrt  und  imt  r  der  Soldp 
verbrannt.  Wenn  man  die  von  k  n  a  1»  erzielten 
Resultate  mit  den  heutigen  vergleicht,  so  kann 
man  erstere  nur  als  ungenügetid  bezeichnen,  was 
aber  zujn  gröfseren  Theil  auf  die  bedeutende 
Breite  der  Oefeu,  zum  minderen  Theil  auf  die 
Kohle  selbst  surQckxuf&hren  ist.  Solche  Oefen 
sollen  ilbrigens  noch  heute  in  F I  e  n  u  bei  Möns 
zu  Finden  sein.  Knab  wird  die  Priorität  be- 
stritten, indem  schon  1854  50Powels-Duborhet> 
Koksofen  bei  SaarbrOeken  sich  im  Betrieb  be* 
funden  haben  sollen,  jcdnrh  ohne  nmviiuninrr  der 
Nebenerzeugnisse,  indem  die  ganzen  Deslillations- 
producte  unter  den  Oefen  verbrannt  wurden.  Die 
Oefen  sollten  also  nur  ein  höheres  Ausbringen 
von  Koks  erzielen,  weil  die  Etitj^asung  der  Kohle 
unter  völligem  Luflabschlufs  vor  sich  ging.  Auch 
zu  La  Villette,  Departement  Seine,  waren  IStfO 
solche  Oefen  im  Betrieb,  welche  einen  vorzüg- 
lichen Schmelzkoks  neben  einem  armen  Gase 
lieferten,  das  mit  dem  reicheren  Gase  ans  den 
üblichen  Ga^rctorlen  gemischt  wurde.  In  letzterem 
Falle  niufstcn  nolliueniti^  Theer  und  Ammoniak 
condeusirt  werden,  da  dieses  Gas  für  Beleuchlungs- 
zwecke  Verwendung  fand.  ^  Jones  und  Blaek- 
well  nahmen  1861  Patente,  um  durch  einfache 
Vorrichtunpen  Theer  und  Ammoniakwa<»ser  beim 
Verkoken  von  Kohlen  in  Meilern  zu  gewinnen.  — 
Erfolge  aber  blieben  hierbei  aus. 

Die  Kn  abgehen  Oefen  winden  1Rn2  durch 
Carvüs  wesentlich  verbessert,  indem  er  aufscr 
der  Sohle  auch  die  Wände  durch  Seitenzüge 
heizte.  Die  aus  den  geschlossenen  Oefen  eiil- 
wcichendeii  Gase  wurden  mittels  Gassaug-cr  ab- 
gesaugt, gekühlt  und  zum  Zweck  der  Befreiung 
von  Theer  und  Ammoniak  durch  Koksserubber 
geleitet  und  dann  nir  Heilung  der  Oefen  ver* 
wendet. 

Von  den  Kna b  •  Gar  ves  •  üefen  wurden  1873 
58  zu  Bess^f  es,  Departement  Gard,  und  1879 
100  Oefen  zu  Tcrrenoire  bei  St.  Elienne, 
Departement  Loire,  erbaut.  Nach  vielen  Versuchen 
erhielten  die  Oefen  nur  800  mm  Breite, 
um  das  bessere  Durchdringen  der  Hitze  zu  bewirken. 
I'elier  einem  kleinen  ftost  befindet  sich  die 
Oetfnung  eines  Hohrcs,  welches  die  beim  Koks- 
proeefs  entstehenden,  vorher  ihres  Gehalts  an 
Theer  und  .Atiinioiiiak  beraubten  Gase  sufQhrt, 
um  hier  verbranfit  zu  werden. 

Die  Verbrennungsgase  streichen  unter  der 
Koksofensohle  entlang,  steigen  dann  in  die  Höbe 
in  dem  obersten  der  8  SeitenzOge  und  fallen 
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«chlicDilich  daiiu  durch  diese  Züge  iu  den  Haupt-  1 
kanal,  welcher  suin  Kamin  fnhrt. 

Die  Conslniction  >Ier  K  ii  a  1>  C  a  i  v  r  s  Orfm 
wurd«;  der  von  Albert  Uii&$ci)er  zu  Uultiike 
bdGelseiiltirchen  erbauten  Anstalt  für  Kohlen* 
destilintiün  zu  (irutulo  gel*  k'  '»"I  f^cljülirl  diesem 
Herrn  das  Verdienst,  in  Deutschland  Inihnhrcchend 
für  die  Gewiutiung  der  Nebenerzeugnisse  bei  dem 
Koksorcnbetrieb  vorgegangen  zu  sein. 

II  n  ssejier  war  der  Erste  in  Dititsclilatid,  welcher 
im  .laliic  100  t)effn  luil  Kohiendeslillalion 

ausgeführt  mtd  hiermit  auch  den  Beweis  erbracht 
hat,  dafs  diese  Industrie  erfolgreich  sein  könne. 
Es  folgten  jetzt  eine  Anzahl  neuer  CuiJälructionen, 
welche  jedoch  alle  nicht  zur  Geltung  gelangten, 
Zinna!  aii<  h  das  früher  erwähnte  Vorurllu  if.  wo- 
nach die  Güte  deä  Kokä  sich  durch  das  Abi»uugeu  der 
Gase  vermindere,  schwer  xu  besiegen  war.  Pemer 
wurde  allgemein  W-fürchtel,  dafs  die  in  Deulsriiland  i 
vorkommende  Koblc  in  den  verliällniCnnärsig  kalt  1 
gehenden  Ocfcn  einen  schlechten  Koks  liefern  wQrde.  | 

Das  Verdienst,  alle  diese  Vorurthcilc  beseitigt 
»nd  einen  Ofen  eonslruirt  und  eingeführt  zu  haben,  ! 
welcher  den  höchsten  Anforderungen  genügt,  : 
gebührt  der  Finna  D  r.  C.  Otto  &  Comp,  in  j 
Dahlhausen  a.  d.  Kühr,  —  insbcs(Jii<Ii  n-  di  imi  | 
Mitinhaber  Hrn.  Dr.  C.  Otto,  welcher  leider  ver- 
hindert ist,  als  berufenster  Vertreter  <fiescs  Industrie- 
zweiges heute  an  meiner  Stelle  zu  sprechen  - 
die  im  November  1881  auf  Zeche  Holland 
b<H  Wattenscheid  10  Versuehsfifen  errichtele 
und  hiermit  (Iii;  ni  inirflauc  ilesjenigeii  .ill^ji-nicinen 
Systems  schuf,  wie  es  heute  am  zahlrcicbitcn 
eingeführt  ist  Die  Vollkommenheit  errichte  dieser 
Ofen  jedoch  erst  durch  die  Vereinigung  Siemcris- 
scher  Regeneratoren  mit  dem  System  Dr.  Otto, 
welche  Gustav  Hoffma uu,  Betriebsinspector 
der  Koksanslalten  der  Schlesischen  Kohlen-  und 
Kokswerke  in  H  n  1 1  c  >  b  f  r  g ,  palenlirt  nnd 
von  denen  zuerst  im  Jahre  1883  dutch  Herrn 
Bergwerksdircctor  Bernd  t,  wi  lrlu  r  sich  über- 
lianpt  lioliL'  Verdienste  bei  der  Eiiifiilinnig  der 
Kohlendestiltation  erworben  bat,  eine  Versuchs- 
gruppe von  10  Oefen  auf  dem  Cgmont- Sehacht 
dt'r  C  a  r  1  C  0  0  r  t;  V  i  c  t  o  r  -  n  r  n  Ii  e  hei  Gottes- 
berg  dem  Betrieb  übergeben  wurde.  Die  Otto - 
Hoffmann>Oefcn,  wie  ich  diese  Combination  in 
ZukiniH  kurz  bezeiclmi'n  will,  biml  scluaiile 
Kammern  von  400  bis  600  mm  Breite,  etwa  1 
10  m  Lange  und  1600  bis  1700  mm  Höhe  bis 
zum  Widerlager  des  GewOlbcs  und  werden  «lie-  I 
selben  an  beiden  Enden  durch  Thüren  luftdicht 
abgeschlossen.  Der  Gonstruction  dieser  Oefen  ist 
eine  \  I  rldndimgdcr  Sienicnsschen  Hegeneratoren 
nach  H  it  fl'm  ri  nn  .mit  den  gewöhnlichen  Otto- 
Oeft'u  zu  Grunde  gelegt,  wobei  im  Laufe  der 
Jahre  eine  gröfsere  Zahl  von  Verbesserungen 
}iin/.n1ral.  Im  Mai  l^'^li  Uffanilcn  sicli  horeits 
50u  solcher  O.efcn  und  zwar  äÜO  in  Westfalen, 
1 10  in  Schlcsieii  «nd  60  in  Oesterreich  im  Betrieb, 


von  denen  jeder  jährlich  etwa  1000  l  Kuhle  ver- 
kokt und  ungeflihr  750  t  Koks,  30  t  Theer  und 

10  t  Ammoniak  htTslcIlt,  aI>;,'f>(liL'n  von  den 
Schwankungen  im  Ausbriugco,  welche  aus  der 
Versehicdenartigkcil  der  Kohle  faerrOhren. 

Tafel  XVI,  Fig.  1  stellt  einen  Läng>schnitl  durch 
einen  0 1 1  o  -  H  o  f  f  m  a  n  n  •  Koksofen  dar,  auf  Seite  a 
steht  die  Ausdrückniaschine,  b  ist  die  Koksseile, 
auf  welcher  der  herausgedrückte  Koks  abgelöscht 
wird.  Sl  ill  d*  r  nelTnungeu,  durcfi  welche  In  den 
gewitiiiiliclieu  üoppec- Oefen  die  Ga->c  aus  dem 
Verkokungsraum  zuerst  in  die  VcrticalknniUc  der 
Seilcnw.'indc  nnd  dann  in  die  Sohlkanäle  ziehen, 
um  dort  zu  verbrennen,  fehlt  hier  jede  directe 
Verbindung  zwischen  Verkokungsraum  und  Wand. 
Im  Gewölbe  des  Ofins  ht  findi-n  sich  nur  Ocffnungen 
c,  welche  zum  Füllen  des  Ofens  dienen,  und 
2  OelTnungen  d,  durch  welche  die  bri  der  Ver- 
kokung sich  entwickelnden  Gase  abziehen.  In 
den  Seiteowäiidcn  ist  unter  den  Widerlagern  ein 
Horizontalkanal  0  (Tafet  XVI,  Fig.  2)  angeordnet, 
welcher  die  sännnllichcn  Verticalzügc;  verbindet. 
Der  Sohlkanal  f  ist  in  der  Längsrichtung  des 
Ofens  «buch  eine  Scheidewand  g  in  zwei  gleiche 
Theile  h  und  t  getheilt.  Jede  dieser  Hälften  steht 
in  Verbindung  mit  einem  Regenerator  R  hczw. 
Ü^,  welcher  zur  Erhitzimg  der  zur  Verbrennung 
des  Gases  noihwendigen  Luft  dient.  Ferner 
nn'indct  in  jede  Sohlkanalliäiric  ein  IVisenroln"  p 
und  welche  von  den  Gaäzuführungsrohreii 
q  und  9'  gespeist  werden. 

Die  Regeneratoren  sind  lanjrc.  mit  Steinen 
gitterartig  ausgesetzte  Kanäle  und  laufen  dieselben 
quer  unter  den  sEmmllicbep  Kammern  her.  An 
einem  Ende  stehen  sie  vernütteUt  einer  Wechsel- 
klappe  entweder  mit  dem  Luftzuströmungsrohr  k- 
(Tafel  XVII,  Fig.  1)  oder  zurück  mit  dem  Schorn- 
stein in  Verbindung.  Sobald  der  Ofen  in  Hitze 
nnil  der  Verkoknngspro» cfs  im  Gan^'c  ist,  enl- 
wciclun  diü  von  den  Kohlen  aligcgcbenfu  Gase 
durcli  die  OelTnungen  rf  in  die  Steigerohrc,  ähn- 
li(ii  wie  li('i  den  Retorten  in  Gas mstalton,  und 
gehen  von  da  durch  das  geotlnetc  Ventil  in  die 
Vorlage,  von  welcher  sie  durch  die  Rohrleitung  « 
(Tafel  XVII)  xiircifrenHirlipnCondcnsalinn  pclangcn. 
In  der  letzteren  werden  die  Gase  von  den 
Neben«rteugnis8«n  —  Theer,  Ammoniak,  Benzol 
—  befreit,  um  sie  rlaiiti  den  Oefen  wieder  zu /ai führen. 

Bevor  wir  jedoch  zur  Beschreibung  der  Cou- 
dcnsfttion  flbergehen,  mQssen  wir  uns  noch  mit 
dem  Gange  der  Oefen  an  der  Hand  der  Fig.  I 
und  2  auf  Tafel  XVI  befassen.  Wir  nehmen  an, 
die  Oefen  befinden  sich  im  Betriebe,  dann  gehen 
die  Gase,  wie  schon  beschrielien,  zur  Conden- 
fation  und  gelangen  dann  durch  die  Rohrk'itnn^  tr 
(Fig.  1,  Tafel  XVII)  zu  dem  Ofen  zurück.  Aul'  den) 
Wege  zu  den  letzteren  befindet  sich  eine  Wechsel* 
klappe,  wfKlic  je  nach  Stellung  das  Gas  in  d 
Gaszuführungsrohr  q  oder  leitet.  Wenn  das 
Gas  in  das  Rohr  q  ctntritl  und  ans  diesem  durch 
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«Jas  mit  ciiieni  Hahn  r  versehene  Düscnrobr  p 
in  die  SolilkaiiiiHiüirte  h  gelangt,  dann  bt  die  in 
der  LurtzviffihtiiDgsleitmi^'  Ijcfindliche  Wechsel- 
klappe so  gestellt,  dafs  die  Luti  io  die  Luflver- 
theilungsksolle »  (Fig.  1,  Tafel  XVI)  dntritt.  von 
(liircli  im  GcwöU)«  bcfindliclin  kleine  <.)cffnun/cti  f 
in  dcii  Itegeueralor  B  gelaugt,  sich  hier  erwärmt 
und  dann  dnrch  die  Sehlitze  ti  dtenblls  in  die 
Sohlkanalhälfle  /(  eintritt.  In  dieser  Sohlkanul- 
hälfte  liodct  nun  die  Verbrennung  statt.  Die 
heifien  Verbrennungsproducte  sieben  durch  die 
VcHiedsflge  in  licn  Soilenwänden  nach  oben,  ge- 
langen in  tleii  IIoriznnt:iIk.in;iI  e,  streichen  auf 
der  anderen  Haltte  durch  die  \'erlicalzüge  nach 
unten,  gelangcti  in  die  Sohlkanalhälfle  t  und 
gehen  von  da  durch  die  Schlitze  «*  in  den  Ke- 
gencralor  R\  beizen  diesen,  ziehen  durch  die 
dmcehien  kleinen  OeArangen  <*  in  die  Kanile  a* 
und  gelangen  von  da  durch  die  LunwcchselUappe 
zum  Kamin.  Nacli  einer  bcslimraten  Zeil  werden 
die  Wechaelkhippen  inngestelU,  und  dieGase  nehmen 
genau  den  umgek einten  We>.'. 

Ursprünglich  wurde  beabsichtigt  und  bei  den 
ersten  Anlagen  auch  ausgefiOhrt,  atilber  der 
Luft  auch  das  Gas  vonawftrmen,  und  war  zu 
diesem  Zwecke  noch  ein  zweiler  Regenerator  an 
jeder  Seile  der  Oefen  angeordnet.  Es  wurde 
jedoch  hiervon  Abstand  genommen,  da  man  es 
fiir  richligrr  hiell,  die  erfurderliche.  etwa  zelitifaeli 
gröfserc  Luflmenge  auf  eine  sehr  hohe  Tempe- 
rator xa  bringen,  als  die  verhftitnibmifeig  klebe 
Oa^menge  ebenfalls  zu  erw-irmen  und  sich  des- 
wegen noch  Explosionsgefahren  auszusetzen. 

Bei  allen  apSteren  Anlagen  ut  an  jeder  Seile 
der  Oefen,  wie  aTirh  hei  den  hier  vorliegenden 
Zdehnungen  nur  ein  Regenerator  angeordnet  und 
ist  durch  diese  Aenderung  der  Otto 'Hoff  mann« 
Ofen  we-^enilich  vereinfadit,  ohne  in  seiner  Wirk- 
samkeit beeinträchtigt  zu  werden. 

Die  Luft  wird  im  Regenerator  auf  etwa  10(N)*G. 
vorgewännt  imd  trägt  diese  Vorw^ÜrmUftg  weseilt- 
lieh  dazu  hei,  dafs  nicht  alles  Gas  zur  Beheizung  der 
Oefen  nötbig  ist,  sondern  dafs  noch  ein  beträcht- 
licher Theil  fBr  andere  Zwecke  verfügbar  bleibt. 

Bevor  ich  nun  auf  weitere  Einzelheiten,  welche 
ich  nachher  im  Zusammenhange  mit  der  Renta- 
bilitälsaufstellung  bringen  werde,  eingebe,  werde 
irh  versutdicn,  ein  Oesammtbild  der  GoodensatiODS- 
einrichtungen  zu  entwickeln. 

Naehdem  das  in  den  Oeien  entwickelte  Gas 
durch  die  Ventile  in  die  Vorlage  gelangt  ist,  wird 
es  vermilteUl  der  im  Apparatenraum  aufgestellten 
Gassauger  A  (Tafel  XVII)  nach  der  Gondensation 

ge'saugt.     Auf  (If^in    Wege   dorthin    sind  jedoch 

noch  verschiedene  Vorrichtungen  eingeschaltet 
und  xwar  zoniehst  swei  Ton  anfsen  durch 
Luft  gekühlte  Kohlenstaubausscheider  B,  in  welchen 
das  Gas  einen  grofsen  Theil  seines  Theers  und 
die  mitgerissenen  Koblcntheilchcn  abgiebt,  welche 
letstere  insofern  ÜDr  den  Betrieb  der  Gondensaüons* 
XVULit 


appaiate  unangenehm  sind,  als  sie  dieselben 
leicht  —  um  emen  landüuflgen  Ausdruck  zu 
gebrauchen  —  vcrsrhrniercn. 

Die  Gase  gelangen  nunmehr  in  die  Conden- 
Mtoren  aufrecbtstehende,  viereckige  genietete 
Kästen,  die  ohcri  und  unten  mit  einem  Zwischen- 
boden und  in  denselben  mit  einer  grossen  Anzxüil 
eingezogener  schweiCidsemer  Rohre  versehen  sind, 
durch  welche  Kflhlwasser  fliefst.  Die  Gase  streichen 
um  die  Röhren  nach  dem  Gegenstromprincip, 
während  die  Condensproducle  —  Tbeer  und 
Ammoniakwasser  —  beständig  abflielsen. 

Dap  Ammoniakwasser  besteht  an»  dem  mecha- 
iiiiich  au  die  Kohlen  gebundenen  Wa^r,  welches 
in  üampfform  im  Gase  enthalten  ist  und  schon  einen 
grofsen  Theil  des  Ammoniaks,  hiis  zu  50  %  ,absorbirl. 

Nachdem  die  Gase  die  Kühler  passirt  haben, 
gelangen  sie  in  die  Vorteiniger  D;  dieselben  sind 
I  viereckig  und  vertheilt  sich  das  Gas  auf  eine 
Anzahl  Röhren,  welche  in  das  Wasser  eintauchen. 

In  diesen  Apparaten  wird  das  Gas  zum  ersten« 
mal  mit  Wasser  und  zwar  mit  schwachem 
Ammoniak wasser  gewaschen,  um  dasselbe  anzu- 
reidiem,  hierbei  wird  gleichfalls  Theer  ausge- 
schieiicn.  Die  Apparate  sind  derartig  construirl, 
dafs  das  Wasser  fortwährend  oben  ein-  und 
unten  in  gleicher  Weise  abläufl.  Dieses  Wasser 
sowohl,  wie  die  aus  den  Luft-  und  WasserkOhleni 
erhaltenen  Condensproducle  fliefsen  zusammen  in 
eine  grofsc  Grube,  in  welcher  sich  Tbeer  und 
Wasser  vermöge  desspecißschen  Gewichtes  sdMideD. 

Bis-  hierher  haben  die  G.assauger  A  saugend 
gewirkt,  dieselben  übernehmen  von  hier  aus  auch 
das  Weiterdrüi^n  des  Gases. 

Das  Gas  erwärmt  sich  durch  die  [dötzüche 
Ck>mpressiou  im  Gassauger  um  einige  Grade  und 
wird  deshalb  durch  den  latenslvkOhler  E  geleitet, 
in  weli  hem  es  auf  eine  möglichsl  niedrige  Tem- 
peratur gd>rachl  wird,  je  nach  der  Temperatur 
des  ßHüwissers  auf  IS  bis  18*  G.  Nach  dem 
Verlassen  des  Kühlers  K  treten  die  Gase  in  die 
Glocken  Wäscher  F.  Das  Gas  strömt  unten  in  den 
Apparat  ein  und  vertlieilt  sich  unter  einer  Anzahl 
(> Kicken,  welche  einen  unteren  gezahnten,  in  das 
Wasser  eintauchenden  Rand  haben;  es  wird 
hierauf  durch  die  Zahnung  gedrückt  und  iiummt 
auf  diese  Weise  an  vielen  Stellen  mit  dem  Wasser 
in  teil!  verllieillem  Zie  t  in  lf  in  Rerührung.  Die 
Wascher  erhalten  je  nacii  bedürfnifs  4  bis  6  Etagen 
Obereinander  und  lUefst  das  Wasser  von  oben 
nach  Tinten.  Das  Gas  nimmt  den  entgegengesetzten 
Weg  und  wird  dem  oben  frisch  zuiliefsenden 
Wasser  stets  entgegwigetriebea,  wodurch  es  das 
Ammoniak  und  den  leisten  Rest  Tbeer  voUslIn* 
dig  abgiehL 

Das  von  Theer  und  Ammoniak  befireite  Gas 
kann  nun  zur  Verbrennung  unter  die  Oefen  ge- 
leitel werden,  wenn  es  nicht  vorge«)gen  wird, 
noch  wettere  Ptadocte  aus  denselben  su  ent- 
fernen, wie  s.  B.  das  Benwt,  welches  durch  ein 
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Extractionsmillel  gewonnen  werden  kann,  und  bo- 
lindet  sich  eine  nichl  unerhebliche  Anzahl  der- 
artiger Anlagen  im  Beiriebe.  Die  Art  und  Weise 
der  Gewinnung  wird  je<lo(:li  von  den  betheiligten 
Firmen  als  Gcheimnifs  betrachtet. 

Bevor  jedoch  das  Gas  aus  der  Condensation 
zu  der  Wectii^elklappe  xmd  durch  diese  in  das 
(Jn<?vertlieiIunf?srohr  q  hczw.  7'  pclaii^,  passirt 
es  noch  einen  Icleinen  Gasbehälter,  welcher  nicht 
als  VorratbsbehSher  dienen  soll,  da  bei  einein 
etvmgen  Stillstände  des  Gassaugers  der  Inhalt  in 
einigen  .Minuten  vcrhraiiflit  sein  würde,  sondern 
der  lediglich  als  Druckregler  fungirl  und  dem 
die  Aufsiebt  fahrenden  Beamten  in  die  Augen 
fallend  zeigt,  ob  der  bostirnmte  und  vorgesehene 
Druck  vorhanden  ist,  da  nur  bei  streng  geregel- 
ten Druckverhältnisaen  die  Temperaluren  in  den 
Oefen  gleichmäfsig  bleiben. 

Die  Tem  peraturmessun  gen .  ini  t  Icl  s  cii  les  G  raphil- 
Pyrometers  von  Steinle  &  ilartuug  controlirt 
mitHetaUlegirungen,  ergaben  imSohlkanat  1200  Iris 
1400«  G.,  in  den  Seitenwänden  1100  bis  1200  »  G., 
im  Regenerator  bfi  Beginn  der  T,iif!7nrrihrung 
1000**  C.,  am  Ende  derselben  72U  C,  im 
Kainin  420«  G. 

Der  bei  der  Fabrication  gewonnene  Theer, 
welcher  sich  in  den  Gruben  vermöge  des  speci- 
fbchen  Gewichts  vom  Wasser  getrennt  bat,  wird 
durch  eine  Wandpumpe,  welche  die  Wellenleitung  </ 
hnfreibt,  in  den  Ffochhchälter  //fFier.  2,  Tafel  XVII) 
gepumpt,  von  wo  er  direct  in  Kesselwagen  gefüllt 
und  durch  die  Eisenbahn  an  die  Theerdeslillalion 
wsandt  wird. 

Das  Ammoniakwasscr,  welches  sich  ebenfalls, 
wie  vorhin  bemerkt,  in  den  Gruben  gesammelt 
hat|  wird  gleichfalls  durch  Wandpum|)en  hoch- 
p#»ptimpl  und  zwar  in  den  Hochbehälter  ./,  von 
wo  es  auf  die  Destiilations-Apparate  der  Ammoniak- 
(khrik  (Tafel  XVI1I>  gdeitet  wird.  In  der  Ammoniak- 

fabrik  sind  2  Culoniieiiapparale  0  (Tafel  XVIII), 
System  Grünebcrg-Blum,  aufgestellt  (in  anderen 
Anstalten  arbeiten  Apparate  nach  Dr.  Feld  mann 
mit  gleich  gutem  Erfolge),  von  denen  jeder 
.TO  000  1  Animonl-ikwasspr  verarbeiten  kann.  In 
dieselbe  Üiefst  das  Wasser  oben  hinein  und  ge- 
hngt  demnlchst  von  Colonne  ta  Golonne  nach 
unten.  Dem  Wasserlauf  entgegen  strömt  trockener 
Dampf,  wclclior  das  Ammoniak  aus  dem  Wasser 
auftreibt  und  mit  furlreifät.  Um  auch  das  in 
Verbindungen  im  Wasser  enthaltene  Amaiomak  su 
gewinnen,  macht  man  es  frei  durch  Einführung 
von  Kalkmilch  in  dem  Hauine  über  der  Treppen- 
eolonne» wobei  <fieseibe  initlds  eioer  Pumpe 
aus  den  KalkkSslen  in  die  Apparate  ge- 
drückt wird. 

Der   mit  Ammoniak    geschwängerte  Dampf 
wird  «itweder  in  Schwefelsiure  geleitet,  auf 
unserer  Zeicbnnng  (Tafel  XVIII)  in  die  mit  Blei  aus 
geschlagenen  Kästen  P,  in  welchen  sich  Schwefel- 
säure mit  dem  Ammoniak  zu  schwefelsaurem 


'  Ammoniak  verbindet,  oder  aber  in  die  Kühler  fC, 
in  welchen  er  condensirt  wird  und  ein  conceti- 
j  trirtes  Ammoniakwasser  liefert. 

Leitet  man  den  Ainnioniakdampf  in  Schwefel- 
säure, arbeitet  man  also  auf  Salz,  so  schöpft  man 
das  Salz,  nachdem  die  Säure  gesättigt  ist,  auf 
die  Ablropfbühne  T,  von  wo  es,  nachdem  die 
Lauge  al)gelanfen  ist,  in  das  mit  Blei  au^e> 
schlagene  Salzlager  geschafft  wird. 

Arbeitet  man  dagegen  auf  concentrirtes 
Ammoniakwasser,  dann  läuft  das  Gondensproduct 
auch  aus  den  Kühlern  K  in  den  Vorralhsbehälter  U, 
welcher  etwa  10  t  fabt  und  durch  Luftpumpen 
in  Kesselwagen  f&r  den  Bahntransport  entleert 
werden  kann. 

Die  für  die  Salzfabrication  erforderliche 
Schwefelsäure  wird  in  Kesselwagen  bezogen  und 
nütlels  Luftpumpe  in  die  Vorrathsbddlter  V  ge- 
scliafn,  au.s  welchen  sie  abwechselnd  aus 
und  V*,  nachdem  sie  sich  abgekläi-l  hat,  durch 
Heber  und  Bleirohrleilungen  in  die  Schwefelsäure* 
kästen  P  geleilet  wird. 

Das  aus  den  Apparaten  0  alilliefsende  Ab- 
wasser wird  aut  Klürvorrichtungen  gebracht,  in 
welchen  sich  der  Kalk  absettt,  so  dab  es  rein 
abflielst. 

Der  Lageplan  veranschaulicht  die  Anlage  III 
der  Julienhfitte  beiBeuthen  i.  0.*Sdb1e8.  und 
giebt  derselbe  ein  anschauliches  Bild  der  ganxen 

Anordnung. 

Die  Otto -Ho  ffmana -Oefen  mit  Kohlen« 
destiliation  sind  diejenigen,  wetehe  bisher  in  der 

gröfsten  Anzahl  zur  Ansfnhrung  pelanpten :  es 
befanden  sich  von  denselben  allein  in  Dcutsrhlaiid 

iiQ  Jahre  1  UM  40  Oefen  im  Betrieb,  120  Oefen  im  Bau 
,     p     1885   210  .      140  . 

.  .  1889  605  .  .  . 
I  .     .    1892  1«»    .     ,  , 

I  Die  Anzahl  dieser  Otto -Hoffmann  -  Oefen  ver- 
Ibeilt  sich  auf  die  einsehien  Kohlenreviere  wie  folgt: 

Westfiilen   470  Oefen 

Schlesien   705  , 

Saarrevier  .  .  .  .  .     30  , 

Zmammen  120S  Oefen 

Die  Anlagekosten  fflr  einen  derartigen  Ofen 

belaufen  sich  bei  normaion  Bodenverhältnissen  auf 
iinpefähr  5000  ■ /<'   1'  ür  den  Ofen    und  7000 
für  die  Deslillulion,  zusuinmeu  12  000  t/^,  so  dafs 
eiiM  Gruppe  von  60  KoksSfim  dn  AnlagekapilaI 
von  720  000      erfordert.  Diese  Kosten  erscheinen 
zwar  auüserordentlich  hoch,  dieselben  kommen 
jedoch  den  erbebliehen  Erträgen  gegendber  niebt 
in  Betracht.     Feiner  bleibt  zu  berücksichtigen^ 
dafs  alle  wichtigen  Theile,  wie  Betriebsmaschinen, 
Gassauger,  Ventilatoren  und  Pumpen,  in  doppelter 
Anzahl  angeordnet  smd,  wodurch  die  Herstellungs« 
'  kosten   wesentlich   vemielnf   werden,   aber  auch 
I  Betriebsstörungen  überhaupt  ausgeschlossen  sind, 
I  wenn  einer  dieser  Apparate  unbrauchbar  wird. 
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Die  Beschaffenheit  des  Koks  aus  Ot to-H off- 
mann-Oefen  ist  eine  recht  gute,  das  Ausbringen 
ist  höher  wie  früher  bei  derselben  Kohle  in  ge- 
wOliDllchen  Oefen.  Auf  trockene  Kohle  bezogen 
war  das  Ausbringen  früher  etwa  67  %,  jetzt  aber 
etwa  75^,  was  mit  darauf  zurückzuführen  ist, 
dab  die  Oefen  mit  Kohlendeetilbtion  stets  luft- 
dicht verschmiert  sein  müssen,  dne  Verbrennung 
der  Kohlen  im  Ofen  dalicr  nicht  vorkommen  kann. 

Es  läTst  sieb  aunebmcu,  dafs  ein  Otto-Hoff- 
mann •Ofen  mfetthr  täglich  1000  cbm  Gas 


erzeiipt  und  hiervon  600  cbm  verbraucht,  während 
400  cbm  für  andere  Zwecke  ül)rig  bleiben.  Eine 
Anlage  von  60  Oefen  ergiebt  in  Westfalen  im 
Tage  einen  GasQberschub  von  24  000  cbm, 
welcher  Danipfkfssel  von  etwa  375  qm  HoizllSeho 
zu  beheizen  imstande  ist.  Für  den  eigenen 
Bedarf  der  Cmidensation  werden  hiervon  140  bis 
150  qm  gebraucht,  so  dab  Ittr  andere  Zwecke 
noch  etwa  230  qm  verfügbar  bleiben. 

In  Uberschlesien  stellt  sich  das  VerhältuiCs 
der  Gaserzeogang  noch  wesentlldi  günstiger. 


Hier  beträgt: 

KnmgaHf  ▼«rbiwieli 

fnr  don  Tag  und  Ofan 

1150  6.M) 


DalMiMlrani 

fOr  d«n  Tilg  tin>l  iM  ll«f«:ri 

:iOnou  cbm 


im  Saargebict  dupegen  wie  in  Westfalen : 

UebarachuDi 
Ar  dn  Tif  mä  M  Oefim 

24000  ebm 


ErMnKung  Verbrauch 
nrdMTvndOfta 

1000  600 


Auf  Heizkohlc  unij,'crcchnot,  ergeben  24  000 
bezw.  äOOOO  cbm  Gas  etwa  21000  bezw. 


26250  kg  Hdskohle,  wobei  angenommen  ist, 

dafs  100  cbm  Gas  87,5  kg  Kohle  entsprechen. 

Aufser  zur  Kesselheizunp  können  die  verfüg- 
baren Gase  auch  zur  Beleuchtung  Verwendung 
finden,  wie  dies  in  ausgedehntem  Mabe  auf  den 
Schwesterschüchtcn  der  Fricdenshofftiiinp- 
Grube  in  Hermsdorf  und  dem  Egmont- 
Schacht  der  Carl-Georg-Victor-Grube 

'in  Gottesberg  geschieht.  Hier  werden  die 
Gase  noch  weiter  gnreinigt  und  geben  dann  ein 

,  brauchbares  LichU 
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)       Eine  kurze  Ertragsberechnuag,  welcher  eine 
t  Anlage  von  60  KoksOfen  in  Westihten  su  Grunde 
gelt'gl  ist,  ergiebt  folgeiulc  ZilTtrn. 

60  Oefen  mit  48stüodiger  Garuogszeit  —  80 
Oefen  lllr  den  Tag.  Int  Monat  80  Arb^tage 
geiechncl  =  900  im  Monat.  Jeder  Ofen  wird  mit 
7100  l(g  nasser  Kohle  gefüllt;  dies  etitepricht 
bei  12  ^  Wasser gcbalt  6250  kg  trockener  Kohle. 

Im  Monat  ....  900X89SOi-5«2S€00  Isg 

trockene  Kohle. 

Eifahrun^inarsig  orgeben  100  kg 

trockene  Kohle  •lurctisctiiiittJirh 

1,15  kg  achwefelsaureä  Aiiiiitu- 

niak  =   64  687  kg  im  Monat 

und  2.75  kg  Theer   .    .    .   .  =  1&4<W7  ,  ,  % 
100  kg  schwefclsaure<«  Aunnoniak 

kosten  heute   21       64687  X 

0,21   lS5B4*4r  ,  p 

100  kR  Theer   koateu  8^  J( 

154887X  0,085     .   .   .   .  »     64M  .   ,  , 

GeaammteiDDahine  im  Monat  .  .  19008  Ji 
GeMniintMugabe,  bcateliend  aw 
f^lHiam  und  Balriebmwkoaten    5700  , 

Dollar  Uelwfaehiift  pro  MuhüI   .   1 1308  Jt 
,  .    Jahr     .  159696  , 

!  oder  für  den  Ofeo  2661      allein  aus  dem  Erlös 
IQr  die  Nebeneneugniase,  dem  ein  Anlagekapitsd 

von  12  000  ,M  für  den  Ofen  niil  Debtillatinn 
oder  7000  für  dea  ratirlicben  Thcil  der  Kobleii- 
destillationsanaUdt  gegenObersleht,  wlhrend  der 
Gewinn  aus  der  Koksproduction  drin  Erlra;.'L' 
hinzuzurechnen  ist.  Verzinsung  und  Amortisation 
amd  b«  der  Ertragsberechnung  vemaehntesigt. 

bi  Oberacbleaien  stellt  .<<icb  das  Hesultat  K<>'>sti' 
ger  und  bringen  die  dortigen  Anlagen  bis  zu 
1,25%  schwefelsaures  Ammoniak  und  bis  zu 
4,5  %  Theer  aus. 

Im  Saar-Itevier  ist  tlas  Ergebnifs  etwas  un* 
^  günstiger,  namentlich  für  Ammoniak. 
I       EKe Benzolgewinnung  wird,  wie  bereite  erwSbnt, 
wenigstens  von  den  Anstalten  selbst,  welche  die- 
selben betreiben,  aU  Gelieimnifs  betrachtet,  und 
I  will  ich  hier  nur  kurz  erwibnen,  dafa  daa  Aus- 
!>riiip('it  von  Ronzcil  zwischen  0,f?  iinri  0,7'^,  ,  auf 
I  trockene  Kohlen  bezogen,  scbwaukt.    Bei  dem 
{  schwankenden  Preise  des  Venxols  will  ich  von 
näheren  Angaben  absehen,  da  dieselben  morgen 
I  vielldchl  nicht  mehr  richtig  sind. 
[       Der  Weg,  welchen  die  Benzolgewinnung  weist, 
wird  aber  auch  im  weiteren  Verlauf  dahin  filbreni 
\  dafs  in  Zukunft  auch  noch  andere  in  den  Gasen 
'  enthaltene  Restandtheile  gcwoiineu  werden,  jeden- 
I  falls  ist  auch  eine  weHcre  Entwtdilung  dieses 
j  Industriezweiges  anzunehmen. 
I       In    meiner   Ausführung    habe   ich  nur  die 
;  Ottn-Hoffmann sehen   Oefen   mit  Gewinnung 
I  von  Nebenerzeugnissen  behandeln  können,  'ia  der 
Vortrag  sonst  einen  zu  erheblichen  Umfang  er- 
reichen würde;  nicht  unerwfbnt  kann  ich  aber 
lassen,  dafs  neben  der  heselii  ielienrn  Conslruction 
eine  Anzahl  anderer  Ausfnhningen  beslehea,  welche 
befHedigeode  Resultate  ergeben.   So  Mhre  ich 
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namentlich  an  die  bedeutende  Anlage  ruif  Floren- 
tinegrube  bei  Lagiewnik  im  Äuschiufs  au 
Appolt-Oefen,  welche  ön  ▼onfiglichei  Brgeb- 
nifs  erzielen. 

Hier  wurden  bereits  in  den  Jahren  1883  und  Ö4 
durch  Hm.  MaschiD«niiispector  Donders  die 
ersten  Versuche  angestellt,  um  die  Nebenerzeugnisse 
ohne  EHiitzurTp'  iler  Luft  und  ohne  Vcrsdilcdilrniug 
des  Koks  zu  gewinnen,  und  hatte  das  Gelingen 
derselben  den  B«u  der  obifen  grofeeii  Anlage 
xur  Folfio. 

Am  Scblulis  des  Jahres  1891  waren  in 
Deutocbland  etwa  15  700  Koksöfen  in  Betrieb  mit 
ein^r  Koksproduclion  von  7  700  000  t,  wovon 
allein  ungcHthr  70  %  auf  das  Ruhrgebict  cnl- 
fallen.  Die  üesammtzahl  dieser  Oefen  würde  im- 
stande «ein,  etwa  110000  t  schwefelsaiires 
Ammoniak  und  275  000  t  Theer  im  Werthc  von 
32  Millionen  Mark  zu  erzeugen,  während  bis  jotzl 
nur  etwa  18  000  t  schwefelsaurem  Aniniouiak  und 
4$  000  t  Theer  im  Werthe  von  5^,  Millionen  Mark 
aus  der  behufs  Koksfabrication  enlgaslen  Stein- 
kohle gewonnen  werden. 

Die  Sfai'  und  Ausfuhr  von  sehwefelsaureni 
Ammoniak»  Obili-Salpeter  und  Guano  ergiebl  sich 
für  die  Z«>i(  vom  1.  .Tanuar  1885  bis  Finde 
Mai  d.  J.  aus  den  Tabellen  Seite  824  und  625. 

Es  erbellt  aus  diesen  Zahlen,  dafs  die  Einihhr 
des  s-chwcfolsaiircn  Ammoniaks  seit  ISSr»  eine 
Steigerung  nicht  erfahren  hat,  vielmehr  ist  sie 
etwas  zurückgegangen,  während  die  Ausfuhr  ganz 
unwesentlich  ist.  Dagegen  hat  die  Einfuhr  von 
Chili-Salpeter  im  grofsartigem  Umfange  zuge- 
noRuaen  und  zwar  von  157  000  l  in  1885  auf 
396000  t  in  1891  und  235000  t  in  den  ersten 
5  Monaten  dieses  Jahres. 

Der  Werth  der  Einfuhr  an  schwefelsanrcni 
Ammoniak  iäl  im  Jahre  1891  geschätzt  auf  24  -^H 
fQr  100  kg  =  7  466  000  Uf,  für  Chili-Salpeter 
17,50  -H  ffir  100  kg  ^  »»9  230  000  ^Af,  für  Guano 
zu  15,80  für  100  kg  =  9  865  ODO  Ji  gegen- 
Ober  einer  Ausfuhr  im  gleichen  Zeitraum  an 
schwefelsaurem  Ammoniak  zu  24  *M  pro  1 00  kg 
für  230  000  i<,  Chili  Salpeter  zu  IS, 50 
pro  100  kg  für  1 831 000  Ji,  für  Guano  zu 
I6*4f  pro  100  kg  =  444  000  «4f.  Es  sind  somit 
für  Stickslofflräger  84  065  000  t,H>  in  das  Aus- 
land geflossen.  Es  geht  aber  ferner  aus  diesen 
Zahlen  hervor,  dafs  auch  nach  dem  Umbau 
sämmtlicher  in  Deutschland  vorhandenen  Koks- 
öfen in  solche  mit  Kohlen-Destillationsanstalten 
von  einer  Ueberproduclion  nicht  die  Hede  sein 
kdnnte,  indem  sie  dennoch  nicht  intslande  wären, 
den  ganien  StickstoObedarf  zu  decken,  sondern 


nur  unpcflihr  1h  %  desselben,  wohl  aber  blieben 
reichlich  19  xMiilioncn  dem  Vaterlande  erhalten, 
wosu  noch  die  Mehreinnahmen  fttr  den  Theer 
mit  8  Millionen  treten. 

Wenn  wir  nun  auch  nicht  annehmen  dürfen, 
dafs  simrotliche  emgefOhrten  Stickstoffträger  durch 
schwefelsaures  Ammoniak  ersetzt  werden  können, 
so  haben  doch  die  neuesten  Versuche  de«  Herrn 
Profe&sor  Dr.  Wagner,  Darmstadt,  wesentlich 
gflnsttgere  Residlate  ergeben  und  so  konnte  der- 
selbe auf  der  diesjährigen  .lahresversammlung  den 
deutschen  Gas-  und  Wasserfachmännern  erklären, 
dafs,  während  er  früher  sich  gegen  die  allgemeine 
Anwendung  des  Ammoniaks  in  der  Landwirth* 
Schaft  habe  erklären  müssen,  indem  die  Düngung 
mit  Ghili-Salpcter  eine  wesentlich  gröfsere  Sicher- 
heit hmsiebllieh  der  Wirksarokat  gewähre,  er 
jetzt  in  der  Lage  sei,  den  Landwirthen  diese 
allgemeine  Anwendung,'  zu  enipfelden,  da  er 
die  Bedingungen  angeben  könne,  unter  welchen 
mit  Sicherheit  Rlr  die  ▼erschiedencn  Boden- 
und  Pflanzenarten  ein  günstiges  Ergehnib  er- 
zielt wird. 

Es  ist  aber  auch  nicht  xu  befDrchten,  dab 

bei  Verwendung  von  schwefelsaurem  Ammonidc 
die  steigende  Production  einen  Preisrfickjrang 
herbeiführt,  denn  der  Werth  des  Stickslofl's  wird 
durch  den  Wellmarkt  bestimmt. 

Die  Entwicklung  der  Theer  lndustrie  ist  eine 
stetige  und  sind  bei  der  raschen  Ausdehnung 
derselben  die  Steinkohlenbergwerke  insofern 
intercssirt,  als  Sie  ihren  Bedarf  an  Pech  ittr  die 
Herstellung  von  Briketts  aus  sonst  schwer 
verwerthbareu  Steinkohlen  bei  den  TheerdesUUa- 
tionen  decken.  Nach  «GlOckauf,  Berg*  und 
Hüttenmännische  Zeitung*,  soll  der  tigliche 
Verbrauch  an  Pech  für  die  Brikettfahrieation 
etwa  150  l  betragen,  wozu  täglich  300  l  Theer 
erforderlich  sind,  wfthrend  die  sur  Zeit  im  Be- 
triebe betlndlirhen  Koksöfen  nur  ungefähr  die 
Hälfte  herstellen,  und  diihci  darf  mit  Sicherheit 
aiuf  eine  weitere  Vermdirung  der  BrikettfiibriealioQ 
gerechnet  werden. 

Aus  meinen  Ausführungen  werden  Sie  enl- 
ueUmen,  dafs  die  Gewinnung  der  Nebenei'zeug- 
uisse  im  Aoschlufe  an  Koksofen  nicht  alldn  un 
Interesse  der  Bergwerke  und  der  Eisenindustrie 
liegt,  sondern  sie  ist  auch  von  hoher  volkswirth- 
scbafllichcr  Bedeutung  und  ist  daher  die  weitere 
Ausdehnung  dieser  Industrie  mit  allen  Krlften 
anzustreben,  zu  mal  Deutschland  in  der  Vollkommen- 
heit seiner  Eiuriclilungen  den  übrigen  Industrie- 
ISndern,  insbesondere  England,  Belgien  und  Frank- 
reich, weit  ▼orausgeeilt  ist. 
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Fe8tner-Ho£Fniannsehe  KoksUfen.* 

Von  E.  Faitner,  EKrector  der  Schlecisch«a  Kohten*  und  Koktwerke,  Gotlesberg. 

(Hiena  Taf«l  XIX.) 


Hochverehrte  Herren  I 

Nach  dem  sehr  interessanten  und  ausfObr- 

lichen  Vortrage  des  Herrn  Vorredners  habe  ich 
die  Ehre,  Ihnen  meinen  neuen  Koksofen  für 
Nebenproduclgewinnuiig  hier  vorzuführen  und  zu 
erllttlem. 

Der  bekannte  Iloffinnnn -Ottosrlic  Ofen 
wird  Hegeneralivofen  gunaoul.  Zum  üuler- 
scbiede  von  diesem  möchte  ich  meinen  Festner - 
Uoffmann  sehen  Ufen  Recuperaiivofen 
nennen.  Ich  folge  mit  <li<  ser  Bcnenuiinfr,  indem 
ich  ein  ähniiclies  Verfahren  niil  enicm  ähnlichen 
Namen  beaceichne,  Ponsard,  welcher  seinerzeit 
den  bei  meinem  Gas-Schweifsofen  angebraclikii, 
ebenfalls  beständig  wirken<icn  und  dem  meinen 
ähnlichen  Lutterhitzungsapparat  zum  Unterschiede 
von  den  nulnrachen  Regeneratoren  Recuperator 
nannte:  al.-o  llenipprntivnff-n  7tmi  Hnterschiede 
uod  im  Gegensalze  zu  Hegeneralivofen. 

Mehle  neuen  Recupeimlivdfen  verfolgen  den 
Zweck,  das  omtaiuiriiehe  Umstellen  bei  den 
Regeneralivrtfen  zu  ersparen,  und  rtnffir  ein  per- 
manenles  Erhitzen  der  zur  Verbrennung  dienenden 
Udt  herbeixurohren.  Bei  der  AusiDhrung  dieser 
mir  seiner  7^'it  pf»stulllen  Aufgabe  hat  mich 
Koks-Ins|)ec(or  Uoffmann,  der  Vater  der  Hoffmium  • 
Ottoschen  Oefen,  bekanntlieh  ein  in  seinem  Fache 
sehr  erfalirener  und  gewandter  Ingenieur,  unter- 
stutzt. Wir  beidf!,  HofTtiiann  und  ich,  wurden 
durch  das  Resultat  unserer  neuen  Oefen  voll- 
attndig  befHedtgt,  ja  der  durch  unewe  Luftheisung 
erzielte  EfTcct  übertraf  unsere  Erwartung  noch 
um  ein  Beträchtliches. 

Nach  meiner  langjährigen  Erfahrung  bei  der 
Kokerei  bin  ich  stets  mit  horizontalzügigen  und 
ptwns  slarkwandigen  Oefen  besser  gefahren  als 
mit  verticalzägigen  Coppeescbcu  Uefeu.  Ersterc 
Oefen  kann  man  heiüier  treiben,  man  kann  sie 
wenigstens  in  den  Heizkanälen  besser  übersehen, 
als  letztere.  Deshalb  wählte  idi  für  meinen  vor- 
jährigen Neubau  horizontalzügige,  dem  bekannten 
Simon-Garvissdien  System  ähnliche  Oefen, 
wie  solche  mit  grofscm  Vortbeil  auch  /..  B.  von 
der  Kohlen-DesUllation  in  Bulmke  bei  Gelsen- 
kirchen  belri<l>en  werden.  Ich  richtete,  in 
heutiger  Zeit  fast  selbstverständlich,  wie  dort 
Neben produclgewinnung  ein.  Weil  ich  nun  aber 
fUr  meine  zum  TbetI  minderbackeude  Kohle  für 
den  Koksprooefo  hohe  Temperatur  nffthig  habe, 

*  Vni-irag,  gehalten  am  5.  September  18d2  auf 
dem  fünflen  allgMaeinen  deolseben  Bergmannstage 
In  Bcolau. 


so  mubte  ich   erfahrungsgemäb  dafflr  Sorge 

tragen,  die  Verbrcniiung.«;1iin  mriglirb^;!  intensiv 
zu  erhitzen.  Dabei  erschien  mir  aber  ein  per- 
manentes Verfahren  vortheil hafter,  als  ein  eine 
Umstellung  bedingendes,  und  so  kam  ich  auf 

nicliie  neuen  Recuperntivöfen,    mehr  der  Nolh 

geliurclieiid,  als  dem  eigenen  Triebe. 

Zunächst  mochte  ich  bemerken,  dufs  ich  bei 
meiner  heutigen  ferneren  AusfOhrung  an  folgenden 
Bezeichimngen  festhalten  werde: 

teil  nenne  Kammer  den  Raum,  in  welchem 
die  (.Ihargirung  erfolgt,  der  also  mit  Kohle  gefüllt 
wird,  HeizkanHle  dic^jenigen  ZOge,  in  wdchen 
ilas  (las  verbrannt  und  weiter  geführt  wird,  und 
Luftkanäle  die  Zuführungen,  in  welchen  die 
zur  Verbrennung  dienende  Luft  befördert  und  er- 
hitx.l  wir<i.  Ferner  betrachte  ich  die  Seite,  auf 
well  lier  die  Stofsmaschinc  steht,  als  die  hintere, 
und  die  Planseile  als  die  vordere. 

Die  Kammern  mdner  Oefen  »nd  im  Lichten 
9  m  lang,  0,56  m  breit  (in  Mitte  mit  40  mm 
Verbreiterung  von  hinten  nach  vorn)  und  1,8  m 
iiocli.  Sic  fassen  vollbesetzt  (j,5  t  gewaschener 
Kohle,  bei  4Ssltlndiger  Ghargirungsxeit.  Die 
Kammerwänile  sind  0,15  m  stark,  etwa  ebenso 
stark  die  Kanalwände.  Die  Oefen  habe  ich  in 
Gruppen  von  80  Kammern  susammengelabl. 
Die  unter  der  Erde  Hegenden  Heiz-  und  Luft- 
kan.lle  bestehen  für  eine  Gruppe  VOR  80  Kammern 
aus  zwei  Systemen. 

Die  hier  aushängende  Zeichnung  erläutert  den 
Procefo  bei  mdnen  neuen  Oefen  in  ansebauliehster 
Weise. 

Mit  den  drei  runden  FülUüchern  1  wird  also 
die  Kammer  2  gefüllt,  auf  <fie  bdden  Oas- 
abzugsrohre 3  wirken  die  Exhausloren  der  Con- 
densalionsanstalt,  und  wird  so  der  letzteren  das 
Gas  zugeführt.  In  den  Röhren  4  und  5  kommen 
die  abgetriebenen  Gase  surflck  und  werden  durch 
die  Vertheilungsröhren  bei  7,  7a  auf  der  hinteren, 
und  bei  7b  auf  der  vorderen  Seite  mit  dem 
heifsen  Luftstrome,  der  bei  8,  8a  und  8b  dazu 
tritt,  entzündet.  Zunächst  werden  die  Gase  im 
Heizkanal  D  und  9a  unter  der  Herdsohle  der 
Kammer  vor  und  zurück  geführt,  sie  steigen 
dann  hn  verticalen  Htixkanal  10  auf  der  hinteren 
Seile  in  die  Höht-,  durchstreichen  den  horizontalen 
Heizkanal  11  nach  vorn,  gehen  dann  in  12  rück- 
wärts, in  12a  wieder  vorwärts  und  fallen  durch 
18  nach  dem  untersten  horizontalen  Heizkanal  14, 
um  von  da  in  den  Sammelkanal  17  m  gelangen, 
der  das  Gaa  bezw.  die  Abhitze  unter  die  Kessel 
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fQbrl.  Bei  zweietagiger  Lufterhitzung  wei-dcn  die 
Gase  Ober  15  und  16  nach  17a  gefinhrt. 

Die  ZU  c-rhilzende  Luft  tritt  <iiigi';.'cn  .mf  dui 
Pianfieile  bei  lä  «oa  auDsea  eiu,  fdilt  naclt  dem 
liwisMiUden  LuMohmI  19  bcnmter  und  wird 
(20  fehlt)  durch  das  horizontale  Kanalsystcm  21. 
21a,  b,  c,  d,  e,  f  in  aus  der  Zeichnung  leicht 
ersichtlicher  Weise  hin  und  her  geführt  und  in 
diasem  Katialsystem  durch  den  Heizkanal  14  von 
oben  erwärmt.  \'>n  'tier  wird  die  Luft  diir<:li 
den  horizontalen  Luiliiaii.d  22  nach  den  verliebten 
Zügen  23  geleitet,  um  so  in  das  Haupterhitzimgs- 
kanalsystein  21,  2-la,  b  tmd  .■  Ix'zw.  2»1.  GCa,  Ii  und  f 
zu  gelangen,  von  wo  dann  dieselbe  als  heifac  Luft 
dardi  die  verticafen  ZOge  8,  8a  und  8b  dem  Ver- 
brersniingsprooLTs  zugefiUirl  wird.  Die  Erhitzung, 
welche  die  Lufl  iu  dem  Kauulsyätein  24  u.  s.  w., 
namentlich  durch  das  fortwihrende  Anpralfen  an 
die  kleinen  Pfeiler  25  o.  s.  w.  erfährt,  ist  eine  ganz 
vonüglicbe,  sie  triU  mit  einer  nach  meiner  Et- 
&hnmg  mehr  all  ausreichenden  Temperatur  von 
etwa  WO^^Celrius  (hellorange)  in  den  VerbrennungS* 
procefscln.  Namentlich  Inder  zuletzt  beschriebenen 
Einrichtung  beruht  das  Charakteriätiüche  unserer 
üefen.  Uoffmann  und  ich  haben  hierflir  dn 
Paluril  nngi-rneldet. 

>iach  dem  bei  diesen  neuen  üefen  in  Gölles- 
berg vorliegenden  Resultate  lassen  dieselben  ganz 
und  gar  nichts  zu  wünschen  übrig,  sie  Rohcn 
seilt  heils,  lassen  sich  sehr  leicht  reguliren  und 
aiad,  naiÄ  der  Er&bning,  wie  ich  solche  mit 
ähnlichen  von  mir  r  rbauten  KoksöffMi  in  Tlonns- 
dorf  gemacht  habe,  sehr  widerstandsfähig,  so 
dab  diese  neuen  Oefen  auf  das  beste  empfohlen 
werden  k&inen. 


j  Die  Abhitze  aus  Kanal  1 7  wird  hier  noch  unter 
'  &  Dampfkessel  von  6  Atmosphlren  Spannung 

und  einer  L^  isltin^'  vuii  Je  -15  III'  geführt,  welche 
I  iCessel  nicht  nur  der  neuen  Anlage  den  zur  Con* 
}  densation  ndtbigen  Dampf  liefern,  sondern  auch 
noch  die  elektrische  Beleuchtung  unserem  ganzen 
Werkes,  sowie  verschiedene  andere  kleinere  Be- 
Iriebsmaschineu  betreiben. 

Uni  eine  möglichst  geringe  Depression  in  den 
HeizkanfÜPii  zu  haben,  ist  naehtriiglicli  einoVontll.Uor- 
Anlage  geschatfen  worden,  die,  wie  bei  den  iloft- 
mann -Ol loschen  Oefen,  den  Luftzutritt  reguliren 
liiin  und  eine  etwas  gicichmäfsige  Erliilzun^;  der 
'  unteren  Ueizkanäle  herbeiführt.    Die  geringe  De- 
I  pression  in  den  Heiskanilen  verhindeii  oder  er* 
Schwert  Wfni^'stcns,  dafs  dns-  fla.^  an?  den  Kanuriern 
I  durch  die  Mauerfugen  direct  in  die  Ueizkanäie 
(  tritt,  also  fRr  die  Condensalion  verloren  geht. 

Die  Kosten  der  Oefen  an  und  für  sicli,  also 
vom  Gruudjicbachlen  an  bis  zum  Anfeuern  ge* 
rechnet,  sind  auf  allerhflchstens  4000  »S  pro 
Kammer    zu   veranschlagen.     Bei  ßeurlhcihing 
'  dieser  Kosten  ist  zu  berücksichtigen,  dafs  die  hier 
I  angewandten   stärkeren  Wandungen  aus  bestem 
Material  entsprechend  theurer  sein  müssen,  als 
schwächere,  erstere  sind  dafür  .iber  viel  bctrit  lis- 
1  sicherer,  wodurch  also  Belrielissiurungen  vermieden 
I  werden,  welche  bekanntlich  stets  viel  Geld  kosten. 

Wer  von  don  lioclii.'i'elirlen  Herren  die  Oefen, 
I  ich  habe  davon  3  Urup])en  ;t     üefen  seil  Monaten 
im  vollen  Betrieb,  im  Feuer  sdien  will,  dem  ist 
morgen  bei  ciem  Ausflttg  nach  NledendileBien 
Gelegenheit  gdwlen. 

Ich  stehe  daselbst  und  hier  mit  jeder  weiteren 
Auskunft  gern  zu  Diensten. 


Koksöfen  mit  Oewinnung  der  Nebenerzeugnisse 

nach  System  Semel-Solvay.* 


KuksHTen  nach  diesem  SysIt'Ui  simi  in  Belgien  ( 
seit  «>  Jahren  im  Betriebe,  und  zwar  iu  ilavre  1 
bei  Möns.    Bis  jetst  sind  folgende  Oefen  dieses 
Systems  im  Betriebe: 

100  in  Havr«  bei  Mona, 
M  ,  Seraing  b«i  der  Soc.  Jofaa  CkwkerllU 
2S  «  Ghlin  bei  der  See.  des  Cbarfionnagei  da  Nord  i 
da  Fl«an. 

24  ,  Ruhrorl  bei  der  Gescllsdian  PliAnix, 
30  .  Northwich  bei  Brflnner,  Mond  &  tki., 

305  Offen  in  gaosen  im  Belrisba^ 

In  diesem  Jahre  werden  folgende  Oefen  dieaes 

Systems  gebatit : 

*  Gewhrieben  fQr  den  fünf teu allgemeinen  deutschen 
Befgnannslag  In  Bredao,  4.  bis  8.  fleptessber  iMfi. 


•SO  in  Dropourl  bei  der  Comp,  des  Mine«  de  Oroeoort 

in  Henin-Lielard  im  Pas  ilt>  Cilais. 
ir»  in  Syracuse,  V<'r.  Staaten  t».  <1.  Solvay  ProceasCo., 
24  ,   Hutirorl  bei  <ter  OfHellsctiafl  Phönix, 
Ü6  ,  .Seraing        «Ut  Sor   .lohn  i ;uct<-rill. 
'l'>  .  Jemeppe  bei  LtUticli  hei  den  Charlitmua^ca 
d€s  KessatsB. 


140  Oefea  im  ganzen  im  Bau.* 

Von  diesen  139  im  Bau  bogrilTenon  Semel- 
Solvay-Koksöfen  werden  auf  zwei  Werken,  welche 
solche  Oefen  erst  seit  reichlich  einem  Jahre  im 
Betriebe  hnhen.  zweite  tiriip|)en  derselben  gdMUt* 
nämlich  in  Seraing  und  in  liuhrorl. 
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Dieser  Umstand  beweist,  dafs  illo  Werte  mit 
den  Ergebnissen  der  Sfuiel  Sulvaj-Kukijoien  ilirer 
ersten  Gruppe  zufrieden  sind. 

Die  Setnet  -  Soivuy  -  Koksoftni  sind  ^eoigiiel, 
MischuDgen  von  fetten  und  mageren,  sowie  aucii 
sehr  fMftnne  Kohlen  von  16  bis  1 7  GasgehaU  so 
zu  entgasen,  dafs  aus  donselben  c-in  Koks  von  be- 
merkenswerther  Festigkeit,  Also  Güte  erzeugt  wird. 

Die  Entgasunff  dieser  niclit  leicht  verkokharen 
Kohlen  jreht  dabei  so  rasch  in  den  Semet-Solvay- 
KoksOfen  vor  sieb,  dafs  eine  OfenfäUuag  von 
4  bts  S  t  Kohlen  in  weniger  als  24  Standen  in 
Koks  umgewandelt  wird.  Infolgedessen  emo^ 
ein  Scmet-Solvay-Koksofen  aus  der  Mischiinp:  von 
fetten  und  mageren,  sowie  ga.sarmen  Kohlen  im  Jahr 
etwa  1125  t  Koks,  während  ein  HofTmann-Otto- 
Koksofen  aus  besten  Ruhrkohlcn  nur  855  I  erzettpt.* 
Die  Frage,  warum  die  Semet- Solvay -Koksöfen 
SO  grofse  Mengen  guten  Koks  aus  so  minder* 
werthigen  Kohlen  eraeogen,  findet  ihre  Beantirortung 
in  Folgendeoi: 

Die  Seitenwinde  der  Semet-SoIfay-KoksS^fen 
sind  aus  sehr  dünnwandigen  Kacheln  (siehe 
Zeichnung  Seite  831)  hergestellt,  welche  die 
ZQge  für  die  verbrannten  Gase  bilden,  und  deren 
Wärme  sehr  leicht  auf  die  zu  entgasenden  Kohlen 
nliei  iragen.  Der  todte  Punkt  des  Betriebes  eines 
Koksofens  liegt  in  der  Zeit  unmittelbar  nach  der 
EinfBlInng  der  groben  Menge,  vielleicht  sogleich 
nasser  Kohle,  welche  entgast  werden  soll,  .^uch 
viele  andere  Koksofensysteme  haben  vielleicht 
ebenso  dOnne  Seitenwandungen  wie  die  Semet- 
SoKay-Oefen,  durch  welche  die  WSrme  der  ver- 
brannten Gase  auf  die  Kohlen  rasch  und  sicher 
Oberlragen  werden  kann,  wenn  die  Verbrennung 
dieser  Gase  in  den  Zügen  der  Seitenwände  erst 
eine  vollkommene  geworden  ist.  Bis  dahin  aber 
vergeht  bei  den  Koksöfen  anderer  Systeme  eine 
verhältnifsmäCsig  lange  Zeit,  weil  sich  die  dünnen 
Seitenwände  durch  die  neue  Fiilhinp  so  sehr 
abkühlen,  dafs  eine  vollkommene  Verbrennung 
der  Gase,  also  die  Entwicklung  einer  grofsen 
Menge  Wärme,  in  den  Zilgen  dieser  Seitenwande 
in  der  ersten  Zeit  nach  der  Füllung  verhindert 
wird.  Dadurch  tritt  dno  vMämmt  Ausdehnung 
des  todten  Punktet  ha  dem  Betriebe  dieser  anderwi 
Koksöfen  ein. 

Bei  den  Semet  •  Solvay  -  Koksöfen  ist  dieser 
Uebelstand  auf  sehr  einfache  Weise  dadurch 
vermieden,  dafs  ein  sehr  bedeutender  Wärme- 
Speicher  in  Gestalt  eines  400  bis  500  mm  dicken, 
massiv(>n  Pfeilers  a  aus  feuerfesten  Steinen  zwischen 
den  dünnen  SeitenwandungCD  vmet  Oefen  an> 
geordnet  ist. 

Die  in  dieeem  dicken  Pfeiler  a  während  der 
Entgasung   der    vorhergelienden    Ffilhmgcn    der  j 
Nachbardfeo  aufgespeicherte  grofse  Menge  Wärme  1 
fibertrigt  sich  in  der  Zeit  des  Uidlen  Punktes  j 
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des  Betriebes  nach  der  Einfilllung  neuer  Kohlen 
sehr  rasch  auf  die  dünnen  Kacheln,  in  welchen 
sich  die  Züge  zur  Verbrennung  der  kalten ,  von 
der  Condensatioti  rückkehrenden  Gase  befinden, 
und  erhalten  diese  Züge  in  der  für  diese  Ver- 
brennung gOnst^aten,  hohen  Temperatur. 

Die  Folge  dieser  Anordnung  eines  sehr  ein- 
fachen Wärmespeichers  a  zwischen  den  dünnen 
Seitenwfinden  der  Semet  -  Solvay  •  Koksöfen  zeigt 
sich  darin,  dafs  die  Zeil  des  todten  Punktes  im 
Betriebe  der  Koksofen  bei  den  Seniet-Solvay  Koks- 
Öfen  sich  nicht  hemerklich  macht.  Dcitlialb  sind 
in  diesen  Oefen  Kohlen  in  guten  Koks  umzuwandehij 
welche  allen  anderen  bisherigen  Koksofensystenten 
in  dieser  Kichtung  Widerstand  leisteten. 

Sollle  man  geneigt  sein  anzuwerfen,  dab  bri 
allen  anderen  Koksofensystemen,  bei  welchen 
diese  Wllrrnespeicher  fl  zwischen  den  dfinnen 
Seitenwandnngcn  fehlen,  dadurch  ein  Mangel 
nicht  entstände,  weil  die  Erhitzung  der  atigekühlten 
dünnen  Scitcnwände  eines  frisch  gefölllen  Ofens, 
also  auch  der  Züge  in  denselben,  durch  den 
Naehharofen  bewirkt  werde,  welcher  sich  .mitten 
in  der  Entgasung  befinde,  während  der  betreffende 
Ofen  frisch  gefüllt  wird,  so  ist  darauf  zu  ent- 
gegnen, dab,  wenn  der  FBIlung  des  Naehharofens 
während  ihrer  Entgasung,  d.  h.  während  der  Zeil, 
während  welcher  sie  einen  grofsen  Wärmebedarf 
hat,  plötzlieh  und  andauernd  eine  grobe  Menge 
Wärme  durch  die  kalte  FQllnng  des  Naehharofens 
ent^ücgen  wird,  dies  nur  zum  Schaden  dieser 
Enlga.sung,  also  nur  auf  Küsten  der  Göte  des 
Koks  geschehen  kCnne.  Die  dem  Wärmespeicher  a 
der  Semet-Solvay  Koksöfen  durch  die  kalte  Füllung 
eines  Ufens  entzogene  Wärrae  dagegen  ergänzt 
sich  erst  ganz  allmihlieh  und  ohne  Sebaden 
(Ör  die  Verkokung. 

Die  als  Wftrmespeicher  fUr  die  Semel-Solvaj- 
Koksöfen  dienenden  düskcn  Hanarpfeiler  «  habn 
abw  noch  folgende  wichtigen  Zwecke. 

Bei  anderen  Koksofensystemen  mit  dünn- 
wandigen Seiten  ruht  auf  diesen  auch  das  Ge- 
wölbe und  die  Ueberdeeknng,  also  mhen  darauf 
auch  die  Eisenbahnen  für  die  Kohlenwagen.  Je 
dünnwandiger  die  Seiten  dieser  Koksöfen,  je 
besser  diewe  also  die  WSme  flbertragen  sollen, 
um  so  unsicherere  Unterstützungen  für  die  grofse 
Last  des  Gewölbes,  der  Ueberdeckung  und  der 
Eisenbahnen  geben  diese  haltlosen,  durch  die 
Zöge  unterbrochenen  SeitenwattdUDfen  ab.  Daher 
rühren  die  hitungcn  Ausbesserungen  der  Seiten« 
wände  dies«r  Koksüfen. 

Bei  den  Semet«So1vay>Kok88fen  mht  das  Ge- 
wölbe und  die  Ueberdeckung  b,  welche  zusammen 
die  grobe  Dicke  von  1000  bis  1200  mm  haben, 
sowie  die  Eisenbahnen  auf  den  niemals  einer 
Ausbesserung  bedürftigen  400  bis  500  nmi  dicken, 
massiven  Pfeilern,  welche  zwischen  den  dOnn- 
wandigen  Seilen  angeordnet  sind. 
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Während  man  aus  vorstchemion  Gründen  bei 
allen  anderen  Koksolensyslcnen  die  Last,  d.  h. 
dw  Dick«  der  Ueberdeckung  d«i  Oefen,  so  gering 
als  iiiü^'Iich  zu  machen  sucht,  vctfrilul  man  bei 
den  Koksöfeo  des  Systems  Setnot  -  Solvay  um- 
gekehrt. 

Diese  1000  bis  1200  mm  dicke  Ueberdeckung 
der  Semcl  >olv;iy-K(iks("yfen  bildet  cinrn  zwcili^n. 
grofsen  und  wichtigen  Wärmespeiclier  für  jeden 
Ofen,  welcher  mit  zur  raschen  Entgasung  und 
guten  Verkokung  solcher  Kohlen  beiträgt,  welche 
nicht  leicht  pfnoipt  sind,  pirlen  Koks  zu  geben. 

Die  Einwirkung  dieser  beiden  cinrachen  Wärmc- 
spacber  a  und  b  auf  die  Verkokung  ist  bei 
den  Seniel  Solvay-Koksöfen  oiric  sn  grofse,  dafs 
die  kostbaren  Einrichtungen  zur  Erhitzung  der 
Verbrennungsluft,  bestehend  in  sogenannten  Re- 
generatoren oder  Luflcrbilzern,  wie  sie  für  andere 
KoksDftri'systeme  erfonii  iTu  Ii  sind,  ganz  entbehrt, 
also  gespart  werden  können.  Ein  lloffataan* 
Otto^Ofen  mit  den  vollkommensten  Einrichtungen 
für  Lullerhitzung  soll  5000  tS  kosten.*  Ein 
Semet- Solvay -Koksofen  kostet  etwa  4200  iA; 
derselbe  ist  also  um  5000  —  4200  =  800  ^X, 
d.  h.  um  1B%  billiger  als  ein  Hof Ihman  «Otto* 
Ofen. 

Aber  selbst  wenn  ein  Seniel- Solvay -Koks- 
ofen in  einem  anderen  Fall  ebensoviel  kostet  als 

ein  Hüffmann -Otto- Ofen,  nümlich  5000  , 
wäre    derselbe  dm  ii    relativ   imrh   tini    31,8  % 
billiger   als   ein   Hoffmann -Ulto- Koksofen,  wie 
folgende  Rechnung  ei^iebt; 

inoOl  Koks,  dargesfclll  in  einem  Üoffmann- 
Olto- Koksofen,  mit  einer  grüfsten  Erzeugung  von 
855  t  im  Jahr,  erfordern  eine  Kapitalanlage  von 
5000^1000  ^  5840  JC.     1000  t  Kok.,  d.ir- 

gestellt  in  einem  Scmel- Solvay -Koksofen,  mit 
einer  Erzeugung  von  1125  t  Koks  im  Jahr,  aus 
einer  Mischung  von  78  %  Kokskohlen  und  27  % 
mageren  Kohlen,  wie  sie  in  den  Üefen  der  Hütte 
Phönix  in  Rubrort  v^tokt  werden,  erfordern 

.    „  ..1   ■  sooft X 1000     ....  - 

eine  Kapitalanlage  von  nur  — -^^^5    '  ~  ^«^^ 

Der  Unterschied  der  Kapitalanlagen  für 
1000  t  Koks  eines  Hoffmann  •  Otto  •  Koksofen.s 
und  eines  Semet-Solvay- Koksofens  beträgt  also 

5840  -  4445  =  1895        oder  ^^^^  ^ 


31,3      ZU  gunsten  der  .Sfmet -Solvay -Koksöfen. 

Die  vortheilbade  Einwirkung  der  beiden  ein- 
fachen Wirmspncher  a  und  b,  welche  bei  den 
Semet  -  Solvay  -  Koksöfen  zwischen  den  Seiten- 
wänden und  in  der  grofsen  IJelM^rderktinp  der 
Oefen  angeordnet  sind,  ergiebt  sich  ferner  aus 
dem  geringen  Verbrauch  an  Gasen  zur  Heizung 
Kuksnfeii.  wodurch  der  reher*»  huf*  der 
Oase  zur  Dainpfcrzeugung  sehr  grufs  wird.  Dieser 
Ueberschüb  ist  in  den  im  Betrieb  befindlichen 
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Seniet-Solvay-Kok:iöfen,  trotz  der  Entgasung  von 
sehr  gasarmen  Kohlen,  ein  so  bedeutender,  dafs 
s.  B.  in  Ruhrort  durch  34  Semet-SoWay^Koks- 
öfen  803.  t  (|m  Kesselfirirlie  geheizt  werden  knnnen. 

In  einer  Stunde  verdampft  1  (\m  der  Heiz- 
flfiche  dieser  Kessel  19  kg  Wasser,  oder  auf  1  kg 
entgaster  Kohle  1.4  kg  Wasser,  ein  Verfatitnifs, 
welches  in  anbetr.icht  der  verkokten,  pai^armen 
Mischung,  welche  27^  magere  Kohle  enthält, 
sehr  grob  ist.  - 

Es  ist  -St  II  I  I  '  I  I  diii  h.  «i afs  die  Verdampfungs- 
fähigkeit der  Alihilze  und  der  Oasöberschnssp  der 
Semel-Solvay-Koksöfen  uiil  «lein  Gasgehalt  der  zu 
entgasenden  Kohle  steigt. 

Auf  der  Hfltle  Plinnlx  werden  durch  24  Semel- 
Solvay-Üden  in  24  Stunden  138  t,  oder  im  Jahr 
50  000  I  Waaser  verdampft. 

Bei  aiebenfacher  Verdampfung  würden  durch 
die  Gruppe  von  24  Scmet-Solvay-Koksöfon  1140  l 
Kohlen,  durch  einen  Ofen  aUo  297  t  oder  rund 
800  t  Kohlen  sur  Dampferseugung  gespart,  was 
fiir  die  Hiittc  l'hönix.  die  Tonne  Kesselkohle  zu 
6  •#  gerechnet,  im  abgelaufenen  .lahr  einen  Ge- 
winn von  42 640  c<4^,  oder  auf  einen  der  24 
Oefen  1779  »M  ausmacht.  Das  ergiebt  auf 
ein«  r  T  iie  der  im  Jahre  in  24  Oefen  erzeugten 
27Üü0  l  Koks  1,57 

Dieser  Gewinn  ist  an  anderen  Orten  abhtegig 
vDit  dem  Gasgehalt  der  in  den  Semet  -  Solvay- 
Koksöfen  xu  entgasenden  Kohlen,  uvA  v  ni  dem 
Preis  der  sonst  unter  den,  Damplke^seln  des 
Werites  zu  verheitenden  Kohlen;  wenn  der  Gas- 
gehalt der  Kohlen  steigt,  so  ist  der  Ueberschurs 
vfdisti'indig  zur  Kesselheizung  frei.  Bei  den  HoiT- 
niann-Otto-Oefcn,  bei  welchen  die  Abhitze  ganz 
zur  Luflerhitsung  nolhwend^  ist»  werden  im  Jahr 
auf  einen  Ofen  nur  126  l  Kohlen  für  Dampf- 
erzeugung gespart,  nämlich  auf  60  Oefen  7560  t.** 
Auch  die  Menge  der  Ndienerzeugnisse  ist  selbst- 
versländlich  abhängig  von  dem  Gasgehalt  der  su 
«itgasenden  Kohle. 

Die  iiiitte  Phönix  hat  einer  bc<leutenden  Kohlen- 
sedie  in  Westfalen  kflrzKdi  milgetheiit,  dafs  sie 
im  abgelaufenen  ,!ahre  mit  der  ersd n  flnippc 
von  24  Semet-Solvay-Koksöfen  60  280  durch 
Verwerthung  der  Nebenerzeugnisse  gewonnen 
habe.  Das  ergiebt  auf  einen  Semet-SoWey 
Koksofen  209  5  oder  auf  eine  Tonr'r- 

der  im  Jahre  erzeugten  1125  t  Koks  1,Ö6  lA. 

Ne  Soo.  Solvay  Gie.  in  Brdssel,  welche, 
wie  allgemein  bekannt,  eine  Wcltfirma  ist,  welche 
die  Ammoni.ik  '-^o.la  erfunden  und  eingeführt  hat, 
stellt,  auf  Gl  ujiu  ilirer  Erfahrung  in  der  Ammoniak- 
eneagung,  neben  den  Koksöfen  ihres  Systems 
sehr  einfache    und  bill^  ESnriehtungen  zur 

*  In  Wirklichkeit  kosten  die  Heizkohlen  in  RuhrOft 
9.#;  die  Gruben  Westfalens  werden  sich  vielleicht 
6  >£,  und  die  Gruben  Oberschlesiens  sich  noch  weniger 
verreclin<  I). 
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Gewinnung  der  Nebenerzeugnisse  zur  Verfügung, 
welche  sich  von  den  sonst  in  Dculscliland  bei 
Koksöfen  aufgestellten  Einrichtungen  dieser  Art 
sehr  vortheilhaft  auszeichnen.  Für  einen  Semel- 
Solvay  -  Koksofen  betragen  die  Kostun  der  Ge- 
sammteiurichtungen  zur  Gewinnung  der  Neben- 
erzeugnisse selbst,  einschliefslich  derjenigen  fOr 
die  Gewinnung   von   Benzol,   etwa  (jOOU  vM. 

Für  einen  lIolTniann-Otto-Ofen  beiragen  die 
KusIl'm  der  Einrichtungen,  n  u  r  zur  Gewinnung 
von  Theer  und  Ammoniak,  schon  7000  *  und 
zur  Gewinnung  des  Benzols  aufserdeni  noch 
5000     ;  **  zusammen  kosten  diese  Einrichtungen 
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für  einen  Hoffmann-Otto-Ofen  also  12  000  >Jt^ 
d.  h.  genau  noch  einmal  so  viel,  als  für  einen 
Semet-SolvayKoksofen. 

Wenn  man  jedoch  aus  den  Gasen  mit  den- 
jenigen Einriclitungen,  welche  man  zu  diesem 
Zweck  anwendet,  alles  darin  enthaltene  Ammoniak 
und  alles  Benzol  gewinnen  kann,  was  bei  den 
Einrichtungen  der  Semet-Solvay- Koksofen  nach- 
gewicsenermafsen  der  Fall  ist,  dann  bedeutet  das 
fi'lr  andere  Koksöfen  aufgewendete  Mehrkapital 
weggeworfenes  Geld. 

Der  Gewinn,  welchen  die  Semel-Solvay-Kuks- 
öfen  anderen  Systemen  gegenüber  gewähren,  wird 

QDerschniit  i-y. 
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wesentlich  erhöht  durch  die  Möglichkeit,  sonst 
nicht  verkokbare  Koklen  oder  Mischungen  von 
fetten  und  mageren  Kohlen  zu  verwenden. 

Es  geht  nicht  an,  hier  die  Ein/elpreise  der 
Kohlen  aufzuführen,  welche  zu  den  Mischungen 
in  Semel-Solvay-Koksüfen  verwendet  wenlen. 

Es  ist  jedoch  Thatsache ,  dafs  eine  Tonne 
Koks ,  welche  in  den  Semel-Solvay-Koksöfen  aus 
solchen  Mischungen  dargestellt  ist,  um  2,5  (.46 
billiger  wird,  als  wenn  in  anderen  Koksofcn- 
syslcmen  die  landesüblichen  Fettkohlen  verwendet 
werden. 


•  .Stahl  und  Eisen*  1892.  Nr.  4,  Seite  IS7. 
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Das  macht  für  einen  Semot-Solvay-Ofen, 
in  welchem  im  Jahr  1125  t  Koks  erzeugt  werden, 
etwa  2  800  aus. 

Dieser  Vortheil  wini  dadurch  herbeigefilhrt, 
dafs  zu  der  Kohlenmischung  anderweitig  nicht 
verkokbare,  sonst  aber  an  Itückstand  arme,  also 
für  den  Hochofenbetrieb  vorlheilhafle  Kohlen  in 
den  Semet-Solvay-Koksiifen  verkokt  werden. 

Kohlenmischungen,  welche  10  bis  \l>%  dieser 
Kohlen  enthalten,  la<isen  sieh  bekanntlich  auch 
in  Koksöfen  anderer  Systeme  verkoken. 

In  denselben  miifs  dann  die  zu  verkokende 
Kohle  jedoch  vor  oder  nach  ihrer  Einfüllung  auf 
irgend  einem  mechanischen  Weg  einem  starken 
Druck  unterworfen  werden. 
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Ohne  die  Wichtigkeit  dieses  Verlahrens  herab- 
nündicn  w  wonen,  vA  doch  nicht  ni  leugnen, 
dab  es  dnfaehfr»  abo  aueh  billiger  ist,  wenn 

man  sogar  an  mageren  Kohlen  reichere  Mischungen 
in  einfachen  Kolcsöfen,  ohne  theure  und  um- 
slladfieh  ai  handhabende  Draokvoiriditanfen, 
verkoken  kann. 

Ein  Semet-SolvayKoksofen  liefert  in  dem ,  in  Vor- 
stehendem den  Rechnungen  zu  Grunde  gelegten 
Fall,  folgende  JahreaflbenehOne: 

1.  dorehdteGewinnang  der  NehencRengnitse  11095  «4? 

2.  a      ,  EneuguD);  von  Dampf  durch  Ab- 

hitze und  GasaberschOsse  .  .  .  1770  . 
8.   ,  •    »  Verkokung  billigerer  Kohlen  .  .  2H0Q  . 

Im  Jahr  und  im  also  6665 

Ein  Srniel-Solvay-Koksofen  verkokt  in  diesem 
vorstehend  als  Beispiel  aufgeführten  Fall  1440  t 
Kohlen,  und  eneugt  1125  t  Koks  im  Jahr. 

Die  TWatehenden  JabreBaberschOsie  Terttidlen 
sidi  deshalb  wie  folgt: 

^"^^     darch  ; 
Dampf- 

Jt  M 

Lauft  t  verkokter  Kohle  1,15  1,22  1,94  4.61 
2.  ,  1 1  erzeugten  Kukb    1,S6     1,57     2,48  .5.91 

Für  die  in  Vorstehendem  als  Beispiel  au- 
gefllhil«  Gruppe  Seroet-Soha^-Kokaafen  betrug 
das  Anlagekapital  fttr  «nen  solchen  Ofen: 

1.  fQr  ikn  Koksoten  nelist  Zubehör    ....  !jOOOUK 
8.  ,   die  Eioriciitungen  zur  Gewinnung  di-r 
Nebenemagniase,  daMhlieMch  Beniol  .  6000  , 

Zu  ftbertragoi  UWiJ^ 


Gaw.d. 


Dazu  kommen  ferner:        Uebertrag  11000«^ 

3.  für  die  Anlage  der  Dampfkessel,  welch« 
mit  der  AbliiUe  der  Semel  Soha) -Koksöfen 
und  deren  (jasüberschasscn  gtheizl  werden 
können  2100  , 

4.  f0r  die  Anlage  eines  KohlenmiBch-  and 
VonathsraanM   1500  . 


MUOOUl 

Diese  Art  «1er  Zusammeriziehung  der  .-Xiilat^e- 
kosten  ist  insofern  geeignet  dieselben  hoch  er- 
scheinen SU  lassen,  als  bei  den  Angaben  der 
Kosten  der  Koksöfen  anderer  Systeme  die  3600 
Konten  für  Dampfkessel  und  KobleoTorrathsräuine 
immer  fehlen. 

Trotzdem  giebt  obiges,  um  diese  3600  o4 
Ausgaben  für  die  Dampfkessel  und  Kohlen'mi-cli- 
und  Vorrathsräume  vermehrte  Kapital  von  14  600  «4 
fQr  dnen  Semet'Solvay-Koksofen  einen  Jahres- 
gewinn von  6665  t/Ä  oder  von  45,6  oder,  w-as 
dasselbe  sagt,  dieses  Anlagekapital  ffir  Koksöfen, 
Kessel,  Misch-  und  Vorrathsräume  wird  in  diesem 
Fall  ftir  einen  Semel*So1vay-Kokaofett  in  reiehtich 
2  .lahrcn  wieder  ^-ewoiinen.  Dazu  ist  zu  beinorken, 
dafs  vorstehende  Zahlen  nur  die  Gewinnantlieile 
der  Erbauer  der  Koksöfen  darstellen;  die  Soc. 
Solvay  k  Go.  behält  sich  aufserdem  einen  Gewinn* 
antlteil  vor,  welchen  die  Oefen  iuifser  vorstehenden 
Anthcilen  der  Erbauer  ergeben.  Für  jeden  anderen 
Fall,  und  fiir  alle  anderen  Verhfiltnisse,  mOssen 
und  können  die  vorstehenden  Berechnungen  eben- 
falls leicht  aufgestellt  werden,  und  i?t  der  crgobensl 
1  Unterzeichnete  bereit,  di<;s  kosicnioü  zu  besorgen. 

Osnabrflck,  Ende  August  1892. 

FHlz  W.  AS rmamt,  Hfittenfaigeiiieur. 


Elektrotechnische  Briefe. 


III. 

Manchen,  bn  September  188S. 
Lieber  Freund  1 

Du  bist  erstaunt  darüber,  dab  die  aus  dem 

einsclilägigen  Pbysikgebiet  Dir  so  vertrauten  und 
daselbst  herrschenden  Pole  und  Momente  der 
Magnete  in  der  El^rotechnik  abgesetzt  und  an 
ihre  Stelle  das  Magnetfeld  sowie  der  magnetische 
Kreislauf  getreten  sind.  In  der  Thal  ist  auch 
die  Umwälzung,  welche  in  der  neueren  Elektro- 
technik in  döi  diesbesOglieben  Aneehauungen 
stattgefunden  hat,  für  diese  cbarakteristiscli  und 
für  den  Dynamornaachincnbau  folgenschwer  ge- 
worden. Die  noch  im  Wahrzeichen  des  Momentes 
stehenden  langbeinigen  Magnete  —  daher  wohl 
der  Ausdruck  Mnj'iKt'^rhcnkel  —  welche  ii.  a. 
die  frühesten  Edisonmaschinon  zeigen,  sind  immer 
kQner  und  kQrser  geworden,  um  jetzt  möglichst 


gedrungenen  Magnelanordnungen  Platt  tu  machen, 

nachdem  man  nach  Vorgang  der  von  Faraday 
und  Maxwell  absl;uninenden  soir.  en^'lischen 
Schule  der  Eleklrotechnikcr  kennen  gelernt  hat, 
dafB  bei  don  Hagnelismas  ein  den  Ohmschen 
Gesetz  analoges  besteht.  Dasselbe  sagt  nämlich 
aus:  das  erzeugte  magnetische  Feld  als  Gesammt- 
heit  alter  Wirbelfiiden  besw.  Kraftlinien,  gleichsam 
die  magnetische  Stromslärke,  ist  direct  proportional 
mit  der  magneterrej^enden  Kraft,  umgekehrt  pro- 
portional aber  dem  magnetischen  Widerstand. 
Jene  Kraft  wird  ansgedrOckt  in  Amp^rewindungen, 
d.  i.  dos  Product  aus  der  Anzahl  Solenoidwin- 
düngen  und  den  die  letzteren  durchflicfsenden 
Stromslärkecinheiten  in  Ampöre.  Was  den 
magnetischen  Widersland  hetrifTl ,  so  setzt  er 
sich  aus  den  riiizclwidcrständen  der  Tlieilslreckcn 
des  gesammtcn  u)aguetischen  Kreislaufes  oder 
Stroittkreisea  susammen  und  besteht  gowffhnlieh 
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zum  kleineren  Theil  in  Eisen-,  zum  gröfscren  in 
Luftwiderstand ;  er  ist,  ähnlich  wie  der  elektrische 
Widersland,  auf  eine  Art  Reibung  zurückzuführen, 
welche  Reibung  sich  in  diesem  Falle  der  Richtung 
und  der  Intensitätsvermehrung  der  magnetischen 
Wirbel  entgegenstellt.    In  beiden  Fällen  ergiebt 

sich  der  Widerstand  W  =  c  •      wo  c  eine  dem 

q 

Leiter  specifische  Constante,  den  spccifischen 
Widerstand  des  Materials,  l  die  Weglänge  und 
q  den  Quorschnill  des  Leiters  bedeutet. 

Dem  elektrischen  Widerstand  gegenüber  ist 
jedoch  zu  berücksichtigen ,  dafs  dieses  c  zwar 


Fig.  6. 

bei  schwachmagnctischcn  Körpern,  wie  Luft,  und 
den  meisten  anderen  Stoffen  eine  praktisch  con- 
stante Gröfsc  ist  wie  bei  jenem,  bei  stark  magne- 
tischen, wie  Eisen,  Nickel  u.  s.  w.,  aber  veränderlich 
ist;  nämlich  zunächst  gröfser  bei  schwacher 
.Magnetisirung,  ähnlich  dem  Reibungswiderstand 
der  Ruhe,  hierauf  in  seinem  Minimum  eine  Zeil 
lang  nahezu  constant,  um  alsdann  bei  immer 
noch  wachsender  magnetisirender  Kraft  relativ 
immer  mehr  zuzunehmen.  Dies  sowie  die  Com- 
plicalion ,  welche  sich  dadurch  ergiebt ,  dafs  bei 
den  magnetischen  Krcislauferscheinungen  entgegen 
den  elektrischen  die  Umgebung  des  Leiters,  also 


die  Luft,  keineswegs  völlig  isolirt,  sondern  selbst 
den  Magnetismus  mäfsig  gut  leitet,  welcher  Um- 
stand auch  die  diamagnetischen  Erscheinungen 
erklärt,  beides  zusammen  also  mag  wohl  der 
Grund  gewesen  sein,  dafs  diese  dem  Ohm  sehen 
Gesetz  analoge  Anschauung  ziemlich  lange  hat 
auf  sich  warten  lassen.  Für  die  Elektrotechnik 
ist  dieselbe  jedoch  sicher  von  Vorllieil.  Nach 
ihr  ersiehst  Du  z.  B.  sofort,  dafs  jede  unnöthige 
Verlängerung  des  Weges  für  die  Wirbel fäden 
bezw.  Kraftlinien  einen  zu  vermeidenden  Verlust 
bedeutet.  Bei  den  mit  einem  cylindrischen  Anker- 
kern  versehenen  sog.  Trommelmaschincn  werden 
neuerdings  die  Ankcrdrählc  sogar  völlig  in  den 
Eisenkern,  natürlich  isolirt,  eingebettet,  um  so 


den  Luftzwischenraum  zwischen  Anker  und  Pol- 
schuh auf  ein  praktisch  noch  zulässiges  Minimum 
zu  beschränken. 

Hierbei  fällt  mir  ein ,  dafs  Du  noch  Gewifs- 
lieit  darüber  zu  haben  wünschtest,  in  welchem 
Sinne  beim  Durchschneiden  der  WirbelfBden 
seitens  der  Ankerdrähtc  der  Strom  inducirt  wird 
und  wo  der  Zeichenwcchsel  bezw.  das  Maximum 
der  bei  einer  Umdrehung  in  jedem  einzelnen 
Ankerdraht  inducirten  elektromotorischen  Kraft 
eintritt ,  welch  letztere ,  nebenbei  bemerkt ,  bei 
graphischer  Darstellung  eine  angenäherte  Sinus- 


m 

s 

'      .  .  i  H 

6'  


ri(.  e. 

welle  ergiebt,  falls  ein  nahezu  gleichförmiges 
Magnetfeld  vorliegt.  Als  Sinuswelle  bezeichnet 
man  sie  deshalb,  weil  die  Aenderung  überein- 
stimmend mit  derjenigen  des  Sinus  des  Ver- 
drehungswinkels erfolgt ,  wenn  man  diesen  von 
der  zugleich  zu  erwähnenden  neutralen  Zone 
an  rechnet,  also  graphisch  so  (Fig.  6).  Da 
Deine  Frage  in  das  Gebiet  der  berühmten  Ampere- 
sehen  Schwimraerregel  fällt,  die  Du  jedoch  nicht 
mit  Unrecht  etwas  umständlich  fmdcsl,  so  möchte 
ich  Dich  auf  folgendes,  von  meinem  ersten  Physik- 
professor stammende ,   mnemotechnische  Hülfs- 


Kig.  9. 

mittel  hinweisen :  Umfliefsl  der  Strom,  von  Dir 
aus  gesehen,  den  Einsenkern  in  der  Richtung, 
wie  man  ein  grofscs  deutsches  S  schreibt ,  so 
ist  der  Südpol  stets  auf  Dich  zugekehrt.  Die 
im.  Eisen  von  Süd  nach  Nord  oder  in  der  Luft 
von  Nord  nach  Süd  verlaufend  gedachten  Wirbel- 
fäden rotiren  somit  auch  in  S- Richtung,  d.  h. 
im  Sinne  des  Uhrzeigers ;  hierdurch  ergiebt  sich 
zwar  schon  auf  Grund  der  Zahnradwirkung  der 
Sinn  des  im  Ankerdraht  inducirten  Stromes,  je- 
doch liefse  sich  obiges  Hülfsmittel  auch  noch 
dahin  ergänzen  ,  wobei  obige  zwei  Skizzen 
(Fig.  7  und  8),  welche  gleichzeitig  die  denkbar 
einfachste  Dynamo  vorstellen,  Deine  Anschauung 
unterstützen  mögen:  Rulirt  wiederum,  von  Dir 
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aus  gesehen,  der  Anker  in  S-Richtung,  so 
wird  in  jedem  Orabt,  welcher  die  Wirbetßiden 
bezw,  Kraflllnicn  vor  einem  Südpol  schnciiifl, 
ein  auf  Ulrh  zugerichteter  Strom  inducirl,  vor 
eiiwm  Nrfrdpol  also  in  entgegengesetzter  Hichtiing; 
hieraus  i'ol^t  «(.iferhin ,  dafs  dif  Zficliciiwei  list  t 
des  Stromes  bczw.  der  elektromotorischen  Kraft 
in  einer  Ebene  senkrecht  ta  den  Kraftlinien  nUtl- 
fiiukn ,  so  ilafs  die  «neutrale  Zone',  die  StoII«'. 
wo  bei  GleichalrouiiuascbiueD  die  Bürsten  an- 
liefen,  swisefaen  den  Polen  liegt,  ehrend  sich 
das  Maxiiiiutn  der  Iiiduition  diesen  ^jet^'eniilitM 
bcflndel.  Das  letztere  folgt  aufserdem  auch  noch 
aus  der  eingehen  Ueberlegung,  dab  der  dureh 
die  magnetischen  Wirbclfäden  auf  die  Frictions- 
molecüle  eines  Ankerdrahtes  ausgeübte  Druck, 
d,  i,  die  induc.irte  elektromotorische  Kraft,  bei 
«eokrechlem  Durchschneiden  der  Wirbelfudett  des 
Magnelfehles  am  grörstoii ,  bei  I*aralleiliewegnn? 
mit  ititaii  hiijgc'geu  vuiäcliwindend  ist,  Würaus 
weiterhin  folgt,  dafs  bei  einer  eintretenden  Ver- 
drcliuiig  oder  Verzerrung  der  Wlrbeifäiim  zwiseJu-n 
den  Polschubeo,  deren  Grund  Dir  später  klar 
werden  wird,  die  neutral«  Zone  und  somit  die 
BQrstenstellung  in  gleicher  Weise  eine  Verdrehung 
erleidet.  Das  letztere  würde  sich  etwa  wie  fulgt 
darstellen  (Fig.  9).  Der  Dorebmesser  de» 
GomttiLitireiis  DD,  die  iifiitrale  Zone  oder  Rürskn- 
stelle,  niüfstc  alsdann,  wie  ia  den  beiden  leliitea 
Skinen  angedeutet,  um  einen  bestimmten  .Ver> 
schiebungswinkel*  aus  der  Normalstellung  im 
Sinne  der  Drehrichtung  heraustreten. 

Eine  Verdopplung  der  Pole  bei  gröfseren 
Maschinentypen  ergiebl  keinen  wesentlichen  Unter- 
schied,  sondern  hat  nur  zur  Folge,  dafs  das  dt  n 
magnetischen  Schlufs  bildende  Atikci  eisen  jetzt 
beiden  magnetischen  Kreisläufen  je  zur  Hälfte 
angehfiit,  und  dafs.  jeder  magnetiselie  Kreislauf 
für  sich  in  jedem  Ankerdrahl  eine  ganze  Sinus- 
welle  inducirt,  so  dab  auf  eine  ganxe  Umdrehung 
in  jedem  Drahte  zwei  Wellen  indurirt  werd.  n. 
u.  s.  f.  bei  noch  weiterer  Vermehrung  der  Pole. 
Da  die  den  Strom  abnehmenden  BQrsten  am 
Colleclor  so  angebracht  sein  mQsscn,  dafs  alle 
Drähte,  in  denen  die  inducirte  elektromotorische 
Kraft,  der  Druck  auf  die  Prictionsmolecflle,  nach 
derselben  Richtung  wirkt,  zwischen  ihnen  liegen, 
Jaiiiil  sich  die  iti  di'ii  elrr/i-liien  Draliteii  liervür- 
(j'erul'eneii  eleklrischuii  Drurke  uddiren ,  bu  iiiuls 
auch  die  Anzahl  der  Bürsten  die  entsprechende 
Vermehrung  erfahren,  falls  nielil  die  ^'leichliegenden 
Drähte  schon  vorher  unteremander  verbunden 
worden  sind,  andernfalls  kSnnen  alle  gleieb- 
namigen  Bürsten  untereinander  verluitiden  werden. 
Aendert  sich  nun  auch  fortwäiirend  in  jedem 
einseinen  Draht  die  inducirte  eleklromotortsebe 
Kraft,  w^elche  als  Ordinate  zu  <ier  entsprechenden, 
den  surückgelegten  Weg  der  Kreisbahn  dar- 
stellenden Abseisse  aufgetragen,  eben  jene  Sinus* 
weile  liefert,  so  bleibt  doch  die  Summe  der 


I  elektromotorischen  EinzelkräAe  zwischen  zwei 
I  Bürsten  im  wesentlichen  stets  die  gleiche,  da  die 
Eiiizelkräi'te  l)ei  fflelchfSrmifrer  Oeseliwindi^k'eit 
nur  vuin  Miignctfeide  abhängig,  a]^u  rautiiiich 
1  feststehend  sind.  Symmetrischer  Bau  den  Ankers 
ist  natürlich  vorausprsrlzt.  Wie  Du  schon  aus 
den  Fig.  7  und  8  erkannt  haben  wirst, 
besorgt  der  Commulator  das  Gteidirichten  des 

Stromes  bei  der  Siniiswellr*  (Fip.  6),  da!?  üerauf- 
klappen  der  unteren  Hälfte  der  Stromwcllc,  so 
dafs  der  Strom  im  flufseren  Kreise  stets  in  dem* 
selben  Sinne  (liefst.  Die  Srhalfun^'ssehtinala  <lcr 
Ankerdr&hte,  falls  sie  Dieb  inlcressiren  solUcu, 
findest  Du  jedenfalls  weil  besser  in  Deinen  .Ddnn« 
oder  Dickleibigen*,  so  dafs  ich  Dich  gern  hier 
damit  verschone.  Nur  bemerken  will  ich,  dafs 
Du  die  Verbällnisse  vielleicht  schneller  Ober- 
schauest, wenn  Du  Dir  einmal  unter  Fortlassung 
dos  atir.iiiglich  oft  verwirrenden  Collectors  oder 
Coinmutaturs  die  den  Slsuni  abnehmenden  üürslcii 
direct  auf  dem  endlos  aufgewundenen  und  oben 
blank  gedachten  Ankerdrahl  «ehleifend  vorstellst, 
also  etwa  so  (Fig.  10),  was  im  übrigen  bei 
den  grofsen  ■  mehrpoligen  Ringroascbinen  von 
Siemens  Sc  Halske  verwiikü^ht  ist. 

Hierbei  loöclile  ich  auch  der  so  folgenreicben 
Entdeckung  von  Werner  Siemens  gedenken, 
welche  man  häufig  kurz  mit  Dynamoprinclp  he- 
zeichoet,  falls  sie  Dir  nicht  bereits  bekannt  sein 
sollte.  Bei  der  bisherigen  Entwicklung  waren 
die  Dynamomagnetc  entweder  als  permanente 
Stahlmninete  oder  für  höhere  Magnetisirung  als 
I  beparat,  d.  i.  durch  eine  eigene  Stromquelle, 
also  in  letzter  Linie  durch  Elemente  erregt  an- 
.  genommen  worden,  wie  dies  anfänglich  auch  stets 
i  der  Fall  war,  bis  Werner  Siemens  auf  den 
I  Gedanken  kam,  den  in  Jedem  eionial  magnetisirtcn 
I  Eisen  infol'^'o  der  sof?.  Co«"rcitiv'-,  rn'"'  zurück- 
bleibenden, mehr  oder  weniger  »tarken  Rest- 
magnetismus, technisch  «remanent*  genannt, 
zur  Erregung  eines  wenn  auch  sehr  seliwaehen 
Stromes  im  Anker  zu  benutzen,  der  alsdann,  um 
die  Hagnetschenkel  gefBhrt,  eine  Verstirkong  des 
Magnetfelder  und  damit  Steigerung  seiner  selbst 
aUnd  so  fort  mit  Grazie",  zwar  nicht  in  infinitum, 
aber  bis  zu  dem  gowünsehien  Maximum  bewirkt, 
ein  Gt'd. 'l<  r.  \mii,  h,iMlge  gekrflnt,  su  der 
nunmehr  wolil  ausnahmslos  anf^ewandten  Selbst- 
err>>gung  der  Glcichäliuaintaschiucu  geführt  lial. 
Nach  .Maxwell  würde  jener  remanente  Magnetis- 
mus t'inein  der  elastisclien  Nachwirkung  ähnlichen 
Iheilweisen  Gcrichtetbleihen  der  Eisenwirbelachsen 
entsprechen.  Auf  die  Gebhr  hin,  Dir  bereits 
bekannte  Sachen  zu  wiederholen,  will  ich  noch 
hinzufügen,  dab  je  nach  der  Art,  wie  der  eigene 
Ankerstrom  zur  Schenkelerregung  benutzt  wird, 
man  drei  verschiedene  Glcichslrommasehinen- 
gattungen  unterscheidet.  Bei  gegebenem  bezw. 
angenommenem  Eisenge»tell  der  IlMchine,  durdi 
dessen  Gestaltung  und  Dimensionen  der  magne- 
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tische  Widerstand  bestimmt  ist,  hängt  die  Stärke 
des  magnetischen  Fdde*  nur  noeh  von  der  An* 

zahl  der  erregenden  Amp6re«indun(;cM  auf  den 
Schenkeln  ab,  wie  aus  der  ohigen  Hclrachtung 
üher  den  magnetischen  Kreislauf  hcrvornelil.  Die 
für  eine  pewOnschtc  Intensität  iles  Magnetfeldes 
erfonlcrlichc  Anzahl  Ani|K  re<V  in(liiiit;t  n  lassen  sirli 
nun  aus  den  beiden  Factorcn  in  versohiedener 

Weise  zusammen- 
setzen. Ffirs  Frsle 
viel  Ampere  und 
wenig  Windungen : 
lürs  entspricht  den 
llauplglrora-Ma- 
schinen,  bei  denen 
der  t-Tsamnito  an 
den  Bürsten  1  und 

2  abgenommene 
Ankerslrom  um  die 
Schenkel  geschickt 
wird,  elie  er  an  die 

sog.  Maschinen- 
klemmen  A  und  Ii 
und  von  dort  in 
den  Nutcstromkreis 
gelangt,  wie  fnlj;cni!<'  Skizze  (Fij;.  11)  zeigt. 
Ein  Wachsen  des  Nutzstromes  wird  also  auch  eine 
Verstirkuog  des  Magnetfeldes  und  somit  eine  Er- 
höhung der  elektromolorischen  Kraft  der  Maschine 
zur  Folge  haben,  eine  Eigenschaft,  welche  diese 
Ibschinengattung  für  die  meisten  Rcleuchlungs- 
sweelce,  zumal  Glahlirlitbeleuchtung,  ungeeignet 
macht,  jedoch  grofsc  VorthoiU'  für  ihre  Verwcn- 

 .  ,     «lung  als  Elektromotoren  bietet, 

wie  Du  sehen  wirst.  Füis  Zweite 
wptii^r  Am|)<"re  und  viel  Win- 
tiuogen :  dies  entspricht  den 
Nebensehlufsmasebinen,  bei 
(Innen  der  ans  dcni  Anker  kntn- 
meitde  Strom  hinter  den  Bürsten, 
wie  in  Fig.  12  skinirt,  versweigl 
wird;  zum  ^rüfsten  Theil  durch- 
(liefst  er  den  Nuts^tromkreis  L, 
wibrend  ein  kleiner  Theil  dureh 
die  vielen  Schenkelwindungen 
und  einen  diesen  vorgeschalteten  Regulirwiderstand 
D  (Uefst.  Ein  Wachsen  des  Nutzstromes,  nach  dem 
Obm  sehen  Gesetz  in  Verbindung  mit  einer  Wider- 
ftandsabnalinie  des  äufsoren  oder  Nutzslromkreiscs, 
z.  B.  heim  Einschalten  einer  grüfseren  Anzahl 
Lampen,  würde  bei  gleichbleibendem  Widerstand 
im  Nebenschlufs,  d.  i.  Schenke!  incl.  Repiilir- 
widerstand,  in  diesem  letzteren  nach  den  Strom- 
v«rlheiluDgsgeseli«ii  eine  Siromabnahme  und  somit 
Verringerung  der  crregpndcn  Ampirewinduti^s- 
zabl,  Schwächung  des  Magnetfeldes  und  endUch 
Sinken  der  elektromoloritehen  Kraft  der  Maschine 
hervorrufen,  während  das  Umgekelirti  Ilm  rim-r 
Verminderung  des  Nutzstromes  eintreten  würde. 
Mit  Hälfe  des  RegulirwidentMideB  switchni  Cund  S 


Fi(.  n. 


ist  man  jedoch  imstande,  den  um  die  Schenkel 
fliefsendet)  Erregerstrom  so  zu  reguliren,  dafs  die 
Spannung  constant  bleibt, was  für  die  meisten  Bo- 
leuchliingsanlagcn  nnbodingl  nolliwendig  ist,  wes- 
halb diese  Maschinengallung  liit  rfür  besonders  ge- 
eignet erscheint.  Fürs  Dritte  kann  man  diese  beiden 
P^rrfgerwicklnngen  in  passender  Weise  combiniren^ 
dies  entspricht  den  Gonipoundmaschinen, 
weldw  demnaeh  «ioe  Nebenichlabwieklung  und 
einige  Windungen  Hauptitromwicklung  auf  den 

Scbenkein  haben, 
wie  Do  aus  nach- 
slehenderSkizze  er- 
siehst (Fig.  18). 
Da  nlnlieh  ein 
Wachsen  des  Nots- 
stromes,  wie  ge- 
zeigt, bei  den  beiden 
ersten  entgegenge- 
setzte Wirkung  auf 
die  Spannung  der 


1 

1 

'  __ 

.  B 

f 
> 
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Maschine  hat,  so  kann  eine  passende  Combimtion 
beider  eine  Gompensalion  und  somit  constante 
Spannung  erzielen;  weil  jedoch  eine  völlige 
Constans  der  Spannung  auch  nur  mit  Halte 
eines  Regulirwiilerstandes  erxidt  werden  kann, 
so  ist  man  in  letzter  Zeit  wieder  etwas  von  den 
Ciomponndmaeebinen  zu  gunsten  der  Nehensdilub- 
maschinen  zurückgekommen,  obwohl  die  leixteren 
stärkere  Regulirung  erfordern. 

Gemeinsam  bei  allen  drei  Maschinengattungen 
sind  die  Verhältnisse  im  Anker.  In  den  sog. 
wirksamen  Theilen  der  Ankerwirkhmgen.  d.  i.  den 
D ra h  Hangen ,  welche  den  Magnet- 
Hächen  gegenQber,  also  zwischen 
Schenkel  und  Ankereisen,  liegen 
und  deshalb  von  den  Wirbel* 
lUen  oder  Kraftlinien  durch- 
setzt werden,  ist  ii<  r  auf  ilie 

FrictionsmolecDie  ausgeübte 
Druek,  6iß  elektromotorische 
Kraft,  einmal  proportional  mit 
der  Feldintensität,  der  Wirbel- 
intensität der  Piden,  und  ferner 
proportional  mit  der  Geschwin- 
digkeit des  durchschneidenden  Ankerdrahtes 
oder  der  Tourenzahl,  so  daTs  die  Formel  E^s 
k  .  f .  n  besteht;  E  ist  der  innerhalb  der  Maschine 
hervorgerufene  Druck  auf  die  Frictionsrnolecüle, 
die  elektromotorische  Kraft,  welche  sich  aus  den 
Einzeldrucken  in  den  Drähten  summirt;  keine  von 
der  Mascliine,  ihren  Wicklungsverhältnissen  n.  «.  w. 
abhängige  Gonstante,  i  die  mittlere  Intensität  des 
MagnetMdct  und  n  die  TiHireninM.  Solange  die 
Ma^^ehinc  keinen  Strom  liefert,  d.  Ii.  bei  offenem 
Stromkreise,  würde  für  den  Fall  eines  constant 
gegebenen  und  dureh  separate  Erregung  eniellen 
Magnetfeldes  der  liervnrgcnifene  Druck,  die  elektro- 
motorische Kraft  oder  die  Spannuug  der  Maschine 
Obarall  gleich  adn,  aleo  innerhalb  der  MaeeUne 
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ebenso  grofs  wie  ao  den  Maschinenklemmen, 
ähnlich  wie  in  einer  Wasserleitung  der  hydro- 
statische Druck,  wenn  das  Wasser  nicht  strömt. 
Sobald  jedoch  Strom  der  Maschine  entnommen 
wird,  so  erfahret!  die  wuudt^rnden,  deiu  Drucke 
iwehgfebenden  Frictionsmolecüle  in  den  nicht 
widerstandslosen  Ankerdrälitmi  eine  Reibung, 
weiche  eine  Abnahme  des  Druckes  bereits  im 
Innern  des  Ankers  cor  Folg«  htt,  Shnlieh  wie 
bei  der  vom  Wasser  durchströmten  Rohrleitung 
infolge  Reibung  an  der  Robrwandung.  Das  Er- 
gebnifs  ist,  dafs  die  im  Innern  der  Maschine 
inducirte  elektromolotlscbe  Kraft  niclil  mehr  gleich 
ist  der  an  den  Bürsten  bezw.  Klemmen  der 
Maschine  bestehenden  Spannung,  sondern  bereits 
einen  Abfall  erlitten  hat,  dessen  Gröfse  sich  aus 
dem  Ohmschen  Gesetz  ergiebt,  als  Producl  von 
Anker  bezw.  Anker*  incl.  Schenkelwidersland  und 
der  der  Maschine  entnommenen  Stromstärke,  so 
dafs  e  =  E — p,  wo  e  Börsten-  bezw.  Klemmen- 
spannung, E  die  innerhalb  der  Maschine  inducirte 
elektiomotoriscbe  Kraft  and'  paJ.W  den 
Spannungsabfall  gleich  dem  Product  aus  Strom- 
stärke und  Maschineowiderstand  bedeutet.  Nun 


ist  zwar  die  Spannung,  nicht  aber  dieser  Spannungs- 
abfall von  dem  Magnetfcide  abhängig  und  deshalb 
ist  der  Spannungsabfall  in  gleicher  Weise  bei 
den  sclbsterregenden  Dynamos  vorhanden.  Das 
sog.  eleklri»(;ltc  Gilteverhällnifs  einer  Mascltioe 
oder  das  Verhältnis  der  zwischen  den  Masebiosa« 
klemmen  geleisteten  Nulzarheit  zu  der  gesammlen 
in  ihr  inducirten  Arbeit  wird  durth  den  Bruch 
e .  i 

g  -^ausgedruckt  und  reducirl  sich  für  die  Haupt- 

slrommaschine,  wo  der  Nutzstrom  i  gleich  dem 

e  e       J  R 

Ankerstrom  J  auf        oder  da-s-  —  r^>  *<>  R 

der  Nutzwiderstand  und  T  Nutz-  incl.  Maschinen* 

widerstand,  so  wird  das  Güteverhältnifs  ^  ==  j 

d.  !.  gleich  dem  Verhällnifs  von  Niitzwidcrsland 
zu  Gesammlwiderslaad.  Dafü  sich  daa  vou  E 
zu  subIrafaireDde  Glied  in  ein  zu  addirendes  ver- 
wandelt, wenn  Strom  in  die  Maschine  hinf^in- 
geschickl,  dieselbe  somit  als  Motor  beuulzl  wird, 
ist  Idobt  eiofustthen.  Jedoch  möge  dies 
Weniges  über  Wechselstrom  IQr  dn 
Mal  bleiben.         Dein  treuer'  C.  J7. 


Mittheiluiisreii  ans  dem  EieenhUttenlabonitoriiiiii. 


Ueber  bstrflgerlsctte  Beschwerung  des  Leders. 
Ausländisches,  bt-sondora  belgisches  und  ung- 
Jisehee  Riamenleder  ist  cum  allMgrOlMwn  Th«U 

betrtigeriseh  beschwert  bis  zu  15%  d<s  ni.\vi<  ti{s. 
Es  wird  dazu  hauptsächlich  Traubonzucker  und 
Chlevbarlum  rerwend«!  und  ist  «s  sdir  schwor, 
dicsr  Rfsi  bwcrun^:  obiic  Atiiilvsi-  fcstznsf i  llfri. 
Nach  Eitncr  (Wicu)  darf  liicmunlcdcr  nicmala 
Aber  9%  Asebe  nirOeklaasen  und  ist  die  Methode 
der  Asehenbestimmung  die  einfachste,  um  oine 
Besehwening  zu  oonstatiren.  Es  kann  dieselbe  in 
jedem  LaboratoHnni  Jeiebt  Torgcnommcn  werden, 
indem  man  nach  und  lun  li  2i'  ^:  klein  geschnittenes 
Ledor  in  oinun  Plntinticgol  wirft  und  dasselbe 
verascht.  Ist  die  Asche  fast  weif»  gowordvn,  so 
wird  der  vorher  gowogono  Tiegel  wieder  gewogen 
und  daraus  der  Asohengchalt  bpstimmt. 

Es  ist  somit  Jeder  Consument  leicbt  in  der 
Lage,  fiaatsttstelien,  ob  er  bia  zu  10  und  15$« 
wcrthlo<^e8  Sfaterial  fflr  icin  piitcis  Ocbl  erhält; 
es  muCs  noch  erwähnt  werden,  dafs  mit  obigem 
Mittel  besehwerteLedet-aueh  inderQualitli  minder^ 
werthig  worden.  Füik  ii  sicb.  rcn  Sduttz  kann  der 
Consument  sich  8cha£Fen,  wenn  er  seinen  Lieferanten 
den  Zusatz  auf  jeder  Reehnung  vorsohreibt:  nNieht 

batrfigorisch  beschwort". 

Wir  mflssen  nun  zu  unserem  Bedauern  con> 
Stativen,  da&  suoh  heute  deutsdie  Gerber  sich 
nicht  scheuen,  solch  betrflgerischc  Manipulationen 
TORunehsseo,  und  ist  deshalb  Vorsieht  doppelt 
geboten. 


Bestimmung  der  Schladie  im  Puddeteisen. 

T.  Turner  hielt  kfirzlich  vor  der  ,L!heiui<-^ 
8ooiet]r'  einen  Vortrag  Ober  die  Bestimmung  der 
Schlai  ltc  im  Puddclt  ist  n.  I>io  Obliche  Methode 
besteht  in  der  VcrtiOchtigung  des  Eisens  in  eiueoi 
Ohlerstrome  und  WKgung  des  Bflckatandes  der 
Schl«ikf,  "iibci  mati  .iuitiiinnii,  <hit>  die  Srhlinke 
bei  dieser  Behandlung  nicht  angegrififen  werde. 
Dies  scheint  allerdii^s  bei  Roheisen  dM-  FsH  zu 
sein,  wo  eiaonarmo  Schlacke  in  dem  Eisen  eingc- 
schlossen  ist.  Allein  fOr  die  eisenroiobe  Schlacke, 
die  im  Puddoleisen  enthalten  ist,  ist  diese  Be* 
hauptung  nicht  zutreffend,  denn  wenn  man  eine 
Probp  dit  ser  Schlacke  för  nieh  im  Chlorstrom 
erhitzt)  so  verändert  sie  die  Farbe,  sie  wird  roth 
und  verliert  an  Oewieht,  indem  Eisen  als  Chlorid 
verflüchtigt.  Da«!  Tirsprtlnglich  in  der  Schlacke 
vorhandene  Eisenoxydul  scheint  sich  in  piaenozyd 
und  in  metallisches  Sisen  su  serlegen  naoh  der 
Formel :  8  FeO  =  FetOi  +  Fe 

wodurch  eine  Erklärung  iOr  die  oben  beaoluriebeneo 
Erscheinungen  gegeben  wire. 

Nach  mancherlei  Versuchen  nahm  Turni-r 
das  folgende  Verfahren  an.  Er  behandelte  das 
die  Sefalaoke  enthaltende  Puddeleisen  mit  einer 
LOeung  von  Natrium-Kupfcrchlorid ,  unter  Ver- 
meidung der  Bildung  voU'  l>aaisohen  Salzen,  der 
Rückstand  wird  einige  Male  mit  kleinen  Mengen 
des  Lösungsmittels  gewaschen,  auf  einem  kloinen 
Filter  gesammelt,  der  Kohlenstoff  verbimnnt  und 
die  Schlacke  gewogen. 
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Tom     iuternationalen  BinneBsehiffahrts-Congrefs« 


* 


.Die  WassenlrabcD  •ctKifTen  neuen  Verkehr. 

Gleichzoitij^  brirTgcn  sie  gm^e  Fraclitmassen  in 
Bewegung,  wozu  die  Eiseiiijaiincn  allein  ohn* 
mlebtig  gewesen  wären,  ihnen  einen  Antheil  am 
Nullen  wieder  zufiHi^end.  Dadurch  haben  sip 
eine  Bedeutung  erster  Ordaung  in  dem  industriellen 
Kampfe  f  ewoonen,  der  sicli  twischen  den  Völkern 
der  Well  entsponnen  hat,  und  sind  crnos  der 
wirkeameten  Mittel  im  internaUonalen  Wettbewerb 
geworden.  Die  Ense,  die  seit  undenklichen  Zeiten 
unter  der  Erde  schliefen,  sind  ihrem  yielhundert- 
j&brigen  Schlafe  entrissen  worden;  die  wie  aus 
der  Erde  gestiegenen  Fabriken  lehnen  sich  eine 
an  die  andere,  aufgeba  i'  y  wi.scbcn  dem  Kanal, 
der  ihnen  die  llohstofTe  brinjtl,  und  der  Eiscnbalin, 
die  ihre  Erzeugnisse  wcileriührl.  Erzgruben, 
Eisenhämmer,  Ilochfifen,  Salzwerke  und  Stein- 
brüche folgen  in  der  Umgegcud  von  Nancy  bei- 
nahe ohne  Unterbrechung  aufeinander.  Man 
flodsl  da,  wie  in  den  anderen  Landeatheilen, 
eine  grflndlicbe  Umgestaltung  der  Gegend,  eine 
Elnlwicklung  der  Thätigkeit  und  infolge  davon 
Rdchthuro,  der  Frankrnch  tu  gote  kommt,  von 
dem  der  Slanlsscbatz  unter  lausend  verschiedenen 
Formen  Gewinn  zieht  uud  der  rcichUchen  Ersatz 
für  die  Kosten  der  ersten  Anlage  wie  der  Unter- 
haltung bringen  mufs.* 

Dies  Wort  Alfred  Picard»,'*  Präsidenten  der 
Abtheilung  für  öiTeotliclie  Arbeiten  im  französischen 
Staatsrath ,  zeigt  mehr  als  alles  Andere  die 
Rerechligung  Fr.inkrcichs,  den  V.  internaflonalen 
BinneiischiflahrU  GoDgrefs  bei  sich  zu  empfangen, 
and  erklärt  die  grofsc  Anzahl  von  Fremden, 
namentlich  Deutschen,  welche  dieser  Einladung 
Folge  leisteten.  Konnte  uns  doch  Frankreich 
ein  Kanalnetz  seigen,  wie  es  filr  Deutsehland 
auch  die  kühnsten  Verfechter  dieser  Verkehrs- 
strafsen .  erst  nach  langen,  langen  Jahren  für 
mSgüch  halten,  wenngleich  Deutschland  infolge 
seiner  wirlhschalthchcn  Verliällnissc  der  Kanäle 
in  ungleich  höherem  Maüse  bedarf  als  Frankreich; 
konnte  es  uns  doch  Bauwerke  vorführen,  die 
neben  der  Solidität,  ja  steUeftweiw  Pracht  ihrer 
Ausführung  in  ihrem  Umfange  zeigen,  dafs  man 
bei  ihrer  Errichtung  nicht  an  die  Get^eiiwarl 
allein,  sondern  auch  vielfach  schon  an  die  Zu- 
kunft ^jedacbl  ]ial. 

Von  Galais  bis  Lyon  —  weiche  Fülle  von  Be- 
lehrung, welche  überraschende  BesUtignng  der 
Thataaehe^  dab  man  in  Fraaknneh  weder  die 


*  Wegen  SlolTanürangs   hat   der  narbfolgende 
Artikd  wiederholt  zurackgestellt  werden  inflsgen. 

Die  IMaetion. 
**  In  seiner  Abhandlung  Ober  die  Eisenbahnen^  | 
Theil  I,  pag.  350.  I 
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Eisenbdinen  als  einen  Ersatz  oder  als  nachlheilig» 

Concurrenten  der  Wasserslrafsen  ansieht,  noch 
die  unmittelbare  Rentabilität  der  letzteren  verlangt, 
vielmehr  annimmt,  dafs  die  stetige  Hebung  des 
N'alii)nalwi)lilstande8  die  wahre  F"{eritabililät  sei, 
welche  aus  dem  Verkehr,  aus  Landesmehorattonen, 
aus  der  Anlage  von  Fabriken  und  todostriellen 
Etabli-r'senienl;^,  aus  der  Erweiterung  des  Absatz- 
gebiets der  forst-  und  landwirthschalllicben  Pro- 
ducte,  sowie  aus  der  basaenn  Nutabarmaehung 
der  Schätze  des  Erdinnem  an  Kohten»  Enen 
und  Gestein  resultirU* 

Diese  Bereisung  der  Kanäle  und  der  mit  ihr 
verbundene  Besuch  der  mannigfaehcD  Eni-  und 
Beladungsvorrichtungcn,  der  Thalsperren  u.  s.  w. 
bildete  den  einen  Theil  des  Congrefs  program  ms, 
während  der  andere  die  weiter  unten  zu  be- 
sprechenden wissenschafliichen  Verhandlungen 
technischer  und  wirthschafüicber  Natur  brachte, 
und  dasu  eine  geradezu  grobartige  Ausstellung 
aller  in  das  Gebiet  der  Binnenschiffahrt  ein- 
schlagenden Gegenstände:  Modelle,  Karten  und 
Pllne  hol,  an  der  sieh  namentlich  auch  Deutseh* 
land   In   hervorragendem   MaTse  bi-lheiligl  hatte. 

Es  würde  den  Hahmen  unseres  Berichtes  hei 
weitem  Obersehrdten,  wenn  wir  auch  nur  ober- 
flächlich ein  Bild  alles  dessen  geben  wollten, 
was  uns  bei  der  Kanalbereisung  gezeigt  wurde. 

Wir  .beschrinkon  uns  deshalb  auf  die  all- 
gemdae  Uittheilung,  dafs,  wenn  man  die  für  die 
Wasserwege  Frankreichs  vor  1814  aufgewendeten 
Kosten  als  getilgt  oder  als  werthlos  betrachtet,  der 
Neuljau  der  Wasserwege  dem  Staat  die  Summe  von 
nielit  weniger  als  Milliarden  Eres,  gekostet  hat, 
wozu  m  baar  seitens  der  interes&enten,  die  in  Frank- 
reich nur  hl  dem  Falle  herangezogen  werden,  wenn 
sie  ganz  gmau  zu  bezeichnen  sind,  ins^esammt 
nur  20  Millionen  Frcs.  Beiträge  geleistet  wurden. 
Die  Wasseratralsen,  ob  natOrlieb  oder  kOnstlieh, 
gehören  in  Frankreich  zum  öffentlichen  Staats- 
gut, sie  sind  unveräußerliches,  unverjährbares 
Staatsgut.  Der  Staat  stellt  den  Nutz- 
niefsern  die  Wasserslrafsen  grund- 
sätzlich unentgeltlich  zur  Verfügung; 
ebenso  geschieht  die  Unterhaltung  und  Bedienung 
der  Wehre,  Schleusen,  Drehbrücken,  Tlialsperren, 

Wasserhubmasehinen  u.  s.  w.  r!ii>;c'i  hliefshrli  auf 
seine  Kosten,  ohne  dafs  für  die  iienuUuug  dieser 
Anlagen  irgendwelche  Abgaben  erhoben  werden. 
Einnahmen  hat  der  Sta.it  nur  aus  den  Fähren, 
der  Fischerei,  den  Geländenutzungen,  den  'Pflan- 
zungen, den  Wasserentnahmen  und  derVerpaehtuof 


VergU 


hierOber  Prof.  Seiiliebting,  Die 
Frankreichs,  pag.  1  IT. 
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der  Lagerplätze;  die  Summe  dieser  Einnahmen 
kann  auf  rond  2Vt  Millioneci  Fhs.  f&r  das  Jahr 

angenommen  werden.  Die  Kosten  der  Unter- 
haltttog  betrageQ  dagegen  rund  löV«  Millioocn 
Frei.,.  10  dab  d«r  Staat,  ganz  abgesehen  von 
der  Verzinsung  und  Amortisation  des  Anlage- 
kapital«, etwa  12'/4  Millionen  Frcs.  jährlich  tum 
Besten  der  Schiffahrtswege  aufwendet. 

An  der  Spitze  der  Vcrwallun^  steht  der 
Minister  der  öfTontiiclicn  Arbeiten  5  seine  Organe 
Sind  die  Ingenieurs  des  ponts  et  chauss^es  *  mit 
fluCD  Uttterbeamten.  Eine  Hauptwasserstrafse 
untersteht  gewöhnlich  einem  Obcrin^'enieur,  bei 
gröCserer  Ausdehnung  sind  zwei  Oberingenieure 
thitig.  Diese  haben  mehref»  Ingeoieure  unter 
sich,  denen  wiederum  dieConducteure  undCommis 
der  Brücken  und  Strafsen  unterstellt  sind.  Letztere 
haben  die  Anftieht  Ober  die  Unterbeanitent  die 
Wchrwärter,  Kanalaufscber ,  Schleusen-  und 
BrQckenwArter  zu  führen.  Der  Bezirk  des  Ober- 
ingeniears hat  im  aHgemeinen  800  hts  400  km, 
der  des  Ingenieurs  etwa  100  km,  der  des  CoD- 
ducteurs  20  bis  25  km  Länfre. 

Auf  der  Mehrzahl  der  HauplUnicn  der  franzö- 
sisehen  WasseratraTsen  ist  heute  eine  Wassertiefe 
von  2  ni  und  eine  SchleusenlSnge  von  38,50  m 
erreicht.  Die  Seine  ist  im  Innern  von  Paris 
sowie  zwischen  Paris  und  Rooen  auf  8,20  m 
vertieft,  was  einen  IrM-rrftcn  directen  Fracht- 
verkehr zwischen  London  und  Paris  zur  Folge 
gehabt  hat.  Eine  Hauptaufgabe  des  «Programms 
Freycinet*  bestand  in  der  genügenden  Vermehrung 
der  Speisewasservorräthe  der  Kanäle,  und  diese 
Aufgabe  ist  auf  das  glänzendste  durch  eine  grolse 
Reihe  von  Neubauten  gelöst  worden,  welche  den 
Congrersmitgliedem  in  eingehendster  Weise  gezeigt 
wuiden  und  in  hohem  Grade  geeignet  waren, 
namentlich  bei  uns  Deutschen  den  Wunsch  zu 
wecken,  dafs  wir  auch  einmal  solche  Bauwerke 
der  übertriebenen  Fiscalitat  und  Burcaukralie 
in  unserem  Valerlande  absuringen  in  der  Lage 
sein  möchten. 

Die  Verhandlungsgegenstände  des  Congresses 
waren  teehnisdier  und  wirthsehaftKcher  Natur. 
Sie  waren  sSmmtlich  in  den  Soctionssitzungea 
auf  das  gründlichste  behandelt,  so  dafis  die  Be- 
schluftfittsung  in  den  am  29.  und  80.  Juli  statb 
findenden  Uauptsitzungen  sehr  erleichtert  wurde. 

Hinsichtlich  der  Uferbefestigung  der 
Kanäle  empfahl  die  erste  Abtheilung  die  Ufer- 
Schutzmethode,  die  man  in  den  Kanälen  von 
Nordfrankreicli  angewcndel  hat:  kleines^  Pfalilwcrk 
unter  dem  Wasserspiegel  und  schmälere  Bekleidung  i 
Ober  demselben;  dieses  System  reicht  ans  fOr 

*  Eiugehondere  Mittbeilungeo  Ober  das  französische 
Ingenieurwesen  winl  ein  bereits  in  unserer  Redactions- 
inappe  hefituilir  her,  di  innftchst  erscheinender  Artikel 
dp-.  Herrn  I'rof.  M  M ö II e r- Braunschweig,  betitelt 
yBedOrfnisfl«  dos  Baa-lngenieurwesens",  bringen. 
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Kanäle,  deren  Schiffahrtsgeschwindtgkeil  gering 
ist  Femer  empfahl  die  Abiheilung  die  An- 
stellung von  Versuchen  in  den  einzelnen  Ländern, 
um  die  auf  dem  Erie-Kanale  erreichten  Ergebnisse 
SU  ▼ervoHttfodigen  und  festsustellen,  welehe  Be- 
ziehungen zwischen  Geschwindigkeit,  Zugkraft 
und  Tiefgang  einerseits  und  der  unter  dem 
Wasserspiegel  liegenden  Kanalfläche  andererseits 
bestehen,  und  iwar  sowohl  in  Fluthgebieten  als 
Binnenwasserwegen  ;  endlich  wurde  die  Anstellung 
vou  Versuchen  t^mpfohlen,  um  den  Einfluls  des 
Neigungswinkels  der  Böschung  auf  die  durch 
Fortbewegung  der  Schiffe  entstehende  Wirkung 
der  Welle  zu  bestimmen.  Die  Kritik  dieser 
Versuche  und  ihrer  Ergebnisse  soll  Gegenstand 
de;'  nüchslen  Congresses  sein. 

Zur  Frage  der  Speisung  der  Kanäle 
wurde  ?on  derselben  Abtheilung  nur  die  Meinung 
ausgesprochen,  dafs  Fortsetzung  der  Studien  noth- 
wendig  sei  und  alle  Fachleute  ersucht  werden 
mfichten,  ihre  weiteren  Erfahrungen  zu  vcröGTent* 
liehen. 

Was  die  Verd  i  c  h  t  u  n  g  des  Kanalbcltes 
betrifift,  so  wurden  mit  Rücksicht  auf  die  Billigkeil 
des  Verfahrens  besonders  diejenigen  Studien 
empfohlen,  welche  dje  Bekleidung  mit  Beton  und 
das  Verfahren  bei  dieser  Art  von  Verdichtung 
mm  Gegenstand  nehmen.  Bd  der  Ftage  des 
Reservoirs  wurden  nacheinander  die  Verfahren 
bei  Anwendung  von  Erddämrocn  und  Steinmauern 
besprochen. 

Hieran  sclilofs  sich  die  Verhandlung  der 
Anträge  von  Vernon-Harcourl«  betreffend 
Gorreetion  der  FIQsse  siehst  deren  Ein* 
mOudung  in  die  See  unterhalb  der  Flufsgreu». 
Ohne  Erörterung  gelangten  zur  Annahme  die  von 
besonders  bestellten  Bericliterstaltern  begründeten, 
von   den  Sectionen  vorgeschlagenen  Besehlflsse. 

Hinsichllich  der  Zölle  und  Gebühren  auf 
der  Schif lahrtsstrafse  entschied  man  sich 
dahin,  der  Verkehr  auf  den  Wssserstraben  dOrlb 
soweit  als  mSglicli  keinen  Abgaben  unler\vnrff>n 
sein;  specielle  Zölle  könnten  da,  wo  öffentliche 
Ifittfsmittel  fdilen,  gestattet  werden,  um  alte 
Ausgaben  zu  bestreiten  oder  zu  sichern,  um  die 
Entwicklung  der  Wasserstrafsen  und  die  Schiff- 
imhrt  SU  begfinstigen. 

Betreffs  der  Frage  der  Verwaltung  der 
Binnenschiffahrts-Häfen  lauteten  die  vom 
Strombaudireetor  Dömming  in  Magdeburg 
beantragten  Thesen:  1.  Ueberall  da,  wo  ein 
Lösch-  und  Ladebelrieb  sich  vollzieht,  sei  es  an 
der  Wasitserätrafse  selbst,  sei  es  in  besonderen 
Hafenbecken,  sind  die  Ufer  in  der  Weise  zu  ge* 
stalten,  dafs  die  möglichste  Beschleunigung  des 
Lösch-  und  Ladegeschäfts  befördert  wird.  Wo 
die  Natur  der  Wasserstralse  die  Anlage  besonderer 
Hafenbecken  zutn  Schulze  der  Fahrzeuge  gegen 
Hochwasser  und  Eisgefaliren  erheischt,  empfiehlt 
es  sich,  diese  gidchzcitig  auch  su  Verkdirshifen 
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aoMubilde^  2.  Zur  Förderung  der  Birinenschiff- 
fkhrt  und  zur  vollen  wirthschafllichen  Ausnutzung 
ihrer  Loislungsfäbigkeit  bedarf  es  ausgiebiger  und 
bester  maschineller  Einrichtungen  för  den  Lösch- 
und  Ladebetrieb,  geräumiger  Lagerplätze,  sowie 
Lagerhiuser  uod  Speieber  mit  einer  den  An- 
forderungen der  Neuzeit  entsprechenden  Aus- 
stattung. 8.  Die  Benutzung  der  öffentUcben 
mfen  ist  durch  Verordnungen  «i  regeln,  weletie 
die  zur  Ordnung  und  Slchcrlieil  iiölhiffcn  Vor- 
»cJuriAen  geben,  ohne  die  Freiheit  des  Verkehrs 
tu  gunsten  Einselner  lo  besehrilnken.  Von 
letzterem  Grundsatze  ist  nur  dann  abzuweichen, 
wenn  Private  die  Kosten  der  Einrichtung  und 
Unleriialtung  der  HSfen  gam  oder  zu  einem 
erheblichen  Theile  ausbracht  haben.  4.  Dir 
AustauRcli  iler  Waaren  zwischen  Eisenbahn  und 
Wasserbtrafse  ibl  müglichsl  zu  erleichtern, 
hierfür  bestimmten  Einrichtuogen  sind  ah  ein 
weseiilliclier  Bestaiultheil  der  Hafcnausrflstung 
anzusehen.  Es  ist  Aufgabe  der  Hegieruug,  dahin 
(U  wiriwn,  dab  der  Bau  und  Betrieb  aoleher 
Anschlufsbahiien  Ihm  ii  r:  üffentlichen  H3fen  ohne 
höhere  Gebühren  erfolgt,  als  der  kilometrischen 
Entfernung  eniapriebt.*  Auch  diese  LeHsitze 
fonden  Annahme  seitens  der  Versammlung. 

Dasselbe  war  der  Fall  mit  der  folgenden 
Resohltion,  betr.  die  gegenseitigen  Ver- 
hältnisse der  Wasserstrafsen  und  Eisen- 
bahnen i  n  de  r  Trans port-I  ndustrie .  .Der 
lünflc  iuleriialionale  Binnenüchiffalirls -Cougrera 
kann  auf  Grund  der  dem  Congrefs  vorgelegten 
Berichte  nur  die  Erklärung  wiederholen  und  be- 
stätigen, die  der  vierte  Congrefs  (Manchester  18U0) 
abgegeben  hat,  und  deren  Prindp  schon  der 
zweite  Congrefs  (Wien  1886)  formulirt  hatte; 
sie  geht  dahin:  ,Gs  i«l  wäoschenswerth,  daCs 
Eisenbabneo  und  Wasaerstraiscn  gemeinsam  be- 
stehen und  sich  entwickeln,  1.  weil  diese  beiden 
Transportmittel  sich  gegenseitig  ergänzen  uod  je 
nach  ihren  besonderen  Eigenschaften  mm  all- 
gemeinen Besten  wetteifern  müssen,  2.  weil,  all- 
gemein betrachtet,  die  Entwicklung  des  Handels 
und  der  Industrie,  welche  die  sichere  Folge  der  Ver- 
besserung der  Verkehrswege  ist,  schliefslich  den 
Eisenbahnen  und  den  Wasserwegen  gleich mSfsigen 
Vortheil  bringl.  Daä  gegenseitige  Verhältnifs  der 
WTasMrstrafsen  und  der  Schienenstrefsen  in  einem 
bestimmten  Lande  hängt  hauptsSctitlch  von  den 
natürlicheo  Bedingungen  der  Schiffahrt,  sowie 
von  der  Wirthschaftspolitik ,  die  die  Waaren- 
bewe^ung  beherrscht,  ab.* 

Nach  einstimmiger  Annahme  dieser  Anträge 
wurde  der  V.  internationale  Binnenschifftdirts* 
GoDgreb  geschlossen. 

Es  erübrig!  noch  Einiges  hinzuzufügen  über 
die  Art  und  Weise,  wie  wir  in  Frankreich  auf- 
genonnnen  wurden.  Ob  man  besonders  erfreut 
war,  dafs  die  Dci^sohen  von  den  ausländisrhon 
Coogre&tbeilneiimürn  die  Mehrheit  bildeten,  wagen 


wir  nach  den  Vorgängen  in  der  französischen 
Kammer,  wo  einige  HeiCssporne  die  Deutschen 
vom  Congrefs  ausgeschlossen  wissen  wollten, 
weil  sie  als  .Spione*  die  frunzöst^chen  Knnal- 
einrichtungen  besichtigen  würden,  nicht  zu  ent- 
scheiden. Jeden&lls  hat  man  uns  iro  allgemeinen 
davon,  dafs  eine  solche  Freude  nicht  vorhanden 
war,  nichts  merken  lassen.  Die  Aufnahme  in 
der  Provinz  war  Mgfr  eine  darehwq;  henliehe 
zu  nennen,  wahrend  man  in  Paris  doch  einer 
kühleren  Stimmung  begegnete,  die  sich  u.  A.  auch 
darin  aussprach,  dalh  in  dem,  im  flbrigen  vor- 
züglich organisirten,  Generalsecretariat  des  Con- 
gresses  ein  deutsch  sprechender  Beamter  nicht 
vorhanden  war.  Die  s.  Z.  an  dem  III.  inter- 
nationalen BiunenbchilTahrts  CongreJs  zu  Frank» 
lurt  a.  M.  thcilnclinienden  l>:in'/oscn  lialten  es 
duch  ihren  Laudsleuteu  erzaiilen  können,  d.iL 
wir  es  mit  der  internationalen  HSflichkcit  nach 
dieser  Richtung  hin  genauer  nehmen.  Aber  die 
Deutschen  kamen  vermöge  ihrer  Sprachkenntnissc 
ja  auch  so  doreh,  wenngleich  das  FransSstscb,  wel' 
(  lies  von  manchen  unter  ihnen  gesprochen  wurde, 
nicht  immer  ein  mit  den  VorschriAen  der  Acad^mie 
frant^aise  flberetnstimmendes  gewesen  sein  dOrfte, 
wie  die  von  einem  fröhlichen  Baurulh  ;;^'elei^tetc' 
Uebersetzung  eines  gut  deutschen  Sprichwortes 
bewies : ,  Au  besoin  le  dlable  manche  des  moudiea*. 
Dab  Eaceltenz  Schulz  aus  Berlin  als  Abgesandter 
eines  preufsischen  Ministeriums  seine  Hede  in  der 
KrüfTtiungs-  und  ScUlufssilzung  des  Congresses 
in  franzflSMCher  Sprache  hielt,  erschien  uns 
freilicli  um  so  weniger  nothwendig,  als  der  gleich 
nach  ihm  redende  Engländer  sich  seiner  britischen 
Muttersprache  bediente  und  wir  es  doch  nach 
der  Gründung  eines  einigen  deutschen  Vaterlandes 
wohl  an  Nationalitätsbewufslsein  mit  den  Englän- 
dern aufnehmen  kannten.  Uns  pcrsSnlicb  erscheint 
es  als  ein  Tiebot  gesellschartlicher  Pfliclit,  dafs  man 
sich  im  Iremdea  Lande  in  der  Uoterhaltung  oder 
in  «ner  Tischrede  allezeit  der  Sprache  des  betreffen- 
den Landes  bedient ;  wir  hallen  es  aber  anderer- 
seits für  nothwendig  und  im  Interesse  der  deutschen 
Nation  liegend,  dafs  der  officielle  Vertreter 
des  ersten  deutschen  Staates  in  officielle n 
Ansprachen  auf  internationalen  Congressen 
sich  der  deutschen  Mundart  befleifsigt,  wenn  sein 
englischer  College  englisch  und  sein  holländischer 
Amtsgenosse  holländisch  redet.  Das  ist  aber 
Geschmacksache  und  —  de  guslibus  est  uon 
disputandum  — '  wie  wir  schon  in  der  Sehule 
gelernt  haben. 

.  Die  Beweise  der  Gastfreundschaft,  welche  uns 
in  der  PrOTniz,  namentlich  seitens  der  Handels- 
kammern und  Stadtverwaltungen  sowie  seitens 
hervorragender  Privater,  unter  ihnen  besonders 
Hl.  Lorreau  in  Briares  und  Hr.  Schneider 
in  Creusot,  Nwwsen  wurden,  waren  grofsarttg 
und  wurden  um  so  dankbarer  aufpenoninien,  als 
die  von  der  .Agcnce  des  Voyages  Kconomiques*, 
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der  wir  in  der  ganzen  Zeit  überliefert  waren,  su  1 
th«ar«n  Prewen  gebotenen  Log»-  und  Verpllegimgf- 
fonncn  nur  zum  kleinsten  Theile  dem  etilspi  achen, 
was  ein  auch  auf  bescheidensleo  Coinfort  Anspruch  | 
nwebendeBGoDgrebinitglied  so  erwarten  berMhtigt  j 
war.  Nun  —  das  ist  vergessen;  geblichen  aber  ist  i 
der  Eindruck,  daTs  die  Tage  des  V.  iotemalionaleu  i 
BinneoBchiffabrtS'CoDgresses  manche  wtrttiToUe  | 


Beziehungen  für  uns  auch  io  Frank|j(eicb  ange- 
knüpft haben,  geblieben  vor  Allem  anch  der 
Eindruck,  dafs  Deutschland  auf  ilem  ncbiete  des 
Wasserslrafsenverkehrs  unendlich  viel  von  Frank- 
reich lernen  kann,  dem  Lande,  welches  dem  Worte 
Pindars  (Olympia  1,1)  eine  volle  praklische  Be* 
lliäligung  verliehen  hat:  "Aptoxov  \ikv  05wp  — 
das  Beste  ist  da«  Warner/      Dr.  W.  Beumtr, 


Aus  dem  Jahresbericht  der  Knappschafts-Berufsgeuossenschaft. 

AuN  <l<-in  Bt'i-iohi  fÜM-r  dt'  W  rwaliini^;  ih-r  K>iaiipschafk8*Berufiie«nossoiiaeliaft  fDr  das  Jahr  1801 

tlu'ihtn  wir  n»<-li:stL'lieti<i  .Ii.   « i.  hn^.'>(.  a  Angilben  mit: 

I.  Zahl  der  Betriebe  und  vertiicherunKspflichtigen  Persvaea;  LohnsoaineB  nach  den  Betriebsarten 

In  den  elBselneii  SeetloaeB  and  anf  einen  Aitofiar. 
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Eine  wichtige  berufsgenossenscliaftUehe  Frage. 


Di«  »Vereinigung  deutscher  HaMhinenImu*  I 

anstalien*  hut  unter  dem  26.  Augunt  d.  J.  an  tl>u» 
'  BeicbaMoi  d«e  Innern  n*ohfolgendee  Ueeuob  gi- 
riehlol: 

Die  Ent»c-Ii>'i'liir)^'en,  welche  daH  Koicliv 
TersirhertuiKBanit  in(dirfa<-)i,  u.a.  in  seiner  Sitzung 
vorn  Ii.  März  1K!»0  über  dio  hcrufftgt>num!nscliaft- 
licht!  Zu^ch'lrigkuit  d«>r  l>(>im  Aufstellen  von 
Maschinen  aurserhalb  ihrer  lit  tet i  Iltiii;»«s!r»tto  be- 
»chäftigicn  HOlfsarbeiter  getrotfon  hat,  und  die 
wirtbMliAfllielien  Folgeni  welche  aieh  an  jene  Ent- 
vcheidnnpi'n  no(h;^fdrungenermnffi4'n  an^^f'Mti  ^en, 
geben  der  .Vvroinigung  doutüchor  Maschinuubau- 
snetnlton"  AnlaTe,  bei  einem  hohen  Reiehnmt  de« 
Innern  wie  foljft  ehrerbietig»!  VMi>tellig  zu  werden: 

Boi  uinor  groCsen  Zahl  vou  luaacbinoUen  Ein- 
riditungen,  Eiseneonetnietitmen .  DampfkeMel* 
anlagen  u.  h.  w.  hat  wegen  des  gror^en  («cwifhts 
einzelner  Theilo,  ooniplifirter  Bauart  und  der  er- 
forderlichen Saehkenntnirs  »ich  der  üebrauch  uiu- 
.  gebfirgert,  dar»  die  liefernde  Fabrik  nach  Ab- 
lieferunjr.  welciie  in  der  H«»«!'!  vnrtragsgeniiirs  ab 
WcrlvKtAtte  gilt,  behuf»  Leitung  der  zur  Auf- 
stellung (Montirung)  und  eTeniuetl  Ingangeetsung 
der  Maschin«  erforderlii  lx  ii  Arbeiten  einen  odor 
mehrere  orfahrvne  Masch  ineubauer  (Muuteuru) 
«teilt.  Die  lur  Vornahme  etwaiger  ori^nzender 
Kundauiiuitirungs-  und  anderer  Maurerarl«  if<  n.  i 
9UU  Bewegen  aohwurer  Theilo  und  aller  souätiguu 
Handlangerdienste  benßth  igten  HQlfsmannsehaften 
hat  dagegen  in  <1(  r  Kegel  dor  Kilufer  der  Ma.schine 
zu  stellen.  In  der  Mehrzahl  der  Ffkllc  erfolgt  Ab- 
lieferung und  Aufstellung  der  Ma.tchinen  ao  ihrem 
Bestimmungsort  auf  Urund  der  in  der  Anlage 
mitgotheilten  „Allgemeinen  Bedingungen  für  Lie- 
fnrung  von  Miwchinen". 

Da  die  besagten  HOlfsmannsehafteD  yon  den 

Bcst<lli'rn  iltT  Maschinen  zur  Arbeit  gedungen 
werden,  da  diese  Besteller  dun  p.p.  llQifamann- 
schaften  den  Lohn  zahlen,  da  femer  Ober  dieselben 
die  Best<»ller  ausschlielslich  daa  Vtrfütrtintrs rocht 
haben  und  da  endlich  der  wirthschaftliche  Yortbeil 
der  betretenden  Arbeilen  lediglich  den  Bestellern 
der  Haschine  zufiillt,  so  thoilten  die  Maschinen- 
fabricanten  ailgomein  die  Voraussetzung,  dais  die 
Halfsmannaeihaften  in  der  resp.  Beruftgenossen» 
sehaft,  in  welcher  ihre  Lrlmc  /.m-  AnnH-hnimg 
konininn.  v(  r1>'<  U..  n  und  von  diflser  bei  vor» 
kommenden  UntaUtn  entschädigt  würden. 

IMeser Voratttsetxnng,  die  aueh-bereita  Inden  | 
als  Anlage  beigefOgten  Licf.  ninpfsT).  -liriKiinRen  zum  ; 
Ausdruck  gekommen  ist,  ist  durch  dio  Kutsohei- 
dungen  deaReiehsTersieherungsamts  widersprochen 
worden,  uihI  li.-d   ilii  sc  Tliatsachi'  nicht  vorfchlt, 
bei  den  Maschinenfabriken  wogeu  der  aua  der- 


selben zu  erwartenden,  zum  Theil  bereits  ein* 

getretenen  t'ebeiHtänden  und  Schildigungr-n  des 
deulechen  Maschinenbaues  ernste  Bedenken  her* 
vomorufon. 

Begründet  wird  da«  angez«igene  Urtheil  th  n 
KoichsvorsicherungsamtH  mit  dem  Hinweis,  daf« 
entscheidend  für  die  Ent^chAdigungsverpflichtung 
sei,  »welcher  Betrieb,  wirthschaftlioh  betrachtet, 
dif  Arbeiter  beschaff ipt*.  Wir  i^rklSrcn,  daf-  wir 
nicht  anerkenne»,  dals  jene  Hülfsmannschaften, 
die  von  den  Masehinenfabricanten  nicht  gelohnt 
weril.'ii,  .wirf li-icfianiii  li  tn't rächtet*  als  derr-n  Bi - 
trieben  aiigehUrig  anzusehen  sind,  wir  untorlassen 
es  indeb,  auf  die  theoretische  ErKrterung  dieser 
Frage  einzugehen  und  beschrilnken  uns  darauf, 
einige  CoriHequenzen  «larzulegen»  welche  die  Durch» 
fbhrung  eingangs  genannter  Bntseheidung  in  der 
Praxis  hat. 

Ist  anerkannt,  dafs  die  resp.  Berufsgenossen- 
schaft des  Masehinenfabricanten  bei  Unglücksfällen 
der  p.  p.  1 1  ü  I  fsmannschaf  ten  entschikdigungfi|>  tl  i  chUg 
ist,  so  ist,  da  jede  Ent.schriilifrung  eine  entsprochende 
Uegenleifttung  bedingt,  die  ervto  Cunsequenz,  daf» 
aueb  ihre  Lohne  bei  dieser  Berufaganossenseluift 
in  Anr«  i  hnunfT  iTf-Jiracht  wmlen.  Mit  Recht  wird 
dies  auch  von  allen  jenen  derselben  Berufsgenose«.'»- 
schaft  angohOrigen  Maschinenfabriken  verlangt,  bei 
«Ii  In  n  au>svHrl ii;c  Muiifinin^'rii  iiirlit  vorkomm<»n. 
Zur  Vermeidung  einer  doppelten  Anrechnung  ist 
es  daher  erforderlieh,  dalb  die  betreifenden  Lohn- 
summen in  der  Berufsgenossenschaft  des  Arbeit- 
gebers der  Ilülfsmannschaft  in  Abzug  und  bei  der 
Berufsgenosseuschaft  des  betr.  Masehinenfabrican- 
ten in  Anrechnung  gebracht  werden,  und  zwar  ist 
hierbei  dio  Mitwirkung  der  betr.  Maschinenfabrik 
als  vermittelnde  Stelle  unorlälkUch.  Diese  gegen- 
seitigen Verrechnungen  werdan  aber  zweifellos  eine 
nie  vor>i<>genrlc'  fjiiello  von  Mifshellipjkriten  sein. 

Wie  sollen,  fragen  wir,  dio  Lfihne  der  HUlfs- 
mannschaften  von  den  resp.  M^ehinenfabriken  in 
Anrechnung  gebracht  werden?  Wenn  hier  ein 
dem  Haschinenbesteller  zugehöriger  Maurer  auf 
eine  Stande  aushilft,  dort  sin  oder  mehrere  Ar- 
beiter aus  dem  Betrieb  desselben  Maschinen- 
bestellers  beim  Bewegen  eines  sobweren  ätfickes 
Hand  anlegen  und  da  Jemand  aushOlfswelse  eine 
Lampe  hillt,  in  welcher  Weise  kann  in  liii  sm 
Ffill.  n  die  Maschinenfabrik  Controle  über  die  Lohn- 
znhlen,  bei  welchen  für  jede,  auch  die  kleinste 
HOlfsleistung  eine  Notiz  zu  machen  ist,  ausüben? 
Sie  ist  auf  die  Angaben  eines  i>iiifaehen  Miinteurn 
angewiesen,  dem  unter  Umstiinden  iSchreitK>n  und 
Beohnen  sehwer  Mit,  ms  wird  daher  vislfseh  au 

8chätzTiiiK--"'veiseni  Verfabron  tlborgohen  müssen. 
Damit  ist  vou  vorohercin  aber  Unregelmftfaigkeiten 
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ThQr  und  Thor  gefiffact  uud  der  gc'w^^«^cll)LHl'lL• 
Hasehinonlmbricaiit  in  Nachtboil  gesetzt  ge(;«.'ii()b<  r 
seinem  minder  poinlic-lioii  Con«  iirronten,  d.  h.  das 
dun")i  iju.  KnW-licidung  licrvorgorufeno  Systom 
droht  den  soliden  Mascliinonbuu  zu  gunutou  dos 
unsoliden  zu  heeintvAehtigen. 

Wi.  i:-f.  mufs  man  weiter  als  Fruf;i-  sich  vor- 
legen, die  Urcnzo  au  flvtzeu,  hin  zu  wclciicr  die 
B«rufflg«noaseiimhafl«n  d»r  IfosehinenikbrioMiteD 
viiin  Tkoirh.svrrsi<^lionin;jsnmt  als  ont»«'liil'licriinfrs- 
pflichtig  i-rkannt  werden?  Es  troteu  häulig  die 
FUle  »in,  diih  an  neu«n  Wiwchinon  die  mit  d«r 
Aufstellung:  verknüpften  Arbeiten  sich  nionate- 
oder  jtihrulaiig  niich  «rfolgtvr  Inbotriebs«Uung 
hinxiehon  oder  dafs  an  denaolben  naeh  kQraerem 
oder  lingcretn  Betrieb  Re|ianitnren  vorr.unehmen 
sind :  es  wird  daiiei  nicht  8«lt«n  vorkommon,  dafs 
auIVter  den  Arbeitern  des  betreffenden  Bwtriobes, 
die  gowöliiiliili  mit  iliesen  Aufgaben  betraut 
werden,  ein  >  rr;ilir.  ri<  r  Monteur  einer  Mas<-htnen- 
fabrik  und  mci.<<i<>ns  nalurgumälji  dcrjenigvu 
Masehtnemikbrik,  wdoh«  die  Haachinu  gobaui  hat, 
/Ti;;.  7<)gen  wird.  „"\Virtlis«-!inftIich  betraeht'  t*  p<- 
hOruu  soldio  Ueparaturarbuiten  miud«MiU''n»  ebun- 
aow«ni|r  in  den  eigentlichen  Betrieb  der  beirelFon- 
den  Fabrik,  wie  ilii  tiiit  dir  Aiirst<llnn;j;  «Kr 
neuua  Masvliiuü  verkitUpfteu  Arbcitou ;  wuiiu  aber 
die  mit  Roparatiirarbeitcin  beechSftigten  Personen, 
Welehc  in  unun  lii  ii  l'abrikcn  ein  erJiebliehes  Von- 
tingent  stellen,  allgeuioin  uud  ohne  Schwierigkeit 
in  die  Berufsgonoasonsohatl  der  betreffenden  Fabrllc 
eiiibiigriffon  werden,  so  ist  kein  (»rund  einzuselien, 
wcHliulb  tlioK  nieht  au«-li  der  Fall  bei  den  auf 
oben  dcrst'ibun  Fabrik  angoätellten  Ilülfnuiann- 
achafteii  sein  soll,  wolohc  bi»i  NuuaufiiiteUungen 
vnti  M.-iHi  hiin'ii  tJiätig  sind.  Die»  Ineinandergreifen 
der  iiepurnturarbuileu  uud  jener  Arbeiten,  welche 
als  mit  Nouaufiftellungen  von  Maaehinen  verknflpft 

nii/nsc'hen  .-sind,  zcipt  ilii  |.raktiseho  UnansfOhr- 
barkeit  der  Ueberwei.-iung  der  pp.  ilulfütuauji* 
seiiaAen  ans  dem  einen  Betrieb  in  den  andern 
in  Überzeugender  Weise. 

Den  ferneren  Umstand«  dafs  beklageuswerthe 
HftrCen  fUr  dio  von  UnfUlen  botrolFenen  Hülfs- 
mannsohafti  n  In  i  <l>'t  Unsoliroibung  von  der  einen 
in  die  andere  BerufsgenosHcnsehaft  unvurnu-idlich 
sind,  glauben  wir  aucli  nocli  ♦rrwilhnen  zu  s<»llen; 
es  beweist  dies  gerade  der  Fall,  auf  den  die  mehr- 
faeh  g(*nannte  Entscheidung  des  Reich.sversicho- 
ruQgnamtes  vom  3.  März  tucii  bezieht;  der- 

selbe betraf  eine  in  Meiatoretellung  stehende 
I*ers<in ,  welche,  falls  lutf  (  im  EtitsrbJUlipnnprs- 
verptiicbtuug  derjenigen  BerufägenuiMienächafti  iu 
weieber  ihr  Lehn  thatsBeblieh  sur  Anrechnung 


gokeromva  ist,  erkannt  worden  wäre,  xweifelsehne 
eine  Entschädigung  in  entHpreehender  IfOhe  er- 
halten hiktte,  während  die  Beruf^genost^enschaft 
des  Maschinenfabricanteu  doch  nur  bi»  zur  dem 
Durch  üchnittsluhn  eines  Hülfsarbeiterseutsprechen' 
den  Quote  verpftiehtei  sein  kann. 

Wie  sollen,  fragen  wir  endlidi  noch,  UnOille 
bei  Montirung  soleher  Maschinen  behandelt  worden, 
deren  Lieferant  im  Ausland  ansässig  istf  Oerails 
(iiT  Entsfhindung  di*  yuii'havorsicht  riin^'samte« 
.Scheiden  die  p.  p.  Htilfsmannschaflon  fOr  die 
Dauer  etwaiger  Thätigkeit  bei  den  Montirungs» 
arbeiten  aus  der  Berufsgenossenschaft  des  Bestellers 
der  M.i^i'Jtinc  nti?«  «lor  iiti>Iiiii<li-c}ni  Mascliinen- 
lieferant  wird  sich  schwerlich  zu  einer  Hntschädi* 
gungsverplliehtung  vorstehen,  und  o»  trftte  somit 
der  Fall  ein,  dnfs  den  betreffenden  Pi'i>*onen, 
trotzdem  »ie  einer  ÜerufsgenuMieniioliaft  angehören, 
und  trolnlem  vielleicht  für  sie  Veraichemngf^lder 
beztihlt  werden,  folgerecht  dio  Wohltbat  des  Ge- 
setzes ontgioge,  was  zweifelsohne  vom  tiesetzgeber 
nidit  beabsichtigt  gowesen  i«t.  — 

'FOhrt  also  dio  qn.  fintseheidung  des  Roiehs- 

vorsicherungsaniles  zu  Schwieri?rkrtf r>n  in  der 
gegeniieitigeu  Stellung  der  Maiicliiuuufabriuanleo  — 
und  X.  ZL  nnd  diese Sehwierigkeiten  um  so  grSfiier 
als  in  den  verschieih m  n  IJerufsgenossen.schaflea 
eine  verschiedene  Behaudlungswvise  der  Anrech- 
nung herrseht  —  und  entstehen  dureh  dio  Eni* 
.Scheidung  lilNtigkeiten  im  Vorkehr  zwischen 
Kaschinenfabriconten  und  ihren  Kunden,  so  wäre 
de«  Weiteren  noch  zu  beachten,  dafs  sie  eine 
Sch.^digung  dcsdeutschon  Maschiiii^nbaues  in  seiner 
Gesauiratheit   gegenCiber  dem  Auf^laiid  bcd.  ut.  t. 

Aus  diesen  Gründen  beantragen  wir  ganz 
vrgebenst: 

•Da«  Roiehsamt  dos  Innern  wolle  hoch' 

.genci'n'tc'it  Veranlassen,  dafs  di«-  Entficliäilifrung»- 
„vcrpilu-htung  gegenüber  ilUlfsmanni^chaftcn, 
«welche  bei  Hontimngon  von  Maschinen  tliAtig 
.sind  uinl  welche  nicht  von  <b  n  Vi  iT<  rtigern 
.derselben  gelöhnt  werden,  derjenigen  Berufs- 
.genoMensehalt  anheimflUlt,  welehor  die  Bo- 
.steller  der  betreffenden  MaSidiineii  angehören.* 
Einem  hohen  Beichsamt  des  Innern  iu  Ehr* 
urbtetung  ergebene  * 

Vereinigung  deutscher  Masehiiienbnii* 
Anstalten. 

Miunena  doraelben: 

Der  Vor^ifzende:  Der  (ieschjlftsfflhrer : 

(gez.)  H.  Jaeubi,      {gost.)  £.  Schrödter, 
Storkrade.  DHaacldorf. 
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itii  Tif«  u  wihrend  zwtUr 
Mr  Mtmwnn  im  lUiMtUclMn 
kl  lirili 


29.  August  1S92:  Kl.  7,  E  34;?4.  Vürriclilung 
zom  IJebertragen  von  Weifslili'clien  und  anderen  mit 
Metall  aberzogenen  Blet-Iieii  aus  dem  Walzkecsel  auf 
den  Rechen.    D.  Edwards  in  Morristoa  (Wale»). 

Kl.  7,  M  8488.  Anwendung  des  in  der  Anmeldung 
II  8486  iMacbriebeaen  Verfahreoi  iv  HmtaUanf 
von  Drihten,  Rnndeiaen,  Qaadratdten  am  fweiailn 
Matallan  vandliedener  Dehnbarkeit.  <  tber^chlesische 
^enindostrie,  A.-G.  fflr  Ber^'hau  und  Hüttenbetrieh 
in  Gleiwitz. 

Kl.  18.  S  6436.  Verfahren  mr  Reinigung  des 
Eisens  und  Stahls  von  SebwefU.'  B.  H.  Sanltcr  in 

Wigan  (England). 

1.  September  1892:  Kl.  40,  M  8639.  Extraetion 
de«  Goldes  ailtols  Qraoiudi  naidi  Patent  Mr.  47858. 
Gart  Moldenbaaer  In  Frankftart  a.  H. 

Kl.  49.  E  3395.  Herstellung  von  Metallröhren 
durch  galvanischen  Niederschlag  untnr  Anwendung 
kreisondtT,  pegcneinander  ilrückender  Dnrn-'.  Elfktro- 
Ijrtisclu'  Mftaihverke  Danikueliler,  Ticlieluiatin  Co. 
in  Berlin. 

Kl.  8t,  F  5764.  KreUelwipper  mil  Vorrichtung 
zum  »elbsUhttigen  lanKsamenAiiwipp<?n  und  schnellen 
Aufriditen  des  FArdüfirwafena.  Ulridi  Frantz  in 
Zahne,  0.«S. 

5.  September  1892:  Kl.  5,  0  7453.  Erleichterung 
des  Vortriebes  und  der  I^enkbarkelt  von  Tunnel- 
Vortfiebs-Apparaten.    Finna  F.  C.  (liaser  in  Fterlin. 

Kl.  48.  B  13  299.  Färben  von  .Messing  und  anderen 
Metalbn.    Emst  von  Brauck  in  Boppard  a.  Bh. 

8.  September  1892:  Kl.  7,  S  6609.  Ziehen  von 
Draht.    E.  Szandtner  in  Frefsburg,  ÜDgam. 

KL  10,  L  7888.  Herstellang  von  an  dar  Li^ 
ariilrlanden  Briketls;  Zosatx  zo  Nr.  68400.  Dr.  W.  IM 
in  Manehan. 

EL  40,  L  7071.  Gewinnung  von  Metallen  aus 
ibrca  Oxjdm  Zusatz  mm  Patent  Nr.  87 768.  N.L«b4del1 
in  8t.  Petersburg. 

Kl  IS.  B  13328.  Dursblliing  von  Hoslmalerei 
anf  GegenatAoden  von  Eisen  und  Stahl  und  ImprAg- 
nirung  derselbenj  2uals  n  Nr.  61 887.  E.  NioNtni 
in  Ortnnd. 

Kl.  49,  B  18888.  PlUtwerk  (flr  Dnht;  Zonlt 

m  Nr.  61220.   J.  M.  Buisson  in  Villieo,  Prankreich. 

Kl.  49,  S  6&3S.  Vorrichtung  zum  Hflrten  von 
aiahl.  Q.  F.  Simonds  in  Fitehbnrg. 


DMrtaclM  Rddispateote. 

ELM»  Nr.68i6&  vmn  aO.Janaar  1891.  W.  West 
I  J.B.Clemons  in  Denver  (Gol.),  J.  Shuter, 

Tb.  G.  Baashor,  G.  J.  Papplein  nnd  W.M.Orem 

in  Baltimore  fV  St.  A).  Vnf,ihrin  und  Vor- 
firhlnnii  zutii  Al/sclinihn  ton  /inh  aui  F.rzin. 

iielirn  Zink  norh  Bloi,  Kupfer,  Kison,  Gold 
und  SiliK  I  pnthallenden  Erze  werden  geröstet  und  die 
abgehende  schweflige  Säure  (mil  Wasserdampf  gemischt) 
bei  LAillabseblurs  durch  bereits  geröstetes  Erz 
felMleL  Hierbei  bildet  sich  schwefligsaures  Zink, 
weldieB  darch  Waaser  ausgelaugt  wird.  Di«  Patent- 
aebrift  entbUt  Oefen  und  Apparate  inr  AosfUirnng 
disMi  VertalnenB. 


Kl.  10,  Jfr.  ß:i400,  vom  15.  September  1891. 
Dr.  W.  Loe  in  München.  Verftihrm  :ur  Iler- 
Btelluni/  von  an  <l(r  l.iifl  rrhiii  tniili  n  Bi  iLrlls. 

Man  setzt  der  zu  verkokenden  Substanz  nut  Kalk 
tri  iiiisriiten  Kaolin  oder  Puzzolaiiei  de  zu  utid  v*>rkokl 
dann  die  Masse.  Ist  dieselbe  entgast,  so  wird  sie 
leritleinart  and  unter  Wasieixnaatz  zu  Briketu  ge- 
prefst  Dieselben  erhärten  tebnell,  weä  daa  Binde- 
mittel in  BerQhrung  mit  Waaser  wie  Cement  wiritt. 


KI.  40,  Nr.fttOCW,  vom  28.  Juli 
1891.  Toussaint  Bicherons 
inDQsseldorC  Vtfakrtn  zum 
Wahtn  vmt  FiftfiUitm. 

DieSiciiian  Immu  dia  Waben 
von-^EIsenertennen.  DerBtork 
I  von  <iiiadratischem  Querschnitt 
erhält  im  Wal/. werk  zwei  Seilen- 
rinnen II.  die  lii'iin  weiteren  Her- 
untervvalzen  des  Werkstückes  sich 
zusammenlegen,  bis  letzleres  die 
Form  III  bat.  Faltet  man  dann 
die  xosammengewalslen  Lappen 
uiaainandert  so  entstellt  das-4- 
Eiten  IV.  Auf  ileiebe  Weise 
kann  man  T-,  X-,  U<  LI-  ond'L* 
Eisen  herstellen. 


Kl.  49,  Nr.  6.13&4,  vom  11.  September  1891. 
Franz  Helaun  in  KönigshQtte  (O.-Schl.). 
Verfahren  zur  HtnitUtmgMm  WiUltmMktinUtn  ONS 
Schweif  »einen. 

Die  Wclchcndrebstahle  (der  Normalweichen  der 
preuCÜsehen  Staatababnen)  werden  in  der  Weise  her- 
gestellt, dafo  das  Stehlager  « 
und  der  Gleitatniü  f  anf 
die  Auflageplatte  «  auf* 
geschweifst  werden,  so  dafs 
die  waprechlen  Sehnen  der 
lelzirrr  ii  allmählich  in  die 
senkrechten  Sehnen  der  ersteren  üi'i'rgchcn.  Zu  diesem 
Zweck  werden  die  ersteren  aOS«ylindri»cheo  Schmiede- 


Stacken  gebildet,  welchen  an  einem  Ende  durch  Ein 
treiben  dnes  Domes  mtd  Anstaudien  ein  Pub  fsgeben 


Britische  Patent«. 


Nr.  11401,  vom  T.Juli  1891.  Edward  JaAies 
Duffin  Dennislonn  (Lanaik)^  N^aba. 


Um  die  Walze  widerstand.sfäliigor  7\\  machen, 
setzt  man  in  die  Foriu  im  Kreise  iiaralli  l  ■  \ d -'.irkungs- 
sLangen  ans  Schmiedeisen  oder  .Slalil,  die  an  den 
Stirnseiten  des  Ballens  und  des  Kuppelkreuzes  nach 
auben  beraualrelen  und  dann  abgeschnitten  werden. 
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llr.fMI»  vom  8.  Iimi  1881.  Bricricy  DeahAin 
H«alaj  in  Bamber  Bridga  (Lucaitar).  üm- 

rtfuervenHU  für  RegtMr&tirdfen. 

Die  4  L'msteuervenlile  ah  cd  liepen  paarweise 
senkrecht  übereinander  und  sind  von  solclier  Grölse, 
dafs  die  uiiteron  durch  ilie  Sit/e  der  oberen  und  die 
SiUe  der  unteren  durch  die  Silzlager  der  oberen  ge- 
nbrt  w«rdra  kOttn«.  wa»  die  Raiaiganc  und  Aus- 


besaeruDg  dar  Ventile  erleiebterL  Die  oberen  Ventile 
hAngen  an  einem  doppalarmigen  Gewichtsbebel,  wäh- 
rend letzlerer  bei  den  volaren  Ventilen  dureb  2  Hebel 
mit  ZaharadObanalaBDi  and  atne  Otwichtakorbel 
araatst  ist.  Dia  an  dieae  and  den  obaian  Oawiehts- 
hebe!  angreifenden  Zugstangen  sind  mit  dnam  ganain- 
schafliichen  Handhebel  verbunden,  so  dab  DM  Um- 
stelluti;^'  (i>'b  Ict7ter>>u  ;ille  t  Ventile  die  zur  Flunoian* 
uoilietir  ert'urderliche  Uewegung  machen. 

Ir*  16488,  Tom  18.  S^lmbar  1881.  Tbaodor 
Bafnrieb  Jonann  Bakaeben  and  Hermann 

August  Haarmann  in  OsnabrOck.  Erz»teint. 

Um  I'urple-Er7  im  Hochofen  verhüllen  zu  kennen, 
wird  es  in  die  Korni  von  Steinen  gebracht  und  als 
Hindftnittel  hierzu  eisenhaltige  Stoffe,  z.  ß,  Gichtstaub 
vom  Hochofen,  Hückstflnde  der  Anilin-Falnkallon, 
verbrauchte  Lamingiclie  Mine  lugeaetxt 


Hr.  i:iHSS,  vom  18.  August  1891.  J.  E.  stead 
inMiddlesbro-on-Fees.  Kohluny  von  Flufseisen. 

An  das  Ende  einer  Eisenstange  wird  eine  fftuer- 
feale  Höbre  angabracht,  um  weleba  nnd  in  welcher 


Kohlanitoff  mit  Tbeer  gemtaebt  baflwliat  ist  2Sam 
besseren  Halt  des  Kohlenstoffs  aufaarlulB  der  RObra 

wird  in  geringem  Abstand  von  derselben  eine  Schrauben- 
feder  angebracht.  Die  iint  >!f  m  Kolüenatoff  versehene 
Höhre  wird  unter  LuflabschluCa  gagiObl  und  dann 
sofort  in  das  Baanbad  afngalanebt. 

Nr.  9859,  vom  24.  Mai  1888.  J.  C  Pralajr  in 
Philadalpliia.    V«rbt$mwig  aa»  Sitm. 

Um  Biaan  boroogan  sa  macben.  wird  ea  in  ar- 
hitztam  Snataada  von  einem  magnaUacban  Fdda  oin- 
geben.  Dies  llann  x.  B.  dadurch  geschehen ,  dafs  in 
den  Sand  um  die  Gufiffonn  lieruni  eine  Dralit*pirale 
eingebettet  wird,  durch  weiche  während  des  Uiefsens 
und  des  Erfcaltaas  daa  OnÜMlOda  aln  aiektrisebar 
Strom  gebt. 

Patoato  «ter  Var.  Staatea  Amerikaa. 

Hr.  181884  und  48K88I.  Moaca  G.  Rabbard 

in  Chicago.  Sehiemenlaaek»». 

Stfiblerne  Laschen  von  dar  gazaiebnatan  Form 
Warden  nm  dan  Sdiiananatob  galagt,  ao  dab  aia  nicht 


allain  dan  Stag  deraell>an  amfaasen,  sondarn  aaab 
dam  Pub  darmiben  eine  sichara  Aoflaga  arhaffan. 
Nach  Fig.  II  sind  die  Lasehen  symnetriaeh  geatallet,  ao 
dafs  sowohl  ihre  oberen  als  aurli  unteren  Kanten 
zur  Slölze  des  Scliienenkopfes  IsenuL/t  werden  kflnnen. 

Nr.  406051.  Julian  Kennedy  in  Pittsburg 
(l^a.).    Vnivtrtal-  WaUwerk. 

Um  die  senkrechten  Walzen  a  verbUtnUkmUrig 
dann  halten  und  doch  genOgand  anga  imamman- 
rOeken  und  mit  krtfUgan  Antrfabaridam  vanaban  m* 
lUtnnen,  sind  dieselben  mit  noch  8  anderen  Wahan  h 
in  besonderen  La^'ern  c  t-p!  n'''"l.  die  vermittelst  der 
Schrauben  t  nnd  des  iiyiii  .  i  .  Ii'-n  Cylinders  i  gleich- 
niäfsig  watrereilil  vtTstell'  k^'iiinen.  Die  Walzen 

a  b  stehen  durch  Zahnlneiie  f'  nutemander  in  EingrifT 
nnd  werden  durch  verbAltnirsniäfsig  grofse  Kegelrldar 
r  Ton  dar  gemeinaebafUielian  Walle  «  aus  angelrieban. 
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>'r.  4(^H.>»3.  Edward  L.  Ford  in  Young- 
■ton  n  (ühi(i).  EinfHhiHtenanlaf/e. 

Um  fiOssiges  Rohräen  aaa  dem  UocbgfeD-NiTeau 
io  dM  PoddelofflO-NivMa  zu  heben,  Ist  vor  der  Ab- 
■Uehrinne  a  des  Hochofens  b  ein  hydraulischer  Kolben  e 
sngeordnet,  welcher  ein  tronimelförmiges  Semmel- 
geöb  4  trlgt   Biaer  der  Zepira  des  letiterwi  trlgt 


••i!)eii  Kurhelarm  r,  dessen  Zapfen  in  eine  lierarl  (te- 
|;,i;.'.  ni>  feslslehendc  Itinni*  v  oiii^'iein.  liafri  b>'iii>  Heben 
ijf's  Ko)liens  e  mit  ii<Tn  au.-'  «iftii  HijclKifcii  t;t!fOlll<'n 
Kippjfi'filf^  </  letzt'Tes  eine  Urclinni/  imiIi  links  vull- 
rohrt,  bis  es,  oben  angekommen,  seinen  inbalt  in  die 
zu  dem  Fuddeloten  i'  rohrcndo  Hinne  a  entleert. 
Beim  {Senken  des  Kolbens  e  dreht  sich  das  Kipp- 
gdlfa  d  wieder  in  atine  FOllateUmig  loKkdt. 


IP« 


Hr.  464708.  James  A.Bnrns  In  Homettead 

).  Jilockweniifi: 

Unter  der  mit  annetriebenfn  W  .il/f  n  n  versehenen 
Rollbahn  ist  eine  Plattform  r  durcli  ileii  Wasserdruck- 
cylinder  b,  der  dun  h  Zugslangen  »,  Winkellicbe  f/  und 
Tragstangen  i  rnit  der  Plaltform  c  verbunden  ist,  beb- 
and  senkbar.  Auf  der  Plattform  r  ist  parallel  den 
Waben  •  ein  Geleiae  angeordnet,  auf  welchem  mn 
dl»  siriieban  •  dm^rdcfieindan  Ftnfer  o 


Wagen  e  ISuit.  der  durch  eine  7.ii,:Aat]^M  mit  <-inein 
parallel  den  Walzen  a  fest  ^elagei  len  Wasserdruck- 
cylinder  (nicht  geteicbnet)  verbunden  ist.  Mittels 
dieser  bdden  (Runder  kSnnen  die  Finger  o  alta  die 
zum  Ulockwenden  erforderlichen  Bewi^nngen  maeben. 

Nr.  467214.  Nathan  Waabburn  in  Boston 
(Mass.).  Ov^$rimnm  McAmtmIL 

Man  gient  das  GufiMdieniad  mit  breilarar  Lanf- 
flflebe  als  et  endgUllig  haben  soll«  nimmt  das  Rad, 


nachdem  das  Metall  erstarrt  ist,  ans  der  Form  heraus 
nnd  nnterwirft  es  noch  heifs  zwischen  8  Formen« 

hälflen  einein  starken  achsialen  hydraulischen  Druck, 
welcher  den  Radkranz  auf  sein  bestimmtes  Mafs 
imammenprelM.   

Nr.  407 itl.  The  Conerata  Iren  Company 
in  New-Jersey.  Erxtttkt», 

Um  pulveriges,  als  soirbea  nicht  Terbflttbarte 

Eisenerz  zu  verwertlien,  wiril  im  Cupolofen  nieder- 
geschmolzen   und  in  Formen  abgesloclien.    Die  so 

erhaltenen  Stocke  kOnnen  im  Hodiolisn  anfl^egeben 

werden. 

Nr.  467  46».  Samuel  £.  Light  und  Abram 
J.  Light  in  Lebanoa,  Pn.  Farm  tum  Gieften 
von  Hohtmek«». 

Um  sowohl  die  Form  a  als  aneh  den  Rem  b 

von  dem  Hohlblock  leicht  trennen  7.u  können,  drehen 
sich  die  ersteren  beiden  während  iIoh  Erstarrens  des 
Blockes  in  e  n  t  treu  e  n  ^  e  s  e  t  z  l  e  n  lU<;liluni.'en, 
Form  (I  und  Kern  b  werden  von  besimderen  Motoren 
um  bezw.  in  <iem  feslstehendeii  Kufs  <■  angetrieben, 
während  das  Klockmelall  infol|;e  AusfQllens  von  Aus- 
sparungen im  Fuls  r  lestgehalten  wird.  Dadurch  soll 
aneb  eine  Ausscheidung  der  im  flOsaigen  Metall  ent- 
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Berichte  Uber  VemmmluDgeii  Terwandter  Vereine. 


Verein  deutscher  Ingenieure. 

(XXXIII.  Hauptveisammlung  zu  Hanaover  am  29., 
SO.  md  ST.  Aagtttt  WML) 


Die  dioiijfthrige  Hniipl\ >Ts,iiiinilun}j  ites  Vereins 
dculsrhcr  Inireoieure  wuni.'  am  29.  August  d.  J. 
in  Hannover  durcli  den  derzeitigen  Vorsitienden 
Jim.  ilofrath  Dr.  Caro  erflffnet,  drr  in  seiner  Be- 
(fnUniDgsrede  die  »iblreich  enchieDeneo  Ttieilaebmer 
bMtlieh  willkommen  hieh  und  den  Vertretern  der 
Staatorcgiprung.  der  SUdI  Hannover,  der  dorti((en 
K5nigl.  technischen  Hoch*rhule  und  des  Hannover- 
schen Art hilekl'U-  und  Iintenieurvi-i f ms  <lcn  hont- 
lichitten  Dank  lür  Ji»^  liurch  ihr  Fr-^i  li'-iiii'n  In  kuiuii'le 
■|'lii  ilnaliiiic  nti  ilen  Beslrehiin;:<Mi  ite".  \'iT>'niH  aus- 
sprach. Der  Verein  »ei  durch  die  ilim  vr.n  Seiner 
lujeitlt  dem  KAniK  von  PreufiM«  verlidu  aen  Rechte 
einer  jurislischen  Person  in  «ine  neae  Cntwicklungs- 
phase  getreten,  io  welcher  der  Verein  im  alten  Geiste 
der  Eintracht  mit  gutem  Erlblfe  iirait%r  arbeiten  werde, 
getreu  Minem  GrandMtz»,  ein  inniges  Zusammen- 
wirken der  geistigen  Krilfle  deutscher  Technik  r.um 
Wohle  dergesammteo  vaterlandischen  Indu^lrie  herbei- 
xnfahi'"ti. 

Als  Vertreter  der  StaaUregierung  b^rfllate  Hr. 
Obetpitsident  von  llennigsen  die  Versammlung, 
namens  der  Stadt  Hr.  Stadtdireelor  Tramm;  den 
Wlllkomnisgrulk  der  Technischen  Horhsehnle  Hannover 

öhcrhrachte  Hr.  Piof.  Dr  K  o  Ii  1  r  a  ti  sc  h  .  den  des 
Hannoverschen  ArcliiU"kl<n-  uud  Ingenieurvereins 
Hr.  Prof.  ßarkhauBen. 

Nach  dem  vom  Director  des  Vereins.  Hrn.  Th. 
Peters,  enilalleteo  Ge«ch&ftsbericlit  weiat  das  am 
31.  Min  des  laufroden  Jahrn  abffeeqUoaMme  Mit- 
fr1ied<>rveneeiclinib  T90I  Milgliedar  auf  g>gen  7178  uir 

i;ti'i(1i>'n  Zeit  des  Vorjahres;  getrenwilrtig  ist  die/.alil 
aut  ■  twit  8100  gestiegen.  Die  Heclmung  des  Jaliri*» 
IS'.H  vvcisi  t'iiu'ii  Ilfliirscliurs  der  Einnahmen  ril)ei- 
dit^  Ausgabt^n  von  l2B'MtS  nach,  naclidt-ni  II  läü<# 
der  Verniögensrücklave  lugewiesen  sind,  die  sich  nun- 
mehr auf  rund  118  500  helätift;  die  Betrieh^milt)-! 
Stellen  sich  auf  iß  900  J(;  für  besondere  Zwecke 
wurden  SöOO  Jt  surflckgestellti  so  dab  »ieh  das  6i>> 
nmmtvennflgen  des  Vereins  auf  176900  JC  stellt 
Die  AuHju-f  der  Zcitsctirifl  heträ^il  gegenwärtig  0350. 

Im  I.4iufe  de»  let/.U-n  Jahres  hat  der  Ver<»iii  «ich 
u.  A.  hefafst:  mit  dem  Entwurf  des  Biir^-r  rlif  Inn  (i«- 
•i<«t?lt«ch(^.  sowi  it  es  sich  auf  die  Technik  und  In- 
ilublrie  und  liiTfMi  Vertreter  bezieht;  mit  der  Flufs- 
eisenfrage  durch  xahlreiebe  Verbandlongen  in  ««inen 
Beiirksvaieiiitfk.  VerOffmtliebuog  dar  VersoebsergHb- 
oisae  mit  FIulMaenproben  und  in  OemeinschHit  mit 
dem  Verband  deutscher  Architekten*  und  Ingenieur- 
vereine tun!  lU'tn  Vi'icin  ilnulscher  Ei'-onlnlltenleule 
mit  der  Aur-^lelluntj  von  Lieferungsbedingungen  fQr 
Fiufsfisen  ;  mit  iler  Weltausstellung  in  Chicago  durcl) 
Anknüpfung  von  Verbindungen  mit  amerikanischen 
FachvcreiniKungen  und  durch  die  Vorarbeiten  fflr 
geeignete  Berichterstattung  in  der  Vereinaaailachrift 
Aber  die  Weltausstelhing  m  Chicago;  mit  dem  ErlaCi 
von  Preis.iu^schreiben  u  s-  w. 

An  Stelle  der  ausscheidenden  Vorsland»milgliodt>r 
l-r  III  III  >>r  •  Braun?^i'lnM'ip'.  H  i  s  -  i  nger-Nflrnherg  und 
He  r  /  "t?  •  Sayn  uurdcr)  f  wähll;  lir.  Conimerzienrath 
H  e  n  II  e  Ii  e  r  g  -  li'  riiii  /.um  Vorsitueuden-stellverlreler, 
die  UH.  Prof.  Ernst- Stuttgart  und  Hegiemngsbau- 
mabtar  T«aks*lt«niiover  au  BaWtnni. 


Als  Ort  fOr  die  oldiste  Hauptversanmlung  wund* 
Elberfeld-Barmen  bestimmt. 

Von  den  übi  igeti  Beschlüssen  dar  VerHunmlang 
seien  folgende  hervorgehobeo : 

Der  Verein  bewilligle  fUr  Zwecke  der  Cinlahrung 
des  metrischen  Schraubengewindes  8O0O  iM,  um 
Fabricatiten  zu  Versuchen  zu  veranlassen,  tn  betreff 
der  B>'i ichlerstattung  Aber  die  Wfltau>'iitf>lliinij  in 
Chicago  beschliefsl  der  Verein,  einen  eigenen  Beamten 
und  mehrere  hrrvorr.n.'eiide  Berichterstatter  nach 
(Chicago  zu  ejiUenden,  und  bewilligt  zu  dem  Zwecke 
30  00O  -W.  Ferner  wird  auf  Antrag  des  Würlleni- 
bergischen  Bezirksvereins  der  Vorstand  ennftcbtigt. 
ein  Preisausschreiben,  betreffend  kritische  Darstellung 
der  Entwicklung  des  DampfinaacbinaDbaues  während 
der  letiten  50  Jahre  in  den  hauptsIclilielistaD  Industrie- 
Staaten .  zu  erlassen  und  hierfllr  eiDaii  Preis  von 
5000  tM  vorzusehen. 

Die  aui  ersten  und  dritten  Tag«  gehaltenen  Vor» 
trägu  fdoidt.n  iebhafle«  Interesse. 

Hr.    Eisen  bahn- Baninspeelor  von    Bor  riet 
sprach  Ober 

Hie  Elseabahuea  der  Tereiulgten  Staaten  v«n 
MofidamerOn  In  teduilteli«r  Bedukouf. 

(Mit  Rilcksicl)t  auf  die  ausfDbrliehe  Wiedergabe 

des  denselben  Gegenstand  behandelnden  Vortrages 
des  Hrn.  Macco-Sie/en  im  Kebruarlii-fl  1891  unserer 
ZeiUcbrifl  glauben  wir.  uäheres  Eingehen  auf 
diesen  Vortrug  hier  unterlassen  zu  sollen.) 

Hr.  Piof.  D  fl  r  i  !•  ]>"-u-  in  si-ineui  V'-Ttc-mo: 

Das  Flafnei^eu  und  »efne  l>art<t4<lluBg 

den  iregenwärligcn  Slaml  dt-r  Plufseisenfragi*  dar. 

ffr.  F;iliri  m:  '  Tiiiiks  fics'tirarli 

Die  neue  Ohdenerscbe  Becbeumasdiiuet 

die  von  der  Firma  Grimme,  Natalie  *  Co.  in 

Braunschweig  angefertigt  wird.  Nach  den  Darlegungen 
des  Bedners  vertm-idel  diese  Ma.schine  bei  voller  Zu- 
\(Tl.'is-i^'k:''it  aiil'  dem  Orbiolo  der  4  S|i«»ries  <l{e  SOn^t 
bei  JU'cli 'iiiiKjsclii!i"n  riliiichcn  K<'lib'r:  sie  ist  com- 
p«'ndiös.  s.dit  li.iiiillirh  und  hillij;.  An  der  Hand  von 
Zeicf7nun;.w  ii  und  einer  Ma^-cliine  wird  ihri>  interessante 
Con.'-l'''ii  ii<m  erläutert.  Eini^'c  nut  HQIfe  der  Maschine 
ausgeführte  Rechnungen  bestätigen  das  bezflglieh 
deren  Zuverlässigkeit  und  Tdchtigkeit  Gesagte  in  jeder 
Weise;  diese  Reebenmaaehlne  dOrfto  daher  wohl  bald 

I  beim  rechnenden  Publikum  vlel&eh  Eingang  flndan. 

;         In  seinem  Vortra;:  über 

Die  neuere  Entwicklung  der  D}'namonia.<<ehinen 
führte  Hr.  Professor  Dr.  W.  Koblrausi  Ii  ;ni<,  ilaf.s 
vilnimUirlif  riitiii'Ti  (ifr  DyiiüriioiiKisrbun  n.  fürlileich- 
»IroHi  sovvtdil  wie  bir  Wechseii^trum,  bil^;^^l^erm;lf->el! 
constmirl  sind  : 

Ein  System  von  EisenÜieUeo,  bestehend  aus  dem 
Hascliinengestell,  den  Magnetechenkeln  und  dem  Auker- 
eisen.  wird  durch  einen  elektrischen  Strom  (Schenkel- 
Strom)  magnetiairt.  Dieser  Seheokelstrom  wird  M 
GMcturtrommasehinen  aus  der  Maschine  sdbet  ent- 
nemmen,  bei  Wechselatrommasehinen  meist  von  au&en 
zugcfnhrt  fmagnetelektrische  Maschinen). 

Der  .Sfhenkelstrom  erzeugt  im  Eisen  der  Mai»chine 
ein  System  von  ma^ncli^rlien  Kruniinicii,  d.  Ii.  von 
geschlossenen  Curven,  welche  an  jedem  Orte  ihres 
Verlaufes  durch  ihre  Richtung  die  Richtung  der 
maignetischen  iLrifte  und  durch  ihre  Dichte  dia  GröAw 
dar  nugnetiseben  Krtfla  dwrstaUen.  Unter  dar  Kruft* 
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lintendichte  ist  die  Zahl  der  Kraftlinien  zu  rentehen, 
welche  auf  1  qcin  einer  senkmht  wa  ihrar  Riflhtmig 
gedachten  Fläche  entfallt. 

Die  Gesamintheil  der  mSKnetischen  Kraftlinien 
Mkkt  dM  soMfpMMb»  Feld  der  Maschia«,  uod  fAr 
die  Wlrknof  dsr  NtacMn«  ist  vorzui^s weise  der  Tbeil 
dea  magnetisfh'^n  Feldes  Ton  Bedeutung,  wo  die  Kraft- 
linien den  Luftraum  zwischen  dem  Schenkeleisea  und 
dem  AnkerHi-ft»  liurciulniikjen.  Die  erwähnten  Eison- 
theile  der  Musdiine  mit  dpr  Bewicklungr  für  den 
Schenkelslroui,  wcIi-htT  Ma^'rjcLj'cl'l  i-r/.(uigt,  bUdfll 
den  einen  Haupltheil  der  Dynamomaschine. 

Den  zweiten  Haupttheil  bildet  die  Drahthewicklung 
des  Ankers  der  Maschine,  in  welcher  infolge  der 
relativen  Bewegong  des  KrafUinieoqraleins  gsgen  diese 
Bewicklung  der  SiU  der  elektromotorischen  Krcfl 
(i)pannung)  der  Masebioe  and  damit  der  Ursprung 
<ha  von  ihr  erzeugten  elektrischrri  Slrnint-i  li.-^;!, 

Bei  den  nieichslrommaschitif'M  rulirt  der  Anker, 
und  das  Kr;iniriiensy?-;eiii  rulit.  Hei  Jen  Wtchsel- 
stronimaschinen  rolirl  entweder  der  Anker  oder  das 
Sehen kelsystem  mit  den  Kraftlinien.  An  dem  beweg- 
üchen  Theil  sind  Vorrichtungen  erforderlich,  welche 
den  Stromflbergang  zwischen  diesen  und  den  aufsen- 
liegenden  festen  Leitungen  tOt  den  eteltUriBClieo  Strom 
emOgliehen  (Goliectnren  oder  Sefileifringe  mit  darauf 
gleitenden  metallischen  Bnrstfti). 

Die  elektromotorisc  he  Kr;it'l  uixi  JumildieSpannung 
iler  Mascliirie  entslehl  d.idurcli,  iLds  die  iiiatrnctischeii 
Krafllidifti  und  Aakerdrahtmnduugen  infolge  der 
relaliveti  liewejj^un^'  beider  sich  gegenseitig  schneiden, 
und  zwar  wird  bei  jedem  .Schnitt  eines  Ankerdrahtes 
mit  einer  Kraftlinie  ein  bestimmter  Spannungsbetrag 
ersengL  Üemnaeh  ist  die  von  einer  ÜMcbine  erseugte 
Spannung  (gemessen  In  Volt)  der  Zabl  der  oiegaelisehen 
Kraftlinien,  der  Zahl  der  Ankerwindungen  und  der 
Umlaufzahl  der  Maschine  (unter  «onst  gleichen  Ver- 
b&ltnissen)  proporlinnal. 

Die  SlromsUirke  (^'enies>L-n  in  Ampere),  welche 
einer  Maschine  ontnumincn  ^vcrdcii  <larf.  riciiifi  <\c)i 
ganz  wesentlich  naoli  dem  Üuerschnitt  der  Anlier- 
drflhte  und  ist  bei  ahnlichen  ]lodell^n  diesem  Quer- 
schnitt nahezu  proportional. 

Die  elektrische  Leistung,  d.  h.  das  Prodnct'  ane 
^paomnig  und  Stromstärke  einer  Maschine  (Mmeaten 
in  Vott-Amp^e  oder  Watt),  bestimmt,  entsprechend  der 
Zahl  und  dein  Qnersclmilt  der  Ankerdr."ilit<',  den  I'.aum. 
welchen  die  Aukcrhovickhin^;  einniinnit.  Tiid  da  ;iiu  h 
die  übn^:»'!!  A  i  sun^f(iii  dri  Masidiint'  niil  tirrn  B>-- 
wickluogsrauui  des  Ankers  zu  oder  abnehmen,  so 
bestimmt  die  Leistnng  der  Maschine  Ibre  Ab- 
messungen. 

Eine  elektrische  Leistung  von  TSr»  Watt  entspricht 
theoretisch  «einer  mechanischen  Pferdestirke ,  und 
da  bei  grofiMn  Hasehtnen  mnd  10  H  der  Leistung  in 

der  Maschine  in  Wärme  umgesetzt,  bezw.  fflr  Lufl- 
reihiinp  n.  s.  w.  verbraucht  werden,  so  darf  man  fflr 
!■  !■  Mii.'i'l'ilhrte  mef  lninisclie  Pferde:jf.iik<;  von  ''iin-r 
rorst'ii  Maschine  eim-  t-lfk Irische  lieisUing  von  rund 
lO  Walt  hvi  ^nnsi'nci'^  Belasluni;  L'^\^a^^»•n. 

In  den  letzten  Jahren  haben  die  Anfoidorungen 
der  Belenebtungetechnik  dahin  gcfilhrt,  dafs  man 
Dynamomaschinen  für  600  und  mehr  Pferdestärken 
baote  und  in  Beirieb  nahm,  und  nach  aller  Voraus* 
ridit  wird  die  Zukunft  den  Bau  noch  erheblich  grObercr 
DTmonoroaseliinen  erfordern.  Man  kuppelt  durchwo); 
eolebe  Masrhiiif  n  ntunittclli.ir  mit  den  Antri>disniotort'n 
und  läfsl  si«'  datier  mit  der  IJmlaufzalil  der  Ictztprf'O 
laufen.  Hfl  don  ji'lzl  ublirlicn  llmlauf/.ahlen  VDn 
80  bis  180  i.  d.  Mm.  erhalten  die  rolireiuien  Th*  iii' 
derartig  grufser  Dynamomaschinen  Durchmesser  von 
mehr  als  3  ni.  Einerseits  ist  die  üröfse  dieser  Ab- 
messang,  wie  oben  angedeutet,  durch  den  erfordere 
lieben  Raum  für  die  Antterfoewicklung  und  die  Be- 
dingungen für  ieme  Oertilt  gegeben;  andereneita 


spielt  aber  folgender  Umstand  eine  wesentliche  Rolle 
bei  der  Bestimmung  der  Masch  inen  bemessungen. 

Die  Kraftlinienzahl,  welche  durch  den  in  der 
Schenkelbewicklung  verlaufenden  Strom  erzeugt  wird, 
kann  durehetwaige  VersUrknng  der  Schenkelbewidtlung 
und  des  Scfaenkdstromes  l>ei  gegebenen  Quersefanittso 
des  Eisensystems  der  Maschine  norh  ludicbig  vcnnehrt 
werden.  Denn  fQr  jed*»  Kisensorte  liestelit  eine  grflfste 
Dichte  dt'r  Krarilini^n,  wflclic  auch  ijei  un^ndUfh 
grofsen  magnctisireniliTi  Kräileif  (Sch''nkflstroni)  nicht 
flh-Tschritten  werden  kann.  Da  nun  die  Erzeugung 
und  Crtiaituug  des  Krafliinioni^ystcms  einen  verbältnifs- 
mäf^iig  um  so  grOfseren  elektrischen  Arbeitsrerlust  in 
der  Sehenkalliewicklang  und  damit  einen  um  so 
sebleehleren  Oennmtniilaelfeet  der  Maschine  bedingt, 
so  arbeilet  man  pmfctlsch  nur  mit  einer  Kraftlinimi' 
dichte,  welche  etwa  30  bis  50%  der  gröfstmöglichen 
Dichte  beträft  Noch  andere  Gründe  sprechen  fOr 
Anwendung  geringer  KrafUiniendichte  und  damit 
grufser  Abmessungen  der  Eiaenquerarbnitto  und  der 
ganzen  Dynamomaschinen. 

Unter  solchen  Verhältnissen  wird  man  bei  den 
weiter  wachsenden  Anforderungen  an  die  Leistung 
der  einzelnen  Dynamomasehine  bald  an  die  Grenze 
des  liflgUehen  kommen,  wmui  die  rlumlichen  Ab- 
messungen  der  Dynamomasehine  mit  der  Leistung 
weiter  wachsen  sollen.  Nun  ist  aber,  wie  oben  be- 
inerkt,  die  Leistung  einer  Dynarromaschiue  bestimmt 
aufser  durcli  den  Hauni  der  .\nkerbewicklung  und 
die  Krnniiiiienzahl  auch  noch  durch  die  Umlaufz.ihl, 
und  es  entsteht  daher  die  Frage,  ob  für  die  Dynamo- 
maschine etwa  eine  erhebliche  Vermehrung  der  Um- 
laufzahl möglicli  ist. 

Hierbei  kommt  der  den  Oynamomasehinen  etgen- 
ihflmlicbe  schwierige  Aufbau  aas  gans  heterogenen 
Materialien  sehr  in  Betracht.  Diejenigen  beweglichen 
und  bei  Wechselstrom mascli inen  auch  die  festen  Eisen- 
theile,  welche  Kraftlinien  liihren.  liiirfen  nicht  massiv 
ronstruirt  sein ;  sie  u  erden  ans  Hlechen  oder  sonst  in 
jielheilter  Fonn  /.usamnieriij'e-et/l.  Die  struinführeiideii 
Drühle  der  Maschine  müssen  vom  »iestyll  und  von- 
einander sorgHlitig  elektrisch  isolirt  sein,  und  die 
tsolaUonsmaterialien  (Hartgummi,  Glimmer,  Fupier- 
masse,  DrahUmpinnungen  u.  s.  w.)  lassen  sich  nur 
schwer  der  Gonrtnution  einer  grofoen  Maacbiae  fest 
und  sicher  «InfAgen.  Auch  magnetische  Isolirungen 
hl  nachharter  Fisentheile  durch  eingefügte,  nicht 
uiagnctisirliaiu  .Mclalle  (Messing,  Zink,  Kupfer  u.  s.  w.) 
werden  stellenweise  erf  irderlii  Ii. 

Die  wachsende  lJe4in«ipructiuni(  der  wenig  lui- 
mogen  zusamiiiengeset/.ten  rotirendoii  Theile  der 
Dyiianiuinaschine  hei  wachsender  l.^mlaiif/Hhl  hat  zur 
Folge,  dafs  bei  lier  lieule  fast  durchweg  Qblichen  Art 
des  Aulbanes  dieser  Xheiie  eine  äleigemog  der  Um- 
lauftahi  einer  SOOplbrdigen  Maschine  Uber  150  Um- 
läufe i.  d.  Minute  schon  zu  wesentlichen  constructiven 
Schivierigkeitei)  ^hrt.  Sicherlich  wird  man  diese 
Schwierigkeiten  r.n  ülerwiiiden  lernen,  sobald  sicher 
un<l  einfach  arbeitende  Dampfmaschinen  {.'l«ieln«r 
Lej-iun|.'  mit  grAfseren  rinlaufxuhlen  vi-rfil^'l/ar  ^ind. 
Zur  Zeit  hängt  man  ja  beviouders  in  Deutschland 
noch  sehr  an  der  geringen  Umlaufzahl  der  Dampf- 
maschinen» und  mit  Recht,  sobald  es  sich  um  wirth- 
sebalüicb  vwlbeühallen  Betrieb,  besonders  um  ge- 
ringen Dampfverbrauch  handelt.  GlelcItwoM  wQrde 
eine  Vcrgröfserung  der  Umlaufrahl  der  Mssehinen 
nach  verschiedenen  Riclilnn^'en  t;rol"-e  Viirlheile  haben, 
-■o!;*nKt'  der  Betrieb  sidi  dadnrc;i  nictil  wirthschaft- 
lull  \\e-.enLlich  TPrscldeehlert.  Die  Dyiiatin>ihas4.'hinen 
wer  den  kleiner,  leichter  und  billiger,  wenn  hei  gleich- 
hleil  en der  Leistuni;  die  Umlaufzahl  crhflht  wird.  Man 
kann  ja  den  einen  Factor  in  der  Leistung  der  Dynuiiio- 
inaschine,  nämlich  die  Spannung,  durch  Steigerung 
der  Umlautefai  proportional  veigrObem,  sobald  das 
Ihfnelfdd  eomlant  Uelbt.  Bei  ■dbalarregenden  Ha- 
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schinrn  verlAuft  die  Acndening  der  Leistung  mit  der 
Umlaufziilii  allcrdin^'s  etwas  anders.  Die  gesteigerte 
IJmlaiilzHiiI  wirii  alter  offtjnlfar,  wenn  die  Betriebs- 
'-icli^^rliHil  i]er  Maschine  erlialk-u  bleiben  soll,  solidere 
Con&tructiiiii  und  damit  auch  einen  erliöhteo  Preis 
li«dingoii  Infolge  hiervon  nimmt  der  Preis  gleich- 
w«rlbiger  MH»ehineo  naturgcniA^  erheblich  langsamer 
ab,  als  die  Umtaubabl  iresUiigerl  wird.  In  Shalicher 
Weise  DefameQ  ancii  die  AbmeflniDgen  der  üynamo- 
inasehine  tatigsainer  th,  als  die  Umlaufxahl  hei  gleicher 
l^istung  wächst.  Da  jedoch  eine  vielseitige  Eifahi  iint; 
hierbei  fehlt,  80  sind  die  Anifabeti  aus  der  l'raxis  in 
die^itT  H"zh-Iiunt;  m-cli  aelir  verscliiederi. 

Die  liynadioiuaäcbiiieD  fordern  einen  aufaerordent- 
lieh  gleichmäfsigen  Gani;  der  Antriebmotoren,  da  die 
durch  Ungleicbniäfsigkeiten  verursachten  Spannunt,»»- 
eebwanknneen  die  HelliKkeit,  insbesondere  der  GIQh- 
lampeDt  aeiur  stark  beeinfliMsen.  Deshalb  sind  ins- 
besondere  periodisefae  Schwankungen  in  der  Geschwin- 
digkeit der  Anlriebmotorcn  bedenklich.  Auch  ^'eK''  ii 
starke  und  ra-scher  folgende  Aenderunt;eu  der  BelusUtng 
mflssi'n  <iii'  Aul nt'linio'iDrHii  von  Dynamoniasch;iien 
in  liutuwi  Grade  triiplindlicli  sein.  Der  Verb  rauch 
bei  Heb^uclitungshftriebfii  ändert  sich  Hllordings 
meistens  so  allitiäiilictt ,  dafä  jeder  Regolalor  nach- 
kommt Plötzliche  Schwankungen  der  Mascbinen- 
belaatnng  treten  aber  ininer  dann  ein,  wenn,  eot- 
sprechend  dem  steigenden  and  rallenden  Llcbt> 
verbraneb.  nmie  Maschine')  in  den  Betrieb  eintreten 
oder  aas  ihm  austreten  müssen,  oder  wenn  vom 
Accumulalurbi'irieb  zum  Paralb  lbetrii'b  iiiii  .Mii^<.liii)en 
ilberiiejfatnjen  wird.  Fflr  diese  Fälif  arbtili'n  alle 
bi.-licTt^ehräuchlicben  Rei,;uldloren  von  DainfirinaM  iiiiien 
noch  reirlilicb  trüge.  Ob  man  etwa  mit  elektrischer 
t^egulirung,  vielleicht  zwischen  den  Klemmen  der 
DynaniDRiaschine  und  dem  Dampfaillurs,  weiter 
korameo  kann,  wQrden  Versuche  xu  «eigm  haben. 

Im  Anschlub  an  diesen,  mit  aUgemeioem  Beifall 
aubenomcnenen  Vortrag  sprach  Hr.  Civilingenieur 
L.  Qraban  Ober 

Dtp  l>.inipfmasrhlne  fflr  den  DrnAmobetrieb. 
Bei  riiöglichster  Einfachheit  in  der  Conslruclion, 
^uter  Ucbersicbllichkeit  und  Zugänglichkeil  aller  Theile 
soll  die  Dampfmaschine  filr  den  Dynamobetrieb  sowohl 
hinsichtlich  gleichmäfsigen  Ganges  und  feiner  ReguhrtlDg 
als  auch  lünsichtlich  flkonomiechen  DamptVerbrauch!- 
und  Betriebssicherheit  den  strentfsten  Anforderungen 
entsprechen. 

Die  Anwendung'  iiiü^jüchst  Imher  l'mlauf/.ahlen 
ist  nalurgemiil's ;  di'tin,  wie  aiK  b  au-  dein  Vnrlrafre 
de«  Hrn.  Piol.  Kohhauscb  liervorijehl .  uiaciil  es 
dem  £lekii  ik>  t  keine  Schwierigkeiten,  den  verlangten 
elektrischen  ElTect  sowohl  bei  geringt^r  wie  bei  hoher 
Umlauhahl  der  Dynamomaschinen  tu  .«chafTen ,  und 
im  allgemeinen  ist  der  JiUekhriker  geneigt,  hohe  Ge* 
sehwindigkMt  m  «iblen,  am  Mein«  llasebinen 
entsprechend  geringeren  AnsnhaffangAostea  lo  er- 
halten. 

Fll^^'^ v'i  n>;e-^<  IzSe  WünSLhe  hat  in  diesem  Punkte 
dti  l)aiii]>fiiia<rhi(i»»nbauer;  denn  je  trröfser  die  Hiib- 
zahl,  um  schwieriger  i<t  d'w  ('.iin>tnuHii.ii  und 
Unterlialiung  der  Dampfmaschinen  und  die  Erfüllung 
der  Uediiigungeii  fQr  einfache  Bedienung  und  Betriebs? 
sicherheil. 

Infolge  der  biiiberifien  Erfiihrangen  haben  sich 
die  Elektriker  und  die  DsrnpfmaBchinencon^trueteure 
in  ihren  besonderen  WQn»chen  soweit  geeinigt ,  dafs 
—  wenigstens  für  den  Beirieb  grAfserer  Dynamo- 
inasi  liinen,  wie  solche  in  den  sWdIischen  J^ichtanlagen 
n  \v iTid«-!  werden  —  di«'  dinM  li'  Vrtknjiplunu'  von 
l)Hiiij)liitH'ichiiie  und  Dynaminaa^chiue  mit  iiiäl'.'-iger 
l'ml.iuf/ahl  innerhalb  der  (irenzen  80  bis  150  Min.- 
Umdrebuogen  äblicb  geworden  ist.  In  der  H«g«tl 
wird  die  siehende»  den  Scbifbaiaaebinen  ihnlieb  eon- 


I  stmirte  Dampfmaschine  mit  2-  oder  3  stufiger  Expan- 
sion angewandt;  die  so^;.  hnellläufer  haben  als  Be- 
tritbsni.'Lsidiineii  slädlisclier  Anlagen  in  Deutschland 
keinen  tirofsen  Eingang'  ^.'ffunden. 

Das  Bestreben  der  Elektriker,  den  grofsen  städti- 
schen Liclitanlagen  möglichste  Betriebssicherheit  lo 
geben,  kommt  in  der  Vereinigung  von  Maschinen-  and 
Aocamulatorenbetrieb  jetzt  immer  mehr  xom  Aasdruek. 
Uieoee  System  fQhrt  von  selbst  xa  möglichst  wenigen, 

I  aber  dafnr  leistungsR;hi^'<>rt^n  Maschinen,  einmal,  um 
das  Bi'dienuD^'spersonal  zu  verringern,  anderer.-eil-, 
die  ^.Tufsore  Daniiifriktinomie  grofser  Mascbineii 
/u  nut/o  zu  luaohen. 

Be)  ^ruli:r  Au!4führuiig  ki'üun  n  .\nla','»-n  nacb  diesem 
combiiiirli'fi  System  vorzüglicliH  LHlsinrigen  bieten; 
doch  stellen  sich  dahai  die  Lichterzeugungskosten 
wesentlich  bfiher  als  bei  eb^ehem  Maschinenbetrieb 
ohne  Aeenmulator.  Wenn  man  demnach  den  Udit- 
anlagen  die  g^riehe  Betriebssieherheit  la  geben  ver- 
mAchte  bei  Anwendung  einer  grdfseren  Anzahl  von 
Maschinen  einfach>«ter  (lonstruction ,  die  zugleich  den 
höcb^ib'ii  .AiifonlHruri^^en  an  DaniitfökunDmif  ent- 
spreclieri,  wär*'  i.-inein  solchen  Syaleiii  der  Vorzug 
einzuräumen ,  weil  die  Anlage-  und  Betriebskosten 

I  erheblich  geringer  ausfallen.  Es  ist  nun  das  Verdienst 
des  jOngsl  verstorbenen  englischen  Ingenimirs  Peter 

I  VV  i  1 1  a  n  s ,  die  Dampfmaschine  fQr  den  Dynamobetrieb 
so  ausgebildet  in  bal»«i,  daik  sie  in  denkbar  ein» 

;  farhster  ('.onstniction  (aaeb  bei  geringer  Leistung) 

j  nicht  mehr  Dampf  verbraucht  als  grofse,  vorzüglich 

'  ausgeführte  Maschinen  mit  Präi  isinnssteuerung,  gleich- 
zeitijr  aber  ein  sehr  h()lii's  Mafs  vuti  Betriebssicherheit 

i  bietet.    Diese  neue,   in  Deut-dilanil   noeb  wenn;  i>e- 

j  kannte  i>ampttna$thine  hietel  für  den  Dyuaniobctricb 

I  SU  bedeutende  Vortheile,  dafs  man  ihr  den  ersten 

i  Bang  auf  diesem  Gebiete  einzurftumen  hat. 

Die  Vinilans-IIaeehine,  sowohl  mit. einem  wie  mit 

'  mehreren  OuttpfiqrUndera  —  in  letzterem  Falle  stets  in 
sug.Tandem-AurstelInng—  ausgeführt,  Ist  eine  stehende 
einfarhwirkedde  MaHcliine.  Die  DampfvertheüunR  für 
sÄmmtliche  l)atu()U  viitider  erfolgt  im  Innern  derpi  nipin- 
schaftlicheii  röhreiifSrrni(.'en  Kolljenslan;;e  niiltid>  Kol- 
henschieber,  deren  Exrcnter  sich  auf  dem  Hauplkurbet- 

j  zapfen  befindet.  Die  Cylinderfüllun^'  i?t  onstant;  durch 
Dampfdro-sselung  wird  die  Geschwindigkeit  regiilirt. 

I  Eine  weitere  Eigenthümlicbkeit  ist  die  Anwendung  von 
Luflcompression,  derart,  daJii  niemals  eine  Itiefatangs- 
änderung  in  'der  Kra^nstrenfning  tfmmtlicher  Ma- 
schinentheilo  eintreten  kann.  Letzteres  trifll  nicht  zu 

I  bei  anderen  einfachwirkenden  Ma^rhinen  (wenigstens 
niclil  unter  allen  vorkumim-nden  Helaslunüsverbiill- 
iii«?ien|,  bildet  aber  ein  vvebetitlndus  Moinenl,  das  die 
Maschine  zur  Anwendung  hoher  fmlauf/alden  uiil 
last  gerfiuschlosein  Gange  aufserordentiich  befäliigt, 
innerhalb  weiter  Grensen  keine  Nachstellung  der  »ich 
obnutsendea  Haschirnntheile  erfordert,  geringe  An- 
sprach«  an  Bewartang  stellt  und  deshalb  einen  hohen 
Grad  von  Betriebssicherheit  ergiebt.  Ganz  besonder« 
wichtig  und  entgegen  allen  Erfahrungen  mit  doppelt- 
wuki'uden  .Ma.sriiiiien  ist  die  Thatsaibe.  dafs  der 
Daiiiptverbraiu  b  der  kleinen  Maschinen  nii-ht  nenoens- 
nertli  unt;ün-.tiger  ist  als  bei  den  ^rOfsleu  liveinplaren, 

:  und  überliaupt  so  gering  wie  l>ei  vurzü^-lich  an.s- 
geführten  grnfseii  doppeltwirkenden  Maschinen  mit 

1  Frlcisionssteueruug.  Ana  eigener  Eriahruog  kann  der 
Vortr^nde  mittbeilen,  dafii  er  den  Dampfverforauch 
einer  Si4prerdigeo  dreistu^en  ExpansionsmasebiiM 

I  mit  Cnndensation  und  9  Alm.  Admissionsüberdruck 

I  d«r<  li  W,lguug  des  Speisewas^ers  zu  mir  i"  kt;  pro 
Stunde  und  indicirle  Pferdestärke  ernnHeli  h.it.  [)ab»  i 
betrug  das  Verhältnils  iler  an  den  Klemmen  der 
Dynamomaschine  ausgegebenen  Ai  beit  lu  der  indicirlen 
Leistung  84  %. 

In  England  bat  sicfa  die  Willans-Maachiiie  für 
den  Dynamobeirleb  das  Feld  erobert;  die  Geaamml- 
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Ifistiint.'  tler  itinprhalb  weniger  Jahre  in  Londoner 
Liclilaiila;:t^ii  ii[iti  rK't'l>raclilen  WiUans  -  Maschinen 
beträgt  über  22  0UU  UP.  In  einige  solcher  Centralen 
befinden  sich  12  Maschinen  von  je  200  HF,  zu  deren 
Bedieaung  nur  2  MMcbiauteo  ibätig  zu  sein  brauchen. 
Slmintlicti«  Maschinen  arbeiten' dabei  aof  einen  tftrom- 
kreis  Oer  Betrieb  wird  m»  ger^Klt.  dafs  immer  so 
viele  Maschinen  mit  beinahe  voller  Belastung  luufen, 
wie  dem  jeweiligen  Slrombedarf  cntsprirlit.  wobei  man 
nur  einer  dieser  Masrhinen  die  Htgiiliruiig  flberträ'^'l 
Mit  Ausniilitiio  liiKT  M;isrtiin'"  arbeilel  man  also 
immer  mit  grüf«iler  üampfökouoinie.  Die  Ans-  und 
Einschaltung  einzelner  Maschinen  bei  wesluelndem 
Slrombedarf  stellt  nur  geringe  Anfordemofen  an  die 
TbAligkeit  des  Maschinisten »  weldier,  wie  schon  er- 
wllint,  gieicbaeitig  6  Maschinen  aelir  gitt  bedienen  iuinn. 

HÄchst  beachtenswerth  Ist  der  Vorrahlag,  den 
Wilittls  fOr  denHi-trieh  sehr  grofser  Dynamomaschinen 
gvmaclit  hat.  Danach  soll  eine  Dynamomaschine, 
ti^'ren  Betrieb  z.  H.  HOO  HF  erfoniiTl.  iiidit  mit  einer, 
«ondern  mit  zwei  Dampfmaschinen  verkuppelt  werden, 


von  denen  die  eine  fll",  die  fnnierc  200  HP  Inistel. 
Die  Dampfmaschinen  wiTiien  mit  den  beiden  Enden 
der  Dynamowelle  elektromagnetisch  verbunden,  um 
die  Oamplknaschine  stof^fref  aus*  und  einrücken  m 
können.  ll«r  Betrieb  beginnt  sanftcbst  mit  der  kleinen 
Dampfmaschine;  wichst  der  Stiwnbedarf  bis  n  ite«r 
vollen  Belastung,  so  tritt  die  ^Ciere  Dampfmaiehinc 
statt  der  kleinen  in  Th&ti^keit,  und  itt  auch  diese 
voll  belastet,  so  arbeilet  man  mit  beiden  Maschinen 
zusammen.  Dieaes  äysteni  gestattet  ein  ökonomisches 
Arbeiten  grofser  DynamoinMchinein  bei  weehsolndeni 
Slrombedarf. 

Da,  wie  schon  erwiihnt,  die  Willans-Maschine  in 
kleinen  und  grofsen  Abmessungen  gleich  günstigen 
Dampfrerbraueli  pro  mdidrte  Pferdestärke  aufweist, 
die  iflr  deii  Betrieb  verloren  gebende  Keibungsarfaeit 
aber  den  Abmessungen  der  Maschine  proportional  ist, 
so  erscheint  diese  eigenlhflmliche  Belriet)sweise  grofser 
Djrnamomai-eliiiien  als  sehr  beachtenswertb.  (Leb- 
hafter Beibll.) 


Beferate  and  kleinere  Mittheilungen. 


IlochoreiiKestell  mit  Flur!«el»en-rminaut<>lnnf. 

Nach  Jen  Mittheilungen  von  Roivin  in  iler  Ver- 
saninilun>;  der  ,Soci<:t6  de  l'iudustrie  miiierule*  in 
SL  Kliciiuc  am  ö.  März  1892  ist  bei  einem  flochoren 
in  Firm  in  y  das  Untertbeil  des  Oestslls  mit  einem 
150  mm  starken  Hantel  ans  gegossenen  Flufseisen- 
•meken  bddeidet,  und  (lat  sidi  die  üonitruetion 
wlhrend  eines  Betriebes  von  100  Tagen  durrbaos 
liew&hrt^ 

Naclistelii'nde  Zeichnungen  hiintri^n  in  Fig.  1 
einen  V>rlicalschnilt  durch  die  HiUt'te  des  Gestells,  in 
Fig.  2  'ebieo  Horiaontalsdinitt  diuwh  dasselbe  in 


fig  1. 

SeblaekealSaraihfthe  and  in  Fig.  3  «in  Bild  des  auf' 
gerolllen  Mantels ;  wie  daraas  ersichtllcib,  ist  die  An- 

Ordnung  etwa  die  folgende :  Vor  dem  Slichlorh  stehen 
gut  verankert  in  700  mm  lichtem  Abstand  voneinander 
zwei  schwere  FlulVeiM^n-^tämiiT.  Hii-iuii  slnfgi-n  fünf 
l^agen  Mantelstilck«^  aus  gicicheiu  Material  mit  Stück 
von  lUÜO  nmi  Länge,  480  mm  Höhe  uml  \M  mm  Starke 
und,  um  Verband  zu  erreichen,  4  StQck  von  halber 
Länge  in  der  zweiten  und  vierten  Lage.  Dieselben 
bedecken  das  Gestell  von  Mitte  Scblafkeafomi  abwtrts 
auf  8400  mm  Hohe  so,  dalli  nur  der  700  mm  breite 
Raum  zwischen  den  Ständern  freibleibt,  damit  das 
Stkhlocb  je  nach  Anwachsen  oder  Au&fressen  des 


Hodens  bäher  oder  liefer  gehalten  werden  kann  Die 
Hantelstflcke  sind  untereinander  and  mit  den  Stindem 
durch  Ringe  von  280  nun  Durchmesser  aus  Bsen  von 
33  mm  im  Quadrat,  welche  über  angebrachte  Nocken 

j,'ezogen  werden,  verbunden,  und  berflhreD  sich  nnr 
an  der  Innenseite  mit  einer  schmalen  Fläche,  wie 
aus  heisleliendeiii  Schnitt  durch  die  Verbindungsstelle 
in  Fig.  4  und  die  perspectivische  Darslelluni,'  omes 
Mantelstücks  in  Fig.  5  z«  ersehen  ist.  Der  enlsicbende 
Zwischenraum  wird  von  aufsen  mit  magerem  Thon 
fest  auagefOltt,  daranf  dne  gkUe  Flechte  Asbest  ga- 


Fig.  i 

'■  bracht,  alsdann  em  Winkeieiseii  mit  der  Rippe  nach 
aoCwn  aufgelegt,  dessen  abgeschrägte  Enden  unter 

I  die  aufgezogenen  Ringe  geschoben  sind,  und  hierSber 

! *8chlicrslicb  ein  passendes  Quadrateisen,  damit  die 
Hinge  fest  anschliefsen  kftnneti,  olmc      -  I«ige  der 
Manlel.stncke  zu  verändern.    Das  (Janze  bildet  dann 
einen  vorne  ofTenon,  sonst  wasserdiclilen  Tiiurin. 
An  den  Mantelstückon,  welche  je  elw.i  öOO  kg 

'  wiegen,  sind  zur  guten  Handhabung  lieim  Kinbau  je 

i  xwei  Obren  mit  Löchern  angebracht,  and  die  StAnder 
haben  einen  senkrechten  Hdilita,  in  wekhon  ein  m- 

I  bogenes  Blech  sum  Srhuts  des  Stichloehs  und  der 

i  Eissnrinne  vor.Spritawasser  kommt 
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Die  gRHze  GeslellumkleidunK  in  Kirmiiiy  wi)>irt 
«Iwft  nu  Ihr  Hoebofen  wurd«  am  20.  Not emb«r  1891 
«ngvzflndet  and  bat  in  dm  eraUo  100  Tagwi  80M  t 

Eisen  und  etwa  5600  t  f chlacke  (relieferl ;  während 
11  Tairen  wurde  die  Erzeugung  auf  täglich  100  bis  107  t 
•/t'ti  i''lien.  hal  viril  alipr  nirlit  ilie  Ki'rinK^lt^  iluf«er- 
helle  F'irinverriiiiiHruiiK  gi'r.eigl.  und  wenn  die  Er- 
l'ahrung  sich  aui  h  nur  auf  100  Tage  erstreckte,  glaubt 
man  doch  in  Zukunft  vor  Durchbrüchen  sicher  zu  sein. 

Die  Umfassung  des  Gestells  unterhalb  dcrScblacken- 
fom  bii  auf  mindestens  diejenige  Tiefe  unter  dem 
Boden,  bis  ta  welclier  ein  Ausfressen  dm  lelit«ren 
ataUflodan  kann,  mtt  ainer  iurlAi|eii  BaanooMlraetfoiii, 
ht  tar  Verbatung  von  Durebbnlehen  awifleUon  atbr 

zu  empfehlen  und  in  Dcutsriiland  auch  acbott  Oftw^ 
gefOhrt.  E»  sclu'int  alx-r  drin  Berichterstatter  die 
Anfrage  von  Raleau  in  der  (h'tn  Vortrajic  fnlgmilcn 
Besprechung,  .ol»  iiiclit  durch  eine  einlachere  Cou- 
ütrurti'in  aus  kräftigen  illechen  dieselben  oder  bessere 
Dienste  weit  hilliger  tn  erlangen  sind',  sehr  be- 
rechtigt. Die  VerbindoOg  dar  «nzelnen  Mautclstdclce 
durch  auf  di«  Nocken  fecogene  sebmiadaiaerna  Ringe 
ist  im  ▼erblltnifo  in  den  Ohrigen  Haban  reeht  sebwaob, 
und  bleibt  es  auch  noch  fraglich,  ob  das  eventuell 
DÖthige  Auswechseln  eines  einzelnen  Slfickes  leichter 
SU  hewci  l,~t.  lli^"Mi  ist.  als  .Iii'  Hi  ji;iratur  einer  einfach 
genieteten  mitT  amli  au-  tinfn  "ri'n  .Stflckcn  zu- 
satnux'ngcschrauhli'n  krätti^Tti  Hii  i  lniiiiiiiatili  jiing  von 
vielleicht  2ü  mm  Stärke.  Letzlere  kostet  jedenfalls 
nur  etwa  den  zehnten  Thtil  und  srballl  wahrschein- 
lich denselben  Nulxan.  Bl, 


Ui«  l.4iconio(lven  nnitere!«  Erdball. 
Nach  Lenlz(.ZeiUch.  d.  V.  d.  log.*  S.  104^)  lieträgl 
die  ürsammtzahl  der  jetzt  vohandeneo  Locomutiven 
•twa  109000.  8ia  «ertheilt  sieb  auf  die  Welltbeiie 
etwa  wie  folgt: 

I.  Europa   t;:iii(»0  SIQck 

11  Ani-Tika    4u00i> 

III.  A-i.  ii   HHOU  , 

IV.  Auitralien   2U0U  , 

V.  AfKkn                            700  , 


fifl-a, 

Auf  die  einialneB  Linder  verUieilen  sie  aieb'in 
folgender  Weise: 

Europa. 

DeuUchland   1(000  StOefc 

(davon  die  preolkisolieD 
Staalsbahnen  allein  elwna 
Ober  10000  SUlek) 

Oeeterreich-Üntrsm   SOOO 

Italien   4  000 

Grofsbritannien  und  Irland   .  17  000 

Frankreich   11000 

Rufsland   3600 

M^lgion   2  000 

Niederlande   1000 

Schweiz   900 

Spanien   1000 

das  Abrige  Europa   2000 

zusammen  68000  Stflek 
Amerika. 

Vereinigte'  Staaten   ',ih  ÜOO  Stück 


Canada 
das  Abrige  Amerika 


2  000 
8000  . 
40000  Stflek 


stück 


Aaien. 

Engli.'ich-lndien  

daa  flbrige  Asien  ....   

■/ii-aitiiiu'n      :i  'Mh>  Stilck 
England  fOlirl  sehr  viele  Lucomutiven  nach  Holland, 
Englisch-Indien,  Australien,  China,  Japan  und  Sfld» 
aroerikaaus.  Jetzt  langt  Australien  an,  sich  selbsUndig 
zu  machen;  e»  bezog  früher  ausschliefslich  englische 
Looomotiven«  bat  jedoch  in  den  letzten  Jahre«  viel 
von  den  Y«reini|len  Staaten  bezogen.  Rufsland  wurde 
frflher  von  Deutschland,  England,  Belgien  und  Frank* 
reich  mit  Locomotiven  versehen,  deckt  aber  jetst 
seinen  Bcilarf  seihst.    Scliweilen  und  Norwegen  he- 
I  zogen  früher  I.(K-ouioliven  von  Englaiiil  und  Denlsi  h- 
I  latiil,  hahen  aber  jetzt  eigene  LoconMlivfrtliriken.  Italien 

Iial  zwar  sehr  stolz  auf  seine  nationale  Arbeit,  kann 
aber  Iroli  mehrerer  klefner  Loeonottvlhbriken  noah 
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aichl  setiien  Be-diirf  vollständig  tlerk^n  und  hf'Zielil 
noch  heute  Locoiuotiven  von  Deutschland  uiid  Oester- 
reich. Es  iiesitzt  eine  sehr  bunte  Muaterkart«  von 
Locomotiven,  viele  trair/Osi^che,  die  sii-h  dardl  un- 
sebAse  comfilicirto  Gonslructioo  berrorlhan. 

Idolen  tinil  Portofd  besicben  die  Loeoouvtinn 
meistens  vun  Frankreich,  wenige  vun  Deutschland 
und  EnKland.  i'an.ida  baut  sich  seine  Loconioliven 
selbst;  die  gror!j«!n  Hahngcsellsclirilton  hüben  hier,  wie 
in  den  Vereinigten  Slaalpn  wmi  he-^oruiers  in  England, 
eigene  Locoinolivhauw»  rksl.itlen.  MtUi>l-  um!  Sfid- 
amcrika  werden  von  Deulschiand,  England.  Frankreich 
und  Belgien  mit  Haschinen  versehen,  doch  haben  im 
leUtten  Jabnebni  die  Nordamerlkaner  sehr  tneiviscbe 
Amlreiifiuigen  genaebt,  am  dieaeo  Markt  fOr  sieb 
XU  erobern. 


Rill  Sehorastela  nn  7H,:)8  m  HMie 

\Mirilt',  wio  die  .Zeitsclir,  d.östorr.  In^;.- und  ArrluL-Vor.* 
iiiiulieilt,  für  die  neu  zu  errichtende  Onlralslation 
der  ,  Narranjj.iiett  Electric  Lighling  C(im|i."  /u 
Proridenco,  Rliod«  Uland,  Ver.  St.,  erbaut.  Der 
Untarprund  arfordacta  eine  PfbblroatgrOndnng.  Daa 


Fundanieiil  luhlet  ein  •^)uadriil  vü»  14, GH  m  S>'itfii- 
läiigo  und  uiiifafst  529  Prähle  von  28  t-iii  Durclitiiesser 
tmd  14,63  m  LiUige.  Der  Pfahirost  isi  von  eint'r 
7,7  cm  diekao  Spuaduaud  uuiüchlutiscn,  die  über  diu 

PrahlkOi>fe  amporragt  Uaber  den  PrataUkOptao  befiodal 
sieb  ein  2Mm  ataitaa  Batonbalt  vad  maS  diaian 

ruht  ein  0,4.')  m  dicke»  Ziegelmauerwerk  von  qiwdta- 

liscber  Form  und  10.97  m  Seitenlange. 

lieber  diesem  Quadrat  bejfinnl  nun  der  Schorn- 
slein aU  Ouadrat  mit  8,t>9  ni  langen  Seiten.  D«r  innerste 
Kern  »st  cyUndrisch  mit  4,27  m  lichtem  Durchmes-scr 
und  0.41  ni  Wandstärke,  dann  folgt  ein«  Luflacbicht 
von  15  cm  und  ein  im  Grundrifs  achteckige«  Mauer- 
werk, das  von  der  62  cm  starken  Aursenmauer  uni- 
SCbloasen  itL 

Zum  Bau  diaias  Scbornateioa  wuideo  1332  MO 
ffle^l.  B9i  Flsaer  Kalk,  107]!  Flsser  Gefrent,  196 
F.'is^tT  i^panische  Kreide  und  385^  Fä-sser  Sand  ver- 
hrauchL  Weiter  waren  H'Jlü  kg  (iufsejLsen  für  di«; 
Schorn?teinkappe ,  TQr  Verankerunicen  3278  kg  Oals- 
und  Sohmiedeisen,  au  Loilonj^draht  und  Mesginggur» 
2'<4  kg,  endlich  an  KnpIVrhidzen  11^  k^r  erfonlcilid). 
Der  Schoriuleio  ist  von  den  Herren  R  e  m  i  n  g  t  o  n  and 
Henihorn  antworfen  and  anaMfBbrt  ivoraan. 


ladostirielle  Bundsehra. 


Jmt/MgUi  KSalfi*  oad  Laaniiltte. 

In  dar  am  11.  SMlambar  er.  abgebaitenen  Auf« 

■fehtsrathssitzung  berientel«  die  Verwaltunir  Aber  die 

RTgf>bnisi<e  dos  (leschftllsjahrs  1891 '92  u  a. Folgendes: 
Di.-  Föiderun^r  :in  ."Steinkohlen  i-t  um  41000t.  die 
Er/.eujfunj,'  der  Walzu  erkp  um  10400  l  ^'ewach;?en.  in 
Kuht'iäfii  um  2^00  l  j;esunken.  Der  Absatz  hat  «ich 
in  Steinkohlen  hrtlier  t,'estellt  als  die  Vermehrunj;  der 
Fönlernng,  und  zwar  deswegen,  weil  zum  Betrieb  der 
Hoch&feB  Kolilen  von  ft'emden  Gruben  und  aus  Back- 
koblcn  ecaeugtar  Koka  mehr  verwendet  und  infolge- 
de«en  eine  grSfoere  Menge  gröberer  KoMonaoftan 
zum  Verkauf  verfflKhar  wurden.  In  der  zweiten  HBifle 
des  GeschftAsjahrs  gingen  Herstellung  und  Absatz  in 
Steinkohlen  zurflck;  die  Preise  konnten  jedoch  ge- 
halten werden,  weil  unsere,  sowie  die  anderen 
sriilesischen  Graben  ihre  Förderung  mit  der  Nach- 
frage annähernd  in  Einklang  brachten.  Tmlzdem  sind 
noch  Kohlen  in  die  Bestflnde  gegangen.  Der  Absatz 
in  den  Erzeugnissen  der  Walzwerke  hielt  mit  der 
Herstellung  gleichen  Schritt,  die  Verkaufspreise  waren 
jedoch  sehr  mRbig  und  dia  Steiganing  dar  Harvor* 
iningiing  hat  vorzugswaiae  In  Kiaeababninatarfad  statt* 
(;eruaden.  Dafs  trut?.  <ic.T  aaskömmlicheo  Beschäftigung 
der  Werke  die  l'reise  nicht  gesteigert  werden  konnten, 
hat  seinen  (irund  in  dem  Wetlhewerb  des  Auslandes 
und  der  dem  deutschen  Walzwerksverhaiid  iiinhl  an« 
gehririjten  Werke.  Krst  im  Lauf  der  letzten  Wochen 
wurde  vom  Verband  der  Versuch  gemacht,  den  Walz- 
eisenpreis  um  2'/t  höher  tu  halten.  Die  Kund- 
aebafl  ist  geneigt,  ihren  Bedarf  zu  decken,  nnd  der 
Freie  von  nnomehr  135  J(  frei  allen  Orlen  steht  in 
Gflltiing.  Am  SebiuCi  daa  GaaebAftajabra  fauBn  «n 
Anftrigen  vor:  bat  dan  seblasisehai Warinn  921182 1 
im  Werthe  von  2  rjOO  600  Jl,  bei  der  Katbarinenhatte 
5471  !  im  Wierthe  von  586000  Rubeln.  Der  zur  Vor- 
lage ^■el;iri,^'ti-  Ahscillufs  ueist  einen  Reiugewiim  von 
3'22ti000  .Jf  auf.  und  zwar  nach  Deckung  allei  Kosten, 
auch  der  der  Centralvei  u  altunjj  und  der  Zinsen  fflr 
die  Scboldaebeine.  Dieser  Gewinn  bleibt  mit  1 176000.^ 
uBlar  daiD  voijihrigaii  wagan  daa  MiBdeigtwinns  dar 


Hüttenwerke.  Es  wird  vorgeschlagen,  und  der  Auf- 
sichlsrath  crfclirt  sich  dauul  einverstanden,  dafi;  im 
Hinblick  auf  dia  bohen  Aufwendungen  fflr  Neubauten 
und  Verbasaamagan  auf  den  (St oben  und  HOUen  dar 
AbacfaTaibnnga*  beyw^  TngnnfAalng  auf  2000000  t€ 
festgesteOt  wird.  Naeb  Abzug  der  vertragsmUBigeii 
Gewinnantheile  wird  die  Zahlung  einer  Dividende  von 
4  (gegen  8  ?a  im  Vorjahr)  der  Ende  Dclober  statt- 
lindenden  Hauptversammlung  vorgeechlagen  werden. 


V  Teretnifte  vormals  Arlflieh  Ein- 
■iedelache  Werke. 

Nach  dem  Gesclillflsbericlit  haben  sieb  die  Preise 

der  f^idimaterialion  iri  ls'>l  '.t2  nicht  erheblich  ver- 
rmderl.  Slein-  und  Hrauuüohlftn,  sowie  Kok.s  waren 
zwar  tdlliger,  da  aber  liie  l'reise  von  fliefsereiroheisen 
ungefähr  diesellien  gebUeben  sind,  wie  im  Vorjahre, 
und  für  altes  Eisen  nur  wenig  niedrigere  Preise  ge 
zahlt  wurden,  so  war  ein  soviel  billigerer  Einkauf 
von  Rohmaterialien,  um  darauf  eine  erhebliche  Ver- 
biUiguig  der  Fabricate  zu  bagrOndea,  nicbt  mAglieb. 
Eme  ErmBfeigung  der  Arbdtdofuia  Midiiao  nntbnnUiib, 
dagegen  werden  die  Ausgaben  infidge  der  social- 
politischen  Gesetzgebung  von  Jahr  zu  Jahr  blUiere. 
Die  Heiträge  der  Getellschafl  betragen  in  1891/92  zur 
Bcamtenpensionskasse  23  784  zur  Knappschafts- 
kaase  in  Lauchhammer  27  887  Jt,  zur  Kricikf  nk  isse 
in  Riesa-Gröditz  17  2d»  t^,  zur  Pensionskasse  Uiesa- 
GrOditz  27  639  mÄ,  zu  den  Berufsgenossenschat^en 
27  273«^,  zu  dva  Invalidit&ls-  und  Altersversicherungs- 
Anstalten  17429  Jf.  zusammen  Ul  579  Das  be- 
daatand  nngOnatigefe  Resultat  daa  dieqabrigea  Ab- 
seUnasaa  ist  ansaeblleCiHeb  dem  ZnrfldcWeiebeB  der 
Fabricatpreise  zuzuschreiben.  Der  gegen  das  Voijahr 
um  747  609  zurückgegangene  Umsatz  stellt  dies  in 
ein  um  so  klareres  TJcht,  aU  der  Versand  om  rund 
5  00*1  t>0O  kg  grniser  gewesen  ist,  als  im  Vorjahre. 
Vornehmlich  machte  hu  h  dift  Ungunst  der  Umslftnde 
in  dem  Rieaaer  Werke  geltend,  docb  berecbtigl 
dia  gestdgarta  Lalatnognugkait  an  dai 
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Hafs  Riesa  UDler  gflnsliyjcren  tTmfiltnden  wieder  in  | 
liervori a^reiiil'  !    WViso  an   (ioin  riowitme   wirri  llu'il- 
nehnit'ti  köiiniu.    Da.s   mil  nur   1        in  diT  Bilanz 
siehende    Braunkohleinverk    licckt   den    Hfci.irf  hm 
Uraunkohlen  des  Hauplwerkes  iu  ausreicliender  Wci-»' 
zu  vorlheiihnflen  Selbstkosten.    D'.e  Ainortisatidn  (l>'r 
4%  consolidider  Anleihe  geschah  in  Höhe  von  26000i#, 
•o  da(^  deren  Uesaiiniilhetrag  sich  jetzt  auf  1  949  000  ] 
stellt.   [>ie  Werke  lind  mir  Zeit  mit  (^enagenden  Auf- 
tragen,  freilieh  unter  den  durch  die  gegenwärtige 
Gonjunctur    bedingten  Preisverhällnissen.  versehej). 
Die  Hrnduction  betrug  insgcsammt  61  558  975  kg  gegen 
58  476  720  kg  im  Voijnliro.  licr  Versand  9  962  159 
gegen  10  709  7fi2  . #  itu  \  orjahre.  Der  Retriebsvewinn 
stellt  sich  !iuf  I  r2t)278        tr^gi-n  1       fi07  iui  Vor- 
jahre.   Die  (ieneniikosten  betrugen  3,4^»  des  I  nitMlze»  j 
gegen  3,24^  im  Vorjahre;  zu  Abschreibungen  auf 
Immobilien  wurden  14^  972  U(  geMO  148368  Ji,  zu  1 
AbachrelbBUBtn  auf  Modelle  WmJt  Regen  90  4M  | 


vermerkt.    Der  fteing<'winn  ron  489<t46  Jt  erliflht 

sich  dur<-Ii  :!ft  0«;'^  V„i  tta-  au-  IR'^O,'')!  un.lMO,^ 
verfallene  Divuli-niifiiHrhrme  auf  4»)0 '2ri8  Uavon. 
■ZlHi'>  ,f<  (It-tii  H.'s.Tv.-ruinJH  /NKevvfti.let,  42  964 
Tanlii^nien  und  Sil  öOü  =  6%  üiviilende  gezahlt. 
aUo  zusammen  401  946  tM  verlheilt,  von  dem  Rest 
25000  J(  rur  VersUrkgng  der  autserordentiichen 
Reserve  Terw«ndet  und  9SSI2«4(  auf  neu»  Rechnong 
vorgetragen  werden. 


HentielMr  WaliirerlwT«rbnnd. 

Der  Verband  lirit  sirli  srhinssi^;  jreinacht,  den 
WaheisengniiKlprcis  vim  \M)  ,H  friuiro  A hlHiiwitellpn 
im  ^'r'meiii>;ur)en  (J'^liiet  liir  d;i-  vierte  (Juartai  l.Slt2 
geilen  lu  lassen.  Dieser  freis  wurde  sclion  in  der 
zweiten  Hälfte  des  laufenden  Quartals,  soweit  da«  /um 
Verkauf  disponible  Quantum  nicht  vorher  abwrbirt 
war,  gefordert  und  bewilligt 


Vereins  -Nachriehten. 


V0r6iii  dttutschar  EltenhOttenleHte. 


Hierdurch  richte  ich  an  die  Herren  Mitglieder, 
welche  Hill  der  Zahlung  ihre-.  Jalir-sbeitrages  noch 
im  Rückstände  sind,  die  höfliche  Bitte,  denselben 
umgehend  nn  unsern  Kas.-^enfnhrer,  Hrn.  Ed.  Elbera 
in  Hagen  i.  W.  einzusenden,  indem  ich  darauf  auf- 
merksam mache,  dafs  iIiimnili  tiHt  all>-  aielit  eingezahlten 
Beiträge  durch  Poslauflrag  eingefordert  werden. 

Iler  OeBcblftamhier:  JP.  ftJkrMf«r. 

Aendeningen  im  Mit0jieder>VerzeiGhnifs. 

B^aekmann,  Jos.,  St.  Vith  (Eifel). 

Ffomm,  E.,  GeneraldirectOT  der  Maxhfltte,  Roeenberg, 

Oberpfalz  (Bayern).  * 


AvNtmaehMlf«,  txritir.,  Ingenieur  bei  8.  Httldaehioskj 

9t  SShne,  Oteiwitz,  O.-Schlesien. 
Zilken,  J.,  Betriebsdirector  der  E*i'liweiler  Eisenwah» 
werk«-Aclien-fieselUuhat~t,  F.u  hweilor  II. 

Nene  M  i  1 I  i  e  d  e  r : 

Eckert,  Ii..  Üeschäftsfütirer  des  Vereins  zum  Verkauf 
von  Siegerländer  Spieiiteleisen,  S;egen. 

Festner,  R.,  Direetor  der  ( )li4'r--clil.  Kohlen-  und  Koks- 
weiko  GotleHberj,'  in  Schlesien. 

HägtHtttock,  Cari,  Ei^^entiüttenioclmiker,  Uurtmund. 

HirtH,  Bermann,  Dr.,  Ingenieur  den  Martin-Werkes 
&Tona  dei  Gesellechaft  ,Societk  deyli  aiti  forni, 
fonderie  ed  acciaierie  dt  Terni*,  Savona,  Italien. 

Lang^  Ott0,  Dt.  phil.,  Belrlefaelngenienr  d«  HArder 
Vereine,  Hörde. 

Uei(.«-hgr,  Carl,  Ingenieur  In  Firmn  Calovr  Comp., 
Uieieteld. 


Die  iiäcli.-~te 

HanptYersaniinlDDg  des  Vereins  deatecher  Eisenliflttenlente 

findet  iu  Düsseldorf  am  Sonntag  den  23.  October  1892  statt. 
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4«uitcher  Elten-  und  Stahi-Ind)i>tri«)ier, 
für  deu  wirtbscbaAliclieu  ThaiL 


1.  Ofstober  1898. 


12. 


Das  Gesetz  über  lüelubaliuen  und  Privatuisclilafsbahueii. 


as  Gcselz  über  Kleinbahnen  und  Privat- 
anscliliifi^bahnen  liat  am  2b.  Juli  d.  J. 
'et  die  Allerhöchste  BesUUigung  eilialteo 
und  ist  in  der  vorn  J.andla^'e  an- 
genonußcncn  Fassung  ohne  weitere  Auslührungs- 
beftimmungen,  welche  «ni  am  22.  Augutt  d.  J. 
von  den  Herren  Ministem  des  Innern  und  der 
üfTeolliciien  Arbeileu  erlassen  worden  sind, 
ver0fl%nt1ichl  worden.  Von  Tersebiedetien  Seiten 
werden  an  dieses  Gesetz  sehr  weitgehende  Er- 
wartungen geknüpft.  Insbesondere  scheint  hierzu 
ein  in  den  Prcursischen  JabrbQcbern  erschienener 
AidtnU  des  früheren  Eisenbahndirectors,  jetzigen 
vortragenden  Rathes  im  Finanzminislcriuni, 
Hrn.  von  Mülilenfels  Veranlassung  gegeben 
ZU  haben,  weil  man  in  den  von  demselben 
ausgesprochenen  (ledanken  die  Atisichlen  des 
Herrn  Fioanzminislers  selbst  zu  erkennen  ver- 


Wir  glauben  deshalb  nieht  unterlassen  zu 
sollen,  auf  den  vorerwähnten  Aufsatz,  welchen 
auch  die  ZcHoi^  des  Vereins  dealscher  Eisen- 
balmverwaltungen  aussogsweise  miUbeflt,  nihiT 
eingehen  zu  soUeo. 

V.  II.  fBhrt  aus,  daft  der  Preubisebe  Staat 
noch  vieler  tausend  Kilometer  neuer  Bahnen  be- 
dürfe, daTs  in  ihnen  noch  Millionen  des  National- 
vermögens nutzbringend  angelegt  und  die  Noth 
der  Landwirlbschaft  durch  sie  wirksam  bekämpft 
wer<len  könne.  Aber  dieses  Ziel  müsse  auf 
einem  anderen,  kürzereu  Wege  erreicht  werden, 
als  dem  bisher  betretenen.  Der  allmiblich  sieh 
vollziehende  vorsichtif,'e  Ausbau  des  Staalsbaliii- 
nelzes  allein  könne  das  Bedürfnils  nach  neuen 
bhnen  nicht  befriedigen.    Ndben  dem  Staats* 


bahnwesen  müsse  sich  bei  uns  in  I'reufsen  eine 
neue  Liscnbahnwelt  bilden,  nicht  im  Gegensalz 
stt  jenem,  sondern  in  innigster  Verbindung  mit 
ihm  zu  wechselseitiger  Förderung  und  Kräftigung, 
die  Well  der  Kleinbahnen.  Daun  heifsl  es  dort 
waler  t 

,Wohl  haben  wir  vereinzelt  solche  Bali  neu. 
Die  Pferde-  und  älrafseubabnen  der  grofüen 
Stidte  und  ihrer  iitchslen  Umgebungen,  die 
Schmalspurbahnen,  die  Zahnrad-  und  Drahtseil- 
bahnen gehören  dabin;  aber  die  Entwicklung 
aller  dieser  Arten  ist  noch  in  den  Kinderschuhen. 
Während  in  Preufsen  am  1.  April  1890 
19  342  kiu  Hauplbatinen,  7631  km  Nel)enbahnen 
in  Betrieb  wareu,  kann  die  Betriebslauge  der  dein 
öffentlichen  Verkehr  dienenden  Kleinbahnen  nur 
auf  etwa  800  km  geschützt  werden.  Von  diesen 
gehört  nur  ein  Bruchlheil  von  etwa  150  km 
nach  Anlage  und  Betrieb  ku  der  .Art,  der  nach 
unserer  Ueberzeugung  die  Entwicklung  zu  einem 
Umfang  bevorsieht,  welcher  dereinst  dem  des 
jetzigen  Getammteisenbahnnettes  kaum  nachstehen 
wird.  Durch  sie  soll  nach  unserer  Ansicht  das 
Ziel  erreicht  werden,  dafs  in  nicht  allzuferuer 
Zukunft  es  in  Preufsen  k«ne  Stadt,  ketbe  grSfeere 
Ortschaft  mehr  geben  wird,  welche  einer  Schienen- 
strafse  entbehrt.  Diese  Schienenwege  sollen, 
soweit  thunlich,  die  vorhandenen  Landstrufsen 
und  Wege  benutzen,  in  jedem  Dorf,  jedem  Gut, 
jedem  Hof,  die  sie  bertibren,  eine  Halte-  iintl 
Ladestelle  haben  und  an  irgend  einem  Punkte 
mit  dem  allgemeinen  Bsenbahnnets  in  Verbindung 
stehen. 

Wie  viel  fehlt  noch,  dafs  dieses  Ideal  ver* 
wirkliebt  seil    Noch  entbebica  von  den  1148 
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Ölädlen  des  Landes  uiil  iiicLr  aU  lÜOÜ  Ein- 
wohnern S^N  Ji'der  Eisenbahnverbindung,  darunter 
noch  11  mit  mehr  als  r>000,  26  mit  n)ehr  als 
4UU0,  59  u)it  mehr  als  3000  Eiowohoern!  Und 
das  flache  Land?  Dab  Dörfer  und  GOter  eine 
Eisortbahnstatiofi  oder  Hiiltcstellc  haben,  ist  immcr- 
luu  eine  recht  verschwindende  Ausoahme.  Und 
doch  wird  das  Vorhandensdn  einer  ESsenbahn» 
Station  In  cn-ciuliliartT  Nälie  immer  nu'lir  zu 
einer  Lebensfrage  l'ür  jede  industrielle  und  ge- 
werbliche Entwicklung  sowohl  wie  filr  das  Ge* 
deihen  der  Landwirthschan  insbesondere.  Die 
Gegenden,  die  der  Eisenhahnverbindung  entbehren, 
müssen  veröden  und  unterliegen  im  Wettbewerb 
denen  gegenüber,  die  von  einer  solchen  Lehens* 
adur  durchzogen  sind.* 

Weiler  wird  nachgewiesen,  wie  sehr  l'reu^n 
in  der  EnlwicUung  des  KJeinbahnnetzes  zurflck* 
gehlichrn  ist,  und  berechnet,  dab  Ende  1889 
1  km  Kleinbahnen 


iD  Holland  auf 
,  Belgien  .  nmd 
,  SaclLsen  „ 
a  Italien  , 
.  Deuiaclüaiid  auf 


•  Prealben  aber  eist  auf  40 107 


5  039  Einw.  and  36)^ 
10  000   ,      ,  rund  50  I 

12  288    .       .  5711 

13  15G  ,  ,  1251» 
28813    ,      .  315 


auf  405) 


kommen,  wahrend  die  Dichtigkeit  des  preufsischen 
Eisenbahnnetze»  im  übrigen  im  Verhältnifs  zur 
Bevölkerung  die  des  italienischen,  hullrindisi  lien 
sächsischen  und  belgischen  Netzen  üburtritlt,  der  de» 
gesammtdeutschen  Netzes  nur  unbedeutend  nach- 
sieht; im  Verhält hifs  zur  Bodcnllächc  hat  Belgien 
das  dichteste  Netz,  dem  SMchseu,  Holland,  Gesamml- 
deutaehland,  Preorseo,  xuletzt  Italien  folgen. 

Nachdem  v.  M..  die  Vorzilf:«'  der  Klciii- 
bahuen  in  Bezug  auf  Billigkeit  der  Anlage  und 
des  Betriebes,  Anschmiegungslahigkeit  an  die 
Boden-  und  Verkehrsverhältnisse  naher  entwickelt 
hat,  schätzt  er  die  vorläufig  erreichbare  Aus- 
dehnungsgrenze  der  Kleinbahnen  in  Preufsen 
gleich  der  Länge  des  jetzigen  Haupt-  und  Ncben- 
buhnnetzes  auf  etwa  25  000  km,  welrlie  im  Laufe 
von  10  Jahit'i:  zu  erbaueü  sein  und  bei  Aiinalune 
der  Herstellungskosten  tu  durchschnittlich 
25  OOO  füt  I  km  eine  Summe  von  ♦i25Millionen 
Mark  ertordern  würden.  Die  durch  diese  Anlage 
entstehende  Erspamib  an  GOterbefdrderungskoeten 
wil  d  auf  100  Millionen  Mark  jährti- !)  ^'esehStzl. 
Diese  100  Millionen  würden  aber  nur  einen 
kleinen  Ttiei)  der  dem  Lande  durch  den  Ausbau 
eines  Kleinbalinnetzes  entstehenden  wirthschafl- 
lieben  Vorlbeile  ausdrücken.  Die  Hauptbedeutung 
liege  in  der  verkehrsweckenden  und  belebenden 
Krall  der  Eisenbahnen.  Der  Löwenantheil  dieser 
Vorllieile  werde  der  ländlichen  Bevölkerung  und 
den  ländlitlien  Erwerbszweigen  zuLtlleu.  Die 
25  000  km  neuer  Bahnen  würden  ein  Gebiet  den 
Segnungen  des  Eiseiibuhnvcrkehrs  crschliefsen, 
welches  aut  uiindcstens  100  OOO  qkui  geschätzt 
werden  kfinne.    Komme  dessen  Bevölkerung»' 


dichligkeit  auch  nur  der  roiiiinernir'  ^'Icie.li, 
würden  auf  ihm  5  Millionen  Menschen  mit  vcjr- 
wicgend  landwirtlisehafllicher  Uerulslhatigkeit 
leben,  e«  werde  die  '/.M  der  jetzt  mit  der  Eisen- 
bahn in  unmitteiharer  Berflbrung  siehenden  Land- 
bewohner fast  verdreifacht  werden.  An  der 
Hand  der  Betriebsergebnisse  der  bekannten  Klein- 
bahn Flensburg  •Kappein  glaubt  M.  für  die 
Zukunft  Bahnen  unter  ähnliclien  Verluältnjsseri 
eine  Erlragsrente  von  mehr  aU  4  %  in  Aussicht 
stellen  tu  kSnnen,  wenn  das  Anlagekapital  nicht 
mehr  als  25  000  «4^  durchschnittlich  betrage. 

Aber  so  sehr  wir  das  Bcdürfnifs  für  die 
Erweiterung  unseres  Eiseubahnnclzes  und  zwar 
insbesondere  durch  Anlage  von  Kleinbahnen  an- 
erkennen, so  hallen  wir  es  doch  weder  für  nolh- 
wendig  noch  auch  für  erreichbar,  wenn  in  dem 
rorerwähnten  Aufsatz  Ar  jedes  Dorf,  fOr  jedes 
Gut,  für  jfden  Hof,  der  die  Buhn  beriilirl,  eine 
Halte-  und  Ladestelle  verlangt  wird,  wenn  darauf- 
hin die  vorlSttfig  erreichbare  Aosdebnungsgrenze 
der  Kleinbahnen  in  Preufsen  gleich  der.  Länf;e 
des  jetzigen  Haupt-  und  Neböibahunetzes  auf 
etwa  25  000  km  gcschStzt,  und  wenn  schtieCilich 
angenommen  wird,  dafs  dieses  ungeheure  Eisen- 
bahnnetz bei  durchschnittlich  25  000  für 
1  km  Herstellungskosten  mit  einem  Aufwaude 
von  625  Millionen  Mark  im  Laufe  von  10  Jahren 
herzustellen  sein  würde- 

£ä  iät  allerdings  richtig,  dafs  nach  dem  von 
dem  Unterzeichneten  im  Jahre  1878  aufgci^telltcn 
und  veröffentlichten  .Entwurf  eines  Eisen- 
bahnpianes  für  das  Königreich  Preufsen 
mit  besonderer  Berücksichtigung  der 
Eisenbahnen  untergeordneter  Bedeutung* 
die  Ausführung  von  rund  t>340  km  Eiseubahoeo 
mit  emem  KostenaufWaude  von  rund  504  Milliooeo 
Mark  fast  genau  in  der  von  mir  auf  10  Jahre 
geschätzten  Baufrist  erfolgt  ist.  Dabei  darf  jedoch 
nicht  übersehen  werden,  dafs  die  Verwirklichung 
dieses  Eisenbahnplanes  nur  durch  die  umfsssende 
Thätigkeit  «ler  Staalseiscnbahn-Verwaltung  erreirlit 
werden  konnte,  während  lür  die  Folge  aul  die 
Bewilliu'un^'  von  Staatsmitteln  zur  Erweiterung 
des  Kisetihahimetzcs  nur  in  erheblich  gcriogereui 
Mafse  zu  rechnen  sein  wird. 

Wie  dem  d>er  aueh  sein  mag,  ebenso  wie 
der  l'nterzeichncte  durch  seine  anf  V.'iaida.ss-ung 
des  damaligen  Handelsministers  Urafen  von 
ItzenpHtz  1665  verSflIpnIlichte  Schrift  ,Ueber 
Anlage  sccundärer  Eisenbahnen  in 
Freu  fsen'  zuerst  in  Preufsen  auf  das  Bcdürfnifs 
der  Alllage  von  Secnndirbahncn  hingewiesen, 
und  diese  Bestrebungen  durch  tiründung  des 
Vereins  fiir  Secundärbahnen  noih  weiter  zu 
untcrslülzeu  gesucht  hat,  so  gebüiirt  jedenfalls 
Herrn  von  Mühlenfcls  das  Verdienst,  auf  das 
Bedürfnifs  /.ur  Aidapo  von  Kleiidndinen  hin)?e- 
wiesen  und  die  ölfcntlictic  Aufmerksamkeit  hin- 
gelenkt ZU  haben. 
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JeiieufiUU  ist  «•  subou  als  ern  grofser  Gowion 
aniiueh«!,  dah  die  Stutavfieraiig  nunmehr  die 
IJpherxpnptinjr  gewonnen  m  habrn  scheint,  dafs 
die  Kleinbahnen,  weil  eiilfernl  davon,  die  Staats- 
bahnen  durch  Verkehrsentziehung  zu  schädigen, 
imOeppntheil  deren  Verkehr  durch  Zufuhr Icräftigen 
und  heben,  sowie  ihre  eifrigsten  /Zubringer  sein 
werden,  und  dafa  mit  der  AnerkenDUDc;  der  Be< 
dOrinifsfrage  und  mit  der  Erkmntnirs,  rlifs  die 
Slaatsregierung  au&er  slaode  ist,  dieses  Ucdürfnifs 
allein  auf  Korten  des  Staates  befriedigen'  sa 
können,  nunmehr  aurh  der  Zcitpiiiikl  ^'ekommen 
ist,  die  Privalinduslrie  zur  Anlage  von  Babuen 
wieder  beranzuuehen.  Der  Herr  Eisenbahn* 
minister  erklärte  nämlich  bei  der  Berathung  des 
Gesetientwurfs  im  Landtage,  dafs  die  Staats« 
regierang  swar  nielit  dann  denke,  mit  der  Vor- 
lage des  TerÜirbabngesetzes  sich  der  Pflieht  xu 
einem  weiteren  Dan  von  Nebenbahnen  zu  ent- 
ziehen, denscll)cn  vielmehr  nach  wie  vor  fortsetzen 
wird,  dafs  jedoch  der  Staat  allein  nicht  in  der 
Lage  ist,  allen  Anfunlnrnnpen  zti  grnnj;cri,  da 
im  Ministerium  dei  iitlenliichen  Arbeiten  bereits 
Anlrige  auf  den  Bau  von  Nebenbahnen  im  Um- 
fange von  17  000  km  vorliegen,  welrh  ■•ni  ii 
Kostenaufwand  von  2'/g  MUiiardeu  MuiIl  und 
bei  einer  Verwendung  von  30  Millionen  Hark 
im  lahro  einen  Zeilaufwand  voD  «Iwa  80  Jahren 
erfordern  würden. 

Der  Herr  Minuter  bemerkte  ferner,  dafs  wir 
Olierhaupt  otw-ns  mehr  Vertraiifn  lialicn  solllrn, 
das  Kicblige  zu  (inden  und  die  Scliädeu  zu  übef 
winden,  wie  es  in  anderen  Lindern,  wo  di^ 
Verhältnisse  noch  ungOnf^liger  liegen,  möglich 
war.  Was  in  Belgien,  Holland,  lialicn  möglich 
war,  das  werden  auch  wir  leisten  können,  und 
wer  durch  diese  Länder,  namentlich  durch  Ober- 
Italien,  nur  einmal  als  Tourist  reist,  dem  wird 
—  in  solchem  Mafse  gereicht  das  Klviobahnwesen 
dem  Lande  zum  Vorlheil  —  der  Segen  klar 
werden,  den  (iitse?  Kleinbahnwcs-cn,  gleichsam 
ein  Kanal  netz,  über  das  Land  ausgebreitet  hat. 

Wenn  der  Herr  Minister  hierbei  erwihnt, 

dafs  dio  Slanlscisenhnhn-Vcrwallunp  es  hishcr 
schon  als  ihre  Aufgabe  betrachtet  hat,  nur  den 
Bau  solcher  Bahnen  aassnfilhren,  welche  noch 
unter  das  Gesrlz  vcm  18:^8  üht-r  Fiserdmlin- 
Unlemehmungen  lalleu,  dagegen  den  Bau  von 
Bahnen  unterster  Ordnung  der  PrivatthSttgkeit 
der  zunächst  Relhciligten  überlassen  wollte,  diese 
Selbsiholfe  jedoch  nicht  in  ausreichendem  Mafse 
ausgeübt  worden  und  Preuben  mit  solchen 
Bahnen  gegen  andere  Länder  zurückgeblieben 
sei,  weil  man  sich  bisher  seihst  in  lulieff  der 
Bahnen  rein  localer  litduulung,  die  besser  den 
wirthschafllirh  Interessirlcn  überlassen  bleiben, 
fn«t  ausiichlifrslich  auf  die  Hüir*^  des  Sla.'itcs 
verlassen  habe,  so  hl  dies  wohl  der  im  iclzlen 
Jahraehnt  von  der  Staatan^erung  selbst  zurück- 
gediiagten  Privalthitigkeit  auf  diesem  Gebiet  m- 


j  zuschreiben.  Wir  zweifeln  daher  auch  nicht, 
dafs.  wenn  in  dieser  Beziehung  durch  den  vor* 
li(!;:ei)d<n  Gesetzentwurf  Wandel  geschafTen,  die 
Sluatsrcgierung  von  zu  weitgehenden  Anfordc- 
\  mngen  entlastet  und  die  PrivatthSÜgkeit  zu 
neuem  I/eben  erweckt  wird ,  gegenwärtig, 
.  in  einer  Zeil  des  wirlhschaftlichen  Rückganges, 
besonderen  Erfolg  ▼ersprieht  und  unter  einiger- 
mafseii  gOn^tipen  ncdin^Min^cn  der  narHhalttf;en 
Unterstützung  der  Privatthätigkeit  sicher  sein  darf. 
I  Immerhin  wird  allerdings  der  Erfolg  des 
Gesetzes  in  erster  Heihr  davon  aliljrinfrr-n,  welche 
Stellung  die  luleressenlen  uml  Behörden,  ins- 
besondere die  Staatsregierung,  dazu  nehmen 
werden  und  ob  man  den  emslliclicn  Willen  hat, 
der  Ausführung  der  auf  17  000  km  mit  einem 
Kostenaufwande  too  2Vt  Milliarden  Mark  vor- 
liegenden Antrage  auf  den  Bau  von  Nebenbahnen 
in  umfassender  Weise  und  in  absehbarer  Zeit 
näher  zu  treten. 

Ist  dies,  wie  wir  glauben  nach  den  Er- 
klärungen  der  Staat?regicriingen  annehmen  zu 
dürfen,  der  Fall,  dann  scheint  es  uns  als  eine 
dringende  Nothwendigkeit,  die  im  Ministerium 
der  üffentlichtn  Arbeiten  vnrlie(^cnden  Anträge 
in  Bezug  auf  ihre  Zweckmäfäigkeit  und  Aus- 
fShrbarkeit  zu  prilfen  und  im  Toraus  eine,  wenn 
aueh  nur  vorläufige  Enisi  h<  idung  darüber  zu 
IrefTcn,  weiche  Bahnen  im  üCTcotlichen  Interesse 
Oberhaupt  noihwendig  sind,  welche  Bahnen  die 
Staatsregierung  für  eigene  Bcehnurif.'  ui-führen 
j  und  welche  sie  den  Interessenten  bezw.  der 
I  Privatindustrie  Qberlassen  bezw.  später  wieder 

zurückkaufen  will. 
!  Sollte  die  Staalsrcgierung  zu  einer  ilerarligcn 
allgemeinen  Prüfung  der  ßedürfnifsfrage  oicht 
geneigt  sein  und  auch  fernerhin  das  bisherige 
Verfahren  beibehalten  wollen,  nach  welchem  es 
I  als  ein  i)esondcrer  Vortheil  angesehen  wurde, 
l>ei  Erweiterung  des  Eisenbahnnetzes  nicht  nach 
elnerii  heslimmfcn.   füi-  *'inen  längeren  Zeitr.tnin 

(aufgestellten  i'lane  zu  verfahren,  sondern  das 
zur  Zeil  bestdiende  BedOrfntlii  «ntsebciden  zu 
lassen,  snwie  grofse  durrhfjehende  Linien  zu  ver- 
meiden und  nur  solche  Linien  zu  schaffen,  welche 
den  betreffenden  Landestheilen  zur  Aufschliefsung 
der  belrcITenden  P  irUiicn  dienen  und  si(  h  thnn- 
liehst  an  die  Bedürfnisse  des  Landes  anschliefscn,  • 
so  worden  wir  es  fOr  eine  Aufgabe  derProvinzial- 
vcrwaltung  hallen,  diese  Prüfung  vorzunehmen 
und  dadurch  zur  Aufstellung  eines  Planes  aller 
bisher  erforderlichen  Bahnen  zu  gelangen.  Die 
Provinzialverwaltung  v<hi  Schlesien  ist  licrcils 
I  vor  einer  Reihe  von  Jahren  in  frhieher  Welsi' 
vorgegangen,  und  vor  kur^ieni  iial  soj^ar  der 
Obcrpräsident  der  Provinz  Wesipreufsen  in  einem 
amtlichen  Rundschreibon  mit  Recht  hervor^ji-hoben, 
dafs  es  nothwendig  sei,  in  die  Bestrebungen 
der  Betheiliglei»,  welche  sieh  gern  an  die 
CentralbehOrden  oder  an  Ihre  Abgeordneten  mit 


Digitized  by  Google 


8M       Hr.  19. 


hSTAHL  und  B18BH.* 


OetolMr  1B8& 


• 

Gemchen  wenden,  um  SHroinang  fttr  ihre  Pro* 

jecte  zu  machen,  ohne  auf  die  Interessen  der 
Qbrigen  Bewohner  der  Provinz  Rücksicht  zu 
nehmen,  eine  gewisse  Ordnung  zu  bringen  und 
die  Projecte  oftch  dem  Habitabe  ihrer  Bedeulnng 
zu  klassificiren. 

Da  es  sich  nämlich  bei  dem  weiteren  Aus- 
bau des  Eteenbahnoetiei  kebeswegs  allein  um 
Kleinhahncn,  sondorn  vontugswcise  um  Neben- 
bahnen, in  verschiedenen  Fällen  sogar  um  die 
Anlege  von  VoDbehnen  oder  um  die  Umwandlung 
Ton   Nebenbahnen    in   Vollbabnen   bandoft;   da  I 
ferner  bei  der  auf  etwa  ein  Drittel  der  früheren 
Bewilligungen  erfolgten  Besehlinitang  der  Mittel 
für  die  Alllage  neuer  Balinen  die  Staatsmittel 
wohl  vorzugsweise  in  denjenigen  Provinzen  und 
Gegenden  rar  Verwendung  kommen  werden,  wo 
auf  die  UDteratQtning  durch  die  PrivaUndustrie 
weniger  zu  rechnen  ist,  «so  erscheint  ein  plan- 
mäfsiges  Vorgehen  in  der  vorangedeuteten  Weise 
imerlibUcb  und  ebenso  vortheilhafl  für  die  Staals- 
r^iening,  wie  fQr  die  Frivatindustrie.  Darüber 
kann  oAmhch  kein  Zweifel  obwalten,  dafs  der 
Weg,  jedei  dnielne  Project  einer  kleinen  Neben- 
bahn für  sich  zu  behandeln  und  mit  demselben 
die  zahlreichen  Itwtanzen  zu  durchhiufen,  den 
wetteren  Ausbau  des  Eisenbahnnetzes  aufs  Xnfterste 
erschweren  und,  da  z.  B.  schon  die  Voraussetzung 
fflr  die  Anwendbarkeit  des  Gesetzes  vom  3.  No- 
vember 1888  auf  Anrufen  der  Betheiligten  d^r 
Entscheidung  des  Staatsministeriums  unterliegt, 
alle  betheiligten  Behörden  in  hofiem  Mafsc  in 
Anspruch  nehmen  würde.     Dagegen   dürfte  es 
die  gröfste  Aussicht  auf  einen  schleunigen  Aus- 
bau  des  Eisenbahnnetzes  bieten  und  auch  (icn 
bisher  bekannten  Intentionen  der  ätaatsregieriitig 
am  meisten  entsprechen,  wenn  in  jeder  Provinz, 
wenn  möglich  unter  Mitwirkung  und  nelheiligung 
der  ProvioziaIrcrwaltuDg,  eine  Actiengesctischalt  . 
gebildet  wird,  wdehe  den  Ausbau  derjenigen 
Bahnen,  welche  der  Staat  sf 'I.  t  niclit  ausführen 
will,  übernimmt.    Es  ist  zwar  die  Ansicht  aus* 
gesprochen;  dafs  sich  die  Sache  Tie!  sohndler 
und  energischer  entwickeln  würde,  wenn  der 
Bau  von  Bahnen  untergeordneter  Bedeutung  in 
die  Hund  der  Selbstverwaltung  d.  h.  der  Provinzial- 
▼erwallung  gelegt  würde,    und  dabei   auf  die 
Schl('sis(  he  Provinzialverwallung  hingewiesen,  die  , 
i'iuen  besonderen  Fonds  zur  Unterstützung  des 
Sccundärbahnbaues  gebildet  hat.  Wenn  wir  auch 
keine  Veranlassung  haben,  die  Zweckm.'irsigkeil 
dieses  Vorschlags  in  einzelneu  Fällen  zu  bezweifeln, 
da  ja  dieser  Weg  seiner  Zeit  wn  der  ProTuis 
Brandenburg  mit  Erfolg  beschritten  worden  ist, 
80  haben  wir  doch  nach  den  bisherigen  Erfahrungen 
wenig  Hoffnung,  dafs  die  Mehrsahl  der  Provinzial* 
Verwaltungen  bei  der  Gröfsc  der  Aufgaben,  die 
ihnen  schon  jetzt  obliegen,  sich  noch  dem  Bau 
der  «rforderlieheD  Bahnen  unterziehen  wird  und 
unterziehen  kann. 


In  betreff  der  landwirthsefaaAlichen  Prorinzen 

ist  bereits  im  Landtage  erklärt  worden,  dafs  sie 
auEser  stände  seien,  aus  eigenen  Kräften  derartige 
Unternehmungen  zu  machen.  Da  aufserdem  auch 
nach  den  bisherigen  Erfahrungen  nicht  anzunehmen 
ist,  dafs  einvcino  Interessenten  oder  Comninnen 
eine  besondere  iiereitwilligkeil  zum  Bau  von 
Nebenbahnen  zeigen  werden,  so  ist  zu  erwarten, 
dafs  anfser  der  Thätigkeit  des  Staates  vorzugs- 
weise die  Privattliätigkeil  mit  eventueller  Unter- 
staizung  seitens  der  Provinzial-  besw.  Loeal- 
vcrwaltung  In  Betracht  kommen  wird,  und  es 
dürfte  daher  von  Wichtigkeit  sein,  die  Frage  zu 
erörtern,  unter  weichen  Bedingungen  das  Privat» 
kapital  für  diesen  Zweck  gewonnen  werden  kann. 

Wir  müssen  zunächst  der  dem  Anschein  nach 
weit  verbreiteten  Anschauung  entgegentreten,  als 
ob  der  Bau  von  Bahnen  als  ein  besonders  lohnendes 
Geschäft  zu  betrachten  sei.  Wenn  nicht  schon 
die  sehr  ungünstigen  Erfahrungen,  welche  in 
dieser  Beziehung  im  Laufe  der  Zeit  genuicht 
worden  sind,  dagegen  sprechen  wrirdfn,  so  ist 
doch  bei  näherem  Eingehen  leicht  zu  erkennen, 
dab  infolge  der  Umgwierigen  Verhandlongen,  wclebe 
jedem  Eiscnbahnprojecl  vorausgehen,  der  hohen 
Anforderungen,  welche  von  allen  Seiten  gestellt 
werden,  und  der  langjährigen  Bntwickhingsieit, 
welthe  die  meisten  Nebenbahnen  bis  zur  Er- 
reichung einer  beticheidenen  Hentabiiität  bedürfen, 
derartige  Unternehmungen  mit  einem  so  grofsen 
Risiko  verbunden  sind,  weiches  zu  dem  im  gOnstigeo 
Falle  nur  sehr  bescheidenen  Gewinn  in  keinem 
richtigen  Verhältnifs  steht.  Es  ist  daher  wenig 
Hoffnung  vorhanden,  dafs  das  durch  die  Unter- 
drückung des  Privr>{bahnbaue.=;  ohnedies  zurück- 
geschreckte Privatkapital,  so  sehr  eine  Verwendung 
desselben  im  Inlande  erwOnscbt  sein  wQrde,  «eh 
in  grfifserem  I'infange  an  dem  Privatbalmhau 
betheiligen  wird,  und  zwar  um  so  weniger,  als 
das  vorliegende  Genetz  weder  ehie  Vereinfodiung, 
noch  eine  Erleichterung  des  Ijisberigcn  Geschäfts- 
ganges gewährt  und  nur  darüber  Klarbeil  gebracht 
bat,  in  welchen  verschiedenen  Pillen  bei  der 
Concessionirung  der  Bahnen  die  zahlreichen  Be- 
hörden anzurufen  sind,  und  als  ferner  weder  der 
Staat  noch  die  Provinzen  sich  bereit  erklärt 
haben,  die  Ausführung  des  Gesetzes  dowh  Ge- 
währung von  Subventionen  zu  fürdern. 

In  erslercr  Beziehung  hellen  wir,  dafs  die 
wohlwollende  Erklärung  des  Herrn  Ministers  der 
öfTentbchen  Arbeiten,  die  ja  auch  im  Eingang  der 
Ausiührungsanweisung  Ausdruck  gefunden  hat, 
sowie  die  Nothwendigkeit,  zum  weiteren  Ausbau 
des  Eisenbahnnetzes  die  Privatthätigkeit  heran- 
zuziehen, dazu  beitragen  werden,  die  Ausführung 
des  Gesetzes  Ihunlicbst  zu  ertnehtem;  aber  es 
bedarf  nicht  allein  des  thunlichsten  Entgegen- 
kommens der  Slaalsregierung,  sondern  auch  nicht 
minder  der  Provinzial-  und  Localbebörden,  deren 
abertriebene  Ansprache  in  betreff  der  Benutzung 
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der  öffentlichen  Strafsen  zur  Folge  gehabt  haben, 
dafa  davon  bisher  mir  in  geringem  Umfange 
Gebraucli  gemaciit  worden  isl.  Ueberhaupt  tritt 
bei  jedem  Cisenbahnbau  die  wenig  erfreuliche 
ErtcbeiDung  hervor,  dafi  alle  Belhciliglen,  Be- 
hörden und  Interessenten,  dies  als  eine  willkomme  ne 
Gelegenheit  benutzen,  olme  Rfli  ksicht  auf  das 
öffentliche  Interesse  alle  irgend  möglichen  Vorlheile 
to  gewinnen.  Aber  abgesehen  davon,  dafs  die  Be- 
Uieili'^MT);'  rlea  Privatknpitals  nur  dann  in  gröfserem 
Umjang  zu  erwarten  sein  wird,  wenn  das  Gesetz 
'über  Kleinbahnen  und  Privatanschiubbabofn,  das 
ja  für  den  Unternehmer  nur  Pflichten  und  keine 
Rechte  enthält,  in  enlgegenkommender  Weise 
aiMgdQhrt  wird,  mtib  es  auch  ala  selbstventfiadliah 
angesehen  werJen,  dafs  die  bischer  vorn  Staate 
bei  der  Anlage  von  Nebenbahnen  verlangte  Unter- 
atfltzung  dareh  unentf^hiielie  Hergabe  des  Grand 
und  nodeiis  und  durch  Zahliinj;  eines  kilonietrischen 
Beitrages  von  etwa  4000  oH  pro  Kilometer  auch 
fernerhio  gewShrt  wird. 

Voraussichtlich  wird  jedoch  bei  Ausführung 
der  Bahnen  durch  eine  Actiengesellschaft  die 
Erleichterung  gewährt  werden  können,  dafs  diese 
Belrfige  nicht  mehr,  wie  bei  dem  Staat,  ä  fonds 
perdii  gezalilt  werden,  sondern  durch  Zeichnung 
eines  fnlsprechenden  Actienbetrages  erfolgen,  und 
dadareh  die  Zeiebnar  Tie)  eher  in  der  Lage  sein 
werden,  diese  Beträge  nufzubringen,  und  auch  ein 
dauerndes  Interesse  an  dem  Unternehmen  behalten. 

In  den  wohlhabenderen  und  verkehrareieheren 
Gegenden  ist  nach  den  bisherigen  Erfahrungen 
zu  erwarten,  dafs  bei  einer  derartigen  Unterstützung 
die  Rnansiellen  Schwierigkeiten  tu  flberwinden 
sein  werden.  In  den  entlegeneren,  ärmeren  und 
minder  verkehrsreichen  Gegeodeo  werden  die  vor- 
genannten BeitrSge,  abgesehen  davon,  daJ^  «ie 
schwer  aufzubringen  sein  werden,  auch  kaum  aus- 
reichen, und  deshalb  die  Betheiligung  des  Privat- 
kapitals  nur  durch  Gewfthrung  weiterer  Subven- 
tionen seitens  derProfins  undderStaatsregiening 
ni  erwarten  sein. 

Gegenübt-r  der  Erklänmg  derselben,  dafs  sich 
die  Thätigkeit  der  Slaatsregierung  auT  die  groben 
Linien  und  die  SecundSrbahnen  beschränken  mü<(3c 
und  die  Tertiärbahoen  schon  deshalb  nicht  sub- 
ventioniren  k^tone,  weil  diaseibeo  einen  rein  loealen 
Charakter  und  kein  öffentliches  Interesse  liaben, 
überdies  eine  Subvenliooirung  der  Privalunter- 
oehmoogen  dureh  den  Staat  zur  Folge  haben 
wünie,  dafs  derselbe  ferner  in  die  Verwallnn^,' 
derselben  eindringen  müfsle  und  wir  so  wieder 
zur  staatlichen  Verwaltung  kommen  wflrden,  ist 
ja  zunächst  allerdings  keine  Aussieht  auf  Gewährung 
von  Subventionen  seitens  der  Staalsregierung  vor- 
handen. 

Immerhin  ist  es  im  Interesse  der  Sache  mit 
nerHigthtiiing  zu  begrüfsen,  'liTs  die  Cninniissinn 
deä  Abgeordnetenhauses  bei  Vurlteralliang  des 
Geielientwürliw  denselben  mit  folgender  Resolution. 


j  angenommen  hat:  1. die  Erwartung  aussuqirecben, 
dafk  der  Staat  sieh  an  Loealbahnen  mit  GMd' 

mittein  hetiieiligen  werde,  insl)csondere  wenn  es 
sich  um  ausschliefslich  wirthscliaftlich  schwächere 
Gegenden  handelt;  2. 'der  Staatsregierung  zur 
EnK'ägung  anheim  zu  geben,  die  Erweiterung  der 
Verwendungszwecke  im  §  4  des  Dotationsgesetzes 
^  vom  8.  Juli  1875  auf  die  Fürsorge  von  Loeal- 
bahnen und  die  Unterstötzung  von  Gemeinde-  und 
Kreisiocalbalinen  im  Wege  der  Gesetzgebung  lier- 
bciaufQhren.  Allerdings  lial  bisher  nur  der  2.  Thcil 
dieser  Resolution  im  §  41  des  Gesetzes  Berflek- 
sichtigung  gefunden.  Wir  liezweifeln  jedoch  nicht, 
dafs  auch  die  in  der  ersten  Resolution  ausge- 
syroehene  Erwartung  sich '  erCBIIen  wird,  sobald 
erst  die  Staalsregierung  die  Uebemengung  gewinnt, 
dafs  bei  der  für  das  Privatkapital  wenig  günstigen 
Passung  des  Gesetzes  ohne  Gewi hrong  von  Sub- 
ventionen fiir  die  in  verkelirsscbwäelieren  Gegenden 
erforderlichen  Bahnen  an  ein  Zustandekommen 
deraelbeh  nicht  so  denken  ist.  Leider  werden 
voraussichtlich  erst  einige  Jahre  vergehen,  ehe 
sich  diese  Erfahrung  in  vollem  Umfange  heraus- 
stellen wird,  und  diese  neue  Verzögerung  ist  bei 
dem  sehon  in  den  letzten  Jahren  beschränkten 
Bau  neuer  Bahnen  lunl  bei  dem  Danie<lerliegen 
unserer  Lidualrie  im  lioheu  Mafiie  zu  bedauern. 

In  betreff  der  zu  gewährenden  Subvention 
dürfte  übrigens  der  Vorgang  bei  den  belgischen 
Nebenbahnen  sehr  lehrreich  sein,  auf  weichen 
auch  bei  den  Landtagsverhandlnngen  re^emngs- 
seitig  hingewiesen  wurde. 

Die  im  Jahre  1 88&  ins  Leben  gerufene  Belgische 
Nalionalgesellsehaft  fDr  Nebenhahnen  hatte  Anfang 
1891  bereits  840  km  im  Betrieb  und  etwa  140  km 
im  Bau.  Mit  Ausnahme  von  36  km  Normalspur 
haben  alle  Obrigen  Bahnen  eine  Spurweite  nm 
1  bis  1,067  m,  gehören  also  Gberwiegend  den 
Schmalspurbahnen  an. 

Das  von  der  Gcsellscbafl  für  5ß  Linien  mit 
1057  km  aufgebrachte  oder  doch  liereits  sielier- 
gcstcllte  nankapita!  betrug  rund  37  3;!'.»  Ofio 
oder  pro  Kilometer  35  325  tM,    Hierzu  haben 
beigetragen  pro  Kilometer 

der  Staat  ....  9fi2.'i  Jl 

die  I'riivin7.en   .  .  9H05  » 

die  Geiui'iuden  .  .  14  220 

die  l'rivaten      .  .  1675  , 

Selbst  bei  Annahme  einer  ähnlichen  staatlichen 
Subvention  von  9«  b»  10000  *M  pro  Kilometer 

oder  etwa  25  bis  27  %  des  Anlagekapilals  (beim 
Ausbau  des  mecklenburgischen  Eisenbahnnetzes 
ist  eine  staatliche  Subvention  von  6-  bis  20  000  »df 

pro  Kilometer  gewährt  worden)  und  unter  der 
Annahme,  dafs  aufser  den  vom  Staat  zu  erbauenden 
Bahnen  jährlich  etwa  noch  500  km  zu  erbauende 
Privat -Nebenbahnen  vom  Staate  subventionirt 
weriicn,  wiirde  lilirigens  die  j.'ilirlicli  v(irn  Staate 
I  Lu  gewährende  Subvention  etwa  5  Millionen  Mark 
i  betragen  —  eine  Summ^  deren  AaUrnngung 
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•inerseils  wohl  kaum  Schwierigkeilen  begegnen 
dOrfte,  und  >liirch  deren  Betlu-iligiing  aniiererseils 
der  evrnt.  ^pSlcre  Erwerb  der  I'rivatbahnen  seitens 
des  Siaait's  urleichtcrl  werden  würde.  Wenn 
ferner  erwogen  wird,  dafs  die  Süialsregierung 
bis;hrr  den  Bau  von  Nebenhahnen  an  die  Bedingung 
der  unentgeltlichen  Hergabe  des  Grund  und  Bodens 
und  außerdem  noch  in  zalilreidicn  Pillen  an  die 
Bedingung  finr  naarzuschusscs  seitens  der 
loUravssenlen  in  der  Höhe  von  rund  4000  tJt  pro 
Kilometer  gekoQpft  and  loaiH  leHens  der  Inter- 
essenten eine  Subrention  beansprucht  hat,  die  in 
cinaelneo  Filien  eine  HöIik  von  16  000  Jf  pro 
Kilomet«'  oder  20  ^  des  Anlagekapitals  erreicht, 
dann  diirflc  es  wohl  nicht  unbillig  sein,  minde^<lcas 
einen  älinlichcn  Mafsstah  für  die  vom  Staate  zu 
gewährende  SubveiUiun  zu  Grunde  zu  legen. 

Der  Herr  Minister  der  fiffentticben  Arbeiten 
hat  bei  der  Bpgrflndiing  der  wesentlichen  Ein- 
schränkung der  diesjährigen  Secundärbahnvorlage 
flieh  dahin  ausgesproeben,  dafii  die  Regierung 
es  narh  wie  vor  als  ihre  Aufgabe  betrachtet, 
diejenigen  Bahnen  zu  bauen,  welche  sich  als 
nolhwendige  Ergänzungen  oder  als  wichtige  Ver- 
bindungshnien  des  bestellenden  Staalseisetdialin- 
netzes  darstellen.  Sie  hofft  aber  andererseits 
auch,  dafa  nach  Verabschiedung  des  Gesetzes 
Ober  die  Bahnen  unterster  Ordnung  das  private 
Kapil.it  sich  in  erheblichem  Umfang  wioctcr  dem 
Eisenbahnbau  in  i'reufseii  ziuwenden  wird,  und 
dab  die  Erleiebterungen,  die  für  den  Ausbau  der 
Bahnen  unterster  Ordnung  in  dem  Gesetzentwurf 
vorgesehen  sind,  zu  einer  reicheren  Enifallung 
dieser  Verkehrswege,  die  liei  uns  in  Preufsen 
noeli  in  verhältnifsmäfsig  geringem  Mafse  ent- 
wickelt sind,  beitragen  werden.  Da  die  Erfahrungen 


des  verflossenen  Jahrzehnts  hingereicht  haben, 
um  die  bisherige  Annahme  zu  widerlegen,  dafa 
der  Staat  .allein  imstande  sei,  alle  Anforderungen 
auf  dem  Gebiet  des  Verkehrswesens  zu  befriedigen, 
so  kann  es  mir  erwünscht  sein,  dafs  diese  Thal* 
Sache  nunmehr  r.nr  vollen  Erkenntnifs  gekommen 
ist,  und  wir  würden  die  Heranziehung  des  privaten 
Kapitale  sum  Bau  neuer  Bahnen  mit  um  ao 
gröfserer  nenugllniiing  begrilfsen,  wenn  diese 
V\r$ndung  in  unserer  Verkehrspolitik  zur  Folge 
iiaben  sollte,  dab  die  dadoreh  su  erreieltehde 
Entlastung  der  Slaatsfmanzeo  in  Bezug  auf  das' 
Eisenbahnwesen  zum  schleunigen  Ausbau  unserer 
WasserslTaben,  insbesondere  des  Rhein' Weser« 
Elbe-Kanals  und  der  Moselkanalisirung,  benutzt 
werden  würde.  Was  im  übrigen  die  von  fler  Staats- 
regierung ausgcsproctteue  Hoifiiuag  belritlt,  dafs 
das  private  Kapital  sich  in  erheblichem  Umfang 
wieder  dem  Eiseid)alitd)au  in  I'reufsen  zuwenden 
wird,  so  ist  zwar  im  Abgeordnelenhaus  dardut 
hingewiesen  worden,  dafe  bei  der  Behandlung, 
welche  da^;  Privatkapital  im  letzten  Jahrzehnt 
erfaliren  hat,  auf  eine  grof«e  Bereitwilligkeit  des- 
selben nicht  m  rechnen  ist.  Dessenungeachtet 
glauben  wir,  dafs  unsere  grofsen  Rankltislilute, 
welche  jetzt  in  Kleinasicn,  Egypten,  Süd-Amerika 
u.  s.  w.  Eisenbahnen  bauen,  auch  bereit  sein  werden, 
sich  an  der  Erweiterung  unseres  heimischen  Et«:en- 
babnnetzes  zu  betheiligen,  falls  das  Privatkapital  des 
erforderlichen  Entgegenkommens  der  Staatseisen- 
babnverwallimg  sicher  ist  und  der  Frivatbahnbau 
nicht  hliifs  auf  solche  Bahnen  hc«ichrärikt  wird, 
auf  deren  Ausführung  ihrer  geringen  Hentabililät 
wegen  der  Staat  versichtet. 

Ottmam  UtsüraiciMniib  •-  O. 


Brucken-  und  Dachcoiiätructioiieii  iu  der  Schweiz. 


Der  Möni  hensleiner  Bröckeneinsturz*  ist  an- 
scheinend die  Veranlassung  gewesen,  daCs  die 
gesetxllchen  Bestimmungen,  welche  die  Berech- 
nung und  Prüfung  der  eisernen  Brücken-  und 
Dachconslruclionen  auf  den  schweizerischen  Eisen- 
bahnen betreffen,  einer  Durchsicht  unterworfen 
worden  sind.  Hochgeschätster  befreundeter  Seite 


•  Vergl.  «Stahl  und  Elsen*  1991.  VII  Seile  581 
und  XU  Seite  Ml. 

Wie  die  TagesblUler  melden,  bat  die  vom  Re- 

gicrunt;-ratli  vnn  Hasel  l.and  g*-fflhrlo  llnlersin  liiing 
ergptitMi,  tlafs  weiter  die  KahnKeaellüeliafl  ikm  Ii  ilie 
Cuiitmlorgane  de«  Bundes  sieh  i'ine  Handliint,'  n.ter 
lUiterlassiing  haben  zu  schulden  kuniinen  la.'i^en, 
welche  unmittelbar  den  Zii^<anmiensliirz  der  Hrficlte 
vetanlafst  bat,  und  dafs  daher  der  Sache  strafrechl- 
Heh  keine  weitere  Folge  gegeben  wird. 


I  verdankt  die  nedarlion  die  neue  dieshezügliehe 
Verordnung,  die  nachstehend  in  extenso  ab- 
gedruckt ist.  Von  den  einselneo  Abthcilongen 
wird  für  unsere  Leser  namentlich  Art.  3,  Haterjsl- 
beschaffcnhcit,  von  Interesse  sein. 

Entgegen  den  Bestimmungen  des  Oesterreicbi- 
schen  Brflckenmatcrial'Gomltfa,*  aber  in  Ucber- 
einstimmung  mit  den  neuen  deulsclien  Normal- 
liefcrungsbedingungen  für  Brücken-  und  Hochbau- 
Construclionen,  ist  zwi«ehen  Herd*  und  Converter« 
ei?en  ein  t'nlerschied  nicht  gemacht;  ferner  ist 
hervorzuheben,  dafs  bei  den  Festigkeilszahlen  für 
Bleebe,  Porm-  und  Universaleiaen  aller  Art  aus 
Flnfseisen  der  SpielFsttni  von  36  bis  45  kg  ge- 
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lassen  worden  töl,  welcher  allerdings  durch  Eiu- 
fBhrnng  von  Mindestwertben  Rlr  den  T«tiDiijer> 
srlirn  Qualitälscoc-fficicnliii,  näinüch  ilas  Producl 
aus  Zugfestigkeit  iu  die  relative  Dehnung  nach 
Brach  wtedenim  nicht  unerheblich  eingeiehrfinkt 
ist.  Die  chargenweisfc  Abiialimu  lies  FIiifseiiLMis, 
welche  u.  W.  zuerst  ebenfalls  von  i'rufcssor 
Tetinijer  eingefQhrt  iit,  ist  heibebaften  worden 
und  zwar  sind  auf  jede  Charge  mindestens  2, 
nicht  demselben  Gufsblock  entstammeuUe  Walz- 
eisenäbecbnittc  den  Proben  xu  unterwerfen.  Ueber 
die  cfacmiicbe  ZuieinnieDWtwng  »od  in  GtBcn- 


satz  zu  den  Einsprüchen,  welche  naiucntlich 
votD  Aacliener  Besirksvcrein  de*  ,V.  d.  Iok«* 
erhoben  worden  sind,  demlich  einf^ende  Be- 
stimm ungen  gelrolTcn. 

Trotz  der  Bedenken,  welche  wir  gegen  ein- 
zelne Bestimmungen  halx  n ,  erktMinfn  wir  gern 
ao,  daCs  die  Verordnung  in  ihrer  Gcsauimlheit 
eine  treflniebe,  eaehgefeebte  Arbeit  ist  Wir 
gehen  wohl  nicht  fehl ,  wenn  wir  das  Haupt' 
verdienst  um  ibr  Zustandekommen  Uro.  Professor 
Tetmajer  luscbreiben. 


,  Verordnung 

betreiftnd  Bartchanng  und  Prüfung  dür  eisernen  Brucken-  und  Dacbcmtlnictiontii  auf  dun 

schwefiferischen  Eisenbahnen. 
(Vom  19.  AuKUst  1SU2.) 


Der  schweizerische  Bundesralb, 
in  Anwendung  des  Art.  8t  dos  Bundesp^et^e:« 
Tom  fi.  nee«mh«r  18?S  tber  den  Bau  und  Betrieb 
clor  EisF'utiafitu'ii      dem  Gebiet  der  •ehwdseriaeben 

auf  d>*n  Bericht  seinee  Post«  und  Eiseniiahn- 
deparlemeuts,  • 
besefaliefei: 

AH.1. 

finindtagm  für  die  ttaVstlw  Btredmuns. 

!•  Vcricehrsbelastung  anf  Eisenbahaen. 

a)  BrDcken  auf  Hauptbahnen. 

Üer  stalisrheii  ü«n©chnunp  eiserner  Hröcken  auf 
Hau|ilbahiien  ist  ein  Zug  iiii^  drei  l<ocurnutiven  in 
uogüiisti^sler  Stellung  mit  einer  uiibeicliränkten  Zaid 
einseilii;  anfchiliitrler  (iiltcrwa);cn  zu  Grunde  xii  leiten. 

Für  liOGumotiven  und  Güterwagen  sind  folgend« 
Tfpen  mabgebcnd: 


1  H-+ 


I 

*- 
I 


 X»" — —  »• 

Achadtad:  Ar  4n  Umm  Wagnis l,St 


Bei  Berechnung  kleinerer  Brärken  Ms  zti  15  m 

Stfltzn Pill',  bowio  (li^r  Quer-  uml  S<  Ii« elli'iil rä/iM-  ist 
di«  Vcrkehrslaat  um  2(15  ~  l)  %  tm  erhöhen  (1  =  bIQU- 
in  m). 


Pflr  die  statisclie  Berechnung  eis-eruer  Bräcken  auf 
norraalH(mri},'en  Nebenbahnen  gelten  die  für  Haupt- 
liahiieii  getjcbi'iuMi  ( Jruiidlagen ;  immerhin  kann  mit 
ZustimmunK  des  Eiseubabndeparteineots  eine  Heduclioo 
der  Belastangen  nm  8i  X  aiaHfinden. 

e)  Brleken  asf  tdieishpwfcalme«. 

Der  statischen  Berechnuni;  eiserin'r  liriW  ken  auf 
Sdimalspurbabnen  mit  1,0  m  Spurweite  ist  ein  Zug 
aas  dr«  Loeomutiven  der  eigenen  Bahn  in  Tollem 
Dieast|ewieht  und  in  flngOnstigster  Stellang  mit  einer 
nnbesebrilnkten  Zahl  eifHeitig  angehängter  vollbe- 
ladener  Gflterwagen  zu  Grunde  zu  legen.  Beträgt  das 
Gewicht  der  betreffenden  Loeomutiven  auf  den  Lauf- 
meler  weniger  4,0  t,  so  sind  die  Achsdrücke  im 
gleichen  Verhältnifs  so  weit  zu  erhöhen,  dafa  das 
Gewicht  auf  den  Liaufmeler  diesen  Werth  erreieht 

Bei  Berechnung  kleinerer  Bracken  hia  tu  15  m 
Stflteweite,  sowie  der  Qnm-  imd  SehweUantriger  ist 
die  Verkeh rslast  um 8 (15  —  1}  X  zn  erbObeO  (I = SlOU- 

weite  in  m). 

S(  liiiials|uirlikihiU'n  uiitt'rgi'ordiieler  Bedeutung  lind 
als  LocallKilini'ii  auzuä«ljci\  und  la  behandeln. 

6)  Brücken  auf  Locat-  und  Spccialbahnen. 

Der  statischen  Berechnung  et»etuer  Btüukvn  lut 
Lucalhahnen  und  mit  Locomoliveu  betriebenen  Special- 
bahnen ist  ein  Zug  aus  zwei  Loeomutiven  der  eigenen 
Bahn  in  vollem  Dienstgewicbt  und  in  ungünstigster 
.Stellung  niitciiMeitivangehingten  vollheladenen  GUsr 
wagen  zu  Grunde  tn  leiren. 

Bei  Speci;illi;tluiL'ii  oluii'  Loi-oiii<ilivlielrieb  hat  die 
Berechnung  der  Brücken  mit  Kfirksii  hl  auf  die  un- 
gOnstig<>len,  im  normalen  Uetrii  li  iiin;rlichen  Stellnngen 
der  Pabrteuge  der  eigeoea  Bahn  zu  erfolgen. 

AnmerkuHt!fn       Iit.  a  >' 

Bei  ßogeDbrücken  uml  cutitiimirln  heti  Trilgern 
sind  nur  diejenigen  ungünstigsten  Ijastslellungen  zu 
heracksicbtigen,  welche  ohne  ZogatrenouiHteo  mög- 
lich sind. 

Dif  Üereclmiinkjen  sind  unter  Annahme  v  i  .  on- 
centrirten  Lasten  oder  deren  nachgewiesenen  tklajjluiigs- 
gleicbwertben  dnrdiinfaitren. 
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n.  VeAArmbtlaatung  -auf  StraCMobrOckMi, 

Hauptslralien  in  Verkehruentren. 

n«r  slatisciteii  BaraehDuair  ist  eine  gleichmftfsigr 
verlheilte  Last  von  0,i4&0  t  tu  «i.  qm  oder  ein  Wagen 
des  DicbfulgeiiUeD  Tjipiu  xn  Qnuide  tu  l«geo. 


b)  Nrb(<nstrarsen  In  Verkehrs  er  i^triM   tewie  Staatutrafsen 
und  wichtlsere  CMMtR^Mtralten  aulMrbalk  deraelfeM. 

Der  gUtiMhen  BenebnanK  ist  ein«  gleiebniibig 
vertfaeille  Last  von  0,3.^0  (  a.  d.  qm  xcL  r  .mii  Wagen 
d«B  rachatebenden  Typus  zu  Grunii«;  zu  Itv'en. 


r 


2-2 


i»  1,1  -»! 


•.I 


c)  Uebrige  (iflenlliche  Straften  und  Wege. 

Der  statiüclien  Bereclinun^'  ist  eine  gieichniäfitit; 
verthoilte  Belastung  von  U.JMJ  l  a  J.  iim  oder  ein 
Wogen  des  iult'i  nden  Typus  zu  Ürunde  au  legen. 


4,6 


3.9' 


AnmrrkutfjrH  :u  tit.  a  big  e. 

Von  d«D  angegebeoeo  Belaatiuigsarten  ist  jeweilen 
die  für  die  eimelnen  fir«cketilb«le  UDgiliwtiiiere  an- 
tonehmen. 

Die  Uehslege  werden  entsprecheinl  il>  ii  Vcrkelirs- 
verhällnisiM-n  (üt  die  gleichtuä£iig  vei  tlieilte  iielaslung 
in  eine  der  vontebead  veruiebneten  KbMen  etn|et«ihL 

Ut  Der  Wioddnick. 

ay  BrOcken. 

Der  stattsciien  Bcreclinunt?  !«f  liri  WinJJiucii 
für  belastete  BrüclMll  TOn  :  D.MH  i  a.  d,  qm  )•'«"■  "irk- 
,  unbclastele    .         .     O.lö^J  l  ,  .  . 
la  Grunde  zu  legen. 

Die  üTütse  der  wirkaainea  AneichlatlAche  tat  bei 
brücken  mit  oheoliegender  Fahrbahn  nach  folgender 
Fonael  zu  ermitteln : 

F  =  (F,'  -  F^')  +  (F,"  -  F„  •) 


Itt  dloMT  Fofoid  bedeuten: 

pf  pw  fim     /die  ganze  irinrirsfläclio  der  hinler» 
•  •   f  •   a   *•  \  iinander  «telieudeii  Tragwände, 

P„',  r„",  dieHwebeaOaebedieaerTRigwladfc 

I         Hfl  Brrickfii  mil  /.wischen  den  Tra^rwruidi-r»  (»in- 
I  geftalti'ller  mli  r  uiileiiltegender  Falirliabn  iat  von  den 
Werlhi-n  F.  iind  F^  der  durch  den  EiaaBhahmug  g** 
deckte  Flächentbeil  in  Abzug  zu  tiringen. 

Als  wirleame  Ansichtafliebe  des  Eisenbabnzugef 
Ist  ein  rortacbreitendea  Reehteek  von  3,0  tn  Höhe  mil 
2,0  m  Si^hwerpunlilsabstand  Ober  der  Schicnenober- 
kante  anzunehmen. 

Uei  SlraCsenbrflcken  ist  nur  der  im  unbelastclnn 
Zustand  der  Constmction  ivirkende  Winddrock  in 
Betracht  zu  za-heo. 

Uei  SUbililAUbereebnungen  ist  eine  nreMaehe 
Sieberheil  auzunehuien. 

b)  Oachconstrucüonen. 

Je  nach  den  örtlichen  Verhälloissen  igt  der  Wind- 
druck zwischen  0,100  und  0,150  t  a.  d.  qM  anannehmen 
und  die  Windricblung  mit  einer  Neiicnng  von  10* 
gegen  den  Horiiont  in  die  Reebnung  cimulDbrin. 

IV.  Der  Scfaneedmck. 

Hoi  Tt'-rechnung  vuii  Eisenbahn-  und  Slrafsett* 
bnickeii  lileibt  der  Schnoedruck  anberücrkgichtii^t 

Bei  Berechnung  von  ÜachconKtructioiien  i>t  unter 
gewöbnlicben  Verliältniyaen  ein  ^hneedruck  von  0,ObO  t 
a.d.qni  der  fllMrdeekten  Grundlt&cbe  anranebmen. 

V.  Die  Flichknift 

# 

i^'i  r;~>'iiiialintini(:kcn  in  Gurren  iat  def  Piieb' 
krafl  Hechnung  zu  tr<igt>n. 

VI.  Die  Temperatur. 

Bei  Bogenlirflcken.  eisernen  ITeilern  und  Dächern 
ist  der  Klatiecbeu  Berecbnang  eine  Scbwanlrang  der 
Teroiieratur  top  25*  C.  über  wid  unter  der  miUieraa 
OrtiUmperatar  xu  Grande  xn  legen. 

Art  2. 

Zulässige  Material-Inansprtichnahme. 

^«nmtlicbo  Zaiilfii  »inj  TuinifU  uuf  äMt  UaadrakeiiUintltr, 

a)  Zug  oder  Draek. 

r>i('    /-ulU^^i^re    Inaii^i<rui  liii:iii nie    auf  Zug  oder 
Druck  ist  nach  fulgendi  r  Formel  zu  berechneo: 
nir  tetaMilMaMi :  o.  =       0.71» + 0,2oo  ^ 
,  nahelaMi:      0,-0^  =  0,800+0400^ 

Ifioriri  1i<  (lt  tilel  min.  bezw.  max.  die  unter  gleich- 
zeili^'er  Hltüi  k>u  hligunj?  des  Ei^ongowichlü,  der  Ver- 
Lfli r^la^U'ii,  ilf.-.  W  ill. Uli  lu  lv.  ln'i  Kisi'iilialiiilinul.en 
in  Cuiven  überdies  der  Fliehkraft,  abgeleiteten  Kleinst- 
bezw.  Gröl'stj^pannungen.  Dabei  ist  den  ZugkräMcS 
das  -|-,  den  Druckkrftden  dae  —  Zeichen  vonuseben. 

Bei  BrfiiJten  j«t  der  Einflurs  des  Winddmeks  auf 
die  Haupttriger  nur  dann  xu  beracksichtigen,  wenn 
denielbe  eine  Spnnnnog  von  mehr  als  O.lOO  1  a.  d.  qon 
bervorrufl;  in  diesem  Falle  kann  die  zulässige  Tn- 
anspi  uchnahme  um  0.100  t  a.  d.  <|cni  erhöht  werden. 
Bei  Dachconsli  ucti'iiifii  i^^l  <i"r  WmiMrink  ^tt•ls  fm 
alle  Tlieile  in  iloi  hmin^'  /u  liriiiircti.    Dabei  darf  die 

?ui.'i'-~i^'e  iiiaii>|iruriiii:iiiiiii-  >!ii'  ri.u'ii  uh^n  Formeln 

beslitntiito  um  O.I1.1O  l  uIht~i  hteiUii. 

Hei  der  Berechnung  der  (.}ucrschuitt«flächen  smd 
Schwächungen,  welche  durcb  Nieten-  oder  iiolzeQ- 
Ideher  enblehcn,  in  Betracht  xu  xiefaen. 

Bei  genieteten  FlufMaenträgern  ist  die  Bicgnnn- 
spannuDg  gleich  0,9  der  enispreebenden  Zog-  oder 
DruckqMnnnag  auxunehmen. 


Digitized  by  Google 


OelnbMT  1892. 


.STAHL  UND  EISEN.' 


Nr.  19. 


861 


BefmftifMlSM  i«t  die  ndJIaiige  Inanspruclioabaie 

auf  Druct  r;  ^     0,700  t  tu  d.  qcn,  . 

diejenige  aut  Zug  a,  —  ü,2M  t  •  ■  • 

zu  setzen,  ond  diejenige  auf  Biegung  tüemw  den  Qaer- 

Mhnitlafonnen  eDtoprechmd  abmuAim. 

b)  Knickung. 

Auf  Druck  beansprucht«  Stäbe  sind  hinsichtlich 
ihrer  KoiekfetUgkeit  zu  prOren.  Bezeichnet  /  die  freie 
Knickniwalliige,  $  daa  kleinsteii  TrftglicifsliailimeaMr 
dei  SUjiquencbnItIa,  m»  darf  die  Inan.^jiruchaBbni« 
hOeluteiM  betragen 

für  l:i=  10  bis  110  /:i>110 
lür  /  '  I  \  s 

ScfewtüMiMn :     =  ü.'öO  -  OfiOii  ^  ;     =  ÖOOU  J 


Bei  Berechnung  von  UnterstQtzungen  (SSalen)  In 
(jufseisen  ist  folgende  Formel  zu  verwenden: 

<K700 


1 


+  0^0006  (y)* 


e)  ittlclMerung. 

Die  zulässige  Inanspruchnahme  des  Niet-  und 
Boluneiaen»  auf  Ab«cbe«raog  Mt  fleich  *lu  der  In- 
aiie|>riicbii«liiiie  auf  Zuf  oder  Druck  aanineliiiien. 

d)  Staacbdmek. 

Der  Stauchdruck,  d.  h.  der  mittlere  Druck  des 
Nietocballft  aof  die  Projection  der  Locblaibaofc  adll 
die  dreifache  Bullan'ge  Inanspruchaabne  des  Brucken* 
ciseos  auf  Zur  «m^w  Dnick  oicbt  flbenehretteu. 

Art.  3. 

Materialbeschaffenheit. 
I.  Allgemeine  Bestimmungen. 

Das  Schweifleisen  muls  bchnin,  frei  von  Flufs- 
fi-~'-n<'iiilagpn,  gut  geschweifst  uml  wedoi-  kalt-  iiolIi 
wat  iiilirui-liig  sein.  Oberflächliche  Fehler,  wie  Anrisse, 
ScIiwHirstu^'en,  Brandstellen,  lleberwalzun^ren  u.a.m., 
wbliefiea  die  damit  bebafleten  Wahstilbe  tfkr  den 
BrAdtenban  an«. 

Das  Flufselsen  mats  hotno;.-en.  blaisenfrei  und 
weder  wamibrflchig  nuch  im  Liefniungszustand  oder 
gehärtet  kaltbrOchi}^  sf  iii.  St'ihi'  mit  Anrissen.  Firand- 
stcn<»n.  reberwalzungeii,  mit  Sjvuren  von  Nacharbeiten 
bleihon  von  der  Verwendh.irkoil  ku  BrOekeu  Uttd  Dadi- 
cooslrucUoocn  aasgeschlossen. 

Das  Cufteiien  wird  bloft  flir  UntentatzunKcn,  wie 
SAulen,  Lagerplalten,  LagerslQhlc,  Rollen,  und  andere 
BrflckenausrOstungsgegenstAnde,  wie  GeUnder,  (Je- 
laniieririlluiigen,  zii;<oliiss(  ti  Das  verwendete  Ciufseisen 
soll  i;raii,  iir.liel-  Iiis  fcmkrirnig  und  weich  sein, 

[>ie  Giltepriiht  ii  <lf  s  ( ioii^tructionsmaterials  eiserner 
Urückea  und  Dächer  sind  in  der  Re;;cl  durch  die 
eidgenOeaieche  Anstalt  zur  Prüfung  von  Baumaterialien 
auHunbreo.  Werden  Versuche  im  Werke  gemaehti  ao 
■ind  Gontrolproben  io  der  genaDOteo  etdfenllBeiadiea 
PrflftiDgHDüalt  aotuateHea. 

Die  Auefilhraof  der  Gateproben  bat  nach  folgenden 
Grundsätzen  zu  erfolgen: 

a)  Beim  Schweifselsen  durch  Stichproben.  Der  Quaii- 
tätsausweis  ist  für  jedes  liefernde  Hüttenwerk 
mindetiens  ao  3  %  aller  Eisensorten  tu  leisten, 
wobal  tNW  jeder  in  einer  Briickeu-  oder  DarheoD- 
stractimi  verwendetco  Blech-»  Form*  und  üniirenMd* 
«Iseiieorle  miindaleiie  ein  AbeehoHt  mr  ProlM 
gelangen  rauft.  * 

.MX  tt 


b)  Bebn  Flulteisen,  gleichviel  ob  Herd-  oder  Goiiverler> 
ttieeu,  durch  Untersuchung  der  einzelnen  Chargen, 
wobei  pro  Charge  mindestens  2,  nicht  demseiben 
Gufsblock  entstammende  WalzeisenabacbniUe  daa 
Proben  zu  unterwerfen  sind. 

e)  Beim  Gufssisen  durch  Stichproben.  Der  QaaUUU^ 
auiweis  hat  zu  erfolgen  an  3  Mueterbarren  tob 
1,20  m  LftDge  und  S,0  auf  3,0  cm  QaereehaHt, 
welche  dar  Lieferant  wtbrend  des  Abguaies  der 
GegensUnde  aotafertigen  hat 
Hinsichtlich  lics  Gulsv  i  rtiilireiis  der  Versuchsliiiri«  ii 
sind  die  besügiicheu  Vorschriflen  der  eidgenössischen 
AnalaU  mr  PrOftuig  von  Baumalerialko  ina&gebend. 

Die  GOteproben  des  Constmetionaniateriab  um- 

r.i8seh: 

beim  btiu 


Z*fniir*««mcbM.       ZmllWfennche.  Bi«i«««niiKhe. 
]folibi«f«T«faueli«      KallbitMvsratteti«.  ZoniravarMich«. 
VamiMapsvinwKb«.  Wanultiegt-vrmiu  hc. 

HartcbirKi-iirobc!. 
CliMaiMh«  AmlyM. 

beim  Nietmaterlal  Qb^rdies: 


II.  ^pedelle  QuaHtBtsvoracilrIften. 

a)  Zerreifsproben. 

Schweiiseisen.  Fiufseisen, 
•!s.ß  aii^« 

1.  Blech«'  mit  weiii^' vorwiegen- 
der Liui'f'srirhtung  und 
solch»",  welrlie  iiülIi  ver- 
schiedenen Hichtungen  be- 
ansprucht werden : 

für  die  Längsrichtung  . 
,     .  Querrichtung 

2.  Bleche  mit  ausgesprochener 
Längsrichtung : 

fQr  die  Langst  ich!  nn^' 
„     ,  Querrichtung 

3.  Fornieisen  aller  Art.  ein- 
scliliefshch  Hund-  und 
Quadratei3en,sowieschmale 
Flacbeisen  

4.  BreiteFlaeh-  und  Univereal- 


8,4 


3.4 

2,8 


0,40 
0,15 


0,38 
0,10 


3,4  0,45 


fBr  die  Lftngtricblung  .  3,4 
,    .   Querrletatnng    .  23 
Niet-  und  SchraubensMn  SJi 


0,V0 
0,00 


0,'.»0 
t),ijÜ 


0,SH) 


0,45  0,90 

0,08  0,80 
0,70  3,6-4,2  1,00 

In  vorstehender  ZnaammenstetluDg  bedeuten  t 

[J  \a  l  a.  d.  <(cm  dl*«  ZuplVsljj^ki'il,  i:  ht-zo^nri  auf 
cm  und  l  den  Gdtewerth  (Arbf iUweiih)  des  Eiiiens, 
wobei  c  gleich  ist  dem  Producte  aus  Zuitfostigkeit  in 
die  relative  Dehnung  nach  Bruch  des  Materials  auf 
eine  Unge  von  SO  cm  des  VenuebiKtabcs  gemcaaen. 

Die  rruliestibe  sollen  mindestens  8  qcm  Quer« 

scbuitt  liutjüii. 

Beim  Gufseisen  dQrfen  die  Zugfestigkeit  H  und 
die  Biegungsarbeit  A ,  letzlere  bei  einer  Freilage  der 
Versuchsbarren  von  1  m  gemessen  im  lliegUligs{ifeil, 
nicht  weniger  als  folgende  Werlhe  betrage«: 

^  s  1,4  l  a.  d.  qcm, 
A  a  0,50 1  em. 

b)  Kitt«  Md  Warmbiegspreben. 

Kalt  ausgeschnittene  Streifen  von  5  cm  Hrtilc 
mit  abgerundeten  Kanten,  sowie  Rund-  und  Vierkaul- 
eiaen  sollen  ohne  Querrift  -  nach  einem  innern 
KrOmmuHsradlus  abgebagea  werden  fcQnnen,  der  im 
VerhIHniB  uir  Dicke  des  Probestabea  durch  folgende 
Zahlen  ausgedrückt  ist: 

2 
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Schweifleiten  Flulieiien 
kalt  wwm    katl  mrm 

1.  ßlerbe  mil  wonig  Torwiegen- 
der  Lfingsrichlung  und  solch«, 
welche  nach  verschiedenen 
Richtungen  beMupracbt  wer- 
den: 

für  die  iJlngsn'rhtung .    .    2      ''a  '/» 
,   Querrichlung  .    .    4  — 

2.  Bleche  mit  aufgesprochener 
Längsrichtung : 

Rlr  die  Längsrichtung .   .    8     *,'*     '  * 

,     ,   QiKrrii-htuni:  .    .     ö      —  */* 

3.  Forineisen    .«Her   Arl ,  ein- 

schliel'-ücli  l'iuii.l- u.Qaatliat-  -  o 

eisen,  sowjc  «lanaJe  Klaeh- 

cisen     .........    2      '/»  V« 

4.  Breite  Flaeb-  and  Universal- 

für  Jie  Ungsrichtung  .    .    2      '/i     '  j 
,    ,  Querrichtung  .   .    8     —  1 

5.  Niet-  und  Sehnufaeneiien  .  Vi    0  0 

tt)  NIHeMeieprtbe. 

Uif  «liT  HärlpLict,'i>]u-otio  zu  Lint.  i  vvcrfi'iul'-ii  Fliifs- 
et^enai'äcIiriiUc  werden  in  oinfin  Glühoren  auf  hello 
KirschrothKhith  erhitzt,  so'l.iiin  in  Wasser  vun  'ih"  i'.. 
iihgeschrcckt  und  nach  Art  der  Kulthiegeproben  ab- 
Itehogen.  Dabei  soll  kein  Querrifs  enlstehen,  wenn 
der  innere  Krflinmangaradiu»  in  demwlben  Verfalltnirs 
tnr  Siabdieke  steht,  wie  M  der  KnUMegpptobe. 
Nifteisen  soll  sich  aneh  in  febirtetem  Zuatand  gins- 
liih  falten  lassen. 

d)  Stauchprobe. 

Nieteisenabschnitte  mit  einer  lAufin  gleidl  dem 
aweifacben  Ourcbroesiermllen  steh  in  hellralh-wanneni 
Zustande  miUtb  HanimerseMigen  bei  Seh  weif s- 
eisen  auf  die  HUfle.  bei  KluT^eisen  auf  ein  Drittel 
zusammenslanchen  lassen,  uhnc  Hisse  zu  zpigen. 

e)  Ctiemische  Zusammenietzung  de«  Flulteiten». 

Der  Phosphorgchalt  darf  0,1  X  nicht  Ubecateigcn. 
für  Niete  darf  der  Sehwere^bait  höchstens  0,0«  % 

lietrRKen. 

Nachzuweisen  sind  vcm  j.  ilrr  (üiar^ri-  <!<m-  Mangan, 
und  Phosphor-,  bei  Nieleisen  auch  der  8chw>>rt'lgeliall, 
ferner  von  jeder  zelinlen  Charge  .der  Koblenatoir, 
Silicium-  und  SchwefelgehalU 

Art.  4. 

EntiNilige  Untersuehang  von  EiMnbihabrilcken. 

a)  AllgeaMinet. 

Auber  den  Untersuchungen  i'dier  Plangemarsheil 
aller  Tbeile  des  Objects.  richtige  Monlirung,  genaues 
Zusammen  passen,  Gor.ullu-it  der  einzelnen  Sldbe,  gute 
Vernietung,  jorgRlIi^en  Anstrich,  welche  während 
dei-  Au-^niliiuiit:  v<M ^•oniifiLini'n  werden,  hat  iiacli  Voll- 
endung lier  Brücke  eiit«:  iiucliniaiige  genaue  L'nler* 
suchung  aller  Kinzelheilen  derselben  stattzufinden 

K»  ist  sodann  die  Form  der  ganzen  ßrflcke  durch 
Niveilemente  über  alle  Knotenpunkte  festzustellen, 
nod  iwar  soll  ein  Nivellement  vor  der  Entlemong 
oder  Senkung  der  StfMspnnIcte  nnd  ein  weiterto  nach 
Beseitigung  der  Stutzpunkte  und  vor  Aufbringung 
einer  Belastung  ausgeführt  werden.  Die  Nivellemente 
.sind,  soweit  inögliuli ,  hoi  liLiin  Uciu  Hiniincl  «us- 
zufflhren.  Die  während  der  Auslölirung  der  iNivelle- 
nu'iiii'  iitrrschenJä  Lufliempemlar  l»t  stt  erbeben  und 
ioi  Protokoll  anzuführen. 


Iki  dir  üiil^-rsiicbung  der  Eisenconstruction  ge- 
fundene unganze  oder  verbogene  Tbeile  sind  unbedingt 
zu  enetsen.  Ebenso  sind  lockere  Nieten  sowie  solche 
mit  ungancen  Köpfen  heranszuschlagen  und  dureii 
neue  ni  «rsetiett.  Mangelhafter  Anstrich  und  mangel- 
bafle  Verikitlnng  sind  sa  ergBnsen. 

b)  ProbehtlMtaWi. 

Die  Erprobung  hat  sowohl  mil  ruhender,  als 
auch  mit  rollender  Last  zu  erfolgen,  uml  zwar  bevor 
die  Brücke  einer  andern  Belastung  als  der  durch  ihr 
eigenes  Gewicht  äusgesetst  worden  ist. 

Die  aufzubringende  Last  soll  inri/üi  Iisl  ilei  jonigen 
enlspiechen ,  welche  der  slaliscfii-n  Ltert'clmung  zu 
eirunde  gel«*gen  hatte.  In  aliv\  cu  lu'nd«?«  FAIIen  ent- 
scheidet über  die  GrAf^te  imd  die  Art  der  Zusammen- 
setzung der  lösten  das  scbw<-iz.  Eirieidi.nhndep.-irtement. 

Di«  Erprobung  der  BoKenbrücken  und  conlinuir- 
lichen  BrQeken  hat  nach  einem  vorerst  festgestellten 
Pragrankm«  tu  erfolgen. 

In  mhendnin  Zustande  soll  die  aufiobringende 
Last  so  lange  auf  der  ßrdckc  stehen  bb'iben,  bis  die 
Darrhliiegong  keine  Veränderung  mehr  zi-igl. 

Mit  <ler  riil!i  tiili.ii  Lust  ist  zunftchsl  eine  Fahrt 
tii:l  2(1  krn  ( ii'-i  lnviiiii i|/k>'tl  pt-r  Stunde  auszuführen. 
I)i<'  f it'SL-hwindiijki'it  isl  "-oJaun  Ins  auf  die  den  be- 
treirr'nden  Loconiotiven  zukornmcnde  Muxiinalgcschwin- 
üigkeit,  resp.  bis  auf  die  fHr  das  Befahren  der  lie- 
IrefTenden  Strecke  als  zulAssig  erachtete  Geschwindig- 
keit zu  stfigern. 

Zur  Emiitllung  der  Einsenkungrn  und  Schwan- 
kungen sind  neben  Hesmingen  mit  guten  Visirinstru- 
menten  so  oft  als  thunlich  dircclo  Messungen,  am 
besten  mit  automatiächon  Hegislrireinrichtungen,  vor- 
zuiieliiiieii, 

i;iii  ri>^o  sind  an  'einzelnen  (JonslructionatheiUn 
D>liniui^siiii-isungen  mit  entsprechendett  Appanlen 

Vur/uindiiiien. 

liei  HalkenbrOcken  darf  die  elastische  l)urchbi>*gung. 
d.  h.  der  Unterschied  zwischen  der  Senkung  difr 
Trägermilto  und  der  Trägersliltzpunkte,  die  aus  der 
Berechnung  sich  ergebende  Durchbiegung  niclit  um 
mehr  als  10  %  Oberaehreiten.  Ferner  darf,  nbgeselien 
von  <lcr  i  l.i'iti'-clii'ii  Ausbiejjtitrg,  die  seitliche  Sclnv.m- 
kung  tler  H.iuiittrriger  iiiclil  mehr  als  '/»••»  der  Stütz- 
weite iiacli  eiriiT  S.'ile,  fflr  Krflckcn  mit  Weiten  unter 
16  ni  niclu  mehr  als  2  mm  betragen. 

Bei  Balkenbrücken  diirl  die  bh'jltcnde  Durch- 
biegung höchstens  V  t«»>  der  Stützweite  betrugen ;  bei 
Brücken  unter  5  m  höchstens  1  nun. 

Nach  der  ProliebflastHng  ist  ein  drittes  Nivelle- 
ment dnrehznfilbren. 

Uebor  die  Art  und  Weise  der  AusMhrung  der 
Prohebelastungen  sowi«  Aber  die  LlrgebniKse  derselben 
ist  e'in  l'rulokoll  aufsttstellen  und  von flntt  Mitwirkenden 
zu  unterzeichnen. 

Art.  h. 

Periodische  Untersuchungen  der 
EiiwibabnbrIekM. 

Nnili  l  iIrT/iibe  der  Brücken  an  den  Verkehr 
sind  neben  der  permanenten  Ueberwachung  derselben 
durch  die  Organe  der  Bahn  (leriodische  Hevisiunen 
vortunehmen.  Die  ent«  Revision  liat  ein'Jahr  nach 
der  BetrlebserOffnung  in  erfo^n.  Die  apitefen  Revi- 
sionen haben,  besonder»  FUle  vorbohaltan,  alle  Änf 
Jahre  stattzullndeu. 

D;o  nm  isifiiien  sind  unter  Leitung;  von  lie-ofulorcn 
Brücken- Ingenieuren  vorzunehmen  und  sollen  um- 
fassen : 

1.  Ein  Nivellement  über  die  Knotenpunkte  der 
Hauptträger.  Dasselbe  ist  bei  bedecktem  Himmel 
und,  wo  immer  möglich,  bei  derjenigen  Loft- 
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tcmperalur  aa.-umtdlir«n ,  iül'  xur  Zeil  dt  r  Aus- 
fniuang  des  ersUn  NivellenionlH  lierr-^clitc  Kür 
Bracken  unter  30  in  SUilzweile  genagt  die  Er- 
mitiluog  d«r  relativen  RAbenl«|«  im  Brflek«i)« 
mitte. 

9.  Eine  genaiie  Beeichiigung  der  Gonslraetlon  In 

allen  ihren  Thoilen,  Ilnterauchung  der  Geradheit 
iier  Druckslilhfi ,  Anklopfen  der  einzelnen  Theile 
(Prörung  auf  Klsiin^)  und  iJfr  Nieten;  It't/lert-r 
in^liesouilere  an  den  ü«>f«sU|;uQgsälellen  der 
SchwellentrSger  und  der  Quertrftger  »owie  der 
HorisonlalverNnrIe  namentlich  in  den  Endfeldern; 
Beobachtung  de::  Veilialtens  der  einzelnen  Con- 
etnicUonslheile,  inebeeoadere  der  Stabe,  der 
Knotenpankte,  der  Auflager  u.  s.  w.  wthread  der 
Ueherfahrl  d^r  Zflirf* 

Diese  detaillirte  l'uter»ueliuug  hul  mit  Hälfe 
kundiger  Monteure  zu  geschehen. 

S.  Messung  der  Einsenkungeu  und  Schwenkunfen 
unter  der  Einwirkung  einer  Anzahl  Mirplu- 
«lUtiger  ZOge.  Dabei  ist  die  Zusammenacbiiiif 
und  die  Bebwtanf  der  Züge  niAglichat  genau  m 

frtiiitteln. 

liesondere  HelastungszQj^e  wt'rdf'n  in  der  Hegel 
nur  hei  der  ersten  HoviBion  na<'h  der  Inbetriebseliung 
vorwf  ndi-t ,   utid  zwar    in   der  ^-deichen  Ziiaamnipn- 
selzuutf,   wie  aio  anlüTslich   der  ersiriialitieii  I'nlcr 
suchung  und  Probebelastung  zu  Urunde  gelegt  war. 

Bei  den  späteren  Revisionen  sind  besondere  Be- 
laetuagasflgei  beatehend  nua  zwei  der  slArkateo  Loco- 
motifen  def  betreffenden  Mm  und  tngchingten 
Wagen,  erst  7u  bilden,  wenn  während  der  Beobach- 
tttOgszeit  die  Mehrzahl  der  fabrplanmärsigen  Zöge 
nur  mit  einer  l.oiontotive  geführt  worden  sind. 

l'eber  die  iteviiion  ist  ein  f'rolukoll  aufzunehmen 
und  von  den  mitwirkenden  Infenleuren  tu  nater- 
zeicbneo. 

Art 
BrlekMlmeb. 

t'ebpr  sftmmtliche  eiserne  Brücken  mit  Stütz- 
weiten von  10  m  und  darüber  t»t  ein  Üuch  m  fdhren, 
für  dei«ett  Einrichtung  die  bezQglichen  speriellen 
Bestimmungen  des  Eisenbahndepaitements  mafs- 
febend  sind. 

vor  Bracken  unter  10  m  Stfitaiveite  ist,  nacb 
Babnatmken  geordnet,  ein  gemeinaame*  Brdckenbiieh 
zu  fQhren,  fflr  dessen  Elinrichtung  das  Eiaenbthn- 
departemenl  ein  Schema  aufstellen  wird. 

Art.  7. 

Untersuchungen  von  StrafsenbrUcken. 
a)  Eretmalige  Unteraucluwg. 

Die  Unterradiongen  Aber  Plugemifitbelt,  richtige 
An^fil'irung  u.  h.  w.,  sowie  die  Nivellemente  vor  und 
iiail)  Enlleinuiig  der  .slQlzpunkte  haben  bei  Strafsen- 
bracken  in  gleicher  Wciee  wie  bei  EieenlMbnlirlidteD 
staltzuAnden. 

Die  Strafsenhracken  sind  folgenden  Probebdaalnn- 
gen  «I  nnteniehen: 

entweder  einer  gleichn.ftlbig  verliieillen  Belastung. 
eBtsprechend  deijen^ett,  welche  bei  der  Ue- 
rcehnuog  angenommen  ward«; 


oder  durch  Befahren  mit  einer  Reihe  gewöhn- 
lirder  vdlllieliidener  Warten  im  Schritte  und, 
wenn  möglich ,  eines  vutlbcladeiien  Wagens, 
entsprechend  dem  der  Berechnung  zu  Grunde 
geleiten  Typus.  Dabei  eiad  aufser  den  Ein* 
eenliun^en  auch  die  MtUiebeD  Sebwaobnafen 
n  beobachten. 
In  beeonderen  FUlen  ItOnnen  bmde  Belastungs- 
arten  verlangt  werden. 

Die  Aufbringung  der  t,'leit.l..i.ul~i;,'  vertlieilti-n 
I^ast  wird  nach  und  nach  von  einem  Endo  di^r 
BrOcIce  bis  zum  andern  Ende  durchgefahrt ,  um  die 
utiijrünsii^-sten  Laatateliungen  in  Beug  auf  die  Trag* 
wände  ni  erzielen. 

Die  Erpruhung  der  BagenhrQckea  ond  conUauir 
liehen  Urückep  liat  nach  einem  vorerst  feeigestelllen 
Prognunra«  m  erfolgen.  -  Die  elastitehe  Durch - 
liiegung  der  BalkentrAger  darf  die  aus  der  Derechnun;; 
sich  ergebende  Durchbieirunii  nicht  um  mehr  uls  10  % 
überschreiten.  —  Nacli  der  i^ohelmlnatiing  iit  ein 
drittes  Nivellement  auszufüiirtüi. 

b)  Periodische  Untersuchunqen. 

Die  erste  Revibion  hat  ein  Juhr  u.u  Ii  der  r»»ber- 
galie  der  Llniike  an  den  Verkehr  zu  i?oschehcii.  Iii'- 
ppaleren  Uevisiunen  h«i)en  alle  fOnf  Jahre  stattzufinden. 

Die  Revisionen  bestehen  in : 

1.  einem  Nivellement  der  HauptlriSger ; 

2.  einer  ijenauen  Besichtigun);  der  l'.finslraclinn  in 
allen  ihren  Theilen.  Diese  detailHile  Iiiter- 
suchung  bat  unter  Zuziehung  kundiger  Monteure 
zu  geschehen; 

3.  einer  Probebdüdang  Je  nacb  dem  Reeultat  der 
Untereuehnngen  nnter  Ziffer  1  und  2. 

Ueher  die  Revision  ist  ein  Protokoll  aufzunehmen 
und  von  den  mitwirkenden  Ingenieuren  zu  unler- 


Ar'. 

Bestehende  Constructionen. 

POr  diejenigen  BrQcken-  und  Dachconstructioncn, 
Welche  hei  Erlafs  dieser  Verordnung  bereits  heslehen, 
darf  je  nach  Art  der  Gonstruction,  Güte  der  Aus- 
führung und  (Jiiahtal  des  Materials  die  Inanspruch- 
nahme de»  ieUlvren  die  in  Art.  2  hier  vor  festgesetzten 
Grenzen  bis  um  30  %  übersteigen. 

Ergiebl  indessen  die  Berechnung  auch  unter  De* 
rflcksichtigung  eines  Zuschlages  in  obigem  Sinne  die 
Nothwendigkeil  der  Verslfttluing  einulner  Tbeiie,  lo 
iit  die««,  wenn  immer  UiuoKeb.  den  VoridiriftMi  des 
Art  8  vOntg  eabiprecbeod  tniuordnen; 

Art.  9. 

Die  gegenwArlige  Verordnung  tritt  aoforl  in  Kraft. 
Das  Eisenbahndoparlement  wild  milden  Volkicbttoge« 

ad  Ordnungen  he;iuftr.igt. 

Bern,  den  19.  Aujcn*»  1^*92. 

Im  Namen  des  Schweiz.  Buodesratliesi, 
Der  VIeeprAsident: 
Schenk. 

Der  Stellvertreter  des  eidg.  Kantim: 
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IV. 

M  n  n  r Ii  e n,  im  Seplunber  189>2. 

Lieber  Freund  I 

Was  zunächst  Deine  Frage  anlangt,  ob  man 
jeden  ^tromenteoger  auch  ohne  weiteres  «Ii 
Motor  gdmochen  könne,  so  ist  dieselluV  bejaliend 
m  beaalworlen.  £i  besteht  hier  ein  ähnliches 
Geaett  twischen  Eminkm  und  Absorption  wie 
beim  Licht,  Schall  u.  s.  w.;  dies  gilt  Tcrncr  nicht 
nur  für  den  Gleichstrom,  sondern  richtig  ange- 
wendet auch  rar  den  Wechselstrom.  Die  Wirkungs* 
weise  des  Motors  ergieht  sich  deshalb  aus  der 
einfachct)  Uinkebriing  derjenigen  des  Generators 
oder  Stromerzeugers. 

Alt  einfachster  und  xugleieh  wichtigster  Fall 
sei  hier  eine  xweipoUge  Hauptstrominaschine  ins 


rif.  M. 

Auge  gefarst,  da  sich  die  Abweichungen  fQr  die 
anderen  Masohinengattungen  alsdann  verbüllnirs- 
mifsig  einfach  ergeben.  Der  von  einer  belwbigen 
Stromquelle  gelieferle  Glei(  lislrnm  wird,  aus  der 
Fernleitung  kommcmi,  zunächst  an  die  Klemmen 
der  als  Motor  beiiutzlon  Maschine  geführt,  durch- 
fliefsl  von  hier  die  Scheiikelwickluug,  wobei  er 
nach  der  Dir  bekannten  Hegel  die  Pole  sowie 
die  von  Polschuh  zu  Polschuh  verlaufenden,  das 
Magnetfeld  bildenden  Wirbelftden  betw.  Kraft- 
linien hervorruft,  und  gelangt  hierauf  an  die 
Bürsten,  welche  Du  Dir  nach  Belieben  auf  dem 
Collector  oder,  wie  frflber,  direct  auf  den  Windungen 
schleifend  vorstellen  kannst  und  zwar,  wie  zu 
lieacbteo,  in  einer  Ebene,  welche  zu  der  durch 
die  Pole  gelegten  etwa  rechtwinklig  steht.  Der 
Schlufs  des  Stromkreises  durch  den  Anker  hin- 
durch erfolgt  also  in  der  Weise,  dafs,  von  den 
Bürsten  aus  gesehen,  der  Strom  zu  gleichen 
Thailen  jede  AnkerhäUlc  in  demselben  Sinne 


umfliefst.  Bei  Betrachtung  eines  ,  fUngaßkers 
wird  sonach  in  dem  Ankereisen  mid  dem  Um- 
gd>UOgsraum  des  Ringes  für  sich  allein  botradllot 
ein  magnetischer  Dnppelkrcislauf  hervorgerufen. 
Jede  Ankerliäifte  bildet  hierbei,  wie  skizzirt(Pig.  14), 
einen  halbkreisförmigen  Magnet,  dessen  Pole  an  der 
f^flrslcnanlagestellcsieh  benn  lrn.  Die  magnetischen 
Wirbelfäden  bezw.  Kraftlinien  werden,  von  der 
einen  Bflrste  ausgehend,  die  beiden  Hilflen  des 
Ankercisens  a,  b  (Flg.  15)  narli  der  andern 
Bürste  zu  durchlallfiui,  um  tlteils  durch  den 
Innen-,  theils  durdi  den  Anftennram  des  Ringes 
wieder  zur  ersten  Bürste  zurflckzukehren,  und 
sich  so  schliefsen.  Es  wflrde  somit  aufser  dem 
Magnetfeld  der  Sehenket  noch  «in  xweHca  be> 
stehen,  welches,  dureh  den  Ankeratrom  Terursncht, 


zu  jenem  rechtwinklig  stSnde.  Da  kannst  Dir 
nun  die  Wirkungsweise  des  Motors  so  vorstellen, 
dafs  diese  gekreuzten  Wirt>elf3lden,  welche  das 
Bestreben  haben,  sich  in  der  Weise  parallel  zu 
stellen,  dafs  die  Wirliclrit-htun^;  in  dcnisell>en 
Sinne  erfolgt,  aufeinander  einwirken  und  bei  Fest- 
haltung des  einen  Theiles.  für  gewöhnlich  der 
Magnetschenkel,  den  andern  beweglichen,  fOr 
gewöhnlich  den  Anker,  in  dem  diese  Parallel- 
stellung herbeifllhreoden  Sinne  zu  richten,  alao 
hier  lu  drelnn  suchen  unter  AusQboog  einet 
entsprechenden  Drehmoments.  Da  die  alten  V«r- 
hlltnisse  durch  das  Feststehen  der  Bflrsten  aber 
stets  wieder  hergestellt  werden,  so  sind  die 
Bedingungen  für  eine  fortwährende  Drehung 
gegeben. 

In  Wirkliehkeil  werden  nun  diese  beiden 
Wirbell^dcnrichtungen  nicht  getrennt  bestehen, 
sondern  werden  sich  unter  Mafsgabe  der  Wirttel- 
inlensitilen  nach  dem  Parallelogramm  der  KrMle 
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zusammcnselzeu  und  Wirijciläden  ergeben,  deren 
Etidltangea  in  der  ResulUnte  d.  i.  der  Diagonale  des 
Componenlenparalk'lograTTims  verlaufen.  Hei  ilem 
für   gewöhnlich   bedeutenden  Ueberwiegen  der 
Schenkelfeldslirke  liefert  dies  eine  Richtung,  die 
nu"  r^rr  (itirf-ii  die  Pole  ijelpf^tcn  Ebene  untj  pinen 
kleuien  Winkel,  also  je  nach  der  Slromst&rke  etwa 
10  bis  15  Grad,  henuigedrelit  ist.  Die  resnilirenden 
Wirbelfiden,  welche  ihren  Aus-  und  Eintritts- 
sciiwerpunkt  aus  dem  beiw.  in  das  Ankereisen 
in  diner  Ebene  lieben,  mflssen  hierbei  eine  Ver> 
zerning  oder  Verdrelmng  von  dem  gleichen  Beirag 
erleiden,  um  wieder  in  die  Richtung  der  Pol- 
ebene to  gelangen,  was  gleichzeitig  eine  Ver- 
längerung derselben  zur  Folge  hat.    Eine  Dir 
schon  früher  gesandte  Skizze  (Fipr.  9)  wird  diese 
Verhaltnisse  noch  hesser  veranschaulichen.  Das 
Bestreben» eich  kautschukbandart^aaf  die  geringste 
Länge   zusammenzuziehen,    welches   mit  oimr 
Drehung  in  die  Poiebene  zusammenfällt,  wflrdc 
sonach  die  Drehung  xur  Folge  haben,  deroi  Forl- 
dauer wie  oben  durch  die  feste  Bflrstenstellunp 
bedingt  ist.    Was  die  letztere  anlangt,  so  niufs  i 
dieedbe  in  Uebefeimtimmung  mU  einer  bevetts  I 
im  vorigen  Briefe  gemachten  Bemerkung  um  den- 
•elben  Winkelbetrag  aus  der  Normalstellung  ver- 
tchoben  werden,  um  wieder  in  die  neutrale  Zone 
zu   komtneii.    v\ur  Grund   des    Minimums  der 
elektromotorischen  Kraft,  welche  jeweilig  in  der 
daieibst  beflndtichen  und  dureh  die  Bdrsle  knrz' 
geschlossenen  Drahtspule  inducirl  wird,  und  einer  ' 
von  der  schon  zu  Anfang  erwähnten  Selbst- 
induction  herrührenden  Ersclieinung  ist  für  diese 
neutrale  Zone  auch  die  Funkenbildung  luiter  der 
Rürsle  am   geringsten,   ilie  Maschinenspannung 
am  grufsteü,  was  das  Erkennen  dieser  Zone  sehr 
erleichtert.    Sollte  Dir  die  alte  Anschauungs- 
weise   mit  den   Polen  und   ihren  gegenseitigen 
Bewegungscinflüssen  geläuliger  sein,  so  brauchst  1 
Do  BOT  M  Stell«  der  obigen  Definition  des  { 
Poles  als  des  Schwerpunktes  der  aus-  bezw.  ein-  : 
tretenden  Wirbelfäden  Dir  Pol  gesetzt  zu  denken.  1 
Zwischen  je  einem  Ankerpol  und  den  bdden 
Sclienkelpolen  wird  einerseits  Anzieliunt;,  anderer- 
seits Abstofsung  stattfinden,  welche  alsdatm  wie  1 
oben  die  fortwihrende  Rotation  bedingen.    Der  | 
Ankerpol,  welcher  sonach  räumlich  an  derselben 
Stelle  Verliarrt,  mufs  in  dem  rotirenden  Anker- 
eisen fortwährend  wandern,  so  dab  er  relativ 
zu  dem  letzteren  eine  Drehung  ausführt,  eine 
Thalsache,  welche  Dir  hei  dem  sop.  Drehstrom 
wieder  begegnen  wird  und  deren  Beuchlung  zum 
Verst&ndnib  desoelbco  sowie  aneh  zu  dem  seines 
nicht  ganz  passenden  Namens  unbedingt  noUi- 
wendig  ist. 

Was  weiterhin  den  obenerwlhnten  Bfirsten* 

Verstellungswinkel  anlangt,  so  lafst  Dich  eine 
einfache  Ueberlcgung  in  Bezug  auf  die  Zusammen- 
sebmng  des  die  neutral«  Zone  beeinflussenden 
.resulürenden  Magndfddes*  aus  den  beiden  Com* 


ponenten  erkennen,  dafs  er  hinsichtlich  der  Normal- 
stellttog  beim  Gebrauch  der  Dynamo  als  Motor 

ge^'en  die  Drehrichhing  liegt,  während  er  beim 
Gebrauch  als  G«ierator  unter  denselben  Strom- 
Verhältnissen  um  den  gletdien  Beirag  in  der 
Drelirichtiing  vorhanden  ist,  da  die  Ankerpole 
in  den  beiden  Fällen  vertauscht  eind;  su  gleiciier 
Z«t  ergiebl  sich,  deiSi  bn  dem  nnvetilnderten 
Gebrauch  derselben  Masi^htne  als  Generator  und 
als  Motor  die  Drehrichtung  des  Ankers  im  letzteren 
Falle  entgegengesetzt  der  im  ersten  ist,  wie  auch 
nach  dem  Princip  von  Wirkung  und  Gegenwirkung 
zu  erwarten.  Soll  für  den  letzteren  Fall  ein 
Drehen  des  Ankers  gegen  die  Bürsten  vermieden 
werden  und  die  alle  Drehricbtung  beibehalten 
bleiben,  so  hrauclit  man  nur  die  beiden  Anseldnfs- 
leitungen  an  die  Bürsten  zu  vertauschen,  wobei 
jedoch  darauf  su  achten  ist,  dait  dieses  Ver- 
tauschen sich  nicht  auch  auf  die  Schenk  i  lwirklung 
erstreckt,  weil  sonst  die  zu  vermeidende  Dreb- 
richtnng  bestehen  bleibt. 

Um  das  Verhallen  des  Motors  heim  Arbeiten 
zu  betrachten,  wollen  wir  jetzt  die  Spannung 
der  stromlieferndeo  Quelle  täs  conslant  voraus- 
setzen.  Wollte  man  beim  Einschalten  des  Motors 
diesen  ohne  weiteres  an  die  Siromleittmg  anlegen, 
SO  wQrde  bei  dem  relativ  sehr  kleinen  Leiter- 
widerstand des  Motors,  welcher  in  Verbindung 
mit  der  Zuleitung  der  einzige  vorhandene  Wider- 

B 

stand  wäre,  nach  dem  O  h  m  sehen  Gesetz  J  =  ,., 

w 

die  Stromstärke  äufserst  stark  werden,  so  dafs 
beide  Maschinen,  Generator  und  Motor,  Schaden 
leiden  könnten.  Man  bedarf  deshalb  noch  l  in' 
Anlafswiderstandcs,  welcher  so  gewählt  wird,  dafs 
er  von  einem,  eine  mäfsige  Sti  umslärke  bedingenden 
Maximalwcrlh  continuirlich  bis  auf  Null  verringert 
werden  kann.  Beginnt  nSmlieh  der  Anker  des 
Motors  unter  dem  Einilufs  jener  mäfsigen  Strom- 
stirlce  tu  retlren,  so  mdssen  ssIm  Anlierdrihte 
hierbei  die  Wirbeißdcn  bezw.  Kraftlinien  seinc^s 
eigenen  Feldes  schneiden,  da  nach  der  obigen 
Entwicklung  das  Magnetfeld  infolge  des  Feststehens 
der  Bürsten  stationär  hleihl.  Die  unausbleihlielie 
Folge  hiervon  ist,  dafs  in  den  Ankerdrihten  eine 
elektromotorische  Kraft  mdndrt  wvd,  welche 
jener  wirkenden  des  Generators  entg^cngesetzt 
gerichtet  ist.  Diese  von  dem  Motor  selbatge- 
schaffenc  Gegenkraft  wichst  mit  Zunahme  der 
Hotatiooigeschwindigkeit  immer  mehr  an,  so  dafs 
die  stromerzeugende  Differenz  zwischen  dem  E  | 
des  Generators  und  dem  E  „  des  Molors  immer 
kleiner  wird,  was  ein  fortwährendes  Verringern 
des  Anlafswiderstandcs  bis  auf  Null  ermöglicht. 
Die  Tourenzahl  kann  also  im  SuCsersten  Falle  nur 
so  weit  wachsen,  bis  die  elektromotorische  G^en- 
kraft  nahezu  gleich  der  Spannung  des  Generators 
ist,  wobei  im  Grenzfalle  der  Arbeitsstrom  zu 
Nnll  whnd.  Die  Gegenkraft  wird  ebenso  wie  die 
im  Generator  erzeugte  elektromotorische  Kraft 
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proportional  mit  der  Intensität  bezw.  Anzahl  der 
secundlich  geschnittenen  Wirbelfäden  bezw.  Kraft- 
linien Sein  iin  i  somit  die  erreichbare Tourenzalil  des 
Motors  umgekehrt  proportional  der  äläriie  seines 
Magnetfeldes.  Bei  dem  Ncbenschlub-  und  Com- 
poundniolor  ist  sonach  ein  Durchgehrti  desselben 
aiugesciilossen,  beim  Hauplslrommolur  liingegen, 
wo  dw  Tourenubl  lich  umgekehrt  wie  die  Be- 
lastung ändert,  für  (!t>n  Fall  7.11  Ueiiicr  Belastung 
nicht  oder  erst  dann,  wenn  man  dafür  ^rgi, 
dalB  die  magnetische  Feldstlrke  nicht  unter  ein 
gewisses  Mnfs  sinken  kann,  etwa  durch  Anbringung 
einer.  Magnetwicklung  parallel  sum  Anker,  was 
ihn  zwar  alsdann  zu  einer  Art  Compoundmotor 
machen  würde.  Für  gewAbnlich  ist  jedoch  diese 
Rücksicht  auf  ein  etwaiges  Durchgehen  von  keiner 
Bedeutung. 

Als  Anlabwiderstlnde  werden  entweder  Draht- 
oder bei  gröfscrcn  Motoren  FIQssi^keitswiderstände 
verwendet,  \Yelche  lelzleren  darauf  beruhen,  daCs 
eine  in  den  Stromkreis  eingeschaltete  Plflssigkeits* 

.schlclil  vorn  nurrsclinilt  Null  an  durch  Einsenken 
einer  mit  dem  einen  Pol  verbundenen  Metallplatte, 
die  rineV  sweiten  gegenQbentebt,  stetig  vergröfsert, 
der  Widerstand  also  verkleinert  wird,  bis  zuletzt 
der  Kurzschlufs  durch  oinen  Metallbarren  erfol^l. 

Ist  der  Motor  so  in  Gang  gebracht  und  wird 
die  Belastung  vergrgbert,  so  regulirt  er  sich  selbst 
ein,  indem  ein  langsameres  Laufen  seine  elektro- 
motorische Gegenkralt  verringeit,  die  Differenz 
Eg—Em   und   somit  nach  dem  Ohmscben 


Getets 


Eb-E. 


^    'tuch  die  Stronulirke  w 
grSfsei  t,  da  der  dektrisebe  Widerstand  W  eon- 


stant  bleibt.  Eine  Vermehrung  der  Zugkraft  ist 
die  Folge.  Diese  Zugkraftsvrrmchrung  bei  Ver- 
langsamung des  Ganges  tritt  hesonJers  stark 
beim  Hauptstrom motor  hervor,  da  hier  nicht 
nur  wie  bei  den  anderen  der  Attkerslrom,  «oodern 
auch  gleiulizcilip  der  Magnelerregerslrom  und 
damit  auch  die  Feldinlensität  anwächst,  so  dafs 
die  Zngkraftstonahme  naheso  quadratiäeh  statt« 
Andel,  eine  äufsrrsl  wcrihvollc  Eigenschaft  flir 
Betriebe  mit  uQgleichmäfsigem  Kraflbedarf,  also 
in  erster  Linie  bei  Verwendung  (Qr  Zugxwecke 
jeder  Art,  wo  Anfahren,  Steigungen  oder  Ciirvcn 
den  Kraflbedarf  bedeutend  steigern.  Bei  Neben- 
sehlufsraotoren,  welche  sich  mehr  ftlr  gteich- 
mäfsi^eren  Betrieb  eignen,  ist  vor  Schlufs  des 
Hauplstrotnes  stets  der  magnolerregende  Nebcn- 
schlufs  7Ji  schliefsen,  wobei  duicti  Hegulirung 
des  Vorschaltwideratandes  auch  eine  Belastung 
in  weiten  Grenzen  ermöglicht  wird»  sogar  uoier 
Constanlbaltung  der  Tourenzahl. 

Ifieht  nur  diese  Anpassongsfthigkeit,  sondern 
auch  das  äufscrst  sanfte  Angehen  n})r.o  jeden 
Ruck,  sowie  eine  ganze  Reihe  anderer  Vorzüge 
sichern  dem  Elektromotor  in  Zukunft  ein  nn- 
gleioli  gröfsi-res  Anwenduni^sgebicl,  zumal  auch 
in  tecbnisclten  Betrieben  wie  der  Deinige,  als 
er  bisher  sehon  gefunden  hat.  Dies  ist  um  so 
mehr  zu  erwarten,  da  auch  der  Wechselstrom- 
motor immer  mehr  vervollkommnet  wird.  Um 
Dich  jedoch  nicht  durch  Länge  /.a  ermüden,  will 
ich  den  Weehselstrom  einem  folgende  Briefe 
aherlassen. 

Dein  treuer 


Milllieiluiiiren  um  dem  Ei8enhUtteulaboratorium. 


vaa  Asbest  bahn  FMriraa 
von  W.  P.  Baifea. 

I'n'i  il<'r  ('hioratmcthodo  zur  Bostimmung  von 
Mangan  in  Eiüuii  UUät  sich  Asbest  vurtheilliafi 
verwenden.  Naeh  dorn  Koohcn  mii  Raliumohlorat 
wird  fino  l'orlion  fein  zerriebener,  inSalpetersilure 
aufgfiachläiiuiit«r  Asbest  zugofttgt.  Diosür  Zusatz 
befördert  die  Filtrtrung  durah  ein«n  Asbestpfropfen 
üuf»  rurdontlich,  und  die  Wiedernuflösung  dos 
Suporoxyds  in  Forrueulfat  «rfolgt  vi:  1  s<-haeUor 
als  gewtdinlidli.  (.Joum.  ot  Anal.  A:  A]»i<l.  Chem.* 
1802,  8.  8S.) 


vea  Dr.  Prs. 

Bei  der  Bestimmung;  dos  Sehwrfi  Is  nrirh  der 
Mftho<Je  Villi  F)Nc)ikn  k.inii  ein  FetiU-r  dadurch 
entstehen,  dufs  ein  Theil  des  .Si'hwefel«  »ich  in 

Form  gasiger  Sohwcfelverbindongen  verflochtet, 


ohiM  von  dem  Magneaiai^Natrinmaafboinaigemiaah 

zurQekgeh.tUen  zu  werden. 

Das  Entwoichen  der  flüchtigen  S<!hwefel Ver- 
bindungen hVfst  sieh  lelolit  un  der  Schwärzung 
eines  mit  Bl«  il«"siinff  jrotrflnkt««n  feueht^^n  Pjipier.H 
erkemien,  das  man  über  den  Tiegel  deckt.  Manche 
Achwefelroiehe  Kehlen  galMn  iMim  Erhitsen  mil 
dem  Mngnesia-Soda'^i  niisi'h  so  botrilchtliclic  M(  !>g»'n 
Sehwefelwaeiiersttifl'  oder  Scbwefelammonium  ab, 
dato  siiAi  auf  dem  Bleipapier  binnen  weniger  Seeun- 
den  schwarze  schillernde  Flecken  vim  S.  hwcfr  ltiUn 
Idlden,  welche  bei  mehrmaliger  Erneuerung  de« 
l'afders  wieder  aom  Yorwbein  komme». 

Diesi<  Verflttehtigung  tob  BebwefetTerbin* 
düngen  läfot  sieb  nnn  vollkommen  oder  doch  naher.» 
vollkommen  vermeiden,  wonn  man  in  dem  Mog- 
nesingeraiscli  das  Xatriumc^trlioniit  zum  grofeen 
TIkü  •"Ii  r  u;in/.  liurrU  Kalium<arl)<>iial  ersetxL 

Aut  I  rheil  Kohle  nimmt  iniiii  zweckmiUaig 
mindestens  8  Tbeile  des  entwiasertan  Gemiaehcs^ 
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Ton  weloheiD  man  «twa  */<  >n  ein«m  gerftumiiiren 
Tiogol  mit  dorn  Kolileiipiilvcr  inniii;  iuisc)it,  iU>n 
Best  «ber  iinverraisolit  Auf  diu  Massu  ^leiolimärHig 
aufschichtet,  im  Qhrigon  vorführt  man  wie  üblich. 
Die  Verbrennung  erfolgt  ruMcher  als  b«i  dem 
]iagD«8M-8od«g«ini«ch  und  ist  mtöst  schon  naeh 


'/«  bis  '/*  Stunde  beendet  Audi  hat  dafc  Potaaehe» 
gemucb  dem  anderen  i;«'Kt'n<ibrr  <)•  n  Vorzug, 
vronigor  zu  attuban.  8olbst  bei  si-liwLfcIroichcn 
Kohlwn  findet  bei  vonichtigein  Arbuitt-n  uiit  «li-ui 
Potasohogeniiech  k«in  nennenswerthor  Vorluat  nn 
Schwefel  «Utt  (^Chemiker-Zeitung'  1882,  &  1070.) 


Die  Moniersche  Bauweise. 

Von  Ingenieur  Franz  Schlüter  in  Willen.* 


Der  Erfinder  des  neuen  Bansjrstems  ist 

i.  Monier  in  Paris;  sein  Plan  war  unfungs, 
l&r  seine  Gärtnereizwecke  grolse  Blumenkäbel  her 
snatelten,  dauerhafter  als  Hofzlnhel  und  leichter 
(ragbar  ab  solcfae  von  Ccmeni. 

Die  von  ihm  angeätelltcn  Versuche,  seine  Ab- 
sieht durch  Eiaeneinlagen  von  geringen  Stärken 
in  die  Cemcniwand  xu  erreichen «  hatten  so 


I  tionen  anch  im  Hochbau  in  Anwendung  zn 

i  bringen. 

Das  Verfahren  wurde  zunächst  in  Frankreich 
patontirt,  und  dann  das  Patent  für  Deutschland 

und  ( )Lslcrrcicli-Un(;arn  sdtcns  der  Acliengosell- 
siluiri  lür  Monif'!-n;ui(('n  vormals  G.  A.  Wavfs 
&  Co.,  diu  ilireit  llauplsilz  in  Berlin  hat,  er- 
worbco,  mid  «pSter  ZweiggesehMe  errichtet  in: 


SIrarHvnbrOek«  TUtch  ^y*(«iii  Xcwmt''  Obar  den  Kidorluuial  M  S^irbofiird  in  Dntmra. 
Spannweite  18  m.  Pftfilbühe  2.15  m,  QewOlkwUrk«  20  eo.  TeranMfajinlieliiing  da«  Ewengcrippes,  wi«  Mlehaf  Verwendung  ttnd. 


glinstige  Rcsullalc  zur  Fnljre,  dafs  er  die  Con- 
slructionsmelhode  auf  die  Herstellung  gröfserer 
Wasserbehälter  ausdehnen  konnte.  Sein  System 
fand  Anklang  hei  Icrlinisch  gebildeten  Männern, 
und  bald  wurden  mehr  als  lausend  Wasser-  und 
Gasometer  •Behälter  bis  zu  20  m  Durehmesaer 
und  9  m  Höhe  ausgeführt. 

Der  Gedanke  lag  nahe,  diese  loicliten,  wider- 
standsfähigen, feuer-  und  wasserdichten  Conslruc- 


*  Nai'li  i'itu'iii  Voi'lrn^,',  ^'Hi.illen  am  SB.  Juli  im 
Bocbumer  Bezirksverein  des  Vereras  deolsrher  In- 
genieure. 


Dresden,  Hamburg.  Hannover,  Köln,  Königsberg, 
Leipzig-Plagwiu ,  München.  Neustadt  a.  Hardt, 
Witten  B.  d.  Ruhr,  Basel,  Wien,  Budapest,  Kopen- 
hagcn,  Clirisliania  und  Moskau. 

Die  erste  Aufnahme  der  Mouier-Üauweise  in 
Fachkreisen  war  eine  liemlieb  kflhie,  und  erst 
nachdem  grurscrc  amtliche  Versuche  in  Berlin 
und  Wien  staltgefunden  und  befriedigende  Resultate 
geliefert  halten,  wandte  man  dem  System  mehr 
Beachtung  zu ,  besonders  nachdem  der  frfibcre 
Bevollniüclitigte  des  Ministeriums  Hr.  Regierungs* 
baumeister  M.  Koenen  (der  jetzige  Director  der 
Aetiengesdiachaft  fiDr  llonierBauten)  die  Theorie 
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Monicr-Bofvn  dt^r  PorlUnd  r.oiiiiMilfiihrik  .Sti-rn*  m  rinkimwaldc  tii-i  ;:il«(l]n. 
ä|>iinnvrcile  35  m,  rfoilbühe  -4  in,  SlArko  10  cm,  dansbcn  St«niprb«toiibogcn  uhno  Eisen- 
«inlagaron  gleicher  Spannweite,  gleirhet  PfeilhChe  u  Tiagfübigkoit,  durchweg  100  cm  ituk. 


der  Slabililät  von  Monier-Construclionen  begründet 
halle  und  die  slatUclien  Formeln  behufs  mathe- 
matischer Berechnung  lieferte. 

Drei  Bedeniten  stellten  sich  aber  der  allge- 
meinen Einfuhrung  der  Bauweise  in  Cement  mil 
Eisen  verbun- 
den entgegen: 

1 .  dafs  das 
Eisen  durch 
den  nafs  an- 
getragenen 

Cement  roste, 

2.  dafs  der  Ce- 
ment an  dem 

verhällnifs- 
mäfsig  glatten 
Eisen  nicht 
hafte  und  der- 
selbe somit 
nicht  mit  dem 
Eisen  gemein- 
sam wirke, 

3.  dafs  bei 
Temperatur- 
Veränderungen 
sich  das  Eisen 
anders  als  der 
Cement  be- 
wege, entweder  sich  herausschiebe  oder  den- 
selben sprenge.  Durch  vielfache  Versuche  während 
einer  Zeitdauer  von  20  Jahren  sind  diese  Be- 
denken in  glänzender  Weise  widerlegt  worden ;  der 
erste  Einwand  fand  seine  Widerlegung  durch  eine 
Untersuchung, 

welche  in 
Amiens  ange- 
stellt wurde 
mil  einer  vor 
Jahren  ausge- 
führten Kana- 
lisation milMo- 
nier  -  Röhren. 
Diese  ergab, 
dafs  sich  die 
Eisensläbe  so 
unversehrt  und 
rostfrei,  selbst 
noch  !=o  blau 
zeigten,  wie  sie 
aus  dem  Walz- 
werk hervorge- 
gangen waren. 
Das  gleiche  Re- 
sultat wurde 

bestätigt  durch  ein  amtliches  Protokoll  über 
Versuche,  welche  1886  in  Breslau  angestellt 
wurden,  nach  welchen  bei  der  Zerkleinerung 
sich    niemals    weder   Rostbildung   noch  Quer- 


SlrarienbrDcka  nach  System  Monier  Ober  einen  Fabrik-Kanal  in  Wildegg  (Schweix). 
Midiere  S[iannweite  der  im  Winkel  von  ii'  lur  Kanalrichiung  erbauten  BrQcko  30  m. 
Pfeilhöhe  3,2  m,  ScheileUllrke  23  cm. 


schtiittsvcrmindening 
Eisen  zeigte,  selbst 


an  rostfrei  oingebetlclem 
an   kleinen  Monicr-Platlc-n 


nicht,  die  monatelang  im  Wasser  gelegen 
hatten. 

Neuerdings  hat  Professor  Bauschinger  zu 
München  an  Jahre  alten,  in  jauchigem  Wasser 
gelegenen  Monier-Platlen,  an  denen  die  frei  her- 
austretenden 
Eisenstäbe  von 
7  und  10  mm 
Stärke  voll- 
ständig durch- 
gerostetwaren, 
denunumstöfs- 
liehen  Nach- 
weis erbracht, 
dais  selbst  un- 
ter den  ungün- 
stigsten Ver- 
hältnissen das 
Eisen  in  Ce- 
ment nicht  ro- 
llet; denn  so- 
weitjcncEisen- 
släbe  von  Ce- 
nientbeton  ein- 
gehüllt waren, 
zeigten  diesel- 
ben auch  nicht 
den  geringsten 
Rost,  hatten  metallisch  reine,  durch  ein  Cement- 
liäutchen  überzogene  Obci fläche  und  unverän- 
derte Stärke. 

Hiernach  darf  als  erwiesen  gelten,  dafs  die 
Cementumhüllung  dem  Eisen   seine  schlechteste 

Eigenschaft, 
die  der  leichten 
und  vollstän- 
digen Rostbil- 
dung bei  der 
Berührung  mit 
feuchter  Luft 
oder  mit  Luft 
geschwänger- 
tem Wasser, 

dauernd 
nimmt,  wäh- 
rend alle  die 
üblichen,  das 
Eisen  verlheu- 
ernden, metal- 
lischen Ucbcr- 
züge  nur  einen 
nicht  lange 
vorhaltenden 
Schutz  gegen 
Das  zweite  und  schwer- 
richtclc   sich    gegen  die 
am    Eisen  und  gipfelte 


Rost  bieten  können, 
wiegendste  Bedenken 
Haftung  des  Cemcnts 
durin,  dafs  beide  Materialien,  so  vorzüglich  sie 
an  sich  seien,  nicht  zu  gemeinsamer  Wirkung 
kämen. 
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Mooier-Bufen  der  Puitlaiid-Ctiiif iitral>rik  .ätvrn*  in  FinkenH.i:di  ^rtUMUn. 
Ai<r  t>iMd<-n  IkigFn  riilii-nd,  riii  Runx  nach  SyKlrm  Munior  miiigrrnhrlcr  Muxik|>avillaii 
Zwitclien  beiden  Bu^rn  eine  zu  dem  Pavillon  fobrende  llonier-Trep|M>. 


Hiernach  wflrde  z.  B.  eine  helastele  und  auf 
Birguiig  beanspruchte  PluUe  nach  dctn  Monier- 
schen  System  weniger  leisten  mQi^sen,  als  eine  gleich 
dirke  Cenientplatte  ohne  Eisencinlage;  denn  jede 
mit  dem  Gement  sich  nicht  vereinigende  Einlage 
wiirde  nur  da- 
zu beitragen, 
den  Cenienl- 
querschnitl  zu 
schwächen. 

Die  ange- 
stellten Ekla- 
slungsproben 
haben  nun  er- 
gehen, (lafs  hei 
gleicher  Dicke, 
gleichem  Cc- 
incnlinalerial 
und  ({h-ichea 

Spannweite 

eine  etwa 
1,50  m  weil 

freitra  gende 
ebene  Geincnl- 

platte  ohne 
Eisen  bei  einer 

gleich- 
niäfsigen  Be- 
lastung von  660  kg/qni  brach,  während  bei  der 
gleichen  Platte  mit  Ei&encinlagc  der  Bruch  des 
Cements  erst  bei  8000  kg,'qm,  also  erst  bei  einer 
12  mal  so  grofscn  Belastung  erfolgte,  das  ßcilechl 
aber  diese  Last  mit  13  nun  Durchbiegung  dauernd 
trug.  Der  Ver- 
such mit  ge- 
bogenen Plal- 
len  von  2,65  m 

Spannweite, 
0.26  Pfeilliöhe 

und  5  cm 
Stärke  ergab 
bei    der  Ce- 

rnpiilkappe 
ohne  Eiseneiii- 
lageals  Bruch- 
belastung rund 
1810  kg/qm, 
bei  der  Kappe 
mit  Eiscnein- 

lage  9358 
kg/qm,  einsei- 
tig belastet.  Die 
Praxis  zeigt 
also,  dafs  ein 

Zusammenwirken  des  Eisens  mit  dem  Cemenl 
stallfinden  inufs. 

Wie  innig  der  Zusammenhang  zwischen  Cement 


ätrafMDbrOcke  nach  .System  Monier*  Ober  die  Nagold  Lwisrlien  KbliaiiMn  und  Alteusteig. 
G«w01b«|i«nnw*iU  M  m,  Ffeilbüho  ifi  m,  ächuitcIsUrk»  20  cm. 


weiteren  Aufschiurs.  Es  sei  daraus  hier  kurz 
entnommen,  dafs  es  zweimal  mifslang,  einen 
7  mm  starken  Eisendraht  aus  einem  12  Jahre 
alten  wellererprobten  Cementbaluster  heraus- 
zuziehen. Das  erste  Mal  verbog  sich  der  an- 
greifende He- 
belarm (1:5) 
unter  dem  auf- 
gehängten ab- 
soluten Ge- 
wicht von 
1350  kg;  das 

zweite  Mal 
brach  an  dem- 
selben Ver- 
suchsgegeri- 
stand  bei 
einem  Zug  von 
rund  1300  kg 

das  untere, 
nicht  von  Ce- 
ment umhaute 

Ende  des 
Eisenstabes  ab. 

Um  diesen 
unverinuthel 
grofsen  Zu- 
sammenhalt 

zwischen  voll  crhSrletem  Cement  und  Eisen 
theoretisch  zu  begründen,  bleibt  nur  übrig,  die 
Wahrscheinlichkeil  einer  höchst  haltbaren  chemi- 
schen Verbindung  anzunehmen,  welche  die  Silicate 
des  Cementes  mit  dem  Eisen  bilden. 

Fassen  wir 
jetzt  den  dril- 
len Punkt  jener 
wis.scnschafl- 
lichen  Beden- 
ken etwas  nä- 
her ins  Auge. 
Derselbe  be- 
zieht sich  aui 
die  ungleiche 
Ausdehnungs- 
fähigkeit von 
Cement  und 
Eisen  bei  wech- 
selnder Tem- 
peratur. 

Sowohl  die 
Frost-  wie  die 
Feuerproben 
an  Monier- 
Gegenständen 

haben  nach  amtlichen  Protokollen  ergeben,  dafs 
weder  die  Zusainmenziehung  bei  Frost  in  Monier- 
Plallcn  Risse  hervorbringt,  noch  dafs  die  Ein- 


und  Eisen  ist,  darüber   geben  die  gemeinsamen  I  Wirkung  grofser  Wärme  eine  solche  Zerstörung 


Versuche  bekannter  Fachleute,  wie  sie  zum  Theil 
in   dem    Breslauer  Protokoll   beschrieben  sind, 
XlX.li 


bewirkt  oder  auch  nur  anbahnt.  Selbst  bei  un- 
millelbarer  andauernder  Berührung   mit  Feuer 
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wird  der  Cement  nicht  durch  herausdrängen- 
des Eisen  gesprengt.  Nach  den  Versuchen  ron 
Bouniceau  über  die  Ausdehnung  von  Granit, 
Nfarmor,  Ceinentmörtel,  Sandstein  u.  s.  w.,  mit- 
gelhcill  in  den  .Annales  des  ponts  et  chaussdes*, 


'  betons  und  des  Eisens  kann  man  daher  als  gleich 

grofs  ansehen. 

Die  Richtigkeit  der  Bouniceauschen  Versuche 

in  diesem  Punicte  bestätigt  auch  obenerwähntes 
I  Breslauer  Protokoll. 


StnCgflnbrOcke  nach  .System  llooicr*  Ober  den  Nidurkjnai  b«i  Sirbogdrd  in  Unpirn. 


Ilfir»aal  der  UniveniUts-Frauenklinik,  l.«ipu|. 


1  Sem.,  S.  181,  18G3,  ist  der  Ausdehnungs- 
cosrücient  für  Portland  Cenienlbcton  0,0000137  bis 
0,0000148,  also  im  Mittel  =  0,0000143  l»ei 
1 "  VVärmewechsel. 

Für    Eisendraht    ist    derselbe  bekanntlich 


Die  Vortheile  der  Bauweise  in  Cemenl 
und  Eisen  sind: 

1.  Dauerhaftigkeit. 
Der  Erfmdcr  J.  Monier  nennt  seine  Bauten 


0,0000145.    Die  VVürmeausdehoung  des  Coment-  ;  in  Cement  und  Eisen  mit  Recht  .unverfindcr- 
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lieb*.  Zwanzigjährige  von  ihm,  sowie  von 
hervorragenden  Autoritäten  des  Baufaclies  ge* 
machte  Erfahrungen  liefern  den  Beweis,  dafs 
sie  in  Bezug  auf  Beständigkeit  gegenüber  den 
Angriffen  der  Witterung,  des  Wassers  und  des 
Feuers  sich  mit  den  besten  Ausführungen  früherer 
Bauweisen  in  Vergleich  stellen  lassen,  ja  diese 
bei  weitem  übertreffen. 


2.  Grolse 


Tragfähigkeit  bei 
gewicht. 


geringem  Eigen- 


Die  veiöCfentlichten  Belastungsproben  zeigen 
beim  System  Monier  eine  aufserRewöhnliche 
Tragßhiglieil  bei  Stärken  und  einem  Eigengewicht, 


Belastung  betrug  einseitig  196  200  kg  oder  9801  kg 
a.  d.  Quadratmeter.  Bei  dieser  Belastung  hat 
sich  die  Monier-Bauweise  aufs  glänzendste  be- 
währt und  Resultate  geliefert,  welche  die  kühnsten 
Erwartungen  übertrafen. 

3.  Sicherheit  gegen  Feuersgefahr. 

Was  diese  anlangt,  so  verweise  ich  auf  die 
Erfahrungen  bei  einem  probeweise  gemachten 
Versuch  in  der  Rheinischen  Gummiwuarenfabrik 
des  Hrn.  Franz  Clouth  in  Nippes-Köln  am 
20.  November  1886. 

Hier  trat  Monier  in  Goncurrenz  mit  Well- 
blech, und  sollte  das  Ergcbnifs  der  Probe  darüber 


riiigsUab-Condar.ulioniilMnal  Ober  500  m  Ulngo  nach  |MilentLrtein  .Sjrstcm  Monier'  fOr  die 
Anhallische  Blei-  UD(1  SilbcrhQtl«  lu  Alviiibad  b«i  Harzgcrode-Anhalt. 


die  bei  der  gleichen  statischen  Leistungsfähigkeit 
nur  vom  Eisen  nicht  überschritten  werden. 

Als  Beispiel  möge  eine  Monier- Wand  dienen, 
die,  oben  und  unten  frei,  ohne  Verbindung  mit 
Decke  und  Fufsboden,  zwischen  zwei  Auflagern 
von  3, .50  m  Entfernung  in  Berlin  hergestellt 
war  und  eine  Probebelastuiig  von  10000  kg  trug, 
ohne  eine  loth-  oder  wagerechte  Veränderung 
(Ausbauchung)  zu  zeigen,  selbst  dann  nicht,  als 
Schlitze  hineingehauen  waren,  in  der  Absicht, 
die  Standfestigkeit  auf  der  beschädigten  Wand 
zu  prüfen. 

Ferner  die  Belastungsprobe  einer  Strafsen- 
brücke  nach  System  Monier,  auf  dem  Frachten* 
bahnhof  Matzleindsdnrfs  bei  Wien  ausgeführt  als 
Vcrsuchsobjcct  1889  im  Auftrag  der  k.  k.  privi- 
legirten  österreichischen  Südbahngcsellscliaft. 

Die  Brücke  hatte  eine  Spannweile  =  10  m, 
Pfeilhöhe  1  m.  Breite  4  ni,  Conslructionsstärke 
im  Scheitel  15  cm,  am  Kämpfer  20  cm.  Die 


entscheiden,  welche  der  beiden  Construclionen 
als  Ersatz  für  zwei  in  einem  drei  Stock  hohen  Ge- 
bäude der  Fabrik  bestehende  Holzdecken  in  An- 


Kanalanlago  nach  ä]rsl<;ni  Monier  in  IlaDil>urg. 

Wendung  kommen  sollte.  Während  die  in  üblicher 
Weise  aus  Flachgewölben  von  Wellblech  mit 
Betoniruiig  darüber  hergestellte  Decke  unter  der 
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gleichzeitigen  Wirkung;  einer  Belastung  von  410  kg 
a.  d.  Quadratmeter  und  des  darunter  angezündeten 
Feuers  bald  einknickte  und  den  belrelTenden 
Gebäudetheil  mit  zu  Falle  brachte,  zeigte  die, 
obgleich  weniger  (nur  4,5  bis  6  cm)  dicke  Monier- 
Decke  nur  ein,  ofTenbar  vom  Wassergehalt  des 
frischen  Cementcs  herrührendes  Abspringen  des 
unteren  Verputzes,  und  hielt  das  Bespritzen  mit 
kaltem  Wasser  ohne  weiteren  Schaden  aus. 

Welch  hohen  und  sicheren  Schutz  die  Monier- 
Decken  gewähren,  hat  sich  in  hervorragender 
Weise  beim  Brande  der  Sprilfabrik  von  H.  Hei  hing 
in  Wandsbeck  bei  Hamburg  gezeigt.  Der  nur 
4'/<  cm  starke  Monier-Boden  auf  eisernen  Trägern, 
gleichzeitig  Dachfufsboden  und  Decke  des  darunter 
beflndlichen  Spirituslagers  mit  grofsen  Vorräthen, 
verhinderte  beim  vollständigen  Abbrennen  des 
Dachstuhlsdie  Ver- 
breitung desFeuers 
nach  den  tiefer  ge- 
legenen RSunien 
und  hielt  den 
niederstürzenden 
Trümmern  und  der 
raschen  Abküh- 
lung durch  Löscli- 
wasscr  ausgezeich- 
neten Widersland. 

4.  Raumer$pamifs. 

Mit  der  Leich- 
tigkeit und  hohen 
Helasluogsräliig- 
keil  in  unmittel- 
barem Zusammen- 
hang steht  der 
weitere  Vorzug  des 
Systems:  die  ge- 
ringe Construc- 

tionshöhg  der  Monier- Decken  und  die  geringe 
Stärke  selbst  solcher  Wände,  die  nicht  zwischen 
anderen  gerade  ausgespannt  oder  eingehängt 
werden  können,  sondern  sich  winkelig  fortsetzen 
sollen.  Bei  beschranktem  Raum  in  Grutidrifs 
und  Höhe  sind  dies  Vortheile  des  Systems,  die 
sich  geradezu  in  Reichsmark  und  Pfennigen  aus- 
drücken lassen. 

Ich  unterlasse  es,  die  grofse  Ersparnifs  an 
Widerlagern  und  Verankerungen  hervorzuheben, 
ebenso  wie  die  Schnelligkeit  der  Ausführung  ohne 
Schädigung  der  Solidität  besonders  zu  betonen, 
möchte  aber  doch  die  vcrhältnifsmäfsige  Billigkeit 
dieser  Bauweise  in  Cemenl  und  Eisen  gegen 
andere  Conslructionen  nicht  unerwähnt  lassen. 

Aufser  dem  bereits  Vorhergesagten  führen 
wir  noch  die  folgenden  Vorzüge  der  Monier- 
Bauweise  an:  geringe  Constnictionshöhe  und 
geringes  Eigengewicht;  schnelle  Herstcllbarkeit ; 
absolute  Wasserdichtigkeit  und  Dunstdichtigkeit; 
Trockenheit;     ungezieferfrei ;     hygienisch  voll- 


Kanalisaliiiii   <l«r  Stadl  onfnbsf h  «.  M. 
Il«ii|>lcnlu':i!)<eruiiga-Kaniil  aus  Monirr  Röhren  vud  1.50  ni  1.  W. 


kommen:  kein  Faulen,  kein  Stocken,  keine  ge- 
sundljeitsschädliche  Ausdünstungen;  Unveränder- 
lichkeit  bei  Forlfall  jeder  Unterhaltung  (Dauer- 
haftigkeit). 

Schauen  wir  uns  nun  im  gesammten  Bau- 
wesen und  in  der  Industrie  und  sonstigen  Gewerben 
bezüglich  der  Anwendung  der  Monier-Construc- 
tionen  um,  so  ünden  wir  kaum  ein  Gebiet,  wo- 
selbst diese  nicht  bereits  umfassende  Verwendung 
gefunden  hätten. 

Im  Hochbau  hat  das  Monier-System  geradezu 
Epoche  gemacht  und  kann  ohne  Uebertreibung 
als  die  Baumethode  der  Zukunft  bezeichnet 
werden.  Die  Anwendung  desselben  ist  eine  so 
vielseitige  geworden,  dafs  eine  eingehende  Auf- 
führung aller  Constructioncn  an  dieser  Stelle  zu 
weit  führen  würde. 

Wir  können  uns 
hier  darauf  be- 
schränken, auf  die 
Vorlheile  für  alle 

Gattungen  von 
Hochbauconstruc- 
tionen,  i>ei  denen 
diese  Bauweise  An- 
wendung findel, 
aufmerksam  zu 
machen.  Es  sind 
dies :  feuerfeste, 
leichte ,  wasser- 
dichte, ebene  Fufs- 
böden  und  Decken ; 
Gewölbe  für  jede 

Belastung  zu 
Decken,  Dächern 
u.  s.  w.,  ausgeführt 
bis  40  m  Spann- 
weite; Doppel - 
docken  mit  Isoli- 
rung  und  Luflcirculalion;  leichte,  feuerfeste  Wände; 
IsolirwSnde  und  Gewölbe;  feuerfeste,  nicht 
tropfende  Dächer;  Dunslschlote;  feuerfeste,  leichte 
Treppen;  feuerfeste  Ummanlelung  eiserner  Säulen 
und  Träger;  feuerfeste,  dunstdichte  Slalldecken; 
Kellerdichtungen  u.  s.  w. 

Ebenso  ist  das  .Monier-System  voitheilhaft 
für  alle  Constructioncn  im  Tief-  und  Ingenieurbau, 
als:  Strafsen- und  Eisenbahnbrückeo ;  Wehr-  und 
Schleusenhauten;  Durchlässe;  Kanäle;  Rohr- 
leitungen bis  3  m  Durchmesser;  Gerinne,  nicht 
rostende  und  nicht  stockende  Reservoire  und 
Bassins  jeder  Art  und  Gröfse,  auch  mit  säure- 
fester Auskleidung;  Hochreservoire;  Wasser- 
thürme;  Filterbassins; Gasometerbehälter;  Brunnen; 
wasserdichte  Gruben;  Senk-  und  Düngergruben; 
Getreidespeicher  und  Silos;  wasscr-  und  gasdichter 
Ausbau  von  Schachten;  Kohlenthürme;  Sümpfe 
resp.  Kohlenwäschen  u.  s.  w. 

Sodann  wollen  wir  noch  hervorheben,  dafs 
die  kaiserlich-deutsche   Regierung   sich  lebhaft 
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für  das  Monier-Bausystem  interessirl  und  sich  {  Infolge  dieser  Concession  sind  bis  heute 
veranlaTit  gewhen  Bat,  der  Ckadlsehtll  da«  aus«  |  folgende  Bauten  xor  AusfOhrang  gelangt:  in 

sc!rlipfslichc  Recht  rfcr  gewcrbllclien  Verwerthung  \  Kamerun  das  kaiserlidie  Gouvernemcntst,'f!l)äijdt' 


des  Monier-Verfalirens  innerhalb  der  deutschen 
Colonieen  ood  Schutsgebiete  wat  die  Dauer  von 
10  Jahren  lo  Terleihcn. 


und  ein  Krankenbaus ;  in  Üar^-Salaam  das  kaiser- 
lieh« GottvemcmentafeMude»  ein  Oberbeamlen  haue, 
Twr  Beamtenwohafaittaer  und  vier  Lagargebtud«. 


Hydraulische  Wasserhaltuiigsmaschiiie 

(Was'seisäulciiinaschiiip). 
ausgclüliri  von  der  Actien-Geseiischaf t  Eisenhütte  Prinz  Hudoiph  in  Dülmen. 


Diese  Wassersüulenmasciiine,  deren  Anordnung 
aiM  der  Abbildung  la  eraehen,  liefert  bei  8  HQben 
(Doppelhöben)  1  vhm  Walser  i.  d.  Min.*,  sie  stellt 
auf  der  6lO-m-äohle  und  furderl  das  Gruben- 
irasser  mit  dem  verbrauchten  Kraftwasser  auf 
die  n(>0 •  in -Sohle,  also  150  m  liocd.  Das;  voni 
Tage  eotnommene  Kraftwasser  hat  demnach  in 
dor'Hasebine  einen  Druek  von  51  Alm.  Ourrh 
eine  Rohrleitung  von  90  nun  litlilcr  Weite, 
welche  beliebig  an  der  Hauplsteigerohrleitung 
angeschlossen  werden  kann,  oder  auch  vom  Tage 
»IIS  das  Wasser  herldtel,  tritt  das  Kraft wasser 
durch  die  Steuertmg,  welche  ebenfalls  vollständig 
hydraulisch  regulirt  wird,  abwechselnd  in  einen 
der  beiden  innen  liegenden  Cylinder  und  drückt 
hier  auf  den  RinpqiierecliiiitI  di  r  PIttnfrer,  während 
letzterer  in  den  bt*ideii  üufäeien  Gyhndern,  den 
eigentiieben  Pumpenstiefcin,  mit  seinem  ganzen 
Omi sclinilt  wirkt.  Während  die  eine  Pumpe 
ansaugt,  drückt  die  andere,  so  dafs  also  eine 
doppeltwirkende  Plungerpompe  vorbanden  ist.  Von 
der  360- m- Sohle  wird  das  geförderte  Pumiien- 
wasser,  also  1  cbm  i.  d.  Mio.,  oebsl  dem  ver- 
brauchten Betriebflwaster  durch  eine  oberirdische 
Woolfsche  Balaniirniascitinc  zu  Tage  gehoben. 
Soll  jedoch  das  sämnitliche  Urubeowasaer  mit 
dem  verbrauchten  Balridwwasser  direct  zd  Tage 
gefördert  werden,  so  mufs  natürlich  Über  Tage 
eine  besondere  Pumpenanlagc  geschalTcn  werden, 
die  den  nötln'gen  Üeberdruck  des  Kraftwassers 
herstellt. 

Der  FunJamentrahmen  trägt,  wie  schon  oben 
bemerkt,  4  Uylinder;  die  beiden  mittleren  sind 
die  Prebcylinder ,  die  twiden  fiufseren  sind  die 
Pumpen.  Die  Pnmpenpltinger  sind  durch  eine 
dünne  Kolbenstange  verbunden,  dem  KraAwasser 
bietet  sieh  damit  eine  Ringliaehe  sor  Arbeit»* 
leistung.  Der  Druck  wird  dirrct  atif  di^ri  rnt- 
sprechenden  Pluoger  übertragen  und  wird  die 
Stange  in  swei  kleinen,  jeder  Phtnger  in  twei 
^rrofiien  Slopfbflohscn  pefüiirl.  Die  Kup[iluti|,' 
beider  KoU>eo« langen  trägt  einen  Arm,  welcher 
eine  Sieueialaiige  um&lat  und  dieao  durch  die 
auf  denellMii  «tsaoden  ABtehlagringa  mitnimmt. 


Die  isteucrslange  wirkt  andererseits  auf  zwei  ge- 
bogene Hebel  der  Vorateueraog  und  dreht  damit 

die  Welle,  auf  welcher  die^e  Hchcl  silzrn,  bald 
i  links,  bald  rechts.  Auf  diese  Welle  ist  eine 
f  Halse  aufgekeilt,  welche  atark  analeigendM  (Links-) 
flewiiido  trägt,  lür  welches  die  Mutter  in  einem 
auf  dem  (linken)  Prefscylinder  festgeschraubten 
Lagcrhiock  liegt,  und  wird  demnach  die  Welle 
und  der  mit  ihr  direct  verbundene  Steuerkolben 
gedreht  und  gleichzeitig  vor-  bczw.  zurück- 
geschoben. Zu  den  Enden  des  Cylinders  der 
Vorstecu  iiin^'  fiilirt'ii  zwei  Rohre  derart,  dafs  die 
volle  KolliennäcUe  den  Steigerohrdruck,  die  auf 
der  andern  Seile  verbleibende  rUiignäche  den 
Druck  vom  KrafLvvHsser  erhält.  Der  Cylinder  hat 
f-  rner  zwei  Abllufsöirnungcn,  welche  näher  der 
Millellinie  de&selben  liegen  als  die  Eintritts- 
üfTnungen  ■  tmd  bei  Mittelstellung  des  Vorateuer- 
kolbens  durch  diesen  gedeckt  sind.  Jede  der 
Abflufsöffuungeii  erhält  einen  Halm,  beide  Hähne 
mOnden  in  ein  gemeinaamea  Rohr,  dureh  welches 
das  Wasser  der  Hiaiplsteuerung,  durch  die  Hähne 
mehr  oder  weniger  gedrosselt,  zugeführt  werden 
kann.  Geht  somit  die  Maschine  nach  rechts,  so 
wird  durch  Rechtsdrehung  der  das  Linksgewinde 
tragenden  Welle  der  Kolben  der  Vorateuerung 
sich  von  der  Mitte  der  Masehin«  entfernen 
und  der  Hauptsteuerung  Kraftwasser  zuströmen, 
während  diese  bei  Linksgang  der  Maschine  mit 
dem  Steigerohr  communicirt. 

Die  Hauptsteuerung  besieht  aus  einem  Kolben* 
System  mit  folgender  Finrichtung:  Drei  massive 
Kolben  von  gleichem  Durch rm  ssur  .sind  diucli  eine 
Zugslange  miteinander  verbunden,  die  sich  nach 
aiifscM  hin  (nach  links)  in  eine  durch  eine  Stopf- 
büchse hindurchgebende  dickere  Kolbenstange 
fortsetxt.  Letztere  ist  weiterhin  in  nnem  Bocke 
gt  ralirt  und  dort  tnit  zwei  kräftigen  Anschlagringen 
versehen,  die  an  der  dem  Bocke  zugewendeten 
I  Seite  mit  Lederseheiben  belegt  siiid. 

Die  Rin(.;nric!ie,  welche  dort  entsteht,  wo  diese 
Kolbenstange  an  dem  ersten  (linken)  Kolben 
ansitst,  empfängt  von  der  Vorsteiierang  h«r 
wocfaseladflu  Druck,  cwisebea  diesem  und  dem 
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niichstrolgenden  zweiten  Kolben  herrsclil 
immer  Sleigerolirdruck ,  zwischen  dem 
zwcilen  und  <l<  m  drillen  Kolben  isl  siels 
Kraflwasserdruck ,  und  auf  den  drilten 
Kolben  wirkl  von  rechts  her  fortwährend 
Steigerohrdruck  auf  die  volle  Kolben- 
fläche. 

Zu  diesem  Zwecke  lial  der  Cylinder  der 
Hauptsleuerung  fünf  OrlTnunjicn.  Durch 
die  mittlere  dieser     ffnungen  tritt  Kraft- 
wasser ein,  die  beiden  zunächst  liegenden 
OcfTnungen  stellen  die  Verbindung  mit  den 
beiden  Prefscy lindern  her,  unti  die  beiden 
äufseren  OcfTnungen  vermitteln  die  Ver- 
bindung mit  dem  Steigerohr.    Der  zweite 
bezw.  dritle  Stcuirkolben  passirl  die  mitt- 
leren OelTnungen,   die  zu  den  Cyiindern 
führen,  und  siml  diese  dej'halb  mit  je  vier 
linsenförmi{!en,  an  boidet)  Luden  spitz  zu- 
laufenden, auf  den  Unifanj;  glcichniäfsij; 
verlhcillen   OefTnungen    versehen,  dureli 
die  das  Wasser  zunächst  einer  um  den 
Steuercylinder  hegenden  Kammer  und  von 
«Irt  dem  Prefscylinder  zugeführt  wird.  Die 
Form  der  Schlitze  bezweckt,  dafs  bei  lan 
samer     Bewegung  iles 
SteuerkoH)cns  eine  plölz- 
liche  Geschwindiijkeils- 
änderung  in  der  MaM-hinc 
und  dem  Kraflrohrc  und 
damit  Stöfsc  vermieden 
werden,  und  Isl  itiil  Riirk- 
sichl  liieranf  ausgeführt. 

Krhäll  das 
Kolhensystem 
von  links  her 
durch  die  Ver- 
steuerung den 

Druck  des 
Kraft  Wassers 
auf  die  Ring- 
flächc,  so  ha- 
wegt  es  sich, 
den  Druck  von 

rechts  her 
überwindend, 
nach  rechts ;  ist 
links  Sleige- 
rolirdruck, so 
bewegt  es  sich  wegen  der 
FlächendifTcrenz  nach 
links,  und  wird  damit  der 
Maschine  der  Impuls  ge- 
geben, nach  links  oder  rechts  zu  gehen. 
Das   Verbrauchswasser    wird    durch  die 
Steuerung  direct  <lein  Steigerohr  zugefülirt. 

Die  Pumpen  haben  getrennte  Saugrohre, 
jedes  mit  einem  Windkessel ,  Saiigkorb 
und  einer  Hörkschlagklappe ,  (Jlocken- 
ventile  in  RoUignfs  mit  Ledersitzen  aus- 
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geführt,  ferner  Umlaufrohre  mit  Hähnen  zum 
Fallen  der  Pumpen  nnd  Saagrobre.  Det  Steige- 

rohr  erhält  ein  Hiicksotllagvenlil  mit  Umlaufrohr. 

Im  Kraftrohre  ist  da  Sicherbeilsveolil  mit 
Pederbehurtung  angebracht ,  der  «n  demselben 

Rohrytürk  bfnniJIiclie,  nach  unten  gr'hemlc  Slut/.en 
erbült  Rohrverbindung  mit  Hiboea,  welche  m 
dem  enttprechenden  StatawD  det  Steigerohre  fUhrt 
uod  das  FQllen  desselben  bescw.  der  I\Knpen 
ermSglicIrl.  Nächst  dem  Sicherheitsventil  ist  im 
Kraflrohr  der  Absperrschieber  mit  Umlaufrohr 
eingebaut  und  tritt 'das  Wasser  von  dort  in  den 
grofsen  Cylinder  des  Regulators. 

Dieser  Regulator  (D.  R.  P.  Nr.  33  8lä)  hui 
den  Zweck,  ein  Darchgehen  der  Maschine  bei 
irgend  welchen  Unrpgelm3r!ii}:k.'ilen  im  Gange 
der  Pumpen  oder  deren  Ventile  unmöglich  su 
maeheo,  und  erTdltt  gleichseitig  die  Aurgabe,  die 
Maschine  stets  ]uiigi<atn  anheben  zu  lassen.  Dieser 
R^ulalor  beatelil  aus  einem  kleinen  und  aus 
etoem  gröfseren  Cjlinder.  Balde  Enden  des 
kldneo  Cytinders  stehen  durch  Huhne  und  Rohr- 
leitung mit  je  einer  Pumpe  in  Verbindung;,  so 
dafs  der  Kolben  unter  dem  Druck  steht,  der 
jeweilig  in  den  beiden  Arbeitsräumen  herrscht. 
Die  cinsoilige  Kolbenstange  ist  in  eine  zwiselien 
zwei  Spiralfedern  liegende  Platte  eingeschraubt. 
In  die  andere  Seile  dieser  Platte  ist  die  eine 
dickert.'  Kolbenstange  des  grofsen  Kolbens  ein- 
gescliraubt,  während  die  andere  dünnere  Stange 
desselben  Kolbens  durch  eine  StopfbQeh-w  ins 
Frciö  gehl.  Die  beiden  Ptallt  n,  weit  !ip  Wider- 
lager der  Federn  sind,  sind  einerseits  gegen  einen 
Boek,  der  den  kleinen  Gylinder  Irägt,  andererseits 
gegen  den  grofsen  Cylinder  durch  je  drei  Slifl- 
schrauben  mit  Doppelmutter  derart  abgestützt, 
dafa  durch  deren  Verstellung  bei  Druckgleiehheit 
im  kleinen  Cylinder  der  grofse  Kolben  gerade 
seine  Miliehtelluni;  erreit^lit,  wobei  cr  den  Zuflub 
zur  Maschine  absperrt. 

Der  grofse  Kolben  ist  durchbrochen;  steht  er 
links  von  der  zur  Maschine  führenden  Oeffniing 
des  grofsen  Gylindcrs,  so  tritt  das  Wasser  durch 
ihn  bindurch,  sieht  er  rechts,  sn  tritt  e*  direct 


in  diese  Oeffnung.  Diese  beiden  Stellungen 
werden  errdeht,  wenn  die  Iftschine  nach  rediis 

bezw.  nach  lirfks  geht  und  in  Ordnung  ist.  Bleibt 
aber  z.  B.  am  Ende  des  Linkvgaiiges  der  MascJtine 
das  Säugventil  rechts  oder  das  Druekventil  links 

ofTeii  und  erhalt  nun  der  Prefscvlinder  roclits 
durch  die  Steuerung  Druck,  so  ist  in  allen  Fällen 
und  je  gröber  die  Ge&br  des  Durehgebens  ist, 
um  so  vollkommener  im  kleinen  Cylinder  zu 
beiden  Seiten  des  Kolbens  gleicher  Druck-,  der 
grofäc  Kolben  niinuit  durch  die  Federwirkung 
seine  Mittelstellung  ein  und  sperrt  den  Zullufs 
deg  Kraflwassers  ab.  Da  bei  jedem  Hubnerlisel 
der  Maschine  ein  Druckwechsel  in  den  Pumpen 
und  dabd  im  kleinen  Cylinder  slatlflndel,  so 
mnfs  dabei  atieh  der  grofse  Kolben  jedesmal 
absperren  und  den  Uubvvechsel  vet  langsamen. 
Vom  grofsen  Cylinder  fahit  dn  Umlaufrohr  mit 
kleinem  Halm  zu  den»  Rohr,  das  ^ur  H;iu[il- 
Steuerung  geht.  Dieser  üahn  ist  beim  Betriebe 
offen  und  geslatlel  also  stets  dnen  langsamen 
Gang,  auch  wenn  der  Regulalorkolhcn  abgesperrt 
hat,  so  dafs  die  Druckgleiehheit,  welche  zur  Be- 
wegung des  letzteren  nülhig,  überhaupt  ein- 
treten kann. 

Von  dem  lel'/lerwSluitcn  rmlanf-rolfr  -'weigt 
ein  anderes  Rohr  zur  Vur.iteuoraiig  an  und  fühct 
derselben  KraRwasser  zu,  w.ihrend  vor  der  Vor- 
stciicning  ein  anderes  Rolir  /.u  dem  Krümmer 
geführt  ist,  welches  die  verbrauchten  Kraftwasser 
des  rechts  liegenden  Prefscylinders  dem  Sidge* 
röhr  zuführt. 

Der  GesaromlnnUtelTect  der  Maschine  ist  ein 
sehr  grofser,  nSmIich  75  bis  77  ^,  also  dorebaus 
nicht  schlechter  als  bei  einer  selir  i^nilcn  Dampf- 
maschine; dazu  kommt  der  Vortheil  eines  ruhigen, 
vollständig  geräuschlosen  Ganges  und  einer  grofsen 
Betriebssicherheit,  selbst  unter  Wasser,  vor 
Alkin  .ibcr  Billigkeit  in  der  Anlage.  Wasser- 
säulenmascliinen  von  der  eingangs  genannten 
Firma  sind  in  Betrieb  auf  Zeche  Carl  Friedrich 
bei  Dorliitund,  Zcelie  Prinz  Regent  b<i  Bochum 
und  Zeche  Graf  Schwerin  bei  Castrop. 


Die  £rweiterang  der  Uufallversicheruug. 


Es  scheint  ziemlich  gewifs  zu  sein,  dafs  zu- 
sammen mit  den  Novellen  zum  Unfdlversichcrungs- 
geneta  vom  6.  Juli  1884  und  dev  hierauf  fnCsen- 
den  weiteren  Uufallverslcheninfsgesetzen  eine 
Vorlage  in  der  nächsten  Tagung  an  den  Reichs- 
tag gelangen  wird,  in  welcher  mit  Ausnahme  des 
Handelspewerbes  diejenigen  BerufsKweige  in  den 
Kreis  der  Unfallversicherung  einbezogen  werden 
sollen,  welche  »eh  gegmwbtig  darin  nodi  nidit 


!  hefniden.  E.-"  sind  dies  also  in  erster  Linie  die 
Kleinbetriebe  ohne  Mutoren,  das  Handwerk  und  die 
Seefischerei  u.  s.  w.  Auch  die  Eisen-,  wenigstens 
die  Kleiiieiseninduslrie,  wird  von  dieser  Mafsnahme 
bctrofTen  werden,  denn  es  giebt  ia  der  letzteren 
noch  dne  ganw  Ansaht  von  Betrieben,  welche 
den  Berufsgeno^senschaflen  nicht  angehören. 

Ueber  die  Frincipien  frage,  ob  eine  solche  Er- 
wdterung  angezeigt  ist,  dOrfte  in  bejahendem 
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Siane  mheia  vdblindlgeEinmütbigkeU  herrschen. 
WorigsUttB  maft  man  zu  diesem  Schlüsse  ge- 
langen, wenn  man  sieht,  wie  die  lierufenen  Ver- 
Irctungen  des  Handwerks  zu  dorn  gleichen  Ziele 
streben.    Und  es  kann  ja  auch  nicht  verkannt 
wenlen,  dafs  die  Kleinbt'lrit'bc  von  (in-  KinrLilniiij,' 
in  die  Uufallversicherungspüicht  Vortheiie  haben  i 
werden.   In  erster  Reibe  nach  d«r  RicJitunK  der  I 
Erleichtcning   dea   Bezuges   von    Ärhcitskriirtcn.  ! 
Es  ist  nur  ualürlidi,  dafü  der  Arbeiter  in  einem  1 
Betrieb«,  in  dem,  wenn  derselbe  auch  verhaitnib»  | 
mfifsij!:  mehr  Gefahren  ffir  I-ehoii  und  nestindhoil 
bietet  wie  der  Kleinbetrieb,   ihm  oder  seinen  i 
Angehörigen  doch  -  beim  Eintritt  eines  Unfalls  ein«  | 
Rentr  sirlier  ist,  lieber  arbcilcl.  als  In  einem  Be- 
triebe, in  welchem  zwar  weniger  Unlälie  vor-  ; 
kommen,  in  denen  aber  für  kernen  dersdb««  ebe 
Entschädigung  über  13  Wouhen  gewährt  wird. 
Die  gröfseren  üvtriebsunlernehraer  hoben,  wie  sie 
diese  Benachlhciligung  der  kleineren  im  Bezüge 
von  Arbeitskräften  nicht  verkannt  haben,  nie  den 
Bestrebungen  auf  Kinreihun^.'  lits  Haiiihvciks  »n 
den  Unfallversicheruiigäkieis  ffinüstlig  ^'tgtniiljer- 
gestaaden.     Nur  ist   von  ilir«r  S«ite  wie  von 
imdorer  sipts  darauf  aufmerksam  premachl  wunli-n, 
dafs  die  Kosten  dieser  Mafsnahme  im  VerbUllnifs  zur 
l^istongsdibigkeit  des  Handwerks  stehen  müssen. 
Und  in  der  That  ist  hierin  der  springende  Punkt 
der  ganzen  Frage  zu  suchen.    Die  Ausdehnung 
der  Unfallversicherung  auf.  das  Handwerk  wird 
nur  dann  segensreich  wirken,   w<iin  Ibre  Kosten  ' 
nicht  so  hoch  smd,  duls  ein  Tbeil  des  Hoitdwerks 
dadurch  erdrückt  wird.    Von  diesen^  Gesichts- 
punkte aus  niOr^lc  an  die  Gestaltung  der  neuen 
Vorlage  herangegangen  werden.    Von  ihm  aus 
mofs  sowohl  der  Umfang  der  Versicherung,  die 
F.ntschüdigung  für  die  Arbeiter,   wie  vor  Allem 
ilie  Frage  der  Organisation  und  die  Aufbringung 
der  Mittel  behandelt  werden. 

Es  ist  durclians  nicht  nöthig,  dafs  i-iinuntlichc 
klrinrn  Betrielsc,  welche  der  llnf.iüwrsii  licrnni^ 
nucii  nicht  angeboren ,  in  dieselbe  einbezogen 
werden.  Es  glebl  Herufsarlcn,  in  welchen  die 
ünl'ill;- -f  ihr  nicht  bnhiT  ist  als  im  gcwOluiIii  lim 
Leben.  fcis  liegt  kein  Grund  vor,  die  Art)eiler 
dieser  Betriebe  in  die  UnfaUversieherung  einio- 
beziehen.  Sonst  hülten  alle  im  Difti-I»  Anderer 
beschäftigfcn  i^ersonen  das  gleiche  Hecht  auf  Unfall- 
fflrsorge,  also  b«s(rielsweise  die  Dienstboten. 
So  weil  darf  sich  aber  der  Unfallversichcrungskrei.s 
nicht  erstrecken,  denn  man  darf  nicht  vergessen, 
dafs  die  Unfallrenle  nur  insofern  gewSbrt  wird 
und  werden  soll,  als  die  Betriebsweise  besondere 
Gefahren  für  I..ebcn  und  Gesundheit  der  Arbeiter 
bietet.  Deshalb  nuifs  auch  von  vornherein  die  \ 
grofx'  Klitsse  der  im  llandelsgewerbe  beschäftigten  j 
Uehülfen  unil  f.ohrlingc,  sowi-il  sie  nirhl  etwa 
im  Kellerei  und  SpeichereibeUiLbe  lliulig  und 
dabei  ja  schon  unfallversirhert  sind,  aus  der 
Unfallversicherung  berausbleiben.   Man  mula  sich 


baten,  emem  Arbeiterverncberungszweige  ein  neues 

Princip  zu  Grunde  zu  legen,  xuraal'  in  heuliger 
Zeit,  wo  die  Versicherungsprojecle  —  man  denke 
nur  an  die  Versicherung  der  Wittwen  und  Walsen 
der  Arbeiter,  an  die  .Versicherung  gegen  Arbeits- 
losi(ik('it  u.  a.  m.  —  wie  Pilze  aus  der  Erde 
bcliiefsen.  tin  gcäel/.liiii(;r  Alafsalab  für  die  Be- 
grenzung der  Unfallversicherung  bexw.  (ür  die 
Wcglassung  bestimmter  Berufsarten  nus  derselben 
Wsl  sich  allerdings  schwer  linden.  Man  würde 
hierin  dem  administrativen  Schallen  freien  Spiel- 
raum ^rewäliren  müssen,  vielleicht  s<i,  dafs  der 
Bundesrath  die  Bcfugnifs  hierzu  übertragen  erhält. 
Eine  andere  Frage,  die  sich  bezüglid)  des  Um- 
fanges  der  Versicherung?  aufwirfl,  i=t  die, 
ob  CS  nicht  ajigezeigl  ist,  auch  bestimmte  Arbeil- 
gebergruppcn  der  Unfallversicherungspflichl  ta 
unlerweifen  und  sie  damit  der  Vorlheile  theilliaft 
werden  zu  lassen,  welche  sich  daraus  i^geben. 
Die  InvalidilSts-  und  Altersversicherung  kennt 
bereits  diesen  Grundsatz  insoweit,  als  dem  Bundes- 
ratli  die  Vollmacht  übertragen  i»t,  für  bestimmte 
iierutszweige,  auch  auf  Betriebsunternehmer,  welche 
nicht  regelmäfsig  wenigstens  einen  Lohnarbeiter 
liesehäfti^N  n.  die  Yersiclierungspflicht  auszudehnen, 
Eine  ähnliche  Bestimmung  in  dem  neuen  L'nfall- 
veraicherungsgesetz  halten  wir  IDr  durchaus 
anfrezeifTt. 

Ist  sonach  der  Umfang  der  VersicherungspUicht 
in  der  neuen  Vorlag«  nach  der  Seite  der  Arbeit- 
nehmer mit  Vorsiclil  zu  ziehen  und  nach  der 
Seile  bestimroler  Belnebsunleroebmergrii^peo 
weiter  als  bei  der  bisherigen  Unfallversicherung 
auszudehnen,  so  ist  auch  die  Entschädigung 
der  Versicherten  hier  vielleicht  anders  zu 
behandeln,  als  bei  den  BerufsgenoMenschaflen. 
Wie  alle  bei  dem  vorliegenden  Thema  auftauchen- 
den Fr;r,;en,  so  nmfs  auch  diese  vom  Sparsamkeils- 
SlaiidiHiiikle  aus  behandelt  werden;  denn  die 
Kleinbetriebe  sind  nun  einmal  nicht  so  Icislungs- 
Hihig  wie  die  i^roTsen.  Ks  (larf  wi  dd  al?;  unzweifel- 
haft aiigeseiien  werden,  dafs  im  aligenieiiien  als 
Form  der  Entschädigung  die  Renlenxahlung  ge- 
wählt wenlen  wird.  Im  besonderen  wflrden  wir 
allerdings  vorschlagen,  hier  eine  Erfahrung  zu 
verwertheo,  wolche  man  bei  der  bisherigen  Unfall- 
versiclierttnp  peinaelil  hat  und  die  dahin  geht, 
dafs  an  Stelle  der  kleinen  Beuten,  vielleicht  bis 
zur  Höchstgrenze  von  10^  der  Vollrente,  Kapital- 
ablindungen  «t  w.'ilirl  wc^  dt  ii.  Ks  würde  d.idiirrh 
einmal  den  von  so  geringfügigen  Unfällen  be- 
trofTenen  ArbeHem  selbst  nicht  blofs  ein  Gefallen, 
sondern  eine  Ihatsüehliche  Wohlthat  erwiesen 
und  sodann  würde  die  Verwaltung  verein- 
facht werden ,  was  ja  auch  auf  die  Kosten 
einen  ermäfsigenden  Eioflufa  aitsOben  würde. 
Weiler  aber  uird  man,  wenn  man  schon  die 
Entschädigung  im  Ilüehslfalle  auch  hier  auf 
zwei  Drittel  des  Arbeitsverdienstes  festsetzt,  doch 
insofern  eine  Abweichung  machen  mäsaen,  als 
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maa  die  Bestimmung  aufnimmt,  dafs  diejenigen 
Unftlle,  welche  durch  eigene  Leichtrertigkeit  der 
Arbeiter  herbeigeführt  worden  sind,  eine  um 
]i)  bis  20'^  ni<'<!rin;cre  Entscliüdlf,'iirip  erhnHcn. 
in  anbctrachl  dessen,  dafs  die  Kleinbetriebe,  um 
welche  es  sieh  hier  hftaptstcblich  handelt,  nicht 
allzu  leistungsfähig  sind,  namentlich  nicht,  nach- 
dem sie  Schoo  mit  Kranken-,  Invaliditäts-  und 
AttemersieheranKslssten  beschwert  sind,  wQrde 
aucli  woh!  (itr  Vnrsclilajr  zu  begründen  sein, 
dafs  die  Unfallenlschädiguogcn  allgemein  nicht 
die  ganze  Hfihe  der  von  den  Berufsgenosscn- 
schaflcn  gezahlten  erreichen  sollen.  Jedoch  ein- 
mal kann  man  wohl  kaum  zwischen  den  Arbeitern 
als  solchen  in  dieser  Beziehung  zwei  Kategorieen  ■. 
achafT^n,  von  (lf>iioii  die  eine  vor  der  anderen 
bevorzugt  wäre,  sodann  würde  danach  ja  auch 
betreffs  des  Bezuges  vuu  Arbeitskräften  der  Klein- 
betrieb immer  noch  gegem'iber  dem  Grofsbetricbe 
im  Narhtheil  sein.  Dage^n  n  linnn  mm  gelir  wohl 
zwischen  leichtferligeu  und  pflichtgetreuen  Arbeitern 
einen  Unterschied  machen.  Darauf  liat  die  Industrie 
ein  Recht,  darauf  hat  es  auch  das  Hnnrlwerk. 
Und  wir  hoffen,  dafs  diese  Frage  in  dem  Hand- 
werier-UnfallTersicherungsgesets  ebensowenig  un- 
beachtet gelassen  wird,  wie  in  den  Novellen  zu 
den  bereits  bestehenden  L'nfallvcrsicherungsgesetzen. 
Daf^;  der  ▼orsätzlich  herboigerührte  Unfall  ohne 
jede  Killst  liädlgnng  bleiben  mub,  ist  seUnt- 
»erslänrllicli. 

Ain  unifassfniiälen  wird  allerdings  bei  der 
Verwaltung  gespart  werden  müssen.  Die  Frage  : 
n.K  Ii  der  Gestaltung  ilcr  Organisation  I 
der  neuen  Unfallversicherung  ist  deshalb  i 
auch  «ine  der  schwierigsten.  Am  «intachsten  und  | 
leii  li(('s{(jn  uärf  fs  ja,  T.a  bestimmen,  d.nf?  neue 
Bcrufsgcnossenschaflcn  gebildet  werden.  Damit 
wßnie  jedoeh  eine  kostspielige  Verwaltung  ge- 
scIiafTcii  werden  müssen.  Dicsrr  Weg  ist  daher 
Völlig  ungangbar.  Allerdings  wird  man  vielleicht 
eine  Vorschrift  dahin  treflen  kfinnen,  dafs  die- 
jenigen Betricbsunlernehmer,  welche  sich  leistungs- 
fähig fUhlen,  Anträge  auf  Aufnahme  in  die  ihrer 
Branche  gleich-  oder  naheliegende  Berufsgenossen- 
Schaft  stellen  dürfen.  Im  allgemeinen  aber  und 
für  die  grofse  Mehrzahl  mufs  eine  mit  den  ge- 
ringsten Kosten  verknüpfte  Organisation  gebildet 
wenden.  Die  ins  Äuge  geltaftten  Gewerbekammem 
winl  man  schon  deshalb  nicht  bcniitrrn  können, 
weil  sie  nicht  obligatorisch  gemacht  werden  sollen. 
Am  leichfesten  wird  es  sieh  noeh  machen,  schon 
vorhnridpur  dchilrlf  zu  Iiciinl/.eii.  Als  das  erste 
Unfaltversicberungsgesetz  zur  Ueralhung  stand, 
erhob  sich  ein  erbitterter  Streit  Ober  die  Frage, 
ob  man  die  Organisation  iK  i  uflich  oder  territorial 
gliedern  solle.  Die  Vertreter  der  er.stercn  An- 
schauung siegten.  Nachdem  man  nunmehr  jciloch 
eine  siebenjährige  Erfahrung  hinter  sich  hat, 
haben  sich  die  Stimmen,  welche  eine  terri- 
toriale Organisation  für  die  bessere  hielten,  | 
XOLu 


wenigstens  nicht  verringert.  Und  bei  der  bis- 
herigen Unfallversicherung  hat  die  berufsgenossen- 
schaftliche Gill  (In  iing  noch  insofern  einen  grofsen 
Vorzug,  als  sie  für  die  L'ingeslalluiig  der  rnfall- 
verhütung  unbedingt  besser  als  die  Lcri  iluriale. 
Dieser  Grund  fiele  aber  für  das  Handwerk  nicht 
so  ins  (Jewicht.  Man  diirf  sich  deshalb  wohl, 
allerdings  unter  Benutzung  der  einmal  vorhandenen 
Innungen  bezw.  der  spBter  zu  errichtenden  Ge* 
werbekammern  bei  der  Wahl  von  Verwaltungs- 
organen, wie  Vertraueosmänaera  u.  dergl.  für  die 
territoriale  Organisation  entscheiden.  Da  liegt  es 
nahe,  an  die  Versicherungsanstalten  der  Invaliditäts- 
und Allersversicberung  zu  denken.  Ob  man 
allerdings  mit  der  Anlehnimg  an  diei^e  Organe 
sehr  viel  sparen  würde,  ist  nicht  gcwib,  denn 
aueh  sie  erfonlern  einen  betr.aclillichen  neuen 
Beainlenapparal.  Iniinet  iiiti  i»t  sie  hilliger  als  die 
berufsgenossenschaftliche  Verwaltung.  Man  könnte 
ja  auch  den  Gemeinden,  die  durch  die  L'c^ammte 
staatliche  Arbeilerversicherung  eine  beträchtliche 
Eridchterang  ihres  Armenwesens  erfahren  haben, 
einen  Theil  der  Verualtunf,'  auf  ei^^ene  Kosten 
übergeben.  Jedenfalls  mufs  als  Grundsatz  fest- 
gehalten werden,  dafs  kdne  neue  und  besondere 
Organi.«iation  geschaffen  werden  darf,  schon  des- 
halb nicht,  weil  sie  mit  zu  grofsen  Kosten  ver- 
knüpft w8re. 

Die  Aufbringung  der  Mittel  wird  so 
wie  so  Schwiprifrkeitcn  machen.  Zunächst  wird 
es  sich  dabei  um  tite  Frage  handeln,  oh  neben 
den  Kosten  fiir  <iie  Entschädigungen  und  die  Ver- 
waltnnfr  ancli  noch  ein  Reservefonds  aufgebracht 
vyerden  soll.  Vom  versicherungslechaischeu 
Standpunkte  aus  ist  ein  solcher  ja  kaum  zu  ent> 
bohren.  Jedoch,  wenn  nun  einmal  das  Handwerk 
zur  Aufbringung  desselben  nicht  kräftig  genug 
sein  sollte,  so  wird  man  darauf  wohl  verzichten 
müssen.  Vielleicht  liefse  sich  d.ifür  eine  Vorscdirifl 
in  das  Gesetz  aufnehmen,  dais  die  Gemeinden  fQr 
die  Zdilung  der  Renten  haften.  Dann  ist  die 
nfilhige  Seherheil  geschaffen,  ohne  dafs  von 
neuem  eine  grofse  Menge  von  Kapital  aufgehäuft 
würde.  Man  wird  insbesondere  auch  nicht  aiifser 
Acht  las-tien  dürfen,  dafs  es  heute  schon  schwierig 
ist,  die  neservolonds  und  Ka|)italien,  welche  für 
die  Arbeiterversicherung  festgelegt  sind,  unterzu- 
bringen und  dab  man  im  InvalMiltts-  und  Alters- 
versiclieruTifr'frcsetr  bereits  insrifern  hM  nach 
einem  Ausweg  suchen  müssen,  als  man  die  Anlage 
der  verfügbaren  Kapitalien  der  Versicherongs- 
ansl,ill(.n  bi.s  zu  einer  hesliiinnten  Grenze  auch 
in  Grundstöcken  gestattete,  wovon  jetzt  durch 
Erbauung  von  Häusern  '  zu  Arbeilerwohnungen 
Gebrauch  gemacht  werden  soll.  Die  Abstand- 
nahme von  flor  Ansammlung  eines  Beservefonds 
ermöglicht  auch,  dafs  mim  nicht  auf  das  reine 
l  nilagesystem  angewiesen  ist.  Soll  ein  Kcsei  ve- 
foiids  aufjTebrarht  weidr^n,  so  wäre  das  lInilat;o- 
System  alliTdings  eine  iNüthwcndigkcit,  denn  die 
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Kapttaldecknng  m  i  t  dem  Heservefonds  würde  das 
Handwerk  nicht  ertragen  können.  Am  besten 
wäre  ein  gemischtes  System,  ähnlich  dem  fQr  die 
InvaJiditäts-  und  Altereversicherung  gewählten. 
Danrft  vice  j»  dne  gewine  Ctennäe  1^  die  Zu- 
kunft geschaffen.  Die  Vertheilung  der  Beiträge 
auf  die  Arbeitgeber  wird  auch  ihre  Scitwierigkeiten 
bieten.  WOrde  imm  msbesondere  die  Intrige 
ähnlich  vertlicilen,  wie  es  bei  den  Berufsgcnnssen- 
schaft«n  der  Fall  ist,  so  wQrde  damit  ein  solcher 
Aufwand  von  Yerwaltangsarbeit  veriiundeD  sein, 
dafs  an  eine  wesentlich  niedrigere  Kosten  ver- 
ursachende Verwaltung  nicht  zu  denken  wäre. 
Man  muüs  nach  einem  einrachen  Grundsatze  ver- 
bhi«a;  da  wii«  ei,  aeUMl  auf  <Ue  GelUir  hin, 


dafs  kleine  Vcrschiedenheilen  sich  einstellen  könnten, 
zweckmäfsig,  die  Beiträge  nur  nach  der  Arbeiter- 
zahl  zu  l>ercdinen.  Diese  wäre  in  ein  Kataster 
einzutragen  und  danach  wären  jährlich  die  Beitrüge 
zu  Terttwiten.  Die  Gemeinden  kannten  mit  der 
Einziehung  der  Reitnije  betraut  werden. 

Man  sieht  schon  aus  diesen  kurzen  Dar- 
legungen, dafe  die  Erledigung  des  bevorstehenden 
(Gesetzes  über  die  Erweiterung  der  Unfall- 
Versicherung  eine  keineswegs  leichte*  Aufgabe  sein 
wird.  Ob  der  Reichstag  sie  sehon  in  der  niehaten 
Tagung,  selbst  wenn  sie  ihm  beim  Anfang  der- 
selben gestellt  wQrde,  wird  lüeen  liOnnen,  steht 

Ä.  Kram,. 


Zaschriften  an  die  Bedaction. 


OttO'Hoffnann*  und  $emet*Solvay-Kokscilen.* 


Hr.  Fritz  W.  LQrniann  aua  08nftl>r0(>k  hat 
bei  Golegcnhoit  des  V.  nn^'trn einen  deiitsiben 
Bergmannstagea  in  Breslau  am  5.  St)pt«mbor  d.  J. 
einen  Yoxirag  gehalten,  in  walehvm  «btBof  hin* 
pewiosen  wird,  dafs  es  mOglich  sei,  in  wcniijer  al.s 
24  Stunden  in  einem  Somei-Solvay-Ofenoino  Ladung 
von  4  bis  B  t  gasarmer  Kohlen  au  yerkoken.  Wir 
fjcfjtattcn  un.s  dazu  zu  bemerken,  dafs  in  uiis»  r<  t) 
Oofen,  wenn  die  Abmessungen  wie  bei  den  Scmet- 
Solvay*Oflfen  geiriUilt  werden,  dleeelb«  Kohle  in  der> 
selben  Zeit  (eher  noch  frQher)  ztirVerkokung  gelangt. 

Wir  fdgen  ferner  hinzu,  dafs,  weiui  eine  Kohle 
bezw.  Kohlenmischung  Oberhaupt  verkokbar  ist, 
unsi  r«  Offen,  deren  einfache  und  solide  Consirix  - 
tion**  allgemein  bekannt  vorau»Kosctzt  worden 
darf,  dazu  auk  geeignetsten  »ind.  In  Oberseble»ien 
wird  in  unseren  Oefcn  mit  SistOndiger  QaningSi- 
zeit  vhii  ili'r  sclilcrlit  verkokbaren,  allerdings  gas- 
reichen Koh(o  ein  für  oberHchlesischo  Verh&ltniasti 
vorxOgUcher  Koks  gewonnen,  wobei  der  Gaattber» 
sr  luifH  niüur).'emiJk  sIs  ein  a^ grolim- beniohnet 
werden  kann. 

Für  diein  Westfalen  meistens  verkokte  Fettkohle 
haben  sich  nach  unseren  Erfahrungen  die  von  uns 
gewikhlton  Dimennionen  ab  die  vortbeihaftestoa 
ergeben;  um  ein«  Misehung  gaaarmer  Kohle  mit 
Fettkohle  zu  verkoken,  wOfden  wir  andero  Ab* 
messtmgen  wählen. 

Die  »chneileru  Vurkokung  gasarmer  Kohle  ist 
darauf  zurQckzufDhren,  dab  die  Gase  «dmeller 
ausgetrieben  werden,  und  ist  nidit  oinauaelien, 


*  Hionra  ging  der  Bedaetion  noch  eine  zweite 

Zuschrift  ein.  w< Ichi-  \ih  /iir  nAohsteo  Nummer 
zurQckgesttiUt  worden  muüsto. 

*•  Vctgl.  auch  „Stahl  und  Bisen"  1882,  Seite  880. 


t  warum  die,  mit  vorzQglicber  Luftorhitzutif;  vor- 
'  sehenen  Otto-HofTmnnn-Oefen,  welche  »ehr  heil's  be- 
:  trieben  worden  können,  mehr  Zeit  dazu  gebrauchen 
I  sollten  wie  die  Semet^lvay-Oefen.  Die  dOnnen 
'  Wütulungen   letzterer  trapen  zur  Hchnollen  Ver- 
kokung bei,  wie  sich  die  sogenannten  „Kacheln" 
aber  bei  nasser  Kohle  (16  bis  90  K  Wasser),  mit 
welcher  man  doch  auf  Zechen  unter  Umständen 
rechnen  mufs,  bewähren  werden,  das  zu  beurtheileu 
wollen  wir  ruhig  den  Fachleuten  QbeHassen.  Es 
ist  bekannt,  dafa  die  auf  den  Werken  verkokten 
Kohlen  oder  Kohlenmisohungen  verhftltnifamftfsig 
sehr  trocken  sind,  infolge  dee  TJmladens  oder  den 

Mischons, 

\V<  IUI  ferner  Hr.  Lnriuann  sagt,  dafs  bei  anderen 
Kok»ofeusystemon  die  liauügen  Waudreparaturen 
dnreh  dio  grobe  Belastung  durch  Armaturen,  als 
Bahnen  \\.  s.  w.  r  ntstehon.  po  theilen  wir  hier  mit, 
dais  uns  in  unserer  langjährigen  Praxis  der  Fall 
nioht  vorgekommen  ist,  dab  die  Winde  durah  «u 

grofso  Belastung  Schaden  gelitten  blatten.  Noth« 
wendige  Iteparaturen  waren  immer  auf  nattb'licbeo 
Versehleib,  oder,  bei  stattgehabter  Unaehtsamkmt, 
auf  Schmolzungen  zurQckzufUhren,  und  dabei  tragen 
unsere  dünnwandigen  Oofen  auber  den  Bahnen 
für  die  Kohlen  noch  die  QassammelrAhren,  di« 
Stoigr&hren,  die  Ventil«  U.  S»  W. 

Was  nun  diu  Behnuptunp  dos  Hrn.  LOrmann 
angeht,  dafs  mit  24  tieuiet-8olvay-0efen  303,4  qm 
Kessallliehe  geheizt  werden  k&nnen,  so  hegen  wir 
Zweifel  an  der  Richtigkeit  derselben.  Nach  unseren 
langjährigen  Erfahrungen  rechnen  wir  auf  einen 
Ofen  unseres  gewShnliohen  Systems  (O^en  oline 
Neben] 'riMlueten-newinimnj;). in  weleben Fettkohle 
verkokt  wird,  XO  qm  Kessclhcizflächc.  Diese  Üefen 
entwickeln  sehr  viel  Gas,  und  aubordem  onfhilt 


Digitized  by  Google 


.STAHL  UND  EISEN.' 


Nr.  19.  87« 


<bw  Gas  noch  du  Bunxol,  und  doch  w«iJb  jeder 

Fachmann,  dafs  mit  10  qm  pro  Ofen' diese  Oefen 
voll  belastoi  sind;  woh^r  ab«r  nun  Hr.  LQmuuui 
Yon  S4  Oofon,  in  welchen  ein  Gemisch  von 
Fett  -  und  Maf^erkohlo  entgast  wird,  fQr 303,1  »jai 
(12,6  qm  pro  Oft>n)  das  Gas,  welchem  aurscrdom 
noeh  du  Benxul,  ein  sehr  wieiitiger  Factor  für 
die  H«iskrmfl  eines  Gases,  cntsiogeu  ist,  her- 
nehmen will,  du  badurf  jedenfalls  noch  der 
Auikl&rung. 


Wir  geeWien  uns,  zu  heswetfoln,  dafs  Hr. 
LQrinMin  di«  Kehtijskoit  dieur  Angahe  ganntir«ii 
würde. 

Unsere  Angaben  stQtzcn  sich  auf  iHn^gährigo 
Erfahrungen  in  Botrieben,  welche  wir  unabhängig 
von  irgend  einem  andern  Betrieb  fOhron,  bei 
welchem  alao  Irrtbamor  alä  ziemlich  auagcecbloasen 
zu  betrachten  sind. 

DshlhRttSen  a.d.Ituhr,  im  Septombor  1892. 

Dr.  C.OUtt»  Comp, 


Bericht  über  in-  and  anslttndisehe  Patente» 


Patentanmeldungen, 

weielM  «es  dem  ug«g«b«ieii  Ttga  m  wlhrssd  zweier 
■•■•tS  Wr  Elraichtoihme  lOr  Jedermu»  hl  KilMflldnn 
PalMtMrt  Is  ■srils  miMsimi. 


12.  Sepl.  1S92:  Kl.  24,  F  hl^.  nescliirkungs- 
Vorrichtung  für  Feueruogen.  W.  Fräser  in  Birming- 
ham und  J.  G.  Cbapman  in  Birkenhead. 

15.  Sept.  1892:  Kl.  10,  H  128$».  Maschine  nun 
Zuaammenpressea  der  Kohls  im  KoltSOfeB.  AogUSt 
Uauek  io  FriedrichaÜial. 

Kl.  8&^8dt  8008.  Dnidi  «In  im  Fürdendl  ein* 
geschlossenes  Druclunittel  bethUigte  Pangvorrlditang 
fQr  Aufzflge.   Josef  Schroif  in  KohlMheid. 

Kl.  49,  .Sch  7888.  Fallhamtncr  mit  keltenfArmiger 
Zuic-'lange.     Johannes   Schroidberger    m  Nürnberg. 

Kl.  '''.">,  D  4s".'J  Eis.  rno.s  Schiff  mit  gewOlbtem 
Deck  (VValitiscIirürkeii)  und  tlachcm  Boden.  A.  Mc. 
Dougail  in  Dulutli  (Minnesota) 

19.  Sept.  1892 :  Kl.  1  M  2638.  LangstoGtherd  nit 
einer  Herdfläche  aus  «laem  Toch  ohne  Ende. 
M.  Neuerboig  in  KOlu. 

KI.  5.  D  5308.  Muchine  tutti  Abbohren  im 
Stollen,  Tunneln,  Sclii^chton  u.  cl(>rgl.  Priedridi  Dfln- 
Schede  in  EsseiibePp'  l>ei  Hotnbfri;  a.  Hh. 

Kl.  24,  E  3471.  Sclbsllhfitige  Beschickunjfsvor- 
richlung  tnr  Feuerungen.  Hichard  Engeifrieii  in 
Erlangen. 

Kl.  31,  K  'j736.  (iiefs'i^n  von  Wasserabscheidern. 
Fritz  Kaeferle  in  liHnnovHr. 

K1.81,  H  U  802  und  H  12556.  SpeUemrichUuig 
mit  iSebUtlrbUie  tür  ungefähr  wagerecht  huifende  Ge- 
Itfereihen.  Ch.  W.Hunl in  Wral-New-Briglhon (V.  SL  A.). 

22  Sept  1892:  Kl.  40.  S  6628.  l^girung  des 
Aluminium  mit  Nickel  oder  Kobalt,  Zinn  uod  Kadmium. 
Hugu  Solbisky  in  Witten  a.  J.  huhr. 

Kl.  49,  B  12  911.  Verfahren  zum  Harten  und 
Anlassen  von  Stabldraht.  Mechanische  Kratzenfabrik 
IGltwdda  io  Mittw^s. 


Deutsche  RelcheiMiteiite. 

Kl.  4,  Nr.  («748,  vom  21.  Mai  1891.  Julius 
Zabel  in  Hanno vt  r.  Siehfrheitsgntbenlampe. 

Eine  gefahrbringende  Ausdehnung  der  Flamme 
wird  bei  dieser  (irubenlampc  liadmch  verhindert,  duf-s 
die  Verbrenniini;-i|iroducte  durch  ein  mit  Drahtgeflecht 
überdecktes  BUud«!  paralleler  Kohren  oder  durch  einen 
mit  Draliigeflecbt  aiienleckten,  eine  Anzahl  paralleler 
Ksalle  «athattsade«  Sehomslelo  afagvIBhrt  werdm. 


Kl.  18,  Nr. <W 501 ,  vorn  23.  October  1  SO! .  H  e  i  ii  r  i  c  h 
Schönwälder  lu  Friede  nshötle  bei  Murgen  rot  h 
(O.-S.).  Absptrrsckidtr. 

Dieser  besonders  für  dip  unter  Nr.  55707  (vergl. 
.Slahl  und  Eisen*  1^91,  S.  422)  palentirlen  Oefen 
bestimmte  Absperrschieber  besteht  at»  einer  Aosiüil 


TOD  Formsleinen,  die  unter  Zwischenle^mng  von 
Schienen  i  auf  Balzen  e  aufgereiht  werden,  wo- 
nach letztere  an  ein  ^tenieinschatMii  hes  Ouerhaniil  n 
aufgehängt  werden.  Nach  Verschmierung  der  unteren 
Bolzenlocher  mit  feuerfester  Masse  hat  der  Schieber 
keinen  einzigen,  den  Fauerguen  direct  ansgeaetxlen 
Eisentheil. 

U.  Nr.  «ISN»  vom  18.  November  1891. 
Alfred  Bnehererin  Cleveland  (Ohio,  V.  Sl.  A.). 
Orteinnung  von  Aluminium  au»  seinen  in  gftdmttteit«» 

llalo'/fnualeen  gelösten  Dopi>rhulfiden. 

l)ie  DoppelsuliMc  wirrten  durch  Erhitzen  von 
•^uitiden  oder  i'olysullideu  der  Alkalien  mit  Aluminiiim- 
oxyd  bczw.  Aluminiumhydroxyd  und  Kohle  mit 
Schwefel  im  Ucbersrluifa  hergestellt.  Diese  Uoppei- 
suIHde  werden  dann  in  i  incm  Bade  von  geschmolzenen 
Chloriden  oder  Fluoriden  der  Alkalien  oder  alkaiischea 
Erden  gelflat  mid  eleklndTtisch  behaodall. 
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Kl.  5,  Nr.  (BiH4l,  vom  13.  Decemb.-r  l^'Ml  Carl 
Eichlcr  in  Berlin.  Abteufen  von  Sehächltn  in 
aehurimmendetn  OMrg«  (fgl.  die  Plieilt«  Nr.  89830 
llDd  5234«). 

Die  Scbachtw&nde  werden  dureb  Niedmlofsen 
von  urallel  dieht  nebeneinanderliegenden  Röhren 
gebiloBt,  welcbe  durch  aufgenietete  Längsrippen  a 


riiilmiamlHr  verhutulen  sind.  Um  liierbi-i  t-ino  Trennung 
der  liölirt-D  in  lieferen  Scliicliten  zu  verhindern,  sind 
die  liiagsrippon  <i  durch  Schlitze  und  Bolzen  oder 
durch  Vorspränge  und  Nuthen  gegeneinander  geführt. 
Bebufo  Abdichtung  der  Schacbtwand  nach  aubeii 
rind  aar  der  Innenseite  defselben  an  den  Röhran 
Bleche  0  ang*>nrdnet,  die  nach  Fertigstellung  der  Wand 
mit  Gement  cnler  dcrgl.  hinterfallt  werden. 


KL 81,  Nr.  685.18,  vüm  28.  Juli  1891.  Wilhelm 
Mens  in  I-scrlolin  (Weslf.).   O'iefaform  fm-  Srhi!<li-i\ 

Till  i-iiie  (ü'-rsrorrii  xum  (Jicfscn  von  S.  iiililcrn 
mit  lii  li.  l.ii;  vii'li-n  iiii(-)i.stahen  ndor  Zahl'  ii  in  der 
Mitle  benutzen  zu  können,  hat  die  Uiefsfomi  eiuc  l.üng8- 


schwalbenschwan/nutli,  in  welche  zuerst  in  die  Hille 
die  BucfaetabeD  und  dann  die  Seitentiieile  b  geschoben 
werden.  LsbAere  werdtm  dann  vermittelst  einer  Spann- 
flcbranbe  tusammemMiHreGit,  wonaeh  die  andere  Form* 
hüllt  aulgelegt  wird. 


KLM,  Nr.  64251,  vom  22.  December  I8!)l.  Firma 
Basse  S:  S»Jve  in  Altena  (Westfalen).  'IVeunuHg 
des  Khma,  KtMU  tuut  SSMu  CUM»  NMM  iTnrdl 
Elektroltfse. 

Die  neutrale  oder  schwachsanre  LAsung  der  Metalle 

wird  mit  i'incr  orjfaiii.sriien  Vcrliiniiuii^'  (Weinsäure, 
(^ilroneii^üiire,  (ilycerin,  Duxli ose  uiui  il  r^'l.)  vi-rsclxl. 
wonacli  concenirirle  Natron-  >i(|it  K;ilil.uii;i'  in  iiiiirsi^cm 
rebcrscliufs  hinzugefügt  wird.  Hei  der  dann  lidj^'fMidfn 
Elektrolyse  !^clieiilcn  sich  Eisen,  Kobail  und  Zink  an 
der  Kathode  ab,  wohingegen  Nickel  in  Lösung  bleibt 
oder  ilch  als  Hjdraxjdul  abacheidet. 


Kl.  5,  Nr.  6S230,  vom  4.  SeptembiT  1891.  Ileinr. 
Scbreiber  in  Annen.  ßnmtbtrggeaUU  mü  aehtcdttif 
der  Bttütt. 


Um  den  Sumpf  entbehrlich  zu  machen,  ist  die 
Bahne  nur  durch  oberhalb  derselben  liegende 
QonalnidionslhaUa  mit  dem  Oeatall  verbunden. 


KL18^Rr.«t7S7,  vom  28.  Juli  1891.  K.M.Daelen 
in  Dflieeldorf.  Oftn  zur  Ausfährun;/  dr»  unter 
Sr.  r,0250  pattHtirttH  Verfahrens  :um  Mi^chm  cen 
Hoheisen  (vergl.  ,SUhl  und  Eisen"  11*90,  S.  I.W). 

Zum  Zwecke  des  Ansammeiiis,  Mischens  und 
Nachwftrmeufl  einer  grolsen  Menge  von  SO  bia  200  t 
flüssigen  Roheben*  in  emem  mit  feuerftstem  Fntter 

versehenen  Behälter  behufs  zeitweiliger  Abgabe  des 
Eisens  in  kleinen  Tlieilen  zur  weiteren  Verarbeilurig 
erh.llt  der  Bi'li.'iltHr  die  Form  eines  liependen,  um 
seine  waKereclite  Achse  drehbaren  Clylinders  mit 
äufseren  Wänden  Vi.n  Kisen  und  inneren»  feucrfe-nten 
Futter,  sowie  (Juerw finden  <i  mit  je  einer  unleren 
Oeffnung  b  und  einer  oberen  e.  Hierdurch  wird  die 
Hnchnng  det  Roheisens  sowolil  beim  Eingießen  ans 
der  Pfanne  e  In  den  Sebnabel  j,  als  beim  Aosgieben 
in  die  Pfanne  o  erzwungen.  Bei 
m  n  «Verden  Oefffnungen  ange- 
bracht, an  welchen  je  ein  aufser- 
halli  desselben  befesligles  Rühr 
^'eIln/elld  dicht  anacbliefsl,  um 
die  /.ui  Hei/U'l[,'  crforderlieiieii 
Gase  zu-  b  vw.  iibziifflbrcn,  wo- 
bei die  OcfTnungen  c  genOgeodeo 
Durchgang  für  dea  HacbneiMn 
geetatleoi  indeaaen  so  eng  sind, 
dafli  die  beim  Anbefaen  des  leeren 
Bchällcrs  et  forderliche  grOfsere 
Uaüuicnge  theüweise  den  Weg 
durch  h  sn  nehmen 
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wird.  Das  Drehen  des  Ofens  belitirs  Au!>gier>eiis 
witiM  Inbaltm  eriolgt  durch  einen  WaiMterdracli* 
Mbea  »  mit  Zahnitaage.  Den  RQeit|«sg  erlekblera 
Geg«o|ewlcbte  r. 


Britische  Patente. 


Nr.  vom  17.  Juli  1891.  Jenkin  Lewis 

in  Cariiil'f.     Ufißn  nnli  entil. 

Das  Ventil  ist  ein  Drehi^cliielier,  dessen  Külilrolir 
durch  die  Drehachse  cid-  und  ausniündol.  Das  Ventil  a 
h»l  die  Geslall  eines  Sectora  und  dreht  sich  um 
2  Zapfen.  Es  wird  fermiUeUt  eines  in  den  genbnten 
Umfong  eingreiliniden  Zehntriebee  ledceM  mi  dureh 
einen  Uewichtshehel  ausbalaaeirL  Das  in  des  Ventil  a 
«ingegosdene,  mehrfach  gewundene  KOhlrohr  b  tritt 


in  einen  der  Drehzapren  ein  und  aus  dm  andern 
heraus.  Beide  Vi'rl>iinlun^'>Mi  -ind  durrh  Slopfliüctisen 
gfdi<-lilel.  H'-Iiiits  \V:issL-ri'i  ^|)H^ung  ist  der  Wasser- 
iiinufs  zum  Kiililrolir  nur  bei  lialb  geöflnclcin  Veniii 
ganz  gcölTnet,  bei  ganz  (resL-hluasenoni  und  ^nz  ge- 
öffnetem Veotil  ist  jedoch  der  Zuflufs  nur  halb  ge- 
flibct;  es  wird  dies  dnrcb  die  mit  der  VenÜlaehse 
nfbondeoe  Zugstange  e,  wdehe  an  den  Wawerhahn  • 
angreift,  bewirkt  Der  Sitz  des  Ventils  ist  Kleichfalla 
KckOhlt,  und  swar  wird  zur  KQhlung  das  Waaser  be- 
ll wddies  schon  durch  das  Ventil  isAoeaen  ist. 


Nr.  9688,  warn  19.  Mai  1892.  Jules  Bu(;>^ne 

Filassicr  und  Jean  Faur*  in  Paris.  <\inentii;,f.n. 

Die  Uenienlirkiste  besteht  aus  einzelnen  äleinen, 
die  mit  Fwtor  and  Nntlt  inefaiwMler  graifeD.  9m  wird 


oben  dttrdl  einen  i  j^^emt  n  Deckel  geschlossen.  Die 
Erwärmung  geschieht  durch  2  Boden-  a  und  2  .Seiten- 
feuerungen  b.  Erslere  stehen  durch  KanAIe  mit  dem 
Heimuun  in  Verbindung«  wtbrand  lelslere  awiscben 
Kisten-  und  OfSsnwand  eingebaut  sind.  Die  Boden«' 
feueningen  werden  von  den  Kopfseilen  des  Ofens, 
die  Sfilenfeuoninfron  dagegen  durch  die  Schieber  c 
des  Rauchran^'<'s  licsrliirkt.  Letzterer  leitet 
liehe  Abgase  durch  das  Itubr  o  ab. 


Nr.  Iis;»,  vom  29.  Juli  I8ül.  Kdward  Pril» 
chard  Martin  in  DowUis.  Enveh  James  in 
Curdiff.    Jfosdk^ne  mm  Bndtm  een  MUukm- 


Die  an  änem  Ouersttlck  a  hangenden  und  mtt 
diesem  ein  Stück  bilili  ndcn  Ma>^rln  b  worden  mit 
einem  Ende  auf  citii'ii  k;ltMm'ii  \V'at;<tii  >'  uuil  inil  dem 
andern  Ende  auf  di-n  rr(  r'-:iriil)üfs  ^'i-lc^'l.  I/dzIerer 
unterslQlzl  das  Qut  r.slück  »  und  das  freie  Ende  der 
Masseln  b.  Dieselben  werden  verniittelst  der  Schalt- 
klinke d,  deren  Hebel  «  Tom  Wasserdruckcjlinder  / 


hin  und  lier  bewegt  wird,  unter  den  H  stufigen  Prefs- 
bar  ;/  geschoben,  dt- r  beim  lleruntertrutii»  naclieiiiander 
3  Masseln  in  der  Mille  entzwei-  und  viini  Quei stück  a 
abbricht.  Hierbei  wird  das  Querstück  a  von  der 
Prefsbacke  i,  die  vennittelHt  eines  durch  Hydraulik 
bewegten  Keils  k  nach  unten  gedrflckl  wird ,  fest- 
gehalten. Der  Aufgang  des  PrelU>lrB  g,  sowie  der 
Rflckgang  aller  Qbrigen  PreMolben  wird  durrb  die 
stets  unter  Accuniulatordrurk  stehenden  Kolben  h 
bewirkt.  Nach  dem  Aufgang  vun  g  schallen  die 
Klinken  d  die  Ma.>-s>>ln  b  wieder  weil'T,  wonach  der 
Stempel  o  das  (^uerütQck  a  ebenfalls  abbricht.  Die 
HuselsUIcke  Üülen  über  die  sehi^  Ebene  r  in  Wagen. 


Nr.  87<(7,  vom  9.  Mai  1892.  Francis  Joseph 
Collin  in  Dortmund.  LStek-  und  Ladtttrrtehtmtf 
für  Koktöfen. 

Den  KoksOlin  entlang  Ist  «in  aufschienen  laufender 
VVasserbebftIter  angeordnet,  der  ein  endloses  an* 
getriebenea  Transportband,  ein  Rflttdrieb  und  eiam 


Trichter  trfigt.  Der  aus  den  Oefen  gedrückte  glQbende 
Koks  tUtt  In  das  Wasser  auf  das  Thins|iorUi{^d, 
wird  liierbei  gelöscht  und  ron  letzlerem  anf  das 
Uatlelsieb  geworfen.  Dies  befördert  die  groben  SlOde 
in  Waggons  und  die  kleineren  durcii  den  Trichter 
in  Hunde. 
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OctolMr  1892. 


Statistisches. 


Slalisüsche  Millhcilungt'n  des  Vereins  dculselicr  Eisen-  und  Stahl induslrieUer. 

Production  der  deutschen  Hochofenwerke. 


Grappsn-Bexir  k. 

IVccke. 

IflffvtMt. 

1  ProduelioiL 

1  Tmawi. 

ItBCl 

Nordipeatlicke  Orugpt  

(Wcstfiden,  Rhtinl.,  ohnsSaailNiiA.) 

(Schlesien.) 

(Saduen,  TbOiiogen.) 

NorddeuUeh«  Oruppe  

(Pi  i)v.  R.ii'1isi>ii,  nraiRlenb.|llai)]iOTer.) 
Süddeutsche  Gruppe   .    .    ,    .    ,  . 
(Rayern,  WOrttenilK^r^',  l<uz«iid>Ulg, 
H«nea,  Nawau,  EUsafs.) 
89ä»atdetit$ehe  Gruppe  .... 
(Saarbezirk,  Lothringen.) 

37 
12 
1 
1 

8 

5 

72  441 
27959 
2041 
430 

17&90 

SIU9 

PuddeWRobeisen  Summa  . 

(im  Juli  1892 
(im  AuRU6l  1891 

64 
64 

er, 

151  910 
141  427) 
147  670) 

Il«^Mtii«^m  er* 

Sordwfxtlirhf  (huppt     .    «    •    >  . 
MÜttldtuttche  Orvgpt  

6 
1 

1 
1 

1827& 
16 

1470 

Benemer-Roheihen  Sniiiina  . 

(im  .luli  1-92 
(im  Autjij.-t  189! 

9 

'  i 

19  761 

; 7 n 

Nord  tri. st  liehe  Oruppe  

OHdeutnehe  Gruppe  ...... 

Norddeut»che  Gruppe 

SSdwtHitutwht  Qrt^f»  .... 

12 
3 
1 

7 

68  095 
7  461 
10  771 
41906 

48  630 

Thonwa-RoboBfn  Smuma  . 

(im  Juli  1892 
(im  August  1891 

31 
31 

'27 

176  868 

174  17:?1 

i-', 

Rolieiwen 
and 

Cr  1  l        A-»  1111  1"<'I1 

JUitleldfutschr  Gruppe    .    .    ,   ,  . 

Xordih'ut.<rlii'  Gruppe     ,    .    ,    .  . 

Südilrut-icllf  (hujij'f  .»,.«. 

iiüdwf.'<til'ul'«'hc  (ii  uppe  .... 

8 
1 
2 
9 
4 

17  967 
2  025 

2  634 

20  683 

I.  SchmeixBiiB. 

Giefserei-Hoheisen  Summa  . 

(im  Juli  1892 

fim  Atii:ri>it  I«91 

33 
31 
33 

h'2  f;  «j 

53  321j 

ZusammenüleUung 

• 

Paddel- Roheben  und  Spiegeleisen . 

151910 

19  761 
176  86S 

Plroa«eHom  im  Awfwa  1891  

Production  im  J»U  lf>92     ...  .... 

Production  vom  1.  Januar  bm  äl.  AuyuHi  1892  .  . 
^                                       IVodiMMffK  «OD*  2.  Janiwr  Wf  9t.  AugtM  lS9t  .  . 

401 16S 

392  233 

393  89.3 
3  191  183 
89Qi7M 
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Berlehte  Uber  Tersaminliiiigen  verwandter  Tereine. 


Verband  deutscher  Architekten«  und 
Ingenieur  -  Vereine* 

(X.  Wtndmemininlung  am  28.  Ub  81.  Aopitt  1892 

in  Leipzig.) 


AU  auf  der  vorleUtea  Abgeordnetenversainmlnng 
ia  Hunbuiv  ror  swet  Jahmi  Leipzig  zani  Od  füv 
die  im  Jabre  1892  abzuhaltende  Wandi>rversammlung 
iMtinlint  ymrie,  geschah  dies  zutn  grofsen  Theil 
mit  ROckaicht  darauf,  dafh  iin  .Tiilipf'  1812,  nho  vnr 
einem  halben  JahriiutiUerl,  iu  Uieüer  SU<lt  ilu>  erste 
Watitierversammlung  deutscher  Architekten  abgehalten 
wurde.  Als  Geschäftsstelle  und  Versammlungsort  war 
diesmal  der  bekannte  Krystallpalast  gewShIt  worden. 
Am  Abend  des  28.  August  fand  hierftnlh^t  die  erste  Ver- 
sammlung statt.  Nach  erfolgter  Uegrürsung  durch 
Buratli  Rofsbach  kam  das  von  Ealbo  gedichtete 
Fwt^iel  rar  AaflQhniiif,  wono  aieh  «in  Ton  der 
VcreinigaDg  der  Leipziger  Architekten  und  Ingcnieurn 
dargebotener  Imbifs  und  Festtrunk  schlofs- 

Am  Hontag,  den  29.  Aufc'iiyt,  PiofTiiete  der  Vor- 
-siUende  des  Verbandes,  Obtrlvaudireclor  Wiehe,  um 
9';^  l'lu  die  \'frsuriiiiilun^r  mil  einer  l)egrüf>i'ndt-'ti 
Altsprache,  welcher  eine  Jubel  Ouvertüre  folgte.  Der 
Vorsitzende  desSächsischen  Ingenieur-  und  Ardiilektcn- 
vereins,  Freiherr  v.  Oer,  hielt  sodaaD  die  Festrede, 
Es  «prachen  hierauf  die  Vertreter  der  Regierung, 
nliniidi  Fiiiaiitratb  Kopeke  uiul  Regleruogsratb 
Morgenstern.  Namens  der  Stadt  Leipzig  wurde 
die  Vprsammlunj,'  durch  Oherbür^ermcisler  Dr.  (leorgi 
beprüfsl.  üer  üeschäflsffihrer  dos  Verbandes,  Stadt- 
haiiinsi>ector  Pinkenburu',  berichtete  sodann  in 
KQrze  über  den  Verlauf  der  AhgeordnetonTersammlung 
sowie  iThfr  iinio'f  V4>rbandsfraKeu. 

l)i<>  /.alil  der  dem  Verbände  angehOrendeo  Vereine 
belruk;  -M  Aniang  18^2  80  mit  einer  lUtgUedentabl 
von  6784  PecsotMO. 

Dem  Beriebt  Aber  die  Ab^eordneteDTersiaimlnog 
entnehmen  wir,  daf^  sich  die  Versammlung  anfser 
mit  geschäftlichen  Angelegenheiten  auch  mil  der 
Schulreform,  mit  der  Rinfflhrung  der  Ein- 
heitszeit sowie  mil  lechnisch-wissensrhatlliclien 
Fragen  besclultliml  hat.  So  ?.  B.  mit  der  Kntwick- 
lungsgescbicbte  des  deutschen  Bauernhauses 
und  mit  der  Aufstellung  von  Grundsätzen  fQr 
eine  Zonen-Bauordnung  in  groFsen  Städten. 

Ferner  ist  üie  Ausarbeilung  einer  Denkschrift  in 
Susben  des  AnschliMses  derGebftude*Blits&bleiter 
nn  die  Gaa*  und  Weaserrdhren  erfolgt  und  im  Frdh- 
Jnbre  bei  Ernst  &  Sohn  im  Buchhandel  erscbien«-ii 

Auch  die  AusarhetluDg  einer  Uenkschrifl  über 
dir>  Beseitigung  der  Rauch-  und  Uufs- 
beUiäliKu ng  in  (rrofsen  Städten  ist  so  weit  gediehen, 
dafs  das  Matiuscript  druckfertig  bereit  liegt,  so  daf.-i 
auch  diese  Verbandofrage  im  l^aufc  des  WiiUcr^  ihre 
Erledigung  finden  wird.  Das  Werk  .Die  nalürlit-iien 
Bensteine  Deutschlands'  ist  gieichfaJls  im  Buclihandel 
erschienen.  , 

Die  Verfaandabege;  8«iainlnn|Ton  £rfahrungen 
Ober  das  Verhalten  des  Flufseisans  bei  Bau- 
construclionen  im  Vergleiche  zum  Schweifs- 
eisen ist  zur  Erledigung  gelanget.  EnUprechend  den 
Heschiassen  der  Nflrnberg'r  ViM>;irimilutit.'  sind  die 
Vereine  deutscher  Ingenieure  und  deuLsciier  Eisen- 
hflttenleule  aufgefordert  worden,  sich  an  dieser  Arbeit 
so  betbeU^en.  Iteide  haben  sich  sustinunend  ge- 
iuCfcrt  und  ihre  Vertreter  fQr  einen  geroeinsemen 


Anssehofs  dem  Verbesdsrocstande  namhaft  gemaehl. 
Dieser  Ausschuß  ist  vom  Verliendsvorsinnde  am 
5.  März  zu  einer  Sitzung  einberufen  worden.  Als 

seine  Aufgabe  hat  die^icr  Aiisschufs  festgestellt:  Die 
Ergänzung  der  Nonnalbedinguiigen  für  die  Liefcruni? 
von  Kiseiiconstructiunf u  fflr  brück«!)-  und  Hüchh.'ui, 
welche  im  Jahre  186t>  vom  Verbände  <inl«-r  Mitwirkung 
der  beiden  anderen  Vereine  aufgestellt  worden  sind. 
Zur  Ausarbeitung  der  neuen  Normalbediny;unt"'n  wurde 
ein  Uoterausschufs  gewählt,  welcher  ia  mehreren 
SiUnngen  sieb  seiner  Aufgaiie  so  erledigt  bat,  itb 
am  28.  Inni  eine  weitere  Sitzung  des  Geeemmt- 
anssrhu5?ses  erfolgen  konnte.  Der  vorgelegte  Entwurf 
fand  mil  geringen  Aenderungen  allseitige  Zustimmung, 
und  es  wurde  besililossen ,  denselben  den  Haupt- 
versammlungen der  drei  Verbände  zur  Annahme  zu 
empfeiilen,  sowie  den  Druck  u.  s.  w.  der  neuen  Nor- 
niaibedingungen  durch  den  Verband  deutscher 
Architekten-  und  Ingenieurvereine  bewirken  zu  lassen. 
Die  Versammlung  eriilirtaicb  nach  längerer  Besprechung 
damit  einverstanden,  deJb  der  von  dem  Ausschusse 
der  drei  Vereininogea  au^teUte  Entwurf  nach 
Billigung  dareh  den  Vorstand  ▼erOlfentlieht  werde. 
I  Ebenso  erkl.irt  sir-h  die  Versamniluni;  auT  Vortrag?  des 
Hrn.  I'inkiabur(i;  uuL  ik-m  mit  CItto  Meifsner  in 
Hamburg'  ^'elrofTenen  Abkommen  über  die  Dmcklegwng 
der  Norinalhndin^ningen  einverstanden.* 

Wa9  die  Saiiiiulung  von  Erfahrungen  über  die 
Feuersicherheit  verschiedener  ßauconstruc- 
t  i  0  n  e  n  anlangt^so  sind  die  an  die  Einzel  vereine  versand- 
ten Fngebogeo  von  den  meisten  Vereinen  bearbeitet 
worden.  Ain Antrag  des  Hm.  Bbermayer  werden 
die  HH.  Garbe,  Mejrer,  MQhlke  nnd  Nieder» 
mcyer  mit  der  Weiterh<>arbeitung  des  Material!  be* 
traut  und  gleichzeitig  beschlüsseri,  dafs  lÜe  Er^rebnisse 
demnächst  in  einer  Denkschrift  niedergelegl  werden. 

Bekanntlicli  ist  die  Belheilii^ung  des  Verbandes  an 
der  Weltausstellung  in  Chicago  auf  der  Nilrn- 
berger  VersamiiiJung  beschlossen  worden.  Der  Verbands- 
Torstand  hat  «ich  dements|)re:hend  mit  dem  Herrn 
Reich-icommisser,  Geh.  itegierungsralh  Wermutb, 
in  Verbindung  gesetzt.  Von  leixterem  ist  auf  •nde^ 
weitige  Anregung  im  Febmerd.  J.  eJueVenonnmlnug 
von  Vertretern  des  Tngenieurfachcs  wie  auch  der 
Architektur  iuk  ii  Berlin  einberufen  worden,  auf 
welcher  der  Verband  dur<li  mehrere  seiner  hervor- 
rageniisten  Mit^'lieder  vertreten  war.  Eine  Betheilitriin^ 
an  der  Aiisst'  llun;;  winde  einhellig,'  beschlossen,  und 
es  sind  zwei  Ausschüsse,  je  einer  für  Ingenieurwesen 
und  Architektur,  gebildet  worden,  welche  das  Weitere 
in  die  Band  tu  nehmen  halten.  Ebenso  ist  ein  ge- 
meinsamer Anssehnb  der  drei  Vereinigungen:  Ver- 
band deutscher  Architekten  «ttd  Ingeniewre»  Vereut 
deutscher  Ingenieure  und  Verein  deutscher  Eisen» 
hütlcnleule  heij;,  stell!,  der  die  Betheiligung  an  den 
Iny;enicur-(:onK'reää€u  bearbeiten  soU.  Ueber  die 
I  Tbati^'kcit  dieser  AussehQaae  heriehten die Hll.Appe- 
Ii  US  und  G  Oering. 

Hr.  Wiehe  thcilt  dann  mit,  dafs  der  Dreizehncr- 
Ausschufs  der  Versammlung  empfehle,  für  die  nächsten 
vier  Jahre  Berlin  zur  Geschäftsstelle  zu  wählen  und 
die  Besetzung  der  VorstendsmitgUeder  wie  folgt  vor- 
zunehmen: Zinn  ersten  Vonitsenden  Hrn.  Itegienings- 
nnd  Baurath  Kinekeldeyn  (Beilin);  zu  dessen 


*  Diese  Angelegenheit  wird  auch  u.  a.  die  nSchsle 
Haupifersammlung  des  Vereins  deulaeiier  ISiaenhQtten- 
leate  beseblfligen. 
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iStf  Ii  Vertreter  Hrn.  Ober-Hegierungsntth  Eberiiiayer 
(Mtinchen);  zu  Beisitzern  die  HH.  Sladtbanralh 
Stabben  (Köln)  und  W«BBerbaa)nsp«ctor  Bubnodey 
(Hambuiti;)  and  «odlidi  mm  GesdilftefOhrer  den  Stadt- 

bauinspector  Pinkenbiirg  (Berlin).  Diese  Vorschläge 
finden  die  einstimmige  Annahme  durch  die  Ver- 
samniliing. 

|)in  Scliliil's  (Inr  orst«n  allgemeinen  Sit?unp 
bildel»"  ("in  Vnrti;iv;  dos  Diredors  des  Städlisrheii 
Museums  in  Leipzig,  Hrn.  Proreasor  Dr.  S>  Ii  reibe  r, 
aii«r  die  kuostgssehtchtlichc  Entwicklunj:  Leipzigs. 
Daran  schlors  sich  die  gruppenweise  Besichtigung  der 
Baawerl[e  der  Stadt  Nach  dem  gemeinMinen  Mittag- 
essen blieben  di«  Feattbetlnebmer  nodi  Iftogare  Zeit 
beisammen. 

Am  Diinslai;  Morgen  eröffnete  Hubert  Stier 
die  lleilie  dei  Vorlraj^enden  mit  einem  Itflclcblick  auf 
die  Entwicklung  der  Architektur  in  den  letzten 
50  Jabren.  Diesem  Redner  folgte  Prof.  Launhardt 
mit  seinem  Vortrag  Ober  die  Entwicklung  und  die 
Wirkungen  des  Verltelire  in  den  lat^an  50  Jahren. 
Nach  Erledigung  das  wiaiaiiaehaittieiiaiTbeiU  wurde 
cur  Ehre  der  FealganoflaaD  dm  Goneart  in  dem  Netieo 
Gewandhaase  veranatalteL  Nach  dem  AnhOren  des- 
selben wiir  !i  'ne  Ansfahrt  nach  Plagwitz-Lindcnau 
zur  BesiciiLiK  uit,  der  bedeutenden  Fabrikanlage  unter- 
nommen. Geselüges  lleisaiiimeiiseiii  und  eine  Fest- 
vorstelinng  im  St.adtlheater  schlössen  dienen  Tag. 

Arn  dritten  Tage  besprach  Hagen  die  Frage: 
«Welche  Mittel  giebt  es,  um  den  Hochwasser-  und 
Eisgefahren  entgegen  zu  wirken*,  während  äoeder 
Ober  die  .Beiiebnngen  dar  Elalitroteclinik  zum  Bau- 
gewerbe' spradi.  Naeli  Schlafs  der  Vortrfige  zogen 
die  Theilnehmer  noch  einmal  hinaus,  um  einige  Bau- 
werke in  Augenschein  zu  nehmen,  worauf  sich  am 
Abend  die  ziemlich  beträchtliche  Anzahl  der  Kest- 
genosüeti  wieder  im  Kryalallpalast  zum  Abschiedsmahl 
vetssmmflte. 

Des  andern  Tages  fuhr  man  mittels  Sonderzug 
nach  Dresden  zur  Enthflilung  des  Sempcr- 
Deckmals,  d.is  xwischan  dem  AJhertinnm  und  der 
im  Bau  begriffenen  Kuostakademie  seinen  Platz 
erhalten  hat. 

Profe.ssor  I.ipsius  hielt  die  Festrede,  in  der  er 
in  grofseii  Zn^'-'i  ein  Bild  der  Entvvirkiuii^;  und  des 
Wirkens  GotlTried  Sempers,  dn'-es  lK't>n 
Dr'iikeis,  *eli;irf.siilitiv;eii  Forsclu  is  und  ^'eislerfülllen 
Künsllerä  gali.  Nacti  weilcren  Ueden  und  Musik- 
auflQhrungen  folgte  eine  Dampferfahrt  auf  der  Eii>e 
und  ein  Goncert  im  SrhiUetgarten. 

Dia  Zahl  der  TheJInebmer  an  der  dia^rigen 
Wanderversamnilung  betiug  einsehKetklich  der  Damen 
71S  und  ist  anzunehmen,  dafs  diese  Zaiil  noch  be- 
deutend gröfser  gewesen  wfire,  wenn  nicht  die  Cholera- 

Jefahr  so  manchen  FacliKeiiuH.-<en  vom  Rcis4>n  abge- 
alten  hAlle. 

(Na«b  dem  aGentralblatt  der  Bauverwaltnag'.) 


Verein  für  Eleenbahnkniide  za  Berlin. 

In  der  Versammlutn;  am  13.  September  1892, 
in  welcher  llr.  (irh.  Üher-Regicrungsrath  Sinn  kort 
den  Vorsitz  führte,  sprach  Hr.  itcfierungsralh  J.  Ilof- 
mann  Ober  die 


welche  bei  den  preufsischen  Staatstiabttao  an  Stelle  d^r 
Zweikammer-LuflbremsK  treten  wird.  Oer  VorlrBgende 

hob  die  rliai  aklerisiiscben  Untersciiiede  beider  Hrems- 
<*onslnn"l innen  liervur.  Die  urspriliiglicb  eingeffllirte 
Zweikanuiieritreiiisc  arlieitelr  laii-sanior  als  die  Ein- 
kawuier-Luflbreiuse.  Letztere  bremste  unverraitteller. 


Inzwischen  sind  aber  im  Interesse  der  .Schnell- 
bremsung*, welche  in  Interessentenkreisen  als  der 
weseoUidist«  Vorsug  der  Biflkamme^Laftbremse  hin- 
gestellt wurde,  auch  bei  dem  Zweikammersystem  Ein- 
richtungen getroffen,  welche  den  Vorzug  grofser  Ein- 
fachheit haben.  Die  Vorführung  dieser  verschiedenen 
Constriictiritien,  die  genaue  I):irstellimg  und  krili-^rlif 
Heleui-htiint:  der  Arbells^v^i^en  lnldi't»  den  Sriduiij 
des  Viirlra^ies,  welcher  dazu  l)eitia;<en  wird,  die  An- 
srliainingen  tlber  diese  so  überaus  ivichtigen  Betriebs- 
uiui  H  blungen  zu  klaren.  Bei  der  Besprechung  de« 
tieli&rten  wurde  mitgetbeill,  dafs  in  SAddeutscIibuid 
die  Sehnellbremaui^  (Wealinghoose* System)  T^og- 
trennungon  veranlafst  habe  und  daüs  die  Bediennng 
der  .Scbnellbremse'  eine  ganz  Imondere  Geschick- 
lichkeit des  l»comotivfnhrers  bedinge,  die  erat  nach 
und  nach  gewonnen  werden  könne. 

Der  Herr  Vorsitzende  gab  enii|,'e  Mitlheiluniren 
über  das  auf  die  nllchste  Sitzung  atn  11.  ürioher 
faltende  fOnfzi^-Jülni^'e  Stiftungsfest  des  Vereins.  Der 
eingegangeiteo  Bearbeitung  der  ausgeachriebeneo  Preis- 
Bttigabe  hat  «n  PraiB  niiÄt  nerkannt  werden  kOnnen. 


Iron  and  Steel  Institute. 


Das  Ilerh-Inieeiing  des  Iron  and  Sterl  Institutes 
fitnd  in  de:i  Tagen  vom  20.  bis  23.  Sopl.  in  Liverpool 
statt.  Die  in  ziemlicher  Zahl  versammelten  Mitglieder, 
unter  denen  als  einxtger  Deutscher  das  Gouncilmilglied, 
IHreelor  Thielen  aus  Rahrari,  za  bemerken  war, 
wurden  in  St.  Georgs  Hall  durch  den  Ibjor  dar  Stadl 
in  einer  Anrede  begrafst,  in  welcher  er  darauf  hin* 
wies,  dafs  das  Itistilute  ziun  lelzteinnal  im  Jahre  1879 
in  d>'rsoll)en  Sladt  vi-rsani inell  ;;ewesen  sei. 

In  der  'ianii  fnli,'eiidcii  jjeschrirtlKlien  Mitllieiliinj; 
seitens  des  derzeitigen  Präsidenten,  Sir  Krederic 
Abel,  bemerkte  derselbe  zunächst,  dafs  als  sein  Nach- 
toiger  E.  Winds or  Richards  für  die  nitcbsteD 
zwei  Jahre  ausersehen  sei.  Indem  er  danii  zu  den 
Themata  der  verwhiedenea  VortrSge,  welche  im  Laufe 
der  Sitzung  gehalteD  werden  mitten,  hinAberaehwvifle, 
machte  er  auf  die  Versuche  von  De  war  und  Fleming 
aufmerksam,  denen  es  prelan^',  rniltels  flüssigen  Sauer- 
stoffs selir  lueilri^je  Kfiltc^-raiie  7.11  erzeugen,  und  es  so 
orleicblerl  häUeii,  di«  nietliiinjst  iten  Fi'^enscbaftcii  der 
Metalle  in  niedrigen  Temperaturen  /.n  studiren.  Da 
sich  hierbei  ergab,  dafs  das  Verhallen  der  verschiedenen 
Metalle  bei  den  Tempcraturwechaeln  sehr  verschieden 
sei  und  geringe  Anwesenheit  dncs  andern  Metalls  er- 
hebliche Aenderungen  mit  stell  bringe,  so  glaubte 

Redner  daraus  den  Sohlufs  ziehen  zu  sollen,  dafs  mUl 
dudiircii  ein  Mittel  gewonnen  habe,  die  Reinheit  der 
Metall''  re~t/,iisleilen. 

Den  ersten  Vortrag  hielt  Sir  Lowthian  Bell 
Ober  die 

DantaiDuf  ton  Eist  ti  um]  ihre  Bedehwv 
LandwirthMsliaft* 

Der  Vortrag  halte  einen  mehr  chemiseben  Gha- 

rakter.  Redner  streifte  eine  Menge  Prohlenic  geolo- 
gi.schcr.  physikalischer,  pljy.-iulogischer  und  rlienüscber 
Art.  Kr  ^.'iti^,'  von  dem  Koblensäurev-'elialt  der  Luft 
aus,  dabei  tei^Ltlellend,  dafs  trotz  des  geriiigeii  Procenl- 
satzes,  welchen  dieselbe  enthalte,  die  gesaminte  Erd- 
atmospbAre  mehr  Kohlenstoff  enthalte  als  alle  be- 
kannten Kohlenlager  der  Lrde  ^.usammen.  Dann  kam 
er  auf  den  Stidntolteelialt  und  anf  die  Ammoniak- 
gewinnung  von  ▼ormals  und  von  henle.  In  Britannien 
verbrauche  man  allein  7  Millionen  Ton.s  Kohlen  zur 
Gasbereitung,  und  erhielte  man,  wenn  alle  Gastabrikeo 
'  auf  (ieu  uinung  der  Nebenproducle  eingei  irht>'l  wärm, 
I  allein  daraus  <iO(KK)l  schwefelsaures  Ammoniak.  Da- 
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neben  würden  noch  15  Millionen  Tons  Koiiien  rar 
<li>'  Kisenhattpn  vorkoki,  üeren  AmnoniAk  vnd  Tboer 

man  in  ilie  Liiti  f;i^hfn  lasse. 

Sir  Lovrthian  Bell  halle  selbst  Versuche  mit  Koks- 
Ofen  bebafii  Gewioniiog  der  Nebenpcodaete  fenachl, 
aber  hierbei  fOr  den  Hoehofen  nicht  bcBuchberai 

Koks  erhalten.*  Dagegen  seien  die  Srhotlpn,  welche 
vielfach  mit  roher  Kohle  ihre  Hochofen  l>e(;irhten. 
inil  Tiinhr  F.ifolj;  iit  der  An}:elei.'eiilieit  vor;;('i,'an^en. 
und  gi|jfelle  uas  hüUenmännische  IntL-rfsse  lii's  Vor- 
tflfi  in  der  Besclircihiing  di-i-  Anlatic  vi^ii  McnyA: 
Cuningbame.  Wir  hchallen  uns  vor,  auf  diesen 
Tbell  des  Vortrags  denaoltebat  ausfilbrlicber  zurQrk- 
inkommen,  und  wollen  nur  noch  bemeriien.  da(k 
man  daran  (edeebt  bat,  die  Gewinnanf  der  Neben- 
prodacte  auch  auf  Siemena-6as  ausKudehnen,  dafs 
man  aber  bei  den  heutigen  hohen  Kohlenpreisen 
davon  Abstand  genonuiien  lial.  da  zu  dem  Zweck  die 
tiase  abgekahll  werden  müssen  und  der  Verlust  an 
Wärme  angebtich  EU  bedeutend  üt,  um  linb  benblt 
zu  machen. 

An  der  dann  folgenden  INücnnion  nahmen  Sir 
Frederie  Abel  und  ferner  Mr.  Snelus  theil, 
welch  letzterer  ein«  Beihe  von  Dangungsversucben 
mit  Ammoniak  und  salprlersaui'cnn  Natron  best  lirieii, 
welche  er  in  seinem  Garkii  aiigeslelli  liatle.  Die  ge- 
ilTn^lcii  Stellen  hallen  ein  ganz  erheblich  grOfaeres 
Wacbatbum  aufzuweisen,  ala  die  nicht  geddngien. 

Vr.  J.  Cnninf  hame  tbettte  mit,  dafir  bei  dem 
Betrieb  von  8  Hochöfen  von  Merry  &  Cuninghames 
Werken  bei  einem  Verbrauch  von  5841  t  Kohle 
schwefelsaures  Ammoniak  im  Wt-rliie  von  10160  «/#, 
Theer  im  Vverilie  vdii  7'>?^h  und  Oel  im  Werthe 
Ton  420U  iiisKesaninil  fiir  21  040  Werth  erhallen 
hAlten.  Nacli  Abzut;  der  Hctriehsunkostcn,  Ab- 
»chreiburnjen,  Zinsen  u.  s,  w.  si'i  ein  Reingäwina  von 
14360  J[  oder  ungeiftbr  2.^0  per  Ton-  verbrauchte 
Kohle  abrig  yebUehen.  Da  J«doch  da*  genannte 
Material  im  Preise  außerordentlich  schwanke,  so  s« 
natBrlidi  aaeb  die  Einnahrae  eine  entsprechend  un- 
sichere und  s<>i  naiiieiillicli  in  jelziK'er  Zeit  wiederum 
ein  empllndliclier  lUIckschla^  in  den  Freisen  einge- 
Irelen.  Nichtsdesloweiii^er  t;laiil)t  Heilner,  dal's  der 
Verbrauch, von  Tiioninssciilarke  und  »ch\vetelsaur<nii 
Amrnouiak  im  Norden  von  Kn^'latid  zunehme  und  dah 
ans  dem  Verkauf  des  letzteren  der  Hocbofeniodu»tne 
eine  oiebt  unwichtige  SUtae  «rwaebaen  werde. 

Dann  folgte  ein  Vortrag  ronProf.  W.C  Robert*» 
Austen  über  einen 

Apparat  inr  nntograpliisehen  Xee»ui«  tob  Ofan- 

Da  wir  den  Vortratr  ?p5ler  ausrührlich  bringen  werden, 
so  können  wir  auf  eine  auszugsweise  WiedergatHi  an 
diceer  Sielte  versiebten. 

Abdann  folgte  ein  Vortrag  Qher  die 

U(»chbahu  von  Llvcrpoul, 

welche  nach  dem  Vorbild  amerikanisduT  Anlagen 
gegenwftrtig  im  Bau  begrilTen  ist-  Die  garr/e  Uahn- 
Unie  wird  dektriecb  betrieben  und  die  Kraft  dam 
von  4  in  der  Mite  der  Linie  Uigenden  Maschiuen 
von  Je  400  HP  gestellt  werden. 


*  Die  Meinung,  dafs  auf  Gewinnung  der  Neben- 
producte  eingerirhlete  Oefen  einen  guten  Hochofen- 
koks  nicht  liefern  könnten,  isl  in  England  (und 
Amerika)  fast  aberall  verbreitet. 


Die   Zü^e    sollen     aus    dem    Mülorwagen  und 
.  2  PassatjiiMwatjen  von  je  riG  Insassen  bestehen  und 
:  erhält  der  or^tere  seinen  ElektricilAtszuflufs  durch 
'  eine  Stahlleilung,    welche  auf  Porzellan-Isolatoren 
'  ZiWischen  den  Schienen  jeder  Linie  gelegt  werden 
sollen.    Die  Uesammtlänge  der  vorzugsweise  durch 
die  Docke  gebenden  Linie  betrflgt  6  ei^.  Meilen  oder 
!  9,6  km.  die  Iformalipannwei^e  von  SInle  tn  Slule 
ist  bO'  engl.,  bisweilen  wird  sie  aber  je  nach  Bedflrf- 
nifs  bis  zu  100'.    Die  Kosten  der  Eisenbahn  cin- 
s<  lilierslich  Betriebsausnlstun^'  siml  auf .  1 700  000  idC 
pru  englische  Meile  veranschiagl. 

Die  am  Nachmittag  staltgehabten  Ausflflge  nach 
j  der  Hochbahn  und  verschiedenen  Fabriken  wurden 
durch  einen  plStiliehen  Witternngsumschlag,  welcher 
'  kaltes  und  feuchtes  Wetter  brachte,  stark  beeintrüchtigt. 
Am  Abend  fand  das  übliche  Annual-Dinner  statt 

Der  zweite  Tag  war  vom  Welter  ebensowenig 
begünstigt  wie  der  erste.  Der  Hegen  fiel  Stindig  und 
dicht,  trotzdem  wohnte  dem  Vortrag  von  dem  um 
die  Untersuebnng  vieler  M^talUegimngen  sehr  ver- 
dienten R.  A.  Hndfiold 

ünlMr  Chronttakl 

j  eine  ahlraiehe  ZuhOrersehafl  bei. 

j  Hedner  gab  zunächst  eine  geschieh  II  iche  Ueber- 
sicht,  wie  er  selbst  sagt,  ab  ovo  über  alle  Angaben,  welche 
sich  in  der  Literatur  finden,  und  ging  dann  zur  Mit- 
theilnng  von  den  sabketcben  eigenen  Untersnsbttnnn 
über.  Ferner  ist  dem  Vortraif.  aof  den  ausfBhrlleh 
zurückzukommen  wir  uns  für  eine  der  nächsten 
Nummern  vorbehalten,  ein  Anhang  von  dem  Franzosen 
Osmond  beigegehen,  in  welchem  derseUie  einen 
Bericht  Ober  von  der  Firma  Hadfield  in  Sheiüeld  lier- 
geslelllen  Chromstahl  erstattet.  Dem  Vortrage  folgte 
noch  eine  lebhafte  Discussion,  an  welcher  sich  Prof. 
Hoberls- Austen,  der  sich  in  letzter  Zeil  ebenfolls 
mit  dem  Gegenstand  bescbAftigt  hat,  nnd  femer 
Dr.  Anderson,  der  erste  technisch«  Beamte  des 
Royal  Arsenal,  auf  Orund  eigener  1>rahruni?rn ,  nnd 
ferner  F.  Webb  von  der  Norlli  -  Weslern  Itaihvay 
belheiligten. 

Den  dann  folgenden  Vortrag  von  Charles 
A.  Winder  Aber 

BrftdM  T«n  Unrifnfiiralinn 

werden  wir  ebenthli*  in  dieser  Zeitscbrift  spater  be- 
sprechen. 

Prof.  Hele-Shaw  folgte  dann  noch  mit  einem 
Ungeren  Vortrag  Ober 

Die  TntmckanMtaHm  der  üntventtit  UmpttlL 

Die  beiden  folgr-nden  Ta^e  wurden  ausi»ffOllt 
durrli  zwei  .Scbwefelvorlril^e',  n.änilicli  über  die 
Entfernung  des  Schwefels  aus  deni  Eisen  von  J.  E.  Stead 
in  Middlesbomusrh  und  über  einen  neuen  Procefis 
heiiufs  Heinigun^  des  Eiseos  nnd  Stihls  vom  Sehwefel 
'  von  E.  H.  Saniter. 

An  dem  Nachmittage  wurden  Besnche  der  Irene* 
atlantischen  gm^en  nani).rcr,  der  Docks  umt  einer 
Keihe  von  Fabriken,  welclie  geödnel  waren,  auagelülu  L. 
Zu  erwähnen  wäre  noch,  dafs  in  einem  der  Hotels 
von  dem  VorstUeodon  der  British  Iron  trade  Association 
eine  Vcrsanunlung  verabredet  war,  um  dieser  Ver- 
einigung, welctie  dem  Vorein  deutscher  Eisen-  und 
ShUilindnstiietler  entspricht,  eine  erhObto  Bedeutung 
zu  gewinnen. 
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Beferate  und  kleinere  Hittheilimgeii« 


Dm  eugUaehe  Paiuerachlaektsclüff Bojal  SoTerelga.  I 

Anfing  Mi^  d.  J.  !st  dat  PfenieraehlachtsehilT 

I.  Klasse  .Royal  Sovereign*  als  FlaK/schid"  des  niig-  ' 
lischen  Kanaljrt'schwaders  in  Dienst  i^eslelU  worden.  ■ 
Es  nimmt  das  Intt'resse  weilerer  Kreise  aller  Lünder  I 
iii  Anspruch,  niclil  nur  deshalb,  weil  es  gegen wärlijt  ' 
mit  seinen  144'J2  t  (14'2G0  engl.  Tonnen)  das  grflfsle 
PanzerHchitf  der  Well  ist,  sondern  weil  manche  i 
seiner  Kinriclitungen  sowohl  in  seemännischer  wie  I 
technischer  Uinaieht  bem«rkemw«rtb  sind.  ' 

.Ri^bI  Sovereign*  gehSrt  ta  den  7  Punereehiffen 
I.  Klaase,  deren  Bau  der  Naval  defence  aet  ron  1889 
bewilligte.  Seine  erste  Kielplalte  wurde  Ende  September 
1889  im  Pork  IS  ilcr  Werft  de-^  .Marinearsenals  m 
Portsmoulii  auf  ."^Upel  t^elegt.  und  bereits  ani  26.  Fel)niar 
1891  konnte  es  zu  Wasser  gelassen  werden.  In 
weiteren  13  Monaten  war  seine  Zu-  und  Ausrüstung 
beendet,  so  dafs  im  April  d.  J.  die  Probefahrten  statt-  I 
ünden  konnten.  Ea  waren  somit  vom  Baubeginn  bis 
zur  Indienststellung  des  Schiffes  nur  2'/s  Jahre  ver- 
flossen !  Otm  iat  in  Betug  auf  Beoteit  die  groHMrlicste 
Leiitnng  der  Sdiiffsbantechott,  die  bte  beote  irgendwo 
enieit  wurde.  Sie  hat  aurh  die  französischen  Werften, 
die  nr  Fertigstellung  der  neueren  grofsen  Panzer-  . 
eebiff»  Hnreewi,  Neptoiie  u.  e.  w.'  aarebichniUUeb 


10  JaliN  gebranehten,  m  grOfterer  Rfibriglceit  an- 
gespornt R.  S.  ist  115,8  m  lan^',  22.8  m  breit  und 
hat  hei  voller  Ausrüsluiik;  einen  mittleren  Tiefgang 
von  8,4  m.  Der  Si  hilVikOi per  ist  ans  Stahl  ungemein  : 
stark  gebaut.  I)ic  llaelien  Kielstücke  bestehen  aus 
Ift  nun  dicken  Stablplalten,  die  scnkreehlen  sind  bei 
1,5  m  Höhe  nur  ll>  nun  dick.  Parallel  dem  Kiel 
gehen  durch  das  ganze  Schiff  von  Steven  zu  Steven 
twei  LlngsscboUe,  deren  UumeUortiger  Zwiachennuim 
eowobl  ntn  Verkehr,  «b  tu  MnaitroMrlnneD  dient 
Unter  den  LängndioUen  hat  sieb  die  HObe  des 
Doppelbodens,  die  Ober  dem  Kiel  1,5  m  betragt, 
bereits  auf  1,07  in  vermindert.  Entgegen  dem  son- 
stigen Gebrauch  sind  die  senkrechten  Kielplatlen 
durchlöchert,  um  dem  Wasser  freien  ."^pielranni 
zwischen  den  zu  beiden  Seilen  des  Kiels  iHv'enden 
nlcbsten  wasserdichten  l^ngaspanten  zu  lassen. 

Während  man  früher  die  Seilenwande  der  Panzer- 
schiffe Qber  Wasser  möglichst  niedrig  hielt,  um  der 
feindlicben  Artillerie  ein  recht  kleines  Ziel  za  bieten 
(das  CMberdeek  der  naefa  den  PIftnen  Erieseona 
felwuten  amerikani^rhen  Monitors  lag  nur  bis  etwa 
0.7  m  aber  Wasser),  inaehl  man  heute  in  ROrksicht 
auf  die  Seelü<  hti,'keit  des  ScbitTes  aneh  bei  huhern 
Seegange,  worauf  es  doch  bei  Schlac-hlschiffen  vor 
allen  Dingen  ankommt,  den  P'reibnrd  so  hoch  als 
mOglicb.  Auch  hierin  zeigt  der  Koyal  Sovereign  mit 
eeinem  Freibord  von  m  vorn  und  5,ö  m  hinten 
einen  weaenllichen  Fortachritl  selbst  gegen  die  erst 
wenig«  Jahre  alten  PamerMhilfe  der  AmnirBlskiaMe 
Anaon  oad  CSamperdown,  die  nur  eine  Bordhdhe  von 


.3.1  ni  haben.  Die  neuen  deutschen  Pan/erschiffe  der 
Brandenburgklus-e  halien  hei  einer  itauiiitiefe  von 
13.2  m  eine  Hr»he  des  Oberdeeks  über  der  Wasserlinie 
von  5.8  in.  Diese  Höhe  des  Freibords  wird  den  Ge- 
brauch der  Geacbfltze  des  Buglhurraes  auch  bei  be- 
wegter See  gestatten. 

Die  Seitenwind«  de>  Royal  Sovereign  werden 
(siehe  Abbildung)  anf  eine  Lünge  von  76,2  m  von 
einem  456  mm  dicken  und  2,6  m  hohen  Panzergftrtel 
bekleidet,  dessen  Oberkante  0.9  m  Ober  Wasser  liegt ; 
seine  Enden  sind  durch  gleich  dicke  Panzeri|iiorvvände 
verbunden.  Auf  der  überkante  dieser  I'anzerciladelle 
liegt  ein  125  mm  dickes  Stalilpanzerdeck.  Da»  Vorder- 
uml  Hinterschiff  ist  mithin  auf  etwa  20  m  Länge  ohne 
seitluhen  Panzerschutz.  dagegen  liegt  hier  unter  der 
Waaserlinie  ein  von  der  Pansennerwand  bia  zum 
Vorder-  and  Hintersteren  reiehendee,  M  mm  diekei 
gewölbtes  Slahldeck. 

Die  beiden  im  Grundrifs  birnenförmigen,  aus 
430  mm  dicken  l'an/erplalten  gehilHeten  Ge^scliütz- 
tbdrme  stehen  innerhalb  der  Panzerritadelle  auf  dem 
Panzerdeck,  so  dafs  feindlidie  Geschosse  nicht  unter 
die  Thürme  gelangen  und  durch  ihre  Sprengwirkung 
nicht  die  Geschfitzdrehscheiben  von  unten  her  beben 
und  beschädigen  kOnnen.  In  diesen  Thärmen  stehen 
paarweise  67  t  schwere  Kanonen  von  34,3  cm  Seelen- 
weite  auf  Drehscheiben  und  feuern  Ober  die  Thurm- 
wud  hinweg.  Sie  beben  eine  FenerbObe  von  7  m 
flberWaaeer.  In  der  hinteren  Zuspitzung  der  Thflime 
fuhrt  der  Munitionshebeschacht  nach  unten  zu  den 
Mnnitionskammern ,  so  dafs  die  Munitionsversort,'ung 
der  ThuririgescbOtze  nicht  durch  feindliche  Ge-schosäe 
gi'-tiir*.  werden  k.in'i.  Un-i  riiurininiirre  steht  dagegen 
von  oben  her  den  feindlichen  Geschossen  offen,  da 
es  nur  von  einem  auf  der  Drehscheibe  stehenden 
ScbuUscbild  aberdeckt  ist,  der  wohl  die  Geschosse 
der  Mssehinen-  und  UeUteo  SebnolUadegescbais«  ab- 
hält gegen  die  Geeebooie  gröberen  Kalibers  aber 
keinen  Sehnlz  gewfthrt  Mit  Recht  iat  auf  die  grobe  Qe- 
fhhr  hingewiesen  worden,  in  <)er  sich  die  Panzertbarms 
gegenober  den  Schnelllad.  kämmen  gröf*eren  und  selbst 
mittleren  Kalibers.  \v>-lL'he  die  Hiiuptarmirung  der 
Kreuzer  und  die  Nelienarinirung  der  neueren  Schlacht- 
schiffe bilden,  belinden.  Diese  Geschütze  kOnnen  das 
gröfste  SchlachtschilT  kampfunfähig  machen,  noch 
bevor  dessen  Panzer  irgendwo  durehaehceseD  wurde. 
Ob  man  ans  dieeem  Grunde  ni  den  oben  feecblosssnen 
PanterdrefathOrmen  mraekkehren  wM,  In  tweifelhaft 
Man  gab  sie  en^  weil  ihr  grofses,  hoch  Ober  Wasser 
liegendes  Gewicht  die  ScbwerpunkLslage  und  guleo 
Sf enigenschaften  des  SchifT-'s  ungOnstig  heeinflufsl, 
während  man  nach  hohem  Freit)or»l  uml  grofa^r 
Feuerhöhe  der  Hanptgeschülze  strebte.  In  KufslaaJ 
und  England  hat  man  deshalb  auf  einigen  Schiffen 
die  schweren  ThumigeschOtze  in  hydropneuniatische 
Verschwindungslaffeten  gelegt,  in  welchen  das  Geschütz- 
rohr  durch  die  RQckstofskraft  des  Schusses  lief  in 
den  Thurm  snm  Laden  binabgeaenkt  und  zum  Schuf* 
Aber  die  PUnerbrustwebr  des  Thvrmca  hinweg  aelbit» 
thfttig  hinaufgehoben  wird.  Solcher  Art  snnirle 
Thflrme  machen  indefs  aus  räumlichen  Kaeksiebten 
eine  Ijescliräukuiig  lier  Geschdlzrohrlringe  nolliwendi}!, 
womit  wieder  alle  ballistischen  Erruiigensrhaften  der 
neueren  Geschütztechnik,  welche  Gescliüt/i  i iliri'  van 
35  bis  45  Kaliber  I«=lnge  verlangt,  über  den  Haufeii 
geworfen  würden.  Man  wird  sich  also  wohl  zu  einem 
Coropromifa  zwischen  hoher  Lage  der  Geschatze  und 

Cenlosaenem  Drehtburm  genOtbigt  sehen,  wenn  es 
SehUIUMnknnet  nicht  gelingt,  in  anderer  Weise 
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v«miittelnd  einzugreifen,  oder  das  Princip  der  flach 
;.'ewdlt)t>>n  l'uni^i kuppeln  des  GriMonwcrkt  «ch  auf 
<l:is  Krie^t^ischilT  dWrlrageii  läfst 

L'eb4'r  dem  Görlelpanrer  des  Royal  Sov>;>rciyii 
erhebt  sich  mittschilTii  in  einer  Lang«  von  etwa  44  tu 
ein  2,9  m  hoher,  bis  zum  Batteriedeck  reichender, 
125  inin  dirk<>r  BreittmtpaDier,  d«Men  Eodan  durch 
PanMrquerwfiode  an  die  TbOm«  aniMcbloMan  «od. 
Ittoarhalb  dieaaa  Pftosnra  Ji«g«i  «n  der  AnGwnwand 
in  einer  Breit«  von  8,8  m  die  Kohlenbunker,  welche 
/leiclizeilii?  den  Sduitz  do?*  Patizets  vcrstrirken.  Der 
üutiiiaanduthurni  bat  einen  'dhO  nun  diikeii  i'anzer. 
Die  gesammte  Panzerung  des  Schiffes  hat  ein  Gewiclit 
von  5650  t,  wovon  1 100  t  auf  das  Panzerdeck  k<Homen. 

Die  Nebenarroirung  des  R.  S.,  aas  zehn  lS<«n*, 
acehmahn  5,7*aD«  und  neun  4,7  cm«SchneliladekanoDeo, 
8  M«icbin«o-  und  zwei  ti,5  •  cm  -  Feldgeaebfltseu  be- 
stehend« bat  AnllrteUuDg  in  der  BaUeria,  anf  dem 
Oberdeck-  und  seinra  Aafbanten,  sowie  In  den  Ge- 
rechtsmaslin  gefuiidpn.  In  !  r  I'  itt  iie  stehen  an 
jetler  Kreiliteite  zwei  15  •  cm  >i  hui  Ua  Jekaiionen  in 
kl  iriin  tMsPii)aUarlij,'t>ti  Aushallten  von  155!  nint 
dickem  Panzer.  Ihre  AufsenMctie  bildet  im  Urundrifs 
einen  Kreisabschnitt,  in  dessen  Mittelpunkt  das  Pivot 
der  LnfTete  steht.  Letztere  ruht,  de«  leichteren  Drehens 
wegen,  auf  Kugeln.  Sie  triigt  noch  einen  kuppel- 
foroi^an  ScbatxBcbild,  ohi^lateb  dl«  QeMbfttr«  in  ba- 
fl«ekt«r  BaUeria  hinter  emem  Panier  eleheD;  der 
Schutischild  drnht  Mch  dinmach  mit  der  LafTclo. 
Unter  ihm  lindel  die  üfschülzbedienung  beständig 
Schulz,  auch  die  Munition  wird  unter  ihm  in  einem 
gepaUiU^rteii  Mui}itions!i<;harht  hus  den  Munitiuns- 
kammern  heraufboföiderl.  Die  (}<  scliul7.e  sind  aufser- 
deni  noch  durch  &  ein  dicke  Spütl^rwände  aus  Stahl 
iregen  SprengsUtek*  Mndlicher  Granaten  geschätzt, 
di«  in  den  Ifebanraum  einscblag«!.  Die  aecfaa  anf 
den  ObardeA.  in  8  an  jeder  Borawand,  aufgestellten 
15'cm-Kanonen  habeu  ähnliche  Einrichtanp,  nur  ki  ine 
gepanzerten  Ausbauten,  dafQr  tragen  aber  dje  LaiTf  leu 
einen  kappenförmigen  Schutzschild  aus  7,5  cm  dicken 
Stahlplalten.  Ihr  Munitionsaufzup  h»>findel  sich  in 
einem  gepanzerten  Schacht.  Die  vier  auf  den  FkTg>'in 
stehenden  dieser  sechs  (it  .-'chdtzo  können  parallel  der 
Kielrichtung,  je  zwei  OL-t  Buk  oder  Heck,  feuern. 
Das  40  Kaliber  lanae  Gerchattfohr  wiegt  rvnd  6000  kg 
und  schiebt  45,5  kg  eehware  Stahlgiaoaten,  micbe 
durch  .  eine  Ladung  ▼om  8.804  kg  Gordil  (das  in 
England  ein^erahrte  raoch1o«e  Pulver)  673  m  MOn- 
dungsgeschwindigkeit  erliriU.  Sie  sotltn  noch  auf  I 
900  m  einen  etwa  2.'!  cm  dicken  Slahipaiizer  Uunh- 
achlagen.  Die  r>67  schweren  Granaten  der  34,8-cra- 
Kanonen  erhalten  \*>n  2t<{>  braunem  Schiefspulver 
614  ni  Mflndungsgeschwindigkeit  und  sollen  auf  900  m 
£tttrernung  noch  durch  54  cm  dicke  Stahlplattcn  hin- 
durchgehen. 

Dia  Bewegvaf  und  BadianaiM  der  fier  Thurm' 
geaehQlie  wird  dnrefa  hydraaliidiBlIaaehiDen  bawirkt, 

die  von  der  Firma  Armstrong  &  Co.  in  Riswick 
geliefert  sind  und  sich  gut  bewahrten.  Die  Ge.icLütze 
haben  imd  Bfslreicliun^'sfeld  von  welches  sie  mit 

Hülfe  des  byüraulisclien  Betriebes  in  81  Secunden 
durchlaufen  können.  Wenn  keine  stOrenden  Zwischen- 
falle eintreten,  kann  alle  2*4  Minuten  ein  GeschQtz- 

Saar  abgefeuert  werden,  eine  Zeit,  wfilirend  deren  das 
ehiff  Lei  16  Knoten  Fahrgeachwindigkeit  135»  m 
mraeklegt  Nimmt  man  an,  dafii  än  entgegen- 
kommendes  feindliches  Schiff  pleirh  .«chnell  Ifthrt  und 
dafs  die  Geschütze  nicht  früher  als  hei  2500  ro  Ab- 
etand  ihr  Feuer  beginnen,  so  koininen  sie  Ins  zu  ihrer 
Hc^egnung  nur  einmal  zum  Schufs  und  haben,  wenn  | 
Hic  wieder  scbufsbereit  sind,  sieb  achon  um  mehrere  ; 
Hundert  Meter  flberholt 

Die  15 -rm- Kanonen,  welche  mittels  Handräder 
kawegt,  afaar  eliiktriadi  abgtfeoert  werden,  sollen,  von 
8  Hann  bediant,  in  der  Ninut«  8  Schuft  abgeben 


kAnnen.  Von  Schuf*  zu  Schufs  ist  das  Schiff  80  ni 
vorwÄrt--.  und  sind  sich  zwei  entgegenfahrende  Schiffe 
um  160  ni  näher  gekommen.  Die  Fenprsctinelli^'fceil 
vermindert  sich  hei  ^'i-nauereni  Zielen  nalürlicli  in 
entsprechendem  Mafse.  Die  12-cm-Scl)nellfeuerkationen 
können  in  der  Minute  10  Schufs  als  Höchstleistung 
abgeben.  Wenn  sich  dieaelb«  auch  in  Wirklichkeit 
▼«rmtndem  nag,  ao  ist  bei  dar  grolben  Zahl  dieser 
GeschQtse  an  Bord  und  bei  der  Verwendung  von 
Granaten  mit  brisanter  Sprengladung  die  Behauptung 
wohl  erkl&rlich,  dafs  ein  PanzcrsrhilT  durrl)  das 
Feuer  d^'r  feindlichen  Seiinellfeuerkanonen  i)ereil8 
kamiifunlähit;  ^'i'worden  seiti  kann,  hevor  sein  Panzer 
noch  durchschossen  oder  gar  getrullen  wurde.  Das 
angepanzerte  Vorder-  und  Hinterschiff,  die  Batterie, 
die  Decksaufbauten  und  Gefecbtamaaten,  wie  das 
Innere  der  Gesebatzthdrme  sind  ohne  b(ttraieliend«n 
Schutz  g'gen  die  12-  und  15-cm-,  zum  TheU  sellist 
gegen  die  Geschosse  der  5,7-cm-Schnellfeuerkanonen. 
Das  Schiff  kann  noch  vollkommen  scliwimuifnhip,  die 
Maschinen  können  noch  betriebsfähig  sein,  wenn  aber 
Artillerie  und  Hesalzung  zusamment'esclio.ssen  sind, 
so  ist  das  Schiff  doch  kainpfuulUliig.  Wie  sich  diesiom 
Einflufs  der  Schnellladekanonen  entgegentreten  Ufst, 
das  ist  noch  eine  ungelöste  Aufgabe  der  Schiffsbau« 
technik. 

Die  Armirung  des  R*  &  wiegt  etwa  1410  t,  so 
da(^  7080  t  allein  vom  Panier  nnd  der  Artillerie  in 

.Xn.iprucli  jfi'iiomnien  werden,  ein  noweis,  wie  Schwierig 
es  für  den  SchifTshaumei.ster  ist,  aHen  Bedingungen 
'Rechnung  zu  Irajcen.  denen  das  Schill  entsprechen 
(■oll.  Unter  ihaen  stellen  die  einer  giofsen  Fahr- 
geschwindigkeit und  möglichst  grofsen  Kohlen  vorraths 
mit  in  erster  Reibe,  weil  von  ilim^n  der  Kampfwerlh 
des  Schiffes  mit  abhängt.  Für  den  H.  S.  war  es  Be- 
dingung, dab  die  Maschinen  bei  natariicbem  Zuge  9000, 
bei  kflnstlieh  verstlrktem  Zufre  ISOOO  HP  entwickeln 
und  dem  PcbifT  16  bezw,  17  Knoten  Geschwindigkeit 
gehen  bolllei),  Bei  den  im  April  d.  J.  stattgehabten 
Probefahrten  liaben  die  von  der  Firma  Humphrys, 
Tennant  k  Co.  phaulen  Ooppelschrauhenmaschinen 
mit  dreifaclier  Expansion  die  Kestellten  Bedingungen 
noch  ObertruIIeu.  Die  3  Cylinder  der  beiden  aufrecht 
stehenden  Maschinen  haben  1,015,  1,499  und  2.235  m 
Darcbmesaer.  Bei  einem  Dampfdruck  von  10^  kg  in 
den  Kesseln,  9,9  mm  Ueberdruek  im  Heiiniam  wurden 
9644  HP  erzielt.  Das  mittlere  Ergobiiifs  war  bei 
9444  HP  eine  Geschwindigkeit  von  16,31  Knoten. 
Bei  einem  mittleren  Luftdruck  in  den  Feuerimpen 
von  40  nnn  und  einem  Üamiddruck  in  den  Kes.sdn 
von  10,01  ki:  wurden  1:5  312  HP  entwickelt,  die  bei 
106,6  und  105,9  Schraubcuuutdrehuogen  auf  Steuer^ 
bord  und  Backbord  18  Knoten  er^ben. 

Die  Kuhlenbunker  des  Schiffes  haben  einen 
Fassungsraom  (Or  900  l  Kohlen,  welche  IBr  eine  Fahrt 
von  SOOO  Seemeilen  hei  einer  Geschwindigkeit  von 
10  Knoten,  die  gewöhnliche  Marschgeschwindigkeit, 
ausreichen  werden.  Das  Schiff  ist  somit  in  den  enl- 
ferute^lcn  Meeren  verwendbar,  eine  fOr  England  notb* 
wendige  Bedingung,  welciicr  dit)  deutsehen  Paaser- 
scbiffo  nicht  entsprechen  brauchen. 

Aufser  der  Artilleriearmirung  ist  Royal  Sovereign 
mit  7  Torpedorohren  für  die  sehr  grofsen  Torp«doe 
von  45  cm  Durchmesser  und  100  lg  Sprengladung 
ausgerastet  Man  bat  lu  diesen  grofsen  Torpedos 
übergehen  mOssen,  weil  die  fHlheren  Torpedos  von 
^■iO  cm  Durclirne«ser  und  etwa  2f>  leg  Spren^'laduni: 
ruicli  Kirifiilirun^f  der  Doppelböden  und  wasr^i'rdichten 
Ahtheihini^en  im  ein^'ctauchlen  SchifT.^rumpf  gegen 
diesen  uiclil  mehr  vou  audreichender  Wirkung  waren. 
Mit  der  Ausbildung  des  Zellensystems  und  dem  Höher- 
werden des  Schifibbodeos  roursto  die  Sprengkraft  des 
Torpedos  auch  entsprechend  gesteigert  werden.  Zum 
Tr^n  der  schwereren  Sprengladung  nnd  dar  «1- 
spraehrnd  grftfteren  Betridbeniaadrina  ranftle  auch 
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dM  TorpedngefAra  rar  a«winniiBp  der  nOtbigen  Trag- 

tJiliipkeil  rftunilich  grftfser  \vpr(ten.  Damit  gpwann 
niaii  gleichzeitiK  eine  lebendige  Kraft  Torpedos, 
iregen  welclie  die  Widerstandsfäliiiik'  it  lior  heule  ge- 
bräuchlich >mi  'rorpHiiosphiitinetzc  iiiclil  mehr  ausreicht. 
4  Torpedorohr*"  des  H.  S.  sind  iil»er,  3  unter  Wasser 
unbeweglicli  in  die  Scbiilswand  eingebaut.  Die  lieber- 
Wasserrohre  haben  den  Nachtheil,  dafü  sie  von  der 
ffliDdlicbcn  Artilierie  Mebt  zenlOrt  wwdea  kömum. 
Dm  Voillaufeo  der  UnterwaMMTohr«  voll  Wmmt  h/L 
kein  erheblicher  Uebelsiand,  da  sie  nach  Schliefsen 
des  HQndungsdeckelä  schnell  wieder  leer  gepumpt 
worden  können. 

Für  elektrisches  Liclil  ist  aul'  d^m  Hoyal  Sovpreign 
reichlicli  ^resuri:!.  Aufser  (frofseii  Sdicinwcrfcrn  lie- 
findon  sich  gegen  80ü  elektrische  Lichter  lur  Er- 
Uurhtiing  der  lonenrSuine  an  Bord.  Die  tiesammt 
l&Dge  der  elektrisehen  Lritang  betrftgt  90  Seeoneiien 
oder  SB  600  n.  (Ea|tneeriOBi  fron.)  St. 


Znt  WJIhricen  Jublllnm  des  OOterYerkchrs  »nf 
der  OberscUesUclteB  KlMitbahn. 

Du  TOT  knnem  *lat1|{eruodene  .SO  jährige  JnbllSuni 

des  GQlerverkehrs  auf  der  Oberschlesischon  Ri.<onl)ahu 
gifbl  eine  willkommene  Veranlassun)?.  einen  lUlcklilick 
auf  die  Entwicklung  der  Gflt>  r1:infe  unserer  Ei.sen- 
bahnen  tm  «erffn.  Htr  erste  (interlarif  der  Ohcr- 
schlesischen  fjsenbalin  vom  '51.  .-Viigii?:!  1*^42.  an 
welchem  Tage  die  erste  Tlieiislr<-ck(>  eri'MTiifl  und  tml 
der  (lOterbeförderung  hegoiiiien  wurde,  i-i  vnn  auNer- 
ordenUicher  EiD&chheiL,  indem  die  Tarif«,  obne 
irfeod  einen  AriJkd  beaondm  aoftafBbren,  bei  Auf- 
läbe  in  Mengen  von  1  bis  10  Gentnem  und  von  11 
bis  50  Centnern,  lu  den  SfliUen  von  6  bezw.  4  ^  fQr 
die  Centncrmeile  (13,3  bezw.  8.8  Pl.^för  1  tkm)  normirt 
waren  und  dabei  ausdrflcklich  erwBhnt  wurde:  Bei 
grOfaeren  Quantitäten  werden  wir  jede  mögliche 
FrachterleicbteruiHt  eintreten  laai>eD  und  auf  bezüg- 
liche Antrig«  die  nOgtiebat  billigwi  Bodinfanfen 
stellen. 

Noch  vor  ErOffnanf  der  VorUngerung  der  Buhn 
bi»  MysloviU,  am  1.  AufUt  1846.  wurde  ein  neuer 
Tarif  mit  8  Kiaaeen:  Koetbares  Gut,  Sperrgut  und 

Normalklasse,  sowie  eine  bosond.  rs  ermSÜTsigte  Klasse 
zum  Satze  von  4  die  Coiiüiertnefle  fflr  Göter  in 
Wagenladungen  von  60  Cenlnerii,  uiui  auTserdcm  er- 
mafsigte  Tarife  ffJr  ätdnkohlen,  K«lk,  rohes  Zink  und 
alte  Metalle,  die  in  offenen  Wagen  vorladen  werden 
kötineu,  fOr  grflfsere  Entfernungen  zu  dem  Salze  von 
3  bis  3';i  ^  för  die  Centoermeile,  d.  i.  6.7  bis  8  Pf. 
filr  das  Tonnenkilometer,  dngeflUirW  Bereita  ainiga 
Jabr»  aplter,  im  Jahre  1849.  wurde  der  «rste  Venneh 
gemacht,  im  Wettbewerb  gegen  die  eng!isc!ie  Kohle 
einzelne  mit  oberschlesischen  Kohlen  beladene  .Sonder- 
zQge  zu  dem  Satze  von  1  (}  fdr  den  Gentner  und  die 
Meile,  d.  i.  2.2  Pf.  für  das  TuDaeakUometer,  dem  nach- 
mals vifiigenannten  Einprannigtirife,  naeh  Berlin  au 
befördern. 

Gleichzeitig  mit  diesen  Versuchen  begannen  auch 
bereits  die  Beslrebuncen,  den  Einpfennigtarif  für  die 
Beförderung  der  weatliliadien  Koble  naeh  dem  Westen 
bis  Berlin  einmIQhreo.  die  jedoch  infolge  der  grofsen 
Schwierigkeiten,  insbesondere  des  fortdauernden  Wider- 
spruchs der  damaligen  hannoversßhtn  Ri^ieniDg,  erst 
im  Jahre  1860  ins  Lelien  traten. 

Seil  der  Einifihrunt;  de.-;  Einpreiiiii;;tarif3  für  die 
Beförderung  olierscltlesi.icber  Kohlen  nach  Berlin,  also 
seit  mehr  als  30  Jahren,  ist  in  betreff  des  Haupt- 
frachtartikeU  —  der  Kohle  —  nur  einmal  noch  und 
zwar  ebenfalls  im  Wettbewerb  gegen  die  «ngliacbe 
Kohle  eine  grObera  FfacbtermifiHguog  mr  EiDfilbrttDg 


•Heua  Wihraog. 


I  gekommen,  indem  Im  Jahre  1878  fQr  den  Kohlen- 

\erkelir  von  Otierschlesien  nach  Ost-  und  Wcslpreiir«en 
,  der  Salz  von  (),4r»  ^  pro  Gentnermeile  oder  1.2  Pf. 
pro  Tonnenkilometer,  allerdings  nur  vorfl hergehend, 
ermAfsigl  und  demnäcliäl  auf  1,38  Pf  pro  Tonneti- 
kilometer  fest^cesctzt  wurde. 

Eine  weitere  geringe  ErmAfdigung  zeigt  nur  noch 
der  Einheitssatz  bis  zu  1,25  i'f.  pro  Tonneaktlometer 
IQr  den  niederrhainiflcb'weataiiieben  KuhienTorkehr 
zur  Ansfnhr  4ber  dio  Weser*  and  Elbahtfen,  and 
bis  711  1,1  >i  vr.  pro  Tonnenkiliomelar  (Qr  di»  Attsfahr 

Üljer  die  Kui^häfet;. 

Der  letztere  Einheitssatz  von  1,18  Pf.  pro  Tonnen- 
kilom**ler  beicichnet  zu^rleich  d'»n  niedripslen  Einheits- 
salz der  preul'sisi  heii  StarttseisenjialinverwaUunK  für  den 
Kohleaverkehr.  So  bedeutend  diesH?  TarifermäCsigung«^n 
insbesondere  fiir  den  Kohlenverkehr  während  des  ver- 
floewnen  halben  Jahrhunderts  erschdasn.  so  darf 
doch  nicht  flberaehen  werden,  dalb  die  vorerwIholMi 
Tarifs&lze  nur  in  vereinzelten  Fällen  zur  Anwendnng 
kommen,  während  der  Mehrzahl  der  Ausnahmelarife 
frir  den  Kohlenverkchr,  wie  U'\r  ßcrgbau-Bry.eugnisse 
Oberhaupt,  mn  Eiulmlsn&U  von  2,2  Pf.  pro  Tonnen- 
kllometer  zu  Grunde  liegt. 

Wird  nun  berilckaichtigt,  dafs  sar  Zeit  dar  ersten 
EinfQhmng  eines  ennlAigten  Tarift  fllr  Steiokohlea 

zu  d<?rn  Satze  von  6,7  bis  8  Pf.  pro  Tonnenkilometer 
die  Güterwagen  eine  Tragfllhigkeit  von  3  t  bmafsen, 
w.llirend  ^'ejjenwürtig  die  TriiirfTihiKkeil  der  fifiter» 
*va^'eii  aiiF  \2,h  Ins  l.'i  t,  also  aut  das  4-  bis  .■>fdche 
1  ttesliej^en  ist,  so  wird  man  aneikennen  inössen,  dafs 
liie  Krmäfiiigung  der  Tarife  nicht  mit  den  Kortscbritlen 
im  Eisenbahnwesen  gleichen  Schritt  gehalten  hat,  und 
dab  daher  die  sich  gegenwtrtig  vollüehende  allgemeine 
GrhOhong  der  TragAbigkeit  der  GOterwagen  und  die 
damit  in  Verbindung  stehende  Ermlbigung  der  Be- 
triebskosten eine  berechtigte  Veranlassung  zu  Tarif- 
errnilfsi^Miiit;en  l>ietet. 

Auch  dürfte  der  K''^<'n^v .Irlige  liückgang  in  allen 
Zweij;en  unseres  wirtli«rhafUichen  Lebens  bei  fort» 
schreitender  Erhöhung  der  Steaem  und  Lasten,  ins- 
besondere diireb  di«  ioelalpotitlsche  Gesetzgebung, 
sowie  bei  dem  immer  mehr  zunehmenden  Wettbewerb 
des  Auslandes  doch  die  Frage  nahe  legen,  ob  es 
nicht  tjerade  in  solchen  Zeiten  Aufgabe  der  Staatscisen- 
balinverwallung  sein  inufs,  durch  rariferni.'ifsipungen 
die  Scliwicn^keiten  der  wirthscliaftliehen  1-ige  /u 
erleichtern,  und  zwar  urn  »o  mehr,  aU  die  Kinnahmen 
der  Slaals^isenbahnverwaltung  bisher  verlulltnil'!»m&fsig 
wenig  TOB  dem  Hflekgange  des  wirtbsohafUlcheo 
Lebam  betroSea  wordon  sind.  |r 


Bneafug  ron  FMromangan  im  SlIiMi  1er 

Vpreinfirtpn  Staaten. 

Die  .Georgia  Mangam  se  and  Mining  CotQMnj* 
beabsichtigt,  wieJ.  M.  Coup  er  der  Zeitschrift  ,Imn* 
I  niitlheill,  einen  kleinen  Hochofen  rar  Herstellung  wo 
Ferromangan  m  baoen.  I^e  Gefletlsebafl  bosflst  fai 
der  Nähe  von  Gave  Spring  (Georfia)  werthvolle  Haogao- 
crzgruben  sowie  eine  Erzwäsche  und  eine  Aufbereitungs- 
anlage mit  einer  LeislungsfTllii^'keit  von  20  t  Erz  im 
Tage.  Die  Gruben  waren  zwei  Jaiire  laug  versuch«- 
Nvcise  im  Uelrieb,  in  weit  her  Zeil  ungelälir  30iiU  t  Kn 
verkauft  wurden,  und  zwar  gmg  der  gröfste  Theil 
nach  Chicago  und  Pitlsburg.  Die  Erze  sind  arm  an 
i'hosphor  und  im  allgemeinen  auch  frei  von  anderen 
n-hädlichen  Beimengungen.  Nach  Prof.  J.  BI  odgett 
Button  in  Philadelphia  enthaUen  diese  llangaoene: 

53.14  %  inetallisdies  Maagao, 
2M  ,  Eisenoiyd, 
1^.  Wasaer, 
7,79,  KiMabto«, 


Digitized  by  Google 


OdoW  189S. 


.STAHL  UND  ciasir.* 


1.52  ,  Tlionerde, 
0.08  .  Kalk, 

1 .47  .  Fbosphorsäure  =  0,0454  %  Pliosphor, 

Zwei  weitere  Dtiri-Iischiiiltsprobcn.  die  nielircron 
an  ilaroe^ie  Brolbers  ic  Co.  gej^andlen  Wnggonladuagen 
«ntnommeD  wurden,  cigiiMD: 

I  II 

SiOt  9,4  n.O!M) 

Mn  46.401  46,749 
Fe  5,239  1.746 
P     0,06ft  0,059 

Eä  geht  aus  dinen  Analysen  hervor,  dsfs  du 

vorliegende  En  tat  Herslellung  von  Ferromangan  sehr 

gut  ire<'it:nHt  ist. 

Das  Manpanenvorkommen  von  Cave  Spring'  ^(c• 
lißrl  der  unteren  silurisclien  F'ornialion  an  iinii  lialü-n 
«Jie  Sclmrfai heilen  ergclien,  dafs  die  voriiandeae  En- 
menge  an^rt  icfit,  um  einAO  10-l-Ofen  zwanzig  Jahre  lang 
in  Betrieb  halten  zu  können,  ja  es  ist  die  Möglichkeit 
Dicht  ausgeschlossen,  dafs  man  in  tieferen  Sehictltea 
■nf  noch  mScbtigere  Erzlager  atOM. 


Die  Bergakademie  in  Madrid. 

Die  Madrider  Bergakademie  (.Ebenda  especial  de 

Tn»];eni('ros  de  minas*)  wurde  im  abgelaufeiieii  Studien- 
jahr von  82  Hftrern  besucht;  14  Sludirendc  kamen  dü- 
von  anl'  ileti  erslcn  Jalir(.'an^:  uml  je  9  anf  dt-n  zweiten 
und  dritleo  Jahrgang.  Jeder  Hörer  bat  nach  Vollendung 


seiner  Vorsliniien  auf  dfni  Polytechnikum  alle.3Jahr- 
p.'lnge  durchziiinaelien.  Der  LehrVarpor  umfafst  neben 
dem  Dircclur  10  Piof>-ssnren,  H  Uepulilortin  und  3  In- 
genieure, die  tieni  I^ihnraloi  iuin  lugetheill  sind,  D.izu 
kommen  noch  A  Häil'skrHl'te,  3  Serretariatsbeanite  und 
5  Diener.  Das  alte  Akademiegebäude  befindet  sich 
im  Genlmin  der  Stadl,  wttarend  die  neuen,  aber  noch 
niclit  beiogeiwa  Banliehkelteo  und  swmr  das  Hnnpt- 
>  gebftiide,  das  chemische  Lnbomtoriun,  die  SuDinhiog 
ror  Bergwesen  und  das  MaaehiDenbaos  swar  anfterhaln 
Madrids,  dorh  in  einem  Theile  der  Umpehunp  auf- 
gefOhrt  gind,  wo  sich  die  Bauthftligkeit  am  uioi.sten 
entwickelt. 

Das  Hauptgebäude  hat  der  Staat  mitein«>m  Kn^ten- 
aafwande  von  1000  000  Pesetas  (semml  lilinrii  hUin^') 
aiifjfefiüirt,  das  chemische  Laboratorium  verdankt  seine 
Entziehung  dem  BemOhen  des  Profcssorencollegiums, 
welches  fOr  dieien  Zweck  ein  Legat  von  100  000  Pesetas 
erbaltan  bat  Es  soll  nicht  nnerwibnt  liteilien,  daCi 
die  ganze  Einrichtung  des  Laboratoriums:  Waagen, 
1  )estillationsapparatp.  Trockenräume,  MufTeiOfen,  Herde, 
Brenner  u.  s.  u.  au><  Deutschland  bezogen  worden. 

Die  .Xn.^tall  unipr^teht  dem  Gcneraldireclor  fflr 
Airiicuhur,  Induslric  niid  llamjel  im  .Hinislerio  de 
Foniento*  (Ministerium  d-r  dfTcntlichen  Arbeiten). 
Aufser  dieser  Hoebsehule  für  Berg-  und  Hflttenwesen 
bestehen  in  Spanien  noch  4  Bergschulen  und  zwar 
in  Almaden.  Mieres,  Cartagena  und  Almeria  cur 
Hetnnbildnng  des  Anbicblspersonals  f&r  Betf-  und 
Rattenwerke. 
(.Oesterr.Zeitschr.  ror  K-^r^'-  und  iiüttenweeen*  1892, 
Seite  446  bis  447.) 


Bttchersciiaa. 


Die  dynamoeleHrisehen  Maschinen.     Ein   Hand-  i 
buch  für  Studirende  der  Elektrotechnik  von  j 
Silvanus  P.  Thompson.  Vierte,  sehr  er- 
weiterte Auflage.    Deuleebe  Uebersetmng 

von  C.  Grawinkel.    Hcfl  1.    Halle  n.  S> 

1892.     Verlag  von  \V.  Ktiapp. 

Es  dürfte  wohl  manclu  n  EU  kirotechniker  gehen, 
der  schon  wiederhol',  von  niclitfachmrinoisoben  Lieb- 
lialiern  seiner  Wissensehafl  mit  der  Frage  angegangf^n 
worden  ist:  , Können  Sie  mir  nicht  ein  elektrotech- 
nisches Buch  nennen,  in  dem  icii  Alles,  was  mich 
Laien  interes^K,  flber.sichtlich  und  fOr  mich  ver- 
aUtndlicb  zosammengestelll finde?*  Aofrichttgerweise 
wird  man  hierauT  {mm«r  mit  ^Ncin*  antworten 
mOssm,  «in  derartiges  Unfversalbucli  giebt  es  in  der 
Elektrotechnik  nicht  BegrOndet  ist  dies  In  der  j 
<K;hnellen  und  zum  Theil  nocli  tinati^'esclilossenen 
EntwickUinK  'lor  einzelnen  Zwei/e  dieser  bereilü  recht  i 
weitlSuti^'en  Wissetischafl  und  teinerlün  in  dem  Um-  1 
stände,  dafs  gerade  die  neuen,  noch  unausgebildeten  ! 
Erscheinungen  auf  ihrem  Gebiete  dem  Lai'*n  schhtg- 
wörterartig  am  häufigsten  zu  Gehör  gelangen  und  sein 
Interesse  wachrufen.  Giebt  es  aus  diesem  Grunde 
kein  allseitig  befriedigendes  Universalbaeh.  weiche« 
all  die  nenen  und  dera  bereit«  feststehenden  Bentz 
der  Wissenschaft  gegenüber  meist  überschätzten  Er- 
scheinungen behandelt,  so  ist  nichtsdestoweniger  für  die 
Einzelzweige  manch  vortreffliches  Buch  vorhanden,  das 
dem  Stndirenden  und  Liebhaber  jede  wünschenswerthe 
Ausknnft  anf  dicaen  Gebiete  an  ertheilcn  vermag. 


Hierru  zäidt  unzweifelhaft  in  erster  Einie 
das  in  vierter  Auflage  vorliegende  Handbucli  von 
S.  Thompson.  Nicht  nur  in  England,  sondern 
aurb  bei  uns  ist  das  Erscheinen  einer  neuen  Aaflage 
diciea  tiefllichen  Buches  ein  kleines  Ereignifs  für  die 
Interesaenten  der  £iektrot«clinik,  denn  wir  mflasen 
es  nun  Hnmal  hinnahmen,  daCi  In  der  Abfassung  von 
Hand-  und  EehrhQcliern  die  Engiflniler  und  Franzosen 
uns  öfters  üherlegetj  sind.  Deshalb  ist  fflr  alle  die- 
jei3iucii,  denen  das  Lesen  in  der  Ursprache  nicht 
möglich  ist  oder  zum  mindesten  einen  Zeilveilusi 
bedeutet,  die  schnell  erfol,;endo  UeherseUunt,'  freudiif 
zu  begrflfsen.  Von  dieser  h'tzteren,  für  deren  Göte 
der  Name  C.  Grawinkel  huri^t,  liegt  das  erst«  Heft 
vor,  und  wird  das  ganze  Werk  in  12  Heften  sn  je 
S  Jt  erscheinen.  Das  ungaflhr  SOO  Seiten  umtosend« 
V^Hrk  nüt  490  in  den  Text  gedruckten  AMiiUuii||en 
und  29  Krofsen  Figurentafeln  ist.  abgesehen  von  winer 
klaren  Darstellung',  immer  noch  d.is  Vrillsländi^sle. 
xvas  aut  dem  Gebiete  der  dynam'^ehiktrisi  hen  Maschinen 
vorliegt,  zumal  in  der  reueti  Aufla^'e  auch  ein^'ehend 
die  Wechselstrom-Maschinen  und  -Moturen  abgehandelt 
werden.  Es  kann  daher  Jedem,  der  ein  klar  ge- 
schriebenes und  al^eschlossene.s  Werk  Ober  elektrische 
Maschinen  und  das  zugehörige  Gebiet  der  Kraflilber- 
tragung,  sei  es  3Hun  Selbstatudiuni  oder  als  Nach* 
scblagowerk,  zu  besitzen  wOnsebt,  auf  das  wirmst« 
empfohlen  werden.  Die  AasslattiUkg  mnC»  gleiebüdll 
vorlrefliich  genannt  werden. 

Den  Inhalt  des  vorliegenden  ersinn  Heftes  der 
Uebersetzung  betreffend,  so  giebt  das  erste,  einleitende 
Kapitel  einen  UeberbUek  sowohl  Ober  das  Wesen  nnd 
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dl«  8lnth«tliinf  d«r  dynanioetellriseb«!  Mudilapti  I 

als  auch  fllu  r  ilire  vcrschipilfenen  Theorien,  sowie  i 
die  Melhoikn  ih t  HelKiiullunK.  l>«s  xw«>it*»  Kapitel 
bringt  eine  kurze  ^resrhiclitliclif  KiilwjL'klung  d^r 
Dynamo,  weiche,  von  Faiaday  beginnend,  alle 
wesentlichen  Neuerungen  bis  zur  Gegenwart  enthält 
und  zum  Schlafs  auch  die  FOrderer  der  Theorie  dnr 
Dynnniomnechinen  anfQhrt,  beides  mit  reichlichem 
Uiemlornachii«».  Dm  dritte  in  dan  •iaenUicb«n 
O^Dstand  eintretende  Kapitel  endlieh  bringt  in  ' 

tlnrcr.  a(lsfQhrlich<^r  Darstcllunn  ilie  pliV-ikali^irli«- 
Theorie  (h»r  dynanioplt'klrischon  Mascliincn  unter  Zu- 
grundrli'jjijii),'  i!rr  der  Fli-ktr<Jlerhruk  pii;entliüniliiiLeu 
AnsehauuiipweittA  des  riiaKiieii^i-liru  Feldes.  Uu.t  vierte 
Kapitel  handelt  Aber  die  Wirkungen  und  (legenwirkun- 
pen  im  Anker  und  zwar,  soweit  es  voriiugt,  zunftcbttt 
Ober  die  Induction  im  gleich ntrmigcn  Magnetfelde. 

Der  Inhalt  der  folgeoden,  boffenUich  in  ihrem 
Eraebefnen  mOttllehat  bearbleunigten  Hefte  dürfte  , 
(ielegeiiheit  g<*ben,  nocblDSb  «uf  das  tretflicho  Buch 
xiirückzukomipeD.  C.  U.  ' 

Klostermann,  Dan  AUg.  Ikrggevdz  für  dit 
Preufriadun  SUuüeH  vom  24 .  Juni  1  S6'5  nefael 

Einleitung  und  Comnicnlar.  Berlin.  J.GuUeo*  ; 

tag,  Verlagsbuchhandlung.  5.  Auflage.  ! 
SeiUlem  die  vierte  Avflaga  dieaea  in  der  Prnis  ' 

hochgeschätzten  Commentars  im  Jahre  1885,  kurze 
Zeit  vor  dem  frühen  Tode  des  Verfassers,  erschienen 
ist,  sind  i'iin'  I'ipiIk^  Hniclis-  und  Landes^iesit/f  in 
Geltung  ifctr<-ti'r ,  ciun  h  welc  he  der  lleclitstreis  ii>« 
All^'  Lter^'^;ese(zes  iiiamiit.'rache  Kinwirk iimren  erfahren 
iiaU  Abgesehen  von  civilrechUicben  Materien,  z.  B. 
der  Qrandbncbgeset/gt'bung  fflr  des  GeltanKtbereich 
des  rheiBiaehen  Itedils,  kommao  oameDtlicfa  in  üe> 
Iracbl:  das  Reichsgesett  vom  1.  3mA  1891,  betreffend 
Ahltnderung  der  Gewerbeordnung,  durch  welches  die 
zum  Theil  auch  auf  den  Bergbau  Anwendung  Anden- 
lien  VurscIiriRen  ülier  kjeu  erhliche  Arbeiter  in  vielen 
I'uLkleu  Aenderunp^en  erfahren  haben,  ^nwie  neuer- 
die  Berggesr-lzimvelle  vom  24.  .Iiini  18'J2.  Die  tialdige 
Herstellung  einer  neuen,  diese  Umstände  berücksich- 
tigenden Auflage  dflrfle  um  so  mehr  dem  Interesse 
der  mit  der  Auslegung  und  Anwendung  des  Berg- 
gaeetaea  befcbten  Kreise  eotKegenkommen,  als  die 
nDgearbaitelen  ArbeitsordnoDmi  IQr  die  Bergwerke 
noch  vor  dem  1.  Jannar  1898,  die  neaen  binnen 
4  Wnchen  nach  Eintritt  der  fiellunp  '  r  HerKne^etz-  i 
novellc.  al«o  bis  zum  28.  Jauiuir  eria>^ell  sein 

mflssen.  Ali-:  diesem  Grunde  wird  es  be¥ondt;rs  den 
Bergwerks  -  Industriellen  willkommen  sein,  möglichst 
frühzeitig  in  den  Besitz  einer  Erläuterung  zu  den- 
jenigen Bestimmungen  der  Novellc,  welche  für  die 
Abtaaning  der  Arbeitsordnungen  raafsgebend  sind,  zu 
gehuigan.  Von  der  nenen  Auflage,  deren  Berauagabe 
iter  Gebeime  Bergrath  Dr.  PAret,  vortragender 
Hath  im  Hinisteri u ni  THr  Handel  und  Ge- 
werbe, fibernommeii  bat,  wird  in  den  nächsten 
Wochen  eine  Uefenmg  eraeheinan,  welche  die  80 


bis  184  dea  Geaelzes  enthalten  aoll.  alao  a.  a.  die  dureb 

<)ie  Novell«-  ahgefinJerten  Vorscliririen  des  Abschnittes: 
,Von  den  Bergleuten  und  den  Betnebsbeamlen.* 


Dif  chemitche  Vntrrsur.hung  des  Kisens.  Von 
A.  A.  Blair.  Aus  dem  Eogliscbea  über- 
tragen von  L.  Rflrup.   Verlag  von  Julius  - 

Sprint-er.    Berlin  1892. 

Die  l  eherlr»guog  dieses,  in  «Stahl  und  Eisen*  1391, 
S.  TS,'),  ^:cllon  besprochenen  vortrefTlichen  Werkes  ist 
recht  dankenswertb.  Leider  wiederholt  sich  der  bei 
dem  Original  schon  erwihnte  Umstand,  dafs  zu  viel 
des  Goten  geieiatet  wird,  indem  bei  KohleMtoff  eine 
Menge  von  Methoden  angeführt  werden,  die  wohl 
nie  in  die  Praxis  eingeführt  waren.  Unter  den  Zu- 
sätzen des  Uebersetzers  hätte  die  Wiborgbsche 
Schwcfelhestininiuiigfiinelhode  kaum  Erwähnung;  ver- 
dient, da  liiese  !iihweriieli  mehr  Werth  hat  ai»  die 
alle  Et'^'erlsrhe.  Dagegen  mafs  es  als  Hangel  be- 
zeichnet werden,  dab,  wenn  einmal  deutsche  Methoden 
mit  auQieDoroioen  werden,  die  für  Deutschland  te 
wiebtiffa  BeaÜmmoog  der  PboapboraAure  in  Thomai- 
sehlaeke  ao  wenitt  berdckticbtigt  worden  isL  Ab* 

gesehen  von  eiiiit;en  kleinen  Mirävef.siaiidnissen,  ist 
die  l"ebcj  tiav'utiK  Riit.  Hier  und  da  sind  einige 
FlilchligkeitsfehiHr  vorhanden,  wie  H.  auf  Seite  52 
Salzs9ure  statt  Salpelersäure,  auf  .Seite  Fällunps- 
melhode  statt  Entwicklung»niethode  Trotz  der  kleinen 
Mängel,  auf  deren  Verschwindi^n  wir  bei  einer  hofTeDt- 
lieh  bald  erscheinenden  2  Auflage  rechnen,  wird  das 
Bach  einen  PlaU  in  dar  BOcberaammlung  dar  Hatten« 
laboFatovieB  sehr  wohl  verdienen. 

A.  Haarinann,  Gcncr-ilrlircclor  des  Georps- 
Marien-B«rgwerki>-  und  Hütten vt-reius,  Vor 
4m  JMwoft.  m  UM«  Wort  der  Bf 
herzignng  zur  Auxslflhingii frage.  Berlin  1  892. 
Deutsche  Verlags-  und  Buchdruckerci-Actien- 

gesellaebaft. 

Der  Verra.sver  plaidirt  fflr  eine  deutsch-nationale 
Ausstclluiij.'.  deren  /.eil|iunkt  er  in  das  Jahr  der  Feier  des 
fflnfundzwarui(?jrihrigcn  Ueslehens  imscres  neuen  deut- 
schen Mei<hes  Kelej;!  si'hen  möchte.  Er  erwartet  von 
einer  solehen  Aus.vlellung  nicht  nur  eine  Erfrisrhutn: 
und  Stärkung  des  nati.aKtlen  Cedankens,  suadern  auch 
eine  Wahrung  des  deutschen  Ansehens  im  Auslande 
und  ein  Unterpfand  fOr  die  WobUabrt  nnd  den  Frieden 
Denladilands. 

Ferner  sind  der  Uedaction  folgende  Büeher  zu- 
gegangen, deren  Beapreehung  vorbehalten  bleibt: 

Ludwig  Sinzlieiiner,  /Vr  r-ilJcMririhsrhaftlichM 

Charakief  der  lechiischen  Enti^ickluttg  d*$ 

imdHim  EktHhOUengtuniu  1865  bU  1879, 

lldnch«!!  1892.   Dr.  C.  Wulf  A  Sohn. 


indastrielie  Bundschaa. 


Bhelnlscho  Stahlwerke  su  Heiderirh  bei  Kuhn.rt.  '  Schreibung  vorzunehno  n  hesrhlo-sen     Der  Betrieb 

Das  Fj>'ehniCs  des  Geschäftsjahres  1891,1*2   i.st  '  de«  Stahlwerkes  war  (in  normaler;  die  Hochofen- 

hauplssii  hheh  dein  flochoretilielriehe ,  .sowie  den  in  anla^-e   halle  jedoch    im   Fehruar  d.  J.   durch  die 

188t>  Qbernoninieneo  gröf^eren  Schieuenauflrfigen  zu  iücptosion  eines  in  tteserve  siebenden,  noch  nicht 

verdanken.  In  Berücksichtigung  des  guten  Ergebnis.<!es  ausgemauerten  Cowper-Apparates  eine  nicht  unerheb- 

hat  der  AufaicbtsraUi ,  namentlich  in  Beiug  aaf  die  liebe  Betnebsstörung.    Leider  wurde  dabei  aocb  der 

neue  Hoebofcimnlage,  wiedenm  eine  grönere  Ab»  Apparatwbter  getMtat.  Die  Utiadiea  dar  EiplasioB 
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lind  bii  b«dUi  noeh  nidit  anfgtdMikt  D«  die  Oatdl* 

Schaft  feypti  dtnuiige  Exploaümni  Im  der  Nord- 
deatachen  Feuerrenriebeniiig»-0«sensehail  in  Htmbarg 

uod  der  Comniercial  •  UdIod  -  Com|>agnie  in  London 
resp.  Berlin  versieh irt  war,  so  ist  oin  directer  Schaden 
nicht  enlslaniJen  Ih  '  Sctiaileiire^ulirung  ist  seitens 
der  Ueselbchafteii  binnea  14  Taifen  in  coa]ante8l^^ 
Weise  erfolgt.  Der  indirecle  Schaden,  der  durch  die 
Aaberhetriebsctzung  beider  Hochofen  entstanden  ist, 
war  jedoch  nicitt  unerheblich,  obgleich  Alles  geschah, 
um  die  StAmnr  mflgUehti  bald  sn  beMltigco.  Beide 
HocbsreD  waren'  steUg  In  Beirieb  und  pradndrten 
124618873  kg  Thomasroheisen  gegen  109440666  kg 
im  Vorjahre.  An  Auflrftgen  waren  am  1.  Juli  noch 
Torliandoti  50718500  p.t'.a  60227000  Hin 
1.  Juli  1IS91.  jedoch  h»t  ^ii  h  ii»»r  Arbeitssluck  seil'ieni 
(Anfang'  August)  auf  sl  L'73  4;j<i  gt>li.,l)cn,  so  LUif' 
die  fifsellsohatl  noch  auf  längere  Zeil  iiiil  Aufträgen 
verseilen  ist.  Der  .Miscblufs  ist,  wie  auch  s«'ilher, 
nach  soliden  GraRds&lzen  aufgestellt,  iosbMooüere 
•ind  die  Vorräthe  an  Roheisen.  Cisenetetnen,  Kohlen 
und  Kok«.  Fabricaten  und  Halbfebricatcn  der  h«'uti^'eti 
Marktlage  entsprechend  eingeietet.  Die  Ahsehreil»  u  n  n 
wurilfti  snilcns  des  Aufsichtsralhs  für  die  alte  Anlage 
(Stall!-  uikI  Wiikwerkel  auf  lG4ßlt(j.4'  gegen  200  934 
itri  vorigen  (»♦'si  liäl'lsjahre,  und  !ür  di«  Hochofen-  und 
Kokäofenanla^e  aut  öü'ditü'i  ~d  gegen  856969  J(  im 
Vorjahre  feslgeielzt  Ferner  sind  auch  im  verflossenen 
Jahre  verschiedene  Neuanlagen  und  Umbauten  im 
Stahlwerk  und  an  der  Hochofenanlage  gemacht,  deren 
Kosten,  da  sie  keine  eicentlicb«  WerUiferraehrang 
darstellen ,  dem  BetiMba  mr  Last  geaebt  aiiid.  Die 
Kalkateingroben  Wülfrath  aind  noch  nicht  im  Betrieb, 
wobl  aber  die  Dolomilgniben  Berg.-Gladbach,  vrelche 
den  ganzen  Dolomitbedarf  liefern.  Die  Eisrnstein- 
gmben  in  Lutbringeo  gelangen  zur  AufschliefHung, 
sobald  die  Kruge  der  Kanalisation  der  Mosel  cni- 
Bcbieden  isL  Die  im  voijährigen  Beriebt  env.ihnten 
6  Arbeilsh&user  von  je  6  Wuhnnngen  sind  ferlij:- 
geelellt  und  erforderten  eine  Auagabe  von  104  643  Jf.. 
Der  Ciunahma>1Ieberscliufs  an  Mietfaen  betrug  infolge 
fi«£ierer  Rmraluren  der  Wobnnnfs«  mu  liWti^ 
gegen  15  4W  J(  im  Voijabre.  Auf  der  Hoebofen- 
anlage  ist  jetzt  mit  dem  Bau  eines  dritt-n ,  noch 
etwas  grOfseren  Ofens  begonnen,  dir  zunächst  als 
Ri-serve  dienen  soll.  Der  Ofen  1  ist  spit  mehr  als 
3  JalufQ  im  betrieb,  eine  Keserve  daher,  wenn  auch 
noch  nicht  unbedingt  nothwendig,  doch  fOr  alle  Fälle 
wünsi'henswerth.  Auf  üie  Betheiligung  an  der  Soci6l6 
melallurgique  Dniöprovienne  du  Midi  de  la  Hus^ie 
ist  für  1890/91  eine  Dividende  von  10  K  gexafaU 
worden.  Für  daa  am  80.  Jiinl  er.  abgelaufene  G«- 
aebUlsjahr  1891/92  wird  vorausstehtlieb  die  deiche 
Dividend«»  \r>mh\i  werden.  Das  Werk  ist  reichlich 
mit  Aufträgen  versi  hen  und  auch  die  Aussichten  für 
die  Zukunft  sind  zufricdi  iiHtellend.  Am  1  November 
V.  J.  erhipll  du;  (Jc-^'-iUchaft,  seib-ris  der  Warschauer 
Stahlwerke  in  liquid,  die  im  vorjAhrigeo  Berichte 
erwähnten  22500  Rubel  b%  Prioritlts •  Obligationen 
der  SOdrussiachen  Ciesellscbaft,  die  verailberi  wurden. 
iMe  Dividende  pro  1890/91 ,  sowie  d«-  ^rag  der 
«erkaaften  ObJwalionen  iel  dem  Gewinn-  vnd  Verlust« 
conto  mtt  12S688  U(  lugefBbrt  Von  den  Wanehauer 
Stahlwerken  in  liquid,  erwartet  die  Verwaltung  noch 
eine  Scblufssahlung.  deren  HAhe  der  obigen  Zahlung 
entsprechen  soll.  Der  Meingesvinu  des  verflossenen 
Geschftflsjalires  er^ah  "00  241. #  und  zuzüglich  des 
Vortrags  717  If)!,^,  Der  Fahru-aiionsgewinn  betrug 
1009022  Jf  gegen  1  Itil  ^-59.^,  d.  r  Saldo  des  Thomas- 
pateuts  87992  Jl  gegen  106510  das  Miethconto 
ergab  12022  JK  gegen  15  420  .M  ;  das  Patent  tijers 
9w0  t^,  die  Dividende  der  Sadrus<iischen  Geeellecbaft 
und  der  Verkauf  der  Priorilits-Obiigationen  128688  Jt 
gegen  47250  J[  pro  lBOO/91.  Pflr  Abaehrelbungen 
gebao  ab  5881»»  Uf  gegen  65790»  J(  pro  imifil, 


sowie  ferner  5974  Uf  fOr  Abaehreibungen  auf  sweilal* 
bafte  Forderungen,  von  denen  «in  Tbeü  voraussieht* 

lieb  noch  eingehen  wird.  Die  Produetion  ist  nicht 
unerheblich  gestiegen  und  auch  noch  fortw&hrend  im 
Stei)ren  begriffen.  Producirt  wurden  an  Bess^'mer- 
und  Tiinina<-hlöcken  125060198  kg,  an  MurlinhlGcken 
2ij:ilOBi^d  kg,  zusammen  151371097  kg  gegen 
133769430  kg  pro  18'.»i)  'Jl.  125828 698  kg  pro  1889/90, 
106904103  kg  pro  18ä8/»9.  An  fertigen  Fabricaten 
und  Halbfabncaten  wurden  hergestellt  119154060  kg 
gegen  111619498  kf  pro  1800/91,  sowie  ferner  fUr 
eigenen  Bedarf  4198618  kg  Gubwaaren.  7805889  kg 
an  basischen,  1219560  kg  an  feuerfesten  Materialien. 
Versandt  wurden  an  fertigen  Waaren  122190  257  kg 
und  hierfür  erlöst  13  770  4'tfi  Der  Durchsi  linilts- 
prfis  der  facliirirtcn  Wnaren  betrug  114,72  p-'o 
1000  kg  gegen  12^,2[  .  *'  im  Vorjahre.  125,16  .4  pro 
1889  90,  105,17  Jf  pro  l8.->bi89.  An  Arbeitern  wurden 
durchschnittlich  beschäf  igl  2100  Mann  gegen  1955 
Mann  im  Vorjahre.  Der  DurcbaehnitlsTohn ,  ind. 
Meisler,  Aufseher,  Lehrlinge  und  jugendliche  A  rbeiter 
betrug  3,60  pro  Schicht  gegen  3^7  Jlt^  der  Jabiaa' 
verdienst  pro  Kopf  1217,85  .d?  gegen  1I6S  t.  V. 
Das  Vermögen  der  Krankenkasse  betrug  10'l9'^0  ,^ 
gegen  86I72.4f;  die  Invaliden-,  Witlwen-  und  Waisen- 
kasse hatte  einen  Bestand  von  2r>2.)59 
205241  J(  am  30.  Juni  1891.  .Seit  dem  1.^.  März  d.  J. 
hat  die  Verwaltung  die  Beitrfige  für  dii*  .Arbeiter  und 
die  Gesellacbaft  um  die  Hälfte  ermäfsiigt  und  es  wird 
fOr  die  Folge  den  Arbeitern,  die  aus  der  slaalliclien 
Altera-  und  invaliden  ♦Versicherungskawre  bei  ein- 
tretender Invalidittt  Kenten  beiiehett,  nnr  noeb  die 
Hälfte  der  eeitbeiigen  Invalidenpensionen  iMtablL 
An  Unterstatznngen  wurden  gezahlt  an  Invaliden  und 
deren  Kinder  4092  JC  gegen  3562  Jt .  an  Witlwen 
und  Waisen  125S4  gegen  11641  .4?  ini  Vorjahre. 
l)it'  Ucuniten-  und  Arlipiler  -  I  nterstützung^kav  !.  ii 
ein  Vermögen  von  1133t>4  Jt  gegen  lliJ643  '  i 
Vorjahre.  An  Unterstützungen  und  Beitrüg  i 
Lebensversicberungsprämien  zahlte  die  Geeeilschaft 
5186  gegen  3181  Jt  im  Voijabre.  Stauntliche 
dru  Xaiaen  haben  aomit  «in  Qesammtfarmiigwi  von 
471908  Jf.  Diese  gesammten  Fonds  sind  innerhalb 
der  letzten  11  Jahre  aiigt'saiumeU  iiml  geljen  eine 
ausreichende  üewiihr  dafür,  dafs  die  hflrefTetuien 
(abge-ehcn  von  der  Krankenkasse  lediglich  freiwdlig. 
aus  eigener  Entschliefsung  der  *;esellsclinn  zum  Wohl 
ihrf!r  Heainlen  und  Ai  heitei  getrutTeneii/  Einriclilungen 
iliren  Zweck  wirklich  erreichen.  Aui'serdem  sind 
noch  die  Belriel>sbeamteD ,  sowie  diejenigen  Meister 
und  Arbeiter,  die  Aber  2000  Jl  Einnahme  haben, 
daher  aiebt  sor  staatlichen  Unfallveraioberung  ge- 
hfiren,  gegen  Uniaile  versichert,  deren  Koalen  die 
Gesellschaft  Irftgt.  An  Abgaben  nhlte  die  Gesell- 
scliari:  Coinmunalstfuerii  fil  720  .Ä,  Staatssleuem 
10  884  Jt,  Beiträge  ?,ur  Krankenkasse  23237  Bei- 
träge zur  invaliden-.  Willwen-  und  Waisenkasse 
1^.^^32  id,  Beiträge  zur  staatlichen  Invaliden-  tind 
Altersversicherung  14845  BeitrSge  zur  Hheinisch- 
Westnilischen  llnfal)  -  Berufsgenossenschafl  2ä^9U  .M, 
zusammen  160068  <^  gegen  128192  t4  im  Vorjahre, 
aomit  etwa  S'  s  K  des  AcUenkapilals.  Die  Lasten 
werden  sieb  im  laufenden  Jahre  bei  den  Gommnnal- 
und  Staatssteuern  noch  um  etwa  35  OOO  vermehren, 
wozu  auf^ierdem  noch  die  erhöhte  Gewerbesteuer 
treten  wird.  Durch  diese  stetige  Zunahme  dieser 
Abgaben  werden  der  deutschen  Industrie  Lasten  auf- 
erlegt, die  ihr  d,e  Concui roii/.  mit  dem  Auslande 
immer  mehr  erschweren  Der  Export  wird  dadurch 
mehr  vid  mehr  lahm  ^'elegi.  da  die  auslindiscfae 
Concorrens  nicht  nölhig  bat,  mit  so  enormen  General- 
kosten an  rechnen.  Dam  kommt  noch,  dafs  die  der 
Industrie  in  Auiaiebt  gestellten  und  aeitena  dea 
lAodeseiianbahntatbai  fdr  nothwendig  erachteten 
FraehtemilUgangan  auf  Robproducta  «na  ataats- 
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fioaotiellcn  Röcksiehlen  nicht  eingeführt  werden, 
wodurch  die  Goneurrenzßhigkeit  ge;;onab«r  dem  AtM- 
lande  gleichfitlls  schwer  leid<>l  Die  Verwaltung 
IQciebtel,  d«Gi,  wenn  in  dieser  Besiebuog  nicht  hald 
eine  Aendernn^  eintritt,  die  rheinisch •  westfUiaehe 
Eisfn-  unil  S!;ilili(i(hislrip  !i iHnliircli  gezwuD((en  sein 
w  ird,  erhi'i*U<  lie lieLi  it'lisi'itiscIirrinkungen  vorzuneUm«»(j, 
dii'  (Iniin  einerseits  gröfsere  Arb»'ilrr  F.rjtla.s>uni<pii  luid 
auUt^rerseits  crheblicht»  Mindereinnttliin«;ii  für  den 
Ei!'enb«hnt^^cll^^  zur  Vo\^v  liahen  werden.  Die  liuhen 
Fncblen  tär  Mmetti^erze  aus  Lothringen  nach  Obcr- 
Ithnatcin  habeit  die  Verwaltungen  gezwungen ,  den 
Bemg  von  Miuelteersea  fast  gftnabch  einnisielJea  und 
grobe  Mengen  Sisenslcin  aus  dem  Austande  n  be- 
ziehen. Sie  wQrde  in  der  Lage  sein,  da«  Tierfache 
Quantum  Minelto  zu  verhütten,  sobald  die  FVacht^n 
auf  d  II  Ix-ri'its  besteh i*n d en ,  sogenannten  Sie/er- 
länder  ^'olllsl;^mlslarif  eraiäfsigl  werden  würden. 
Hierdurcli  würiie  circiciil  werden,  d.'if*  der  Import 
ausiandisctier  Lisensleinc  aufiiörtp,  das  G»ld  im  l^ande 
bliebe,  für  die  Arbeiter  weitere  Bescti&nigungen 
Icämen ,  und  dem  Eiaenbahofiacus  die  dreifachen 
Fraclileinnahnieii  erwüchsen.  Dto  Fraclitermafsigung 
liegt  daher  auch  im  eigenen  Interewt  der  Kwnbabn- 
und  FinsnsTerwaltung  und  zwar  berondsni  in  einer 
Zeit,  wo  grofse  Mengen  Gaterwa^'on  infolge  des  Dar- 
niederliegens  der  Indu.«trie  tiiih'iiiiUl  stehen,  und 
ni:in  »\fU  nlier  Ausfiille  in  den  Eiritiahiuen  dei  Ei*i/ii- 
baliDtincus  tltigt,  WaHi  schli(-r-lich  die  Aus-iL-lilen  <ör 
d;is  laufeniie  Jahr  belrilTl,  so  i?l  /.war  der  Arbeits- 
stocic  am  l.  August  nocli  recht  belangreicli.  Indefs 
sind  die  Preise  so  sehr  reduciit,  dafs  der  Vorstand 
(Qr  das  laufende  Jahr  schwerlich  eine  der  vorig- 
jShrigen  gleiche  Dividende  in  Aussicht  stellen  kann, 
wenn  nicnt  «ine  Besserung  der  allgemeinen  Geschäfts- 
lage oder  eine  sonstige  günstige  Aendt^rung  der  gegen- 
wärtigen Verhältnisse  der  doiitM'hen  Kisen-  und  Stahl- 
industrie eintreten  möchte.  —  .Nüi  h  dem  Vorschlage 
des  Aufsirlit-ralhs  sullen  von  dem  lU-in^'i-w  iniie  zu- 
iii\rbst  6000  tJf  dem  Meidencher  Waiseatonds,  50ü0 
der  Beiimten-  und  Arbeiter- Unterstfltzungskasse  und 
ftOODOt-Ä  der  Specialreserve  für  die  Moselkanalisation 
ibertviesen  werden.  Der  verbleibende  Reingewinnrest 
Ton  £56101  gestattet  di«  Vertheilung  einer  Divi- 
dende von  10  % ,  gegen  11  H  im  Voijahr«,  mit 
651000  „M;  auf  neue  Reehnang  werden  5151  Jt 
vorgetragen. 

Aplerhecker  Uütte  (.Brilgmann,  Weiland  &  C«.) 
in  Aplwbnek. 

Nach  dein  Gesrhäflslierirlit  w  ir  die  ),.ij,'p  der 
Hochofenwei'ke  in  18Uhi>2  eine  ungünstige,  krhiasen 
wurden  an  Puddel-,  Suhl-  und  Martineisen  :i01ii9  t, 
an  Giefsereirnlifisen  92.'i2  t,  zusammen  40041  t  gegen 
38210  l  iui  Vurjahre.  Auf  der  Kokerei  wurden  aus 
60554  t  Kohlen  43901  t  Koks  enceugl.  Für  die 
Giebersi  war  bei  gsdrflefclan  Preisen  genügend«  Be- 


schäftigung vorhanden.  Auf  den  Bredelaer  Gruben 
betrug  die  Eifensleinfördenuig  59456  t  (gegen  6472&  t 
im  Voijahre).  Der  Betitebsgewian  betrügt  227820  Jl, 
wovon  77w2  *4f  auf  den  Grubenbetrieb  und  149  938  «if 
auf  den  Betrieh  des  fiochofenwerkes  entfallen.  Zu- 
zil/ürh  Einnaliinen  an  Pacht  und  Miellien 

li«:lüutl  »icli  der  Gesamml-reberschufs  auf  'jr>l  45:1 
(gegen  .S78  7'l<j.*'  im  Vurjafire).  Naeh  Deckniin  iler 
Ausgaiieti  für  Ziasen  und  .ScodIu  niil  2^441^  werden 
zu  Abschreibungen  113168  verwendet  (12G747  ,ä), 
wonach  noch  115835  J(  Heingewinn  verbleiben.  Dieser 
soll  mit  90000  Jl  vi  A  %  Dividende  lind  mit  142Sü  Uf 
zu  Taotitaien  und  GratiAeationen  verwendet  werden, 
wlbreod  der  Heserrefond«  lt600<Jt  erhilt 

Vi.  Lahmejcr  &  Co.  in  Frankfurt  a.  M. 
hat  seil  Mitte  vorigen  Honais  eine  neue  Fabrik  in 
Betrieb  gesetzt,  to  weleher  der  gesammto  maschinelle 
Betrieb  ourcfa  elektrische  Kraft  bewirkt  wird.  Einzelne 

Werkslätlen  werden  durch  Elektromotoren  ansje) rieben, 
indem  je  einer  derselben  gleichzeitig  zum  B>*tri«b 
einer  gröfseren  Zahl  Arbeitsmaschinen  dient,  w.direr.vi 
gröfsere  Arbeitsmaschinen,  wie  j,'rofse  nrehbänke  und 
Huhrweike  und  ein  Lsiiifkrahn  diri'ct  durch  einen  be- 
sonderen Elektromotor  angeti  ieben  werden.  Di^ 
Fabrik  ist  gegenwärtig  so  stark  beschäftigt,  dal.s 
in  dentelben  mit  Tag-  und  Nachiscfaicbt  gearbeitet 
wird.  Der  Strom  fOr  den  Naehtbetriel»  wird  einer 
Accum ulatoranbatterie  entnommen,  so  dafs  die  Dampf- 
maschine der  dektriseheo  Gentralanlage  der  Fabrik 
des  Nachts  nicht  «i  aibailnn  bvauchL 


ChnmltMr  WerkzongnutoUnMi'VUwik  vonuils 

Joh.  Zimmermann. 

Dem  21.  Geschäftsbericht  der  .ChftiiiniUei  Werk- 
zeugniaseliinen-Fabrik*  pro  ISIU  "J2  eulnelimeri  \sir. 
dafs  beantragt  wird,  den  erzielten  Holi^-ewinn  von 
482  »95,74      wie  inl-i  m  varwenden : 


zu  Abschreibungen 
an  den  Anfslchtoratb  ■   .  . 

Tantiemen   . 

filr  5  ^  Dividend«  .... 
an  den  Unterstatsunfsfonds 
Vortrag  auf  neue  Rechnung 


156  254.02 

12  856,16  , 

9  642,12  • 

270000,00  , 

6000,00  . 

2911IM4  . 


zusammen  48SW»5,74  Jt 


Dortmunder  KahlenTerkanbrcarelmi 

Der  Dortmunder  Kohlenverkaufsverein  bat  in 
seiner  Sitzung  am  19.  September  beschlossen,  in 

Ocloher  eine  Einseln iinkiui^:  der  Förderung  vonlSJKf 
statt  wie  bisher  vun  2b  °i,  eintreten  lu  lassen. 

Westrutsch«»  Kokssjndicat. 
Die  Mooalsversammlang  besdiloGi,  die  Producliooi- 
einsehriUikiuif  von  20  H  auch  IQr  d«n  Monat  Oetobet 
fsaUtthalln. 


Yereius  -  Naekriehten. 


Verein  deBtschar  Elsenhilttenleute. 

Aendervngm  Im  MllilMer-Vtrzeiclinils. 

Bhfnius,  K.  A.,  Ingenicnr,  BrBaaal,  Rn«  d«  TEnsrngn«- 

ment  48. 

Fttrttenberg,  C,  Ingenicnr  filr  Vefdnkenl,  OAsaddorl, 
Grafenberger  Chansse«  128. 


Kriegfr,  nirh'in!.  i{ütteningcni«ar,  KOnigl.  Gesehob- 

fabrik,  Siegburg. 
KBntiel,  W.,  Betriebeinfenieur  bei  S.  Huldsebiuk; 

&  .Söhne.  Gleiwits. 
Rmtzack,  U.,  Dr.f  Generaisecretär  des  Vereias  denl^ 

scher  Eisen-  nnd  StafaliBdustrialler»  Dresden* 

Bbuawib. 


Die  nächste  Hauptversammluiig  des  Vereins  deutscher  Eisenhattenletrie 

findet  in  IMMtÜmtf  am  Smntaf  Um  ttt  Oclnlber  IM  stnlL 
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Zur  Berechnung  von  Flammentemperatnren.* 


Von  E.  Blalt  in  Essen,  Ruhr. 


ie  Vermnlusung  cor  Anstellung  von  Ver> 

suchen  in  grörsercin  Marsslabe  über 
die  Teoipcraluren^  welche  mit  Gas- 
verbreoDong  erreicht  werden  kOnnen, 
pab  die  Bt'tnerkunfr,  daTs  mit  kaltem  Wasser, 
Gas  und  kalter  Luft  in  einem  Tiegeiofen  Platin 
nicht  »im  Schmelzen,  sondern  nur  bis  tum 
Seil  weifsen gebracht  werden  konnte. 
Nun  ist  aber  die  Temperatur,  welcbe 
nach  den  aU«n  Formeln  in  diesem 
Falle  erreicht  wird,  2650  (siehe  weiter 
unten  Versuch  V),  wogegen  Platin 
nach  den  mustergültigen  Versuchen 
TOn  Violle  eine  Schmelztemperatur 
sehr   nahe  1775  "  C.   hat.  Es 


vo 


führt  dies  zur  Annahme,  dafs  die 
der  bisherigen  Berechnungsweise  von 
Verbrennungstcmperalurcn  zu  Grunde 
liegende  Annahme,  wonach  die  speci- 
floche  Wirme  der  G«m  eonstmt  ist, 
nicht  richtig  ist,  vielmehr  wenigstens 
bei  Kohlensäure  dieselbe  mit  der 
steigenden  Temperatur  wachsen  mofs. 
Versuche  von  Weber  und  Wicde- 
mann  über  die  specifiscbe  Wirme  der  Köhlen- 
liure  wiesen  din  «iidi  tebon  vor  llnprer  Zeit 
nach,**  doch  gingen  diese  Versuche  nur  bis  200  ^ 


*  Vorstellende  AhlianiUnnt;  ist  ln-ilimml.  alslJruiid- 
lage  für  die  Hosprccliung  über  denselbi'ii  (legciwtand 
zu  dienen,  welche  auf  dl»?  Tagesordnung  der  Haujit- 
versaimnlung  des  .Vereins  deutscher  Eisen- 
hQtteoleule*  vom  21t.  October  d.  J.  geseist  iaL. 

**  Wflllner,  Lehrbncb  d«r  Physik,  4.  AnJlac^ 
Bd.  tu,  Seile  .'»03. 
XX  .11 


I  Nun  hat  aber  Chatelier*  in  «ner  «nsführlielien 

'  Versuchsreihe  nachgcw  ir=cn,  dafs  nicht  nur  die 
i  specißscbe  Wärme  von  Kohlensäure,  sondern  auch 
I  von  Wasserdampf  sehr  rasch  mit  der  Temperator 

wächst,   und  zwar  gab  dersell»'  für  die  mittlere 
I  specifiscbe  Wärme  von  Kohlensäure  und  Wasser- 
dampf  die  Formeln: 

CO« :  c'=0, 188+0,000273  t-0.0000000687l« 

H'O:c'''==0.420  .  0.0003641. 

Berechnet  man  nach  diesen  Formeln 
die  Temperatur,  welche  man  mit 

Wassergas  liod  huti  (beides  kalt)  er- 
reichen kann,  so  erhält  man  rund: 

T  =  1700", 

also  nahe  der  Schmelztemperatur  von 
Platin  nach  Violle,  und  regte  dies 
den  Gedanken 
,^^^f^—^  »n,  die  Ricbtig- 
^S^^^  keitderChate* 
X  lierschen  For- 

mein  auch  bei 
,  Verbrennung   von  Wassergas  mit 

Ueberschufs  von  Luft  sowohl  als  mit 
Uebcrscbufs  von  Wassergas  durch  Versuche  in 
grOfserem  Mabstabe  zo  prOfen. 

In  Anerkennung  der  Wichtigkeit  dieser  Ver- 
suche dir  die  ganze  Technik  stellten  der  , Verein 
deutscher  Eisenhüttenleute*  sowie  die 
Europ&ische  Wassergas  -  Ac tien  ■  Gesell* 
sc  hart  in  Dortmund  bereitwilligst  die  erforder- 
lichen Mittel  zur  Verfügung. 


•  .Annales  des  Mines*.  Jahig.  1888,  Bd.  IV. 
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Um  aus  dea  Versuchen  zuverlässige  Daleo  | 
tu  gewiDnen,  wurde  es  flBr  nothwendig  ericannt:  ' 

1.  das  Volumen  des  zur  Verbrennung  kommen-  | 
den  Gases  sowohl  als  auch  das  der  Ver«  1 
lirennungsluft  zu  messen;  I 

II.  die  Temperaturen  auf  niCgÜchst  veräcliicderie  | 

Weise  zu  ermiUeln  und  l)ci  dieser  Geicgon-  ' 
heil  Erfahrungen  über  <Jie  hcstcii  bis  jclzt 
bekannten  Pyrometer  xa  gewinnen;  | 

III.  ein  Gas  von  conslanler,  mß^'lichsl  einfacher  . 
Zusammensetzung  als  Brennmalerial  zu  be- 
nutzen; ! 


bestehend  aus  einem  Platin-,  Plalinrhodium- 
theraioelektrischen  Element«  Dieses  gestattd, 

Temperaturen  bisindieNähedesPlatinschmelz- 
panktes  (1775  °)  zu  messen,  und  wurde,  um 
dasselbe  fortwährend  im  Ofen  liegen  laMtn  ta 
können,  mit  einem  Wassermantel  uni|;ebeii; 

3.  ein  von  der  Firma  Fried  Krupp  zur  Ver* 
fügiing  ^'eälelltes  Harlmann  ie  Braun- 
sc  h  e  s  e  I  c  k  I  r  isch  es  Telep  h  on-  Py  ro  meter  (Fig.3), 
beruhend  auf  dem  Priitcip  des  proportional 
der  Temperatur  wachsenden  elektrischen 
LeRungswiderstaodes  eines  Platindnbtes. 


IV.  dieVenuche  in  nicht  zu  kleinem  Mafeslabe 
anzustellen. 

Mit  Rücksicht  auf  diese  Gesichtspunkte  wurden 
in  dem  Versuchshause  der  Europ.  W.-G.  A.  G. 
zwei  Gasuhren,  welche  je  60  und  100  cbin  in 
der  Stunde  zu  messen  geffattcn,  und  zwei  durch 
einen  Gasmotor  getriebene  Roota  Gebläse  mit 
Stufenvorgelegen  von  je  bis  100  dim  Wind  in 
der  Stunde  aufgebtellt.    Zum  Hessen  der  Tem- 
peraturen wurden  benutzt: 
1.  ein  Wyborghsebes  Luftpyromeler  (Fig.  1), 
welelies  Temperaturen   bis  1200  *  C.  zu 
messen  gestattet; 
8.  ein  Gh  alel  iersches  elektr.  Pyrometer  (Fig.  2), 


Aufser  diesen 
zwei  Pjrotnetero 
wurde  noeh  ge* 
le^entllcb  mildem 
bekannten  Sie- 
mensseben Cato- 
rimeter  •  Pyrome* 
tcr,  den  Seeger- 
sehen  Noriual- 
kegeln,  dem  Du- 
crelelsclicn  opli- 
sehen  Pyrometer 
und  de»  Leginin- 
gcn  der 

furler  Gold- 
ond  Silber* 

S eil p i  d  e  -  A  n • 
stall  operirl. 
Um  der  unter  IIL  ausgesprochenen  Voraus- 
setzung tu  genOgen,  wurde  als  Brennmaterial 

Waspergas  gpwShll ,  welches  von  der  Firma 
Schulz,  Knaudt  bereitwillig  zur  Verfügung 
gestellt  wurde. 

Den  VerbrennungbofeM  anlangend,  fio  diente 
dazu  ein  Tiegelofen  mit  vier  Düsen,  in  welchen 
ein  leerer  MMig-Slahttieipd  eiiqiMetzt  wurde  (Fig.  4). 
Vier  feuerfeste  Rohre  reichten  von  aufsen  bis  in 
das  Innere  des  Tiegels.  In  diese  Rohre  wurden 
die  Wyborgh-,  Gbatelier-  und  Hartmann 
H  raunschen  Pyrometer  eingeführt.  In  das 
vierte  Rohr  wurde  ein  Rohr  eingesetzt,  welches 
einen  Tbeil  der  Verbrennungsgasc  durch  eioeo 
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Coodensationsapparat  zu  einer  Gasuhr  fDbrte  und 

welcher  gestallete,  den  per  Cubikmeter  Verbren- 

naogsgase  Torhandenen  Wasserdampf  bezw.  Wasser 

/(Mtnittellen.   Fig.  5  zeigt  die  gan/c  Anordnung. 
Als  entea  und  bis  jetzt  als  zuverlässigstes 

unter  den  betrachteten  Pyromelera  kommt  dH 

Luflthermomeler    In  Betracht. 

Dieses  beruht  auf  der  Annahme, 

dib  die  dnihehen  Gase  eich  alle 

und  iwar  in  demselben  Verhält- 

DiCi  proportioDai  der  Temperatur 
msdeluieo,  rine  Annahme,  welche 
mit  einer  an  absolute  GewiDriieit 
grenxenden  Sicherbeil 
darch  die  Veriache 
von  Tietor  Ueyer 
Lang  nachgewiesen 
wurde.  Die  zweite  An- 
nahme, welche  den 
Luflpyrometern  zu 

Grunde  liegt  und  rbenialls  innerhalb  der  Beobach- 
langagrerae«  ab  richtig  nadigewlesen  iet,  besagt, 

dafs  der  Druck  der  Gase  in  geschlossenen  Gefäfsen 
gleichförmig  proportional  der  Temperatur  wichst, 
und  xwar  eben* 
falls  in  dcrosel- 
bea  Verb&ltnifi 
bei  allen 


Das  auf  dieser 
Annahme  beru* 
bende,  bis  jetsl 
bequemste  Py- 
rometer ist  das 
von  Prof.  Wy 

borgh  in  Sloi-k- 
bolm  (s.  aStahl 
o.  Eisen*  1891, 

Seitf  013). 

Es  waren  von  diesen 
Pyroraetern  swei  StOck  an« 
geschafTt ;  leider  zeigten 
dieselben  keinen  gleichen 
Gang  und  war  es  nicht 
mUgiich  herauszufinden, 
woran  dies  lag.  Es  wurde 
daher  zu  den  Versuchen 
nur  dasjenige  benutzt,  wel* 
ches  mit  dem  Hartmann 
&  Braunsclien  Pyrometer 
sehr  nahe  Obefeinstimmle. 
Das  letztere  wurde  leider 
ziemlich  zu  Anfang  der  Ver- 
suche dadurch  unbrauch- 
bar, dafs  schmelzendes 
Kupfer  auf  die  dasselbe  umgebende  Platinröhre 
ßel  und  dieselbe  zerstörte.  Immerhin  stellte  sich 
heraus,  dafs  dasselbe  ein  vorzü^'licli  Lii  atK  hbaros 
und  zuverlässiges  Insirninenl  i^t,  und  lial  das- 
selbe auber  seinem  liuhcn  l'icis  (500  nur 


den  Uebelstand,  dafs  überall,  wo  viel  Geräusch 
ist,  das  genaue  Abhören  des  Telephons  — 
worauf  die  TemperaturitesÜnmung  beruht— -sehr 

schwierig  wird. 

Was  nun  das  Chat elicr- Pyrometer  anlangt,  so 
ist  dasadbe  ein  sehr  handUches  Instrument,  leidet 
aber  an  dem  Tr  helstand,  dafs 
erstens  mit  der  Zeit  sich  die 
Empfladlichkeit  des  Thermo-Ele* 
ändert  und  daher  die  Scala 
keine  sichere  Temperaturangaben 
giebt,  und  zweitens,  dafs  der 
Spiegelgalvanometer,  auf  welchem 
die  Ablesung  der 
Temperatur  be- 
ruht, gegen  die 
kleinsten  Er- 
schütterungen 
sehr  empfind* 
lieh  ist,  SO  dafs 

dasselbe  in  der  Nähe  von  in  Betrieb  befindlichen 
Masehuien  kaum  branehbar  ist. 

Die  Decretel  sehe  Lu  net  t  e  Pyrom  ctrique, 
mit  welcher  auch  experimentirt  wurde,  erfor- 

dwt  eine  grolse 
Uebung  und  ein 
fOr  Farbenunter* 
schiede  sehr 
empfindliches 
Auge,  gestattet 
keinesfalls  eine 
genaue  Tempe» 
raturmessung 
nach  Graden, 
kann  aber  im 
praktischen  Be- 
trieb zur  Ver* 
giricbung  von 
Wärmequellen 
Händen  brauchbar 


m 


guten 


fit.  4. 


vielleicht 
werden. 

Die  mit  den  Le^iruiigen  der  Gold- 
und  Silber-Scheide- A nstalt  in  Frank- 
furt a.  M.  angestellten  Versuche  gaben  mit 
dem  Wyborgh-  und  Chatelicr-Pyrometer 
sehr  frut  stimmende  Hesultale.  Die  Ver- 
suche niil  denselben  wurden  so  angestellt, 
dafs  man  in  ein  passendes  Stflck  Chamotte« 
stein  eine  Reihe  Locher  einbohrte  und 
in  jedes  ein  Stückchen  Legirung  legte 
derart,  dab  die  zu  erwartende  Tem- 
peratur irinerhalh  der  den  verschiedenen 
Legirungen  gröCbter  und  niedri^^sUr 
Sehmelzbarkeit  entsprechenden  Tcmpe 
ralur  lag. 

I       Nach  Ucberwindung  einer  Menge  von  Schwierig- 
keiten und  Zufällen,  wie  dieselben  immer  sich 
,  einstellen  bei  neuen  Untersuchungen,  gelang  es, 

einen  rcgelmäf?igen  Retrieli  lier-/.ustellen.  Aus 
,  der  Menge  der  Versuchsreihen  seien  zunächst  die 
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folgendeo  fünf  als  die  ruverlässigsten  mitgelheilt.  .  Fälle,  wo  mit  Luflüberschufs  gearbeilet  wurde, 
Dieselhen  oaiftmen  erstens  zwei  Pille,  wo  Wasser-  und  endlich  den  Fall  der  Verbrennung  mit 
gafl  mil  zur  vu1lsiritii!ii.'eri  Verbrennung  nicht  aus-  gerade  zur  Verbrennung  ausreichendein  Lull- 
reichender Lufl  Tcrbraoal  wutde,   dann  xwei  |  quanluui. 
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Es  würden  sich  nun  aus  diesen  Versuchen 
Formeln  der  Form  s  =  specifische  Wärme  bei  con- 
stantem  Druck  =  a  -j-  h  l,  wo  t  die  Temperatur 
ht'zcichnet,  entwickeln  la«?en,  und  zwar  haben 
wir  die  si>«cißscbe  Wärme  zu  bestimmen  lür: 
Watserdampf,  KohleoBaure,  Kohleaoxyd,  SUck- 
c'nfT,  W  i  '  nr^tofT  und  Sauerstoff.  Die  dazu  erforder- 
lichen Dalea  sind  durch  6  Versuche  gegeben  und 
tofant  es  rieh  gewifo,  deo  Veraueh  zu  maeben, 
die  obigen  Fortnein  für  die  specifischf?  Wärme 
der  io  Betracht  kommenden  Gasarteo  aus  den 
Venuehsdaten  zu  gewinnen. 

Da  mir  jedoch  einige  Versuchsrechnungen 
zetgteo,  dafs  die  von  Chulelier  a.  a.  0.  gegebenen 
,  Formeln  sehr  gut  mit  den  Vcrsuchsresultaten 
slimmlen,  so  habe  ich  die  Versuche  nach  diesen 
berechnet  und  glaube,  die  Uehereiuslimrnting  ist 
eine  solche,  dafs  dieselbe  als  lür  die  l'raxi-  voll- 
•tindig  genügende  bezeichnet  wenien  kann. 

Die  von  mir  benutzten  Formeln  sind,  wenn  s 
die  mittlere  specifische  Wärme  itir  constaalen 
Druck  bezeicbnet  und  t  die  Temperatur  bedeutet, 

H«0  =  Wasserdampf:  s  =  0,42  + 


00»  =  Kohlensäure ;  s  =  0,20  + 


5660 


Die  spec'ifischen  Wärmen  von  SauerstolT,  Stick- 
stoff, Wasserstoff  und  Kohlenoxyd  sind,  obwohl 
dieaelbeo  nach  Ghftteiier  «ueh  nicbt  gans  eon- 
slant  sind,  sondern  mit  der  Temperatur,  wenn 
auch  viel  langsamer  als  bei  UjO  und  COf,  wachsen, 
•k  oonstant  angenommen  und  zwar  (Or: 

N  :  Stickstoff  =  0,244 

H  :  Wasserstoff  =  3.409 

CO:  Kohlen oxvii  =  0,245 

O  :  SiiuorstolT  =  0,217 

Ferner  ist  angenommen  für  die  bei  der  Vcr- 
bicnnung  von  1  ebm  entstehende  Wirmemenge 
in  Galerien 

1  ebm  U  zu  H*0  (dampfrormig)  »  2580* 

1  .  Go.  GOi  -  mo 

Es  wird  sich  nun  zm^ebst  «krum  handeln, 
die  Formeln  aiifzuslellpn,  naeh  denen  sich  aus 
der  Analyse  des  zur  Verbrennung  gelangenden 
Gases  und  aus  der  Analyse  der  Verbrctmungs- 
producle  das  Quantum  n  der  a.  d.  Cubikmeter  Gas 
zugeführten  Luft  berechnet. 

Es        nun  drei  mie  möglich : 

1.  es  ist  SU  wenig  Luft  vorhanden, 

2.  es  Ist  zu  viel  Luft  vorhanden, 

3.  es  ist  genau  das  erforderliche  Luflquantura 
vorbanden,  und  stellen  wir  die  Formeln  für  diese 
drei  Fälle  auf. 

Nennen  wir  im  Folgenden  die  in  1  ebm  Wasser- 
gas enthaltenen  Antbdte  von 

*  Ich  habe  hier  das  Wasser  dampfförmig  an- 

genonmieii.  wei!  ja  der  End^nslnnd  dfs  Vi'rttrennung.S- 
producteä  (lattiplTfiniiig  ist,  ebensü  wif  bo'i  der  Ver- 
brennung vi)ti  lU)  zu  COa.  Man  niüf-il»'  sonst  auch 
im  letzteren  Falle  CO  zu  Oüasigeni  CO«  rechnen. 


GO*      CO      N  H 
a       b      c  e 

ferner  die  Gramm  Wasser  a.  d.  Cubikmeter 
Verbrennungsproducte  =  g,  sowie  die  Cubikmeter 
von  CSOs  =  Z,  .von  O  =  X  und  berOckstcbttgen, 
da&  sur  Verbrennung  von 

1  ebm  H 
1    .  00 

«n  halbes  Cubikmeter  O  erforderlich  ist,  dafs 
ferner  1  ctun  (10,  zu  CO..  verbrannt,  sein 
Volumen  nicht  ändert,  sowie  dafs  in  1  ebm  atui. 
Luft  0,21  ebm  0  und  0,79  ebm  N  enthalten 
sind.  Wenn  n  (hm  atm.  Luft  pro  Cubikmeter 
Wa&sergas  zugeführt  werden,  wobei  n  so  klein 
ist,  dafs  dasselbe  zur  Verbrennung  von  1  ebm 
Wassergas  nicht  ausreicht,  so  ist  offenbar  zu- 
nächst festzustellen,  welcher  Tbeil  des  in  den 
n  ebm  Luft  enthaltenen  Sauenloffs  zur  Vor- 
brennung  des  WasserstofTs,  und  welcher  Aothcii 
zur  Verlireunung  von  Knhienoxyd  geht. 

Gebt  nun  —  des  in  n  ebm  Luft  enthaltenen 
m 

Sauerstoffs  an  Wasserstoff,  also  1  —  'an  Kohlcn- 

m 

oxyd,  80  haben  wir  als  Volumen  der  aus  der 
Verbrennung  von  1  ebm  Wassergas  mit  n  ebm 
Luft  entstehjpnden  VerbrennuDgsproducle: 

0,4Sn 


Vk  — a  +  b+  c  +  0,7»  n  +  e- 


da  b  sein  Volumen   nicht  ändert,   also  a-f-b 

.    ,   .  ,       .0,42n  .  0,21  n 

immer  eme  Constante  ist  und        das  von--^  

ni  m 

verbrannt«  Volumen  Sauerstofif  ist,  ferner  da 

a  +  b  +  e-f-e«=  i 

V*-.1  +  0,79b-2!HE 
m 

An  Kohlensäure  haben  wir  aber  in  den  Ver« 
breanuugsgasen  ein  Quantum 

a  +  (1  -  ^J  )  0,42  n 
dc'Oii  von  den  vorhandenen  0,21  n  ebm  Sauer- 
stoff sind  (1  — 0,21  n  an  CO  gegangen  und 

hal>en  2  .  (1  — 0,21  n  =  (l  -  ^)  0,42  n  ebm 

COi  producirt. 

Bezeichnen  wir  das  aus  der  Analyse  der 
Verbrennungsproducte  sich  ergebende  VerhIItnifs 
von  C0|  tu  Vb  mit  Z,  so  ist  also: 

I.  Z  =  


m 


1+0,79  n- 


0,42  n 
m 


Nennt  man  den  VerhiltniJiigehalt  des  Kohlen- 
osyds  in  den  Verbrennungsproduclen  k,  so  ergebt 


sich  wie  oben  k  Vb 
und  ist  folglich 


b_2  (1- M  0,21  n 


II.  k' 


b-(l--)0.42n 


1+0,790- 


0,42  n 
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Von  dem  WasserstotT^clKilt  des  Wassergases 
sind  ferner  in  Sau^ofT  gegangen 

2.«-2V»  cb.n 

m 

diese  eotsprecheo  einem  Gewicht'  in  Gramm 
m 

und  eingeben  ein  Gewicht  aa  Wataer  voo 
».a.Mi«  .89.6. 

IQ 

also  ist  der  Gehalt  ati  Wasser  ia  Gramm  pro 
Cubikmeter  der  Verbrennungsgase 

0,42  n 


; .  806.4 


Iii.   g  = 


1  +  0,79  n 


0.42  D 


Berechnet  man  aue  I,  II  und  III  die  ent- 
sprechenden n  und  I)ezcii:luiel  dit'selben  mit  n^R, 
Dgsund  nz,  so  ergeben  sich,  da  jedesmal  zwei 
Gleichungen  sur  Bntimmung  von  einem  n  er- 
forderlich «indt 

a  + aR  +h  -  Zb  ~R~2 
O.a:  Ii  +  0,37  Z 


IV.  nn« 


^  806.4  80M 


Z 


VL  n^ 


0.»7g^- 0.42  +  0,78  2 


0,79  R  +  0.42  +  0.S7 


—  R 


000,4 


und  ferner  berechnet  sich  ni  aus  I,  II  und  III 

0,42  n  (1  ~  Z) 
a  +  0^2  n  —  Z  —  ü,7ö"n  Z 


VIL  mt  » 


VUf.  m.  :== 


"  r (1+0,79») 


IX.  ma 


800,4 

0,12  n  in  +  1) 
h  +        u  H  —  b  +  0.42  n 

Arbeitet  man  mit  Luf  lü  her  schuf  a,  so  sind 
in  den  Verbrennnngsproducten  enlhallen  a-|-b  ebw 
COj,  da  CO  lii-i  der  VurhruDniin^'  zu  CO^  Bein 
Volumen  nicht  ändert  ^  ferner  da  b  und  e  je  sein 
halbes  Volumen  an  0  erfordert,  ist  das  Volumen 
der  Verbrennungsprodnete : 


Vfc«a+b+c+n- 2 
h  +  a 


,  demnach 


2«—  pjr« 


,  +  b  +  c  +  n- 

b  +  a-Zj(a  +  b  +  c)  +  Zi  (I 


und 


X.  nsi 


Ferner  folgt  für  n  aus  der  0-Anal]M,  da 

in  den  n  cbni  Lufl  0,21  n  O  enthalten  sind,  von 

(icncn  b  und  e  je  '/«  b  und  e  zur  Verbrennung 

abäurbireu: 


X.-- 


0,21  n 


h 
2 


a  +  b  +  «+n  — ^  — 


X.(a  +  b+e)  +  (l-X)^ 
XI.  nx,  =  0.21  —Xi 

Berechnet  man  n  aus  der  g- Analyse,  so  er- 
giebt  sich,  da  1  cbm  H,  zu  H|0  ferbrannt,  806,4  g 
HjO  hefert,  also  e  cbni,  :R06,4.e  g,  dafs  in  den 
Verbrennnngsproducten  also  =  e. 806,4  g  UtO 
enthalten  sind. 

Die  Summe  der  Verbrennungsproducte  nt  aber 
COi  00  N     N         0  0 
a  +  b  +  «  +  0,79«  +  «,M«i-'^ 
da  zur  VertKvnnung  ton  e  cbm  H  and  b  cfau 
CO  ein  Volumen  von  ^^y^  an  Sauerstoff  erfordw 


lieh  ist. 


Es  ist  demnach 

e .  806.4 


8- 


a  +  b  +  c  +  Q< 


b  +  e 


m  n,  -  j .  806,4  + 1 »/b  e  +  f  - 1 

Arimtet  man  endlich  genau  mit  dem  tbeoretbeh 

erforderlichen  Luflquantum,  so  ist  nach  der  COj- 
Analyse,  da  a  -|~  b  constant  und  der  0-Geball 
der  D  cbm  Veibrennnngslufl  verschwanden  iil: 

z. »  ^-t^  

a  +  b  +  c  4-  0,7f 
und  da  2ur  Verbrennung  vun  b -|- c  ein  Quantum 
b  +  e 

0  =  --g— ,  welches  =  0,21  n  ist,  erforderlich  ist: 

Gellen  wir  ;in  der  IIaii<l  dieser  Clcieliunger 
zur  Discussiou  der  Versuche  über  und  beginnefl 
mit  Versuch  I: 

Grofscr  Gasüberschufs,  und  nehmen 

als  wahrscheinlich  richligsle  Werthe : 


a 

0,71 


b 

0,818 


0,06 


0,586 


0,«B6 


K 
0.871 


0 

0,18 


so  ergeben  sich  sunlehst  aus  Vil,  ViU  und  XI: 


m*  «  1,48,  also  — 
m 


0,7 


mn  =  1,5      „   —  =  0,6rtß 


-  1,14 


m 

tu 


=  0,88 


Was  nun  zunächst  g  anlangt,  so  haben  wir  zwei 
Werthe  <faifl[lr  in  der  Tabelle  und  zwar  dnmal 

88g  in 428  I  VerbreanoagagaseB  »  90  g  pro  ebm  » t 

u.  S  g  pro  611  ..  =  49  ,    .     ,   ~  , 

Der  erste  Werth  ist  unmöglich.    Da  in  den 
0,18  chra  Lufl  nur  0,21.0,18  =  0,0378  cbffl 
i  Sauerstoff  enthalten  sind,  welche,  mit  Wasserstoff 
verbrannt,  nur  54  g  Wasser  gaben,  wurden  gegen 
00  gefunden. 
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Die  Erkllrung  der  tchdiriwto  Anomtlie 
liegt  alw  in  Folgendem: 

Lifst  man  ein  gekühltes,  am  unteren  Ende 
geschlossenes  Rohr  (siehe  Fig.  6),  in  welchem 
mit  Wanerdampf  beladene  Gase  sich  bel'mden,  | 
ruhijr  stehen,  so  wird,  auch  ohne  dafs  diese  Gase  | 
durcii  das  Rohr  durchstreichen,  s>ch  Wasserdampf 
oondenriren  and  mm  tiefsten  Punict  ansammeln. 

Nehmen  wir  an,  es  seien  */j  des  disponiblen 
Sauerstoffs  an  Wasserstoff  gegangen,  so  berechnet 
sieb  das  pro  CabikmeterVerbrennangsproduct  er- 
haltonc  Wasserquantum  zu  3G  g,  oder  fQr  die  durch  ! 
dielibr  gegangenen  428  I  zu  0,428  .  36  —  15,4  g. 

Et  mina  dnin  alio  di»^  <fie  oben  «rwtiiole 
•applementire  Gondenaatiim  88  — 15,4  »  22,6  g 


rig.  «. 


WtMer  enteugt,  al&o.  da  dies  sich  auf  die  Zeit 
Ton  11.88  bis  8.47  bezieht,  in  4^4  Stunden, 

also  in  der  Stunde  j— S7  ~  •'^^.Sl  g. 

Dafs  während  der  Zeil  von  5.04  bis  5.48  j 
a>  */4  Stunden  nar  3  g,  also  in  der  Stunde  nur  { 
4 gcondensirt  wurden,  erklirtsich  folgendermafsen: 

Es  wurde  im  Ofen  so  weniE  Ut'herdruck  irc- 
halten,  dafs  durch  die  Uhr  nur  circa  100  1  pro 
Stunde  durchgingen.  Nachdem  nun  der  erste  j 
Versuch  beendet,  stand  von  3.47  bis  5.09.  I 
also  47  Minuten  lang,  der  Coodensationsapparat 
unten  ofTcn  und  schussln  jetzt  die  Verbrennungs* 
gase  frei  durch  den  Condonsationsapparat.  Es 
erhitzte  sich  dabei  das  Zuleilungsrohr  und  der 
obere  niebl  von  Waster  gekohlte  Thcil,  so  dafs 
derselbe  bei  Wiederaufnahme  des  Versuchs  zu- 
nächst nicht  mehr  viel  coodensiren  konnte. 
Ferner  ipttlten  die  jsitt  »seh  dtn«hstreichenden 
Gase  das  an  den  Wandungen  des  Apparates  1 
adhärircnde  Wasser  rein  ab,  und  dauerte  es  nach- 
her einige  Zeit,  bis  sich  diese  Wände  wieder  mit 
einer  Fcuchtigi(eitsschicht  bedeckt  halten,  also 
Condensalionswasser  ablaufen  konnte.  Der  Fehler 
war  bei  diesem  Versuch,  dafs  so  kleine  Quanli- 
Ilten  Verbrsnnimgsgase  dureb  die  Uhr  gelassen 
wurden  —  circa  100  I  pro  Stundp  —  ein  Felilcr, 
welcher  beim  folgenden  Versuch  vurbesserl  wurde, 
indem  man  den  Draek  im  Ofen  so  Terstlrkte, 
dab  600  I  pro  Stundi    diircli  die  Uhr  t,'inpeo.  ! 

Aus  diesen  Gründen  ist  also  das  aus  dem 
zweiten  Yersuch  mit  g  berechnete  mg  nicht  in 
Betracht  zu  ziehen. 

Das  mR.  welches  auf  der  COj-Analyse  be- 
ruht, ist  wegen  der  kleinen  Werthe  von  a  und  Z,  I 
wobei  kleine  Fehler  schon  bedeutenden  Einflub  1 


haben,  ebenfalls  nicht  sehr  sutrerlissig,  und 
nehmen  wir  bei  der  weiteren  Berechnung  daher 

das  mn  «  1,5,  a!so^  »0,666  alsdss  sicherste  an. 

Es  wären  also  demnach  ',  3  desdisponiblen  SauerslofTs 
an  Wasserstoff  gegangen,  und      en  Kohlenoxyd. 

Dies  bt  uiefa  sehr  wahrscheinlich,  da  nach 
Chatelier  (a.  a.  0.  Seite  286)  die  EnUQndungs- 
temperatur  eines  Gemisches  von  WasserstofT  und 
Sauerstoff  bei  TiGO",  und  die  von  Kohlenoxyd 
und  Sauerstoff  bei  660°,  also  100<*  höher  liegt, 
und  ferner,  wie  ebend.  (Seite  329),  die  Verbren- 
nung eines  Gemisches  von  Wasserstoff  und  Sauer- 
stoff mit  18  m  Geschwindigkett  m  der  Seeunde, 
eines  solchen  von  Kohlenoxyd  und  Sauerstoff  mit 
2,5  m  Geschwindigkeit  fortschreitet. 

Unter  der  Annahme  von  m  s  0,666  verbrennen 
nun  von  den  in  0,18  cbm  Luft  zur  Verfügung 
stehenden  0,21  .  0,18  =  0,0378  cbm  Sauerstoff 
swei  Drittel  mit  dem  doppellen  Volumen  Wasser* 
Stoff  und  geben: 

0.666  .  0,0878 . 1,48  86,88  g  O 

2 . 0,668 . 0,0878  0^0896  1-  4.S0  „  H 
8a.  40,18  g  HiO 

Der  verbleibende  Rest  Sauerstoff  =  0,0 1 27  cbm 
verbindet  sieb  mit  2  .  0,0127  cbm  =  0,0254  cbm 
Kohlenoxjrd  so  50  g  Kohlensiore. 

Ferner  bringen  die  7  cbm  Wassergas  und 
0,18  cbm  Luft  bei  20"  mit  Wasserdampf  ge- 
sättigt 20  g  Wasser,  so  dafs  in  den  Verbrennungi- 
gasen,  welche  bei  1  cbm  Wassergas  entstehen, 
40,18  -f-  20      r)0,l  H  p  Wasser  enthalten  sind. 

Es  wurden  nun  bei  der  Verbrennung  erzeugt: 

31,75  g  CO  geben  31.75  .  2.383  Cal.  =    75.4  Cal. 
4,8   ,  H       .      4^  .28,780  .    =  123,48  , 

Sa.  198.88  Cal. 

Femer  bringen  b«  19*: 

0,139  kl?  c.Oi  .  .   .  0,r,2>"2  Galorien 

0.400  ,  CO  ...  2,2000  , 

0.062   .  N  ...  2.2300  , 

0.060  .  H  ...  0.4000  • 

0,080  ,  HiO  .  .  .  0.18000  , 

Sa.  Galorien. 

Diese  zu  den  obigen  198,88  Galorien  giebt: 
202,47  Galorien. 

Ndn  werden  in  der  Sturide  im  Ofen  42,5  cbm 
Wassergas  verbrannt.  Dir  Ofen  hat  auf  der 
Aufsenseile  eine  Temperatur  von  55  und  eine 
Oberfliche  von  2  qm.  Bei  100*  giebt  nun  1  qm 
Dampflieizrohr  900  Galorien  a'i  die  umgebende 
Luft  in  der  Stunde  ah.  Nehmen  wir  die  äufsere 
Temperatur  dabei  ZU  15*  m,  so  haben  wir  fOr  55* 

lOö-l^  .  900  ^  424  Galorien  in  der  Stunde 
und  qra»  oder  f&r  2  qm  848  Galorien,  oder 
fQr  jede«  Cnbikmeter  verbrannten  Wassergasrs 

^  »  20  Galorien. 

Es  sind  also  in  den  Verbrennnngsgasen 

enthalten : 

908,47 — 80  «  188,47  Galorien. 


Digitized  by  Google 


90A        Nr.  20. 


.STAHL  UND  EISEN." 


Oelober  1892. 


Bedenkt  man,  dafs  die  42,5  chm  Wassergu 
niil  0,18  Luft  verbrannt  nur  42,5  .  202,47 
8080  Calorien  erzeugen,  so  ist  ein  Verlust  von 
848  -CalorieD,  also  beinahe  10  % ,  nicht  zu  ver- 
naflilässigen. 

Anders  ist  dies  bei  den  späteren  Versuchen, 
wobei  dai  Vielfache  der  obi^e  Wirmemenge  in 
der  Stunde  erzeugt  wurde. 

Wir  haben  nun  in  den  Verbrennungsproduclcn 
von  1  «bm  Wassergaa  die  folgeodeti  Bestand- 
ihcile  und  Gevidite; 

COi :  0,071  +  0,025  chm  =  0.189  kg 
CX)  :  0,321  —  0.020    ,   =  0,370  . 
N    :  0,148 +  0^050   •  ^  0,24  t  , 
HiO:  »0,062  , 

H    :A,S55  -  0.058   .  »0.045  . 

und  erpicbt  sicli  mit  den  ol>cti  .Tn^'egciienen 
specifischen  Wärmen  für  die  Beslimuiung  der 
VerbrennungS'Tempera^ur  t  die  Gleichang: 

CO  N  11 

t  (0.870  .  0,245  +  0.241 . 0.244  +  0,045  .  3,41 
11,0  00» 

—  182.47  Calorien. 

worana 

(t  +  3321)'  =  13,918,200 
t  =  409». 

Nach   den   alten   Annahmen    für  eOMtante 

specifische  Wärme  hätte  sicii  ergeben 

1(0,367)=  142,47 
t  r=  .',21». 

also  um  reiehlicli  2^  %  höher. 

Der  Versuch  gab 

t-485* 

ein  Werth,  welcher  sehr  nahe  den)  theoretischen 
ist,  besonders  wenn  man  berücksichtigt,  dafs  die 
Schätzung  des  Wärmeverlustes  durch  Strahlung 
ein«  xiemlicb  unsichere  ist. 

Versuch  II  vom  28.  August  1890. 

Gasilberschiifs  bei  lioher  Temperatur. 

Aus  dem  Versucli  liaf>en  wir  die  fol^'enden 
Daten  als  die  wahrscheiuliclibten  genommen : 

a        b       e        «      HaO    CO  (-(h 
0.088  0,300  0.05  0.562  150  0,18  0,106  0,714  0,80 

Was  g,  also  die  im  Cubikmeter  Verbrennungs- 
prnditPlp  riidiJillciK'ti  Gramm  Wasser  anlangt,  so 
ist  das  Mittel  von  140  und  ICO  g  genommen. 

Di»  Zusammensetxung  der  Verbreanongsgase 

aus  1  cbm  Wassergas  und  0,714  cbm  Luft,  mit 

Berücksichtigung,  dafs  die  1,714  cbm  bei  20° 

mit  Wasserdaropf  gesSttigt  84  g  Wasserdampf 

mitbringen :       cO:     o,29 1 2  kg 
CO  ^  o.-^ooo  , 

N  -=  (».773(1  , 
H  »  0,0288  , 
H«0  =  0,1965  . 

Nimmt  nmii  zur  Ermittlung  von  n  statt  der 
Zeil  von  2  Uhr  bis  G  Uhr  nur  die  Zeit  von 


I  8  Uhr  bis  6  Uhr,  so  ergiebt  sieh  n  =  0,720, 
also  höher,   als  wir  an^pnommen.     Es  sci.eiiil 
I  demnach,  als  wenn  das  VethäUnil»  Gas  zu  Wind 
I  sieh  alimIhHeh  flv/as  geändert  hätte,  was  auch 
mit  dem  gegen  Kndo  <lcs  Versuehs  gnifseren  — 
I  160  g  gegen  140  g  a.  d.  cbm  im  Verbrcnnungs> 
I  gase  —  Gehalt  der  Verbrennungsgase  an  Wasser, 
bedingt  durch  die  gröfsere  zugefOhrte  Windmasse 
i  für  das  Cubikmeter  Wassergas,  stimmt. 

Es  wDrde  daraus  folgen,  da6  die  Temperatar 
von  2  Uhr  an  noch  weiter  gestiegen  ist.  Dies 
bestfiligl  das  Chalelier-Pyromeler,  welches,  wenn 
man  es  m'eht  um  4.18  in  seinem  Gang»  anter* 
brociu n  hält«,  weiter  auf  sInU  auf  58*  ge- 
zeigt hätte. 

Es  stellte  sich   nämlich  heraus,  dafs  das 
Thermo-Clemmt  sich  langsam  in  seiner  Wirkung 
j  veränderte,    wenn    dasselbe    lange    Zeit  hoben 
'  Tcmperatuion   ausgesetzt  war,  dergestalt,  dafs, 
j  wenn  man  es  aus  dem  Ofen  nahm  und  abkühlte, 
der  optische  Zeiger  auf  der  Scala  nicht  wieder 
I  auf  0  zurückging,  sondern  Je  nachdem  auf  2, 
8—5*  stehen  bl^.  Ffihrte  man  das  Pyrometer 
j  dann  wieder  in  ditt-jüie  Temperatur  zurück,  so 
blieb  seine  Angabe  dann  um  2,  8 — 5°  hinter 
der  vorherigen  zurOek. 
j        Zu  dem  Werth  von  g  ist  inil  ftücksichl  auf 
das  beim  Versuch  I  Gesagte  zu  bemerken,  dafs 
hier  statt  60  I  in  der  Stund«  deren  600  durch 
I  die  Uhr  gingen,  also  die  constante  Condensalton, 
welche  wir  zu  5,31  g  per  Stunde  fanden,  jetxt 
nicht  in  Betracht  kommt. 

Ferner  sei  vorab  bemerkt,  d.ifs  bei  41,6  cbm 
i  Gas  mit  0,714  pro  cbm  Luft  verbrannt  pro  Stunde 
!  rund  33  000  Calorien  im  Ofen  erzeugt  wuiden 
gegen  8580  Calorien   beim  vorigen  Versuch. 
Leider   wurde    die    Teniperatnr    der  Ctfcnwaiul 
nicht  gemessen.     Dieselbe  war  jedenfalls  ent- 
sprechend der  höheren  Ofentemperatur  auch  hoher 
als  bei  Versuch  1.    Nehmen  wir  den  Wärrac- 
verlust  als  doppelt  so  hoch  an,  so  würde  dies 
8  848 

'  -  =  40,7  Catarien  pro  cbm 
41.« 

verbranntet!  W3??<;erpa^e?  betragen. 

Aus  dfii  obiijen  Dalen  ergiebt  sich  nun  zu- 
nächst  für  den  Theil  des  in  der  angeführten 
'  r.uft  eiiihaltenrn  Sauerstoffs,  Weichet  mit  dem 

WasstTslüff  vt.'t  brennt, 


ni,  = 

1,17; 

1 

tu 

=  0,855  (au»  COi-Aii«lf se) 

m»  — 

1,25  ; 

1 

III 

=  0,80  («US  CO-Analysc) 

ni(t  » 

1,22; 

1 

tu 

--^  0,821  (aas  g-Analyse). 

Vei^leicht  man  diese  Werthe  (Dr  m  mit 

denen,  welche  für  d.<n  Versuch  1  gefunden  wur- 
den, so  isl  m  hier  im  Vergleich  von  0,666  zu 

'  0,800  grOfser.  Man  kOnnte  daraus  den  Schlafs 
ziehen,    ilifs    die   Affinität    des    Sauerstoffs  Sit 

i  WasseiätoII  im  Vergleich  zu  Kolilenoxjd  mit  der 
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steigenden  Temperatur  wScbsl.  Bereclinel  man  | 
«US  d«ii  Formeln  IV,  V,  VI  die  Werth«  .von  n,  I 
so  erbftlt  man: 


aUo  sehr  nahe 
gemessenen  Werth. 


Bei  der  weiteren  Berechnung  ist  wieder  der 
Werth  von  m  aus  der  Kohlenoxyd>An«ly»e  als 

der  wa^rs(  hcinlichsle  angenommen. 

Für  die  pro  chm  disponible  Wärmemenge 
ergtebt  sieh  analog  wie  bei  Versuch  I: 

Durch  die  Vcrhrcnniini,'  erzeiijt't     797,7  CSstorieo 
Davon  ab  durch  Strahlung  yerlorcn  40,7  , 

757  QdorieD. 
Die  weitere  Rechnung  führt  fttr  die  Temperatur 
IQ  der  Gleichuog: 

00  K  H 

t  (0,800. 0,MS  +  0.773.0,(44  +  0,m.8,41 

+  «.1«^  (M2         +  0,291  (0,2  + 

~  757  Gilorieii, 

worans  ^  _  ]i73« 

da  Wertb,  weicher  mit  der  letzten  Beobaehtung 
mit  dem  W^borgh  (IITQO)  gut  stimmt. 

Berechnet  man  die  Tempentur  nach  der 
alten  Formel,  so  erhält  man 
t  =  1560». 

Ehe  wir  zu  den  Versuchen  mit  LuftQber- 
schub  übergehen,  sei  hier  noch  eine  Beoachtung 
mitgetheilt,  welche  eine  vitlfach  bestehende  An-  [ 
scbauuog  berichtigt,  es  bezieht  sich  dieselbe  auf 
die  Frage  der  redncirenden  bexw.  oxydirenden 
Flamme. 

Bei  dem  Versuch  Ii  wurde  1  cbm  Wasser- 
gas mit  0,714  cbm  Laft  verbraunt.  Diese 

0,714  chm  I.ufl  Piithicltcn  0,149  cbm  Sauer- 
stoir.  Von  diesen  gingen  0,b  .  0,14  g  =  0,1192 
cbm  an  Wasseratoff'und  0,08  cbm  an  Kohienosyd, 
verbrauchten  also  bezw.  n,2')94  cbm  Wasserstoff 
und  0,06  cbm  Kohlenoxid.  Die  Verbreouungs- 
gaae  hallen  also  folgende  Zusammensetxung: 

GO,  CO  N  H  H,0 

0,118  cbm  0,270  0,570  0,323  0,239 

Es  ist  also  ii;is  Verliältiiir.-;  clor  oxydirenden 
Flammenbestandtheiie  (COs  -f-  H%0)  zu  den 
redudreoden  Beslaadthdlen  (CO  -f-  H)  naofa  dem 
Volumen  co.  +  HiO  ^  o.Sß7 

~  CO        H  ■ '  Ö,S93 


1  :  t,«6 


aber  in  Gewichten  ausgedrückt,  und  bei  Benick- 
nehtigung,  da6  die  1  obm  Wtnergas  -f  0,714 
Lufl  mit  Wasserdampf  gesftttigt  1,714 .  17      34  g 

HgO  mitbringen. 

CO»  +  H»0      0.467  ^.^fg. 

Trotzdem  aber  demnach  in  der  Flamme 
reichlich  '/s  so  viel  reducirende  wie  oxydirende 
Substanzen  enthalten  waren,  wurde  ein  in  den 
Ofen  gehangener  Eisendrahl  stark  oxydirt. 


Ein  Stück  Kupfer,  welches,  um  seine  Schmelz- 
temperatur so  bestimmen,  an  diesem  6  mm  starken 

Eisendraht  aufgebangen  war,  «xydlrte  Sieh  eben- 
falls stark«  ehe  dasselbe  schmolz. 

Soll  alio  eine  Flamme  redueirend  sein, 
so  mufs  das  Gewichtsverhältnifs  der  reducirenden 
xu  den  oxydirenden  Bestandtheilen  viel  gröfser 
werden.  Verbrennt  man  aber  Wassergas  mit 
so  wenig  Luft,  daCs  wirklich  die  Flamme  nicht 
mehr  Eisen  oxydirt.  so  wird  dadurch,  wif»  bei 
Versuch  1,  die  Tüiiiperalur  so  berabgesttzt  — 
400**  kaum  sichtbar  dunkelroth  —  dafe  dieselbe 
für  die  Praxis  nur  in  seltonen  Fällen  von  Wertli 
ist.  Anders  stellte  sich  natürlich  die  Sache, 
wenn  man  Gas  und  Luft  vorher  auf  etwa  1000^ 
erhitzte  und  dann,  wie  bei  Versuch  I,  mit  sehr 
wenig  Luft  nur  einen  Theil  des  Gases  verbrennt. 
Ea  wOrde  sich  dann  vielleicht  ebe  nicht- 
oxydirende  Flamme  von  1400*  —  also  Weib- 
gluth  —  ertcugcn  hissen.  , 

Anders  liegt  ja  die  Sache  bei  einer  Löth- 
rohrflarome.  Hier  giebt  es  eine  oxydirende  und 
eine  reducirende  Zone.  Erster«  ist  an  der  Spitze 
der  Flamme,  wo  eine  TollstSndige  Verbrennung 
staltgefunden  hat  und  wo  die  Temperatur  am 
höchsten  ist.  Letztere  liegt  im  Innern  der  Flamme, 
wo  eine  Menge  noch  unverbrannter  reducirender 
Gase  vorhanden  sind,  welche  durch  im  Aulisen* 
mantel  verbrennende  hocberliilzle  Gase  durch 
Leitung  und  Strahlung  stark  erhitzt  werden,  ehe 
sie  verbpeimeB. 

Es  würde  von  grofsem  Interesse  sein  und 
war  auch  als  Fortsetzung  dieser  Versuche  ins 
Auge  gefafst,  eine  Wassergas-LOthrohrflamme  in 
grofsem  MaTsstab  auf  die  Temperatur  an  Hon 
verschiedenen  Stelleo  und  Zusammensetzung  der 
Flammengase  zu  untersuchen.  Eine  solche  Flamme 
hat  einen  Focus,  einen  Funkt,  wo  die  Tctnperatiir 
höher  ist  als  die  DujrcbscbQiUs-Temperatur 
der  Flamme.  Han  wOrde  also  mit  einer  solchen 
Flamme  in  der  Lage  sein,  die  höchste  Temperatur- 
zone auf  das  zu  bearbeitende  bezw.  zu  erhitzende 
Material  zu  legen  und  so  die  OfenwSnde  nur 
einer  niedrigen  Temperatur  auszusetzen. 

Noch  eine  Bemerkung  ist  hier  bei  den  Ver- 
suchen mitLuftuntcrschufs  zu  machen,  anknüpfend 
an  die  bei  Versuch  I  und  II  angegebene  Doppel- 
analyse, welche  mit, Ofen*  und  ,l^hr*  markirt  sind. 

Es  bedeutet  die  Bezeichnung  «Ofen",  dafs 
die  zur  Analyse  dienenden  Gase  aua  dem  Ofen 
durch  ein  in  denselben  von  oben  eingefOhrtes 
Rohr  entnommen  wurden,  die  andere  Analyse 
dagegen  von  den  aus  der  Uhr  der  Verbrennunga^ 
gase  austretenden  Gasen. 

Es  scheint  —  da  die  Ofenaoalyse  immer  einen 
hCheren  Kohlenaiuregehalt  zeigt  als  dieUhranalyse, 
und  dabei  die  einzelnen  Ofenanalysen  viel  gröfscre 
Unterschiede  zeigen  als  die  Uhranalyseo  —  als  oh 
die  bei  der  Verbrennung  entstehenden  Mengen 
von  Wasser  und  KoMeosiure  sich  bb  zu  der 
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SleJle  im  Ofen,  wo  die  Analysen  eDtnommen 
ward«n,  noch  nicht  genü^^end  Zeit  gehabt  hflttra, 
sich  mit  ilcn  anderen  Gasen  /ii  mischen.  An 
der  Richtigkeit  der  Analysen  ist  kein  Zweifel, 
denn  dieidben  md  Datiende  von  Halen  wieder- 
holt tail  wa  gleicher  Zeit  mit  2  Büretten  aus 
Ofen  und  Uhr  entnommenco  Gasmengeo  mit 
gröfster  Sorgfall  angestellt  worden.  Auch  Herr 
Leibold  von  der  Frankfurier  Gaugesellschaft, 
welcher  sich  fi'if  die  Versuclu.'  leMi  vft  intorossirte, 
hat  sicli  ptrsunlich  von  der  I<i(  iiti^'Kt^it  dieser 
Beobachtungen  überzeugt.  Ks  zeigt  dies,  dafs 
man  bei  der  Entnahme  von  Durchschnitlsproben 
aus  Flaromeogasen  sehr  vorsichtig  sein  mufs  und 
Gaae  rieh  durehaus  Riebt  so  rasch  und  gleich- 
nSbig  mischen,  als  gew5hnlich  angenommen  wird. 

Wir  kommen  jetzt  zu  den  Yersucheo  mit 
Luftflberschnra  und  beginnen  mit  Versodi  III, 
welcher  niil  ^'ror>emI,unfil)ei  seil  11  fs  an  ^:(?Mlelll  wurde. 
Es  ergaben  sich  folgende  Daten  fOr  denselben. 

COiOOMHCOO         ■  t 

0.0B7  0,899  0,05  0,570  oA»  0.161  9.79  88,2 
Berccluicn  wir  zunächsl  n  aus  z,  x  und  g, 
um  zu  sehen,  wie  weit  das  so  berechnete  n  mit 
dem  auB  d^  direeten  Iteaaung  von  Gai  und  Luft 
arballenen  Qbefeiiwümnit,  so  «rbalten  wir: 
aus  der  SauentolT-AnalTse 

nv  ^  9.34 

n,  =    s.'VJ  aus  der  Kohlensäure-Analyse 
0«  SB  11,9  aus  der  Waaser- Analyse 
MitUl  n  •»  9|87 
ein  Werth,   wdcber  von   dem   durch  direcle 
Messung  erhaltenen   9.70  erhaltenen  nirlit  zu 
sehr  abweicht.  Hier  koniuil  der  aus  der  0-Anaiyse 
erhaltene  Werth  dem  wirklichen  am  nächsten, 
weil  eben  der  Werth  von  0  (in,4  %)  viel  grüfser 
als  der   von  COs  (^i^)  >st  und  daher  kleine 
BeobacMnngsfehler  keinen  so  grofsen  EinQuIs 
auf  das  EridresiiÜal  liubeii.     An  W5rme  werden 
nun  erzeugt  ans  der  Verbrennung  von 

0,293  cbm  COi    ....    893.6  Calorfen 

0,570  cbm  H   1470,6  • 

die  10,19  cbm  Gas  v.  Luft 

l)rii)(,'t»n  bei  19"     ...      6t,6  , 
das  m  den  10.7d  colhaltcne 
fl«0  -  0,184  kg  .         _  I,P»  . 

Sa.  2427,48  Cnlorien. 

Nun  wurden  durch  Strahlung  verloren,  wie 
bei  Versudi  I,  pro  Stunde  appr.  712  Cal.  oder  j 
pro  cbm  verbrannten  Wassergases  etwa  GO  Cal. 
Es  stehen  also  zur  Verfügung  2369  Cal. 

Nach  der  Verbrennung  entstehen  nun  aus 
1  cbm  Wassergas  die  folgen  dm  Gewichte: 

COi  =  0.748  kg 
HtO  =  O.G4ä  . 
N     =  9,170  , 
O     —  2,310  . 

IKese  Werthe,  wie  bei  Versuch  I  und  II,  in  die 
Temperatar-Gleichong  eingesetzt,  ergiebtden  Werth 

t  =  688» 

geAinden  wurden  680**  zu  Anfang,  630*  za 


Ende,  also  Mittel  655.  Nach  der  gewöhn* 
fidMn  Formel  berechnet,  bitte  man 

erhaRiBD. 

Die  Uebereinstimmung  von  Versuch  und  Rech- 
nung ist  hier  nicht  so  gut  als  bei  den  vorigen 
Versuchen,  immerlün  bedeutend  besser  als  mit 
der  alten  Formel. 

Ein  Grund  für  die  Abweichung  kann  darin 
liegen,  dafs  die  durch  Ausstrahlung  der  Ofen- 
wand  verlorene  Winne  gegen  Versuch  I  la 
niedng  angenommen  ist. 

Versuch  IV. 

Es  liegen  bei  demselben  folgende  Daten  vor: 

Wasser(;as  Verbrenouag>rproducl 
m,     m     n     B       oOi    o    BdO  sa«.» 

•        b       c       •  tag 

0,08  0,315  0,05  0,55S     0,12  0,07  161 

Berechnet  man  n  ans  dan  Gleiehungstt  Z, 
XI,  XII,  so  ist       n,  =  3,84 

n,  =  3,10 
Vg  =  3,04 

Za  dem  n^  ist  zu  bemerken,  dafs  die  161  g 
Wasser  in  2  Vi  Stunden  condensirt  wurden.  Nach 
Versuch  1  würden  pro  Stunde  5,3  g  als  spontane 

Con<lfnsalion  pro  Stunde,  .ilso  2* '4.  .5,3  —  11,91  p 
abzuxielien  sein,  es  sind  also  hei  der  Bercchmiiii: 
von  n  161  —  11,9  =  11. »,1  g  anzusetzen. 

Um  aus  den  Formchi  ftir  n  den  Werth 
n  =  4,18  zu  erhalten,  hiMmi  sein  müssen: 

t  «s  0,093 
.  X>  0,105 
t-  107 

Der  Unterschied  zwischen  den  Wertben  für 

n   nach  den   (iasanuljispn  und  den  prmcs?nnfn 

Wcrthen  für  n  kann  nur  daher  rühren,  dafs,  wie 

schon  oben  bei  einem  fr  Oberen  Versuche  bemerkt. 

die  Analysen  an  einem  Punkt  im  Ofon  genommen 

sind,  wo  die  Mischung  von  Gas  und  Luft  bes». 

der  Verbrennottga-Producte  mit  der  OberschOssig 

zugeführlen  Luft  norh  keine  vollständige  war. 

Die  0.815  CO  gaben  verbrannt  —   9Ö0  Calorien 
.   0,555  R      ,  .       »  1431  . 

2391 

Für  die  Zusammensetzung  der  Verbrennuogs- 
produete  ergabra  sich: 

CO.  =  0.778  kg 
N    -4,il2  • 
HiOa  0,529  . 

a   ^  oMii  , 

und  diese  Werthe  in  die  Temperaturgleichung 
eingesetzt:  1 1^1285*. 

Gefunden  worden:  tsl2l8*. 

Nach  der  alten  Formel  bitte  sieh  ergeben: 
t-I800*. 

Versuch  V.  llaximaltemperatur. 

Es  wurtle  hier  versnchl,  mit  rnütilichst  dem 
tlieotetiäclien  zur  Verbrennung  erforderlichen  Lull* 
quaalum  zu  arbeiten. 
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Leider  liegt  eine  Analyse  de»  Rohgases  nicht 

vor.  Doch  können  wir  mit  Sicherheit  annolimtn, 
daEs  dasselbe  die  gewulinliche  ZusamuienseUung 
Itfttte.'  Wir  haben  dann: 

COi      CO      N      H      CO,  tt 

0^8    0.315  0,«5  0^  0,1975  8,07 
Alts  der  Z-Analyse  crgiebt  sich  naeh  Gleicbung  X: 

Dt » 1,94. 

'Berechnet  man  daa  zur  theoretischen  voil- 
Itommenen  Verbrennung  erforderliche  Wind- 
quantum,  so  erbalt  man: 

o  =  2,07  und  Z  =  0,1%. 
Berechnen  wir  die  mit  diesem  n  erreichbare 
Temperatur,  so  haben  wir  zunächst  die  erzeugte 
Wärmemenge  ebenso  wie  bei  Versuch  IV  gleich 
2891  Galorien. 

Dazu  käme  die  in  Gas  und  Luft  bei  20" 
mitgebraohte  W&rmemenge  mit  15,7  Calorien. 
Nimmt  man  an,  dab  diese  sich  mit  der  durch 
Ofenstrahlung  verlorenen  compensirt,  so  ergiebt 
sich  mnächsl,  wenn  der  in  Lufl  und  Gas  mitge- 
brachte Wasserdampf  mit  3,07.0,017=  0,001  kg 
berdcfaüchtigt,  in  den  Veriirennungsproducten: 
COj  =  0,778  kg 
H..0  =  0.498  . 
N    =2,11  . 

In  der  beliannten  Weise  crgtebt  sich: 
t=  1690» 
Nach  der  alten  Formel  aber: 

1  =  2680°. 

Zur  ßeurlhpilung,  wie  weit  die  berechnete 
Temperatur  mit  der  WirkHchkeit  stimmt,  liegen 
folgende  Anhaltspunkte  vor : 

1.  Die  Metalllegiruiiisr  Nr.  24  der  Frankfurter 
Gold-  und  Silber- Schcideanstalt,  bei  welcher 
16M*  Scfameltpankt  angegeben  ist,  xeigte  auf 
der  Oberfläche  leichten  Flufs. 

2.  Ein  1  mm  dicker  Plalindrabt  ebenfalls 
eine  leichte  Oberfltehen-Verftndernng. 

Da  die  Schniclzlemperatur  der  '  il'legirung 
auf  einer  nicbt  bekannten  Berechnung  beruht. 


so  steht  eigentlich  nur  fest,  dab  die  Temperatur 

unter  Plalinschtnelzhitze  lafr,  a!?n  weni;?er  als 
1775**  betrug,  wenn  dieser  Werth  nach  VioUe 
(Journal  de  Phystque,  pag.  77,  Jahrg.  1878)  als 
richtig'  anpenoiunien  wird.  Wahrscheinlich  ist 
derselbe  etwas  zu  hoch.  Derselbe  beruht  nämlich 
auf  der  Annahme,  dab  der  aus  sehr  genauen 
Versuchen  mit  dem  Lufllhermoineter  bis  1200 
gefundene  Werth  der  minieren  specifischen  Wärme 
des  Platins,  welcher  die  Formel  s  ^  0,0817  + 
0,000006 .  t  sehr  genau  «riedergiebt,  bis  zum 
Schmelzpunkte  des  Platins  richtig  ist.  Nun  ist 
aber  wahrscheinlich,  dafs  in  der  Nähe  des 
Schmelzpunktes  die  speclfische  Wärme  stärker 
zunimmt  'dh  vorher,  wonach  also  der  berechnete 
Schmelzpunkt  etwas  zu  hoch  ist. 

Die  Thataache,  dafs  das  aus  Platin  und  Ptafin- 
Rhodiuni  bestehende Thernio-Etcinent  pcschmoizcn 
ist,  dagegen  der  Plaliodraht  nicht,  steht  mit  der 
oft  beobachteten  Erscheinung  im  ESnklang,  dafs 
eine  Legirung  von  2  Metallen  leichter  schmilzt, 
als  jedes  Metall  für  sich,  sowie  ferner,  dafs  ein 
dünner  Draht  in  einer  Flamrae  schmilst,  welche 
einen  dickeren  nicht  zum  Schmelzen  briogt. 

Ein  weiterer  Deweis  für  'die  sehr  annähernde 
Richtigkeit  der  berechneten  Temperatur  von  1090** 
liefert  ein  nachtrCgIieh  von  meinem  damaligen 
Ingenieur  Herrn  Dicke  bei  Herrn  Julius  Pinlsch 
angestellter  Versuch,  wobei  mit  Wassergas  und 
Wind  von  840*  G.  (mit  Wyborgh^Pyrometer  ge- 
messen) Platin  glatt  heruntergeschmolzen  wurde. 

Nach  der  allen  Formel  berechnet,  hätte  die 
Temperatur  291 6*  betragen. 

Es  wird  von  Interesse  sein,  wenn  ich  hierbei 
noch  erwähne,  daTs-  der  Ofen,  in  welchem  mit 
dem  840^  heifsen  Wind  gearbeitet  wurde,  mit 
Magnesit  •  Ziegeln  zugestellt  ist,  da  die 
zuerst  verwendeten  besten  Chamotteslcinc  —  beste 
Qualität  Olloscher  aus  Dahlhausen  —  zusammen- 
schmolzen. 

Stellt  man  die  sänuiitliclien  Resultate  zu- 
sammen, SO  ergiebt  sich  folgende  Tabelle: 


Zusammenstellung. 


Gas-  U  e  b  e  r 

Schafs 

Gas-  Li  Ii  tersclmfs 

Gl* 
mit  Uspor 
Windol«  :i£tf 

Gm 
mi'  tboor. 
Wiudnienge 

Mittel 
vstarao 

fiM:WfaMl=  1:0^18 

OuiWinil^  1:0,71« 

Gm  1 
Wind  4.18 

Gas  u.  Wind 
kalt 

Gas  kall. 
Wind  S40« 

Beobaehtat 

4SS 

1170 

655 

1218 

anUtl775 

Obar  1775 

1169 

R«rrcbD«t 
?l  f>  u  0  Fwrin«! 

409 

im 

688 

1985 

1620 

1947 

U90 

fimduMl 
AU«  IlDCnul 

«>521 

1560 

747 

1890 

S690 

S9ie 

.  1710 

Die  Uebereinstimmung  der  beobachteten  und 
berechneten  Temperaturen  ist  hiernach  eine  solche, 
dab  man  die  TonCbalelier  für  die  specifische 
Wärme  aufgestellten  Formeln  ab  f3r  die  Praxi* 
•bsolnl  Sit ?er lässig  annehmen  kann. 


Eine  weitere  Probe  auf  die  Richtigkeit  der- 
selben liefert  die  Bereehnung  der  Temperaturen, 
welche  bei  der  Verbrennung  von  reinem  Kohlen* 
atoife  mit  kaltem  WIukI  zu  erreichen  ist.  Die  Rech> 
nunggiebt  1860°.  Victor  Heyer  und  Langen 
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haben  bei  ihren  oben  angegebenen  Versuchen 
mittels  Retortenkoks  Platin  im  Windofeu  ge- 
schmolzen, wobei  zu  berücksichtigen  ist,  dafs 
Retorlenkoks,  wenn  auch  sehr  nahe,  doch  kein 
reiner  KohlenslofT  ist,  lüe  Ijcrechnrte  Temperatur 
also  etwas  zu  hoch  ist.  Die  beifultcende  Curve 
(Fig.  7),  wobei  das  VwhftUmfo  R  von  Wind  tu  Gm 
als  Abscisse,  die  Temperaturen  als  Ordinalen  auf- 
getragen sind,  stellt  die  obige  Tabelle  graphisch 
dar  und  wird  von  Intererae  sein. 

Maillard  und  Le  Chatelier  habf-n  nun  In 
ihrer  Arbeit  noch  eine  Menge  interessanter,  bei  I 
der  Verbrennung  von  Gasgemiselien  «oflretender  | 
Thalsachen  angegeben,  aus  denen  nur  die  foltreu- 
den,  als  von  hervorragejidcio  Interesse,  hier  ao-  j 
geführt  werden  mdgen.  | 

1.  Die  specifi«che  Molecularwärmc  aller  soge- 
mumteo  permanenten  Gase  ist  gleich  grofs  | 
nnd  unabhingig 
vom  Druck  und 
zwar  betrigt  die- 
selbe: 

Waasentoff  as8,41 
Kohlenoxrd  0.244 
8aa«r8toff    » 0,217 
Stickstorr     =  0.245 

Maillard  und 
Le  Chatelier 
halten  es  anerdings 

für  sehr  wahr- 
scheinlich (a.  a.  0. 
8.  585),  dab  auch 

bei  den  sogenann- 
ten permanenten 
Gasen  die  speci- 

fische  Wärme  mit 
der  Temperatur  — 
wenn  auch  nur 
sehr  langsam  im 
Vcrgkiili  zu  den 
zusanuuengescUlen,  wie  CO^  und  HjO  —  zu- 
Riinml,  und  geben  ein«  Formel,  wonach  die 
specifische  Wärme  bei  constantem  Druck  fOr  das 
Moleculargcwicht  beträgt : 

<V«  6,78  +  0.0006  L 

Hiernach  würde  die  speciflteht  Wirme  bei 
3000"  erst  um  ungefähr  25  %  zugenommen  haben. 
Ich  habe  daher  geglaubt,  bei  meinen  Berechnungen 
eooetante  Werthe  für  die  specifische  Wirme  der 
permanenten  Gase  /.u  Grunde  legen  zu  dürfen. 
Die  Gleichheit  der  spezifischen  Molecu- 
iar wärmen  für  die  permanenten  Gase  haben 
Maillard  und  Le  Chatelier  (a.  a.  0.  S^te  507) 
bis  über  2800*'  nachgewiesen. 

Waa  nun  die  Frage  der  Diasoeiation  anlangt, 
so  findet  eine  volchc  —  entgegen  der  bisher 
herrschenden  Ansichten  —  bei  Wasserdampf 


erst  oberhalb  8000"  statt,  da  dieselbe  bei  33r)0" 
noch  kaum  bemerkbar  kl.  ßet  Kohleos£tire  da- 
gegen beginnt  die  OisaoeiBtkMi  bd  «ftwft  1800* 
bia  2000^  betrSgt  bet  ' 

2460  •  erst  4  % 
2640 •  ,  17  X 
8180O   ,  61» 

und  würde,  wenn  man  aus  diesen  Daten  weiter 
gchlieüsen  darf,  bei  3400«=  100  ^  sein. 

Nach  itenVersaehen  von  Carl  Langen  und 
Vietor  Meyer  (Pyrocbemische  Untersuchungen 
Seite  68 j  zersetzt  sich  Wasset  dampf  im  Phüio- 
rohr  —  wenn  auch  aehr  wenig  —  schon  nadl- 
weisbar  bei  1200",  ich  glaube  jedoch,  dafs  dies 
auf  eine  kalalytische  Eigenschaft  des  Platins  zu- 
rOckzufOhren  ist,  welches  bekanntlich  bei  hoher 
Temperatur  für  Wasserstoff  sehr  durchlässig  ist 
und  eine  giofse  Kraft  besitzt,  Sauerstoff  zu  cob- 

densiren.  Es  ent- 
spräche dies  den 

Erscheinungen, 
welche  beim  Fillri- 
ren  von  Lösungen 
durch  Membranen 
eintreten ,  wobei 
auch  manchmal 
Dissociationspbi- 
nomene  hervorge- 
rufen werden. 

Es  Ist  dies  um 
so    mehr  wahr 
schetniich,  a]sdi^ 
selben  Forschtr 
angeben,  dals  »die 
KohlensSut«  sieb 
bei  1690*  noch  so 
beständig  erweist, 
io  dafs  dieselbe  dabei 
nur  eine  spurou- 
weise  und  für  ge- 
wöhnliche Messungen  ganz  zu  vernachlässigende 
Diasoeiation*  erleidet. 

Maillard  und  Cbalelier  babeti  ilirc  Unter 

suchungea  auch  auf  Chlor  und  Chlorverbindungca 
ausgedehnt,  und  finden,  dafs  Chlor  sieh  in  Besag 

auf  seine  specifische  Wärme  nicht  wie  die  soge- 
nannten permanenten  Gase,  sondern  ähnlich  «>e 
Wasserdampf  und  Kohlensäure  verhält,  also  ecfse 
specifische  Wärme  rasch  mit  der  Temperatur 
sIeigt.  Es  ?^tfTnmt  diese  Erschciniin»  mit  der 
von  Langen  und  Mayer  feslgesleiUcn  Tbalsacliei 
dafs  Chlor  bei  Weifsgluth  —  1400*  —  annagt 
sich  zu  dissociiren. 

Um  die  Berechnung  von  Flaniracnlemperalur«o 
xtt  vereinfachen,  gehe  ich  in  Folgendem  die  q)ec^ 
Hsehen  Wärmen  nach  den  zu  Anfang  att| 
Formeln  für  GOj  und  HjO. 


1800 

2000 

2500 

0,507 

0,520 

0,534 

1,075 

1^ 

Temperatur 
Kohwnitnre 
Waaserdampf 


0 

0.188 
0,430 


200 
0,240 
0,498 


400  GOO  I  800  i  1000 
0,288  0.332  ;  0,.372  ;  0,407 
0,565  10,637  0,711  0,788 


1200  :  1400 
0,m  ,0,465 
0,856  0^ 


1600 
0,488 
1,008 


3000 
0,524 

ijat 
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Hu  Tcrtthrt  bei  der  Rechnung  so,  dafs  man 

die  zu  erreichende  Temperatur  zunächst  schätzt 
und  danach  die  specifischen  W&rme-Cogfßcienten 
in  die  Formel  einsetzt;  je  nachdem  dann  die 
berechnete  Temperatur  mit  der  Schätzung  stimmt, 

wiederholt  man  die  Rechnung  mit  anderen  Corfn- 
cienten,  bis  die  Rechnung  genau  genug  sUinun. 

Utn  einige  Anhalttrpttnkte  f&r  die  ta  errrieben- 

den  Temperaturen  bei  verschiedenen  Gasgemischen 
W  geben,  gebe  ich  die  folgende  Tabelle,  wobei, 
da  dieeelbe  nur  zu  Vergleichszwecken  dienen  soll, 
der  Einfachheit  halber  ideelle  Gase  diit  dem 
theoreti^cbf^ri  lainquantum  verbrannt  angenommen 
tsiod,  und  zwar  ist  für  das  Generatorgas  ein 
tolebes  mit  88  5K  Kohlenozyd  angenommen. 


Gas  und 
IntU 

Om  kmtt, 
LuAtllM« 

Lall  1000» 

Generatorgas : 

'/«  Vol.  CO  +  »:•  Toi  N 
Wassergas : 

'/»  Vol.  CO  +  V«  Vol  H 
W«M«ratoff:  H  .  .  .  . 
KoUonoxyd:  00    .   .  . 

1460 

187r, 
1650 
195S 

1750 

2270 
1070 
88B0 

8180 

2400 
2140 
SS70 

Vergleicht  man  die  mit  praktischem  Wasser- 
gas und  theoretischem  berechneten  Temperaturen, 
5:0  finden  wir  beides  kalt  mit  kalt«'  Laft  ver- 
brannt : 

PraktiKli««  Wawerfst  lOfN)', 

Theoretisches     .  1875' 

ein  Unterschied  von  185*,  also  circa  10^. 

Vergleicht  man  nun  aber  die  im  Siemensofen 

in  der  Praxis  erreichte  Temperatur,  welche  nach 
Messungen  Le  Cbaleliers  nur  1500**  beträgt, 
gegen  2160*  der  berechneten  Temperator,  so 
ergicbl  sich  ein  Utiterschied  von  660°,  oder  30^. 

Dies  lit'|;t  aber  hier  nicht  darin,  dafs  da^ 
praktische  Generalorgais  weniger  Wärme  pro  cbni 
entwit^dt,  oder  das  dasselbe  mit  dnem  xa  grotsen 
Luflflberschufs  verbrannt  wird. 

I>fehmen  wir  nämlich  aus  der  mustergültigen 
Abhandlung  von  Campbell:  Phystcal  and  chemi- 
cal  Equations  of  the  open  hearth  process; 
Papcf  read  of  the  New  York  MceliiiK,  Sept.  1890, 
pag.  347,  die  Zusaiiiuteüsetzung  eines  normalen 
Produces  Gases  in  Grammen  pro  ebm 

COf  .   .   .   .  102,4  g 

O  ....  5,7  . 

CH4  ....  5.0  , 

CO  ....  285,0  , 

H  ....  7|7  g 

CH*  .  .  .  .  17^  . 
N      ....    7S0,8  , 

_    H-0    ....       25,0  . 

Gewicht  vüQ  1  il)ni=  1207,9  g 

Zur  Verbrennung  sind  erfiNrderUcb: 

0  =  805,1  f,  daiu  an 

M  «  1010.0  .   

TÜi.--:       1,815,1  kg  alm.  Luft. 

DaxQ  5^  LuftObetsefaubi  gicbt  1870  kg  Luft. 


In  den  Verbrennmigspraducten  sind  dann 

CD;  =  0.614  kg 

HiO  =0,153  .  (die  25  g  im  Gas  mitgerechnet} 
N     =  1,855  , 

O     =  0,015  , 

Wärmewerth  pro  cbm  (pag.  142)  =  1170  Gal. 

Nach  diesen  Daten  beredinet  dcb  die  Ver- 
brennungs-Temperatur nach  den  C hatelierscbcn 
Formeln,  wenn  nach  Angabc  von  Cbatelier 
(„Engineering  and  Mining  Journal*,  ll.Oct.,  1890) 
die  Temperatur  des  Gases  aus  den  Regenemtorea 
zu  1220<*  und  die  der  Lafl  zu  1070**  annimmt, 
zu  1901». 

Berechnet  wurde  naeh  obiger  Tabelle  fQr 

ein  ideelles  Generatorgas,  hei  aiinäliernd  gleicher 
Erhitzung  des  Gases  und  der  Verbreoaungsluft, 
eine  Temperatur  von  2160*,  also  doe  DHlbrens 
von  t2fi,  also  annähernd  ebensoviel,  wie  d'c 

Differenz  der  Temperaturen  zwischen  ideellem 
und  praktischem  Wassergas  (10^)  betrug. 

Generatorgas,  Gas  und  Luft  bei  15*  mit  H|0 

gesättigt.  Gas  und  Luft  1000"  pro  cbm  18  g  HjO. 

00  +  akgN  +  0,592  kg  0  +  1.88  kg  N  =  5,42  kg  — 
48?        entspreehend  4.S7  . 13  =  0,057  kg  HiO 

(1,S78 . 0.46S  +  3,83 . 0,244  +  0.0&7 . 0,888) »  8448  -f 
5,42 . 1000 . 0.244  +  0.057 . 0.788 . 1000 

(0.703  +  0,046  +  O.OSS)  »  8448  + 1888«  44,6 

(1,702)  =  3808 
=  2240 

Nehmen  wirCp  +0,52  und  l,15,so  haben  wir: 

(0.816  +  0,946  +  0.065)  =  3808 
a«2.T)  =  3808 
=  2090. 

Ohne  Wasserdan) |)f: 

1.762  =3764 

=  21fi0 

Generatorgas  mit  Luft,  beides  kalt: 

( 1.572 . 0.477  -)-       .  0.844)  ^  8448 
f0.74<^  +  0.946)  =  8448 
(1,694)  =  2448 
»  1450. 

Generatorgas  kalt,  Luft  1000": 

(1,572  .  0,Öl  +  0.iJ46)  =  2442  +  lOOO  .  0,244  .  2,45 
(0.800 .  0,946)  =  2448  +  897  »  8080 
(174,6)  =■  3089 
«1780*. 

Nehmen  wir  C,,  0,506: 

(0,794  +  0,948)  =  3039 
(1740)  =  3039 

^  1750. 

Vergleicht  man  jedoch  die  berechneten  und 
beobachtetenTempcraloren  dnmal  beimWasser* 
gas-Versuchsofcn  und  bei  einem  Martinofen,  so 
sind  die  Resultate  ganz  anders.  Während  beim 
Wassergas  die  berechneten  mit  den  beobachteten 
Tcntporaluren  sehr  genau  .stimmen,  ist  dies  im 
Martinofen  durchaus  nicht  der  Fall,  da  die  von 
Chateiter  milgetheilten  Beobachtungen  als 
höchste  beobachtete  Temperatur  nur  1500°  an- 
geben.   Der  Grund  davon  ist  leicht  einzusehen. 

Das  Wassergas  wurde  durch  innige  Mischung 
antet  Orudt  so  verbraanti  dals  die  Verbrennung 
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sehr  rasch  in  einem  sehr  kleinen  Kaume 
erfolgte,  also  die  VerbreuDUogsproducte  keine 
Zeit  hatten,  sieh  merklich  «IttukQhleo.  Beim 
Martinofen  erfolgt  die  Mischung  des  Gases  mit 
der  Verbrennungslufl  allmählich,  so  dals  die  Ver* 
brennung  und  WinDTeentwiekloRg  dureh  den 
ganzen  Ofcnraum  fortwäliren*!  fortschreitend  statt- 
findet,  w&hrend  zu  gleicher  Zeit  eine  foriwibrende 
Wirmeabfiihr  dureli  WBmsabgaba  au  da»  Bad 
und  durch  Ausstrahhn^  ttod  AbkOblnng  durch 
die  OfenwSnde  stattfindet. 

Nach  Campbell  steitl  sich  die  Wärmebilaoz 
emea  llarlinofem  wie  folgt:  ' 

Weiden  oOO  kg  Kohle   mit   8198  Calorien 
pro  ki^'  Kohle  Heilkraft  auf  1000  leg  im  Ofen 
erzeugten  Stahls  verbrannt,  so  enthalten  dieselben 
8877480  GBlorien. 

Durch  die  Verl)rennung  des  im  Roheisen  enthal- 
tenen SUiciums,  Mangans  und  Kohlenstoffs  werden 
eneugt  148  000  Calorieo,  also  werden  Terbraucbt 
pro  1000  kg  Stahl 

1      420  Calorien. 

Es  gehen  nun  verloren: 

140  000 
694840 


In  der  Asche   

Bä  der  Vergasnif  .... 
In  don  Sehomstem  bei  800* 


Durch  unvoUstftod^  Ver- 

brennunjr  

Füi'  Wärmen  iiml  Sclinulzcn 
Uurch  Ausstrahlung  und  Ab- 

kahlong  des  Ofens  .  .  . 


84«  710 

890000 

l  078  830 


5,6% 
27.6« 
9,8« 


2,%% 
42.7?*' 


2r,2ö420    .    .  100% 
Die  im  Ofen  durch  die  Verbrennung  des 
Gases  und  des  SiÜeiams,  Hangans  und  KoblenstolTs 
erieugle  Wämiemenge  beträgt  noii 

1  f.s4  9H0  Calorien 
und   ist  der  Verbleili  dieser  Wärmemenge  wie 
folgt: 

Vcrbr«nnungsgase  mit  300"  in  den  Schornstein  14.«"; 
Erhitzen  und  Schmelzen  des  Stahles  .  .  .  l~,2% 
Verlust  durch  unvullstAndige  VerbreonuDg  .  4,2  M 
Durch  Strahlung  und  Leitung   ....   ,   .  64,0?6 

100,0M 

Von  der  zum  Schmelzen  und  Erhitzen  erforder- 
lichen Wärme  liefert  die  Flamme  290  000  -  143  000 
oder  9,55  %  der  ganzen  in  dem  Ofen  durch  Ver- 
brennung erzeugten  Wärmemenge. 

Wörde  dle^e  eontinuirlich  der  Flamme  wShrond 
der  Verbrennung  cnlzogcii,  so  würde  die  Flammen- 
lemperatur  betragen 

1817  • 

also  nur  um 

1901-1817  =  84» 
die  Temperatur  der  Flamme  herabsetzen. 

Gehen  nun  die  Gase  mit  1500  nach  Le  Chatelier 
aus  dem  Ofen,  so  enthalten  dimlben  noch  pro 


cbm  verbrannten  Gases  1344  Calorien,  verlieren 
also  durch  Strahlung  und  Abkühlung  der  Ofen* 
winde  im  eigentllehen  Herd  21,7  und  im 
Schornstein  noch  267  Calorien. 

Also  geben  die  Verbrennungsproducte  ab: 

An  tJas  B^d  9.55 

Durch  sirulduag  und  Herd  .  .  81.7  % 

In  den  Schornstein     ....  14,6  % 

Zwisdisn  Sehomslela  und  Herd  54,2  % 

100.0  % 

Diese  Zahlen  sind  naiarlicb  nur  anufthernd, 
werden  aber  als  MittelnUen  sich  uiebt  sehr 

weit  von  der  Wahrheit  entfernen. 

Betrachtet  man  dieselben,  so  !?t  offenbar 
eine  Ersparnifs  an  Brennmaterial  nur  dadurch 
zu  erreichen,  dab  man  die  Verluste,  welehe 
durch  Strahlung  und  Abkühlung  ent.stchen,  ver- 
ringert. Dies  würde  erlangt,  wenn  man  die 
Temperatnr  der  Ofenwinde  niedriger  halten 
könnte  als  die  Temperatur  des  Schmelzguts, 
bezw.  Bades.  Man  würde  dies  erreichen,  wcna 
man  Gas  und  Luft  unter  Druck  als  LSthrohr- 
Flamrae  verbrennte  und  den  Focus  dieser  Flamme, 
welcher  die  volle  tbeoreliscbe  Temperatur  be- 
sitzt, auf  die  Oberfliche  des  Bades  legte.  Ge- 
länge es,  so  stark  zu  blasen,  dafs  die  Flamme 
die  Schlackendeike  des  Bades  beiseile  bläst 
und  in  das  Bad  eindrintit  und  direct  ihre  Wärme 
an  das  gut  leitende  Bad  abgäbe,  so  würde  die 
Schlackendecke  als  schicchter  Wärmeleiter  auf 
das  Bad  noch  warmhaltend  wirken,  statt  d^fs 
dieselbe  jetzt  umgekehrt  die  Zufbhr  der  VirSrme 
zum  Bade  erschwert.  Der  bekannte  französische 
Hüttentechniker  Alex.  Leocauchez  bat  schon  vor 
Jahren  einen  solchen  Ofen  constmirt,  welcher 
mit  Generatorgas  arheifen  sollte.  Ob  derselbe  ja 
ausgeführt  ist,  ist  mir  uii  ht  bekannt. 

Bedeutend  vereinfacht  wird  die  Construction* 
wenn  man  mit  Wassergas  arbeitet,  da  dann  die 
Vorvvärmung  des  Gafes  fortfällt. 

Es  würde  von  Interesse  sein,  durch  deo 
Versuch  festzustellen,  wie  hoch  die  Temperatur 

ira  Focus  einer  Wassergas- Löthrohrflamrae  ist, 
bezw.  ob  dieselbe  höher  ist  als  die  berechnete 
Durcbschnitlstemperatur.  Im  Anhange  gebe  ich 
noch  die  den  Temperaturberechnungen  zu  Grunde 
lippenden  Versurhsprotokolle,  aus  welchen  sich 
noth  uiaiiche  interessante  Schlüsse,  z,  B.  für 
die  Abkühlungsgcschwindigkeit  von  Oefen,  zieh^'D 
liefsen.  Dies  würde  jedoch  für  den  Zweck  der 
vorliegenden  Arbeil  zu  weit  führen  und  schiiefs« 
ich  dieselbe,  indem  ich  den  Herren  logem'eureo 
H.  Diccke  »nd  Spitzer,  welchen  die  Aus- 
führung der  Versuche  in  der  Hauptsache  oblag, 
für  ihre  HOlfe  meinen  besten  Onnk  ausspreche. 
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Versuch  mit  Gasllberschufs  bei  niedriger  Temperatur. 


Wib. 

FUcbflr 

Chat. 

8.25 

860 

8,45 

voO 

IAEA 

9.15 

1120 

1  1  OA 

1  A  1  C 

j4 

I0.o5 

760 

■51 

1 1  AK 

ISA 

IVO 

11.33 

11.37 

6-lü 

22 

ii.r.o 

6()0 

22 

lis.lO 

600 

Ol  1^ 
21,0 

12.24 

560 

20 

1.00 

SOG 

1.90 

500 

IS 

2.00 

500 

18 

2.30 

480 

17.5 

2..^5 

465 

17 

3.15 

3.47 

425 

5.04 

437 

433 

5.15 

430 

17 

M8 

Waxsier 
in  <l«a 
Ver)iMnniiii(B- 


301  (  Aattng»- 


HU)  K  F.migiw 
341  g  Anrang»- 

344  I  Stodgaw. 


Analysen 

von 
ItdllfU 


Analysen 
d«r 

Varbratmaiift- 


7,7  814 


7,1  32,1 


CO,  u> 


Uhr  M  MfB 

Oton  K,7  «3 

•  ifi-n  ii.n  .>>i,.i 

Uhr  8J3  28.« 


8,6 


28.2 


Uemorkungm 


6im  m  Wiod 
-J:0,7 

mphrOaggogch. 

1  ;  o,r.:, 
«retiigi>r  Wind 


Windtemparalur 
Uhr    =  33«  C. 
OCia  a  U«& 


Uhrpnstänrfe. 


11.15 


18.00  8858,25  4847.S  3012,6 


1.00  S875 


2.0.5 

3.00 

3-).lÖ,9 

4.25 

3447.5 

5.0O 

3460.1 

5.30 

3471.1 

\  6.00 

3481,0 

Gaa- 
iibr  I 


3336,5 


Oa»- 

.ihr  II 


4831,0  3006,6 


3020.6 

3028,2 


4369.1 

4390,3 
■Hll/J 
4441.1 
44.[»3,7 

4464..51 8055,1 
4474,5  8058,6 


Stand  der  Experimentiruhr 
(IQr  die  Verbrennun||;s- 
producle). 


Wind- 

.ilir  III 


Ga«tciia|i«ra(Dr 
Uhr  s  !»•  & 


11. 3f* 
12.22 
2.08 
3.48 

&.04 
«.00 


L'hrcnstand 

=  081 
von  93 -1801 
1801 
1611. 


428  I  V»rbmi- 

niingk^iui« 
durch  dl«  Ohr 
38  g  Wa 


rhrptiH' and 
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28.  Augoat  1890. 
nU  fiatf  bertehuf*  M  hoher  Temperatur;  Gae  tu  Wind  n  s  0^714. 
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1140 
1170 


Kiüchcr 


Chat. 


Waavar 

in  den 

[>1  uducl-  Ii 


43 

47.5 
48 


.^3 
.03 
•,3 

51 


.^3 
j2 
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8,8  2a,7 


8,8  30.6 


00t  00 
10  18 
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Uhrenstände. 


Uli 

Wui.I^ 

ahr  J 

nli.'  II 

Uhr  III 

12.2 

;!.5iö.:t 

4r.38,6 

.il88.7 

12.:-!2 

3r,.-,4.:H 

4MS,4 
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Versuch  mitLuftUberschufs  bei  niedriger  Temperatur;  Gas  zu  Wind  =1 : 9,79. 
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8.  September  1890. 

EMhiag  der  Maximalteinperatiir  hn  Tiegelofeik  Schmthwrnwli»  dtr  Laginiigaii 

von  Platin  und  Gold. 

DsB  Gas  wurde  mittels  VeoiUalor  in  den  Ofen  gedrückt.  Von  den  Pyrometera  wurde  nur  der  Ch  atelier  beootzt. 
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Nr.l9(U95«)aDd2t(15T0^«ln«ehaQgen         GOt»17  9(  Gasdruck  100  mm 

.  19  geschmol/en,  Kr.  21  abgehllen  CSh^VlH  Winddrodt  290 

,  21  (1570'')  eingehangen 
,  21  gi'sclirnolzen 
,  22  lUUO  ")  ''ingehiuijjeü 
,  22  gos^clinioheD 
,  23  (1650  eingehangen 
.  22  geschmolzen 
die  Plalin-Rhodium-Schleife  des  Cbat. 
geschmolzen 
do,  wieder  gesrhmolicn 
Nr  24  (1690»)  eingchaugen 
,  "!  iii(}it  ge!9chmulzen 
.  21  wieder  eingehangen 
zeigte  Nr.  24  nt  derObwflftche  i«iMO 

wurde  noch  etwas  weniger  Wind  gegeben 
und  zeigte  bei  einem  Gasdruck  Toa 
105  mm  und  Windüruck  890  mm  die 
AnaljM  GOi  =•  19,7!>  H 

Von  5.20  bis  5.45  wurde  Apt  AafhÜnge-PIatindraht  eingehangen,  koonU  Abw  nicht  mm  ScbOMlMtl 
gebracht  werden ;  derselbe  zeigte  auf  der  Oberfläche  einen  leichten  Flurs. 


COt=  14,5;  0  =  5,5 
COi     14.5;  0  =  5,0 
der  Gasdruck  =  120 
,  Wiaddnwk  <*  4SX> 


k  Ea  wurda  dann 
AaaiyiM 


waniisr 


Wind  gMcban  nnd  ttäfl» 

  li« 


Neaer  Cnpolofen  toh  Babert  Schneider. 

^PktcDlirt  in  fcrecbicdemn  SUuit«n.  D.  R.*Pklent  «igciiieldet. 


Der  Schachtofea  mit  Gebläsebetrieb  bietet  tür 

das  Scliiuelzen  von  Metallen  in  unmittelbarer 
Berührung  mit  dem  Brennmaterial,  Kuko  uder 
Holzkohle,  die  einrachste  und  zweckmäfsigste  Ein- 
richtung. Er  hat  infolge  seiner  vielfachen  Ver- 
wendung zum  Umschmelzen  von  Roheisen  in 
Eäeengiefaereien  ond  Benementahlweriecn  mannig- 
fachen Vprsiiclicn  zum  Gegon.stand  gedient,  welche 
je  nach  den  jedesmaligen  Anforderungen  vcr- 
«ebiedene  Zwecke  verfolgten.  Soweit  hierbri  die 
innere  Form  des  Sclwu  lites  in  netraclil  ^'ekonitnen 
ist,  sind  dieselben  als  abgeschlossen  zu  betrachten, 
da  dw  e^Hnderiache  Form  aieh  als  die  einfachste  und 
beste erwieaen  hat;  auch  sind  dadurch  hinreichende 
Erfahrungsregeln  für  die  Verhältnisse  der  Höhen 
der  einzelnen  Theile,  Gestell,  Schmelzzone  und 
Schroelzsiiule  zum  iJurchniesser  bei  vor;;«- 
schricbcner  Leistung,  sowie  über  Druck  und 
Menge  der  Gebläseluft  crraillelt  worden,  welche 
«1*  bekasDt  foraussasetsen  sind.    Bei  demenl- 


sprechender,  zweckmäfsiger  Einrichtung  wird  der 
Ciipolofenbctricb  in  der  Eiscngiefsurei  bezüglich 
des  Breuumalorialvcrbrauchs  als  ükunomisch  be- 
zeichnet, wenn  letzterer,  abgesehen  vom  Anheizen 
und  Füllen,  5  bis  6  %  nicht  flber.strlgi,  es  wird 
dieses  Ergebnifs  thatsächlich  von  den  bekannten 
guten  und  Terbesserlen  Systemen  eiteieht. '  Das» 
selbe  ist  indessen  nicht  als  das  Merkmal  für  die 
äufsersle  Leistung  zu  •betrachten,  denn  es  kommen 
datiei  noch  mehrere  Anforderungen  in  Betrachlf 
bei  welclieri  die  Errf)l;:;c  der  verschiedenen  Ein- 
richtungen voneinander  abweichen.  Diese  bezieben 
sieb  Tornehmncfa  auf: 

l.die  Verbrennung  des  inner-  oder  oberhalb 
der  Schmelzzone  entütehcndcn  Kohlenoxyds 
innerha^  der  Schmelzs&ule  behufs  An- 
wärmens des  in  derselben  befindlichen 
Roheisens  und  Vermeidung  des  Ober- 
feuers, 

8.  die  Temperatur  des  gescbmolsenen  Eisens, 
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3.  den  Abbrand  desselben  und  den  Verlust 
an  seinen,  die  Qualität  bedingenden  Gehalt 
an  Fremdkörpern; 

4.  die  Dauer  des  feuerfesten  Ofenfutlers. 

Die  Versuche  mit  verschiedenen  Systemen 
von  Cupolüfen,  welche  Robert  Schneider  seil 
einer  Reihe  von  Jahren  in  seiner  Eiscngielscrci, 
der  Düsseldorfer  Zahnräderfabrik ,  unter  beson- 
derer Berücksichtigung  dieser  Anforderungen 
durchgeführt  hat ,  haben  ihn  zur  Zusammen- 
stellung einer  Einrichtung  geführt,  welche  als 
besonders  einfach  und  zweckmäfsig  bezeichnet 
werden  mufs. 

Dieselbe  besieht 
nach  nebenstehen- 
der Darstellung 
vornehmlich  darin, 
dafs    durch  die 

eigenthümliche 
Form  der  feuer- 
festen Steine  des 
Futters  zwischen 
diesem  und  dem 
Biechmantel  ein 
ringförmiger  Zwi- 
schenraum gebil- 
det wird,  ohne  in- 
dessen die  Ab- 
Stützung  der  ein- 
zelnen Steine  gegen 
den  Mantel  aufzu- 
heben. Der  Zwi- 
schenraum reicht 
von  dem  unleren 
Ende  derSchmelz- 
zonu  bis  zu  einer 
Höhe,  wo  die  Tem- 
peratur so  ge- 
sunken hl,  dafs 
ein  Erglühen  des 
Futters  nicht  mehr 
stattRndet  und  so- 
mit der  Verschleifs 
auch  wegen  des 
geringen  Druckes 
der  darüber  beünd- 

lichen  Schmelzsäulc  ein  sehr  geringer  ist.  In 
Fig.  1  ist  ein  Querschnill  der  Schmelzzonc  dar- 
gestellt, Fig.  2  zeigt  einen  solchen  des  Gestells, 
Fig.  4  denjenigen  der  Steine  oberhalb  der  Schmelz- 
Zone  und  Fig.  5  und  6  die  Ansicht  der  Steine, 
welche  die  Düsen  bilden.  Dieselben  liegen  ver- 
mittelst der  angeformten  Rippe  gegen  den  Mantel 
an,  während  inlolge  des  Mauertis  im  Ver- 
band eine  Unterbrechung  des  Zwischenraumes 
vermieden  und  die  Verbreitung  der  durch- 
strömenden Oebläselufl  begünstigt  wird,  welche 
bei  E  E  (Fig.  3)  in  denselben  eintritt.  Die 
in  Fig.  4  neben  den  Rippen  angegebenen  Höh- 
lungen   dienen     zur    Vermehrung    der  Kühl- 


4i 

1  IM 

b 

bezw.  Heizfläche,  denn  die  Einrichtung  hat  in 
erster  Linie  den  Zweck ,  die  Steine  kalt  zu 
halten  und  dadurch  die  Dauer  derselben  möglichst 
zu  erhöhen.  Die  Erhitzung  der  Luft  ist  l>ei  der 
grofsen  Menge  derselben  eine  verhältnifsmäfsig 
geringe,  sie  geht  auf  60  bis  70**  C.  und  er- 
reicht damit  eine  Höhe,  welche  für  die  mittel- 
müfsige  Pressung  von  400  mm  Wassersäule  für 
Oefen  von  600  bis  900  lichter  Weite  nicht  er- 
heblich überschritten  werden  darf,  weil  sonst 
infolge  der  Ausdehnung  eine  wesentliche  Ver- 
änderung in  den  Abmessungen  der  Düsen  und 
der  Schmelzzonc  eintreten  mufs. 

Zwischen  den 
unteren  Reihen  der 
Düsensteinc  wer- 
den nach  Fig.  3 
einige  eiserne,  seit- 
lich offene  Rahmen 
eingebaut,  welche 
nach  aufsen  durch 
einen  Schielwr  ver- 
schlossen und  nach 
innen  durch  einen 
Düsenstein  von  ge- 
ringer Stärke  zu- 
gesetzt sind.  Dieser 
kann  leicht  her- 
ausgenommen und 
wieder  ersetzt  wer- 
den,wenn  während 
des  Betriebes  eine 
Reinigung  von 
aufsen  vorgenom- 
men werden  mufs, 
was  jedoch  üufserst 
selten  vorkommt. 

Die  Schmelzzone 
wird  auf  diese 
Weise  durch  den 

Eintritt  einer 
grofsen  Zahl  von 
Windströmen  von 
kleinem  Durch- 
messer gebildet, 
wodurch  in  Ver- 
bindung mit  der  Heizung  der  Luft  ein  in  jeder 
Beziehung  günstiger  Betrieb  erzielt  wird ,  wie 
ein  solcher  mit  2  Oefen  von  600  und  KOO  mia 
lichter  Weite  während  einer  Dauer  von  2  Jahren 
bewiesen  hat. 

Die  Temperatur  in  der  Schmelzzone  ist  sehr 
hoch,  in  geringer  Höhe  über  derselben  aber  so 
niedrig,  dafs  das  Schmelzgul  reichlich  vorgewärmt 
aber  sonst  unverändert,  nicht  etwa  zusammen- 
gefrittel  in  dieselbe  gelangt,  so  dafs  hier  eine 
ebenso  schnelle  Verbrennung  des  Koks,  wie 
Schmelzung  des  Eisens  vor  sich  geht.  Dabei 
genügt  eine  sehr  geringe  Zahl  von  Düsen  weit 
oberhalb   der  Schmelzzone,   um  das  gebildete 
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Kohleooxyd  sa  rerbrennen,  wie  die  ^nzliche 

Beseitigung  der  Gichlflamme  zeigt.  Das  flüssige 
Eisen  gelangt  sehr  beifs  in  das  Gestell,  so  dars 
schon  der  zweite  Abstich  zum  Giersen  von  Form- 
stücken mit  kleinen  Quersctitiiittn  dienen  kWMt, 
während  später  eine  frleicliinärsige  Tompf^ratur 
erhalten  bleibt  und  eine  Mischung  von  'i  ^  }:raiieni 
Gicfserei*Roheisen  Nr.  III  und  S'«  Scbrolt  mit  b% 
Sclimclrkoks  einen  pitten,  leiclil  zu  hoarlieilenden 
Maschinengufs  mit  gicichrnüfsigcui,  grauem,  fein- 
kfimigem  Brach  ergiebt. 

Der  Ab!)rarHl  an  Eisen  iint!  die  chcmiscbc- 
Veränderung  sind  infolge  des  rapiden  Schmelzens 
sehr  gering,  ersterer  beIrSgt  2  bni^,  wAbrend 
letzterer  am  nachttdicnden  Analjsen  oraieht- 
licb  ist: 


II 

• 

S  H 
«•= 

•s 

äs 

—  *• 

1- 
1^ 

a 

2g 

s  *» 

■=  a 

Ii 

It 

c  c 
S£ 

;f 
S 

tili 

"»Sa 

0.30 

0.36 

0.20 

0,35 

0,86 

3,40 

3.75 

3.20 

2,sr, 

3,7.% 

2.7.'. 

2.30 

2.40 

1,89 

1,94 

Gebond.  Kohlenstoff 

Gnpbit  

Siltelvm  


Es  ergiebt  sich  hitraus  die  uulYallendu  Er- 
scheinung, dafs  meisteoi  eher  eine  Zunahme  des 
KoliItiistofTgehalts  als  eine  VcnniiKioning  slatt- 
liadct,  wie  solches  nach  den  aus  der  Mischung 
von  Giebereieisen  III  und  Poteriesehrott 
erzielten  schönen  prancn  DrOchcn  briclls  zu 
schhefsen  war,  während  auch  bei  diesen  Probe- 
sehmelsungen  die  Hieehting  wieder  das  günstigste 
Ergebnifs  aufzuweisen  bat.  Die  hierdureli  be- 
wiesene geringe  Oxydalionswirkung  beim  Schmelzen 


in  diesem  Gnpolofen  ist  besonders  fQr  den  Be- 

trit  b  (Ici  Besseroer- Stahlwerke  wichtig,  soweit 
derselbe  noch  mit  zweiter  Schmelzung  gefQlirt 
wird  und  geschmolzenes  Spicgeleisen  zur  Rück- 
kohlung  in  Anwendung  kommt. 

Soweit  die  bisherige  Krfubrung  eineBeurtlu  ilunf» 
gestattet,  ist  die  Dauer  des  feuerfesten  Futters 
eine  sebr  lange,  denn  nach  sweijshriger  Be- 
nutzung  mit  üliürlier  .\iisbcs?;pninpr  nach  mehr- 
stündigem Nachnüttagsbetrieb  und  ünteibrecbung 
von  je  einem  Tag  sind  die  Ringsteice  noch  voll- 
kommen brauchbar,  trotzdem  dieselben  noch 
nicht  in  der  in  neuerer  Zeil  verwendeten  besten 
Qualität  von  feuerfestem  Material  hergestellt  waren. 

Wenngleich   eine   so  l;in;.'e  Dauer  l)ci  einem 

30  angestrengten  Betriehe,  -  wie  solcher  in  Stahl- 
werken erforderlich ,  nicht  zu  erwarten  Ist,  so 

unterliegt  es  doch  keinem  Zweifel ,  dafs  das  so 
vorzüglich  gekühlte  Futter  länger  stehen  wird, 
als  ein  ungekühltes,  und  wenn  der  Betrieb  früh 
genug  unterbroclieii  wird,  bevor  die  Düsen-  uod 
Fulfer.>teiiie  bis  auf  den  Zwischenraum  ah^e- 
schiiiolzen  sind,  so  ist  die  Aiishe^^serunK  iti  leichter 
Wcjse  aiKsziifüliren.  Das  feuerfeste  Futter  leigt 
nach  beendetem  Betriebe  in  dtr  Schiuelzzone  ge* 
ringen  Verschleifs  und  glatte  Obel  fläche.  Die 
grfibte  Abnutzung  entsteht  oberhalb  der  Scbmeli* 
zone  und  wird  im  ganzen  durch  Aoflragen  von 
feuerfester  Masse  ausgeglichen. 

Es  ist  somit  tu  orwarteo,  da6  mit  dieser 
Neuerung  dem  Eisengiefserci-  und  Hüttenbetriebe 
eine  brauchbare  und  rerhesserte  Scbmelzvorricb* 
tung  übergeben  wird.  Ober  deren  weitere  Ein« 
führung  und  Betriebsergebnisse  wir  dennlebst 
berichten  werden. 


Ein  Apparat  zum  Selbstregistriren  der  Ofentemperatnreii. 

Von  Profesfor  Rob«rtt-Auatm.* 


Die  Verwendung  von  thermoeleklrisctien  Metall 
Verbindungen  zum  Messen  hoher  Temperaturen 
wurde  vor  einigen  Jahren  durch  den  Redner 
befilrwortet  und  dürfte  dieselbe  wahrscheiidich 
weite  Verbreitung  finden.  SirLowthian  Bell 
seigte  den  Weg  durch  EinfObrung  von  Platin',  Rbo* 
dium-Thormo-Verbindungen  in  die  Wind-Leitungen 
auf  den  Clarence- Werken,  welche  Verbindungs- 
stellen mit  dnem  CentrallaborBtorium  in  Verbindung 
standen,  woselbst  die  Veränderungen  mittels  eine* 
geeigneten  Galvanometeis  gemessen  wurden. 

Auch  verschiedene  atidere  Metboden  wurden, 
wie  ebenfall*  bekannt  ist,  zur  Messung  der  Wind- 
femperatur  angewendet,  doch  luaui  hte  man  bis 
jetxt  noch  ein  systematisches  Verfahren,  um 
selbstregistrirende  Aufzeichnungen  der  Temperatur 

*  VoigetragoQ  vor  dem  «Iron  and  Steel  InBtitiite* 
In  Uverpool. 


rtt  erlan'pfen.  F^  scheint  nunmehr  die  Zeit  ge- 
kommen zu  sein,  um  auch  in  dieser  Richtung 
einen  Sebritt  vorwärts  zu  machen. 

Der  ursprünglich  verwendete  Apparat  bestand 
aus  einer  Camera,  die  ein  Spiegclgaivanometer 
nach  Depretz  und  D'Arsonval  von  ungeflthr 
200  Ohm  Widerstand  enthielt.*  Die  thermo- 
elektrische  Metallverbindung,  welche  natürlich 
aufserbalb  der  Camera  liegt,  ist  mit  dem  Galvano- 
meter verbunden,  und  die  Grofse  der  Ablenkung 
eines  vom  Spiegel  ausgehenden  Lichtstrahles 
bietet  die  Grundlage  zur  Berechnung  der  Tem- 
peratur, auf  Welche  die  Verbindungsstelle  erwärmt 
wurde.  Eine  Selbstregistrirung  der  Temperatur 
kann  aiun  ul.sdann  leicht  dadurch  erhalten,  dafs 
der  Lichtstrahl,  der  vom  Spiegel  kommt,  auf 
eine  lichtempfindlicbe  Platte 'geworfen  wird,  die 

*  Yeigl.  Seite  893. 
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miUels  eines  Uhrwerkes  oder  rincr  anderen  ge- 
eigneten Vorrichtung  in  Rewppunf^  vr^rse!?.!  wird. 
Ein  derartiges  Hülfstnittel  ist  aber  für  industrielle 
Zwceke  nicht  einraeh  genug  und  waren,  um  das 
Instrument  altgemein  brauchbar  zu  machen, 
hauptsächlich  zwei  Punlile  zu  beröcksichligen. 
Erstens  war  es  notliwendig,  jenen  Theil  des 
Ap|)arate?,  (if>r  den  Mclil-^trahl  emprängt  und  die 
Bewegung  desselben  aufzeichnet,  zu  ?ereinfacben. 
Zweitens  um  statt  der  einen  tberrooelektrischen 
Verbindungsstelle,  die  von  Ofen  zu  Ofen  gebracht 
werden  mufste,  in  jedem  Ofen  eine  besondere 
Thermoverbindungsstelle  anbringen  m  kdnnen, 
wurden  geeignete  Mafsregcln  getroffen,  die  es 
erlaubten,  die  einzelnen  Wärtiiecentren  der  Reihe 
nach  mit  einem  und  demsclboi)  Galvanometer  in 
Verbindung  zu  bringen. 

Den  ersten  Theil  der  Aufgabe  löste  man  dadurch, 
dafs  man  die  beweglicht.'  Platte  des  ursprünglichen 
Apparates  durch  einen  Messingcylinder  von  6  Zoll 
Durchmesser  rrsetzle,  der  mittels  eines  im  Innern 
befindlichen  Uhrwerkes  in  12  Stunden  einmal 
berumgsdreht  wurde.  Auf  diesem  Cjlinder  wurde 


das  llc^iitempfindOche  Papier  befestigt,  und 
Theil  der  Camera,  welcher  dasselbe  cniliiclt,  war 
so  eingerichtet,  dafs  er  vom  übrigen  Apparat 
losgeMftt  und  in  eine  Dunkelkammer  gebracht 

werden  konnte,  um  dsselbst  das  photographiscbe 

Bild  zu  entwickeln. 

Der  Apparat  gestattet  in  der  vorliegenden 

Form,  jed<_'  lielieliii^e  von  Wärmequellen,  so  z.  B. 
Winderhitzern  oder  Oefen,  mit  dem  Galvanomcler 
in  Verbindung  xu  bringen,  um  wahrend  der  Um- 
drehungsdaucr  des  Cylinders  eine  Temperatur- 
aufschreibung von  irgend  einer  oder  allen  sechs 
Wärmequellen  zu  erlangen.  Die  Aufsohreibungen 
einer  Anzahl  vonOefcn  können  indessen  auch  unter- 
brochen werden ;  die  Dauer  des  Versuches  hängt 
in  jedem  Falle  von  dem  Belieben  des  Bcübachters 
ab,  der  durch  einfaches  Drehen  eines  Griffes 
jenen  Ofen  bezeiclmen  k.mn,  der  mit  dem  Galvano- 
meter in  Verbindung  gebracht  werden  soll.  Das 
Umschalten  des  elektrischen  Contacts  von  Ofen 
71t  Ofen  könnte  leirlit  von  einem  Uhrwerk  aus- 
geführt werden,  wodurch  alle  Art>eiten  automatisch 
besorgt  wQrden. 


Zasehriften  an  die  Bedaction. 


Otto-Hoffmann*  und  Semet-Solvay«KoksOfen.' 


(icehrtc*itcr  Herr  Redaot«urI 

Ihro  Zeitschrift  brachte  über  die  seit  etwa 
10  Jahren  in  !><  utRchland  sich  rasch  entwiekelnde 
Industrie  der  KohlenduslillatioD  odf^rtU  rf^  wiimiiii^ 
vou  Nebenurzeugai&sen  l>«i  der  Koksifabricatton 
aehon  vietfiwh  die  hodunteressaniesten  Original» 
artikol.  In  diesem  Jahre  sind  ps  hesrindrr"  zwei 
Aufsätze  Imzw.  Vortrag«  von  Hrn. F r i t z  W. Lü r - 
mann  in OsnabrQek,  welehe  in  Heft  4 und  18  Ihr«r 
Zeitsrtirift  crschitnon  sind,  utid  i!ir<  s  Inhalts 
wegen  ganz  besondere  Btmchtung  in  weiteu  Kreisen 
der  betheiligi«n  Industrieen  gefunden  haben. 

FOr  den  Kundigen  stellen  die  Kundgebungen 
die  an  die  Oeffentlichkeit  tretenden  Erscheinun- 
gen eines  Kampfes  dar,  der  zwischen  zwei  sehr 
kapitalkräftigen  Firmen,  nStmlich  Dr.  C.  Ott« 
&  Co.  in  DalilhausoD  a.  d.  Ruhr  und  So  1  vay  &  Co. 
Rue  Prinoe-AIbert  25,  Bruxelles,  Belgi(iuc,  deren 
Alleinvortretfir  für  Deutschland  Hr.  Frit»  W.  LOr- 
mann  in  O^milinick,  spielt.  Ueber  die  von  beiden 
Firmen  gebauten  Ofeuüftitemo  sind  in  dieaer  Zeit» 
sehrift  viele  aefalttbare  Hittheilungen  enthalten 
gewesen;  gestatten  ?*ie  nun  rincm  Unpart<'ii<ch(  n 
das  Wort;  er  gehört  nämlich  keiner  von  beiden 


•  Zu  '1' TV  .  1!  1  Thema  ist  uns  von  Ht^rrn 
Fritz  W.  Lurm.iun  eine  oinguheudc  Erwiderung 
auf  die  in  letzter  Nummer  ▼erOlFentliohte  Zuednift 
der  Firma  Dr.  Otto  ii  Co.  zugoganp  n,  wi  t. 
wir  wegen  Stiblu&  der  Budaction  für  die  nächste 
Nummer  suraekstetlea  muAteo. 


genannten  Firmen  CMier  irgend  einer  anihm  f  irfi.i, 
welche  Koksiifon  mit  Nebenproductgowinnuug  or- 
baut,  an  oder  ist  fOr  dieselben  interessirt;  er  ist 
'  n^<>^  oinoi-  dir  %voni'.:eii  deutschen  Ingenicure, 
Welche  von  dem  Ht^mn  dat  KohlendestUlatioit 
in  Deutaebland  an  mit  sehr  Tereehiedenein  Systemeo 
von  Koksüfcn  unil  niit  -dir  vnis(hii'(tf>non  Kohlen 
arbeiten  mul^ten;  nebenbei  ist  er  auch  schon  lange 
nicht  Erfinder  und  Patentinhaber  ihnlidier  Saeheo 
und  hofft  es  auch  ni<-1it  so  bald  zu  werden.  Nur 
das  Intereeeo  am  Fache  iMat  ihn  da»  Wort  eiipreifen. 

Dank  der  Thatkraft  der  Firma  Dr.  Otto  A  Oo. 
ist  es  in  Deutschland  anderen  Ofcnsystemon  nicht 
gelungen,  in  weiteren  und  gröfseren  AuaftUirungen 
ihre  ConeurrenzfUiIgkeit  zu  beweisen,  trotsdem  in 
einigen  von  ihnen  manches  Gute  lag,  und  be* 
herrschte  thatsHchlich  die  genannte  Firma  die 
Kohlendestillationsindustrio.  Die  Ausführungen 
von  Hilssener-Curves,  Wiutzeck,  Uibemia,  Bauer 
und  nullit  Iit-m  Andern  vorschwinden  der  Zahl  luch 
völlig  hinter  denen  obiger  Firma.  Infolge  dieser 
Saofalage  werde  idi  auch  hauptsHehlMh  im  Wsit«M 
nur  das  Hoifmann-Otte>  und  das  Solraj  •System 
in  Betracht  ziehen. 

Siran  Vorwurf  kann  ieh  der  Firma  Dr.  OK» 
&  Co.  nicht  ersparen  :  tlio  R(lek=!irht  auf  die  Fa- 
brioation  feuerfester  Steine  und  Uuro  Stellung  ala 
OeneralpleMerin  der  Nebenproduct^ewinnmig 
li>  r->.  n  (Iii  Firni;i  frOher  die  nOthigen  Rticksich- 
teu  auf  die  Natur  der  zu  vorart)eitettdea  KeblsB 
vernaoblaasigeu;  es  wurden  laeh  doer  ete 
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haehaien»  swei  Sebubtoneii  all»  Kok«5f0n  erbaut 

und  <l;i}toi  i»1s  Mafs'-tul»  »ine  jjutc  niif ti'l;,'.i8reiche 
FettkolJe  zu  Grundu  gclogt;  x.  B.  die  Aenderungen, 
welche  die  rhoiniAsh-westfUischoD  Kohlen  im  Lauf« 
iler  Jiihro  in  di>r  Riclitiing  zu  gröf»oror  Hagerkeit 
hin  durebmachtfn  und  noch  durchmachen,  fanden 
maiat  nicht  die  genOgonde  Beachtung  bis  vor  kurzer 
Zeil  Die  bisher  fast  immer  Qblicho  Wi  ite  von 
♦tO  om  im  Mitt<;I  di  r  0<;fiin  für  rheiniseh-west- 
Hiliäi^ho  Kohlen  und  48stundige  Garungiucit  hatte 
sich  freilich  al»  das  im  Durehaehnitt  OOnatigate  fttr 
diese  Kohlen  in  Bezug  auf  di(»Huhv  dcA  procentttnli  ti 
Auabringeus  an  Nebenerxeugniaseu  ervrie»on;  für 
Oberaehleaien  bildete  aidi  In  dieser  Hinsieht  ein 
schmälerer  Ofi  rityy>iis  mit  21  stflndi-;«  !-  AMriobs- 
zeit  aas.  Dies  mufs  gewiasermafsen  ah  £nt«c)iul- 
diguDgognind  f&r  das  beobachtete  Yerfahren  gelten; 
nahm  man  dagegen  das  Ausbringen  von  Koks  als 
di«  eigentliche  Grondiage  der  Berpohnungen  an, 
so  mufFiio  dieses  Festhalten  an  einer  Form  sofort 
<lj(-  jiei-igiicti  sti'  HaiKlIiabo  und  Waffe  zu  einen 
erfolgreichen  Angriff  der  Concurrenz  bieten. 

Jeder  einigorinaltten  im  Koksofen -Bau  und 
•Betrieb  Bewanderter  wei6  ans  seiner  Erfiihmng, 
dafs  oftmals  gering«'  I>irnf'iisifin'«'iuderungen  der 
Züge  öder  Ofen  weiten  die  vortheilhaftosteo  Kesultate 
«igaben,  «llirend  dieselbe  Kehle  in  anderen  Dirnen« 
sionen  ungflnsti^  zu  v<  r:irlicili.  n  war.  Diese  Ofen- 
weiten  nach  Bedarf  zu  wählen,  ist  aber  jedem  Ofen- 
bauer aberlasaen  und  bilden  sie  in  keiner  Art 
und  Weise  ein  alleiniges  Hi  sitzthum  irgend  eine» 
I^atentinhabers  oder  sind  mit  einem  besonderen 
PiateniTerknQpft.  Jeder Koksingenieurweifa  ferner, 
dab  bei  den  heute  Oblichcn  heifsgchentl)  n  Offen 
nicht  im  gleichen,  sondern  im  >tt^i^'enden  Vor- 
liältiiifs  die  Garungazcit  mit  dem  Ofenweiten* 
mabe  abnimmt;  die  Kehlendeelütetetira  hat  daau 
die  Erfahrung  gelehrt,  dafs  mit  dor  Ahnnhnio 
der  Ofeuweiten  für  dieselbe  Kohle  aber  gleich- 
Mitig  sine  ▼erhUtnilbmlUUg  grOü^re  Verringerung 
an  proecntuali-r  Ausbeute  von  N<d)f'nr'rzt  ii^'ni^s<  n 
Iland  in  Hand  geht;  was  auf  der  einen  Seite  an 
Koksansbringen  gewonnen  wird,  geht  theilweiae 
oder  ganz  auf  der  andern  Seite  vorloronJ 

Also  das,  was  Hr.  LOrmann  an  seinen  Solvay- 
Oefen  so  sehr  rahmt,  die  riesig«  Koksdarstellung 
in  denselben,  leistet  jedes  anderSi  auf  heifsem  Ofen- 
g^antr  luisirto  Ofr>n«y<»t('m,  w^-nn  es,  entsprechend 
der  Ntitur  der  zu  verarbeitenden  Kohle,  nur  die 
richtigen  IHmsiksionen  anwendet.  Der  Beweis  ist 
seit  einem  Jahre  auf  einem  wostfilli sehen  Bt^rg- 
werk  mit  Otto-Oefen  geliefert,  nur  mit  dem  Unter- 
sohied,  dafe  sieh  hier  eben  die  YonEflgliehkeit  der 
l»f /tt-ri'ti  Cori'ilruction  weiter  daliin  Ih-wüslii  liaJ. 
dafs  das  Ausbringen  an  Ifebenerzeugnissea  faat 
kanm  «inen  Rückgang  auAtnweisen  hat,  und  dies 
kann  man  von  den  Solvay-Oefen  mit  dem  Aus- 
bringen TOD  etwa  nur  der  Hälfte  Tbeer  und 
AnunottlaksuUat,  wie  sonst  Otto>0efen  liefern, 
wohl  nicht  behaupten.  Unerfindlich  bleibt  es  für 
mich  Uberhaupt,  warum  Hr.  Lürmann  den  Otto» 


Oefen  einen  heilberen  Ofengang  absprachen  und 

»«•iiK'ii  Sidvny-Ocfiii  zueignen  will.  Thats.Tch- 
iich  ist  die  Hitze  in  den  neuen  SolvHy-Oefen  nicht 
bedeutender  als  in  gut  behandelten  alten,  schon 
lange  Jahre  bestehenden  Otto-Ocfen;  ein  grofser 
Theil  der  Hitse  in  erstcren  entstellt  durch  in 
die  Kanil«  aus  den  Ofonkammern  eindringendes 
Gas,  welcher  Umstand  z.  B.  bei  einigen  anderen 
Ofensystemen  ohne  Ventilatoren  auoh  sehr  heiliie 
Ofeuwände  erzielt. 

Die  Art  der  IiOftvorwIrmung  mittela  Bcfane» 
ratoren,  wie  sie  das  Oltu-System  anwendet,  bildet 
ja  eines  der  bisherigen  besten  Yerwerthungsmittel 
iron  Hitae  in  Gaafeuerungsanlagen,  und  iat  durch 
den  h"'  !  vi'rMtÜK'iidcn  Ucberschufs  von  Gas, 
24-  bis  öOUOU  cbm,  also  etwa  'i«  der  Uesammt- 
gasmenge  Ton  60  Oefen  im  Tag,  wohl  der  beste 
Beweis  geliefert  von  dvr  Qüto  dor  Feuerungsanlagc. 
Don  Ueberschufs  an  dir'eotem  Gas,  der  in  Ruhrort 
den  Kesseln  zugefahrt  wird,  kann  ich  nur  als 
soheittbar  vorhanden  ansehen;  es  werden  jcdenblla 
sehr  gcnnu*'  Inntnunrnto  r.nm  Narliwois  TOn  BUr 
1-  bis  2U0U  cbm  im  Tag  nUtiiig  sein. 

7ar  jeden  Kundigen  werden  mit  diesen  Be- 
trachtungen die  hioraiif  basirti-n  Voraii'^-ctznnijpn, 
Begründungen  und  Berechnungen  Hrn.  LOrmanns 
hinfftllig  und  konnte  man  hierttber  wohl  eigentlich 
stillschweigend  hinweggehen.  Ist  jedoch  damit 
die  liebauptote  Ungleichheit  im  Kolcsausbringen 
beseitigt,  so  bleibt  hlofr  die  Frage  ta  betrachten 
übrig :  Welche  Vorzöge  besitzen  Sei  voy -Oefen  gegen- 
über anderen  Systemen«  besonders  aber  gegenüber 
Otto-Oefen? 

Die  Hitz.  i<t  h.'i  Bolvay-Oefen  sehr  gleich- 
mUfsig  Aber  die  Wandungen  voH>r<  iti  ♦  lica.  iiiii  r'i 
die  Kopfe  sind  ebenso  heifs  als  die  \\  dmic  lu  der 
Mitte.  Dieser  Yorsug  iat  sieht  «u  untsrashitieu, 
lind  schroiho  irh  neben  der  frrnr^eren  Masse  feuer- 
festen erhitzten  Mauerworks,  aus  dem  die  Oofeu 
und  ibre  Zwieobenmauem  ausammengeeetst  sind, 
diesen  Vortlu'il  bi  sondi'rs  diT  An\v«ndung  von 
doppelten  Ver8chluii>tbüron  zu  und  der  Ve  r  t  h  e  i  > 
lung  des  G«ses  an  mehreren  Stellen. 
Diiiih  !•  tztero  Anordnung  haben  die  Bulmker 
KohlendestiUationsdfen  schon  seit  10  Jahren  gute 
Resultate  in  dieser  Hinsicht  aufzuweisen. 

Als  einen  woiteii  n  \'<>r/.ii^'  sohltie  ich  daa 
oberirdisi  lie  Einriilm  n  di  r  Gasbrenner;  die  unter- 
irdische Anlage  vor  den  Oefen  führt  manche 
MilbUofakeit  mit  sich. 

Würde  der  Ti  rli.ind  der  eigentlichen  Ofen- 
kanJÜe  ein  anderer,  nicht  so  eng  ineinander  ge- 
fügter sein,  so  mOlMe  ich  die  Anordnung  dar 
K.<inäle  innerhalb  besonderer  Trennungsmaueni 
als  gut  insofern  bezeichnen,  als  es  bei  unausbleib- 
lichen Beparaturen  ermfigli^t  iat,  die  Stürung 
auf  einen  Ofen  und  sahr  geringe  UaueHtichen  zu 
beschränken. 

Das  Arbeiten  ohne  Ventilator  und  zwar  mit 
di^'m  natürlichen  Kaminzuge  halte  ich  nur  theil- 
weiae als  einen  Yorsug,  da  durch  den  Unterdrück^ 
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w«]<sber  in  den  liur.ch  U'imv  mit  doui  oiViiinnom 
in  Vi-rhindunpr  «ti  Ih  ihI.  ii  Kiin.'ilrn  il<  r  WHivli*  niifl 
äuhlt^  durch  die  Ziigvt'rbalttiisso  dos  Kamins  cnt- 
«iehit  d«m  Gase  di«  )faglicbk«it  geboten  wird, 
iui};ori'inigt  zu  cnfwoiVhcn  tind  mit  don  darin 
c'uttiiilUuon  NubcnjiroducU-a  dtrect  2U  vorbmineu, 
wodureb  die  nuMhiing  hoher  VndAmpfungS' 
ni  1 1  i k  t  i  t  u  n  d  grobe  Verluato  an  Neboneneugniaaen 
bediugt  sind. 

Lege  ich  mir  nun  dio  Frage  vor:  Sind  dieae 
wonigon  Vortheilo  geeignet,  da«  Solvaysysttjm  als 
Muater  einor  Kohl^ndestillationmuilago  gegenübc>r 
juidoran  Syaiemen  hinzuntollon?  so  ist  ea  mir  nicht 
niöglic}i ,  dieae  Frage  /u  bojahvn.  Die  folgenden 
Botraotttungcn  sollen  dies  weiter  erläutern. 

Wir  müssen  dabei  von  vprnberein  zwiiiohen 
eineai  Betriebe  von  KokaSfen  mit  Nebenpi«d«iet* 
gcvvinnung  auf  einem  Hfitti  nwork'%  widfhos  seine 
Kehlen  beliebig  etiikaulen  kniin,  und  einem 
gloiehen  Betriebe  auf  einem  Bergwerke,  daa  nur 
Seine  eigenen,  bestinniif  >  n  Kfihlin  vr  i  knkt,  unter- 
ticlieiden.  Dort  k«nu  nuui  deu  Anfurderungen  an 
den  Koks,  deasen  Hirte»  Sehaomigkeit.  Beinheit, 
Wassergehalt  u.  s.  w. ,  nn  den  Theer,  den  das 
Htittenwerk  beim  heutigen  Stande  der  Eisen- 
erscugung  motat  selbst  vorworthct,  beliebig  weiten 
Spielraum  geben  und  nur  die  Krianziellen  End- 
reault.'it^'  berüeksiehtigon.  Anders  beim  Bt-rgwerke, 
das  den  Koks  und  Theer  verkaufen  und  hier  mit 
den  Ansprilehen  der  Abnehmer  rechnen  nuifx. 
Ks  wflrde  ein  tM'tri'ii'Jitlicher  Tbeil  des  Bulvaykoks, 
so  wie  er  in  liutirort  fiUlt,  wegen  seiner  Sehauniig- 
keil  und  Porosität  und  damit  theilweisen  Zerreib- 
lii-hkeit  oft  Anstände  eri:'  V>i^n :  mit  dem  hohen 
Wasä%!rgehalt,  mit  dem  der  Koks  dort  verbraucht 
wird,  wOrde  der  Koka  von  keinem  Hotten  werk 
einem  Ri  r^.'\vi  rk  nliu'i'ii'Unin.  n.  \'irll<  ii  lit  ist 
hierin  auch  ein  gewisser  Grund  des  .so  bcsunder« 
hervorgehobenen  guten  Ausbringens  aus  den 
S<dvay-Oefen  zu  finden;  12  bis  15  ?o  Wasser  nber- 
scbreitot  dio  Grenze  handelsüblicher  Waare.  Dieses 
bessere  Ausbringen  an  Koka  ist  bei  den  Solvay- 
Oeft  ii  gar  nielil  vorhanden.  Wir  leisten  in  Rhein- 
land* Westfalen  bei  den  Kolileiidestillationsöfen 
mit  Fettkohle  70  bi«  n  96  verkäuflichen  Koks  je 
nach  Boschnifenheit  der  Kohle;  bei  monatelangen 
Versuehen  mit  Mischungen  von  Fett-  und  Mager- 
kohlen <2it  bis  22  ?*  der  letzteren)  sind  bis  zu  80  % 
enielt  worden. 

I(  ]i  U  lli  hier  gleich  vorab  bemerken,  d.ifs  !><•! 
Verarbeitung  magerer  Kehle  mit  Fettkohle  die 
Htrte  des  Koka  gans  bedeutend  steigt  ttnd  swar 
oft  so,  dafs  der  restiltirendo  K'^k*;  w,  t;.  ii  7t!  holten 
Windbedarf»  für  maiiobe  Zwecke  unbrauchbar 
und  vielfaeh  schwerer  verkftuflieh  wird,  und  dab 
bei  dieser  Mischung  das  (ielingen  guter  Ver- 
kokung nicht  von  der  Hitze  allein,  sondern  fast 
aussohliefalich  von  dorSorgfalt  gleich* 
m  ä  r  s  i  g  e  r  .M  i  s  c  }i  u  ng  Jkbhingt.  Die  Ritze  allein 
vormag  eine  schlecht  gemischte  Kohle  nicht  zu 


gutem  Koks  uruzuwandeln;  Jedem  einzelnen  kleinen 
M.it^.  Tktddentluiil  mtif«  <Vu-  V.  rh.trkun?  mit  den 
umgebenden  Fettkohlent heilen  ermöglicht  aeii], 
0«  mub  eben  gut  gemiaeht  sein,  im  andern  Falle 
zerfalii  der  Koks  und  rieseln  die  nicht  zu=;.inirn<  n 
verbackenden  Magerkohleutheile  ab}  der  Kuks  i&t 
und  bleibt  brtSekelig,  bei  guter  Mischung  wird  er 
dagegen  sehr  hart  (die  Dichte  hi^imt  v  .ii  ;in.l<  ri  i. 
Ursachen  ab,  ebenso  dioBcbwore;  in  ituhrurt  scheint 
£.  B.  die  Beimengung  von  Stauberaen  auf  die  leixtere 
sehr  stark  einzuwirken)  und  demzufvdge  auch  gut 
tragHihig.  Diese  aite  Thatsacbe  erbringen  aber  die 
Holvay-Oefen  nicht  erat,  erklftrt  abor  vielleieht  die 
gute  Meinung  der  Kuhrortor  Herren  •^•■hr  leicht. 
Unsere  bisherigen  Koksfifen  in  Rheinland-Westfalen 
sind  bei  Innehaltung  der  Vorsicht^mafsregel  sorgfäl- 
tiger Mischung  biaber  sämmtlieh  imsUuide  gewesen, 
dasselbe  Mischunj,'si>r(iihi<-t,  b("ir.iu!(  r-i  aVu  r  auf  der 
tioltUlälei'eu  Maschinenseite  der  Oefeu,  zu  vt:r- 
arbeiten  und  ein  gleich  gutes,  meist  aodb  besser 
fuissi  }ii  Hill  s  Kuk>]iroduct  zu  liefern,  wie  ji  .J.  ni 
Kükaiugenieur  bekannt  ist;  Hr.  LOrmaun  gi«bt 
es  fttr  10  bis  16  S  lb«erkohle  heute  schon  tu. 

Nicht  besendera  Yortrauenerweckend  sind 
Hrn.  Lürmann«  verschiedene  Angaben  .Ober  dl« 
Leistungsfilhigkeit  luid  das  Ausbringen  der  Sulvay- 
Oefen.  In  Helt  4  wird  angegeben  «la  Venurboitungi' 

fKhigkeif  pro  Ofen  und  Jahr  =  UMS  t 

80152 

Kohlen  und  daraus  resultirende  — —  «  1273 1 

Koka  =  76.87  %  der  Kohle.    In  Heft  18  ist  das 

Ausbringen  pro  Ofen  und  Jahr  auf  etwa  1125  t 
Koks  bei  1440  t  Kohlen,  also  zu  18%  festgestellt; 
dies  ergiebt  im  Zeitlaufe  von  einem  lialben  Jahro 
eine  Verminderung  in  den  Angaben  um  148  t 
Koks  =  bciimlie  12  .ler  i  rsten  Angabo.  Ich 
frage  nun  Hrn.  Lürmann:  Haben  dio  Owfen  in 
ao  kura»  Zeit  schon  «o  gewaltig  an  Leistongs» 
Pahigkeit  ein^eV.nfst,  oder  ist  ein  w.  nifj  Kohlen- 
destillateurlateiu  uuterUufeu?  In  Uuhrort  werden 
8  t  Koka  pro  Tag  ~  1095 1  pro  Jahr  als  Ausbringen 

=  74  "o  der  Kuhle  angegeb.  ii.  I^i<  ^  halte  Ich 
incl.  Wassergehalt  auch  für  annähernd  richtig. 
Im  proeentoalen  Ausbringen  haben  alao  dieSolvajT' 
Oefen  gar  keinen  Vorzug  vor  anderen  Oefen ;  di- 
Leistungsfähigkeit  in  Bezug  auf  die  tftgltche  Cbar- 
girung  der  Oefen  ist,  wie  ich  schon  vorher  nacb* 
gewiesen  habe,  in  der  geringeren  Ofenweite  zti 
suchen  und  nicht  begrilndct  im  System,  sondern 
auch  unseren  andor»u>  Systemen  bei  enger  Ofen- 
weif.  ej;,'(  ii.  Obcrschlosische  Kohle,  in  Solvay- 
Oefen  Verkokt»  zeigt  kein  beaaerea  Besultat  als  in 
Otto-Üefon, 

Was  dio  behauptete  grSbere  Haltbarkeit  der 

Solvay -Oefen  gegenOber  den  *>tto-Oofen  betrifft, 
so  ist  durcli  die  lange  Reibe  von  Jahren,  in  wei' 
eben  Otto-Oefon  ohne  jeden  Naehtheil  beslebem 
wohl  hinlänglich  bewieseii,  da  Ts  die  Befürchtungen 
wegen  zu  grofsur  Belastung  der  Wände  eingebildete 
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sind.  Seitdem  das  Frincip  gi'oläcr  fouorfestcr 
Bautheile,  Plsitaiiwinde,  yttüiit  verlusen  ut,  ist 
oin  Entstt-hcn  groraer  Risse  v-^llitr  Vn>s-(  i(i<?t.  Dio 
Systeme,  welche  grolko  Wandtlicilu  verwciidetoa 
und  verwand«!! ,  werden  ininier  mit  sehr  weiten 
Fn^r<  ti.  Ausbauchungen  iindRissrn  rrflim  n  müssen; 
diea  zeigt  sieb  auch  boi  den  21  Üofeu  der  Solvay- 
Oefen  in  Rulirort,  wo  bei  vielen  Oefen  jede  Wand« 
kaclii  l  g<  s|inm^'(  n  ist  und  zwar  nach  kaum 
l'i*jährig«m  B«trieb«.  IHe  vorhandenen  Aus- 
baaehungen  der  Winde  Ins  sn  4  und  6  cm  und 
AUeli  kein  Zeichen  Qbermftlaig  langer  Ualtbarkeit, 
und  biffft  ilie  Vorwondiinf»'  :,'nr:Jiis>rii>;r  Luft- 
schloto  in  ii-uerfuster  Umhüllung  an  beiden  Kopf- 
enden der  Oefen  ganz  «ohAr  nidit  dt«  volle  6e- 
wiUir  «ehr  langer  Dauerhaftigkeit.  Die  Schuld  an 
den  Hissen  der  bestellenden  Oefen  wird  in  Kuhrort 
•uf  dae  belgieche  Material  inrfiekgefllhrt;  deutaebee 
M:it<.ri;il  soll  dlo^i  Hn  n  nicJit  zi  im  ii.  Die  inneren 
Reparaturen  von  Ofunwüuden  bedingen  bei  Solvay- 
0«f«n  den  Verlust  vielen  kostbarsn  Materials,  da 
der  Verband  ein  zu  goschlossenor  ist :  Einzelaus- 
wechslung  von  Ofenkacheln  i»t  nicht  möglich. 
Der  Zustand  der  Oefen  zeigt  nach  di  r  kurzen 
Betriebsxeit  a1e<>  -><  Ikhi  Miingel,  div  }»  \in  Hin/u- 
treten  von  »tarki  in  Wjl-,><  rt;i  hnlt  in  der  Kohle 
(Ruhrort  arbeitel  mjt  Kuliio  von  Ö  bis  8  %  Wasser- 
gehalt), wie  Bergwerke  meiatena  arbeiten  mflssen, 
den  Ruin  viel  raächei  und  intensiver  herbeiführen 
werden,  ale  bei  Otto-  oder  sonstigen  Oefen  aus 
kleinen  Stdnformaten. 

Atif-fjt'nonimen  dio  Ofenkarhcln,  riiif  welche 
sich  das  eigentliche  Pateut  der  1111.  Solvay  &  Co. 
besieht,  mnfa  man  im  Übrigen  den  Conatruetearen 
dieser  Oefen  bezeugen,  daf»  sie  bestrebt  gewesen 
sind, «inen einfacben  und  sicheren  Ofen  herzustellen, 
und  Bwar  in  viel  bCherem  Maftte,  als  *;»  den  IUI. 
Heffmann  &  Fcstner  naeh  dem  Vortrage  auf  ii< m 
Bergina  nnütagn,  welcher  aucl>  in  Ihrem  llffti  Nr.  18 
enthalten,  gelungen  ist.  Wir  älteren  Kohlen- 
dnstillnteure  vermeiden  QberaU,  aneera  sieb  bei 
der  Anfeuerung  und  im  Bctrifhr  rli-bnondeii  Oi'fen 
auf  Stelzen,  hier  auf  einen  kunstvollen  Unterbau 
ZU  stellen,  und  zwingen  niemals  die  Luft,  deren 
Higensinn,  nicht  gern  kunstv  .lt  ;iii':gedachtü  Wege 
dos  Construoteurs  zu  wandeln,  wir  genügend 
kennen,  zu  solchen  Wogen.  Das  kleinste  Rüschen, 
welches  durch  die  unvernieidltehe  Dehnung  von 
Ofenmauerwerk  ent.steht,  wird  von  der  Luft  ja 
KU  gern  benutzt,  sich  in  einer  Stichrtanune  luit 
dem  nebenan  vorbeigehenden  Gase  zu  vermilhli'n 
nnrl  (l.'imtt  ihrt-  ci^vnf  u  W(  trc  zu  geben,  welche 
meist  mit  Zerstörung  des  Urbildes  des  Constructeurs 
enden.  Wir  wissen,  dafe  diese  Zerstörung  langsam 
C/i  bis  1  Jahr  i-^t  k«  itie  Zeit,  um  ein  sicheres  Urtlioil 
ZU  erlialten),  aber  dann  um  «o  sicherer  und  grüud- 
lieher  vrfrkt.  Hr.  Featner  bat  mit  dem  Nachsatze 
über  Anbrinp-iinf,'  f  iti«  s  Y.  uf  il.ttora  das  Tode.surtheil 
über  seine  Oefen  selber  gesprochen;  der  Vonti- 
Isior  «oll  eine  etwas  gleiohmltrsige  Erhitzung 


der  unteren  Heizkaniilo  herbeiführen,  welche  vor« 
her  eben  nicht  da  war,  und  dioso  gisklmdUBiigo 

Erhitztinj^  ist  ein  unbodinfrtr?  Krforrlnrnifs  des 
Gelingens  des  Arbeitsprocesses.  Ja,  es  ist  nicht 
so  leicht,  einen  guten  Koksofen  zu  eonstruiron, 

wie  es  au8.«;ii  li( . 

Um  zu  llrn.  Lürmana  zurQckzokehren,  so 
rechnet  er  sieh  pro  Tonne  Misohkohle  einen  Prds 

von  2,50  tW.  heraus,  um  welche  dieselbe  niedriger 

sei  als  Fettkohle.    Heute  bezieht  man  Fettkohle 

ZU  «       und  1,20  .4r  Fracht  bis  Ruhrort  =  in 

Summa  zu  7,20     ,  Magorkohle  laut  Offerte  zu 

3  .#  und  J,40      Fracht  =  4,40  i^;  m  hiiu  n  wir  (  in 

Mischungsverhältnifs   von  7&  %   Fettkohle  und 

2b  %  Magerkohle  und  hierboi  75  %  Koksauebriagenj 

so  sind  zur  Tonne  Koks  nöthig  .in  Kohlen  1,888  t, 

75  %  Fettkohle     -  1       t  =  7.90  .4  \^ 

4  40  '  - 

25  %  Magerkohle  =  0,3^:?  t  =  i,5o  ,  rtitii  i-^' 

Würden  nur  Fettkohlen  bei  12  %  Auabringou 
verwendet,  so  werden  1,4  t  Kohlen  k  7,80  *S  ge« 

braucht  —  Sa.  10,08  J(.  Der  Unterschied  beider 
Kohlensorten  beträgt  also  nur  1,38  Uf,  aber  nie- 
mals 2,50  und  niiifs  der  Fettkohlenpreis  noch 
^'rwaltig  steigen,  ehe  dies«  Differenz  orreicht  wird. 

Als  Ix  -nndercr  Vorzug  wird  boi  Jlii  0«f«n 
von  Solvay  dio  Vordampfungsfäitigkeit  der  Abhitze 
und  dar  <3asM>enwhfiaso  banroigaliobeo ;  ttber  die 
letzteren  habe  ich  mich  sch'in  ohen  trci'ui^ert:  der 
Augenschein  beweist  auch  nur  geringen  Ueber- 
schufik  Die  Kessel  von  808,4  qm  Kesseiliiche  (ist 
Kesv.  inrii  he  hier  gleichh<  drutond  mit  Heizfläche?) 
in  Kuhrort  stehen  leider  mit  anderen  Kesseln  durch 
die  Dampfrohre  in  Verbindung,  es  ist  also  dio 
Leistungsfähigkeit  sehr  schwer  festzustellen,  ebenso 
wieviel  von  dem  angegebenen  verdampften  Wasser 
eventuell  übergerissen  wird.  Unwahrscheinlich 
ist  mir  nur  die  Angabe,  dafo  pro  Ofen  fflr  Ob»>r 
12,5  qm  Heizflili'b  "  ^jpnttc:'  nd  lioizung  gelii  f.  rt 
werden  soll,  wilhrend  put  angelegte  Koksöfen 
ohne  Nebenproduetgewinnung,  wo  also  der  volle 

Gasgehalt  der  Kohle  in  der  Abhitze  zur  Geltung 
kommt,  iiauli  langjähriger  Erfaiirung  nur  weniger 
ITeizfliehe  genflgend  beheizen  kOnnen..  Unwahr» 
scheinlich  ist  das  lu  sultnt  :\wAi  nach  der  Tem- 
peratur der  Abhitzeg.'ute ;  aber  sichere  Rechnung 
ist  durch  dio  Verbindung  mit  anderen  Kesseln 
eben  nicht  mi'glicb. 

Hr.  Fostner  giebt  in  seinem  Vortrag  einen 
etwas  besseren  Anhalt:  er  heizt  mit  den  Abgasen 
■t  Dampfkessel  von  je  4&  HP,  also  im  Summa  von 
225  HP.  Wir  bedürfen  nun  zum  Betriebe  einer 
L'ondeimtioiLHanlage  und  Ammoiiiakfabrik  für  eine 
Batterie  von  60  Oefen  etwa  rimd  60  IIP;  ich  will 
alst)  bei  .seinen  90  Oefen  auch  SK)  HP  hoch  reclm.-n. 
dazu  die  elektrische  Liohttuihige  mit  etwa  85  IIP 
und  die  übrigen  kleinen  Nebenbetriebo,  welche 
Ilr.  Fl  ■^tll<  r  ■  i'wnliiif.  tnit  etwa  ü5  HP.  in  Summa 
150  HP.  Es  bleiben  also  noch  75  IIP  übrig,  w<>lcho 
nicht  geleistet  werden.   Es  ist  hier  die  gjleiche 
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Erfahrung,  die  wir  schon  seit  langen  Jährten  können: 
grobe  HeisiUdh»  mit  geringer  Verdampfung  pro 
Quadratmeter  Hoizflaoho  i>t  zur  Ati^nutzung  der 
Abgase  nöthigi  und  dietio  Abgase  entstehen  meist 
auf  Kosten  derKebenpTodu^ewjnnung.  Je  grflfeer 
dieser.  Verlust  ist,  desto  leichter  möglich  ist  <  in«' 
gröfsero  Verdiimpfung  pro  Quadratmeier  Ueiz- 
iliU-ho  zu  erzielen. 

Ffir  ( »t  to-Oefen  werden  auf  jeden  Ofen  6  bis  7  qm 
K<»i-<ellliii  hc  7,Mr  Bt'h^-izunp  mit  Obersc hiofsen- 
den  Gasen  vorwerthet.  Würden  Ijierbei  noch 
Keeael  cwiaehen  die  Reversirventile  und  den  Kamin 
fdr  iWc  Ahhitze,  welche  eine  Tcmperittir  von 
durchschnittlich  bßü"  aulweiat,  eiitg«>Iegt,  so  könnto 
flieaea  Yerhlltnifr  noeh  bedeutend  gllnittiger  ge- 
staltet werden;  davon  abgehalten  hat  bisher  der 
Gedanke  an  eventuell  zu  grofSi  werdende  Wider- 
itln«le  in  den  KOgen,  welohe  aber  durch  weite 
Querschnitt''  vermieden  werden  könnton. 

Zu  betraohten  wttrdea  noch  sein  die  Anlage- 
koeten  der  reraehiedMen  Ofrasyeteme.  Da  Kessel* 
antagc  und  Vorrathstliurmanlagen  bei  alle  Systc- 
men  ziemlich  gleich  bleiben  worden,  so  liandelt 
es  sich  blofo  um  die  oigentlichou  Kosten  der 
Oefen  und  der  QewinnmigMuüagen  f&r  Neben - 

produrtc. 

Hr.  LUrmana  rechnet  erst  4200  Ji,  später 
GOOO  Jt  pro  Solvay-Oftn;  diea  aeheint  mir  bei  der 

be<leutend  griirs<>rf  n  Masse  fouerfratrn  Mauerwerks 
und  den  s«hr  compUcirteu  Ofenkacheln ,  weiche 
einen  vielfaeb  hSheren  Hersteltungspreis  als  andere 
Steine  erfordern,  sehr  niedrig;  in  dieser  Ansicht 
werde  ioli  durch  eine  mir  gewordene  Aeufseruug 
eines  betbeiligten  Berm  noch  bestärkt.  Otto« 
Hoffmann-O*  f<  Ii  sind  in  der  GröfsoderSuh  ay-Oefen 
gut  fQr  4000  Jt  herzustellen,  eher  etwas  billiger. 
Nehme  ich  dann  die  aufs  ftufsorsto  und  ein- 
fachste beaelirSnkte  Anlage  der  Gewinnungs- 
piiiriohlungen  an,  wie  sie  Solvay  auf  Kuhrort 
ausgeführt  liat,  und  sehe  von  der  Opulenz  und 
allseitigen  Beserre  ab,  wetcbe  Dr.  Otto  in  seinen 
Anlnp.  n  7a\t  Ausfühnin^i  pwbracht  hat,  ao  ist  der 
Uerst«lluugspreitt  bei  Dr.  Otto  nach  mehrfachen 
ReehnnngsabseiilOssen  von  bestehenden  Anlagen 
gleich  mit  dem  Preise,  wie  Hr.  Lflrmann  angiobt, 
zu  0000  J[,  bei  noch  hohem  Gewinne  des  Unter 
nehmers  festzustellen ;  also  aueh  hier  kein  Unter» 
schied.  Nach  meinen  Intigjilhrigcn  Erfahrungen 
halte  icli  es  aber  entschieden  für  vollaUindig  fal<«ch, 
die  Anlagen  ohne  alle  Reserven  so  ]>rimitiv  an- 
zulegen: Verluste  und  Betriebsstörungen  worden 
in  kurzer  Zeit  den  Sparsamen  dif  Aticcn  öfTru  n. 
und  id)  lialte  dafür,  duEs  die  Firma  Dr.  (^>tto  iic  Co. 
sehr  recht  auf  Grund  ihrer  Erfahrungen  thut, 
«ich  ihirch  schwere  Reserve  und  reichliche  Anlage 
zu  sichvni.  Bei  der  Eigeiwrtigkeit  vieler  ütrvr 
Veririlgo  bei  Uebemahme  der  Nebenproduot- 
gewinnung  mfi^ft  man  die  Firma  s  uist  geradezu 
der  Verachwondung  zeihen  odor  ihr  etwas  vi«| 
Bchlimmeres  zutrauen,  wenn  sie  unnOtae  und 


UberttQssige  Anlagen  ausführte,  die  nicht  zum 
▼ollsttndigen  Gelingen  bei  langjlhrigem  Betriebe 

nöthig  \v">r(ii. 
I  Hr.  LQrmann  sagt  auch  noch,  die  von  Solvaj 
aui^estelUen  Binriehtungtti  cur  Gewinnung  der 
Nebenerzeugnisse  zeichneten  sich  vorilu  ilhaft  vor 
den  in  Deutschland  bisher  aufgestellten  Einrieh- 
,  tungen  aus.  IMetM'  8ats  bedarf  jodonfalls  noch 
I  gründlichen  Beweises;  ich  will  ilim  helfend  danüt 
unt.  r  ilio  Armo  greifen,  dafs  ich  ihn  darüb«  r  bo- 
ruhigvii  karm,  dafs  von  unserer  Seito  Anlagen, 
welche  so  vid  YerruCsungen  wie  bei  seinen  Oefea^ 
Vorlftgon  \i.  9.  w.,  sr.  viel  GlObcndwc  rdcn  dor  Steig«- 
röhre,  solche  Abtreibungen  der  edelsten  Theil« 
des  Theer»  in  die  Luft,  soJehe  Terpeatungen  der 
Luft  mit  Benzol-  iiikI  Xai'htliagerüchen  und  mit 
freiem  Ammoniak,  solche  mangelhafte  Kühlung 
in  den  Condensanlagen,  wie  ioh  auf  Solvay- Anlagen 
jiiiKt'troffen  habe,  herbeiführen,  noch  niemals  aus- 
geführt worden  sind  und  im  Interesse  der  Ge- 
sundheit der  Naehbam  und  Arbeiter,  der  finan- 
ziellen Resultate  und  wegen  hoher  F«uei*gelhlir 
auch  niemals  ausgeführt  werden. 

Und  diese  Felder  der  Construction  und  des 
Betriebes  drängen  mich,  noeh  Ober  ein  Gebilde 
kühner  Phantasie,  die  Holzsch^ihrh«  mikor ,  ein 
paar  Worte  zu  sagen.  Tluktaächlich  liegen  die 
VerhMtnisse  bei  Solvay  eher  seUeehter  als  bei 
iinsciiMi  liisberigen  Kohlendestül.itionon,  oben  in- 
folge obengenannter  Fehler;  der  höhere  Auf- 
siehtsbeamte  ist  bei  ihm  sogar  sehr  und  mehr 
nötlii^  iils  wi<'  bei  uns,  und  ja  auch  t  hat  säch- 
lich in  Ruhr  ort  vorhanden.  MAge  dieser 
Beamte  nun  Chemiker,  Ingenieur,  Tediniker  oder 
sonst  wie  heifsen,  nöthig  bloibt  er  und  demzufolge 
auch  die  höhere  Gehaltsausgabe  dafür.  Mihr  ist 
bei  uns  in  Deutschland  auf  gut  gulcitttuu  Werken 
auch  nicht  gethan,  und  sind  violleicht  einige  Weriie 
vorhanden,  welche  glauben,  hierin  ein  Uobrige« 
thun  zu  müssen,  so  ist  dies  kein  Beweis  eines 
Ibngels  unserer  bisherigen  Betriebsweise. 
dehne  por^nr  die  Notliwoniiit^keit  dieses  h'^lw  r>  ii 
Aufsichtsbeamten  auf  die  gewöhnlichen  Koksöfen 
mit  Dampferseugung  aus;  wird  vielleicht  auch 
der  Nutzen  desselben  nicht  sofort  in  so  und  so 
viel  Markstücken  sichtbar,  so  wird  im  Laufe  de« 
Jahres  durch  Vermeidung  von  BetriebistSrungen, 
höheres  uml  b<>ssi n  s  Ausbringen,  längere  und 
bessere  Instandhaltung  der  maschinellen  und 
Ofen-Anlagen,  raschere  Beseitigung  von  Störungen 
u.  8.  w.  da.s  Gehalt  eines  solchen  Beamten  leicht 
nu'lirf.'ich  er.Mpart.  Dafs  biM  i-in^m  Htttten«>'rJii' 
diese  AufMclit  bei  kleinerer  Anlage  leichter  tunem 
techniseh  gebildeten  Beamten  mit  ObertiMges 
werden  kann  mN  h<>t  einem  Bergwerke,  i-t  er- 
klärlich; die  nebenamtliche  Aufsichtsführung 
ist  aber  bei  einer  gewissen  GrOlbe  der  Anlage 
sehr  bald  au9)feschlossen  und  mufs  ich  50  b» 
60  Oefen  als  solche  Grenze  bei  KohlendestUlstivus- 
0len  beceichnen. 
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Hr.  Lfirmuum  ern^Uuit  noch,  dkfr  fiuhrort  mit 

24  Solvay -Oofon  in  einora  Jahro  50280  Ulf  durch  die 
Verw«rüiUDg  der  Nebenprodueto  gewoonon  habo, 
ond  ndmct  qAter  mu,  da&  du  Anlagekapital 
in  reichlich  2  Jahren  wieder  gewomiLii  w.nii. 
Obige  Summe  ist  völlig  uncontrolirbar,  da  gar 
kein  Anhalt  gegeben  ist,  welche  Preise  Solvay  dun 
Ruhrorter  Werken  beiiahlt,  bezw.  welche  Preise 
sich  Kuhriirt  <.lLt  r  ansetzt,  ob  das  Brutto-  oder 
Keingewiaii  u.  s.  w.  ist.  Thatsache  dagegen  ist, 
daä  »c^enannt«  iheurMW  (Hto*HoilAnmii*Aiilag«a 
durch  d«  n  Reingowinnau  Nobcnirodu  cteu 
ohne  Benzol«  und  Dampfvorwerthung 
Mlioii  ia  etw»  8Vi  bis  4  Jahren  v8llig  amociisirt 
Worden  bind  und  zwar  in  .T.'ihri^n.  welche  nicht 
sehr  hohe  Productioaspreiete  erzielen  lielisea. 

Du  Attflbring«!!  an  Theer  und  Ammoniak  ist 
bekanntlich  gegenüber  ander(3n  Ofensyatemen  bei 
&olvay*Oefen  sehr  g9ringi  nicht  allein  dio 
Belmbdiung  der  Magtifcolile  M  dann,  «dnild, 
theilweiee  in  sehr  hohem  Hab«  die  BeirielMWeiea 
und  Constructiun. 

Wollte  ich  eine  Gogonrechnung  aufstellen, 
dio  aber  sehr  wonig  Werth  hat,  da  jede  Kuhle 
Aenderungen  in  den  I?itiir-1is-  wie  finanziellen 
Resultaten  herbeiführt,  so  würden  die  Construc- 
tionen  der  Otto»,  HUsaenwr*  und  «iaiger  aadeicen 
wirklich  Orfert  hoi  glfiirhen  Preiiannahmen, 

wie  sio  llr.  Lürmanu  macht,  einen  ungkich  höheren 
Werth  als  Gewinn  pro  Ofen  hevauereehnen  luaeo. 
Bei  de  r  licutigen  Marktlage  gilt  r\b<  r.  wie  Hr. 
Leiätikow  vom  Beasol  sebon  sagt,  daC»  das,  was 
ich  heute  vielleloht  als  richtig  bereehne,  sobon  in 
Wenigen  Wochen  nicht  mehr  ^«timmt  und  die 
Rechnung  völlig  in  der  Luft  schwebt. 

Ich  hoffe,  durch  meine  eiwM  llnger»  als  zuerst 
beabsichtigt,  gewordenea  AnifElhnuig«n  über- 
zeugend nachgewiesen  zti  haben,  dar»  mit  den 
Solray-Oefen  keine  so  durchgreifende  Aondeining 
unserer  bisherigen  Kuliiemlestillution  herbeigeführt 
Worden  ist,  um  dicserhalb  von  bisher  bewährtem 
Uutcn  ,  das  gloichon  oder  mehr  Nutzen  bietet,  ab- 
lugahen  und  dieee  Oefen  als  die  ZukunftaOfen 
und  da?  Bessere  ansehen  zu  können.  Die  So  Iva y ■ 
Oefen  werden,  mit  den£rfahrungen  und  Ver- 
besserungen der  alten  Oefen  ausgerastet, 
in  der  II  e ;  h  0  der  %  e  r  w  o n  d b a  r o n  O f  e n c o n • 
ätructionen  mitlaufen,  uad  die  Alteren 
Ofenconstrueteure  werden  diekleinenVor* 
/UKt>.  welche  die  Solvay-Oofcn  aufweisen 
und  welche  ich  oben  anfahrte,  bei  ihren 
Oefen  mit  gleichem  Nutsen  verwerthen. 

Nun  noch  ein  Wort  zu  der  Frage  der  Yolks- 
wirtbschafllichen  Bedeutung  der  Gewinnung  der 
Nebenproducte. 

Ich  Weib  nieht  mehr  genau,  wer  zuerst  die 
Losung  ausgab:  „L'nboijronzto  AbaatzHiliipkeit". 
Die  Losung  int  aber  irgend  einmal  gegebfin  worden 
und  hat  unbesehen  Weiisrverbreituag  uad  in 
weiten  Kreisen  unbedingten  Qlaaben  gefunden; 
XXat 


nur  die  Leute^  welche  die  Nebenproducte  verr 

kaufen  muftiten,  wissen  ein  anderes  Lied  von  den 
sehr  engen  Grenzen  der  Absatzfähigkeit  xu  singen. 
Benzol:  Dieus  ist  noch  vor  ganz  kurzer  Zeit 

dasjenige  Product  gewesen,  welches  die  Acticn  der 
Kohlende.<>tillationen  ins  Ungeahnte  steigen  liefsen ; 
Verkaufsproise  von  1,70  ^  bei  etwa  Sf>  bis  40  ^ 
Selbstkosten  mufsteit  J.i  unwillkürlich  Hausse  er- 
zriiRfn  nnd  jedüii  Kobliiniestinateur  ffa^t  ohne 
Ausnahme*  veraniassen,  das  Kapital  für  solche 
rentable  Anlage  aufzuwenden,  um  so  mehr,  als  trotz 
äuf«>  rster  Oeheimhaltung  der  Pabriontionsmetho- 
den  seitens  der  ersten  Constructoure  sehr  bald  die 
Sache  Ton  Jedermann  hergestellt  und  die  Ter- 

hältiiisuiärbi^:  einfae)io  Gewinnung  (•inc;oriphtet 
werden  konnte,  wenn  auch  mit  vielleicht  »ehr 
groftenUntersdiieden  in  der  prooentualen  Ausbeut«. 
Vor  etwa  8  Jahren  wurden  s.  iiens  ilcr  Kelden- 
deetillationeu  etwa  nur  28000  kl  Benzol  im  Monat 
dugestelH  und  in  den  Handel  gebracht,  heut«  Ober- 
steigt die  Production  in  diesen  Anstalten  die  Summe 
von  800000  U  schon  um  ein  Bedeutendes:  auf  der 
Seite  der  Production  also  fast  eine  12  malige  Zu- 
nahme, dagegen  auf  der  des  Verbrauclios  eine 
sd],  Welche  man  itcrridoztT  n!s  Null  bezeichnen 
kann.  Der  Vortheii  der  Herstellung  von  Benzol 
ia  Deutsehland  beateht  heute  thatslehlioli  nur 
darin,  dafx  wir  nicht  m<  hr  mit  dem  Bezüge  SO 
aufs  AuAÜuid  angewiesen  sind,  wie  früher. 

Die  grobe  Ueberproduelion  maoht  sich  im 
Verkiiiifsj)reise  naturgemUfs  ganz  bedeutend  be- 
merkbar; oia  Preis  von  40^,  wie  er  heute  liaum 
zu  erreichen  ist,  ist  ein  solcher,  der  nicht  m<*hr 
die  Selbstkosten  dockt  und  wahrlich  nicht  zu 
bedeutenden  2ieuanlagen  reizen  kann,  es  sei  denn, 
dalk  neue  Verwendungszwecke  gefunden  wQrden. 
In  gleioher  I^ge  befindet  sich  der  Markt  in  Bezug 
auf  die  anderen,  bei  der  Benzolgewinnung  resul- 
tirendon  Productc.  Auf  lau^^e  Zeit  hinaus  ist 
hierin  überhaupt  keine  Besserung  zu  erwarten, 
wenn  auch  liiu  tiinl  wieiliT  einmal  da-,  i  ine  uder 
das  andere  l'roduet  lolaioude  Preise  für  kurze  Zeit 
aufwexeon  sollte. 

Aelmlich  üecrt  die  Sache  beim  Theer:  Xiidit 
4U  pro  Tonne  &iud  heute  zu  erzielen,  28  und 
höchstens  80  Jl  ist  der  Verkaufspreis  fOr  einen 
höeb^teiis 2"^  W.i;?ser haltenden Rohthcer.  ^ATiIii  <>iid 
in  den  letzten  Jalireu  das  Pech  für  die  Brikett- 
ftbrieation  einen  ROd^halt  für  die  Steifigkeit  der 
Th<  erpr.  ise  t>ot,  ist  s.  it  einem  .Tiihre  durch  den 
allgemeii^en  Rückgang  der  K.ohleupretse  die  Hauase 
in  der  Brikettiabrication  YOUig  zum  SKllstand 
gekoroni«  n  und  damit  gleichzeitig  ein  Druck  auf 
die  Pechpreise  ausgeübt  werden,  so  d:dj»  wir  auch 
darin  nur  starke  rflcklftufige  Bewegung  verzeichnen 
können.  Dio  übrigen  Producta  aus  dem  Theer 
/eii:en  schon  seit  Jahren  nur  ganz  vereinzelte 
und  vorübergehende  höhere  Preisstande  und  sind 
meist  auf  einen  kaum  lohnenden  Preis  henib- 
gesunken.  Diese  Saohl«ge  zu  ibideni,  sind  wir  in 
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I>eut8ehlaDd  niomala  i  instand«,  d*  siob  hi«r  der 
PmIi  Tftllig  naoh  dor  W«ltauirlctl«g«  ridit«!,  tmA 

tritt  erst  Amorika  in  die  Reihe  dor  producironden 
Staaten,  wozu  ea  «inw  sehr  krlUtigen  Anlauf  zu 
neluiMit  iflhdnt,  «o  ist  gar  nlcbt  abmaeh«»,  wann 
je  wieder  bossoro  Preiszeiten  erscheinen  solitcu. 

In  noeh  höherem  HaCBe  als  bei  den  Tor- 
erwftlttiton  beiden  Pltidueten  wird  ridi  dies  gttltend 
maehen  beim  schwefelsauren  Ammoniak.  Ich 
komme  unter  BerQckRii-liti;;ung  aller  einschlagen« 
den  Fragen  zu  einem  ganz  entgegengesetzten 
Resultate,  als  Hr.  Lürmann  in  seinem  ersten 
Vortrafrn,  und  mufrt  soiutn  Satr  .nuf  Seite  löl, 
Heft  4,  1893  von  „ötahl  und  Kisen**  völlig  um- 
kdireo,  ao  dab  ea  jetst  haften  muCi:  .Da  der 
Werth  dc3  StifkstnflFs  von  dorn  W.ltni.irkt  ab- 
hängig ist«  so  ist  OB  auch  der  Wcrtli  dos  schwefel- 
nuren  Anunoniake,  d.  h.  der  Freie  deeeelben  kann 

in  Doutsdilaiid  diirdi  dt  ssen  vcrmuhrtc  Erzciipiiiiij: 
Sehr  wohl  weiter  herabgemindert  werden. 
Die  Anaaiditen  fBr  den  Absatz  dieses  Neben- 
erzeugnisses aus  den  Gasen  der  Steinkohlen,  welche 
in  Koksofen  entgast  werden,  sind  also  sehr 
schlechte.* 

Zur  BegrOndung  dieaer  meiner  Aiulebt  diene 

PolK'-'ndea : 

Die  iiauptverwendung  findet  das  Ammoniak- 
eulfiUalaOangemittel;  die  anderen  Verwendungs» 

/Wecke  zur  Herstellung  von  Bodn,  Kunsteis  u.S.  w. 
sind  verschwindend  geringe  gegenüber  den  (Quan- 
titäten, welche  die  Landwirtliseliaft  Terbranebi 
In  der  I,.indwirtlisi-hafi  findet  heute  jedoch  das 
Ammoniakaulfat  nur  ganz  ausnahmsweise  direote 
Anwendung,  da  die  Form  des  HandelB4!!liiliaBlpeter 
hierfür  eine  bequemere  und  in  Bezug  auf  die 
Assimilirbarkeit  an  den  Boden  und  die  darin 
wachsenden  PflanKenarten  eine  weit  höhere  ist, 
als    beim   Ammoniaksulfat.     Es    sprechen  hier 
silmmtliche  Erfahrtnigen  der  Landwirtho  und  land- 
wirthscluiftliohon    Versuchsstatiunen    fOr  diese 
Ansieht;  nur  in  neuester  Zeit  liat  Professor  Flau] 
Wagner  in  Darmst-adt  ktinr  angeführt,  dafs  f  s  ihm 
gelungen  sei,  die  Bedingungen  2u  erforschen,  unter 
denen  Ammonialtsulfet  auf  den  im  Kilo  enthalte- 
nen Stickstoff  genau  ßlii<die  Resultate  erzielen 
lasse,  als  da«  iCiio.  Stickstoff  des  Chilisalpeters. 
Die  Andeutungen  sind  aber  noeh  xu  geringe  und 
das  einmal  vorhandene  Mifstrauen  der  Landwirthc 
ein  so  grofsos,  daCs  noch  lange  Zeit  darüber  hin- 
gehen  wird,  ehe  die  directe   Verwendung  des 
Ammoniaksulfates  eine  gröfsere  werden  wird,  wenn 
sich  jvirklich  die  Ansicht  Wagners  als  ri<}i{if? 
erweisen  sollte.    In  der  Landwlrthschaft  bedarf  I 
es  nach  der  Natur  der  Sache  Jahnehntei,  ehe  neue  I 
Erfolge  mit  Sifliorheit  festzustellen  sind.  | 
Das  Uauptrerwenduagaobjeet  fOr  Ammoniak-  1 
sulflat  bleiben  die  Superphosphate,  weil  hier  das  8u1*  | 
(at  d(H  Vorzug  liat,  t  inliandelsfilhigores, trockeneres,  | 
nicht  schmieriges  Fubricat  zu  ergeben.   Die  An-  i 
Wendung  der  äuperphosptutte  ist  bei  ihren  aelbai<  [ 


redend  verhftltnüsmä&ig  hohen  Preisen  eine  im 
allgenielnen  beaehrftnictero,  besondere  seit  der 

massenhaften  Verwendung  des  Thnmasschlacken- 
mehls.  Da«  Kilo  Phosphor  kostet  darin  ohea  nur  20 
bis  2S  ^  gcgenQber  00^  im  Superphoephate.  Wenn 
meine  Ansicht  nun  auch  dahin  geht,  dafs  man  in 
Zukunft  von  der  früheren  masaenhafteu  An- 
wendung dsa Thomasadilaekenmehles  im  einsei- 
n  (  n  ganz  bedeutend  zurückkommen  wird,  So  wird 
doch  der  Gesammtbedarf  in  Dcuf^schland  immerhin 
noch  bedeutend  steigen,  da  immer  grOfsero  Boden- 
fläohen  bei  unserer  intensiven  Ausnutzung  und 
Aussaugung  dos  Bodens  damit  in  Behandlung 
genommen  werden  müssen ;  es  wird  so  leicht  koin 
Auftohwung  in  der  Buperpheaphatikbrieation  und 
damit  in  der  Verwendting  von  Aramoniaksulfat  f  in- 
tret«!.  Diese  meine  Ansieht  wird  in  der  fast 
TOUigwi  Stagnation  dei  Verbrauohs  dee  letzteren 
in  den  letzten  C^  .T.ihrt  n  und  <ii  in  d.idun  li  hervor- 
gerufenen fortwährenden  Rückgang  des  Preises 
von  Ammoniaksulfiit  bewiesen.  Wir  erlüelten  vor 
10  Jahren  4S0  pro  Tonne,  dann  fiel  der  Preis 
rapid  auf  unter  800  Jf,  or  wechselte  dann  swiaehen 
300  bis  240  Jf  jahrelang  hin  und  her  und  mit 
jetzt  seit  3  Jahren  langsam  immer  weiter  und 
weiter,  so  dafs  luiile  zn  190  Ins  195  leicht  zu 
kaufen  ist  England  stullt  jährlich  üugefiUir 
180000 1  dar,  wovon  nur  knapp  40000 1  im  eigenen 
I.nnde  hleiben.  (Bis  vor  kurzem  war  die  An- 
wendung von  Ammoniaksulfat  oder  dosseu 
Ifisehnngen  bei  den  englisehen  Landwirthen  hers' 
lieh  unbedeutend.)  Deutschland  producirt  jährlich 
etwa  21000 1,  wovon  V*  «uf  die  Kohiendestillaiionen 
entflkUt;  ea  verbraucht  durohachnittlioh  66>  bia 
60000  t  und  ist  hierin  seit  langen  Jahren  kein 
merklicher  Unterschied  naohzttwaisen ;  würden  wir 
nun  in  Deutschland  nur  noch  1(V  bis  12000  t 
midir  f(il>ric-ivi  ii ,  also  nur  »iie  doppelt©  Anaahl 
Kok^üfeti  mit  Nel>on])rodiu-tjiewiiinung  Kauen,  wie 
wir  sie  bisher  bestehen  haben,  so  träte  schon 
ein  bedeutender  Ueberflub  an  Stiekatolfimtteln  ein, 
dfi  nirht  mit  einer  Verminderung  der  rhilis.alpeter- 
production  soudorn  vielmeiu*  mit  ganz  i>cdouten- 
der  Vermehrung    deraelben    und  demsufolge 

rtijeli  Einf\ilir  zu  rei-lmcn  ist,  ao  dafs  s<'Jion 
dadurch  an  eine  Preiserhöhung  gar  nicht  zu 
denken  wlre. 

Aroerika  ist  jetzt  auf  dem  Sprunge,  die  Neben- 
productgowinnung  im  grofkartigsten  Mafsstab« 
einzuführen;  ein  Absatzgebiet  ist  mit  Ausnahme 
ganz  verschwindend  geringer  Theile  der  Oststaaten 
dort  nicht  zu  finden,  und  es  würde  demzufolge 
eine  Uobersohwemmung  dos  europäischen  Con- 
tinsntaa  durch  daa  ametiteniaehe»  als  Ballaat  der 
zurückkehrenden  ^'phifTe.  daher  sehr  billig  zu  ver- 
fraciitende  Ammoniaksulfat  zu  erwarten  sein. 
Welche  Ausaiehten  uns  dann  blühen,  kann  «ich 
ja  .Ti  di  r  leicht  selbst  ausrechnen;  wir  wi  rdi-n 
eben  ein  weiteres  Nebenproduot  haiwu,  das  die 
Belbstkoaten  kaum  eriielL 
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U«ber  die  Auwichton  für  beesere  Kokspmae 
braueha  i«b  tnieb  in  Ihrem  .  Blslto  «obl  Iwwm 
niilier  auasuItMen;  ei«  liegen  Ibrett  Loeeni  zu  Idar 

Tor  Augen. 

Es  wird  8ohr  bald  dor  Puukt  ointreton,  wo 
die  KuhlendestiliHtiunon  das  ScliickMal  mit  violon 
niuit  rcn  Industrieen  thfilf Ii,  dafs  sie  um  dor  Solbst- 
kosteil  und,  im  gQnstigsten  Falle,  um  guringor 
Yensineung  willen  veiter  erbeiMn,  um  ein  hctiee, 
einmaJ  hincingcfiti  i-kfoB  Anlagokapital  nicht  ganz 
zu  verlieren.  Wir  sind  heut«  ja  noch  lauge  nicht 
auf  dieeem  Standpunkte  angelangt  und  werden» 
^ir«nn  Kala  und  2iel  gebalten  wird,  no«b  einig» 


Zeit  auf  gute  Resultate  reobnen  kennen;  aber 
Denteehland  Tertrlgt  nieht  die  Kebenproduct» 
gowinnung  aus  noch  2000  Koksofen  md^r,  oder  es 

hat  eine  verkümmerte  Tndiistrio  mehr. 

Borg-  und  Iltiiteuwerken  kann  icli  nur 
empfohlen,  die  Frage  der  Dampferzeugung  mittde 
Koksofeiiabgasen  mehr  in  B«traoht  zn  ziehen  und 
a'ufjh  nicht  verlocken  zu  latwen,  die  ungunstigere 
und  eehwierigere  Nebeaproduetgewinnung  wegen 

h)-it>  vlr  llt^iclit  niioli  in  Aiis.sirht  sfchondor  hnhor 
Gewiimo  als  alloinseligmacheudc  Kapitalanlage  an> 
suaeh«!,  der  Ba«ic««lü«g  würde  um  bo  unver* 
meidludter  und  hirter  «ein.  —r. 


Bedürfnisse  dos  Baa-Ingenieurwesens. 


Der  V.  internalionale  Googrefs  für  Binnen- 
scbiflahrt,  welcher  im  luli  d.  J.  in  Pftris  tagte, 

t)ot  unter  Anderem  auch  die  Gelegenheit,  einen 
Vergleich  zwischen  den  Verb&lloisBen  Frankreichs 
tind  D«ut«ehlan<b  hhiriehtlich  des  Bau-Ingenieur* 

Wesens  2U  ziehen.  Hiernach  erscheint  die  För- 
derung dieses  Zweiges  der  Technik  in  Frankreich 
gesicherter  zu  sein  als  Itei  uns ;  es  sei  denn, 
dafs  man  daheim  erkennt,  wodurch  das  Bau- 
In^'tnieurwoscn  !">i  um-  bisficr  erstarkte,  und  sicli 
bemüht,  gesuade  üruiiiitagen  für  die  Entwicklung 
desselben  zu  erhallen  bexw.  zu  schaffen. 

Oer  Bau-Ingenieur  erbaut  die  Eisenbahnen, 
Wege,  Brücken,  Kanäle,  Deiche,  führt  Wasser- 
bauten aller  Art  aus,  beschifUgt  ineb  mit  Trag- 
con?tructioncn  und  widmet  sich  dem  Studium 
aller  Kraftwirkungeo,  soweit  sie  für  die  Technik 
Bedeutung  haben.  Das  Wissen  des  Bau-Ingenieurs 
umfafst  alle  der  AufsenwcU  abgelauschten  em- 
pirisch-technischen  Erfahrungen  und  die  malhe- 
nuriisch-meclTamscben  Schlufsrolgerungen  über  die 
Beziehungen  der  Krfifte  untereinander,  wdche 
Erkenntnisse  phiIosr)i»hisrhtr  Art  sind. 

Seit  bei  uns  eine  Verstaullichuny  der  Eiseu- 
liahnen  erfolgt  ist  und  man  erkannt  hat,  dafs  es 
im  Interesse  der  Gemeinden  liegt,  fifTeiitlichc 
Bauten  nicht  durch  Frivatgeselischaften  errichten 
m  lassen,  sondern  die  Gemeinde  sur  Gigeo' 
thflnieriii  derselben  zu  machen,  sind  a!lc  tech- 
uischen  Vertreter  des  Bau-Iugenieurwesens  Beamte 
geworden ;  als  wirthsebaftliehe  Vertreter  des  Bau* 
Ingenieurwesens  sind  hinge;^en  die  Verwalliin^^s- 
organe  von  Staat  und  Gemeinde  anzusehen,  deren 
Vertreter  meist  Niehttechoiker  sind.  Es  ist  hier- 
durch das  Bau  -  Ingenieurwesen  in  eine  Ab- 
hängigkeit von  Nichltechnikern  geralhen,  weiche 
für  dasselbe  verhängnifsvoU  werden  kann,  wenn 
es  nicht  gelingt,  diese  Organe  für  die  Heddrfnisse 
des  Bau  -  li^eoieurwesens  wiareichend  zu  inter- 
essiren. 


Tbals&cblicli  bestehen  schon  jetzt  krankliafte 
Verhiltnisse,  welche  die  gesunde  Entwicklung  des 

Bau  -  Ingenieurwesens  in  einer  Weise  hemmen, 
dalB  daraus  für  Staat  und  Gemeinde  grofse  wirth- 
sebaftliehe Sdiiden  entstehen  werden.  Die  un- 
günstigen Verhslliiisse  sind  folgender  Art. 

Die  Nichttechniker,  von  welchen  das  Bau- 
Ingenieurwesen  abhängig  ist,  zeigen  im  allgemeinen 
zu  wenig  Neigung,  die  Bedürfnisse  der  Technik 
zu  studiren,  ihre  Entschliefsungen  griinden  sieh 
auf  eine  nur  einseitige  Kenntnifs  vorhandener 
Ffifaigkeiten,  Wünsche  und  Bedürfnisse  der  Ver* 
treter  des  Bau  Ingenieurwesens. 

Die  Techniker  legen  dahingegen  zu  wenig 
Werth  auf  die  wirlhtchaftiiehen  Fragen  und  nnter- 
^heiden  zu  wenij:  die  Redfirrnissc  der  Verwaltung 
von  denen  des  Bauwesens.  Unter  diesen  Um- 
stflnden  erwarben  sieh  die  Techniker  in  der  Ver- 
waltung nicht  diejenige  Stellung,  welche  ihrer 
weitgehenden  Ausbildung  entsprach.  Es  entstand 
ein  Kampf  zwischen  den  technischen  und  nicht- 
technischen  Beamten  der  Verwaltungen,  welcher 
naturgemäf^  fortbestehen  wird,  bis  aus  te*  !i- 
nischen  Kreisen  gute  Vct  wallungsbeamte  geworden 
sind  oder  bis  die  zur  Zeit  nicht  technisch  ge- 
bildeten Beamten-Gattungen  der  Verwaltung  eine 
den  höheren  Anforderungen  entsprechend  bessere 
Vorhildang  gewonnen  hd>en,  so  dafs  dieselben 
hcniliigl  werden,  auch  in  teclmischen  Dingen 
eine  klare  Uebersicht  zu  gewinnen,  üb  wir  nun 
auf  dem  einen  oder  andern  Wege  suro  Ziele 
gelangen,  ist  zwar  für  die  zur  Zeit  im  Dienst 
befindlichen  Beamten  und  die  Gegenwart  von 
Bedeutung.  Pür  die  fernere  Zukunft  ist  aber 
nur  das  Ziel  selbst  von  hoher  Wichtigkeit  Es 
ist  anzustreben,  dafs  die  Beamten,  welche  jenes 
grofse,  in  den  öffentlichen  Bauten  angelegte 
Eigentlium  von  Staat  und  Gemeinde  verwalten, 
eine  ihren  Au%ahen  enlqtrecbende  Vorbildung 
empfangen. 


-'ij  ■  --j^.'v'b^le 
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Die  Klagen,  welche  zur  Zeit  erliobcii  werden, 
sind  folgende:  Eine  gefahrbringende  ürUieils- 
longkeit  in  t«eboisch«ii  Diagen  soll  unter  den 
NichUechnikern  in  den  fflr  das  Bau -Ingen ieur- 
weseo  mafsgebenden  Kreisen  bestehen;  zugleich 
wird  über  das  Bestreben  geklagt,  den  Tecbniker 
unselbständig  zu  machen  und  die  Entsdieidung 
auch  in  kleinen  Dingen  so  weit  aufwärts  zu  ver- 
schieben, dafs  diejenige  Person,  welche  die  Ent- 
scheidung zu  treffen  bat,  eigentlich  den  VeiliSU- 
nissea  fremd  und  urtheilsloe  gegenüber  steht  und 
daram  von  dem  Untergebenen  erst  durch  lang' 
atbmige  Berichte  aufgeklart  werden  mufs.  Unter 
diesen  Umstän<len  wird  viel  Zeil  very:eudet,  das 
Schreibwerli.  wäclist  gewaltig  un  und  die  Kosten 
des  Verwtltungsapparates  steigen;  denn  mit  der 
Wik  lierung  dit.'ser  Arbeiten  erfilhrt  auch  die  Zahl 
der  technischen  Beamten  und  der  Unterbeamten 
eine  unerwOnscbte  VenndmiDK.  Bndlieb  wird 
hervorgehoben,  dafs  durch  (üp  System  das 
Interesse  für  alles  Technische,  namentlich  für  die 
wissenscbafttiehe  Forderung  des  B«ti«  Ingenieur- 
wesens, untergraben  weide.  Der  Beamte  sagt 
sich:  aWozu  hast  du  so  viele  Jahre  hindurch 
die  tecbnisehe  Wiseenscbaft  stndirt,  wenn  du 
jetzt  das  Alles  des  vielen  Sdireibwerks  halber 
thatsächlich  ruhen  lassen  mufst?'  Es  ist  schon 
seit  Jahren  so  weit  gekommen,  dafs  Doccntcn 
toebttischer  Hoebschulen  die  intelligentere  Jugend 
davor  warnen,  eine  Laufbahn  zu  wählen,  welche 
sie  in  den  Verwaltungsdienst  führt;  t:»  sei  da 
kein  Raum  fttr  individuelle  Enlwidclong,  wird 
bilianptet.  Dafs  unter  diesen  Umständen  die 
Technik  Schaden  nehmen  mufs  und  mit  ihr  auch 
die  technisch  •  wirthsebafUiehen  Interessen  von 
Staat  und  Gemeinde,  liegt  auf  der  Hand. 

Nachtheilig  mulste  es  ferner  für  das  Bau- 
Ingenieurwesen  sein,  dafs  man  bei  den  Be- 
strebungen ,  den  Stand  der  Techniker  in  der 
Staatsverwaltung  zu  heben,  für  die  Reform  der 
Bembansbildung  äufsere  Beweggrfinde  mab- 
gcbcnd  sein  liefs.  Man  hat  sich  auf  technischer 
Seite  bemüht,  die  BerufsaU-^Iuldutig  des  Infrenicurs 
ttuIserJich  dcrjeui^jeu  des  Jurisle»  älinlicli  /u  ^'c- 
slalten,  in  der  Hoffnung,  hierdurch  leichler  eine 
nicirlistelluntr  beider  BeainlcnklasFen  zu  erreichen. 
Ob  diese  Mafsnahme  auch  einer  guten  Ausbildung 
«HenKck  und  Meblich  gereebtfertiKt  sei,  wurde 
dabei  kaum  erwogen.  Wir  finden  bei  dem  Kampf 
für  und  wider  Uyninasiuiu  und  Realschule  etwas 
Aehnh'ehes.   Standesinteressen  gaben  auch  hier 

den  Au.-sciila^' ,  es  tliateu  dlea  nielil  die  satii- 
lichcn  Beweggründe.  Es  kam  hinzu,  dafs  die 
SehulmSnner,  ohne  eine  hinreichende  Kenntnib 
unserer  wahren  Bedürfnisse  zu  besiteen,  die 
Technik  in  eine  Sonderstellung  verwiesen.  Man 
machte  sich  das  Leben  unnütz  sauer,  indem 
man  annahm,  dafs  für  die  Technik  eine  wesent- 
lich andere  Vorbildung'  erfordcrlie!,  sei,  als  für 
audcre  Berufszweige;  andererseits  unterliefs  man 


es,  für  nichtteehnische  Berufszweige  die  zweck- 
dienlichste Schulbildung  allniiiiiliidi,  auf  praktische 
Versnehe  gestützt,  festzustellen ;  man  fand  es  be- 
quemer, nn  die  Stelle  ernsthafter  pädagogischer 
Untersuchungen  eiue  Querschnittssumme  vo^ 
getafster  Meinongen  zu  setzen. 

Von  der  Schule  soll  der  Abiturient  allgemeine 
Bildung  mitbringen;  dazu  sind  vor  allen  Dingen 
diejenigen  Kenntnisse  und  Fertigkeiten  zu  reebnen, 
welche  im  Treben  gefordert,  aber  durch  die  Beruf?- 
bilduDg  nicht  erworben  werden  können.  Der 
Abiturient,  welcher  sieh  der  Technik  sawendea 
will,  lial  auf  der  Hochschule  hinreichende  Ge- 
legenheit, in  der  Mathematik  und  den  Natur- 
wissenschaften sich  zu  vervollkommnen ;  derselbe 
braucht  also  nur  gründliche  Kenntnisse  in  den 
Elementen  dieser  Fächer  zu  besitzen.  Es  ist 
durchaus  unwahr,  dafs  es  für  die  Hebung  der 
technischen  Auabildung  erforderlich  sei,  schon 
auf  der  Schule  eine  Bevorzugung  des  Unterrichts 
in  den  realen  Wissenschaften  in  einem  Umfang 
eintreten  zu  lassen,  dab  dadurch  die  dlgenieia 
bildenden  Fächer  Beschränkung  zu  erleiden  haben. 
Was  die  Hochschule  nicht  zu  geben  vermag,  das 
ist  matheinatisehesGefDhl,  pecsSttlieheBeanlagung 
zur  Mathematik  und  zu  den  realen  Wissenschaften. 
Wer  für  die  Mathematik  keine  Beanlagung  besitzt, 
soll  dem  Studium  des  Bau-Ingenieurwesens  lieber 
fernbleiben.  Das  Talent,  nicht  das  hochgespannte 
Wissen  in  den  realen  Fächern  wird  für  die  Zu- 
lassung zum  Studium  dieser  tcclinischen  Wissen- 
schaft zu  fordern  sein.  Wo  die  Beanlagung  fehlt, 
nützt  aufgewendeter  P'leifs  nur  selir  wenig.  Das 
Examen  wird  zwar  noch  bestanden,  aber  die  Aus- 
wertfaung  der  besOglieh  erlernteD  HQlfcwiisen- 
schaften  unterbleibt  in  Bau!  hernach  doch 
I  gänzlich. 

I       Was  die  teehnische  Hocbschnle  femer  nicht 

!  zu  geben  vermag,  aber  im  Leben  gebraucht  wird, 
ist  die  Keunlnils  lebender  fremder  Sprachen.  £s 
ist  dabei  keineswegs  nothwendig,  dafs  Jeder  fertig 
das  Französtsehe  nod  Englische  spricht;  es  ge- 
nflgt  vollkommen,  wenn  manche  Vertreter  des 
Berufs  die  eine,  ander«  die  andere  oder  zwei 
lebende  Sprachen  wirklich  beherrschen  und  dab 
dabei  keine  der  lebenden  Sprachen  von  Bedeutung 
gänzliche  Vernachlässigung  tindet. 

Ad  die  Vertreter  des  Schulwesens  richten  wir 
also  die  Bitte,  dem  facullativen  Unterricht  in  den 
lebenden  Sprachen  eine  ttcsondere  Aufmerksamkeit 
zu  aehenkctt.  In  dieser  Beiiehung  hat  um  Jap« 
zum  Beispiel  schon  flherflOgdt« 

Bevor  wir  uns  nun  mit  der  Frage  beschäftigen, 
wie  bei  uns  das  Bau-Ingenieurwesen  gefordert 
werden  kann,  sei  hier  der  französischen  Verhältnisse 
gedacht. 

Die  höheren  Stellungen  der  Verwaltung,  welche 
i  in  Deutschland  meistens  durch  Juristen  t>esetit 
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sind,  werden  in  Frankicith  von  den  Inpenteuren 
des  Ponte  et  Chauss^es  cingenominr  n ;  diese  bilden 
eine  an  Zahl  kleine  Elitetruppe  von  Biamten; 
sie  sind  von  vorn'-frffp  für  den  höheren  Dienst 
bcBtimmt  und  als  solche  in  der  Ausbildung  be- 
yorzugt. 

Nach  vollendeter  Schulbildung  melden  si<li 
gewöhnlich  jährlich  1800  Caadidaten,  welche  den 
Eintritt  in  die  polytechnische  Sebole  zu  Paris 
erstreben,  um  sicli  tljunlicljstdem  selir  angesehenen 
Ingeoieurberuf  und,  wenn  erreichbar,  dem  böberen 
Staatsdienst  als  Ingenieur  des  Ponts  et  Ghansstes 
zu  widmen.  Der  Staat  nimmt  aber  jährlich  je 
nach  dem  vorhandenen  Bedärfnifs  nur  etwa  260 
ScbOler  in  die  polytechnische  Schule  auf,  welche 
«ine  technische  Vorschule  ist,  so  dafs  der  Rest 
▼on  1540  Candidaten  abgewiesen  wird.  Die 
Auswahl  erfolgt  nach  dem  Ausfall  von  drei 
Präfongen,  welche  mit  je  einer  Woche  Zwischenzeit 
abpphalten  werden  und  sich  aussnlilirfsüch  auf 
niaihematische  und  nalurwissenscbaftliche  Fächer 
beliehen.  Die  abgewiesenen  Candidaten  ItOnnen 
nun  entweder  eine  andere  polytechnische  ScIiuIl- 
des  Landes  besuchen,  deren  Absolvirung  aber 
oieht  zur  Erlangung  hoher  Stellungen  m  der  Ver> 
walding  Lereclitigi,  oder  sie  werden  einen  gana 
anderen  Beruf  wihlen. 

In  der  polytechnischen  Schule  zu  Paris  ver- 
bleiben die  Schüler  zwei  Jahre:  sie  beschäftigen 
sieh  dort  mit  den  tei  hnisclieii  Hülfsvvissenschaflen, 
der  Matlicmalik,  der  Mechanilc,  den  Naturwissen- 
schaften und  dem  Zeichnen.  Das  Ganze  ist 
militärisch  geordnet,  audi  wolmen  die  Schüler 
in  der  Anstalt.  Nach  Absotvirung  dieser  poiy- 
tcebnisehea  Schule  findet  eine  zweite  Sichtung 
tlurch  das  nun  abrnhaltonde  Examen  statt.  Nur 
etwa  23  Subülei  werden  aus  der  Zahl  der  260 
Candidaten  als  best  Bestandene  fiBr  den  teclmisehen 
Civildienst  ansgcwälilt :  der  Rest  von  2'i7  Sriialern 
wendet  sich,  soweit  er  im  übrigen  das  Examen 
tsil  hinreichendem  Erfolg  bestanden  hat,  einer 
SpecialwafTc  zu  und  wird  hOTnach  Offizier.  Von 
den  23  Auserwähllen  werden  nur  sieben  fflr  das  Hau- 
Ingenieurwesen  zugelassen  und  in  die  technische 
Hochschule,  die  £coIe  nationale  dc.-<  I'onts  et 
Cbaussäes  zu  Paris  aufgenommen.  Vor  dem 
Studium  geoQgen  diese  angehenden  Ingenieure 
aber  der  allgemeinen  IfilitSrpfliebt  und  zwar  roerk- 
würdiperweise  sofort  als  I.ieiitenant.  Letzteres 
wird  von  den  Betreffenden  selbst  als  für  die 
niilitlriscfaie  AustHldung  nachtheilig  hingestellt, 
Weil  der  praktische  Dienst  darimter  leidet. 

In  dar  £cote  des  Ponts  et  Cbaussöes  studirt 
der  Sohfller  drri  lahre  dieHauptflIcber  deslngenieur- 
Wesens,  um  alsdann  als  Ingenieur  ordinaire  in 
den  Staatsdienst  einzutreten  und  fortab  weit 
schneller  als  bei  uns  in  höhere  Stellungen  onipor 
zu  rQcken.  Uan  findet  daher  in  Frankreich  in 
höheren  Stellungen,  welche  bei  uns  entweder 
ein  schon  bejahrter  Techniker  oder  ein  verhällnils- 


mäfsig  noch  jung^er  Jurist  bekleiilet,  in  Frank- 
reich technische  Verwallun^sbeamle,  die,  im  besten 
Mannesalter  stehend,  auch  die  Wissenschaft  toK 
beherrschen  und  mithin  ihrer  Aufgabe  ganz  ge- 
wachsen sind.  Wir  sehen  also,  da£s  in  Frank- 
reich der  Staat  es  sieh  angelegen  sein  Iftbt,  fOr 
die  Oberleitung  tücbllp'e  Kräfte  heran/uhilden,  und 
dies  gelangt  auch  noch  im  einzelnen  hinsichtlich 
derPOrsorge  zum  Ausdniek,  weleheeiner  FCrderung 
des  Bau-Ingcnieiirwe!^ens  sowohl  un  der  Iloeli- 
schule  wie  in  der  Verwaltung  zugewendet  wird. 
Diese  Fdrsorge  beginnt  schon  nach  Absolvirung 
der  polytechnischen  Vorschule.  Während  der 
Militärdienstzeit  erhält  der  Candidat  des  Ingenieur- 
fachs 2200  Fres.  Gehalt  und  während  des  drei- 
jährigen Studiums  an  der  l  n  i  des  Ponts  et 
Chaussei  s  je  2000  Frcs.  Aufserdem  gewährt 
der  Staat  dem  jungen  Ingenieur  mehrfach 
ZosehOsse,  ^  behufs  AusfQbrung  ?on  Studien- 
reisen. 

Während  also  in  Frankreicli  der  Staat  seinen 
ersten  leehnisehen  Oberbeamlen  eine  ganz  be- 
sonders gute  Ausbildung  an^jedeilien  läfst,  und 
dahin  strebt,  dafs  nur  die  tüchtigsten  KräAe  an 
die  Spitze  der  Verwaltung  treten,  begegnen  wir 
in  Deutschland  nicht  der  gleichen  Fürsorge.  Wenn 
trotzdem  das  Bauwesen  Deutschlands  sich  mit 
demjenigen  unserer  Nachbar-Staaten  doch  sehr 
wohl  messen  kann,  so  liegt  dies  in  dem  Umstand 
begründet,  dafs  it>  Deutschland  alle  Beamte  im 
Ingenieurfach  eine  vollständige  vvi:>üunschafllich 
technische  Ausbildung  geniefscn;  sie  alle  absol» 
virten  eine  technische  Ilochseluile.  Dieser  Ein- 
richtung verdanken  wir  unsere  Leistungsfähigkeit 
im  6ff«it1ichen  Bauwesen. 

fn  Frankreicli  Ist  das  anders.  Die  7ah!  der 
voll  ausgebildeten  Ingenicure  erreicht  wohl  nur 
den  siebenten  Theit  aller  technischen  Beamten  des 
Staates,  und  ihnen  unterstellt  sind  die  Ingenicure 
zweiter  Rangklasse»  die  Conducteurc;  diese  haben 
auch  eine  polytechniKhe  Schule  besucht,  wie 
deren  mehrere  in  den  pn'irseren  Städten  des 
Landes  errichtet  sind,  jedoch  stehen  sie  den 
Ingenieuren  des  Ponts  et  Chauss6cs  an  allgemeiner 
und  specieller  Bildung  und  zum  Thcil  auch  an 
persönlicher  Begabung  nach.  Es  giebt  in  Frank- 
reich 6  bis  7  mal  so  viel  Goiiductcure  als  In- 
genieure des  Ponts  et  Ghaussies. 

Das  französische  System  tler  Zwcitheilutig 
des  Bau-Ingenieurberufs  hat  aber  seine  Mängel. 
Manche  PersSalichlieit  entwiekelt  sieh  erst  im 
späteren  Leben.  Vcm  vornherein  den  bei  weitem 
grüfsten  Theil  der  Jugend  von  dem  höheren 
Dienst  euszusehlieften  und  dies  einzig  gegründet 
auf  den  Ausfall  des  Examens  in  Mathematik  und 
Naturwissenschaften,  erscheint  doch  etwas  gewagt. 
Das  bei  uns  vorhandene  Bestreben,  allen  Kräften, 
welche  das  Ingenieurfach  sludireo,  zunächst  die 
gleich  vollkommene  Ansbildunpr  7.»  gewfihr'  n, 
erscheint  doch  zweckmäfsiger  und  verbürgt  euic 
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breitwe  Verthenang  solider  Kenntnine;  jedoeh 
mofi  durch  bc^omlcTC  Einrichtungen  noi-h  dafür 
gesorgt  werden,  dafs  bei  uns  die  tQciitigsten 
Krflfle  SU  dner  bSheren  indiTiduetlen  Entwicklung 
gehngen  kdonen.  Wenn  auch  im  ferneren  Berufs- 
lebCD  allen  Beamten  eine  gleicise  Fürsorge  zu* 
gewendet  werden  soll,  einerlei  ob  sie  sich  wissen- 
si  liartliili  aiisieichnen  oder  nicht,  dann  würde 
den  Einzelnen  so  wenig  Fürsorge  treffen,  dafs 
sich  ein  hervorragendes  Wissen  und  ein  weit- 
schauender  Ueberblick  in  keiner  Person  zu  bilden 
vermochte.  Detn  Stri;ü  vvinl  e<  alsdunn  an  intelli- 
genleu,  sachkundigen  Uberbeamten  felilen. 

Es  ist  aus  benannten  Grflnden  erforderlich, 
dafs  ilcr  Staat  jnngcitn  Beamten,  wcUht-  sich 
ausgezeichnet  haben,  üelegenlieil  giebt,  auch 
wiisenscbafUich  tbitig  so  sein, und  dafs  derselbe 
xur  Fdrderunp  der  In  gen  ieu  r  •  Wi  ssen - 
Schaft  eine  besondere  Wissenschaft* 
liehe  AbtbeilunggrOndet,die,dRinMini8terxain 
für  (Iffentlicbc  Arbeiten  unterstellt,  auch  prak- 
tisclien  Aufgaben  dient.  Von  den  Sorgen  laufender 
Verwaltungsgescbafte  enthoben,  kSnnten  sieb  hier 
die  jeweils  hinsugexogenen  praktischen  Ingenieure, 
wie  Theoretiker  und  auch  Professoren  der  Hoch- 
schulen  der  L^Jsung  wichtiger  wissenschaftlicher 
Tagcsfrageii  liingcben.  Die  Aiislall  müfsle  zu 
dem  Zweck  bofugt  sein,  f'üns^litr  belegene  und 
durch  ihre  Sonderai  l  ausgezeiclinele  Nutzbauten 
unter  Aufwendung  gröfserer  wissenschaftlicher 
Mittel  zu  lielreibeti,  als  dies  aus  Sparsainkeits- 
rücksichlen  am  gewöhnlichen  Nutzbau  zulässig 
erseheint. 

Heule  li(,'gen  die  VerliüHnisse  so,  diifs  bei- 
uns  in  neuen  Dingen  das  erforderliche  empirische 
Wisien  hiuRg  Oberall  nicht  gewonnen  werden 
kann.  Wo  ininitr  honle  eine  neue  Aufgalic  an 
den  bau-iugeuieur  herantritt,  welche  in  einem 
Punkt  keinen  Wiederholungsfall  bietet,  sondern 
zu  selbständigen  Studien  lierauafordert,  fehlen 
dem  Jüngeren  Ingenieur  die  Mittel,  eine  hin- 
reichende prakitsche  Unterlage  zu  schaffen,  altere 
Herren  sind  aber  nicht  geneigt,  sich  mit  wisscn- 
sehafllichen  Untersuchungen  abzugeben:  ihre  Zeit 
ist  meistens  anderweitig  voll  in  Ansprui  Ii  ge- 
nommen. Außerdem  sagt  die  einzelne  Verwaltungs- 
stelle, warum  sollen  denn  wir  gerade  es  sein, 
welche  die  Kosten  tragen  und  die  Zeit  bergeben, 
wie  diese  bei  LfJsung  einer  schwebenden  technischen 
Tagesfragc  von  weitgehender  I5e(lcnluriir  m  opfern 
sind.  Aus  diesen  Gründen  kommen  methodische 
Untersuchungen  so  selten  im  Ban-Ingenieurwesen 
zustande.  Ein  einzelnes  Privatunternehnicn,  z.  B. 
eine  grüfserc  Farbsloff-Fabrik,  giebt  lür  wissen- 
schaftliche Forschung  in  ihrem  beschrinklen 
Wirkungskreis  jährlich  weit  mehr  Geld  aus,  als 
alle  Verwaltungen  Deutschlands  im  Bau-Ingenieur- 
wesen zusammengenommen  der  methodischen 
Forschung  zur  Vorfügung  slrlleri.  Wofern  hier 
kein  Wandel  geschafft  wird,  uiufs  das  ingenieur- 


I  Wesen  an*gr<lndlichem  empirischen  WisMii 

:  armen.  Es  gebricht  uns  an  einer  Central- 
I  stelle  für  wissenschaftliche  empirische 
Forschung  im  Ban-Ingenieurwesen.  Nor 
in  kleinen  Dingen  werden  dem  bei  Nutzbanlen 
beschäftigten  Beamten  die  Zeit  und  Geldmittel 
zur  VerfQgung  gestellt,  um  hinsichtlich  neuer 
Baumittel  oder  Bauweisen  das  praktische  Wissen 
durch  Ausffilming  methodischer  Versuche  lu 
ergänzen. 

Als  ich  i.  B.  bei  den  Hamburger  Zollanschlufs- 
bauten  beschäftigt  und  unter  Anderem  auch  mit 
Revision   der   Stand-   und    Brandsicherheit  der 
Speicherbaulen  beauftragt  war,  hob  ich  henror, 
dafs  noch  niemals  in  so  grofsem  Mafsstab  das 
Eisen  für  Speicherbauten  verwendet  sei,  wie  jetzt 
gesehehen  solUi  and  dab  daher  in  diesem  Punkt . 
unsere  praklisdM  Erfahrung  im  Bau-Ingenieur- 
Wesen  als  nicht  ausreichend  zu  erachten  seL 
Man  kfinne  nicht  Jahre  hindurch  warten,  bw  von 
I  anderer  Seite  bezügliche  Untersuchungen  WlgC* 
stellt  würden,  sondern  müsse  sofort  praktische 
Versuche  Aber  das  Verhalten  Ton  gedrflcklea 
EisenstOtzen  im  Feuer  ausführen.  Die  Direction  der 
Lagerhausgesellschafl,  zumal  die  kaufmSnnischen 
Leiter  gewährten  sofort  die  bcnöthigten  Mitlei 
[  in  Höhe  von  5000  tS.  Dennoch  gelangte  aber  das 
Vorhalten  nicht  zur  Ausführimg,  weil  die  staatliche 
I  Verwaltung    belürchtete,    dafs    durch  derartige 
wissenschaftliche  Versuche  eine  Verzögerung  der 
Vfdhiiiliiri'^r   dieser   Bauten  lierbeipeführt  werden 
;  könne.     Die  später  von  Herrn  Eisengiefscrei- 
I  besitier^Lfihmann  und  mir  ausgefShrteo  und 
'  in  den  (Verhandlungen  des  Vereins  zur  Beffirderung 
1  des  Gewerblleifses'  veröfifcntlichlen  Versuche  und 
Versuchsergebnisse  konnten  durchaus  keinen  Ersals 
für  jenen  früher  entstandenen  Ausfall  der  erheb- 
1  lieh  umfassender  geplanten  Untersuchungen  bieten. 
Die  inzwischen  stattgehabten  Speicherbrinde, 
durch  welche  ein  Verlust  von  mehreren  Millionen 
Mark  eingetreten  ist,  haben  die  berührte  Frage 
wieder  auf  die  Tagesordnung  gesetzt,  aber  dennoch 
hat  man  sich  bis  heute  noch  nicht  entscblielKn 
können,  durch  methodische  Untersuchungen  in 
der  Sache  Klarheil  zu  schafTen.    Die  Einziehung 
gutachtlicher  Aeufserungen  ist  /war  erfolgt,  es 
niiifs  aber  diese  Methode  al-   liun  haus  einseitig 
und  unzureicliend  in  einer  ."iaciie  craciilel  werden, 
über  welche,  da  sie  neu  ist,  sich  Oberhaupt  noch 
keine  zutrelTeiiileii  Ansichten  gebildet  haben.  Die 
I  mit  hinreichenden  Mitteln  von  einigen  in  Theorie 
I  und  Praxis  tOchtigen  Kräften  mitFIdb  ondSorgbll 
ausgeführten  selbständigen  UntersuchuBgen  sind 
,  allein  ausschlaggebend. 

I       Ein  zweites  Hai  trat  mir  die  Bedeutung  reehl> 

zeitig  auszufülucniler  Vcrsui  he,  bez^v■.  \')n  Vei  snchs- 
bauteu  vor  Augen,  als  mir  als  erstem  h'Uf^arbeiter 
der  Grofsb.  Badisehen  Oberdirection  ftH  Was8e^ 
und  Strafsenbau  der  Auftrag  ertheilt  wr^den  war, 
eine  kleine  Arbeit  Ober  die  Scbiffbarij^^anf  des 


(fr.  £6.  ^ 


Blieinlaufes  zwischen  Speier  und  Strafsburg  zu 
verfassen. 

Ich  erkannte,  dafs  der  Schwerpunkt  fler  Sucht- 
in  der  Frage  liege:  «Wie  kann  man  mittels 
Graadeebwetten  die  sonst  wsodernden  KiesUinke 
an  den  Ufern  derart  festlegen,  dafs  alsdann  auch 
die  seiUicbeo  Kolke  verfichwinden?"  Es  ist  dies 
eine  wissenschaftlich  hoebmteressante  Frage. 
Mehrere  Mittel  föliren  zum  Ziel,  und  es  erfordert 
viel  Zeit,  Scharfeinn,  Beobachtung  und  Erfiadaogs- 
gäbe,  um  das  ZweckmäTsigste  zu  erdenken  and 
als  solches  nun  auch  zu  erweisen.  Die  erforder- 
lichen Geldmittel  wfiren  verschwindend  klein  ge- 
wesen gegenüber  den  Suiuinen,  welche  an  sich 
achob  fDr  Uferbefestigung  jährlich  am  Rhein  aus- 
gegeben werden.  An  der  Oberdiroi  lton  verwarf 
jedoch  der  technische  Leiter  den  Gedanken  einer 
Anstellung  derartiger  Versuche  in  so  schroffer 
Weise,  dafs  ich  davon  Abstand  nehmen  ninrste, 
den  Gegenstand  weiter  zu  verfolgen.  Wenn  nun 
nach  einigen  Jahren  der  Verwaltung  die  Aufgabe 
geftetit  wird,  den  Rhein  schiffbar  zu  machen, 
dann  ist  die  Verwaltung  dieser  Aufgabe  nicht 
vollkomiiien  gewachsen.  Vorbereitende  Untere 
suchungen  fehlen,  und  es  verbleibt  nun  keine 
andere  Wahl,  als^  mit  dem  Nutzbau  selbst  gleich- 
sam dnen  Versuch  im  grofsen  tu  machen,  wo- 
bei Millionen  zu  viel  verwendet  werden  können, 
weil  die  zweckmäfsigsle  Bauweise  nicht  vorzeitig  au/ 


einer  Versuchsstreckc  unter  Aufwendung  eingehen- 
der wissenschaftlicher  Studien  erforscht  wurde. 

Die  benannten  beiden  Fälle  bieten  allerdings 
nur  das  Bild  vereinzelter  persönlicher  Erfahrungen, 
sie  veranlafstcn  mich  aber,  mit  Berufsgeoossen 
mehrfach  über  den  Gegenstand  zn  snrochen.  Ich 
begegnete  dann  überall  der  Ansicht,  dafs  für  die 
wissenschafUich-empirisehe  Forschung  im  Bau- 
i  Ingenieurwesen  etwas  geschehen  müsse,  dafs  dies 
aber  nicht  Sache  der  einzelnen  Verwaltungssteliea 
sein  kOnne,  sondern  dals  dafSr  eine  besondere 
Abiheilung  gescbalTcn  werden  müsse. 

Vor  Allem  gehl  unser  Wünschen  dahin,  dafs 
dem  I ri eil it'ur Wesen  tüchtige  Vertreter  erwachsen, 
welclie  dafür  sorgen,  dafs  durch  die  Ccnlrali!»ation 
des  öffentlichen  Bauwesen«  die  Thalkraft  seiner 
Beamten  nicht  gebrochen  itnii  dafs  der  Schablone 
zuliebe  nicht  die  Möglichkeit  genommen  wird, 
wissensdiaftlicl)  pi  iküsclic  Studien  auszuführen. 
Zwar  kann  man  aus  Sparsamkeitsrücksicbteu  nicht 
Oberall  forschen  wollen,  und  es  ist  daher  natcir- 
gemfifs,  dafs  den  Verw.\llung?nrtraiirn  in  dieser 
Hinsicht  nur  beschränkte  MUtel  zugebilligt  werden, 
aber  irgendwo  mufs  doch  der  methodischen 
Forschung  ein  Hort  erwachsen,  tind  diiruirj  wird 
für  die  Gründung  einer  Ablhcilung  für 
wissenschaftlich  baulechnische  Forschung 
eingetretn.  j^.  ir«fbr, 

4«t  toebn.  Hscluclnil«  m  BnuuMchweig» 


Berieht  Uber  in-  nnd  aufil&ndisehe  Patente. 


Patentanmeld  ungen, 

vct  dem  anffegebanan  Tage  an  wahrenii  zweier 
■  •Rate  zar  EinsiciitnahmB  für  Jedermann  im  KalssfUcken 
Patentamt  in  Berlin  autliagan« 


26.  September  1892:  KI.  5,  II  12  570.  Vor- 
richtung zum  Einstellen  von  an  conischen  Seillromnieln 
liäii;;endi:'ii  Funierkoi-lirii  vor  tipti  Füilr<i'l'-rn  ruiU>.-ls 
hydfsiiili.si'li  hewi'yler  .Stliuilillinlinfn.  Firina  Hani.'l 
A  Lueg  in  DOssoidorf-Grafenberfc' 

Ui.  18,  G  G^Il.  Verrabrenzur  Kohlung  von  Bisen 
Im  Erteugung^api'arat  durch  Einbringen  von  in  be- 
sebwsrten  Behältern  eingeschlossener  7.crktetnerler 
oder  polverisirter  Kohle.  Gulelioflnungshaile.  Actien- 
TStein  fllr  Bergbau  und  Hattenbetrieb  in  Ober^ 
bansen  II  a.  Rahr. 

Kl.  81,  .1  2871.  Verfaliren,  Formkasten  fflr  ver- 
scbiedene  Fvotirweilon  anwendljar  zu  machen.  Aug. 
Jellunann  in  i^i  rge-Borbeck. 

Kl.  40,  P  5825.  Verfahren  zur  Vorbereitung  des 
Eiseu:^  zum  Legiren,  tlenri  Fidot  in  Slaahope  Qu- 
dens  (Middlesex,  England). 

Kl.  49,  L  69W.  Vorrichtung  zum  Anfbiegen 
und  FertigwaliMO  vorgewaiiter  ProOleiien.  Toussaint 
Bieberoni  in  DOnddorf. 

Kl.  80,  H  117.58.  Rutirende  Presse  zur  Herstellung 
von  Kohleuziegeln  und  der^l,  Jobann  Ca.spar  Harkort 
in  Harkorlen  b.  Haspe. 

29.  Se(>tember  1892:  Kl.  1,  M  8768,  Eiuricblung 
mm  Seben,  Misdien  und  Fordern  kOmigen  oder 


[  mehlii,'tiii  liule.-..  Maschinenban-Arliengosellschafl  vom?. 
Breitlcbl.  Dam-k  A;  Co.  in  I'raur  Karoliiiontlial. 

Kl.  .'),  (J  7332.  Vorrirhluni,'  zum  Ausfi^lleii  des 
beim  Verlreilten  des  .Scl)il'i;iianlels  voiiSlollen-Vortreili- 
Appsraten  sieb  biidendvu  Uuhlrauuie«!  durch  tJement 
oder  dergl.  Finna  P.C. Glaser  in  Herlin. 

Kl.  20,  L  7857.  DoppriblaUfeder  für  Eiaeabalin- 
falirzengc.   Gustav  Lentx  in  DQsaeldorr. 

Kl.  iO,  D  -t-W.  Mascliine  zum  Srhinii'deii  iimi 
rjcMta  vuii  runden  «iegcnsUindcn  mit  verjüngt  zu- 
laufender Gestalt.  W.  H.  Dajrton,  Torrington  (Gönn., 
V.  St.  A.). 

Kl,  81,  C  4095.  Lösch-  uml  Verladi-vorriclilung 
filr  Koksflfcn.    Franz  Joseph  Collin  in  Dortmund. 

:i.  üctober  1892:  Kl.  5,  E  349.3.  KörderKestell 
mit  elastisch  unteritdtzlem  Bodeo ;  Znaatx  zu  Nr.  64  ö&O. 
Frans  FrAbel,  Bisengielberei  und  Hascbinenrnbrik, 
Constitntinhultc  bei  Freiberg.  Sachsen. 

Kl.  10,  L  7416.  Verkohlungsofen.  Dr.  J.  Lerclihorn 
in  Pluder  (O.-Schl.). 

Kl.  19,  B  12  792.  Kreuzung»-»  lur  t;iuüitili;:i  n  l.an,^- 
aehwellen-Oherba».    .1.  K.  Ihkui)-!  in  CardiR  !  Lii^d m.l  i, 

Kl.  19,  M  ÖOlO.  ZuäsaniiiieitsrUweifsbares  Eistn- 
bahngeleise  nebst  fahrbarem  Apparat  zum  Scliweifson 
und  Verlegen  des  Geleises.  A.  J.  .Moxham  in  Jnhn<^lo\vn 
(Fa.,  V.  St.  A.). 

6.  October  1892:  lU.  fi,  0  1684.  Gesleinbobr» 
oisseldne,  bei  welcher  die  fiobnplndel  mittels  sweier 
Arl)eil.<ikonien  vprscbi^^dpnen  Querechnilts  diircli  Druck- 
luft ein-  und  auswärts  gtliicbeu  wird,  P.  J.  Ugle  in 
loondon. 
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Kl.  7,  0  1703.  Eine  Auäfillirungsarl  des  durch 
die  Anmeldung  M  8486  vorläufig  gPächützlen  Ver- 
fahrens zur  Herstellang  Ton  Platten,  Tafeln,  Blechen 
and  abnliebeo  GegvoaUndea  wn  swwerlei  Malallen. 

Oberachlesisehe  Enenindintric,  Adiengesellsebatt  ffir 

Ber^rhau  und  Untlenbeliieh  in  fJleiwit/. 

Kl.  10,  \V  ^^511.  Herstellung  von  Koks  unter 
Vt>r»-i>ndun<.'  von  Torf  und  Bcaiukohimi.  FiBiisWawreD 

in  Uixilorf  hei  lierlin. 

Kl  31.  il  12418.  Inifol-fii.'Sloiiii.  J.  Hill  io 
Slockion  und  (Ji.  Hodgson  in  Middlesborougli  (Enjfland). 

Kl.  49,  M  8463.     Verfahren,  Trilttlüchen  durch 

Walten  tiemwleUen.  Joo.  Masoo,  Jo«.  Ma^oo  und  W. 
8.  Godner  in  London. 

Kl.  49,  S  6177.  Drahtscheore  für  endloaeo  Draht 
mit  ineinander  eingelassenen  Köpfen.  J.  Sttl  und 
L.  Oberiandtr  in  Wien. 


Deutsche  Reiclispateote. 

Kl.  18,  irr.  6364M,  vom  1.  September  1891.  Zi^atz 
zu  Ni  Iii2l8.  (Jollfried  Piel/k.i  in  WiUoWiU 
(Malirriii.    Drehbarer  Doppel flammofen. 

Ufhufs  KOlilung  ili'.s  Herdliodens  ruht  derselbe 
auf  dicbl  nebeneinander  gelegten  hoblen  eisernen 
Qoerballcai,  dnreb  welebe  dl«  uill  hindnrchftNjditB 


kann.  Audi  können  dio  beiden  miill'Mon,  dif  Oiu'r- 
balkcn  unlerslülzeodeii  Träger  zu  ciniiii  Kasten  aus- 
gebildet sein,  dnreb  wddien  KObllnfl  gedrQckt  oder 
gesaugt  wird.   

K1.1t  Nr.flSö$8»Tom22  Derember  1891.  Eisen- 
werk (vorm.  Na(^el  &  Kaemp)  A.-G.  In  Ramburg- 

U  Ii  I  f  n  h  0  rs  t.  Hrrhi'u  zur  h'riitii;iiiiii  und  Entleerung 
riniifürniiiji'r  Sortinküstcii,  in^hn^oiidivt  rnn  Centri- 
fui/ol-Surti  rinn  srh  inen. 

Dt-r  (nicht  gezeifhni'te)  Schlenderleller  srtileudt'rt 
das  Gut  in  die  einzelnen  ringförmigen  Sorlenkäsli-n. 
In  letzter«  reichen  an  radialeii,   Blnrr  miteinander 


Vi'rliuiuloncn  Rippen  n  bäinjendo  H<>clien  h  hinein, 
•lic.  «enn  sie  auf  ihren  ^•enieii'..scliallli(lien  UollIiDhnen 
^rtdrelit  werden,  das  in  den  Küsten  bolindlithe  Uul 
weiter  «(hieben,  bis  es  durch  HndenOOlaangen  der 
.Sortenkästeo  in  Säcke  oder  dergL  fällt. 

Kl.  It,  Ir.  (KilW,,  vom  24.  Ücluber  1891. 
G.  Dieebmann  in  Berlin.  FtuerkiaU  für  Dampf- 
kettet 

In  die  FeuerbOcIise  der  narh  dem  I*.icomoliv- 
system  gebauten  Dainpikessel  wird  ein  feuerfester  Topf 
gesetzt,  der  oben  and  Unten  offen  ist  and  im  Boden 


den  Roflt  tragt.  Die  Feuergase  werden  demnae 
zwangen,  oben  Ober  die  Seitenwinde  des  Topf 
geben  und  dann  erst  durch  zwei  unten  in  der  RQck» 
wand  angebrachte  Oeffnungcn  in  di«  Siederofare  eio' 
zatreten,  was  eine  bessere  Awnatning  der  Wime 
der  Gas«  nir  Fdg«  baL 


K1.5,Nr.e41», 

vom  13.  Septhr. 
U9l.  Faluh 
Co.  in  Wien. 
Ritt«ch$cheere  für 
Sloftbohrer. 
Ober*  und  Unter 
lb«il  9  nad  h  in 

Rulscbscheere 
werden  jede  fQr 

sich  ferlij;  ge- 
stellt. Dann  biegt 
man  den  Ober- 
theil  a  so  weit  zur 
Seite,  dafa  der 
UnlertheU  b  in 
denObcrtheilein- 
gefflhrt  werden  kann,  und  wenn  di«i  getebehen  isl, 
biegt  man  den  Obertbdl  «  wied«  wagmk. 


1 1 

1 1 
1 

1 1 

Ü 

1 
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Kl.r»,  Nr.ß4^,vom21.Jan.l892.  A.Sleenaerts 
in  Aachen.     Umkehrbare  Oesteinttohrmnachine  mit 

Die  von  Hand  ge- 
drehte  Holirspinilel 
a  nimmt  die  vermit- 
telst der  Schraube  I 
und  der  Brea» 
backen  r  mehr  oder 
weniger  gebrauchte 
zweitheilige  Mutter 
0  mehr  oder  u  eniger 
mit,  woduir-h  der 
Vorschub  gere^^elt  wird  Der  Drin  k  der  Muller  a  gegen 
ihre  Widerlager  wird  durch  Slahlringe  c,  welche  leicht 
geschmiert  werden  können,  derart  übertragen,  dafs 
mfiglicfaat  wenig  Reibung  entsteht  In  den  Eodlagea 
der  Bohnyiada  kann  di«  Matebin«  am  180*  baramge» 
srfaweidct  werden,  vm  sofort  woiler  bobren  sa  kOoneo. 

Kl. Kr.  63030,  vom9.0etober  1891.  J.  W.  S  waa 
in  Lauriston  Bromlej  (Bngfaind).  Verfahre» 
und  Vorridiftinp  *ur  Herttdtunff  rtm  UtUtlMrakt. 

Der  Draht,  welcher  durch  elekirolyüs.  hi  n  N;.- ier- 
schlag  verstärkt  werden  soll,  wird  durch  im  liade  an- 
goordnete  SUehlödier  gangen. 


Britische  Paient». 

Hr.  9842,  vom  2.  Juni  IS'.H.  John  Henry 
Rogers  in  Llanelly.  QUAafen-AnUaffarSduBmev 
bleekt. 

Drei  GlQliöfen  ahe  sind  in  einem  Halbkrdse 
derart  angeordnet,  dafs  einer  derselben,  der  bereits 
geheizt  ist,  durch  durchstreicliendp  I-iifl  v.'eV,fllitt 
wird,  w."ilir>'nd  die  hierbei  sich  erhitzende  I,iifl  eimm 
der  anderen  OelVn  als  Verbr^nnungshilt  zutrefnhrt 
wird,  l'nlerdessen  wird  der  dritte  Ufen  entleert. 
Zum  Beschicken  der  Oefen  ist  im  Mittelpunkte  des 
Kreises  ein  Drehkrahn  angeordnet,  nnt«r  dessen  auf 
der  Kreiaschiene  d  laufenden  Auslräer  e  eine  Slaafe  I 
vermittelst  der  bydnaliscben  LasciemOge  «  mir-  oad 
zurückgeachoben  weiden  kann.  Der  AMeger  ft^iahl 
biaten  auf  einer  feslen  nnd  vorne  anf  elo«r  < 
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des  hydraulisehea  Kolbens  /  heb-  und  senkbwen 
Rolle.  Durch  diese  Einriclitung  kann  die  Stange  b 
zuerst  unter  die  mit  Fiifsen  verselionen  Glühkistcn 
geschoben  und  dann  etwas  nn^'oliobon  worden,  so 
dars  das  Herausziehen  der  Kisten  anstandslos  von 
tUttfliD  geht    Am  Totdewn  Ende  der  Stange  h  iet 


noch  ein  Knhnarm  »  angeordnet,  um  gpgebenenralls 
die  Deckel  TOD  den  Kbten  abheben  k(''>nn(>n.  Der 
Krahn  kann  vermUtelst  des  hydraulisdien  Flaschen- 
zuvros  r,  desiäfn  Kette  um  die  festste lifniif  Holl-'  > 
gelegt  ist,  im  Kreise  hemmgeschwenkt  werden,  um 
alle  Oefen  bedieiMo  n  können,  t  bedeutet  CHQb- 
klaten. 


Patente  der  Ver.  Staaten  Amerikas. 

Hr.  468786.  John  VV.  Cloud  in  Chicago 
(JU.).     VorridUtmg  tum  OUOm  wut  Bitktm  vom 

Schifnen. 

Vermittelst  in  Hängelagem  raheoder  angetriebener 
Walzen  a  wird  die  aus  dem  Walzwerk  kommende 
Sdiiene  Ober  einen  mit  WasMV  fefOIlten  Bebilter  b 


I 


T 


belMert  nnd  dann  angahaltn.  Ha  wird  sodann  der 
fietiSfter  (  Termtltelst  sweler  Wasserdmckcylinder  e 

gfbnben  ,  l)is  die  Srlii.Mie  vom  Wasser  iimgobon  iinii 
hierbei  abgekühlt  wird.    Um  dies  glt^iclunäfsig  ^e 
aehehen  sn  iaamn,  wird  die  Schiene  beim  Heben 
Um 


I  BehiUers  b  von  der  In  diesem  befestigten  Leiste  e  in 

'  eine  senkrechte  StelluTip  (Kopf  nach  untan)  gekippt, 
j  so  dafs  zuerst  der  Kopf  und  liciiii  weiteren  Heben 
des  Behälters  6  Sle^;  uml  Fufs  ab^'i^'-clireckl  wenlen. 
In  dieser  Stellung  wiid  die  Sdiiene  von  den  Leisten  ei 
gehalten.  Endlich  tritt  das  Lager  o  des  Beh.lllers 
gegen  den  Kopf  der  Schieue  und  hebt  diese,  bis  ihr 
Fu£s  gegen  das  Widerlager  r  sich  legt.  Es  ßndet 
hierbei  ein  Gradriehten  der  Schiene  statt,  wonach 
der  Bebilter  b  aidi  senkt  und  die  Schiene  anf  den 
Walsen  a  ruhend  zarfleklUM.  Diese  fiUdern  dann 
die  Schiene  wieder  weiter. 


Nr.  46878S«  John  W.  Gloud  in  Chicago 
(JH.).   Varridttmif  »um  KMm  aon  Bainlfm. 

..    ..  Der  aas  dem 

fr.  Walzwerk  kom- 

mende Hadrei- 
fen  wird  ver- 
mittelst eines 
Krall  ns  erfafst 
und  auf  das  über 
dem  Waeserbe- 
hiltera  stehende 
Gestell  e  gelegt, 
welches  dann 
vermittelst  des 
Wasserdruck- 
knllif'n?  I  in  den 
Wasäcrbehältera 

hinein  gesenkt  wird.  Gegebenenfalls  kann  hei  der 
Kühlung  der  Behälter  noch  gedreht  werden.  Nacli 
der  AhkOhlaog  werden  Gestell  e  und  Radreifen  ans 
dem  Waaaar  wieder  heraaagehobeo. 


Nr.  465681.  Jamaa  A.  Bnrna  in  Romestead 
(Pa.).  BlockknOm. 

Anstatt  das  obere 
Halslager  derKralinsSule 
als  Kugellager  ausrii- 
bildon,  ist  liassellie  <  y- 
lindrisch  und  wird  der 
obere  Zapfen  in  dem* 
selben  durch  einen  flber- 
geschobenen  Hing  «  von 

nabesa  dreiaclügem 
Qoeiaehnitt    in  dem 
Lager  gefOhrt  Infolgn* 
dessen  kann  der  Zapfen 

Durclihiei;ungen  der 
Kraliii«üule  ohne  Bean- 
spnii  liuii^'   des  L<agers 
auf  Brechen  folgen.   Diese  Zapfenanordnung  ist  ein* 
bcher  und  hiUirer  ala  die  gebrluehlichen  Kngdnpfen. 

Nr.  472610.  Hiter  AConley  in  Pittsburg 
(Pa.X    VentitveraeUuf»  «m  Hiif^iind- Apparaten. 

in  der  in  der  Oede  dea 
Apparates  angeordneten 

Führung  a  ruht  ein  Schie- 
ber c,  der  vermittelst  eines 
Zuhnsslangengetriebes  die 
()<'fTnung  e  scliiiefsl  oder 
ötTnet.  Wird  Wiml  liun  Ii 
den  Apparat  geioitel,  so 
drückt  «eser  den  Schie- 


ber  e  am  ganzen  üm- 
fange  gegen  den  oberen 
FLintscb  der  Führung  a, 
so  dafs  hier  ein  dichter  Vorschlufs  stattfindet  Herrscht 

im  Apjiaral  kein  Dniclv,  >io  nilil  iler  Sdiieber  lose  in 
der  FQhruug  a  und  kaiiu  dann  leicht  verschol>en 
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Beriehte  Uber  Yersammlungeu  verwandter  Yereiue. 


aHgenurfiier  deuteditrBergiiiaiiiwtag 
in  Breslau. 


Die  Bergleute,  gewohnt,  Gpfahron  dreist  ins  Ge- 
sicht zu  sehen,  hielten  am  4..  &.  uml  iS,  SepiemlMT 
in  Breslau,  »rot?  Cholera,  ihren  V.  Berirtuaunsla^  ab, 
der  sehr  ^'iii  tjesucht  und  sowohl  mit  Vortragen,  als 
mit  (resf^llsLhaftlichen  GanQseen  reich  bedacht  war. 
Am  Sonntag  den  4.  Sqttember  empfing  das  zu  diesem 
Zweck  auf  dem  Obenebiflanictien  Bahobof  ertiobtelB 
BoTwu  di«  eintKffenden  Beraeher  vaA  lllwfgab  den- . 
selben  nach  elgenh&udiger  Cinzeichnung  ihres  Namens 
u.  s.  w.  in  ein  aufgelegtes  Bach  die  verschiedenen, 
für  den  Zutritt  zu  dem  Gebotenen  niUhiy^cn  Zeichen, 
sowie  die  Tagesordnung  und  eine  l-'raciU  von  werth-  | 
vollen  BQchcrn  und  Karten. 

Die  letzteren  seien  hier  wie  folgt  aofgezAhlt,  am 
auch  Nichtbesucber  des  BetgmaniMtagW  Vttt  d«r«D 
Inhalt  aufmerksam  zu  machra. 

1.  Fahrer  zum  V.  BtrfmmNtttßfe,  geboten  In 
einem  107  kleine  OetafieiUn  nnbiNnden  Abdruck 
■ne  Jol.  Lmiraneics  Stidtebllder  and  Lendseheflen 
aus  aller  Welt,  uinCas'pnd  Brcslnra  und  Umgegend, 
bearbeitet  von  rrof.  Dr.  H.  Markgial,  roit  einem, 
liesunders  den  Inte^e8^en  der  Bergleute  gerecht  werden- 
den Yorwoit,  enlliuiteiid  ,den  l'nlergrund,  die  natür- 
lichen rSausteino.  dos  ininenilo^'i.seiie  Huseum  und  das 
Königliche  (Jiterbergamt  Breslaus',  geschrieben  von 
I)r.  H.  K  u  n  i  s  c  h. 

2.  Di0  BerfftPtrkt-  und  Hiitte$mri»oltuugeH  de» 
■  9bentM«9lt€J>m  Indtutritbuttrks,  ein  hi8toräch*8tati- 

sÜBcher  Wegweiser,  gewidmet  vom  Oberscblesischen 
Berg-  und  HOttenmannischen  Verein,  zusammengestellt 
und  bearbeitet  von  dessen  GeschäflifQIirer,  Dr.H.  Voltz, 
daiii  eine  vorzflglirhc  Kart»*,  den  oherschlesischen 
Induätriebezirk  darj^tcllend,  liearljeiti-l  vom  Markscheider 
Kflntzel,  sowie  ein  Verzeicbnifs  der  im  ober- 
achlesischen  Industriebezirk  im  Jahre  im  Betrieb 
gewesenen  Gruben  und  Hütten.  Das  zuerst  aufgeführte 
Buch  umfafst  253  Seiten  und  bietet  das  Versprochene 
in  einer  bis  jetst  von  keinem  anderen  Indoetriebestrk 
erreichten  V<Hlkommenhmt;  es  ist  im  Selbstverlag  d«e 
vorgenannten  Vereins  in  Kaltowll/,  er*i  liienen.  ' 

3.  Verzeichnift  der  im  OherberijiimtsbfzirhDytslau 
im  Jnlii-f  ISLrj  bftritbenfn  Bcit/u-irkf  und  ihrer  Schächte, 
vom  Kiinighciicn  Oberh.M>'aivjt  den  Theilnehm<»rn 
flberrt'iehl,  ali  ein  Sonder- Aljdruek  aus  der  Zeilst'hr;fl 
des  Oberscblesischen  Berg-  und  Hüttenmännischen 
Verolns  aoe  den  JuU>Heft  iWt,  amlMMOd  4&  Quart- 
Mit«n. 

i,  Utibtr  tU«  JhrMttr-Wiihnungtterhil^tMt  im 

oberschtesischen  Iniiuttrirbezirke ,  den  Theilnebmern 
als  Sünder-Abdruck  aus  dem  Januar-Februar-Heft  der 
ZeilMebrifl  des  Obersthlesis('hcn  Beri?-  und  Hütten- 
Hi.'innisrhea  Vereins  nlierreielil  VDti  diesem,  uml  be- 
art'citet  rom  Bergra;h  Di.  Salti;,'  in  lieullu-n.  niU 
3 Tabellen,  zusammengestellt  vorn  BergassesorKuhna, 
t.  Z.  Breslau,  umiassend  50  Quartseiten. 

5.  Eine  vorzügliche  Kart*  der  Beutkner  Erzmulde 
im  Auftrage  des  Öbtrsehienicbea  Ber^  und  Hotten- 
aitnniichen  Vereine,  nn  Bai;pnannitu|n  beorbeiüet 
dnreb  den  Markiehelder  KQntsel,  mit  einer  Be- 
sch r  e  i  h  u  n  g  dazu  vom  GcneraMirecleir  Fr.  H  e  r  n  - 
hardi  auf  Schlofs  Zalenze.  15  Uclavseitea  umfa.'isend, 
und  im  Selbstverläge  vor>tetiend«>n  Verein.s  crschieneiL 

6.  Die  Ersfovmation  äts  Muffhelkalkf  in  ober' 
gchUnien  nebst  5  geologischen  Karten  utul  l'rofilen, 
von  Bergaasessor  Hicbard  AlthaDs.  Sonderabdruek  | 
ans  dem  XII.  Bande  des  Jahrbuchs  der  Kto^t.  geol  I 


Landesanstalt  so  Berlin  IQr  das  Jahr  1891,  Festschriit 
VI  dem  Benmannstag e.  Erschienen  UerUn  1892, 
W.  Schedes  BuehdrnekereL,  66  6ro(b-Oetavi«ten  nm- 

fassend. 

7.  Cffo:/iioy/i)<rh-hirijm9Hnii>rhr  ümchieibunff  der 
hei'h  ti  W(ilflfiibun/>  r  h^t  i/rfi  in  t:  nebst  einer  geogno- 
slischt^ti  Kurte  der  Üiagegend  von  Waidenburg,  einer 
Grubenfelder-Karle  und  emem  Profil  durch  das  nieder- 
schiesisch  - böhmi<;c!te  Steinkohlenbecken,  den  Theil- 
nehinern  gewidmet  vun  der  Niederschlesischen  Stein- 
koblenbergbeu-Uaifskasse  in  Waldenbuiv.  beurbwtet 
vom  BeirgiaQi  nnd  Bergsehuldiraetar  A.  Sehtts«  und 
in  einem  Umfang  von  40  kleinen  Qnarticilen  in  desean 
Selbstverlage  erschienen. 

8.  RiegelbilduHii>?n  im  Waldenhurgcr  Stt-inkohlrti- 
i  gebirge  mit' 3  Karten  und  Profilen,  von  Berpassessor 
•  RtchardAlthans.  Sonderalidiuok  au.s  dem  XII.  Bande 

des  Jahrbuchs  der  König!,  geol.  Landesanstalt  zu  Berlin 
für  das  Jahr  I8'J1,  Festschrift  zu  dem  Bergmannstage. 
Erschienen  Berlin  1892,  W.  Schade«  Bucbdruckerei, 
21  Grofs-Octavseiten  umfassend. 

9.  OttHofkdt»  Bewhreibitng  der  Umgang  wtm 
SediAnmH  mh  einer  geologischen  Specialkarte,  sowie 
3  KartentaFeln  und  4  Profilen  im  Text ,  Jen  Theil- 
nehniern  des  Bergmannstn^'es  ttewidniel  von  der 
Köni).'!.  Preuf^.  geologischen  Landesanstalt,  I>earbeitet 
von  dem  Lande!«pologen  Dr.  phil.  E.  Dathe,  in  Ver- 
trieb bei  der  Simon  Schropschen  Hof -Landkarten» 
handlung,  157  Grols-Octavseiten  umfassend. 

10.  Die  Entwicklung  des  niederschlesischen  SMtf 
koklenbergbtMU$t  dem  Bergmannstage  gewidmet  von 
Bergrath  v.  Featenherg-Paekiseh,  im  Sdbatveriage 
des  Verfassers,  120  Grofs-Octavseiten  umfassend. 

11.  önterirditek«  WanserhaltungsrnMchinen  in 
der  Provinz  Schlesien  und  dem  an^Tt-nzenden  russisch- 
polnischen  BergTPviere,  gewidmet  von  der  Wilbelms- 
hfitle  in  F.iilau  und  Waldenburg,  Stestehend  in  19  Blalt, 
bei  Magneäiumhciit  aufgenommenen,  al«  Lichtdruck 
von  Willi.  Otto  in  Düsseldorf  gefertigten  Zeichnungen, 
nebst  Angaben  fiber  Alter,  Abmessungen,  Teufe, 
Leistung,  tlmdrebntigen  und  Anordanng  dieser  Ma- 
schinen. 

12.  Der  Berdum  in  der  SUtndmIitmieihaft  ^Vrsfen- 

stein  und  im  jii  i>  iJeijirtf  n  Uei  ijhniiijfhiftc  fUx  Pürsten' 
thumf  I'U'fs,  mit  einer  Karte,  ^jewidmel  und  l)earbeitet 
vom  Fürst].  Plefsschen  Bergwerksdii  ector  Wcfj^e, 
gedruckt  bei  H.  Koedenbeck  in  Waldenburg,  40  Quart- 
seiten umflusend. 

An  Vorttigen  waren  Mr  den  Bergmannstag  folgende 

angcmddet: 

1.  Vergleichu)\']  d<v  Trii'hl:>Hft>'  für  untcrirdischtn 
Maschinenbetrieb,  von  Professor  Hiedler  in 
Cliarlottenburg.* 

2.  Entwicklung  und  Gestaltung  der  Kokündtulris 
durch  die  Verwerthung  der  Ntba^roduett  m 
ihrem  Si»fMf»  auf  da»  liitenhSUmntett»  vmd  it» 
LandwirOu^k^  von  Gensfaldlreetor  Leistikow 
in  Waldenburg  und  Beigwerkedlrecior  Festner 
in  Gottesberg. 

Hieran  auschliefs-ind  hatte  Fritz  W.  LQr- 
mann  in  üsuabn'ick  ?inen  Sonderabdruck  au« 
,Stalil  und  Eisen*  an  die  Besucher  des  Ber^ 
mannstages  vertbeilen  lassen,  welcher  in  kurzer 
Faasvng  Beeehreibong  nnd  Ergebnisse  der  ITett» 


•  Ueber  die  in  diesem  Vortrage  gebotenen  be- 
sonderen Gesicfitspunkte  uerd'  ii  wir  später  noch  nadi 
dem  nunmehr  vorliegenden  Abdruck  bericblea. 
**  VergL  .Stahl  nnd  Ctsen'  Nr  18,  S.  81B  nnd  827. 
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Öfen  mit  Getcinnung  dtr  NebmmemjptiBtt  NOdk 
£^9t«m  Semet-Selvag*  bot 
S.  HUlmritche  EntwkMtmg  und  Erläuterung  der 
imtjftMlttn  KarttHf  too  Ct«h.  Bergrath  AUhan«, 
4.  Mtient»  H9$ttnrm*t^nlaffnt  naek  Syatem  Monier 
und  Freudenberg,  von  Dr.  Foelii.  Prrt;-  um! 
HQUendiroctor  der  Silberhdttc  bei  Harzi<eriKii-.  ** 
i.  i'ibfr.«ii  /it  iihrr  die  gtologinchen  i  li'ill nis-^c  des 
ttberaehlf  fisi  lifn  Eieursion^ffehietti ,  von  Dr.  (Id- 
rieh,  Fiisatdocenl  in  Breslau. 
Vehersieht  über  die  geologiischm  Verhältniate  de» 
1Ütdersehleii»ehen  Exeurtiomtgtbieltf  TOmLandei- 
nologeo  Dr.  Dathe  in  Berlin. 

7.  lUir  JVr»  und  Fauna  thu  ea0r$cMt$i»ekm 
JÜWMlMMis,  von  Dr.  Kaniseh  in  Bretlau. 

8.  XekerMtt  -  Fgngvorriehtung  am  F9r4trgtr1M$n 
lind  FahrHtMmn,  TOD  F.  A.  MOiisnor  in  Obtr- 
gtixim  i.  S. 

9.  JdineraV'il'luii'j  <iu>ch  Si/nl>ir-i  uml  im  Scli!itck-i>>i- 
prucefa,  von  Dr.  HioUe,  i'roleasor  ia  Uerlin. 
Aus  Vorstehnndem  «»rgicbt  sich,  in  welch  reichem 

MaCw  auf  dem  V.  allgetneineD  dcuUchco  Bcrgmanns- 
tam  die  gedraektan  und  gesprochenen  wissenschafl- 
lienen  Gabefl  geboten  wurdu,  lu  daran  Bewältigung 
ein«  aebtstflndlge  Schiebt  ntebt  anagereieht  bitte. 

Ebenso  reichlich  war  auf  diesem  Bergmannstage, 
dank  des  fürsorglichen  Ausschusses,  fQr  Erholungen 
aller  Art  ^jcsorgl. 

Ufi  iliest'ii  Erhohmgsn,  bejitylicml  in  Kf?-les.-cn, 
Fahrt  itis  WüldeiiliurK'tT  UnrgrL'vier  iiiiJ  H<"^U(li  lies 
Fürstensteiiia,  wurde  von  vielen  Bergleuten  durch  das 
Vorkommen  vieler  schöner  und  liebenswürdiger  Damen 
raaneber  bellglinsendc  Silberblick  ohne  Treibarbeit 
gewonnen.  Dabei  sorgten  scbwunghaAa  Reden, 
passende  emite  and  lustige  Featlieder  und  wobl- 
tSnende  UwSk  dafBr,  dafs  die  firöbliche,  gemathtlehe 
Stimmung  aller  Tfaeilnehmer  zu  Tage  gefordert  worde 
und  die  Sorgen  derselben  m  Bruche  gingen. 


*  Vergl.  .Stahl  and  Eisen*  Mr.  18,  Seile  m. 
■         ■      ■      ■       •  a  871. 


E«  standen  zudem  auch  fiberall  reichliche  Mengen 
guter  Speisen  an,  und  wurde,  anstatt  sonst  bei  den 
Bergleuten  gebr&uchiiche^  SOropfung  trOber  und  saurer 
GrubenwCewr*  von  den  Anweeenden  umgekehrt  eifrigtt 
der  Elnbmch  aller  Arten  edler  Itine  nnterstOtit, 
wozu  auch  weitpi-  oher-  noch  iinterirdiscbeHwebineo 
für  erforderlieh  erachtet  wurden. 

Das  manchmal  weniger  freundliche  Wetter  konnte 
den  Erfolir  der  auf  diesen  edlen  Vorkommen  aufge- 
luiulen  \Virkunt;on  um  so  w-^rii^'LT  vermindern,  als 
jeder  Bergmann  schon  Sanguiniker  s^cin  mufs,  sonst 
bliebe  er  wohl  anf  der  siebwen  Erde  und  stie(r'>  nicht 
in  deren  unsicheres  Innere,  nach  Scbitzen  grabend. 
Seitens  der  Behörden,  der  Staidt  Brealao,ier^mi«indeD 
und  der  Besltaer  der  besuchten  Werk«  wta  Altes  ge- 
Bchebm,  um  den  Theilaebmem  «D  dem  Bwnieh  des 
V.  Bergmannstagcs  eine  Uolbende  anginebme  &y 
innerung  zu  erhalten. 

S(j  illii'rratfchte  die  Sladl  Bullau  die  am  5.  Sep- 
tember Abends  von  deuk  Fegtessen  aus  dem  Zoolo- 
gisrben  Garten  mit  Dampfschiff  auf  der  Oder  Rdck- 
kehrenden  mit  einem  (^rofsartigen  Feuerwerk  und  der 
bengalischen  Beleuchtung  der  anliegenden  Gebäude 
und  Slrafsen,  wobei  die  stAdtische  Jugend  Gelegenfaeil 
fand,  die  sog.  Breelauer  Schattenspiele  den  Zusmsnem 
zum  besten  zu  geben. 

Die  eigenhändige  Eintragung  der  Namen  u.  s.  w. 
d<  r  Bo-.ui'lienden  bei  der  Ankunft  in  dem  Bureau  des 
HLrt'iuaniislages  in  ein  Ruch  hatte  der  Ausschufs  zu 
oinctii  sinni^'ei)  Gesrheiik  benutzt,  welches  in  (.Miieni 
Heft  mit  di-ii  Facsimites  aiier  Kin^'ctragenen  bestand. 

Der  i,'eplarjU>  Ausflug  nach  dem  bergmännisch  so 
interessanten  Oberacblesien  raupte  mit  ROcksicbt  auf 
die  gesundhoiliicben  Bedenken,  wnlehe  dagesen  von 
anderen  Seiten  erhoben  worden  waren,  leider  auf* 
gegeben  werden. 

Als  Ort  für  den  VI.  allgcnuMnen  niTgiminristag 
lö9i»  wurde  Hannover,  und  als  Vorsitzender  des 
Ausschusses  fQr  (b^nsdhen  Herr  Oterbeigrath  Moeeke 
in  Dortmund  gewählt 

Os.  Fr.  W.  L. 


Rdmd»  nnd  kleinere  MittheUnngeii. 


üebrr  den  Bau  and  Betrieb  von  Kleinbahnen.* 

r>'i)Mr  den  Bau  un«i  l^'tru'li  von  Kleinbahnen 
und  Ober  die  Unterslüt/.uii^'  sub  her  L  rUeraehniungen 
durch  die  Provinz  Seil b'Hi I  II  hat  üraf  F  ru  n  ke  n  berg- 
Tillowitz  eine  Denkschrift  veröffentlicht,  die  nicht 
nur  wegen  der  Stellung  desselben  als  Grob-Grund- 
besilseri  ReferentderEisenbabneommisBionto  Herten' 
hanses  und  Hili^lied  des  Provinciat-Aoaaehnssea  be* 
sondert'  Aufmerk>amki'it  verdient,  s<indern  auch  der 
sachjjemäfsen  V(>rscbil."ij.'e  we^-'en  zur  allgemeinen  Be- 
achtung und  zvvar  in  erster  lieihe  di  n  Frovinzial- 
verwalinngfn  und  Kieisi  n  empfohlen  werden  .  kann. 

Der  \  urfasHer  wei-l  mit  Recht  darauf  hin,  dafs  die 
schmalspurige  kleinbalin  das  htlUgi^le.  sicherste  und  lei- 
stungsfähigste VerkchrstuilLel  iit,  web'hes  es  gegenwärtig 

Oberhaupt  giebt.  Nftaee  und  Kälte  sind  ohne  Einflufit, 
und  andi  dcrSelinee  wiid  mit  geringeren  Schwierig- 
keiten als  bei  Ghaasseen  Oberwunden,  wAhrend  trotz 
der  hohen  ünterhaltumtskosten  der  Chausseen  die 
LeistungsHlhi^keit  derselben  eine  beschränkte  ist  und 
sogar  versagt,  wenn  in  ungünstiger  Jahreszeit  grofse 
AosprQche  an  sie  i-rstellt  werden. 

Der  wichtigste  und  bedeutsamste  Grund,  vve.'>hu!b 
die  Schmalspurbahn  im  Volksliaushalte  hoch  über 
der  Chaussee  steht,  liegt  jedoch  darin,  dais  dieae  ein 

*  VefgU  St.  19,  Seite  858. 


I  fressendes,  niemals  direct  rentirendes  Kapital  damtellt, 

svälin  nd  es  durch  die  Schmalspurbahn  verzinst  wird. 
Die  i'.baiissee  verzehrt  Kapital,  Zinsen  und  Zns*'hflsse, 

I  die  Eisenbahn  aber  wirft  Ueberschü>se  ab. 

Die  preufsi-^clien  Staalsbahnen  haben  im  Jalire 
1889/90  einen  UeberachnJGl  von  G,27%,  im  -lahre 
1890/91  von  b^9i  gewfthrL  Bei  erneutem  Auf- 
schwünge von  Hand«  und  Wandel  und  bei  selt^ 
gemifsen  Verbesserungen  im  Tarifwesen 
wird  dieser  RQckgang  hoffentlich  bald  wieder  einge- 
bracht werden.  Die  Klein b.ihu'  ti  in  Deutschland  ver- 
zinsten sich  mit  S,28*6  und  werden  bei  billigem  Bau 

I  und  Fjeiriebe  eine  Rente  ativverfen.  \velche  den  Haus- 
halt der  si:hw«.tbela»teteii  Kreiäc  erleichtert,  ja  ihm 
UeberscbOssc  zuführt. 

Um  den  billigsten  Bau  der  Kldobahnan  zu 
ermOglieben ,  mOssen  dieselben  anter  thunliebster 
Vermeidung  ulier  Kunstbauten  dem  GeiUnde  auf  das 
engste  angeschmiegt  und  die  Mitbenuttung  der  vor- 
handenen Wege  erstrebt  werden;  ebenso  mufs  der 
Betrieb  der  Kleinbahnen  der  denkbar  einfachste  und 
billigste  sein  und  ?^i<-h.  ferngehalten  von  allem 
.Schablonenhalten,  den  Tirtlichen  Verhältnissen  an- 
scbliefsen. 

Auch  erscheint  es  von  der  grOfsten  Wichtigkeit 
bei  dem  geringen  Verkehr  derartiger  Bahnen,  die- 
selben in  der  Zwisdumieil  iwiscben  den  fabrplan- 
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uiäfsi^en  ZQ^'en  für  den  Lokalverk*-'lir  i'iuzeluer  VVaijun, 
sowie  aui  li  di  s  Laiulfiihrwerk^.  welches  auf  Oeleis- 
IcHrren  aurge$cüi'lH?ti  nnd  sd  aul'  der  Bahn  befördert 
wird,  zu  benulzeii.  Der  l,;uidwirlh,  der  im  aufge- 
wsicbten  Felde  oder  auf  bodenlosem  Weue  RObeu 
oder  SOncUge  FeldfrQchte  abfahren  will,  läfst  die 
Ladaof  bU  an  die  oAcluta  Stelle  der  BabD  fabren, 
dort  den  Wesen  euf  einen  Gdeiekirren  scbieben  und 
so  ohne  Umladung  weiter  befördern.  Der  aufser- 
ordentliche  Nutzen,  welchen  auf  diese  Weise  die 
Kleinbahnen  im  V«  i-^ripi,  |,  Cliaii-seon  für  dit- 

land-  und  Forslwirtlischüfi  gewuhrt-n  kilniii'ii,  iäT-st 
i/s  für  die  Folge  rältilich  ersclieiuen  ,  ln'i  jcdoiii 
(Ihausseebau  zu  inül'en,  ob  die  Anlage  einer  Chaus^iee 
oder  Kleinbahn  viit^uziehcn  ist  Insbcisonderc  wird 
der  ProvinzialausschuHi  bei  Antrflgen  eaf  Beubülfsgeld 
CBr  befestigte  Wege  ta  prAfen  haben,  ob  nkhl  die 
Anlage  einer  KleinbiUin  im  OfTentlieben  Interesse  vor- 
zuziehen ist  Mit  RQcksichl  darauf,  daf^  voraussicht- 
lich mit  deoi^elbeD  Mitteln  ebensoviel  Kilometer  KUin- 
bahnen  als  Chausseen  angelegt  werden  kOnnen,  wird 
bei  den  srjnstigen  Vorlheilen  dci  Eisenbahnen  die 
Pröfanj,'  zu  gunsten  derselben  .nisfaih  n  und  daher 
der  Fonds  der  Provinzen  dißit  iu  \  erkctu-itnittel  in 
erster  Keibe  nimwenden  seiu.  Im  öflentlichen  Inter- 
eaie  ilt  anr  zu  wOnarhen,  6»b  die  Provinzialverwal- 
innfen,  den  Tomwftfanten  GeeiebtapttDktea  ent- 
sprechend, die  Anlage  Ton  neinbabnen  thnnliehst 
untei Wintzen  luiJ  i'iinnclijt  ihren  Eiuflufs  auch  d;iliin 
gellend  machen,  dafs,  wenn  auch  tiiclit  für  jede  Provinz 
eine  einlirilliehe  Spuir weite  gewählt  wini,  doeh  die 
Zahl  der  verschiedenen  r^pui  weiten  auf  die  bew3hrten 
Mafse  für  Kleinbahnen  von  1  in,  i>,75  m  und  im 
üoCMrsten  Falle  voa  0,60  m  beschränkt  wird.  F.  C. 


Die  französische  Stadt  St.  Btienne  ist  der  Mittel- 
punkt einer  bedeutenden  Eisenindustrie,  und  so  ist 
es  nicht  zu  verw  undern,  dafs  auf  einer  in  dieser  SUidt 
veranstalleten  Induslrieaosslellun^  die  Eisenindustrie 
(•nie  ^,'anz  eriieldiche  Rolle  sj.delte.  Auf  der  leUten 
Au>-tellmii,'  in  Paris,  18»9,  fiel  »'s  dem  Besucher  auf, 
dafb  die  tranzAsische  Eisenindoetrie  nur  Terhaltnifs- 
mftf&ig  Bcltwaeh  rertreten  war;  et  ■eb^nt,  daA  in 
der  Anstellt,  dab  die  Weltauastelhingea  sidi  flberlebt 
haben,  die  Vertreter  der  Bseninduslrie  ziemUch  aller 
Länder  sich  in  Uebereinstimmung  befinden,  und  da& 
sie,  wenn  sie  fiberhaupl  Ausstellungen  bescbleken, 
Fach-  oder  I)i>!ncUausslellungen  bevorzugen. 

Ueber  die  Au->iellung  iti  St  Etienne  ist  in  dem 
soeben  eri:(-hienenen  Band  ö  des  .Bulletin  de  la  Soci6l6 
de  rindustrie  min^rale"  aus  d-  r  Feder  der  HH. 
Reysaud  und  Mariotte  ein  Bericht  eDlhaUeD, 
welch«'  mancherlei  WiMenewerthes  aber  die  fran- 
xfieia^eB  Stahlwerke  enthält  und  an  Hand  desaen 
wir  den  nachstehenden  Auszug  Terfafst  haben. 

Von  den  Hauts-Fourneaux  de  C hasse 
erfahren  wir,  dafs  die  zwischen  der  Bhöne  und  der 
Fi-i  nliahii-tri'ck''  Ly  in  Mar-eiili'  ^'i'lcgem'ti  zwei  Oefen 
je  hO  bis  55  (  Hoiieisen  prodiicireii  könnti  n,  dafs  aber 
thatsärhlieh  nur  je  40  t  trutz  4  Cowperajipar.tleii  fallen. 
Die  Ente  kunimen  zum  gröfsten  Theil  aus  dem  Aus- 
lände, während  das  Roheisen,  darunter  aurh  Spic^el- 
eieen  mit  8  bis  1&  X  Mn»  mmeist  nach  den  Stahl- 
werken von  St  Etlenne  wandert. 

Die  Acieries  de  St.  Eticnne  beschäftigen 
liegen  IttOO  Arbeiter  und  machen  insbesondere  Platten, 
kfinri'-ii  ali^T  niihi  lih'T  '.?.-')  m  Breite  liöch^teti-  tVir 
runde  iSclieibeii  bis  2,6  m  Durchmesser  walzen.  (In 
Deutschland  wird  schon  seit  längerer  Zeit  bis  3 '.  2  ni, 
neuerdings  sogar  bis  4  m  Breite  trewalzt)  Die  Blech- 
produclion  einschl.  Panzerplatten  beträgt  monatlich 
mehr  als  1200  t  and  erreicht  bis  20000  t  im  Jahn». 
Anf fallend  ist,  dafii  dk  SehweibeiüDblach&bijcatton 


Bleche»  »bawaieh 


auch  ho  in  Bläthe  steht;  man  unterscheidet  nirbt 
weniger  als  13  verschiedene  Qualitäten  toii  Sci  we.f^ 
eisenbiecb,  dessen  Bruchfestigkeit  lAngs  von  :>3  hit 
38  kg  bei  einer  liehnun^'  vnii  11  bis  2(j  und  üesseo 
Brurlifesligkeil  quer  von  29  bis  38  k;:  hei  einer  Dehnung 
von  4  bis  20  %  schwankt.  E&  w  iui  jedoch  seil  einiger 
Zeit  auch  die  Flubeisenbleehfabricalion  sebr  stark 
betrieben.  1ha  nntersebeidet  4  Quallttlen,  nämUeh 
extraweich,  weich,  halbhart  und  hart.  Die  Qualit&tsbe- 
dinRungen  dieser  Bleche  wurden  wie  lolgt  angegeben: 

Knichrcsligkeit  Dehanng 

35  bis  38  kg  30  bis  32  ^ 

88  .  42  .  30  .  26  , 

halbbart  .   .  45  ,  55  ,  U  ,  20  , 
,       hart    .   .    -    Aber  55  , 

Eine  Specialität  bildet  die  Fabrication  von  Chrom- 
stahlbleehen  Ton  8  bis  60  mm  Dicke.  Meistens  werd«a 

die  Bleche  tn  der  Dicke  von  4  mm  hergestellt,  wobei 

vorgeschrieben  ist,  dafs  dieselben  5  Schü>«.en  n  i'. 
Kugeln  au»  Hartblei  aus  dem  französischen  (iewul.i- 
mudell  1674  auf  eine  Entfernung'  von  lo  ni  «ider 
stehen  müssen.  Das  Material  ist  im  basisctien  Martin- 
ofen hergestelltes  Flufseisen  mit  80  bis  90  kg  Festig- 
keit bei  9  bis  10  %  Dehnung.  Da  indefi«  der  Cbrois- 
zusatz  diese  Bleche  sehr  vertbeuert,  :>u  hat  man  vi«|- 
facb,  aameatUeb  naeb  Japans  Bleche  in  swar  hailn 
aber  nicht  ehromhaltigeni  Material  g^efert,  die  ein« 
Bruchfesti^rkeit  vnn  70  bis  SO  k^;  l)ei  12  bis  lh\ 
Dehnung  hatten.  Dieses  Material  wurde  uub  reioe'i 
RohstotTen  ini  sauren  Martinofen  herireslelll  und  bat 
man  gel'unden,  dals  ein  daraus  hergestelltes  4  am 
dickes  Blech  ebcnsovid  aoiibllt,  wie  ein  5  mm  didss 
Cbromstahlblach. 

In  Frankreich  ist  die  Verwendung  von  Flufseisen- 
bleehmi,  namentlich  durch  die  Marine,  sehr  sUrk 
gefBrdert  worden.  Panzerplatten  werden  bis  SS  cm 
Dicke  in  einem  Gewicht  von  etwa  25  ÜOO  kg  hergestdit 
Die  Radreifen,  welche  früher  aus  weichem  Stahl  he^ 
Ke^tellt  wurden,  werden  gegenwärtig  aus  Stahl  von 
t>i>  k^'  Urucitfestigkeit  bei  15  bis  18  %  Dehnung  ber- 
gegtellt  und  sollen  dieselben  8  oder  4  Schlägen  eiii«s 
Bären  tod  1000  kg,  aus  10  m  Höbe  fallend,  wider- 
stdieo.  Znr  Herstellung  wird  sehr  reines  I^oheiseit 
genoniman,  das  im  Fuddelofen  in  Luppen,  die  unter 
0,01  %  SdiwtM  ond  Phospheir  eothalleB,  verwanddt 
wird.  Diese  Luppen  werden  alsdann  unter  Zusatz  von 
basischen  reinen  Robeisensorten  im  Martinofen  ver- 
schmolzen. 

FflrSchniiedezw'ecke  besitzt  das  Werk  eini  n  DLiUi|»(- 
hammer  von  75  t.  HeriresteHt  werden  Kanunen.  Rin^'c 
und  Muffen  bis  zum  Gewicht  der  Blöcke  von  SU  (. 

Weitere  .Specialitälen  der  Werke  bilden  Artillerie 
geschoese.  Handels-  und  Werkxeu^tafal  und  Forn^nfs- 
stahl.  Fttr  den  Suezkanal  Cabnciren  die  Werke  die 
Baggermaschinen.  Eirwfthat  sei  nodi,  dafk  «Ue  nMuilen 
Martinöfen  15  t  fassen. 

Compagnies  desHauls-Friurneaut  for- 
ges  et  acierie*.  Diese  IJföjellsclirtlt,  welche  in 
normalen  Zeiten  etwa  OOiiO  Arbeiter  beschäftigt,  h»'i 
wechselvidle  .'^chieksdle  hinler  sich.  HervorgeganffO 
aus  den  llOltenwerkcn  von  M.  M.  Petin  &  Gaud«l 
in  Hive-de-Gier  und  später  in  Saint-Chainond,  verf3^ 
sie  gegenwärtig,  aufser  über  die  dort  gelegenen  Wertc> 
aber  die  Stahlwerke  von  Aaaailly,  die  Hattenwerke  voe 
Lo  reihe  und  Pertan,  mehrere  HolskobtenhocbÖfce 
und  Erzgruben  in  Sardinien  und  anderen  Orten,  gTOfK 
Wälder  in  CDisica  und  Sardaiicu  u.  s.  w. 

Ini  .lahre  erbaute  man  die  lloelnifenweflt' 

und  d'M  •^Labiwerk  in  Bouceau,  unfern  von  Bayoti'?«'. 
wegen  der  dortigen,  hinsichtlich  der  FrachtverluiUni:-^' 
aufserordentlich  gün$>tigen  Lage,  ühs  Actienkspital 
hatte  schon  früher  22 500000  Frea. betragen,  wardasa 
anf  18000000  Free.  xurOdAcgangen  und  ist  M«a* 
wirlif  Wied«'  wif  90(100  080  ncs.  gestiegen.  Dm  üe* 
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sellschafl  hatte  toh  ihren  Tenebledenen  HQttenwcrken 

aii.«}iPsti^llt.  V(in  A-isailly  ist  naini-nllirli  orwShnpns- 
wtTth  l'uddclslalil,  ijfT  direct  fOrFodrrij,  lüt  rciiwiilir- 
zwecke  liiid  vw  'rit't;fl~-talill.ibric'ati(»n  V('t'i\ cndot  wird. 
Als  Rohmalitrial  \\\kA  in  Bomeau  aus  llilliao-Kizt'n 
erblasenes  Hflioalit-llcdit-isen  trenomiiien,  das  vorher 
noch  tnillels  difs  Holletsclien  Verfahrens  vonSchwefi-l 
gereinigt  wird.  Die  Puddelofen  sind  Gasöfer»  iiacli 
dem  SjbIaio  LangUda;  •»  betitaen  irewOhuliehe  Recu- 
panUoNn,  in  mdm  indeb  iIm  Gas  gewaschen  wird. 
AngebUeh  aoll  dnrdl  dieee  Gaswasch ung  ein  doppelter 
Zweck  erreicht  werden,  nfltnlich  einmal  soll  dadurch 
verhütet  werden,  dafs  sich  dor  ni it'p'erisM'ne  Staub 
in  dem  Gittervvcrk  de»  WärDtesipcicItcrs  fest^ielzt,  und 


das  andere  Mal  ioU  Sefawefel  and  schweflige  Slnre 
dadurch  entfernt  werden,  wodoreh  nns  BomrofdeBt 

Iii  h  roiner  Puddelsiahl  erzielt  wird,  der  den  besten 
schwedischen  Oualitäten  gleichkommt. 

Die  Abtheilung  für  Federfabrication  scheint  be- 
sonders anagebildet  zu  sein  und  wird  namentiicb  die 
Bdle-TilleTeder,  deren  Gonstraetion  ans  der  Ahhildong 
ersichtlich  ist,  horv;i  <telIt. 

Die  allen,  in  Kive-de-(Jier  lie^'ciiden  llilUenwerke 
hescliäftipen  sich  vttinehmlich  mit  H'^rslellun;:  vofi 
Schniiedcstüt  ken,  von  welchen  bie  bis  zu  70UO  t  im 
Jahre  liefern.  Das  Werk  he^sit/t  6  Hämmer,  darunter 
je  einen  von  20  and  40  t.  Die  Räderfabrik  kann  bis 
m  8S0OO  Stflt^  ^hrUeh  Hefem. 

Die  in  Boncean  im  ,Iahr.-  1SS2  f4  neu  «ihuiilcn 
Werke  sind  vorwiegend  zur  Lrldasung  von  Kulieiscn 
and  lor  Uenteltang  von  Schienen  und  HnndelBeisen 


bestimmt  Das  Werk  besitzt  drei  Hochöfen  von  je60l 
tä^'licher  Leistung,  auch  sind  Koksöfen  vorhanden,  in 
denen  euäflischc  Kohle  enitjast  wird.  Forner  .sind  zwei 
saure  Bes-semerltirnun  und  zwei  lO-t-.Martinöfen  vor- 
handen. Im  ganzen  ist  da.s  insbesondere  auf  Schienen- 
fahrication  berechnete  Werk  für  eine  l'roduclion  von 
6ü-  bis  70  000  t  eingerichtet  Man  fertigt  auch  Handelä- 
eisen,  Winkoleissn,  TrSgerdseo  bk  an  220  mm  Hohe, 
Radreifan  o.  s.  w. 

Dift  bedeutendsten  Werte  der  Gesellschaft  !$ind 
die  in  St.  diamcnd  ;,'ele'p'enen  Werke,  woselbst  sieben 
Marlinrdeii,  diiniiitrr  vier  von  .iO  t  die  übriiferi  von 
10  l  Kassungsrutnii  vorhanden  sind.  Die  Kinrichluni.'cu 
sind  so  bemessen,  dafs  man  Blöcke  bis  zu  100  l  Ge- 
wicht «iofson  kann. 

Die  40Ü0-t-Pre8se  ist  in  di&$er  Zeitschrift  bereits 
eingehend  beschrieben.  Vorwiegend  richtet  sicli  die 
Fabrication  auf  KriegamateriaL  Das  au  den  Kanonen» 
röhren  verwendete  Roheisen  enthllt  angeblich  0,08  9(S 
und  etwa  0,05  M  P.  Das  gegossene  KanonenmelaM 
besitzt  ohne  Rürtung  40  bis  60  kg  RnichfRSligkeit  nod 
18  %  Miniiiialdehnuiij,'  und  nach  der  ll.'irluti);  'A  bis 
SO  kg  Bruchfestigkeit  bei  12  bis  14  %  Dehnung.  Die 
Fretten  werden  sowohl  ans  Gab-  wie  Puddebtahl 
hergestellt 

InStGliamond  werden  auch  Panzertlnii  mc.  sowie 
Panzerplatten  aus  Eisen,  Eisen  and  Stahl  und  Stahl 
allein  fabricirt.  Das  Panaerplattenwalzwerk  wird  ron 
einer  Farcolscfaen  Maschine  von  iOOO  HP  bedient, 
indessen  sind  die  Walzen  nicht  linger  als  2.8  m. 

l'sines  de  Firm  in  y.  IHcse  fiesellscliaft  ar- 
beitet mit  ;i  Millionen  Fi.mcs  .\<  tienkapital.  Sie  ist 
bekannt  durch  ilii  >-  Ai  lillei  iege-i  hosse,  Tiegelstahl- 
und  Siemens-.Martin>laliiraliricale :  tlieselbe  fabricirt 
aufserdem  Pudilol-  und  Cemeiitslabl.  Walzdraht  und 
gezogenen  iJiahl,  namentlich  Klavierdraht.  Hie  Form- 
gufsätahlstOcke  besitzen  angeblich  50  bis  tiO  kg  Festig- 
keit bei  12  bis  m%  Dehnung.  Die  Qesellscbaft  bat 
mehr  als  4000  StOck  Ghromatahlgeschosse  von  10  bis 
42  cm  Durchmesser  fQr  die  französische  Marine  ge- 
liefert, aufserdem  sind  bereits  gröfsere  Posten  nach 
Ent'land  und  Spanien  gegangen. 

Acierics  d'ünieux.  Diese  Werke  zeichnen 
sieh  dnreb  ihre  Ferrocbrom-MBngBDstahle  aus. 


Yierteljalirsbericht  Uber  die  Laj^e  der  iiiederrheiniscli- 
westfäliNcheii  Moiitaiünd iistrio. 

(Juli  bis  September  einachL) 


Dns.seldorf,  Mitte  October  18'.»2. 
Die  hoffnungsvolle  Stimmung',  mit  welcher  das 
verflossene  Vierteljahr  begann,  hat  sich  nicht  zu  be* 
baopten  vermocht  Es  herrscht  vielmehr  s.  Z.  auf 
fast  allen  Verkdmgdrieten  dn  OeRlbl  der  Unaiehef- 
heit  welches  von  dien  Unternehmungen,  deren  End' 
ziel  nicht  ^rlmn  heule  bestimmt  zu  übersehen  ist. 
abschrec  kl  und  in  dessen  Verl'oltr  der  Bedarf  sich  auf 
(las  Nothwendigste  beschränkt.  l)io  Nachtrage  wie 
auch  der  Eingang  von  Bestelluni,'en,  bi-suiiders  in 
Stabeisen  und  Halbfahricaten,  war  in  den  Monaten 
Joli  und  August  zufriedenstellend,  dagegen  hat  sich 
im  September  ein  HQckgang  in  der  Conjunctur  be- 
flaerkbar  gemacht  und  die  Bestellungen  sind  in  viel 
geringerem  MaAie  eingegangen.  Dieaer  Rflckgang  ist 
insofern  anf  die  allgemdiM  L«^  von  EinfluCi  gewesen, 
als  er  bewirlit  hat,  daüi  die  Rohmaterialpreise  im 
•Uienisbiaa  bilOfsr  gawordeo  sind;  aar  haben  sich 


bei  Bostsn:itli  die  lioh-n  l'reise  beliauplel  und  sind 
erst  in  'i  i /tr  r  /.'  il  ■  lu.i-  ;;ewiclien.  Die  Kokspi ei^'' 
haben  ki  iiie  .Aeiidi-nin;.'  ••i  lahren.  Niehl  oiiiie  Fuitlul's 
auf  die  allgem>-ine  l,:i^e  lilieb  endlich  die  Cludera- 
epidemie,  so  dafs  vorläufig  das  Kaufen  von  Hand  zu 
Hund  wieder  lur  Regel  geworden  Ist 

Der  K  o  Ii  I  en  in  a  r  k  l  li.it  sich  im  '2.  Viertelj;ihr 
iiiciil  ;;ehes.siTt.  /,v\ar  tiat  im  Juli  eine  etwas  t:röl'si're 
1 .1  !ili;itligkeil  hervo!-,  jedodi  inadile  ilii  selbe  sclmn 
.\ntan^'  August  wiedenun  einer  aiis^'es[irochencn 
Flaue  Platz,  die  sich  im  Septemlier  iiocli  weiter  ver- 
schärfte, so  dafs  wir  heute  die  Marklla^te  für  Kuhlen 
als  eine  durchaus  schwache  bezeichnen  nulssen.  Die 
Preise  sind  allgemein  weichend.  Vielleicht  wftre  es 
gelangen,  diellarktli^  an  halten,  wenn  sich  die 
Verkanlbgesellsehaften  und  die  sonstigen  Vereinigungen 
nnter  den  Zechen  bew&hrt  hfttlen ;  aber  leider  erlahmte 
m  sehr  die  AolbBhmetthigkeit  des  Marktes  und 
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,  waren  die  VerhJUtaine  stärker  als  die  ßestrebnnj^cn 
der  Zwben,  di<!  Prdse  lu  hallen.  Namentlich  flau 
Dud  weichend  waren  die  Preise  fOr  Kok^obleu.  Bei 
der  aofserordentUeh  schwankenden  Lag«  des  Marktes 
unleriassen  wir  die  Noltrung  der  Preise. 

Der  KoksabsaU  war  im  HcrirliUvii-rlclj.iIir  ^-röfsiT 
als  früher;  wenn  IroUdem  dii'  Ems,  hritriküii^'  sfiieus 
de»  K('k>>-\ ririi(-al>  .Tul  yo -vorher  1.'?:^)  fe>l;.'esetzt 
ist.  so  liegt  das  lediglich  an  der  zwisrhen/.eillich  ein- 
getretenen Vcrniehning  der  Kok^^öfen. 

Itis  ge^en  Mitte  August  war  im  Siegerlande  der 
Absatz  au  Eisenerzen  ein  recht  flotter,  die  Preise 
(Qi-  Bob'  und  RosUtpath  logen  nocii  um  «ioiie  Hark  aa 
vnd  ist  fQr  das  Iv.  Quartal  der  hei  weitem  ifröfste 
Theil  der  Förderunfr  zu  iVn'^en  frlirTIiten  I'ri'is.ri  ab- 
geschlossen. Von  da  an  itocklf  ilas  (li>-r<  liäft ,  und 
beute  sind  die  Gruln  n  zu  I'rri-.((<i.f!'-sii,nfn  Itcrc-it. 

Im  Lahn-  und  Dill^'ebiel  hui  sicii  die  La^t'  tlvs 
KiHenerT^feschäftes  nicht  verändert,  die  besseren  Sorten 
werden  zu  den  bishcrißen  Preisen  verkauft,  die 
oiinderwcrthigen  finden  keinen  Absatz. 

Die  im  voriKen  Vierteljahnberichte  bereits  liervor* 
gehobene  Vermebrunr  der  Venands-  iitnd  Verbraaebs- 
mengen  von  Hämatit-  undnisfserei-Roheisen 
ist  im  letzten  Vierteljalire  anhaltend,  sogar  noch  be- 
ili  ii  »  iidiT  ^'<■vve■^f'n.  Trn'z  vfr^^Uirkter  Erzeugung  haben 
deshalb  die  an  sich  nieht  grufsen  VorrSthe  stetig  ab- 
genommen und  zwar  während  der  drei  letzten  Monate 
um  etwB  2b%,  während  die  Höhe  der  abgeschlossenen 
Liefeningsniengen  eine  Verminderung  nicht  erfahren 
liat.  Eine  VerSaderupg  der  Verbandapraise  hat  nur 
bei  dam  feinkSrniB«a  uleAerei-Roheisen  Nr.  III  statt- 
gefunden, indem  in  der  Verbandasitiung  vom  22.  Augosi 
«r.  der  Preis  von  57  c4f  auf  58  per  Tonne  erhöhl 
wurde. 

Auch  in  Puddel-  und  S  l h Ii  1  c  i s  e  ii  wmr  die 
Nachfrage  bis  gegen  Mitl-  Au^ru-^l  eine  n  i  hl  lebhafte, 
und  geringe  l'reiserhöhungen  konnten  durchgesetzt 
werden.  Augenblicklich  ruht  das  Geschüit  and  Ist 
man  im  Siegerlande  schon  geneigt,  auf  den  Preis» 
aofschlag  zu  verzichten. 

Der  Absatz  in  Spiegeleisen  nach  dem  Audande 
war  Im  verflossenen  Quartal  ein  gerinpr. 

In  S I  ii  b  <•  i  (j  II  h-.ii  (i(  r  veryleichsweise  flotte  Absatz 
im  .lull  und  Augüil  efwiis  iiachirel.iRsen,  soweit  es  Ab- 
sirlda.ssf  auf  Lieferung  anljcli>nt;t.  Di^' ciiilaufcudi'ii  .\uf- 
trilge  verstehen  sich  durchweg  für  »ufuiüge  Lieferung, 
entsprechen  aber  noch  nicht  den  Hoffnungen,  welche 
man  auf  einen  regen  Herbstbedarf  glaubte  setzen  zu 
dürfen.  Die  Vergebungen  fOr  den  kommenden  Jahres- 
bednrf  der  Bahnen  sind  im  Zuge,  sowohl  fQr  Stab* 
eisen  wie  fQr  Kleineisenzeug,  und  es  wird  dadurch  «In 
wesentlicher  Theil  des  ^vin^erli^llcn  Arheifsbedarf* 
gedeckt.  Die  Preise  siiiU  Irul^i,  der  ciugflrelenen 
kleineu  Krli  'ilitiii/  noi  h  durchaus  unlohnend. 

Im  Drattlguvverbe  machte  sich  zu  Anfang  des 
verflossenen  Vierteljahres  ein  reger  Bedarf  geltend, 
welcher  zeitweise  um  so  stärker  fQhlbar  wurde,  als 
die  nicht  unerhebliche  Anzahl  von  Werken,  welche 
lediglich  auf  Wasserkraft  angewiesen  sind,  dorch  dm 
anhaltenden  Wasaermangel  tn  ihrem  Betriebe  eine 
aiihallcnde  Behindornni;  i'rriit:r.  Liiib-r  ist  inzwtsfdi^n 
di(  Nachrrage  erhel.lirh  /iiiin  k/*V''i't'*  "•  ^"^^ 
pliniilirlirn  ViTkt'lir-''rsrlj\vHrimi;i_-n.  welche  durch  die 
iierr»«  iiende  Seuclie  hervorgerufen  wurden  und  vor- 
wie^'niui  die  Ausfuhr  hemmen,  waren  nicht  danach 
angelhao,  diesen  bedauerlichen  Zustand  zu  verbessern. 

In  Grobblech  waren  die  Werke  im  Cegensatz 
SU  den  Aofhngswochen  des  Quartals  uur  mAfsig  und 
durchweg  tu  sehr  schlechten  Preisen  betcbSltigt,  haupt- 
sächlich weil  die  Herslellun^sfahittkeil  der  Werke 
durch  den  Uebcrgaiig  zum  Flul'seisen  in  sehr  viel 
höherem  Msfs«  als  der  Verbrauch  gewachsen  isL 


Die  ^.i  h h  ellte  Goqjnnetur  dauert  um  so  nibr  an,  «to 
Schiflsblechc  gar  nicht  beoehrt  sind. 

Ebenso  unbefriedigend  ist  die  Lage  in  Fein- 
blechen. Ehe  nicht  ein  richtigeres  Verhlltai& 
zwischen  ErecugungslUigkeit  und  Verbrandi  dn- 
getreten  ist,  wird  an  eme  weaantUehe  BtiBening  nicht 
zu  denken  sein. 

In  Eisenbahnmaterial  haben  die  om  diese 
Jahreszeit  gewöhnlich  herauskommenden  Au«t;chrei- 
bungen  stattgefundan,  nnd  es  sind  grölsere  l'u^l^n 
Schienen,  Scnwellea  u.  s.  w.  den  inländischen  Werken 
zugefallen.  Durch  die  ftortwlhrend  mitbewerbenden 
ausländischen  Werke  sim!  jedoch  die  Erzeuger  ge- 
zwungen, zu  äufserst  billigen  i^reisea  zu  verkaufen. 

In  d.-n  WaggiiT  haanaa tniten  btmehl  tIcI* 
fitch  Mangel  an  Arbeit. 

Die  Beschädigung  der  meisten  Eisengiefsereien 
ist  im  Bariehtaviertaljahr  befriedigend,  im  allgemeinea 
aber  nieht  so  stark  gewesen,  wie  es  sonst  der  Fkll 
zu  S'-in  jinegl.  Di-'-  ^fL'drfickle  I^age  mancher  Industrie- 
/,wei;.'e  liid  ihr«'  lUIckwirkiiii)?  uuf  die  Gief!*ereicn 
nicht  nur,  i^ondern  aucli  auf  die  Maschinen- 
fabriken au».  Vou  ii'tztiTcn  lialicn  zwar  viele  noch 
gute  Beschäftigung  gchaiit,  abor  die  vorh.  gciiden  Auf- 
trage sehromimn  susammeu,  und  die  Anfr^en  werden 
seltao«. 

Die  Preis«  stellten  sieh,  wie  folgt: 


Kehtan  uad  Koke: 

Flanimknhlen  .  .  . 
Kutuki-ilil-jK,  '^.'w  ,isi-ln»(i 
Kolu  (Qr  Hucboieowcrke 


) 


En«: 

KohofiaLh  

6«r<!aLSi«U>aiiwiul<!ia  . 
Samemetio  t  ^  Bk 

RetMlMn: 

tiietaaraiaUcn  Nr.  I  .  . 

.  HI .  . 

Hitmatit  

Besaemer 

QualiUUt-PdUfltrfMB 

Nr.  1,  

^lJMlU,it^  -  }*u<tdel<uan 
ÜicK«rliUidor  .... 

SI>liJci3cn,  weirsea,  un- 
ter 0.1«;«  Phosphor, 
&b  Si«pen  .... 

Thomascuon  mit  1,5 
Nanpün.   ah  l.tiifra- 
bni  fr  ii'-ttij  (-LS!i.i  . 

S(iiQgal«iseii.  M  ha  1-'» 
Engl.  Giar»"!' iri'lu  i^«n 

rfr  III.  fi  iin-.  Uuhrurt 
l.ii\-^'ij.b  irp  l'ii<!<ieK'Ufln 

ab  Luxemburg  .  .  . 


Winkel-  und  Kaijnnclaen 

TU  nli'ilii  tirn  tlrond- 

(II  ■■[-•'Ii  St.ili.  iJ.in 

mit  .Vul;^:  UUv|jüii  riikch 
der  S<'ula. 
Träger,  iib  Dlirbach  .  . 
Ulucho,  Keascil-     .    .  . 
,       bpc.  riursciscii  . 
,      dOniM  .... 

■b  W«rf  T  .... 
Draht  «»ü-SchwrifliMiB, 
(.■«'wObnlicfaitrebWaik 



tMNBdere  QaalttttHi 


831") 
118.(M>-m,II0 


«5.00 
57. <X) 


,W.0O-51,O0 

4  OS') 
IM  ,00 -63,00 
SK.OO- 60,00 

38,40 


M.flO 


118,00-132,00  U8,00-liSJW 


«5.00 
57,00 
M,00 


50,00-51,00 
46yW 


«O.hU  40J0 
av,2Ü  38,20 
54,00-56,00 


58  .Ol 
6<i,ug 


50,00-51,00 
47^ 


5»,00  -  60,00 
»8,40 

in,» 


54.00-  55,00 
511.00-60.00 
88.40 


SO.«« 
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Escbweiler  BeiywerluTerela. 
Nach  den  Bericht  des  Vorstände«  QTter  den  Betrieb 

im  neschäflsjahr  1891/92  veisclirirflr  sii  Ii  die  Abwärts- 
bewegung in  den  Preist  n  von  Koks  und  Roheisen  im 
I  I  ht«jahr  namentlich  lifzüglich  des  ersteren  bis  zu 
einem  MaTse,  welchei  kaum  anzunehmen  gewesen 
war;  sie  ergriff  in  natQilichem  Gefolge  auch  die  Preise 
der  Kohlen  und  brachte  dieselben  gegen  Ende  dea 
Geschäftsjahres  bereits  zu  einem  Stande,  welebcr  in 
Maam  YerhftUniij»  mehr  etebt  ta  den  Korten  nnd 
den  bohen  Opfern,  welche  der  ITobleirindititrie  nach 
jeilt'f  Richtung  hin  «•nvrirlm'^ri  und  auferlegt  sind. 
Dabei  war  es  wegen  Manjfeir,  au  Absatz  nicht  einmal 
inOglich,  die  regelmälfsige  Fflnieninp  iintcr/uliringen, 
und  es  luufste  in  den  leUten  yuarlaleu  und  sogar 
vShrend  des  Winters  mehrfach  gefeiert  werden.  Trotz- 
dem war  das  Gesaromtbetriebsresultat  infolge  von 
noch  aus  früheren  Abschlüssen  herrOhrenden  besseren 
PMiacn  im  aUgemetneD  noch  ein  Ix  friedigendea.  Die 
KoblenArdenrng  betrug  509  747  t  ^Lgtn  68S784t  im 
Vorjahr,  war  also  aus  angefahrtem  Grunde  um  18  036  l 
oder  etwa  2',  j  %  geringer  wie  im  Vorjahr.  Die  Pro- 
duction  des  Hochofens  erreiciile  'ib'l'lb  l  ge^jen  '22  700  t 
im  Vorjahr,  somit  infolge  dos  re^'eltnäfsigpii  Rotiiebs 
des  neuen  grofsercn  Ofens  r2;)'2'>t  mehr.  Itio  ilurch- 
scboiUlicli^n  VprlLaufspreisc  sauken  bei  den  Kohlen 
(bei.  Kokskohlen}  um  0,7 IH  M  pr.  t,  bei  den  Koks 
mn  5,12  Jt  i>r.  i  und  beim  Roheiseo  um  »M  pr.  t. 
Die  durehflcboitUiebeii  Selbitkoeten  der  Koblen  waren 
bei  annähernd  gleichen  Lohnverhällnissen  wie  im  Vor- 
jahre um  0,613  t#  pr.  t  höher,  weil  es  nicht  mOgHch 
war.  die  v  inulute  Belegschaft  und  die  Lpistnngs- 
f&higkeit  der  diuofn  nnl.spi-echend  zu  verweithen,  umJ 
dagegen  die  Ausriclitungs-,  Vorrichtungs-  und  Hülfs- 
trbriten um  so  stärker  belegt  werden  mufsten.  Die 
ÄbrintioDslKWteD  des  Roheisens  waren  um  6.69 
gedngir  wia  im  Voijabr.  Die  durcbaelmitüiehe  Ge- 
aammiiahl  der  Arbeiter  betrug  2526  Ihnn  gegen  2441 
im  Vorjahr.  Das  Ergebnib  des  Gmbanbetriebs  blieb 
faifolge  der  erwähnten  VerbUtnisse  nm  1084123  Jt 
gegen  das  Vorjahr  zurück  und  betrug  1335  713  tM, 
dagegen    war  der  Ueberschuls  von  ConcordiahOtte 

daar 


um  07  356  Jt  gilnstiger  nnd  beziffert  sich  auf 208556  Jt, 
Mit  Hinzurechnung  der  Einnahmen  au>  den  Neben' 
belriebeo  im  Betrage  voo  72&22  Jl  beträgt  der  erzielte 
BruttoflberMhttfb  1611798  gegen  2572587  .M  im 
Vorjahr.  Einschliefslich  <!e<  Vortrags  von  voriger 
Rechnung  f9785,4')  stellt  ni<  h  der  GesammtQberschufs 
auf  1  021  •'>7(»  An  EfT.  ,  len  wurden  .Vom.  506  000  JC 
3';'iprocenlige  deiit.'»ehe  llei( -hsanlcilie  verkauft.  För 
Neubaut»  n  wurde  dieSumnu'  von  4H2  071  iM  verausgabt. 
An  Gemeinde-,  Staats-  und  Ikrgwerkssteuem,  sowie 
an  Beiträgen  für  die  Knappsehafls-  und  Berufsgenooseil- 
»ehaft,  femar  tOr  die  Altera*  ood  loTalidenveiMdheraDg 
wurde  die  Summe  Ton  S3S509  Jt  besahtt  gegen 
10f)Rf)6  ,W  <les  Vorjiilirs:  aurserdem  betragen  die  in- 
direct  durch  die  Luljne  getragenen  Beiträge  der  Knapp- 
»chaflsmitglieder  ^5  292  J(,  mithin  erreichte  diese 
Belastung  die  äumme  von  320  791  Jf  gegen  277  380  .  ff 
im  Vorjahr,  gleich  0,63  .'^  pr.  l  Förderung  oder  127  JL 

ger  beschäftigten  Arbeiter.  Die  Gesammtausgabe  an 
febftltern  und  Löhnen  betrug  2664878  v#.  Bei  der 
gww  £ade  des  Beriebt^jabras  nocb  immer  anbaltende» 
und  tum  TbeJl  sogar  noeb  aditrfer  hervortretenden 
Abwärtsbewegung  der  Preise  und  der  geringen  Nach- 
frage fOr  Kohlen  und  Kok»  l^üt  sich  für  d:u;  Ergebuib 
des  neuen  Gescliänsjahre;  eins  gQnstige  \  oraus-sagung 
nicht  maclien,  wenn  aueh  auf  der  andern  Seite  es 
den  Anschein  genommen  hat,  als  oli  sich  eine  Besserung 
in  der  Lage  der  Eisenindustrie  anhahnen  wolle.  Es 
wird  vorgeschlagen,  aus  dem  Heingewinn  von  8l48N«4't 
welcher  nach  den  stattgebabten  Abschreibungen  und 
oadi  Dotb-uog  des  gesetslidiea  Reserrefonds  mit  Sx 
und  Vorwegnahme  der  statutarischen  und  vertrags- 
mäfsigen  Tantiemen  übrig  bleibt,  eine  Dividende  von 
G  %  des  eniittirten  Acticnkapitals  von  11819100  ,Jf 
709 146  <.M  zur  Verlheilung  zu  bringen.  Vm  würde 
dann  noch  ein  Vortrag  auf  neue  Uechnun/  von  l;i  375.^ 
verbleiben.  Die  schwebenden  Verpüich langen  der 
<3«aellschaft  betragen  1306152^.  denen  als  Deckung 
gegenüberstehen  ElTectcn  52327344C,  Gaasa  und  Wechsel 
S9300»4;,  Debitoren  792961  woTon  GoChaban  bei 
Bankiers  257  736  uK.  Femer  sind  die  Vorritbe  an 
Kohlen,  RoheiseOi  Koks  u.  s.  w.  mit  675751  Jt  in- 
vantacisirL 


Yereins  -  Nachrichten. 


NoniwwtlMieGruppedesVereliis  deutscher 
Seen-  und  StshGndustrieller. 

FratoitU  der  YoratandMttmuig  am  4.  Octobcr  1S92, 
NnatadttaB»       Uhr,  im  Bestaanat  Thinagel 

In  Dflsseldorf. 

Die  Tagesordnung  war  wie  folgt  festgesetzt: 

1.  GeschäAHche  Mitlheilungen. 

2.  DieTagaaordaongder  VoiatandaiitaingdeaHanpt- 

3.  Eventuelle  Aendcrungen  der  Krankenkassenslatute 
aufGrund  des  neuen  Krankenversicherungsgesetzos. 

4.  Tagesordnung  und  Zeitpunkt  der  Haaptvaraamm- 
lung  der  «Nordwestlichen  Gruppe*. 

Anweaend  sind  die  HH.:  Servaes  (Vorsitzender), 
Brauna,  Boeckiog.  Bueek,  Frank,  £,  Gaecke, 


Goose,  Jencke,  Kamp,  Klüpfel,  Ottermann, 
Weyland,  Wiethaas,  Beum er  (Geschäftsführer). 
Entschuldigt  haben  sich  die  HH.:  Baare,  Kreutz, 
C.  Lueg,  H.  Lueg,  Rentzsch. 
Zu  1  der  Tagesordnung  berichtet  der  Gesehäfls- 
führer  Ober  den  Verlauf  des  V.  internationalen 
Binnenschiffahrts-Congresses  zu  Paris  und  die 
im  Auftrag  der  Gruppe  unternommene  Bereisung  der 
fruisfisischen  KanAl^  indem  er  auf  die  ausfahrlicben 
MittheOnngen  bfnwcmt,  waleha  von  ihm  in  «Stahl 
und  Eisen*  Nr.  t8  d.  J.,  Seit«  887,  vorMfeiiilicbt 
worden  sind. 

Zu  2  wird  der  Gesciifinsfilhrer  beauftragt,  beim 
Hauptverein  namens  der  Giuppe  den  Antrag  zu 
stellen,  dafs  lie  ComuDSBionsherathung,  betiefTcnd 
die  Aenderung  der  Statuten  des  Hauptvereins, 
auf  den  II.  November  d.  J..  die  Vorstandssitzung 
dagegen  14  Tage  sptter  gelegt  werde,  damit  die  Er* 
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sehnisse  der  nommission^'lieratliung  inzwiseben  in  den 
GrupppD  be,«jir(ichen  werden  köiHi<  n. 

Zu.',  winl  Irsfgeslcllt,  dafs  sjch  die  Aendernn  g 
ilot  Statutiu  tTir  die  Betriebskrankenka^'^ea 
im  wesentlicbea  auf  zwei  Pankle  bescbr&aken  wird : 

1.  dsb  dM  St«rb«g«|d  vom  1.  Janaar  1^  m 

nicht  m<>1ir  aaeb  dem  ortsAblicben ,  «oadaro 
Dach  dem  durchaebnitlliehen  TaK«li>ba  be- 
redmet  wird  (§  ÜO  dea  Kr&nkenTenicheningB- 

2.  »lafs  die  Krai,ki  tiLintei  r^'iQlzunfr  im  Falle  der 
Krwerljsaiit.iliigkeil  hpiitc-^ti^n?  mit  dem  Ablauf 
ilfr  dreizehnten  Worlir  ii;n  Ii  Beginn  des 
KraDkeDKeldbenigea  endet  (S  C  des  Kranken- 
TerekheruDgsgesetzee). 

Iin  ritirit-'i-n  wird  ilie  fieschäftsfölirung  li'-auflraft, 
den  W  i  i  ki  ti  .lut  ptvMini^'f  Anfragen  j<-<lr  wcili'ti?  Aus- 
kunft /n  •■rtlii'iii^ii. 

Zu  4  wird  bescliiosseii ,  die  Haupt- Versamm- 
lung Ende  November  abzuhalten  und  auf  die  Taifes- 
oninuQg  dsQgelben  neben  den  ablicheo  tiegeoeUlnden 
die  Frage  der  StatatenSnderai«  ni  eelwn. 

Srhluf«  dfr  Verharnlliitii;  n''.'  Tlir  N'achmittags. 

Der  Vorsitzende:     Der  Gcscha(t«fälirer: 
(ei.  Ä.  Arraet.  gei.  Dr.  ßttt$iter. 


Verein  deutscher  EisenhUttenleute. 
Aendtrung^n  tm  Milgtiadtr*V«raeieliiills. 

Dielz,  E.,  Ingenieur,  teehniseher  Beiraili     der  Firm* 

W.  H.  Müller  &  Co.,  DOfladdoff. 
(jyiih.'u ,  Ludm.f  CIrilingenieur  und  FabrikbeeHwr« 

MüUet,  I'niili-.,  lu/'.'iii.-ui-,  Sclialke,  Westfalen. 
Ktintcktn,  Alb.,  llivilingenieur,  Dflsäeldorf,  Schinkel- 
slrafse. 

Stumpf,  Heinrich,  Freiberg  in  Sacta8eo,Haniboldtslr.  26. 
Wihtiii,  liufiolf,  Ingenieur,  KOlo-UarieDburg. 
SSetu^e.  fiuUj  Ingenienr  im  Peiner  Walnrerfca,  Peine, 
'  WilhdmspJaU  720. 

Nene  Hitglieder: 
Braum,  U.,  jr.,  Belriebaingenieur  des  Kruppschen 

Ga&atabiwerkes  in -Annen. 
Dorn,  Arthur,  Hflttenessistent  bei  den  Hainfelder 

Stahlwerken.  Hainfeld,  Nieder-Oeslerreieb. 
Falk;  a.  K ,  Dii  r  ttore  dal  Laminatojo  di  Mklavedo, 

Lceü  (üticrilalien). 
KeoH,  Jameg,  Dariingtoit  Iran  and  SIeal  Company, 

England. 

Seif,  Harrtf,  Ingenieur  hei  der  Firma  A.  Gustodili 
I       DOsseidorf.  Hosenstr.  4a 


Die 

Häuptveisäuiiiiltiiig  des  Vereins  deutscher  Eisenhüttenleatä 

findet  statt 

am  Sonntag  den  23.  October  d.  i.,  Vormittaga  Uhr 

in  der 

Städtisclieu  Tonballe  zu  Düsseldoil'. 


Tagesordnang: 


1.  Geschäftliche  Mittheilungen,  erstattd  von  VoraHtotdon,  und  Boricbt  do»  Hrn.  Kioltld  Obor  dte 

Arbeiten  der  Flurseisencommission. 

2.  Ueber  die  Beschättigung 
Hrn.  Dr.  Beumer. 


ArboMer  In  Wali<  und  HaoHnorworkm,   Vortrag  des 


fi.  Verbesserungen  an  Martinöfen  nach  den  Patenten  von  Schönwälder.   Vortrag  des  Um.  laspector 
Dowerg-Fricdciibhüue. 

4.  Ueber  Berechnung  von  Flammentemperatur.  Dcsprechung,  eingeleitet  von  Hm.  Ingenieur  L  Blals. 


Die  Versammlung  fmdi  t  m  dem  neuen  Saal  im  I.  Stock  der  Stadl.  Tonhalle  statt.  Das  gemein- 
SOhnfUiclie  Mittagessen  erfolgt  um  4  Uhr  im  RiUeraaoI.  Die  Herren  Hitglieder  »nd  geehrten  Gfisle, 
welche  sieb  an  demselben  betiteiligen  wollen,  werden  gebeten,  die  Ttcchkarten,  deren  Abschnitte 
allein  zum  Lk-lcgcn  der  PUtze  berechtigen,  frOhseitig  am  Morgen  des  Versammlungst^s  bei  dem 
Wirthc  der  Tonhalle  in  Ifiscn. 

Der  Vorsiltende:  Der  GesebSfUrälirer: 

C.  Lueg.  E.  Schr6dter. 
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Redlglrt  Ton 

Ingenieur  E.  Sclirudtor,  und  Generalsecretär  Dr.  W.  Benmer, 

G«M:liiirurrilirer  des  Vereins  deutscher  EisenbBÜMÜtuit,       Gescfa&ftsfQhrer  der  nordweitllchen  Gruppe  dttVinlM 
r-   j  -    ,   ,  ■  ,      ,n,  ;  dtnUcber  EIim*  und  $faihMiiduttriell«r, 

für  den  leclmischon  ri..>il  wirthachattliclien  TbeU. 

Camniiaslana- Verlag  vsn  A.  Bafel  In  DtUe«ldorf. 


1.  NoTember  1892. 


12.  Jthrf  ang. 


Stenographisches  Protokoll 

Haupt-Vcr  Sammlung 

de« 

'Voroins  «loutHclioi"  ESisenliü ttoiileuto 
Somtag  dm  23.  OcMwr  1892  in  der  SIMbclien  T«iiM 


Tages -Ordnung: 

1.  Geschaniich«  Mittheilurge«,  citlittet  vom  Veraiü«iidM,  uad  BtriflW  dot  Hrn.  KinlzM  Bb«r  di«  Arkaita* 
der  RulMitMioommiuioM. 

2.  Ueter  dto  B«MMfli|Mi|  lafMdlldier  ArMtttr  in  Walz*  und  HuuMTwerkM.  Vortrag  des  Hm.  Or.  B«iiMr. 
9  Verbesserungen  an  MarliaWd«  ««k  dm  PatontaR  VM  tcMmlMtr.    Vorlrag  des  Hm.  Inspeetor 

Oowerg-Friedenslultte. 

4.  IMtr  Bsrwkimi  m  FluMM«i*nHr*(«rm.  Besprecbni«,  ringdeilet  von  Hm.  iDfeniear  E.  Wtto. 


r^igcn  12  L'lir  eiüfTiielo  der  Vorsitzende,  Hr.  Comuicrzieiirulh  C.  Lue^ - Oberhauscn,  die 
^  von  etwa  500  Mitgliedern  und  G.isi(.ri  besuclite  Versammlung  mit  folgender  Ansprache: 
^  [{.!    Im  Namen  dea  VorsUades  lieifae  ich  Sie  «illkommen  und  b^rOlae  Sie 

auf  das  herzlichste. 

Bevor  ich  in  die  Tagesordoong  eintrete,  gestalten  Sie  mir,  meine  verehrten  Herren,  eine 

persönliche  Bemerkung.  In  der  letzten,  am  31.  Januar  d.  .1.  ali^rclKillciifii  Heneralversammlung 
unseres  Vereins  war  ich  infolge  schwerer  Krankheit  verhindert  zu  erscheinen.  Es  gab  dieser 
Umstand  dem  stellvertretenden  Vorsitzenden,  Hrn.  General-Direelor  Brauns,  Veranlassung,  meiner 
Person  in  Iiochehrenden  Worten  zu  gedunkeii  und  iintrr  üitc  Zustimmung  ein  frciiinllirhes 
Telegramm  an  mich  zu  richten.  Indem  ich  Ihnen  für  diese  l''rcundlichkeit  nachträglich  meinen 
verbindlichsten  Dank  ausspreche,  gebe  ich  Ihnen  die  Versicherung,  dafa  ich,  sovid  in  meiuen 
Krirtcn  steht,  bemfllit  Meißen  werde,  das  mir  entgegengebrachte  Wohlwollen  zu  erhalten.-— 

ich  geiie  nunmehr  zur  Erledigung  des  ersten  Punktes  der  Tagcsorcj^ung  über. 

Die  vom  Verein  im  Februar  d.  J.  neu  herausgegebene  Normal-Arbeitsordnung  hat  sich 
lebhaften  Beifalls  nicht  nur  bei  unseren  Mitgliedern  zu  erfreuen  gehabt,  sie  hat  wegen  der  Knappheit 
ihrer  Form  und  des  erschöpfenden  Inhalts  auch  in  anderen  Kreisen  anerkennende  Aufnahme  gefunden 
und  in  vielen  Fällen  als  Muster  gedient.  Nur  niehl  so  gleichmSbig  anerkennend  rind  die  daterai 
VerwaltungsbefadrdeB,  denen  nach  9  18^«  die  Arbeitsordnung  einzureichen  ist,  in  der  Beurtheilung 
XXLi*  1 
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unserer  Normal- Arbeitsordnung  gewesen;  es  sind  uns  einige  Fälle  zur  Kennlnifs  Rtkominen,  in 
«elehen  BeinttanduDgCD  v«Kinx«Iter,  aus  unserer  Normal-Arbeitsordnung  übcmominciH  i  0«  siimniungcn 
vorgekommen  sind,  aber  auch  hier  hat  pinpeltgte  Bciiifun^  tins  dun  Iiwe^'  Recht  gr(:ebeti.  Die 
Nachfrage  war  so  stark,  dals  ein  Neudruck  vorgenommen  werden  uiuf^ite ;  es  stehen  von  demselben 
AbsQge  «rnsereo  Uitgliedera  uneotgrfllieli  nir  Vernigunf. 

Die  in  den  geschSfllichcn  Mitlheiltmgei),  welolie  Hr.  General-Director  Brauns  in  dir  Ictilen 
Hauptversammlung  erstaltetCi  erwähnte  Commission,  die  mit  dem  Gutachten  zu  der  vom  Bundesratb 
noch  ta  erlassenden  Verordnung,  betr.  die  an  Sonn*  und  Feiertagen  snlSsaigen  Arbeiten, 
betraut  war,  lial  sich  in  nemeinscliart  mit  dem  .Vc-reiu  deutscher  Eisen-  und  Stahündustricüer* 
ihrer  Aufgabe  entledigt,  und  hat  letzlgeoanolcr  Verein  unter  dem  8.  April  eine  auf  sorgfälligea 
Erhebungen  ond  eingebenden  fieralhangen  beruhende  Eingabe  an  den  Bundetrath  gerichtet,  in 
welcher  diejenigen  Arbeiten  bezeichnet  sind,  welche  iiacli  Ansicht  der  CoiDinissiun  unliodingt  m) 
Sonn-  und  Feiertagen  zu  gestatten  sind,  wenn  nicht  andernfalls  schwere  wirthschalllicbc  Schädiguogcn 
fBr  die  EisenhQtten  und  die  auf  ihnen  beschsfligten  Arbeiter  hervorgerufen  werden  sollen.  Der 
Wortlaut  des  Gutachtens  wird  in  der  diesmaligen  Ausgabe  unserer  Zeitschrift  abgedruckt  werden;* 
ich  knüpfe  an  die  bevorstehende  VeröfTentlichung  die  an  sämmlliche  Mitglieder  des  Vereins  gerichtete 
Bitte,  in  allen  vorkommenden  Fällen  ebenfalls  die  dort  gestellten  Forderungen  zu  vertreten,  und 
qireebe  ferner  die  Hoffnung  aus,  dafs  man  an  tutlindiger  Stelle  die  Richtigkeit  der  Ausfühntogu 
ganz  und  voll  anerkennen  und  Bestimmungen  erlassen  wird,  welche  den  wirklichen  BedOrfnisseB 
Rechnung  tragen. 

Die  Flufseisen-Conimission ,  welclie  in  der  ielzlen  Versammlung  eingesetst  wurde,  bestand 
nach  Austritt  des  Hrn.  Diefenbach  aus  den  IIH.  Offergeid,  Kintzlö,  Springorum,  Krohn  un.I 
Wild.  In  den  mühevollen  Berathungen,  welche  mit  den  Delegirten  des  , Verbandes  deutscher 
Arebilekten*  und  Ingenieur-VMvine*  und  des  , Vereins  deutscher  Ingenieure*  gepflogen  wurden, 
cnfstnndpn  mancherlei  Schwierigkeiten,  zu  deren  Beseilifjung  Zugeständnisse  von  allen  Seiten 
erforderlich  wurden.  Ich  freue  mich  daher  um  so  mehr,  festzustellen,  daf»  schliefslich  eine  Einigung 
cnielt  worden  hi  und  dab,  cb  der  von  dem  gemeinsamen  Ausachurs  vereinbarte  Entwurf  von  den 
im  August  stattgehahten  Hauptversammlungen  der  beiden  genannten  Vereine  bereits  genehmi-t  ist, 
ea  nur  noch  ihrer  Zustimmung  bedarf,  um  die  Angelegenheit  zum  endgültigen  Abschlufs  zu  bringen. 
Ich  streife  dieselbe  hier  nur,  da  sie  sogleich  bei  der  Berichterstattung  des  Hm.  Ktntzl£  zu  aoi* 
fahrlicher  Erörterung'  gelangen  wird,  und  will  nur  noch  hervorheben,  dnfs  wir  den  allseilig 
befriedigenden  Abschlufs  der  Verhandlung  in  erster  Linie  den  Bemühungen  der  UH.  KinlzU  und 
Springorum  XU  verdanken  haben,  welchen  als  iUtgeordneten  IQr  den  UnteransschuCs  die  eigentlicbe 
Arbeit  oblag.  Auch  sind  wir  Hrn.  Director  Peters,  der  in  umsichtiger  Weise  den  gemeinsameo 
AusschuCs  leitete,  zu  Dank  verpflichtet. 

Im  Juli  d.  J.  sind  in  Gemäfshcit  eines  Vorgtandsberchlusses  am  20.  Juli  an  die  in  Preufscn 
gelegenen  Werke  und  selbsUindigen  Mitglieder  des  Vereins  die  vom  Herrn  Hinister  fQr  Handel  und  Gewerbe 
(iber?endelcn  Fragebogen,  betr.  den  damal«  bestehenden  Plan  einer  Welt  nnssl  pl!  u  ng  in  Berlin 
im  Jahr  1S97,  rundgeschickt  worden.  Die  ausgefüllt  eingclaureneu  Fragcljogeü  .sind  im  Original 
an  den  Herrn  Handelsminister  xurflekgegangen.  Die  weitaus  überwiegende  Mehrzahl  sprach  sich 
gegen  die  Veranstaltung  aus,  und  nur  ein  geringer  Biuchtheil  glaubte  einen  V'orthcil  atn  der  Ver- 
wirklichung des  Unternehmens  sich  versprechen  lu  Icüiinen.  Die  Angelegenheit  ist  mittlerweile 
erledigt  und  stelle  ich  sie  daher  hier  nicht  mehr  zur  Discussion. 

Die  bevorstehcttde  Ausstellung  von  Cliieago  im  Jahr  1893  hnt  den  Verein  bisher  nur 
insofern  interessirt,  als  er,  einer  Anregung  des  Verbands  deutscher  Architekten-  und  lugenicur- 
verein«  folgend,  mit  diesem  und  dem  Verein  deutscher  Ingenieure  eine  gemeinschaftliehe  Comratseios 
gebildet  hat;  welche  ein  gemeinsames  Vorgehen  der  diel  Vereine  hei  den  Im  Sommer  naeti-t^n 
Jahres  geplanten  fachwissensciiafllichen  internationalen  Congrcsscn  anstreben  soll.  In  diese 
Commission  sind  sntens  unseres  Vereins  die  HH.  Olafs,  Thielen  und  der  GescliiftsfShnr 
delegirt.  Da  ihre  Haujilaufgabe  sich  zunäi  hst  darauf  erstreckt,  geeignete  Vorträge  für  die  Congrefsc 
zu  beschaffen,  so  richte  ich  an  alle  bcitragslusligen  Mitglieder  die  Bitte,  sich  mit  der  Gescbifls- 
fflhrung  in  Verbindung  sa  setzen,  damit  Deutschland  auch  hier  wOrdig  vertreten  sein  wird. 

Als  vor  etwa  2'/^  Monaten  verlautbarte,  dafs  zwischen  unserer  und  der  russischen  Regierung 
Verbandlungen  wegen  eines  abzuscbiiefsenden  Zollverlrags  angeknüpft  seien,  haben  wir  uns  im 
Einvwstlndntb  mit  der  nordwestliehen  Gruppe  an  den  Herrn  Reiehskanxler  und  den  Herrn  Handels- 
minister gewendet  und  beiden  die  Mitwirkung  des  Vereins,  sei  es  durch  ein  sdirifllichcs  CLitachteo, 
sei  es  durch  Anhörung  von  Delegirten,  zur  Verfügung  gestellt.  Es  ist  dies  geschelu>n  nut  {{ücksichl 
darauf,  dafs  bis  1872  in  Rufsland  für  Eisen  und  Maschinen  vcrhSitnifsntüfsig  niedrige  Zölle  bestanden. 
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dafs  diese  aber  inzwiscbeo  unerhürle,  Schlag  auf  Schlag  folgeode  Erhöbungen  eiiitlen,  die  unsere 
ehedem  betTfiobtlicIte  Amrufar  naeb  jenem  Lande  fiist  gani  abgeedinitlen  haben.  Auf  jene  beiden 
Schreiben  ist  bis  hculf  eiiif  Antwort  nicht  erfolgt. 

Ferner  habe  icii  noch  niilzuUieilea,  daCs  wir  anfangs  September  an  den  bekannten  Leiter  der 
Bethldiero-Slahlw-erke  in  Pennsyivanien ,  Hrn.  John  Fritz,  der  lich  vom  KabUrten  in  die  Reihe 
drr  ersten  Stalilwcrkslef  Iinikcr  der  Welt  emporgcsi  liwungen  hat,  bei  Gelegenheit  seines  70  jährigen 
Geburlsfeslcs  .eine  Giückwunscb- Adresse  gerichtet  haben;  weiter  haben  wir  xum  60j<brigeQ 
Stiftungsfest  an  den  .Verein  fOr  ßwnbahnkunde*  in  Anerkennung  von  dessen  hohen  Verdiensten 
um  die  Förderung  des  Eisenbahnwesens  und  in  Erinnerung  an  die  intimen  Beziehungen  iwischen 
£isenbahn-  und  Eisenhültenwcscn  eine  Glückwunscli-Depesche  /.ii  richten  uns  erlaubt. 

Das  wSren  die  geschäftlichen  Mttlhcilungeii,  die  ich  zu  niaclien  hätte,  und  wir  können  nun, 
falls  sich  dazu  Niemand  zum  Wort  meldet,  weiter  Obergehcn  ai  dem  »weiten  Theile  des  ertten 
Gegenstandes  der  Tagesordnung: 

lieber  die  Arbeiten  der  Flnrseiäeii-Coiiitiiission. 

Hr.  ( )boringenieur  Kintzf6-A.i<  hci) :  M.  II.  Di(;  Waiulcrvcrsamnilnng  des  Verhiiiidcs  deutscher 
Architekten  und  Ingenieure  halle  ItiSÜ  in  Hamburg  beschlossen,  Erfahrungen  zu  sammeln  über  das 
Verhalten  von  Flufseisen  bei  Bauconstructioncn,  und  hiermit  die  drei  Einzelvereine  Hamburg, 
Köln,  Berlin  bcanftrapt.  Im  Vorfolg  dieses  Ikschlusses  forderte  im  Jahre  1891  der  Verband  den 
.Verein  deutscher  Ingenieure*  und  den  .Verein  deutscher  Eisen hültenleule"  auf,  sich  an  den 
weiteren  Beratbungen  sn  Ntbeil^gen.  Dieser  Aufforderung  wurde  seileds  der  beiden  Vereine  Fotge 
gr;?chnn,  und  ernannte  darauf  jede  der  drei  Verdnigimgen  je  6  Mitglieder,  um  in  die  gemeiQ' 
schaflliche  Arbeit  einzutreten. 

Der  so  gebildete  Ausschufs  bestand  aus  folftenden  Milt^liedcrn : 

L  Verband  deutscher  Architekten-  und  I ngenieurvercinc: 

1.  Hr.  Ingenieur  Cr  am  er- Berlin. 

2.  ,  Geheimer  Ober-Benrath  Stambke-Berlin. 

3.  ,  Baumeister  C.  W  e  v  r  1  c  Ii  •  Ilainliur^r. 

4.  a  Baumeister  C.  Schcrtel- Hamburg. 

5.  a  Eisenbabndirector  K ob n -Köln, 

ß.   ,  Eisenbabndirecior  G.  Schmits-Deutx. 

IL  Verein  deutseher  Ingenieure: 

7.  Hr.  Director  R.  Haak- Berlin. 

8.  .   Professor  0.  Jnlze- Aachen. 

9.  ,   Maschinenfabrikant  A.  Lern  m er- Braunschweig. 

10.  ,   Professor  A.  M arte ns- Berlin. 

11.  ,   Director  Rieppel-Nfirnberg. 

12.  ,   Director  Th.  Pet crs-Bcrlin, 

III.  Verein  dcutsclier  Ei  scn  h  ü  Henleutc: 

13.  Hr.  Generaldireclor  Offergcld- Duisburg. 

14.  ,  Director  Wild -Peine. 

15.  a   Oberin^'rriiuur  K  i  n  l  zl  i' -  Aachen. 
.         16<    •  Professor  H.  K  ro  bn  -  Sterkrade. 

17.  .  Director  Springorum-Dortmund. 

18.  g  Ingenieur  6.  Schrlidter-DQsseldorf. 

Gleich  in  seiner  ersten  Sitzung  am  5.  März  1802  stellte  der  Ausschufs  einstimmig  als  seine 
Aufgabe  fest,  eine  Ergänzung  der  Norroalbedioguogeu  für  die  Lieferungen  von  Eiscnconslroctioocn 
für  Drücken-  und  Hochbau,  wie  dieselben  im  Mre  1886  vom  Verbände  deutseher  Architekten- 
und  liifrenieurvereioe  unter  Mitwirkung  des  Vereins  deuts<  her  Ingenieure  und  des  Voreins  dcnlsctu  r 
Eisen  hü  ttenleutc  auf<?e?lellt  worden  war^n,  vorzunehmen.  In  diesen  Normalbedingungen  waren  nur 
ScbweiXseisen  und  Gufseistii  vorgesehen  und  sollten  nun  den  GütcvorschriAen  för  diese  beiden 
Materialien  solche  für  Flufseisen  und  !  lufsstabl  heigefdgt  werden.  Zu  diesem  BeschUirs  führte  das 
von  Tag  zu  Tn:'  flringenticr  auftretende  IJedürfnif-  iran/tT  Reihen  von  Verbrauchern,  denen  Flub- 
eisen  als  Conslrudionsmaterial  sich  immer  mehr  auldrüugle  und  auf  dessen  Verwendung  sie  immer 
mehr  angewiesen  waren,  ohne  dafs  sie  in  der  Lage  gewesen  wiren,  wegen  Mangels  an  Zrit  und 
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Gelegenheit  ein  eigenes  Urttieil  sich  darüber  zu  verscliaffen,  was  von  eiiieui  guten  Flabctsen  Ter* 
langt  «crdm  kann  und  mot». 

Der  Vf'r!):u)il  deutsolicr  Arcliilekten  behielt  sicli  flie  Erledigung'  seiner  ursprnn<;Iichon  Aufgabe: 
,£rfabrungcQ  zu  sammeln  über  das  Verhallen  von  Flurseisen  bei  Bauconslruclioncn',  Tür  spätere  i 
Zoten  vor.  I 

bie  weitere  Bearbeitung  der  so  gestellten  Aufg.ibc  wurde  sodann  einem  UnteraussclmC*  über*  i 
wiesen  mit  dem  Auftragej  eiaen  Entwurf  auszuarbeiten  und  deiODicbsl  dem  Gesammtauwchuls  I 
vorzulegen. 

Dieser  Unterausscbufs,  bestehend  aus  je  zwei  Mitgliedern  der.  drei  Vereine  und  dcita  durch 
Zuwahl  vom  Gesammtaus^cbufs  zugezogenen  Hrn.  Re((ierungs-  und  Bauralb  Mehr  Icns  aus  Broniberg, 
entledigte  sich  seiner  Aufgabe  in  fünf  Sitzungstapen,  iiml  der  Gesammtausschufä  stellte  in  seiner 
Sitzung  voui  28.  Juni  1892  endgüJtig  den  Worllaul  des  ütdiiigungsheftes  fest  4ind  bescblofs,  den-  , 
selben  den  Haij|)Lversainiiiliingen  der  drei  Vereine  vorzulegen.  Die  Genehmigung  desselben  erfolgte 
für  den  Verband  deutscher  Architekten-  und  Ingenieiuvci  eine  hcrpils  in  seiner  Wandervcrsammlong 
in  Leipzig,  Ende  August  dieses  Jahres.  Dasselbe  geschah  für  dm  Verein  deutscher  Ingenieure  Ende  | 
August  in  Hannover.  Beauftragt  durch  unseren  Vorstand,  soll  es  hier  meine  Aufgabe  sdo»  einife 
Erläuterungen  zu  diesem  Bedin^iin^shefle  zu  geben  und  seine  Annahme  der  Hauptfersammlaog 
deutscher  EisenhQtlenleute  zu  cm p fehlen.  — 

In  der  ersten  Sitzung  des  Gesammtausschusses  gelaiiglc  die  Frage  zur  Berathung,  ob  es  notb* 
wendig  sei,  dafs  sich  der  Unteraussehufs  auch  mit  der  Frage  der  Herstellung  des  Materials  beftSSS. 
Nach  langen  Auseinandersetzungen,  nn  denen  alte  Anwesenden  sich  betln  iiigten  und  in  denen  alle 
einschlägigen  Verhällnisse  zur  Sprache  kamen,  wurde  mit  weil  überwiegender  Stimmeniuelirheil  der 
Beschlufs  gefafsl,  in  den  weiteren  Berathungen  fon  der  Frage  der  Herstellung  des  Materials  gans 
abzusehen.  Man  war  der  Ansicht,  daf:^,  wenn  das  Flufseisen  den  aufzustellenden  Bedio^ngen  1 
genüge,  es  nebensächlich  bleibe,  durch  weichte  Verluhren  es  gewonnen  sei.  ' 

Gleichzeitig  wurde  vom  Gesammtausschufs  als  sehr  wünschenswerth  anerkannt,  eine  weitere 
Ausdehnimg  der  neu  aufzustellenden  Bedingungen  auf  SchifTsbaiimaterial  anzustreben.  In  sehr 
bernorkenswerther  Weise  wurde  namentlich  durch  Herrn  Direclor  Haack,  früheren  Mitleiler  des 
.Vulkan*  in  öletlin,  darauf  hingewiesen,  wie  sehr  es  im  Interesse  der  gerammten  deutschen  Eisen- 
und  Slahlinduslriei  sowie  des  deutschen  ScliifT-haugewerbes  sei,  eine  Verständigung  herbeizuführen 
zwischen  Erzeuger  und  Verbraucher  von  Flufseisen.  Zum  Si^liUr^se  meiner  heuligen  Miltlieilung 
werde  ich  mir  gestatten,  auf  diese  Aeufserungen  noch  etwas  nälier  einzugeben.  Im  weiteren  \ef 
laufe  der  Beratbungen  erschien  es  indeb  fttr  unsere  Coromisdion  drrogend  geboten,  von  dner 
weiteren  Behandlung  dieser  Frage  einstweilen  abzusehen.  Man  befnn  htete  mit  Reeht  eine  j 
wesentliche  Verschleppung  der  ursprüngUchen  Aufgabe  und  wünschte,  so  bald  wie  möglich  die  Frage  • 
der  Vorsebrifien  fOr  Plubeiseo  zu  Hoch-  und  BrQckenbanzweeken  ihrer  grofsen  Dringlichkeit  wegen 
endgültig  zu  erledigen.  —  ' 

Zu  dem  Entwürfe  selbst  ist  nun  Folgendes  y.;i  liiMni  rken;  Rnl^'egen  dem  im  alten  Normal- 
bedingungshcfte  beobachlelen  Verfahren  erschien  es  /,\vecknhifeig,  diejenigen  Vorschriften  für  die 
Prüfung  der  Materialien,  welebe  gleichzeitig'  auf  alle  nn  Entwürfe  aufgefahrten  Metalle  anwendbar 
waren,  zu^arnmcnzufassen  und  an  lien  Knpl'  der  Bedirj^'nn^cn  zu  setzen.  Auf-^cr  den  üblichen 
Vorschriften  über  das  Abtrennen  und  Vorbereiten  der  t'robestäbe  sind  folgende  aufscrgewöhnliche 
Bestimmungen  hervorzuheben.  | 

,Die  Probesläbe  sollen  in  der  Regel  eine  Versiichslünge  von  200  mm  bei  800  bis  500  qmm 
Querschnitt  haben.  Bei  Rundstäben  von  weniger  als  20  mm  Duictimesser  ist  die  VcrsucLslängc 
gleich  dem  zehnfachen  Durchmesser.*  Die  Frage,  welche  Abmessungen  den  Probestäben  gegeben 
werden  mflfsten,  um  richtig  ver^leielii.arc  Resultate  in  Bezug  auf  Festigkeit  und  namenthch  auf 
Delinnng  zu  erzielen,  j^nh  zu  lebhaften  Erörterungen  Veranlassung.  Sie  ist  eine  für  die  Praxi? 
dci  Hüttenwerke  Lücliit  wjclitige,  ohne  dafs  sie  darum  aligemein  bekannt  wäre,  jedenfalls  aber 
ohne  dafs  sie  genügend  gewürdigt  und  beachtet  würde.  Nimmt  man  einen  Rondslab  und  tbttH 
ihn  in  nielircrc  Thcile  ein  und  richtet  diese  Theile  in  der  Weise  zu  Zerreifsproben  her,  dafs  l^i 
allen  Stücken  die  Mefslänge  die  gleiche  bleibt,  der  Durchmesser  aber  innerltalb  der  Mefslänge  durcii 
Abdrehen  vermindert  wird,  so  wird  sich  beim  Zerreilsen  «eigen,  dafs  mit  abnehmendem  Dureb' 
messer  die  proccnluale  Dehnung  abnimmL 

Unter  einer  grofsen  Anzahl  von  Versuchsresullalen,  die  mir  zur  Verfügung  <>tchen,  greife  ich 
die  nachstehend  in  Tabelle  I  mitgelheillen  Angaben  als  Beispiel  heraus.  Die  belrefTenden  Proben 
waren  sowohl  aus  Thomas-  wie  Martm-Material,  absichtlich  aas  bSrteren  ond  weicheren  SSIacn 
gewShit  und  von  grOfsei-er  und  geringerer  Dicke. 
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Tftbelle  L 


Ir. 

Durrh- 
ntetaer 

walxton 
ia  mui 

'/.ernfilü- 
pr«b«  dos 

tinall 
(f»Jrchti'n 

Stall, ■•. 

23 

Zerre  i 

's  |>  r  II  b  !■ 
21 

20 

!<  p  8  II  ;i  ( 
11» 

Ii   (1  !■  Ml 
IH 

A  1j  l1  r  V  Ii 
13 

'  n  auf: 
10 

II  (lim 

F.* 

l).* 

D. 

F. 

D. 

F. 

l). 

F. 

1 

F. 

ü. 

F. 

I) 

F. 

1) 

F. 

IV 

F. 

1). 

I 

24 

30,0 

39.5 

27,5 

89.4 

27,0 

40,0 

27,5 

41.3 

26,5 

»(»,•; 

25,5 

41.5 

22.0 

2 

l'J 

3»;,  4 

32,1) 

37.2 

32..-. 

37,1 

3(,t,i) 

;!7.i 

2'),0 

3 

19 

35,0 

3<-|.^ 

;;o,o 

3r,.r, 

2'.t,5 

30.0 

21,0 

4 

1!* 

:i»"i,l 

H5,0 

3fi,3 

31,5 

37.8 

2«.0 

37,8 

21.0 

.  1 

l".t 

30.0 

38.4 

27,0 

38.0 

20.5 

37,2 

22,5 

G 

12 

■ii.l 

24,0 

45,2 

19.5 

7 

15 

U,C' 

46.0 

23..-, 

8 

19 

42.9 

29.5 

40,r, 

27.5 

9. 

1» 

44^ 

28,5 

4ti.7 

22,5 

47,4 

21.5 

48,5 

17.5 

OiMnmdtrMwaffmdMmbwtafcMirr.l.  IN^iunn  dw  Mnnniw  «Im  PMbMtakM  Itr. «. 


DkuB  Veracichnib  gtebt  deudieb  an,  voa  «tidi  ODgriutirtr  Wiebti^eft  <&•  Kenntnili  der 
eimchiagigeii  Verliäilnissc  für  den  Eraeuger  und  Verbraucher  von  FlubeiMn  iet,  diunit  er  lieh  und 
Andere  vor  Trugecblflssen  bcwabre« 

Dieie  Wabrnehmung  Ut  nun  keineswegs  neu.  In  der  franxusischen  Zeitschrift  aM^moires 
de«  Ingemeurs  Civils*  1880  Heft  6  Tindet  sich  ein  AuCmts  dM  fnmOsisebco  Ingenwurs  Barb«, 
aus  ilcm  ich  narlifolj^ciiile  ähnliclie  Tabellen  cnlnchme: 

Dl«:  l'rübesliibe  .Nr.  1,  2  und  3  sind  aus  weichem  Stahl  genotiiiueu,  alle  3  aus  einem  Waiz- 
slab»  detgleieheD  Nr.  4,  6,  6  aus  hartem  Stahl  and  aua  dnem  Walxalab. 


Tabelle  U. 


Qaalitlt  des  ▼erwendeten 
SUbles 

Nr.  der 
Probe 

Durclim. 
der  Probe 

Mcb- 

1.1  n^e 

Hesnltat 

der  Zerreifsprobe 

mm 

inin 

Fesli^'kt'il 

Uclinung 

1 

20 

100 

37,0 

37.5 

Weieher  SUbl    .  .  .  | 

2 

10 

■ 

36,9 

80,2 

3 

5 

• 

37,6 

25,0 

4 

20 

■ 

59,3 

2.^9 

Harter  Stahl  .  .  .  .  | 

5 

10 

• 

59,4 

21.0 

6 

5 

• 

60,0 

17,0 

Barba  bat  nun  die  Vcrhältnine  nihcr  studirt  und  fiuid,  daüs,  wenn  die  Merslangc  in  einem 
b^'slimmlen  VerhSllnifs  zum  Durchmesser  der  ProbestSbe  genommen  wnrdei  dann  bei  allen  Proben 
eines  und  deaselben  Stabes  annähernd  gleiche  Dehnung  gefunden  wurde. 


*  F.  ist  dk  BmehraiUgkelt  in  kg/qmn  «nd  D.  die  Dehnong  in  Proeealen. 
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So  entstand  beispielsweise  die  nac}isU<heitde  Tal)eUe: 

Tabelle  lU. 


Qualität  des  Staiiles 

Nr.  der 
Probe 

Durclim. 

der  Probe 

Mefs- 

Hesullat 
der  Zerrcifsprobe 

F«"?sli}»keil 

Dehnung 

1 

20 

200 

37.Ö 

31,0 

Weidier  Slalil    -  *  ■  | 

2 

10 

100 

3G,8 

80,5 

3 

5 

:)0 

37,7 

Dauschingcr  untersuchte  ebenfalls  diese  Verbältnisse,  und  aus  seinen  Arbeiten  gebt  bervor, 
dafs  innerhalb  der  in  der  Praxis  vorkommenden  Grenzen  fQr  die  QaerscIiniUBabracMuDgen  die 
Qucrsclinilisgrurse  und  Querschtiitlsrorm  keinen  wesenllichiMi  EinOufs  auf  die  DehnbAriteit  baben» 
wenn  die  Mer>lät>ge  proportional  der  Wurael  aus  dem  Querschnitt  gcmarltt  wird. 

Protessur  Martens  drückt  das  Gesetz  in  folgenden  Worten  aus:  .Geometrisch  ähnliche 
Körper  aus  gleichem  Material  erfahren  unter  gleichen  Umständen  dureb  die  gleicben  Spanoaogen 
geometrisch  ähnliche  Formänderungen,  d.  h.  also,  bti  zwei  ZLnrcifsprohen  aus  einem  und  demselben 
Stabe  werden  gleiche  Dehnungen  nur  dann  erzielt  bei  gleichen  Spannungen,  wenn  alle  Abmessungen 
innerhalb  und  auberhalb  der  Mefsitoge  und  diese  selber  in  gleichem  VerhSUnirs  stehen.  Legt  man 
also  den  bereits  inleriiallona!  geuordciicn  Norriialstab  von  20  mm  Duirclunessor,  200  mm  Mefslängc 
und  220  mm  Gebrauchslänge  zu  Grunde,  so  müssen  bei  Stäben  abweichender  Querschnittsgröfse 
und  Form  nach  diesem  AelinUdikiät^eaets'  und  naeh  der  Erfahrung  von  der  Etnflufslosigkell^der 

Qoeiacbniltaforai  die  HefsIInge  1  =  11,8  VT(r=  Querschnitt),  die  Gcbraoehsiange  1,  =  12.5  Qe- 

immmen  werden,  tun  die  gleichen  Zahlen  filr  d!«  Dehnbarlieit  ZU  finden ,  wie  sie  bei  Anwendung 
des  Mormalstabes  gefunden  worden  sind.* 

Die  Wahrheit  dieser  Aenfserungen  habe  ich  durch  viele  Versuche  bestätigt  gefunden.  Im 
Nachfolgenden  sollen  einige  neis[)ielc  daraus  angeführt  sein. 

Dafs  die  Form  der  Querschntlle  innerhalb  der  Mefslänge  keinen  wesentlichen  Ginßuls  auf 
die  Dehnung  hat,  beweisen  die  nachfol^den  zwei  Tabellen  IV  und  V.  In  Tabelle  IV  sind  Flacli- 
eisen  und  Trägerflantsclien  ,  als  Flachstäbe  und  als  Rundstäbe  vorbereitet,  zum  Versuch  gelangt. 
Je  Kwei'zu  einander  gebi^rige  Proben  eines  und  desselben  Stabes  erhielten  jedoch  den  gleichen 
Querschnittsinhall. 

Tabelle  IV. 


RMttItate  der  '/err>'irsprubi'n  bd  gisicber . 

Profil 

Nr.. des 

QuiTschmUsgröfse 

4 

Stabes 

P 1  a  c  b  s  l  u  i> 

Huudalab  - 

F. 

D. 

F 

D. 

Flaclifitab  19  mm    .   .  . 

1 

39,0 

26,0 

38,5 

26.25 

*  ... 

2 

37.9 

26,25 

37.8 

27.5 

8 

87,4 

24,6 

88,2 

2&,25 

Träferfiaotseti  25  mm. 

4 

8S.5 

80,0 

86,1 

27,75 

• 

5 

37.6 

27,75 

38,2 

26,0 

6 

39,5 

29.0 

40,0 

27,0  •  • 

Je  zwei  Probestäbe  eines  und  desselben  Walzstabes  erliiellen  gleiche  Querschnitlsgrüfse,  aber 

verschiedene  Dreileo  und  Dicken  und  worden  dann  serrisseo.   Die  Brgdtnbse  sind  in  Tabelle  V 

vetanschaulicbL  «.  „ 

Tabelle  V. 


Profil 

Nr.  des 
Stahes 

itesuhnlc  der  Zerreirspruben  bei  gleieb^ 
QuerschnitlagrObe  -c/,^ 

   2  

F. 

1). 

F. 

dM 

Flaclieisen  160X12  .  . 

•  •  • 
■ 

1 

2 

4 
5 

39.9 
40,2 
40,0 
41.0 
41,8 
40,3 

28.5 
28,r, 

•  27,5 
27,0 
2(i,5 
2»,5  . 

41.1 

40,2 
42,2 
39.0 
43.0 
41,0 

26,S|W 

28.0Tlf' 

26,0 

80,0 

27^M 
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Dafs  aber,  um  gleiche  üelmungszilTern  zu  erliallcn,  bei  abnclimendcr  Querschnitlsgröfse  die 
UefslBngen  proportional  ■bgeändert  werden  mOnen,  beweiien  all  Beispiel  Dachfolgende  swei 

Tabellen  VI  utiii  YII. 

Ein  Rundcisenslab  wurde  in  12  Tlieile  eiogetheilt,  davoo  1  und  12  unbearbeitet  gelassen  und 
mit  ebiem  Kflmerabilande  Ton  200  mm  probirt 

Nr.  2,  4,  6,  8  und  10  wurden  auf  18,  IG,  14,  12  nn  l  10  mm  aburiln  hl  und  mit  einem 
Körnerabstand  von  200  mm  vcrselien,  während  Nr.  3,  5,  7,  U  und  11,  auf  dieselben  Durcbmesser 
abgedteht,  nur  mit  einer  MeCslänge  von  180,  160,  140,  1^0  und  100  mm  versehen  wurden. 
Tabelle  VI  zeigt  die  ReeulUte  der  Zerreibproben: 


Tabelle  VI. 


des 
Wahrtabet 

Üurrlim. 

d.  probirt. 

Sl;il,e.-i  * 
tnm 

fteanltate  der  Zerrelfsproben 

Nr. 

Meflslftnge 

Pesligkcil 

Dehnung 

Wr. 

MeMilDgej  Festigkeit 

Dehnanf 

0  20  mm 

10 

I 

200 

42,7 

29,0 

12 

200 

42.4 

28,0 

is 

2 

42,1 

2K,0 

3 

180 

42.7 

28,9  . 

Itf 

4 

43.6 

27,0 

& 

160 

44»6 

28,9 

H 

6 

45,8 

25,0 

7 

140 

89,7 

13 

8 

46,5 

23,2 

9 

120 

45.7 

28.3 

10 

10 

• 

46.4 

19,0 

11 

100 

47,0 

26,0 

UiaKrainiu  il«r  Ocliiiuiigcn  zu  T-ibi-llv  VI, 


Oiagr.iruui  ilor  Dcliiiungcn  zu  Tnb«lte  VU. 


Ein  Flaclistab  wurde  in   12  Theile  Kcllieill,  davon  Nr.  1  und  12  mit  einer  Mefslänge  von 
200    nim   verseilen.      Die    anderen   Querschuiltc   und   Mefslängen    wurden    nacli   der  Formel 

1=11,3  V^f  berechnet,  wobei  die  QuerschnillsgrSfson  angenommen  wurden  zu  400,  324,  25ß, 
196,  144  und  100  qmm.  Von  jeder  dieser  Queri^ciinitistrürsen  wurde  ebenfalls  ein  Stab  mit  einer 
IfefiiUlogp  Yon  200  mm  versucht.    Tabelle  VU  zeigt  die  Ergebnisse. 

Tabelle  VII. 


Frofll 
des 
Walartabea 


Qu  ersehn. 

(I.  iitdliirl. 
Slübe 


Nr, 


Me&Unge 


Hesullate  der  Zerrcifsprnhon 

Nr. 


PesÜgkeil 


Dehnung 


MebUngfl 


Festigkeit  Dehnung 


lSO/10 


400 
824 
V» 
196 
144 
100 


200 


4 

6 
8 
10 


41,1 
41.1 
42.0 
42,3 
41,8 
41,5 


30,0 
28.6 
28,0 
26.0 
25,0 
83,0 


12 

a 
s 

7 
0 
11 


225 
205 

\m 

158 
135 
100 


41,5 
40,6 
40,3 
41,8 
41,9 
41,0 


28.(> 
28.6 
28.9 
28.5 
97,5 
80^9 


-  Nachstehend  theile  ich  ferner  noch  die  Diagramme  einiger  Versuche  mit,  die  in  liebenswürdiger 
Weis«  dnreh  Hm.  Professor  Martens  in  Charlottenburg  fQr  mich  attsgefOhrt  wurden  und  die 
xe%en«  dab  auch  innerhalb  der  Hebltnge  die  dnsdaen  Tbeillittgen  nahem  gleiche  DebnungsiUSern 
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aufweisen ,  sobald  dit:se  Theilliingen  proportional  den  QaerseliniUen  genoramen  werden.  Die 
Äbscuteo  1  bil  86  bedeuten  die  proportionaleil  Theilungsinterralle  der  SlSbe.  Die  Ordinalen  zeigen 
die  Dehnungen  der  Intervalle  in  Proreiiten.  Man  sieht,  dafs  sowohl  für  Flachsläbe  wie  für 
Rundsläbe  die  beiden  Linien  sich  i>o  voUkommeo  decken,  wie  das  praktisch  nur  verlangt  werden  kann. 

Es  ist  MS  Torstehendem  sa  ersehen,  von  weleher  Wichtigkeit  die  Beeehtnof  der  beUdfendcn 
Vorliältnisse  ist  und  wieviel  Tausende  von  Probenrcsultalcn  edion  milelnaDder  veffliebeil  worden. 
sind,  unter  denen  in  Wirklichkeit  kein  Vergleich  möglich  war. 

Es  hittc  jetzt  nahe  gelegen,  fQr  die  Querschnittsfonn  einfheh  die  ab  anplhernd  riehtif 
gefundene  Formel  .Mefslän^'e  ^  1  ==  ll.SV^f  *  anzunehmen  und  In  unseren  Bedingungen  aufzunehmen. 
Fs  stellen  sich  dem  jedoch  nicht  unwesentliche  Schwierigkeiten  in  den  Weg.  Für  Flaclistäbe  Irill 
der  Umstand  ein,  dafs  heute  bei  Abnahme  von  Flufseisen  solch  ungeheure  Mengen  von  Zereits« 
proben  filr  die  Controlc  des  Betriebs  selbst  und  für  die  Abnahme  auf  jedem  Werk  auszuführen  sind, 
dafs  es  unmöglich  erscheint,  jede  einzelne  Probe  für  sich  zu  behandeln.  Die  Ilersteiking  derselben 
mufs  vielmehr  als  Massenfabncation  betrieben  werden  und  ist  die  allgemeine  Praxis  die,  dafs  eine 
bestimmte  Ansahl  ProbeslShe,  gewShnlich  10  bb  20,  gleieh|illtig  von  weleher  Dicke  sie  sind,  auf 
picichc  Breite  millcls  Hobelbank  und  Fraismaschine  gebracht  Werden.  Da  m:in  aus  diesem  Grunde 
glaubte,  die  Messlänge  und  die  Breite  Ibunlicbst  beihalten  su  sollen,  beschränkte  man  den  zu- 
lässigen  Qaersehnitt  nach  Möglichkeit  und  stellte  denselben  auf  800  bis  500  qmm  fest.  Ilaa 
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glaubte  das  um  so  mehr  Ihun  zu  dürfen,  als  bei  dünnen  Flacbstäben,  bei  denen  die  Delinimg  am 
meisten  geföhrdet  ist,  die  zu  wihtende  Breite  es  wohl  in  der  Regel  ermöglicht,  sich  an  diesen 
Querschiiiii  zu  halten. 

Anders  verhält  sich  die  Sache  bei  Rundeisen.  Es  erschien  nnbedini-t  erforderlieh,  hier,  da 
der  normale  Querschnitt  300  bis  500  qmm  meist  nicht  erreichbar  ist,  die  Mefsiänge  dem  bctretTeoden 
Querschnitt  anzupassen.  Als  genügend  annliliernd  und  dabei  einfach  in  Form  und  Ausführung 
erschien  es,  zu  bestimmen,  dafs  bei  allen  Stäben  unter  20  mm  Dnrchniesser  die  Mefslängo  frlcich 
dem  lOfachen  Durchmesser  genommen  würde.  Es  wurde  noch  beslimtut,  dafs  auf  den  Probestäben 
Ihiinlichst  die  Walshaot  belassen  werden  sollle.  Einmal  sollte  dadurch  das  Material  möglichst  in  dem 
Zustand  versucht  werden,  in  dem  es  auch  im  Bau  zur  Verwendung  und  Beanspruchung  jcehuipt, 
andererseits  erschien  es  zwecklos,  den  Werken  unnöthige  Kosten  durch  das  Abdrehen  bezw.  Abhobein 
und  den  Abnahmebeamten  unnöthige  Zeitverluste  tu  verursachen.  Endlich  sollte  namentlich  bei 
Rundstäben  der  Querschnitt  nicht  unnöthig  verringert  werden  aus  Rflcksichl  auf  die  ohen  beaproeheoen 
Querschnitt*  und  Mcfslängenverhältnisse. 

Uebergehend  ru  den  Einzelvorschrilten  der  neuen  Normalbedingunt'en  sei  zunachsl  bemerkl, 
dalli  bei  .Schweifseisen  nur  einige  unwesentliche  Aenderungen  vorgenommen  worden  sind. 

Eine  lebhafte  F^inrterung  rief  bei  den  nur  Flufseisen  betreffenden  Vorschriften  zunächst  die 
Frage  hervor,  ob  und  wieweit  eine  satzweise  Abnaiime  zulässig  sei  und  bei  welchem  Stadium  der 
FertigstelhH^  des  Materials  eme  solche  emsutreten  habe.  Man  einigte  sieh  dahin,  dab  es  grund- 
sitilieb  kein  beiaeres  Mittel  sur  emwandfreien  and  sicheren  Abnahme  von  Plubelsen  gibe,  ab  eine 
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satzweise  Abnahme  und  dafs  diese  im  woliiversUuideneti  Interesse  des  Herstellers  und  Verbrauchers 
Mi.   Man  konnte  «ich  andererseits  nicht  der  UdMrieugung  Terseblieben,  daft,  wenn  diese  Abnahme 

auch  bei  grofsen  einlieitlicli  vergebenen  Bauobjecten  diinhau-;  thirclifühibar  sei,  sie  es  wiederum 
in  vielen  Fällen  bei  kleineren  Objecten  dcsliatb  nicht  sei,  weil  die  betreffenden  Malerialspecificationen 
bei  grolller  Ansahl  ton  Profilen  und  geringem  GewieM  durchaus  auf  die  Lagerbeslände  der  Werke 
und  der  Händler  angewiesen  seien.  Es  mufste  weiter  /.u^'egcben  werden,  dab,  wenn  auch  eine 
Prüfung  des  Materials  im  Blockzustande  seitens  des  Verbräm  liers  wünschenswerth  sei,  sie  ilim  doch 
keinerlei  GeWirsheit  verschalTc,  dagegen  den  Hersteller  in  seiner  freien  Tluiligkcit  betiindere  und  beliislige. 

In  Erwägung  all  dieser  Umstände  wurde  in  dem  Eiilwurfc  festgelegt,  dafs  es  bezüglich  der 
satzweiscii  Abnalimc  zunächst  jedesmal  einer  besonderen  Vereii)l>ui iin„'  h'  diirfe  zwischen  Verbraucher 
und  Erzeuger,  ob  eine  solche  ätatliindon  solle  oder  nicht.  Für  bcjüc  l-  älle  wurde  die  Art  des  Vor- 
gehens vorgesehen,  es  wurde  festgestellt,  dab  im  Falle  einor  satsweiien  Almahme  diese  nur  an 
tU'm  fertigen  Material  staUfiiiden  solle  und  dafs  denigemürs  der  Lieferanl  Verpflichtet  flej,  die  SU 
einem  Satz  gehörigen  Stäbe  mit  gleicher  Satznummer  zu  verseben. 

Um  Uebertreibongen  in  Besug  auf  die  Zahl  der  vortunehmenden  Proben  vorzubeugen,  wurde 
die  Bestimmung  getrülTen,  dafs  im  Falle  der  satzweisen  Prüfung  aus  jedem  Salze  drei  Stücke, 
höchstens  jedoch  von  je  20  oder  angefangenen  20  Stücken  ein  Stück  zu  Probezwecken  entnommen 
werden  dl^e.   Bei  nicht  satiweiser  Prflfbng  dOrfien  von  je  100  Stück  fünf  Stflek,  hSchsiens  jedcch 
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von  je  2000  oder  angefangenen  2000  kg  desselben  Walzprofils  ein  Stück  entnommen  werden.  In 
allen  Fällen  sollen  möglichst  Abfallenden  zu  den  Proben  verwendet  werden. 

Bei  Festslellutif^  der  vorzuschreibenden  Zugfestigkeit  herrschte  darüber  Einvcrstüiidnifs.  dafs 
für  Brücken-  und  ilochbauzwecke  im  allgemeinen  nur  ein  weiches  Flufseiscn  in  Frage  kouuuen  könne. 
Verbraucher  und  Erzeuger  stimmten  mit  ihren  Erfahrungen  darin  übercin,  dafs  weiches  Flufseisen 
besser  als  hartes  jede  Art  von  Bearbeitung  der  Werkslätte:  Bohren,  Lochen,  Kall-  und  Warm- 
bearbeiten jeder  Art  erträgt  und  dafs,  je  härter  dasselbe  genommen  wird,  um  so  grüfser  die  Sorgfalt 
«ein  fBonb,  4k  auf  die  Anarbeitung  verwendet  wird.  Dasselbe  mufs  der  Fall  sein  (Qr  die  Hall- 
barkeit  des  Materials  im  Bauwerk  selbst.  Neben  den  älteren  Arbeilen  von  Bauschingcr,  Tetinajer, 
Gonsiders  und  Anderen  empfehle  ich  in  dieser  Beziehung  eine  neue  interessante  Arbeil  des  Hrn. 
•  Professor  Deschamps  in  Lflttich,  die  sehr  werthvotle  theoretische  und  praktische  Untersuchungen 
über  weiches  und  hartes  Material  mitlheilt.  Es  war  auch  darüber  kein  Zweifel,  dafs  gerade  die 
deutsche  Eiseniudustrie  durch  ihr  basisches  Flammofen-  und  Converterverfahren  in  hervorragendem 
MallM  darauf  angewiesen  sei,  weiches  Material  zu  erzeugen,  und  dab  es  beiden  Proeessen  mit  gröberer 
Sicheibeit  gelinge,  gleichmäfsig  das  weiche  Material  zu  erxeugen,  ab  das  harte.  Der  Ausscbufs 
war  nch  also  bald  darüber  klar,  dafs  es  sich  bei  Bauüubeisen  nur  um  Festtgkeitszahien  handeln 
konnte,  die  zwischen  3(i  und  45  kg  lagen. 

Lange  Erörterungen  begleiteten  die  Auswahl  dieser  Zahlen.  Es  liegt  im  wohlberechtigtcn  Interesse 
des  Consumenten,  diese  Fesligkcitsgrenzen  so  eng  wie  möglich  zu  ballen;  je  enger  die  Grenzen, 
um  so  genauer  die  Berechnung,  um  so  sicherer  der  Bau  und  um  so  billiger  die  Au^ilührung. 
XZLu  8 
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Andererseits  aber  liegen  zahlrelclie  Gründe  vor,  die  eine  zu  en^^e  Regrcnzung  dieser  Zahlen  unmöglich 
macbeo.  Schon  die  oben  angedeutete  Massenhafligkeit  der  in  jedem  Betrieb  geforderten  ZerreiCq>roben, 
—  ich  bloft  daran,  dafs  es  B«li(irden  giebt,  die  einen  Probestab  mit  je  vier  Tersebiedeiiea 

Proben  aus  je  1000  kg  Material  verlangen  —  bringt  es  mit  sich,  dafs  auf  die  Herstellung  jtder 
einzelnen  Probe  nicht  die  Sorgfalt  verlegt  werden  kann,  die  wohl  am  Platze  w&re.  Abgesehen  tou 
der  Dehnung  zeigt  ein  Blick  auf  die  liereits  mitgetheilteo  Tabellen,  dalls  auch  die  Festigkeit  dareli 
das  Bearbeiten  der  Stäbe  nicht  unbeeinflufst  lilcibt.  Wenn  nun  schon  durch  das  rasche  Bearbeiten 
die  Gleicluiiärsigkeit  der  Anarbeitung  der  Probesläbe  nicht  immer  vollkotn-nen  ist,  so  kommt  noch 
dazu,  daCs  aucb  die  Abnahmebeamten  stets  rasch  an  der  Zerreifsmascliinc  arbeiten  wollen.  Meist 
soll  auf  eine  Probe  nicht  mehr  als  sieben  Minuten  darebschnittlich  verwendet  werden,  welche  Zeit 
neben  der  Beaufsictitigung  der  Mascliine  für  das  Abmessen  der  ProbestAtw  gewifä  sehr  kurz  bemessen 
isL  Nun  kann  bei  Flachstäben  ein  Unterschied  in  der  Abmessung  von  0.2  mm  schon  doen 
Untendiied  too  1  bis  2  kf  Festigkeit  pro  Quadnttmillimeter  bediogen,  die  flSr  die  Beurtheiluiii 
der  Qualität  ganz  aufser  Betracht  stehen.  Weit  erheblicher  jedoch  sind  die  Beeinflussungen  der 
Festigkeitszablen  durch  das  Material  in  sich.  Jeder,  der  mit  der  Stablherstelluag  «nigermabeo 
bekannt  ist,  weib,  da£i  die  Proben,  je  nachdem  ne  vom  Anfang  oder  Ende  des  Gösset,  vom  oberen 
oder  unteren  Ende  des  Bloekcs,  von  zufallig  mehr  oder  minder  dielilen  Blocken  enlnummen  sind, 
einige  Unterschiede  in  den  Festigkeitszahlen  ergeben.  Erheblicher  als  diese  Einflüsse  ist  der  Cioflali 
der  Walxnng  selbst;  je  nach  dem  Profil,  der  gröberen  oder  geringeren  Dicke  desselben,  der  grObereo 
oder  geringeren  Schnelligkeit,  mit  der  die  Walzung  vollzogen  wird,  können  ganz  bedeutende  Unterschiede 
in  den  Resultaten  der  Zerreifsproben  auftreten,  und  manche  treten  sogar  mit  grofser  Regelmäfsigkeil 
auf.  Ich  gebe  in  Nachfolgendem  zwei  Tabellen,  Muslcrkartea  derartiger  Umwandlungen,  wie  sie 
Jeder,  der  sich  die  Mühe  geben  will,  täglich  in  seinem  Betrieb  beobachten  kann. 

Tabelle  VIII  zeigt  die  Resultate  eines  Martinmalerialsafzes,  wie  mir  solc  he  von  mehreren  befreundeten 
Werken  zugestellt  worden  sind;  aus  demselben  waren  Bleche  und  Universaleisen  verschiedener 
Aimemm§»  gemdtl  worden. 


Tabelle  ViU. 


Bleche 

Uni  versaleisen 

IHeke    ^  Festigkeit 

Dehnung 

Dicke 

Festigkeit 

Dehming 

19,5 
13,9 
9.7 
7,8 
5,4 
8.7 

37,24 
88,48 
39,10 
40,30 
43,77 

wjn 

26.50 

2(i,r,0 

26,0 

24,0 

18,0 

10,0 

19,1 
14,6 
9,5 
7,5 
5.9 

37,a7 

88,8 

39,1 

43.1 

42,3 

30,0 
29,0 
28,5 
27,0 
17,S 

Tabelle  IX  enthllt  dieReeultale  eines  Converteramtm,  aus  demTrifer,  Fiaebtbai  vadRund- 
eisen  verschiedenster  Abmessungen  gewalsl  wurden,  tbeils  ans  ton  Robblook  direct»  tbeS*  tos 

voigewalzten  Blöcken. 


l  r  1  I  U  1a. 


DIeke 

Resultate  der  Zerreifsproben  bei 

pfoai 

des  Walzstahes 

200  mm  Mefalänt^e  und  da,  wo  es 
aDiring,  etwa  320  qnim  Querschn. 

und  also  des 

des  Wslzblirieates 

Probastabes 

ram 

Festigkeit 

Dehnung 

1 — l&OOmmStrg.  .  .  . 

16,7 

38,9 

30,S 

f,       Fhntseh  .  . 

22,5 

S7,5 

38.5 

|— 1  aOO  mm  StfR .... 

10.8 

40,6 

27,0 

,        Plantsch   .  . 
t-H^BOoim  ^leg-   •   •  • 

12.9 

38,8 

32,0 

7.2 

44,7 

23.5 

,        Plantsch   .  . 

10,3 

40,0 

28,5 

\^^^         Steg.   .   .  . 

5.9 

45,2 

•24,0 

Plantsch  .  . 

8.0 

42.0 

27,5 

15,6 
1«^ 

41,4 

26.0 

.  160X18  

43,5 

27,3 

,  150X  7  

6.6 

41,8 

88X> 

6,0 

41.2 

29.8 

40,4 

81.5 

.20  

20.0 

4Ü,Ü 

29,0 

.12  

12,0 

42,9 

25,0 

0,0 

46,9 

Olgltizea  U^Jjfll^ 


Aus  diesen  Tubellen  ist  ersichtlich,  welch  uogebeureo  Einflub  auf  die  FesUgkeiUzablen  die 
Arbeit  der  Walzung  auamabeo  vermag.    Allgemein  nimmt  bei  gleichem  Material  die  Featiglteit  zu 

lind  die  Dehnung  ab,  je  dünner  das  Material  gewalzt  wird.  Wenn  nun  auch  in  vielen  Fällen  für 
dünnes  Alalehal  unter  Uerücksichtigung  dieses  Umstandes  dasselbe  sofiel  weicher  ursprQaglicli 
hergestellt  werden  tmifs,  so  kann  das  nicht  in  dem  Umfange  geschehen,  dafs  man  nicht  schon .  mit 
Unterschieden  ^on  3  bis  4  kg  aus  diesem  Grunde  reebnen  mOfste.  ßei  Trägemi  bei  welchen 
der  Flantscit  dick  und  der  Steg  dünn  ist,  lassen  «ich  diese  Unterschiede  srhon  per  se  oicbt 
beseitigen.    Dasselbe  ist  der  Fall  bei  alkin  Forruoisen  von  ungleichmärsigcu  Querschnitten. 

Nimmt  man  alle  diese  Umstände  zusammen,  5;o  nmh  selbst  bei  vorsichtigster,  den  betreffenden 
Verbällnissen  Rechnung  tragender  Fabri(  Liti(>n  ein»'  Tuloranz  von  3  bis  4  kg  ziigtdassen  werden, 
ohne  dafs  dabei  dieselbe  der  ursprünglichen  Qualität  zu  gute  käme.  Bei  einem  Gesammtspielraum 
Ton  7  kg  bletbeo  demnach  nur  noch  8  bis  4  kg  fDr  die  Schwankungen  in  der  Qualitlt  des  Materials 
Obrig.  Man  wird  zirgehon,  dafs  die  Forderung  eines  solchen  Spielraums  keine  äberlriebeue  ist  und 
daCi  selbst  diese  zu  erfüllen,  dem  Hütteoraannc  oA  schwer  fallen  mufs,  zumal  dann,  wenn  viele 
trettehiedene  Profile  in  Tersehtedenen  Abmeesungen  aus  denselben  Sitzen  hergestellt  werden  «ollen. 

Dicselhen  Umstände,  welche  die  Festigkelts/ifTern  beeinflussen,  wirken,  wie  oben  ausfjcfuhrl, 
auch  zu  gleicher  Zeit  auf  die  Dehnung  ein,  nur  noch  in  erheblicherem  Mafse.  Man  kann  annebmea, 
dafe  bei  weichem  Material  die  Dehnung  durahschnittlich  um  1,5  bis  2^  ab>  und  sunimmt,  b« 
at  Mild  zunehmender  Fesli^'keit  von  1  kg  unter  sonst  gleichen  Umständen.  Während  sie  bei  einem 
Vlaleria)  von  44  kg  Festigkeit  rund  20%  belrSgt,  steij<l  sie  bis  auf  30  und  mehr  bei  87  bis  36  kg 
Festigkeit  a.  d.  qtam.  Die  Zulassung  von  44  kg  bedingt  also  wohl  noch  die  Zulassung  von  20  51^, 
durchschnittlich  wird  dieselbe  stets  24  bis  26 betra;;eri. 

L.1n(rere  Verhandlungen  fanden  in  Bezug  auf  die  Querprobe  stall.  Schon  im  Ausschufs 
war  mit  Rücksicht  auf  die  Querprobe  das  Mafs  der  Dehnung  allgemein  nicht  über  20<ib  hinauf- 
gesetzt  worden.  Rechtzeitig  noch  wurde  darauf  aufmerksam  gemacht,  dab  es  sweifelhalt  sei,  ob 
selbst  dies«  20^  bei  Universaleisen-Querproben  unbedenklifh  iTbernotnmen  werdf-n  V'innteD.  Es 
fanden  demnach  zu  wiederholten  Malen  Verhandlungen  der  Vertreter  der  gröfsereu  Klufseisenwerke 
•tatt,  in  welchen  endlieh  besehloeeen  wurde,  in  grofomi  Mafostabe  Versuche  zu  machen,  insbesondere 
für  Universaleisen  und  Blcclie.  Es  wurden  nacli  einem  Lestinimt  festgesetzten  Programm  die  grofsen 
Flufseisenwerke  aufgefordert,  ihre  Erfahrungen  mitzutheilen,  insbesondere  aber  Biege-  und  Zerreib* 
proben  elmmsenden,  sowohl  Ton  MartiO'-,  als  aoeh  von  hadsehem  Gonvertermateriat.  Dieser 
Aufforderung  entsprachen  die  Werke  in  sehr  eingehender  Weise. 

Im  ganzen  konnten  aus  Universalcisen  284  Lang-  und  234  Querproben,  au«  Blechen 
193  Lang-  und  193  Querproben,  aus  Trägern  40  Lang-  und  40  Querproben  zur  Verwerthung 
gelangen.  Die  Versuche  wurden  in  der  Gutehoffnungshütte  in  Sterkrade  ausgeführt  und  mit  Rück' 
sieht  darauf,  dafs  die  Hauplvorsamnilungen  des  Verbandes  deutscher  Architekten  und  Ingenieure 
und  dcä  Veiüius  deutscher  Ingenieure  vor  der  unsrigen  staltiindcn  sollten  und  es  wünschenswcrth 
erschien,  die  Resultate  unserer  Untersuchungen  vor  diesen  Versammlungen  der  öGfenllichen  Kenntnifo 
zu  fibergeben,  sind  dieselben  in  unserer  Zeitschrift  , Stahl  und  Eisen**  und  in  der  »Zeilschrtfl  des 
Vereins  deutscher  Ingenieure*  zum  Abdruck  gebracht  worden.  Ich  darf  mich  hier  darauf  beschränken, 
nachstehend  in  Tabelle  X  nochmals  die  Sohlnbergebnisse  kurs  mitnitheilen : 

Tabelle  X. 


&  sind  zurQckzuweiseu 
an  Quecproben,  falls  gefordert 
wird 

Au^  l'nivtTs.iieisen 
234  Lang-  Querstr. 

Au»  Blechen 
193  Laag-u.l93Qudrstr. 

Aus  'l'r.ltircrn 
40  l^ng-  u.  40  Querslr. 

Feetigk.  87  -44  kg  u.  20  %  Dehn. 
,     37-44  .  .  17  ,  , 
.      36-45  .  .  17  . 
,      36—45  .   .  1')  , 

63  Stück  =s  27,00  « 
43     .    =  18.37  , 
24     .    =  10.00  , 

19     .     =  8,12  . 

22  Stück  a=  11,42  % 
17    .    r=  m  . 

7  .    =  :178  . 

8  .     =   l.GO  , 

1  Stfltk 
1  . 
I  . 
0  , 

=  2,5  % 
=  2,5  . 
=  2,5  . 
=»  0,0  . 

Es  ist  daraus  ersichllicii,  dafs  bei  einem  Maierial,  welches  in  der  Längsrichtung  der  Bedingung 
37  bis  44  kg  Festigkeit  a.  d.  qmm  und  20^  Dehnung  entsprechen  mufs,  in  der  Querrichtung 
dasselbe  Resultat  iiir  ht  garantirt  werden  kann,  ohne  einen  Ausfall  von  etwa  27%  bei  Universaleiseo 
und  12^  bei  Blechen  zu  gewärtigen.  Selbst  bei  Annahme  der  Bedingung  für  die  der  Quer- 
richluiig  von  86  bis  45  kg  und  17  ^  Dehnung  isl  bei  Unirersateisen  noch  auf  einen  Ausfall  von 
etwa  10^,  bei  fJleehen  von  4  Ji^  zu  reclmeii. 

Für  Niel-  und  Schraubeneisen  wählte  die  Commission  eine  Festigkeil  von  3(5  bis  42  kg  und 
eine  mhiimale  Dehnung  von  22^1^.   Bei  der  Wahl  der  Festigkeit  ging  sie  von  der  Ansicht  aus, 

•  Vergl.  .suhl  und  Eisen*  1892,  S.  686. 
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dab  efo  thuDlicbst  weiches  Material  fQr  Nietxwecke  tu  verwenden  sei.   Einen  SfNelraum  von  6  kg 

eraditcte  sie  deshalb  für  genügend,  weil  es  wünschenswerlb  erschien,  dals  immer  besondere  Chargen 
zu  Htc?itn  Zwcrke  licr^HstcIlt  würden,  da  d.is  Material  immer  in  einer  Richtung  ansgewalzt  wird 
und  wcni^  (iLfulir  vorhaniicn  ist,  dufs  dussolbu  bald  kalt,  bald  wann  fertiggestellt  wird.  Der 
Weichheit  des  Materials  entsprecbrad  durfte  das  niedrigste  Mafs  der  Dehnung  höher  gesetzt  werden, 
leider  nicht  in  dem  Mafse,  wif  i  v  in  vielen  Consumenten  gefordert  und  ^'ewQiisclil  wurde,  weil 
gerade  hier  die  ein^mgs  dieses  Auf^ati^es  i)esprocheneo  Einflüsse  des  Abdrehens  berücksichtigt 
werden  muldten.  Versebafft  sieh  die  Bestimmunf  fiberall  Eingang,  dafe  alles  Niet-  und  Sebranben* 
eisen  unabgcdrcht  pi  oMrt  würde,  so  könnte  man  mit  der  Delnningszalil  2  bis  3  JJj   höher  gehen. 

In  der  Festsetzung  dieser  FestigkeilfizalUen  ist  dei'  A^sscliuCs  aagenscbeinlich  auch  dem 
Beispii  le  des  Auslandes  gefolgt,  weldies  ebenfatb  fDr  das  Nieteisen  in  Shnfieher  Weise  vorgegangen 
ist.  Meine  pcrsonliclic  Ansicht  darflber  fasse  ich  folgendermafsen  zusammen:  Die  Haltbarkeit  der 
Nietung  ist  olfcnbar  in  erster  Linie  abhängig  von  der  Reibung  zwischen  den  anf-inander  ^rchtflcten 
Tlieiien  und  dann  erst  von  der  Abscbeer-  oder  Zcrreifsfesligkeil  der  Nieten.  Die  Ikibunk;  wird  aber 
um  so  gröfser  sein,  je  grdfser  die  Spannung  im  Schaft  des  eugeiogenen  Nietes  ist.  Wenn  das  GefOh) 
ent=^rheiilon  sollte,  tnOfste  man  demnach  sagen,  dafs  härteres  Material  besser  ist  als  weiches, 
Jedenfalls  aber  ist  die  Reibung  von  so  vielen  Factoren  abhängig,  dafs  der  Werth  oder  Unwerlh 
einer  Nietung  nicht  mit  dem  feinen  MaTsslabe  gemessen  werden  kann,  den  man  hier  und  anderswo 
für  die  F(  stigkcitszahlen  glaubt  anlegen  zu  müssen.  Wenn  bei  Be^'inn  der  Zerstörung  einfr 
Nieluug  die  Reibung  verschwindet,  oder  wenigstens  nicht  mehr  grofs  genug  ist»  die  unveränderte 
Lage  der  zusammengehefteten  Constructionsthefle  zu  sichern,  so  legen  sich  zunicfast  die  Nietsebafte 
an  die  Lochwandungen  an  und  es  beginnt  ein  Flachdrücken  der  Schafte  an  den  Scheerstetlen. 
Dieses  Zerdrücken  tritt  viel  früher  ein  als  das  Zerdrücken  der  Lochwandungen,  und  man  sollte  aticli 
deshalb  sagen,  weicheres  Eisen,  als  das  der  Locbwandung,  »ei  hier  nicht  am  Hiatze.  Bei  Schweifs- 
eisen  ging  man  oflTenbar  von  der  letzteren  Voraussetzung  aus  und  setzte  bei  einem  Material,  dessei 
niedrigste  zulässige  Festigkeitszalilen  bis  3G  kg  betrugen,  die  niedrigste  Fesligkeil  für  Nieten 
auf  'in  kg  fest.  Praktisch  ergab  eine  Umfrage  bei  verschiedenen  Bauwerkstälten,  dafs  gerade  mit 
flufseisemen  Nieten  äm  allerwenigsten  Anstände  vorgekommen  säen,  /obgleieb  stellenwdse  sehr 
viel  liailes  M.itcrial  hat  verwendet  werden  müssen.  Ein  Werk  schrieb  mir:  «Wir  haben  viele 
Mieten  aus  Stahl  von  42  bis  54  kg  machen  müssen  (ein  anderes  sogar  60  bis  65  kg)  und  haben 
bei  keinem  einzigen  dieser  Nieten  eine  unangenehme  Erfahrung  gemacht.  In  jedem  Fnlle«  in  des 
ein  Niet  aus  irgend  einend  (.runde  abgesoblagen  werden  mubte,  mnfste  das  Haterial  bis  «uf  den 
letzten  Rest  abgemcirselt  werden." 

Für  mich  iat  deshalb  kein  Grund  ersichtlich,  um  nicht  die  Fesligkeitszahlen  tur  Niel-  und 
Scbraubeneiscn  ebenso  ZU  setsen,  wie  filr  jedes  andere  Material.  BesQglicb  der  Dehnung  bin  idi  der 
Meinung,  dafs  man  22  %  mindestens  verlangen  darf  und  sogar  mehr,  von  dem  AngonbÜckc  an,  wo 
man  sich  daran  gewohnt  liat,  die  Mefslänge  in  jedem  i'^alle  proportional  dem  Querschnitt  zu  Debmeo. 

Ich  habe  mich  bei  der  Geschichte  der  Pestigkeitszahlen  etwas  llnger  aufgehalten,  als  ^eses 
vielleicht  Manchem  von  Ihnen  als  noihwendig  erschien,  angesichts  der  Thatsaclie,  dafs  in  dem  von 
uns  früher  bereits  ausgearbeiteten  Bedingung^hefte  die  Zahlen  87  bis  44  kg  Festigkeit  a.  d.  qroio 
und  20  ^  Dehnung  bereits  festgestellt  w^orden  waren,  ich  habe  indeb  mit  Absiebt  von  der  do' 
gehenden  Erürtf^ung  der  Gründe,  die  auch  die  Commission  zu  denselben  Ziffern  führen  mufsteo, 
deshalb  nicht  abschen  wollen,  weil  icli  weifs,  dufs  in  Yerhrauchc-rkreisen  vielfach  der  Glaube  verbreitet 
ist,  die  Werke  wollten  aus  Bcqucmhchkeit  höheren  Ansprüchen  nicht  gerecht  werden  und  es  geoü|{« 
f&r  diese,  emstlich  zu  wollen  and  flir  den  Besteller,  mit  Dreistigkeit  schärfere  Vorschriften  n 
erlassen,  um  merklich  engere  Grenzen  der  Festigkeit  und  linhere  Zahlen  in  der  Dehnung  zu  erlangen. 

Ü«stärkl  wird  dieser  Glaube  durch  die  BesUmmuogen  vieler  ausländischer  Regierungen  uod 
Bcbttrdeo»  die  theilweise  schärfere  Vorsehriften  erlassen  haben.  So  wöt  mit  dleadben  bekannt 
sind,  gebe  ich  sie  in  Nacbfolgendem  wieder: 


Tabelle  XL 


Erlassen 

rrpiir-iiscIiM 
Arbvitd- 
MinUtvriiiiii  18".>-J 

HantK-ln-Mini^lor 
linii  1B92 

Oosterreich. 
Urdckonmalorial- 
ConiitO  1892 

FraDzöfisrho« 
Ministerium 
1891 

ISM 

Rucatuch« 
MinUleriunl 
1888 

Dahn. 

FMtJgk. 

Dahn. 

Dehn. 

üelw. 

Farti|k. 

Zi&w 

Fwtigk. 

Oate. 

Lftn^s .... 

37— it 

80 

35 -^^ 

2.S  22 

35-45 

25-20 

42 

20 

36—45 

0,9 

84-40 

SB 

Qnar  .... 

26-20 

35-45 

0.8 

■ 

Nisten    .  .  . 

• 

» 

35-40 

32 -2r» 

38 

28 
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Selbst  tDläntiiscbe  Behörden  haben  zum  Tbcil  noch  engere  Grenzen  und  verfechlen  dieselben 
•neh  jetzt  noch,  nachdem  dnrch  jahrelange  Erfahrungen  diese  Behörden  selbst  sich  davon  dbersei^ 

haben  niflsseti,  dafs  difselbcn  in  Wirklichlceit  nie  erfüllt  worden  sind.  So  wird  auch  jelzt  noch 
fQr  den  Wagenbau  manciier  Bahnen  die  Bedingung  38  bis  42  leg  Festtglieit  a.  d.  qmai  vof 
gesdirieben ,  obsehon  die  Revliäon  der  Abnahmebtlcher  der  betreffenden  Verwaltaagm  aufweisen 

mQfste,  dalil  die  Bedingung  in  Wirkli<'likeil  nie  eingehalten  wurden  ist.  Niehl  zum  allerwenigsten 
wurde  man  in  der  Anordnung  solcher  Vorsclirirten  bestärkt  durch  die  stellenweise  aoglaublichen 
Concessionen,  zu  denen  sich  die  Werke  selbst  verstehen. 

Mir  wurde  im  Verlaufe  der  Verhandlungen  Ton  einem  Vurfetliter  crliöliler  Ansprüche  die 
Abschrift  einer  Offerte  für  ein  grof-ios  Pauwerk  voif^elept,  in  wilcher  als  Tolcrunz  in  fli  r  Kcptif^kcil 

3  kg  zugegeben  waren,  und  doch  bestand  der  Auftrag  aus  Formeisen,  Universaleiscn  und  Blechen 
verscUedeosler  Abmessangen,  darunter  solche  von  6  min  Stlrke.  Ein  anderes  Angebot  wurde  mir 
im  Original  vorgezeigt,  in  welrhcin  Rieche  von  8  bis  19  mm  vorkamen,  die  mit  2  kg  Toleranz 
in  der  Festigkeit  angeboten  worden  waren.  Eine  ausländische  Anfrage  auf  älabeisen,  bei  welcher 
88  ^  Dehnung  als  minimales  Mab  vorgeschrieben  war,  wird  auch  irgendwo  antergekommen  sein. 
Vor  wenigen  Tagen  noc  h  lag  mir  eine  Anfrage  von  einer  ausländischen  Slaatshahnverwaltung  für 
Material  Terschiedener  Art  vor,  darunter  auch  Träger  und  Bleche  •  mit  einer  Tolerant  von  nur 

4  kg  in  der  Festigkeit. 

Jeder,  der  sich  aus  eigener  Anschauung  ein  klares  WA  flbw  die  einschlägigen  Verhältnisse 
zu  machen  in  der  Lage  ist,  und  diese  Gelegenheit  auch  ansniitst,  wird  sich  bald  genug  davon 
flberseugeo, 

1«  dab  ein  geringerer  Spielraum  als  7  kg  in  der  Festigkeit  nicht  möglich  ist, 

a)  wenn  verschiedene  Profile  mit  weit  auseinander  liegenden  Abmessungen  aus  einem  und 
demselben  Satz  ausgewalzt  werden  müssen,  wie  das  bei  kleinen  Bauobjecten  immer  vorkommt; 

b)  wenn,  wie  bei  THIgem  und  Formeisen  aller  Art,  sehon  im  einseinen  Wahstabe  grobe 
Unterschiede  in  den  Abmessunjirn  vnrlsoinnien ; 

c)  wenn  die  Proben  in  solchen  Massen  abverlangt  werden,  wie  das  jetzt  der  Fall  ist,  und 
demgemib  jeder  einseinen  Probe  sowohl  bei  der  Zubereitung,  als  auch  bnm  Zerreifsen  setfast 
iricht  diejenige  Sorgfalt  zugewendet  wird,  die  nothwendig  wäre; 

d)  wenn  vor  allen  Dingen  aber  nicht  in  weitere  Kreise  die  Erkennung  der  Wichtigkeit  des 
Umstandes  gedrungen  ist,  dalb  das  RftSttItAt  dos  Voimehes  ttamcntHdi  in  Bezug  auf  die  Dehnung 
ebenso  sehr  von  der  Form  des  Probestabes  selber,  als  von  der  Gtdehmifögkeit  des  Ifaterals  in 
sich  abhängig  ist. 

2.  Nur  unter  Berücksichtigung  aller  dieser  Punkte,  die  mit  der  Qualität  des  Materials  an 
sich  nichts  zu  thun  haben,  können  unter  Umständen  ohne  Schaden  für  sich  oder  Andere  engere 
Grenzen  in  der  Festigkeit  und  höhere  Dehnungen  übernommen  werden.  Und  wenn  das  Ausland, 
das  zuiu  Tlieil  höhere  Ansprüche  erhebt,  sich  die  Sache  bei  Licht  besehen  will,  wird  cn  obige 
Sitis  anch  bei  tehiem  Material  bestitigt  finden.  ~ 

Zu  den  weiteren  Prohon  ühcrgehend ,  sei  bemerkt ,  dafs  dieselben  «ich  auf  eine  Biege*  und 
eine  Rothbrucbprobe  beschränken,  zu  denen  für  ^ieteiäen  eine  Staucbprobe  hinzukommt. 

Als  Biegeprobe  ist  eine  solche  im  gehärteten  Zustande  des  Materials  gewählt  worden,  weil 
diese  als  sch  irTer  an/iisehen  ist,  wie  die  ungelemperte,  und  diese  also  in  sich  einschliebL  Letztere 
erscliien  dadurch  überflüssig  und  wird  auf  diese  Weise  das  Verfahren  vereiiifacbl. 

Ich  will  hier  gleich  etnfOgen,  dafs  gleichzeitig  mit  unseren  Versuchen  über  (Jiu  rprohen  fest- 
gesldlt  werden  sollte,  wie  sich  die  geternpertt-n  Proben  zu  den  ungetemperten  verhielten,  und  in- 
wieweit es  gefahrlos  sei,  statt  letzterer  die  ersloren  allein  zuzulassen.  Es  wurden  daher  alle  Lang- 
und  Querbtegcproben  doppelt  ausgeführt.  Dabei  ergab  sich,  dafs  bei  allem  weichen  Material  beide 
Proben  sich  annähernd  gleich  verhidten,  dab  aber,  sowie  doB  Material  härter  wurde,  dM  getemperten 
Frohen  stets  ungünstiger  ausfielen. 

Auch  hier  gab  die  Frage  der  Querbiegeprobe  zu  längerer  Erörterung  Veranlassung.  Auch 
bier  seien  in  KQrse  die  Resultate  unser  Obetliausener  Versudie  wiedergsgsben: 

»Das  ^'leiclic  Vorlialten  zeigen  Ifangs-  ntid  Querbiegeproben.  AVährend  für  den  getemperten 
oder  ungetemperten  Längsprobestreifen  ohne  Anstand  die  oben  verzeichnete  Durchbiegung  bis  auf 
die  cinCuhe  Dicke  des  Stabes  zugestanden  werden  kann,  ist  dies  fDr  die  Querprobe  unzulissig,  es 
mub  vielmehr  hier  die  /.wcifarlie  Dicke  des  Stabes  für  Bleche  und  Universaleinen  gefordert  werdcii. 
Hierbei  ist  doch  noch  für  Universaleiseo  ein  Ausfall  von  und  bei  Blechen  ein  solcher 

von  i%  m  erwarten. 

Auf  keinen  Fall  aber  kann  ein  Werk  die  Bedingung  eingehen:  ,es  dürfen  bd  der  Querprobe 
keine  Anrisse  entstehen*,  da  diese  Anforderung  sich  als  vollends  undurchführbar,  namentlich  bei 
Universaleiscn,  erwiesen  hat.    Wohl  darf  verlangt  werden,  dals  das  gebogene  Stück  nicht  entzwei 
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bricht  oder  durcligehende  liefe  Querrisse  Migt.  Aorisse  an  der  Oborfläciic  der'StreifeQ  aber  müssen 
ab  zulässig  encbtet  werden.  Die  Zalassong  dieser  Oberfliehenrisse  ist  aber  auch  nm  so  uobedeok- 

lieber,  als  sie  sich  schon  zeigen,  sobald  der  Stab  nur  um  oiii  Goringerf  diircligol)0^'eii  ist,  ohne 
dals  sie  bei  der  weiteren  Durchbiegung  sieb  besonders  verschlimmern.  Meist  sind  die  Kissei  wenn 
der  Stab  fertig  gebogen  ist,  an  Attsdebnnng  annthernd  gleich  dem,  was  sie  waren  bei  30*  bis  40* 
DurcIibiegungV 

Ich  übt  ri;ehL'  hier  die  in  dem  neditiL'unirsheft  vorgeselione  Hothbruchprobe,  sowie  die  durchweg 
noch  verschärfte  l'iuhe  für  Niet-  und  Sciiruubeiimaterial ;  di4;ädben  liegen  Ihnen  im  Druck  vor.  Für 
Fonngufsstahl  ist  eine  Festigkeit  von  45  bis  60  kg  a.  d.  qmm  und  eine  Dehnung  von  mindestens  10^ 
vorgescijri'ben  worden.  Als  neue  Bestimmung  ist  weiter  eingefiut  worden,  dafs  bei  BlauwSrme 
weder  Schweifseisen  noch  Flufseisen,  besonders  aber  letzteres  nicht  bearbeitet  werden  solle.  Isl 
dies  indefs  iinvermeidlieh,  so  sollen  die  fertigen  SlQcke  au^jgegldht  werden.  Da  bei  mit  der  Schecre 
ge«;ebnini  nen  Stücken  leicht  Kanteiu  isse  entstehen  kSonen,  SO  erschien  es  xweckmifiig,  IQ  bestintmen, 
dafs  diese  durch  Abhobeln  beseitigt  werden. 

Ehe  ich  meinen  Vortrag  bcscfalieike,  komme  ich  in  ErfiBUung  meiner  eingangs  gegebenen 
Zusage  nocbiiiuls  auf  den  deulscben  Sehiffsbau  und  sein  Vcrhältnifs  zur  deutschen  Eisenindustrie 
ziiriirk.  icli  etititebriie  d«  n  Ausführungen,  welche  Hr.  Director  Haak  mir  freundlichst  mitgethcUt 
liat,  die  nachfolgenden  stutislischen  Angaben: 

Der  deutsche  Schiffsbau  hat  in  neuester  Zeit  an  Ausdehnung  wesentlich  gewonnen  und  bildet 
bereits  einen  iranz  hemcrkcnswcrllicii  Zweig  der  dcutsctien  Kisen-  und  Stablindiislrie.  Neben  deo 
drei  kaiserlichen  SVertten  in  Wilhelmshaven,  Kiel  und  Danzig  beschäftigen  sich  in  Deutschland  45 
kleinere  und  grflfere  Werften,  in  denen  mehr  denn  80  000  Arbeiter  (bilig  sind,  mit  dem  Bau  Ton 
Schiffen  inid  deren  Maschinen.  Allein  unter  der  Aufsicht  des  Germanischen  Lloyd  befinden  sich 
vom  1.  Januar  bis  22.  September  d.  J.  auf  deutschen  Werften  65  Uandelsscbifle  verschiedener 
Gt&t»  mit  unem  BrattoraumgehaU  ron  rund  38000  t  im  Bau,  woso  noch  mindeslent  dieselbe 
Zahl  und  Grfibe  hinzuzurechnen  isl,  welche  von  dem  Bureau  Veritas  und  Lloyds  Register  zu  beauf- 
sichtipen  und  zn  klassifiriren  sind.  Unter  lien  erstgenannten  Schiffen  befinden  sich  48  aus  Stahl, 
11  aus  Eisen,  5  aus  ilolz  und  1  aus  zusaniaiengesetztem  Material,  von  denen  die  Stablschiffe 
allein  rund  36  000  t  Bruttoraumgehalt  reprSsentiren.  Die  Production  in  Deutschland  pro  Jahr 
beläuft  sich  demnach,  wenn  für  die  Zeit  vom  22.  September  l)is  Ende  December  noch  18  000  t 
angenommen  werden,  auf  rund  90  000  t  Bruttoraumgehalt  für  die  aus  Stahl  gebauten  Segel-  und 
Damp&chiffe.  Hiento  kommen  noch  die  bedeutenden  Bauten  fOr  die  deutsehe  und  fremde  Kri^- 
marine,  und  wenn  rnan  nocli  berucksleliliyl,  dafs  das  laufende  Jahr  für  den  Seliiffsbau  kein  günstiges 
ist,  mui»  man  um  so  mehr  aus  den  angegebenen  Zahlen  seine  Bedeutung  für  die  deutsche  Industrie 
erkennen. 

Leider  wird  ein  grofser  Theil  des  zum  Bau  der  Handelasebiffe  zur  jTerwendung  kommenden 

Stahl':  nocli  immer  au^  En^dand  bezofren.  Ferner  werden  fortdauernd  zahlreiche  Schiffe 
in  Lngiund  für  Deutschland  gelmut,  zu  denen  das  Material  selbstredend  enghschen  Stahlwerken 
entnommen  wird ;  welche  Summen  dem  deutschen  Sebiffslwa  und  dessen  Eisen-  und  Stahlindustrie 
hierdurcli  bereits  verloren  pe^npen  sind,  kann  man  schon  daraus  entnehmen,  dafs  die  beiden 
grdfsten  deutschen  Dampfergcsellscbaflen,  der  Norddeutsche  Lloyd  in  Bremen  und  die  Hamburg» 
Amerikanische  Paeketfahrt-Aet.-6es.  in  Hamburg,  seil  ihrem  Bestehen  rund  SSO  000  000  cS  IBr  Scbtflie 
bezahlt  haben,  die  sie  aus  England  beschafften.  Hierzu  ]<ann  man  als  Werth  der  kleineren  zahl- 
reichen SchifTe,  welche  für  andere  deutsche  Rhedereien  in  England  seit  dem  Beginn  des  Eisen*  und 
Stahl'Sehiffsbaties  gebaut  worden,  mit  rund  180000000  hinzuredinen  und  es  crgidtt  sieb  ein 
Gesammtvcriust  für  die  deutsche  Schiffsbau  Industrie  TOn  rund  400000000  von  denen  WigefUtr 
*/»  des  zu  den  Seliiffen  nötbi^en  Materials  an  Ei?en  und  Stahl  anzunehmen  isl. 

Die  Güücurroiiz  der  uuäiiüidiscbeu  SchitTswerfle  und  Stahlwerke  besteht  nun,  wenn  auch  in 
etwas  geringerem  Umfange  wie  früher,  zum  Sehaden  der  deutschen  Sehiffsbau'lndnstrie  noch  immerfort 
Von  dem  im  vorigen  Jahre  für  fremde  Reehnnnf^  naeh  der  Zusammenstellung  von  Lloyds  Register 
erbauten  227  462  t  Schiffsraum  aus  Eisen  und  Stahl  auf  englischen  Werlleo,  hat  Deutschland 
31IS98  t,  also  rund  seiner  slmmllieben  neubesehafften  SehiffisrSuroe  erhatten.  Desgleichen  sind 
zu  den  in  Deul-cbland  ;:ebauten  Schiffen  viele  Tausend  Toiuien  Slald  und  Eisen  aus  England 
geliefert  worden,  die  mit  30-  bis  40  000  l  und  einem  Geldwertb  von  5  000  000  nicht  zu  hoch 
gegriflen  sind.  Dazu  kommen  noch  die  31392  t  neuer  Scbiflsraum  mit  25-  bis  80  000  t  Stahl 
und  E^sen,  die,  abgesehen  von  dem  Verlust  der  Sehiffswerfte,  der  Eisenbahnen  und  für  die  Eisen- 
industrie aber  S-  bis  r!  .'.00  000  ,4  ausmachen,  zusammen  mit  obigen  8-  bis  DoOOOOOc^^  pro  Jahr, 

Diese  Angabca  genügen  wühl,  um  das  lebhafteste  Interesse  der  deutschen  Schiffswerften,  »wie 
der  deutschen  Eisen-  und  Stahlindustrie  zu  erregen  und  ihnen  aufe  neue  die  Frage  rorsulefMii  wie 
dem  deutschen  Gewerbefleifs  solche  Verluste  in  Zukunft  zu  ersparen  smd. 
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Die  hauptsSdilichstcii  Betluigungen,  welche  von  der  dcuLschen  SchilTsbau-lnduslric  zu  erfüllen 
sind,  um  ihr  hinfort  immer  mehr  und  mehr  die  Auftrüge  aller  deulschpn  Scliidärheder  zu/iiKilireii, 
sind:  gleiche  Preise  der  neuen  Schiffe  in  Dcntscyiland,  wie  die  dafür  im  Ausland  zu  zahlemlen, 
Fertigstellung  der  Bauten  in  mindestens  derselben  Zeit,  gleiche  Güte  an  Material  und  Arbeit  und 
endlich  «in  gröberes  Vertrauen  der  deulicben  Rheder  und  der  Kl«s»fieBtionsgeeellsehafken  ta  die 
Leistungsfähigkeit  des  detitsrhen  SchifTsbaucf;  itnri  dos  detiNrheo  Stahlindustrie. 

E&  muh  hierbei  von  dem  Einflüsse,  den  die  verschiedeaarligen  Fracbtverb&itaisse  auf  diese 
UmslSade  sasQben,  ganz  abgesehen  werden.  Diese  zn  hetntehten,  dato  ist  hier  nicht  der  Ort. 
Ebenso  ist  hier  abzusehen  von  einer  Erörterung  über  die  Güte  der  Arbeit  der  rlciUschen  ScliifTs- 
werften.  Diesen  Gegeaslaad  darf  mao  ietzteren  ruhig  überlasaeo.  Die  Arbeit  wird  um  so  besser, 
je  regelmafsiger  diese  selbst  Ihnen  sufllefiit.  Kdnem  Zweifel  aber  unterliegt  es,  dafs, 
abgesehen  von  diesen  Verhtitnissen,  die  Herstellungsltosten  der  Schiffe,  die  Liefertermine  derselben 
und  mit  beiden  das  Vertrauen  der  Schiffsbauwerne,  Rheder  und  KlassißcationsgeseÜBchaften  in 
wesenUiclister  Weise  von  der  einmal  vorgeschriebenen  Qualität  der  Schiffsbau-Materialien  aljtiängen. 
Die  Qualität  des  Maleriales  für  den  Schiffsbau  ist  durch  Proben  nachzuweisen ,  welche 
für  die  Handelsschiffe  von  den  Klassificationsgeseilschaften  vor<,'e?:chrieben  sind,  die  den  Bm  der 
Schiffe  beaufsichtigen  und  ihnen  nach  Fertigstellung  ein  Attest  über  ihre  Vertrauenswürdigkeit  mit- 
geben. Für  Deutschland  sind  dies  hauptsächlich  der  Germanische  Lloyd  und  Bureau  Verilas,  sowie 
in  geringerem  Maf^e  Lloyds  Register.  Die  Qualität  des  Materials  wird  hauptsächlich  cliaraktcrisirt 
durch  das  Resultat  seiner  Zerreiüiprobei  also  seiner  Festigkeit  und  Dehnung  unter  Entnahme  der 
betreffendea  Probe  wn  den  gewalzten  Stabe.  Diese  Zahlen  sind  fOr  die  drei  Geselisebaften  die 
nachfolgenden: 


Namen  der 
KhuaiHeationsgeseOsdisflen 

Verlangte  Festigkeit 
qmm  ttngs  o.qner  zur  Faser 

Dehnung  auf 
eine  L&nge  Ton 
200  nun  bei  ein- 

getret  BriMh 

a         a      rOr  Kiclpiatlen  . 
•        ,      für  Stahlwinkel 
zu  Spontan  nnd  Deekbalkea 

41-  44  kg  {26-31  l  p.  □*) 

42—  50  ,  (27-32  t    ,  ) 
4^*-^^  ,  (28-32 1    ,  ) 
niiii.41  ,  (88       t    •  ) 

Biax.52 ,  (88      t    ,  ) 

20% 
20  , 
16  . 
1«  • 

1«. 

Die  Zahlen  entstammen  einer  Zeit,  wo  als  %veiolisles  Maleria]  vornelunlicli  ;ier  saure  Siemens- 
Martin-Stahl  und  in  geringem  Umfang  das  saure  Converter-Material  bekannt  war,  und  da  das  erstere 
Veiftdiren  veimdge  seinernattlrfiehen  Entwicklung  besonders  in  England  ausgebildet  war,  worden  die 
betreffenden  Zahlen  auf  englische  Verhältnisse  zugeschnitten.  Sie  lagen  den  englischen  Werken  sehr 
günstig,  sowohl  hinsichtlich  des  Preises  der  Herstellung  und  der  Sicherheit,  mit  dem  das  betreffende 
Material  erzeugt  werden  konnte,  als  auch  besonders  deshalb,  weil  das  saure  Siemens-Martin-Vcr- 
fUiren  die  Herstellung  eines  weicheren  Materials  nicht  gestattete,  datier  alle  Ldgerbestlnde  nur  in 
dieser  einen  Oualitäi  nicht  vorhanden  waren  und  man  desliaib  stets  in  der  Lage  war,  fOr  flotte 
Lieferung  diese  Lagerbestände  zu  benutzen. 

Seitdem  ist  das  iMsische  Verfahren  entstanden  und  hat  dieses  die  deutsehe  Stahl-Industrie  zu 
einer  nie  geahnten  Htihc  der  Entwickitinp  pebrachl ;  ohne  dn5!se!tie  körtnte  diese  in  ihrem  jetzigen 
Umiange  gar  nicht  weiter  bestehen.  Wie  nun  durch  das  saure  Verfahren  ein  Material  mit 
rund  4ft  kg  mittlerer  Festigkeit  am  biltigsten  und  gleiehmifstgslen  herzustellen  Ist,  ist  fQr  das 
b:^?!'^.  he  Verfahren  am  billigsten  und  gleichmäfsigsten  herstellbar  ein  solches  mit  einer  mittleren 
Festigkeit  von  40  kg  auf  das  Quadratmillimeler.  fieim  basischen  Ver£abi:en  bildet  dieses  die  Regel, 
jenes  ifie  Ausnahme,  hat  aber  daittr  den  Vorzug  totsus,  gröfsere  Dehnung  und  also  grfifsere 
Zftbigkeit  aufzuweisen.  Durchweg  ist  im  ganzen  Baugewerbe  in  Deutschland  dieses  weichere 
Material  als  das  bessere  anerkannt  und  angenommen  worden,  und  alle  Lagerbestände  bestehen  nur 
aus  diesem.  Dafs  hiermit  Preise  und  Liefertermine  in  engstem  Zusammenhange  stehen,  ist  ohne 
weiteres  klar.  Würden  die  deutschen  Werke  aus  ihren  Lagerbeständen  aus  Blocken  nnd  fertigem 
Material  die  ihnen  aufgegebenen  Specificationen  vervollständigen  kfmnen,  statt  stets  dafür  erst 
besondere  Chargen  erblasen  und  auswalzen  zu  müssen,  so  würden  Preise  und  Liefertermine  einen 
wesentlichen  Spmng  machen  k6onen  und  den  Vovsprung  des  aod&ndischen  Wettbewerbs  sweifellos 
einholen. 

Warum  ist  es  nun  bis  jetzt  nicht  gelungen,  die  Klassificationsgesellschaflcn  für  das  weichere 
deutsche  Material  tu  erwflrmen?  Offenbar  weil  ne  nach  wie  vor  der  Änsidit  shid,  dafe  ein  Materfaili 
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welches  im  Walzstab  grüfsere  Festigkeit,  wenn  aucli  geringere  Debnung  aufweise,  auch  im  fertiget) 
Bau  das  faateste  sei,  die  gröfste  Siclierheit  biete  uad  mehr  Vertraueo  venKene  ala  am  iai  Wabttib 
inil  geringerer  Festigkeit,  aber  gröfscrer  Dolinung  versehenes. 

Diesen  Glauben  zu  erschQltem  und  ihn  als  einen  Irrthum  durch  unumslüfsliche  Beanmae  ta 
kennzeichnen,  darin  erblicke  ich  tSm  Tomehnie  Au^abe  de«  Vereins  deutaeber  Eisenhattenlettto, 
mit  deren  Lösung  er  sich  ein  grofscs  Verdienst  um  das  gcsamnile  deiitsrlip  Gewtrhsleben  erringen 
würde.  Ich  kann  nicht  glauben,  daCs  die  KlaasificationsgescUscbaflen  sich  der,  Betheiligüng  an 
einer  aoteben  BeweisfQhruag  entziehen  werden.  Werfte  und  Rheder  wflrden  eicher  im  eigenen 
Interesse  oiit  Thal  und  Rath  die  Arl>oil  unterstötzen. 

Die&en  Glauben  nun  zu  erschüttern,  halte  ich  nicht  für  schwer.  Zahlreich  sind  die  in  ernster 
Arbeit  gewotramen  Boiehte  ans  theoretiaeben  und  praktischen  Untersuchungen  der  in-  und  ausländischen 
Literatur.    Sic  bedürften  einer  Sichtung  und  geeigneter  Zusammenstellung.    Willig  würden  sich 
unsere  groben  Brückcnbauanslaltcn  und  Mascliiucnfabrikeri  dazu  litrbfilassen,   ihn-  lan^rjährigen 
ausgedehnten  Erfahrungen  mit  weichem  und  iiarleiii  Malcrial  aus  der  Bauwerkslätle  selbst,  sowie 
vom  fertigen  Bau  roitzatbeilen.    Sie  würden  uns  mittbeilen,  wieviel  weniger  empfindlich  daa  weiebere 
Flufseistn   s'\rh  verhalte  gegenüber  dem  härteren  bd  allen  in  der  BauwetkälSlte  vorkommendett 
Arbeilen :  i)cini  Bohren,  beim  Lochen,  beim  Biegen  im  kalten  und  warmen  Zustande,  beim  Aneinander- 
aehweifeen,  beim  Nieten  mit  den  hierbei  unvermeidlicben  theilweisen  Erwirmungen;  sie  werden  uas  i 
sagen,  wieviel  geringer  die  Gefahr  falscher  Spannungen  in  den  Stäben  ist  bei  theilweiser  Erwärmung  ' 
wie  sie  gerade  beim  Schiffsbau  durch  das  Warmbiegen  der  Stäbe  so  häuCg  nolbwendig  ist,  und  wieviel  ' 
weniger  empflndlieb  es  ist  gegen  das  tbeilweise  Bearbeiten  im  blauwarmen  Zustande,  wie  dieses  bei  allen  | 
Warmbearheitungen  wohl  mal  i.i.vcniieidllch  iül.     Willig'  würden  sieh  ohne  Zweifel  auch  die  Leiter  Jer 
kaiserlichen  Werften  und  die  der  Pnvatwerften  dazu  hergeben,  ihre  £rfahruugeo  mit  weichem  Eisen,  ' 
soweit  diese  ihnen  zu  raaeben  möglich  waren,  milzutheiten  im  Vergleich  mit  denen  der  hirteree 
Eisensorten,  die  sie  jetzt  als  Regel  verarbeiten  müssen.    Was  dann  noch  zu  thun  übrig  bleibt  | 
würde  in  gemeinsamer  Arbeit  der  Vertreter  der  Ktassifications^'esellschaflen,  der  Werflen  und  des 
Vereins  deutscher  Eisenhüttenleute  durch  eingeiifiide  Versuche  feslzuslellcu  sein.   Diese  Untersuchungen 
mOssen  besonders  das  fertige  Constructionstlieil  im  Auge  haben  und  den  Beweis  daHOr  erbringen, 
dafs,  wie  das  weichere  Material  in  der  Bauwerkstättc  sich  lelcliter,  billiger  und  gefahrloser  verarbeiten 
Jfifst,  es  auch  im  fertigen  Bautheile  unter  gleichen  Beanspruchungen  unemphndlicher  sich  zeige 
gegen  Alles,  was  im  Banwerk  aa  Sehlagen,  Stffbeo  und  Eradifltlerangen  auftritt  und  auftreten  kaan. 

Ich  habe  die  Uebcrzeugung,  dafs  dag  weichere  Matrria!  siegreich  dieser  Prüfung  herTO^ 
gehen  wird  und  dafs  KlassiticationsgesellschaAen  und  Werflen  die  Ueberzeugung  gewümen,  dafs 
em  weiehMea  und  zäheres  Material  gröbere  Sicherheit  bietet  im  fertigen  Bau,  als  hlrteres  mi 
demnach  spröderes  Malcrial. 

Steht  einmal  diese  Ueberzeugung  fest,  so  können  die  deuUchea  ^lalilwerke  der  Marine  du 
benothigte  Matoial  billiger  anbieten  und  vor  allen  Dingen  laacher  liefern  und  dabei  in  soldicr 
Reilicnfolge,  wie  es  der  Fortgang  des  Baues  des  Schiffes  benSlhigt.  Es  würde  kein  Grund  mehr 
vorhanden  sein,  fremdes  Material  vorzuziehen  und  weniger  noch  Schiffe  im  Ausland  bauen  zu 
las.sen.  Die  Werften  würden  durch  den  Bau  aller  deutschen  Schiffe  regelmäfsigcre  und  gleich- 
mäfsigere  Beschäftigung  finden,  könnten  ihre  Einrichtungen  danach  treffen,  ihr  Personal  schulen 
und  hauptsäehlicli  das  geschulte  Personal  sich  regelmärsiger  erhalten.  Endlich  würde  das  Ausland, 
daa  sich  selbst  keine  Schiffe  baut,  dadurch,  dafs  es  sieht,  dafs  Deutschland  seinen  eigenen  Bedarf  ' 
an  Schiffen  nicht  mehr  nach  dem  Auslande  giebt,  ui  den  deutsehen  Schiffsbau  gritfaeiea  Volradoi  1 
ffewmaen  und  mehr  ala  btsber  seinen  Bedarf  bei  ihm  decken.  (Allseitiger,  lebhafter  BeifollJ  ^ 

j 

Vorattzender :  Ich  erofTne  nun  die  Discussion  über  den  eben  gehörten  Bericht  und  möchte  | 
bitten,  so  zu  verfahren,  dafs  wir  zuvörderst  in  eine  GetK raldi.scussion  über  die  vorgeschlagenen 
Bedingungen  m  betreff  des  ersten  Theils,  des  .Frülungsvertahrens*,  einlreleo.  Wünscht  einer  der 
Herren  dazu  daa  Wort?  (Pause.)  Das  »t  nicht  der  Fall,  ich  nehme  daher  an,  dab  dagefei 
Ansf.^ndf!  irgend  welcher  Art  nicht  zu  Tage  getreten  sind.  Wir  schreiten  nun  zu  der  fleüiral- 
discussion  über  die  Bedingungen,  betreffend  die  ,Güle  der  MaleriaUen*,  und  zwar  des  §  2  ,Flufscisefl*« 
Hr.  Geheimrath  Wedding  hat  das  Wort. 

Hr.  Geh.  Bergrath  Dr.  Wedding-Berlin:  M.  H.!  Es  ist  nicht  meine  Absicht,  ein  Hindernis 
für  einen  endjrnltigen  ncschlufs  in  der  vorliegenden  Angelegenlieit  zu  bereiten ,  r.timal  der  Verein 
sich,  wie  wir  soeben  gebort  haben,  in  der  Zwangslage  befindet,  die  Normatbedingungen  für  die 
Lieferung  von  Eiseneonstruetionen  heule  entweder  annehmen  oder  ganz  darauf  veraiebtea  ■* 
tn'isrpr'.  Aber  ich  halte  mich  rür  verpflichtet,  von  meinem  thcon  t'v  lien  Starulpunkte  aus,  Bedenken 
gegen  einige  Punkte  der  Normalhediogungen  zu  erbeben.  Sollten  diese  Bedenken  aus  der  Mitu 
der  Prallt  nicht  getheilt  werden,  so  bin  ich  fem  davon,  dneii  bestimmten  Antrag  zu  ateUen. 
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Das  Hauptbedenken  betrifft  die  Festigkeit  des  Flufseisens  §  2A,  Zeneirsprohen.  Hier 
soll  überall  via  Maximum  der  Zugfestigkeit :  44  kg  in  der  Längs-,  4&  kg  in  der  Querrichtung,  für 
Ni«t*  und  Scbranbenmaterwl  42  kg/qmm  forgeselirieben  «rerdMi. 

F'n  Minimum  ist  nalQrlich  gerechtfertigt  und  erforderlich.  Darauf  gründet  der  Constructeur 
seine  Uertfcimungen ;  aber  wozu  das  Uaximum  ?  Hr.  Oberiogeoieur  KinUl6  sagte  mit  Recht  in  seinen 
hodiiotcrenanten  Brllat«rungipn  t  Der  Brdckenbauer  kann  nur  weiches  Flafteiaen  gebrauchen. 
Gewifi!  abor  tlafQr  bürgt  ihm  ja  ausreichend  die  Pordi  rung  einer  Mindesldehnung  von  20,  17  und 
22  fim  Entweder  kann  man  mit  solcher  Del\nung  keine  höhere  Festigkeit  erreichen,  dann  ist  die 
Vonclirift  unnöthig,  oder  man  kann  sie  erreichen,  dann  ist  die  Vorschrift  schädlich. 

Man  mag  heutigen  Tags  nl>crhaupt  noch  kein  KiM-n  mit  der  genannten  Dehtmng  und  einer 
hSliercn  Festigkeit  als  44,  45  und  42  kg/qnim  dai-stcllen  können  —  ich  (,'laiil«'  <s  nirht  —  das 
hindert  doch  nicht,  dals  man  es  bald  lernen  wird.  Bei  Eisenmaterial  z.  Ii.  fordert  jetzt  die 
SlaatseisenbahitTerfVBltBiif  Rlr  Schienen  bereits  55  kf/qmm. 

Vorsitzender:  LciiltM! 

Hr.  Geheimrath  Wedding:  Meinethalben  leider,  aber  doch  thatsüchlich l  Das  Steigen 
der  Anfordeniogen  sefteD«  der  Verbraucher  hat  dabin  gefShrt,  xahlreielie  und  nicht  erfolglose 

Versuche  anzustellen,  durch  Verminderung  des  Mangangehalts  im  Flufsteisen  unter  gleichzeitiger 
Stetgerung  des  KoblenstofTgelialls  Cisenarten  nut  hfiherer  Festigkeitsziffer  und  nicht  geririgerer 
Dehnung  als  bisher  zu  erzeugen.    Warum  soll  man  diesen  Bestrebungen  das  Feld  versperren? 

Ich  wOrde  daher  vorschlagen,  die  obere  Grenze  für  Festigkeit  zu  streichen. 

Abpesehen  Mervon  ist  es,  meiner  Ansicht  nadi,  nicht  t^crrchtlVrtigt,  wenn  man  die  Maximal- 
grenze  boibeliaiten  will,  diese  für  Niel-  und  Sciiraubenmulerial  niedriger  zu  setzen.  Alle  Bemühungen 
cur  EinfQhrung  Oubeisemer  Nieten  sind  doch  auf  das  Bestreben  lurflckzuffliiren,  dem  Nietmaterial 
die  gleiche  Feistigkeit  mit  ilr^ri  r  nietenden  zu  geben.  Hier  will  man  diese  Glachheil  zu 
Ungunsten  des  Nietmaterials  wieder  uufbeben. 

Ich  wflrde  also  ghiuben,  man  mObte  statt  42  kg  45  kg/qmm  filr  Niet-  und  Sehraabmnlerial 
ansetzen,  wenn  man  nberliaupl  bei  der  ^faximal^esti^'keil  stehen  bkiben  will. 

Es  bleiben  noch  zwei  andere  Punkte  zu  erwähnen: 

In  §3,  Flu fs stahl,  wird  diesem  Material  eine  Festigkeit  von  45  bis  GQ  kg  zuerkuint. 
Wenn  man  der  von  der  Staalaeisenbahnverwaltung  festgestellten  Normangelmn^  folgt,  so  giebt  es 
Oberhaupt  keinen  Klufsstah!  von  weniger  als  50  k^r'qmm.  Hier  wäre  es  woh!  richtiger,  irgend 
eine  andere  Bezeichnung  zu  wählen,  um  unzähligen  iVIifsverstiindnissen  zu  begegnen. 

In  §  6,  Bearbeitung,  hcifst  es  unter  Nr.  9:  Die  vorkommenden  Schraubengewinde  mOssen 
nach  der  Wh t tworthschen  Scala  rein  aii>;^e8ehniUen  sein.  Hiermit  wird  also  das  melrisehe 
tJewindesyslem  ein  für  allemal  ausgeschlossen. 

H.H.!  Zwar  heifst  es  in  der  Schlufsbeatimmnng  §14:  Sollte  der  Unternehmer  gegen 
eine  der  vorziehenden  Norniallii  dlni^iingen  Einwendungen  erheben  wollr-n ,  so  Iial  er  diese  sclion 
bei  Abgabe  seiner  Offerle  vorzubringen;  aber  das  soll  doch  wohl  so  gemeinl  sein:  Die  Regel  isl 
die  Zugrundelegung  der  Norroalbedingmigen,  und  diese  Normalbedingungcn  sollen  auf  Jahre  hmaus 
nut^ebend  sein.  Bleibt  aber  diese  Bestimmung  stehen,  so  wird  die  Ausnahme  zur  Regel«  sobald 
man  sieh  ^nr  Rinfntirunfr  des  mctrisrlieii  Gewindcsy-tcins  entschliersf. 

Hr.  Kinlzl^:  Ikzüglicii  des  Iclzlereii  l'uitktes  bemerke  ich,  tlaf«  unsirct  Coiiinüsüion  mir  der 
Aoflrag  zugewiesen  war,  die  alten  Normalbedingungen  durch  die  Einfügung  von  Vorschriflon  für 
Flufseisen,  weli  he  in  denselben  pSnzlirli  fehlten,  zu  ergänzen  und  dafs  die  Commission  bi<  !i  daher 
auch  nicht  für  befugt  hielt,  wcsenlliche  Aenderungen  in  den  bestehenden  Bedingungen  zu  treffen. 
Dieselben  sind  daher  hat  in  frOher  vereinbartem  Wortlaut  stehen  geblieben  und  nur  dort  gelndert, 
wo  es  absolut  nothwendig  gewonlen  war.  Die  Fr  age  /..  B.  des  Gewindes  ist  gar  nicbt  Cegenstanil 
der  Bcrathung  gewesen,  ich  kann  darum  auch  hier  nicbt  darauf  cingeiten,  weil  jene  Abmachiuig 
eine  Vereinbarung  zwischen  den  drei  Verdnen  war.  Hinsichttieh  der  Theilnahme  der  Regierung 
ist  daran  zu  erinnern,  dafs  mehrere  Vertreter  der  Eiscnbahnhehi'irilen  bei  der  Verhandlung  zugegen 
waren.  Was  die  Fe«tit:keit  füi  Flnfsstahl  helrifTl,  so  bemerke  ich,  dafs  man  die  Grenzen  von 
45  bis  60  kg/qiniii  deshalb  angtaoniaieu  hat,  weil  man  sich  gesagt  hat:  um  allen  Anforderungen 
in  Bezug  auf  geschmiedeten  und  gegossenen  Flufsstahl  gerecht  zu  werden.  10  kg  Spielraum 
genügen  hier  und  kann  bei  Restellini'^'  jeder  naeb  der  oberen  oder  imteren  Gr'r  n  bin  diesen 
Spielraum  wählen.  Also  dieser  Punkt  wird  wohl  keine  Schwierigkeit  bereiten.  Der  (Jardinalpunkt, 
den  der  Hr.  ßeheimrath  H.  Wedding  angeregt  hat,  ist  der  Punkt  der  Festlegung  der  Festigkeilsgrenze 
bei  Flufseisen,  mj  l  in  dieser  Hinficht  bitte  ieb  7it  bedenken,  dafs  «'ir  hierbei  niclit  allein  mit  uns  v.n  thun 
liaben,  sondern  mit  <lcn  Consuuienlen,  und  ihr  Konsument  sagt:  ich  wdl  kein  hartes  Material, 
deshalb  will  ieh  nach  oben  eine  Grenze  der  Fctiiigkeit  haben.  Wir  bitten  vielleicht  36  bis  50  kg 
fettstdlen  Ufooen,  das  ging  aber  gar  nicbt,  semdern  die  Gonuimenlen  wollen  absolut  ein  Material 
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haben,  welches  nicht  zu  hart  ist.  Daiüber  waren  wir  uns  ali«r  alle  einig,  dab  ein  barics 
Material  Hlr  ein  zusammengesetztes  Banwerk  achlechter  sei  als  ein  welches,  und  darum  wv  nw 
eine  Stimme  unter  uns:  wir  müssen  eine  obere  Grenze  feststellen.  Wir  haben  ilic  Grenze  auf  44 
bezw.  45  kg  festgesetzt ,  weil  dii  sp  Grenze  der  normalen  Darslellunp  des  Flnfseisens  entspricht, 
wie  wir  sie  beule  haben;  für  die  Technik  der  Zukunft  können  wir  keine  Crtiue  feslslellen, 
sondern  wir  mCIsaen  mit  dem  Material  rechnen,  wie  es  heute  gang  und  gebe  ist. 

b;h  mftclite  Sie  also  nochmals  bitten  ,  diese  lieiden  firenzen ,  37  bis  44  kg  für  die  I4ngl^ 
richlung,  bexw.  3C  bis  45  kg  für  die  Querrichlung,  beizubehalten.    (Bravo  I) 

Hr.  Director  Jactbi-Sterknide:  leb  will  hervorfieben,  dafs  es  vom  Standpunkt  de«  BrOckea- 
baucs  nbsolut  nolhwendijr  ist,  die  fJren/.eii  nicht  zu  weil  zu  slellen-  I'iir  den  Palnicanlen  wSrc 
es  ja  viel  emfaclieri  die  Festigkeil  nach  oben  unbegrenzt  zu-  lassen,  aber  für  den  Brückenbauer  ist 
es  unum(E;.lnglicli  nothwendig,  nicht  zu  weite  Grenzen  zu  haben,  weil  man  sonst  llatoria)  bekommt, 
welches  sehr  verschii  d.  n  ist  und  eine  Berechnung  nicht  mehr  mGglieh  ist.  Dos  ist  der  Haiiiit- 
grund,  iler  für  die  r.eilieii;iltunf,'  der  ungenoninjenen  flrenzen  sprichf. 

Vorsilzender:  Aut;h  meinerseits  müchtu  ich  Sie  bitten,  die  Vorschläge,  die  llinen  eben 
vorgetragen  worden  sind  und  die  anf  viele»  Erfahrungen  und  den  eingehendsten,  sorgfältig^ 
Vcrsuehen  hasiren ,  nnzunchmen  und,  wenn  Si(>  sie  angenommen  haben,  sich  auch  bei  Ihren 
Gcschäflsgcbahrungcn  danach  zu  ricditen.  Die  Versuche  sind  so  erschöpfend  gewesen,  dafs  ich 
hier  versichern  kann,  dah  derjenige,  der  diese  Versuche  oaeh  dem  Standpunkt  der  henügen  'feehnik 
heiirtlieill  und  damit  njüpseti  wir  ici  Imen,  denn  wer  diesen  Standpunkt  wesenilich  filicrschreilot. 
der  verspricht  etwas,  was  er  nachher  praktisch  nicht  ausführen  kann  — ,  den  Vorscbl£gen,  wie  sie 
hier  gemacht  worden  simi,  seine  Zustimmung  nicht  versagen  wird.  Eb  ist  leider  ein  geschiftliehcs 
Gebahren  eingerissen,  wonach  au«  Concurrenzrueksichtcn  Kiner  den  Andern  in  Versprechungen  iltar 
die  Qualität  ?.u  überbieten  sucht;  wenn  Einer  d.is  alter  thid,  dann  kann  der  Consument  sich  darauf 
verlassen,  dufä  ein  solches  Versprechen  nicht  reell  sein  kann,  denn  mehr,  als  hier  durch  vielfache 
Versuche  constatirt  ist,  ist  dhuernd  «om  Halsrial  nicht  zu  erwarten  und  auch  nieht  zu  veriangcn. 
(Zustimmung.) 

Da  sic'h  Keiner  weiter  zum  Wort  gemeldet  hat,  so  schreiten  wir  zur  Abstimmung. 

Es  liegen  drei  Antrüge  vor.    Der  erste  derselben  lautet: 

«Die  Hauptversammlung  wolle  die  von  der  gemeinsamen  Commission  der  dirci 
Vereine  vorelnhatten  «Norinalbedinptinfren  ffir  I.ieferutiir  von  Eisenconstnidioncn  für 
Brücken-  und  Hochltau«  annehmen  und  zwar  zu  der  Abtheilung  1  »Das  Früfungsverfahren« 
und  Abtheilung  I!  »Gflle  d(>r  Materialien«  folgende  Bestimmungen  treffen: 


I.  Das  Prüfungsvertahren. 

(Srhlufsredacliun  vnrhi'liiilli'ii. ) 

Für  die  Beurllieilung  des  Materials  sind 
Zerreifs',  Biege-  und  Bearl>eitnng8proben  mafs- 

gebend.  Mit  sichtbaren  Fehl>  rn  hdi  ifiole  Probe- 
stücke dürfen  nicht  verwendet  werdet]. 

Die  Stibe  (Qr  Zerreifsproben  sind  von 
dem  zu  untersuchenden  Elsen  kalt  abzutrennen 
und  kalt  zu  bearbeiten.  Die  Wirkinigen  etwaigen 
Schccrenschnitts  sowie  des  Auslochetis  oder  Aus- 
hauens  sind  zuverlässig  zu  beseitigen.  Ausglühen 
ist.  wenn  da.s  Gelir:iuelis>tnck  nidit  ebenfalls 
ausgeglüht  wird,  zu  unterlassen. 
'  Auf  den  Probestfiben  ist  die  Walxhaut  miig- 
lichsl  tu  l)t'lassen. 

Die  I'robesläbe  sollen  in  der  Regel  eine  Ver- 
suchsllnge  von  200  mm  bei  800  bis  500  (|nnn 
Qiier.schnitI  haben.  Bei  Itundsläben  von  weniger 
als  .  20  mm  Durchmesser  ist  die  Versuclislange 
gleich  dem  xelmfachen  Durchmesser.  Ueb«r  die 
Versuchslänge  hinaus  haben  die  Probcsliibc  nach 
beiden  Seiten  noch  auf  je  10  mm  Länge  den 
gleichen  Querschnitt. 

Wenn  bei  .Ausführung  der  Probe  der  Bruch 
au^balb  des  mittleren  Diittels  dinr  Versttcbs« 


länge  des  Stabs  erfolgt,  so  Ist  die  Probe  tu  , 
wiederholen,  falls  die  Ddmung  ungenügend  ausftllL  | 

Die  y^erreifsmaschinen  müssen  leicht  und  sieber 
auf  ihre  Bichtigkeil  geprüft  werden  könnra. 

Zu  Biegeproben  sind  Materialstreifen  vos 
80  bis  50  iTim  Breite  oder  iinndeisenstidte  roo 
einer  «ler  Verwendung  etdsprechendeii  Diike  r» 
benutzen  Die  Probestücke  müssen  auf  kalleni 
Wege  abgetrennt  werden.  Die  Kanten  der  Slrälcn 
sind  abzurunden.  j 

II.  Güte  der  Materiatiea.  I 

§  1.  Sdiweifseisen. 

(Folgen  die  alten  Bestimmungen  mit  einigen  »ss 
den  »Vorschriften  für  Lieferungen  von  brisen  und 
Stahl",  mfirestelit  vom  Verein  deni--ehii  Kis<B* 
hüKenleiile,  entnommenen  Abänderungen.) 

§  2.  Flulseisen. 

Das  Flufsciscn  soll  eine  glatte  Oberfläche  ohttt 
Schiefer  und  Bbraen  zeigen  imd  darf  wedtr 
Kantenrisse  nocli  ttnganzc  Stellen  hal»cn. 

War  eine  satzweise  l'riifung  vereinbart,  so  roufj 
jedes  dem  Abnahmebeamten  vorgelegte  SHätk  die 
betreffende  Satznummer  traf».    Aus  jetfam  m 
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vorgelegteu  Sats  dOrfeii  3  StQcko,  höchstens  jedooh 
▼OD  je  20  oder  aogcfangcticn  20  Stück  ein  StQck 
entnommen  nnd  XU  (lachslehendou  l'roboi  vef- 

wuntlct  werden. 

War  eine  satzweise  Prüfung  nicht  verciiiliart, 
so  k>"'ttneii  von  je  100  Slm  ken  5,  höchstens  jedoch 
von  je  2UU0  oder  atigcrangeneu  2000  kg  desselben  | 
Walzprofils  ein  SlOck  cu  Probezwecken  eninommm  | 
werden. 

In  beideu  Fälleu  .sollen  xu  den  Proben  niüglichst 
Abfallenden  verwendet  werden 

Enispreclu'ii  ille  frohen  den  fr«^IiIlUii  V'm- 
Schriften,  so  gUl  das  zugehörige  Material  aLü  ah- 
genommen.  F6rj«do  nicht  genügende  Probe  dflrfen 
aus  der  betrelTeDdeB  Matcriulmenge  zwei  neue 
Proben  entnommen  werden.  Entspricht  eine  der- 
selben wiederum  den  Anforderungen  nicht,  so 
kann  das  Material  versv  oi  fLii  werdoi. 

Die  nachfolgenden  Bestimmixnpen  ^^•^\^^\^  für 
fttüterial  von  7  bis  28  mm  Dicke ;  für  andere  Dicken 
sind  besondere  Vndnbartmgeti  xu  treffen. 

A.  Zerrvir»probcn. 

In  der  Längsrichtung  soll  die  Zugfestigkeit 
des  Materials  mindestens  ;{7  und  höchstens  44 
kg^|mm,  die  Dehnunp:  niiiuioslciis  20  %  betragen. 
In   der   Querrichtung  die  Zugfestigkeit 

mindestens  86  und  hdchstens  45  kg/(]mm,  die 
Dehnung  mindestens  17  l>(  (rn'^-(<n.  Hol  Niet- 
und  Scbraul>e»roaterial  soll  die  Zugfeätigkeit  min- 
destens 86  kg  und  höchstens  42  kg/qmm,  die 
Debnuog  mindestens  22  ^  betragen. 

>B*  floMtlg»  Prabeo. 

1.  Placbeisen,  Foruieisen  und  Blecbe. 
a)  Biegeproben. 

Sowohl  Längs-  als  auch  Querstreifen  sind  heil- 
rolhwnrm  ru  machen,  in  Wasser  von  rlwa  *(;. 
abzuschrecken  und  dann  so  zusattiincii^uhiegen, 

Ich  bitte  diejenigen  Mitglieder  des  Vereins,  welche  gegen  diesen  Äntrüg  sind,  sich  zu  er- 
heben.  (Es  erbebt  sich  Niemand.) 

Ich  constalire  die  einstimmige  Annahme  dieses  Antrags. 

Wir  kommen  nan  zum  sweiten  Antrag,  der  lautet: 

.Hauptvrrsaminliin'^'  wolle  ans  don  von  den  drei  Vcrciimi  rur^'f nntmiienrn  »Normal- 
bediogungen«  diejenigen  Beslimnmngen,  welche  das  allgemeine  Prüfungsvertaliren  und  die 
QualiUt  des  Plufseisens  betreffen,  und  die  vom  Verein  im  Jahr  1889  aufgestellten  »Vor- 
scbriflen  für  [äefenici^'cn  von  Eisen  imhI  Stahl«  übiTnclinicn  und  zwar  soll  dir  Abthfiliin;.'  I 
»Das  PniCungsverfahren  an  Stolle  der  allgenieincu  Beslimniuagen«  Seite  7  bis  lU  und  der 
fi  2  FlufiMisan  au«  Abtheilung  11  Gfite  der  Materialien  an  Stelle  des  Abschnitts  »2.  Bau- 
werk-Flu  tseisenc  von  Seite  27  und  28  bis  »im  »Spielraum  ffir  Mafs  und  Gewicht«  treten.* 

Ich  schalte  hier  liezüglich  der  Zahlen  für  absolute  Fcsti^lvt  ll  ein,  il  iTs  in  nii«i  rer  Commission 
etwas  abweichende  Zahlen  gewünscht  worden  sind,  welche  einen  grüfscrcn  Spielraum  bedingen, 
dafs  aber  die  hier  angegebenen  Zahlen  auf  dem  Wege  des  Coropromisses  zustande  gekommen  find, 
ich  bitte,  diese  Compromifszahlcn  nunmehr  auch  zur  Aufnahme  in  unsere  .Vorschriften*  zu 
genehmigen.  Diejcni^rcn  Herren,  welche  gegen  die  Annahme  dieses  Abschnitts  sind,  bitte  ich, 
sich  zu  erhehen.  (Pause.) 

Dm  sich  Niemand  erhebt,  so  eonstatire  ich  auch  hier  die  einstimmige  Annahme. 


dafs  sie  eine  Schleife  bilden,  deren  Durchmesser 
an  der  Biegestclle  gleich  ist:  hei  Längsslreifen  der 
einfachen,  bei  nuerslreifcn  der  doppelten  Dicke 
des  Versuchsstückts.  Hierbei  dürfen  bei  Längs- 
streil'cn  keine  Kisse  entstehen;  hei  QuersUeifen 
sind  uowescntUehc  ObcrlUehenrisse  xulässig. 

b)  Rothbruchproben. 

Hin  im  nilhwartnen  Znstande  auf  K  mm 
Dicke  umi  olwa  10  ntm  Breite  ahgeschmiedeter 
Probcslrcifen  soll  mit  einen»  sich  verjüngenden 
Lochstcmpel,  der  80  mm  lang  ist  und  20  nmi 
Durchmesser  am  dünnen.  HO  nnn  .im  tlicken  Ende 
hat,  im  ruthwarmen  Znslande  gelocht  werden. 
Das  20  mm  weite  Loch  soll  dann  auf  30  mm  er- 
weitert wt'idi  ii.  ohiie  dafs  hiei'hci  ein  Eiurib  iu 
dem  l'rolie.->lt eilen  onlslchen  darf. 

2.  Niet-  und  Sclirauhcumalerial. 

a)  Biegcprohen. 

Unndeiscnslähc  sind  hcllrotliwarm  zu  machen, 
in  Wasser  von  etwa  28  °  C.  abzuschre<'.ken  und 
darni  so  zusaumietizubiegen,  dafs  sie  eine  Schleife 
bilden.  «Ililii  Din(  Innesser  an  d*T  Ricgestellc 
gleich  <lt-r  lialben  Dicke  des  Yersuchsslückes  ist. 
Hierbei  dOrfen  keine  Risse  entstehen. 

b)  Slauchproben. 

Ein  Stück  Schrauben-  oder  Nieleisen,  dessen 
Lange  gleich  dem  doppelten  Durchmesser  ist,  soll 
sich  im  warmen.  Hll  Vn  wendnng  cntsprccbi  nilfii 
Zustande  bis  auf  em  Drittel  seiner  Lange  zu- 
sammenstauchen huisen,  ohne  Risse  zu  zeigen. 


g  3.  FluftstahL 

Die  aus  Flufsstaht  herzustellenden  gegossenen 

oder  geschnneilcten  Theile  (.\nflagerlheilc)  sollen 

eine  Fe^^ti^kcit  von  45  bis  (>0  kgjqmm  und  eine 
Dehnung  von  mindestens  10  %  aufweisen. 
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Der  dritte  Antng  betriSl  die  Aufnahme  des  Slahlformgunes  ab  neue  und  zwar  Ictsle  &b> 
theilung  in  uiMeren  Voracbriflen  in  folgender  Fassung: 

Stahlfoiingdll.  siimtnung  der'  Zugfestigkeit  und  Debnung  su 

Die  Stahlgufssliickc  mOssen  saiilim  uut]  ä^-ieklt-  c'r|iroben  isl. 
iiiiifsig  dichl  gegosst-u  sein  und  gleichninfsigeii  Die  Zugfestigkeit  bei   nicht  übeiscianiedeleu 

Bnieh  zeigen.    Die  Prflfung  der  Gufsstilcke  aus  Pruben  sull  45  bis  60  kg  für  «!as  <|mm  belragn, 

Gufestalil,  welrlit't  in  feuf^rfeslen  Frirmrii  frrr"='!^pn  '''<■  Dehnniig  mindestens  ^  hh  tO  %. 
wird,  soll  iu  folgeuder  Weise  iiacü  deoi  Auügliilien  ,       Die  Gewicülsabwdchuug  darf  Iiis  lu  'i  %  Im: 

erfolgen:  |  tragen.  FQr  Idehlere  Stiickc,  die  bearbeitet  weiden, 

(ileichzeilig  mit  dem  Gusse  der  betren'enden  ,  belriip;!    <lic   */ii;;alic    an    ilcii   zu   iieatln  ili  n  Ii  n 

Tbeile  ist  jcdesniai  ein    I 'robeblock  all  eines  \  Stellen  inindcslcus  5  mm,  für  t>cliwcrcrc  Stückt; 

d&r  Stücke  aiuugierven,  dessen  CMte  dorcb  Be-  1  bis  zu  10  mm. 

Ich  frage,  oli  zu  ilemselbei)  das  Wort  gewünscht  wird. 

Hr.  Jacob!:  Der  Slaiilfuiiiigufs  war  in  diu  früheren  Bedingnngen  vuni  Jahre  1889  nicht 
aufgenommen.  Es  sind  in  der  Vorlage  die  Bedingungen«  welche  bei  den  meisten  Behürdcn  gelten. 
zii'^ammon'p'fTafst.  wie  die  Stücke  gegossen  werden  sollfn.  wie  dlf  rinriiiii:  vorziincliiiKn 
vorhin  der  Hr.  iietcrcnl  ausführte,  isl  die  Festigkeil  von  4.»  bis  GU  kg  aiigenouunen ,  weil  für 
einzelne  Sorten  ein  harter  Gob  nothwendig  ist  oml  der  CoDsument  es  in  der  Hand  hat,  härteren 
Stahl  vnrzu8chreil)cn.  Die  Dehnung'  von  S  hh  10%  soll  sich  auf  alle  Blöcke  bezieben.  Schliefslirli 
sind  noch  die  Gewicbbiabweichungeu  und  die  Zugaben  genannt;  letzlere  müssen  bei  kleineren 
Stacken  oatOrlich  grSfaer  sdn  als  bei  groben  Stocken,  jedoch  dOrfen  «e  nicht  Ober  5  mm  bes«. 
10  mm  fainantreicheQ. 

Vorsitzender:  Bczüglicli  d(s  Staliir()rin^Mi-;sf_'S"  liegt  Ihnen  der  Wortlaut  .1es  Antrags  vor; 
ich  bitte  die  Herren,  welche  dagegen  sind,  die  Hand  zu  erheben.  (I'ause.)  Auch  dieser  Zusali 
ist  einstimmig  angenommen,  er  wird  also  unseren  bisherigen  Vorschriften  hinzugefdgl  werden. 

Wir  haben  gleiehseitig  Veracdassnng  genommen ,  die  beideii  frfiher  ernannten  Ünter-Coni- 
niisüonen  der  Abtlipiltingrn  C.  Ülirlie  und  E.  Üralil  einzuberufen,  um  sie  zu  befragen,  oli 
Aeuderungen  an  den  Bestimmungen  über  Bleche  und  Drahl  vorzunehmen  seien ;  es  isl  aber  von 
beiden  Commissionen  einstimmig  beantragt  worden,  es  bei  den  Vorscbrilten  Ton  1889  zu  belassen.* 

Nunmehr  können  wir  mit  dem  Neudruck  der  Normalbcdingungen  voi  ^'ehtii  und  es  wird  Ihoi.>n 
durch  die  Geschäftsfahrung  milgetheilt  werden,  wann  die  neuen  Helte  fertiggesteill  sind.  Damit 

*  Zur  Begründung  iles  Antraip»  der  t'ntercominissii>n  für  Abtlieiluiig  C  Bleche  lag  folgendes,  in  ihrem 
Auftrag  vom  Bericlilerslatlcr,  Hrn.  H.  Otto,  verfafste»  Sciiriflstütl;  vor: 

.Dir  vom  V'  r''iii  il.'iii.-clirr  F^iM-iilirillriilf iitc  für  liicl'cruii^  von  iSli'clirii  aiiv  Plufsoisfii  aiirgestellt<'n 
Vcn-srlii  ifliTi  siiiil  ,1111  l.J.  Juli  von  iWv  iieli  ■•IT'cikI.ti  ( Ii niitii i~>iiin  criMMil  tnatr  i'iii^'mIh'miIch  Iti-raltiung  uoter- 
Zir^fu  WDrileii.  Dieselbe  liat  sicli  nicht  enla^  Ii  Iii' ['■-(.ii  ki'inin'n,  lih-  Irütier  gelrofTtruMi  Iti'slimniuiigeii  xa  tadeni» 
und  zwar  hüben  rolitendc  Begründungen  bei  den  Einzel-UurchiM^iailiuiigen  den  AussctiiaK  gegeb«n. 

FQr  die  Sc h if fsb  1  ec b o  aus  Flufi^eisen  sind  S5 -45  kg  Fertigkeit  vorgeschrieben  l>ei  20%  Dehnuo;.' 
£•  isl  richtig,  dafs  keine  Marine  und  keine  KlawifleatioiMgesellsclian,  ao  weiches  Material  niUtbt  Aber  es 
hat  im  Laufe  der  Zeit  auch  Beispiele  genng  gegeben,  data  Fahneafe  beim  GolUdiren,  Aafiaafen  n.  s.  w.  aar 
mit  Beulen  davon  gckonnnco  sind,  wenn  si«  ans  weichem,  zAhem  Material,  und  Lecke  erhielten,  welche  bisw» 
Untergang  rilbrteii,  wenn  sie  ans  hartem  Material  gebaut  waren.  Die  Cointnission  hat  es  deshalb  för  ihr» 
rflicbl  r  'Iialt<'ri,  liurcli  H  '''Li  li''ril.isst'n  tli  i-  Zahlen  erneut  darauf  hinzuvvcis>>ti,  dafs  dem  weichen  Matfrin' 
seinen  l'a^;.jiisi  liatN'n  nai  Ii  »?ntsckiieit<'ri  <l<  r  Vcr/ui/  (reldlbre.  Eine  der  Marinen  si  lircibt  ftlr  die  Dehnung  imi 
U>?u  unil  vtrsdii-ilriu'  andere  nur  I'-'^m  voi-,  mul  ist  auch  liier  auü  deniäcliifii  (iriiiiiic  ilatan  fisl^'^halten 
worden,  >iir  Dtrtimmg  bei  20^  zu  belassen,  uju  der  Zähigkeit  das  Werl  tu  reden,  und  isl  andererseits  darauf 
hinge»  i<  -'<'u  worden,  dab  bei  Material  von  geringerer  Festigkeit  diese  Zahl  aoeh  etets  mit  Siebsrhsit 
erreicht  werden  wQrde. 

Die  fQr  die  Kesselbleehe  aus  Fluf«eiscn  vorgeücbrlehffnen  Festigkftit«-  and  Dehnungssiffem  haben 
vielfach  Anklang  gefunden  und  werden  sehr  häufig  hei  Lieferungen  vorgoKchriehen.  Bs  lag  aomit  aiieh  bisr 
kein  Grund  su  einer  Aenderting  Tor  und  wurde  nur  in  Erwriguiig  gezogen,  ob  man  nteht  dem  Vorgehee  4« 

inl'^riialifinalen  Vcrliain!'^  (tcr  nam|>n.essil-t'ehi:'rwartinntr^vf'icini'  fdtrfti  solle  und  3  Qualitäten  attfoehnMS, 
\Mc  .s  ii<»r  Verband  im  Juni  l-'.tO  ilmhinli  p-fthan  lial.  dai»  er  2  .M.nUill)|pehqualitiSlen  einführte. 

Duch  auch  hier  ^rlauhli'  ili*  ( Inmiiiissiini  an  ihren  geringeren  FestigkeitszifT-rn  te-slbalten  zu  sollen 
um  darzutbun,  welchen  grut'sea  VVertii  sie  darauf  h>gen  uiQsse,  dafs  nur  weiches  Materini 
Kesselbau  vorwendet  werdt^n  »oll.  Die  ihren  Mitgliedern  seil  18H9  bekannt  gewordenen  l'nläl''' 
an  Kegeln  und  Vorkommnisse  bei  der  Vcrarlicitung  der  Bleche  haben  alle  darauf  hingedeutet,  dafs  d«ni 
weicheren  Material  der  Vorzug  gegeben  werde-i  müsse,  und  sollen  die  Zabk-n  nur  geäoderl  werden,  «venu 
die  Praxis  gezeigt  haben  wird,  data  man  hei  den  Mantelblechen  mit  der  Minimal' 
festigkeit  hfiher  gehen  kOnno,  ohne  die  Sieherheit  Irgendwie  im  geringsten  zu  gefthrdca 

F.'in  angi  rpgtes  iiinuntergchen  unter  dit^  Minimalfostigkeit  d^r  KeiKtbleche,  welche  auf  "4  1'^  festgesflrf 
ist,  bat  keine  Zustimmung  gefunden.  Audi  an  dem  sonstigen  Wortlaul  der  Voracbriflen  wurde  keine 
Aenderoag  beliebt* 
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W§n  der  erste  Gegenstand  unserer  TagtijjorJiiuut;  erledigl.  kii  imiclile  tleiis>ell)Lii  al>er  iii<;hl  ver- 
lassen, ohne  den  Mitglkiloru  Jer  Commission,  insbesondere  Hro»  KinlxM,  für  die  aiirsciurdentlich 
mühevolle  und  tüchtige  Arbeit  meineQ  ferbindlicltsteii  Dtuik  aussinprechen ,  dem  Sic  «cit  gewifs 
gern  anschlieCscn  werden. 

Bezaglich  der  Frage  des  SchiffatMuniaterials  glaube  ieb,  dafs  wir  Hro.  Kiatsl4  für  diese  Anregimg 
sehr  dankbar  sein  tnilssfii,  nnd  Tasse  diesr  Anrcguiij,'  in  dem  Sinne  auf,  dafs  Ihr  Vorstand  die 
ÜAche  in  die  Hand  nimml  und  eine  darauf  bezügliche  Vorlage  ausarbeilel,  die  Ihnen  Ucninüch»t  zu 
unterbreiten  wAre;  ferner,  dab  der  Voreland  niH  den  KlassificaUonigesellsctiaften  in  Verbindung  tritt, 
um  in  i^Icich  erfolgreicher  Weise  einen  Coinproniirs  /.nstande  zu  lirin>.'en,  wli'  wir  ilm  zustande 
gebracht  haben  mit  dem  Verbände  deulscher  Archileklen-  und  Ingeoiewrvereine  bezüglich  des  Flufs- 
eiseni.  leh  nehme  an,  daft  Sie  »il  iKesein  Vundilag  duTershmdeu  sind.  (AUgemoine  Zu^mmung«) 

(Scblulk  folgt) 


Die  zulässige  Arbeit  an  Sonn-  und  Festtagen 

in  den  VVeikeu  der  EisoiiitHlusliic  im<l  des  Mas(  liiin  ult:u)(;s  mit  Kiiisclilufs  der 
LocutiioUvi'abriiieiJ,  des  Wagaoiibaues  und  dei  ^jcliiUsweillcu. 


Der  .Verein  deutscher  Ki^eii  nri<i  Stahl- 
industrieller*  bat  an  den  Hrdien  Uundes»ralh  die 
nachfolgende  Eingabe  gericlilet: 

In  §  105c  der  (jewerbeordnung  vom  l.Jiini 
ist:*!    sind  all  Sann-  und  Festtagen  durch  tias 
neue  (icselx  die  nachslchenden  Ausnahmen  von 
der  Soontaga'Rubeaeit  in  Hfittenwerken,  Fabriken 
n.  s.  w.  ohne  weiteres  gestattet: 
,1.  Arbeiten,   welche   in   Nulhrällen  oder  im 
öflentKehen  Interesse   nnverzQglicli  vorge- 
nommen werden  mtlssen ; 
2.  für  einen  Sonntag  Arbeilen  zur  Uurchfüiinnig 

einer  gesefsltch  vorgeschriebenen  Inventur; 
S.  die  Bewachnni?  der  Belriebsanlagon,  Arbeiten 
zur  Reinigung  und  Instandhaltung,  durdi 
welche  der  regelmälkige  Fort  gang  des  eigenen 
oder  eines  fremden  Betriebes  be<lingt  ist, 
sowto  Arbeiten,  von  welchcp  die  Wieilcr- 
anlnahmc  dcä  vollen  werktägigcn  BelriebcM 
abliiingig  ist,  sofem  nicht  diese  Arbeiten  an 
Werktagen  vorpcnommon  werden  können ; 
4.  Arbeiten,  welche  zur  Verhütung  des  Ver- 
derbens von  Rohstoffen  oder  des  Mifolingens 

von  Arbnits-erzeupfiiissrn  crfni  rterlirh  sind, 
sofern  nicht  diese  Arbeiten  an  Werklagen 
vorgenommen  werden  kdnnen; 
r»,  die  neaiifsli  btigung  des  Betriebes,  soweit  er 
nach  Ziffer  1  bis  4  an  Sonn-  und  Festlagen 
slaltOndet." 

Fdr  die  Eisenindustrie  wie  für  den  Maschinen- 
bau und  dessen  verwandte  Erwerbszweige  bedarf 
CS  jedoch  weilerer  Ausnahmen,  um  schwere  Be- 
nachthciligungen  und  sehr  emplindlichc  Störungen 
der  Beiriebe  zu  vermeiden,  die  ffir  einzelne 
Branchen  sogar  das  vollständige  Stilllegen  der 
Werke  lod  das  alhnlUiehe  oder  sofortige  Er* 


j  lüsclien    des    belreiTenden    Industriezweiges  zur 
]  Folge  haben  k«*nnten.    Diesen  Bedürfnissen  trägt 
{  die  neue  Gewerbeordnung  Uechnnng,  da  in  §  105d 
,  lulgende  weitere  Ausnahmen  zugestanden  werden. 
,§  105d.    Für   bestimmte    Gewerbe,  ins 
besondere  für   Betriebe,   in    denen  Arbeilen 
vorkommen,   welche  ihrer   Natur  nach  eine 
Unlorbrechun?  nder  eircn  .Aiifseliub  nidd  ge- 
slalten,  M>wie  für  Betriebe,  welche  ihrer  Natur 
nach  auf  bestimmte  Jahresxeiten  besehrSnkt 
sind ,   oder  welche  in   ^'e\v  isseii    Zeiten  des 
Jaiires  zu  einer  aufsergewohnlich  veiiilärklen 
Thätigkeit  genöthigt  sind,  kSnnen  durch  Be- 
schlufs  dc>s  Bundesraihs  Ausnahmen  von  der 
Bestimmung  des  g  lüOb  Absatz  1  zugelassen 
werden. 

Die  Regelung  der  an  Sonn-  uinl  Fesltagiüi 
in  iliesen  nelridien  frestattelen  Arbeiten  nnd 
der  Hednigun^ten .  unter  welchen  sie  gestattet 
sind,  erfolf;!  Iiir  alle  Betriebe  derselben  Art 

'      trli-ic  lln^af^i^.'    nnd   unter  üerüeksichliKUng  der 
Bestimmung  des  §  105  c  Absatz  3. 

Die  vom  Bundesrath  getroffenen  Bestim* 
mungcn  sind  durch  das  !'eieli<  ne?elzblatt  zu 

I      verüffentliclien  und  dem  lieichstagc  bei  seinem 
nichsten  Zusammentritt  xor  Kennlnifsnahme 

I  vorzulegen.* 

j  Im  allgemeinen  erblicken  wir  darin,  dafs  der 
I  Reichstag  die  Entscheidung  Ober  die  zu  treffenden 

j  Ausnahmen  dem  Hohen  Bundesrath  überlassen 
:  hat,  eine  weit  befriedigendere  Lösung  dieser  sehr 
!  schwierigen  Frage,  als  wenn  der  Reichstag,  den 
Anforderungen  einzelner  seiner  Mitglieder  nach- 
gebend, die  Hegelunpr  solcher  rnr  jcd<  n  Induslrie- 
j  zweig  verschiedenen  Ausnahmefalle  durch  dsm 
l  Gesetz  selbst  tu  bewiricen  versucht  hitle.  Die 
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Fordertiiig,  diirs  die  Hegeliing  der  Sonntagsarheil 
für  Betriebe  derselben  ,glcicbmärsig*  zu 

erfnl^'cii  h.il,  cilaiiM  rrciticii  iiitlil.  »liN  innerhalb 
des  Dcutächen  Heichs  den  hiunJerlliichcu  Vcr- 
Mltiedenhdlcn ,  w«lchc  je  imcIi  Gewohnheit  uiid 
Herkoninii  ii  .  imcIi  di  r  übUclien  Arboilszeil ,  je 
nach  der  Beschaffenheit  des  Arhvibnmteriuhi,  iiacli 
den  ▼oneinander  abweichenden  Lohnsfitxen,  nach 
der  Lebensweise  unrt  Lelifiislialtiin};  der  .Arbeiter, 
nach  der  von  der  Wohnung  bis  «ir  Arbeilsslälte 
xurOokzuleffenden  EntfernuHg,  je  nach  der  abliehen 
oder  nicht  üblichen  Beschäftigung  jugendlicher 
und  weiblicher  Arbeitskräfle  u.  s  \v.  bestehen, 
culsprcchend  Hechnung  gcluij^en  wird.  Dadurch, 
daÜB  die  Entscheidung  des  Hohen  Bumlest  :ilhs 
allen  Betrieben  gerecht  werden  soll  und  r- cht 
werdeu  will,  niachl  sich  notliwcndig,  die  Aus- 
nahniebeatinimungen  möglichst  weit  zu  greifen 
und  dum  einen  oder  aiutcni  Bcr-IrVc  '/u^-otiind- 
nisse  mitzubewilligen,  von  denen  dieselben,  dem 
bisherigen  Verrahren  und  der  eingdtQrgerlen  Ge- 
wohnheit folgenr! .  hii  I  und  da  nur  zum  Theil 
Gebrauch  machen  wcrdcu. 

In  den  nachstehenden,  dem  Hohen  BundcsraUi 
pehorsanisl  unlerbreilelen  Anträgen  erlauben  wir 
um  un.sere  Bitleu  und  Wiinsche  für  den  klrlafs 
solcher  Ausnahmen  für  das  Fortbestehen  von 
Arbeiten  an  Sonn-  und  Festlagen  auszusprechen, 
wt  li  hi'  iiarh  iinscrrr  AniTassung  auf  keinen  Fall 
zu  eulhehrt'u  sind ,  und  haben  auch  wir  der 
Forderung,  dafs  diei^e  Bestimmungen  für  das 
ganze  Dcutscho  l?eich  einbeitliclt  zn  crla^son  sind, 
Hechmmg  zu  tra^^u  gehabt.  Uni  Wiederholungen 
zu  ▼ermeiden,  heghmen  wir  mK  den  Ausnahmen, 
wrlctir  in  gleichem  VVnrIlaut  fnr  alle  Betriebe 
des  Eiiicuindustrie  und  des  Maschiuenbaties  von 
nns  beantragt  werden,  und  werden  wir  sodann 
die  für  die  einzelnen  Branchen  auszusprechenden 
besonderen  Wünsche  folgen  lassen. 

L  Für  da  Betriebe  der  HUttenwtriw  md 

Maschinenbaues. 

1»  Arbeiten  au  Eittnelfeiertafea,  welebe  in  die 
Wecke  fhllea. 

Bereits  in  einer  vom  11.  December  1891 

datirien  Eiri;:rabe  li.a  iler  unier/eiehuete  Verein  die 
ehrcrbietigäte  Bitte  ausgesprochen, 

»der  Hohe  Bundesrath  wolle  hochgcneigtesl 
beschliefsen ,  dafs  auf  (Inmd  von  §  10r>d 
der  f  Jcwerbcordnung  den  Beliieben  mit 
legohnuCäiger  Tag-  und  Naclitschichl  die  Er- 
mächtigung erlheilt  werde,  an  almmllichen 
Feiertfifren.  welrlie  in  die  Worlir  fallen  und 
Eiiizelfciertagc  sind,  den  Betrieb  nur  von 
Morgens  6  bis  Abends  6  Uhr  einsleltea  zu 
dürfen*. 

Unser  Antrag  betrifft  vorwiegcml  suhhe  in 
die  Woche  fallende  Festtage,  die  nur  ausnahms- 
weise von  den  cfaristlicben  Gonfemonen  gemein- 


sam als  Feiertage  aufgefafst,  vielmehr  theils  nur 
von  den  Protestanten,  theils  von  den  KalhoUkcu 
illein  als  Festtage  gefeiert  werden.  Auch  darüber, 
üb  derartige  Festtage  als  halbe  oder  volle  Feier- 
tage featiiiliallen  amd,  griieti  die  AufTassungen  in 
den  verschiciiencn  Bezirken  des  Deutschen  Beich.^ 
nach  Herkommen  und  Gewohnheil  weit  auseia- 
ander.    Beispielsweise  bestehen.  Im  kathoUsdien 

Saargcbiel  weniger  Festläge  als  in  DlKTSrhlesion 

Wihrend  das  Froboleichaaxntifcst  in  vielen  katho- 
liseben  Beeiriten  als  voUei-,  streng  einznhallender 

P^sttag  gilt,  wird  in  manchen  Gebenden  West- 
falens die  Frohnleichnamsprocession  auf  den 
nächsten  Sonntag  verlegt.  Das  protestantische 
Königreich  Sachsen  feiert  noch  heute  den  Urci- 
königstag,  hier  und  da  ruich  das  Reformations- 
fest, während  «las  protestantische  Preufsen  diese 
Festlage  nicht  metir  Itenot. 

K<5  bedarf  nicht  erst  des  Nachweises,  dals 
eiu  Werk,  welches  im  Jahr«  6,  8,  auch  10  Ar- 
beitslage durch  derartige  kirehlidie  Festtage  ver- 
liert, einem  andern  W^erkc  gegentlbcr  im  Narhlheil 
ist,  das  an  allen  solchen  Tagen  den  Betrieb  auf- 
recht halten  kann.  Zur  Zeit  liCst  sich  dies  nicht 
än<lern ,  doch  wini  hoffentlich  der  nächsten  Zu- 
kunll  eine*  einheitliche  Regelung  aller  solcher  iu 
die  Woche  fallenden  Petertage  durch  das  ganie 
Deutsche  Reich  vorbehalten  sein,  (ic^'cnwarlig 
wird  indr>sen  ziemlich  allgcmoin  in  den  Werken 
ujil  Tag-  und  Nachtschicht  an  den  Woehenfest- 
tagen  der  Betrieb  nur  von  Murrens  (i  Iiis  Abends 
6  I  hr  einj,'esle]ll ,  so  dafs  in  der  Regel  nur  Je 
ein  iialbcr  Ariieilslag  verloren  gebt.  Würde  da- 
gegen  die  in  S  105  h  der  Gewerbeordnung  vor' 
geschriebene  21  stfindip«.-  Arbeitspause  in  volle 
Kraft  zu  treten  haben,  su  würde  die  vorhanden« 
Ungleichheit  eine  doppelte  Versehirfung  erfidirea. 
Schon  aus  diesem  tirunde  empliehll  sich,  dafs 
der  Hobe  Bundesralh  die  bisherigen  Bestimmungen, 
die  SU  keinerlii  Unznirilglichlcdt«!  VeranhoniDg 
gegeben  liabeOr  fortbestehen  läfst. 

In  viel  hflhcrem  Grade  sprechen  für  die  von 
uns  beantragte  mo<lificirte   Feier  der  Wocheu- 
festtage  die  Rücksichten  fiir  ilie  Aufrecbthaltuog 
des  teclini'-elicn  Bctrielts  nn'i   für  den  zu  ver- 
meidenden Lohnausfall  der  Arbeiter.    Wenn  an 
solchen  Tagen  der  Betrieb  24  Stunden  einsui»tellca 
wärf»,  dann  würde  c>  niclit  mehr  inrijjli  -li  tin, 
die  Uefeu  zu  stopfen  und  12  Stunden  später  deu 
vollen  Betrieb  sofort  wieder  aoikundimen.  Dk 
Feiler  iniiMeri  vielmehr  gelöscht,  die  nofcn  am 
I  nächsten  Tage  neu  angebeizt  werden.   Fällt  uuu 
j  gar  eb  solcher  PeiertiHr  in  die  ersten  oder  letztes 
I  Tage  der  Woche,  beispielsweise  bei  Himmelfahrt 
aui  Donnerstag,  so  lohnt  es  sich   nicht  mehr, 
ftlr  Freitag  und   Soimabend,  also   für  2  Tage 
allein,  die  Oefen  wiederanzuheizen  und  den  Betrieli 
aufzunehmen.     Die   Gewerh</<r,iriiinL'   wollte  iri 
I  diesem  Falle  dem  Arbeiter  am  Uimuielfahrlstage 
I  sttDO  Sonnlagsrahe  sichern;  eine  sbf«nge  Dwch- 
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fObrung  der  belreffeuden  gesetzticben  Vorschrift 
wflrde  dafegen  zur  Folge  haben,  dafs  der  Arbeiter 

sogar  4  volle  Ta^'o  sich  ruisriihe»  kann .  daftlr 
aber  2'/i  Tag  Arbeitslohn  verliert.  Derartige 
Fille  kdiren  im  Laufe  des  Jahre«,  wenn  auch 
in  anderer  Forni,  mehrfach  wic<)er,  so  unii  i- 
??lrenger  Aufrochthaltung  dos  S  105  Ii  der  Lolm- 
aust'all  schwer  in«?  Gewicht  fallen  wiirdf.  — 
Gieichfalis  recht  cmprindlicli  wßrden  durch  solclie 
aus  technischen  Gründen  kaum  zu  VFTini  idendc 
Arbeitspausen  über  die  Zwecke  unti  Ziele  der 
Gewerbeordnung  hinaus  die  Werlte  selbst  betroffien 
werden. 

t,  ArMIton  flr  Belonehturt  nt  Wa«Mr*Zn*  and 

Abltabr. 

Der  Betrieb  der  zu  unseren  Werken  gehörigen 
üiis-  «md  Wasserwerke  kann  Sonntags  nicht  unter- 
brochen werden,  soweit  dies  die  Arbeit  betrilTl: 
In  den  lU'torlenhäusern,  dem  Hciniuniiusliausc 
der  Uasfabrik ,  den  Gasvcrtheilungsaniagen ,  der 
Ammoniaicsalxrabrik,  den  Wasserpnnipwerlien  und 
den  Wasst'rvcrtliflliin^siml.igen ,  auch  das  An- 
zOtidcn  und  Ausluscliea  der  Beleuchtungsanlagen 
außerhalb  der  Gebinde.  —  Die  m  'den  Werken 
gehörigen  elektrischen  Üelouchtiuigsaiilagi  n  können 
gleichfalls  naturgemäfs  Sonntags  keine  Unter- 
brechung erleiden. 

Wie  in  den  Sonn-  und  FeiertngsnUchlen, 
selbst  wenn  nicht  goatheilct  wird,  tlir  OilL-nclituiiL,' 
bebufs  Däcbtliciter  Bewachung  und  Beauisiclitigung 
nicht  entbehrt  werden  kann,  mHssen  auch  die 
Pumpwerke  ffir  WasstTrimdaliori  in  den  I^olir- 
leituogen,  die  Speisung  der  Kessel,  das  Vullhalten 
des  Hoebreserroirs  ffir  den  Fall  etwa  ausbrechen- 
der Fcuersbrfinste  unausgesetst  beobachtet  uml 
versorgt  werden. 

S.  Betrieb  der  Re]tarnlnr-Werkst8tleii. 

In  S  lOfic  <l«  i  fiuwerbeordnung  sind  an  Sonn- 
und  Festtagen  .die  Arbeiten  zur  Instandhaltung, 
durch  welclie  der  r^dmäbige  Fortgang  des 
fi^,'»iicii  oder  l  ines  fremden  HcIrieheK  tx-din^l  i<l, 
sowie  solche  Arbeilen,  von  welchen  die  Wieder- 
anfhahme  des  vollen  werkligigen  Betriebes  ab- 
hing^  ist*,  schon  durch  das  Gesetz  gestattet. 
Hiermit  ist  wohl  schon  ausgesprochen ,  dafs  für 
solche  Arbeiten  auch  der  Betrieb  der  Heparalur- 
werkstiitten  selbst  gestaltet  sein  soll.  Um  jedueh 
jeifen  /weife!  und  etwaige  irrlhfiniliclu-  Auffas- 
sungen der  Aufsiclitäbebörden,  namentlich  der 
Fabrikinspectoren,  zu  beseitigen,  dOrfte  sich  cm* 
pliditen ,  ira  Verordnungswege  ausdrücklich  zu 
bestimmen ,  daTs  die  Keparaturwerkstätten  ffir 
unvorhergesehene  VSUle,  welche  ganz  geringe,  aber 
auch  umfangreichere  Arbeiten  erfordern  können, 
an  Sonn-  und  Feiertagen  in  Betrieb  gesetzt  wenlen 
dilrfen.  Dies  gilt  überhaupt  für  die  Reparatur- 
werkstätten unserer  sammtli<  licn  Betriebe,  da 
deren  ingaoghaltung  (beispielsweise  eine  Heparatur 


an  einem  auch  Sonntags  in  fortdauerndem  Iktriebe 
zu  erhaltenden  Hochofen)  jederzeit  die  Ariieit  in 
den  genannten  WerkstStten  erfordern  kann. 

4.  CentHJ'lla«pflcesselanlagBn. 

Auf  solchen  Werken ,  welche  Central  kessel- 
anlagen besitzen,  ist  in  letzteren  am  h  an  Sonn- 
und  Festtagen  der  Betrieb  aufrecht  zu  huiUn,  da 
die  SU  derartigen  Anlagen  gehörenden  Rohr> 
leitunpen  ständig  unU'.r  Dampfdruck  gehalten 
werden  müssen.  An  Frosttagen  würde  eine  Ver- 
saunmirs  geradezu  verhtngnifsvolle  Folgen  haben 
I  können,  da  sonst  Kxplosionen  der  weitverzweigten 
Dampf-  und  Was^terrobrkituugcn  zu  befürchten 
sein  würden. 

5.  Eiseiitialiii-  und  SrhiflTüverkelir  iler  Werke. 

Diu  Ktseuhahnen  führen  auch  an  Sonn-  und 
Festlagen  unseren  Werken  i  ine  gröfsere  Anzahl 
'  von  Güterwagen        ffir  gröfsere  Werke  mehrere 
I  Hunderl  —  zu  und  verlangen  im  Interesse  ibies 
I  Verkehrs  deren  Ausladung  bezw.  Beladung  in 
sein-  kurz  bemessenen   Fristen .   weil  die  Wri^'en 
nicht  cutbehrl  werden  können,  aufserdem  durch 
deren  Stehenbleiben  sehr  Imid  eine  Verstopfung 
der  Bahnhöfe  und  der  zu  den  Werken  führenden 
Bahngeleise   eintreten    mnfsle.      Es    ist  daher 
I  tlurchaus   nothwendig,   dafs  alle  diese  Arbeilen 
I  des  Ein-  und  Ausladens  wie  des  Kangirens  der 
EisenhalinwapeTi  auf  den  Werken,  insoweit  solche 

Ibis  zum    nächsten   Werktage  nicht  verschoben 
werden  kibinen,  an  Sonn*  und  Festlagen  gestaltet 
Winden.    Dassellie  gilt  auf  denjenigen  Werken, 
1  welche  an  eiuer  falirbaren  Wasaerstrafsc  liegen, 
I  fflr  das  Entladen  und  Beladen  der  Schiffe, 
i        Eine  über  die  Zwecke  und  Ziele  der  Gewerbe- 
ordrnmg  hinausgehende  etwaige  Ausnutzung  iler 
I  erbetenen  Ausnahme  seitens  der  Werke  wird  nicht 
;  zu  besorgen  sein,  da  die  Arbeitgeber  das  grötste 
j  Interrssc  daran  haben ,  die  Sonntagsarbeit  nach 
Mögliciikeit  einzuschränken,  weil  diese  Arbeiten 
durchweg  hiJher  betahlt  werden  bei  geringerer 
Leistung  der  Arbeiter.     Aus  dem  umgekehrten 
Grunde  übernehmen  dagegen  die  Arbeiter  gern 
Sonnlagsarbdt  und  dringen  sidi  oft  ffirmlieh 
dazu,  so  dafs  es  Sache  des  überwachenden  Hütten- 
beamten ist,  darauf  zu  achten,  dafs  nicht  mehr 
Arbeiter  an  der  Sonnlagsarbeit  theilnehmen,  als 
unbedingt  erforderlich  sind. 

Andere  Arbeiten,  welche  anf  allen  Werken 
während  der  Uuhezeit  zum  Zwecke  der  Wieder- 
anhudime  des  Beiriehes  am  Sonntag  Abend 
oder  am  Montag  Mor^'eii  erforderlieb  sind ,  als 
Hciniguog,  bislandsetzung  und  Wartung  der  Oefen, 
Converter,  Generaloren,  Kanäle,  Rohrleitungen, 
Giefsgrul>cii,  Pfannen,  Arbeitsräume  U.  S.  w., 
sind  nach  dem  Gesetze  gestattet. 

Wir  setzen  indessen  voraus  oder  sind  viel- 
mehr überzeugt,  dafs  auf  Grund  des  g  105  (  ,  3, 
—  worin  Arbeiten  lübr  den  regelmifstgeu  Fori- 
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gang  des  eigenen  Betriebs,  sowie  Arbeiten,  von 
welchen  die  Wiederaufnahme  des  vollen  werk- 

tfifri^eii  Be(rieh(>s  ahfiän}:!^  isl ,  sclion  im  (  Jcselz 
erlaubt  werden  —  einer  gewissen  Anzuül  ?on 
Arbeitern  gestaltet  ist,  die  «forderliehe  Zeitdauer 
vor  Beginn  des  Vullbelriebes  zum  Heizen  der 
Damprkessel,  Gbargiren  der  Oefen  zum  Scbmelzen, 
S<;lii)iic4]en  u.  s.  w.  die  Arbeit  zu  beginnen ,  da 
uiidernrails,  wenn  diese  erst  beim  Reginn  der 
Schicht  vor^enonimpn  werdw  wurde,  ".,  bis  ','4 
Scbicht  t>is  zum  Beginn  des  Votlbelriebes  ver- 
streichen wQrde,  wdehe  den  Arbeitern  in  Ahraig 
käme  und  die  Produclion  etwa  um  S'/s  bis 
1 2  ^  schwächte.  Eine  euipfiiidliche  Erhöhung 
der  Selbstkosten  wäre  dadurch  unabwendbar. 

II.  Einzefaie  Brandien  der  Eisenindustrie  und  im 

1.  IVrdeninr  md  Anfberelinny  ren  Btseneme» 
■od  SEudlafBaterlal« 

Die  Ftlidei  IUI};  der  Ki.soiici/f-  iiitlerliegt  den 
Vorscüririen  rar  den  Bergbau,  ao  dufs  an  dieser 
Stelle  nur  die  auf  aus  technischen  ßrdnden  kd 
rcrhirertigcnde  Nothwcndit;koit ,  auch  an  Sonn- 
und  Festtagen  den  Betrieb  der  Wasserbaltungs- 
maschini.-ii  aufrecht  zu  halleit,  vorwifsen  zu  werden 
brauclit. 

Deberall  da,  wo  die  llocltureu werke  —  von 
der  Er%rördcrung  getrennt  -  iltre  Eisenerze 
sellMt  dem  RCetimgaprooel&  unt^irwerfen ,  ist  för 
den  stetigen  Betrieb  die  Bedienung  der  Röstöfen 
auch  an  Sonn*  und  Festlagen  uufermeidlirb. 
Dasselbe  gilt  fQr  den  Betrieb  der  Kalk-  und 
Dolomil^en,  rosoweil  dieselben  für  Haitmwerke 
arbeiten. 

2.  Kokerei  liir  H  Ulteiiircrke. 

Der  Betrieb  der  mit  den  Hfittenwerken, 
nament)ieli  mit  den  Hochofenanlagen  verbundenen 
Kokfii-ifn  ist  als  ein  Tlu-il  dcrst-lltfri  anrtischcii 
und  kann  au  Sonn-  und  Festtagen  nicht  ein- 
KeslelN  werden.  Das  Fflllen  der  KoksOfen,  das 
Kr  tL'  v n  l'T  eingefüllten  Koblni .  dus  Enftooren 
d«'i'  Oeft-ii  vun  fertigem  Koks  ist  ein  ganz  regel- 
mlTstges;  der  ereengte  Koks  wird,  sobald  er 
durch  Wasser  gekülilt  ist,  den  Hochöfen  zugefithrt. 
Die  abgeltenden  Koksofengase  dienen ,  nachdem 
aus  ihnen,  wo  hierfOr  die  Einrichtungen  getroffen 
shid,  die  Nebenproductc,  als  Ttieer,  Ammoniak- 
wapscr,  Bf»nro!  und  Benzin  gewonnen  sind,  wieder 
zum  Heizen  der  Kessel  und  der  Koksöfen  selbst, 
oder  werden,  wo  Gewinnung  der  Ndienproducle 
nicht  vorliandoiT  ist.  ganz  allein  zur  Heizung  von 
Dampfkesseln  verbraucht.  Wollte  man  Sonntags 
den  Betrieh  unterbrechen,  so  mabte  man,  um 
den  zum  Hoi'hofenl>etrieb  erforderlichen  Dampf 
XU  gewinnen ,  besondere  sogenannte  Stochkessel 
aufstellen,  die  ein  verhältnirsmäTsig  grofses  Anlage- 
kapital und  zu  ilirem  Betrieb  eine  fast  ebenso 
gjrolse  Ansah!  von  Arbeiter  erfordern»  wie  tum 


j  Betrieb  der  Kokereien  nothwendig  sind.  Aulser- 
I  dem  wdrde  es  bei  Unterhfeebunf  des  Kokeici- 

hrtriobes  an  Koks  mangeln,  die  Koksöfen  würden 
t  bei  höherem  Abbrande  der  Kohlen  eine  geringere 
I  Produetion  liefern,  die  Oefen  wflrden  sieh  abkühlen, 

I  es  wfirde  Dampfmangel  und  somit  Störung  im 
j  Hochofenbetriebe  selbst  eintreten.  Die  möglicltst 
I  starke  Ausbeutung  der  Koksöfen  an  Koks  und 
I  Gas  ist  ökonomisch  geboten  und  die  Hocbofen- 
I  kokcrci    als    inl<^}.'rir('ndcr   Tlieil    des  Hochofen- 

betrielies  wie  dieser  selbst  von  der  Sonntagsrulie 

aosxnsehlieben. 

8.  Ueebefeswerke. 

Der  Hochofettb^rieb  ist  semer  Natur  nach 

ein  continuirlicher.  Er  liefert  um  so  bessere 
Resultate  und  ist  ein  um  so  sicherer,  je  weniger 
derselbe  durch  Stillstände  unterbrochen  wird. 
Hl  Aidgehen  der  Gichten,  das  Niederschmelzro 
dirselticii  p-pht  utifuifhörlirh  und  regelmäfsif?  vor 
sich,  und  nur  wenn  dies  der  Fall  ist,  ist  auch 
der  im  Hochofen  vor  sieh  gehende  Prooefs  ein 
tiiipostorter.  In  regpImSfsigen  Zeitabschnitten  h.*»! 
sieh  im  unteren  Thcile  des  Hochofens  so  viel 
Eisen  gesammelt,  daTs  dasselbe  abgestoben  werden 
mufs,  und  der  aus  der  regelmäßigen  Schmelzung 
tler  den  Ofen  filllenden  ßeschickungssäule  erfol- 
gende Schlackenabtlufs  wird  nur  durch  das  Giefsen 
des  Roheisens  und  während  der  Zeit  des  Auf- 
^ti'iuciis  der  Sdilai  kc  hi?:  zum  .^chlackenabflors 
unierbrochen.  Dem  Hochofen  wird  constant  ein 
gleichmKfsiges  Quantum  geprebler,  erhitztef  LaA 
fOr  den  Scliniclzproccrs  znptTnlirl ,  und  d(  -hall> 
mufs  auch  der  Betrieb  der  tiebläseuiaschiuen  und  ' 
der  stt  diesem  Zwecke  vorhandenen  Dampferzeuger* 
und  Winderhitzungsapparate  ein  continuirlicher 
sein.  Mit  [leinlichster  Sorgfalt  werden  Unter-  | 
brechungen  des  Hochofenbetriebes  zu  vermeiden 
gesiieht :  denn  einestheils  führen  dieselben  zii 
Pi  (»liu'tionsausfallen ,  andemtheils  zu  Betriebs- 
störungen, welche  eine  Verschlechterung  des 
Roheisens  zur  Folge  haben  und  welche  IfitaigeB 
und  Kippen  der  Gichten,  Rohgang  des  Hochofens 
und  gefahrbringende  Explosionen  hmorbringen 
kSnnen.  Keser  unregdmifsige  gestSrIe  Ofengang 
hat  aber  wieder  einen  gröberen  Aufwand  an 
Arbeil  zur  Folge,  veranlafst  erhebliche  Kosleti 
und  kann  selbst  den  Fortbetrieb  des  Hochofens  , 
in  Frage  stellen.  I 
Au.^  den  vfvrslfhenden  kurz  angeführten  Grün-  ^ 
den  wird  der  ||<»chofen betrieb  .sclion  viele  Jahre  , 
hhidurcb  mointerbrachen  darcbgeAlhrt,  umI  es 
werden  nur  aus  lianz  zwingenden  Gründen  Still- 
stände  veranlafst.  In  England  hat  mnn  vor 
Jahren,  als  der  Hochofenbetri^  noch  geringere 
Eisenquantiläten  lieferte  und  mit  wenig  erhititent 
Winde  geblasen  wurde,  Sonntag«  den  Betrieb 
;  eingestellt ;   mit  Erhöhung  der  Produclion  anfe 

I Doppelte  und  Drcifhclic  iiacli  äufserster  AusnutiuDg 
aller  HQlisinitlel  war  dies  aber  ohne  die  grOblin 
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5$ehü(iigungen  und  Gefahren  nicht  mehr  möglich, 
und  alle  darauf  hinzielenden  Versuche  sind  ge- 
scheitert. Die  Einführung  der  voUständigcn 
Sonntagsruhe  wfirdc  heute  mit  der  Vernichtung 
der  Hochofenindustrie  gleichbedeutend  sein. 

Der  Schirhifnwechsel  erfolgt  allsonntaglich 
und  zwar  ho,  daf:>  die  Mannschaften,  welche  die 
Nachtschicht  Sonntag  früh  verlassen,  am  Montag 
früh  6  Uhr  die  Arheit  wieder  aufnehmen ,  wäh- 
rend die  Sonntag  Morgen  die  Tagschicht  begin- 
nenden Arbeiter  swei  Schichten  nachdntnder  bis 
Montag  Morgen  verfahren  und  Montag  Abend 
(>  Uhr  die  regclmä(sige  Nachtschicht  bis  Souotag 
Morgen  beginnen.  Also  kann  den  Hochofen* 
arbcitern,  d.  h.  allen  liciijcnigcn  Arbfilcni,  wfMio 
zur  directen  Bedienung  der  Hochöfen  erforderlich 
sind,  nur  Ton  14  zu  14  Tagen  dne  248tilndige 
Ruhepause  gewälurt  werden. 

Die  Einstfütmp  von  Reservearheilcrn  ist  nicht 
möglich,  weil  deren  zu  viele  sein  müssen ,  für 
weldie  an  den  Wochentagen  kehio  Beschäftigung 
vorhanden  i«t.  und  weil  der  Ofenbetrieb  geQbte 
Arbeiter  erfordert. 

Die  Hochofenarbeiter  beanspruchen  überdies 
auch  keine  Sonntagsruhe,  weil  sie  genau  wissen, 
dafs  solche  ohne  Gelahrdung  lics  Hocbofenbclriebes 
nicht  gewfibrt  werden  kann;  auch  hat  sich 
herausgf strlll.  dafs  die  Doppels(  Im  lil  keine  nach- 
theiligen Folgen  für  die  Artieilcr  nadi  sich  zieht. 
AÜB  dt^enigen  Arbeiten,  welche  an  Wochentagen 
a.tl8geRlhrl  worden  kötmcn,  werden  auch  nur  an 
diesen  aasgeführt,  und  es  wird  jede  Arbeit  aufs 
üngsUichstc  vermieden,  welche  nicht  unbedingt 
erforderlich  ist.  Wir  bitten  daher,  den  Uoch- 
ofenwerken  auch  an  Sonn-  und  Festtagen  den 
vollen  Hetrieb  zu  gestalten. 

4.  Stahlwerke»  Padd«!-,  Sehwelfs-,  Wala*  nad 
jiftiiBWwerke,  Drahtsieherel. 

Bei  der  Sonntagsrulie  in  den  Stahlwerken 

kommen  Pe>scn^er  ,  ThomaS',  Martin-  und  Tiegel- 
.stahlwerke  in  Betracht. 

Bei  alten  diesen  Stahlwetken  bildet  der  Betrieb 

mit  gleichniäfsip-r  Tag-  und  Nacfalschicht  die 
I'cgel,  nur  auf  wenigen  Werken  wird  mit  ein- 
l'a<  licr  iNaclilsclücht  gearbeitet.  Die  eine  l  egel- 
mäfsigc  Tag-  und  Nachtschicht  unterhallenden 
WciTce  arliLiten  in  r2slündigen  Si  liii  litcii  von 
C  Uhr  Morgens  bis  6  Uhr  Abends  als  Tagschicht 
und  von  6  Uhr  Abends  bis  6  Uhr  Morgens  als 
Nachtschicht.  Dieser  Scliicliteiiillirilunfr  entspricht 
auuli  die  Zeit  der  Sonntagsruhe.  Die  letztere  von 
Nachts  12  Uhr  bis  wieder  Nachts  12  Uhr  dauern 
zu  lassen  und  um  diese  Zeit  mit  einer  neuen 
Schiebt  zu  beginnen,  wäre  aus  naheliegenden 
GrOnden  praktisch  nnausfiahrbar.  Das  bisher  als 
Regel  geltende  Verfahren  ist  vielmehr  folgendes: 
Die  bis  Sonnlag  Morgen  C  Uhr  beschäfliglen  Ar- 
beiter der  Nachtschicht  nehmen  die  Arbeit  Montag 
Vormilfaig  0  Uhr  wieder  auf,  haben  somit  24 
XXLu 


Stunden  Sonntagsrulie,  und  die  Arbeiter,  welche 

am  Samstag  Abend  6  Uhr  die  Nachtschicht  be- 
endet haben,  nehmen  Sonntag  Abend  6  Uhr 
die  Nachtschicht  auf,  geniefsen  also  gleichfalls 
eine  Ruhepause  von  24  Stunden.  An  zwei  auf- 
einanderfolgenden Sonn-  und  Festlagen  dauert  die 
Ruhepause  bis  zum  zweiten  Festtage  Abends 
C  Uhr,  wobei  ebenfalls  Schichtwechsel  slaltOndet, 
so  dufs-  die  Arbeiter  beider  Schichten  dneRuhe- 
I  pause  von  48  Stunden  haben. 

Dieses  Verfahren  steht  insofern,  als  die  Sonn- 
tagsruhe nicht  von  Mitlernacht  zu  Mitternacht, 
sondern  von  G  Uhr  Abends  bezw.  Morgens  bis 
wieder  6  Uhr  Abends  besw.  Holsens  dauert,  in 
Uehereinslimmung  mit  dei  Vorschrift  im  letzten 
Satze  von  Absatz  1  §  105  b  der  Gewerbeordnung, 
welcher  beim  Betrieb  mit  regelmlbiger  Tag-  und 
Naclilscliiclit  znläfsl,  dafs  die  Sonntagsruhe,  ab- 
weichend von  der  allgemeinen  Hegel  der  Sonn- 
tagsruhe von  Nachts  12  ühr  bis  wieder  Nachts 
12  Uhr,  entweder  auf  die  Zeil  von  Abends  6  Uhr 
des  vorhergehenden  Werktages  bis  Abends  6  Uhr 
am  Sonnlag  oder  von  Sonntag  Morgen  6  Uhr 
bis  Morgens  6  Uhr  des  nächstfolgenden  Werk- 
tages vcrlef^t  wird.  Dieses  Verfahren  enls[)r;fht 
ferner  auch  der  Vorschnfl  des  zweiten  Satzes 
▼on  Absatz  1  des  §  105b,  wonach  die  den  Ar-, 
heitern  zu  gewährende  Hulie  mindestens  für  jeden 
Sonn-  und  Festlag  24  Stunden  zu  dauern  hat. 
Wenn  man  die  Vorschrift  des  %  105  b  1.  Absatz 
überhaujil  dahin  versteht,  dafs  den  Arbeitern  an 
Sonn-  und  Festlagen  mindestens  24  Stunden 
Ruhezeit  gewihrt  werden  mOsse,  so  entspricht 
dieses  Verfahren  überhaupt  der  Bestimmung  des 
Gesetzes.  Nach  dem  Wortlaut  des  genannten 
Absatzes  1  erscheint  es  jedodi  zweÜeUiafl,  ob 
die  Vorschnfl  so  gemeint  ist  und  ob  nidit  viel*' 
mehr  neben  riem  Verlangen  einer  24st0ndif»en 
Ruht/dl  für  die  Arbeilur  eine  24  stündige  Knlie- 
zeit  für  den  ganzen  Betrieb  slatltniden  mufs.  Für 
lelzlere  Auslepunfr  sprirfit  der  Schlufssatz  des 
genaimtcn  Absatzes  1,  wo  es  heilst i 

•wenn  flQr  die  auf  den  Begkw  der  Riih^t 
folgenden  24  Stunden  der  Betrieb  ruht", 
falls  diesem  j^iisdruck  eine  selbständige  Bedeutung 
beizulegen  ist  und  man  nicht  annehmen  will,  dafs 
dieser  Passus  lediglich  wieder  dasselbe  bezeichnen 
soll,  was  oben  in  Salz  2  verlangt  Ist ,  nämlich 
die  24i>tändige  Uuhe(>ause  für  die  Arbeiter. 

ie  nachdem  man  die  eine  oder  die  andere 
Ausleerung  für  riehlig  ansieht,  ist  das  bisherige 
Verfahren  der  Sonntagsruhe  bei  den  Stahlwerken 
nach  dem  GcMtse  q,uch  fernerhin  zulissig,  da- 
^(■{jen  mit  l'üeksicht  darauf,  ilaf.s  der  ganze  Re- 
trieb  nur  12  Stunden  und  nicht  24  Stunden 
ruht,  als  Ausnahme  zu  betrachten,  die  nor  auf 
Grund  von  §  105  d  der  Gcwerbeordinmg  dur(  Ii 
Bcschlufs  des  Bundesralhs  gestaltet  werden  kann. 

Gehl  man  von  dieser  letzteren  Auslegung  aus, 
so  mob  als  dringend  wOnschenswerlh  erkllrt 
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werden,  da6  durch  CSestattong  einer  solchen 

Ausnabme  den  SlaliUverken  ennuglulit  wird,  die 
Uandbabuag  der  Sonntagsruhe  auch  ferocrhia  in 
der  bisher  flbKch«i  Weise  behtobeibalten. 

An  hohen  Festtagen  dauert  die  Ruhepause 
bis  ;eutn  zweiten  Festtage  Abends  6  Uhr,  so  dafs 
eine  Ruhepause  von  48  Stunden  öbhch  ist.  Fallen 
die  liohen  Festtage  nahe  vor  oder  nach  dem 
Sonntage,  so  ist  es  Brauch ,  dafs  entweder  den 
ganzen  Sonntag  durcligearbeitel  oiler  die  Arbeit 
die  ganze  Zeit  yon  Sonntag  Morgen  bis  Abcncb 
G  Ulir  des  zweiten  FosHnpcs,  bczw.  vom  ersten 
Festtag  Morgens  6  Uhr  bis  zum  folgenden  Sonntag 
Abends  6  Uhr  Angestellt  wird,  da  die  Öfteren 
Vorbereitungen  für  Aufnahme  dos  Rtiriebes  zu 
kostspielig  und  die  kurze  Arbeitsdauer  zu  wenig 
lohnend  anslUlen  wBrden. 

Fällt  ein  einzelner  Fesüag  auf  einen  Wochen- 
tag, so  isl  es  seither  üblich  gewesen,  nur  von 
Morgens  6  bis  Abends  6  Uhr  zu  feiern. 

Es  \sl  nolhwendig,  dafs  diese  Handhabung 
der  Festtagsruhe  ferneiliin  ebenfalls  beiheliallen 
wird,  und  isl  dies  um  so  nölhiger,  als  nicht 
wenige  Stahlwerke  das  Roheisen  nicht  erst  in 
Cupolöfen  einscliiiielzen ,  sondern  direcl  von  den 
Hochöfen  oder  aus  den  neuerdings  eingeführten 
Rohetsenmiscbem  entnehmen,  auf  diese  Weise 
einen  innigen  Ansrhhifs  nn  die  Hochöfen  ge- 
nommen haben  und  keine  längere  Unterbrechung 
der  Arbeitssett  ohne  ganz  bedeutende  Verloste 
und  Tn zuträglichkeiten  erleiden  dürfen,  als  solche 
durch  die  nothwendigen  Reparalurarbeiten  bedingt 
werden. 

Wenn  die  Sonntagsruhe  an  gewöhnlichen 
Sonn-  und  Festtagen  länger  als  12  Stunden  an- 
dauert, so  müssen  die  Hochöfen,  welche  das 
Roheisen  flüssig  an  die  Stahlwerke,  oder  erst 
in  die  Rolicisenmischcr  und  aus  diesen  an  die 
Stahlwerke,  abgcbui,  daj»  liuhciiitin  in  Masseln 
abstechen  und,  nachdem  es  erkaltet  ist,  fortschaffen. 
Das  Roheisen  tiinfs  dann  wieder  mit  grofscn 
Kosten  umgeschmolzen  werden  und  die  Herstel- 
lung der  Giefsbelten  und  die  Entfernung  des 
Eisens  aus  den  Giefsbetlen  erfordert  die  Einstel- 
lung einer  gröCseren  Anxahl  Extra-Arbeiter  an 
Sonn-  mid  Festtagen. '  Bei  twfilfstOndiger  Arbeits- 
pause liefert  je<ler  Hochofen  nur  einen  Abstich 
zum  UiQScbmeUeo,  und  fCir  die  Beseitigung  des- 
selben sind  keine  besonderen  Arbeiter  am  Sonn- 
tag einzustellen ;  das  wenige  Eisen  kann  während 
der  Wochentage  aus  den  (iiefshelten  entfernt  und 
ohne  grüfserc  Koaleu  wieder  in  den  Hochöfen 
umgesrhntokeu  werden.  Auch  kann  der  Roh- 
eiscnniischcr  ohne  grftfsere  Ko«;lcn  und  Unbe- 
qucmiichkeitcn  wohl  zwölf  Stunden  warm  gehalten 
werden,  nicht  aber  linger. 

Es  ist  auch  nothwendig.  daf^,  wenn  infolge 
von  nur  zu  oft  vorkommenden  Störungen  durch 
«ne  gröbae  als  iSstOnd^  Rohezdt  die  Arbdl 
unterbrochen  war,  die  EriaubniJb  ertheUt  wird, 


am  nachfolgenden  Sonntage  durehsuarbeiten,  om 

das  betreffende  Werk  theilweise  fi5r  die  gehabten 
aufsergewöhnlichen  Kosten  schadlos  zu  hallen 
und  den  Arbeitern  dnen  Theil  des  entgangenen 
Verdienstes  wieder  zuzuführen. 

Die  Martinsstahlwcrke  arbeilen  gleichfalls  in 
regelmäfsigen  Tag-  und  Nachtschichten,  kCnneo 
]  aber  ebensowenig  als  die  Bcsseiuer-  und  Thomas« 
:  stahUveike  einen  längeren  Stillstand  vertragen. 
Dieselben  liegen  nur  Sonntags  von  Morgens  C 
bis  Abends  6  Uhr  still.  Während  dieser  Zeit 
werden  die  erforderlichen  Reparaturen  und  Rei- 
nigungen der  Gaskanäle,  Ventile  u.  s.  w.  vorge- 
nommen ;  die  Generatoren  und  Fcoerungen  bleiben 
im  weiter  ':  !?•  triebe,  um  das  Erkalten  der  Oefen 
ZU  vermeiden.  Trolzdem  kälten  sich  dieselben, 
dMttso  wie  die  CSonverter  der  Beesemer*  nnd 
Tliumaswerkc,  in  der  gewöhnlichen  zwölfstündigcn 
Soontagspause  so  ab,  d«£s  vor  der  Wieder- 
inbetriebnahme naeb  den  gnwShnlieheD  zwSlT- 
stündigen  SonntagspiUseD  eine  mmdestcns  drei- 
stündige starke  Heizung  nolhwendig  wird ,  um 
die  Oefen  wieder  in  die  erforderliche  Gluth  zu 
briogen.  Nach  längerem  Stillstande  ist  ein  min- 
destens zwölfstfindiges  Heifsstoclien  erforderlich 
und  gehl  während  dieser  Zeit  ein  bedeutendes 
Quantum  Brennmaterial  und  eine  ansehnliche 
Summe  von  Arbeitslöhnen  unproductiv  verloren. 

Genau  lä£st  sich  sowohl  bei  Thomas-,  Bes- 
seroer- als  auch  Härtinwerken  die  Ruhepause 
von  6  bis  6  Uhr  nicht  innehalten ,  da  es  vom 
Gange  des  Ofens  abhingt,  wann  die  letzte  Stahl- 
diarge  aus  demselben  abgelassen  werden  kann. 
Hierbei  wird  «ne  längere  Belriebszeit  bis  zu 
8  Stunden  unweigerlich  gestattet  werden  müssen, 
denn  es  ist  unmöglich,  den  Ofen  gefüllt  aufser 
Betrieb  zu  setzen,  wenn  der  Inhalt  desselbeo 
nicht  einfrieren  soll. 

Die  Tiegclschmclzereien  haben  die  gleiche 
':  Belriebszeit  wie  die  Martinöfen,  und  wihroid  der 
I  Sonntagsruhepause  werden  nur  Reinigungs  unrl 
Reparaturarbeiten  gemadil,  sowie  die  Generatoren 
als  auch  die  TiegelwIrmOfen  durch  mi6^ 
Na<lihei/.en  warm  gehalten.  Wenn  ein  24slnn- 
diges  oder  längeres  Stillliegen  der  Tiegelscbmel- 
zerei  slattfindet,  müssen  diejenigen  Mannachanen, 
welche  erforderlich  sind,  um  die  Schmelzöfen 
chargiren  zu  können ,  d.  h.  die  Tiegel  aus  den 
Vorwärmöfen  in  die  SchmelzAfm  tu  bringen, 
einige  Stunden  früher  die  Arbeit  aufnehmen,  damit 
der  Retrieh  am  Montag  fi  iih  6  Uhr  bezw.  Sonntag 
Abend  G  Vhr  wieder  beginnen  kann. 

Der  Betiiel)  der  Puddelwerke  und  der  damit 
verbundenen  Walzwerke  ist  fast  durchgängig  Ii; 
der  Weise  geregell,  dafs  an  einem  Sonntage  nur 
eme  ]2stfindige  Ruhepause,  von  Morgens  6  Uhr 
bis  Abends  6  Uhr,  eintritt,  wohei  die  Schichten 
gewechseil  werden,  so  dafs  die  Arbeiter  wie  ia 
den  Stablweriten  eine  24sliindige  Sonnlagsruke 
geniebcn,  wahrend  am  nidislen  .Sonntage  die 
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Arbeit  von  Sonntag  Morpcns  G  Uhr  bis  Montag 
Morgens  6  Uhr  ruLt.  Wätircnd  dieser  iiube- 
pause  werden  «iBdum  Ton  einer  mSglielut  geringen 
Aiizalil  von  Arbeitern  die  orronlcrlichcn  Reparaturen 
lud  Vorarbeiten  fär  die  Wiederaurnahme  des  Voll- 
belriebes  TOrgenommen  mid  ansgefDhrt,  ganz  in 
der  Weise,  wie  vorlicr  bei  den  Stahlwerken  ge- 
schildert ist.  Die  Reparaturarbeiten  werdeu  fast 
ausnahmslos  bei  Tage  Torgenommen,  weil  dieselben 
bei  der  Tagesschicbt  exacter  ausgeführt  und  besser 
iiberwarht  werden  können,  fttt&erdem  mit  weniger 
Gefahr  verbunden  sind. 

Diese  Arbeitslbeilang  liat  sich  sehr  bewibri, 
weit  niclit  nur  der  Kuhlenverbrauch,  sondern  auch 
die  Beparalurkosteo  an  den  Oefen  u.  s.  w.  ver- 
mindert werden  und'  die  Arbeiter  nicht  jeden 
Siinntag  an  iliren  Oefen  Reparaturen  auszuführen 
haben,  welche  der  Arbeitsaocord  trap'en  muf^  und 
für  welche  die  Arbeiter  keine  besondere  Vergütung 
erhalten.  Die  Arbeitseintheilung  fQr  bobe  Festlege, 
sowie  in  die  Woche  fallende  Festlage,  wrd  ebenso 
gebandbabl  wie  in  den  Stahlwerken. 

Die  Stablwatz-  und  Hammerwerke  mOnen 
sich  mit  ilireni  Bclrlchc  genau  nach  dem  Betriebe 
der  zubehörigen  Stahlwerke  richten  und  bilden 
nur  einen  Theil  von  diesen.  Deslialb  ist  in  den- 
Sellien  die  Sonnlagsarbeit  und  Sonntagsruhe  ganz 
gleich  zu  behandeln.  Eine  Aenderung  dieser  Be- 
triebe wäre  durchaus  unzulässig,  da  die  Walz- 
und  Hammerwerke  die  Erzeugnisse  der  zugehörigen 
Stahlwerke  weiter  verarbeiten  und  eine  Verkürzung 
der  Arbeitszeit  in  diesen  eine  Stockung  des 
Betriebes  in  jenen  und  omgekdirt  heiheifähren 
würde. 

Für  Drall I ziehereien  nebst  Nebenbetrieben  wie 
Stinrabriken,  Verzinkerclen,  Stacheldrahtfabriken, 
Oelereicri,  Seilereien  u.  s.  \v.  gilt  im  wesentlichen 
das  für  l'udde!-  und  Walzwerke  Bemerkte.  Eine 
Nichtgestatlung  von  Ausnahmen,  immentlich  die 
^fObnittg  emer  völligen  24  ständigen  Betriebs- 
ruhe,  würde  fHr  die  dcut>«he  Drahtindustrie  und 
die  in  ihr  beschäftigten  Arbeiter  um  so  verh&ng- 
nifevollere  Wiriiungen  haben,  ab  diese  Industrie 
für  den  bei  weitem  gröfstcn  Theil  ihrer  Fabrieate 
auf  den  Export  angewiesen  ist. 

Aufser  der  durchaus  notbwendigen  Bedienung 
und  Bewachung  der  Feuerungen,  der  Kessel, 
Röhren  und  Pumpen ,  welche  nur  eine  kleinere 
Anzahl  von  Arbeitern  erfordert,  ist  ferner  noth- 
wendig,  dab  nach  dem  Scliiehtensehlufs  an  Sonn- 
und  Festtagen  für  einen  Theil  der  Arbeiter  der 
sofortige  Beginn  der  Sonntagsruhe  nicht  rigorös 
gefordert,  denselben  vielmehr  gestattet  werde,  die 
etwa  bei  dem  Glockenschlag  noch  nicht  voll- 
ständig beendeten  Arbeiten  zu  erledigen,  und  dafs 
ferner  den  Arbeitern,  welche  die  Wiederaufnahme 
des  vollen  BetridlS  am  Werktage  vorzubereiten 
hüben,  erlaubt  werde,  von  der  duri  Ii  das  Gesetz 
vorgeschriebenen  Sonntagsruhe  1  oder  2  Stunden 
w  kOnitü»  Wir  bitten  diüier  direrbieti^t}  für 


lie  oben  gen  nr:'  ti  Betriebe  geneiglcst  die  iolgen* 
len  Ausnahmen  bewilligen  zu  wollen: 
,1.  GestAttang  de«  vollen  Belridies  an  einzelnen 
Sonn-   und  Festlagen    von  Abends   6  Uhr 
bis  Morgens  6  Uhr,  so  dafs  die  iluhezcit 
fQr  den  Betrieb  sich  auf  die  Zeit  von  Morgens 
6  Uhr  hm  Abende  6  l'hr  bescliränkt. 
2.  Bedienung  und  Bewachung  der  Feuerungen, 

Kessel,  Röhren  und  Pumpen. 
8.  Beschäftigung  der  Ofenleute  und  Mannschaflen 
zur  Beendigung  der  notliwendigen  Arbeiten 
nach  SchichlenschluXs  und  zur  Wiederauf* 
nahm«  des  vollen  Betriebs.* 

5.  Hi«B<CHeflMMrel  und  fOnnerel. 

In  der  Regel  ruht  in  den  Giefsereien  für  fast 
alle  Arbeiten  der  Hctrieb  an  Sonn-  und  Festlagen 
volle  24  Stunden.  Die  vurzunehtncndcn  Arbeilcn 
besiliränken  sich  aufser  der  Ueberwachung  der 
Gas-  und  Wasserleitungen,  der  Beleuclifting  u. 
dergl.  nur  auf  die  Heizung  der  Trocken-,  Tcmper- 
und  Siemens'Martinören,  sowie  wenn  auch  nnr 
an  einer  nit  ht  vorauszusehenden  Anzahl  von  Snnn- 
und  Festtagen  —  auf  solche  Arbeiten,  welche 
das  Ififslingen  grofser  Güfsstileke  zu  verhindern 
haben,  endlich  in  den  Emaillirwerkett  aufdieAus- 
und  Nachhe?serungsarbciten  der  am  letzten  Werk- 
tage in  AiigriH'  genommenen  und  noch  nicht  guia 
fertig  gestellten  Qegenslfinde,  die  smist  gleichfalls 
niifslingcn  werden.  Die  zuletzt  genannten  Arbeiten 
sind  nach  §  105  c  4  ohne  weiteres  gestattet. 
Wir  sind  der  Uebeneugung,  dalSi  die  Heizung 
der  Trockenöfen,  deren  fortzuerhaltendc  Wärme 
ja  auch  ein  Mifslingen  der  betreffenden  Artikel 
verhindern  soll,  gleidiMls  unter  §  105  e  4  ftllt, 
halten  indessen  eine  besondere  Erwähnung  des- 
halb nicht  für  überflüssig,  weil  Aber  die  Be- 
stimmung dieser  Oefen  in  den  Kreisen  der  unteren 
AufsichtsbcbOrden  hier  und  da  doch  eine  inrlhfim- 
liche  Auffassung  vorhanden  sein  könnte. 

In  den  Tempergiefsereien,  welche  continuirliclie 
Oefen  betreiben,  kann  die  BeschkAunf  «fieser 
Oefen  bezw.  der  Beirieb  derselben  nicht  so  cin- 
gericlitet  werden,  dats  derselbe  den  Sonntag  über 
ruht,  da  die  Brenndaiior  der  Oefen  Idr  eine  Be* 
Schickung  bis  zu  10  Tagen  betragen  kann,  und 
eine  Unterbrechung  nicht  zulässig  ist.  Die  Be- 
wachung dieser  Oefen  wird  meist  durch  einen 
Arbeiter  besorgt.  Die  in  Tempcrgiefsereien  be> 
nutzten  Sehinehöfen  müssen  in  den  meisten  Fällen 
an  Sonnlagen  reparirt  werden,  um  deren  Betrieb 
'  am  Montag  vrieder  anformen  so  kOnnen. 

In  betreff  der  in  einer  Anza!i1  vnr  GieNereicn 
t  vorhandenen  Siemens-Martinöfen  bitten  wir  uns 
auf  die  im  vorigen  AbeehnUt  4  (Stahlwerke)  ent- 
haltenen AusfUhrongoi  beziehen  lu  dürfen. 

6.  Klcinelsenindastrie» 

In  der  Kleinwcnindusfric  kommen  Sonntags- 
I  arixeilen  nur  da  vor,  wo  es  sicli  um  uiasciiiuellc 

I  Betriebe  bandcU;  in  allen  Handbetrieben  kommt 
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Sonnla^f?.irhc-it  nirht  in  Frapp.  Bei  den  maschinellen 
Betrieben  bandelt  es  sich,  mit  Ausnahme  der 
bereits  enrilhnten  TempexfpttaenMat,  durehweg 
nur  um  diejenigen  Arl)C'ilen,  weklie  si  Iiuii  ilnrch 
g  lö5c  ad  3  uod  5  gestattet  sind,  und  zwar 
um  Reparaturen  und  Reinigungsarbdten  an  Kessdn 
und  Maschinen,  um  die  Auswechselung  von 
Mas( liincnlheilcri,  z.  B.  Einhängen  neuer  Schleif- 
steine, um  die  Reinigung  von  Transmissionen, 
dit  Reinigung  und  das  Aufräumen  von  Werk- 
slfiUcii  nn  solchen  Stellon ,  welche  w&brend  des 
Betriebes  nicht  zugänglich  sind. 

Nach  aaaerer  Auffiusung  wird  d«ii  Interessen 
der  mit  Maschinenbetrieb  arbeitenden  Klciiioisrn- 
iudutttrie  ausreichend  entsprochen,  weuu  au  Souu- 
tnui  FettUgen  <kr  .Betrieb  ibrer  cnntinukUch 
arbeitenden  Oefen*  bewilligt  wird. 

7*  MaseUneii'r  LeeomtfllT'»  Ifaggoop  md  8clilfb> 
Imd,  BrUekeabawutttalten. 

In  diesen  Fabriken  findet  gnifslenllifils  nur 
Tagesbetrieb  statt,  es  sind  jedoch,  wenn  auch 
veremielt,  Fabriken  vorbanden,  in  welcben  Tag^ 
und  Nachtbetrieb,  entweilor  dauernd,  oder  in  be- 
sonders stark  bescbäfUglen  Zeiten  stattfindet. 
Bei  Tag-  und  Nachtbetrieb  verlassen  die  Arbeiter 
der  Nachtschicht  Sonntag  früh  um  6  Uhr  die 
Arbeit  und  be^nnen  tHcsclhc  wieder  am  Montag 
früh  6  bezw.  7  Uhr.  Die  Nachtschicht  beginnt 
am  Montag  Abend  um  6  Uhr  die  Arbeit.  Diese 
Arbeiter  haben  also  durchschnittlich  36,  jedoch 
nicht  unter  24  Stunden  Hube. 

An  Smmtagett  werden  aufaer  solchen  Aus- 
nalirae-Arbeiten ,  welrlie  zur  m'iglichst  stlinclleu 
Wiederherstellung  solcher  Gegenstände,  die  zur 
Inganghaltung  anderer  Betriebe  erforderKeh  smd, 
nur  Reparaturen  vorgencninnon ,  welche  in  den 
Wochentagen  nicht  möglich  bind,  ohne  ilic 
Arbeiter  feiern  zu  lassen.  Der  Laifang  dieser 
Rep.iraturen  ist  meist  gerin;:,  kann  aber  aus- 
nahmsweise eine  griifseru  Anzalil  Ariieitcr  erfurdern. 
Diese  Arbeiten  fallen  indessen  unter  g  lUaC  und 
sind  ohne  weiteres  a-laubt. 

Nothwendi^  ist  sodann  —  wenn  aucli  nur 
für  einen  Theil  der  vorstehend  genanutca  Fabriken 
und  auch  niefat  fSr  alle  Sonn-  und  Festtage  des 
Jahres  —  die  btrcils  an  den  vorhergegangenen 
Werktagen  begonnene  Arbeit  des  Lackirens  fertig 
gestellter  Maschinen,  Locumotivcn,  Waggons 
u.  s.  w.,  sowie  das  Beizen  besw.  Anstreichen  von 
Eisenllicllen  ,  wie  soldies  vor^tifrsweise  in  den 
Brücken hauanslaiten  und  Werkstatten  für  Eiseo- 
conslructionen  geschiebt,  msoweit  erforderlich 
Sonntags  forIziiM'tzeii  ,  da  eine  längere  rnter- 
brechung  für  das  fertige  tiulh-  oder  Ganzfabricat 
die  Gefahr  des  MiCilingcns  befürchten  lassen 
Wfirde. 

Auch  diese  Arbeiten  fallen  nach  unserer  Auf- 
faiMUig  unter  g  5  c.  Aus  den  bereits  angc- 
Whrten  Gründen  mOchte  sich  jedoch  emprehlen. 


die-^ellien  al<  vnin  llolien  Diimlc^raSlK'  licwilligte 
Ausnahmen  von  den  aligemeinen  Vorscliriilcii  der 
neuen  Gewerbeordnung  ausdrfleklieb  su  nennen, 
sei  es  im  Vcrordnungswrpre ,  sei  es  in  einer  den 
unteren  Aufsicbtsbehurden  bekannt  zu  gebenden 
Instruction. 

Seitens  der  ScbiCfswerflen  med  hervorragender 

Wcrtli  darauf  pelcpt ,  dafs  —  wenn  auch  nur 
ausnahmsweise  —  an  Sonn-  und  Festtagen  der 
Stapellauf  und  das  Bugsiren  von  SehiCTen  gestattet 
werde,  sobald  dazu  besonders  günstige  Wasser- 
stande- und  Witlerungsverb&ltnisse  ausgenützt 
werden  können.  Wir  beförworlen  diesen  Antrag 
angelegentlich ,  weil  unsere  junge  aufstrebende 
SchifTsbauinduslrie  unmittelh.ir  an  den  deutschen 
Küsten  für  den  Stapellauf  der  gröfseren  Schiffe 
nur  sehr  wenig  gengnele  Plätze  findet,  die  meisten 
Werften  für  SeeschifTe  daher  an  den  Unterl.ltifen 
unserer  Sli'öme  anzulegen  waren,  wo  dem 
Slapellaaf  einerseits  die  Wassertiere ,  anderersots 
di«'  geringe  Breite  des  Stromes  auch  dort  noch 
erhebliche  Schwierigkeiten  bereiten.  Dasselbe  gilt 
nicht  selten  längere  Zeit  fKir  den  Transport  eines 
fertiggestellten  gröberen  SeeschifTs  bis  zum  Meere. 
Ungünstige  Wasser-  und  Wittcruri;:-;verh;lltnisöe 
zwingen  nicht  selten,  den  vorbereiteten  Stapellauf 
von  einem  Tage  zum  andern  zu  verschieben. 
Treffen  nisn  zuRIü-:  an  einein  Sonntafre  4rnn?tige 
Umstände,  die  freilich  rasch  wechseln,  zusammeo, 
so  kann  die  erbetene  Ausnahme  die  Gcfthrdung 
nicht  blofs  des  ScIiifT^s,  sondern  sogar  der  provi- 
sorischen Bemannung  verhüten  helfen. 

Fassen  wir  die  von  uns  ehrerbietigst  zu 
stdlenden  Antrige  Obersichllich  susammcn,  so 
lauten  dieselben: 

,ln  betreff  der  zulässigen  Arbeit  an  Sonn- 
und  Festlagen  beantragt  der  Verein  deutscher 
eisen-  und  Stahl-Industrteller  —  auber  den 
in  §  105  c  der  Gevs'erbcordnting  vom  1.  Juli 
IbUl  gesetzlich  gestalteten  Arbeiten  —  auf 
Grund  des  g  105d  die  nachstehenden  vom 
Hoiien  Bundesratb  »i  gendmiigenden  Aus- 
uahmeu : 

Pftr  «lle  Betriebe  der  Hflttenwerkc  und 

des  Maschinenbaues. 

1.  Für  alle  Bclriehe  mit  regelmüfsiger  Tag- 
und  Nachtschicht  —  insoweit  nicht  volle 
Sniintagsarbeil  bewilligt  ist  —  die  Ermäch- 
tigung, an  sämmtiichen  Feiertagen,  welciie 
in  die  Woche  fallen  und  Einzclfeierlage  sind, 
den  Botrieb  nur  von  Morgens  6  Uhr  bis 
Abends  (I  Uhr  einstellen  zu  dürfen. 

2.  Die  Arlteileu  für  Beleuchtung,  Wasscr-Zu- 
und  Abdahruiig  und  den  Betrieb  der  daau 
gehörigen  Anstalten. 

3.  Betrieb  der  zur  Instandhaltung  der  W/  rks- 
anlageu  dienenden  mccbauischcn  und  andern 

WerMtatten. 
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4.  Für  diejenifreii  Werki.'.  Wflcltc  Central  Dampf-  ' 
kesselanlageu  besitzen,  den  Betrieb  bcbufs  | 
Aufreehlhdtjung  des  Ihiinpfdrucks.  { 

5.  Der  EisenbaJin-  und  Schiffsverkehr  der, Werke  ; 
ist  freizugeben,  bezw.  abhängig  von  den  i 
firllicben  und  VcTkehmerhiltnUsen  zu  be-  | 
«Ummeii. 

FOrdermigKtmd  Aafbereitang  von  Eisen» 

erien  nad  Znscbtagnaterial.  i 

1,  Redicnung  der  WasserhallungsnuisohineD. 

2.  BediciiiHiK  ttor  Tiöst',  Kalk-  uod  OolomilOfea 
für  Hüllen  werke. 

Kokerei  für  Hflttenwerke. 

Geslallung  des  vollen  Betriebs. 

Hochofen  werke. 

GeFtaf!tmg  des  rollen  BelricM. 

Stahlwerke.  Puddel-,  Schweifs.,  Walz-  und 
Hamflurweiko.  Onüiidoberei. 

1.  GestnlliinfT  dps  vollen  Rctriefio.s  an  einzelnen 
Sonn-  und  Fesilagen  von  .\bend3  6  Uhr  bis 
Morgens  6  Ubr,  so  dafs  die  Ruhexeit  tür 
cten  l'.elrieb  sich  auf  die  Zeil  von  Morgens 
6  Uhr  bis  Abrads  6  Uhr  beschränkt. 

2.  Bedienung  und  Bewachung  der  Feuerungen, 
Kessel,  Höhren  und  Pumpen.  ', 

3.  Beschäftigung  der  Ofenleutc  und  Mannschnflcn  ' 
zur  Beendigung  der  nothwcndigeu  Arbeiten  | 
nach  SchichtcnschlLifs  und  zur  Wiedcrauf-  j 
Dahme  des  vollen  Betriebs.  | 

Giefserel  «nd  Formerei.  ' 
Heizung  der  Trocltcn-  und  Temperöfen  (Siemens-  . 
Martinöfen  siebe  Sbdilwerke). 

Klelneisentndustiie.  I 
Bclrieb  der  continuirlich  arbeilenden  ücfen. 

I 

Maschinen-,  Locontotiv-,  Waggon*  und  | 
Schiffsbau.  Brflckenbananatalten. 

1.  Betrieb  der  Lodtirwerkslatt. 

2.  ,  Beizerei.  ' 

Für  Schiffswerften  aurserdem 
Slapellauf  und  Bugsinra  von  Scbiflcn  zur  Aus- 
nutzung voll   Iii -onders  gfuisligen  Wasser- 
slaudä-  und  WitleruDgs-Verhältnissen. 
Ais  Arbeilgeber  haben  wir  selbst  das  gröfste 
Interesse  «iaran,  die  Sonnlagsarbeil  nach  Möglich- 
keit einzuschränken,  niclit  nur  weil  htihere  Löhne 
als  an  den  Werktagen  zu  zahlen  sind,  sondern 
weil  Sonntagsarbeit  nach  einein  in  der  ganzen 
lüdiistrie  landläufiguii  Aus-tlrtick   —   Sonntags-  I 
arbeil  bleibt.     Durch  eine  Ablehnung  der  von  i 
uns  erbetenen  Aumahmen  wflrden  indessen  ohne  | 
Zweifel   in  erster  Linie  die   Aiheitor  betroffen 
werden,  da,  ganx  abgeselien  von  dent  Ausfall  des  i 
Lohoes  aus  der  Sonnlagsarbeit,  der  vielleicht  zu 
erfragen    wäre,    der   Worhcnljetrieb   durch   den  ' 
Ausfall  der  nolh wendigen  Souulagsarbeiten  der-  i 
artig  beeinflttfst  wOrde,  dafs  ganze  Schichten  von  ' 


ileri  Arbeitern  nicht  vcrfahiLn  weiden  könnlen. 
wodurch  ein  erheblicher  Lobuausfall  mit 

Nothwendigkeit  entstehen  wOrde. 

Dieser LohnattsfoU  würde  mit  Sicherheil  S'/a  %, 
also  beispielsweise  in  Bheinlund-Wetsfalen  durch- 
schnittlich 120  c/Ä  für  jeden  Arbeiter  betragen ; 
denn  die  Eisenindustrie  und  der  Maschinenbau 
siml  ali-^olnl  nicht  in  der  Lage,  bei  verminderter 
I'iuduction  und  gekürzter  Arbeitszeit  den  dem 
Arbeiter  erwachsenden  Lohnausfall  durch  eine 
Erhöhung  der  Löhne  um  %   zu  ersetzen, 

zuiua)  nicht  in  Zeilen  des  Niedergangs,  in  denen 
sie  sich  jetzt  befinden.  Die  Lohnhöhe  ist  eine 
Frage  der  Conjunclur;  der  Lohn  lrän;?l  von  der 
Arbeitsleistung  ab,  die  Arbeitsleistung  von  der 
Arbeitszeit  Wollte  man  die  Freiheit  des  Arbiters, 
zu  arbeiten ,  wenn  Gelegenheit  dazu  ist ,  ein- 
schränken, so  würde  sich  die  Arbeitcrscbutzgcsetz- 
gebung  in  das  Gegentheil  dessen  verkehren,  was 
sie  ^ein  will  und  sein  mufs. 

Aufserdem  wünle  mit  Sieherluil  in  erster 
Linie  der  Export,  auf  den  Jie  deutachc  Eib^-u- 
und  Sla!iHndu.<trie  heute  mehr  als  je  angewiesen 
ist  und  der  bei  ein/einen  Specialzwcigen  Lii  zu 
70  %  der  Gesammtcrzcugung  beträgt,  in  crheb- 
lichster,  ja  zum  Theil  ruinöser  Weise  beeintrSchtigt 
und  für  den  Arl-eltor  die  Ailieits^'etegcnheit  be- 
deutend vermindert  werden.  Die  deutsche  Industrie 
hat  ohnehin  in  den  Ausgaben  ßir  die  Kranken-, 
Unfall-  und  Altersversicherung  ihrer  Arbeiter 
Lasten  zu  tragen,  von  denen  die  ausländische, 
anderweit  sdion  mehr  als  genug  begünstigte 
ConcurreDZ  befreit  ist :  sie  würde  sehr  zu  beklagen 
haben,  wenn  durch  die  neu«  Gewerbeordnung 
weitere  Erschwerungen  dauernd  Fufs  fassen  sollten. 

Der  Hohe  ßundesrath  wolle  dalicr  hochge- 
nei^'te^t  diesen  Verhältnissen  Rechnung  trjijrcn 
und  unsern  Anträgen,  io  denen  wir  uns  auf  die 
nothwend^len  Anforderungen  besehrftnkt  haben, 
Bcr(ick?ieh(i?iing  zu  theil  werden  lassen. 

Dem  Vernehmen  nach  sollen  vor  der  Fest- 
stellung der  vom  Hohen  Bundesrath  zu  erlassen- 
den Ausführungs-Veriirilntiiif;eii  filier  die  zul.'i.-si^'e 

Arbeit  an  Sonn-  und  Festlagen  Sachverständige 
aus  den  verschiedenen  Industriezweigen  mit  be- 

rathcnder  Stinnne  zugezogen  werden.  Als  solche 
Sachverständige  gestatten  wir  uns  aus  der  Eisen- 
industrie und  den)  .Maschinenbau  ehrerbietigst  in 
Vorsehlag  zu  bringen  die  HH. :  Geh.  CSoniltterziett* 
rath  Richter.  Oerlin;  Frviherrn  von  Stumm- 
Halbcrg;  Geh.  Commerzienrath  Gcrli.  L.  Meyer- 
Hannover;  Direelor  Stahl,  Vulcan  in  Bredow- 
Stellin;  General -Director  Brau  ns -Dorlmund; 
Director  Heith,  Sächsische  Maschinenfabrik, 
GhemnHa;  Assessor  Klfipfel,  Firma  Fr.  Krupp- 
Essen,  Director  Grund,  Wa,:gonbauanstall  in 
Breslau;  Generaldirector  Kamp,  VVestiiÜiscbc 
Union  in  Hamm.* 
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Mitthoilangen  aus  dem  Eiseuhttttenlaboratorium. 


iMHNMiMig  VM  ClinNMiwa  In  ChiMMlm  «MA.F«mMlt 

Dm  ,  VotfjÜtren  beruht  auf  der  unter  Blau» 
färbuntj  erfolgenden  Reactiun  der  Chromsäuro  mit 
AVasserstoä'supuroxj'd.  Als  Reagonticn  dient  lin 
Wanentoffiniperoxydt  welch««  durch  VerdOnnon 
d»-s  k!\tiflir!ipn  Superoxydcs  (10  Vol.)  mit  dem 
10  fachen  Volumen  desttUirten  WaaMra  erhalten 
wird»  und  «ine  Kaliumbi«hr«>m»tlSsung,  welche 
37  g  in  1  1  i-iitliült.  Man  benutzt  zur  An;il\  se 
eine  auf  weiCses  Papier  gestellte  Kryatallieirscbale. 
8  ecm  der  BichronwÜOsung  (enfhsltend  0,111  g 
8al/)  werden  mit  destillirtem  Wasser  auf  1  I  auf- 
gcfOUt,  50  ccm  dieser  Ldsung  (0,00&55  g  Bichromat 
oder  0,003774  g  C'hronisllurc)  mit  lOproc.  Ammoniak 
neuindifliit  und  sodann  mit  1,5  ecm  lOproe.  Salz- 
säure vorsetzt.  Hit  rauf  lüTsf  man  aus  einer  Bürottr 
das  Waaseraioffüupcroxyd  tropfenweise  in  die 
BidiromsUllming  Hieben,  bis  keine  BeuArbung 
mehr  <  ntsttli(. 

Zur  Bestimmung  von  Chromoxyd  bereitet 
man  eine  rerdQnnte  LSaung  der  CliromT«rbind\ing, 
erhitzt  500  ccm  auf  100",  giebt  WaBS'  istoir^iipi  r- 
oxyd  hinzu,  bis  die  entstandene  graiic«  Farbe  voll- 
ständig  verschwunden  ist,  und  Hctzt  dann  hin- 
reichend Ammoniak  hinzu,  behuft  Umwandlung 
des  Chromoxyds  in  Chromsäure.  Hierauf  wird 
noch  10  Minuten  weiter  erhitzt.  Die  anfangs 
grOne  LSaung  wird  braun,  dann  hellgelb  und  gana 

klar  uti<l  (>nf!i3lt  mm  iKih  ('hmni  als  Animuniuin- 
chromat.  Man  läCst  erkalten,  fällt  zu  '/i  1  auf  und 
Terwondet  GO  «om  au  der  Analyse.  —  Die  üeber> 


j  Oxydation  ist  beendet,  wenn  beim  Ansftuem  der 
I  erkaU>ff*n  FlQsBi^jkeit  keine  blaue  Färbnnjy  mehr 
auftrxii;  audernfalla  mulkman  noch  uiit  Auiuiuimk 
und  wenig  Waaaeialonupevoizyd  kodien. 

Bei  einem  Gcmiseli  von  f'hromsilureund Chrom- 
oxyd verwandelt  man  das  Oxyd  wie  angegeben  in 
Clffomalttre  und  beatinunt  die  Geeammtmeoge  aa 
dieser  Siluro.  Ferner  bestimmt  man  dio  Chrom- 
säure  und  berechnt  aus  der  Differenz  den  Gebalt 
an  Oltromoxyd.  (H<mit  adant  UM,  L  Oft*  9»  728. 
Durch  „Chemiker-Ztg.'O* 

BiitlaiBUBf  vaa  Baryum  In  Oegmaart  via  (SildiB  mi 

Magnesium. 

Baryumchlorid  braucht  nach  F.  W.  dar  zur 
LSsnng  in  eoneentrirter  SaIxAure  MOOO  Th.  der 
letzteren;  enüiSlt  indefs  die  SSure  {^enflf^enil  Aether, 
so  sind  etwa  120000  Th.  zur  LOsnng  von  1  Tli. 
Baryumehlorid  erferderlieh.    Um  diea  f&r  dio 

Trennung  des  Baryuni-?  von  Caleium  iuhI  Magne- 
sium nutzbar  zu  machen,  löst  man  die  Chloride 
der  ErdaTkaUen  in  mdgliehst  wenig  aiedendenl 
Wasser,  fUllt  mit  25  um  Salz.-säuro,  lölst  erkalten 
und  giebt  diuiii  unter  Küliren  5  ccm  absolul'ii 
Aether  hinzu.  Die  Süure  wird  iropfenwcii»«  aeu- 
gelassen,  wobei  man  den  xuerai  gebildeiea  Kieder» 
schlag  so  lanpre  wie  mSplich  sich  wieder  ISsen  iRfni. 
Auf  diese  Weise  wird  ein  grobkrystalUnischcr 
Kederaehlag  erhalten.  Nun  wird  dnreh  einen 
Gooch-Tiegel  filtrirt,  mit  Salzsäure,  wolcho  etwa 
10  H  Aother  enthilt.  gewaschen  und  bei  IdO  bis 
aoo*  C.  gefarookiMA.  {(Sum,  News.) 


Zaschriften  an  die  Bedaetton. 

(Unter  Vecantwortnng.  der  Busander.} 


Abnahme  von  Flulteisen. 


Hamburg,  den  ILOotober  188St, 

An  dio 

Bedactton  der  Zeitschrift  „Stahl  und  Eisen" 
Düsseldorf,  Schadowplatz  11. 

In  Nr.  10  der  Zoitsclirift  „Stahl  und  Eisen" 
findet  sieh  auf  8(^te  668  oben  in  einem  Artikel 
aber  BrOeken*  und  Daehc«is()nietionen  die  Be- 
merkung : 

„Die  chargunweiso  Abnuiiuie  des  Flulstüscns, 
„welehe  a.  W.  an  er  st  von  Profeaaor  Tetmajer 
„oinpeffihrt  ist,  u.  s.  w. 
Ich  bin  der  Ansicht,  dals  dieser  Satz  nicht 
richtig  ist.  Hr.  Profeaaor  Tetnu^  war  bis  zum 
Jahre  1888  Gegner  der  Yerwenilun«  des  Flurseisens 
zu  Brackenbauten.   Er&t  dann  hat  er  seine  An- 


schauungen geiliiileif.  Vor  dieser  Zeit  aber  ist 
schon  in  Hamburg  seitens  der  Baude}>utation, 
Section  fQr  Strom*  und  Hafenbau,  und  zwar  in 
den  Jahren  1886/88  Ober  den  Magdeburger  Hafen 
eino  flufseiserne  BrOcko  geliatit  worden,  deren  Con- 
structiou  und  Bauleitung  mir  Obertragen  war. 
Daa  gesammte  Flubeisenmaterial  su  dieser  Brfleke 

wurde  <•  Ii  a  r  ^'  e  n  w  e  i  P  e  alii;eiiummen.  Lieferndr^ 
Werk  war  der  Phönix,  und  Betriebs-Chef  der  Stahl- 
hütte Br.  Sp ri ngor um ,  jetzt  Direetor  des  Stahl* 
Werks  H  ö  s  u  h  in  Dortmund. 

Ich  bitte  diese  BeaichUgung  in  niohater  Num* 
mer  aufzunelimen. 

Hodiaehtiuigafvon 

-  WtfriOt, 
4w 
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Zur  Koksofen -Frage. 


An  die 

Rodaction  von  „Stahl  und  Eisen". 
Dio  Firma  Dr  ('  n(to  &  Cd.  in  Dalilhauson, 
welche  dio  Otto-HoÜuiiU»ii-Ut>len  vertreibt,  riditeto 
eine  Zusebrift  an  die  vorohrliehe  Redaeiion,  in 
wf  irhor  sio  <lon  Zwcifi-lii  AiiSilniok  vorleiht,  welche 
siv  den  Ergebnissen  der  Cuncurrenz-Kok«üfen  des 
8yftt«mi  Solvay  entgegen  bringen  su  mflnen 
glaubt. 

Diu  Zahlen  Ober  die  Seniet* Solvay  •Koksöfen 
dor  Hütte  PhOnix,  Welche  leh  TerOffentiiehte,** 
80  viel  hätte  dio  Firma  Dr.  C.  Otto  k  Co.  doch 
meiner  Vorsicht  zutrauen  mOs&cn,  konnten  doch 
nur  offioiellor  MiÜhoilung  der  wirklieb  im  Be- 
triebe dieser  Oefen  enielton  Srgebniaae  eni- 
noramcn  siin. 

Diese  Mittheilungen  verdanke  ich  der  Gttte 
des  Herrn  HUttendireefcors  öpannagel  in  Laer  bei 
Bubrort 

Dioselbo  zuverliUsigo  Quelle  «teilt  mir  folgende 
fOuf  Bemerkungen  zu  den  eintelnen  Thcilen  der 
Zueehrift  der  Firma  Dr.  C.  Ottf>  &  Co.  in  Hr.  19 
Von  „Stahl  uml  Eisi-n"  t^Qtight  zur  VrrfOptrnj?: 
I.  Wie  die  Firma  Ür.  C  Otto  &  Co.  darüber 
Zweifel  ftulbem  kenn,  dab  hinter  den  24 
Solvay-Oefen  2  Brinsdio  Köhronkissol  vuii  je 
161,7  qm  Ueizflächc  siohen,  ist  rätkselhaft; 
#aren  doeh  vereehiedene  Herren  der  Firm» 
«if  hiea^ev  Hott«,  um  »ich  dio  Anlage  anzu- 
sehen; wenn  bei  diesen  (ielegcnheiten  Zweifel 
gvüufsert  worden  wären,  wäre  es  leicht  gewesen, 
diese  duroh  Vortage  der  Keeneleoneeeaienan 
zu  beseitigen. 

Auch  die  von  Hrn.  Lürmann  angegebene 
Yerdampfting  dieser  Keoael  «e*  19  kg  per  mm 
nn«l  StiiiKlf  ist  «li'ii  Tliats,u  hcn  cntspri  olu  rul. 

Viele  Tage  lang  hintereinander  vorgenom- 
mene Veesungon  de*  den  Keeedn  zugefOhrten 
Spoisewasscrs,  welche  in  grfifseron  Zeiträumen 
stete  längere  Zeit  wiederholt  wurrleti,  ergaben 
je  nach  Beschaffeuli eit  der  Kohlen  Ver- 
dampfungen Ton  16^5  bis  89,6  kg.  Im  Hittel 
19,»2  kg.»»* 

Vielleielit  aber  werden  Dr.  C.  Otto  &  Co. 
obige  Angaben  glaubhafter  eraoheinen,  wenn 
wir  ihiion  ii1>er  ihre  eigenen *0tto*0efen  Fol« 
gendes  mittheilen: 


*  „8taU  und  Säen'*  1888,  Kr.  19,  8. 87a- 
.       ,      .      1808^'  .  1«.  ,  888. 
***  Per  TiedaalioD  lag  ein»  Ikisammenstellung 

\<m  an  <i3  Tagen  vorgenomm»-n»>n  einzelnen  Ver- 
dMiiipfunggvorsuchen  vor  und  kann  dieselbe  danach 
nur  die  mditigkeit  der  obigen  Angaben  best&tigen. 

JM. 


Dr.  C.  Otto  Si  Co.  betonen  in  der  Zuschrift 
an  die  Rodaction  von  „Stahl  und  Eisen",  S.  87ä, 
dafs  sie  auf  einen  gewShnliehen  Otto-Ofen  bei 
einer  Verkokung  von  Fettkohlen  10  qm 
Keesrlht'izflüche  ri'«'lmi-n. 

Leider  machen  ^e  hierbei  keine  Angaben 
Aber  Keeaelsystem  und  Verdampfung  pro  qm 
Heizfliu  ho  und  Stunde. 

Hinter  Tinsoron  'M  f"  w..linlichcn  Otto- 
Oefen,  welche  von  tli^r  1  iruw,  Dr.  C.  Otto  &  Co, 
1888/88  wbattt  worden  und  ohne  Gewinnung 
dor  Nebcnjirotlucto  mit  Mise  Ii  kohle  arbeiten, 
haben  wir  zwei  Dtlrrsche  Uohrenkessel  von 
je  200  qm  Ueixflidie  liegen«  Daa  macht  pro 
Ofen  an  sich  schon  12,I>  (|m  Heixflidia. 

An  diesen  KosslIii  ültcr  vorgenommene 
und  stets  längere  Zeil  durchgeführte  Messungen 
dee  Speisewassers  ei^ben  bei  einer  Verkokung 
von  gemischten  KohUn  (77  ?<  Fett-  uml  23% 
Magerkohlen)  eine  Verdampf ung  von  durch- 
sehnitttich  jl4  kg  pro  qm  und  Stunde;  diese 
VerdampfunK  sticf;  Wi  liiur  Vcrkukiing  von 
Fettkohlei^  auf  29  und  80  kg  pro  <im.  Die 
Kesselanlage  ist  demnaeh  viel  au  klein.* 

Im  Absais  6  4pc  Zuschrift  der  Firma 
Dr.  C.  0*<'  Co.  wird  das  Bonzol  als  (  in 
wichtiger  Factor  fOr  dio  Ueizkraft  des  UaKes 
beaeichnet  und  eine  Aufkttning  gefordert, 
woher  dio  Gase  für  unsere  Verdampflings- 
versuohe  geuommori  soicii. 

Im  Januar  IBS^  kum  uuf  Hütte  FhOnix  die 
Anlage  fllr  die  Beosolgewinnung  in  Betrieb; 
aus  boiliopondor  Aiifstollung  ergiobt  sich,  dab 
nach  Inbetriebsetzung  dieser  Anlage,  d.  h, 
alao  naeh  Enisiehong  des  Benzols  aua  den 
Qasen,  keine  Verminderung  der  Heizkraft 
eingetreten  ist.  Das  im  Gase  enthaltene  Benzol 
«piclt  demzufolge  nach  unseren  praktiscdien 
Vorsiii  lien,  abweichend  von  der  AUSiebt  der 
Firma  Dr.  C.  Otto  &  Co.,  keine  wesentliche 
Rollo  bei  dem  lleizeffect.  Ferner  dürfte  darauf 
aufinerkaam  tu  maehen  sein,  dab.  jenes  Gaa^ 
welches    bei   den  Otto-Hoffniann-Orfon  y.nni 

-  Heizen  der  Verbrennuogsluft  erforderlich  ist, 
bei  den  Semefe^vay-Oefen  YoUstftndig  den 
Eossdn  an  gute  kmmnt.  -> 

n.  Zu  Absatz  2  „Wir  fOgen  femer  am 

geeignetsten  sind". 
Was  die  Constmction  der  Koks&fen  anbelangt« 
ao  darAen  die  Bemet-Solvay-Oefen  an  KnfiMh« 


♦  Daraua  geht  hervor,  dafs  die  Firma  Dr.  C. 
Otto  &  Co.,  welche  die  Ergebnisse  der  Semet- 
Solvay- Koksöfen  bi>zweifelt,  die  Ergebnisse  Ihrer 
eigenen  Oefen  nicht  kennt. 
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hmtkftum  suütMrtveffian  aeiik;  warttm  die  Otto- 

IIufTuiiinn - Ocfen  dio  ßt^oignetsten  sind,  wird 
nicht  klargostollt;  os  Mwibt  1>oi  der  Behauptung. 

III.  Zu  Absatz  3.  Die  beiden  von  Dr.  C.  Otto  &  Co. 
auf  der  Hatte  PhOniz  in  den  lotztun  10  Jahren 
erbmiti  n  Ofpnfrnj|>pcu  war«'n  für  Mischkolilon 
bestimmt;  warum  hat  man  bei  denselben 
d«mi  keine  anderen  Abmeuungen  gewfthlt? 
Dio  Offen  haben  dieselben  Abn<":sniiK(  n, 
wie  die  für  gasreidie  Kohlen  in  Ilhoinland- 
Wealfolen  in  dersetben  Zeit  erbwitfln  Oofen. 

IV.  Zu  AbMte  4.    Die  Luflerhitsung  der  Otto- 

IfofTmann-Oefen  maj;  vnr^d^lirh  srin,  jeden- 
falls verth«uurt  aio  dio  Anlagen,  erschwert 
die  Bedienung  und  beduf  der  Gaae,  welebe 
bei  den  Semet^olray-Oefen  den KeMelnni gute 
kommen. 

Ifach  unseren  Erfahruni^en  werden  die 
Kacheln  der  Somet-Solvay-KokMöfen  durch  die 
na«wcn  Kohlen  nicht  mehr  li  idi  ii,  wie  dio 
Soitenwändo  der  Ütto-Üefen.  Ks  würde  nicJit 
aehwer  fallen  naelnaweiaen,  dab  bd  Otto* 
Oefen  schon  nach  sehr  kurzer  Betriebszeil 
—  1  Jahr  und  weniger  —  die  Seitenwandungen 
tbeilweise  erneuert  werden  müJUen. 

V.  Absatz  5.  Ks  darfto  doch  wohl  «weifellos  fest- 
Ktehen,  dafs  ein  b  cl  n  «5  f  eter  Ofen,  welelier 
aufaerdem  noch,  wie  mit  lieehl  angegeben, 
hin  und  wieder  duroh  Unaehleamkeit  an  warm 
geht  und  sogar  zum  Si  Imu  Iz.  n  gebracht  wird, 
g^en  den  freieieheudon,  unbelasteten  Ofen 
in  Miner  Haltbarkeit  aurflckstehen  wird. 
Zu  diesen  Bemerkungen  einea  Unbefaiqienon 

Cfe^tnttf  ti-h  mir,  im  Ansrhliir>  ati  obige  Bemerkung 
III,  no4^h  Folgendes  hinzu/.ufttgeu. 

Wenn  die  Firma  Dr.  C.  Otto  &  Co.  den  Vpr- 
■ueb»  derartige  gaaarme  Kohlen  in  den  Otto-H<>tV- 
mann-Oefen  zu  verkoken,  mit  AnwmdTint;  der 
AbuivMiUUgeU  der  Somet-Kolvay -Koksofen  diesen 
•rat  nachzumachen  gedenkt,  ao  gebe  ieh  anheim. 
nicht  ni  Tei^esaen,  dafa  dieae  Ansaieht  erit 


jetzt  eröffnet,  deren  Erfolg  aber  nicht  \>v 
wiesen  ist,  während  die  an  den  ver8ehiedon»t<'n 
Orten  im  Betriebe  befindliolien  Seiuot-Solvay-Koks- 
5fen  den  Beweia  aehon  geliefert  habeiit 
dafä  sie  auch  aua  aolchen  Kohlen  guten  Koka 
liefern. 

Die  Firm«  Dr.  C.  Otto  &  Co.  bezweifelt  am  Rohlub 
ihrer  Zuschrift,  dafs  ich  eine  Garantie  für  die 
Wass.  rv..r<lam|ifung  der  Semt't-SoIvay-Ki'k'-öfi  n 
1  Qbernilhmu;  ich  gestatte  mir  darauf  ergeben!<t 
I  hinanweiaen,  dab  dies  eo  lange  unnftthig  «ein 
I  dftrfte,  als  die  Concurrciizfinna  I"»r.  C.  Otto  Co. 
I  das  auch  nicht  zu  thuti  für  nüthig  erachtet. 

Wua  die  Vortlieile  anbetrifft,  welche  die  Werke 
haben,  wenn  sie  anstatt  Otto»  Hoffmann -Oefen 
I  Seraet-Solvay-KriksPf.  n  mit  Gewinnung  der  Neben- 
erzeugiuisse  anlegen,  t»o  gesl-attu  ich  mir  hierzu 
Folgendes  eigebMiat  zu  bemerken. 

Es  kann  .Toder  leicht  berechnen,  whI<']i<  lieber* 
schfisse  die  Firma  Dr.      Otto  &  Co.  er/i-  It,  wenn 
^e  gegen   Ueberlassung  aller  NebcncrzeugniiMH; 
nach  16—18  Jahren  dem  Werk  die  ebenao  alten 
I  Oofon  und  Einrichtung'!  11   zur  Gewinnung  der 
[  üobenerxeugoiaae   Oberläbt.     Bei   den  jetzigen 
I  raaehen  Fortaohtitten  in  allen  industriellen  Ein* 
j  richtimgen  mQfitten  dieselben  dann  längst  amor- 
:  tihirt  Nein. 

Die  See.  Solvay  &  Co.  dagegen  nbeniiinuil 
zwar  nach  die  Laat  dor  Weiterverarbeitung  und 
den  V.  rkaiif  il<  r  Nein  iu  r/i-ii^'ii)>.s.\  nberlAfot  aber 
den  Werken  vom  ersten  Tage  au  den  gröfsten 
Theil  und  nach  einer  Reihe  von  Jahren  den  ganzen 
Gewinn  aus  den  Kebenerseugniasen. 

Der  Unterzeichnete  bedauert  jedi  nfalls,  daf» 
^  die  Firma  Dr.  C.  Otto  ii  Co.  diesen  unnöthigeu 
I  Distanzritt  in  der  Polemik  veranialbt  hat,  und 
überliirstdicBeurtheilungdcsbi  iil<  i  soitigenReeords 
der  Hcitf'r  ib^m  frr'tirifltichen  LeSer. 

Osnabrück,  den  10,  Octobor  1892. 

FrUz  W.  LOrmamm, 
HQtlMi>la|MiMr. 


An 

die  Redaction  von  .Stflhi  und  Eisen". 

In  Nr.  20  der  Zoitsahrift  vom  15.  Odober  d.  ,T. 
findet  sich  auf  Seite  *M2  ein.'  aiii.n\ini'  '/ii^rlirift 
an  die  Uedaetion  über  „Ottu-lloiliuaun-  und  Sumut- 
SoIvay*Oefen".  Die  Auslassungen  richten  sieh 
hauptsächlich  an  die  Adresse  des  Herrn  Ingenieur 
FritzW.  Iiürmann,  und  Überlasse  ich  demselben, 
si'ine  Interessen  zu  verln  ten,  ich  finde  aber  einige 
Unrichtigkeiten  in  dor  Zuschrift,  welche  meiner* 
Soits  nirlil  unli-  ai  btct  Mi  i'n  n  können. 

Zunächst  sei  bemerkt,  dafs,  aeit  die  unter  meiner 
Leitung  erbauten  8emet*S<>lvay«0efon  im  Betrieb 
sind,  vielfache  Besichtigungen  <li'r  Anla^j.'  ihiri'h 
dvutäche  kokaorzeugonde  KiüvuhUtteuleute  uud 


Bergh'utc,  mit  einer  Ausnalinie  in  m<  inen»  Beiseln 
oder  dem  des  Vertreters  der  Firma  f^olvay  &.  Vv^ 
stattfanden ;  alle  diese  mir  persönlich  bebannten  und 
befr«>nn.1.  (.  ri  H-  sm  In  r  tCihrte  dio  Absicht  zu  uns. 
sich  von  der  Brauchbarkeit  der  Anlage  zu  über- 
zeugen, keiner  aber  von  ihnen,  so  glaubte  Idt  an- 
nehmen /u  lidrfen,  hatte  die  Absicht,  ohne  unser 
Wissen  und  ohne  unsere  Erlnubnifs  die  Resulttt.- 
literarisch  zu  vcrwerthen,  eine  soldic  Erlaubnif^ 
wurde  von  una  nicht  erbeten  und  nicht  ertheiH 
Der  Unterzeichnete  woifs  sich  nhrr  ,nich  nicht 
XU  entsinnen,  dafs  in  deu  letzten  2U  Jahren  seiner 
hiesigen  ThUigkeit  bei  einer  ihnliehen  Oelegenh^it 
von  unsen  ii  vii'lf.irhi  n  Bi  sui-li*  rn  l  in  rliTartiRcr 
Gebrauch  von  dum  Gesehenen  gemacht  wurde. 
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Auf  Holte  916  der  Ziuebrift  wird  gesagt,  die 
Schuld  »n  den  RImmi  In  den  Kaoheln  wflrde  in 
Kuhrort  (alao  Ton  einem  Beninton  der  llQtto  PhOnix) 
»uf  das  belgische  Mateiinl  zarQckgoseliuben,  diese 
Behau)itiin(ir  wurde  von  uns  nicht  aiif^reHtellt  und 
ist  tuirirhtig:  die  l><  lien  Steine  iuiben  «ich 
ebeUNO  wie  der  von  den  IIH.  H.  .T.  Vynen  &  Co. 
geliefert«*  eine  I'robeufeu  im  Betrieb  gleichwertitig 
gMWigt. 

A\if  fül  lte  lii  ifst  es,  die  Anln^i^  s.  i  ohne 
Be^ierve  und  »elir  primitiv  imgelegt.  Wie  o»  scheint, 
hat  der  Verfwmr  d«r  Zutehrift  die  Ofenaninge 
gar  nicht  oder  sehr  olx  rflilchlich  gef«ehen,  andern- 
CaU»  wOrde  er  andera  uriheilen.  Wir 'sind  keine 
Neuliniie  bei  derartigen  Anlagen  und  ^asen  una 
gegen  Betriebsstörungen  zu  schützen. 

Auf  Seit«  916  findet  sich  ferner  di^  Binncrkung, 
dafs  durch  das  Austreiben  der  edelsten  Tlieile  des 
Thceres  in  die  htift  solche  Verpeatungeo  der  Luft 
mit  Benzol-  und  NaphthagerQclien  und  mit  freiem 
Ammoniak  stattfinden,  wie  sie  im  Interesse  der 
Oeanndheit  dar  Maehbam  und  Arbeiter  nnd  der 
hohen  Ppur-r^pffabr  niiTiials  iirnli>rs  ausgefnlirt 
worden.  Es  muls  diese  Behauptung,  falls  eie  sich 
auf  dia  Seniet-SolTay-Oafen  dar  HOtta  FhOnix  be- 
idaiht,  ala  aina  bOawIlUge  Varlaumdung  lurQekge* 


wieaen  werden.  loh  erklArej  da£g  bei  den  Öfteren 
Beaiditigungen  der  Anlage  durch  die  AaMelila» 

beamten  des  Staates  niniials  derartige  Mifsstftnda 
geriigt  wurden,  ieh  erkläre  ferner,  dafs  bei  einer 
heute  durch  den  zumilig  auf  liiesigom  Werke  an- 
wesenden Beauftragten  der  Kheiniaeh*WaaifMiaeliatt 
Ilfltten-  und  Walzwerk«  •  Bertif^penossenHchaft, 
Herr  Ingenieur  Frendenberg,  auf  meinen 
Wunaoh  eine  Beaiditigung  vorgenctnmen  und 
erklärt  wurde,  dafs  sich  die  Anlii^j.'  tnil  Berflck- 
sicbtigung  der  oben  angegebenen  Vorwürfe  in 
einem  durchaus  befriedigenden  Zuatand«  beflbide  • 
und  ctwaiKi-  rn>r['ii'lic  jedenfalls  nicht  erlu-lilichcr, 
wenn  nicht  geringer  seien,  wie  auf  allen  anderen 
von  ihm  beaiehttgten  Ihnllehen  Anlagen. 

Ich  erkläre  ferner,  dafs  bia  baute  TOa  den 
Nachbarn  und  Arbeitern,  ebenso  von  den  ver- 
schiedenen in  uaunttelbarerNilhe  liegenden  Bureaus 
keine  Klagen  zu  meiner  Kenntnib  gekommen  sind, 
ferner,  dafs  in  der  I5&  m  von  der  Anlage  entfernt 
liegenden  Wolinung  des  Unterzeichneten  Ver« 
paatungen  der  Luft  in  beragier  Waiaa  bia  haute 
nii'Iit  bemerkt  worden  sind. 

Laar,  den  22.  October  1898. 


An 

die  Redaction  von  „Stahl  und  Eiren". 

Die  anonyme  Znaehrift  an  die  verehrliehe 

Rodaction,  betreffend  die  obengenannten  beiden 
Koksofensysteme  un<i  verOift^ntlieht  in  Hr.  20  von 
„Stahl  und  Eisen",  S.  912,  ist,  soweit  e«  aleh  um 
das  Sachliche  liandelt,  schon  durch  die  vorstehende 
Zusibrift  erledigt.  Weder  unter  deutschen 
Kiseniiflttenleuton,  noch  unter  deutschen  In- 
genlauran  lal  oa  bia  Jatat  Gabraudi  gawaaea,  aoleha 


Angriffe,  wie  sie  erstgenannte  Zuschrift  sieb 
erlaubt,  anonym  an  maciien. 

So  lange  der  Kohlendastillateur  aber  nieht'dan 
Huth  hat,  die  Nebenerzeugnisse  seiner  Fragen  und 
seLiies  Lateins  mit  Nennung  seines  Namens  auf 
den  Harkt  au  werfen,  betraehta  idi  wader  ihn,  noch 
aeina  Kebenerzeugni'-ij"  als  fCir  mirh  vothandan. 

OanabrOck,  de«  U  Ootober  1892. 

FritM  W.  L&rmamn, 


An 

die  Kedaction  von  .Stahl  nmi  Eisen*. 
In  dem  von  Hrn.  H.  Leisiikow,  General- 
direetor  dar  WilhelmahOite  in  Eulau -Wilhelms- 
hOlte,  am  5.  Septonilier  1H92  auf  dem  fünften  all- 
gemeinen deutschen  Borgmaunstai;e  in  Breslau 
gehaltanaa  Yartrag  Ober  „Entwleklnng  und  Ge- 
staltung der  Koksindustri«'  durch  die  Vervvi  rtluing 
der  Mebenerxeugnisse",*  wird  u.a.  behauptet,  das 

wVardianat  ,  einen  Ofen  eonstruirt  und 

lyOtngafithrt  zu  haben,  welcher  den  höchsten  Anfor- 
„deningen  genüge,  gebühre  der  Firma  Dr.  C.  Otto 
„Si  Comp,  in  Dahlhausen  a.  d.  Buhr;  dieae  habe 
, Jedoch  erst  die  Vollkommenheit  erreicht  durch 
„die  Veridni^'un^  Sicnu  iissi-lK  r  Rt'petn'nitoren  mit 
f,den  ujicli  Sy.stt'iii  Dr.  Otto  im   November  18S1 

*  ,SUbl  und  Eisen"  Nr.  18,  1892. 
XXLia 


,.niif  Zeche  Holland  bei  Wattenscheid  errichteten 
„10  Versuchsüfen,  d.  i.  durch  die  Conibination  der 
„Otlo'Hoffmann'Oefen",  oder  mit  anderen  Worten, 
der  Otto-lIofTinrinn-Ofen  erfülle  die  hö«-liston  An- 
forderungen vollkommeni  über  diese  Ansicht 
meine  Meinung  (MÜButlich  auasuapreeheo,  darf  vAi 
•ils  l.njgjahriger  Specialist  in  der  Koks-  und  Kohlcn- 
destilUUons-Industrie  mir  wohl  ohne  Ueberhebung 
erlauben. 

Im  Interesse  der  weiteren  bestmöglichen  Ent- 
wicklung der  Koblendeatillationa»  Industrie  in 
Deutschland  kann  ieh  nicht  umhin,  die  oben 
wiedergesehene  Ansicht,  der  Otto-Hoffmann^tol 
sei  vnllkumnien  für  die  höchsten  Anforderungau, 
als  zutreffend  zu  bestreiten. 

Dia  Firma  Dr.  C.  Otto  A  Co.  hatte  aidi  im 
Anfange  der  1870 rr  .Iahrf<  al«  liervorr.ipmdp 
Fabricantin  feuerfester  Steine  der  Erbauung  von 
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KukuOfen  nacli  SysUm  Coppeo  zugewendet,  iuAto 
di«Miii  Ofen  «inige  Ablnderaniiren  eegvben  und 

i'^ji  (!;inn  aU  eigenes  Systtni  unlor  dem  Namen 
Dr.  Otto-Copp«e  so xu sagen  auf  den  Markt  ge- 
hmiit  Soldier  Oefen  hatte  die  Finna  Dr.  C.  Otto 

&  Cu.  bis  1881  in  und  aurserlialb  Dt  vitsrlManil^ 
Hunderte  bt  triebsfertig  auf  der  Yerwendungsstelle 
in  Genuralontritprise  erbaut  und  hatte  in  allem 
dazu  Nnthigen  sich  eine  ausgezeichnete,  aadl  mm 
Vortlioil  der  Bauherren  dieniiobe  Uebung  und 
Fertigkeit  erworben. 

Wae  lag  nun  nlher  ali  der  Wonseh,  den 

Co]i|>ee>  oder  Otto-Copp^e>0fen auch m  dem  Kohlen- 

destillulioris-Ofi  nbotriubc  verwf-ndon  tu  kßnnen. 

Der  Ofen  hatte  seine  groüseu  VorxOge.  Die 
VertiealzQge  gestatteten  die  Verwendung  TerfaUt-  < 
nirsm&Mg  aehr  kleiner  Steinformen ;  die  Kleinheit 
der  Form  ermöglichte  mit  weniger  Kosten  und 
Arbeitsaufwand  bei  der  Fabrication  der  Steine 
deren  HersteUung  in  fast  zoiclinungsm&fsigen 
Fl&chon,  Kanten  und  Winkeln,  inf>>lf,'c(j('ssen 
konnte  die  Verlegung  der  Steine  im  Mauerwerk 
ohne  besondere  Behauung  und  Cliarirung,  also 
schnell  und  TerhältnifsmJVfsig  billig  erfolgen.  In- 
soweit pabte  der  Ofen  auch  wobl  xu  Kohlen- 
deatUlKtionanraeken. 

Jedodi  die  Zugrichtung,  welche  man  bei  den 

Kohlendestillations-Oefen  doron  Brenngasen  und 
ihrer  Verbrennungsluft  geben  mu&te,  konnte  nicht 
mehr  die  bisherige  hlhshst  einfadie  Yerbleiben. 
Bisher  fanden  die  Ober  der  Kohlenfliiche  im  Ofen- 
innere  aufsteigenden  Gase  sofort  in  nächster  Nach- 
barschaft geeignete  AbzugsOfTnungen ;  die  32  senk- 
rechten Wandkanälo  mufston  nolens  volens  »ofurt 
das  liicht  vor  ihnen  sich  entwickelnde  Qas  auf- 
nehmen; dasselbe  Tormoohte  auf  dem  donkbar 
kflneeton  Wege  in  ToUater  Hits»  die  Wand  und 
die  Sohle  zu  p.issiren.  Bei  Verwendung  der  Olto- 
Copp«ie*Oefon  zum  KolilendostillatioueOfen  mufate 
die  Zugriehtung  gerade  dne  umgekehrte  werden. 
Die  Bronngase  mit  sammt  ihrer,  dem  Volumen 
nach  sechs-  bis  siebenfachen  Verbrennungsluft, 
konnten  nicht  anders  als  an  einem  Ende  des 
Sehllnnals  ihren  Eingang  finden  und  sollton  sidi 
dann  gef^li^st  unU  r  di  r  Depression  des  Kamins 
in  alle  32  Vertical  -WandzOge  gleiehmiUlgig  ver- 
thellen. 

Weil  dies  ganz  unmöglich  ersohient  habe  ich 
von  den  Coppec-Oefen  von  Hause  aus  gans  Ab- 
stand genommen  und  habe  den  fOr  eine  mehr- 
stellige BinfQhrung  Ton  Oaa  und  Verbrennungdull 
sehr  geeigneten  und  zur  Btjtriobsuntcrsiirhnng 
sehr  zugänglichen  horizontalzügigen  Ofen  gewählt. 
—  Und  wahrlieh  nicht  mit  Unrecht 

Die  Firma  Dr.  €.  Otto  A  Ckk.  indessen  mutbte 
die  Wahl  der  Ofoiiform  von  ganz  anderen  Gesichts- 
punkten aus  treffen  und  von  ihrem  Interesse  aus 
den  Versttdi  wagen.  Die  10  VersuehsAfen  auf 
Zeche  Holland  bei  Wattenscheid  wurden  gegen 


Ende  1881  erbaut,  sie  machten,  so  wie  sie  hinge- 
stellt waren,  grandliebesFiaseo;  sie  wurden  nicht 
wurm,  wie  man  es  nennt,  «in  ging«  n  nicht.' 
Solbt  eine  eigens  fOr  tliren  Betrieb  erlwuto  Gas- 
retortett*Anlage  schaffte  keine  Aeaderung.  Dieser 
Thiitsaohe  gegenüber  ist  die  Behauptung,  mit  den 
auf  Zeche  Holland  errichteten  zehn'  VersuchsCfen 
sei  die  Grundlage  des  allgemeinen  Ofen-Systems 
gesehalfen,  welchee  den  höchsten  Anforderungen 
genncre,  gelinde  ausgedrAdtt,  ein  gewib  sn  Unre«Jit 
ertbeiltes  Lob. 

Der  Otto  «Copp^»  Ofen  war  als  Kohlen« 

destillations-Ofon  üb»jrliiuii>t  be triebsunfähig,  so- 
lange man  nicht  Brenngas  und  Verbrennungalnft 
unter  sdcdier  Pression  in  den  Verbrennungskanilen 
erhielt,  dab  letztere  sich  unbedingt  mit  Ver- 
brennung« ito^i  n-ton  ffllli'n  niiifstfn.  In  der  Ver- 
wendung lier  Mungo  dos  Brenngases  war  uuui 
jedoch  beschiflahi,  welMe  num  den  Cttn  niebi 
Ober  den  Haufen  schmelzen.  In  der  Monge  von 
kalter  Verbrennungsluft  war  man  auch  beschränkt, 
wollte  man  einen  heiAgehepden  Ofen,  d.  h.  branch« 
baren  Koks  haben,  und  so  kam  man  denn  zu 
dem  Zwange,  mit  einem  Ueberschul's  erhitzter 
Luft  sich  auszuhelfen.  Rettend  in  der  Noth,  ein 
deus  ex  machina ,  trat  das  Hoffmann  -  Siemens 
Regonerativ-I'atont  auf  die  Bühne,  gleichwie  eine 
Erlösung  vom  Uebol.  Was  Alles  muisto  nun  dem 
oinflsohen  Otto>Cbpp<e<4)fen  an  kostspieligen  Ein« 
richtungen  und  Betriebslast  nielir,  als  es  bei  dem 
bewährten  horizontalzOgigen  Ofen  nöthtg  ist,  an- 
geli&ngt  werden!  Entens  die  kostspielige  V«n- 
tilatoranlago  zur  Bcsoliaffung  der  erforderlich«! 
Luftmengen,  zweitens  der  Stoinkolofs  des  Regene* 
rators  und  die  Weehselklappen,  letztere  mit  ihrer 
Anforderung  an  pünktlichste  Arbeit  des  Wärten. 

Bei  Undichtigkeiten  in  den  H<  i/kanatwangeQ 
und  bei  den  im  Otto  -  Coppöe  -  Hoifmann  -  Ofen* 
System  beetehenden  Ueberdnick«  der  Gasm» 
brcnnungs-Producli-  v.m  1100  bis  1200*  Cel^iti« 
Temperatur  über  dio  im  Ofeninnern  sich  ent- 
wi($kelnden  Gase,  tat  ein  Uebeiiritt  der  heiben 
Verbrennungsproducte  in  difS  Ofeninnere  und  ia 
doswen  Gefolge  eine  Verunreinigung  der  Kohlen- 
destillationsgase im  Ofeninnern,  sowie  deren  unan- 
gemessene Temperatur«  EriiShung  unvermeidlich. 
Hieraus  wurde  ein  weiterer  Ballast  von  Einrich- 
tungen uöthig:  der  Kohlonauasulieider  B  («ieht> 
Tafel  XVn.Ton  „Stahl  und  Eisen*  Nr.  IS^  1889^ 
dio  sogenannten,  bei  eimr  guten  C'onilcns.itious- 
Anlage  ganz  überflüssigen  Vorreiniger  D  und 
noch  hinter  den  Eshanstoren  und  vor  den  Oleckes« 
waschern  F  (Scrubber)  die  Einschaltung  des  soge- 
nannten IntensivkühlLTS  E,  letzterer  schwerlich 
aus  einem  andern  Grunde,  als  weil  die  Gase  selbst 
nach  den  Vorreinigem  D  noch  zu  heib  blieben, 
Tim  in  den  Wasehern  erfolgreich  ihr  Ammoniak  ab- 
zugeben. —  Die  smmouialu^icheu  Gase  hinter  den 
Oimdettsatoren  mit  sbhwachMn  Amnumiskwimr 
vorsttwaschen,  widentreitei  gegen  die  BegeL 
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Die  CoDiprossioit  der  Oase  in  don  Exhaustorun 
b«i  KMut  cweckdienliehen  B«itri»b«'EiiirielitiinK«>n 

h<  wirkt  aiulf  rwt'if  Ii;  nicht  eine  ffir  dio  Ausbringung 
an  Ammoniak  nonnvnüweiihe  Erhöhung  der  Tom* 
penitur  d«r  Gase. 

In  Bulmke  bofindet  sich  zwischen  den  Ex- 
hau^toron  und  den  Wnsrhern  (Scnibbern)  noch 
ein  Theer-Abwheidungs-Apparat  (System  Pi-biuze- 
Audouin)  als  wuitere  Üologenheit  zur  Coropremion 
der  Gase»,  nu<\  doch  botrS^rt  flcrcn  Tcmpfrattir- 
erhdhung  vom  Eingang  in  den  Exhaustor  bis  zum 
Eingsng  In  den  WMch<r  nur  1  Grad  GelriiM. 

Ohn»' df  ti  ib  iii  Of  tr,.r'op|.i^-!Ioffmann-Ofen  an- 
{(ohängten  Ballast  Imben  dio  nauh  den  Wa«ohorn 
(8enibbem>  *l)g«h«nden  Gase*  in  Bulmke  noeh 
ncuf  rdiiifis  vf>ti  Hrn.  A. Schumann** nusgofnhrton 
Untersuchungen  bei  einem  sp^oüisohen  Uewioht 
denelben  tob  0^5,  bezogen  »uf  Lvft,  bei  zwei 
Untersuchungen  folgende  ZuMmmenMtKung  in 
Volumenproconton :  1  II 

Kohlensäure   =  0,90  0,88 

Sohw(>f<'lw;isH«nloff  »  0,40*  €^4S 

Schwöre  Kohlenwasserstoffe  t  in- 
schlieÜBlich  Bonzoldämpfcn  .  =  2,08  .  2,08 

Bftuenloff  s  0.4«  0,41 

Kohlonoxyd   .  .  .  =   4,40  4,61 

Leicht«  Kohlonwasseratoffe  .  .  —  27^  24,71 

Wasaetstoff  «»58,87  61,40 

StiokitofF  =  5,74  5,51 

100,00  99,98 
Dio  Leuchtgas«  aus  üblichen  westGUischen 
Oaskohlen  haben  bisziroiYolumenproMiuleKohten- 

eilure  und  bis  acht  Volumenproconto  KoUeROXj'de.f 
Die  Buhnker  KohlendestillationsOfon  erzeugen  al»o 
ohne  den  Ballast  der  Uttb-Cojti«'e-H<ifTniann-Oefen 
Gase,  reich  an  WaiflerstufT  und  arm  an  Kohlen- 
oxvfl  nnä  Kohlensaure!  Wie  steht  es  denn  jetzt 
in  dieser  Beziehung  bei  den  angeblich  fUr  höchste 
Anfordeningen  Tollkommenen  und  seit  1884  be- 
(rioli.  non  Ottu-ITofTmAnii-Ooten ?  Sind  nun  dirsr 
Uet'en  Wenigstens  im  übrigen  bequem  im  Betriebe 
und  was  leisten  dieselben  f 

Die  Anordnung  derZufUhrung  der  Gase  und  Ver- 
brennungaluft,  abwechselnd  au  nur  einer  Ent» 
sQodungsstelle,  begünstigt  Sdunolaongen ;  —  ihre 
unierirdische  Lage  erschwert  die  Handhabung;  — 
die  Gasverbrennungsraumo  liepon  vordf^rkt  und 
sind  im  Betriebe  uncontrolirbar;  —  die  häutige 
Klappenumstellung  orfordert  peinHche  Aufmerk- 
aamkeitk  —  Jede  Klappenumatellung  aber  verSndert 

•  (iiisi-   staniiutcii   ans   einem  Kohlen- 

gemische,  dt "si  n  gröfserer  Theil  —  etwa  92  %  — 
bestand  aus  Kokskohlen  der  Zechen  Zollern,  Erin, 
Germania,  Beddinghausen  I  in  annfthernd  gleichen 

Mengen,  der  Rest  aus  Kok-^kohlrn  der  Zechen 
Prosper  II,  Blumeuthal,  Bonifacius. 

**  Caiemiker  bei  der  „Kohlendestillation". 

t  Si.  he  Schillinga  ,yJo«iraai  fdr  Qaebeieuehtnng'' 
pro  1886,  Seite  80& 


dio  Temperatur  des  Ofens;  —  das. der  jedosmaligen 
Gas*  und  Luftentaflndnngsatelle  gegenOberliegendo 
Stirnonde  der  Ofenwand  ist  in  der  Temperatur 
dunkler  als  das  in  der  Niiho  der  Entzfindungsstolio 
belegene ;  ~-  der  Ofen  geht  daher  nicht  gleieh* 
I  miiCng  heib ;  —  daa  Ansehen  des  Koks  beiwinst 
dieses. 

.Gegen  die  Beschaffenheit  dcaKoks  dorüblichen 
„Otti»-Ho{fmann<OefMQ*,  so  lafeflite  sidi  unlingst 
Hr.  Loy,  Director  des  WestfÄlist^  n  K<ik«syn- 
dieutSi,  „besteht  seitens  der  Abnehmer  keinerlei 
ISnwand;  doch  diesem  Koks  ist  der  Rulmker 

Koks  fllur,  wie  er  Oberhaupt  SU  den  iiestMl 
westfälischen  Marken  gehört." 

In  Bulmke  ist  daa  Ausbringen  an  Koka  aus 

giiüti  I  Ii  1  '  K  ihlen.z.B.Recklingliaus«nI(Ehrpenk 
jalirtl.iug  llt  bis  7f)  rjowichtsproccuto  gewesen; 
im  letzt  verflossenen  Jahre  betrug  es  bei  nicht  su 
gasreichen  Kohlen  (Erin,  Zollem<Gennania)  durdi- 
schnittlich  79  bis  80  Oowichtsprorrntf. 

Das  Ammoniak-Ausbringen  ist  nahe  dasselbe, 
wie  es  für  die  Otto^HoAnann-Oefen  in  Westfalen 

angC'gv'lii  n  wird. 

Entsprecliend  der  besseren  Koksgarung  ist  das 
Theer-Ausbringen  in  Bnlmke  durehsehnitttich  um 
0,2  bis.  0,3  Gowichtsproconte  geringer. 

Bei  der  Beredmung  des  Ausbringens,  beeonders 
an  Thcor  imd  Ammoniak,  f&llt  zu  Gunsten  der 
Otto-HotTin:ii)ii-Oefen  ins  Gewicht,  dafs  letztere 
hier  in  Westfalen,  an  wi^lclu  s  ulli  in  in  ui>  in</n 
Auslassungen  gedacht  ist,  bei  der  Bestimmung 
der  TerfDlIten  Kohlenmengea  „aus  dem  Vollen" 
wirthscfinfffTi.  w:'i!ir<'ni1  in  ]<iilniko  .\ll«8  bis  aufs 
Kilogramm  verwogen  wird  und  Fohlbeträge  in 
MagaBinbestlnden  als  verfQllte  Kohlenmengen  beim 
Aiisl«riiigiii  mit  in  Rechnung  gezogen  werden. 
Das  für  Bulmke  angegebene  Ausbringen  ist  überall 
I  auf  wasserfreie  Kohle  bezogen. 

Bei  d<  n  W  rsvaltungen  d«r  wostfiüiidbon 
Kulilf  luechen  heirst  es  allgemein,  so  oft  mnn  es 
hören  will,  Oefen  mit  Ncbonproducteu,  natürlich 
sind  dabei  Otto-Copptfo-Hoffnuinn-Oefen  gemeint, 
hätten  koino  Kesselpasc.  Kaltblütig  hiergegen 
wiederholen  Vorträge  und  Schriftsätze  immer 
wieder  und  wieder  die  Fabel  von  dem  grofoea 

Ueberschufs  an  Gas,  welches  die  Otto-Ifoflfmann- 
Oefen  2ur  Dampfke&selbeirung  bereitstellen.  ■— 
„Eine  AnUige  von  60  Oefen  ergiebt  in  Westfelen 
,4m  Tage  einen  GasOberschufs  von  24000  cbm, 
„welcher  Dampfkessel  von  etwa  375  qm  UeizA&ohe 
„zu  beheizen  imstande  Ist.  Auf  Heiskohle  um» 
„gerechnet  ergeben  24000  cbm  Gas  etwa  21000  kg 
„Heizkohle."  („Stahl  und  Eisen"  1892,  Nr.  18,  S.  82:J.) 
„„Zu  beheizen  imstande  ist.""  —  Ich  will  an- 
nehmen, daiRi  damit  gemeint  ist,  die  375  qm  Ilei/- 
flilcho  verdampfton,  wie  bei  Cnrnwall-Pampfkesseln 
üblich,  pro  Stunde  und  1  qm  Heizfläche  16  kg  Wasser, 
d.  i.  875X10X84 -144  €00  kg  Wasser.  flO  Otto. 
Coppee-Hoffmann-Oefen  verbrauchen  pro  24  Stdn. 
im  Durchschnitt  aller  nach  diesem  System  in 
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WosUjklen  bctrieboiion  472  Ooftm,  7000  kg  pro 
48Sldii.  odor  86CiO  kg  Kohlen  Ton  danhMlutittlMiii 
12%  Wnsserp  Jialt  iiro  24  PWii.  und  1  Of»'ii,  d  h. 
210000  kg  Kohlea  auf  60  Oufou  und  24  Sldu. 
Pro  1  kg  in  die  Oefen  «ingesetzter  Kohle  orgftbe 
das  eine  W;i.s>i  rvi  r(lnmi)fung  von  0,ft8  kg.  Da« 
wäre  allerdings  nur  eine  miUbige^  aber  immerhin 
beaditenBverthe  Loistung.  Aber  wo  denn  ni  §ie 
erreicht?  Zeige  mim  lie^  wo,  wof  Hie  Rhodus, 
hic  salta! 

Dio  Wtiütfälisehen  Kuhlvnzeclion  liefern  aus 
ihren  mit  Kohlen  oder  fibliehen  KokegMon  be- 

tru'lioiicn  Datni>flcüsscln  di'ii  nütliiijon  Kctrifhs- 
dampf  an  die  dem  Zm^hunbetriebo  augcschlosscncn 
Otto-Oopp^HeAnann>KohIende«tillation8*  Anstal- 
ten; dagegen  empfangen  sie  zum  angeblich  reich- 
lichen Entgelte  das  QberschQeaige  Gas;  einige 
Zechen  beheizen  mit  dieflem  Gase  auch  Kessel, 
Ix  lroiben  die«ü  aiH-r  nicht  gesondert  und  kOnnen 
daher  deren  Vi  rdampfungsleistung  nicht  kennen. 
Wenn  die  Zechen  sich  durch  genaue  Wassermestter* 
unter  Abtrennung  der  KoMendestilktionegM- 
Koasol  vom  Hauptkosselbetriebe  gt'natic  Kenntiiifs 
darüber  rerechaffton,  wieviel  Wasser  die  Kohlen* 
deatiUations*GMk«eaeI  verdampften,  und  wenn 
lediglich  dieM  Verdampfung  für  den  Betrieb  der 
Kohlendestillation  abgegeben  wQrdo,  dann  wärde 
lebctere  bei  60  Oefen  nicht  mal  fQr  sich  allein 
hinreiehenden  Botrieb»dampf  Iiaben,  und  die  Zechen 
würden  einstehen,  welch  •schlechtes  Ucschilft  sie 
mit  dem  überschQssigeu  Kohleudestillationsgas 
maehtenl 

I>)i.'  ktirzlich  von  tfchiu^ilnn-  S<  if(>  ;^u^^  J.m 
Beamtenkreise  der  ¥  irma  Dr.  C>  Otto  &  Co.  ange* 
gebene  Verdampfung  beträgt  in  Weetfklen  pro  1  kg 
in  die  Oefen  eingesetzter  üblich  gewa»«  h<  n.  r  Koks- 
kohle 0,30  kg  Wasser,  also  nicht  gleicli  87r>  ((in 
bedienter  Dampfkessel-Hoizflilche  pro  24  ibtdn.  bei 
60 Oefen  oder  21 000 kg  lIoizkohle-Ers|>amilb,  eetutom 
ItX)  bis  197  qm  HeizflRche  und  10 «00  Hi  irkohlcn. 
Auf  der  Anlage  auf  Zeche  Recklinghausen  II  soll 
die  Verdampfung  grOber  sein. 

Dio  horiznnfalzügigen  Oefen  in  Bulmke  ver- 
dampfen 0,8  bis  0,*J  kg  auf  40  bis  60*  Celsius  vor- 
gewSrmtes  Wasser  pro  1  kfr  in  die  Oefen  einge» 
»etzter  Kobte  von  «lur.lis.  lmittlich  11  bis  12  96 
Wassergehalt  und  zwar  lediglich  mittels  «li  r  Oas- 
verbrcnnungsproducte.  Ueberschüssige  Uusu  sind 
nuberdem  in  ttberroichlichor  Menge  Toriianden  und 
wnnlcn  zu  anderweitigen  Foiiortrntj';zw(>(  k(  n  he- 
nutzt ;  früher  daneben  auch  zur  Wcrksbeleuchtung. 
Gans  Ahnliehe  Begebnisse  dQrflen  in  dieser  Bo« 
siebung  aueb  beim  SolTsy^Ofen  vorliegen,  wie 

*AI«  genaue  HMser  fQr  vorgewärmte  Kcssel- 
speis<>\v;iMs«r  sind  diejenigen  der  HH.  Fischer 
A:  Stiehl  in  Essen  a.  d.  Knbr /n  empfehlen.  Der- 
artige Wassermesser  arbeiten  seit  Jahren  ingr5fserer 
Zahl  bei  Hni.Fried.Krupp  in  Essen  mii  bestem 
Erfolge. 


überhaujtt  bei  jedem  horizontalzügigen  DestilLi- 

tionsofisi,  dessen  AUiitaca  niehl  sur  Vorwirasung 

der  Gasverbrennungslufl  di'-ni  !)  muh. 

Ofenwäude  aus  grölkeren  Platten  bei  geeignetem 
Verbände,  wenn  nur  nidit  an  Bteinnmterial  und 
an  Arbeitslöhnen  bei  der  Verlegung  der  Platten 
g«S|>art  werden  soll,  sind  ebensogut  stabil,  wi« 
die  Coppee-Ofenvrnnd.  Letztere  aber  ist  es  selbst 
bei  greiser  ErspamUh  an  Steinmaterial  und  an 
Mauf  runpslr>hni>n:  deshalli  hat  i](-r  Coppee-Ofcn 
eine  so  grtifse  Verbieitung  mit  Nutzen  für  den 
Bauherrn,  wie  fttr  die  Generalbauuniornehmer 
gefunditi. 

Dais  lUe  üblichen  Otto-Cop|iee*Oefen  in  den 
wanden  undiehC  und  rissig  werden,  ist  eine  sU* 
bekaiMiti«  Thatsache.  Atich  die  Otto-CopiV-e-Hoff- 
mann-Uefen  werden  seit  den  wenigen  Jahren  ihre» 
Betriebs  fugenundleht  sein.  Die  10  MusterOfon 
auf  Zedie  Holland  sind  es  wenigstens  so  stark 
gewesen,  dafs  ^«ic  bereits  nach  etwa  ndif jährigem 
Betrieb  abgebrochen  wurdeit.  Man  hat  sie  nicht 
wieder  durch  Olto-Copp4e*H€AauMin-OeflBn  etsetsi 

Di  r  horizontalzügigf'Of«  n,  wilchor  allerdiii;:^ 
I  in  seinen  W&nden  eines  Vorbandes  in  mehr  oder 
minder  grOliieren  Platten  nidit  entbehren  bann, 
ist  aber  für  die  Kohlenindustrie  nisfat  ahgutllSU. 
Ihm  gehört  die  Zukunft. 

Wenn  zum  Lobe  des  Otto-Coppee-Hoffmano- 
Ofens  dessen  grofso  Verbreitung  ins  Feld  geführt 
wird,  M«  iiiltto  Ilr.  Lcistikow  gcrechterweisp 
doch  wohl  aucb  dio  Oefen  bezitlern  müssen,  welche 
in  I>eutsohisnd  nach  anderem  Sjrsteme  für  KebleiH 

destillatioii  l.ctrk  bon  wt  rdi'ii.  In  Srhle-,!,.  n  i-i 
diese  Zalil  eine  grolse  und  sind  Iii  er  von  wiederum 
die  horizontalzOgigen  Oefen  in  der  Ifehrzalü. 

Kann  Oberhaupt  die  Tliatsacbe  der  Verbrei« 
tung  einer  Waaro  oder  selbst  einer  kostspieligen 
Fabrikeinrichtung  als  Beweis  für  ihre  Güte  dienen? 
Mufs  hierbei  immer  die  bessere  Erkenntnilii  der 
einschlügige  Factor  gewesen  sfin?  Spielen  in 
solchen  Fällen  geschäftliche  Gewandtheit,  ponM^n- 
lieber  fiinflulk,  Bequemliebkett,  Mode  nieht  meist 
eine  grofsc  RulK  ? 
j  Von  den  470  in  Westfalen  vorhandenen  Otto- 
I  Coppee-Hoffmann-Oefen  bat,  um  auf  unsen 
I  Fall  zurückzukommen,  dio  Firma  Dr.  G.  Otto  &  Co. 
410  Oefen  auf  eigene  Kosti  ii  ili  n  Ziclicn  i-rrichtel, 
desgleichen  auf  eigene  Gefahr  und  Kosten  die  erste 
KohlendesUlbitions'An]^  auf  der  JnlienliOtts  in 
(>1i('r<!c'no«!itni.  —  Kann  ans  dieser  Art  i!'  r  Ver- 
breitung ein  berechtigter  ScltluC»  gezogen  wenieo 
auf  die  Gflte  der  Einriebtungen? 

Trotzdem  mehrjährige  Betriebsresultate  bei 
den  Otto  -  Coppeo  -  Hoffmann  -  Oefen  vorlagen, 
haben  dio  westfilli sehen  Kokskohleuzechen  den 
Bau  solcher  Oefen  auf  eigene  Kosten  immer  no<4 
abgelehnt :  hckämi  n  s'iv  ilit  si^lben  halb  jrt- 
scheukt,  dann  machte  die  Verbreitung  solcher 
Oefen  vielleicht  auch  wieder  Fortscbritls.  —  Heol« 
ist  dieser  Ofen  in  Westfiüen  abgethant  — 
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Zum  ScliluC»  noch  eiitigv  Wort«  zu  dtun  Bu- 
rieht«  im  ISL  Jahrgang  1803.  Nr.  18,  vott  ,8(ahl  u. 
Eisen"  ftlwr  don  sn-^f-nniiTitm  Fcstn«  r •  HcfTiiuinn- 
Koksofen  uud  fllicr  dc-ii  Scinvt-yi>lvay-ofi;n. 

Mil  w«lehein  Baehi  darf  Hr.  Featner  dorn 
neiion  (t«tt«  sln  r^;<  r  Ofen  «einen  eincnon  oder 
Hrn.  Uoffmiinns  M&m«n  boilogenl^  l>ocli  nicht 
eiira  wegen  des  atordibeinigen  Untergoatella  des 
Ofens?  Diosü  Curio^itiU  will  ich  a»f  ewi^»  Zeiten 
gern  Hrn.  F«'<«tni'rs  Nninen  überlassen,  nicht  aber 
den  Ofen  im  übrigen ;  denn  der  ist  —  mit  elnxigor 
Auanahme  der  auf  Ootteitberg  felilenden  Einricli- 
tung  zur  Untcrf«  uernnfr  .1<  r  Solilo  v«n  Hnnd  boim 
Anheizen  der  Utifen  oder  in  anderen  NoihfuIIon  — 
getreu  der  Bulmker  Ofen  Carvte-Httasenerl* 

Durfte  Hr.  Festn»»r  jiiif  dem  fünften  allge- 
meinen deutschen  Bergmannütage  in  Breslau  vor* 
■ohweigen ,  dafii  er  Oefen  nach  Bulinker  Syakem 

auf  Oottesberg  bauen  wulltc,  dafs  rr  (Hcsorlialb 
im  Jahre  IHül  lange  «cbriftliche  und  mündliche 
Vorhandlungen  mit  mir  geführt  hat,  dafii  diese 
Verhandlungen  zur  Grundlage  liatten  die  .starke 
Bethoiligung  der  Actiongesellschaft  für  Kohlon- 
de«lillation  an  der  mit  den  neuen  Oefen  auf 
Gottesberg  zu  verbindenden  Benzolgewiiiiiiuiji, 
dafs  in  Atissiiht  hierauf  Hr.  Foslnor  wahrend 
2  Tagen  und  Hr.  Uoffmann  während  aclit  Tagen 
au  Ort  und  Stelle  in  Bulmke  Ober  den  dortigen 

Ofenbetrieb  und  übrr  .tIIo  (  insrldägigen  Of»  nni.Trsc, 
Zugverliältnistje  uud  Betriobsergebniesu  eingehend 
unlerriehtei  wurden?  Die  von  Hrn.  Featner  in 
„Stahl  und  Eisen'^,  15.  S.  j  h  mber  181(2,  Nr.  IS.  an- 
gegebenen Mafoe  der  Kammern,  die  Zugriohtung 
innerlwlb  daraeJben  vom  Eingang  in  die  Kammer 
bis  zum  Ausgang  aus  derselben  decken  sich  mit 
Bulmke.  —  Der  neue  Gottesbergor  Ofen  ^ähnelt 
dem  Simon  •  Carvc»  •  Ofen"  nicht  mehr  uud  nicht 
weniger,  als  es  der  Bulmker  CBrvte*H0s8ener 
Ofen  thut,  und  diesem  letzteren  Ofi'n  ähnelt  der 
neue  tiotte«bet-ger  gerade  so  genau,  wie  ein  £i 
dem  andern.  —  Dies  ist  aber  fttr  Hm.  Fesiner  sein 
BFe.stner-Hoffmann•KMk^-l.frJl''.         Mcphistr.  sapt: 

(Schon  gut!  ^ur  mufs  man  sich  nicht  allzu 
Ingstlieh  quMen, 

Denn  eben  wo  I?i  ^^rifTe  fehlen, 

Da  stellt  ein  Wort  zur  rechten  Zuit  sich  ein.* 

♦  Dürre.  .N'.iur,.  Kok.söfen"  181>-.' .  8rite  55, 
letzter  Absatz,  irrt  darin,  dafs  die  Itoätfeuoruiig 
bei- Cftrvta'Hflseener* Oefen  abgeschafft  sei!  In 
Hulmk»  ist  di<  s(  Einrichtung  mit  grofssem  Vi>rtheil 
vorhanden.  —  W&hrend  des  grolsen  Borgmanns- 
Auaatande«  1889  in  Westfiilen,  als  der  Vorrath  an 
Kokf-k<i}il,  11  verbraiicht  war,  wurden  dii>  mii  ^'ar<  tu 
Koks  gefüllten  Oefen  mittels  der  Kosthfllfsfou<>rung 
SO  warm  gehalten,  dafs  mit  der  Wioderaufuhr  von 
Kohlen  der  ordnungamllUBe  Ofenbetrieb  sofori 
wieder  erstand. 


In  der  Kok.sofen-Induütrio  sind  in  den  letzten 
Jahren  so  viele  neu«  Sytttemnamen  von  den  In- 
t«^r«RS('nten  mit  Kraft  lH<liau|>tet  und  Hei  allen 
möglielien  Ueiegeuheiten  vor  die  OeflVntlichkeit 
gebradit  worden  dalh  alt  Entlohntes  aieh  unter 
neuem  Nann  ii  ln  i  it  nia<  !>t.  —  Bei  <|f  ni  ti.  ute 
unter  dem  Namen  Otto-UoiTmann  gängigen  Kohlen- 
dcstillationsofen  ist  der  Theil,  welcher  Ooppeo 
aUgL'hßrt,  doch  gewil»  nicht  der  minder  wichtige. 
An  dem  ,Copp<^e*Ofen  zur  gleidixeitigen  Gewin- 
nung  von  Theer  und  Ammoniak  von  Dr.  Otlo  A  Co, 
in  Dahlhausen"  (Dürre,  . Neuere  Koksöfen ^*it(«  50 
u.  fi'.,  Leipzig  1892)  ist  durch  den  von  Hoftniann 
beigegebenen  Siemens-  Regenerator  Wesentliches 
doch  nicht  gelindert.  —  War  es  gereehtfertigt,  dafe 

für  diese  Combination  CopjM'cs  Namen  foHjTplasse'n 
und  der  alte,  mit  Uoffmauns  Begencrator  aus- 
gestattete Otto-Copp<$e*0fen  nur  noch  Otto^Holf« 
mann  genannt  wiir<i(  ? 

Für  Kohlendestillationszwcvke  sollte  dorSemet- 
8olvay«Ofen  seine  Wandwangendieke  von  4  em 
auf  15  cm  erhöhen  »md  den  Zwischeniifeiler 
zwischen  den  Wänden  fallen  lassen.  —  Da  bei 
den  Destillationsöfen  auch  während  ihrer  Ent- 
leerung uud  Füllung  die  Seitenkanftle  ständig 
geheizt  werden,  so  ist  mil  dieser  Heizung  bereits 
ein  Wilrmospeidior  gegeben,  so  dafü  der  vou 
Herrn  Lflrmann  als  Winuespeicber  gsrühmlo 
Zn-isrh(  Ti|rfeiler  in  di^m  Falle  lediglieh  ein 
„Wärmefressor"  ist. 

Herr  LOrmann  nennt  auch  die  Abdeekung  dos 
Ofenplanunis  einen  Warmesiieicher.  —  Das  kann 
ich  wenigstens  nicht  so  erust  nehmen,  als  es  ge- 
schrieben steht.  —  Man  braucht  sic^  gw  keine 
Mühe  zu  geben,  um  einen  Ersatz  für  den  HolT- 
mann  ■  Itegonerator  zu  finden:  die  ganze  Luft- 
erhitzung beim  Kohlendestillatiuns-Ofen  mit  allem 
ihr  anhangenden  Ballaste  ist  überflüssig. 

Die  Sucht  nach  dem  Beaten  ist  gew4»nlich  der 
Feind  des  Guten! 

Der  Hoffmann-Regenerator  hat  also  nicht  eine 

den  höchsten  Anforrlr-rnn^^on  hr-i  der  Kflili-ndi  stil- 
lation  genügende  Ofenform  (Olto-Coi)pee  auf  Zeche 
Holland)  snr  Vollkommenheit  emporgeftthrt,  — 
sondern  hat  den  bis  dahin  zu  Kohlendestillations- 
zwociien*  sehr  wenig  tauglichen  Otto-€opp^e-Ofen 
erst  brauchbar  gemacht  und  zwar  unter  grSlseren 
Kosten,  mit  mehr  Betriebsschwierigkeiten  und 
mit  kaum  so  guten  Betriebsergebnissen,  als  der 
für  Kohlendestillationszwecke  bewährte  horizontal- 
zügige Ofen  aufweist. 

.  Qelsenkirohen,  im  October  1B02. 

A.  Hü»«m«r, 
Anmerkung.    Meini'  Bekanntg<  Imni,'  inufste 
leider  auf  dem  eingeschlagenen  Wege  erfolgen, 
weil  ich  dem  fünften  allgemeinen  deulschen  Berg- 
mannstage  in  Breslau  nicht  beiwohnte. 

4,  Hllt$aur^ 


* 
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Patentanmddungen, 

welche  von  dem  angegebenen  Tage  in  während  zweier 
Monat«  zur  Elntichtaahiiia  nr  Jadarmaon  im  Kaiserlichen 


10.  October  1892:  Kl.  10.  Sl  8258.  Scbaehtoren 
7uni  rontinuirlich»  Verkoken.  Emanud  Slauber  in 

Hnnihiiri;. 

Kl.  18.  (;  7401.  Verw«idun{(  von  ffinpiilvoriKt-n 
eisenhaltigen  Hiickständen  der  chemischen  Industrie 
beim  Zusamnieni)aclen  von  Kiesabbrlnden.  Georgs- 
Marieu-Bergwerks-  und  HOtlenverein  in  Osnabrück. 

Kl.  2t,  K  7896.  Treppenrost  mit  T*ßrm^en 
Rutttltbea.  W.  R.  Roney  in  Borton  (V.  St.  A.). 

Kl.  81,  F  6181.  Verfahren  «ur  EUvielung  poren- 
iind  srlilackenfreiaa  GoasM.  Jacob  Frank  in  Rarnen- 

Hillersliaiisen. 

Kl,  -Iii,  \V  M:ro  M.^rliii;,.  zur  Masi.Miher^tellunir 
von  .Melallsrhrauben.    Wiilielni  Wold  in  l)ris<<eliiorr. 

13  Oclober  1892:  Kl.  18,  C  3958.  Verfahren  beiiufs 
gleichzeitiger  HSrtebealimmung  einer  Reihe  von  Probir- 
ttfleken  unter  Anwendung  des  elektriscben  Stromes; 
Zuaata  au  Nr.  48455.  G  A.  Gasperason  in  Fonbaeka 
(Sehwvden). 

Kl.  18,  II  11  525.  Her«tellnn|  TOB  PaMOtplattcn. 

II.  A   llarvey,  Oranfte  (V.  St.  A.). 

Kl. '10,  S  G7C4.  Treuimuir  des  Kubnlts  iiriii  Nickels 
Ton  Eisen,  Mangan  und  Thonerde.  Erwin  Sack  in 
Neunkirchen,  Uez,  Ariifberj^. 

Kl.  49,  V  :^^V}.  Verfahren  und  Vorrichtung,  um 
Ineinandtrgesteckle  Ei^en-  (Kupfer-,  Messing-  nnd 
andere  Metall»)  Kobre  und  Bleirobra  miteinander  s» 
TerlOtben.  Carl  Pieper  in  Berlin. 

KI  49,  W  RtOO.  Verfahren  zum  /.usuinrnenlAlhen 
voti  Aluminium,    (leori;  Weener  in  Herlin. 

Kl.  81.  S  i;i;so.  Vurrichlung  zum  Verlaib-n  von 
Koks  aus  den  ()'-f<-n  iiiuntltelbnr  in  Eii^enbahnwagen. 
R.  de  SoldenhofT  in  r.ar.l  fT  (England). 

17.  October  1892:  Kl.  40.  K  9791.  Vorricblung 
zum  Schmaino  mittnla  BektrieitlL  A.  F.  W.  Kreioian 
in  Ottenaen. 

Kl.  48,  B  18860.    Uebeniehen  von  Glien  nnd 

anderen  Metallen  mit  einer  Lepirung  von  Bli  i  und 
Aluniinuim.  F.  G.  Balo  in  London  um!  W.  lt.  Itensliaw 
in  Slokc  on-Trenl,  En^'land. 

Kl.  48,  V  G239.  Vorbereitung  von  Aluminium- 
Gegenständen  zum  Lackiran.  Anton  Friedrich  in 
Lüdenscheid  i.  W. 

20.(>cloher  181)2:  Kl.  10.  H.  18  482.  DoppoUbQr 
für  Koksöfen.   H-  Borgs  in  Brocb,  Westfalen. 

Kl.  10.  R.  18508.  Vorriehtiag  rar  VarbOluog 
der  Selbsten  tzQndnng  von  Kohlen.  Martin  Balcke  in 
Dflsseidorf. 

Kl.  48,  C  4228.  n,.|  -lrllimi.'  jfemu-^lort.T  Email- 
llächen  mittels  Sclialfloin'.  Wiiizel  r.hlunierky  in 
Wifo. 

Kl.  49,  K  9908.  Vorrichtung  zum .  Abschneiden 
von  X'^MO-  Adolf  Kloatermann  in  KOin. 


Deutsche  Reichspatente. 

Kl.lO,Nr.U3;»l,  vom5.Jan.  1892.  Haschinen- 
baaanstalt  Humboldt  in  Kalk  bei  KOln.    Eni-  ! 
fnAeserntfer  i»  *intmBt€k«rwerkfuflirderttmFmnko'ile. 

Zum  Entwässern  der  vermittelst  eines  Beeberwerks 

aus  einem  Sumpf  gelioliom  n  Feinkiihle  ist  i-s  nolh-  ] 
wendig,  die  dieselbe  bedeckende  ächlamuiäcliicbt  zu  | 


dnrcbbrechcn.  Zu  diesem  Zwadc  Ist  im  Gestell  des 
Baehwwnrfcs  eine  Stangen  mit  RAhiarment  |vbiil<rt, 
welche  doreh  ihr  Eigengewicht  in  die  im  Beehcr 

beßndliche  Kohle  hineinfallen  und  dann  von  ersteren 
mitgenommen  werden,  bis  sie  wieder  nach  unten 


fallen.  Hi'-rhi'i  wird  iiorh  eine  I.üti^'sheu  i'^'un^'  der 
Stanifc  dadurch  et/iflt.  dafs  sie  mit  ülur  Hullen  ge- 
fflhrlen  Seilen  c  verbunden  ist,  die  an  von  den  He«'liern 
bewegten  Hebeln  e  angebunden  sind.  Statt  die^r 
Vorrichtung  kann  auch  ein  von  den  Bechern  bewegtes 
Rad  0  mit  ROhrarmen  dienen. 


Kl.  18,  Nr.  «8600,  von  3.  Juli  189t.  Joseph 
Wilniotte  in  Cb«n4a(Bdgien).  K*t»ißUHfiipfim»e 

für  flüsaiffta  Ehen. 


In  eine  falir-  und  kijipb.iri'  riicrsjifiuin'-  kann  nian 
ein  Windrohr  u  hineinsenken,  so  dafs  das  in  der  Pfanne 
befindliche  Otlasigo  Eisen  durch  Bin»  od«r  UaborUaica 
des  Winden  gefrischt  werden  kann. 


Kl.  Sl,  Nr.  63880,  vom  8.  September  1891.  Zu>.itz 
zu  Nr.  Ö2  034  (vgl.  .Stahl  und  Eisen*  1892.  S.  512). 
H.  Laue  in  Birmingham  und  E.  Tb.  Foerster 
in  Berlin,  üer^dliutf  «on  hoUt»  läetaUeytimdent, 
Btkre»,  Ondtonen  und  iergl.  durdb  C$Htrifugalg»(a. 

Da-s  friiher  crläutcrle  Verfahren  ist  dahin  ab- 
geändert, duf$  Ober  eintt)  sich  drehenden  aber  nicht 
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vcrürliiel)»")!!]»'!!  Giefvkanal  die  in  ^'lei<•llpr  Itichlunji 
sirh  ilrelifndi?  Form  sich  fortschietit,  so  dafs  in  lelzlerpr, 
hinler  dem  Kopfend«  des  Giefokanals  der  Hoblblock 
•kfa  bildet.  Im  flbrfflen  Ist  dl«  Anordnung  die  fMher 
eriAuterta. 


Kl.  6,  Nr.  64124,  vom 
Sl. Jana.  1892.  Friedrich 
Stoli  in  Stlibrunn 

(Schlesien).  MUnthmerfUr 

maschinelle  StreekenfSr- 
dtrinii/. 

Am  Mitnehmer  n  sitzt 
drehliar  eine  Seilklaue, 
deren  Backen  c  beim  Hin- 
legen des  sich  bewegenden 
Säles  dadurch  aehUefiMO, 
daft  letiteret  die  Klane  e 
etwas  milnimnit  und  dann 
der  an  dein  Mitneiimer 
starr  l)efesligte  Daumen  e 
die  innere  Klaueattacke  c 
nach  aufaen  (effeil  das 
Seil  prefiiL 


n.  Kr.  4I48G9,  vom  20.  Februar  1892. 
E.  H  n  n  n  1  d  i  n  S  t  o  Ih  e  r  i;  (Hheinland).  BcfdkMbMy*' 
und  WCtijtvotrirhtung  für  Schachtiifin. 

Der  nul  Klappboden  a  und  Deckel  c  versehene 
ReschickuQgslrichler  ruhl  auf  zwei  Hebeln  e,  die  von 
einem  gemeinsebafUicben  Gegengetvichtshebei  i  unter- 
slfltit  Warden.  Hat  demoaeh  der  oben  offan«,  unten 


aher  geschlossen  gehaltene  Trichter  einn'  bestimmte 
Besch ickungsmengc  auTgenommen,  so  »enkt  er  sich 
etwas,  was  roflglirh  ist,  da  der  untere  Trichterrand 
in  «inen  Wasearreracbliiib  •  laachL  Nunmehr  schlieiiit 
man  d«n  Dadal  behnfr  V«rliindenmg  des  Gaamalif tts 
und  Offhet  die  BodenUapp«,  wonach  di«  Beiflhieknnf 
in  den  Ofen  flUt. 


Kl.  10,  Nr.  6S(MS  vom  U.  Hai  1891.  Actien- 
gesellschait  fQr  TheerproducteinHaeren 
(Belgien).   BmidUaig  rmcMat  kr^uuni»  iCrtiM- 

brikrtUi. 

Als  Bindemittel  lüi  den  Kohlenstaub  benutzt  man 
Steinkohlen-  oder  Uohkoblentheer,  dem  (auf  etwa 
80  bis  90  Tb.)  10  Us  80  Th.  Sefcwefebiare  tagaaelat 
sind,  so  dnfil  der  Thoar  «rhblet  md  gepolml  worden 
kann. 


Patente  der  Ver.  Staaten  Amerikas. 

Nr.  4fl9M7.  Hngh  Kennedy  inSharpaborg 
(Pa.).  Bitntnkvrb-K^aefen. 

Die  Sohle  a  des  Koksoren-  h  Steht  fest,  wohin- 
gegen letzterer  auf  dorselhen  auf  RSdern  läuft  und 
vcr^chiehhar  ist.  In  der  ge/.i'ichnelen  St(•lluIl^'  wird 
der   Koksofen   durch   die  Ober  ihn  fortlaufenden 


- — ^.  

Wagen  e  gefüllt,  wonach  die  Füllung  verkokt  wird. 
Sodann  schiebt  man  ihn  Ober  die  Sohle  o  fort,  ao 
dab  di«  FBlInng  in  den  Wagen  d  lUlt  und  liier  ge> 
loscht  werden  kann.  Der  Ofen  wird  dann  wi«der  auf 
die  Sohle  a  geschoben  und  sofort  gefallt,  wonach  die 
VarktAnng  dar  n«oen  Fällung  wieder  beginnt. 


Hr.  489884.     Hugh  Kennedy  in  Sbarps- 

burg  (Pa  ).    (Saxbreunfr  für  Feuerungen. 

Das  Gas  wird  vermittelst  eines  Krümmers  a  in 
den  Ofen  gehlasen,  so  dafs  der  GasHttom  Luft  ansaugt 
und  mit  dieser  verbrennt.  BebuCs  schneller  Abirrung 
des  Qaaes  ist  der  KrBmm«r  «  auf  einer  Plalle  «  be* 


festigt,  die  sich  in  Falzen  verschieben  infst  und  dann 
den  GaszufluCi  absperrt,  während  gleichzeitig  die 
BrennerOffnung  des  Ofens  freigelegt  wird.  Die  Ver- 
schiebung wird  durch  einen  Handhebel  i  bewirkt, 
dessen  Drehpunkt  sieh  entsprechend  dar  Grflte  d«r 

Verschiehung  in  versehi'>den«  Aos^NtnUlgen  d«r 
PlaltenfQhrung  einlegen  läfsU 
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8tAt  istisches. 


Statisliaehe  NUÜieilungen  des  Verdns  deulsclier  Eisen-  und  Slahliiuhntrieller. 

Production  der  deutschen  Hechefenwerke. 


Orapp«n-Besirk. 

Monat  September  1892. 

Werk»'.      Proilu«  lion. 

JPitcl<IoI- 
und 

yordu  esllirlif  Qruppe  

(Weslfalcn,  Hheinl.,  ohn*>  Saarbezirk.) 

(Schlesieo.) 

MittüdetUtcht  Ormpt  

(Strbfen,  TbQringen.) 

(Prov.  Sathsin,  Bi  andenb.,  Hannover.) 
Sü<id''utsrlie  Gruppe   ...        .  . 

(Bayern,  WarUemberg,  Ituxemburtt, 

HcMan,  Nmbmi,  BmIL) 
SSiit^itutteke  Gruppe  .... 
(8urb«nrk,  Lothringen.) 

87 
12 
1 
1 
8 

00788 
95789 
421 
840 
18862 

86206 

- 

Puadw-'lioneisen  Summa 

(im  Augwt  1892 
(im  S^mber  1891 

tl7 
6i 
68 

141  881 
151  910) 
144026) 

• 

SMdtutHcht  druppe  

5 
1 

1 

22197 

1470 

Bessemer-Holieisen  Smiitiia  . 

(im  August  lsy2 
fi!»  September  1891 

7 

9 

19  761) 
85  375) 

BohelMi. 

Nordwestliche  Gruppe  

SOdwUtätutsche  Gruppe  .... 

12 
8 
1 

8 

8 

65  650 
7  236 
10  86« 
S8  148 
47  200 

Thomas-Roheisen  Summa  . 

(im  August  1892 
(im  September  1891 

32 

n 

28 

169  094 

176  863) 
147  052) 

Rotielaen 

und 

Sordwestliche  GrupjM    .    ,   ,   ,'  . 
Ostdeutsche  Gruppe  ...... 

Mitteldeulsehe  Oruppr  ..... 

Norddeutteke  Orupp«  

Süddeutsche  Oruppe  ...... 

8ildw«9td«tit»eh«  Gruppe  .... 

7 
1 
2 
10 
S 

20  7J>0 

1288 
2  577 
28568 
MOS 

Qiflltor«i-Roheisen  Suniiitu 

(im  Auin»l  1893 
tkR  September  1891 

34 
88 
88 

6Ulf 

SS  AI) 

64^ 

• 

Zasemmenetetlung. 

Puddel-no)iei!^<>n  und  Spiegdeiaen.  .  .  . 

B«*OTemer-lioht*isen 

141  881 

23  667 

1G9  Ü!>4 
62  816 

IVmluciiun  i>n  Stj)tember  lii92  

Production  vom  1.  Januar  bis  30.  September  1892  . 
lYoitteHon  vom  L  Januar  6i«  30.  StpUtmfm'  1891  . 

397  458 
8'.«)  ".Uli 
■101  itia 
.SHS  641 
3  295  656 
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Berichte  über  Yersamialungeii  verwaudter  Yereine. 


Die  Elektrotechnische  Gesellschaft 
SU  KOln, 

d«ren  MitKUedslieitni|  10  im  Jahre  betrügt,  bat 
m  flieh  lur  Aulinl»«  gestellt ,  durrlt  ein«  Reihe  tod 
VoTÜlgCD  Nfobtmehleoten  Gelegenheit  m  g«ben,  «ich 

mit  den  Hauptrragen  der  Elektrotechnik  vertraut  m 
machen.  In  dem  fflr  dos  Winterhalbjahr  1892/98 
rinr;,'f>sti-ilt('n  reichhaliigon  Prognunm  lind  folgende 
Vurlrä^e  vort{esehen: 

1.  V..  Feld  mann,  Ingenieur,  KOln,  l'eber  die  in 
der£lektrolechnik  verwendeten  Glfthlampen  und  deren 
GflfanrerilUtaiA.  2.  M.  Luhn.  Inguuieur,  Köln,  Reise- 
beikht  fllMT  den  Stand  der  JBleilroteclinik  in  den 
Ter^oigten  Stmten  fm  Jahre  t899.  8.  Prof.  T.  ftltters- 
haus- DrcsJiMi.  EleMri  ■■■V.f  i^lrnmerteugung.  und  Auf- 
speicbcriinn:.  4. 01i»'rl»;iur;itii  DiiHctor  Bissinger-Nam- 
berg,  Kl«ktri<.he  Bahnen.  ■>.  Prof.  Dr.  lUbricht- 
Dresden,  Entwicklung  der  Telegrüpliie  und  Telephonie. 
6.  Prof.  1)0 rre- Aachen,  Elntwicklimg  der  Elektro- 
meUülaivie.  7.  Gebeimer  Hofralb  Prof.  Or.  K  i  1 1 1  e  r  - 
Oermefaiat,  Ekktriecbe  StidtMeaehtuogen. 


0««tefTeichischer  liig«nieiir*  und 
Architaktenvcrdn. 


Am  27.  Juni  unternahm  der  Oe-Merrcicliistlie  In- 
i:enieur-  und  .Arcliitpkt'Mivcreiii  um  Wien  au?  eino 
wisst-aachattliche i^cursion  nach  Biseneri-Vordern- 
berg,  an  der  sieb  80  Vereinsmitglieder  belbeiiigten. 
Nach  gemeineainer  llitlagBUtel  in  iMiobea  b«|ab  sich 
die  RetoegeedlMhaft  neeh  Donftwitx,  wo  unter  Fabning 
der  Herren  (leneraMirtTtor  v.  Frey,  Direclor 
F.  ilaulltnaiiii  und  A.  von  L  i  c  Ii  t  e  ii  fei  s  die 
BcM  filii-'iini;  des  Werkes  erfolgte. 

Das  llüUeuwerk  in  Douawilz  wurde  im  Jahre 
1836  gegrOndel  und  anfiinglicb  nur  anf  Wasserkraft 
eingeriebtet.  Im  Jahre  tSIVO  wurde  die  erste  Dampf- 
nmaebhie  eingebaut  und  erlolgte  von  diesem  Jahre 
■n  am«.  aUi^liehe  DmgesUliung  de*  Werkes  «»f 
Dampfbelrieb.  tm  Jabre  1S8S  ging  Donawils  in  den 
Besitz  der  Oesterreichisclun  .Mpincn  Montangesellscbafl 
Ober.  Diese  hat  in  il«-n  lfl.!len  Jahren  die  Kin- 
richtungen  di'ii  hcutitjcii  .Vnfmilerungen  ant:fpaf>t 
und  beschifligl  jelxt  Ober  1800  Arbeiter.  Da.H  Werk 
umriiTät  eine  Kok-shoehofenanlage,  eine  Friseherei, 
Paddelbatle,  2  Martiabflllen.  Kenel-  and  Feinbleeb- 
walnraifc«»  ein  Grobetreeken*  und  Mlttobtreeken- 
Walzwerk,  ein  Drahtwalzwerk,  2  Feinslrecken,  eine 
CementhOtte,  Eisengiefserei,  Appreturwerkstillte,  Kessel- 
schmiede, Zeugschmiede,  Walzendrchcrei  und  /icvrciei. 

Für  den  Verkehr  zwischen  den  einzelnen  Ab- 
thetlaD|,'eii  dient  eine  N(jrin:ii>i|iui'h;iliii  von  6346  m 
and  eine  Schmalspurbahn  von         m  Länge. 

Ilachdem  ein  Theil  der  Reiscge-^ellschan  von  hier 
at»  noch  eine  Besichtigung  der  Biannkoblengruben 
in  Seegraben  Toi^nonrnMo  und  sin  «ndsirsr Tbcil 
nach  Gist^  gerahreii  war,  vefMmmdto  man  sieh  am 
Abend  wietlor  in  lyeoljen. 

Das  genieiiisaiiie  Nachtmahl  wurd*-  iui  ^rDl^eii 
Saale  des  Höti-Is  Pusl  eingenommen.  Bei  dieser  Ver- 
eioignng  stalUte  Herr  Oberbaurath  Berger  herz- 
lichen Dank  den  Herren  ab,  welche  die  FiUirerscbafl 
dar  BzeunioB  flbernommen  hatten.  Im  wwteren  Ver- 
lauf folgten  noch  zahlreiche  Reden.  Am  Morgen 
des  nächsten  Ta^  (obren  die  Theilnehmer  mittels 
dar  neu  erbauten  fflssnhshw  nash  Bseneii^  woMibsl  am 
XXLu 


dortigen  Erzl)erge  Massensprenüungen  vorgenommen, 
wobei  Hunderle  voti  Minen  ^Icirlueilit,'  entladen  wurden. 
Im  Barbara  Ii  aus«  wai  .s.iteii.s  di-r  OeHterr.  Alpinen 
Muntangesellscliaft  ein  ^eni-nnsaini's  Festmalil  vor- 
bereitet, neiicialdireelor  v.  F rey  begrüi'ste  als  Haus* 
herr  die  /ahlreic  h  erschienenen  Gilste.  .Vach  Sehlob 
dss  Baoketia  erfolgte  die  Besicbtignng  der  ^leiiarur 
R0st-  und  Hochofen. 

Am  28.  Juni  ging  die  Falirt  weiter  nnrd  Admnnt 
und  von  hier  aus  am  29.  nach  Sei/.  th.il,  um  deu 
auf  diesiT  Strecke  Vl':1i;_'Iiu  schweren  finernen 
Oberbau  tu  Augeusrhein  7.u  nehtneu,  worüber  uns 
folgende  Einzelheiten  vorliegen.* 

Es  wurde  versurhsweise  ein  Oberbau  mit  43  kg 
a.  d.  m  schweren  Schienen  in  einer  Länge  von  etwa 
9  km  im  Laufe  der  Monate  Juli  bis  Sqitember  dea 
Jahres  1891  Terlegt;  er  sehliebt  beideneits  an  den 
normalen  Oberliau  System  X  der  k.  k.  Österreichischen 
Slaabibahnen  mit  35,4  k^'  schweren  .Schienen  und 
Sl  cm  Scliwellenentfernung  an.  In  der  Hichlnn«,' 
von  Aümonl  gegen  Selzthal  liegen  anschhefsend  au 
den  Ausiiihrtflincbsel  600  m  .Schienen  System  X 
7,5  m  lang ;  an  diese  schliefst  der  Oberbau  mit  15  m 
langen  Schienen  System  XXV  und  eioer  884  mm 
langen  Stobflberplattung  auf  diie  Länge  von  1.424  km, 
welchem  anf  eine  Strecke  von  150  m  ein  Oberbau 
desselben  Systems  und  derselben  Schieneniftnge, 
jedoch  mit  einer  nur  43  mm  langen  Ueberplattung 
folgt  All  diesen  schlielsl  sich  wieder  eine  1,423  km 
lan^^e  Strecke  mit  15  m  langea  Schienen  System  XXV 
und  234  miu  langer  Stufsüberfdattung;  In  der  n&cbslen 
2998  m  langen  Strecke  sind  15  m  lanm  Sehienen 
System  XXV  mit  stumpfem  Stob  und  dann  10  n 
|aiit;e  Schienen  System  XXV  ehcnfalLs  mit  stumpfem 
Stufs  auf  eine  I.»uii5e  vuii  2,1.129  km  verlegt.  Nun 
scldiel'st  si(li  ein  Oberbau  mit  Scliienen  System  X, 
weiche  aber  versuchsweise  10  ta  lang  hergestellt 
wurden,  auf  eine  Länge  von  2,931  km  an ;  der  Rest 
der  Strecke  bis  Selzthal,  0,860  km  lang,  ist  mit  nor- 
malem Obcrbausyrtem  X,  7,5  m  langen  Schienen 
verlegt.  Bei  der  ersten  und  letzten  Straeka  batript 
die  SefawHlenentf^mnng  0,9  m,  wghrand  diesdha  lo 

allen  (Ihri^ren  Theilcn  der  Ver.sucii^lreclM  mit  81  Cm, 
resp.  82  cm  ausgeführt  wurde. 

Nachdem  der  normale  Oberbau  System  X  er- 
fahrungsgem&fs  dem  gegenwirti^'  in  Anwendung 
stehenden  Maximal-Raddruck  vun  7  l  und  der  geselx- 
lich  tnlAssigen  bOcbsteo  tiesch windigkeit  von  80  km 
per  Stunde  vollständig  entspricht,  so  sielen  die  Ver- 
suche der  k.  k.  Staatsbabnen  vor  Allem  darauf  hin. 
Elrfahrungen  zu  sammeln,  ob  durch  die  EinfShrung 
eines  schweren  Oberbaues ,  trotz  der  grßfseren  Her- 
stellungskosten,  etwa  die  lOiliaitungskosten  herab- 
gemindert werden  können.  Kei  der  KOrze  der  Ver- 
suciisdauer  können  aelbstvcr»lündlich  niafsgebende 
Erfahrungen  dermalen  noch  nicht  vorliegen.  Es  ist 
jedoch  den  Tbeilnebmem  der  Studienreise  Gelegenbait 
geboten  worden,  sowohl  den  neuen  Oberbau  in  Augen- 
Sfhein  m  nelimen ,  als  sicli  bezflglich  des  Befahrens 
der  verscliieUeuen  (loiistruclionen  ein  ürtheil  zu 
bilden. 

Bei  dem  Versucbsobcrimu  wurde  auch  die  wichtige 
Fra>,'e  der  Stofsverbindung  und  der  Schienenbefestigung 
in  den  Kreis  der  Vcrsnche  einbezogen.  Die  Schienen 
des  schweren  Profils  haben  zum  Theil  15  m  und  zum 
Theil  10  m  Lange  und  sind  tbeilweise  mit  stumpfem, 


•Vgl. 
Seit«  5». 


.  d.  Marr.  log.*  u.  Ar«li.*Vsr.  Hr*  41, 
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theilweise  mit  übtirplaltelem  Stuisi,  in  ähnlicher  Weise, 
wie  dies  vom  (Seheimnith  l{Qppel  in  einer  Versuchs- 
slreckc  der  linksrheinischen  Eisenbahn  angeordnet 
wurde,  ausgefilhrl.  Dir«  Construetion  erfordert  eine 
•bnoinifi  Slbrke  des  Selüenensiej^eH,  welche  mit  18  mm 
tiemeaaen  «urde.  Die  Befestigunt;  erfüllte  theils  un- 
schliefslich  mittels  Hakennägeln,  theils  auf  dor  Innen- 
weite der  .Schienen  mit  Schrauhennai^oln  und  auf  der 
Auf>f.'nseite  mit  HakentiiUvln.  Suiiiiiilliclic  Aufhi^rcr 
auf  den  Schwellen  sind  mit  liulerlairspliitteii  visi  ln-ii. 

Die  Schienen  System  XXV  «unl'ii  im  W-rkc 
Prävali  der  Alpinen  MonUngesellscbafl  gewalzt,  und 
zwar  wo»  Ilartinstaht;  die  auiMifewöhnlieh«  Schwere 


und  Länge  brachte  beim  Walzen  keine  bestonderen 
Schwierigkeiten  mit  «ich.  Die  Bearbeitung  der  Scliieneu- 
end<*n  bei  dfii  Oherplatleten  St^rsen  erfolgte  io  kailea 
ZiiHtande  auf  einer  SlorsmaHchine  und  muUe  diese 
ArbeU  mit  besonderer  Songbdt  euefeülbrt  werdeo, 
um  ein  tolbUndiges  ZuMmmen passen  der  Schienen- 
enden  zu  erreichen. 

Trotz  einer  Fahrgr'scliu  iiiilij;keil  vuti  ?.'>  hallen 
<li>'  \V;i^M-n  auf  ilcr  ^.mii/.«'ii  Versuchsslreckf  l  iiieii  s.-Ur 
HoliUhuenden  rtihigeii  und  geriluschlo?en  Gang  bei- 
behalten. 

Von  Admonl  ging  es  durch  des  «Gesäute'  necb 
Wien  Mrflek. 


Kefiiate  uiid  kleinere  Mittheilungen. 


Ab  dl«  dMtaelira  VlaCMtBeNwerte. 

Hl.  15.  Alplierts,  Ingenieur  im  liollimiisi  lien 
Coluniahniniäteriiim  in  Haag  (Holland),  Uiouwätraui  8, 
beabsichtigt  eine  Uebersichtstahelle  dor  deutschen 
Klnfscisenwerkc  zu  vcrAfTentlichen.  Zn  diesem  Zweck 
hat  er  eint'n  besonderen  Fragebogen  (Iber  Oröfse. 
FabricetioDBweise  u.  i.  w.  iu  deutacber  Sprache  auf- 
gestellt Bei  der  fortwihrend  heninwaeheenden  Ver- 
wendung, welche  das  deutsrhc  Flufsot-i  ti  /u  ili  ti  vtm 
dem  bolinndisclieu  Coluniaiiiuiii.sleriuiii  in  \  eriiiii^;iiiig 
gegebenen    Eisenconstructionen  find.  1,  is  im 

Interesse  der  deutschen  Flufseisenwcrke,  dals  ihre 
Namen  in  der  Li>»tc  nicht  fehlen,  und  werden  alle 
dicdenigeu  Fluf^eisenwerke,  denen  l>esagler  Fragebogen 
bimer  noch  nicht  wgf^ngen  ist,  ersucht,  sich  an 
obeDnuanDta  Adresee  um  £rbalt  eines  eolcheo  sa 
wenden.  Hr.  Alpherls  hat  sieh  liereilfl  scbon  dnrch 
seine  in  Gemein^rlinft  mit  Hrn.  Verb  rugb  heraus- 
gegebene Arbeil  über  Flufseisen*  vcrdicut  gemacht. 


Feier  Hir  John  Frltx. 

Der  Name  des  aiiifnk:iui^<  ln  nStahlvverksiiigenieurs 
lohn  Fritz  ist  in  deuUchen  technischen  Kreisen 
namentlich  bekennt  durcli  den  Umstand,  dafs  er  auf 
den  Gambria  Siedworiu  in  Johnetown  als  Fester  eine 
Triowalflenstrarse  fflr  Schienen  errichtete.  Vor  nirht 
langer  Zeil  begann  er  den  Bau  der  B*'lhlehein  Steel- 
wnrks  in  l!«  llil'  lii'iii,  Pa.,  die  haupfs.'n  !i!i<  Ii  nur  Er- 
zeugung Villi  r;in/''i|'l;iilrti,  Kanonrii  uihl  and*'rem 
Kriegsmaleriiil  li-'-liniiul  .-iiid  und  damit  zi'i;.'ti'.  ilal's 
eine  mitchlige  Anlage  dieser  Art  sich  nicht  aus  kleinen 
Anlangen  zu  entwickeln  braucht,  um  I/<-islungen  ersten 
Hanges  aufzuweisi'ii.  sondern  dafs  ein  solelies  Unter- 
nehmen auch  mit  einem  Schlage  in  großartiger  Weue 
in  die  Fabrication  eintreten  kaoo. 

John  Pritx,  der  sieh  vom  Farmericnaben  ta  seiner 
angesehenen  St-^Üuii^'  *  iii)>orgescliwungen  hat,  feierte 
im  vorigen  Moual  .stiiui'H  70.  fiebiirbitag.  .''eine  zahl- 
reichen Freunde  haben  es  als  ihie  Pflicht  belrachlet, 
diesen  Jubeltag  zu  einem  n'chl  würdigen  zu  gestallen, 
und  ist  das  Fest  nach  dem  ein^^egangenen  Kericbt 
aus  .IroD  Age*  zur  vollen  (ienuglhaung  aller  Be- 
theiligten verlaufen.  An  dem  erw.lholen  Feste  nahmen 
Ober  iOO  Penonen  theil,  auberdem  waren  von  allen 
Seiten  OlflekwAnsehe  eingelaufen,  unter  anderen  traf 
aurli  viin-  .V<  ioin  deutscher  KisenhQllenleule*  eine 
hübscti  ausgestaltete  Adresse  ein.  Die  Heden  wurden 


in  neuer  Form  gehalten,  indem  John  Fritz  als  An- 
geklagter vor  einem  niebletcoUeipam  mancherlei  Un- 
thalen  ra  schenhefter  Webe  beMhiddigt  wurde.  Am 

andern  Tage  folgte  die  Resichlignng  der  Belhleheo 
Steelworks  und  des  125-lüns-i!ammers,  soerte  der  im 

Hau  betindlicheii  v,'n>r<i  ti  rre-«c.  wri.  he  niehl 
als  12000  Ions  Urm  k  entwickeln  srdt. 


*  ,Over  lielg'  li:  iiik  v  ui  Vloei-ijzer  in  Bouwcunsii  n, 
lies."  .Sielie  .Slalil  und  Eisen*  Nr.  16,  läi)2,  Seite  705. 


wMade  In  Uernuinjf^. 

Die  Erfolge,  die  unsere  bedeutendsten  Dampfer- 

liiiien  in  den  leisten  Jahren  durch  den  Hau  j;:rorH- 
artiger  und  den  modernsten  Anforderungen  cal- 
sprechendcr  Si  liilT«^  i  rziell  Iial>i  ii  wii  erinnern  nur 
an  die  .S;|irii'  im.l  .Ihuel*  de.-*  Lloyd  und  die 
,Norninniii;i'  iiii'i  iL  ii  .Fürst  Bismarck' der  Hamburg- 
Anierikanischen  l'ackclfahrl  -  Aclien  •  Gesellschafl  — . 
haben  die  GngiSnder  nicht  ruhen  lassen,  das  gleiche 
SU  rersucbeD  oder  uns  Deutaebe  womflgiich  noch  su 
ab«rflageln.  Miemals  hat  man  seit  der  Erbauung  des 
.Great  Eastern*  dem  Slapellauf  eines  Schiffes  in  allen 
bctheiligten  Kreisen  mit  solcher  Spannung  fowohl  in 
England  urni  lli'iilsi  lihmd,   als  nurli  in  Ainrrika  eiil- 

j  gegenijeselK'ii,  i\  ic  'J.ts  in  drn  Mmiaten  bei  lier  Er- 
bauuni;  /wncr  hani|ifer  il<r  (luniird-Linie  der  Kall 
wnr,  von  denen  <lcr  «  ine -- die  .(J«iin>;tni:i"  erli.iul 
Tun  der  Fairfitdi)  Omipany,  am  8.  r.  M.  vom  Stapel 
lief,  während  das  Schwealerschilf  —  die  ,Lucaaia*  — 
noch  in  der  AosfDIirung  begriffen  ist  Die  «Ganipania* 
soll  im  iddisteo  FrObJalir  vor  lifllffnang  der  Chicagoer 
AunteUnng  ihre  erste  Fkhrt  machen.  Niehl  uninter- 
essant  sind  einit»o  vergleichende  Antraben  Aber  die 

I  Grl^fsenvci hültiii^se  iles  modernenI<evi,it|i.iris  zu  andern 
Seekoltisseii.    Während  der  (ircal  Euilern  eine  I.Antrt 

I  von  21H  m  bei  26  m  Breite  aufwies,  iiat  die  (^nipeoia 
eine  IJliige  von  \9h  m  hei  21  m  Breite  und  18,5  m 
Tiefe,  um!  dabei,  wenn  voll  geladen,  eine  Wssaer 
versciiiebung  von  Ober  19  000  l,  d.  h.  um  SOOO  t  mÄt 
als  irgend  ein  jetzt  existirendes  Schid.  Der  neue 
fhimpfer  ist  13  m  langer,  als  die  berOhmten  City  of 
l'aris  und  (lily  of  .New- York  der  Ininan-lnteroalional 
Line  und  i»  m  litnger  als  die  gleichfalls  t>erilbmten 
Teulonic  und  M  iji  sii.  der  Wliiti -Siar-l.iiie.  H.'i  einer 
Beladung  von  14  000  1  wir«l  die  Caiupaoia  eine  Fahr- 
geschwindi^'keil  von  23  Knoloii  haben.  Die  Masehinen- 
anlage  bezieht  aus  zwei  Schraulten,  die  durch  cwei 
Paar  Dreilach-F.xpansionsniaschinen  von  je  16 000  au» 
geieigteo  Pferdekrsnen  ia  Bewegaug  gewlat  wecdHL 
Sehr  beraetfcenewerlh  ist  nun  aber  die  Thalaaebe, 
dafs  aufscr  der  das  .'^chifl  hauenden  Fairßeld-GompaDj. 
die  den  Bumpf  und  die  Maschinenlheile  des  Schüfe« 
lieferte,  36  anden-  l'irinen  zur  Lieferung  einzelner 
Tbeile  beraogezogeu  waren,  und  twar  3&  euglwctie 
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und  eine  •) putsche:  «tie  Finna  Kru|)|>  iu  bissen, 
\M-1<  h  l.'i/.ici  i'  mit  der  wt'^en  ilcr  (Irflf^''nv.-rliällnlsse 
[«■suiuliTs  .M-Im  ipi  ij,'"«  AnOrliKiin^  ilci'  >l:ihlerncn 
ri.dlit  IVjr  (las  Umier,  «las  ein  (jf-*iiiiiiiit^'rvvii  ht  von 
24  t  besilzl,  beauftra(;l  war,  für  Krn|t|i  und  cii«  deuUclie 
Iniluslrio  eine  aeliniciehdllllfle,  für  die  eiiglisrhc  In- 
dustrie wohl  weniger  au|||enehrae  Thetmche.  Ocun 
an  sie  aiiknflpfend  adieii  sieh  die  englischen  Blau«r, 
welche  die  Vergpbong  dieses  Auflrags  an  ein  deuUclies 
Haus  lebhaft  erftrlem,  ni  dem  GeKlÜndnilk  Bezwungen, 
d.if<  (tic  l'ivoiclimui;.'  .ui.iili^  in  (JiTninny*.  die  man  an 
so  vielen  iuni|iigen  (pallry)  licgenslündcn  lese,  die  iu 


EISRN/  Nr.  21.  975 


Mnulaiiil  i:ekauft  und  gebraucht  werden,  dadureb  Dir 
linglttnd  eine  frische  und  «ehr  beBchleoawwlh«  Be- 

deutuog  erhalle. 


Fra^ekaiiten. 

1.  Wer  licrcrl  Maschinen  /.um  Walzen  vun  Tire- 
fonds? 

2.  Wer  liefert  «der  fabricirl  Masebinen  filr  f  a^oti' 
SrhraubenV 

l)i>'  I'uda  tion  eii.üirt  aicb  >ur  Vermittlung  der 

Anfriiietungen  bfrcit. 


Btteherschau. 


Fritz   Kroiiig,   Hegicrungsratli,   Milglio«!  der 
kgl.  Eisenbahndirectiou  in  Breslau,  DU  Ver- 
waltung tlfr  preufsisehm  Sla^lMiMttMuietf. 
Zweiter  besonderer  Theil.    Breslau  1892, 
W.  G.  Koro.  Prds  la  Jf, 
tkm  ersten  Theile  drm  vorelebenden  Werks, 
welclieni  wir     '/  an  ilii'scr  SlelU-  eine  anerkennende 
Bt'sj)rt'cbuu>,'  widiueleii,  lal  nunniülir  der  zwoilc  (btv 
sundtMe)  geroi^;!,  der  wegen  der  Soriflalt  und  Umsicbl, 
mit  welcher  er  bearbeitet  ist.  nicht  nundereit  Lob 
verdient. 

In  drei  grünseren  AbÜieilunt^en  vrlmiKt  die  ad- 
ln iniatrativeOrdnang  der  Dienstxwei,;!'  <1(  i  All);cineinen 
Verwaltung,  der  Bannverwallung  und  der  Transport- 
Verwaltung  rar  DnrBtellnng. 

In  der  eruieren  werden  die  £inricblun};en  und 
<•^und^älze  iiinsicb(Ilt-b  der  nialerielb'n  und  furniellen 
Ordniinj,'  dfr  l-'in;it</.\virlbsL'liattder  preufsisi-ln-n  Staatj«- 
liabnen,  die  Arl  der  Deekuni»  der«  tt  ■■  I  d  b  e  d  a  r  l's  , 
die  Hc^ebing  lies  KlaU  ,  Küssen-  und  Iterhnuiiipsw  i  -i  ns 
innl  der  Fuinn/conlrub' ;  ferner  die  Arl  und  Wci-^r 
iler  KescbafTunK  des  II  ea  I  bo<l  «  r  f  s  für  ileis  lU-liicli, 
d.  h.  der  Belriehemittel,  der  Materialien  und  inten 
tarien.  sowie  der  Verwaltung  dnr  heidfn  letzteren 
Helriebserrurderniüsc ;  sodann  die  BescbnrTun^'  di>s 
Bedarfij  an  (i  e  a  in  te  n  und  A  r  b  e  i  l  e  r  ii ,  dir  ( >rdnui>i; 
il'  I  Prixiniihi  rli.iliiiissc,  die  Aniialinie,  Ausbildung, 
'  AnstcUuie„',  t»>ii).liin;j  des  l'eritunalüi  und  die  für 
Beamte  und  AiIkiIl-i  geadiaiTenen  Woblfabrla« 
rinrirlttungei»  rtm  ii-rt. 

Die  zweiii-  Aiitlioilunt»  bc-'pricbt  Verwaltung'  und 
Unterballung  der  Uahnanlagen  und  de«  Qraudeigen- 
tfaunw,  die  admiaigtratire  Ordnung  und  Oonlrole  des 
BabaunterhaMinigs-  nnd  Bewarhungadienstes,  die  Con- 
trole  des  Bettande«  and  die  wirthschalllieh«  Ver- 
wertbuii'/  il.  r  Bahnt^rundt^iru  kc. 

Ii;p  dritte  Abtbeilun|f  iii<lli<b  |;ebArl  lici  üar- 
pt'"llun^'  (Irs  Tran»|K»rtwe*ens,  iii-Iie "-ondii •■  licr  Ord- 
nnn>;  des  Abfertigung-sdicnstes  iu  Personen-,  Uepürk-, 
Vieh-  und  IJflterverkehr,  der  verschiedenen  Systeme 
der  Fabriasweise  und  der  Begleitpapiere,  der  Grund 
sUie,  narh  denm  die  Leitung  des  Verfcebn,  die 

Regelung  dar  EraalsanaprOcbe  der  Tramportnel  r 

und  die  Feststellung  der  Rob-  nnd  Rcincinnubmen 
aaa  dem  Tmn  i   r- verkehr  erfolijt. 

Der  in  (it-r  iiauptüacbe  der  Ito.ulii'iiuny;  dureli 
eine  li''  hnisflie  l''L'der  bedürfende  I!  e  1 1  i  <■  b s d  i  en  sl 
hat  doch  meutern  Bcräck«i''lilii.'uni;  gefuDden,  als 
diejenigen  allgemeinen  verkelirsuttibscbufllichen  und 
betriebspolixeiliehen  liesicblspunkte  und  diejenigen 
Verwallungsmarsregeln,  welche  die  Vorbereitong  und 
AvsfiUining  des  Fahrphwa  baireffen,  sowie  ferner  dl« 
Verwallnng  dw  fialriobsniittel  arAilart  werden. 


I  Ir  l/t>'ie  naiiieiillicli   insoweit,  als  die  nrundsStie  in 
I  Hi  ll. 1' Iii  kutiiiiieu,  nach  denen  sich  die  Benutxung 
des  Güterwa;j:cnpark8  und  die  Deckung  das  Wagan- 
büdarfs  retfi-lt. 

Einem  mebrfiirb  j;oäiirsci ten  Wuii^clie  füli;end 
ist  der  Veriaaser  iu  di-m  /.weiten  i'ticile  nieiir  als  in 
dem  ersten  ThailB  bemüht  Ki-wesen,  die  Ouellen  an* 
nigeben,  auf  denen  die  besprochenen  Einricbtuogan 
und  Vorscliriften  beruhen,  nm  das  Werk  in  gewissen 
Crenzen  au<-li  als  Nachäclilui.'elHich  für  den  praktiscben 
Gebrauch  verwendbar  zu  macheu. 


H.  .Icrusalcni,  l.and{;erichtsralh,  Das  Gtsetz 
über  Kleinhahtien  und  Privatansclilursbahnen 
vom  28.  Juli  181)2  nebst  der  Ausführungs- 
aiiweisiiiig.  Berlin  1892.  J.  (Jultentag. 
Die  Bedeutung  des  Ueaelzeü  ülier  Kleinbahnen 
und  Frivatansdiloridiatmeu  ul  den  Lesern  von  .Stald 
und  Eisen*  vor  Kurzctii  in  einm  besonderen  Artikel 
des  IJcli.  OlicrrofieninK'sraih  a.  D.  Scbwab«  dargelegt 
uordi'ii  i:nd  iil  UK  IjHi-  lirifl'te  schon  damals  den  Wunsch 
ii.u  li  ciiKT  hiiiidlirlieu  Au!<;;abe  des  (ieselzes  nebst 
I  :i.iiiniei  lai  ;.'eli.il(t  lial.i  n  Kni"  s.ili  he  hegt  jetzt  in 
dem  oiH'iiuiiKe<teii,'l<'n  rtcbriflcheu  vor,  /.u  welchem  «Icr 
Verlasser  als  Mitglied  und  Silirdlführer  der  vom 
Abgeordnelenliauae  zur  Vurbeialhunj!;  »les  Gesetzes 
gewSblten  (!ouiRii«i»ion  besonders  berulen  war.  Die 
Anordnung  des  tianaen  ist  ütiefaiclitlirh,  die^  Er- 
lluteningen  sind  kurt  und  klar,  ein  Oeifsi);  (,'earheit«t«s 
Sacliregister  erleicbterl  den  Gebrauch  des  Bucties, 
da.-«  ein  Ge»«l/.  bchanil>'lt,  ao  welches  mit  Becht  in 
wirihsrhaltlicber  Hinsicht  grofie  Hoffiiungen  geknüpft 
werden.  ^r.  B. 

Dr.  H,  V.  Pos;  (Iii  HR  er,  Kaiserl.  Geh.  Reg. Rath. 
Die  dettisrhen  Cinisularcerlräge.    Üw  wirth- 
schafüiehen  Verlräije  Detttschlandn  I.  Rand. 
Berlin  i8;)2,  R.  v.DL-ckersVtrlaB(G.Schenck). 
Eine  dunkenswertbe  Arbeil,  die  cino  fühlbare 
Lücke  ausfallt  und  die  wir  darum  mit  Freude  tie- 
grü&en.   Das  Werk  enthält  nicht  nur  die  eigentlieben 
(k>nsnlar verträte,  il.  b.  jene  Vertrüge,  Welche  aos- 
sehliefslicli  eine  Ins  Einzelne  gehende  Begelnng  der 
für  eine  er-iprifrsüihe  Gestaltung  der  consularrecht- 
lichen.WirkMiink.  it  /u  ti  .  iTendeii  .Maßregeln  bezwecken, 
sondern  auch  jene  VerUage ,  weiche  sich  darauf  he- 
schrilnken,  die  Amtsthätiv'keit  der  Consuln  im  allge- 
meinen oder  in  einzelnen  Punkten  zu  ermöglichen, 
im  fibrigen  aber  aneb  noch  andere  Kechtsverhällnisse 
rcgda.    Di«  eonsuburacbtlicben  BesÜmmoogen  der 
tataterra  Art  sind  in  Haadds-,  flebUblirts-,  Prenml- 
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achafU-,  Frieiioiis-,  Hitil<Tlassei)s€hafU-,  Auslieff'rangs-, 
zum  Theil  aui  li  in  inU'i  tiationalen  Verti>li;>'ii  /iTMlreul. 
Die  deulsciien  Haiidcls  uiul  Scliiffahrüiverlräge  wird 
der  II.  Band  t  ulhalten .  wAlirend  der  dritte  die  Ver- 
tiflge  Ober  das  geuli^ie  Eigeothom  briogw  wird.  Die 
atphnbetiadie  Anonintmfr  der  Vertrige  eirieiehterl  in 
willkommener  Weisf  «lic  Uebentfcht  In  dem  auch 
sonst  bandlictien  Buctie.  Dr.  B. 


M.  Hans  Klössel,  Made  in  Germaii>j.  Hand- 
ausgabe des  Liitrlischen  Handclsmarkonschulz- 
gescUes  vou  iStil.  Leipzig,  E.  U.  Majcr. 
Pn»  3,50  *S. 

Wenn  man  I».'(lt'nkl,  dafs  dif  /^.ilil  ilcr  auf  tiruiid 
des  «ngliscli>-n  ll.nidelsinarkeiiscliutzKi  '^<  l"/>">  vom  Jahre 
1887  seitens  di-i  »'iighsch«!!  Zollbehörde  iin>:(  li.illenen 
Sendungen  sich  im  ersten  Jahre  aus  deutschen  Häfen 
auf  3896,  aus  öüterreichisch-ungariäclien  aur221,  aus 
bolUndiflcbeo  auf  B61,  aus  b^iflchen  auf  70S  aod 
aus  fhms6Biaeben  HSfen  auf  622  betief,  so  wird  man 
zugeben,  dafs  die  Haiidbahung  des  Oeseixes  mit  einer 
Peinlichkeit  durchgofflhrl  wird,  welche  für  den  nicht 
^raiiz  vrotiau  mit  di'ii  cinscIilägiKPH  Beslimmuntr'Mi  liu- 
kannleit  \wW  UManii«itiatlichkeilcu  und  grofse  materielie 
Verluste  nach  sicli  ziehen  kann.  Dem  will  das  vor- 
liegende Wftfkpfir'n  dadurch  vorbeugen,  dafs  es  <lif» 
im  Verkehr  mit  Kugland  und  den  britischen  Colonieeti 
stebenden  deutschen  KabricanteD  und  Eiporteure 
sehnen  und  sovcriassig  mit  den  Bestbnraun)|t«n  des 
genannten  englischen  Gesetzes  bekannt  macht.  Ein«>n 
willkommeoeo  Anhang  de«  Werkchens  bildet  eine 


Uebersicht  Ober  die  britischen  Pattiil ,  Muster  und 
Handelsmarkengcsclze  von  1883  bis  1888,  die  Komi 
der  Nachsuchung  von  Patenten ,  Einlra^iurig  von 
Mu>leni  und  Handelsmarken,  sowie  »  ine  G(  t>flhreO' 
labelle  und  ein  Veneicbnib  der  aufgehobeaeo  Gesetss. 


U^bersichttn  der  Weitunrthsehaft.  l5f,:r  lin-lct  von 
t  Dr.  F.  X.  von  Neumauu-Spallart.  Jalirgang 
1 885-- 1889  (mit  der  v«Tgleiehend«n  StaÜ- 
i^lik  der  vorhergebenden  Jahre  und  zum 
Theil  das  Jahr  1890  umfassenden  Nach- 
weisen). Portgeaetzl  von  Dr.  Franz  von 
J  u  r  a  s  c  h  e  k  ,  k.  k.  Regierungsrath,  Univer- 
silätsprofcssor,  Mitglied  der  it.  It.  statistischea 
Centcalcomniission  u.  s.  w.  Lieferungsaus- 
gabe. Berlin,  Verlag  fürSprauh-  und  Handels- 
Wissenschaft  (Dr.  P.  Lunge nsclieidt).  8"- 
Vollständig  in  12  bis  15  uiouatlicben 
Lieferungen.    Lieferang  S,  6  ond  7. 

I>ie  Vo^/,i^^'e  dfsi  vorstehctiilen ,  Mr  J.-d.'n ,  d-  i 
mit  slalislisclirn    und   volksn irllisch;iniicheii  t>iogt^D 
zu  thun  hat,  vollsländi^'  nnoMlIn-lirlii  licn  Werkes  haben 
wir  b»»i  der  Besjtrecliun^'  der  cntton  vier  Lioferungeo 
i,'emii;etid  hervorgcbohi  ti     Wir  beschränken  uns  dss- 
j  balb  aul  die  MittheUuogt  daC«  ounmebr  die  Uefivronnp 
S  bis  7  vorlieften,  welche  mit  der  gleichen  SoignH 
'  und  t'ebersiclitlicbkeit  auegearbetlol  sind,  wie  ihr» 
I  Vurgiiiigüriiinen.  Dr.  B. 


IndoBtrielle  Rmidscliaa. 


BMiaMtr  Terein  fttr  Bert;hnn  ud  QnftitaU- 

fabrk-afion. 

Der  Gcsciiällsbericht  des  Verwaltuagsraliis  fflr 
das  lleclinungsjahr  1881/92  lautet  in  der  Haaptsaehc 
wie  nachstehend: 

,Da.s  Gewinner^ebnirs  des  Berieh t^|ab res  glauben 
wir  in  HQcksicbt  auf  die  «llgeneinen  VerhUtaisse 
unseres  Industriecweiges  ab  ein  redit  befHedtgendes 
l>e2etchnen  zu  dflrfen. 

Die  Beschäftigung  unserer  Gufsstahirabrik  war 
im  Betriebsjahre ,  ftienso  wie  die  der  SlalilindnsLrio, 
dei-en  Actien  wir  hc<it5?en.  im  Dnrclisi  iioitt  recht  be- 
fricdi^'ciid.  In  di'n  lel/.ten  Monaten  tlesselben,  sowie 
im  laufenden  Geschäftsjahre  war  es  schwieriger,  ge- 
nn^ondo  Arbeit  zu  erlangen;  deshalb  hat  in  einigen 
Werlwl&üeQ  das  EinscbrAnkang  des  Betriebes  und 
der  ArbeitaitriRe  stattlinden  messen.  Dies  lassen  die 
nachfolgenden,  die  Beschäfliprun^  nn.<;orer  Gufsstahl- 
fabrik  betreffenden  Ziffern  alleniin^'s  nicht  erkennen, 
denn  die  Mengen  der  aus  dem  von-^en  in  das  ri<nm 
Geschäftsjahr  flbergegaiigenen ,  sowie  der  am  1.  Üt-t. 
d.  i.  verzeichneten  Aufträge  kommen  den  entsprechen- 
den vorigj&hrigen  sehr  nahe;  dagegen  enthalten  die 
dieiljtbrigeii  mehr  Walzfabrioate,  w^dte  —  abgesehen 
von  dem  allgemeinen  PreisrQckpinge  —  geringere 
ESnnBhmen  erjrpben,  als  werthvollere  Erzeugnisse, 
i.  Fi.  r'-ll' r.i),  ^  r'i^enliahnmaferiril    u  -.  w. 

An  Aullrajjen  der  Gufs.slaiiliulirik  wurden  am 
1.  Juli  1892  in  das  neue  Geschäftsjahr  übertragen: 

a)  fertige  Enengnisse  .  56  618  t,  Voijabr  52750  t 

b)  Roheisen  .  .  .  .  .  16620  t,       .     «M8  t 

im  lanien  .  .  78206  t,  gegen  76^1 


Am  1.  O«tober  1882  betrugen  die  Bestellungen: 

a)  fertige  Wasren  .  \  .   58600  t.  Vorjahr  59232  t 

b)  Bohelsen   14088  t.       .      18280  t 

Der  Absatz  an  frrti^en  und  liullifertii:en  Er/.ein;- 
nisaen  cxrl.  Roheisen  betrug'  im  1.  Quartal 
32  146  t  (v.  J,  32  792  l),  Factnrawerth  5  031  975  Jl 
(v.  4.  5  922000  Ul).  Der  Miudererlös  ist  xum  Theil 
dem  allfenieinen  PreisrOckgange  bencumesses, 
hauptsächlich  aber  dem  Umstände,  daTs  der  Ab<atx 
aufgergewölmlich  viel  Halbfabricate  für  Au.sfuhr- 
a  r  t  i  k  e  1  nndafst ;  demselben  stehen  jedoch  verrin|.'ert>> 
i^'lbstkosloa  gegcntlber.  Wegen  Ausblasen»  eines 
10  Jahre  betriebenen,  inzwischen  reparirten  Hochofens 
Terringerie  sich  der  Absatz  von  Itoheiseo  aaf  8095  t 
(v.  J.  17299  t). 

Die  Gesaromtproduftion  unserer  Guf'<stHliIfahrik 
an  Hohstahi  betrug  über  IHOWO  t,  an  ferlipen  und 
lialiifertitren  Waaren  eius^chliefr-lii  li  des  nach  Deckun)t 
unseres  eigenen  Bedarfs  verkauften  Uolieisens  1758441, 
die  (lesammteinnahm.-  2;j',m;776  (Vorjahr  1777581 
2(>587  000  darunter  an  Roheisen  516.50  t.  Kin- 
nahme  3081549  Jt  (Vorjahr  45282  t,  8412297  J% 
und  an  gufseisornen  CSoqnUlen  2053  t  mit  einer  Ein- 
nahme von  200  305  Jl  (im  Vorjahre  1902 1,  215  56?  .#1 

Der  durchschnittliche  Verkaufspreis  fCr  dio  f»^r 
tigen   Erzeugnisse  ha>   sich    im  Bericht^sjahrr 
gegenüber  dem  vorhergegangenen  um  etwa  7  Jf.  ßr 
Koheisen  um  etwa  15,70     pro  Tonne  verniadsct 

Die  Ansflihr  an  fertigen  Waaren  betrug  80589  t 
(Vorjahr  32028  t).  Die  hohen,  der  Industrie  geseti- 
lich  auferlegten  Lasten  und  die  liohe  ßesteaerDO]|. 
sowie  die  gestkgenen  ArbeHslöbiM  verthenem  die 
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ErsragoisM  leider  derartig,  d«Iii  der  Export  immer 
nelir  •ingwehrtaikt  werden  mtilk, 


WesiCiliMjh«  liBiin,  Act|«ii4i«Mltoeluift 
iwf  bau,  EiMH-  mmt.  Dnhthidvslrie  tm  Hi 


An 


Qewinji  «Dd  betbeiligt: 


Zeche  Hasenwinkel  ...  mit  9S79I9»M 
Ges«  l|>;cli.  r.SUhliadiKtrie  ,  100000  , 
Quanilgraben  ,  .  .  .  .   »    18506  . 


Vorjahr 

48l68U4f 
150  000  . 


456785^  6S1868.ir 

Die  Zeclien  ver.  Maria  Anna  iitui  Stiinbank  iiikI 
ver.  GDgelsliiiri;  haben  weffen  Weiieralileurens  der 
Srhärbte  und  iTlu  tilicher  Vorriclitungsarhcilcn  ki'iiif» 
Ausbeute  erstell,  vieluiebr  auf  BelrietnconUi  gebudile 
Ztibuäe  wfoniflrt. 

Die  Pfirdflning  tinaertr  SSeehen  betrag  an  Stein- 
kohlen: y^^, 

1.  fer.  Maria  Anna  n.  Strinbaak  818003  t  836  067  t 

2.  ver.  Engelflburg  (wovon  Vi»m 

Anthcile  norh  in  aad.  Binden)  69  1 53,5  l  58  025,5  t 

S.  Hasenwinkel  SU 8781  801049  1 

Kokproduction  betrug: 
1.  hei  di-r  Z<>che  Mark  AiiM  und 

Steinbanl:                          80  486  1  62  08t>t 

8.  bei  der  ChifMabHUirik  .  .  .   47511t  46  468  t 

3.  Kfiki  Tfi  l»  i  ZcfJip  Hnspnwinkel  friiThi-r  f!.  Sduilzsclie 

Kukereo  77  20«  t  (Vorjahr,  nur  '  i  .)n(ir  für  unsere 
Rcehnmif  bctriebni  88410  t). 

Unsere  Eisensteingruben  im  Siegcner  Revier 
fiirderlen   15  166,7  t  (Vorjahr  14108,3  t)  Kobspalli. 

Auf  den  Ouarzilgruben  im  Rheialande  nnd  an 

Materialien  gewonnen : 

Garnister  ...  10  766  t  Voi;)ahr  0  62i),H  l 
Quantsand ...  767  l  ,  887.H  t 
Thon   176 1       .         20  t 


on- 
be- 


IMa  Kalkiteinfelder  bei  Wfllfirath  rind  noch 
Terrilzl,  da  der  Bedarf  an  Kalkstein  noch  in 
IHedigenden  Preisen  gedeckt  isL 

b  scbliefirt  ttusarv,  wie  eeitber  narb  Torsichligen 

Grundsätzen  aufgestellte  Bilanz  mit  einem  Keingewinn 
von  1  564  612,17  »4!  ab.  Dieser  Keingewinn  pcslallet. 
dein  Vcrvraltungsrnlli ,  wie  im  voriiitn  J;ilii  c.  der 
(•eneral Versammlung  die  Verthi^iluii^  i'incr  [)ivi<l<'t)de 
von  6'h%  auf  das  Grundkapital  von  21  (MuiOOO  ,M 
vomachlagen ,  wobei,  irie  frQher,  der  verbleibende 
Rast,  nnter  Berficksicbliguog  der  statutarischen  und 
eontracUtchen  Tantiemen,  sowie  anderer  üblicher 
Ausgaben,  nach  dem  Ermessen  des  VcrwnltungsrathK  xu 
Gralificalioncii  und  UnttTsUilzuiigen  zu  verwentlcu  ist. 

Was  endlich  unsere  auäwärtiK«n  üriternehtnungeo 
lielrifft,  so  bestätigt  ^b  unsere  vorigjährige  Annahme, 
wonadi  durrb  den  aatffeichiedenen  Spadal-Kaaerre- 
fondi  jeder  weiter«  Verlost  für  ans  aoageadilonen 

ist.  Nachdem  das  f^avoiiawerk  ati  ili"  Terni-Gesell- 
schafl  verkauft  und  dieser  vor  cini^'on  Monaten  Qber- 
geben  worden  ist,  wird  ili«;  I.ii|ui(lalii>n  Ihunlicbst 
beschleunigt  und  hoffentlich  nocli  in  diesem  Jahre 
beendet  wardaow 

Aneh  von  unserer  Betbeiligung  in  Sevilla,  die 
nur  noch  mit  329  786,35  ,M  tu  Buche  steht ,  hoffen 
wir  uns  im  Laufe  dieses  (leschäflsjabres  zurQrkziolu  n 
zu  können.  Uurcli  (ii>-  Alistofsung  dieser  beiden 
Unternehmungen  werden  wir  endlich  vun  den  schweren 
Sorgen  und  Arbeiten ,  welche  die  Verwaltung  und 
GeschSflsleitung  in  hohem  Mafse  belasteten .  befreit. 
Raebdani  uoaer  Vereio  aua  eigener  Kraft  jene  schweren 
Verluata  Oberwonden  hat  und  swar  bei  stetiger  Er« 
zielung  befrie<!i;.'pnJer  Dividpnden,  dOrfen  wir  auf 
unsere  giinstige  Finanzlage  hinweisen,  welche  bei  der 
unleiik;tiar  rMiglagfg«iB  Gonlanetar  um  ao  Werth- 
voller  ist* 


fBr  Barg bao, 

Dem  für  die  ordentliche  Generalversammlung  am 
12.  Mevember  1802  vorliegenden  Bericht  Ober  das 
GeKbäft^jabr  1891/92  entnehmen  wir  Folgendes: 

Sowohl  in  feinen  als  starken  Oribteu  waren  wir 
zunächst  reichlich  und  zu  lohnenden  Preisen  heschAfliict. 
Namentlich  fflr  den  Eximrl  lagen  gröfscre  .\ultröi,'e  vor. 

Ijeidcr  verflaule  auch  der  Drahtni.irkl  mit  ilcin 
n«^uen  Kalenderjahr  immer  intdir  vmd  rnclir.  Der 
niedrige  Silbercors  liefs  die  Auftirige  für  Indien,  (lliina 
und  Japan  fast  ganz  aufhOren.  Die  andauernden 
Wirren  in  SOdamerika  sebr&nkteu  den  dortigen  Bedarf 
anf  das  Notbwendigste  ein,  und  endlieh  lieft  die 
Handciskrisis  in  Australien  das  Geschäft  dorthin  fast 
gänzlich  stocken.  Doch  der  Bedarf  an  Drahtwaaren 
iäfst  sich  wohl  eine  Zeitlang'  einschränken,  aufliören 
wird  er  nie,  und  no  werden  auch  alle  di«!8e  Hinder- 
nisse allmählich  Oberwunden  werden  und  zwar  je 
schneller,  je  billiger  wir  zu  liefern  in  der  Lage  sind. 

Die  Selbstkosten  wesentlich  berabzumindern,  daran 
bindern  una  aber  vor  Allem  di«  hoben  alaaUiebiiii 
Insten ,  die  man  der  Industrie  nach  und  nach  auf- 
gebürdet hat  und  noch  weiter  srheinl  aufbOrden  zu 
wollen.  Neben  den  Beitrügen  tut  Kranken-,  IJnf.iM-, 
.Alters-  und  Iiivaliden-Versichernng  kDiiiinen  neuerdings 
die  hohe  Einkommensteuer  ußd  die  diirclt  die  neue 
Gewerbeordhung  verursachten  naanigracben  Erschwer- 
niaae  des  Betriebes,  die  nicht  nur  uns  die  Selbstkosten 
verthauam,  sondern  aueb  den  Arbntam  den  Verdieaal 
verringern.  Solange  in  dieser  Richtung  bei  den 
mafsgebenden  Factoren  kein  Wechsel  der  Ansichten 
dnroIidrin>.'f,  werden  auch  die  Preise  der  Ilohmalcrialien 
inetil  we^enllicli  lierunler^'Ldien,  alsn  aurli  die  Ferlig- 
fal)ricalp  nicht  we.^entlich  hilliyer  herj^'i-stelll  werden 
können.  Die  Goucurrenz  auf  dem  Weltmärkte  wird 
immer  schwieriger  worden,  und  die  verderblichen 
Folgen  für  uoaara  deutscbe  Industrie  werden  sich 
bald  zei^'en. 

Itii  (ie^'eiLsat/.  /um  Draht  gehen  fOr  Staheisen  die 
Aufträge  seit  dem  Frühjahr  reichlicher  ein  und  haben 
auch  «lic  Preise  >iwa.s  aiigoMgen,  wann  aie  Buch  noch 
keinen  Gewinn  briugeu. 

Die  l'roducüon  unserer  Werke  betrug: 
1890/91 

an  Halbfabricaten  .  .  111483  609 
.  Ferligfabricaten .  .    78714  713 

Verbrauofat  worden: 

an  Roheisen,  Holistahl 

und  Schrott  ...  101  44222^ 
.  Koblen   185948961 

im  Werthe  von : 

an  Uoheiseu.  Robstahl 

und  SchroU  .  .  .  7  381  467,63 
.   Kohlen   1319  786,19 

Verausgabt  wurden  für: 

Nebenmaterialfen   .  .  1  699  480,30 

Lohne   2376891,11 

Fraehten   1141  688,98 


1891/92 

kg  129016967  kg 
,    91808884  . 


kg  114  967ü»)3kg 
p   136849580  • 


8  249  941,55 
.  1391851,88  , 

,4^  2  046  684,49 

.  2&96  88139  • 
.  1 150 197,07  . 

Aiir-;erd«»m  wurden  unsern  Arbeitern  an  5  % 
Prämie  für  diejenigen,  welche  das  ganze  Jahr  hindurch 
bei  uns  in  Arbeit  bleiben  und  sich  gut  führen,  aus- 
gezahlt resp.  unter  Vorbehalt  am  Scbloaae  eines  jeden 
Monats  gutgeschrieben; 

ls9n;01  1X11192 
U7  637,f5S,i<'  124  2;iS,s)lu|{ 

iJei  Betriebsgewinn  betritt  nach  Ahziig 
sämmtlicher  Unkosten  und  Zinsen  .  I  2' 1  014,41  Ulf 
dasu  verfallene  Dividende  pro  1885,86         240,--  » 
argiebt  BnittogewhiD .  .  .  .  .  .  .  1888 154,41 
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Otitron  ballen  wir  auf  Ei««ctilulk  des 
AubichUnilb»  abgesetzt: 
AhRchreiltangen  auf  AnUige'Cuati  .   SSO  000.—  . 

905  154.41  Jl 

Hiervon: 

HUtulariaelM  TanÜ(hm«i  .  .  .  .  .     r.7  sHr,.58  . 

837  207,83^ 

HiMm: 

GpwiiiD-Sttld«  vom  1.  JuJt  1891  .  .         :v;n.ir.  . 

b74  6U4,48  c# 

Dttvon  sdlbigMl  wir  Ihnen  in  IJelior- 

eimÜiDinung  mit  dem  Aofsichts* 

lath  T<Hr,  alt  Divid.  su  verlb«ilen : 
12  %  attf&OMflOOur 

Priorit.-ActiMi .  804872,-  e4 
6?.,   auf  r/i()iH» 

«Unini  Aclii'U  .  .  .    27  540,     ,     y\.Vl\Vl.  , 

und  «m  dem  verUaibendeii  Gewinn- 

saldo  von   2K'iWlMJ( 

drm  Brneiiflrttngsloiida  20U  ODO,  ~ 
daiii  Disposiiionsrnads 

mr  UnterstiUxung  v. 

Itejunl.  u.  Arhi'itfrn    40 '"k).      .     240  (Kki. 

zu  ütieiw<*is«n  and  den  von  .  4ilU2.4H.4 
«iif  neue  neebnang  vornilragen.* 


Der  Hcrirlit  über  das  UeschftAiiiahr  mvm  fär 
di  >  Cenerulvcrsanimliinr,  welche  am  80.  Oelober  1802 
■UUrand,  lautet  u.  a.: 

«Wir  befinden  m»  «ivder  in  der  ■nKonehmHi 

liOKC  lhni?ii  für  <t;is  vcrdiisscn«'  (JcscIiAflsjalir  IroU 
dei  liekanntlicli  hu  .tll^-<  rü<  inen  wi'ni^  ^Oiistiiseii  Con- 
junctur  für  dii'  Im^im  urnl  Sialilindnslri"  einen  lie- 
fri«di|;endeii  ilccbiiuiigAalotlilitrü  untorlm'ilon  zu 
können.  Dun  aliuelaufi-nc  Jalir  l>ci,Mn>i  uiiler  keinen 
hesomlers  günfslipon  \ii««irli|p» ,  Ja  di*'  Preise  sfhr 
^111  ik'kgegaiiiteu  iiinl  l>>l>ii>'itile  Awllri^  nur  in  selir 
tirMhräDlileiii  Muts«  vuriiaaden  waren.  Es 
uns»  jedo«h,  bald  darauf  bplengreidie  AuKräge  in 
unseren  Speciiiiiiril<*n  zu  erhalten ,  die  beinahe  t>is 
zum  Schhifä  des  ItescIinfLsjahres  unsere  vulic  ThäU|(- 
k<-ii  III  Aii-|.iui'li  iKiliinen  und  viel  M  Erreichung  d«i 

^'ÜHali^'cii  tiPsiillale^  tieitrugfii. 

Der  rm9chla(!  des  vnri^en  Jülires  holru^  'i(t3ri'2r»7,84 
gegen  5  723324,72  JL  im  Vorjahre,  i^t  also  b«M  lieni 
«rheblichen  PrelitrflekgiinK'e  für  alle  Fahriralc  nur 
wiHtig  nrOdtimpiigwi,  während  das  rabricirte  Quantum 
sidi  erhobt  hst 

Ks  wurden  an  Tiegel-  und  Murlinstahl  herjjeslelll 
2">4WfK)0  kg  t'cgen  lOO.ViUOO  kg  im  Vorjahre.  Der 
Slahl  wiji  de  /ii  ili  n  \  ••! -i  Iiiedr  n-U  n  K.iiii  ii  .iten  in  den 
eigrnon  Wi-rkslüllen  weitfr  verailx'ilcl.  Die  Wcrk- 
.»tallf  f'flr  «lie  B»"arheilunif  des  Slahironinjusses  wurde 
mil  einigen  weiteren  Werkzeu^^niasrliinfn  v»'rsehen. 
Die  Fa(;onscliiiiif  de  hUdllc  an  SchiiHoiii  I  iImh  ali-n  her 
4. '•25 QUO  kg  gvgen  357U000  kg  im  Vur^altre.  FOr 
die  Erleieliteraog  der  Tninsporte  wurde  eine  Aouthl 
neuer  Krahne  anfgeslePl  Die  Pchnellstrafse  und 
(irolistrarse  |)r<tdnclrten  zu^animen  13  435000  kg  gegen 
riJ*.)7200ü  k^'  ]rii  Voi j.ilii  c.  I)as  Hin  hwalzwerk  pro- 
dufirtean  (j)ol>  um]  Fi  inlUtcIteu /.usauimen  8  400  200k(; 
gegi'ii  7  0r>8  0(»it  V  -  ini  Vorjahre.  Ks  wurden  hoi 
g<-slelll  in  der  niethanifchen  WerkstAtte  1  73040U  kg 
Iwarheiteler  i^lahlgufs-,  Maschinen-  und  lx)coniotiv- 
theile,  UeseliQts  und  Qeäcliatzbestandthcile.  Ceschosse 
ü.  t.  W.  Die  AosrOstung  atl  Werkzeugmaschinen 
wurde  wesenUieh  vemlftrkL  Die  Abtheilung  Lauf- 
bobrwerk  war  im  verflossenen  GescbüfUjahre  mit  der 
Hersteilung  von  fertigen  und  vorgearheileten  <!.  iv- lü- 
läufeu,  Spiooerciringen  u,  s.  w.  mitteltaäfsig  bcsehäfligl. 


B18BN.*  November  1899L 


Die  Einrichtungen  der  ehemaligen  üewehrfalirik  wurcn, 
wie  bisher,  mit  der  Hcrslellung  von  Kleii.i  ;  •  r  -nj: 
und  sonstigen  Ma.«senartikeln.  sowie  aurh  mit  der  Be- 
arbeitung von  Schmiede-  und  Stalilgurs»lQeken  lebhaft 
be^ichäftigt.    ebenso   die  bewundere  Uampfhammer- 
1  selmtiede  der  Ablheilang  mit  der  Pahriralion  von 
{  SchmiedeslOcken ,  (iewebrlaurstAben ,  Htamphrtikelo 
!  u.  ^.  w.   Die  Prnduclion  fcnerfester  Steine  beirag 
♦> 015000  kg. 

,  Nach  dar  Bilauc  botrflgt  der  verfOgbare 
Gewinn  pro  1801/92.  .   635585,-*« 

wovon,  gcmafs  §  30  des  Statuts,  narh 
Festsetzung  durch  den  Aufaichlärath  ver- 
w.irult  ^s^r(^(•n  : 
zu  Absi-hreilmugen  .  .  246tt7h,4ü.4^ 
zam  Keservt-fdiKls  •>  ",j 

von  373«t»0,23ue  .  .    18f>84,51  , 
tu  Thnti^-men  an  den 
{        Aufaiehtarath  ....   18684^1  , 
zu  Tantiemen  an  den 

VoiKland     .  .  .  .       141»0r..70  .  29S9M,I&  . 

üu  (iafs  zur  Verfügung  der  (icuerul* 
vecsMumlung  varbleibon  330A^.6«'>Ul 

I  In  llebereinstiininimg  uul  dem  Aufsirhtsrathe 
r  stillagen  «ir  vor.  hitrvon  300(KX)  t\ix  Verlheilung 
I  einer  Dividende  von  In  "„.  TIMKj.*'  /h  Cr.iiilir.didii' h 
all  Rtaiiile  und  M«-ister.  IfiUUO  >^  lur  Keatiilen-  und 
Arbi'ilerprftiiiien-  ii.  I?iiteistnizung»zv/ceke,  13  581.85^4^ 
als  Vortrag  auf  neue  Kecbnung  pro  ltft)i/93  lu  ver- 
ivcnden.* 


KöIb  •  MÜM'ner  ilergwerks  •  Actien  •  Verein. 

Der  GfscbftAsbericbt  der  Dircclio«  pro  1891/92 
lautet  im  weeentlichea ; 

.Der  Holifist'niiiiukl  zei^Me  dautTtul  litio  un- 
belriedigende  llalluitg,  und  weun  auch  vureiuzell 
Hriiien,  als  ob  hieb  i-uie  etwiu  bessere  Stimmung  vor- 
liereilcn  woIIIp,  -n  knnnto'  dtps'dlve  bisher  noch  nirht 
zum  Durcbbrui  Ii  i;'  laiii;cn  li.iln  i  Mioben  die  Koks- 
preise bis  zum  1.  Januar  d.  J.  auf  der  früheren  Höhe 
bestehen,  itud  wenn  auch  von  da  ab  eine  ErmArsigung 
von  1  Jf  p»'r  Tonne  eingetreten  ist,  !>o  war  damit 

idennoi  h  nicht  dem  ßeihlrfutf!«  auf  eine  wesentltrlie 
Verbilligiiiig  di-r  (!estelniiigüknslfn  uli^rcliolfcri. 
Auf  unserer      e  u  z  I  Ii  a  1  e  r  H  ü  1 1 e  wurtle  ilijch 
ofi-n  II  im  November  v.  J.  behufs  einer  Neuzustellun/ 
\  niedirgeblaseu.     Die  schon  in  misercin  vorigjilhngen 
Bericht  dafür  vorgesehenen  40  000        wurden  IhI 
,  dieser  (ielegeoheit  verausgabt  und  oleichieitig  ent- 
standene Mehrkosten  von  in  Sa.  18879,46  *M.  auf  de« 
!  Crcuzih.iler  Betrieb  Qbernomroen. 

Hochofen  II  kam  Anfang  April  d.  J.  wieder  in 
Ftetrieb  und  produclrte  mit  Hochoihn  1  5(584  I 
Ituhi'isen. 

Auf  unserer  Müsenei  llnilc  blieben  die  Vet« 
i  iiällni»8e  gegen  früher  im  allgemeinen  dieselben.  Dis 
Preise  fOr  Holzkohlen  Roheisen  konnten  sich  zwar 
gegen  die  ginunkenen  KoksroiieisenprcSse  nicht  bnitco. 
doch  war  es  mflglich,  die  Prodnciton  etwas  tu  erhSfaen 
und  darin  einigermafsen  einen  Ausgleich  za  finden. 

Mit  Hncksichl  auf  eine  zweckmSfsige  Ver*vcrthniij: 
der  lii^lif'i  slilllif^rcrHliMi  Wrtke  in  Lolii'  und  Jiir 
vorlbeilhatii'n  l'.ex  li.ilTung  voii  Hukkolileii  haben  «ir 
uns  im  Enivri^t  imlnisso  mit  dem  AufsiehLsratb  ent- 
schlossen, dort  eine  Holyverkohlaogsanstall  tu  bauen, 
für  deren  Kau  and  Betri«-!*  '  ine  Summe  von  20000O.# 
in  Ausatrhl  genommen  ist 

Auf  Grab«  Slablbcrg  haben  sieh  die  Verli.ilb 
I  niese  im  verflossenen  Jahre  nicht  UHgOnstig  gestalM. 
>  Wenn  aueh  die  Bleipreise  und  besonders  die  Si!be^ 
ITfisc  vrhcitüi'h  ;;c>unl.cii  sind,  iinil  aufserdom  niancber- 
lei  )jetrieiis.<ichwierigkeiten  zu  überwinden  und  gröl»er« 
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▼orriehtoon-  bcnr.  AQAel»luhsrb*it«n  uothwendiK  | 

waren,  so  Tial  doch  die  befriedigende  Lage  d<>ä  Zink-  j 
niarktes  ihren  Einfluf:)  geltend  marhen  können. 

l.tMiicr  al)iT  linlipti  in  ii>'r  It'l/Ieii  Zeil  di<'  Zink-  i 
jMfisH  wii'ilf-r  bedeutendere  itiiik^Jiiigf  erfahren ,  so 
ü;<rs  '•irli  liie  Aussichten  fiir  das  taufende  (JcschiifLs- 
jähr  in  dieser  Bexiefaiing  heretls  verschlechtert  haben. 
Aofbereitet  wardeo: 
901  400  kg  Bleierze  geg>>n     793  ßftO  kg  im  Vorjahre  I 
4  746  €00  .   Blende      .     4  420r.I0  ,  , 
824  (  Boälspaüi  ,  1 078  t  . 

Ueber  die  fioauxielle  Lage  iiiiMr«!«  Vereins  yiebt 
di«  Bitanx  Anbehlnf^. 

Dieselbe  ergiebl  für  den  Hm  luifp  n-  nnd 
Bergwerksbelrieb  einen  iiruUo  lieber- 
«hufs  von  1«34C99.18.# 

siuüglich  Saldo  per  l«90/9l   .  .  .  .  .       492.21  . 

SHA  I91,S9 

Regen  4.W  8l'>,ri7  ,#  im  Voijahre. 

Davon  geben  ab  an  Vor- 

waitungs-  und  6«aebftfls-  i 

ODkosten  51  .',73,87 

sowie  Zinsen  der  Anleihe 

und  Oisconlen  .  .  .  .  .  74  9.V:,i;i  .   120  .'^2!'.98  , 

so  dafs   208  «61,41  ,M 

Verfügltar  bleitien ,  von  web'lien  i:{2  001,41  ^e^en 
173000,  -  .M  im  Vorjahre  zu  Ahsclircilmn(;en  ver- 
wendet sind. 

Für  den  verbleibenden  Keingewinn  von.  76000 «if  i 
wird  folgende  Vertheilung  vorgeschlagen:  | 

Die  Auskehning  einer  Dividende  von  2  % 

auf  dds  ActienkapilaI  tiOOOO»# 

Zuwendung  zum  Roser  vefondü   7800  •  ' 

Satsungsmarsige.  bestv.  veriragsniftEMK«  tic- 
winnantheile  an  Anbielilaralli  u'Dlreetion, 
sowie  Belohnungen  ..........   6860  , 

Ovo  Reit  von   1  MO  . 

bitten  wir,  d«r  Unteral&liungitkBaae  in  Uborweisen.* 

Baroper  Walxwerk,  ActleniiireHellHchan. 

Der  Jahresbericlit  pro         9J  '•Jirl:  Die  Qbernus 
traurige  Lage  des  Feinblecli^i'>«  iüilU  lilitd»  beslfhen.  j 
Die  l'rodoetion  der  Feinblech waUwerke  war  Irotx  der 
Elntehrlnkung  in  vierten  Betrieben  gegenOber  dem 
('.onsum  zu  grofs,  dns  Angebot  infoigedessi-n  K»*hr  stark 
und  die  Preise  vertiiHUirinjrend.    IJfipflnstig  beeinllutMt 
wurde  ferner  il;is  lirvrh.ift  ilutclr  .In-  l'i'  isi'  der  Moh- 
maleriahen,  für  uns  ri<ititi<ni  uml  Kohlen     Er^^te^e  ^ 
zeigten  bis  in  die  allerl">l7.le  Zeil  de?  vorigen  Gescli.'ifls-  i 
jalires  einen  verhnllnifsinrtf-^i„'  Imiten  Sirind,  lel/lere  i 
erfuhren  (Qr  uns  erst  mit  <i<'tii  1.  Ji|li  <l.  Js.  i'ine  Kr-  | 
mtfaigaaf.    Der  Verlust  dea  iflatlea  tieachäftsjalirea  1 
hat  m  mr  Haaptaaeh«  seinen  Grund  in  dem  ROrk»  1 
gang  der  Materialien,  sowie  in  dem  Preisrilt'kgang  iler  ' 
Feinblech«,  welche  iM<Hlrl$fr  vi'rkttufl  resp  in  die  ilies-  | 
jährige  Bilan/  citi'^'cselzt   werden   niufsleii.  un- 
solelip  in  der  vorli'l/.ton  Bilanst  aufs^effthrl  u  iin  n  Hu-it 
V<tIiis1   um  l'lalincri  -Iclll.-  sirli   .luf  «•twu  rjlidi),^, 
derjenige  an  Hlcclifn  .-»uf  :!OÜÜ  >M  und  .schliel'slirti  I 
derjenige  an  Hi>.a/.slücken  auf  etwn  WOO  Jt.    Von  , 
Mitte  Februar  bis  I.  Mai  hatten  wir  wegen  mangelnder 
AifftrAge  zwei  Waizgerflste  »ufter  Betrieh.  Prodaeirl 
wurden  7  635  579  kg  Feinbleche  (gegen  4><aö:m9  kg 
im  Vorjahr)  und  abgeaettt  74!»7l.*U  kg  (5068132  kg). 
Eü  wurden  ferni'ran  Nebenprodn<:len  atigesetzt:  96991  kg 
verbleite  Bleche  (73149  kg).  r>0  515  kg  Stackhjeclic 
(54  364  kg),  1674  918  kg  Bleeh^chrolt  (1  002  715  kg), 
302  H95  kg  Sintern  und  Schlacken  (178  U2ä  kg).  Das 
(•ewinn-  nnd  Verlustconto  weist  an  Gewinnen  nur 
1042S  Jf  ana.  wogegen  auf  daa  Bleehlager  34618^. 
auf  Dubioae  9Mt20  »M  abtnaehreiben  wann,  wodurch 


die  voijährige  IJnterbflant  von  104  760  tä  auf  189  8IIS  «# 

steigt.  Bei  lOOOOOO  #  Aclienlajiilal  und  rtind 
2.S0(X)0  ,M  sonslii-.'n  Gr.-ditoren  lial  die  T.cs.  iUrh^ft 
liciiM'i  lri  Hc^i^rvi  ii,  Aii;.'»>nblicklich.  so  sa^'t  A<'v  Htvii  lil, 
siml  wii  zieniiii'h  tl(»ll  beschäftigt,  doch  sind  die  J'reise 
Kcdifultl  und  neue  Aullra^'c  schwer  zu  erhalten. 
Wiederholte  Versuche  zur  Bildung  eines  neuen  Ver- 
bandes in  fester  Form  sind  leldar  bisher  erfolgloB 
geblieben. 

Schalker  Qraben«  nnd  HBttenvereln. 

Der  Bericht  des  Aufsiehtsratha  für  die  aufser- 
ordenütcbe  Hntplverrnntmlang,   welche  bekannllii-h 

über  die  Verminderunf-'dc-,  Artienkapi(al>  /u  lirsildi'r-fn 
li;ill<-,  hiulete  u.a.:  ,l>a'  uni;ünslige  geogrüpliistlio 
1111.«. UM  KisenstfiDgruben  zu  der  Hochofenanla^;!^  nrnl 
ilie  dudurch  entstehenden  hohen  Bahnfrarhten  miit  to-n 
die  Sdtislverbilttui.g  dies'T  V^ne  gi'genflbcr  anderen 
Enten,  weifh«  uns  zu  billigeren  Preisen  7u  Gebote 
stpheii,  unxweckmifdg.  Wir  haben  daher  schon  seit 
Jithrcri  anaere  Ene  an  andere,  sunt  Besuge  gOnstiget 
gelegen«  RSttenwerke  verkaaft  nnd  dabei,  wenn  auch 
kerne  wi-scnl liehen  Lleberscliriss-p  erzielt,  doch  auch 
Ikcine  Ziibuf<e  erlitten.  l)a  wir  die  rnldhaltung  des 
({rubent'ririi4w~  zum  Zwecke     <  l'livvi't  kniites 

nicht  als  ilif  jVu%.it)<'  unserer  Gcselisclian  ansehen 
können,  so  .schlafen  wir  die  Vcräufserung  des  Gruben- 
besitzes vor,  welcher  im  Kreise  Wetzlar  inid  Ithein- 
land 34  Felder,  in  He<sen-,N'as!»iu  151  Fdder.  in  Olter* 
heasen  dFelder^in  Bayern  1  Feld,  suaimmen  102  Qraliea« 
felder  umfkbt  und  fflr  Hilltenwerke  an  der  Saar,  der 
Lahn  und  im  .Siegerlande  einen  geeigneten  Besitz  bilden 
würde.  Gleichzeitig  beantragen  wir  die  Genehmigung 
/Ulli  Ankauf  von  I'H)  Slikk  ni  Inno,«'  iinsrrcr  i-ii,'i'n<-n 
Aeli'ii,  «owif«  7.ur  lleraliselzimtj  df<  Anlicnkiipitals 
von  liHjOüiiii  , auf  3600  000  svodiinh  der  Bucli- 
wertli  tiir  die  Kisenerzgriiben  eine  annrdiernde  Kom- 
pensation flnden  würde.*  - 

Die  ordentl.  Hauptvecaamniluog,  in  der  2  918  000 •# 
vertreten  waren,  genehmigte  am  8.  Odober  die  Antrige 
der  Verwaltung  einstimmig  nnd  setxte  10  9^  sofort 
zahlbare  Dividende  fest.  Die  aufserordentlicbe  Haupl- 
viTSiuiüidunu'  Iiosi  Ii!i>r-  "•lii'iir.di>  riiisllininig  den  Ver- 
kuul  i]«M'  Ki^eni<r£gi iiliett  uud  die  ll<>ral>setzung  <les 
Actienknpitals  um  400  000  Die  ausscheidenden 

Aufsichtsrathsmilglieder  wurden  wiedergewählt. 


Aetlea-aeeelincfenfl  Vnlkan,  Dabtar«*  HoehfeM 

lx»l  1«. 

IK?r  Bericlil  tlen  Vorstand«  fflr  das  (■escli:insjahr 
1891  92  wird  wie  folgt  eingeleitet: 

.Die  im  2.  Semester  des  Geschällsjahres  1890/91 
eingetretene  Flaue  auf  dem  Eisenniarkl  bat  audl  im 
verflossenen  Jahre  noch  angehalU>n.  Die  Prebe  unserer 
Prodorte  sind  langsam  aber  »tetig  gewt<>hen  nnd  be- 
wegten sich  immer  derart  um  die  Seihstkoslen  herain« 
dafs  es  uns  nicht  gelungen  Ist,  uincn  Ueberachuf^  tti 
er/ieleri.  Ani'serdeni  mangelle  es  das  ganze  .lalir 
liiiiduKli  M\  Iniireicbendem  Absatz  für  die  v»ni  uii.s 
|>ri)diirii  teil  iiru  keii,    S't  daf«  sich  der  l!''triel> 

niclil  voll  entfalten  konnte;  und  misere  Vorräthe  von 
4322  t  am  1.  Juli  IHIM  äuf  II  I.'i7  t  am  30  .luni  1892 
erbOlileu.  Inzwischen  ist  erfreuliclierwetae  eine  leichte 
Besserung  auf  dem  Markte  eingetretent  die  sieh  bisher 
in  einer  mAfsigen  Abnahme  nnaerer  BeilADd»  nnd 
einer  PreiserhOhnnir  unsen^r  Prodtiete  um  1  bis  S 
die  Tonne  ausgesprochen  li;^l 

Auf  der  Mütte  haben  wulireiui  des  ganzen  Jalirtji 
beittr  llorliufon  im  Betrieb  ^i-tauden  und  aus  U)>.^44  l 
Hrzeu  31  187  l  Thomas  ,  8401  t  Uiefserei-  und  11235  t 
Puddeleiseu  erzeugt  bei  einem  Gesammt-Koksverbraucli 
von  51244  L  Der  Betrieb  der  Oefen  war  dabei  ein 
nngcslArler.* 
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.STAHL  UND  EISEN.* 


NoTcmlMr  1888. 


Oer  endeile  BatiNbifiwinn  der  Hfltte 

betrftitt   117  895,35  i 

Der  der  LJrub.Mi   1844,06  .  j 

Eionabme  aus  Mielben   I  570,53  . 

Vortn«  ans  dem  Vorjahre  .  .  .  .  .  eoi.40  . 

Sa.  .  .  181911.84^ 

Dem  an  Geschäflaunkoslen,  Zinsen,  Ver- 
lust lieini  Verkauf  der  Odenwald-Erze 

und  AbscIireibuDKea   121  403,76  , 

gcgenBb«nt«h«n,  «o  daC»  ein  Gewinn 

Ton   507,58  , 

verhieibl,  der  auf  DCUe  Kt-rliniuig  \ org)'trat;<^n  wird. 

Di«  AbflcbraibuDgen  femätk  Bilanz  betragen  16  501,24  <M. 


Mtora  Koffarteffs  Bersslaft  AktleM««,  Mw 

fn  Schweden. 

Die^e  ( iesi-'llscliaft,  <lcriMi  (if^c  liiclili'  wi'il  zurück- 
reicht, besitzt  ein  Aclienkapitai  von  Si  60ü  000  Knmen 
=  10  55G  000  J('.  Aufser  der  berObniten  Kupfergrubc 
(aStora  Kopperbengel*),  deren  Erlru  heutaAtage^  nicht 
inehr  so  bedeutend  iet  wie  Tennita.  besitzt  die  Ge- 
sdlsdiafl  weit  ansgebreilete  Wilder  (898 177  Hektar), 
sowie  reiche  Eiiwnerzgruben.  WBlirend  des  letzten 
Jiilirliunderts  bat  die  ürs-  ll.sr  li;«n  vcrsrlii.-il.'np  Eisen- 
werke angelegt  und  ist  viurcli  Ankaut  in  di;n  üeüiUt 
anderer  i,-<>l<iii^'t.  >leren  Enieiigni«iie  im  Analande  einen 
guten  Ruf  geuiefken. 


Im  Jahre  1873  wurde  am  Ufer  des  wass.  i  r  ^i  1  n 
Dalelfen  und  20  km  von  Faluu  entfernt  iI.l.  Wtfk. 
I  Domiiarfvel  aii^ielt't't,  welches  dem  nenatinten  Kliisit» 
eine  Betriebbkrafl  von  4000  Pferdestärken  entniini&t 
15  Turbinen  betreiben  das  Wahnrerk  und  die  Qbrigen 
masebineUen  Eiaricbtangatt.  DomnarfTet  ist  das 
srilfete  Werlr  seiner .  Art  Hn  nflcdnehoi  Enropa. 
ßOnstig«!  Buden  Verhältnisse  geetatteten  dessen  Ania^ 
in  Etaj^en.  Die  Sohle  der  BessemerhflUe  liegt  so  ftd 
tiefer  unter  dir  Hocliofensolile ,  d.ifs  unmittelbar 
chart^irt  werden  kann.  t>ie  Sohle  des  Walzwerks 
lie^'l  wieder  in  1,'leieher  HAhe  mit  der  Giefivnibe  vor 
den  Cunyertera. 

Durch  Eisenbahn  steht  das  Werk  in  Verbindung 
mit  Stockholm,  Gotbenbtuf,  Gelle   und  andeno 

HHen. 

Die  Prodnetion  bctruf^  im  Jabie  1891: 

Eisenerze   80  OOO  I 

HoUltohlenroheiMn  ....  58  OOO  t 

BeaMmerblAdte    .....  IföOOO  l 

Siemens-MarlinblScke    .    .    .  86  000  t 

I<ancasbire-Fri!<chluppen    .  7000  t 

Walzprodurle    .    .    .    .        .  4''>  000  I 

(leFclHiiiedeter  Stahl     .    .    .  üiM*  l 

(ie-rhrniedeles  Slabeiaeu   .   .  1200  t 

Hufnagel   000  t 


Vereins  -  Nachrichten. 


NordwitfllGhtGrajq^dwVereliisiMM^ 
Ei8«ii-  und  StaüiliiMliistriellef. 

Wir  erbielten  unter  dem  '20.  Üctober  er.  nacb- 
folgendes  Schreiben: 

Könipliflie  Riseiihidiiidireflion. 
GescIiattü  Nr.  II  T.  (il51. 

Elberfeld,  den  17.  October  lbd2. 

Fraebicrmirsigang  fOr  Eieenvitriol  im  Ver- 

kehr  nach  den  Seehlfen. 
(Zu  unserm  Schreiben  vom  14.  April  d.  J.  11  T.  24G4.) 


luVerfirig  nnaeres  am  Rande  beseicfaneten  Schrei- 
bens theilen  wir  Ihnen  ergebenst  mit,  daÄ  der  Herr 

Minister  der  ('fTenllichen  Arbeiten  die  Einrirdlunj,' von 
Aufnabmetarift  ti  lilr  die  Bi^fftrdeninvf  vnn  t'isetn  itriol 
nach  ilen  <ieiiiselicii  Nord-  und  i  t^UeeliTifi-n  zur  Aus- 
fuhr seewärts  widrrruriicli  ^eiicltiuigt  bat,  und  /.war 
auf  der  (iriindln^'e  einrv  si  lerkcnsalzcs  von  Je  0,22  Pfg. 
fflr  die  ersten  100  km  und  je  0.15  Pfg.  fDr  jedes 
weitere  Kilometer  nebsi  einer  AbfertlgnugigebOiir  von 
12  P(g.  fOr  100  kg. 

Derart  gebildete  Ausnabmetarire  sind  am  l.da. 
MU.  filr  den  Vorkehr  von  rbeiniscli-we&tfillischen 
Stationen  nach  den  deutseben  Nordseehäfen  durch 
den  Nachtrag  III  zum  Ansnalimetanf  für  <len  Verkehr 
mit  dpn  Elb««-,  Weser-  und  I'iusli.it'enslalionen  sowie 
ffir  den  Verkehr  von  Slalipnien  dep^  Kisenlndmdire*  liona- 
bezirks  Eiberletd  nacii  Kiel  durch  den  Naebtrag  V 
zum  Gillertarif  Klberfeld-Altona  zur  Einfflhnink,'  fv- 
langL  Am  20.  ds.  Mb.  tritt  im  Verkehr  von  Stationen 
der  Eisenbehndirectionebndrira  Elbeffdd,  Kffln  (redite- 
rlieiniseb)  und  Köln  (linksrbeiniacb)  nach  den  Hifen 
LObeck«  Rostock,  Wismer  und  WamemOnde  ein  gleich- 
artiger Ausnabmelarir  in  Kraft. 


I  Je  ein  Slfiel:  der  vorerwähnten  Tarifnachträge 
I  sowie  eine  Abschritt  Her  die  Sätze  für  Lübeck  u.  s.  w. 
I  enthaltenden  Tabelle  Hegt  bei.       gas.:  Stieg  er. 

I  An 

die  NordweeUiehe  Gruppe  des  yersins  deutscher 
Eisen-  und  SUdilindustrieller  lu  Dflsseldorf. 


Verein  den t scher  ElsenbOttenleete. 

AMderungen  im  Mitglieder-Verzeichnifs. 

jWwJkNMNM,  A.  Ott«,  Berlin  W.  08,  Anabadierslr.  5" 

Erhardi,  C.       Stuttgart,  J.tgcrslraAe  64. 
j  (Jimcher,  (hcar,  HflUeninspector  des  Fflrstlich-Stolber^- 
I         !9cben  HQttenanits,  Ilsenlmr^  a.  Harz. 
■  flor»,  Franz,  Civilintieiiieur.  Dfisseldorf.  Duisburger- 

strafse 

Klein,  Kurl,  Ilsenburg  a.  Harz,  liOUcberstralse. 
Nene  Mitglieder: 

BurijJnii-ilt,  kaurrnruiniseher  Director  bei  der  Act-'Ges. 

Heinncliähülle  bei  Au  n.  d.  Sieg. 
Darr,  Walter,  München. 

Löhr,  Carl,  Wajzwerk«besil?,er,  McKifen  i.  W. 
Miixuon,  Edmond,  hiyenieur  de  la  maisoa  Solvay  A 

Comp.,  85  Htts  de  Prince  Albert,  brazeUes.  • 
JfsNAm-SfarM'ON   dl«»   TteknitA-dumibehm  LAm*- 

toriu»i3  Cansel. 
NllKf,  Bureaurhef  der  Artien-Gea<»ll8<:bafl  Westfälische 

Stahlwerke,  Bochum. 
l'ltsch,  O.,  Masclnnenioi?enieur,  Oberluuueo  11. 
Rudsehilskt),    Karl,    Inu'eaienr,  GntdbsffnungdlQtte, 

Oberbausen  II,  Rheinland. 
SchoelUr,  AmM,  In  Firma  Leopold  SehoeUarASMinak 

DQren. 

SjSgrm,  Arrid,  Verwalter  Ton  «Avesla  JemTerk", 

Avcsta  in  Schweden. 
StiJsttAerg,    Fritz,  jr.,    Düsseldorf,  Grafenberger 
41. 


.  ^J       .  :  y  GoOgl 


tt  Barfc 


^      Kt  UkUn  mUä  k  lilimtllilii  Win. 


tahl  und 


Zeitsohrift  ' 

rnr  du 

deutsche  Eisenhüttenwesen. 


40  Pf. 

fQr  die 

Hetitx«ils 
bsi 

JthretInMfat 
•ngemaaaaner 
RatMtt. 


Rfldigirt  von 

lognieur  B.  MrUtor«  Md  Generalsecretär  Dr.  W.  Beumer^ 

Gtwhflllsnhrer  des  Vereins  deutscher  EiscnhUMttli^       Geeeb&fUtahrar  der  MrdVMlIlchM  ^»M^M  VwtiM 

tat  deo  tecbDiscben  Tlieil  den  wirthsehanUehen  ThfliL 

Conunleelone- Verlag  vcn  A.  Bagel  in  DOeeeldorX. 


15.  NoTember  1892. 


12.  Jihrigang. 


Stenographisches  Protokoll 

Haupt-Versammiuüg 

dos 

Vei-eins  deutsiolier  JE2iseiiliiitteiileii.te 
SoMtag  dei  23.  fkMm  1892  in  dir  SIMclieii  Tonhilte  n  OiMdorf. 

^eblab  am  roriger  Nunmer.) 

 »-fl^-»  

Vorsitzender  Ur.  Comroerzienralli  C.  Üieg  •  Oberhausen :  Wir  komuieo  nun  zum  2.  Punkt 
der  Tagesordnung,  und  ertheile  ich  Hrn.  Dr.  Beomer  das  Wort. 

Uober  die  Beschäftigung  .jngencUieher  Arbeiter  in  Walz-  und 

Hammerwerken. 

Rr.  Dr.  BMncr:  M.  H.!  Sehön  an  einem  andern  Orte  habe  ich  daraufhingewiesen,  dafs  jeder 

veriin/iftigc  Mensch  eine  den  wirthsch.iflücli  .'^chwai  lifn  in  anpemessoner  Weise  schiltzeinic  fiosclzgehiing 
nur  raii  Freuden  begrOTsen  könne,  in  erster  Linie  auch  der  Arbeitgeber,  da  ihm  am  allermeisten  daran 
gclegm  fdb  nob,  xaflnedene  Lente  —  sowdt  flberhanpt  bei  menschlichen  Veihiltnissen  von  Zo- 
friedenheSt  die  Rede  sein  kann  —  an  seinen  Arbeitsstätten  ZU  bescliäfligcn,  ein  Gesichtspunkt,  der 
leider  in  neuerer  Zeit  bei  der  Bourtheilunp  des  Vcrhällnisscs  zwischen  Arbcitgfbcr  und  Arbeitnehmer 
seitens  Unlierufener  nur  allzuoft  übersehen  zu  werden  pllegt.    Auf  der  andern  Seite  wird  kein 
UrtbeiblWgef  verkennen,  dafs  es  für  eine  solche  «sodalpolitische*  Gesetzgebung,  wie  wir  sie  zu 
nennen  un.s  gewöhnt  haben,  auch  eine  Grenze  geben  müsse,  und  es  wird  leicht  eine  Einigung  diinlber 
zu  erzielen  sein,  dafs  diese  Grenze  da  liegt,  wo  die  Gesetzgebung  die  Arbeit  als  solche  gefährdet 
oder  so  anrentabel  macht,  dab  der  Arbeitgeber  den  Betrieb  einzustellen  gexwangen  und  dem  Arbeiter 
keine  Arbeit  mehr  zu  geben  imstande  ist.    Denn  dafs  sich  die  socialpolitische  Gesetzgebung  jemals 
•o  weit  verirren  könnte,  den  Arbeitgeber  zur  Aufrechterbaltung  des  Betriebes  zu  zwingen,  auch  wenn 
ihm  der  lotttere  fortgesetzt  nur  Scliadcn  bringt,  glaube  ich  nicht  annehmen  zu  dürfen.   Wenn  man 
die  Richtigkeit  des  Satzes  zugiebt|  d.ifs  die  Hauptsache  für  den  Arbeiter  zunächst  die  Arbdls* 
gelegenhoit  ist,  so  wird  man  auch  jeder  socialpolitiscbon   Gesetzgebung  die   Grenze  ziehen 
müssen,  dafs  sie  die  Arbeitsgelegenheit  im  Lande  nicht  unterbindet,  weil  sie  sonst  den  Arbeiter, 
den  sie  schützen  will,  arbeitslos  d.  h.  brotlos  macht   Dafs  aber  einem  solchen  Arbeiter  auch  die  beste 
•poialpoiitische  Geselsgebttng  nichts  mehr  natien  kann,  bedarf  nieht  erst  des  Beweises.  (Zustimmong!) 
XXILu  1 
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Deutsciilantl  bat  nun  mit  seiner  ausgedebnten  socialpolilischen  Gusetzgebung  tnsofcra  ela 
geilQirliches  Feld  betreten«  «b  es  in  «ndereik  Lindern  für  eine  ganze  Reibe  von  Nafsnabmen  gar 

kein  VorbiM  vorr.ind,  wie  denn  auch  die^e  Länder  z.  Z.  norh  sehr  weni;?  ^rcnoi-^'t  t^cheinfrt,  alli'  lüe 
Experimente  nachzumacbeo,  die  wir  auf  diesem  Gebiete  angestellt  haben  und  die  wir  vielfach  der 
efaraial  abemommenen  Verpflicbtungen  yregin  niemal«  vrerdnt  rOelcgänglg:  machen  kennen.  Zudem 
darf  bei  alli  n  iIIpscm  Dingen  nicht  vergessen  werden.  iKifs  in  anderen  Lündern  die  in  Mcdc  stellende 
Gesetzgebung  vielfach  nur  auf  dem  Papier  vorliandeo  ist,  während  bei  uns  ein  einmal  gegebenes 
Gevetz  mit  rQcIcsichtstoser  Strenge,  durchgeführt  zu  werden,  ja  «ein«  Durehföhnnig  manrbaiil 
Obertrieben  zu  werden  pflegt,  wofür  s.  Z.  ein  Ihnen  allen  bekannter  Gewerbeiatb  geradnn  klassisdie 
Beispiele  gelier« rl  hal.  (Heiterkeit!) 

Dafs  das  iti  anderen  Ländciii  anders  ist,  dafür  Icaiiti  leidit  ilor  Beweis  erbracht  werden.  Was 
die  vielfach  aurgeliaiischle  Arbcilerschiilzgeselzgebung  Frankreichs  anbelangt.  SO  steht  dieselbe 
zum  Theit  lediglieli  auf  dem  Paiiier.  ohne  auch  nur  annäh«  riiil  in  «Jc-m  «Jlrenfrcn  Mafse  dnrchgcfiitirt 
zu  werden,  wie  bei  uns  in  Deutschland.  Auf  meiner  im  Juli  und  August  ds.  is.  hehufs  Bereisuu^ 
der  franzOflischen  RanSle,  von  Calais  bis  Lyon,  unternonmienen  Fahrt  sah  ich  zahlreiche  Werke, 
die  von  prenfsi^i  lion  r!cwcrbr-In=;pocloren  infolgf  irinnpclhafipr  Schi:tzvorrirhtiinfrrn  softnt  anf  lit-n 
Index  der  zu  schliefsenden  Fabrikanlagen  gesetzt  worden  wären.  Ich  bemühte  mich  um  den  oüicielleo 
Bericht  Aber  die  dortige  Gewerbe-Inspeetton  und  ersah  ans  demselben,  dafs  in  vielen  l>epartements, 
wie  das  Gard,  die  Vopescn,  Isere,  Aisne  und  Somme,  welche  eine  so  zahlreiche,  luidisl  ^l  Imi/- 
bedürftige  Fabrikbevälkerung  von  Kindern,  Frauen  und  Mädchen  besitzen,  Oberhaupt  noch  kein 
Tnspector  zur  DorcbRlhrung  der  Schutzgesetze  angestellt  ist.  Noch  schlimmer  sind  die  Verhftllnisse 
in  dem  industriereicben  Lyon.  Das  Rh«)nedepartement  war  eins  der  ersten  in  Frankreich  gewesen, 
welches  einen  Fabrikinspector  angestellt  hatte,  aber  seit  lfS8  ist  der  Posten  gestrichen.  Im  ganzen 
halten  von  87  französischen  Departements  bis  1891  er-<l  22  einen  Betrag  fi'lr  Fabrikaufsicht  aus- 
geworfen, darunter  das  Seinedepartemenl  144  550  Frcs.,  die  anderen  21  zusammen  den  veix  Ii  windend 
perinppn  Gesammibetrag  von  52  300  Frcs.  Die  Ans^^ahe  des  Staates  für  den  nämlichen  Zweck 
betragt  17(3  000  Frcs.  Beide  Beträge  zusamuiengenuninien  machen  noch  nicht  1  Centime  pro  Kopf 
der  Bevölkerung  aus.  Ein  mir  saglngüeh  gemachler  amtlicher  Bericht  Ober  die  Thatigkeit  der 
französischen  Fabrikinsprctorrn  während  rles  Jahres  1890  beschwert  sich  denn  auch  auf  das  bitterste 
über  die  mangelhafte  Durchführung  des  Gesetzes,  und  man  sieht,  dafs  es  in  Frankreich  für  den 
vielgerOhmten  obersten  Arbettsrath  (eonseil  sup^rienr  da  travail)  und  das  Arbeitsamt  (office  du  travail) 
noeh  sehr  viel  zu  (huii  ^'ieiit,  ehe  man  es  dort  in  Bexug  auf  den  Arbdterschutz  nur  Halb  so  weit 
gebracht  haben  wird,  wie  bei  uns  in  Deutschland. 

Und  nun  die  vietgerOhmte  Schweiz!  Der  Geheime  R^erungsrath  und  vortragende  Rath  im 
kOnigl.  preub.  Ministerium  für  Handel  und  Gewerbe,  Hr.  Dr.  Königs,  den  als  warmherzigsten  Hefiir- 
worler  der  deutschen  Socialreform  keiner  von  Ihnen  in  dem  Verdacht  haben  wird,  dafs  er  irgend 
etwas  Hervorragendes,  was  andere  Länder  auf  diesem  Gebiete  besitzen,  verschweigen  würde,  hal  die 
Fabrikgesetzgebung  der  Schweiz  zu  seinem  bcson<!ei^n  Studium  an  Ort  und  Stelle  gemacht  und 
ihre  Durchfährung  in  einem  sehr  lesenswerthen  Buche  f Berlin  1891,  Julius  Springer)  besprochen« 
Da  hnden  sich  denn  nun  aufserordeutlich  bemerkenswerthe  Geständnisse. 

So  beifst  es  auf  Seite  14  ff.  wOrllich:  «Zwangsbefugnisse  sieben  dem  Bundesralhc  gegen  die 
Canlonsre?ierungen  nur  in  genau  begrenzton  Fnllrn  zn,  im  nl)rip:f'n  knnn  er  nnr  dnrch  gütliche 
Ermahnungen  oder  den  Druck  der  öfTcntlichen  Meinung  wirken.  Die  Schweiz  ist  ferner  das  Land 
der  Selbstverwaltung.  Ein  berufsmärsiger  Beamlenstand  fi^lt  fast  gänzlich.  Alle  Beamten  werdco 
auf  kur?:c  Zeit  direcl  oder  indire<  (  vimi  Vrilke  gewählt,  lile  Vn  w  iltunpsbeamten,  esnscbliofslich  der 
Lehrer  uud  Geistlichen,  meist  auf  drei  Jahre,  die  richterlichen  Beamten  meist  auf  sechs  Jahre. 
Wenn  aneh  die  Wiederwahl,  namentlich  bd  den  technischen  Beamten,  die  thatsSchliche  Rcfd 
bildet,  so  ist  doch  die  Voraussetzung,  dafs  der  BetrelTcnde  nicht  in  irgend  einer  Weise  die  linzufriedeiihei' 
des  souveränen  Volkes  oder  seiner  Vertretung  erregt  hat.  Naturgemäfs  übt  diese  Abhängigkeit  von 
der  Wiederwalii  ihre  Rückwirkung  auf  die  Beamten  aus  und  auf  die  Art  der  Handhabung  Ihrer 
Anitsibätigkelt.  Die  OfTentliche  .Meinnn;^,  'iie  Stimmung  der  Mehrin  it  der  Wähler,  ist  unbcwufst  oder 
bewufst  von  grnf^em  Einflufs  auf  die  Auffassung  der  Beamten.  Veraltete  Gesetze  oder  solche, 
die  nicht  der  lierrschenden  Par  teiric  h  tung  en  tspr  ec  heu  ,  werden  höchst  mangel- 
haft oder  gar  nicht  ausgefOhrt.  Die  neuen  und  nicht  mifsliebigen  Gesetze 
werden  im  Geiste  der  h  r  r  r  <;  c  h  rn  d  e  n  Strömung  ausgelöst.  V.<  liejrt  im  We<t  n  und 
in  der  Absicht  der  demokratischen  Verfassungen  der  Schweiz,  dafs  der  Vulkswille  nicht  nur  beim 
Erlafs  der  Gesetze,  sondern  auch  bei  deren  Auslegung  und  Handhabung  maCsgebend  ist;  und  zwar 
drr  zeitige  Volkswillp.  Auch  die  rirricbte  unterliegen  diesem  EitiHiirs.  da  a-,e  h  die  Richter  gewählt 
sind.  Ein  fester  Stand  von  Juristen  imd  bcrufsmäfaigcn  Verwaltungsbeamtcn  ist  somit  nicht  vorbandeo. 
Daher  kommt  es,  dab  die  Auslegung  der  Gesetse  eine  ftufserst  frei«»  oft  nach  unserer 
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Auffassung  mit  dem  Buchstaben  und  Sinn  des  Geselses  kaum  noch  vereinbare 

isl.  Daher  kommt  ferner  die  höchst  ungleichartige  Handhabung  des  Gesetzes  in  den  verschiedenen 
Canlonen.  Nicht  das  strenge  Recht,  sondern  die  Billigkeit  ist  mafsgebend.  Härten 
des  Gesetzes  werden  in  der  Praxis  durch  Nichtanwendung  gemildert.  Der  Zweck  des  Gesetzes, 
die  ratio  legis»  und  die  jeweiligen  Bedürfnisse  des  praktischen  Lebens,  werden  hei 
der  Auslegung  weit  mehr  wie  in  Deutschland  berücksichtigt.' 

Nuu,  ro.  H.,  bei  uns  werden  Härten  des  Gesetzes  in  der  Praxis  durch  Nichtanwendung 
nicht  femiMert  und  (Ke  jeweil^eB  BedQrfbisae  des  praktischen  Lebens  bei  der  Auslegung  nicht 
berücksichtigt ;  das  weifs  Jeder,  der  mehrfach  in  der  Lage  gewesen  ist ,  i^eri  Gerichtsverhandlungen 
beizuwohnen,  in  denen  die  Ideiostea  Verstöfse  gegen  die  Gewerbeordnung  mit  rücksichtsloser  Strenge 
bestraft  wurden.  Ich  brauche  in  dieser  Betiehung  nur  an  die  Fälle  xu  erinnan,  in  denen  die  bhaber 
oder  Leiter  von  Betrieben  för  Vergehen  gegen  die  den  Schutz  jugendlicher  Arbeiter  betreffenden 
gesetzlichen  Bestimmungen  in  Anspruch  genommen  und  bestraft  wurden,  trotzdem  sie  mit  den 
Arbeitern,  also  mit  dem  eigentlichen  Betriebe,  absolut  nichts  zu  thun  hatten.  Wurde  doch  in  einem 
Falle  das  in  Elschweiler  wohnende  Mitglied  einer  Ruhrorter  Gentraldireclion  von  dem  Gericht  in 
Duisburg  verurtheill,  weil  auf  dem  Ruhrorter  Werke  Junten  unter  IG  Jahren  zu  unerlaubter  Zeit 
beschäftigt  gewesen  waren  i  W^urde  doch  in  einem  andern  Falle  der  Director  eines  grolseu  Werltes 
wegen  einer  Gewerbecontrafention  verurlheHt,  die  beinahe  24  Jahre  alt  und  die  in  dem  ersten  Jahre 
passirt  war,  in  dem  der  betrefTende  Director  in  das  Werk  eintrat,  von  der  er  aber  nicht  einmal 
wii£»(e,  dafs  sie  vorgekommen.  Er  wurde  verurthetll,  weil  die  sämmtlichen  Personen,  die  damals 
»ttlseT  ihm  in  der  Direetion  oder  als  Leiter  derHfltte  verantwortlich  waren,  nicht  mehr  lebten.  Es 
huiitk'llc  sich  um  einen  Röstofen,  der  von  dem  früheren  Director  der  Hütte  aus  alten  Steinen  auf 
dem  Lagerplatze  ohne  Conccssion  ^'chaut  worden,  aber  10  Jahre  lang  vor  der  Verhandlung  der 
Sache  schon  nicht  mehr  belriebärähig  war,  wenigstens  nicht  mehr  gebraucht  wurde.  Es  wurde 
jedoch  oonstalirt,  dals  die  Recbtsanschauung  dahin  gehe,  dufs,  so  lange  fibcrhaupt  das  Gemäuer 
isfeJie,  es  als  Ofen  anzusehen  sei  (nrofse  Heiterkeit!),  und  das  Vergehen  fang^c  erst  an  zu  verjähren, 
wenn  der  ohne  Concession  gebaute  Ofen  nicht  mehr  da  sei.  Wenn  der  Director  zu  der  Zeil,  WO 
der  Ofen  gehont  wurde,  einen  Menschoi  todtgesdilagen  od«  ehi  mit  der  Todesstrafe  xu  belegendes 
Verbrechen  hepanj:en  hätte,  würde  ihm  Niemand  mehr  etwas  haben  thun  können;  weil  aber  der 
Ofen,  wenn  auch  vollständig  unbrauchbar,  noch  dastand,  muTste  der  Director  als  Angeklagter  auf 
.dem  ArmcnsOnderbSnkchen  sitzoi  und  wurde  Tcrurtheilt.  Solche  Fllle  —  und  deshalb  bin  ich 
hier,  obwohl  sie  nicht,  streng  genonunen,  zu  der  von  mir  zu  behandelnden  Frage  gehören,  einmal 
etwas  näher  im  Kreise  von  technisch  gebildeten  Leuten  auf  dieselben  eingegangen  —  solche  Fälle 
sind  aufaerurdcntlich  lelirrcich,  weil  sie  zeigen,  dafs  bei  den  auf  Gewerbeordnungs-Contraventionen 
bezügUchcn  Gcrichtsverhiuidlungeii  in  Deutschland  thatsächUch  nicht  .die  BedUrfAisse  des  praktischen 
Lebens  berücksichtif,'!*  mler  , Härten  des  Gesetzes  in  der  Praxis  durch  Nichtanwendung  gemildert 
werden",  wie  in  der  Schweiz.  (Sehr  wahr!)  Dr.  Königs  theilt  zudem  ^uf  Seite  dS  seines  Buches 
noch  ausdraeklich  Folgendes  mit:  .Die  gerichtlichen  Bestrafungen,  wekfae  meist  erst  nach  wieder» 
holten  Verwarnungen  seitens  der  Fahrikinspecloren  oder  der  Cantonalbehörden  veranlafst  wurden, 
sind  durchweg  sehr  milde  ausgefallen.  Eine  Verurlhcilung  zu  GePängnifis  isl  nach  meinen  Erkundi- 
gungen seit  Inkrafttreten  des  Pabrikgcsetxes  Oberhaupt  noch  nicht  erfolgt.  Wiederholt  fahren  sowohl 
die  Fabriktnspectoren  wie  das  Bundesdeparlement  Klagen  über  ungerechtfertigt  geringe  Bestrafungen 
?eitcns  der  Gerichte.*  Dats  80  etwfts  in  Deutschland  vdUig  unmöglich  ist,  m.  H.,  brauche  kh 
nicht  erst  zu  beweisen. 

Um  so  vorsichtiger  aber  sollte  matt,  meine  ich,  darum  bei  uns  sein,  die  Ifandhabung  unserer 
Gesetze  durch  Ausführuiig^beslimmungen  7.u  coni|iliciren,  wekhe  —  offenbar  von  solchen  Juristen, 
die  keinen  Schimmer  von  Kenntnifs  der  technischen  Betriebe  liabeu,  aufgeslelll  —  dazu  angeliian 
sind»  den  Betrieb  in  der  bisherigen  Weise  unmöglich  xu  machwi  bexw.  die  Beschlftigttng  einer 

gewissen  Kategorie  von  Personen  gfinzlicli  zu  verhindern. 

Dies  ist  nun  unzweifeHiafl  der  Fall  bei  jener  buudesrälhlichen  Ausführungsbeslinunung,  belrelTend 
die  BesehSAigung  jugendlicher  Arbiter  in  Wah:<  und  Hammerwerken»  die  uns  heute  besdiSfligt 
Der  hier  in  Betracht  kommende  Theil  der  Ansführungsbcstimmung  lautet: 

1.  Das  in  den  Fabrikräumen  aufiznhängcnde  Vcrzeichnifs  der  jugendüehen  Arbeiter  ist  in  der 
Weise  aufzustellen,  dafs  die  in  derselben  Schicht  Beschäftiglca  je  eine  Abtheilung  bilden. 
.  SS,  Das  Verxeichttib  braucht  eine  Angabe  Ober  die  Pausen  nicht  zu  enthalten.  Statt  dessen  ist  dem 
Verzeichnifs  eine  Tahclte  beizufügen,  in  welche  während  oder  unmittelbar  nach  jeder  Arbeils- 
schicht  Anfang  und  Ende  der  darin  gewährlen  Pausen  eingetragen  wird.  Die  Tabelle  muCs 
bei  zweischichtigem  Betriebe  mindestens  Aber  die  letxlen  vierxehn  Arbeilsschiehten,  hei 
drcisciiicbtigem  Betriebe  niindeslcns  über  die  letzten  zwanzig  Arbeltsschlcliten  Auskunft  geben. 
Der  Name  desjenigeUj  welcher  die  Eintragungen  bewirkt,  rauli»  daraus  zu  ersehen  sein« 
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Diese  Verordnung,  m.  H.,  ist  fttr  neueintretende  jugendliche  Arbeiter  seit  dem  1.  Juni  1892 
in  Krafl;  für  die  bereits  beäcliäftigUni  hieibeii  die  bisherigen  gesetzlichen  Bestimmungen  bis  zum 
1.  April  1894  in  Geltung.  \\'esli:iU»  es  der  Herr  Sfellverlreter  des  Reichskanzlers  unterlassen  hat, 
diese  gesetzliche  Bestimmung  (Art.  9  des  Gesetzes  vom  1.  Juni  1892)  bei  Veröffentlichung  der 
AusföhmofsbeMimmmigea  in  Erinnerung  ai  bringen,  ist  schwerverslfindfieh.  Geni^,  et  handelt  sich 
für  tins  um  liio  Fr.ige,  ob  jene  Ausfühningsbcstimnumpcn  sich  mit  flcm  Rclriebe  vereinen  lassen 
oder  nicht.  Und  hierauf  wird  die  Antwort  (Qr  Jemanden,  der  nur  eine  leise  Ahouag  von  der  Art 
und  W«se  des  Betriebes  in  Wsh*  nnd  Hammerwerken  hat,  nicht  sdiwer  sein.  Sie  wird  dahin 
lauten,  dafs  oline  Anstellung  eines  oder  mehrerer  besonderer  Beamten  jene  Bestimmungen  nicht  durch- 
fQlirbar  erscheinen.  Dufs  aber  die  industriellen  Werke  bei  der  ohnehin  schon  den  Wettbewerb  mit  dem 
Auslande  erschwerenden  und  in  einzelnen  Branchen  bereits  unmöglich  machenden  sorialpolitischen 
Belastung  keine  Neigung  zeigen  werden,  ihr  Beamten  personal  behufs  Durchfiihrung  einer,  wie  wir 
weiter  unten  sehen  werden,  völlig  Ohcrnfissigcn  und  zwecklosen  bureaukratischcn  Vorschrift  noch  zu 
vermehren,  bedarf  hier  keiner  näheren  BegrdnduDg.  Sollte  man  auch  bei  dieser  Gelegenheit  wieder 
die  Industrie  anklagen  wolkn,  dab  sie  der  soeialpolitischen  Fürsorge  des  Staates  prindpidl  wider» 
strebe,  so  ist  darauf  zu  aritworleti,  tiafs  di.'se  Anklage  durch  nichts  begründet  ist,  dafs  die  Industrie 
im  Gegeotheil  schon  lange,  bevor  der  Staat  daran  dachte,  auf  socialpoiitiscbem  Gebiet  thätig  su  sein, 
dieses  Gebiet  durch  urofossende  Ehmrhtungen  ge}>t1egt  und  an  der  Gestaltung  der  soeialpolitischen 
Gmtzgebung  des  Staates  den  hervorragendsten  Anthcil  genommen  hat,  leider  in  den  lettten  Jahren 
mit  dem  negativen  Erfolge,  dafs  man  —  sehr  zum  Schaden  unseres  Vaterlandes  —  auf  ihre  Stimmen 
nicht  hören  zu  niüsscu  —  oder  soll  ich  bei  dem  heutigen  Bestreben,  den  Massen  zu  sclimeicheln, 
sagen  —  nicht  hören  zu  dQrfen  glaubte.  Die  Industrie  wird  aber  vor  wie  nach  das  Hecht  fBr 
sich  in  Anspruch  nehmen,  unpraktische  Mafsnalunen,  welche  in  erster  Linie  den  Arbeiter  schädigen, 
m  bekämpfen,  und  wird  das  um  so  mehr  thun,  als  sie  sich  nach  dieser  Richtung  hin  gerade  dm 
Arbeitern  gegenOber  einer  Pflicht  bewufst  ist.  (Lebhafte  Zusümmoagl)  Was  eine,  durch  die 
oben  angeführten  Inmdesrälhliche»  Ausführungsbcstimmungen  vcrl.ingle  Tabelle  zu  bedeuten  hat, 
ersehen  Sie  aus  den  oacbfolgendeu  Aufzeichouageu,  die  ein  grolses  Eisen-  und  Stahlwerk  für  den 
Monat  Mai  auf  meine  Bitte  hat  anfertigen  lassen  (vergl.  Seite  985  1^  987). 

Sie  werden  sugeben,  dafs  ein  Meister  oder  Obermeister,  der  eine  derartige  Tabelle  anzufertigen 
hat,  von  seinen  sonstigen  Ohliegenlieiten  in  einer  Weise  abgehalten  war,  dafs  dtr  Beirieb  darunter 
in  durchaus  uiizulii.-sigem  Maf-^e  leitieu  niufs.  So  schreibt  mir  dcnu  auch  ein  anderes  Stahlwerk, 
auf  w  t  b  lieui  diese  Nolirungen  ebenfalls  vorgenommen  wurden,  dafs  der  Meister  gar  nicht  mit  den- 
seliteti  fe^ti^'  geworden  sein  würde,  wenn  nicbt  der  Betricbs^Ch^  und  der  Assistent  die  Functionen 
des  Meisters  zum  grofsen  Theil  mit  übernommen  hätten. 

Hierstt  komnien  nun  aber  noch  andere  Schwierigkeilen.  M«st«r  und  Arbeiter  in  Wals«  und 
Hammerwerken  jilb  gen  ihre  Uhren  während  der  Arbeit  nicht  in  der  Tasche  zu  tragen,  sie  ver- 
schliefen dieselben  im  Schranke.  Jedes  Walz-  und  Hammerwerk  wäre  also  genölhigt,  eine  gröfsere 
Anxahl  von  Uhren  anTusehafTen,  die  aber  infolge  des  Stattbes  nnd  Schmutses  bald  nicht  mehr  richtig 
gehen  würden,  wie  das  auT  einem  Werk  im  Rl:.;i!i:>1  tbatsächlich  COnstatirt  worden  ist,  wo  die  zu 
diesem  Zweck  anges(  halTten  Uhren  in  den  erslmi  ;i  Wochen  repnruUirheiiürflig  wurden.  Eine 
Genauigkeit  in  der  Notirung  ist  alao  gar  nicht  lu  erzielen.  Da  man  nun  al>er  mit  der  bekannten 
Denunciationshisi  ein ^Iner  Arbeiter  überall  zu  rechnen  hat  —  in  Köln  hat  ja  der  Gewerbe-Inspector  Jfiger 
die  Arbeiter  durcli  das  soctaldemokratische  Organ  besonders  eingeladen,  am  Sonntag  Morgen  in  ^iner 
von  ihm  zu  diesem  Zwecke  anberaumten  Sprechstunde  alle  .gerechtfertigten  Klagen*  abzulagern  (Hörtl 
hört!  und  Heiterkeit!)  —  so  wird  es  den  Meistern  bezw.  Werksleitern  b^m  besten  Wmen  nicht 
möglich  sein,  eine  Berührung  mit  dem  Slrafrichter  zu  vermeiden.  Von  wie  förcierlichem  Einflufs 
das  dann  wiederum  der  l>ekannteJi  Art,  wie  der  unserer  Industrie  feindliche  Theil  der  Presse 
solche  Colli^onen  mit  don  Strafrichter  aufzubauschen  pilegt,  auf  das  gute  Einvernehmen  zwischen 
Arbeitgeber  und  Arbsünehmer  sein  wird,  ist  vorauszusehen.    (Sehr  richtig!) 

Kann  man  es,  m.  H.,  unter  diesen  Umständen  den  Arbeitgebern  verdenken,  wenn  sie  schon 
jetzt  oder  sicher  nach  dem  I.April  1894  jugendliche  Arbeiter,  mit  denen  sie  wahrlich  schon  infolge 
der  bisherigen  Bestimmungen  Scherereien  genug  hatten,  Oberhaupt  nicht  mehr  besddfUgsn  wollen? 

Thatsnche  ist.  daf?  jugendliche  Arbeiter  in  9!>  von  100  Fällen  lediglich  aus  Rilcksicht  und 
auf  Bitten  der  Eltern  angenommen  werden,  welche  es  und  zwar  mit  Recht  —  als  ein  grofscs  Glück 
betrachten ,  wenn  der  aus  der  Schole  entlassene  Knabe  sofort  Arbeit  findet ,  somal  anf  demselben 
Werke,  auf  wcldum  sein  Vater  bescliäftigt  ist.  Der  einzige  Vorlheil,  der  für  die  Werke  aus  der 
Beschäftigung  jugendlicher  Arbeiter  erwächst  —  dafs  man  sie  blutsaugerischer  Weise  ausnutzt ,  ist 
ein  soeialdemokratischer  Unsinn,  den  ich  zu  widerlegen  hier  nicht  für  werth  erachte,  —  der  einzige 
■Vortheii,  sage  ich,  besteht  in  der  Er/.iciuiitg  eines  tüchtigen  Arbeiterstammes  —  bezw.  Nachwuchses, 
nnd  wenn  auch  dieser  Vorther!  nicht  nute  rschntzt  werden  soll,  so  sind  doch  mit  ihnen  OngebQhrlicho 
Belästigungen  und  Weiterungen  schon  jetzt  in  Hülle  und  Fülle  verbunden. 


.dtAttL  ÜMD  ftlSBH/ 


ffr.«!  MS 


Verzeichnifs 

der  auf  dor 

Hütte  »  

WMMttltftMi  Joccndlleh«»  Arfeeltor         Äm§A»  tat  imiMibM  wttmrf  dar  ArbeUswltldit 


Ufttum 

Name 

E<  worden  wihreiid  der  Sebicbt  Ptniea  gewthrt 

1892 

des  Arbeiters 

von            bii  Uhr 

Hochcfenbstrieb. 

1  Schmitz.  Peter.  .  .  .  \ 
1  Kenkcm  WOb.  .  .  .  | 

«rMUn  »Ut«  am  Tage  tdu  Morgens  G  bU  Abond«  0  Ubr  b«i  r«g«lin&r«nii  Paiwen 
1  Vnnittteg«  rat  •  bwiNkllbr.  HttliifB  «» IS  Mi  1  Uhr  tu«  NacluitKlacs  «•  4M  4*.'t  Ukr 

Stahlwerk. 


Mai  17. 

Dietmann,  Johaim  .  . 

,  18. 

•            »  • 

IQ 

■            •  • 

,  20. 

•            •  • 

•  81' 

,  2S. 

•            •  • 

,  24. 

• 

,  25. 

Jager,  Jobtmn  .... 

,  18. 

»      •  •  •  • 

IQ 

»      *  •  •  " 

,  20. 

.  21. 

,  23. 

M      •  •  •  • 

•  24. 

•  35. 

n           «    «    ■  • 

•  17- 

Boekhont,  Matbns.  . 

•  18. 

*           •  • 

•  19- 

•           •  • 

•  20! 

■           •  • 

.  31. 

•           •  • 

.  2S. 

.  24. 

*           •  . 

,  s&. 

.  19. 

lieUM,  WUheloi  .  .  . 

,  20. 

•  ... 

•  21. 

«  ... 

,  23. 

«        •  «  . 

,  24. 

•         •  •  . 

,  25. 

»  ... 

,  27. 

9  ... 

,  28. 

.  ... 

,  17. 

Hil);er,  Eberhard.  .  .  ] 

. 

•         -  .  . 

•  ... 

.  29. 

•  ... 

.  21. 

•         .  .  • 

,  23. 

•  ... 

-  24. 

»  ... 

,  25. 

a             .  «   •  ' 

,  17. 

Scbwane,  Nicoluf  .  .  \ 

,  18. 

•           •  • 

.  1». 

,  20. 

,  21. 

,  28. 

•           •  * 

,  24. 

•           ■  • 

,  2J». 

8-8W 


8-8S'. 


8-  8'/t 
8-8'/i 

8-8'/i 
8--8'yi 


ii';»--i'ia 


12-1 

ir/»-i 


1-2 

i-a 
* 

12-1 
12—1 
• 


3'/»-4V» 


8Vt-4'/« 


4-4'/» 
4-4'/» 


7«/*-8 
8-9 

8-8'/4 

7-8 
8'/« -9 
7'/i-8«/4 
7'/i-8 
T'/t-S'/» 


12—2 


lO-lO'/il  12-11/4 
I0'/4-llt  1«-«V« 


12-l'/s 
9-9'/t 
9»/« -10 
12-lV» 
10-107* 

10'/»— 11 


2-2'/4 

i2-r/4 

12-l'/4 

4-5 

12-l'/4 

12-17* 


37»-4'/* 
4 -47* 
4-474 

374-4» 
37x-47» 

2-2',« 
8—87« 


3'/4-4'/4 
4'i4-Ö'/4 


Dauer  dtr  ScbicUt  vnn  8  Uhr  Morgens  bia  7  Ubr  Abend«. 
4-47»      6'/«  "7 


8'/t-2 


Daair  4w  Sckkht 
10-11  13-8 


1  ükr  Umtßiui  bia  1  Ohr  *bm4a. 


4-4'/! 
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NovemiMc  189^. 


Dal  LI  tri 
1892 


Nam« 

des  Arbeitar» 


Es  wurden  während  der  Sciiiclil  I'uusea  gewährt 
von  bi>  Uhr 


Mai  17. 
18. 
19. 
20. 
21. 
23. 
21. 
25. 

17. 

18. 
19. 
20. 
21. 
23. 
24. 
25. 


Hurhaus,  WilbdlD 


Eifler,  Paul 


8-8  ,»  !  10-H     12-1'/»  4-4'/« 


8-820. 


9-9'ii 


11'/«- 12 


4-5 


Puddelwerk. 


li  IQ. 
17. 
18. 
19. 
20. 
21. 

• 

Kackert,  Johann  .  .  . 
Scbmilz,  Alo» .  .  '.  . 

6';.-7 
6  -7 
6\'4-7 
«'2-7 
6'/4— 7  1 
6V.-7 

9'/» --10'  4 
8'/t— 9'/4 
8','»-9',4 
9-9»/4 

8^/4-  9'/4 

9Vf-lOV« 

ii*/4— r  t 

11  — ll'/4 
11'  4-12'/. 
1  r/2-12'  4 

10'/4— 11 
11V4-I1»/* 

8',4-3'.4 

l',4— 2'/4 

2-2'/i 
2';i— 3 
1'  1-2 

4»;«-5'/4 

3«.  4-4'/. 
4'/4-5 
4';, -5 

4'/4-Ö 

4V»-5 

16. 
17, 
18. 
19, 
20. 
21, 

Krem  er,  Arnold  .  •  • 
Malier.  Antoo  .... 
Hoseier,  Henn.  .  .  . 
HQUer,  Frani  .... 

6'/*-7 
6'/j-7 
6-7 
6V»-7 
6'/. -7 

I-.'  ;     7'  4 

8"  1-9 

8''4-8»/4 

9-9»/4 
8'/i-9'/4 
9-9','t 

0'/4-9'/4 

io';4-ii 

10"  4-l0'/4 

10'  >-ll 

10»/4-ll'/4 

io»/4-n 

lovn'  4 

l','»-2','4 

l2»/4— l'y4 
l-l'/j 

l2»/4-l»/. 

I2';f-l 

1— IV« 

4'  »-5 

3'/4-3"4 

2V.-3 
8— 3'.i 
8'/«-4 

3Vs— 4 

4'/4-r> 
4*4-0 
4'/»-5 
4'/t-.S 
57* -i'/» 

16. 
17. 

18. 
19, 
20, 
21. 

PawHka.  W'ladisluu:«  , 

Wh  ei».  Wilh  

ScbniU,  GgoD.  .  .  . 

6-7 
6-7 

6'  4-  7 
6—7 
6  7 

6'  »-7 

9— 9'/4 
9-9V4 

9'/4~9','. 
9-9'/4 
9-9';4 

9'/4— 9'/i 

ilVl2V4 

il-n'A 

ll*/4-12','4 

ir;i-12 

11*  4-12'  . 

U'/«-ll',4 

2V4-2'  » 
l2V4'12'/t 

3 -374 
2'/4-2'/» 

•J  -  /  -2' 4 

12-I2';i 

4-4'/4 
8-8'/4 

.'>-5','4 

5';*-b';, 

4'/4-4'/i 

3-3';* 

5-57« 

5'/4~57» 

16. 

17. 
18. 
19. 

21. 

Kultier,  Carl ;  v.  Hoden, 
Heinrich;  Schwarz,  Ni- 
colaas;  Schmiti,  Carl; 
Btttz,  Wilb.;  SebmiU, 
Cupar;  Bberts,  Peter 

6-7 
6-7 
6-7'  4 
6-6'/4 

«-6«/4 

8',»-9'/i 

8'/2-9'/4 
8V4"9'/4 

9Vt-10 
9'/t-lO 
9Vt-10'/« 

n— 1P/4 
n-ii*/4 

Il'il-12'f4 

ii','4-i2';4 

UV«-11*,« 
llVlS'/i 

r  >-2',4 
r/4-2 

2-2','a 

2'/4-2V4 

l'/t-2 
«V«-2'/4 

S»/4-4V« 

3»;4"4'/t 

4— 4'/i 

474— 4V4 
3^4— 4'/4 

4V4-4'/4 

16. 

17. 

SloffeU,  Friedr.  ... 

18. 
19. 
20. 
21. 

16,17. 
17,18. 

18A9. 
19''20. 

20 '2 1. 
21,22. 

•  ... 

•  ... 

•  ... 

•  ... 

7';,"8'/a 

9'/«- -10 

ii'i»-i2';. 

2-2'/x 

4-4'/» 

•        •  •  ♦ . 

KäUniann,  Wilh.    .  . 
Niggemann,  Friedr,  . 
1  Schumacher,  Kasp,  . 

6-7«/4 
6—7 
6-7 

6','i-7';4 

6-6','i 
C-^7 

8';i-9'/4 
8'/4-9'/» 
9'/i-10'/4 
9V4-10 

8','j-9','4 
8^4-9'/« 

11 '4-12 

10V4-ll*/4 

ll'/t-12'/« 
11V4-127« 

ll';4-12 
U-ll'/i 

l'/4-2 
l'/4~  2 

2- 2» '4 
2-2'/» 

8Vj-47« 
3','i-4'/4 

4'4-4*/4 

3»4-4Vt 

:j'  ,-4','4 

3'/4-4 

• 

16/17. 

17,18, 

18  19. 

19  20. 
,  20,21. 
,TtVtl. 

Schröder,  Carl .... 
Vaa4ewel,  Ann  .  .  . 

7'^»-8V« 

9'/i-10 

ll'/t-12'.'i 

2-2V1 

4-4V« 
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Dalum 

N'  a  m  c 

E>  wurden  wftbr«iid  der  Schicht  Paoeen  gewfthrt 

des  Arbeiters 

von 

1)  i  s 

r  h 

Mai  ir.,iI7. 
.  1718. 
.  1>  l'J. 
.  19  20. 
,  20  21. 

1  Hamaclicr,  Peler ... 
Schalten,  Peter  ... 

(jV»-7"o 

6'/5-7'/4 

6Vs— 7 

«V«— 7V« 

— 
9-9'/4 

910— 950 
9Vi-I0 

1110—12 

11-  llV* 

1110—1150 

12—  1840 

r/t -210 

l'/t-2>o 

y>-)  ]M 

12—12« 

350-^7, 

350-4'/, 

320—4 
2»o~2'/i 
4'/i-5 

4~47t 

.  ir,;i7. 
,  ^7;l8. 

,  18/19. 

.  20  21. 
,  2i;22. 

1  Weibfls,  Heinrich  .  . 
1  HQsken,  Ebcrliard  .  . 
1  Schulz,  Friedrich .  .  . ' 

1  Born,  Wilhelm    .  .  . 
)  Cordewen<;r,  Ma(lj.  .  . 

ßi 710 
7-7>" 
6«-7V. 
6' ,'«-7 
640  _7'/4 
7-7'/« 

s  jn  _  f?4't 
K^'i—  9'/. 

8»— 8» 

9-9« 

87,-920 

11-  1 1''^ 

11';.- 121'' 

ll-ll'/4 

I07i-ii»o 
ii-ii';4 

10»-ll'/4 

1-140 

127,-110 

1-'"— 1*;, 
1274—1 

310— 350 
3»— 410 
3-3*0 
2'/» -8 

2-2«o 

47«—'. 

4'/i-4«» 

.  1«/17. 

,  17/18. 
.  LS '19. 
,  19,20. 
.  20/21. 
*  81/22. 

Rradener,  Malbfos .  . 

Wessels,  Heinrich  .  . 
Ullrich,  Nirola«»» ... 
Mt'iuvÄcn.  Tlu'od.    ,  , 
Deunscb,  Peler  .  .  . 

6'/i-7 
6'^.-7io 
6'/»-7 
67«-7'/« 
6V,-7t« 

9Vi-»V4 
940—9» 

9'/4-9M 
SM— 9» 

I2V«-12« 

12-12'/4 
12'/4-12'/j 
12-12-*o 
1220.12'/, 
18-121« 

8-810 

250 -.3 

3-310 

250—3 
250-3 

2V4-a»» 

ri~55 

r,i;,_,'>!ii 
5'/» -535 
&%-&'/, 

4-410 

Schweilswerj^. 


Mai  16,17. 
17,18. 
18  19. 
19.20. 
20  21. 
«1,22. 
23. 

K«. 
17. 
18. 
19. 

20. 
21. 
22. 
23. 


Mai 


28. 

24. 
25. 
26. 
27. 
28. 


Hein  rieh«.  Joh. 
.Solianf.  P«l.  .  . 
Juiit;,  Jos.  . 
Hpinhard,  Furd. 
Dolff,  Johann  . 
Hnhnen.  Jo8.  • 
.Schlotter,  WOb. 
Zimmer,  Job.  . 

Schröder,  Antoo 


Nagels,  Heinrich  .  . 
Gasser,  Philipp  .  . 
Schneider,  Heinrich 
Nollen,  IMalh.  .  .  . 
Fahr^  AnUni  .  .  . 


11  —  1120 

I'/»-2 

4-420 

10'/*-10BO 

1—17« 

4-47« 

7—7*0 

lO'/*— n 

lVi-1«» 

4-4» 

7— 7",4 

87«-850 

11-1120 

1-17* 

6-6V4 

a-9io 

n—Wh 

1'  ,-150 

9-920 

12-12'/» 

2-2-'o 

6-9 

I0'/4-10»/4 

i2';,-i 

37,-330 

8'/»— 850 

J2W— lao 

274-220 

8»/4-974 

1240  —  120 

325—335 

8S0— 910 

1840-1 

271—2» 

S'/4-320 

»-9V» 

1810^12$» 

8'/4-8'/, 

8J5_850 

9io_920 

12»-12« 

8-'0-8» 

1235-12» 

2«o— 2'  , 

8-8«o 

lO-lOao 

■  2-2'/4 

4-4» 

9—920 

10— U 

1-120 

Conatructions- 

Werkstätte. 

8-8«/t 

12-1 

* 

• 
• 

4  4''* 

3'  1 

4- 
4— 


4'/4  > 

4',4 


4W-4'/4 
3»_32S 


4M— 4» 


Lohne,  Jos.  .  .  .  . 
Barinscheid,  Heinr. 
Aul«)  Hann.  .  .  . 
Heehmaim.  fr.  .  . 
ThOonei,  ioh. .  .  . 


Spedition. 

atlM  iien  stets  am  Tag«  Ton  Morgens  6  Uhr  bis  Abend«  6  Uhf  bei 
regelmäfsigen  I'au«f>n :  VormiU  i;"'  von  8  bis  8'/,  Uhr,  MiUaga  tO]| 
12  bis  1  Ubr  und  Nachmittags  vou  4  bU  4'/i  Uhr. 
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M8       Nr.  1». 


NofHilMr  1881. 


Der  Vortheit  auf  witen  der  jugendlichen  Arbeiter  tmcl  deren  Ellern  Obemiegt  den  Vorlbdl  der 

Werke  um  das  Hundertfache.  Zunächst  kommt  der  Knabe  dadurch,  dafs  er  Arbeil  erhält;  von  der 
Strafse  und  wird  vor  dem  Verlottern  bewahrt.  Er  hat  7.\veitmis  Gelegenlifit,  sich  zum  tüchtigen 
Arbeiter  auszubilden ;  denn  es  ist  ein  grofser  Unterschied,  ob  Jemand  mit  der  Erlernung  der  Walz- 
und  Hatnmerwerksarbmt  im  14.  oder  erst  im  16.  Lebensjahre  beginnt  Er  verdient  endlich  in 
diesen  2  Juiiten  einen  )ifit)^cl[cn  Groschen  Geld,  welcher  fdr  die  Familie  einen  höchst  willkommenen 
Beitrag  zu  den  Unterbaltungskosteo  bildet. 

Was  den  Lohn  jugendlicher  Arbeiter  anbetrifft,  so  ist  derselbe  selbstverstindlieh  ein  sehr  ver- 
scliiedoner.  Bei  einer  von  mir  im  Auftrag  der  .Nordwcsflicben  Gruppe  des  Vereins  deutscher  Eisen- 
und  Stabliadustrieller'  angestellten  Enquete  haben  50  Werke  der  Eisen-  und  Stahlindustrie  geantwortet. 
Von  diesen  50  Werken  zahlen  8  einen  täglichen  Lohn  von  1  und  weniger,  20  ehien  solchen 
von  1,50  c^M  und  weniger.  22  zahlen  2  und  weniger.  Fast  übereinstimmend  wird  von  allen 
Werken  mitgetlieilt,  dafs  der  Lohn  ganz  oder  nahezu  ganz  in  die  Hände  des  Familienvaters  gelanfrl. 
dafs  den  jugendlichen  Arbeitern  höchstens  ein  kleines  Taschengeld  zudicfst,  dafs  also  der  Lohn  der 
jugendlichen  Arbeiter,  welcher  vielleidit  im  DurehsdmiU  auf  1,50  *M  täglich  geschStzt  werden  kann 
(liei  300  Arbeitslagen  nahezu  450  c^),  bcinalic  vollständig  zum  Unterhalt  der  Familie  verwandt 
wird.  Am  I.Juli  1892  waren  bei  diesen  50  (niederrheinisch -weslflUiscben)  Werken  2169  jugeod- 
liebe  Arbeiter  beschlftigt.  PHrnml  man  ein  ungefthres  Jahresrinkommen  von  450  an,  welches 
freilich  wohl  meistens  erst  von  den  jugendlichen  Arbeitern  verdient  wird,  die  sich  dem  IG.  Lebens- 
jahr nähern,  so  ergiebt  sich  im  Maximum  für  die  genanntai  2169  Arbeiter  eine  Lohnsurome  von 
976050  *M  oder  rund  900  000  Dafs  der  Wegfall  dieses  Lohnes  eine  schlimme  Sache  für 

manche,  namentlich  kinderreiche  oder  gar  solche  Familien  ist,  in  denen  der  Familienvater  erwerbs- 
unfähig geworden ,  dns  durften  selbst  jene  Krcisp  einsehen .  die  son<;t  dpn  realen  Verhillnissefl  des 
Lebens  anscheinend  keinen  rechten  Geschmack  abgewinnen  können.    (Sehr  wahr!) 

Und  er  wM  in  Wegfall  kommep,  dieser  Lohn,  wenn  man  die  bnDdeHitbUdieD  Ausfabiwigs- 
bestimmungcn  in  ihrer  ganzen  Schroflheit  sollte  aufrecht  erhalten  wollen.  Zum  Theil  sind  nämlirh 
die  Werke  bereits  dazu  iU)ergegangen ,  jugendliche  Arbeiter  überhaupt  nicht  mehr  ixx  beschäftigen, 
zum  Theil  werden  sie  diesen  Sehritt  mit  Sicherheit  fOr  den  Fall  thun,  dafs  jene  Bestimmungen  in 
Kraft  bleiben.  Auch  über  diesen  Punkt  habe  ich  von  50  niederrheinisch  •  westfälischen  Werken 
Antwort  auf  meine  darauf  bezügliche  Anfrage  erhalten.  Darnach  waren  auf  diesen  Werken  vor  dem 
I.Juli  1892  2516,  nach  dem  1.  Juli  1892  2169  jugendliche  Arbeiter  beschäaigt.  Es  ergiebt  dies 
bereits  eine  Abnahme  von  847.  Aus  den  mir  vorliegenden  Mittheilungen  geht  aber  hervor,  dafs  in 
der  nächsten  Zeit  noch  sehr  viele  jugendliche  Arbeiter  zur  Entlassung  kommen  werden.  Die  Zahl 
der  jugendlichen  Arbeiter,  welche  seil  dem  1.  Juh  1892  auf  den  betreffenden  einzelnen  Waken 
beschäftigt  werden ,  sehwankt  zwischen  1  und  257 ;  im  Durchschnitt  beaehlltigt  jede«  Werk  SO 
bis  40.  Nun  haben  aber  durchweg  nur  die  kleineren  Werke,  welche  wenige  jugendliche  Arbeiter 
haben,  erklärt,  da(s  sie  diestilben  unter  Umständen  weiter  beschäftigen  würden,  während  die  grofsen 
Werke  zur  Entlassung  derselben  entschlossen  sind  bezw.  nach  dem  1.  April  1894  Qbo'haapt  keine 
jugendlichen  Arbeiter  mehr  annehmen  werden. 

Das  aber  wird  von  den  verhängnifsvollsten  Folgen  begleitet  sein ,  und  man  sollte  sich 
zustehenden  Urtcs  den  schweren  Bedenken  nicht  verschliefseii ,  welche  eine  Bescbäfligungslosigkeit 
der  jugendlichen  Arbeiter  mit  sich  liringt.  Denn  das  sind  doch  wahrlich  auch  „socialpoUtiaclie* 
Gesichtspunkte,  die  hierbei  in  Betracht  kommen,  nur  dab  sie  freilich  dem  .realoi*  Leben  enllehnl 
sind.    (Sehr  gut!; 

Ohne  Zweifel  ist  es  fDr  die  Erlernung  eines  Berufes  unendlidi  wichtig,  dad  der  Junge  sdioo 

mit  dem  14.  und  nicht  erst  mit  dem  16.  Jahre  eintritt,  und  man  darf  überzeugt  sein,  dafs,  wenn 
letzteres  anfinge,  die  Hegel  zu  werden,  die  Unfallstatistik  sehr  bald  die  Folgen  eines  solchen  Sjfstcm- 
weehsds  aufweisen  wChde,  zum  Sehaden  der  Industrie  und  der  Arbeiter. 

Was  «oll  ferner  der  Jnnge  von  14  bis  16  Jahren  machen  V  Will  man  ihn  nicht  auf  der  Strafte 
liegen  lassen,  s?o  muff?  er  mit  ganz  untergeordneten  .\rbeilen,  Seln  dbensut'hen  und  dergl.  beschäftigt 
werden,  was  gewifs  iiiclit  als  eine  empfchlenswerihe  Vorschule  l'ür  eine»  ürdentlicheu  Eisenarbeiter 
bezeichnet  werden  kann.  (Sehr  gut!)  Roheit  und  Unfug  werden  zweifellos  zunehmen,  und  die 
Autorität  des  Vaters,  der  sonst  seinen  Jungen  mit  zur  Arbeit  nahm  und  ihn  in  vielen  Fällen  bei 
der  letzleren  direct  unter  Aufsicht  hatte,  wird  weiter  abnehmen.  Der  Verdienst,  welcher,  wie  oben 
nachgewiesen,  ein  gar  nicht  unerheblicher  ist^  wird  in  Wegfall  kommein  und  damit  den  Pamilin 
eine  bi  acliteiiswcrthe  Einnabnu'iiuelle  unlerl)un<len  werden.  Und  dies  Alles  um  einer  bureaukratisc!;en. 
durchaus  aberflilssigen  Verfügung  willen!  Denn  überflüssig  ist  diese  complicirle  Anordnung,  weil 
den  jugendlichen  Arbdtem  auf  Walz-  und  Hammerwerken  durch  die  Art  des  Betriebes  selbst  genügend 
lange  Pausen  gewährleistet  sind,  ja  man  kann  sogar  behaupten,  dafs  dieselben  durchweg  fast  doppelt 
80  viel  freie  Zeit  während  der  Arbeitsschicht  erhalten,  als  die  in  Betrieben  mit  regelmäüsigen  Pausta 
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besehsftigteii.  So  Mhreibt  mir  ein  Puddlings-  und  Walzwerk  des  Dortmunder  BesEirks:  .Die  Ruhe- 
pausen für  jugendliche  Arbrilcr  ergeben  sich  in  unserem  Beiriebe  ganz  von  selbst.  Wir  sind  auf 
je  5  bis  G  Sätze  pro  Schicht  eiagerichleU  Das  Wärmen  eines  Satzes  erfordert  etwa  eine  Stunde 
und  ebntso  das  Herauswalxen ;  mithin  haben  die  jugendlielicti  Arbeiter  in  der  Inständigen  Scliicht 

je  5  bis  6  Stunden  Ruhe.  Die  ganzen  Nebenarbeiten  der  jugendlichen  Arliciler  bestehen  bei  uns 
nur  in  dem  einmütigen  Kehren  der  Belegplatleu  an  den  betrciTenden  Arbeitsstellen.*  Das  sind,  wie 
zugegeben  werden  mufs,  besonders  günstige  Verhältnisse,  die  nicht  auf  jedem  Werke  zutreffen.  Was 
aber  nach  den  von  mir  angestellten  Erfahrungen  auf  allen  Werken  thatsächlich  zutrifft,  ist  eine 
effectiv  arbeitsfreie  Zeit  von  mindestens  3  Stunden  in  12slLindiger  Schicht.  Diese  Zeil  von 
insgesaniiut  drei  arbeitsfreien  Stunden  für  die  12stündigc  Schicht  kann  und 
will  jedes  Wals-  und  Hammerwerk  den  jugendliehen  Arbeitern  garantiren,  and 
da/s  damit  in  hypieinischer  Beziehung  vollauf  genug  j^'tscliiehf,  dürfte  nicht  erst  des  besonderen 
Nachweises  bedürfen.  Solleu  also  die  jugendlichen  Arbeiter  noch  fernerliin  beschäftigt  werden,  so 
mag  man  sieh  diese  Garantie  von  den  Werken  ijtben  lassen  und  dafür  die  in  Rede  stehenden 
AusfQlirungsbeslimmungen  atiflieben,  ehe  ies  ZU  spät  ist.  Die  Industrie  hat  damit  ihr  Entgegen- 
kommen betreffs  der  Fortheschäfligung  der  jugendlichen  Arbeiter  gezeigt  und  kann  nunmehr  der 
entscheidenden  Stelle  gegenüber  sich  auf  das  Dichterwort  beziehen:  .Cardinal,  ich  habe  das  Meinige 
gelhan;  thun  Sie  das  Ihrel*  —  (Lebhafter,  allseitiger  Beiblll) 

V  o  r  s  i  t  z  e  11  i.I  f  I- :  Zu  Anlrügen  giebt  der  Vortra(<  keine  Veianlassinig,  vvolil  aber  mit  Rücksicht 
auf  die  Schlufsworte  zu  der  t^rkläruog,  dafs  wir  auch  seitens  des  Vereins  bereit  sein  werden,  die 
Versicherung  zu  geben,  den  jugendliehen  Arbeitern  in  Walz«  und  Hammerwerken  ein«  dreistflndige 
arbeitsfreie  Zeit  während  der  swSlfstflndigcn  Schicht  zu  gewähren,  scibstvet strtndUeb  ohne  daoD 
eine  tal» üaiische  Aufzeichnung,  wie  sie  die  bundesrSthliche  Ausfaiirungsbestimmuag  will,  zu 
öbcrueliuien. 

Ich  spreche  dem  Ueirn  ReJner  im  Namen  unseres  Vereins  für  den  lichlTolleo  Vortrag  Ober 
den  für  uns  an  sich  nicht  sehr  erquicklichen  Gegenstand  lebhaften  Dank  aus. 

Wir  geben  nun  Ober  zum  dritten  Punkt  der  Tagesordnung: 


Ur.  Inspeclor  Dowerg  Friedenshülte:   In  dem  Maibeft  des  vorigen  Jahres  von  „Stahl  und 
Eisen"  war  eine  kurze  Beschreibung  einer  neuen  Hartinofen-Construetion  wiedergegeben,  welche 
dem  Friedenshütter  Obermeister  Hrn.  H.  Schön wälder  unter  Nr.  55  707  patentirl  worden  war. 
•Man  entschlofs  sich  auf  der  Friedenshütle  nicht  ohne  weiteres,  Sthönwälders  Idee  ins  Praktische  zu 
übertragen,  da  man  nicht  durchaus  von  dem  Nutzen  derselben  überzeugt  war  und  sie  zunächst  für 
zu  kostspielig  in  der  Ausführung  erachlele.    Als  indessen  einer  der  beiden  Friedeoshttlter  Martinöfen 
in  den  Regeneratoren  der  Reparatur  wegen  bis  auf  den  Grund  ausgeräumt  werden  nntfste,  utid  Hr. 
Schönwälder  behauptete  dafür  garantiren  zu  können,  dafs  die  Haltbarkeit  des  Ofens  sich  gegen  früher 
erhöhen  wOrde,  wenn  wir  ihm  nur  gestatten  wollten,  ohne  jede  grOfsere  Bauarbeit  die  ihm  palenürlen 
Kanäle  anzuleiten  und  dieselben  mit  Schicberti  zu  verseben,   erlaubte  man  ilun  das  utnl  es  wurden 
mit  einem  geringen  Kostenaufwand,  auf  welchen  ich  später  noch  zu  sprechen  komme,  die  Kanäle 
eingebaut,  die  aus  Ghamottsteinen  bestehend«!  Absperrschieber  eingehängt  und  der  Ofen  in  Betrieb 
genommen.    Weder  die  Betriebsleitung  noch  das  Personal  der  Martinöfen  erwartete  zunächst  von 
den   Schiebern  etwas   Besonderes.     Aber  schon   nach   kurzer  Zeit  des   Belriebs  zeigte  es  sich, 
dafs  sie  doch  ein  äiifserst  bequemes  Hillf^imitlel  boten,  um  das  Anbrennen  oiiiiclner  Theile  im  Ofen, 
namentlich  der  Köpfe  und  des  Gewölbes,  errolgroich  zu  verhindern.    Trotzdem  aufserordeutlich  viel 
herumexperimentirl  wurde,  um  die  Brauchbarkeit  des   Schiebers  für  alle  möglichen  Zwecke  und 
Betriebsvorfälle,  welch  letztere  man  zum  'i'licil  künstlich  herbeiführte,  auszuprobiren,  war  das  mit 
dem  Ofen  erreichte  Resultat  schon  ein  auTsergewöhnlieh  gOnstiges. 

Er  hielt  W2  Ciiargen  und  machte  3740  l  Blocke,  wäbn-nd  vorher  die  günstigste  bei  den 
beiden  Oefeu  äberliuupl  erreichte  Chargenzahl  1dl  betragen  hatte  mit  2300  t  Blöcken,  und  die 
ongOnstigste  68  mit  722  t  Blöcken.  Oer  Durchschnitt  war  b«  den  beiden  in  FriedenshQtte  vor- 
lianderien  Oefen  147  bezw.  152  Chargen  mit  l&ßO  hezvv.  1412  t  Blöcken  in  je  einer  Höttenreise« 
Das  Resultat  des  neuen  Ofens  war  also  ein  recht  gutes.  Das  Gewölbe  hatte  sich  so  schön  gehalten, 
dafs  nur  '/i  Steinslärkc  desselben  abgescfamolzon  war,  die  Köpfe  waren  allerdings  noch  nicht  gleich- 
mäfsig  genug  aufgearbeitet,  immerbin  aber  so  sehr  viel  gleichmäfsiger  als  früher,  dab  darauf  in 
allererster  Weihe  die  längere  Camp-igne  zunickfreführt  worden  mufste.  Denn  fast  immer  waren  hei 
einer  früheren  Hüttenreise  die  Köpfe  daran  Schuld,  dafs  der  Ofen  abgesetzt  und  in  Reparatur  genommen 


lieber  Verbesserungen  an  MartinSfen  nach  den  Patenton 
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werden  muOrte.  Ee  befimden  sich  in  den  Köpfen,  welche  venchiedenarlig  zugestellt  waren  in 
Hauptsache  2  bis  3  Gaseinströmungen,  über  welch  "m  längerer  Luflscblilz  angeordnet  war.  Min 
halle  auch,  da  dieser  Luflschlitz  sich  schlecht  Iiielt,  verschiedenllichc  Aeiiderungen  versucht,  den 
Luftschlilz  gelheilt  und  dergl.,  Jedenfalls  aber  hatten  alle  diese  kleinen  Modilicationen  keiueu 
nennenswerlhen  Erfolg;»  die  Hallburkeit  der  Oefen  ging  Ober  darehiehmltllcb  147  beiw.  152  Oiargen 
dten  nicht  hinaus. 

Die  Erscheinungen,  welche  an  den  Köpfen,  aiu  UDiuiltelbar  vor  den  Köpfen  liegenden  Tbeil 
des  ftniptgewSlbes  nnd  den  GewOlben  über  den  Lufizflgen,  sowie  in  dem  BfauerstQek  zwischen  Luft 

und  GaszOgeri  rcgclmctfsig  auftraten,  waren  folgende: 

An  einigen  Stellen  jedes  Kopfes  oder  mitunter  auch  nur  an  einem  der  beiden  Köpfe  war  die 
abströmende  Flamme  ganx  iMsonders  stailr  ansspfllend  und  abechmeliend  au%elrelen;  es  beranden 

sich  an  der  einen  oder  andern  Gaseinstrümung  tief  ausgeschmolzene  HSbloogen,  so  dafs  der  Eintritt 
der  Gase  in  den  Ofen  absolut  nielil  mehr  in  der  Weise  stattfand,  wie  man  es  bei  Anlage  der  Kö[<k 
vor  Augen  halle.  Ebenso  deforinirl  war  die  L'aigebung  des  Lufteinslrüianngsachlilzeü ;  auch  hier 
war  atetlenweisc  der  Schlitz  ganx  gut  erluillen,  an  anderen  Stellen  dagegen  von  der  Flamme  sehr 
stark  ansgpspfill  und  zerfressen,  so  dafs  auch  die  eintretende  Luft  durchaus  nicht  mehr  die  Richtung 
beibehielt,  welche  sie  nach  der  ursprünglichen  Anlüge  des  Kopfes  haben  niufste  und  der  Wirkungs- 
weise wegen  hstle  beibehatten  sollen.  Es  war  also  khu^,  dafs  auch  der  Punkt,  in  welchem 
und  Luft  sich  mischten,  enlspreehend  dem  GescJiilderteii  ganz  wo  anders  lag,  als  man  dies  von 
vornherein  beabsichtigte.  Es  war  ebenso  klar,  dafs  damit  die  ?or  den  Köpfen  durch  das  Zusammen- 
treffen-  von  Luft  uimI  Gas  sich  bildende  Fhimme  keineswegs  in  ihrer  Richtnng  gegen  das  Bid  so 
wirken  konnte,  wie  man  dies  für  wünschcnswerlh  tradilete,  sondern  dafs  dieidbe  im  Ofen  selbst 
ganz  unregehnfifsit'  sieh  vcrtlieille,  gegen  die  Vordnr-,  gegen  die  l^iiekwand  udpr  gegen  das  Gewülhe 
brannte,  ohne  dai^  man  imstande  war  am  davon  abzulenken,  und  eadlicli  zu  den  Oeffnungeii 
des  entgegengesetzten  Kopfes  wieder  abströmte,  indem  sie  sich  dorthin  v<randte,  wo  sie  am 
wenigsten  Widerstand  fand,  wo  also  die  OefTnungen  an  sich  schon  sflir  weit  nu?gebrannt  waren, 
oder  wo  die  liegeneratoren  am  wenigsten  versetzt  waren,  so  dafs  hierdurch  das  Uebel  fortgesetzt 
verschlimmert  vrurde. 

Diesf!  Erscheinungen  werden  ja  sehr  vielen  der  ansvesenden  Herren  so  genau  bekannt  sein, 
dafs  ich  mich  nicht  weiter  darüber  zu  verbreiten  brauche;  sie  sind  es  aber  auch  gewesen,  welche 
Hm.  Obermeister  SchönwSlder,  der  sich  fSr  seine  Oefen  inleressirte  und  an  der  Haltbarkdt  der- 
selben auch,  wie  sämmtUchcs  Martinofen- Personal  pecuniBr  iltteressirt  war,  zum  Nachdenken  brachte. 
Wenn  man  die  hcreL'tnn  rchflstände  abstellen  wollte,  so  blieb  nichts  übrig,  als  durch  irgend  ein 
Mittel  die  Flamme  eiiicni  bestimmten  Weg  zu  zwingen.  Man  mufste  in  der  Lage  sein,  die  dh- 
slrOmcnde  Flamme  von  denjenigen  Theilen  des  Ofens  abzulenken,  welche  zu  brennen  anfingen,  d.  h. 
stärker  schmolzen  als  die  übrigen.  Das  allgemein  nhliclie  Mittel,  eine  solche  Flammenfilhrung  durch 
Einlegen  von  Steinen  in  die  Zugötlnungen  der  Köpfe  zu  erreichen,  wurde  natürlich  auch  in  Friedens* 
hatte  angewendet,  aber  es  crmes  sich  al«  durchaus  ontuUnglicb,  denn 

L  ist  dieses  Mittel  ein  höchst  unbequemes  und  wird  von  den  Schmelzern  deshalb  nur  ungern 
angewendet, 

n.aber  ist  es  unzureichend,  denn  man  war  wohl  noch  verhSltnifsrnfifsig  leicht  imstande 
in  die  fast  wagereeht  liegenden  und  ziemlich  grofsen  Gaszüge  Steine  zu  legen,  niemals  aber 
konnte  auch  nur  mit  einiger  Sicherheit  dasselbe  Mittel  bei  den  hoch  und  oft  sehr  unbequem 
liegenden  schmalen  Luftzügen  angewendet  werden, 
m.  aber     und  das  ist  das  Unangenehmste  —  lialte  man  kaum  eine  Möglichkeit,  ohne  grörwre 
Schwierigkeiten  einmal  eingelegte  Steine  auch  wieder  zu  entfernen,  da  dieselben  festbacken 
und  zusammenschmelzen,  und  es  ist  durchaus  nothwendig,  mit  der  FfammenfübruDg,  wenn 
man  wirklich  einen  Erfolg  errrichen  will,  wechseln  zu  können;  denn  wenn  heute  irgend 
eine  Stelle  des  Kopfes  oder  Gewölbes  zu  hreniieii  anfängt,  so  ist  noch  nicht  gesagt,  dafs 
dasselbe  Uebcl  nicht  morgen  oder  später  an  einer  andern  Stelle  auftritt,  so  dafs  man 
gezwungen  ist,  alsdann  die  Flamme  den  alten  Weg  nehmen  zu  lassen  und  den  ihr  veihsr 
gewiesenen  wieder  su  indem. 
Diese  Erwägungen  und  die  aus  denselben  tSgllch  sich  wiederholenden  genauen  Beobachtungen 
der  Flamme  und  ihrer  Wirkungsweise  brachten  Hrn.  Schönwälder  auf  die  im  Grunde  genommen 
ehilhdie  Idee,  jeder  ZngOChung  in  dem  Kopfe  des  Ofens  dnen  besonderen  Regoieralor  zu  geben, 
mit  besonderem  Abzugskanal  von  dem  Regenerator  nrjch  der  Revcrsir- Vorrichtung,  und  in  jedem 
dieser  Kanäle  einen  Schieber  anzubringen,  der  die  Möglichkeit  bot,  den  eben  oder  andern  der 
Regeneratoren  ganx  oder  Iheilweise  abzusperren,  und  damit  der  Flamme  einen  ganz  beslinnntcn 
Weg  vorzuschreiben.  Bei  den  vorhandenen  Oefen  diese  Einrichtung  dwdizufUhren,  war  aaGMr 
ordentlich  einlacl). 
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Sie  finden  in  Fig.  1  bis  4  den  Typus  eines  gewöhnlichen  Martinofens,  wie  er  fast  allgemein 
construirt  wird,  mit  den  Schönwälderschen  Schiebereinrichlungen.  Auf  der  linken  Seite  der  Fig.  1 
sehen  Sie  einen  Läng!«schnitt,  auf  der  rechten  die  Ansicht  des  Ofens  mit  den  Schieberkanälen 
unterhalb  der  Regeneratoren. 

Fig.  2  zeigt  den  Grundrifs,  Fig.  3  und  4  Querschnitte  der  Einrichtung,  welche  in  ihren  Einzelheilen 
der  Ausführung  allerdings  von  dieser,  wie  ich  bereits  erwähnte,  nur  typischen  Zeichnung  abweicht.  Die 
weiteren  hier  ausgehängten  Blatter  (Fig.  5  bis  8)  geben  ein  detailHrtes  Bild  der  Ausführung.  In  dieser  Weise 


Fig.  1. 


Pig.  3. 


Fig.  4. 


ist  unser  Ofen  Nr.  II  zugestellt.  Sch^^nwälder 
ordnet  zunächst ,  wie  Sie  in  Fig.  4  sehen ,  nur 
2  Gasziige  L  und  2  darüber  liegende  Luftzüge 
an.  Diese  4  Züge  erfordern  4  Regeneratoren  und 
diese  werden  erreicht,  indem  man  durch  eine  in 
der  Längsachse  des  Ofens  liegende  Wand  D  die 
Y\fr.  2.  Rede  stehenden  Ofenkopf  gehörigen 

2  Regeneratoren  theilt.  Auf  diese  Weise  erhält 
man  die  mit  römischen  Ziffern  /  //  bezeichneten 
Gas-  und  die  mit  ///  IV  bezeichneten  Luft •  Regeneratoren.  Die  von  den  Revcrsirglocken  Xl' 
der  Fig.  2  zu  den  Regeneratoren  führenden  Kanäle  F  und  O  wurden  beibehalten  und  aus  den  nunmehr 
völlig  abgeschlossenen  Regeneratoren  f  und  ///  besondere,  in  der  Fig.  8  mit  r  bezeichnete  Kanäle 
unter  den  Regeneratoren  II  und  IV  hindurch  nach  F  und  O  hingeführt.  Auf  diese  Weise  blieb 
rechts  und  links  von  dem  Kanal  r  Raum,  um  aus  den  Regeneratoren  //  und  IV  je  2  kleine 
Kanäle       ebenfalls  nach  den  Sammelkanälcn  F  und  G  zu  führen. 

Auf  der  rechten  Seile  der  Fig.  1  ist  das  hierdurch  erhaltene  .Arrangement  der  Kanäle  crsichllich,  und 
ebenso  die  Art  und  Weise,  wie  die  Steinschieber  E  nunmehr  zum  Abschlufs  dieser  Kanäle  eingehängt  sind. 
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Alle  die  eben  beschriebenen  Abänderungen  bilden  den  Inhalt  des  Palentes  Nr.  55707  und 
sind  das  Wescnlliche  in  dt-n  Neuconstruclionen  der  Scliönwälderschen  Oefen.  Sie  lassen  sich  ohne 
jede  Schwierigkeit  bei  allen  Oefen  anwenden,  deren  Typus  dem  hier  wiedergegebencn  entspricht, 
sofern  die  Hegeneraloren  nicht  allzu  knapp  in  den  Dimensionen  bemessen  sind,  sofern  also  der 
Einbau  der  unvermeidlichen  Zwischenwand  D  nicht  eine  schon  schädliche  Verringerung  der  Kegenerator- 
räumc  zur  Folge  hat.  Ich  bemerke  von  vornherein,  dafs  nach  den  gemachten  p]rfahrungen  man  in  dieser 
Beziehung  nicht  ängstlich  zu  sein  braucht.  Der  Kauminhalt  der  Hegeneraloren  ist  in  der  Thal  nach 
unseren  Beobachtungen  auf  den  Gang  des  Ofens  und  die  Hüllenrcise  desselben  nicht  von  so  grofsem 
Rinllufs,  wie  man  dies  vielfach  wohl  annimmt.    Ich  bin  gern  bereit,  denjenigen  Herren,  welche  sieb 


Fig.  7. 
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Fig.  8. 


Fig.  9. 


dafür  besonders  interessiren,  späterhin  unter  anderen  Details  auch  hierüber  Genaueres  anzugeben.  Die 
Anlage  der  Kanäle  kann,  sofern  der  Uegeneralorraum  dies  zuläfsl,  auch  einfach  so  durchgeführt 
werden,  dafs  man  um  den  Querschnitt  der  Kanüle  den  Hegcneraloriiihalt  verkleinert,  man  hat  dann 
keine  Schwierigkeilen  mit  dem  Tieferscliachten,  welches  ja  unter  Umständen  der  Fundamentirung 
luid  Baugrundverhältnisse  wegen  Iheuer  werden  kann.  Wenn  man,  wie  wir  es  thun  konnten, 
nur  für  den  mittelsten  Kanal  eine  Kleinigkeit  auszuschachten  braucht,  die  rechts  und  links  liegenden 
dagegen  in  den  Regenerator  hineinragen  läfst,  so  sind  die  Kosten  der  ganzen  bisher  beschriebenen 
Neueinrichtimg  nicht  erheblicii,  sie  betrugen  bei  unseren  obcrschlcsischen  Vcrliältnissen  etwa  4000  vH 
für  einen  Ofeu  mit  Schiebervorrichtung,  UuUen,  Kellen  u.  dcrgl.  zur  Bewegung  der  Schieber. 
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Wie  also  büieils  erwäliiit,  Imile  der  Ofen,  bei  vveh^heni  die  Schiebereinrichtung  eingeführt  war, 
sogletcb  in  der  ersten  HflUenKin  802  Chargen  erreicht,  uiul  es  bewog  uns  dieses  gflnstige  lifsultat, 
einige  weitere  Verbes=;eninp:en,  welche  sJimmtli*  Ii  ihirauf  biii:uisgiiip;c'n,  bei  der  nunmehr  7ii  erwartenden 
erhebiicii  höheren  Chargenzahl  auch  alle  anderen  Ufentheile  für  eine  40  hinge  Hültenreise  geeignet 
wa  machen,  «luniweDden.  Zanlehst  schien  e«  wansehauwerth,  die  Regeneratoren  oonstntetiv  mäglichet 
unabhängig  von  dem  Ofen  selbst  zu  machen,  um  eventuell  Reparaturen  an  jedem  der  beiden  Theile 
vorndinien  zu  kdaneo,  ohne  den  audereo  lu  taogireD  Es  war  nun  früher  die  Regel,  dofs  die 
RegeneretorgewStbe  Tidrach  bentrtzt  wurden,  am  Theile  des  darüber  liegenden  Ofens  za  trafen. 

Wir  suchten  das  dadurch  abzuändern,  dafs  wir,  wie  vorhin  bereits  erwähnt,  die  die  Regene- 
ratoren  Iheileude  Zwischenwand  D  bis  über  die  Regeneratorgewölbe  hinausführten  und  sie  mit  als 
Tragwand  für  diese  Conslrudion  lienutzten,  welche  ntmroehr  auf  den  bdden  frflher  schon  TOrhandemn 
Umfassun^'swärwien  der  Regeneratoren  4  und  dieser  neuen  Wand  D  aufliegen.  Die  hierdurdi 
erhaltenen  3  Slützpirnktp.  pepfnnbcr  den  früher  vorhandenen  zweien,  erinot^licbk-n  eine  leichte 
Conslruction  von  grüLcrer  Sicherheit,  du.  ein  Durchbiegen  der  'l'riigcr  nuumchr  nicht  zu 
befDrchten  war. 

Sie  sehen  in  Fig.  4,  5  und  8  wie  diese  f!nns1rtiction  durchgeführt  ist.  Die  Regeneralorgewölbe 
sind  hiernach  vollständig  entlastet  und  so  zugängig,  dafs  etwa  notbwendig  werdende  Reparaturen  daran 
▼orgenommen  werden  kennen  ohne  Demontage  des  Ofens  selbst.  Die  Gewölbe  brattchten  mumiehr 
nicht  >()  .stark  .nisgernhrt  werden,  als  frfiher,  weil  eine  Belastung  derselben  nicht  mehr  stattfand 
und  damit  ein  Verdrücken  und  vorzeitiges  Zerstören  vollständig  ausgeschlossen  war.  Ein  weilerer 
Uebelstand,  der  sich  Öfters  gezeigt  hatte,  bestand  darin,  da&  das  Mauerwerk  zwischen  den  neben- 
einander aur>teigeridon  Lufl-  und  GaszOgen  in  den  Fugen  undicht  wurde,  so  dafs  Lnfl  und  Geis 
durchdrangen,  sich  miteinander  mischten,  verbrannten  und  auf  diese  Weise  das  Mauerwerk  zum 
Abschmelzen  brachten,  anstatt  erst  im  Ofen  sich  zu  mengen  und  dort  allehi  die  nötbige  Flamme  tn  liefenL 

Es  wurden  fMher  Terschiedene  Versuche  gemadit,  um  diesem  Uehcistande  zu  begegnen;  in 
der  Hauptsache  \^nr  man  bestrebt,  die  Trennunpsmnner  zwi.schen  T.ufl-  und  Gasziipen  so  stark  als 
möglich  7.U  mrichen.  was  mancherlei  Uebelslände  bezüglich  der  richtigen  Lufl-  und  Gaszuführung 
zur  Folge  hatte.  I  m  mm  bei  der  voraussichtlich  langen  Ofemlauer  nicht  etwa  durch  Abschmelzen 
dieser  aufsteigenden  Zuge  Schwierigkeiten  zu  bekommen,  während  die  Köpfe  und  das  Gewölbe  noch 
gut  erhalten  blieben,  wurden  Aussparungen  angebracht,  so  zwar,  dafs  nur  dünne  Umfassungsmauern 
'die  aufsteigenden  Zfige  b^renzen,  wihrend  zwischen  denselben  die  Luft  eireulirt.  Hierbd  kann 
man  so  weit  gehen,  dafs  sshliefslich  ein  massives  Mauerwerk  in  dem  Sinne,  wie  man  es  fniln  r 
halte,  ein  Mauerklolz  also,  in  welchem  die  Gag-  und  Luftzüge  nebeneinander  senkrecht  in  die  Hube 
steigen,  Oberhaupt  nicht  mehr  vorhanden  ist  Es  fahren  dsdann  freistellende  Luft*  und  Gaazfige 
von  den  Regeneratoren  bis  zu  den  KOpfen,  und  der  Uebdstand  des  DarchbreiiD«ttS  ist  in  beidca 
Fällen  ToUsländig  ausgeschlossen. 

BndBch  wurde,  um  die  Regencrotoren  recht  gut  auszunützen,  noch  besondefer  Werth  daranf 
gdegt,  die  ZugGffnungen  in  den  R^eneratorgewölben  so  zu  legen,  daift  der  Regeneratorranm  möglic  hst 
vollkommen  und  g;lpirhm."ir<!ip  von  den  abgesaugten  Verlirenniingjproducten  bezw.  dem  nach  dem 
Ofen  ziehenden  Heizgase  und  der  VerbrennuiiKsluft  durclisUünil  wird. 

Man  erreichte  das,  indem  man  die  Ztige  unten  und  oben  diagonal  zum  Regeneratorraum 
anordnete.  Alle  diese  Einrichtungen  sind  geschützt  durch  das  Patent  64  23r)  *  Es  wurde  der 
Frie<len8hi)tter  Martinofen  Nr.  2  mit  dieseu  sämmtlichen  Verbesserungen  au.^gestatteL  Derselbe 
hat  bis  heule  835  Chargen  gemadit  und  befindet  sich  in  gutem  Betriehe  und  tadellosem  Zustande. 
Der  zuerst  erwäliide,  mit  Schiebern  arhcilende  Ofen  1  wurde  nach  der  llütlenreise  von  802  Chargen 
wiederum  zugestellt  und  zwar  zum  Theil  n^l  deu  erwähnten  weiteren  Verbesserungen.  Dieser 
Probeofen  machte  nunmehr  eine  llOttenreise  von  8  Monaten  und  leistete  in  derselben  712  Chargen. 
In  .Stahl  und  Eisen*  vom  15.  August  1892  (Seile  759)  ist  eine  kurze  Notiz  über  die  Resiilut;* 
dieser  Hüttoireise  wiedergegeben,  welche  denjenigen  Herren,  die  sich  hierfür  interessiren,  wohl  noch 
erinnerlich  sein  wird.  Der  Ofen  halte  die  712  Chargen  gemacht,  ohne  ein  einziges  Hai  aubcr 
Feuer  zu  kommen  und  ohne  jede  nennenswerlhe  Reparatur.  Nach  der  400.  Charge  war  infolge 
von  l'n.ii  htsamkdt  am  Gewölbe  durch  anspritzende  Schlacke  ein  Stückchen  von  etwa  1'  im  Quadrat 
durchgcbrauut,  welches  während  des  üelriebcs  geflickt  werden  konnte.  Djis  geflickte  Stückchen 
hielt  die  noch  folgenden  etwa  300  Chargen  anstandslos  aus.  Die  712  Chargen  vertheilten  sich  auf 
^rt".  Belriebstage  von  je  24  Slnndeii  und  wurden  während  dieser  Hütlenreise  8562  t  Flufseisenlih"« ke 
erzeugt,  d.  b.  pro  24  Stunden  'ö^li  Chargen  zu  12  025  kg  blockausbringeo,  so  dafs  hiernach  dre 
Tagesproduction  nmd  41  t  betrug.  Das  erzeugte  Mateial  war  vonufsweise  weiches  Fiulseisen,  nur 
ma  ganz  geringer  Theil  war  von  härterer  Qualität. 


*Vergl.  ,Stabl  nnd  Elsen*  1891,  Seite  482. 
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581  CSuurgen  hatlen  anter  0,05  %  Phosphor 
•  162       ,         ,    0,05-0,08  ,  , 
18      .         ,      Ober  0,08  *  , 

Der  Koblensloffgehalt  betrug  bei  : 

594  Chargen  unter  0,1  % 
103       .        0,1-0,2  . 
15       ,       0,2—0,5  , 

Bei  der  auf  diese  Hflttemvwe  folgenden  Reparatur,  welche  vom  letzten  Abstich  bis  zum 
Wicderchargiren  genau  15  Tag«  daiMrte,  wunle  das  Haupigewdibe,  sowie  die  Vorder-  und  Räckwand 
erneuert  und  die  Regeneratoren  »mprepackf.  Die  Köpfe  dagegen  zripten  sich  im  Verhältnifs  gegen 
früher  so  gleichmäfsig  abgearbeitet,  dafä  wir,  schon  um  zu  sehen,  wie  weit  man  das  Aufarbeiten 
derselben  treiben  könnte^  sie  stehen  lieben,  um  «le  unverlndert  Wjriter  zu  benutzen.  Lediglich  um 
die  Köpfe  cinigermafsen  von  Anfang  an  zu  schützen,  wurden  vor  dip  massiveti  Theilc  derselben 
Mauerstücke  ohne  Verband  mit  den  Köpfen  selbst,  wie  man  dies  früher  wohl  auch  schon  ab  und 
tu  gelhan  hatte,  um  die  Peuerbesllndigkeit  bestimmter  Materialien  aunoprobireD.  Dei  so  zugestdlte 
Ofen  Nr.  1  ist  nunmehr  seit  dcni  27.  Juli  d.  J.  ununterbrochen  im  Belriel)e,  hat  bis  heule  240 
Cbargeo  und  verspricht  noch  eine  lai'ge  Dauer.  Die  Erwartung,  auch  künfUgbin  700  Chargen  in 
einer  ROltenrdse  regelmtbig  mach^  su  kfinnen,  erscheint  nadhi  den  bisherigen  Erfahrungen  nicht 
Aber  trieben. 

Nun,  m.  H.,  komme  ich  zum  Schlufs.  Die  Oefen  sind  währcmJ  ilos  Betrielics  bereits  tron 
•  mehreren  der  Herren  besichtigt  worden,  so  dafs  ich  mich  in  dem  Hesumt-  kurz  fassen  kann. 

Es  ist  nicht  za  leugnen,  dab  die  mit  der  Schiehereinrichtung  und  den  anderen  Abinderungen 
erreichten  Resultate  gegenüber  den  bisherigen  einen  erheblichen  Fortschritt  aufweisen.  I)er  mehrfach 
erhobene  Einwand ,  dafs  die  Erfolge  wohl  zum  grofseu  Tbeil  darauf  zurückzuführen  seien ,  dafs  der 
Erflnder  dem  Ofen  selbst  eine  aufsergewöhnliche  Sorgfalt  zuwendet,  klingt  ja  gewifs  plausiliel.  Es 
ist  kwfibjlos,  dafs  Hr.  Schönwälder  den  neuen  Ofen  mit  grüfstcr  Aufmerksamkeit  behandelte,  um 
die  versprochenen  Resultate  auch  wirklich  zu  erreichen.  Der  Erfinder  selbst  sowohl  wie  auch  sein 
Ablüser  und  die  sämmllichen  Schmelzer  waren  indessen  auch  vorher  an  der  Ofentuütbarkeit  mit 
ihren  TanÜ^men  erheblich  interessirt,  wie  es  wohl  auch  auf  anderen  Wericen  sein  wird.  Wenn 
trotzdem  auch  ntir  annalierntlc  Resultate  bisher  niclit  erreicht  worden  sind,  so  kann  es  keinem 
Zweifel  unterhegen,  dafs  die  hohe  Ofenhallbarkeil  lediglich  auf  die  neue  Einricbtung  zurückzuführen 
ist.  Es  leuchtet  die«  auch  ohne  weiteres  jedem  Fachmann  ein,  der  auch  nur  kune  Zeit  Gelegenheit 
hat,  das  Manipuliren  mit  den  Schiebern  SU  beobachten. 

Zu  den  ökonomischen  Vortheilen,  welche  ich  pleich  noch  zahlenmafsig  zu  belegen  mir  erlauben 
werde,  kommt  die  grofse  BequemUchkeit  und  Sicherheit  in  der  Führung  des  (^iiargenganges,  in  der 
FlammeBRlhimig  tind  HitaenguliranK,  wdehe  die  leiehl  ni  handhabenden  Sehieber  ermöglichen. 

Wir  sind  gern  erbdti^^  das  Arbeiten  mit  dieser  Eittriditung  jedtai  Fadigenoesen ,  der  rieh 
dafür  interessirt.  auf  unserem  Werke  zu  zei^'en. 

Die  ökonümische  Seile  des  Betriebes  mit  dem  neuen  Ofen  ist  in  wenigen  Zahlen  veranschaulicht. 
Die  Reparaturkosten  betrugen  vor  Einfilhrmig  des  Patentes  durchschmtltieh  5<  bis  6000  «tf 
für  jede  nach  Sflilufs  der  Iliittenreise  erforderhche  Reparatur.  Die  Heise  umfafste  bei  uns,  wie 
schon  vorher  erwähnt,  durchschnittlich  147  bezw.  152  Chargen,  im  Mittel  also  150  Chargen.  Wie 
wir  bereSls  constaliren  Itonnten,  sind  die  Reparaturkosten  W  dem  neuen  Ofen  nicht  gWfbtr,  sondern 
sie  werden  sogar  noch  etwas  niedriger  ausfallt.ii  ;ils  fnilu  r.  Sie  sollen  rni  h  ilen  folgenden  Calcu- 
lationen  durchweg  mit  der  für  Friedensbütte  zutreiTenden  Summe  von  60U0  tS  eingesetzt  werden; 
dieselbe  ist  keinesfafls  tu  hoch,  dwr  so  niedrig  gegriffen. 

Wenn  wir  nun  auch  im  Weiteren  die  FriedenshQtter  VerhSitnisse  zu  Grunde  legen,  also  Oefen 
mit  12  bis  13  t  Blockausbringen  und  der  Leistung  von  3'/x  Chargen  in  24  Stunden,  SO  fltdien 
sich  die  Reparaturkosten  auf  die  Tonne  Blöcke  folgendermalsen : 

Bei  150  Chargen  äaltbarkeit  .   .   .  2,77»« 

.   200       •  p  ...  2,08  . 

,   250       ,  ,  ...  1,66  , 

,    600       ,  ^,  ...  0,70 

•   700      •  «  ...  0,60  » 

Die  Repafalorkoeten  ermiftigten  sich  also  um  2,17  «S  pro  Tonne  Bldcke. 
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Die  nno  ArbeiUtige  einea  Jahre«  verlheil«!!  sieb  nun  —  jede  RepanUur  xu  15  Tsgen  en- 

geuominen  -  bei 

150  Chargen  UaJlbarkeit  auf  220  Betriebstage  und  80  He|>aralurlage  =  9  240  t  Production 
200      ,  ,        .  287        ,         ,  6«         ,         =  9  954  t  , 

225       ,  •         .   250         ,  ,   60  ,  =  10  5001  , 

600  .         „   275         ,  ,   25  ,  =  11  550  1  , 

700       ,  .         .   281         ,  .   19  ,  =  11  802  1 

Hieraiu  reMilÜrt  folgender  Vortheil  durch  Reparatur -£rspaniir$: 

Bei  150  Chargen  Usltbftrkeit  gegen  600  Chargen  2,07     pro  Tonne  Blöcke     23  918  im  Jahr 

.    150       ,  ,  ,     700       ,      2,17  .    ,      ,         ,     -.  25  701  ,    ,  , 

.  200      ,  ,  ,    600      ,      1,38  .    ,      ,        ,        i  :.  .    .  , 

.  200      .  ,  ,     700       ,      1,48  ,    .      .        ,     -  17  :>20  .    ,  , 

•   250       ,  .  ,     600       ,      0,96  ,     ,      .         .     =  1 1  088  ,    ,  , 

.  250      ,  ,  ,    700       ,      1,06  ,    .      ,        ,    =  11  564  .    ,  , 

!^ngprpohnel  sind  hierbei  die  Vortheile  dtr  giöfMM  Ln  hhrcsproduction,  welche  unter  l'insfäin!«  n 
die  Et  äpainifs  eines  ganzen  Ofens  bedeuten  kann ,  uiui  die  Selbstkosten  auch  in  vielen  andertr» 
Punkten  herabsumindern  geeignet  ist.  Bei  150  gegenüber  700  Chargen  Ofenhallbarkeil  und  einer 
Ofenleistung  von  3 '/«  Chargen  tu  je  12  t  Blöcke  »  42  t  in  24  Stunden  hetrSgt  diese  Producüons- 
erhöhung  27  ^. 

Tch  bemerke  xum  Schlob,  daJs  auch  der  hei  den  Neueinrichtungen  zur  Verwendung  kommende 
Steiti.-.('hieber  nach  einer  für  den  beabsichtigten  Zweck  besonders  geeigneten  Gonstraction  ausgeführt 

hl,  welche  sich  vorzüglich  bcwilhrt  hat. 

Sie  finden  die  Uetailä  derselben  in  Figur  9  wiedergegeben.  Auch  dieser  Schieber  ist 
Hm.  Schönwllder  unter  Nr.  63  501  (.Stahl  p.  Eisen*  1692,  S.  879)  palentirt  worden.  (Lebhafter  Beifall,) 

Voraitsender:  leb  eröffne  nnnmebr  dto-  Diseussion  und  ertheile  Hrn.  Deelen  das  Wdrt. 

Hr.  Ingenieur  R.  M.  Daelen-Düsseldorf:  Es  unterliegt  keinem  Zweifel,  d.tPs  mit  dieser  Ein- 
richtung: des  Herdofens  nach  Scliönwälder  ein  ganz  vorzügliches  Resultat  erzielt  worden  ist.  Das- 
selbe beruht  wühl  hauptsächlich  auf  der  ganz  zweckmäfsigen  Neuerung  der  Flammenführung,  denn 
wenn  man  es  in  der  Gewalt  hat,  im  Ofen  diejenigen  Tbeile,  welche  etwa  tnohr  angegriffen  werden 
als.  andcrr.  di]r(  Ii  rine  vcrändcitc  Flammenführung  zu  schQtzen,  so  i?;t  (i.i?  jf^dpnfalls  gans 
b^nders  gutes  Mittel,  um  die  Hülteureise  eines  Ofens  möglichst  lange  dauernd  zu  machen.  Ich 
gestatte  mir,  darauf  hinzuweisen,  dafs  Aehnliehes  durch  die  Bathosehe  Gonstruction  erreicht  worden 
ist,  Welche  I!  n  ri  furch  die  früheren  VeröfTpnlltrbungcn  hckatntt  ist;  dieselbe  i?l  in  iler  Iiier  am* 
gestellten  Zeichnung  dargesteilt.  (Vergl.  .Stahl  und  Eisen'  1887,  Nr.  12,  Seile  849,  Tafel  XXXIV 
und  1892,  Nr.  1,  Seite  12).  Der  Batho^Ofen  hat  an  jedem  Ende  des  Herdes  nur  je  eine  Gas- 
und  LuftöfTnung;  dadurch  wird  von  vornherein  das  nach  oben  strömende  Gas  durch  die  schwerere 
Luft  nach  unten  gedrückt  und  gleichzeitig  wird  durch  die  nach  beiden  Seiten  hin  schräg  ausein- 
andergehende Form  die  Flamme  auf  den  ganzen  Herd  ausgebreitet,  wShrend  immer  die  schwerere 
Luft  ein  zu  starkes  Angreifen  des  GlwöIIils  verhindert.  Es  fiiKict  aiicii  tliat>äclilich  kein  ungleiches 
Angreifen  der  beiden  Seitenwändc  durch  die  Flamme  statt,  welches  Ergchnifü  vorru  Iinili<  h  dor 
richtigen  Flammen-  bezw.  Luft-  und  Gasführung  zuzuschreiben  ist.  Im  übrigen  ist  dir  Grundsatz 
der  Trennung  aller  wesentlichen  Theite  des  Ofens  bis  aufs  äufscrsle  durchgeführt,  um  dieselben 
leicht  auswechselbar  und  zugänglich  zu  gestalten.  Dieser  Grundi^edauke  Iftlst  sich  natürlich  nur 
dann  durchführen,  wenn  es  sich  um  eine  ganz  neue  Anlage  handelt. 

Die  Betriebsergebnisse  sind  je  nach  den  örtlichen  Verhftitnissen,  Bedingungen  und  Anforderungen 
an  die  Gröfse  und  Qualität  der  Er^.eiißung  verschieden.  In  Di-utschland  ist  das  erwähnte  System 
u.  a.  in  den  Dnibburfrcr  Fiscn-  und  Sl  ihUverkcn  ausgeführt  und  seil  mehreren  Jahren  in  Anwendung. 
Der  Beirieb  wird  so  getührt,  dafs  uiue  uiueht  hst  hoiie  Tageserzeugung  von  möglichst  glcichmufsigem 
Material  weichster  Qualität  erzielt  wird.  Im  Anfang  der  HQltenreise  werden  6  Chargen  von  je  12  t  Einsatz 
in  24  Stunden  orreicht,  später  wird  die  Z;ili]  der  Charfren  auf  5  vcrinin  iLrl,  der  Einsatz  auf  13  t  erhöht. 
Bei  dieser  grofsen  Tagesleistung  und  der  Erzeugung  von  nur  weichstem  Jüalerial  ist  eine  so  lange 
Dauer  des  Ofens»  wie  fOr  Sehönwilders  Ofen  angegeben,  nicht  w  ertielen,  dieselbe  betrigt  durch- 
schnittlich 300  Chargen,  nach  welchen  eine  Instnndsctzunj;  des  Herde?,  der  K'Spfc  und  der  Wände 
Tortheiibaft  erscheint,  wenngleich  meistens  das  Ihnvolbe  sii  li  nocli  in  lirauchbarem  üiäslüiide  beRndet. 

Hr.  Ingenieur  Goercke:  Was  der  Herr  VorrcJaer  angefiilirl  lial,  dieint  zum  Thoil  gegen  das 
Schönwäldersche  System  zu  sprechen.  Die  Ücsuilate  sind  sehr  günstig  im  Verhällnifs  zur  Lcistungs- 
fithigkeil  des  Schüowälderschen  Ofens,    ich  kenne  die  oberschleeischen  wie  die  hiesigen  Martin- 
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belriebsrerhältnisse  aus  eifoer  Erfafarang  sitmlich  genta  «ad  mMhe  darauf  aufmerksam,  dafs  wir 

PS  in  Oberschlesien  mit  einem  ganz  antlern  Roheisen  zu  Ihun  haben  wie  in  Westfalen-Rheinland. 
In  Oberacblesien  wird  für  den  Uartinofen  ein  Eisen  von  Puddeietsenciualttät  verwendet,  ist  also 
bedentand  unreiner  als  das  Eisen,  welches  bier  sum  Verbrauch  kommt  Infolgedessen  ist  es  nolh<- 
wendijr,  einen  grofscn  basischen  Zuschlag  zu  geben.  Man  setzt  in  Obersclilesien  im  allgemeinen 
500  kg  gebrannten  Kalk  oder  1000  kg  Kalkstein  pro  Charge  zu.  Sie  werden  zugeben,  dafs 
dieser  Umstand  auf  die  Tagesprodnetion  einen  greisen  Einflui^  haben  roufe.  Dieser  Zusatz  wird 
gleichsam  als  todles  Material  während  der  Chargendauer  durchgeschleppt,  absoi  birt  einen  grofsen 
Thcü  der  zugefQhrten  Hitze  und  verlangsamt  auch  durch  die  sich  bildende  bedeutende  Schlackendecke 
den  Portgang  des  Processes.  Ein  Vergleich  des  Batho-Ofens  mit  dem  Schönwälderschen  Ofen  ist 
also  in  dieser  Richtung  nicht  ohne  weiteres  zulässig. 

Hr.  Dowerg:  Ich  habe  bei  ErlSuterung  des  ScbönwäMcrschcn  Ofcn«ystems  zunächst  mit  Absicht 
vermieden,  zur  Sprache  zu  bringen,  weshalb  wir  in  Fnedenshütte  nur  S'/«  Chargen  von  13  t 
erzielt  habtti.  Ich  bin  der  Ueberaetigang,  dafs  diese  Frage  nicht  im  Zusammenhange  steht  mit 
dem  Ofen  an  sich,  denn  die  Produrlion  in  der  Zeiteinheit  ist  in  erster  Reibe  davon  abhängig,  was 
man  in  den  Ofen  einsetzt,  und  da  die  BeschaCtenheit  des  Einsatzes  auf  den  verschiedenen  Werken 
nalurgemlb  aufserordentlich  Terschieden  ist,  so  kaim  man  diese  Präge  hier  TollstSndig  suCmt  Acht 
lassen.  Wenn  man  aber  vielleicht  meinen  könnte,  es  wäre  das  günstige  Resultat,  also  die  groTse 
Haltbarkeit  des  Ofeos,  darauf  zurückzuführen,  dafs  man  bei  3*/s  Chargen  ihn,  wie  man  zu  sagen 
pflegt,  nicht  anstrengt,  so  möchte  ich  dem  entgegenhalten,  dab  diese  Ansteht  eine  durchaus  irrige 
wäre.  Das  Anstrengen  des  Ofens  ist  naturgemäfs  immer  eine  riskante  Sache,  es  ist  aber  zweifellos, 
daÜB  die  nachtheiligen  Folgen  desselben  gerade  bei  der  neuen  Construclion  viel  leichter  zu  beseitigen 
sein  wflrden  als  fröher.  Denn,  worin  besteht  das  Anstrengen  des  Ofens?  Doch  darin,  dafs  man 
durch  energisodj'  /  ;!  il  r  von  Luft  und  Gas  den  Ofen  auf  der  erreichbar  liciciislen  Temperatur 
hält,  den  Friscbprocefs  beschleunigt,  die  Enlpbosphornngsperiode  abzukürzen  sucht,  ohne  besonders 
darauf  zu  achten,  da.U  man  dabei  Gefahr  läuft,  den  einen  oder  andern  Tlieil  des  Ofens  zu  stark 
•abrennen  zu  lassen.  Aber  gerade  gegen  diesas  «Anbrennen*  ist  die  neue  Einrichtung  in 
erster  Linie  KcscbafTen.  Wenn  ich  aisf-  1;  ;i  Ofen  anstrenge,  ihn  forcirt  arbeiten  lasse,  um  eine 
hohe  Chargenzahl  in  24  Stunden  herauszubringen  und  ihn  dadurch  der  Gefahr  aussetze,  dafs  Gc- 
wOlbe,  Kopfe  und  Winde  stellenweise  anbrennen,  d.  h.  scharf  abschmelzen,  so  bietet  die  Sch<A)- 
wäldersche  Schicbcr-Conslruclion  gerade  ein  Mittel,  ungestraft  so  weiter  arbeiten  zu  kdnnen.  Wo 
man  also  einen  solchen  forcirten  Betrieb  fuhrt,  dort  wird  das  neue  Sjstcm  seine  guten  Seiten  ganz 
besonders  zur  Geltung  bringen. 

Hr.  Daelen:  Ich  will  noch  bezüglich  der  Ausführungen  des  ersten  Vorredners  bemerken, 
da£t  die  Resultate,  die  ich  angegeben  habe,  sich  auf  Ghargenmischungcn  von  etwa  75  Schrott 
und  25  %  Roheisen  beziehen  und  ist  es  ja  nur  auf  diese  Weise  möglich,  eine  so  hohe  Chargen" 
zahl  im  Tage  zu  erzielen,  während  eine  Vermehrung  des  Roliciscns  dieselbe  vermindert,  weil  eine 
viel  längere  Frlscbperiode  eintritt.  Aber  andererseits  ist  doch  die  Tageserzeiignng  maffgebend  för 
die  Dauer  des  Ofens,  denn  je  mein  Uiurgen  in  24  Stunden  zu  erzielen  sind,  uui  üu  weniger  Zeit 
kann  auf  die  Instandhaitungsarbeilen  verwendet  werden,  welche  nach  Beendigung  einer  jeden  Charge 
vorgenommen  werden ,  und  um  so  geringer  ist  daher  die  Dauer  des  Herdes^  und  der 
Wände  in  .  einer  Uüttenrcise.  Der  Herd  leidet  außerdem  sehr  durch  das  Einbringen  .  eines 
jeden  EbMMtsea  und  den  dadurch  bedin(ttea  Wechset,  so  dab  ein  Betrieb  mit  ftStamm 
Verhältnifs  von  Roheisen  gOnsüger  CDr  die  Dauer  der  Httttenreia«  iat  als  ein  sotefaer  mit  vorwiegend 
Schnaiedeschrott. 

Hr.  Ottwerg:  Alles  was  Hr.  Daelen  ausgefiihrt  hat,  unterschreibe  ich  Wort  fQr  Wort,  nnr 

gilt  dies  für  die  SchSnwlIdersehe  Einrichtung  genau  ebensogut,  wie  für  den  Batho-Ofen  und 
jeden  andern  Martinofen.  Wenn  wir  in  Fricdcnshülte  75  ^  guten  Schrott  und  25  %  geeignetes 
Roheisen  in  den  Ofen  bringen  und  auf  grofse  Pioductioncn  ausgehen,  dann  werden  wir  diespÜM 
Leistung,  wie  Hr.  Daelen  sie  anführt,  erreichen.  Dafs  wir  nicht  so  weit  gekommen  sind,  liegt  daran, 
dafs  die  Verhältnisse,  unter  denen  wir  arbeiten,  aufserordenllii  Ii  wechseln.  Wir  haben  wiederholt 
schon  löil  60  ^  Roheisen  und  40  ^  Schrott  gearbeitet.  Dabei  ist  zu  bemerken ,  dafs  unser 
Roheisen  eigentlich  niemals  diejenige  Zusammensetsung  hat,  die  es  für  basischen  Hartinbetrieb 
haben  müfste.  Unser  Marlinofen  ist  gezwungen ,  sämmtliches  Uebergangseisen  zu  vcrnrbcilen, 
welches  die  eigenen  Hochöfen  erzeugen;  das  ist  ein  Etseo,  erzeugt  beim  Umsetzen  von  Giofserei- 
au  Puddel«isen,  von  Thomascisen  zu  Puddeleisen  und  umgekehrt.  Wir  verarbeiten  demnach  Roheisen, 
das  bis  IV4  %  "iid  sogar  darüber  Pbosplior  enthält,  zuweilen  abnfirm  b.oben  Silicium-  oder  M.ingan- 
Gelialt  besitzt,  kurz,  nichts  weniger  als  ein  geeignetes  Material  für  den  basischen  Martinbetrieb  ist. 
Dm  sind  die  SehroUverhtttniase  ihnlidi  schwankend«.  Es  wird  so  viel  als  erhllllich  billigster 
Schrott,  Sebraelseiseo,  SpAhne  und  dergl.  mit  verarbdlet.    Alles  da*  sind  Facloren,  die  (Qr  die 
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Produetion  ^nea  Ofm  entseheidmide  Bedsulung  htÜtea;  mit  dem  Syst««  als  «olchcm  haben  aie 
Riehls  zu  schaOcn.  ■ 

Hr.  Ingenieur  Blafs-Fssen:  Wie  liorh  stellt  sieh  di-r  Kohlcn^erbrauch  bei  diesen  Ocfen? 
Hr.  Dowerg:  35  %  ist  der  Durchschnitt,  das  mindeste  war  '62  %,  das  höchste  40  %. 

Hr.  Daflien :  Ich  möchte  darauf  hinweiaen,  dafs,  wenn  ein  Ofen  vorwiegend  mit  Schrott  gelit 
und  nur  weichea  Material  erzielen  mufSf  im  Durchschnitt  die  Temperatur  eine  grüf^t  re  ist,  u)s 
wenn  vorwiegend  Roheisen  eingesclmiuhen  wird.  Ich  Ijemerkc  ferner,  dafs  in  Duisburg  in  der 
Weise  gearbeitet  wird,  dafa  der  gröfsiu  Thtü  der  l'toduclion  zu  kleinen  Blöcken  von  unten  steigend 
vergosien  wird,  wozu  bekanntlich  eine  besonders  hohe  Temperatur  erforderlich  ist,  da  das  VergicCsea 
von  12  t  etwa  >/>  Stunde  dauert.  Der  Kohlen  verbrauch  ist  dabei  ein  »ehr  geringer,  da  derselbe 
nur  270  kg  auf  die  Tonne  Ausbringen  betrSgL 

Hr.  Ingenieur  GiMrekt:  Ich  nScbte  auf  das,  was  Hr.  Daeten  fiher  die  hohe  Einaehmelz* 
lemperatur  gcäufsert  hat,  erwidern,  dafs  die  Haltbarkeit  eines  Ofens  nur  in  der  letzten  Phase  der 
Charge  zum  Ausdruck  kommt,  vorausgesetzt,  es  liegen  keine  groben  Fehler  des  Schmelzers  vor. 
Ich  bin  sogar  der  Ansicht,  dafs  die  vorhin  meinerseits  erwihnte  bedeutende  Schlackenbildung  beim 
Hartinproci'fs  unter  oberschlcsiscben  lloheisenverhällnissen  eine  stärkere  Beanspruchung  des  Otier- 
ofens  zur  Folge  hat,  wie  solches  in  Westfalen  -  Rheinland  normal  der  Fall  sein  wird,  da  die  auf 
dem  Bade  befindliche  bedeutende  Scblackendecke  sehr  dünnflüssig  erhalten  werden  muf^,  um  die 
Hitz«  an  das  Eisenhad,  wo  sie  wirken  Boll^  herankommen  zn  lassen.  Der  Ofen  wird  also  auch  in 
letzten  Verlauf  der  Charge  anfsergewöhnlich  stark  beansprucht,  um  ein  gut  vergicfsbarcs  Prodiict  zu 
erhalten.  Es  scheint  mir  für  das  Schön wälderacbe  System  zu  sprechen,  wenn  trotz  dieser  ungünstigen 
Umslinde  die  genannten  hohen  Dauerzahlen  erreieht  worden  sind. 

Vorsitzender:  Es  hat  sich  Niemand  mehr  zum  Wort  gemeldet,  ich  schliefse  daher  die 
Discussion.  lol»  kann  aber  die  heutigen  Berathungou  nicht  beendigen,  ohne  dem  Herrn  Vor- 
tragenden für  seine  Bemühungen  unsern  Dank  auszusprechen,  insbesondere  auch  noch  für  die 
Bereitwilligkeit,  Alles,  was  er  hier  vwgetragen,  den  Fachgenossen  an  Ort  und  Stelle  im  Betriebe 
vorrufiiliren,  und  ich  hofl«,  daC»  von.  diesem  freundlichen  Anerbieten  viel  Gehraach  gemaehl 
werden  wird.  — 

Der  Zeiger  der  Uhr  Ist  schnell  vorgerückt  and  es  ist  nicht  mehr  möglich,  den  auf  der 
Tagesordnung  stehenden  Vortrag  des  Hrn.  Ülafs  noch  2,u  hören.   Hr.  Blafs  ist  damit  einverstanden, 

dafs  gcin  Vortrag  versclioben  wird,  und  lafst  Sic  darauf  aufmerksam  machen,  daf^  ein  Pyrometer 
von  Chalclier  und  ein  Dürrsdies  Dasytueler  von  Hrn.  Alfons  Cuslodis  aus  hiesiger  Sladt  in 
der  Kesselheizung  der  Tonhalle  angebracht  ist,  dessen  Besichtigung  ich  ihnen  empfehlen  möchte. 
Damit  i^t  die  Tagesordnung'  erledigt.  Ich  schltcfse  die  heulige  Sitzung  Und  bitte  die  Herroni  im 
Hiltersaale  sich  nach  den  Tischpiälzen  umzusehen.  (Beifall.) 

ScUnts  3'/«  Uhr. 
•     *  • 

Unter  den  Klingen  der  Kapelle  des  89.  FOsi]ier*Regiments  vereinigte  ein  gemeinsames  lültags' 

tnahl  nach  .geschehener  Arbeit  die  Fesltheilnehmer.  Der  Vorsitzende  weihte  in  üblicher  Weise  den 
ersten  Trinkspruch  Sr.  Majestät  dem  Kaiser;  Hr.  Kurt  Sorge  gab  der  allgemeinen  Freude  über 
die  seit  letzter  Hauptversammlung  ^taltgefundene  Genesung  des  allverehrten  Vereinsoberhaoptca  in 
herzlicher  Weise  Ausdruck,  während  Hr.  Sehlink  den  Frauen  und  Töchtern  der  Vereinsmit^icdar 
ein  volles  Glas  widmete.  Hr.  DIrector  'l'h.  Peters  brachte  unter  jubelnder  Zustimmung  der 
Versammlung  d»:m  Fürsten  Bismarck  eiu  begeinlerte.s  Hucli  aus,  das  immer  und  immer  sich 
erneuerte,  bis  der  Voi  äit7.ende  erkUrte,  Seiner  Durchlaucht  von  dem  Vorgang,  der  die  unwanddhare 
Anhfin^'liclikeii  ier  Eisenhüttenleuts  an  den  Eisernen  Kanzler  bekunde,  an  einem  Schrdhen  zur 
Kenntnifs  zu  bringen.* 

Erst  in  später  Abendstunde  ging  die  Festvenammlang  auseinaader. 


D  ruckfchlc  r  R r  i  f  h  ligun  j(.  In  dm  in  voriger  Nummer  enthallf  nmi  Anfang  vor^leliendt  n  Protokolls 
sind  in  Tabelle  XI  auf  Seite  944  die  Fettigkeitstahien  für  Längs-  und  Querproben  und  für  Nieleo  irrthämiidier* 
weiM  mit  S7  bis  42  kg  angegeben,  wftbrend  «s  fOr  alle  drei  Fille  S7  bis  M  heifteii  mub. 


*  Das  Schreiben  ist  am  folgenden  Tage  nach  Vanin  abgegangen.  Dk  Ot$ehAft»füUr»nf. 
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Ana 


Das  Vitt^^ensteinsche  Felnbleoh-Walzwerk. 

Tod  Alfred  Trappen. 

(Hiern  Tftfet  XX) 


Die  in  jüngster  Zeit  in  immer  »röfsercr  Güte 
im  Thomas-Converter  und  im  basischen  Marlin- 
ofen dargestellten  Producte  haben  sich  als  vor- 
zügliches Material  für  feine  Bleche  erwiesen. 
Die  weitere  Verarbeitung  dieses  Materials  ist  aber 
mehr  oder  weniger  dioaelbe  geblieben,  mt  bei 
der  Verarbeitung  der  ira  Puddelofen  erzeugten 
Luppe;  aus  dieser  werden  bekaonllich  zu- 
nSeii«!  Platinen  von  verscbie  dencr  Breite  und 
Dicke  ]icr;^estelt ,  welche  auf,  dem  verlangten 
Blech  eotspiecheodes  Gewicht  abgescbnillea  uad 
bei  guten  Binricbtaogen  noeb  in  derselben  Hitze 
SU  Blech  ausgewalzt  werden,  welche«  dann,  mehr- 
mals in  die  Ocfen  zurückgegeben,  auf  Trio-  oder 
Duo- Walzwerken  zu  immer  geriui^eren  Dicken, 
heruntergewalst  wird.  Es  ist  leiebt,  das  Gewicht 
der  Luppe  so  tu  bemessen,  wie  es  dieser 
Fabricationsmethode  am  besten  entspricht. 

-  Anders  ist  es  bei  der  Verwendung  von 
Thoraas-  oder  Martinmatcrial ;  beiiif?  Proccsse 
gestatten  nur  die  Darstellung  gröfserer  Blöcke 
oder  Ingots,  olwchon  aueb  Icleinere  hin  und 
wieder  v<^rsucht  worden  sind,  sich  als  vorlheilhaft 
iodeüs  nicht  erwiesen  haben.  Zur  weiteren  Ver- 
arbeitnng  dieser  Ingots  zu  Pialinen  sind  mfichtige 
Walzwerke  erforderlich,  dabei  giebt  ein  Ingot  eine 
so  grofse  Zahl  von  Platinen ,  dafs  es  nicht 
niüglich  wird ,  diese  in  derselben  Hitze  weiter 
zu  verarbeiten,  dafs  man  also  gezwungen  ist, 
die  PJnlinen  erkalten  zu  lassen.  Dadurch  ent- 
stehen aber  iNachtfieile  und  Unkosten  gegenüber 
der  ilterea  Fabrieation  aus  Luppen,  welebe  dieser 
letzteren  gestattet,  mit  dem  Blech  aus  Thomas- 
oder Martinmatcrial  immer  noch  mit  Erfolg  zu 
coDcnrriren,  ja,  was  Preis  anbelangt,  dieses  riel> 
faeb  zu  schlagen. 

Die  Coacurreoz  ist  und  bleibt  aber  die  beste 
Lehrmeisterin  und  zwingt  bei  dem  beutiRen  Wett* 
bewerb,  neue  Fabricationsmcthoden  einzuführen 
und  dieselben  sowohl  dem  verfügbaren  Material, 
als  dem  verlangten  Producte  so  anzupassen,  dafs 
dieses  letztere  marktfähig  werden  kann. 

Es  ist  nun  dem  Central  -  Director  Karl 
Wittgenstein  in  Wien  gelungen,  eine  solche 
neue  Fabricationsmethode  zu  ersinnen  und  auf 
der  Rudolfshütte  bei  Teplit7  tmter  Aufwendung 
sehr  bedeutender  Kosten  und  eines  grofsen  Hisicos 
«uslDhren  zu  Isssen.  Ein  mebrmonaUicber  Be- 
tfieb  hat  de/i  Erfolg'  licutc  bereits  sichergestellt.* 

Die  Grundidee  bildet  die  Umgehung  der 
Platine,  cinesthsils  wdl  48a  Erzeugung  derselben 

*  Wii»  die  Redaetion  noeb  erfUirt,  werden  rar  Zell 

in  24  SHin.liMi  rjOOf^O  k;,- F.'int»leche  hergestellt,  docli 
wird  die  Leistung  als  seiir  steigerungsRthig  bezeichnet. 


sehr  theuer  ist,  andernthclls  well  durcli  das 
Auswalzen  derselben  ein  Blech  erhalleu  wird 
mit  mehr  oder  weniger  bogenfSrmigen,  Iheilweiso 
zerrissenen  Seiten ,  die  ahge<clinillcn  werden 
müssen  und  einen  sehr  bedeutenden  Material* 
rerlost  Terarssoben.  * 

Das  Material  sollte  ein  Ingot  sein  von  400 
Breite,  300  Dicke  und  60Ü  Länge;  aus  diesem 
Ingot  sollte  zunächst  eine  Platte  von  50  mm 
Dicke  und  1  ni  Breite  hergestellt  und  das  rohe 
Ende  derselben  unter  einer  Scbeere  abgeschnitten 
werden.  Zur  Darstellung  dieser  Platte  sollte 
ein  Trio-Universalwalzwerk  »il  kriftig  wirkenden 
VerticaUvalzen  dienen,  so  dafs  es  möglich  würde, 
den  säainillichen  Flächen  einen  sehr  starken 
Druck  zu  geben.  Diese  noch  sehr  wanne  Platte 
sollte  dann  wieder  in  den  Ofen  gebracht  und  unter 
einem  zweiten  Walzwerk  weiter  ausgewalzt  werden. 

Dieses  Walzwerk  sollte  eine  Gombination  ton 
einem  Lauthschen  Wal/.werk  mit  hintereinander 
gelagerten,  mit  zunehmender  Geschwindigkeit 
arbeitenden  Duowalzen  bilden.  Als  Endproducl 
wurde  gewünsclil  ein  Bleeh  von  inni  Dicke, 
welches  dann  das  Vorproduct  für  fernere  Fein* 
bleehwaTzwerke  bilden  sollte. 

Im  Winter  des  vergangenen  Jahres  wan<lle 
sich  Centraldircctor  Wittgenstein  an  mich  mit 
dem  Ersuchen,  die  Bearbeitung  seiner  Idee  lu 
die  Hand  zu  nehmen  und  eine  Constructioa 
herbeizuführen  ,  nach  welcher  die  Ausführung 
einer  Maschinenfabrik  übertragen  werden  könnte. 
Im  ersten  Augenblick  kam  mir  sowohl  wie  dem 
Director  rh-r  nudolfähfllte,  Schneefufs,  die  Idee 
etwas  uiiheiniltch  vor.  Da  jedoch  nacl)  einigen 
Stunden  gemeinsebaflUcher  Durchspräche  wir  uns 
sagen  imif-ten ,  dafs  eigentlich  nichts  gegen  die 
AiHfübrbarkeit  der  Idee  vorliege,  so  habe  ich 
mich  dienr  Arbeit  gern  unterzogen,  und  gestatte 
mir,  an  Hand  der  anliegenden  Zeichnung  die  Ein- 
richtung zur  Keontnifs  der  Herren  Facbgenossen 
zu  bringen. 

Aus  einem  Block  von  300  mm  Dicke,  soza* 
«sagen  in  einer  Hitze,  ein  Bledi  von  l'i'..  mm 
Dicke  herzustellen,  ist  eine  Aufgabe,  bei  der  man 
sich  sagen  mufste,  dafs  vor  allen  Dingen  eine 
sehr  profse  Kraft  zur  Verfügunff  gestellt  und 
den  Walzwerken  eine  Geschwindigkeit  gegetien 
werden  mufste,  die  die  llaximalgesehwiDdigkeit 
errcii  hte.  Es  wurden  deshalb  zwei  Dampf- 
mascbinco  angeordnet.  Die  erste  von  870  mm 
Dir.  and  1250  mm  Hnb  treibt  das  Trio^Unirersal- 
Walzwerk  und  das  Lauthsche  Blechwalzwerk, 
von  denen  aber  immer  nur  eins  im  Betrieb  ist, 
so  dafs  die  ganze  Kraft  jedem  Walzwerk  zu 
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gute  kommt.  Die  zweite  Dampfmaschine  bat 
1000  mm  Dir.  bei  1400  mm  Hob  and  treibt 

filnf  Duowalzwerke.  Beide  Maschinen  arbeilen 
mit  8  Ätin.  Ueberdruck  und  sind  Ventil -Pr&- 
ebions^UBcehinen  mit  geringer  Füllung.  GoD' 
densationsvorrichtungen  waren  «u  Mangel  tin 
Wasser  nicht  anzubringen. 

Das  Uoiveraal  Triowalzwerk  A  hat  Walzen 
▼on  080  mm  Dir.,  welche  aus  Stahl  bestehen; 
obschon  eine  grofse  Geschwindigkeit  des  Walz* 
pruuesscs  hier  eigentlich  noch  von  geringerer 
Bedeutung  ist,  BO  ict  äu  Walzwerk  doch  mit 
allen  Vorrichtungen  versehen,  welche  die  Arheil 
möglichst  bequem  macbea  und  beschleunigen 
können.  Es  wird  also  das  Anstellen  der  Druck« 
schrauben,  das  Anstellen  der  Verlicalwalxen  und 
das  Anstellen  der  Leitungen  nicht  von  tiand, 
sondern  maschinell  besorgt.  Die  Wippen  werden 
hydraulisch  gehoben  und  gesenkt  und  können  bei 
Aufnahme  und  Abgabe  des  Ingotg  horizontal,  beim 
Walzen  mehr  oder  weniger  geneigt  gestellt  werden, 
wodnreh  die  Arbeit  mflCfKebst  erleichtert  wird. 

Mittels  eines  bequemen,  auf  (lelci^c  laufencU-n 
Wagens  gelangt  die  Platte  vom  Uiuversalwalzwerk^ 
in  einer  Dicke  von  50  mm  zur  Scheere  B,  und 
wird  hier  das  rohe  Ende  ahgoschnitten. 

Die  nunmehr  noch  sehr  warme  scharfkantige 
Platte  wird  wieder  in  den  OTeo  ifcbraeht  und  in 
ganz  kurzer  Zeit  auf  die  gröfsle  zulässige  Hitze 
angewärmt.  Von  jetzt  ab  mufs  die  Walzarbeit 
mit  grufster  zullssiger  Geschwindigkett  Terriehtel 
werden.  Die  Platte  wird  durch  eine  sinnreiche 
Vorrichtung,  welche  Director  Schnrefufs  ange- 
bracht hat,  rasch  nach  oben  und  unten  gewendet, 
um  dem  Arbeiter  Gelegenheit  zu  geben,  den 
Zunder  auf  beiden  Seiten  der  Platte'  abzukehren, 
und  gelangt  dann  zu  dem  LauUischen  Walzwerk 
C,  auf  welchem  sie  bei  sehr  scharfem  Druck  in 
wenigen  Stichen  bis  auf  5  mm  herunlergewalzt 
wird.  Die  beim  Walzen  geneigt  stehende  Wippe 
wird  mittels  einer  brdrauliseben  Vorrichtung 
beim  letzten  Stich  horizontal  gelegt,  so  dafs  das 
Blech  weil  über  dieselbe  hinaus  auf  einen  Holl* 
gang  schiebt,  der  nunmehr  das  Blech  direct  den 
fünf  Duowalzwerken  DEFOH,  die  mit  zu- 
Dehmeoder  Geschwindigkeit  angetrieben  werden, 
sufOhrt. 

Wenige  Minuten  genfigen  tnr  Ausführung 

diese«;  Walzproeessp?  auf  dem  Latiihschen  und 
auf  den  Duowalzwerke».  Das  Blech  hat  nun 
nach  Verlassen  des  fünften  Gerüstes  eine  Dicke 
fon  l'/s  bis  2  mm  Dicke  und  40  bis  50  m  Lange. 

Zur  Aufnahme  und  Weiterführung  ist  ein 
leiebicr  Rollgang  von  60  m  LInge  angeordnet, 
in  welchem  auf  der  L3ngc  eine  Scheere  ein- 
geschaltet ist,  welche  das  Ülech  mittels  zweier 
Schnitte  in  SlOcke  von  14  bis  17  m  Länge  theilt. 
In  diesen  Längen  sind  die  Bleche  transportfähig 
und  werden  nun  unter  besonderen  Scheeren  nach 
BcdOrlbib  weiter  zerschnitten. 


Die  Walzen  des  Lauthscben  Walzwerks  und 
die  Walaea  der  Duowaliw«riEe  hoben  680  mm 

Dtr.,  die  Druckschrauben  des  Lauthschen  Walz- 
werks werden  mascbioell  angestellt,  die  Wippen 
hydraulioeh  bewegt. 

Da  auch  das  Laulhsche  Walzwerk  aufs  be- 
quemste eingerichtet  ist,  so  aiud  dafür  nur  wenige 
Mannschaften  erforderlich.  Die  Daowalswerke 
bedürfen  blofs  eines  Arbeiters,  welcher  die  Stellang 
der  Druckschrauben  regelt;  es  begleiten  jedoch 
die  Arbeiter  dos  Lauthschen  Walzwerks  das  Blech 
hei  seinem  Durchgang  durch  die  Duowalzen. 

Es  hat  einige  Sorge  gemacht,  ob  das  Blech 
nach  Verlassen  des  Laulbscbeo  Walzwerks  genau 
gerade  durch  die  fBnf  Duowahewerko  darehn- 
führen  sein  würde;  bei  den  gelrofTenen  Ein- 
richtungen ist  dies  jedoch  vollständig  geiungen; 
das  Blech  geht  nieht  allein  ganz  gerade  htndareb, 
sondern  hat  auch  ganz  gerade  scharfe  Kanten, 
und  ist  überhaupt  so  schön  und  glatt,  dafs  et, 
.entgegen  der  ursprünglichen  Absidit,  bereits  all 
Fertigproduct  verwerthet  wird,  während  es  nur 
Vorproduct  für  die  Feinblechwalzen  liefern  sollte. 

Das  Material  für  die  Fcinblechwalzen  bildet 
nunmehr  ein  Blech  von  l  ^/^  bis  2  mm  Dicke  mit  ganx 
geraden  Seiten,  wird  also  bei  fernerer  Verarbeitung 
müglidist  wenig  Abfall  haben.  Die  Erzeugung 
dieses  Blechs  wird  kaum  m>  viel  kosten,  als  die 
Platine,  ist  aber  nnrh  wenigen  Durchgängen  bereits 
in  Blech  von    gewünschter  Dic^  verwandeU. 

Was  an  HOllsvorrichtangen  angebracht  werden 
konnte,  um  die  Arbeil  zu  erleichtern  und  zu 
beschleunigen,  ist  geschehen.  Ebenso  sind  die 
Oefen  mit  vorxfiglichen  Torrichlungen  zum  Ein- 
schieben  und  Ausziehen  der  Blöcke  nach 
den  Ideen  des  Direclors  Schneefufs  und  des 
Directors  Schnell  der  Märkischen  Maschinenbau- 
Anstalt  ausgestattet. 

Die  Ausführung  wurde  der  Märkischen 
Maschinenbau-Anstalt  in  Wetter  a.  d. 
Ruhr  abertragen,  welche  auch  die,  durch  Patenle 
geschlitzten,  ferneren  Ausführiinj'nn  in  Deutsch- 
land und  Oesterreich  übernehuieu  wird. 

Die  Aufstellung  des  ganien  Walzwerks  er- 
forderte die  Erbauung  einer  ganz  neuen  Hütte 
ron  sehr  bedeutenden  Abmessungen,  ein  kühnes 
Unternehmen,  wenn  man  bedenkt,  dalii  dn  sicherer 
Erfolg,  trotz  aller  aitfgeweiHtslen  Tond^  meht 
mit  Bestimmtheit  vorausgesagl  und  garanttfl 
werden  konnte. 

Hr.  Gentraldirector  Wittgenstein  hat 
durch  persönliche  Uebernalime  des  bedeutenden 
hisicos  die  Ausführung  des  Unternehmens  ganz 
besonders  erhsiehtert  und  seben  Hitinleressenlea 
möglich  gemacht. 

Die  Inbetriebsetzung  erfolgte  im  Juli  dieses 
Jahres  ohne  jeden  Anstand  md  hat  der  sdldem 
eingetretene  rcgelmSCugt  Bebrieb ,  den  Eriblg 
bereits  sichergestellt. 

Honnef  «.  Rhein,  im  September  1892. 
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Zuschriften  an  die  Redaction. 

(Unter  Verantwortung  der  Eiosender.) 


Die  Doppel-Explosionen  der  Puddelofen. 


Oberhomburg,  don  5.  October  1882. 
Den  wenigen  Factigenoksen,  welche  sich  noch 
heutzutAge  mit  Eisen-  und  besonders  Stahlpuddclei 
beschäftigen,  wird  wohl  eine  kurze  Mittheilung 
Qbcr  die  Explosion  eines  unserer  Puddelofen, 
welche  am  18.  August  letzthin  stattfand,  einiges 
Interesse  bieten.  —  Sie  werden  sich  noch  wohl 
der  in  Nr.  8  bis  6  vom  Jahrgänge  1890  dieser 
Zeitschrift*  erschienenen  Abhandlungen  erinnern 
und  aus  Folgendem  ersehen,  dafs  die  damals  von 
Hrn.  Ilaodicke  angegebenen  Vorschriften,  welche 


folgende  Charge  bilden  sollte,  auf  dem  Herd  aus- 
leerKs  ent»tjihd  eine  furchtbare  Doppelexplosion, 
welche  den  Ofen  und  das  Gobiludo  zerstnrtc,  den 
Puddclmeister  tiidlich  verbrannte  und  die  beiden 
anderen  MSlnrier  des  Ofens  schwer  verletzte. 

Beigefügte  Abbildung  giebt  einen  annähern- 
den Begriff  dieser  Zerstörung,  welche  wohl  noch 
nie  in  ähnlichen  Fällen  eine  so  gewaltige  gewesen 
sein  dOrfto. 

1,  Das  Gewölbe  Ober  dem  Herd  und  des  Feuer- 
raumes  ist  durch  das  Dach  geschleudert  worden, 


im  vorliegenden  Falle  streng  eingehalten  worden 
sind,  diesen  leider  sehr  schlimmen  Unfall  nicht 
verhüten  konnten. 

Für  das  Kahlen  des  Ofenherdes  wird  dio  von 
mir  bereits  im  Maihefto  1890  beschriebene  Ein- 
richtung gebraucht.  Die  Schl.icke  wird  dabei  im 
allgemeinen  mit  dem  Haken  umgerührt,  allein, 
da  der  Gang  des  Ofens  etwas  gar  war,  begnügte 
nich  der  betreffondo  Meister,  um  den  Herd  nicht 
KU  sehr  zu  kühlen,  das  "Wasser  einfach  auf  dio 
Schlacke  laufen  zu  lassen,  so  data  dio  oberflächliche 
Haut  eine  noch  flüssige  Schicht  S^-hlackcn  be- 
decken mufstc.  Während  nun  der  Meister  die  fünfte 
Schaufel  kalt«r  Schlacken,  welche  das  Bad  für  die 


*  .Stahl  und  Eisen*  1890,  Nr.  III  205,  IV  307, 
V  iU,  VI  534. 


und  die  glühenden  Backsteine  fielen  40  m  weit 
auf  die  Dächer  rund  herum,  Ziegeln  und  Sparren 
zersclimetternd. 

2.  Die  der  ArbeitsOifnung  gegenübi-rliegendo 
Soitenwand,  welche  sich  an  eine  Bretterwand  an- 
lehnte, wurde  theilwoise  bis  in  den  Fcuorraum 
zerstört. 

8.  Die  Seite  der  Arbeit^OfTnung  ist  ebenfalls 
zerstört  und  deren  Gufsarmaturen  bis  20  m  weit 
geschleudert  worden.  Die  80  kg  schwere  Thüre 
wurde,  nachdem  sie  einen  starken  Balken  in  der 
Hohe  von  5  m  gestreift,  weiter  wieder  den  Boden 
berührte,  über  einen  Eisenbahndamm  bis  62  m 
weit  vom  Ofen  geschleudert 

4.  Die  Bodenplatten  zeigen  sich  fast  unver- 
sehrt; dio  Feuorbrücko,  welche  gegen  die  Arbeits- 
Offnung  rückte,  ist  ebenfalls  im  gutem  Zustande, 
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•ber  dto  Pachrt»rfioke  ist  nelMt  dem  ««ernen 

Wassorrohro  in  der  Mitto  entzwei  gesprungen, 
beide  Theilc  sind  rechts  und  links  verschoben. 
&.  Die  Feuerung  ist  volUt&ndig  auseinander 

61.  Zwei  der  vier  8tSader,  welche  die  Esso 
Aber  dem  Fuchs  —  zwischen  Ofen  und  Kessel  — 
tragen,  sind  gesprungen,  haben  aber  niclit  nach- 
gegeben.  — 

Es  handelt  sich  darum,  zu  erkunden,  weleh« 

Ursachen  dem  l'nj^lricke  vorliegen. 

£s  ist  nur  anzunehmoja,  daXs  bei  der  vierton 
SeliBufel,  welche  n«cb  meinen  Naehfbrsehungen 
eine  achwerero  Sorte  Schlacken  trug  als  die  drei 
ersten,  die  obtTtlächliche  Haut  zerbrach  und  die 
kalten,  feuchten  Schlacken  sich  durch  dieselbe  in 
die  noeh  illMige  nntere  Sebicht  einen  Weg 

bahnten,  worauf  der  crsti'  dumpfe  Knall  erfolgte, 
üb  Zersetzung  des  Wassers  oder  ]>löt2liche  Vor- 


dampfnnpr  diesen  bewiiMen,  Iii  eehwer  fesfaeu- 

stellen,  allein  letztere  Voraussetzung  sejieint  mir 
doch  die  richtige  zu  sein,  da  es  im  Puddelofen 
Mne  nicht  idtene  Ereeheinung  ist,  wenn  der 
Puddlcr  z.  B.  mit  einem  etwas  feuchten  Haken 
in  die  Sclilacke  führt,  dab  Flammen  und  glQliende 
StQcke  herausgeschleudert  werden. 

Wie  nun  der  iweite  Knall  herrorgerufen 
worden  ist,  ninssen  wir  nach  KrRften  zu  ergründen 
suchen,  dann  erst,  wenn  die  Ursachen  uns  bekannt 
sindf  können  wir  die  lUttel  cur  Vermeidung  der 
Expleoon  finden. 

Aus  dem  Befund  scheint  horvorzugeheu,  dafs 
die  von  Urn.  Dr.  Jungck  auagesprocheno  Mutli- 
mnfimng,  der  zweite  Knall  kAnne  ven  der  plntz- 
liehen  Yetdunpfung  einer  gnben  Wassermengo 
iierrOhren,  eine  irrige  ist,  indem  der  Herd  im 
Moment  des  UnglQcks  meistentheile  frei  von 
Wasser  war.  Kann  man  Oberhaupt  ernstlich  an- 
nehmen,' daÜR  eine  geringe  WaasermMige  durch 


plotsliehee  Verdampfen  die  eonelatiit^  wirküdi 

grorsartigc  Wirkung  erzeugen  konnte? 

Es  bleibt  uns  also  noch  die  Annahme  Yon 
Knallgasbildung  übrig,  wie  sie  K*.  Haedieke  zur 
Zeit  im  Märzhofte  1890  beschrieb.  Wie  aus  neben- 
stehender Skizze  ersiclitlich,  ist  die  Feuerung  Wi 
unseren  Puddelöfen  eine  Art  von  E  i  che  r  o  ux ,  mit 
Luflsutritt  Ober  der  FeuerbrOek«^  Der  Roet  ist 

im  Vcrliiiltitirs  zu  der  gebrannten  Kohlenmcngo 
—  löOO  bis  1000  kg  in  12  St  —  ein  kleiner  zu 
nennen  — 1,000  m  X  0^800  m.  —  Als  die  Explcaiea 
stattfand,  war  die  LuftOflfnung  a  geachloseen ;  der 
zweite  Mann  hatte  die  FeuerungsOiFnung  A,  welche 
vorschriftamUrsig  w&hrend  des  Köhlens  ofiTen  ge- 
blieben war,  wieder  gestopft  und  frische  Kohlen 
aufgeladen.  Es  war  also  der  möglichst  günstigste 
Moment  zur  Entwicklung  der  bekannten  Destil- 
tationaproduete»  welche  snr  gteichen  Zeit  mit  LaR 
durch  die  von  der  ersten  Explosion  hinterlassene 
LuftverdOnnung  —  wohl  nicht  Vaouum  —  ia 
den  Herdraum  gerufen,  das  Knallgas  bildet 
konnten. 

Nun  bleibt  uns  noch  und  den  worthen  Fach- 
genossen dio  Aufgabe  aufbehalten,  für  die  Folge 
'  solche  Explosionen  zu  vermeiden.  Dio  radicalats 
Methode  witre.  das  Kühlen  vollständig  fallen  Xa 
lassen;  ich  mOchtu  aber  da,  wo  das  Kühlen  des 
Herdes  unTermeidH«ji  ist,  folgende  Mabregela 
empfehlen : 

1.  Es  darf  kein  Eisen  mehr  auf  dem  Herde  sein. 

&  Ehe  Waaser  in  den  Ofen  geleitet  wird,  molk 
einige  Minuten  gew.trtet  werden,  bis  die  starke 
weifse  Hitze  der  Schlacken  und  Wibide  sich  ge> 
legt  hat. 

8.  Der  Schieber  mufli  offen  sein. 

4  Die  Feuerungsöffnung  mufs  frei  von  Kohlen 
sein  während  des  KUhlons,  und  erst  beim  Ein- 
«etaen  des  Eisens  darf  wieder  geaohflrt  werden. 

5.  Naehdem  das  Wasser  eine  kurze  Zeit  ge- 
laufen ist  und  sich  eine  Kruste  auf  der  Schlack« 
gebildet  hat,  mub  susrat  das  Wasser  roll* 
ständig  Tordampft  sein,  ehe  man  diese  Kruste 
behutsam  auf  der  ganzen  Flilche  mit  oinelB 
trockenen  Haken  durchschlägt. 

6.  Neue  Sehlacken  dflffen  erst  dann  in  den 

Ofen  gebracht  werden,  wenn  der  Meister  sich 
Überzeugt  liat,  dafs  der  ganze  Herd  frei  von 
flOssiger  Sohladce  ist.  Bsoondera  ist  dio  Bildung 
einer  flüssigen  Schicht  untsr  der  harten  Kruste 
zu  verhüten. 

7.  Die  Arbeiter  haben  sieh  wlthrend  des  Kahlens 
so  Tiel  wie  mOgUdi  vom  OfSsn  Mitfemt  zu  halten. 

Füis  0siisy. 
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2ur  tatzwaisen  Abnabme  des  BauflutoeiMns. 


Hr.  BnumoistAr  Wey  rieh  nuMhi  auf  Seito 

962  der  Nr.  21  von  .Stahl  und  Eisen*  mit  Recht 
tiarnuf  aufmnrksnm,  dafs  der  Vorschlag  oinor  satz- 
weitien  Abnahme  des  BnuflufiH)isen8  nicht  von 
Hrn.  Professor  Totmajer  ausgcgangtsn  sei.  Mir 
scheinen  die  Vorthoilo  der  satzwoison  Abnahme 
schon  lüogo  so  selbatveratiUidlicb  gewesen  zu  sein, 
4kb  w  ineinae  Bradiiene  woht  kaam  Zwaok  Iifttte, 
JxMih'  nwh  nach  dorn  Vater  der  Idee  zu  suchen. 
Viel  wichtiger  acbeint  es  mir  zu  sein,  dafClr  zu 
floiigren,  daft  di«  Verplliehtiuig  lur  salswtisen  Ab» 
nnhrno  möglichst  bald  und  in  gehöriger  Form  in 
«lie  LioferuogB-Bedisgungen  aufgeDomioen  werd«, 
wi«  dius  meiuM  Wiaadn«  zum  erstenmal  auf 
Grund  der  mit  der  Verwendung  von  Flufseisen 
bei  den  Woichselhrückcn  gemachten  Erfahrungen* 
in  den  Bedingungen  für  die  Lieferung  des  Flufs* 
eiacns  der  Fordoner  Woichselbrücke  geschehen  ist. 
Der  init  ■^'uteiii  Erfolg  gekrönte  Vorgang  bei  der 
Abnahiuü  dvs  Fordon-Materials,**  besonders  die 
dabei    in   Anwendung   gekommene  satzweiae 

iS  l  f  m  p  e  1  ti  n  g  und  Abnahme  i\vn  Fhifseisens, 
iiabon  wohl  wesentlich  dazu  beigetragen,  dab  der 
AuefldmJk  der  drei  bekannten  Vert)aude*Vereine 
i!I<  immune'  der  satzweisen  Abnahme  in  dem 
Entwürfe  der  Liefern  riKs-Bediogungen  fOr  Flut»- 
•i«an  nicbi  auCter  Acht  gelassen  hai  E»  wRre  an 
wflnaehen,  dab  ttbenll  da,  wo  FluAieiaen  au  wictt- 


*,Stahl  und  Eisen"  18U1,  Nr.  9,  Seite  707. 
**    ,/    M       n      189%  >il8,    »    G98  und 
,^eitschr.  dos  Ver.  deuiaoh.  lag.*'  189^  Band  86, 
Seite  77Ö. 


tigon  Bauten  und -in  grUläeren  Mengen  verwendet 
wird,  ili)'  Verpflichtung  der  satzwoisen  Abnahme 
im  Wortlaut  der  Bedingungen  bestimmt  Zum  Aus* 
druck  gelange.'  In  dem  vorgenannten  Entwurf 
der  Vorbands- Voroine  bat  die  satzweise  Abnahme 
nur  faniltAtiv  aufgenommen  wti  Jon  küunon.  In 
dem  Entwurf*  heilst  es:  .War  eine  satzweise 
PrftAing  ▼ereinlMNiy  so  mulk  jedes'  den  Abnahme- 
beamten voi^^i'legte  Stück  die  Tii  trcfTcniio  Satz- 
nuuuner  tragen.  Aus  jedem  so  vorgelegten  Satze 
dflrfen  drei  Stflcke,  hOebatens  jedoeh  von  je  20 
oder  angefangenen  20  Stück  ein  Stück  entnommen 
und  zu  nacbstehenden  Proben  verwendet  werden. 
War  eine  «atiireiae  Prüfung  nicht-  Vereinbart,  so 
könnten  von  je  100  Stück  ö,  }iO(  h8tens  jedoch  von 
jo  aO(M)  oder  angofangonon  2000  kg  desselben  Walz- 
profils ein  Stück  zu  Probezwocken  entnommen 
wurden.'  Kein  Besteller  eines  Gegenstandes  von 
Wi<hti^'koit  fi']]tc  es  unterlassen,  die  ^;ltz^^'<•ise 
Prüfung  bestimmt  vorzuschreiben.  Hr.  Kintzl6 
erörterte  in  der  Hanptveraammlung  dea  •Yereina 
deutscher  Eisenhüttenlouto"  am  23.  Octo^er  d.  .T. 
in  Düsseldorf,  Mrie  man  sich  in  obengenanntem 
ASaaehub  dabin  geeinigt  habe,  «dalh  es  grund« 
sAtzlich  kein  büsstres  Mittel  zur  einwandfreien 
und  sicheren  Abnahme  von  FJu(!Misen  g&be,  als 
eine'  satzweise  Abnahme»  und  daAi  diese  im  wolil'» 
voratandenon  Interesse  des  Herstellers  und  Ver- 
brauchers sei*.  Dit  st  m  AuHspruch  wird  jeder  mit 
der  Sache  Vertraute  voll  zustimmen  müssen. 

Jfekrtcitt, 


*  ,^takl  und  Eisen"  lültö,  Nr.  21,  Seite  9«L 


Bericht  Uber  in-  und  aasländiselie  Patente. 


Patentanm  el  d  u  ngen, 

welch«  von  dsm  •flgsgsbenen  Tage  an  während  zweier 
■•aat*  nr 


PalMriaMl  Iii  Barila  iMnsfM. 


24,  Oclober  1892:  Kl.  5,  D  5329.  S.hrauben- 
giclieruiig  ao  Schrauhenspannfäulen  für  (ifsleinsbohr- 
mascbineo.  Duisburger  Maschinenbau  •  Actiengesell- 
schafl,  vorm.  Bechern  &  Keetman  in  Duisburg. 

Kl.  5,  W  8584.  Vorrictaüaog  zum  Sefautie  der 
FtDger  beim  Transport  der  POMtrwagsn.  Joasph 
Wcro  in  Aplerbeck. 

n.  10,  B 1S428.  UcgenderKoksoflgn.  Dr.  Theodor 

Baur  in  Herlin. 

Kl.  10,  K  y9T0.  Ofen  7-ur  i.'l>'ichzeiligen  Gewinnung 
voD  Kok.s  und  ^cliranntoin  Kulk.  Georg  Klejaner  io 
Toeppicti  tipi  Uotkenbayti,  Schlesien. 

Kl.  18.  M  8713.  Doppel-Puddelofen  mit  Gasfeue- 
rang.  A.  Hüble,  L  F.  i.  Brandt  k  6.  W.  v.  Nawrocki 
in  ilerlin. 


Kl.  40,  C  4248.  Elektrolylische  Gewinnung  von 
metallischem  Zink  aus  Zinkblende.  Gannar  Elias 
(Bassel  und  Fredrik  A.  Kjellin  in  Slockbolm. 

Kl.  4'J,  B  13770.  Herstellung  von  MelallOaschen 
iOr  Flüsaigkaiten  von  hohem  Druck.  Brotberton 
in  Wotverhampton  und  Vf.  Ortffith  iik  Sheffield. 

27.  Octutj.>r  m2:  KI.  ."i,  K  100r,3.  KuppJungs- 
haken  für  ürubemvagen.  C.  Kocb  in  Zeche  ver. 
Carolinf-nylück. 

Kl.  7,  L  Ti'c'i.  Walzwerk  zum  Walzen  von  Blechen 
mit  hohen  Rippen.  Carl  LShr  In  Ghrialinsnhaite  bei 
Mefften.  Weslf. 

Kl.  40,  F  6165.  Darstellung  von  walz-  und  schmied- 
barem FJofonickel  und  dessen  ln^irungen.  Richard 
Fteltmiura  in  Sebwerte. 

31.  October  1892:  Kt.  5,  F  GITIi.  Slollenbohr- 
niBschine  mit  kreisenden  und  gleichzeitig  achsial  sich 
drehenden  Bobren.  .  Joaef  Fili  in  Niwka  b.  Zosnowili» 
Ru9s.-Polen. 

Kl.  5,  W  8430.  Sprengen  von  mit  brisanten  Spreng- 
stoffen geladenen  Bohrlöchern.  Friedr.  lYeiiler  und 
Friedr.  WieJicnkel  in  Goslar  a.  H. 
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Kl.  10,  II  12  9,^2.  SchicnoaBtoIii-Vflrbiiidnnr. 
Aa[^usl  Böckcl  in  L<>i]nig-Gohlu. 

KI.  24,  K  d5ä0.  Feuenioes'Aiihg«»  Oimr 
KaMlner  in  Hall«  a.  d.  S. 

8.  NoTtnlMr  18W:  KL  H  IS«7ft  Sehrtm- 
nuneliin«  mitsieb  drahradcm  wahenrörmigeo  Schrämer. 
Th.  Hepdl  in  Birtley  (Graliieh.  Darham) ,  W.  uod  J. 
6.  Paltereon  inTynemouth  (Grafsch.  Northiimtxrlandj. 

Kl,  10,  Z  1462.  Henit«-Ihing  von  Brilcplls  aus 
Kohlenschlanim  unter  Anwendung  v<}n  Ofilirungspro- 
(luclen.    Heinrich  Zippert  in  Zwicluu,  Sachsen. 

Kl.  40,  II  11454.  Herstellung  eisenfreier  Kupfer- 
cblorarlaugtD.  Dr.  G.  Hoepfaer  in  Ffankfurt  a.  M. 


DeuteclM  Reichsptttente. 


Kl.  18,  Nr.  64960  vom  24.  September  1891. 
Cbarles  Walrand  und  Eugene  Leg^nisel  in 
Parii.  Vitrfahren  tum  ütbmrhitMtm  dtt  Eiam»  in 
ri<r  Btm*  btHMf»  Bneufung  dwr  wmm  Oitftm  tMntr 
BlSckt  erforderlich«»  hok*H  Temperatur, 

Das  Verfahren  ermOgliebt  die  UerrtelhiDir  von 
Flufaslahl  hei  Beschirkungen  von  nar  etwa  100  kg. 
Anstalt  sehr  kieselreicbej  Roheisen  zu  verwenden, 
verarbeiten  wir  heim  Muren  Verfahren  Roheisen  von 
behebigem  Kieseigehalt,  vorausgesetzt,  dafs  dasselbe 
beim  Eingießen  in  die  Birne  die  gehörige  Wärme 
baL  Wenn  man  dann  in  dem  AaRenblick,  wo  der 
Proeeb  beendet  ist  (wos  sich  dorcb  du  Vanehwioden 
der  Hunmc  kundgiebt),  dem  Bade  Silidnnt  in  der  Form 
einer  beliebigen  Legirnng  zusetzt  und  mit  dem  Blasen 
forlfShrt,  fo  ver^rhwindet  die  Flamme,  wenn  Ober-  I 
haujit  ndch  vorhanden,  so  vuUsLAndig,  dalÄ  n)an  sich 
in  den  l  '  ^  '  '-  '  ">  Blaaena  zurückversetzt  glaubt, 
während  anderer^ilsdieTemperatar  allmäblicb  steigt, 
weil  das  Bad  dorah  die  Tcrbiennang  des  Slidnms 
überhitzt  wird. 

Je  naoh  dtr  zugesetzten  Menge  der  Legirung, 
wdcb*  von  d«  Bcsehaffanliett  des  RoheiNiw  und 
dem  Qewiebt  der  Betehfelnnf  aJtbangt,  setzt  man  das 
Blasen  bo  \an^e  fort,  bis  die  KolilensiolTflamme  wieder 
erscheint.  Letztere  weiche  vor  dem  Silicitimzusatz 
kalt  erschien,  J.itu]  m^i  Mipin  heifs.  In  ,;;i.,-yineinen 
ist  dann  das  Ulasen  beendet;  man  macht  eine  Probe 
und  ^iefüt  wie  gewöhnlich  aus. 

Je  nach  der  Geschicklichkeit  der  Arbeiter  ver- 
fahren wir  auch  so,  dafs  wir,  anstatt  den  Zusatz  des 
SUidnma  betw.  der  Siliciumlegiroi^  Jwini  Vcrsdiiriaden 
der  Flamme  tn  bewirken,  zunidut  dnreb  forifetdxtee 
Blasen  da<i  Had  stark  oxydiren  und  dann  nrst  din  ge- 
schmolzene .^ilic-iumle)j;irung  zusetzen. 

Die  Siliciun>legirun(f  kann  in  kalletn  oder  rotli- 
(tlöhcndeni  Zustanilc  zugesetzt  werden,  wird  aber  am 
besten  gesehiiiulzen  zui^esclzt,  om  jnda  Tcmpemtur- 
erniedngung  zu  vermoiden. 

Anstatt  nur  Sld||ffrang  der  Endlmnperatur  des 
Baden  Silieium  nntovenden.  Jnuan  man  auch  jeden 
aadaran  Körper  bennfaHm,  der  fhhig  ist,  dnreh  seine 
Verbrennunp  innerhalb  des  Bades  dessen  Tvir  j  r-.fur 
zu  steigern.  So  wird  iiinn  l>eim  basischen  Vtriiliren 
das  Bad  nacli  dem  l  elierhlasen  durch  Zusatz  einer 
phosphorreicben  Phosphorlegirung  unter  Fortsetzung 
des  BlaMU  inf  den  eiforderlkben  FHiid|kdllKrad 
bringen. 

Wenn  man  Stahl  in  grofsen  HaMen  nadi  dem 
Verfahren  von  Thomas  oder  Bessemer  erzeugt, 
Itann  der  Zoaats  von  SiKeium,  Phosphor  oder  jedes 

andern  unter  den  dar^'elegten  T'fustäntlen  verbrennen- 
den Knrjjers  ebenfalls  mit  Krfülg  anj;ewendet  werden, 
wobei  ft'stzuhallen  i^l,  dafs  wir  durch  solchen  Zusatz 
eine  Beseitigung  des  im  Stahlbad  enthaltenen  Saucr- 
«loflrea  dei  Sbtlubndw  nicibl  b«nr«dieii. 


Der  Zweck  des  Zusatzes  i^t  die  reberhilaing 
des  Bades,  um  den  Gufs  kleiner  Blöcke  zu  ermöglirfaen. 

Der  Zusatz  kann  sowohl  etwa»  vor  als  auch  etwai 
nach  dem  Vendiwinden  der  Flamme  bewirkt  werdra; 
die  Wirknng  iet  immer  dicaelbe. 

Bei  Beschickungen  von  200  kg  z.  B.  bähen  vir 
die  gesuchte  Wirkung  mit  einem  Zusatz  von  5  bis 
10  %  10  prncerligen  Ferrosiliciuros  erzielt,  ohne  dadurch 
der  Noth wendi>;keit  tles  srhli»*f!tlichen.  den  Sauerstoff 
des  Bades  enlfernenden  Zuschlags  enthoben  gewesen 
zu  sein.  Der  Zusatz  kann  auch  in  das  übeioiydrrl« 
Metall  bewirkt  werden. 

B«i8pid:  Eiue  PmI  von  100  bis  1000  kg  Himatil- 
dMQ  vrifd  hl  dar  B««4«m*r-Bime  in  der  enka 
Periode  8  bis  12  Minnten.  in  der  zweiten  Periode  6  bis 
10  Minaten  lang  behandelt;  dann  setxt  man  2  bis  7  M 
geschmolzener  Siliciiimlegirung  hinzu  und  ßhK  mit 
dem  Blasen  fort,  bis  die  KohlenslofTflamme  wieder 
erscheint,  was  nach  etwa  1  bis  2  Minuten  eiulritL 
Dann  stellt  man  das  Blasen  ein  und  fOgt  dem 
Bad,  wie  beim  Bessern  e  r  -  Verfahren,  die  den  Saoer- 
Stoff  beseitigenden  ZuiäUe  (FerrooMOnn,  Spiegeieisei, 
FerrMiüdum  gesehmolseo  od«r  in  SUIcken)  xu  and 
bewirkt  dann  den  Gufs,  wobei  das 
Metall,  ohne  RQckstand  zu  hinterlassen,  aot  < 
kdla  flidlit 

Patent-Anspruch: 

Verfahren  snr  Ceberhitzung  des  Eisens  in  der 
Birne  liehars  Eneeognng  der  zum  GieTsen  kleiner  BUde 
erforderflcben  hohen  Temperatur,  darin  beiteiwad, 
dafs  kurz  vor  oder  nach  dem  Verschwinden  der  Kohlai- 
slofTIlamme  ein  durch  seine  Oxydation  W&rine  erzeug««- 
der  KArper  (Silieium  oder  Phosphor  oder  deren  Le- 
^irunt'i'n)  im  Ueberschufs  zugesetzt  und  dann  mit  dem 
Blasen  so  lange  fortgefahren  wird,  bis  der  Kfirj^r 
verbrannt  ist  und  die  vor  dem  21asatz  vorbanden  ge- 
wesene Flamm«  wiednr  «mebeinL 


Kl.  48^  Kr.  648S7,  vom  «.  Augnit  1881.  C. Siner 

in  Berlin.  AtumMumiatk. 

Das  Lolh  besteht  aus  9  Th.  Aluminium  ,  1  ! 
4  Th.  Silber  und  2  bis  5  Tb.  Kupfer.   Iiis  wird  ohne 
Flu6mlttel 


K1.5,Nr.e43M,Toio 
15.  Januar  IBM.  Hein- 
rich Hunscheid  in 
Dortmund.  Vorritif 
hmf  ttm  Sehtiiuik 

Zum  Fähren  der  too 
Hand  bewegten  Schliti; 
Stange  a  dienen  imi 
Sclilitte,  die  in  auirick- 
Inren  und  reatstdUwin 
Steropdn  b  angeofdMl 
sind.  Der  hintere  dc^ 
selben  ist  mit  Cinscbnii- 
ten  e  zum  VersleU««! 
einer  dieScIilil/slan).-«  ■ 
onterstätseoden  Holl«' 


Kl.  .'1,  yr.  0488i^  vom  14.  October  1891.  Firnt 
F.  C  Glaser  in  Berlin.  Vorriektmmg  «aas  Vprtrtii» 
eoH  flkoUiri*  1'«  iMtcikriN  Gehirp«. 

Der  über  die  eigentliche  Rlollenausklcidufif  • 
greifende  Schild  b  hat  eine  Ouerwand  c,  weleJie  i8< 
der  Wand  d  eine  Kammer  bildet ,  so  dafs  durrl.  i« 
diese  geleitete  Draekluft  der  skhild  b  in  das  iitb^tp 
Toifndiobea  wird.   In  glefebcr  Wdie  ist  d«r 
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Fftcbern  versehene  BruslscIiilJ  <  vcrmillelüt  der  liydrau- 
lischen  Pressen  i  gegen  den  Scliild  b  verschiebbar. 
Behuf«  Vortreibung  des  Stollens  in  Curven  ist  der 
vordere  Tbeil  de«  Schildes  b  dorcb  Kufelfileben  o 
g«t«n  «tan  biatorai  TImII  t«b  b  fäiahrt. 


KI.  49,  Nr.  «4808,  vom 27.  Januar  1892.  Thoraas 
Valentian  Allisin  NewVork  (V.St  Walgtn- 
mnfu  mit  gtnrigttn  Wüttn. 

Zum  Auswalzen  von  Draht  sind  mehrere  Walten- 
paare geneigt  und  um  WO"  gegeneinander  versetzt 
{untereinander  anireordnel ,  so  daf-  dor  Drnht  in 
einem  einzigen  Stich  fertig  gewalzt  wird.  Die 


KnQppel  a  werden  dem  Walzwerk  durch  eine  oder 
die  andere  der  aeitlieli  detteibea  Uegeoden  Tranaport« 
kellen  h,  die  Qbar  In  Waaaer  aidt  drabaoda  KObl- 
walzen  e  laufen,  zogefohrt  und  in  eine  vor  den  Wahan 

liegende  Rinne  geworfen.    Aus  dieser  werden  die 

Kmlppi  l  n  (iurcli  einen  hydraulisch  bewegten  Kolben  d 
in  das  \Val/.ful(aliber  gesrboben.  Jedes  Walzenpaar 
ist  mit  mehreren  gleichen  Walzenkolibern  verseilen, 
die  durrli  Lüngsveracbiebung  der  Walzen  in  ihren 
Lagern  nacbetnandar  benutzt  werden  kttnnen. 
nii)  bei  Abnulzang  eines  der  Kaliber  die  Walzen 
nicht  sofort  auswechseln  ta  mOiaen.  Die  hierzu  ge- 
iroffeae  LagereinriehUuiB  mit  besonderer  Schmierung 
i«t  ans  der  unteren  Skizze  eraicbtlich.  Der  Antrieb 
der  Wal/en  t^rfolgl  von  den  Welli-n  i  ans;  die  Vi  r- 
stelluni;  di  r  Walzen  geschieht  verniiltelsl  der  Suindeln  o. 
Die  Sclir.'i|;e  »•  dient  zum  Abfall  von  Wal 
Eisenabfäilen  und  dergl.  in  den  Kanal  «. 


Patente  der  Ver.  Staaten  Amerikas. 

Nr.  471824.  Ernesl  \V.  Naglor  in  Cleve- 
land (Ohio).    Hydraulische  Sehfert. 

Das  untere  Scbeerenblatl  steht  fest,  wuhingegen 
das  obere  an  dem  Kolben  des  h jdraulliehen  GjyHndefs  a 
befestigt  ist  Dtr  Anfoang  des  Kolbens  nnd  oberen 
SeheerenMatte«  whrd  dareh  stets  nnter  Aceamalator- 
druck  stehende  klf'in.  re  Kolben  c  bewirkt.  Vor  und 
hinter  der  Schcere  sind  an^-elriebene  Rollbahnen  an- 
Ifeordnet,  die  nächst  ilor  Scin'ere  auf  hydiaiilisciicii 
Kolben  <■  ruhen.  Diejenigen  der  Vorderseite  stehen 
stets  unter  Accumulatordruck  und  sind  deshalb  be> 
Strebt,  die  vordere  Kollbabn  stets  in  erhöhter  Stellung 


zu  erhalten.  Der  Block  wird  doriiiiacli  von  dieser 
Rollbahn  unter  das  unlere  Schcereiildatt ,  ohne 
dieses  zu  benlhren,  ^a-scholicii,  Ins  er  ^'egen  den 
Anschlag  i  ^löfst.  Beim  .^^chnill  drückt  dann  das 
obere  Schecrenblalt  Block  und  vordere  Hollbahn  nach 
unten,  bis  ersterer  auf  dem  unteren  Schecrenblalt 
aufliegt  und  der  Schnitt  erfolgt  Hierbei  drückt  der 
bydravliseh  bewegte  Hebd  e  den  Block  auf  die  Roll- 
bahn nieder.  Liegt  das  abgeschnittene  Stück  des 
Blockes  auf  der  hinteren  Rollbahn,  w  wird  letzterer 
gesenkt  und  Icatin  dann  der  Bloek  untef  dem  An- 
schlag I  furtgeschoben  werden. 


KXU4S 


Kr.  469866.  Thomas  R.  Osbourn  In  Phila- 
delphia. BimtHkorb-KnIuoftn. 

l)ie  Sohle  a  des  Ofens  ist  lose  und  k&nn  ver> 
milteist  eines  Ober  ihn  fahrbaren  hydraulischen  Hebe- 
gerüsles  c  auf  einen  Wagen  i  gesenkt  werden.  Die 
Sohle  a  wird  vermiltdst  der  Haktmtangen  e  in  der 
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Betriehslage  aufgehfingU  In  dieser  Lage  wird  der 
Ofen  gefallt  und  die  Füllung  verkokt.  Man  fahrt 
dann  das  Hcbt^genlst  c  Aber  den  Ofen ,  läfst  den 
hydraulischen  Kuibeii  c  hochgehen,  kuppelt  mit  dem 
Genlst  c  die  Hakenstangen  e,  löst  diese  von  der 
Decke  de*  Ofens  und  senkt  dann  die  Sohle  a  mit 


dem  Kokskuchen  auf  den  untergestellten  Wagen  i. 
Letzterer  wird  dann  fortgefahren  und  der  Kukskuchen 
gelAscht.  Ist  die  Sohle  o  wieder  unter  den  Ofen 
gefahren,  so  wird  sie  wieder  in  die  Betriebslage  ge- 
hoben. 


Nr.  4«0>i67  und  4«»>*68.  Thomas  R.  Osbourn 
in  Philadelphia  (Fa.).  Wagen  zum  Lötehen  von 
Koks. 

Der  aus  dem  Bienenkorb-Ofen  gezogene  glQhende 
Koks  wird  in  einen  Wagen  a  gefüllt,  auf  welchen  ein 


Deckel  b  gesetzt  wird.  Durch  in  den  Wandungen  des 
Wagens  und  im  Deckel  angeordnete  Wasserrohre 
wird  dann  Wasser  auf  und  in  den  Koks  gpsprilzt  und 
dieser  dadurch  gelöscht. 


Jfr.  472436.  William  A.  Cornelius  in  Pills- 
burg und  James  Purves  in  Munhall  (Pa.). 
Blockzange. 

Die  oberen  Schenkel  der  Zange  haben  ein  Knie- 
gelenk, welches,  wenn  Zange  und  Block  auf  den  Boden 
niedergelassen  werden,  sich  streckt,  wobei  Schultern  o 


des  Kniegelenkes  auf  die 
oberen  Zangeri^ciienkel 
sich  auflegen.  Hebt 
man  dann  die  Zange  an 
der  Kette  e  wieder  an, 
so  bleibt  das  Kniegelenk 
gestreckt  und  kann  in- 
folgedessen die  Zange 
den  Block  nicht  wieder 
fassen.  Dies  tritt  erst 
dann  ein,  wenn  das 
Kniegelenk  durch  Zug 
am  King  c  nach  oben 
durchgebogen  wird.  Die 

Patentschrift  enthält 
zahlreiche  Abänderun- 
gen dieser  Anordnung. 


Nr.  4;2«9;.  Simeon  Bunn  in  Belleville 
(JH.).  Doppelflantmofen. 

Ueber  der  Feuerung  liegt  die  Esse  nnd  zu  beiden 
Seiten  derselben  ist  je  ein  Herd  angeordnet.  Beidt 
Herde  sind  durch  einen  Kanal  o  miteinander  ver- 


bunden. Je  nachdem  der  zwischen  Feuerung  und 
Esse  liegende  gekühlte  Hahn  t  gestellt  wird ,  gehen 
die  Verbrennungsgase  zuerst  über  den  einen  und 
dann  durch  den  Kanal  o  über  den  andern  Herd 
zur  Esse,   r  bedeuten  LuflzufOhrungsfifTnungen. 

Nr.  470511.  Adam  J.  Schumacher  in  Bulbe 
City  (Moni.).    Sumpf  für  Schachtöfen, 


Der  gufseiserne  Sumpf  von  der  gezeichneten  Form 
ist  durch  ein  einziges  in  bestimmte  Windungen  ge- 
legtes eingegossenes  Rohr  derart  gekühlt,  dafs  alle 
Theile  des  Sumpfes  gleichmäfsig  von  Wasser 
durchflössen  werden.  -«m*» 
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Statistisches. 


Schwedens  Montanindustrie  1891.^ 


DtetOsbcD  im  Druck  erschienene  amtliche  SUlislik 
VMUiehnrt  als  FOrderuni;  und  ErzeuirunK  der  schwe- 
dischen  Berg-    und  Hütt<n\VHde.  WirksiriUen  und 
Giefaereieu  im  Jahre  1891  (1890)  nacbsiehende  M^  n^'c^n: 
EbeMRe,  Bergerze  .  .  .  985  255,1  l  (940  428,1)  1} 
.     See- nnd Mooren«     2150.1,  (  611.9,) 

Roheiaoii  mm,5,  ftöl  442.7^) 

HochofeDgufswaaren  .  ,  .  4233,1  ,  (  46'i9.5.) 
Giir^woaren  2.  i^chmelzung  37  514,7  .  (  32  069,9.) 
ScluiiulzsiQcke  (abgefarate 

Luppen)   224  651.2.  (225  631.9.) 

Staiit'tne;s,'n   280  430,3,  (2^1.^:i2.5.i 

IJet^pmfrmelall   92  985.2,  (  94  247,0.) 

Marlininolall  '  78197,2,  (  72  984,5,) 

Stahl  aaderar  Art  ...  .  1592.4.  (  2055,5,) 
Eiaeii-  o.  Stablmaaiiflustar* 

waaren    72  438.4 .  (  78  998.8 , ) 

Goldene   2680.0,  (  1457,5.) 

Silher-  und  Bleiene  .  .  .    15  014,:^,  (  14  085,6.) 

Gold   lü'j.58kg(  87,664kg) 

Silber   5748.191  ,  (4  V',4,888  .) 

Kupfererze   21  882.8  l  (  20  669,7 1) 

Kupfer  ,%  .  .    664.178.  (  830.989.) 

Nickelerze   483,4,  (  615,6.) 

Nickelstein   .  .  ;  —      (  155,0.) 

Polvefliickd   12,0.  (  8.050.) 

MeMlng  801,053,  (  282.021,) 

Kupferschmiedewaaren  .  308.244,  (  362.510.) 
Metallgufswaaren    ....     143.529,  (  115,767.) 

Blei   299,070,  (  310,357,) 

Silberglatte  zum  Verkauf  .      21.025,  (  42,150,) 

Zinkblende  61591,4,(  61848,4.) 

Kobalteite   —  — 

Kobaltoiyd   6,260,  (  7,020,) 

IbuiVanem  9079,7,  (  10698,4.) 

Bnimstan.  pniverieirt  .  .       192.0 ,  (      45,0 .) 

Schwefelkiese   1659,0,  (  ll'?4.5.) 

Schwefel  ........         23,3,  (  42,2.) 

Schw. -fei säure  2184,217,  (  212:'.,7,) 

Kupfervitriol   612,2tiü,  (  6^6,346.) 

Eisenvitriol   418.862  ,  (  500,080.) 

RolhfarbO   1467.722  .(  1583,746 ,) 

Alaun   55M10.  (  981,486.) 

Cent   -  - 

Altanit  .  ;   18.5,  (  20.2.) 

Graphit   16.75  ,  (  13,836.) 

Marmor,  Werth   4779  Kr.  (5319,15  Kr.) 

Steinkohlen   2475412ha  (2343895ha) 

Feuerfester  Thon    ....  1045541  ,  (  978355  ,  ) 

Die  Förderung  an  Hergerzen  ist  ge(ren  die  des 
Voijabrn  wieder  am  4,77  K  gowiebeeo  und  bat  da- 
mit  dw  grSbte  Uatk  im  letiten  Pfinfiabrecabsrliain 

erreicht;  gffnn^ert  wiiiile  aus  346  (390)  Gn.l 
ergiebigsten  vvdn  u  auch  in  diesem  Jahre  die  Gruben 
des  Uegierungsbezirkes  Koppai  b- r;;,  von  denen  c<8 
850046,1  t  (300395.5  l)  Eisenerze  übei'  Jte  Hängehank 
hracliteii,  und  die  in  Förderung  stehenden  103  Gruben 
des  tieürkä  Ürel>ro,  welche  26-i  591,9  t  (239979.1  t) 
lieferten.  lui  ersteren  Bezirke  war  es  wieder  Gran- 
gArde,  welche«  mit  den  OrmbergS',  Grängesberiis- 
■od  BjOrnberKtfeldern  ans  Oberbaopt  25  Gruben  eltein 

*  Besten  Dank  detn  Ueueraldirector  Hrn.  Akerman, 
Con>riicn^c<>llej<iiini  -  Siockholm,  für  freundliche  Zu- 
eeaduog  der  of&ciellea  Staiiatik  alsbald  nach  arfolyter 
DrackleguBf.  Der  It^mwU, 


233531,7  l  als  gröfste  Förderung  eines  schwedischen 
Reviers  zu  Tage  brachte,  deren  weitaus  gröfsterTheil 
nach  dem  Au-^lantii'  aus^vfrilirt  wurilt'.  im  li-t/tiM'iMi 
folgte  jenem  in  Productivilät  das  lU'vicr  .Vuni,  nvUlics 
aus  ilfni  Slriliergs-,  Dalkarlsher^'s-  und  Fershylltfeliio 
(10  Gruben)  drei  Viertheile  der  ganzen  Förderun-,'  im 
Rcgieruogsbezirk  stellte.  Die  Forderung  der  Dannc 
roorairrabeD  erreichte  im  Beriehtajabre  59646 1  (63584  L); 
die  iweier  in  Betrieb  gectanaener  Gellivanigroben 
(Regierungsbezirk  Norrbolten,  Loppmarken)  bestand 
in  nur  180 1  (5138.7  t)  während  die  Erzfelder  ton 
I.iiossavara  (334 1)  und  KünuiaTan  (8458 1) nieht  mehr 
im  Bttrieb  waren. 

155  (154)  Hochofen  standen  40098  *  s  Tage  at- 
sammoi  Im  Feuer  und  erzeugten  486679,5  t  Roheiaen 
nebet  4888 1  Boehotengoflnraaran.  Di«  dnrehaebnitl- 
liebe  I>eislung  eines  Hochofens  berechnet  sich  zu 
S107.18t  (2961.7  t).  die  Dauer  seines  Betriebes  auf 
259  Tage  (246  Tage)  und  die  durchschnitUieltO  Tagca- 
production  zu  12,243  t  (12,U37  t). 

Die  stärkste  Hochofenproduction  hatte  der  Re- 
gierungsbezirk Kopparbei^,  in  welchem  34  (32)  Hoch- 
öfen 132631,9  t  (122  864,0  t)  Roheisen  und  Gufsstückc 
liefertaD;  die  Taöealeislang  eines  Ofens  berechnet  sich 
daselbst  ni  raoa  15,8  t  und  seine  ganze  Produelion 
?.u  :^0'^0,9  t  f3830,r>  t).  nlchstgröfste  Hochofenpro- 
duclioii  wird  statistisch  dem  Regierungsbezirke 
Oredro  l:iei<;c.sclirielipn :  hier  liofei  t<-n  44  Hochöfen 
129'.»l;>,2l  während  1 1  (i:10  Ula.sctaveri,  woraus  pro 
Ol-  II  und  Tag  11,17  t  und  als  [;air/e  Production  eines 
Ofens  2954,8  l  sich  ergeben.  Der  üröfse  der  Produc- 
tion nach  folgen  die  Bezirke  Wermland  mit  65  394,5  t 
(22  Oefen),  Gelleborg  mit  83494.1  1  (17  Oefeo),  W«al> 
mantand  mit  40155,8  t  (14  Oefen)  und  Upsala  mit 
23081.3  t  (6  Oefen).  Roheisen  producirten  Qberhaupl 
13  schwedische  Regierungsbezirke,  unter  ihnen  mit 
nur  1  (»l'en  51'.),»;  l  der  Bezirk  Westerbotten;  die  Pro- 
duelion ist  gegen  die  des  Vorjahres  um  rund  7,6  % 
gestiegen  und  nimmt  Jen  hOchsten  Stand  Inoarlialb 
der  letzten  fflnf  Jahre  ein. 

An  Gufswaaren  zweiter  Schmetsung  werden  von 
der  Statistik  88957,0  t  festgestellt:  dieselben  bestanden 
in  37  514,7 1  (Saikwaaren  aas  Eisen,  93,7 1  aus  Bessemer-. 
1344.6  t  aus  Martin-  und  4,0  t  aus  Uchaliusmetall. 
An  der  Er^eogung  der  Eisen  gufswaaren  helheiligten 
sich  1'J3  (iicrserei^n  und  Werkstätten;  am  bedeutendsten 
war  dieselbe  in  den  Bezirken  JönkAping  (9  Werke 
4691,1  t),  Geflebon;  (9  Werke  4588.7  l),  Malmöhus 
(8  Werke  6784,1)  t  und  Stockholm  (5  Werke  8539.0  t). 
Bemerkt  sei  hierbei,  dafs  die  vorliegende  Statistik 
kejneawat»  all«  CUefiMreien  Sehwadans  anftfet,  dat^ 
vielmehr  ein«  nieht  uabedontende  Aniabi  derselb»?!, 

die  nicht  ihr  Produclionsgewitht,  sondf-rn  ihren  Vi  o- 
ductiünswerth  deciarirten.  in  der  Fahrik-  und  Manu- 
facturstatistik  lu  hnndill 

Mit  der  Erzeugung  von  ahgetai'^tUn  Luppen 
(Schuu'lzälücken)  und  Slabeisen  beschSftigten  sieb 
165  (157)  Werke  mit  489  (445)  Herden  und  Oefen ; 
anter  den  statisUseb  w{«  oben  mit  880430,8 1  ange- 
yebaDanEraeagnissen  derselben  befanden  sich  85740,6 1, 
welche  aus  FlafsmetallblOcken  hergestellt  wurden ; 
diese  zerfallen  in  320  l  aus  I'cliatius-,  47  456,1 1  an« 
Bes.?emer-  und  ^7  9ti4,ü  l  aus  Martinmolall. 

Mit  der  Herstellung  des  aii<  Ht-rilfrischcispn  er- 
aeaglen  Restes  waren  befatit  10  Werke  mit  29  Walion* 
h«raeii  (itt  den  Bedrken  Geflebotg^  f^paala  und  Stock- 
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holm  [Dannetnoraeisen]),  51  Werke  mil  59  Franche- 
eoaUliardeni  70  Werke  mit  292  Lucubireberden 
und  S  Werke  mH  4  Poddeloren  (Wcftatuhnd  S,  Oilcr- 
iStland  1).    Die  Erzeuipinfr,  in  gleicher  Reihenfolge 

Eirdnet,  verlheill  sich  auf  die  einreinen  FrischTer- 
ren  mit  7r>o;^,8.  ;il92,3,  18ft'^4r.,7  und  1147,9  t. 
Vi>n  den  l.""!  vorliandencn  Besst'iiiervvtTlten  Schwe- 
licii*  t  t,;r,illt'ti  j"  -1  mit  die  Bezirke  KopparliiT^.',  Gefle- 
borg  und  Wermland;  die  Froduclion  dieser  bezilTert 
dieÜUUetik  ntt  35728,4,  32082,3  und  13009.4  t;  im 
gaimn  aenommcm  bat  der  Beeiemerbetrieb^  der  bis 
tum  Voijahr«  vnniiterhroeben  an  Pradndlon  lü^g, 
im  Beriebtsjabre  ao  ProdactiTiUt  abgenommen:  die 
Erzeugung  an  Bessemermetall  blieb  nm  rund  2,4  % 


gegen 


in  ISim  /unVk. 


\S  enn  aucJ»  niclil  rnil  der  überraschenden  Schnellig- 
keit wie  in  den  vorher^'olienilen  Jahrrn,  so  hat  ^ich 
doch  auch  im  Bericlit.*jalir  die  Erzeugung  von  Martin- 
melali  weiter  gflioben;  ihre  Vergröfscrung  beträfl 
rund  7,1  gegen  das  Votjahr.  Beecbäfligl  mit  Mar- 
tiniren waren  22  Werke,  von  denen  5  in  Wermland, 
je  4  in  örebro  und  Weatmanland,  8  in  (VrtcfgOtland 
und  S  in  Kopparberg  sieb  befinden;  die  letzteren 
beiden  aind  mit  der  gröFslen  Production  —  2f,  o(;:^.o  t  — 
veneichnet  5  Werlte  erzeugten  805,1  t  Brenn-  und 
Gerbstahl,  3  Gub-  and  andnn  Stahl  in  otaiar  Hange 
von  707,3  t. 

Die  mit  dem  Jahre  1889  angenommene  steigende 
Richtung  bat  die  Erzeugung  von  (Elten-  und  Stahl- 
manubctnrwaaren  im  Jahre  1891  efntnhallen  nicht 
mehr  vermocht,  sie  dng  um  rund  8,3  %  mgan  da» 
Vor^hr  znrflck.  Die  Mndererzeugung  tritt  net onders 
bei  Kis<M)bahnschienen  —  7591,684  gegen  8869.711 —, 
Blechen  -  20531.111  gegeh  28928,1  l  —  und  Nägeln. 
-  11 '117.608  t  —  zu  Tage.  In  ganz  Sihwedon  be- 
scbäfligten  sich  in  diesem  Betriebszweig  145  Werke, 


von  denen  je  17  auf  OstergAttanil  und  Wermland,  15 
auf  urebro,  je  18  aaf  Kronoberg  nnd  JOnkOpiog, 
12  aaf  Westemorrland  und  Je  8  auf  Kopparherj, 

Weslni.inland  und  Kalmar  entfallen.  Am  produclivslen 
waren  die  Koppiirberger  Werke,  deren  Eneu|:un^'  mit 
■JI  743,5  t  auftJefQhrt  ist;  keiner  der  Qbriiien  damit 
liefaTsten  '20  Ri'j.'ifTunpsbe2irke  hat  auch  nur  die  Hälfte 
dieser  i'nxhictioa  aufzuweisen.  Blech"  erz"ugleii  in 
greiseren  Mengen  4Cnpparberg,  Ostergöliand,  Örebro 
nnd  SAdermanland;  Nägel  örebro,  ÖalergAlland,  Kal- 
mar nnd  Blekinge;  Sensen  fabrieirt  allein  Kop^hcif, 
Kanonen  und  Geeebsoae  örebro,  and  bei  S  Reirierain;»- 
bezirken  verzeichnet  die  Statistik  eine  Gesamml- 
ereeugung  von  rund  GtiOO  t  gezogenen  Drahts  uod 
Drahtseilen. 

An  Kohlen  förderte  Sebwedeo  im  Berichtsjahre 
rund  .5,6  %  und  an  fenerlesleA  Thonen  nud  7  S  awl» 
ab  im  Jahre  vorher. 

I)a.s  gesammte  Konlnnwesen  hesch&fttgte  dort 
direcl  85810  Peraoneo  und  hielt  dabei  805  Oaffl|i(* 
maschinell  mit  8474  HP  anter  Dampr. 

AuGwr  Eiaenenen,  'Kohlen  anif  Thon  forderten 
30  schwedUcb«  Gruben  gfltdische  Geschicke,  34  Siihtr 
und  Blcier/i',  1 7  Kiipforcrze,  1  hezw.  "2  Nickel- und  Kniii'! 
erzc,  4ü  Ziuklilende,  'J  Maii/aucr/.--  und  1  Si  hwrf.  lkie! 

Abgesehen  von  den  liizeu  der  Edeituetalle  liii 
wohl  nur  die  Gewinnung  von  Blende  für  das  Land 
grfifsere  Bedeutung;  reichlich  zwei  Dritlheile  Alf 
seihen  entfallen  auf  die  Gruben  der  VivUle  moiil«|M 
in  Örebro  und  OslergOlIand  unter  dem  Namen  Inne- 
bergsfeld;  der  Rest  denalben  erfolgt  zum  vreitaus 
gröfslan  Theile  —  etwa  1Ä7W  t  —  aus  9  im  Kop 
Iiarbertj'^r  Re/iik  ^'elei;enen  Gruben.  Weil  im  Lau« 
äelbsl  ZinkhQtleu  nicht  betrieben  werden,  gelangt  iiic 
gaaammt»  Förderong  an  Zinkblond*  war  Ausfuhr. 

Dr.  Im. 


Berichte  Uber  Yersamiiiliingeii  rerwandter  Tereine. 


American  Institute  of  Mining  Engineers. 


Die  una  befreundete  Vereinigung  liielt  in  den 
Tagen  Tom  11.  bis  14.  October  in  dem  in  reizvoller 
Natorteanerie  gelegenen  Nevermnk-HMel  bei  Reading 

im  Schuylkill-Thale  eine  Hauptversammlung  unter 
Betheiligung  von  etwa  100  Mitgliedern  nb.  Eröffnet 
wunie  (litselbe  durrli  eine  Ansprache  des  dtrzeitigen 
\'t)r-it/,> mb  ii ,  Hrn.  Jolin  Birkinbine,  der  auf  das 
Alter  der  Eiseniii Justrie  des  Siliuylkill  Thaies  hinwies, 
bereits  im  Jahre  1716  wurde  ganz  in  der  Nähe  des 
Versammlungsortes  das  erste  Catalanische  Feuer  in 
Pennsylvanieo  angelegt  und  damit  der  Anbng  cor 
rennsylvanlsefaen  Eiaenindaalrie  gemacht  Auoi  d«r 
Otlers  in  dieser  Zeitschrift  erwftbnten  Mitwirkung  der 
Deutschen,  welche  in  joner  Gegend  sieh  einer  be- 
sonderen Sp'iu-he,  ile-<  si v'-iianiit-'n  I'innsylv.-.nisch- 
Deutsch,  lie(ii('iieii.  ge.l.ii  hte  dei'  Iteduer  lu  treundücber 
Weise.  Die  Vortriige  wurden  begonnen  doreh  N.  B. 
Witlman  von  Birdsborn  über  die 

Brownsehe  Segment  •  Draht  •  Kanone. 

Der  grolbe  Bedarf,  den  die  Vaninigten  Staaten 
neuerdings  an  Kriegsmaterial  entwiekeln,  bat  schon 
manche  neue  Idee  erzeugt,  Aber  deren  praktische 

Iii aucliliarkeit  wir  indessen  liier  nicht  entscheiden 
wdilen.  Hei  diesi'iii  neuen  lie'-eliillze  wird  das  Seelen- 
rohr  in  Länt:ssegnieiite  zerlegt,  über  welehe  Vierkant- 
seile gewunden  werden ,  so  dafs  sie  auf  diese  Weise 
maammangehaltan  worden.    Dia  tiegmenta  worden 


aus  Tiegel  -  (Chromstahl  von  116  kg/qmni  Zerreifs- 
festigkeit  bei  14  %  Dehnung  auf  50,S  mm  Lin^c 
herge:<tellt ;  der  Draht  soll  sogar  eine  Zerrcifüfesligkcil 
von  17r>,75  kg  quuu  besitzen.  Acbnliche  Construclionsn 
sind  in  England  bekanntlich  aebon  in  Anwoodaiic 
and  sab  Benebtarelatter  noeb  fm  vorigon  Jahn  in 
Wuolwicher  Anonal  die  Fabrication  eines  mit  Draht 
umwundenen  Geschützrohrs,  für  welches  der  Erfind« 
eire  weitaus  gröfsei  e  .<ieli-Theit  t:- ^'e;i  rins  Z.  rplatien 
beatispruelile,  als  dies  l>ei  den  gewüluilielien ,  au» 
einem  Stück  uder  mehreren  Ringen  bestehenden 
iUnonen  der  Fall  sein  könnte.  Hier  in  Deutscblaixi 
aebeint  man  derartigen  Coastmetloaen  keinen  ke- 
aonderen  Werth  beitomossen. 

Den  zweiten  Vortrag  hielt  Joseph  Hartshora« 
ans  Stowe  in  Pennsylvanien  Ober 

die  haniMche  Bes^semeranlaiBre  In  Puttstown. 

Es  ist  dies  die  einzige  basische  i:onverteranl*jp< 
die  in  den  Vereinigten  Staaten  be>!'  lit.  Das  dort 
angewendete  Verfahren  ist  in  deutschen  EisenhAlUa* 
kreisen  wohl  bekannt  und  wäre  nur  zu  erwähnen, 
daCs  man  dieErfobrung  gemacht  hat.  dafs  die  FOUenuVi 
welche  aus  Kalkftein  mit  aehr  geringem  Kiesebliu«- 
gehalt  und  mit  nicht  mehr  als  1,5  %  Magnesia,  Eisefl- 
oxyd  und  Thonerde  sehr  viel  besser  hält,  wenn  m»« 
dem  Kalkstein  basische  Schlacke  zusetzt.  Es  soll'«! 
d.idurch  die  Zipjfel ,  die  zinn  Zerinahlen  bestimmt 
sind,  bedcut-'ud  häiter  und  compacter  werden.  t)i* 
UQlte  seihst  wurde  am  andern  Tage  einer  eingeheoden 
BedehtigUDg  antertogen. 
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J.  H.  Carpenter  von  der  ,Carpenl«r  Ste«1  Com- 
pany' in  Reailing  liielt  suj.mn  einen  Vorti-H(,'  über  die 

Fabrlcation  von  TiPK<'1»<t)*hi'<<''»vhüt>i<rn. 

Wir  behalten  uns  vor,  mif  (li<sfiu Vortrag,  sol);iId 
er  im  Druck  frsciiientMi  sein  wird  ,  zuröckzukomineii. 
Au'  h  dit>  Eigenthümer  dieser  HQtle  hatten  das  VVt-rk. 
den  B.-iuctiern  bereitwilligst  geöffnet.    Den  Schiurs 

dar  Verhandlungen  bi!_d(?tf  noch  fii>e  Di-icnssion  Ober 

Wladerhltxan^apparat«  für  Uo«hüfeii. 

E>  aebeint,  dab  man  in  Amarika  aleh  immer 

noch  nicht  darflbpr  klar  ist,  ob  die  alten  Röhren- 
apparate ud'  T  mit  Ziegel  ausgei^etzte  Cowper- Apparate 
vortheil  h  Hfl  er  '■ind;  ühglf^iili  Irtzlcre  melir  und  mel>r 
die  Oberhand  gewiDiieo,  so  giebt  es  doch  nnch  e'^^vu- 
sinnige  ADh^Qger  der  allMI  Apparate,  so  daCs  auch 
Birkinbina  mm  SehloMe  eoDBtaÜrte,  dala  die 
Frage,  ob  BObran«  oder  aleiaerne  Winderbitaar  als 
Tortheilbafler  tu  wihlen  sfien ,  von  den  besonderen 
jeweiligen  UmstAnden  abhängig  zu  machen  sei.  Den 
Beschlurs  mactitc  ein  frulilichi-r  .'\tl:^llug  in  üaa  durch 
Nalurscbönliell  ausgezeichnete  ächuylktll-Tbai. 

(Vach  .IroD  Afa*.) 


Scottish  Iron  and  Steel  Institute. 


Am  14.  October  d.  J.  fand  in  (ilasi^ow  die  Er- 
öffnung des  vor  kurzem  gebildeten  .West  of  Scot- 
land  Iron  and  Steel  Institute"  statt.  Vorsitzender 
ist  der  bekannte  MetaJlnrge  Jamea  Riley,  welcher 
in  einer  Anapraehe  auf  daa  Atb^  der  aeholtiaebeii 
Eisenindustrie  hinwies,  das  sich  bis  zum  Jahre  1607 
zuräck  verfolgen  liUsl.  Die  im  Westen  Schottlands 
gelegenen  HurliOfen  liaben  /uv  Zeil  eine  jShrlirhe 
Lei^t^lng  von  ungefähr  1'  i  Mill.  toos  Roheisen  zu 
verzeichnen,  weh  liu  liei  vollem  Heiriehe  etwa  'A  Mill. 
tnns  Ene,  darunter  1  Mill.  tonü  einheimische,  auf* 
iehren  würden.  Zur  Verhüllung  werden  ferner  etwa 
2',«  Mill.  tona  Kohlen  und  Vt  MilL  tooa  KaUurtdn  er- 
forderlieh aein.  Die  Stahlwerlte  ««rmögeo  MO  000  tona 
Blßrke.  -nt  prt  ilien<l  G75  000  Ions  Fprtipfahricate,  zu 
erzeugen      lii  i    die   Srhifliswerfle    verlangen  allein 

I  '  i;isen  Mild  Stahl.  In  den  schottischen 
Giefsereien  wenien  jährlich  nicht  weniger  als  SOOOOOtons 
Roheisen  allem  verbraucht.  In  anbetracht  dieser 
grollen  ljei«tung8fähigkeit  iat  mao  zur  Bildung  der 
aeoen  Vereinigung  g^chrilleD. 


B^ferate  und  kiel 

Zar  ^Mont  Blane''>KatA»trfipbe 

bringt  die  »Schweizprisihe  Bauzeitung*  in  den  Nnm- 
inern  17,  18  und  19  noch  einige  neilr.ii;e,  in  lem  xie 
zuitSrh«t  die  gegen  den  Direclor  Ii  o  c  Ii  a  l ,  den 
Mechaniker  Fornerod  und  den  Mas<-Iiinenmeister 
Lips  gerichtete  Anklageschrift  in  extenso  veröffent- 
licht und  daran  anknDpfend  kurz  Ober  den  Verlauf 
der  VeriuuidlnngeD  berichtet  Es  geht  aus  den  Mit- 
theilotigeD  herror,  dafii  der  Kessel  des  Dampfschiffes 
.Moni  Blanc*  nach  ITjflhrigeni  strengem  Dienst  voll- 
ständig ausgedient  halle.  In  dem  f)ainj>t;»auunler 
hatte  sieh  im  caloltenfnrmigen  DeL-kel  des  Dampf- 
domes eine  stark  eorrodirende  Spalte  gebildet,  durch 
welche  sclion  hei  dem  Druck  von  b  Atmosphären,  für 
welche  der  Keaa«!  bealimmt  war,  wSbrend  der  Fahrt 
fortwlbrend  Dampf  henroniachte.  Trotidero  arbeitete 
mftn  mit  l'/s  Atm.mebr  Druck.  Der  Kessel  ^ar  bereit.« 
im  vorigen  Jahre  von  dem  Ingenieur  de«  Schweizerischen 
Dampfl-e=f.lriher\vaclinngs-\'ereins,  Mm.  S  tr  n  p  I  e  r, 
als  il'-fi-rl  he/eictiuel  worden.  Aufsierdetii  haben  zweifeis- 
oliue  Vertuschungen  zwischen  den  technischen  Unter- 
und  oberhcamten  der  Dampfscbiffahrta-Geaeliachaft 
tttattgefanden,  om  das  Vorhandenfein  des  Riates,  der 
einfach  Tentemmt  wurden  l«ngn«i  m  kOoaen. 

Daa  fiberrasehende  Ergebnifii  de«  Prooeaae»  war, 
dafs  alle  drei  Angeklagten  freigesprochen  wurden, 
trotzdem  von  einem  in  ichgestellten  und  verintwortung«- 
▼olkn  Beamten  die  genTdinlichstc  Umsicht  und 
Sorgfalt  auf  die  Seite  gesetzt  und  dadurch  der  Tod 
von  26  Menschen  herbeieefaiirt  wurde. 

.Der  Wafarapnicli  der  Geschworenen  auf  Frei- 
•predmoy  rtuimtlieher  Angeklagten  bat  im  ganzen 
Lande  einen  peinlicben  Eindruck  hinterlassen',  so 
aagt  u.  a.  die  .Schweiaertsche  B.iuzeitung*.  — 

Der  einzige  Lichtpunkt  in  der  gann>n  traurigen 
Angelegenheit  ist  die  Off-'oheii,  mit  welcher  diese 
Zeitaehnll  dia  Snebe  behandelt. 


VeracUedeae  Anwendoneaarten  dea  elelitrischen 

SchweifHcns  mit  dem  Llehtb<^n. 

Bn  im  ,£lectiiciao*  kanlicb  emehienener  Artikel 
▼c«  Prot  Dnwin  cnthllt  einige  BaawkuDgen  Obar 
d{a  in  latster  Zelt,  namentlich  in  England,  erfolgte 


lere  Mittheilmigeii. 

I  Entwicklung  dea  Liebtliogenadiweifkens.  welche  von 
I  Intereaae  aind.   Nach  ihm  aind  drei  Metlioden  atreng 

voneinnnderzu  IrtMUieti:  Krslen«  ilus  .reine  Schweiften*, 
welche.t;  hi  i  SI.Thl  und  Eisen  angewendet  wird  und 
den  Lielittuigen  nur  benutzt,  um  die  zu  verbindenden 
Stücke  auf  die  Schweifstemperatur  zu  bringen;  ohne 
kOnstliche  Verstärkung  der  Schwcifsstelle  und  unter 
Wahrung  der  faserigen  Structur  wird  auf  diese  Weise 
eine  VerbiDdang  herfestellt,  die  bei  Anwendung  von 
Hammer  oder  Druck  eine  gleteba  oder  sogar  hAhera 
Fertigkeit  besitzt  als  da»  Material.  Hierbei  iat  der 
wenigstens  Ti  cm  lange  Liclilbogen  in  andauernd  rascher 
Bewegung  aber  die  zu  erhitzende  Stelle  zu  fahren. 


Zweitens  die  sugeoannle  «verbaute  Schweifsung',  bei 
der  unter  HinzufOgung  kleiner  MelallstQcke,  welche 
geschmolzen  und  in  der  VertHndungsalelle  verhäromert 
werden,  eine  Verbindung  enieit  wird,  deren  Bruch 
theils  faserig,  theils  kristallinisch  ist;  dia  hierdurch 
verminderte  specifische  Festigkeit  kann  jedoch  durch 
die  Verstärkung  der  Schweifsstelle  autgewogen  werden, 
welche  aus  den>  hinzutfefilglen  .Muterial  enb^in  iofr'. 
'  Als  letzterem  empllehlt  sidi  am  meisten  seiir  weicher, 
kohlenstoffarmer  stuhl  Drittens  endlich  die  nur  zur 
Ausbesserung  von  Gutistilcken  angewandte  Schmela» 
sehweiteuigi  welche  die  achadhafte  Stalle  mit  ge- 
adimoiieiMm  Matartal  amflUtt  nad  bei  Gutetahl  nach 
theilweiaer  AbkOhlung  des  lietellt  unter  Anwendung 
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des  Uatnmers  eia«  «iMlie  Oberfläche  erzielt;  hi>i 
Gurseisen  soll  du  gUM  SUcIl  während  der  Äb- 
kahlang   d«r  SebwäteUlle  sebwantheUi  gehalten 

werden. 

Als  Beispiel  iiiAge  das  io  Fig.  1  skizxirte  Zweig- 
tldck  einer  SchifTsdaniprieituni;  dienen,  welches  nach 
den  beiden  erstpenannten  MeUiod(>n  hergestellt  i.<tl 
und  zugleich  die  Anweiniun^:  lit-s  ol"-ktiiM-li'-ii  Lidil- 
bogene  nicbl  nur  für  das  VerhiniU  n.  zaudern  auch 
Trennen  von  lletnllsUleken  zeigt.  Die  Stellen  Ii  eind 
SdiweilKinges  nach  der  ersten,  die  Stellen  A  eine 
■olcbe  nach  der  xweiten  Methode.  Da«  Hauptrohr 
mSge  80  CB,  das  «teweigende  15  ou  Dnrehmeeser 
haben.  Bet  der  Herstetlong  verflUirt  man  nun  in 
folgender  Weise.  Aus  einem  Stück  I'.uljr  von  20  cm 
lichter  Weite  und  0.8  cm  Wandstärke  uiid  ein  kreis- 
fürmi^'et.  I,ot;li  mit  dem  Lichtbugen  herausgesLlinittt-n. 
Der  hierzu  verwendete  Lichtbogen  niufs  kiuv,  und 
von  hoher  Stromstärke  sein  und  andauernd  auf  die- 
selbe Stelle  gerichtet  werden,  wodurch  aisdann  schnell 
ein  .Schnitt  von  etwa  0,7  cm  Breite  enielt  wil4  und 
somit  ein  Locb  von  16^  cm  Durcbmeeser  entsteht. 
Das  inner«  End»  der  Abtweixung  wird  alsdann  auf 
die.self)-  \r'  ireformt  [Via-  2).  worauf  beide  Stücke 
msamnu  uj;!  .'Izt  und  oU\as  befestikst  werden,  um  sie 
wälirfrui  d'-s  Scliwfilsens  in  richtigfr  Liiere  /u  hiillen. 
Ili(>r<iul  werdet)  kleine  Stücke  Stahl  rund  um  die  Ver- 
bindungsstelle angeordnet,  an  Ort  und  Stelle  ge- 
scboiolzen  und  während  der  Ahkahiuog  mit  dem 
Hammer  bearbeitet.  Der  erforderliche  Siroiu  beträgt 
etwa  150  Ampöre  bei  65  Volt  Snaiuwuig  am  Ucbt- 
bogen.  Alsdann  werden  die  f  tanncben  von  2^  em 
Stärke  und  2.'»  cm  Durchme?per  nai  d  der  ei^N  n 
Methode  anseschweifst,  wozu  am  best.-ii  /A\t'i  Liclil- 
liük?en  Vi  in  jf  3O0  Ampdre,  di  r  «'inp  imim,  der  aiuirre 
aufseo,  dif  Schweifsstelle  auf  eine  Längti  v*«n  je  lo  cm 
erhitzen,  worauf  die  Anwendung  von  ünick  oder 
Hammer  die  Verbindung  vervollständigt.  Die  Festig- 
keit der  Verbindung  beträgt  etwa  140  kg  a.  d.  qcm, 
gewährt  mitbin  etwa  10  fache  Sicherheit  bei  dem  auf 
Damplbeliifftn  angewandten  Draek. 


Veher  dektrbehes  Hellen  md  Selmelien. 

Im  .Engineering  and  Minin/  Journal'  wird  die 
Zukunft  der  elektrischen  Heizung  und  fichmelzung 
erörtert,  wobei  zunächst  dem  elektrischen  Enthusiasmu<t, 
%vie  er  sieb  zuweilen  in  Zeitunssnoliien  findet^  der 
geneigt  ist,  die  Elektrieitlt  als  dte  In  Zukunft  allein- 
seligmachende Energieform  für  alle  nur  denkbaren 
Zwecke  anzusehen,  ein  kleiner  Dämpfer  aufgepelzt 
wild,  soweit  es  die  Himzuij^;  Hiilaiifft.  Es  wini  jeiicu 
Enlltusiasteri  i)ü;iil  i.;li  vi  irtreroehnet.  dafj*  die  vull- 
ständig  ia  Wärme  uin;.'e\vaiidi'lte  Kiicrj.'ie  einer  elek- 
Irifchen  PtmirkrafLHtunde  2lmal  soviel  Kohl»"  zu  ihrer 
Erzeugung  brnucht.  mIs  die  gleiche  durch  pinen  ge- 
wAbnlichen  Ofen  erzielt«  Wirmemengv«  wobei  (Sir  die 
letstere,  allerdings  nngereehtfertigterweise,  eine  völlige 
Ausnutzung  der  durch  Verbrennung  erzeugten  Wärme- 
menge voraumgesetzt  ist.  Legt  man  eine  Dampfheizung 
zu  Grunde,  su  würde  diese  etwa  '/u  der  Knhlonmenge 
inanelien,  wt  li  lip  die  Erzeugung  der  gleiciiwerlhigen 
elekli  isclien  KniM>Mi'iiien;:e  erfnrd-rl.  Hierzu  kommt 
noch,  dats  die  bisherigen  l^onstructionen  von  elek- 
trischen Oefen  weit  davon  entfernt  sind,  die  gegebene 
elektrische  Energiemenge  vOlUg  in  Wfirme  umsusetien, 
wddie  (Qr  Heinweeke  nutsbar  ist 

Was  das  elektrische  Schmelzen  anlangt,  so  würde 
man  zu  Slmlieh  uugünstigen  Hesultaten  kommen,  wenn 
man  die  direkt  viTiirauilite  Kohle  odi-r  Koksinenge, 
welche  b»»i  den  i,'ex\  Olinlit  li'^i  Srlnuel/in  occssiTi  n5thig 
ist,  in  Ver^'itiidiun^.'  zö^e.  idc  A iissiidi ten  lur  ille 
Anwendung  der  elektrischen  Verfahren  wären  deui- 
naeh  .ftttJMrst  geringe,  wenii  nicht  IQr  «tno  Reib« 


|l>i  stimmler  Fälle  ganz  andere  Gesichtspunkte  in  Fra^ 
käm«n,  welche  den  eleklrisohen  Verfsbren  tbeiia  bereits 
db  Ueberlegenhdt  gesfebert  haben,  teils  in  Zdknnft 
noch  sichern  werden. 
B«>i  der  Heizung  dürfte  auch  zukünftig  wohl  nur 
{  Eisenbahn-  und  TramiKihnlieizting  in  Hetrachl  kommen 
j  kflnnen;  bei  d>  n  Si  iunckverfahren  hingegen  wird 
einmal  eine  t;etonierte  I.ocalisation  von  hohen  Tem- 
peraturen, wie  iiei  den  Scbweifsverfahren  und  dem 
('.  o  w  1  e  sschen  Alunilttiaai|iroeers,  die  AnweadUflg  von 
elektrischer  Wflrmeersengung  voraiehen  laasen,  anderer 
seits  können  besonders  geartete  VerhftUnisae  auch  im 
Hütienbelrieb  die  elektrisch«!  Verfahren  vorihoÜbaftier 
erscheinen  lassen.  Nimmt  man  z.  B.  den  fdr  manche 
Bergwerksdistriite  vorhandenen  Fall  an,  dafs  zwar 
Wasserkräfte,  alu  r  nur  wenig  oder  theures  Brenn 
material  zur  VerfiVuni?  stehen,  s<i  ivird  die  l'niselzuug 
der  Wasserkräfte  in  Brennmaterial  mit  Hütte  einer 
elektrischen  Anlage  trotz  der  geringen  Ausbeute  au 
Wärme  doch  rentabel  sein  könnea.  Hierbei  ist  ferner 
nicht  nur  an  eine  direcle  Umsetzung  der  ElektricitU 
in  Winne  gedaebt,  deren  Nutten  in  mandiea  Pillen 
vielleicht  awelfelhaft  wRre.  sondern  es  M«4bt  aneb  für 
die  Bearbeitung-  der  Erie  noch  die  Mftgliihkeit  ofr>1i, 
die  Elektticiiäl  zuii.ielist  zur  \Vas.serzerseUun^  zu  be- 
nutzen, um  auf  diese  Weise  ein  tiir  metallurgisclit 
Operationen  äulsersi  püs^eiidess  und  wirkf^aroes  Brenn- 
material im  WasserstolT  zu  gewinnen.  Eine  elektro- 
tytisch  aufgewendete  Fferdekrafti^tunde  liefert  etwas 
über  0,2  cbni  Wasserstoflgas  und  die  Hilft«  Sauer' 
stoflipw.  Ist  nmi  aneb  die  efsi«||e  Wirmewenge  beim 
Verbrennen  des  WaaserBtofb  nicht  bedeutend,  da  jenes 
Volumen  noi  )i  nicht  einmal  so  viel  liefert,  als  0.1  kg 
Kohle,  so  läfst  doch  die  gasige  Fonn  und  der  re- 
dui-in-iido  (]liarakiei-  jenes  Brennmaterial  uti^deicdi 
geeigneter  »tm  In  iju  n.  In  manchen  Fällen  k^mnle 
daher  die  Minderunt:  der  Transportkosten  für  die 
Erze  eine  derartige  Anlage,  welche  die  Venrbeiinng 
bis  zu  einem  gewissen  Grade  an  Ort  uod  Stell« 
ermfiglicht,  mehr  als  beiahlt  machen. 


Die  FrdSlindnstrle  ikhotlland««. 

Es  dürfte  im  allgemeinen  sehr  weni^  tu  kanol  «ein, 
dafs  Schottland  eine  ziemlich  bedeutende  Lrdi')liiidu»trie 
besitzt.  Das  Bohmaterial  bildet  hier  ein  mit  Kohlen- 
wasserstofTen  stark  imprägnirter,  sehr  feiner  Thon- 
schiefer (oil  shale),  der  beim  DeetUliren  unfsDlbr  136 1 
Rohpetroleum  per  Tonne  Schiefer  und  so  viel  Am* 
moiiiak  liefert,  um  4'/«  bis  20Vs  kg  sebwefelaaiiros 
Aiiuiiou  daraus  zu  gewinnen. 

Zu  den  wichtigsten  üelwerken  Schottlands  gehören 
die  .Broxburn  Oil  Works*,  welche  im  Jahre 
1878  errichtet  wurden  und  mitten  m  den  4000  Acre 
(1  Acre  ■=  4046,7  qm)  umfassenden  Oeil-Idern  stehen. 
Die  Haupterzeugnisse  sind  schweftlsaure'i  Animon, 
Koks.  Napbtba,  BrenoOl  mit  einem  specifischen  Gewirbt 
von  0,8  bis  0,84S  und  einer  Entflamraungstemperatar 
von  38  bis  127"  Cels.,  Leuchtöl  mit  specifischem  Ge- 
wicht  von  0,865  bis  O.S9.'>,  sowie  Paraffin  und  Paraffin- 
kerzen. Die  Anlnge  hes.if*  im  Jahre  188-^  800  Be- 
törten, mit  welchen  taK'lich  1000  t  Si-tnetVr  verarbeitet 
werden  kOnnen.  und  eine  Hutlinerie,  die  für  eine  Jahre«- 
Icistung  von  45  Millionen  Liter  U  iliol  eingericbtet  isL 
Die  Arheits^vfise  ist  sehr  einfach ;  der  Sebiefer,  der 
ftbnlicb  wie  die  Kohle  beigmAnniscb  gewonnen  wird, 
kommt  mnirhst  in  Slcinbieeher  und  wird  dann  mittels 
FflllgefUrrien  in  die  Retorten  gd>racht,  woselbst  er 
lö  Stunden  lang  erhitzt  wird.  Die  Deslillatiousprodacte 
werden  in  Üblicher  Weise  weiter  ver.irbeilet  Die 
Anlage  beschäfliRt  nniretalir  Iti'iO  l'ersoneii. 

In  der  atn  7.  Sc|>iymlier  >l.  1.  ulvelialleiien  J:(!i:i-- 
Versammlung  der  .Federated  Institution  of  Msmo^ 
Ei^neors*  »praeb  V.  Moor«  iber  diftses  Thema, 
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«olm  Cr  darauf  hinwies,  dafii  «•  wahraebeinlieli  iei, 

«laTs  nach  dem  Durtlibohren  der  Thonschiert-rscliichl 
in  Nord-Schollland  das  Kolilenifebirge  bcrw.  die  Kohlen- 
kalke Ocl-  iiii<i  (iasqupllpn,  ühnlich  \vio  in  PoiiiinvI- 
vanien,  liefern  werden,  vua  wetcbeu  ^tieileu  mau  tiai  h 
Erschöpfung  der  Kohlengruben  einen  Ersatz  Tür  die 
Steiokoble  zu  erwarten  habe.  In  der  nachfolgenden 
ZngunmeDstellaDg  ist  die  Förderung  an  braadsdiierer 
(oil  flhale)  io  Schottland  wfthrend  dea  Zeitraim»  von 
1878  bis  1801  angegeben.* 


1873  . 

.  .  524  0951 

IBSS  . 

.  .  1180729t 

1874  . 

.  .  351910  t 

1884  . 

.  .  1469649t 

1875  . 

.  .  424  0261 

1885  . 

.  .  1741750t 

1876  . 

.  .  541278t 

1886  . 

.  .  1699144t 

1877  . 

.  .  684118t 

1887  . 

.  .  ISMSSOt 

1878  . 

.  .  645Ü?^9t 

1888  . 

.  .  2  052  2021 

1879  . 

.  .  112  4Wt 

1889  . 

.  .  1  980  '.t90t 

1880  . 

.  .  730  7771 

.  .  2  0^0  -isa  t 

1881  . 

.  .  »12171t 

1891  . 

.  .2^37  9321 

1882  . 

.  .  9M487t 

Aut  dnerTonMBnndidnefer  wurden  gewonnen ; 


1877 
1888 
1887 

1891 


Ruhül 
Liter 
138,52 

18^54 
127.12 

113.98 


Liier 


7.86 


1877 
1888 
1887 
1891 


17,88 
7^ 
5,75 
7fiO 


4 
20,08 
10.97 
4.00 
6,76 


aort« 

12.18 
7,38 
1,98 
5,80 


d 
7,84 
4.87 

8,87 
4,12 


UftWr  du  TvAiltM  to  Fheqpfcunlm  |n  Hueli- 
«AnitOMlh  ud  4mi  PiMpkorelalift  Mf  dl«  li«h> 

elfM^mtasammensctzong'. 

N.  Kjellbert'  kommt  in  seinen  Versuchen  über 
diesen  (ii'genstand  zu  TolgeudtTi  liesulLaten: 

1.  Lelieri^teigt  der  Fhosphorgehait  der  Erze  etwa 
1,25  %  nklit.  isu  wirkt  weder  die  verhältnirsnifintig 

KiDge  Verinderung  der  Orenl>'iii|>eratDr,  die  er 
Mcbl•t^  nocb  dar  höhere  oder  ^i  rmgere  SiUeatgnd 
der  Schlacke  merklich  aui  die  Reduction  der  Plms- 
pborsäure,  und  der  allergrOfste  Theil  der  l'liospiior- 
menge  des  Erzes  gf>lil  in  diis  HohiM^eri  und  nur  sehr 
wenig  in  die  Scbiarke.  i»  dafa  man  von  dem  totalen 
Fho^phor^ehall  'JtJ  bi.s  Q.'i  im  Rob«lattl  IlOd  5  bü 
10  %  in  der  Schlacke  wiederiindel. 

2.  Uebersleigt  der  Phospborgebalt  etwa  1,25  %, 
so  acheiat  eine  deuüicber«  Vertbeilmif  des  Fbo»phors 
auf  d««EiM»  tuid  dleScblRcke  su  beginneo,  und  das 
Verschlack«!  des  Phospburs  wächst  dabei  mit  dem 
Phosphorg^helt  des  Erzes,  ikiwohl  die  Ofenteuperalur 
wie  der  Silicatgcid  der  Schlacke  bcfhint  waieiitljch 


«chwofeli.     Pr.  U  di  « 

Amnion  Hr»M.lnlu<:f 
Kilu^ramm  pru  luiua.A 

7,88  23,59 

6.84  14,88 

18,18  11,17 

12,85  13tl6 


Dm  Auslirin/pn  nn  Heini^I  aus  100  l  Rohöl  betrug; 

Breunöi  Leuchlul  lilittelsorl«*  S<.ilc  Sunui^o 
1877  .  .  40,35  10,70  4,43  8.'26  r.:<.74 
1882  .  .  81,64  14.35  11,08  10,41  67.48 
1887  .  .  84,12  18,45  6.25  13,12  66.94 
1891    .         30.81      12,63     11.71      14,72  69,87 

Die  von  den  Werken  erzielten  Nettopreise  fOr 
1 1  rtdltcn  rieb  wia  folgt: 

Kaphtba  »ulLt 

pro  Tonn« 

d  ^ 

-  852,80 

-  873,15 

-  209,30 
9,18  211,38 


*IMe  hiiir  angegchenen  Zahlen  sind  nach  der 
•Iroii  and  Goal  Trades  Review'  vom  16.  Septembw 


auf  die  Reductioo  der  PhMpborsIliire  einEuwtiken  Und 

dMs  um  so  heftiger,  je  hnhcr  d(»r  Phosphorgehalt 
des  Er/es  ist.  Bei  piiieiii  l'h(i«iph')r^'cti;ilt  des  Eries 
hir^  zu  :'',ß  %  geht  jedoch  unter  allen  l  iiiätruuien  diu 
^r(^f-erc  Phf>sphornietn.'e  iii  d.is  Fisi  ii  und  ihe  kh  incri' 
in  die  Scliliirk.f.  Durch  hcihi'n  Krri-aU  und  ha.sihiclie 
Beschickung  können  demnach  bei  einem  Erzgehalt  von 
2'/>  bis  3' t  %  Phosphor  Ms  40  und  SO  %  alles  Phos- 
pbon  dar  Besehickuiig  Tecaefalaekt  werdas.  Mittaia 
hoher  Ofentemperatw  und  aaarar  Scbheke  kflnoaB 
andererseiU  bis  85  %  Phosphor  desselben  Ercs  in  das 
Roheisen  gelrieben  werden. 

Eine  Verflilohligung  des  Ph'Kphors  aus  ilem 
HocbofiTi  suheinl  iiei  Erztreball<>n  bis  zu  %  Phos- 
phor niclil  >tallzidinden. 

4.  Uer  KohlcnstotTgehalt  des  Hobeisens  vermindert 
.sich  mit  9leigf>ndem  l'hosphorgehalt.  Doch  scheint 
diese  Wirkung  sicli  nicht  firAfaer  geltend  so  machen,  bis 
der  Phosphoigebah  des  Eisens  angeflihr  8  %  emicht 
hat  Die  aus  den  beiden  phosphorreichsten  Erzen 
(mit  2,6  nod  9,6  %  P)  dargestellten  Roheisensorten 
enthielten  im  allgemeinen  ganz  \venig  (!raphtt  und  waren 
vollkommen  weifs  inil  grüftsereii,  spiegelnden  Fl9riien. 

').  Mil  steigendem  Phosphorgehalt  nimmt  der 
Kieseigelialt  des  Robeisens  ebenralls  ab  und  wird 
dadurch  schliefslich  fast  vollständig  ausgetrieben,  so 
dafs  ein  mit  Holzkohlen  erblasimes  Roheisen  mit  Ober 
4  %  Phosphor  gewöhnlich  nicht  mehr  Sitidum  «ithllt 
wie  Stahl  and  nur  mittels  starken  Quantnsehlagas 
und  saarer  Schlacke  einen  Kieselgehalt  Ton  einigen 
wenigen  Zehntelpn,c-  lüen  erlanp^n  kann.  Die  phoa- 
pborreichsten  Eisensorlen  waren  {tu&ersl  spröde. 

(Joom.  KoDt.  Aan.  1892;  p^  181.)  ly. 


Cuuidiieh«  ElfMiam* 

Wie  eil)  Coi  resiiundcnl  der  Zcit.si  hrifl  ,Iron" 
hinsichtiicti  der  Eisenerzgruben  von  Bristol,  Quebec, 
mittheilt,  ist  der  dortige  Hagneteisenstein  -  Bergbau 
bedeutender,  als  man  gowObolicb  annimmt  Die 
,6eologieal  Sorv^*  acbltst  das  dortige  Vorkommen 
auf  34  000  000  t.  Gegenwärtig  ist  nur  ein  einziger, 
200  Futs  tiefer  Schacht  vorhanden,  von  dem  aus 
Strecken  nach  verschiedenen  Richtungen  hin  getrieben 
wurden,  die  allein  aut  2UOU4J  t  Erz  »chliel^ien  lasten. 
Die  jetzige  Anlage  gestattet  eine  tägliclie  Förderung 
von  I5ü  t.  uadProl>ea,  die  mit  diesen  Erzen  im  Hoch- 
Ofen  Toifenommen  wurden,  haben  gezeigt,  daüi  dia- 
sttlbon  wagwk  ibrni  geringen  Phosphorgehaltca  sw 
Oarstallatig  von  BesBamereiaett  sehr  gut  geeignet  sind. 
Die  Analyse  der  Magneteisensteine  ergab:  Elisen  63,258. 
Mangan  0,080,  Kieselsäure  7,630,  Phosphor  0.003, 
Schwefel  0.:;7-J.  .Ma>;iiesia  lil.'JÜi'  und  Kalle  2,2S0.  Die 
maschinelle  F.iiinrhtiiug  der  Auliige  ist  riurchauj  zeit- 
gemilfs;  in  \  erlMiidun^,'  uiit  dem  Bergbau  ^.uid  zwei 
grobe  (laarOslOfen  von  5,2  m  Durcbmeraer  und  8,2  m 
Hohe. 


diradirnerke  ohne  Yentllator  der  Maschinen-  and 
Amatarfhbrlk  vcna.  Klein,  SehnndlB  *  Becker, 

FraiikenthaL 

Dia  Gradir werke  nach  dem  Patent«  .Klein*  werden 
neuerdings  vielfkeh  ohne  kSnsttiche  Ventilation  aus« 

geführt.  Es  hat  sieh  heraiiafrr=tellt,  dafs  dieselben 
kaminartig  wirkeu  und  eine  /jii-'jfeschwindigkeit  fflr 
die  kühlende  Luft  von  W-.  i\\  erzeugen.  Sie  sind 
aufserordentlirh  einfach,  erford<'rn  lieinerlei  Bedienung, 
geben  keine  \V  issei  Verluste  und  bsanaprucbcn  den 
denkbar  ^•e^ingslen  Krallverhraiicli. 

Ein  solches  Gradirwerk  besteht  aus  verticalen, 
mralieien  UolzwAnden,  an  denen  das  so  kOhleod« 
WaMer  ala  dOnncr  Uebenng  ni  bcidiiD  Sailen  niadar* 
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Ifluft    Es  liegen  zwei  Serien  solcher  kaminartiger  I  und  belrägt  gewöhnlich  bO%.    Das  Abwasser  der 

Brettersyslem«  Obereinander,  hei  denen  die  Wände  i  LuApumpe  ist  durchschniltllch  40 "  R.  warm,  und  du, 

im  Grundrifs  unter  einem  Winkel  von  90"  zu  ein*  gekühlte   Wasser  20"  R.     Dabei   erhält   man  ein 

ander  stehen.    Die  aufsteigende  Luft  der  unteren  |  Vacuum  von  68  cm  Querk«iibersAulf. 
Bretterwände  wird  durch   die  oberen  Hr«?lterw9nde  Eine  derartige  Anlage  wurde  unter  anderen  auch 

nochmals  in  parallele  Schichten  gespalten  und  süttigt  1  Tür  den  Aachener  Hütten-Aclipn-Verein  Rothe  ErJ« 

sich  somit  vollstfindig  mit  Feuchtigkeit.    Das  Wasser  |  fOr  eine   15-HF-Haschine  zum  Betrieb  der  Walien- 


Iftufl  an  den  Bretterw&nden  platt  nieder,  es  verspritzt 
nichts  davon  und  giebt  es  darum  keine  Wasserver- 
lusle.  Die  Fflrderhöhe  des  Wassers  beläufl  sich  auf 
nur  7  m  und  lietragt  die  Hebearbeit  bei  Anwendung 
einer  Centrifugalpuinpe  nur  2'/«  5*  der  Maschinenkraft 
einer  Condensationsmaschine,  und  bei  Kolbenpumpen 
nur  1 Die  Abkühlung  ist  eine  sehr  erhebliche 


dreherei  und  der  Giefserei  ausgeführt.  Die  CondeD- 
sation  besteht  daselbst  aus  einer  Kiemenluftpump« 
mit  angeschraubtem  Condonsator  und  einem  Gradir- 
werk  .Patent  Klein*  ohne  Ventilator.  Diese  Anla(re 
zeichnet  sich  durch  gröHite  Einfachheil  und  Betriei»- ' 
sicherlieil  aus  und  erzielt  bei  stärkster  Belastung  ein 
Vacuum  von  65  cm. 


BUcherschau. 


Ernst  Scher enberg,  Gedichte.  Gesammt- 
ausgabe,  III.,  stark  vermehrte  Auflage. 
Leipzig,  Ernst  Keils  Nachfolger. 
FQr  die  Anzeige  von  Gedichten  pQegt  sonst  in 
der  BQcherschau  von  .Stahl  und  Eisen*  kein  Baum 
zu  sein.  Warum  wir  mit  den  Gedichten  Ernst 
Scherenbergs  eine  Ausnahme  machen,  weifs  jeder 
deutsche  EisenhOttenmann.  Kennen  wir  ihn  doch 
von  unsereu  Versammlungen  her,  in  denen  er  so 
manchmal  das  Wort  genommen ,  um  in  herrlichem 
Lied  zu  preisen,  was  uns  das  Theuerste  auf  Erden  — 
Freiheit,  Ehre,  Vaterland  —  und  die  Männer  zu  ver- 
herrlichen, welche  durch  ihre  unvergänglichen  Thaten 
den  Grund  zur  Einigung  Deutschlands  legten,  insonder- 
heit den  grofsen  Eisernen  Kanzler,  der  .schweifst  zum 
Riesenblock  von  Stahl  die  Stäbe  all'  zusammen*.  Alle 
diese  IJeder  —  Gelegenheitsgedichte  in  Goetheschem 
Sinne  des  Wortes  —  bringt  die  neue  diitte,  stark 
vermehrte  Auflage,  die  wir  schon  um  deswillen  mit 


doppelter  Freude  begrflfsen.  Aber  auch  sonst  habM 
wir  sie  gerne  wieder  gesehen,  die  allen  Bekannten, 
die  uns  die  .Heimath*  preisen,  die  von  .Jugendliebe" 
singen  und  .dunklen  Stunden*,  von  .Natur  und  Heri*, 
von  .Mannestagen*  und  Allem,  was  des  Menseben 
Brust  erhebt  und  bewegt.  So  geben  wir  dem  statt- 
lichen Bande  aus  vollem  Herzen  gerne  ein  freundlich 
Geleilwort  mit  auf  den  Weg  in  deutsche  H«>nen  und 
Häuser,  und  insonderheit  mOchten  wir  dem  deutschen 
EisenhOttenmann  die>ie  .Gedichte*  empfehlen,  dafs  er 
sie  kaufe  zum  heurigen  Clirist  und  sie  unter  den 
lichter$trahlenden  Tannenbaum  lege  mit  der  Widmun; 
.Der  deuUchen  Eisenhflttenfrau*.     Dr.  W.  Beumtr. 

Dtr  Dampfkessel- Dttrieb.  A1lgem«in  verslfiodlich 
dargestellt  von  E.  Schlippe,  Königlichem 
Gewerbe-Inspeclor  zu  Chemnitz.  Mit  zahl- 
reichen in  den  Teil  gedruckten  Abbildung- 


Digitized  by  Gpogll 


November  189SJ. 


.STAHL  UNO  EISEN.' 


Itf .  22. 


1013 


Zweite  umgearbeitete  und  vermehrte  Auflage. 
Berlin  181)2.    Julit»  Springer.    Preis  ge- 

buadei)  5  <^#. 

Das  vorliegende,  in  klarer .  ;iuih  dfin  wPnis,'*T 
Vorgebildelen  vi-r-trimilichiT  WoLsi^  t.'fs<-hrith'-ne  Burli 
ist  nicht  nur  iiir  Htiiti  uiiU  K«"8selwärter  gc'-iclirie- 
ben,  ea  ^oli  auch  dem  KesselbesiUer  llelehrunK 
und  Auskunft  Ober  «las  We8«a  einer  tweckmSijiigen 
Dampftemflnttlage  und  nwn  reyelrediten  Betrieb 
derselben  bieten.  Zunächst  wird  di>^  Wflrme  und  die 
Verdampfung  des  Wassers,  sodann  werden  die  Brenn- 
nii»teri;ilien,  ihre  Verbrrnnunj,'  und  Mr  Daiiipferzeui^ung 
beschrieben.  Insbesonder«;  int  «Jtüit  Absrhnilt,  der 
von  der  Kunst  de»  sparsamen  und  mö;(liclist  rum  Ii- 
freien  iieizens  handelt,  mehr  Aufmerk-oamkeil  zuge- 
wendet worden,  als  das  in  anderen  RnctK-rn  dieser 
Art  der  Fall  ist  Die  folgenden  Abschnitte  l>ehandeln 
die  Hertteliung  der  Dampfkeaeel,  die  FeneningsAnlagfn 
der  Keaiel  (SO  Seiten),  die  wichtixsten  Bauarten  der 
Dampfkeflsel  (43  Seiten),  die  Ausrnstung  der  Dampf- 
kessfl  (f")0  Scütn),  die  Be^fhaf^^mK.  Inbetriebsetzung 
und  >l('ti  I ejfoliuSrsigen  üetrieb  eines  Dampfkessel!*, 
die  l  iilcilircch'ui^'t'n  des  Betiiebs  und  du-  Ki>>fl- 
explosioneu.  Der  ietzlo  Abschnitt  enthält  die  He- 
kannlniachunt;  vom  August  i8'.>0,  betrelTcDd  all- 
gemdse  polizeiliche  UesUmmongen  üb^  die  Anlegung 
von  Dampfkesseln. 


I 


Di*  Accumuhitoren  fi'ir  stationäre  elehtriache  Be- 
Uuchtungsanlagen.  Von  Dr.  C.  Hei  tu.  Mit 
62  AbbilduDgen.  Leipzig,  Verlag  von  Oskar 
Lciner.    104  Seilen.    Preis  2  ,Jf. 

Das  vorliegende  Werkchen  ist  im  wesentlichen 
ein  Sonderabdruck  de«  sweiten  Kapitels  in  dem  an 
dieeer  Stelle  vor  Ituneni  bmrochenen  Buebe  des- 
selben  Verfktters  Ober  die  rantiehtanf  elektriteher 

H<'I'  Mclilun^'s!anlagen  für  (Jlei.  hitrointietrifb  unter  Hin- 
7.ulüguii^'  der  Beschreilmnt:  ;i11it  im  Ioi  lii-rlidien  Hillfs- 
apparalc  für  Accuniiilalorenanhi^rcn,  .vie  automatische 
Ausschalter  u.  s.  w.,  sowie  der  iiüUngeii  Schalluutrs- 
Schemata.  Es  ist  demnach  für  Interessenten  bestimmt, 
welche  über  diesen  Tbcil  iler  BeleuchtungMoiagen 
besondere  Auskunft  erhalten  wollen.  Im  Nachtrag 
sind  ferner  noch  die  in  der  Zwischeoieit  eingetretenen 
Aendernn^en  anf  diesem  Gebiet  berOeksichllKt :  die 
tvest  ntlii  lui  Abrindt  riin^',  w  -  li  lie  li*-i  den  iit-ut^n  Plalten- 
rormcii  der  T  ii  li  <>  r  -  Accuuiiiklurcii  der  .A.A.O.* 
Platz  gej-TiiT-  ii  lial.  lind  d.i'  neu  auf  di  n  Markt 
komnuneii  Atcuinuidlurtfn  der  .Franklurier  A.  W. 
von  G.  Pol  lack  Co,' 

Das  leichlfaJalich  gesclirieben«'  Burh  will  natür- 
lieb  nicht  in  wisaenscbafliicher  üc/leiiung  mit  dem 
erscIiApfenden  und  gruDdlcgeaden  Werl»  von  Ed. 
Hoppe  eonenrriren,  sondern  nur,  unter  Portlassnng 
der  Theorie,  allen  di^nrn.  welche  mit  stationären 
Accumulatorenanlugen  /n  Unin  haben,  das  uul  diesem 
Uebiet  wesentlich  xulierürksii  lil;>!ciid'>  be  kannt  machen, 
vrom  der  Verfasser  um  so  melir  berufen  erscheint, 
als  IT  Sil  h  schon  seit  Jahren  specldl  mit  Aeeaaaa- 
latoreountersucliungen  beschäftigt. 

Da  bei  den  vcrachiedcnen  marktgängigen  Accumu- 
latoren  die  chemischen  Prooesse  w&brend  de«  Be- 
triebes nitdaander  so  Qbereinstimraen,  dafs  in  Bezug 
auf  den  Wirkungsgrad,  d.  i.  das  Verhällnifä  der  nutz- 
baren zur  hineingeladenen  Energie,  bei  den  verschie- 
denen Batterieen  unter  |.'leicben  BelriebsverhältniüsCQ 
nur  gani  geringe  Unterschiede  bestehen  kdnnen,  so  ist  in 
»  rstcr  I,inie  u«  In  n  dem  Preis  die  Haltbarkoil  der  HaUt- 
rieea  für  die  Rentabilität  ausschlaggebend,  worüber  nur 
Iangitbri4;c  Kttdhrung  Aufschlufs  geben  kann.  Leider 
liegen  nach  dieser  Richtung  bin  ausreichende  Resultate 
bis  jetzt  kaum  vor.  Der  Wettbewerb  oin  die  beste 

XXII  it 


Platteneonstruelion»  wddi  i  einmal  das  Plattengewichl 
für  die  Einheit  der  Leistung  mfiiilichst  lierabdrQckt,  ein 
in  mancher  Hinsicht  sehr  wichtiger  Factor,  anderer* 

St  ils  aber  d'  tn  Accnmulalor  eine  lange  Lebensdauer 
-icliert,  iiit  daliiT  norli  eifiig  im  Gange.  Soweit  als 
an^üngig,  wird  dein  Leser  durch  di'>  /atdrciciien  guten 
Abbildui^n  der  verschiedenen  Plattenconstruclionen 
dn  eigenes  Urtbeil  ermügllcbL  c.  H. 


Quanlilatire  ehemisdie  Aiiah/si>  durch  Elektrdyse. 
Von  l^iof.  Ür.  A.  Classcn.  Drille  Auflage. 
Berlin.    Verlag  von  Julius  Springer. 

Da.s  Hucb ,  welches  schon  in  dritter  .\una;;o  rr- 
sdiemt,  verdient  in  hohem  Mafse  die  volle  Auliiierk- 
-^amkeil  di  r  KisenhOttenLalxtr  itorien.  Vermag  aucli 
die  Kleklruiyse  gegenwärtig  diesen  l^aboratorien  nicht 
so  wesentliche  Dienste  wie  denjenigen  der  anderen 
Metallhatten  zu  leisten,  so  hat  sie  doch  schon  in 
einigen  festen  Fufs  gefafst  und  wird  fflr  die  Zukunft 
diesen  noch  nfltzlieher  werden,  besonders  da  der  Ver- 
flis9er  die  Accumulatoren  in  den  Dienst  der  Elektrolyse 
L'c-tellt  hat.  Ein  Blick  in  das  Buch  zeigt,  welches 
piüfse  Feld  die  Elektrolyse  schon  beherrscht.  Das 
l>n>  h  i-t  ^■l\VMh1  für  diejenig;cn,  die  sich  mit  di-r 
Elektrolyse  in  ihier  Anwendung  zur  Analyse  vertraut 
machen  wollen,  wie  auch  für  die,  welche  weitere 
Studien  auf  diesem  Felde  (reiben  wollen ,  eine  will- 
kommene Gabe,  nnd  der  Verfasser  verdient  die  An- 
erkenoting,  die  die  Praiis  ihm  getollt  hat,  volUuf. 
Ich  zweiue  aleht,  da£i  das  Buch  steh  in  den  Eisen- 
hottenlalioratorien  allmflblieh  unentlichrlich  machen 
wild.  Dr.  M.  A.  vo»  lUU. 


Ersie  llälfeUifituttg  bei  VtigliH:»-  und  plGtzltchtn 
Erlrankungufällen  bis  zur  Ankunft  des  Arztes. 
Leitfaden  für  den  Uutcrriclil  in  Sanitätscorps 
von  Feuerwehren,  Fabriken,  Eisenbahnen, 
Bergwt  rkpn  u.  ■;.  w,  zum  Selbstunterricht 
für  Jedermann.  Von  weiland  Dr.  med.  F. 
Kiesewetter,  henuisg^i^n  von  Dr.  med. 
Felix  Winkler.  II.  Atiflngc,  Wiesbaden  bei 
H.  Sadowsky.    Preis  4,50  t.S. 

tn  der  nicht  kleinen  Literatur  über  diesen  in 

neuerer  Zeit  Ix^Hebt  gewordenen  Spccialzweig  schrift- 
stelleri^iclier  Thfitigkeit  nimmt  das  vorliegende,  aus 
di  r  i'raxis  h'-rans  t:eschriebene,  mit  zahlreichen  Ab- 
i»ildan^;iMi  ver.->elit'iie  und  in  gemeinverstitndlirher 
Sprsn  hl"  ijeschriebene  Buch  eine  liervnrra^rende  stelle 
ein,  und  t^ann  es  daher  zum  Unterricht  in  allen  auf 
dem  Titel  aiigef  ebenen  PlUen  empfoblm  werden. 


Edmund  Alexander,  Dr.  jur., Geriditsassesstii  , 
JHe  SonderreeMe  der  Actimäre.  Berlin  1S92, 
Otto  Liebinann.   4     50  e). 

Den  ersten  Abschnitt  der  vorliegenden  Arbeit 
bilden  allgemeinere  Erörterungen  über  die  Entstehung, 
Uebertragung,  Abänderung  und  Auf  hehung  der  Sonder- 
rechte der  Action&re.  Hierbei  wird  die  Frage  erOrlert, 
ob  ond  inwieweit  das  Statut  eines  Actieaverdns  Sonder« 
rechte  begründet.  Gerade  hierüber  gehen  die  Ansichten 
am  weitesten  auseinander,  da  sich  in  der  Literatur 
einerseits  die  Ansicht  vertreten  findet,  dafs  fa--t  jede 
Uesliinmung  des  Statuts  ein  Sonderreclil  des  Actionärs 
lie^frundt',  andererseits  auch  die  Ansiclit,  dafs  das 
Statut  Sonderrechte  Oberhaupt  iiirhl  /u  begründen 
vermöge.  Der  Verfasser  gehl  deshalb  auf  die  Natur 
des  Stalols  im  Aoachlnsse  an  die  Vorgftn^  bei  der 
OrOndong  eines  Aclienverema  nnd  bei  der  Zeichnung 
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TMi  Actien  nfther  ein.  Der  tweit«  AbMhniU  b«' 
haitde(tdi*«iittelDen  wichti^ren  SonderreGhla,  worauf 
im  dritten  Abachoitt  die  rechtliche  Natur  der  sug. 
Minderheilsrechle  im  Gegensätze  /ii  tl'  rjcnigon  der 
Sonderrechte  erörtert  wird.  Duruli  chis  bi-imTIx-n  lii  s 
Verfassers,  in  seiner  Itarstellun^r  niemals  einer  slarr»;!) 
rechtlichen  Logik  zuhebe  die  Bedürfniase  des  prali- 
tischen  Lebens  auF^er  Acht  zu  la^en,  ist  das  Buch 
Dicht  allein  für  joiisüsche  Kreise .  Boadem  auch  fQr 
die  g*werblieh6  nixfai  nehl  brauchbar  geworden. 

Dr,B. 


Julius   Hahn,    Laridrichler.      Das  KranLen- 

15.  Juni  XmA  ,. 

veraichfriiiigsge^elz  vom  v^-.-  .,  ,  .„  ,  iierlm 
•*  10.  April  1«92. 

1692.   Sicmcnrolh  &  Worms.     Preis  geb. 

4,50  t^,  geb.  5,50  *S. 

N.irli  (li'S  V-'rf.is-t'rs  VtTsiclienitip'  will  das  vor- 
lief-eiide  Uufli  (\.\^  Ge^ntz  o  r  k  l  ä  r  e  ii ,  nicht  kril:sireu. 
WcsL'nllii'h  zum  praktisclifri  (Jeliraiuli  lirsliriirnt,  will 
CS  in  kiiappfr  Furm  die  bedeutuug  und  Tragweite 
der  einzelnen  Normen  aus  ihrem  Zusiimnienhange, 
auf  Grund  der  Gesetzesmalerialien  und  anter  Berück-  i 
sichtigung  der  einschliSgigen  LitersUtf  QDd  der  reiefaea  | 
Judicatar  dariegen.  Es  freut  uns  veniehern  tu  kOrnien, 
daA  diraer  Zweck  volUEomtnen  «rrdebt  ist  und  da£i 
der  Verfasser  ein  aufserordentlich  brauchbares  Hand- 
buch fQr  Kassenorgane  und  Interessenten,  für  Ver- 
waltungsbeaiiite  und  ix-somi.  rs  auch  für  Kichtcr  und 
Anwälte  gcscliafTeu  liat.  Üafs  die  letzleren  durch  die 
Handiial)iirn;  ii>-s  desetzes  die  Ansicht  widi-rlegmi 
tnOcblen,  e^,  sei  auf  dem  Gebiete  der  KrankeiikaKscn 
VOD  den  Vefwattungsgerichteu  eine  bessere  Recht- 
spreebung  ni  erwarten  als  toq  den  ordenülcben  6e* 
nditen,  ist  ein  Wunsch,  den  andi  wir  mit  dem  Ver» 
fasser  theilen.  Nicht  wenige  Wabraekmungen  haben 
bisher  leider  die  Berechtigung  einer  solchen  Annebt 
dargetbaa.  Dr.  B, 


Jahr^thtruAtt  d«r  kSttigt.  preuf«.  Regierungs-  md 
Ottcei  berät  he  und   Bergbehörden   für  1891. 
Amtliche  Ausgabe.  Berlin  1892.  W.T.BriWf. 
Geheftet  6,30       ^ehunden  7  ff. 
Ein  paar  stattlich'    1'  .1  l  -,   liic   namentlich  in 
statistischer  Beziehung  sehr  viel  wichtiges  und  brauch- 
bares Material  enthalten  und  die  vor  Allem  den  Beweis 
liefern,  dafs  in  keinem  Lande  der  Welt  auch  nur  an« 
nähernd  die  Fabrikaufsicht  mit  einer  solchen  Strenge 
durehgeHUurL  wird,  wie  bei  uns  in  Deutschland.  Dia 
Geeammtnhl  d«r  Anftiehts-  und  ftalMieamteo  betrag 
IIS  pepon  93  im  Vcjrjahro  ;  di»;  ciiijrctretene  Vermehrung 
um  22  eii'.ialll  ausi^chhefslicli  aul'  rite  Aufsichtsbezirke 
des  Krtni^Tcichs  Proursen.  Die  Anordnunif  des  Materials 
ist  übtTsicliUich,  dw  Ausstallun;;  des  Werkes,  wie  wir 
das    bei  allen  Verßffenllichun^ien    de«  Bru'-r-clien 
Verlags  gewohnt  siad,  eine  Torzägliche.       Dr.  B. 

Birkenbihl,  Gerichtsassessor,  Da^  Reich ^gesetz, 
beireffend  die  Gesellschaften  mU  b*9chränkttr 
Haftung.  Berlin  1892.  Siemenroth  &  Worms. 

75  f^. 

Der  Verfasser  beabsichtigt,  zu  Beginn  des  riflch«Vu 
Jahres  zu  dem  in  Rede  stehenden  Reichstreset/:  einen 
Commentar  heraussogeben.  Aus  demselben  bat  er 
kvne  EiUoterungen  eotaommeo,  welche  der  vor- 
liegenden TcxluiiH^'ahft  beigefügt  sind  und  dieselbe 
zu  einem  L<rauchhareii  Handbuch  machen. 


Ernst  Neukamp,  Amtsriclilcr  in  Bochum, 
Die  Jieichitgeuerheordnwiff  in  ihrer  iieui  slcii 
Gestalt  nebst  Ati^rübrungsvorächrifk'n.  Bltüii 
1892.    Siemenroth  &  Worms».     2,ö0  ../f. 

Der  Verfasser,  welcher  sich,  wie  unseren  Lesern 
erlnoerlieb  sein  wird,  in  hervorragcoder  Welse  an 
der  Kritik  des  Entwarf«  einer  GewerbeordnnngsnoYelle 

betheilipt  hat  u.  a  srhrieh  er  eine  geradezu  ver- 
nichtende Kritik  des  §  IHt  vom  juristischen  Stand- 
imiiktc  aus  hii-tel  uns  in  ticiti  vurlitjgenden  Werkcheti 
eine  Au.sgdbe  der  Gevverbeurduung,  welche  zwei  Vor- 
züge hat.  Einmal  sind  —  und  das  ist  bei  einem  aus 
nicht  weniger  als  15  verschiedenen  Gesetzen  zusammen- 
geschweifdten  Gesetz  von  besonderer  Bedeutung  — 
die  sogenannten  .Materialien'  eingehead  berflcksicbligt, 
was  eine  sehr  mflbsame  Arlwit  darstellt ;  andererseits 
hat  sich  der  Verfasser  in  Würdigung'  <1-  r  Thalsache, 
dafs  die  Reichsgeselze  den  lAndespe^etzen  vorgehen, 
»trciiij  darauf  lii'schränkt,  die  Kenntiiirs  dieser  rciclis- 
rechttichen,  für  alle  Buiideaaliiiitcu  gictchinülsig  geilen- 
den Grundlage  dem  Lieserkreis  zu  vermitteln,  mdem 
er  einerseits  das  dem  Gebiete  der  Gewerbeordnung  an- 
gehörende Material  möglichst  vollslSndig  zu  geben 
sich  bemObte,  und  andererseits  die  nur  (Ür  einaelne 
Bundesstaaten  in  Betracht  kommenden  Vorschriften 
des  Landesreclits  grundsätzlich  von  der  Darstellung 
ausschlots.  Tnler  den  Ausgaben  der  Gewerbeordnung, 
din  u^^  hi-hei  711  Gesicht  gekommen«  bat  uns  die 
Meukampsche  am  besten  gefälleo.  Dr.B. 


Amtliche  MitlheUungert  aus  den  Jahre. <}>erirhffit 
der  mit  Beaufsichtigung  der  Fabriken  bt- 
traiden  Beamten.  XVI.  Jahrgang  1891. 
Behufs  Vorlage  .in  den  Bundesrath  und  den 
Reichstag  zusammeogeslelll  im  iieictisamt 
des  Inncm.  Berlin  1892.  W.  T.  Bruer. 
Gdieflet  5,40  Jt-,  gebunden  6,10  «4. 

Neue  I'achschrift.  Die  Fortachriltt  der  ölfetUiichen 
Gesuiidknttpflege.  Organ  für  die  praktischen 
Interessen  der  Ingenieure,  Architekten,  Vcr- 
waltuugsbeamle  und  Fabrikbesitzer.  Unter 
Mitwirkung  von  Aer^teo  and  TccbnikerD, 
herausgegeben  von  Dr.  med.  Wilhelm 
Hanauer.  In  mouallicben  Heften.  Preis 
vterteljabrlieh  1,70  Jt.  Frankfurt  a.  M. 
1892.  Verlag  der  Forlsf^ritt«  der  Sffent* 
lieben  Gesundheilspflege. 

Drockhaus'  ConversathtwIiKatoiL  XIV.  Auflage. 
IV.  Band. 

Mit  anerkennenswerther  PQnktliehkeit  Ist  der  neue 

Band  erscliieneii,  der  iC<  Tafeln  enthSlt.  t'nter  die-en 
orrctren  in  der  .lel/lzeit  liesondere  Aufmerksamkeit 
zwei,  von  lieiien  die  ein«^  einen  Plan  der  Slaiit  r.iiif  ;igo 
und  die  atidtre  ein  Bdd  der  im  nächsten  Jahr  dort 
statthabenden  Weltausstellung  giebt.  Ueber  .deutsche 
Eisenbahnen*  fmdet  sich  eine  ausführliche  Statistik 
nicht  nur  Ober  Länge  und  AngehOrigkeit.  soadern  auch 
den  Waarenverkebr  und  die  Angabe  der  Einnabmca 
nnd  Ausgaben  der  77  deutschen  Beeiüiaha  -  Elfee- 
thümer,  Im  Kapitel  .Dachstuhl*  finden  wir  nnf  7w«-i 
Seiten  etwa  50  verschiedene  Systeme  sowohl  aus 
Holz  wie  Eisen  nebet  dordians  aadigainitlber  Bs- 
Schreibung. 
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Industrielle 

Zw  IHeiertelebaiiir  des  Sefirerkefen  ron  nnd  naeh  \ 

richten  wir  an  unsere  Loslt  die  Bitte,  durcli  Leitung  ihrer  i 
Traiisporto  über  i]i->so  Stadl  nacli  KräfLi  n  beizutragen.  ■ 
Di«  mildm  Gaben,  die  uacii  Hamburg  ireflossen  i 
sind,  TeroflgW  mir  der  augenblicklichen  Noth  zu 
•Icnernj  vin  danerader  Scbitligaof  «ntKeneoaitretan, 
gilt  et.  den  Leuten  dort  OelMenheit  lur  Arbeit  and 
zum  Verdienst  zu  gewahren.    Die  Hemmnisse,  welche 
dem  Seeverkehr  während  der  Seuche  entgegentraten, 
sind  ))is  auf  verschwindende  Ausnahmen  beseitig,'!  und 
bald  wird  der  Gesammt verkehr  wieder  im  alten  Ge- 
Ma«  «eJn  —  wenn  nur  genügende  Anltrlie  einkuTaD. 


Paplerfabricatlon  In  China« 
Durcb  ein  eliinesiMbes  Syodicftt  ist  in  HongtcoOK  | 
•ine  Papierfabrilc  mit  europ8iseh«r  Ma-  I 

8  ch  in  en- Ei  nri  c  Ii  t  u  ng  gegrflndet  \vnr '  M     Ueb.  r 

dieses  Unlernehtneii  licrichlel  die  .China  Mail'  vom 
1.  ÄujrU5l  1^92  Kd  Ii,'.' II  des: 

.In   einer  Colonic  wie  Hongkong,  welche  seit 
mehr  als  einem  halben  J.iiirhundert  nur  ein  Emporium 
für  die  Sammlung  der  Produelf  df>s  weiten  Kaiser- 
reiches China  und  die  Versenduui;  derselben  nach 
den  Tier  anderen  Welltfieilen  der  £rde  geweaen  iat^  . 
aubefdem  aber  auch  das  Gentrum  fOr  dte  VerlbeUung  | 
der  westlichen  Producle  in  China  gebildet  h.it.  ist 
es  angenehm,  über  eine  Vermehrung  der  producliven 
Untcrncliniungen  dieses  Tlaties  zu  berichten.    Es  ist 
schwierig,  die  Möfc'licbked     beprpifen,  dafs  Hongkong 
ein  industrielles  Centriim  werdi  ii  Ujnnl(\  wenn  nKin  ■ 
das  Wort  in  seiner  v<>ll>  n  Bedeutung  anwendet  Aber 
britiaeber  Unterm  in   u.^'sgeiat  bat  gezeigt,  was  unter 
den  nngOnsticalen  Bedingungen  in  anderen  Tbeiien 
der  Welt  in  dieser  Beziehung  geschehen  kann,  und 
es  ist  nicht  aufserhalb  der  Grenzen  der  Möglichkeit, 
dafs,    ohne  Ein»chrAnkung    in    anderer  Beziehung, 
neue  Gelegenheit  tür  Kajtitul.  und  unerschütterliche  - 
Energie  gefunden  werden  kann.    In  dem  vorliegenden  , 
Falle  jedoch  »inri  es  die  Oliiiieaen  selbst,  weklie  die 
l>citung  äberuommeii   hah«u.     Vor   einigen  .lalin  n  ; 
wurde  <*in  chinesisches  Syndikat  jj'-liildet,  um   eine  j 
Papierhbrilt  in  unserer  Mitte  zu  liegrflnden.  Es  alelllen 
aieb  anfangs  einige  Sdiwierigkdten  dem  Uatemebmea 
entgegen.   Diese  sind  jedoch  erfolgreicb  Oberwunden 
worden  und  die  Fabrik  ist  jetzt  eiufait  aecompli. 

Seit  L'inii;oii  Jahrer»  sclion  bestanden  Papier-  ; 
fahriken  rnit  moderner  Masciiinerie  in  Shant;liai  und 
Caiilon.  und  imt  den  Erfahrungen  dieser  hinter  si.  h,  | 
babeo  die  Directoren  des  neuen  Syndikats  einen  I 
guten  PlalX  erworben  und  durch  Vr-rhin<lung  mit 
eogiisebeu  Firmen  die  PiSne  für  eine  Papierfabrik 
nach  europlisehen  Mustern  und  naeli  den  besten 
£inrie]itniigen  erhalten.  Nach  sorgfaltigen  ErwSgun- 
g«n  ist  der  Plan  der  Mrs.  Bertrams,  Limited,  Edinburgh, 
obgleich  d:i\-  .  A  'ellut;;:  liurchaus  nicht  die  billigste 
war.  accejdiii  »vorderi  und  infolge  dieser  klugen 
Handlungsweise  der  itirectoren  ist  ein  Etablissement 
entstanden ,  gröi'ser  und  besser ,  als  die  bereits  in 
China  besiehenden  und  gleich  vielen  der  in  England 
und  Schottland  vorhandenen  ähnlichen  Etablissements. 
Durch  die  Vermittlung  des  Mrs.  Bertrams  ist  ein  Herr 
David  fiaüUe  als  Leiter  de«  Werkes  gewoDDen,  welcher 
ein«  mehr  als  30  jährige  Errahrang  in  der  Papier- 
fabrication  in  England  hinter  sich  hat.  Mit  ihm  k.im 
Mr.  Hay,  dei  iri(ft»nieiir  der  Finna,  welcher  d)el'hine 
enlwtirfen  IimI,  im  Jahre  b-^'JO  herni)rr,  und  das  Werk 
konnte  derartig  gefördert  werden,  da£s  die  Faliriration 
•m  14.  Januar  1892  begonnen  hat.* 

£s  folgt  dann  eine  ausfQhriiehe  Beacbreiboog  der 
MMscblneri«  und  der  Fabricalion,  au  welcher  berfor« 


BundBchan» 

geht,  dalli  di«s«  Fabrik  in  derTbat  nach  den  nenesten 

Principien  für  die  Verarbeiltinp  von  I.uTiipcn  und 
Reisstroh  zu  Pafder  eingerichtet  ist  und  es  wird  ferner 
mitgetlieilt,  dal's  das  i-'ahricat  sich  profser  lieliebüieit 
im  Lande  erfreut  und  dafs  die  Fabrik  voraussiclittich 
in  kurzer  Zeit  im  vollen  Umfange  besrhflftigt  sein  wird. 

Aus  zuverlässiger  Quelle  haben  wir  in  Erfahrung 
gebracht,  dafs  wahrscheinlich  weitere  Papierfabriken 
in  China  bal4  werdan  errichtet  werden;  es  dflrtte 
daher  aadi  fOr  die  dentsehen  Fabricanten  ron  der* 
artigen  Hasrhincn  Gelegenheit  zum  Mittbewerh  gegeben 
sein.  Den  Interessenten  sind  wir  gern  bereit,  eine 
uns  im  Ohrigeu  nicht  nlkhei  bekannte  Firma  in 
H  o  n  f,' k  o  n  zu  bezeichnen,  welciie  auch  Nieder- 
la.'^sutitren  m  Ganton,  Shanghai,  Hankow,  Tientsen 
und  Hamburg  unterhött  und  zur  Vertretung  der 
Fabricanten  von  Papiererzeugungs-Maschinen  geeignet 
und  bereit  ist;  die  Firma  soll  angeblich  dort  viele 
hervorragende  deotsche  Werke  vertreten. 


Allgemeine  Eluktricitäts-ticsellschaft  in  Berlin. 
Diese  gruf^e,  mit  einem  Aclienkapital  von  20  Mil> 
lionen  Mark  arbeitende  Gesellschaft  beschAftigt  sieh 
in  fQnf  Abtheiluu^'en  mit  Ccntralisalionsbau,  Kabel* 
verlognne,  Uahnbau,  instaUation  und  Beleacbtailg 
und  beBtizt  vter  Fabriken,  in  denen  Hasehinen  fDr 
eleklrisrhen  Ar\-  und  Betrieb,  Armaturen.  Draht-  und 
GumrniwH.tren  und  Glühlampen  angeferlit;t  werden. 
Vor  uns  liegt  ein  ptfichtig  und  mu>lerip'i  !il  s>-ge- 
t>Laltettiä  Album,  das  in  vielen  Ahbildun^reu  die  m.innij»- 
f9.ltigen  Leistungen  der  üesellschaft  zei^'l ;  es  i^^t 
Beweis  für  die  aüfserorder.tiirh  hoho  Stufe,  auf  welcher 
unsere  sich  mit  elektrisch»n  Eiiuiuhtuni;eD  befassende 
Industrie  steht,  es  entkräftet  ferner  den  gegen  die 
denlaehe  Indnatria  hlvfig  «rliobenen  Vorwurf,  ai« 
lege  an  wenig  Werth  auf  gute  Katalog». 


fleorg8*MarIen*Bergrwerk»*  nnd  IiattcnTorein. 

Dem  Bericht  des  Vorstände»  und  Aufsicbtsratlis 
Ober  das  Geschäitsjabr  1891,98  entnehnen  wir  di« 
folgenden  Mittheilungen : 

Ueber  die  Gestaltung  der  BetriebtergebBiase 
bei  den  verschiedenen  Abtheilungen  unseres  Unter* 
nebmena  haben  wir  Folgendes  zu  erwähnen : 

I.  Piesberg. 
a.  Steinkohlenbergwerk, 
Der  Kohlen  vorrath  auf  der  Grube   betrug  am 
Anfange  dea  GesebiAqahrea  mn  >2  isso/vi 

BOlüt     0  797  1 

Es  wurden  gefördert  in  891  besw. 
295  Arbeitstagen   120  233 1 128  158 1 

m84i»tlS79&5t 

Es  wurden  abgesetzt  in 

durcil  dte  Bahn  s2  7PJ  l   9:i  !tö7  t 
im  lüeiüverkauf  23  710  t  23  216  t 
10«  43«  1 117  mt 

Der  Selbstver- 
brauch  am  Hase- 
u.  Stflveschacht 

betrug  .  .  .  .  13  838  t  12  766  t 

120  2(iOt  129  9.39  t  " 

r^o  dafs  am  S(  hlu-s.'  rlcs  Geschäfts- 
jahres ein  Bestund  verblieb  von  ,     7  989  t     8  0161 

In  der  Kuhlenwlscbe  wurden  auf* 
bereitet  ,  .  78       L   77  712  t 

Die  Förderung  betrug  (Qr  den 
FArdertag    413 1      435  t 

mithin  1M1;98  weniger  28 1 
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NoT«inb«T  1898. 


b.  SleiobrOcbe. 


Steine 


lSl>ljSi2 


1890.91 


Der  Vorrath  an  Stcineii  belicf  «ieb  «in  Anfeng«  6ta  GewhSfto-  bearbeitet*  bwbeiieu 

jabres  auf                                                                        1204  t  492  t  1  7'>8 1  1431 

Gewonnen  wurden  in  S98  baw.  295  ArbelUlag«»                     32  708  t  lO'^ä^at  2i)202t    77  047  t 

84002t  lOlOUt  S0960  t    77  190  t 


beiirbeitet« 


Es  wurden  abgesetzt 
üurcli  die  Bahn  . 
im  Kleiaverkauf  . 


Stsin« 

26  942  t    86  596  t      27  819  t    74  9931 
705 1    12  768  t       28474      1.705  t 


27  647  t     9980<t     206fi0t  ISOMt 
80  dafii  km  SehtosM  de«  OaehlfUtJahrea  «in  Bestand  Yertiliob  tob    6  S55 1       1 060 1       1 294  1       492 1 


II.  fieorgt-Marienhütte. 
-    Am  den  eigenen  Graben  worden  gefBrdert: 

l-  'I  '.'2         1890  91 

an  Efien   1617831  ISO  590 1 

,  Kohlen   22891t  118901 

Erzpogt  wurden: 

an  Koks   74  2051  65  560 1 

•  Robeieen   72  046  1  734881 

Die  EiscDt^irrserci  L'i7.<'iit'!e  in$ge^'anlmt  3877  t 
üuf«waarea  gegen  3570  t  itii  Vurjahre.  Duvoa  wurden 
geliefert: 

[  fiir  firiiiiie  Rechnung', 
'2111*  t  für  ei^if  HC  Betriebe  un«l  (ür  U.u>  llolirlager. 

Production  betrug:  i89i/»2  ISooi'i 

an  Cement   2  389  t    2  2401 

,  MOrtel   2421t  219t 

.  Schlaekenstnnen   8880  800SUld  — 

Der  Absatz  von  Sthtaeke«  .  .  8ß340t  C2  000t 

Die  Gesammtoiimme   der  i»t(t,9i 
VerMuf«  bat  betrafen  .  &  427  780  UT  5  779 186  Jl. 


1H90;»I 

47  026  t 


III.  Stahlwerlc  Osnabrück. 

En  ivurdea  kergestelll:  189192 

an  Halbfalvieaten,  ala  Robetahl 
u.  ■.  w   ,     .  fil  182 1 

an  Fertigfabricaten ,  Scbienen. 
Schwellen  o.  a.  w.    10  5391  41ISSt 

Die  Giefrterpi  eReugte  4768 1  GaC«waareii  —  «egen 
4923  t  im  Viirjahre  —  davon  5881  fOr  fremde  Heeh- 

Dung.  das  Uebri(;e  für  den  ei^renen  Bedarf. 

In  der  SteiDfabrik  wurden  4920 1  feuerfester  Steine 
—  itc'^"n  5689  t  im  Voijahr«  —  anm  Wertlie  von 

156"i;5'j.^  anijeferliifl. 

Die  Brutto!«umme  der  Verkäufe  hat  im  Betriebs- 
jahre 7  834  975  .jT  gegen  8345  897.^*  im  Vorjahre 
betragen. 

Der  VerkanCiwerth  der  abgeeetsten  Etaeugniase 
besw.  Fabrieate  aliwr  inA  Abtitdiongen  belief  eich 
Ulf  rund  14887000  JH  gegen  15779000  Je  im 


\'.uj;ihro. 

Aul  limi  verschiedenen  Werken  des  Ven  ins  u  iiid.  n 
wäljii  iiil  des  Geschärujahrea  insg»'«nmnit  1G7-1  Arbeiter 
best  hrifii^jt  —  gegen  4482  im  Voij  ilirc  die  an 
dieselben  gezahlten  Löhne  beliel'ea  sich  auf  zusamtnea 
4521  716  J[. 

Die  Geschaflsergeboisse  unseres  Vereins  in  den 
letzten  drei  Jahren  haben  sieh  «ngelthr  auf  der 
gleichen  Hdhe  gehalten,  was  seine  Erklärung  darin 
nfidet,  dafs  der  b' i  iK  n  weichenden  Preisen 
imscii'r  Fiiliiirate  entstaiKli-ne  Ausfall  in  den  Ivti- 
nahmen  durch  die  Leistungca  der  fortgesetzt  ein- 
gefOhrlen  Neuerungen  und  Verbesserungen  auegeglicben 
werden  konnte. 


I-;t  auch  ein  Slillst.ind  in  der  rClrk'^'3ngii,'en  Cnn- 
junctur  noch  nicht  '^in;.'rtr<-ti'ii,  und  lial.-n  naui-n'.ücli 
versclMi?dene  Eisenhalm  Malt :  ialieri  noch  in  der  jüng- 
sten /eil  niciil  unerliebliche  l'reiseinbufaen  erlitteOt 
SO  ist  andererseits  üocb  die  Annahme  nicht  gau 
unbereditigt,  dafs  die  sieh  wiederholenden  Anttufe 
auf  Preissteigerungen  für  gewisse  St^>elartikoI  den 
Reim  fflr  den  Anfang  eines  allmShlichen  Umschwünge« 
zuiii  Tli  Hsern  in  sich  tragen.  Fr.  ili.  Ii  !a<«sen  I>ande$- 
('.tluiiutälen .  wie  der  Ausbri;i  Ii  der  Cholera  in 
Hamburg  und  die  dadurch  cnsiiindi'm  n  Slockungen 
im  Handel  uttd  Verkehr,  eine  durctigreitende  Ge- 
sundung der  Yerhältni^e  sobald  nicht  aufknmnieil. 
Die  der  Entwicklung  miCdicber  Coojunctnren  fftrder» 
Heben  Sehwanknngen,  wie  solche  tn  den  letalen  Mu* 
zehnten  insljnsori.l.^re  df^r  Eisen-  um!  Stahllnduabria 
besclütd-  r.  wiirtii,  köimen  für  die  Folge  nur  dsntt 
hintan  gchalli'ii  olir  doch  gemildert  werilen.  wcqü 
hin^iclilluh  der  Ersatz-  und  Neubestellungen  für  den 
Staat  1  eine  gewisse  Stetigkeit  sich  einbürgert 

Weder  die  Massenanforderangen  an  die  Gewerbe  in 
Zeiten  des  Aufächwaoges  noch  eine  ObermSMge 
Zurückhaltung  in  Zeilen  des  Niederganges,  sind  ge- 
eignet,  den  Interessen  der  Volkswirthschafl  aufzuhelfen. 
Atu  all"i wenii:-U'n  ist  dem  Arbeiter  doniit  gedient, 
in  der  cinta  iVriodc  Ober  «eine  Krftfle  hinaus,  in  der 
andern  Periode  ungenflgend  beschäftigt  zu  sein. 

Wie  wir  bereits  in  unseren  frflberen  Rechen- 
schaftsberiebten  auefOhrlen,  ist  bei  uns  in  Deutschland 

bislang  das  Thomas  Fliir-cjsi  n  mit  dem  von  uns  her- 
gestellten Bessemerstahl  im  allgeiucinen  als  gleich- 
werthig  behandelt  worden.  Neii('rdint.'s  wr  idni  nuD 
—  im  Gegensatz  zu  den  Forderungen  irüberer  Jaljre  — 
für  solche  Kisenbahn-Hatcrialien,  welche  Torzugsweise 
dem  Verschleifs  unlerliagen,  grOfsere  Zugfesligkeilen 
gefordert..  Diese,  sowie  besonders  auch  girOfsere 
DichUgkeil,  kOnnen.  vor  dien  anderen  Materialien 
dem  Bessemerstahl  ohne  Schwierigkeiten  gfgel>en 
werden.  Hiernach  er!*cheint  die  Erwarlun^;  niilit  un- 
berechtigt, dafs  in  absehbarer  Zeit,  aut  Gtund  der 
diu<  h  jir.iktisrlic  t.dirunk;  t;<nvonneDen  Ergebnisse, 
liir  gewisse  Fabrieate  die  \  orzü^-i'  d"<  Bessemerstahls 
mehr  erkannt  und  dann  nucli  ('iitsj>i'.'<licnd  be>ser 
bezahlt  werden,  waa  bei  den  gröf^rea  Uerstellungs- 
kosten  dieses  Metalb  In  der  Billigkeit  begründet  wire. 

Dal's  die  rfl)erl('^;i'nli'-it  dt-.s  Rcssemcr  •  M-itiTiuN 
bislang  iiielii.  genügend  gewürdigt  wird .  ist  für  uns 
um  so  mif'tlichcr,  als  überhaupt  die  Verwendung 
eisernen  Überbaus  in  neuester  Zeit  zurückgettangeB 
ist,  nachdem  man  mit  Torschiedenen  anfangs  ge> 
priesenea  Systemen  sehr  unbefriedigende  Erfahmagen 
gemaeht  bat. 

Unser  Dsnabrilcker  Werk  darf  siel,  das  7eii;.nif5 
ausstellen,  dem  Bestreben  für  li  c  I'ördtnuuj:  des 
eisernen  Oberbaus,  nicht  nur  zum  Niit/t>n  der  Industrie, 
sondern  auch  im  Interesse  de.s  fcjsenbahnwesens, 
durch  die  Ausgestaltung  zweckentsprechender  Con- 
structiooeu  wesooUicb  Vorschub  geieislet  au  haiten. 
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Der  Schwclleiiichieneii-Oberbau  steht  liislan;:  in  lior 
Bowäliruii^'  lies  Sysl'.'iiis,  wie  in  den  KosltMi  <\"\-  Go- 
leise- Untt>rtiaUuiig,  unijbpr(ro!Ti»n  da,  und  die  Haar- 
niannsche  Haicenplatlen-Defebii^'ung  dürfte  auch  Iflr 
den  eisernen  Querscbwellen-Oberliau  als  «in  wobl* 
bew&hrtes  Syriern  angoehra  werdeo. 

Demft^aber  ist  n  tu  beklagen,  da£i  amere 
Elsenbahnverwattnngen  «ich  nicht  zur  unfangrelcberen 
Verwendung  dieser  Systeme  und  überhaupt  des  eisernen 
Oberbau*  enlschliefsen  können.  Wenn  auch  di«  eiserne 
Sl  IuvoH  ?  beiw.  der  ganz  eiserne  Oberbau  sit  li  in  den 
ersten  Anschaffungskosten  etwas  theurer  stellt,  so  ist 
doch  üu  beachten,  dafs  der  Preisunterschied  durch 
den  verbleibenden  \Vi<rtli  des  Altmaterials,  mehrnuch 
aber  durch  die  bei  der  Wahl  bewährten  Coustruc- 
tioiita  riotrstonde  Uerabninderaiic  der  Slnekeii' 
UnterbaHun^losten,  seine  mehr  ale  TolIfUndige  AoS' 

gleichUD^  lindtt.  Il!e  i^ailu"  IkiI  iitxT  ITir  unsert.'  k'^ 
sammle  V(jlks\N ii  und  ni<  Iii  /.um  wciii^'iton 

för  lii'-  Hrnialililfit  dr.r  Eisenliaiitifii,  imcli  i'ini' 
weiterruicliende  Bedeutung.  Für  jede  iuune  fertigen 
Eisenniaterials  mufs  an  Erzen,  Kalksteinen,  Kohlen, 
Koks,  Huheisen,  Fahrications-  und  Baumaterialien 
reichlich  die  achtfache  Gewichtsmenge  gefahren  werden, 
so  dafs  in  solcher  Wechselwirkung  den  Eisenbahnen 
»ehr  sehitzenswerlhe  Prachteinnahmen  erwachsen. 
Andererseits  erfordert  dicstlln'  Tonni»  ri[ti;,'en  F^i- 
hricats  einen  nicht  unbedtuLetnlen  AlIf^v;ln'i  ;tu  Ar- 
beilslühti'Ti  im  H^-^bau-  und  H "ill''nb''tri  'tie.  ilcrcn 
belebender  Einßui\  n  ieder  einer  ganzen  Menge  anderer 
Erwerbsgruppen  zu  ;;utc  kommt,  so  dafs  die  Frage 
des  eisernen  Oberbaus,  neben  ihrer  technischen  Be- 
deutung, von  einer  nufscrordentUcb  großMU  national« 
{tkonomiscben  Wichtigkeit  ist. 

Es  kommt  dazu,  daCi  die  ^arkhAlser  unserer  WM« 
der,  namentlich  die  Eichenholzbesiändc,  welche  düs 
beste  Holzschwellenmaterial  liefern,  sich  immer  mehr 
vermindern.  Wollte  man  daher  den  llDlzsthuelien- 
bedarf  der  Eisenbahnen  im  Inlande  decken,  so  würde 
m.Tii  vürwii'^'eri'l  zur  Hurhcn=chweHe  greifen  mQssen, 
mit  der  man  in  vidfaclier  Erprobung  fQr  Hauptbahn- 
etrecken wenig  befriedigende  Erfahrungen  gemacht 
hat.  Unter  solchen  Umslftndea  kommt  eine  vermehrte 
Vcrwendviig  bOlieroer  Schwelten  grafeteDtbells  dam 
Auslande  SU  gute,  wihrend  ein  erhöhter  Eüsenverbraueh 
•ich  der  vaterlSndtschen  Volkswirthschafl  nach  den 
▼•rschiedenslen  Hi<hlnii;?en  ^^ünsliir  orweisen  würde. 

Schon  jetzt  w  rden  iiiiiesscii  die  Eisenhahn-Ver- 
waltungen d.U. in!  Hed.iclil  nelmieii  inQssen  —  ab- 
gesehen von  der  cuiisJiucliven  Auabildung  der  Go- 
leise-Systeme  —  angesichts  der  durch  den  sich  stetig 
steigernden  Verkehr  wesentlicli  erhöhten  Beanspruchung 
des  Schienenweges,  durch  entsprechende  Verstlikung 
der  ProMle  des  Bisenbabn-Oberhaus  in  jeder  Form 
«ine  angemessene  Vervollkommnung  der  (leleise  her- 
beisuführcn. 

Die  ße*cli.*ni,!un;,'  unserer  Weik--  t'rir  Jas  nfiie 
Rechnungsjahr  war  /wir  für  die  cr^l^^n  Monad'.  uh- 
gesehen  von  den  wenig  lohnen<kii  \erkanf^jiri'is. n. 
noch  eine  ziemlich  befriedigen4le.  Für  die  n-n-hsti- Z'  il 
dürfte  aber  dem  vorliegeoden  Arbeil«hedürfiiiss<! 
acltwerlich  in  ausreichendem  Umfange  genOgt werden. 

WoM  ist  SU  hofTen,  dab  der  im  ganzen  gQnstige 
Ainltll  der  diesjährigen  Ernte  eine  allgemeine  ße- 
IdvUOg  der  hfiniisrliiii  Volkswirthschaft.  zur  Fol^e 
haben  wird;  iiürkwirkung  diese»  .\ufsclnvuii„">s 
auf  unsofi.'  Industrie  dürfte  ;«l)er  Vr-l  s|iii'i'r,  und  in 
wirklich  nierkharem  (imfange  erat  dann  eintreten, 
wenn  auch  die  Aussichten  auf  die  nächste  Ernte  »ich 
hoffnungsvoll  gestalten  und  wenn  die  in  manchen 
filr  die  deutsche  Ausfuhr  tvichtigen  fremden  L<3iidern 
Torliegendea  kritischen  FinanzverbAltoisse  eine  durch» 
grHfende  Verbesserung  erfahren. 

Ob  hfi  un«  hislanj;  inelir  als  in  anderen  I,ändern 
(z.  B.  in  iloliand  und  Italien)  zurückgebliebene  Anlage 


!  von  Kl-inbihnen  infolge  des  l^ürilich  vom  fu  eufsieehen 
;  l/indla,;ii  un:.'fni:im.nenen  Gesetzes  sich  i'ir  ciii'^ 
lebung  unserer  Industrie  schon  bald  von  günstiger 
Einwirkung  erweisen  wird,  bleibt  abzuwarten. 

Dabei  kann  nicht  QberMben  werden,  dafs  die 
Lasten  der  socialpolitiseheD  nnd  der  Steaergeseti- 
gebung  den  Wettbewerb  unserer  Industrie  auf  dem- 
Weltmarkte  sehr  angflnstig  beeinflussen.    Die  Auf- 
wendungen Mr  Arheiterzwecke  sind  im  Rechnung»sjahro 
!  aflnin  für  die  gesetzlich  von  uns  zu  lei|tenderi  Ver- 
!  Sicherungsbeiträge    von   10")  OÜO  •     aut    13o  unO 
!  gestiegen,  und  werden  noch  ferner  wachsen,  während 
die  freiwillig  zu  gunsten  unserer  Arbeiter  Qbernom- 
menen  Ausgaben,  welche,  wie  im  Vorjahre,  rnod 
I  LS  000  Jf.  betrugen»  dadurch   keine  Verminderung 
I  erfisbren.  .  RechnH  mao  dam»  dab  auch  die  von 
I  vnsoren  Arbeitern  und  Beamten  im  Rechnungsjahre 

I  gezahlten   Beilrü^'e   für  Kranken-,    InvalidiUUi-  und 
;  AltersvorsiLdierLin^',    welciie   sieb   auf   14."»  006.82  c# 
1) 'liefen,  mitt''ltiar  idienl'alls  vun  nu^otem  l.';it''r.iebnien 
'  aufgebracht  werden,  i-o  ergielu  sicli.  unter  li^rdck- 
sichtiguiig  der  gegen  das  Vorjahr  beiläufig  um  4000  <S 
liöheren  Staats-  und  Gemeinde-Abgaben  (aufser  der 
H  -rgwerkssteuer)  ein  durch  unsere  Werke  geleiatttur 
I  G -sammtaufwand   fAr  gemeinnOLuge   Zwecke  von 
I  :ViO  999,71  J[ss9%  unseres  Actieneapitak 

Si  b  in  mit  dem  uns  unmittelbar  tr^ffemlen  Anlheil 
Ilest  r  Leistiinjren  dürfte  die  Grenze  derjenigen  B«- 
h^tnn^r,  bei  welcb-r  eine  Iridiwtrie  noch  lelienstfthig 
/.-i  bleiben  veriiiag,  nahezu  üljerschritten  sein,  da  es 
bereits  bei  der  bestehenden  Sachlage  unter  normalen 
Verhältnissen  der  sorgsamsten  Ausgestaltung  und 
Ausnutzung  unserer  Anlagen  bedarf,  um  einen  IQr 
industrielle  UDternebmniigen  s«hr  mUdgen  Zinsen- 
ertnig  xu  erwirthsebaften.  — 

■         Der  .\utiichlsralh  beantragt,  den  Reingewinn  von 
I  695  ODO      U«S«n  689  000  id!  im  Voijabre)  wie  folgt 
CO  Terweoden; 

I      dem  gf selzlii-biTi  Hes'-rvefonds  .  .  .  84  "öii  .4? 

dem  allgemeinen  iieservefooda  ...  Gti  5ä0  , 
statulenmftfsige  Tantieme  des  Auf 

siehUraths  49k  .'   27  800  , 

dl«  eonlraetlieben  Tantiemen  ....  18  900  . 
auf  Stamm-  und  PrioritSlsactien  59^ 

Dividende   535000  , 

Hesl  des  !^<'iii^'>'w:niis  dcrn  Arbeiler- 

,  disposilionalun'is  mit   .  .  .  ■  .  .  17  000  , 

Somma  695  000  Jf 


HM«r  Bwvir«rl»-  md  HIHtenTwetn. 

Dem  für  die  Generalversammlung  vom  27.  October 
1892  erstatteten  Bericht  Ober  das  GeschäfUjahr  1891/93 
entnehmen  wir  Folgendes: 
I  Das  Geschäftsjahr  1891,'92  hat  zwar  f  lu  "rbeblich 
1  besseres  Resultat  er^ebm,  als  das  voi  ber|,'firan;.'ene, 
floch  ist  dasselbe  keineswegs  als  ein  zufriedenstdlcodes 
/  i  bezeichnen.  Wo  die  Gründe  hierfür  SU  suchen 
sind,  wird  weiterhin  erlftutert  werden. 

Die  Belrlebsresoltate  des  sweiten  Semesters  waren 
erheblich  nngOnstiger  ab  diejenigen  des  ersten 
Semesters.  Die  Ursache  ist  in  dem  RQckgang  der 
Preise  zu  suchen.  Für  inisiire  IIau]>tiir(iJurte  sind 
I  die  Preise  unter  Bprricksiiditi;.'nnt,'  de--  Staiules  der 
Kijblon[iri'i>'',  A rb"itslrdin>'  nnd  lier  .-tets  /umditnen- 
ilen  hasten  durch  unsere  socialpolitische  Gesetzgebung 
tiefer  gesunken,  als  «lieselben  in  dem  vortgen  Jahr- 
zehnt je  gewesen  sind. 

Nach  Abl.nuf  des  I  Semestei-s  war  es  uns  möglich, 

unseren  Actionftren  durch  die  Prees«  die  Mittheilung 
tu  machen,  dafs  wir  einen  Brullo-Uebersehofs  von 

ptw.-i  210  000  c*"  er/.i»U  liatt  ni.  I.eid.-r  hat  sich  durch 
I  die  geschilderten  ungünstigen  Um<^tände  dieser  lieber- 
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tehtift  im  IL  Sunttter  niebt  vergrArsert.  Derselbe  | 

hat  sich  vielmehr  bis  auf  212  953,42  Jl  Termindert.  I 
Die  Verxleichun^;  der  beiden  letzten  Geschäfts-  ^ 
jähre  ergiebt,  <i;ifs  Irolz  lior  iintfOnstit.'<Teii  Marktlage 
im  letzten  Gpsfhäfisjulire  um  i-twa  2  400  ÜOO  gflnsli- 
gcr  gearbeitet  worden  isl,  als  in  dem  vorhergegangenen. 

Das  Kohienwerk  erzielte  einen  Betriebq^ewinn  voo 
266755,24  .4,  daa  Eisenwerk  eineii  solebea  tob 

Wsnn  «s  der  Verwaltung  gelangea  ist,  trots  der 
schwieriMO  *Terhältni99e,  uoter  denea  die  HermtiiD^ 
liOtte  arbeiten  mur:tle,  trotz  der  vielen  Stfirangeo 

diircli  rmbauteii,  Betriffisuiirillf!  und  man^relhafle 
Einrif htun^'en  und  trolz  der  lief  gcsunkfiicn  Ver- 
L^iuf^preisi'  ein  um  2  4<H)  ÜOü  .K  ^'ünstiKcrt-s  He^ullat  zu 
erzielen,  alt  im  Jahre  läOO  S^l,  so  kanu  hierin  ein 
Erfolg  erbUekt  wcrdea»  welcher  au  weitsrtrTbltIgfceit 
ermuntert 

Unsere  finanzielle  Lage  ist  keine  gOnstig«  und 
wild  sieb  mit  Rdekaiclil  auf  die  noch  in  Aussicht 
aleliendf B  Aiifw«odun|ett  IQr  Verbewemngen,  vorüber- 

?r>hend  noch  ungünstiger  gestalten,  aber  die  ähnliche 
l^age  anderer  Werke  in  fnlhereu  Jaiireo  hat  gezeigt, 
tiafs  n I  irum  iiii  lit  fitille  stehen  darf.  Bei  allen 
diesen  Werken  ist  der  Lohn  für  den  bewiesenen  Huth 
nicht  ansgebltebcn.  ' 

Die  ProdttcÜon  der  HcmanoabQlte  im  labre  1 
lt»l;98  tteUl  aidi  wt«  folgt:  ( 

Das  Stahlwerk  lieferte : 

I8'jr'j2  .  .  130458  196  kg  Slahlblöcto 
IHOo  91   .  .    98  927  2S4  . 

1891  wi  .  .   -.n  r>:i09I2  kg  StahlblOeks»    '  i 
also  ungef&hr  82%  mehr.  ' 

Hierron  ealfaUen  auf  das  sweite  Semester  nach  I 
dem  Umban  «tw»  16000  l  mebr  ab  aur  das  «rsls 
Semester. 

Das  Puddelwcrk  enaugta: 

9  206  876  kg  Lnppeoeisen  gegen 

8  853400  .  .        Ta  1890/91 

858470  kg  mehr.  . 

Die  Stahlgiefserei  erzeugte: 

1  782  911  kg  Gufswaarea  gegen 

4  489  904  .         .        in  1890/01 

2  706  993  kg  weniger. 

Der  riüUmaterialverbrauch  belrujr  2.'»3.'>819  kg. 
Die  l'Iisengierseret  stellte  her;  i(2:'iS0**s  kt;  Gufs- 
waaren  zu  eigenem  Gebrauch  und  brauchte  7  lO'i  547  kg 
RobeiseD  uad  Bmcbeisen.  | 

Ans  den  Walxw«rk«ii  nnd  dem  Hammerwerke  ; 

gingeo  berror: 

.  104       996  kg  gegen 

81587  4a3  .  in  1880^91 

28  400  »68  kg,  abo  £8,7  K  mehr. 

Dia  HennannihnUi^  Iiat  verbraucht: 

1890,  '9I  Kcdilon  •J4-'t;'.in  und  10  «^OU  Koka 

1891,  «12       .     2:^::i4ö2t    .  , 

also  weniger  Kohlen    9  839  t  nnd  1910  t  Koka 

nnd  Tmnagnbte: 

1880/91  »n  ArbsHsIObnen  .  8  SOS  950,14  Jl 
1801/98  .  ,  .  8394  199.26  . 

also  weniger  .    172  750,88  .4! 
Die  Kosten  fflr  Kohlen  und  Koks  betragen  in 
1890/91    .  .  .  .  2  64H  680.85  .4 

ft  2    .  ■  ■  ■  2  21^7 '234.28  , 

18'Jl  'J2  weniger      üöi -tlti,«? 
Das  Gewiiin-  und  Verlustconto  weist  einen  Ueber- 
scbuC»  der  Etoiubmen  von  1 517  6MJßQ  JL  gegen  die  1 
/kaapaben   von  msiunmen    1  904  556,18  Jt    nm  t 


918958,48  JL  naeb.  sodab  dar  Feblbotrag  des  vorigen 

Jahres  von  1  .')49  549,25  Jl  sich  auf  1  336  595.88  Jl 
erniäfsigcn  würde;  derselbe  erhöht  sich  jedoch  durch 
Umzulret.-n  der  gosammlen  Abschreibungen  von 
1  U67  979,06  (gegen  1  001  189,62  JL  im  Vorjahre) 
anf  8404574.88  JL. 


Düsseldorfer  Ei»cn-  and  Urahtindu»trle. 

Aus  dan  Bericht  Ober  das  Betriabijabr  1891/98 

theilen  wir  nachstehend  die  folgenden  Angaben  mit: 

Als  wir  in  unserem  vorigjährigen  Bericht  der 
HofTnunt:  Ausdruck  gaben,  dafs  die  Wiedf^raufnalitne 
dis  i^udtlcUjolricbes  iu  Verbindung  mit  der  n>  u  «in- 
gerichlelen  Slabeisenslrafse  sich  lohnend  gcütalten 
werde,  liefs  sich  nicht  voraus'sehea,  dafs  der  Verkaufs- 
preis des  Stabeiseiis  im  Laufe  d«i  GeschUts^res 
einen  so  grofiwn  und  rapiden  HQcknng  erfahren  wOrde; 
hingegen  wurden  Koblon  und  Roheissn  im  Preise 
hoch  gehalten. 

Das  Stahlwerk  arbeitete  im  ersten  Swnestar  dea 
Geschäftsjahres  selir  ',.'ut,  gegen  Mitte  Januar  dieses 
Juhres  stellten  sich  jedoih  Schwierigkeiten  im  Betrieh 
ein.  Grofse  Ofenreparatur-n  und  hierdm tli  iiervi  i- 
gerufene  Vermiaderuug  der  l'ruducUun  wirkten  er- 
höhend auf  die  Herstellungskosten  des  Stahls.  Zo 
gleicher  Zeit  sahen  sich  die  grofsen  Stahlwerke  infolge 
ungenügender  Beschäftigung  in  Eisenbahnniateriäl 
veninlafat,  Thomasblöcke  und  Billols  so  billig  aa  den 
Harkt  zu  bringen,  dafs  wir  gezwungen  waren,  efnen 
grofsen  Tliei!  unseres  Hedarf'-i  zu  kiuifen  und  if^n 
betrieb  unseres  SUhUvcrk»  aufs  äuf-er^lc  zu  W- 
sehranken. 

Das  Geschäft  für  unsere  Ürahtfabricate  lit.-gt 
günstiger,  nachdem  die  Kohlenpreise  zurückgegangen, 
und  erwarten  wir  von  fernerem  Sinken  derselben  eine 
weiler«  Beatmung. 

ünssr  StabsisMiiirognmNn  bab»  whr  dureb  Ad* 
läge  einer  mit  der  vorhandenen  BlodratraO«  ver- 
bundenen Grnhstnfse  erweitert  tind  hctreffendo  .\nlage 
mit  allen  zu  einem  rationellen  Iklricb  errorderlii-lien 
Maseliincn  und  .Ap|mralen  au^geiüstet.  L'n^er  Fal  rical 
erlreul  sich  des  besten  Hutes  und  guter  Nachfrage. 
Auch  ist  neuerdings  «ine  Bessarnng  der  Verkaufspreiae 
eingetreten. 

Die  im  vorigen  Bericht  ausgesprochene  Hoffnonf, 
mit  dem  Verkauf  von  GrandslOcken  weiler  vorgehen 
zu  kflnnen,  hat  sieh  noch  nicht  verwitklieben  lasten, 

da  die  OfTenle-rnn?  d.^r  hauptsächlich  in  Betracht 
kommenden  Liiiieimlrafse  durch  das  ablehnende  Ver- 
halten einiger  Adjacenien  bislang  verzögert  wurde. 
Wir  sind  indefs  der  Ansicht,  dafs  di«^i?lbe  mit  Röck- 
siclit  auf  die  Verkehrsverlulltni'^si!  nii-ht  mehr  lange 
auf  sich  warten  lassen  kann.  Alsdann  werden  wir 
In  der  Lage  sein,  mit  Verkäufen  zu  nutzbringenden 
Preiieo  vorangehen.  Wir  bemerken  hierbei,  daCi  der 
H ehrwerUi  der  tum  Verkauf  bestimmten  Grundstöcke 
gemAfs  Schätzung  des  Sachverütftndigen  vnni  7.  Octol>er 
1801  di»>  gegenwärtige  Unterbilanz  annähernd  decken 
wird   LeUtere  halaiebimBerichtqabrom38518»68«4 

gesteigert. 

Wir  wollen  nicht  unerwähnt  lassen,  dafs  die  di  rkh 
die  socialpolitische  Gesetzgebung  der  Industrie  zur 
I/ast  fallenden  Verpflichtungen  auch  ans  in  die^ 
•ebweren  Zeit  eoipfindlkb  drflcken,  und  dab  eine 
Erleichterung  durch  Zuwendung  von  Vorlbeilen  auf 
anderen  Gebieten,  namentlich  dorch  Herabsetzung 
der  Eisenbahn-Gütertarife  und  günstigere 
H  it  n  d  I  s  V  e  r  l  r  ,1  ;j:o.  di  inpend  j;eb<)len  ist.  damit  Ait 
heimische  Induslru'  liem  .\u>lande  ^egenübrr  coii.  ur- 
renzfähig  wird.  brzw.  idedi'.. 

Der  AbsaU  an  Waaren  betrag  3256980.46  Jl 
gegen  8091841,49  Jl  im  Vnjabr«,  mithin  165 188,97 Wl 
mehr. 
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Hagener  fiitetoUtrert«. 

Aus  dem  Bericht  Ober  dM  Geschfiflsjahr  1891/92 
tbtikn  wir  Daebslebend  die  wichtigsten  Angabea  mit : 
Die  In  der  iweiten  Ufllfte  des  Vorjiahret  ein- 

Ctieten«  BenentOf  im  GeteltMt  war  leider  oicbtTon 
»ger  Dauer. 

Unter  liem  nru(li>  der  all^'t'inpiuen  wirthschafl- 
lichen  Vcrli"iltr]isse,  welche  eiu  f«st»'s  Vertrauen  in  die 
ZiikuiiR  nicht  recht  aufkommen  liefsen,  vollzott  sich 
allmäbiich  ein  KQckgaD^  aaf  fast  allen  Gebieten  der 
Industrie,  von  wekbem  aueb  wir  niebl  nnberOhrt 
bieil>ea  konnten. 

Das  weitere  Nachlassen  der  Geschäfte  nach  dem 
Ausland  Dod  die  Verminderongeo  der  Aossebreibungen 
Toii  Lief^ngen  seitens  der  Eisenl)ahnvwwaltuiigen 
im  Inland  traten  hinzu,  uni  sowohl  unsern  Absatz 
wie  auih  den  dabei  erziolt-'n  (Jewinn  nicht  unerhcb- 
lieb  zu  sclimälern. 

Der  Fücturawerth  für  von  uns  ab- 
gesetzte Waaren  betrug  im  Berirhtsjahr  ,1  224  084,26  Jt 
gegenQber  einem  solchen  in  1890/91  von  1415417.9^  . 
mithin  im  Jabre  1891/98  weniger  .  .    19l838,6i9  , 
oder  W(t96. 

Hatten  die  im  Berichtsjahre  al>> 
gesetzten  Waarenmengen  zu  den 
gleichen  Preisen  wie  im  Vorjahre 
faclurirt  werden  k<^nnen,  sowflrdeder 
Umschlag  h.tra-cn  haben  134ü  107,48»« 

Es  entfallen  Homit  ledigli<-li  aul  den 

Preisröckgang   11602S,22.^ 

oder  durdiiebnitU.  «tw* 

und  onr   75810,47  , 

aufd.  wiikiii  hon  Minder- 

at»al2,  zusammen  .  .  .  1913S3,69»4^  wie  vur. 

Wenn  es  unter  solchen  Umstinden  dennoch  mng- 
Urh  geworden  ist,  die  VertbeOnng  einer  Dividende  von 
6'  1%  vomschlagen,  so  Ist  dies  anJäer  der  billigeren 
BeschafTuni;  der  Rohmaterialien  mancherlei  Erspar- 
nissen in  dem  Betriebe  zu  verdanken,  und  die  Direction 
darf  hiemach  wohl  arniefitnen,  dafsdie  Herren  Action&re 
unserer  GesellschaR  mit  diesem  Resultate  nicht  un- 
zufrieden sein  werden. 

Es  war  nicht  gant  leicht,  fQr  den  Ausfall  in  der 
Ausfuhr  und  an  Eisenbnbn*Liefemngen  einigermassen 
Ersalz  m  finden,  undsonrabten  manche  Llefeningen 
flbemommen  werden,  welche  geringen  f>der  keinen 
Nutzen  Ijuten.  Indea-en  ist  dabei  erreicht  worden, 
dah  die  Werkstätten  nocii  ziemlich  voll  bescltäftigt 

werden  kt.nnten  und  Iteioe  Arbeiter  entlassen  zu 

werden  brauciilen. 

Die  Production  an  rohen  Stuhlij;Qssen  und  Blöcken 
betrug  4407  t  gegen  4208  t  im  Vorjahr,  der  Verbrauch 
au  Kuhb  u  11088  t  gegen  10480  t  und  der  Venasd 
an  FrrUgfabricaten  8990  t  gagen  4408 1 

Für  die  Crwerbnngr  einer  Ueent  anf  ein  neues 
Verfahren,  Stahlguf^  inittils  kleiner  Reisern  er- Apparate 
herzustellen,  wurde  bis  zum  dO.  Juni  lt.  der  eingesetzte 
Betrag  verwendet.  \\  ir  haben  uns  die  alleinige  Aus- 
beutung des  Patentes,  welclies  iD/.wi?>('lieii  auch  für 
Deutsehland  ertbeilt  ist,  für  den  Umfang  des  Deutschen 
Reiches  und  des  GroGsherzogthums  Luxemburg  ge- 
sichert für  den  Fall,  dab  die  praktischen  Betriebs* 
efgebaiaae  dies  uns  Torlbeiltufl.  erscheinen  lassen 
mochten.  Die  betSglicbe  M^-Anlafe  ist  iMreits  in  der 
Ausfniiruni,-  begriiTcn.  Leider  i&t  die  Ertheilung  der 
daför  erforderlichen  besonderen  gewerbli-hen  Conces- 
siori  durch  den  inzwischen  beseitigten  Einspruch  einiger 
Nachbarn  erheblich  verzögert  worden  und  die  Inbe- 
trieliyetzung  daher  kaum  vor  Knde  dieses  Jahres  zu 
erwarten.  Die  Vortheile  des  neuen  Verfahrens  be- 
stehen zunacbst  In  der  Möglichkeit  der  Herstellung 
eines  Stahlgusses  ron  «nberordentltcb  weicher  und 
siher  QoaliUtt,  —  wobei  indeesen  die  Eneugung  etwn 


gewOiuchten  litrteren  Stahles  nicht  ausgeschlossen 

ist  — ,  ferner  in  der  bedeutenden  Ersparnifs  an  Brenn- 
material, sowie  in  der  Möglichkeit,  ohne  Anwendung 
v(in  kostspielijfen  Schinelztiegeln  eine  grolle  Anzahl 
kleiner  Giifsslücke  aus  einer  L'di.-irjje  herstellen  za 
können.  Einer  der  bedeutendsten  Vortheile  indessen 
liegt  in  der  Leichtigkeit,  womit  die  Producüon  der 
Anlage  sich  den  Hedürfnissen  des  Hetriebes  anpassen 
llbt,  indem  die  kleinen  fiessemer-AppanUei,  fthnlieh 
wie  die  GupolOfen  in  den  Eisengieftefeieni  kehien 
continuirlichen  Betrieb  erfordern  und  man  infoig^desse:i 
nicht  mehr  Stahl  herzustellen  braucht,  als  woiQr  auch 
unmittelhar  Verwendung  vrirhanden  ist.  Diese  ganz 
unleugbaren  VorzQge  geben  uns  (iruuU  zu  der  FtofT- 
nung,  dals  die  Erwerbung  des  neuen  Verfahrens  sich 
als  recht  segensreich  für  unsere  Gesellschaft  erweisen 
werde. 

Der  Bruttoaewinn  des  Jahres  1881/92 

botrtgt   150086.57^ 

ab  Absebreibungen   44  114,48  . 

lüi  y7'2,i.ty  Ji 

dazu  Vortrag  aus  1890/91   ....  .  .     8  197,23  . 

eigiebt  einen  lleberscbnfii  von  ....  109 160,32  .dt 
Hiervon  gehen  nb: 

Tantiemen  an  Aufsirhtsralh  und  Beamte    !B42".''7  . 

und  es  verbleibt  ein  Reingewinn  von  .    92  743,b^>»^ 

welchen  wir  bei  der  am  12.  November 
d.  J.  stattfindenden  Generalrersammlnng 

beantragen  werden,  wie  folgt  zu  ver- 
wenden : 

a)  Leber  Weisung  an  den  Reservefonds  lOÖOO,—  , 

b)  t>'/t  %  Dividende  andit  ActioniT«  81217,50  , 
Gl  Vortrag  auf  1892/93    ....  .  .  16^6,15  » 

Summa  wie  oben  93  743,05  Jt 


Afl4t«iic«»dlMlMft  Eisenhütte  Prini  Bviolpi» 
DUmen. 

To  der  am  S9.  Oclober  er.  stattgeftandenen  Geoeral- 

versatiimlung  wurde  der  neclinungsabsclilufä  |)ri> 
IbÜl  9'J  genehmig'!  und  der  Direcli>jn  Decharge  erlheilt. 
Der  Betriebsgewinn  stellt -sich  auf  S22G7,.')7  r^',  der  Neito- 
Oberschufs  auf  .^8  .^7'2,:^j0  .  *'  und  «''«fallet  neben  den 
Abschreibungen  die  VerlheiluUi;  einer  Dividende  voni% 
fQrdie  Priorilütsactien.  Der  Umsatz  ist  um  rund  120000»^' 
gröfser  als  im  Jahre  vorher  gewesen  ;  wenn  sich  troU- 
dem  ein  geringerer  Gewinn  als  pro  1890/91  ergaii^  so 
bat  dies  seine  natOrUche  Ursadie  IheilwelBe  in  dem 
Minderwerth  der  Robmaterialien  und  Iheihveise  im 
ROck^jant*  der  Verkaufspreise.  Ferner  kuminl  in  Be- 
tracht, dafs  die  fcirweiteruutr  de«  Betriebes  nicht  un- 
wesentliche Mittel  ans  dem  Betriebe  selbst  gefordert 
hat  Für  das  bereits  im  Vorjahre  projectirle  Ansoblurs- 
geleise  nach  der  Station  Daimen  reehtsrheioisch  sind 
die  Vorarbeiten  Jetat  beendet  und  wird  dleAvsfAhmng 
binnen  knneni  nunmehr  erfolgen. 

Dareh  die  Erweiterung  des  Betriebes  stieg  die 
AriMitennbl  von  290  auf  330. 


Rlmn-MnrAny  '8algö<Taijilner  Eisenwerks- Aetlen- 

gesellschaft. 

Wie  der  soeben  veröffentlichte  Gcsehftftaberiobt 
erwibnt;  worden  Im  verflossenen  Betriehejahre  von 

der  Ge.sellsehafl  .^560^4  hl  Holzkohle  erzeugt,  0  n 
Eisensteinbesil/,  hat  die  Gesellschaft  durch  neut^  Li- 
werbungen  wesentlich  vermehrt  Im  verflossenen 
Gesciiättsjahro  betrug,'  die  Erzeugung  an  Eisensteinen 
1009  011  Metercenlner.  Aus  den  Kalksirin-  und 
Üolomitbrtlchen  wurden  eine  l'roduction  von  443  971 
Metercentnern  Kalkstein,  2'J  K»;i  Metercenlnern  Dolomit 
erzielt  und  wurde  fOr  den  Thomasbetrieb  50616  Meter» 
eentner  gebrannter  Kalk  erzeugt.    IHe  Robdsen- 
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erzeuganK  betrag  im  Tcriosscnen  GescIiälUjahre 
667  219  Melereenlaar,  woni  noch  27  628  Metereentoer 
6a6waa(«  kämmen.    Ans  den  Kahlen^ruben  0x6, 

Ni'idasd  und  Sa}?i'  wurili  n  in-;>;H<ainml  '2  24S  .'<77  Mnli-T 
centner  Uraunki)lilen  jjetörderl.  Dio  Wakwerko  wurüii 
im  vor  lliisscrii'n  .lalifi»  in  cotiliiuurln  li'in  Bi-trietio. 

Oer  iloh^'ewiitti  des  Belriebsjalires  1801^92  betrug 
1  920  618.1^  Fl.  svährend  der  Reingewinn  sich  nur 
1  588  614.78  Kl.  belkf.  üie  Direction  beaalragle.  die 
Vrrllieilonif  einer  12  procenli«en  DiTidfDd«  «nf 
tO  Uilliouen  Gulden  AcUenkepital. 


8ec.  an.  dea  Uaat«  fonrneaix  et  Aci^rie« 
d*AtilttS  In  AthM  (Luxemburg). 

Dm  ActienkapiUl  betrügt  4  000  000  Frrs ,  hierzu 
kommen  Obllgatiooen  7G000O  Frcs.  Oer  Werlli  der 
▼orbandenen  Immobilien  und  Einrieblungen  belluft 

sich  auf  5  144  402  Frcs.  Das  Gewinn-  und  \?erliistconto 
weist  einen  Gewinn  von  in^j^esamml  310  453.4.'>  Frcs. 
auf.  wovon  '2(1') 'iij'"*  Vic^.  als  Uivulf-n^lL'  l.jO  Fr;'--,  pro 
Actie)  zur  Verliiriluu^  gelaiigea.  Dm  bultiebskapital 
i-l  ;  Lwa  620000  Fi  ca.  lieber  die  Produclion  und 
über  die  eonr>ligen  Belriebsterbkltnisse  sind  in  dem 
GeteliSftsberiebt  Irider  keine  Angaben  enUiallen. 


Hoc  na.  4m  Ateliers  de  Constneümn«  i«  lA 

Mi'UHc  in  LiUtlch. 

I>as  ActitiilinpiUil  dieser  Gesetliiciian  beträgt 
4000000  Frcs.,  Im  ivu  kommen  Anleihen  auf  Zeil 
etwa  500000  Frcs.  i)«r  Wertli  der  vorhandenen 
Immobilleo  and  EinriebUingen ,  eineebnefidieb  der 

vurrrdhigen  und  im  Bau  begri(T>>nen  Habchinen,  belrflftt 
5466443  Frr.-».  Der  Gewinn  im  verflossenen  Gesell- 
!schafl.<jahr  belSuft  sich  auf  402961  Frcs-,  wovon 
314535  Frcs.  zur  -Ausgleicliung  früherer  Verluste,  1 


766.'>&  Frcs.  zur  Erledigung  nlt^  r  slreiliger  Potlcn 
und  Slreicbung  uneinbringlicher  Forderungen,,  and 
11769  Free,  als  Pensionen,  Ünterslfllcung««  tnu! 

Arbeif(rrvcr.«irhprun[;i>n  vrrwonriet  wurden  sind. 

Man  hat  von  licr  V>'rlheiluD'^  einer  Uividendf 
abgesehen,  um  di-'  linan/i.iic  La^'i?  .soaii?  auch  dio 
technischen  F.ianclituii^M.'ii  ?ii  verl^eäsern.  Der  Ge- 
sctiüflsbericht  hciticlitu  t  die  im  verflossenen  Ge«eN- 
sehaflsjabr  erzielten  Ergebnisse  als  gOnctige  un<l 
hebt  hervor,  ohne  Indefs  beettmmle  Zehlen  zn  w  ingeo, 
dafs  dit»  fJosollsrhaft  mit  ^nifem  Erfülg  die  Lieferung' 
einer  Anzahl  vun  Hascbioen  verschiedener  Art,  Loco- 
motiren  n.  i.  w.  angefllhrt  .hnl>e. 


Soe,  an.  des  llanii  ftmmM«  4e  Ifonccu- 

aur>Sauibro. 

Das  GeselUcliaflskapital  Ixtragt  3000  000  Frc?.. 
die  Hochöfen ,  Walzwerke  und  Koksöfen  sind  mit 
einem  Weriha  von  1836353  Frc«.  und  die  Enfeider 
mit  einem  midien  von  964580  Free,  angefahrt. 

Von  diMii  erzielten  Heingewirm  vuii  126  228  Vits. 
komme«  120  000  Frcs.  (20  Frcs.  pro  Actie)  «ur  Y«- 
theilung. 

Nach  dem  Geseh&flsbericbt  slellle  sicli  im  ve^ 
gangenen  GeseliseliRlbjahre  (1.  Jali  1891  bia  SO.Jmi 

1892)  die  Production  der  Crzbergweike  auf  114  000  t 
Erze,  der  Hochöfen  auf  I4.'j  t  Giefsereiroheisen.  65390 1 
Puddelrohei^i  n,  des  W.iUw'iks  /u  l'irtdn  auf  9732  t 
RohschieKin,  d'  s  Walzwerks  zu  Momeau  auf  42576  l 
Ferliyeisen. 

Die  Awfubr  an  Ferligeisen  belief  aidi  auf  3fi  745  L 
Die  Besehlftigung  ist  namenlUeh  tvtbreod  der  Winle^ 

monato  eine  nicht  genQgend  »tarke  gewesen,  so  dafi 
während  der  Monate  Januar,  Februar  und  Märt  eine* 
i  Anzahl  von  Arhcilei  n  ttutlasist-n  und  der  Betrieb  aaf 
1  den  Walzwerken  eingeschränkt  werden  mofäle. 


Vereins-Nacjirichteii. 


Verein  deutscher  Eisenhüttenleute. 
AMrienmgtii  im  MHgllMler-Ventlelmirt. 

Büsche,  Karl,  ßetricbsingenieor  derFriedrieh^WUbelnMi- 

Hütte  bei  Troisdorf. 
Or^atTf  P.,  2)r,  Berlin  W9,  Lenndslr.  6. 


ffattttkorst,  Wiih.,  Agent  in  Eieen  und  MeUlIeD. 

Frankftirl  a.  M.,  Uleichstraree  10. 

Nueae ,    Varl,   Bureäuchef  der  Acticn-Gcsellscliaft 

WciUülische  Slahlw'-'i  k(%  nochiini. 
'J'ernedcn,  Jan,  L,  Intiuuicur.  .Müün  idi-Kuhr,  Aclien- 
strafse  58. 

Weinlig,  Otto,  Belriebs-Cbef  der  Actien-Geseilschaft 
WeetflUieche  Stahlwerk«»  Üoehnm,  Vicloriaatr.  9. 
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tahl  und  Eisen. 


♦0  Pf. 

nir  di» 


1 


lUr  du 

deutsche  Eisenhüttenwesen. 

-  - 

Hedlgirt  von 

Ingenieur  £.  Sehrodter«  and  Generalsecretär  Dr.  W.  Beamer^ 

Gwdlftflsfahrer  der  nerdwattliehtn  Gruppe  des  VmiM 
«■■toelMr  EitM-  uad  ttihl-MyttricUdr, 
für  den  wirthtchaftUehen  ThaiL 

>ir«diff  Tcn  A.  Bftff«!  In  OftaMMoil 


fOr  den  twOiBlielwii  Tbeil 


L  December  1892. 


12.  Jahrgang. 


lieber  die  Constructionsverhältnisse  der  Gebläsemaschinen 
Rheinland-WestCaleiigy  Obersehlesiens  und  Oesterreich-Ungarns. 

Von  A.  V.  Ihering,  Regierungsbaumeister, 
Doeent  für  Maachioeobaulebre  an  der  königlichen  teebniiehen  Hochidiale  su  Aachen. 


\m  4.  Heft  des  Berg-  nnd  HflUra« 

y  männischen  Jahrbuches  der  k.  k.  Berg- 
akademie zu  Leoben  und  Pribram 
^  (Jahrgatig  1892)  veröfifenllichl  der 
Verfasser  eine  ausführliche  ZttflammeD Stellung 
der  im  vorigen  Jalire  von  ihm  gosamnielteti  Daten 
flb«r  die  Construclionsverhällnisse  von  Gebläse- 
maaehinen  Rheinland  •Wcstfalena,  Oberaehlesiens 
und  Oesterreich-Ungarns.  Eine  gleichzeitige  Ver- 
fiffentiicbung  des  gesammelten  Materials  in  .Stahl 
nnd  ESam'  war  nnprünglich  vorgesehen,  unter* 
blieb  jedoch  Mhliefslich  aus  Terschiedenen  Gründen 
im  vollen  Eünverständnifs  des  Verfassers  mit  der 
Redaction  dieser  Zdtschrift.  Dagegen  soll  im 
Folgenden  ein  Auszug  der  wichtigsten  Ergebnisse 
der  angeführten  ausführlichen  Zusammenstellung 
gegeben  werden.  Verfasser  möchte  gleich  an 
dieter  SMle  allen  HttitenwerksvenvaUangen,  welche 
ihn  durch  ihre  Mittheilungen  in  spinor  Arbeit 
gefördert,  sowie  specieli  den  Vereiossecretären, 
ohne  deren  Half«  er  wohl  nie  in  den  Beaits  des 
so  werthvollen  llaterials  gelangt  vlre,  den  HH. 
E.  Schrödtcr,  Secretär  des  Vereins  deutscher 
EisenhOttenleule  in  Düsseldorf,  Dr.  Voltz,  SecretSr 
des  Oberschlesiscben  Berg-  und  Hüttennj  umischen 
Vereins  in  Kattowilz,  Oberschlcsicn,  V.  Wolff, 
Secretär  des  Vereins  der  Aiootan-Eisea-  und  Ma- 
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scfatnenindustriellen  in  Oesterreich  in  Wien,  endlich 

den  IIH.  J.  Schlink,  Director  der  Friedrich- 
WilhelmshQttc  zu  Mülheim  a.  d.  Ruhr,  H.  Majert, 
Director  der  Siegener  Maschinenbau-Actiengesell- 
srliaft  vormals  A.  und  H.  Oechelhäuser, 
W.  Tie  mann,  Bclriebsdirector  der  „Union*, 
Actienge»ellscbaft  für  Bergbau  u.  s.  w.  zu  Dort- 
mnnd  und  H.  Jaoobi,  Director  derGutebofhnngt* 
hülte  zu  Sterkrade,  welche  ihn  theils  durch 
mündliche  und  schrifUicbe  Mitlbeilung,  Ibeils 
durch  Zosendung  von  Zeiehnungen  sehr  bereit* 
willig  nnterstfltzten ,  seinen  herzlichsten  Dank 
auszusprechen.  Schliefslich  will  Verfasser  die 
höchst  gewissenhafte  und  intensive  Mitarbeiter- 
Schaft  des  Herrn  Hütteningenieurs  F.  Schingen 
zu  Aachen  bei  der  Zusammenstellung  der  Statistik 
und  Ausrechnung  der  Bezugswerlhe  nicht  un- 
erwihnt  lassen,  wofllr  aueh  ihm  an  dieser  StdM 

bestens  prilankt  sei. 

Di6  Zusammenstellung  umlaXit  227  Maschinen 
von  84  Werken,  wob«  jedoch  lu  bemerken  ist, 
dabf  falls  eine  Bessemer-  und  Hochofenanlage 
in  einem  Werke  vereinigt  sind,  die  entere  als 
besondere  Anlage  aufgeführt  ist. 

Die  Vertheilung  der  Maschinen  ist  aus  der 
nachstehenden  flbmiehtlichen  Zusammenstellung 
zu  ersehen. 
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Es  sind  mit  mehr  oder  weDiger  vollsUUidigea 

Angaben  vertreten: 

L  Hocbofeo-Gebl&ueaiascbinAD. 

inlJ  im 
Wart*  BUKhiiien 
1.  Hheinland-WesUUen  ....    24  94 
ß  Oealerreich-Ungirn  .....    27  59 
8.  Obaneblesien   9  38 

Samme  60  191 

IL  Bessemer*Gebllsemai«ehiD«ii. 

1.  RhetnUnd-WestroIea  ....   10  17 

fl.  OnUmieb-Uogara  18  17 

S.  ObecM]il«si«ii   a  2 

Summe   24  36 

Zusammen   84  227 

Zur  Erleichterung  eines  Vergleiches  ist  es 
nöthig,  die  in  einzelnen  Werlien  etwa  vorhaodeneo 
verschiedenen  Maschinensysteme  in  treonen  und 
alle  Maschinen  gleichen  Systems  zu  vereinigen. 
Aus  dieser  Gruppirung  ergiebl  sich  die  oaoh- 
fo]gende  CJebersicht: 

1.  Hocbofeo-OeblAsemasrbiDPn. 

Anxalil  diir 

A.  BalanciermaschioeB.        'w.,k.  M^chin.n' 


1.  Rhciiilaod-WestfaleD  ....  6  13 
8.  OsiteiTMeb-Unsara  ....  4  6 
8.  Obenebleeien   4  6 


Summe 

14 

85 

B.  Stehende  Maschinen. 

1.  Rheinland -Westfalen  .... 

2.  Oesterreich- Ungnn  .... 

17 
12 
9 

40 

19 

2« 

Summe 

38 

87 

C.  Li^nde  Haschinen. 

1.  Rheinland -WestMen  .... 

19 

15 

8 

41 
85 
4 

Samme 

70 

89 

188 

IL  Bessemer-GebUeemesefaioeD. 

A.  Stehende  Maschinell. 

1.  lUieinland -Westfalen  .... 

8 

4 

Swiune 

8 

4 

B.L^ende  Hasebinea. 

1.  Rheinland -Westfalen  .... 

8 
2 

13 
17 
8 

Summe 

32 

32 

Zusammen 

36 

36 

Die  vorstehende  Ueliersicht  gestattet  Toi -rn  !p 
naturlich  nur  annäherungsweise  gültigen  Schlüsse. 


I.  HochofttiiyeblX««. 

1.  Die  Balaneiennmsebinen  sind  in  bedentender 

Minderr.ihl.  die  stehenden  am  meisten  vertreten. 
Die  Anzahl  der  ersteren  ist  etwa  28  %  der 
leMeren  und  etwa  dS  ^  der  Ue^den  Hudiioen, 
das  VerbüUnib  der  liq^nden  in  den  stehenden 

ist  etwa  0,8. 

2.  Die  Anzahl  der  stehenden  und  liegenden 
Ilasehmen  ist  in  Rheinland-WestlUen  dieselbe, 

in  Oesterreich-Ungarn  haben  die  liegenden, 
in  Oberscblesien  die  stehenden  Maschinen 
den  Vomig. 

3.  Die  Gesamrotzahl  aller  anfgefährten  Hoeh- 
ofen-Gebläsemaschinen  beträgt  hier  182,  während 
sie  in  der  ersten  Uebcrsicbt  191  betrug.  Die 
fehlenden  neun  Maschinen  sind  hier  nicht  aufge* 
führt,  da  dieselben  nicht  durch  Dampfmaschinen, 
sondern  durch  Wasserkraftmaschinen  betrieben 
werden. 

II.  Bessern  er -  Gebläsemasch  inen. 

1.  Hierfür  sind  Balanciermaschinen  nicht  im 
Gebrauch,  was  ja  in  der,  für  Bcssemer-Gebl&se- 
inaschinen  gebriuchliehen  gröberen  Tourenzahl 
und  der  NichtausfQhrharkeit  derselben  bdBataaoier- 
maschinen  seine  Erklärung  findet. 

2.  Siehende  Besseaief  GeblSsemaschinen  sind 
nur  in  Rheinland -Westfalen  mit  etwa  10  ^  der 
Gesammtanzabi  vertreten,  in  Oesterreich-Ungarn 
und  Oberschlesien  gar  nicht  ausgefübrL 

8.  Den  liegenden  Masellinen  ist  Oberall  der 

Vorzug  gepeben,  was  wohl  auch  aus  der,  Rlr  die 
raschere  Tourenzahl  nothwendigen  gröfseren 
Stabilität  der  letzteren  gegenüber  den  stehenden 
Maschinen  leicht  zu  erlÄren  ist 

4.  Die  Anzahl  der  Bessemcreien,  sowie  der 
in  ihnen  im  Betrieb  beflndlichen  Maschinen  ist 
in  Rhetniaad-Westblen  und  Oesterreieh*Ungani 
ungefähr  dieselbe.* 

5.  Die  Anzahl  der  Bessemer-Gebläsemaschinen 
ist  etwa  16  %  der  Hochofengebläsema$cbinen. 
Vielleiobt  liefse  sich  an  der  Hand  der  Statistiit 
der  deutschen  und  ösferreicliisch  -  ungarischen 
Eisenproduction  ein  ähnliches  Verhällnifs  zwischen 
der  Bessemer-Roheisen*  und  -Flufseisenproduetion, 
sowie  zwisclien  der  Flufseisenproduetion  in  Ooa- 
vertern  (saures  und  basisches  Verfahren)  zu  der- 
jenigen nHlels  des  Siemens- Martin  •Proccites 
ableiten. 

Bezüglich  der  Anzahl  der  ausgeführten  Ma- 
schinen seitens  der  verschiedenen  Maschinenbau- 
anatalten  ergidit  sieh  folgende  Uelmnieht: 


j  •Dieser  Vergleich]  tann,"^  \vcnn"5'anch  nur  sehr 
«n^'i  naii,  den  Sehhirf  zulasson,  Liai's  liii'  Kotwicklling 
(li-r  BojiKeineroiori  in  OesttTreicii-LIn^jarri  und  Rboitt* 

i  land-Westfaien  auf  fast  gleicher  Hohe  steht 
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Name  der  Mucbinenfabrik 


Wohnort 


bUMmachinra 


SS* 


0£  [  o  , 


UiiKi-iiiui^ctiinrD 


4 

5 
6 

7 

8 

9 
10 
11 
12 
13 
14 
15 
1€ 
IT 
18 
19 
20 
21 

2S 
24 

25 

26 

27 

2'J 
30 

32 
33 
84 

3« 
37 
•A6 


MürkisclioMascliitif'iiiiaaanstaltvonD.KampACo. 

Sociotfi  .IdIiu  Cockfjpil!  

(iuteliofruun^>lintt>'  .  

Köliiischf^  M:tsrliiiient):iu-Aitieti|;!'s>-ll-'(li.iri   .  . 

Maschiiicntiilirik  \Völil<_rt  

Sicgener  Ma«cbiii«ubau-Actienges«llscbaft^  vorm. 

A.  und  H.  Oeeh«lhSus«r  

Fri«>drich-\Vilhelm«-hntt.-  

Masdiindnliau-Aiticiiijt'sflUcljafl    vurm.  Gebr. 

Klein   

Masrliin'-tifuhrik  Eg"!-  

Geiinlder  Fli  n<ior  

Maschinenfaljr;k  Rrcilfeld,  |)Hn>.'k.  ic  Co.  ..  .  . 

Masrhinoiilahrik  AtidrM/,  

WitkowiUer  Maacüin«nf«brik 

Mascbifleofobrik  von  A.  Bonig  .  

Mas.-Iitn>'nbaii-Ar1i<-n^;esflt3<:iiafl  .Utiioii*     .  . 

Kt'iiiiifl.  niit'it  iiiinit  Uk'iuil/',  

Gr.iil,  SloUicrj^-clie  F.noloivi  

El7,ll,  Masclii(irlili;iil;i!istah  Uslioii  

Prat'cr  Masoliiii.'iiful.nk  (Hnsldri  \- Cu  )  ,  .  . 
iMascIiiiifiifal-rik  Hi'l/:uio,  Xedefsco  ö£  Co.  .  . 
Ma£fhineiiful>i-ik  H(»fi;io    >.....■..  . 

Mftäcltinentitbril;  KörCsi  

GräQ.  Kmlalliiische  Maschinenfabrik  ..... 
MSrkiBch-gchlesische  HaachineolwiiamlaU    .  . 

RdCFeraehe  Maschinenfabrik  

Särlis.  Mas;  l.iii'-iiliihrik  vot  in  ,  H  I  lai  tiiuiiin  .  . 

Müscliitioiifahrik  Scüuli  k  Uüiicl  

Maschinenfahi'ik  >iegl   .  .  .  . 

Bolluv.rll  A-  (;u   .  . 

Ha [i 1 1 o V H TSC 1 1 e  Ha«ehmenbau*AcÜenge9el]schutl 

KtUoa  &  Co.  

Leyser  .....   

PirDaaehe  Masebineofabrik  ......... 

Print  RudolphsbQtte  

Fürstl.  Sahtiüclio  Masi-liiiiiMil'nljnk  

Tll.  S(;liuh  

GriUl.  sti.lbargaehe  Haacbineafabrik  

J.  Walt  


W.ilt.  r  a.  cl,  liulir  . 
Sfiaiiij;.  Belgien  .  . 
St-Tkraiio  (1  Uioiniir- } 


liLöln-bayeDtbal  .  . 
BerÜD  ...... 

Siegen  (Weatlklea)  . 
Maihelm  a.  d.  Ruhr 

r)alill.nich(We8lf.)  . 

HtTÜn  

si<  gliütte(Wesiralen) 

l'ray  

Grai  (SU'iti mark)  . 
WilkowiüE  (Mähren) 
Berlin  ...... 

Ehsi'ii   

(ilei\vii/(<  )lji'rficlilt!S,) 
Ils.  nbury;  (a.  Harz)  . 
l'rai-  .  


8 

0  I 

11  : 

4 
6 

8 
8 


l'raK'  

ScIUuli  (Bohiueajj  . 

Hrrlm  

Graz  ....... 

firackl   

Berlin  ...... 

Rr<»«lnu  

(^hetiitiilz  

Wien  

W  iener  Neustadt  .  . 
15i>h<   .  .  . 

Hannover  .  .  .  .  . 

l.o-sJs   


—  4 

—  '  4 

4  - 

n  — 
1 


WiCD  

Pirna  (SachMii)  .  . 
Dülmen  (Westfalen) 


Wirn  .  . 
Ma^'ilchurg 

Lnnilon 


1  - 


3 

-  I 


1 

2  — 
3 


1  ,  — 


19 
13 
13 
Ii 
11 

10 

e 

9 
8 
7 
Ü 
i'i 
5 
4 
4 
4 
t 
4 
4 
3 
3 
3 
'6 
S 
S 
3 
3 
3 
2 
2 
2 
2 
3 
8 
2 
2 
2 
i 


Eine  gröfsere  Anzahl  von  Fabriken  ist  schliefs- 
lieh  mit  je  einer  Maschine  vertreten,  von  ver- 
sehicdenen  Maschinen  dagegen  war  die  LieferantiD 
nicht  211  ermitteln.  Die  vür&teliende  ZUSUDBIM- 
steiluDg  lälst  Folgendes  erkennen; 

1 .  Die  gröbte  Aniabl  der  besOgliehm  Haaehinen, 
fast  9  %  der  gesammtcn  Anzahl,  war  geliefert 
von  der  Märki&cbea  Mascliinenbauoflstalt  zu  Wetter 
•.  d.  Rohr. 

2.  Die  gröfste  Anzahl  von  HochofftD'Gebläse- 
mascbinen  lieferte  die  Soci£(6  CoqucriU  in  Sening 
(12);  für  Rheinland -Westfalen  speciell  die  Gute* 
holTnungshölte  in  Sterkrade,  für  Oesterreich- 
Ungarn  die  Pra^'er  Maichincnfabrik  vorrnals  Breit- 
feld,  Danek  &  Co.  und  die  Witkowilzcr  Ma- 
schinenfabrik, für  Oberschlesien  die  Egels  sehe 
Maschinenfabrik  in  Berlin. 

8.  Mit  Bessemer-Gebläsemaschinen  sind  io 
Rheiniaod*We8lfiklen  die  Mii^iselie  Masehben* 
bauanslalt,  die  Kölnische  Maschinenbauanstalt, 
sowie  die  Essener  Uoioo  gleichmälsig  vertreteoi 


während  für  Oesterreieh-Oi^rrfn  ff  c  bfi'lf-n  Hrnzer 
Firmen,  die  Maschineulubrikun  vou  Aiidnlz  und 
von  Körösi  (laut  Nr.  12  und  82)  dieselbe  An* 
zahl  geliefert  haben. 

4.  An  der  Lieferung  nach  Oesterreich-Ungarn 
waren  fBnf  deutsehe  Fabriken  mit  11  Masebinen 
bethciligt,  darnnler  die  Märkische  Maschinenbau- 
aastalt  xu  Wetter  a.  d.  R.  allein  mit  fünf  Masebinen. 

Die  Anordnung  des  reichen,  dem  Verfasser 
zu  Gebole  ^reslellten  Materials  fjescliah  nun  in 
der  Weise,  dafs  im  L  Tbeil  die  allgemeine 
Zusammenstellung,  im  IL  Tbeile  die  spedette 
Zusammenstellung  gegeben  worden  ist.  Die 
Uiilcrabtliciltingen  sind  im  I.  Tbeil  in  derselben 
Weise  wie  lu  der  ersten  Tabeiie  getroffen 
und  die  einzelnen  Werke  in  alphabetischer  Rethen* 
foli^e  auffieführt.  Die  aus  den  ausgesandteo 
Fragebogen  erhaltenen  Werthe  sind  in  der,  aus 
dem  nachstehend  ahgedruekten  Schema  erncht* 
liehen  Weise  in  den  Tabellen  des  I,  Theils  Xtt- 
sammeogestelU. 
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Die  Namen  der  ia  der  ZusammeasleUuog 
vartnteBMi  Hflttenvmrk«  rind  folfeode: 

A.  llMlioiM*6abllMüatehin«ii. 

I.  Rheinland  »WefitfalMb 

1.  Aplerbecker  HAUe,  Aplerbeck. 
%  Bremer  BW»,  Oefeweld. 

3.  T.  Born,  Dortmund. 

4.  Charlottenhatte  bei  Siegen. 

5.  Köln-Mflsener  B.-A.-V..  Creuzthal. 

6.  Eiserner  Hatt^ngifwerkschafl  bei  Siegen. 

7.  Eschwoiler  B>'r^'Wfirksvorein,  Esrhweiler. 

8.  Frtedrich-Wilhelmshütle,  Mülheim. 

9.  Georgs-MarienhOUe,  OsnabrOck. 

10.  Qutehofroancshfltle,  Sterkfede. 

11.  Hebridnbatt«  hd  Ao  e.  d.  Sieg. 

12.  flermannshatte,  Kruppsclw  Verwallung. 

13.  Hoerder  Eisenwerke,  Hucrdc  in  Weslü. 

14.  JohannishQtle,  Duisbiirg-Hochfeld. 

15.  Kruppsche  Verwallung,  Sayn. 

Iff.  Luxemburger  Bergwerk und  SnarhrQcker  Eieen- 
hQtlen-AcUengesellschaA,  Barfaach. 

17.  Hain-Weser-HQUe,  BuderussebeEieeDwerkeiLdllir. 

18.  Merienhfllte.  Eiserfeld,  Huüieteiner  4k  Co. 

19.  PhOnix.  Laer  bei  Ruhrort. 

20.  Niederrheinische  Hütte,  Duisburg-HocbfeM. 

21.  Rheinische  Stahlwerke,  RubrorU 

16.  Sctialicer  Gruboi*  und  HatteDTermltttDf,  Sdielk« 

io  Weslf. 

88.  aUnion*.  Actien-Gesellsehaft  (dt  Bergban ,  Eisen- 
nnd  Stabiiadusirie,  Dortmand  in  Weatf. 

24.  WieNner  Bergwerkt»  und  HOttenTereiii,  BrO^hofe 
bei  Wineo  a.  d.  Sieg. 

n.  Oeaterreleh-Ung*™* 

SS.  Annia,  Eisenwerk  der  OettTT. -aniar.  Stnntabnhn- 

Gesellschafl. 

26.  Aschbach,  Steiermark. 

27.  Basebka,  Oesterr.-Scbleeien. 
S8.  Garl'EmtlebQtte.  Kßnigshof. 

29.  Donawitzer  HQtte,  Donawilz,  Steiermark. 

30.  Eisenerzhfltte,  Oesterr.  Alp.  Montan  -  (ie^eilsciiafl, 

Steiermark. 

81.  Kaiser  Franz-Josephs- lIüLk>,  Tryzniets,  Oeaterr.- 

Schlesien. 

82.  Hflttenverwallttnf  Hell,  KimUieii. 

SS.  HaUenvefwtlUlOr  Hieftao.  SteiennarL 

84.  KronstAdt.  Bergbaa-  und  HQUeiiTenraltnng,  Kalau, 

Siebenbflrgen. 

85.  Eisenwerk  Kliulnu,  Kladno. 

36.  Eisenwerk  Libethon,  I..ibet-hänya,  Ober-Ungarn. 
87.  Lölling,  Haltenverwaltung,  Kärnthen. 
'!8.  .Mähazell,  Oesterr.  Alp.  Montan-Gesellschaft,  Maria- 
zell, Steiermark. 

39.  Neuberger  HfllteiiTerwattonf ,  Neaberg,  Steiermark. 

40.  Prlvall,  RQtlenTerwaUunf.  OeateiT.  Alpi.  lloiilm« 

Ge^^eltsclian,  Pnlvali,  Kftrnthea. 

41.  Ut'^^cliiUa,  Ei.snri werke,  Ungarn. 

42.  Ruskitza,  Ki^enverwaltung,  Banat. 

48.  Saigo-Taijäo,  Eisenwerk.  Actien-GMellacbaft,  Salgo* 
Tkijka,  Uaffuii. 


44.  Schweclial,  Ii QUeii Verwaltung,  Oesterr.  Alp.  Mon- 

tan-Gcsellschafl,  Nied.-Üesterreiih. 

45.  So&enhütte.  Witkowilzer  Bergbau  -  Gewerkecbeft, 

Mähren-Ostrau. 

46.  Thaiahols,  Eisenwerk,  Ober-Ungan. 

47.  Vordemberg.  Hoehofiniwerk  der  Oeeterr.  Alp. 

Montan-Gesi^llschaft,  Slfii^rmark. 

48.  Walcherbfltte,  'irzynielz,  Uesterr.-Scblesien. 

48.  Witkowitzer  Bergban- Oeererkachaft,  WUkowito, 
Mäkren. 

50.  Weg-Gorkä.  HQtteowerk,  Galizien. 

51,  Zeltweg,  HaitenTeritaltuDg  d.  Oeeterr.  Alp.  Moataii- 

<Seeell«ehaft,  Steiermai«. 


III.  Ober -Schicken. 

52.  BelhleD-Faivahatle,  FalvahQtte. 

53.  Boreigirark  bei  Zabize. 

54.  Donneremarekbatte  bei  Zabn& 

55.  Friedenehatte  bei  Moigeovotli. 

56.  Hubert ushattc,  Ober-Ligiewniek. 

57.  Jiilieahülte,  Bobrek. 

58.  KönigsbGtto,  Kfinigsbritl*». 

59.  Laurahatte,  Laurahfltte. 
80.  RedenhUtlA 


B.  Btssdiisr-BsbllssmaschliMii. 

L  BhdBbai-WMUUeik 

61.  Aachener  Hatten -Adienveireiii»  RoIIm  Erd»  bei 

Aachen. 

(32.  GutehulTnunjjshriUe,  Sterkraile. 

tiü.  Ha.sper  Eisen-  und  Stahlwerk,  Haspe  in  Westil 

64.  Hoe«ch,  Eisen*  und  Stahlwerk.  Dortmand. 

65.  fiörder  Eisenwerke^  HOrde  in  Westf. 
68.  Lmemburger  Bergwerkeverein,  Barbach. 

67.  OsnabrOcker  Eisen-  und  Stahlwerkeb  OenabrilcL 

68.  Fbönixhatte,  Laar  bei  RubrorL 

69.  Rhein.  Stahlwerke,  Ruhrort 

70.  .Union*,  Dortmund. 


IL  9eaterreleh  •  Ungara. 

71  P  osgyoer  Eisenwerk,  t'ngarn. 

7 id.  h  ranz-Josephs-HQtte,  Trzyfiietz,  Ober-Schlesieo. 

I  73.  Heft,  HattenTerwalliing,  Hoft,  Elmtben. 

I  74.  Rladnoer  Eisenwerke,  Kiadno. 

75.  Neuberger  Hflttenverwaltung,  Neubfrg,  Sl>;ierroerk. 

76.  FrAvali,  Oesterr.  Alp.  Hontan-GesellacliL,  Kftmlben. 

77.  Reiebraa,  Ebeawerk,  Ungarn. 

78.  Salgo-Tarjän,  Eisen werks-Geaellscban,  Ungarn. 

79.  Schoelle,  Stahl-  und  Eisenwerk,  Temitz,  Nieder- 

Oesterreich. 

80.  Teplitzer  Walzwerks-  und  Bessemer-Hüttc,  Tepliti, 

Bötinien. 

81.  WilkowiUer  SUUwerke.  WitkowiU,  Mihreo. 
88.  SSeltweg^  HUttenTenreltang,  Stetermark. 


III.  Ober -Schlesien. 

83.  Julienbatle,  Bobrek,  Ober-Scblesien. 

84.  Ktaigibfltte^  KenlgahOtl«,  ObcT'Sdilarian. 
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Bezüglich  der  in  dieser  specieilen  Zusammen- 
stellung gegebenen  Werthe  bemerkt  Verfeseer 

Folgendes : 

a  Durch  die  Ungenauigkeil  und  UnTolJstäüdig- 
keit  vieler  Angnben  war  icb  genSthigt,  davon 

Abstand  zu  nehmen ,  eine  grCfsere  Anzahl  von 
Beziehungen  zivischen  den  einzelnen  Wertben, 
wie  ich  es  zuerst  beabsichtigt  hatte,  aufzustellen 
und  sozusagen  Vergleichsmafsstäbe  oder  Verhalt- 
niTs-zahlen  aufzufinden.  So  interessant  die 
letzteren  sein  würden,  beispieUweise  das  Durch* 
■ehnittsgewiebt  der  Hasebnen  pro  indieirle  Pferde- 
stärke oder  der  Durchschnittspreis  pro  1000  cbm 
stündlicher  Wiudmeoge,  oder  das  Verhältnifs  des 
Sebwungradgewiehtee  «am  Geaamratgewicht  der 
Maschine  u.  dg),  m.,  so  wflrden  doch  i>olche 
Zahlen  immer  nur  zweifelhaften  Werth  haben, 
da  sehr  verschiedene  äufsere  Utustünde  auf  ihre 
Veränderlichkeit  einwirken ,  beispielsweise  die 
laohnverhältnisse,  die  jeweiligen  Kisenpreise  u.  s.  w. 

Da  ich  aufserdem  durch  eine  der  ersten  Autori- 
tlten  enf  dem  Gdiiele  des  GebUeemaaebinenbaaes 
mit  den  Worten:  „Nur  keine  Verhältnifs/nlilet) !" 
vor  der  Ausarbeitung  zahlreicher  Durchschnills- 
werthe  gewarnt  worden  war,  so  muble  ich  in  dieser 
Hinsieht  meinen  Ariieitipian  bedeutend  «iosdirln* 


ken.  Ganx  unterlassen  konnte  icb  jedoch  die  Berech- 
nungdniger  Verblltnisse  nicht,  und  sind  die  letaleren 

im  II.  Theil,  der  spi"«  irllrr  S'-it  ^tik,  mthalten.  Das 
Nähere  darüber  ist  zu  Anfang  derselben  mitgetbeilt. 

Da  icb  jedoch  der  Anmoht  bin,  dafs  in 
manchen  Fabriken  trotz  des  vielfach  gehegten 
Horrors  vor  Verhältnifszahlen  die  Constructiure 
auf  Grund  langjähriger  Erfahrung  gewisse  Haupt- 
werthe  ermittelt  haben,  welche  ja  auch  nichts 
weiter  als  Verhältnifszahlen  sind,  da  ferner 
maocheo  Conslructeuren  an  der  Hand  ausgeführter 
CSonstructionen  die  Wahl  und  Berechnung  der 
verschiedenen  Dimensionen  erleiclitert  w  lilr» 
dürfte,  so  habe  ich,  soweit  es  mir  möglich  war, 
im  I.  Thdl  die  aus  den  Hittheilungen  der  Hfltten* 
werke  entnommenen  Daten  für  die  verschiedenen 
Maschinen  genau  wiedergegeben,  wonach  es  den 
Einen  möglich  sein  dürfte,  ihre  Erfahrungswerthe 
zu  controliren  und  eventuell  zu  verändern ,  den 
Anderen,  falls  es  ihnen  zweckmäfsig  erscheinen 
sollte,  sich  selbst  Verhältnifszahlen  aus  der  all- 
gemeinen Zasammenslellong  abtuleilen.* 

Für  zwei  Werthe  sind  aus  der  sjtecicllcn  Sta- 
tistik die  Verhältnifszahlen  ermittelt,  für  die  Kolbco- 
gescbwindigkeit  «md  die  atOndli«^  Windmeiige  m 
Cttbikmeter»  belogen  aufdoe  indicirttPferdestlrke. 


L  Dia  KolbettgeaeliwUidiffkeit 

KolbangesobwindigkeiL  c  ^        in  Meltr. 


Hoehofen^Geblisi 

I  Mm 


Mittel 


Bessein  er^Gebllse 


iitt.-i 


Balancier 


Stehende 


Ltafende 


°*  Hob« 


Rheinl.-Wfstfatrn . 
OesUrr.-Uogam .  ■ 
Ober-Scbleeiea  .  . 


.  nheinl.-Wesirak-n . 
a,    .    X  I  Oesterr.-Lngaro  .  . 
I  |Ob«r*SeblMl«n  ,  . 

t^heinl.-WeslI.ikn . 
I  Oesterr.- Ungarn .  . 
Ober-Sebleeieo  .  . 


0,879 
0,887 
1,870 

l.OHJ 
0,8S8 

ö,tiäO 

0.M8 


IHnlanrier . 
Stehend  . 
I 


1,708 

2,035 

i.09S 

1.800 

1.44.'. 

1^1 


1.032 

1,468 

1,290 
1.0t>4 
1,820 

l,2G.^ 
1,875 


Rheinl. -Westfalen .  . 
Ueslerr.-Uogarn .  .  . 
Ob«r-Schl«8i«n  .  .  . 

Klieinl  -Westfalen .  . 
Oe«t«rr.-Uii{{aru .  .  . 
Oher-Sebleaiea  .  .  . 

lllieiiil. -Westfalen .  . 
Oeäterr.-Üngaru .  .  . 
Ober^bleden  *  .  . 


1,88 


Darcbscbnitt 


1.12 
1,48^ 

fstihend 
ILlegend 


2,00 


I.9I8 


2.2<i7  1.BS8 
4,0u  I  2.042 
1,46»  I  1,465 

.  .  l,Vlt 
,  .  1.7« 
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Die  gefandeDea  Werüie  gestatten  foigeude 
SehlOflw: 

1.  Die  Kolbengeschwindigkcit  fQr  Boclioren- 
geblSse  steigt  nicht  Aber  2"i  m,  dagegen  erreicht 
dieselbe  bei  Bessemer  -  GcbläsemascbineQ  sogar 
einen  Betrag  von  4  ml  Die  geringste  Kolben* 
gescbwindigkeit  findet  neb  bei  gieren  Ucgeulen 
Maschinen. 

Die  Maximalkolbenisescbwindigkcit  bei  Ba* 
lancier-Gebläseoiaschiiien  helrfigt  1,7  m,  ein  Werth, 
welcher  die  DurchschniltsgesciiwitiJigkelt  ziemlicli 
beträcbllich  überschreitet  und  auch  wohl  nur  bei 
Miiiwbrosweise  förcirtem  BetrMw  eingebttten 
werden  dfirfle. 


2.  Weoogleicb  der  Darchschoittswertb  der 
KolbeDgesebwindigkeit  bei  liegenden  Bessemer* 

gebissen  icleiner  ist,  so  dQrfle  doch  für  erstere 
eine  gröfsere  Kolbengescbwindigkeit  im  allge* 
meinen  zulässiger  sein  als  fDr  letztere,  weil  die 
mit  zunehmender  Gesell  windigkeit  sich  beträobt- 
hch  steigernden  Erschütterungen  und  Vibrationen 
bei  stehenden  Maschinen  eine  Ueberschreitung 
der  Gesebwindigkelt  von  2  ra  wohl  nicht  ge- 
;  stallen,  wählend  dieselbe  bei  liegenden  Maschinen 
I  sogar  bis  auf  das  Doppelte  gesteigert  werde«  kann. 

3.  Von  den  Balanciermaschineo  zeigen  die* 
jeoigeii  Obemhlesieni  die  grO&te  Kolbengssebwin- 
digkeit,  welche  in  Mittel  fiut  1»5  m  beträgt 


9.  Die  elAndllcih  aogaiavgta  Windmenge  in  Cubilcmetani  mof  ein«  Indielrte  Pferdomtlrkaw 

Stündliche  Wiadmcoge 

in  Culiikiiietern  pro  eine  iiidicirte  ri'erdest.lrkf*. 


U  o  c  b  ü  le  1 

1  -  G  e    ä  B  e 

?  1'  III  e  r  ■  <;  e  l>  1 

ii  s  e 

Mm. 

Mittel 

Mm. 

Miiiini. 

üulancier- 
Mascbiaea 

Rlieinlanft-Westfalen 
OeslerreicliL'iigarii 
Ubersclilu^-ien 

48.» 
iJO.O 

134,R  (?) 

m'.ii  (v) 

Dorcbachnitl: 

«2,98 

7&.8<; 

III: 

StcLüudc 
Kascbisen« 

Hheinland-W'::»tfalin 
OesUrreicb-L'ugiirii 
Oberidilaaien 

•Ii. 
21.6 

12*3  (V) 

ii<,75 

Durrthscliiiitt ; 

G:-t,78 
72.77 
(14.04 

\2M> 

16.S 
f)(iirlis<!liiiill: 

15,00 
15,00 

Liogeade 
Maschinen 

lUieiniand-Weslfalcn 
Oeslcnfirli-Unt'ain 
Obetscbiesien 

41 

41,14 

tii,äö 
Dorcluehnitt: 

.^4.'12 
52,7 

e6>7 

6,ti7 

IS,78 
21.5 
13,6  u. 
DBrehscbaitt: 

13,Ü4 
15,11 
13.6 
1441 

So  verschieden  auch  die  Windmengen  sind, 
welche  von  einzelnen  llasehioen  pro  Pferde* 

stärke  stdndlicli  ^'cliercrt  werden  und  bei  Balancier- 
maecblnen  zwischen  42,43  cbm  und  134,8  cbm, 
bei  stehenden  Maschinen  xwischen  21,6  und  88,29, 
bei  lie^a'iuleri  Muscliinen  zwisclion  41  und  99 
schwanken^  so  zeigt  doch  die  Mehrzahl  der 
Maschinen  eine  tiemlieh  genaue  Uebereinstimmung 
mit  den  aus  den  sämmtlicben  Werthen  geAiodenen 
Durehichnittszalilen. 

1.  Für  Biiluncier-Hochofeugcbliiäe  betragt  der 
Durchschnitt  etwa  76  cbm ,  für  stehende  und 
liegende  Maschinen  etwa  66  bis  67  cbm,  ?o  daTs 
im  Mittel  für  Hocbofen-Gebläsemaschinen  die 
•tOnAieh  angesaogte  Windmenge  pro  eine  indieirte 
Pfcrdestfirke  zu  70  cbm  angegeben  werden  kann. 

2.  Bei  Bessemer-Gebläseiuaschinen  kann  als 
Durchschnittszahl  14  bis  15  cbm  stflndlich  an* 
^;f'saiigte  Wiinlriiengi'  pro  eine  iiniiriiie  Pferde- 
Stärke  angegeben  werden.  Diese  Zahl  hatjedoci)  nur 
ntlatiTen  Werth,  dadieBessemer-Gebllsenaschinen 
immer  nur  mit  bestimmten  Pausen  arbeiten,  also 
von  einer  stündlichen  Windtnenge  nicht  eigentlich 
gesprochen  werden  kann.  Es  ist  darunter  also  die 
theoretische  Windnieng;e  /.u  verstehen,  welche  die 
Maschine  pro  Slundenpierdekruft  ansaugen  wQrde, 
wenn  der  Betrieb  ein  dauernder  wäre. 


3.  Die  bedeutend  geringere  Windmenge  bei 
Bessemer-GeUisenasehinen  erklirt  sieh  auch  aus 

den  bedeutend  höheren  Enddrücken  fflr  Bessemerei- 
wind  als  für  Hochofenwiud  und  dem  hierdurch 
bedingten,  bedeutend  grOfseren  Kraftbedarf  pro 
Cuhiknieler  Wind  al.-;  hei  Hochofen  •  GehiSse- 
maschinen.  Man  kann  nun  aus  der  Tabelle  auch 
umgekehrt  den  Kraftbedarf  an  indieirter  Pferde* 
stärke  für  1  cbni  itOndticher  Windmenge  he- 
rechnen,  indem  man  den  reciproken  Werth  der 

Tabellenwerlhe  bildet.    Man  erhüll  dann  etwa  }. 

ind.  HP  für  1  cbm  stündlich  angesaugte  Wind- 
menge fOr  Hochofen-GdilSsemascbinen,  dagegen 

^  bis  ^  ind.  HP  Ar  1  cbm  stilndlieher  Wind- 
menge fQr  Bessemer*6ebIIsemascbinen,  d.  h.  etwa 

4-  bis  5  mal  soviel  im  letzteren  Falle. 

Aus  letzterer  Dezieh unp  isfst  sich  durch  ein- 
fache Umrechnung  ein  zur  Berechnung  bequemerer 
Werth  aufstellen. 

FQr  HochOfeo*GeblIaemaschinea  ist: 
Nil  =  bis  -^^  HP  für  1  cbm  stündlidi  an- 
gesaugter Winmenge,  folglich  ist  Nif  =  80  bis 

92,3  HP  für  IJOOO  chm  blündlicher  Windmenpc 
oder  für  100  cbm  minullicber  Windmenge,  und 
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rr  ^li  Ii  Nio  =  0,8  bis  0.923  HP  für  1  ebm 

niinullich  anfresaugto  Wind  menge. 

Bei  Bessemcr  Gebläsemaschiaen  ist: 
Nil  =  , .  bis      HP  für  1  cbm  stündlicher  Wind- 

14  15 

muigf,  folglich  Nit  — -  4U0  bis  428,5  HP  für 
6000  ebm  stQndlieber  WindmeBge  oder  100  cbm 
ininatlicher  Windmeiige,  also  endlich  Nio  =  ♦  bis 
4,3  HP  fSr  1  cbm  minuilich  angesaugt«  Wind- 


Für  Ueberschlagsrechiiunpen  dürften  vor- 
stehende Zahlen  wohl  hinreichende  Genauigkeit 
ergeben.  Kennt  rnan  den  minutlichen  Wind- 
bedarf, sn  läfst  sich  hieraus  mit  ziemlicher  An- 
näherung die  indinric  Pferdeslfirkenzahl  der 
Haschine  berechnen  oder  die  GQte  ausgcfiUirler 
HaidiiMD  eioigermaben  bearttienea. 

Von  allen  weiteren  Znsammenstellungen  hat 
Verfasser  aus  den  zu  Anfang  erwähnten  Gründen 
Abstand  genommen.  Tidleicbt  dab  spltere,  noeb> 
nochmalige  genauere  Beantwortungen  einzelner 
Fragebogen  die  Möglichkeit  geben,  in  dieser  Be- 
ziehung weiter  zu  gehen,  als  es  diesmal  möglich 
ist,  jedenfalls  mOfsten  dann  f&r  manche  Durch- 
schnittswerthe  in  der  Zus^ammenstellnnp  einzelne, 
zu  stark  voneinander  abweichende  Zahlen  fort- 
galanett  «erden,  damit  meh  ein  eittigermafaeo 
richtiges  Verbillotfe  ergftlte. 

3.  Die  Wahl  dee  Batoncier-,  lieg^eiutea  oder 
Btahenden  Systems. 

Wie  bereits  Schiin k  in  seiner  TortreffKehen 

Abhandlung  Aber  die  fiehlSsemaschinen  (Glasers 
Ann.  1880)  ausführte,  ist  far  die  Wahl  des  Maschioen- 
sjstemi  keine  bestimmte  Regel  aufzuftellen.  Ge- 
schmack und  Mode,  vorhandener  Raum,  Güte  des 
Fundamentbaugrundes,  Bequemlichkeil  der  War- 
tung, Ueberaicbtlicbkett  der  Maschine,  Anlagekapital 
und  viele  andere  Umstände  spielen  hierbei  eine 
Rolle,  und  wird  hei  ?nnst  gleicher  Güte  tind 
Leistungsfähigkeit  für  manche  Verhältnisse  die 
stabende,  fllr  manebe  die  liegende  Hasebine  vor- 
zuziehen sein.  Balancier  Gebläsemaschincn  dürften 
wobl  in  neuester  Zeit  kaum  noch  ausgeführt 
werden.  Die  jüngste  von  den  in  der  forstefaen- 
den  Slatislik  besprochenen  Balanciermaschinen, 
laufende  Nr.  102,  stammt  aus  dem  Jahre  1882. 

Einen  Anhalt  zur  Beantwortung  der  Frage, 
wo  und  in  welchem  Grade  die  Vorliebe  für  das 
eine  oder  andere  Maschinensystem  vorhanden  ist, 
giebt  nachfolgende  Zusammenstellung: 

Es  eatsehieden  sieb  fitr-das 

Liegende  System: 

a)  in  Rheinland- Westfalen  13  Hattenrcrwallungen 

b)  in  Oesterreich- Ungarn  10  , 
g)  in  Oberscblesien-  2  , 

Stehende  System: 
;i)  in  Bheinland-VVesiralon  2  HQUenverwaltungen 

b)  in  Oesterreich- Ungarn    7  « 

c)  in  Obersebiesien         6  , 


Unentschieden  blidien  betw.  lieben  die  Frage 

unbeantwortet : 

a)  in  Hheinland-Weslfaien  12  Werke 

b)  in  Oesterreicfa'Uagam  13 

Zwei  Werke  erklärten  sich  ausdrücklich  für 

die  Heftende  Anordnung  mit  gesteuerten  Wind- 
klappen bezw.  Ventilen  nach  Hiedlerschera  Sysleni. 

Bs  erUirten  sieh  somit  im  ganzen; 
25  Werke  fQr  das  liegende  Sjatem, 

25       ,        .      .  stellende 

während  von  25  Werken  die  Entscheidung  nicht 
vorlag.  Man  kann  somit  aus  dem  Vorstehenden 
schwer  ein  allgemeines  Urtheil  fällen. 

Zunächst  ist  sofort  ersichtlich,  dafs  in  Ober- 
schlesien die  stehenden  Maschinen  bezw.  Balaocier- 
maaebinen  den  liegenden  gegenflber  stark  betör* 
zugt  werden,  was  auch  schon  aus  der  ersten 
ZusammeDstelluog  zu  ersehen  ist,  io  welcher 
Obersebiesien  mit  26  stehenden  und  6  Balaneier- 
maschinen,  also  zusammen  34  Maschinen  mit 
stehenden  Cylindern,  gegenüber  4  liegenden 
Maschinen  vertreten  ist.  In  Rheinland-Westfalen 
scheint  dagegen  das  letztere  System  etwas  mehr 
zh  die  übrigen  im  Gebrauch  zu  sein,  da  13  Werke 
sich  direct  für  dasselbe  erklärt  haben  und  in  der 
ersten  Zusammenslclliing  19  Werke  ssit  41  liegen* 
den  M:r'' fiinen  17  Werken  mit  40  stehenden 
Maschinen  gegenüberstehen.  Jedoch  ist  eine  so 
ausgesprochene  Vorliebe,  wie  ne  in  Oberschlesiea 
für  das  stehende  System  vorhanden  zu  sdln  scheint, 
fQr  ein  bestimmtes  System  nicht  zu  erkenneb. 

4.  IHe  Anwendong  Kcatenerter  Vcakite 
(System  RIedler). 

Den  Fragebogen  war  die  ausdrückliche  Frage 
nach  der  Art  der  Ventile  bei  den  Gebläsecylindern 
hinzugefügt,  um  über  die  Verbreitung  der  Riedler- 
sehen  gesteuerten  VmtHe  einen  Ueberblidc  m 
gewinnen,  und  ergab  sieh  hierfür  folgendes  Resultat: 

Von  den  insgesammt  227  Maschinen  der  Zu- 
sammenstellung waren  12  Maschinen  mit  Riedler* 
sehen  gesteuerten  Ventilen  versehen  und  TertbeiltaD 
sich  dieselben  in  folgender  Weise : 


Hamm  im  WMtkM 


Anzahl 


»{'S 


•^1 
'S  B 


Rheinland-Westralen 
1 1  ÜHfirliM-irillaUMk  1 1  (i«M)t(^)  1 2  i-|-l  2 1 2 
Ober-Sclilesien 

Keine. 

Oesterreich-Ungarn 


2 

l'vl-UUi-llüUt  

1 

■ 

_ 

1 

1 

3 

1 

II 

• 

1 

4 

1 

n 

e 

1 

1 

KiMiwcrk  lladi*  .... 

4 

rt 

• 

4 

4 

6 

UittttMitHiif  l«ib«rf  . 

1 

■ 

_ 

1 

1 

7 

M        Pfinli  . 

1 

■ 

1 

1 

8 

Ultc; 

1 

« 

- 

1 

1 

5 

n 
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Von  diesen  Maschinen  befanden  sich  auf 
6  Werken  je  eine,  auf  einem  2  und  auf  einem 
Werk,  dem  Eisenwerk  Kladno,  4. 

Von  den  deulschen  Werken,  welclie  in  der 
Zusammenstellung  vertreten  sind,  besitzt  nur  das 
Hasper  Eisen-  und  Stahlwerk  Maschinen  mil 
Riedlerschen  Ventilen,  während  in  Oesterreich- 
Ungarn  7  Werke  mit  10  Maschinen  vertreten  sind. 

Es  wäre  jedoch  falsch,  hieraus  auf  die  Vorliebe 
für  oder  die  Abneigung  gegen  die  gesteuerten 
Ventile  einen  bestimmten  Schlufs  zu  ziciien,  da 
einmal  (wie  Verfasser  nachtraglich  erfahren)  ver- 
schiedene nicht  in  der  vorstehenden  Zusammen- 
stellung enthaltene  Werke  Riedlersche  Maschinen 
besitzen  und  andererseits  das  Riedlersche  System 


noch  nicht  alt  genug  ist,  um  bereits  derartige 
langjährige  Erfahrungen  aufzuweisen,  wie  sie  zu 
einem  definitiven  Urtheil  äber  seine  Vorzüge  vor 
anderen  Systemen  erforderlich  sind,  um  in  den 
Kreisen  der  Eisenhüttenbesitzer  die  Vorliebe  fQr 
die  bisher  gebräuchlichen  und  durch  langjährigen 
Betrieb  bewährten  Systeme  zu  erschüttern  und 
die  letzteren  zu  verdrängen. 

Zum  Schlüsse  seiner  Abhandlung  spricht  der 
Verfasser  noch  die  Bitte  aus,  ihm  etwaige  Er 
gänzungen  oder  Berichtigungen  gütigst  flbermittelo 
zu  wollen,  damit  es  ihm  bei  einer,  vielleicht  nach 
einer  Reihe  von  Jahren  vorzunehmenden  Ergänzung 
der  vorliegenden  Zusammenstellung  möglich  sei, 
genauere  Angaben  als  diesmal  zu  machen. 


Ein  kippbarer  Martinofen. 


Seit  zwei  Jahren  hat  die  .Pennsylvania  Steel 
Company*  einen  kippbaren  Martinofen  in  Betrieb, 
der  für  einen  Einsatz  von  15  t  bestimmt  ist  und 
nach  Zeichnungen  von  Henry  Aiken,  F.  W. 
Wo  0 d  und  H.  C  am  p bei  1  erbaut  wurde.  Wie 
die  beigegebenen  Figuren  1  und  2  zeigen,  ist 
der  Herd  mit  drei  Wiegern  versehen,  die  auf 
einer  Reihe  von  GIcitrollen  ruhen. 

Das  Kippen  des  Ofens  wird  mittels  eines 
hydraulischen  Cylinders  (vcrgl.  Fig.  1)  besorgt, 


weil  in  den  Vertiefungen  des  Bodens  häufig  Metall- 
und  Schlackenreste  zurOckblieben,  die  beim  Repa- 
riren  des  Bodens  entweder  übersehen  würden 
oder  schwer  zu  entfernen  seien  und  auf  diese 
Weise  die  Dauer  des  Herdes  verkürzten.  Wie 
,Iron  Age*,  dem  wir  die  Abbildung  verdanken, 
bemerkt,  sind  mehrere  so  eingerichtete  Oefen 
auch  auf  den  Kupferwerken  der  .Boston  und 
Montana  Company"  zur  Verarbeitung  des  Kupfer- 
steines in  Anwendung. 


r«.  i. 


der  mil  einem  Querstück  versehen  und  mit  den 
Wiegern  verbunden  ist.  Die  Vortheile,  welche 
die  Erfinder  für  das  Kippen  des  Ofens  in 
Anspruch  nehmen,  bestehen  zunächst  darin, 
dafs  die  ganze  Arbeit  am  Abstich  wegfällt  und 
dafs  das  Giefsen  besser  beaufsichtigt  werden 
kann.  Ein  weiterer  Vortheil  liege  offenbar 
darin,  dafs  Metall  und  Schlacke  besser  auslaufen 
als  beim  festen  Herd  mit  Abstich,  was  für  die 
Dauer  des  Herdes  von  grofser  Wichtigkeit  sei. 


Hg. ». 


Wir  wollen  nicht  unerwähnt  lassen,  dafs  der 
oben  beschriebene  Martinofen  von  mehreren  Theil- 
nehniern  der  Amerikafahrt  gelegentlich  eines 
Besuches  der  Werke  der  Pennsylvania  Steel 
Company  besichtigt  wurde.  Die  Idee,  den  Flamm- 
ofen kippbar  zu  machen,  ist  keineswegs  neu; 
schon  im  Jahre  1888  machte  W.  Schmid- 
ham m  e  r  in  Resicza  den  Entwurf  zu  einem 
derartigen  Ofen.  (Vgl.  .Stahl  und  Eisen*  1888, 
Nr.  6,  Seite  369  bis  375.) 
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Die  Würmeyerluste  bei  Hochöfen. 

Von  Dr.  H.  Wedding  in  Berlin. 


Zur  Bcrccliniing  des  K  o  k  s  aufwandes  für 
etneo  oeu  in  Beirieb  zu  selzenden  Uochofeo  oder 
l&r  doe  ocae  MSlIerung  pflegt  raao  so  ni  trer* 
Eahren ,  dafs  man  den  voraussichtlicli  erforder- 
lichen Wärmeaufwaud  aus  der  Reductionswärme 
des  Eisena  und  der  in  dasselbe  überzufahreoden 
Mengen  von  Mangan ,  Silicium  und  Phosplior 
ermillelt,  dazu  die  Wärme  für  Schmclziinp  und 
Ucberhitzung  von  Roheisen  und  Sdilucke,  sowie 
di«  fDr  Waaierrerdainprung,  Hydnl*  and  Garbonat- 
Zersefzunp  zählt  und  einen  angemessenen  Zu- 
schlag für  Verluste  beim  laufenden  Betrieb  durch 
Stnblunft  LehuDi;  und  KOblang,  sowie  bei  Be* 
triel)suntcrbrechung'  n  ^'irbt.  Ferner  nimmt  man 
«0,  dais  dieser  gesanirate  Wärme  verbrauch  durch 
Verbrennang  des  Kohlenstoffs  so  Kolilensiure 
eneogt  wird,  soweit  Eisenoxyde  zu  redaciren 
sind,  im  Qbngen  durch  Verbrennung  des  Kohleo- 
Stoffs  zu  Kohlenoxyd,  alles  bei  icallem  Wind. 
Die  durch  Erhitzung  des  Windes  erzeugte  Mehr- 
wfirme  wird  dünn  einer  verhällnirsmäfsij^'cn  Ver- 
minderung des  KohlenstofTuufwandcs  zu  Gründe 
gelegt.  Hierbei  kommt,  da  die  Koks  der  Regel 
nach   ^-eniäfs  Anlieferungs-   oder  Ankaufs- 

gewicht«  in  Recbnung  gestellt  werden,  der  Abrieb, 
welcher  vor  der  BcBUtzung  im  Hochofen  ab* 
gesieht  war,  sowie  diejenige  Menge,  deren 
Kohlenstoff  zur  Kobluag  des  Eisens  verbraucht 
wird,  io  Abinig. 

in  dieser  Weise  ist  u.  A.  auch  die  Anleitung 
zur  Berechnung  des  Brennstoffaufwandes  in  dem 
ersten  Ergänzungsband  zur  ersten  Auflage  meiner 
»Eisenhüttenkunde"  (Braunschweig,  Fr.  Vieweg  St 
Sohn,  1888,  S.  45  und  öl)  {:<  t;pU n  worden. 
Abgesehen  davon  indesse.n ,  dalä  dicker  Weg 
nicht  gam  folgerichtig  ist,  führt  er  auch  nicht 
zu  ausreichend  trenauen  Erficl'tii-scn ;  vielmehr 
giebt  dieses  Verfahren  der  Hechoung  gegenüber 
dem  wirklichen  Brennstofl^braucfa  bei  armen 
Erzen  zu  hobc,  bei  reicbea  Ersen  su  niedrige 
Ergebnisse. 

Bei  dieser  Berecbnung^art  des  Brennstoff» 

aufwandes  spielt  nämlich  ein  im  voraus  unQber- 
sehharer  Factor  eine  sehr  erhebliche  Rolle;  dies 
ist  der  Verlust  an  Wfirme  durch  Strahlung  und 
Leitung  durch  das  Ofengemäuer.  Dieser  Verlust 
schwankt  nacli  den  wenijien  zuverlässigen  Be- 
rechnungen, welche  bekannt  gemacht  sind,  zwischen 
10  and  81  des  geflammten  Wärmeverbrauchs;* 
er  wird  auf  englischen  and  amerikanischen  Werken 


<ler  Regel  nach  nur  zu  18,5  bis  23,4  %  an- 
gegeben, in  Deutschland  zu  2(>  stellt  sich 
aber  bei  dem  ehasigen  HocHtofien,  dessen  Tertillt» 
nissc  ganz  genau  durchgerechnet  sind,  nämlich 
bei  dem  der  Hütte  zu  Gleiwitz  in  Oberschlesien, 
trotz  der  anerkannt  vorzüglichen  Leitung  des 
dortigen  Hochofens  auf  81  %. 

Die  folgenden  Bertclinutigen  haheri  den  Zweck, 
Grundlagen  zur  Untersuchung  darüber  zu  geben, 
wie  hoch  in  Jedem  einzelnen  Falle  der  Wirme* 
verbraurh  gegenüber  der  Wärmeerzeugung  im 
Hociiol'en  ist  oder  sein  wird,  daraus  nicht  nur 
eine  sichere  weitere  Gnmdlsge  cur  Gonttole  oder 
zur  Berechnung  des  BrcnnstolTaufwandes  zu  ge- 
winnen, sondern  namentiich  die  Höhe  des  durcli. 
Strahlung  und  Lotung  der  Wirme  entstehenden 
Verlustes  festzustellen. 

Diese  Berechnungen  gehen  von  der  Zusammen* 
Setzung  des  erzeugten  oder  zu  erblasenden  Roh- 
eisens aus,  werden  Torliußg  alle  Sondeirdicisen- 
arlen,  wie  Ferromangan,  Ferrosilicium  u.  s.  w., 
aufser  Betracht  lassen  und  bezieben  sieb  stets 
auf  die  Einheit'  ron  100  kg  Roheisen. 

I.  Warmeverbrauch. 
Eittnradudion. 

Ein  Roheisen,  welches  nicht  so  den  Sonder» 

roheisenarten  gehört,  enthält  der  Regel  naeh 
mindestens  85 ,  höchstens  97  ^  metallisches 
Eisen.  Von  diesen  ist  der  Regd  nach  der  vor* 
wiegende  Theil  aus  Osyd,  der  kidnere  ans 
Oxydul  reducirt. 

Ein  Gew.-Tb.  Bsen  erfordert  xar  RednetroD 
aus  Oxyd  179(5,  aus  Oxydul  1352  W.-E. 

Zur  Berechnung  dienen  die  beiden  folgeodeo 
Zahlenreihen  der  Vielfachen. 

Taballe  L 


Aus 

1 

o 

3  I  4  !  5 

6 

7 

8 

9 

Oi]4  . 
Oijhl 

17%|:t592538b7184ä980 1<)776 12572 14368116164 
1352127044056.54086760,  8112;  »464 1081«  18168 

*  Vergl.  .Sienhfltlsnknnde',  Brgftnningsbsnd  I, 
Mte  54B  und  549. 

XXUl.it 


Z.  B. :  Die  Erzgattirung  enthalte  20  %  Gang« 
arten,  25  %  Oxydal,  S5  jk  Oxyd,  das  Robeisen 
90  %  metallisches  Eisen. 

Nach  Tabelle  U  geben  1-,  2-  u.  s.  w.  1000 
Gew.-Th.  Eisenosyd  und  1*,  8«  u.  s.  w.  1000 
Gew.*Th.  Eiienoxydul,  die  darunter  verxeiehnelen 
Eisenmengen  also 

8 
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25  Th.  Oxydul 
55    ,  Oxyd 


10,  Iß  Eisen 


80  Tb.  Osjd  n.  Oxjdiü  Eäsen. 
Tabelle  II.* 


Aas 

l 

2 

8 

4 

5  1  6 

7 

8 

9 

OKjd  . 
Oxydnl 

700 
778 

1400 
1667 

8100 
88S8 

2800 
8111 

3500,4200 
8889M667 

4900 
M4& 

5600 
6S88 

6300 
7000 

Davon  brauchten  die 

30.2  Gew.-Th.  nach  Tabelle  1  40  830  W.'E. 
59,8    ...        .     .  107401  . 


Mithin  sind  io  100  Roheisen 

^^StW*^'  "       Otw.-Th.  Eisen  sns  Oxydul 

90—80,8  oder 
-  5!  ,^  Gew.-Tli.  Deeo  ans  Oxyd 
ZunnuDMi  .  90,0  Gtw.>Tli.  Biseik. 


90,0  G.  w.-Tti  Eisen  zusammen  148  231  W.-E. 
In  Gleiwitz  (vergl.  Er|s£uzungsbAnd  Seite  345) 
bnochteo  in  100  kg  Roheisen 

Q9  10  ^^2,82  BUS  Oxyd    .96r,Gn  zosammen 

»^,IS>ltgl!,iJPn^3j^.^-   ,  Oxydul.  51870/148  537  W-E. 

Reduction  von  Mangan,  Silicium  und  Phosphor. 

Mangan  wird  uiil  2000  W.-E.  aus  Oxydul, 
20278  W.-E.  aus  Oxydoxydul,  Silicium  mit 
7830  W.-E.  aus  Kieselsäure,  Phosphor  mit 
5760  W.-E.  aus  Phosphorsäure  reducirt. 

Die  Winnemeagen  findet  man  aus  der  Ta- 
bdle  III  fOt  die  Vietfoehen  dieser  Zahle». 
Tabelle  HL 


Aas 

1 

8« 

8 

4 

5 

6 

7 

8 

9  ' 

Hanganoxydul 

20OO 

4  000 

6000 

8  000 

10  000 

12  000 

14  000 

16  000 

18  000 

Manpanoxyd- 

oxydul  .  .  . 

2273 

4  546 

«819 

y  (»92 

1 1  3(55 

13  63« 

15  1»  11 

18  184 

20  457 

Kieselsäure  .  . 

7830 

15  MO 

23  490 

31  320 

39  150 

46  980 

54  8lü 

62  (i  lO 

70  470 

Phosphorsäure 

6760 

11  520 

17  280 

23040 

28  800 

34  560 

40  320 

46  O.SO 

51  840 

Z.  B.  ein  fioheisen  mit 

93,0  Eisen  aus  Oxyd  

1,5  ,  Miiiiijun  aus  Öxydoxydiil  .  . 

0,5  .  .Silicium  ,  Kiesels&ure   .  . 

18.0  ,  Phosphor  aus  Phosphondnre 
100 


rrford.iur  Cciloditg 
167  i  i28  W.-E. 
3  109  . 
3  915  , 
11 520  . 

185  872  W.-E. 


kf  Kiik^iMO  mit  3  "o  knblfiult-ff  (rfuri'ra 
Nach  den  vorliandeneu  Uutersuchungen  (Er- 
gSnzongshand  S.  849)  sefawanicen  die  Reductions- 
wärmen  für  Koksroheisen  zwisolien  172500  Und 
203400  W.-E.  auf  100  kg. 

In  Gleiwitz  (vergl.  S.  345)  wurden  auf- 
gewendet fOr: 
98,1»  leg  Bisen 


1.99 


/53,82  aus  Oxyd  .  . 
\3y,37  aus  Oxydul  . 

u„„»o„/ 1.2'^  a-  Oxydoxydul 
ManjanJ^'^ß  aus  Oxydul  . 

2,30  ,  Silicium  aus  KieseUfture  . 
0,88  •  Pboephor  a.  Pbosphorslwr« 

Fflr  100  kg  Roheisen  mH8,S3 
Stoff  ..... 


'JiJ  Gtil  W.-E. 
51 876  , 
2  796  . 
1  520  , 
18  009  . 
1670  . 


Kohli'ii- 
zusammen  172  572  W.-E. 

Tabel 


In  Clevcland  braucht  man  nach  Bell  (Deve- 
lopcnient  of  Americun  Blast  furnaces,  Iren  and 
Steel  1890.  II  S.  40)  186410,  in  Pittsburgb  da- 
gegen 178f)f)ii  Reduciionswirmeeinbeiten  Rlr 
100  kg  Roheisen. 

Als  DurchsehniU  darf  man  180000  Reduc* 
tionswCrmeeinheiten  anseUeo. 

ErzMOngt. 

Für  die  Darstelhint:  des  Roheisens  wird  aus 
der  Beschickung  1.  Eisenoxyd  und  Eisenoxydul 
ganz,  2.  Manganoxydoxydul  und  Manganoxydul 
theiivveise,  3.  Kieselsäure  zum  kleinsten  Theil» 
4.  Phosphorsäure  ganz  reducirL 

Die  erforderlichen  Mengen  mQssen  natürlich 
in  der  Gatlirung  der  Erze  enthalten  sein. 

Zur  Auffindung'  der  zur  Redurlion  verbrauehten 
Mengen  der  Oxyde  diene  die  folgende  Tabelle  IV. 

le  IV. 


FOr  100 

Erforderlich 
an 

1 

8 

8 

4 

5 

6 

7 

8 

0 

Eisen  .... 

Oxyd 

143 

286 

429 

571 

714 

857 

1000 

1143 

1286 

«  .... 

Oxydul 

129 

257 

386 

514 

643 

771 

900 

M29 

1157 

Mangan .  .  . 

Oxjrdoxydol 

139 

276 

416 

555 

694 

833 

972 

1110 

1249 

*  ... 

Oxydul 

140 

280 

420 

560 

699 

889 

979 

1119 

18t» 

PhoBphor  .  . 

SSnre 

229 

458 

687 

916 

1145 

1874 

1608 

1882 

2061 

Silicium    .  . 

Kieselsinre 

214 

429 

648 

857 

1071 

1286 

1500 

1714 

1929 

Enthält  daher  ein  RobeiMD  93,0  9»  Eis<  n  aus  Oxyd, 

1,5  ,  Mangan  aus  Oxydoxydul, 
"  5  .  "Silicium  aus  Kieselsfture,  . 
iiosphoraasPhosphorsItur«,  • 


1 


so  entsprachen  demselben  . 
»          >              ■  « 
»  » 
t  »  


132,9  Gew.-Tb. 

8.1  . 

1.1 


der  üattinmg  der  Erze. 


100  kg  Hoheisen  mit  8  X  Kohlenstoff  hrauebten 


140»7  tiew.>Th. 


*  Wegen  der  Abkürznog  auf  vier  ZiGfern  stimmen  die  Einer  nicht  mit  den  wirklicbea  Vieliachen  der 
entsB  Hpalte. 
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Die  Tabelle  pintath't  oineii  rcbcrblick   ilhcr  ' 
die  praktischeu  Mögliehkeilen  des  Maximal-  und 
Hlnim«]  -Verbrauchs : 

Bestände  ein  Ro!i>.i^^ri  nur  aus  Eisen  und 
4  ^  Kofaleosloff  und  wäre  zu  ^/s  aus  Oxyd,  zu 
*fs  aus  Oxydul  redueirt,  so  wOrde  es  crforaeni 


A     anr^^  TK  l"4  uisOxy.l  .    9],4  0ew.-Th 

-  4  =  96  Gew.-Th.        ^  ox|dul4i;2. 


Tabelle  V. 


10 
15 


85 


liMUm  m  Im 
nrlMkgl«kim 

h  ?ü  pclifii  7.4  kt? 

.  24.7  . 

,  35.0  . 

,  46.7  . 

,  GO.O  . 

.  75,4  , 


KimUmiBKai 
llrtMtrt«lriia 

40  J<  geben  k^r 
.  114,0  . 
,  140.0  , 
.  171,1  . 
.  210,0  . 
.   260,0  » 


4r. 

50  , 
55  , 
00  , 
65  . 


«US  der  MSUeruDg)  weoiger  als 


-Toin  Erze  tusaiaineD  .  I;i2.6  Gew.-Tti. 

Hitte  ein  Robeisen  dts  Maximum  Ton  Silictum 

und  Phosphor  in  IK'ihe  von  etwa  5  ^  und  dos 
Minitnuin  an  KolilenstolT  von  2,3  ^  und  wäre 
alles  Eisen  aus  Oxyd  redueirt,  so  brauchte  es 

100  -  7.S  -  98,7  G«w.-Th  188,5  Gew.-Tb. 

Phosphor  «8    4,ß 

SUician  »    8     ,      ,  .  .  .  .     6.4  . 

Tom  Ene  aiaammen  ,   148,5  Gew.-Th. 

also  schwankt  stets  die  Menge  des  Erzverbrauchs 
zur  Reduction  zwischen  132  und  144  Gew.-Th. 

Man  wird  im  Durchscbnitl  ohne  erhebliche 
Fehler  140  Qew.-Th.  «nsetx«!!  dtlrfen. 

ScMaekeimiehge  und  Sehlaekenwlrmt. 

140  Gew.-Th.  Erz  entsprechen  einem  Aus- 
bringen dos  Erzes  von  71,43  %,  welches  das 
theoretisch  höchste  wire,  praktisch  aber  niemals 
vorkommt.  POr  die  Schlackenmenge  wäre  von 
da  'ab  steigend  das  ungünstigste  Wi  haltiiifs  das, 
bei  w»'!rhem  aller  l'i-lK-rsclicf;,  an  (ianu'at'tcn  in 
KieseUäüi't  l.iest.'ujdt'.  Audi  dits  Irilll  seltiTi  2U, 
in  der  Refill  mtliallcn  die  Erze  auch  Kalkerde, 
Magnesia  urid  Tlionerde.  welclie,  mit  der  vor- 
handenen kieselsaure  zu  einem  Siagulosilicat 
verbunden,  einen  Theil  der  Sehlacke  bilden. 

Ein  Iif-Iiinmfer  I*rocpntr_'f hnlt  von  freier  Ki'''?fl- 
säure  im  Erze  giebt  in  dem  für  100  kg  Roheisen 
ndtbigen  Erze  die  nachstehend  in  Tabelle  V  ver- 
sdchocten  Mengen,  berechnet  nach  der  Formet: 

X  —  ^ö^*  P  Frocentgebalt  an  freier 
Kieselsäure  im  Erse  beseichnet. 


Aermere  Erze  als  solche,  hei  denen  das 
Ansbringea  «n  Roheisen  aus  der  Gaitirung  (nicht 

100^  JL 

d.  h.  25  ^  ist,  dürften  selbst  in  Oberschlesien 
nicht  Verwendung  finden. 

112 

Ein  Gewichtstheil  Kieselsäure  braucht  =  1 
1,867  Gew.-Th.  Kalkerde  sur  Bildung  eines  Siugulo-  t 


Silicats,  von  wclrhcm ,  als  der  p;ewöhnlichcn 
Silicirungsstufe  beim  Kokshochofenbelriehe,  aus- 
gegangen werden  soll.  1  Gew.*Th.  Kieselsäure 
bildet  demnach  mit  Kalknrde  2.Sfi7  Gew.-Th. 
Schlacke.  Dies  ist  das  Maximum  der  Schlacke; 
denn,  wie  schon  erwSbnt,  wird  in-  der  Rsgel  in 
den  fJaiifrarU'n  der  Krze  auch  i'iii  Theil  Rasen, 
also  weniger  Kalkerde  gebraucht  werden,  wenn 
auch  freilich  im  Kalkstein  etwas  Kteselsiure  vor* 
banden  sein  kann. 

Als  Maximum  berechnet  sich  nach  Tabelle  VI 
der  für  den  von  5  zu  5  %  steigenden  Gehalt  der  Erze 
an  freier  Kieselsäure  erforderliche  Kalkzuschlag 
für  100  kg  Roheisen  und  die  dabei  entstehende 
Scblackenmenge. 

Tabelle  VI 


IWi  «iturm  Proeani- 

gehalt  der  Ene  an 
freier  Kie«vlsAiir» 
von 

Erfonlwliidia 
Kalkwd«  «ariOO  kv 
RobaiMD 

CnMahnda 

Schl>ckeniD«aM 
Mf  K«3  kg  R<MI- 

5 

13.82 

21,42 

10 

29,12 

44.72 

15 

46,11 

70,81 

20 

65,35 

100,35 

85 

80,82 

188.62 

80 

112.08 

172.02 

35 

140.77 

21  »M  7 

40 

i74.ia 

2iuA'J 

45 

218.96 

328,56 

50 

261,38 

401,38 

55 

319,44 

490,54 

00 

892,07 

602,07 

6b 

485.48 

745,48 

Schon  aus  dieser  Taliolle  läfst  sicii  über- 
sehen, t  inen  wie  grofscn  Rinflufs  auf  den  Wärme- 
verbrauch der  ReichÜmm  der  Erze  haben  muls. 

Da  mit  geringen  Ausnahmen  die  Kalkerde  in 
Form  von  Kalkstf-In,  d.  h.  Calciumcarbonat,  zu- 
geführt wird,  so  bedarf  «s  der  Austreibung 
der  Kohlensaure.  1  kg  Koblensture  erfordert  sur 
Abscheidung  aus  Kalkstdn  948  W.-E.  (t^.  Er- 
gänzungsband S.  44). 

Hieraus  ergeben  sich  folgende  Zabieo: 

Ts l> eile  VII. 


B«i  eui«m  Prvuut- 
e*)Mlt  4«r  S(tt  «B 
freter  KmmI«!«« 

von 

j  Ausiiilreib«>ndu 
KohlwuSur« 
■tif  100  kK  Roh- 

WlnMineDf* 

5 

10,86 

10241 

10 

23.43 

22094 

15 

86.24 

34  174 

80 

51.36 

48  432 

85 

6*<.25 

64  351 

80 

88,05 

S3  031 

35 

110.65 

i'H  ;'.t:i 

40 

i;{6.9l 

12'.»  v»n 

45 

168,17 

158  584 

50 

205,44 

193  780 

55 

251,08 

286  768 

60 

808,17 

890604 

65 

881,54 

859  798 

*  Berechnet  durch  Suiiimalioo  der  Spalte  2  dieser 
•ind  Sp.illc  2  der  Tabelle  Y. 

**  Kalkerde  X  0.796. 
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Die  von  1  kg  Schlack«  milgefülirte  Wärme 
tehwMifcl  aHerdinfi  nach  praktiichen  Erfidirun- 

geii  zwisLiien  310  und  8^6  W.  E. .  indt  jjstn 
uäherl  sieb  der  DurcbscttnUt  doch  bei  flott- 
betriebenen  KokihoehSfen  tot  Qbendl  SOO  W.  -  E. 
Unter  dieser  VorauMetzuDg  sind  zur  Ermittlung 
der  Sclilackenwärmemenge  die  Zahlen  der  letzten 
Spalte  der  Tubelle  VI  mit  500  zu  mulliplicircn, 
und  die  gefundenen  Producte  mit  den  Zahlen 
der  dritten  Spalte  der  Tülulle  Vll  rereinigl, 
geben  den  Gesaumlverlust  an  Wärme  durch 
Schlacke.  In  der  TabeUe  VUl  nad  die  fOr 
Ro  hohe  ZaUen  xalieaigen  AbrundungMi  an- 
geuommeo. 

Tabelle  VlII. 


B«i  (inom  Pracrnt- 
g«balt  d*r  Erz«  an 
fnin  EiMoMara 

ScblaekenwürtDO 
(W-E.) 

Villi  <lrr  Schlack« 
im  <i«nivn  bean- 
»vruebl*  Wboa 
<W.-K.>auriMhg 
RthMMa 

b 

10700 

«0  900 

10 

22  400 

4-1  hüO 

1» 

35  400 

(»y  6UÜ 

M 

50  200 

'J8  600 

Sä 

131  200 

80 

86  000 

169  000 

3» 

108  200 

212  500 

40 

183  700 

263  ÖOÜ 

45 

164800 

322  900 

50 

200700 

394  400 

55 

245  HOO 

4HL'  lOO 

60 

301  000 

5ai  öoo 

•6 

878700 

739500 

Eigenwärme. 

Die  vom  erzeugten  und  gescbmolzenen  Roh- 
eisen mitgefflhrte  Sehmeh-  and  Ueberhitzungs- 

w&rme  schwankt  nach  praklijchen  Ergebnissen* 
zwischen  26500  und  30U00  W.  E.  auf  100  kg 
Roheisen.  Man  darf  sie  im  Durchschnitt  zu 
28  000  W.-E.  annehmet»,  eine  Zahl,  welche,  da 
alle  Rechnungen  auf  100  kg  Roheisen  bezogen 
werden,  Oberall  io  gleicher  Höhe  in  Anrecbuung 
«1  briogeii  ist. 


dor  flüssigen  Hoehofotiprtducte. 

Das  Roheisen  and  die  Seblaeke  sammt 

den  zur  Scblackenbildnng  nöthigen  Zuschlägen 
verlangen  nach  dem  Vorbei  gehenden,  unlt  r  Icr 
Voraussetzung,  dafs  die  Beschickun};  wasserfrei 
ist  und  auber  der  Kalksteinkohlensäure  gasartige 
Verbindungen  in  nrnnpnfswprthor  Menge  nicht 
ausgetrieben  zu  werden  brauchen : 

/  MMlMtiHrw hrditkiHi}.  1 80 000  ..^q  nnn  m  ■ 
i;vk«el»-«.r»berbilii»giti.  ,    28000  .         WUW.  I. 

Schlacke  dagagen  boi  5  bis  65  H  tnier  Kiesels&urc 
im  &se  81000  bn  73S000  W.>E. 

Uan  efsieht  abo,  wie  der  Sehiverpunkl  des 
Wtmieveriiraachc,  wie  das  ja  aneh  die  Praxis 


VergL  KrgänzungabaDd  S.  42  uuil  349. 


beweist,  in  dem  Reichthum  der  Erze  zu  suchen 
ist,  und  d«b  die  afilhige  Wirmemenge  xwieciMO 
i  229000  und  941000  W.-E.  «chwankeo  kann. 

Zur  Verdampfung  kommt  sowobt  Hydrat»  wie 

hygroskopisches  Wasser.  Wie  ohne  erheblichen 
Fehler  alle  zu  zerlegende  Carbonate  auf  Kalkslein 
zurückgeführt  werden  können,  da  Eisencarbonate 
geröstet  zu  werden  pOegen,  so  ist  fOr  das 
Hydratwasser  nur  Braiinpisenerz  in  Anstlilag  zu 
bringen;  denn  die  Hydrate  in  den  Gangarten  und 
Zusehligen  treten  dagegen  TöUig  in  den  Hinter- 
grund. Eii^enoxydbTdrate  pflegea  roh  «uliii^gebeo 
zu  werden. 

Rechnet  man,  dafs  Hydrate  des  Eisens  im 

Durchschnitt  20  %  chemisch  p  bundene'^  Wasser 
enthalten,  so  ergänzt  sich  die  erste  Reihe  der 
Tabelle  IV  wie  folgt: 

Tahelle  IX. 


FQr  100  Bisen 

1|2 

3 

4  1  5  1  6  j  7 

8 

9 

\n!  iv  tu»  III  <h}jh)dnt 
Imwi  u  Bjiralnuir  . 

1 

36  71 

Hi7 

•     j  1 
143  179|214  250 

286 

322 

Zur  Austreibung  und  Verdampfung  des  Hydrat- 
wassers braucht  man  auf  1  kg  Wasser  100  + 
536  +  85  =  731  W.-E.  (vergl.  Ergtasuogih 

band  S.  43). 

Die  Tabelle  der  Vielfaltigen  ergiebt  folgende 
Zahlen: 

Tabelle  X. 


FOr  kg 

1 

9 

i«f  Ujdrat- 
•UMr . , 

721il442j216d|2ä89i3605i4S26|ö047.5768i7S89 

Setzt  man  weiter  den  Durchschnitt  an  zur 
Reductioo  verbrauchten  Erzen  ~  140  kg  auf  100  kg 
Roheisen,  so  cntsprii  hl  das  bei  der  Verwendung 

x.xi-       \  20. 140 

von  ürauiieibCiKTz  4,auchMinolte)  —  öü  kg 

Wasser  und  25  235  W.-E.,  d.  h.  ungünstigsten- 
falls  etwa  90  %  der  Schmelz-  und  Ueberhilzungs- 
wärme  des  Roheisens. 

Anders  stellt  es  sich  mit  dem  hygroskopi- 
schen Wasser,  welches  zur  Verdampfung  (An- 
fangstemperatur,  wie  vnrluT  pcrerhrirt)  100  -f- 
536  =  636  W.-E.  auf  jedes  Kilogramm  braucht. 
Hat  man  auch  je  nach  der  Willerung  und  nach 
der  B*'s<  linffonheil  der  .Materialien  in  der  Be- 
scbickuug  eines  Hochofens  bis  zu  30  kg  Wasser 
auf  100  kg  Robeisen,  so  kommt  ein  so  hohes 
VerhSltnifs  doch  nur  im  Falle  der  Verhflitung  von 
Brauneisenerzen  und  unter  Zurechnung  des  Hydrat- 
wassers vor  (vergl.  iilrgunzungsband  S.  346  und 
Tabollp  XXVIII  auf  S.  324). 

Die  fo|i.'cnile  'ralielte  ).-iri)t  die  Vieinitigen  Utr 
Berechnung  für  die  eiazeluen  F&lle. 
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Tal).-!le  XI. 


FQr  kg 

1 

3 

3 

4 

siel? 

8 

» 

ittknntk. 

«8« 

ia72|lM8 

2544 

4452|s088 

6724 

Der  Regel  nach  wird  man  nicht  mehr  als 
\0  ^  in  der  festen  Beschickung  (austchlierslicb 
Koks)  ansetzen  dflrfen,  d.  h.  als  Maximum  (vergl. 
Tahclli-  \n)  0,1  (21  +  100)  =  12  bis  0,1 
(745  4-  lO'^)  —  85  kg  auf  100  kg  Roheisen  oder 
7632  bis  54  U60  VV.-E.,  etwa  U6  %  bei  reichen, 
7»4  ^  b«t  armen  Enan  der  von  der  Seblacke 
bemspruchteii  WSrmr  fvtT^I.  Tabelle  VIII).  Das 
bygroakopiscbe  Wasser  vermehrt  also  immerhin 
nicfat  unerheblich  den  Wiraiererbraueh  and  xeigt, 
dtfe  der  Werth  von  geschfitzten  Möllerhäiisern  oft 
wohl  unterschätzt  wird.  Indessen  ist  andererseits 
nicht  zu  verkennen,  dafs  seihst  bei  gan^  geschlossener 
Gicht  ein  nicht  unerheblicher  Theil  hygroskopischen 
Wassers  vor  dein  Schlüsse  der  (liclit  l)eim  Auf- 
geben entweicht  (vergl.  Ergänzungsband  S.  046). 
Vergleteht  man  eine  gHifiwre  Zahl  von  Beiipielen, 
^0  kommt  man  auf  das  Durchscliniltserp'ebnifs 
von  10  000  W.-E.  auf  100  kg  Roheisen  als 
Verbrauch  der  Wamerrerdampfung. 

Im  Anschlufs  an  die  Wärme,  welche  das 
Wasser  der  Beschickung  aus  der  Gicht  entführt, 
oiöge  diejenige  Wirme  al»  leicht  berechenbare 
Anfnahmequellc  angefDhrt  werden,  welche  das 
Eahlwaager  mitnimmt. 

Man  rechnet  100  bis  200  W.-E.  für  l  kg 
Roheisen,  also  10-  bis  20  000  für  lOU  kg. 

Ein  Hochofen  von  25  bis  60  cbm  Inhalt  ver- 
braucht in  einer  Stunde  25  bis  60  cbm  KOhl- 
Wasser  bei  100  t  Prodiiction  in  24  Stunden,  Bei 
10  '  Erwärmung  des  Wassers  gäbe  das  auf  100  kg 
Robeben  6000  bis  14400  W.-E. 

Gichtgase. 

Von  berechenbaren  Wärmeautwendungen  beim 
Hoehofen  bleiben  noch  die  durch  die  Gichtgase 
auf  100   kg  Roheisen   nitgefUhrten  Winne» 

mengen  übrig. 

Die  Wärmemengen,  weiche  durch  die  Gicht* 
gase  entführt  werden,  lassen  sieh  vor  der  Fett- 

?lelluri>,'  des  nrennslofffaufwandes  nlclil  t;oriuu  an- 
geben, indessen  l&bt  sich  doch  auch  hier  eine 
annibemde  BereebnuRf  ausfObren,  die  genauer 
ist  als  die  Angabe,  dafs  in  der  Praxis  zwischen 
30  300  und  64  700  W.-E.  auf  lOii  kp  Roheisen 
durch  die  Gichtgase  forltrLfülirl  werden,*  wenn 
man  ein  Durchschnitts^crhältnifs,  z.  B.  100  kg 
Kohlenstoff  oder  100  kg  Koks  auf  100  k;;  Roh- 
eisen, zu  Grunde  legt  und  das  Verhällnifs 
awischen  KoUensiure  und  KoblenosTd  in  den 
GIdiIgMe»  als  feslstchend  annimmt 


Nennt  man  den  Reductlnnsquotienlsa  d.  b. 

Gew.>Th.  Kohlensäure 


*  Vergl.  CrgAosungshand  S.  349. 


Qew.-Th.  Koblenoxyd        ^  «»eblgaseil  m,  SO 

kommen  auf  1  Gew.-Tb.  Kohlenslnre  ^  G«w.>Th« 

in 

Koblenoxyd.     hi  also  der  Reduetionsqnotient 

CO,  (Gew.-Th.)  r  t  L    L-  ,  , 

C0~(Üew"-Tli7)~  küuirnen  auf  1  kg  kohlen- 

säuie         2  kg  Kohlenoxid.    Obgleich  die  End- 


fälle 


0 


0)0  oder 


CO«  (Gew.-Th.) 


CO  (Gew.-Th  )    0 

oo  gedacht  werden  können,  SO  ist  dOCh  in  der 
Praxis  kein  Verbal tnifs  üher  iJieCrtn7.enm  =  O.'iS" 
und  m  =  0,053*  bekannt  geworden.  Es  wird 
daher  gent^en,  die  BerecbmmfSD  nur  swisoben 
den  Gröben  m  s  0,ft  und  0,9  sehwanken  su  lassen. 

Tabelle  XII. 

11  fit«.  Tb.  UhltiUin  wtktll«  ä8M.-Tl.MlrHiif  uSInJklNNiM 

7    .     I-Mmui      .     3    ,         ,     .4  , 


1  I;  [•Utiair*  MtUII  iIm 


1 

J_ 
m 


3 

7  •  ■ 

3 

7".m' 


'  mithin  enthält  das  Gemisch  von  1  kg  Kohlensäure 
1  3  ■'! 

und  —  kg  Koblenoxyd  =  jj  ^  =*  *  k^g  Kohlen- 
stoff. 

Von  1  kg  Kohlenstoff  werden  hiernach  ver* 

brannt  ,,-=b  att  Kobtensäure  und  1  — b^^c 
IIa 

SU  KxAAtnoKjd, 

Tabelle  XIIL 


M 
m*m 

• 

l-b»  ciu  00 

0.8 

O.lflOS 

0.8307 

0.4 

0.7971 

0.5 

0,7586 

0.6 

0.7237 

0.7 

0.3082 

0,6918 

0.8 

0.H373 

0.tir>27 

0,« 

0,3642 

0,6358 

Aus  1  kg  Kohleostoff  erhilt  man  ^  kg  Kohlen 


8 

säure  oder  ^  kg  Koblemttjd,  also  aus  b  kg 


7^ 
3 


b.ll 
8 


und  CLUS  u  kg  Gas. 


Der  Kohlensloffverbraucb  auf  100  kg  Roh- 
eisen wird  hd  KokshocbOfen  die  Grensen  von 

80  und  150  kg  srhwerlith  übersteigen,  wenn 
er  aurh  der  ReROl  nu(  h  etwa  100  kg  betragen  mag. 

Die  Kohlenstoffmenge,  welche  zu  Kohien- 
osyd  und  Koblensiore  verbrennt,  beMgt  <Mq 
•af  100  kg  Roheisen: 

*  Vergl.  Ergänzungsband  Seite  i}68, 
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Taben«  XIV. 


fOr  k|t 
Koklwutoff 

h«i  m° 

XAJt 

■  0.3  in 

XAJ 

b«i  in  a  0^1  in 
CO*     1  CO 

hei  in«0,7  in 
G0<     1  CO 

bei  m  = 

=  0,9  in  '. 

80 

12,824 

67,176 

19,312 

60,688 

24,6')6 

5:.,344 

29,130 

.'>0,870 

90 

14.427 

7r>,r,73 

21,726 

68.27.'i 

27.73S 

62,262 

32.778 

57.222 

100 

ifi.osn 

83.970 

24,140 

30.820 

69,18<i 

36,420 

63,.580 

110 

17,633 

92,3t>7 

2rt.W4 

8.4,446 

33.»it2 

76,098 

40,062 

69.938 

120 

19.236 

100,704 

28,96S 

91,032 

.36.984 

83,016 

43,704 

76,296 

130 

2().839 

109.161 

31.382 

98.618 

40,(»66 

89,934 

47,M6 

82,654 

140 

22.42> 

117,658 

3;J.79t; 

100.204 

43.148 

96.862 

.50,988 

89.018 

ISO 

29.04'> 

125,955 

Sd,2t0 

113,790 

46,230 

108,770 

&4,680 

95.m 

In  dieser  T.ilicllc  <in(!,  mii  sie  nicht  allzu  writl.Tiifi^'  in  maclicn,  liie  KohlfnslofTverbrmuchMahl«!! 
von  lü  zu  10  kg  steigend,  die  ReducUonsquolienlcn  um  0,2  steigend  angesetzt  worden. 

Die  Koblensfiure*  und  Kohleooxydgisnienge,  welche  der  in  Tabelle  XIII  angcgebeoen  KohlenstolT 
menge  cnUqwjcbt,  iet: 

Tabelle  XV. 


fDr 


iD    0.3  GewicbUmeoge 

von 

00«  I    GO  Zuc 


m  «  0,5  Gvwwhtamenge 
CO«  I    GO    I  Zw. 


m  OB  0,7  Gewichtsmeng« 
von 

GOt  '  I    GO    I  Zu. 


T 


m  —  0,9  G«wictit»nenge 
COt   I    CO    {  Zna. 


.so 

90 
100 
110 
120 
130 
140 
150 


47.026 
f.2,903 
58,782 
64,660 
7Q,m 
76,417 
82.215 
88,178 


156.722 
170,309 
195.902 
215,492 
285,082 
254.673 
274.V63 
2983SS 


203.748 
229,212 
254,684 
280,1.52 
.305,620 
331,090 
356,478 
882,086 


70,817 
79,669 
88,621 
97,374 
106,226 
115,078 
123,980 
1S2>782 


!  141,586 
159,286 
176,981 

,  194.680 
212,378 
280,076 
247,774 


212,402 
238.955 
265,602 
1  292.054 
i  318,604 
845,1.54 
371,704 
898,254 


90.414 
101.715 
113,017 
124,319 
185,620 
14ß,922 
1.58.224 
169,525 


]  129,118 
!  14. '1.267 
l*il.;i'.)7 
177,537 
198.676 
209.816 
225,956 
342,085 


219,532 
246,972 
274,414 
301.856 
829.296 
856,738 
384.160 
411,620 


l0t^^20 

n;vi62 

146,907 
160.208 

17.3,618 
186.973 
200,328 


118.680 
133.499 
148.332 
163,165 
177.999 
192.832 
207,665 
222,496 


I  225,500 
,  253.696 
'281,884 
310,072 
888,282 
366.4.50 
394.688 
422,826 


In  dieser  KohleasSure-  und  Kolilenoxydgewichtistnenge  Ut  eine  bestimmte  Menge  Sauerstoff 
enttialleii,   in  j>dem  Kilogramm  Koblensfiure  sind  in  jedem  Kilojiramra  Koiilenoxyd  *'j  kg 

Sauerstoff  entbalteo,  d.  b.  die  Differenz  der  enUprecbenden  Zahlen  aus  Tabelle  XV  und  XIV. 

Hieraus  ergiebt  sieh  fiir  die  Fllle  der  vorigen  Tabelle  an  Sauerstoff. 

Tabelle  XVI. 


z  c 

in  GO* 

0.3 
in  CO 

Zu- 

inCO* 

Ü.5 
1  InCO 

»  Zu- 

in  00» 

0.7 

in  00 

Ztt- 

MDimen 

inCO« 

0,9  ~ 
in  CO 

Zu- 
*»mmtn 

80 

.34,202 

89.6  tn 

!-':{,74w 

51. .505 

80.897 

132,4<ti 

65,758 

73,774 

139.532 

77.690 

67,810 

145,600 

90 

:>^.476 

100,7:M 

'-»1,011 

148,964 

73,977 

82.995 

156.972 

87,419 

76.277 

163.696 

100 

42,752 

111,932 

1.>4.0M 

t>4,;i^  i 

liJl.121 

165,502 

82,197 

92,217 

!74,414 

97,132 

84,7.62 

181.8S4 

110 

46,967 

123,125 

170.092 

70,820 

iii,2;4 

182.054 

90,417 

101,439 

1 1  '6.845 

93,227 

200,072 

120 

51,302 

134,HIÖ 

185,020 

77.258 

121.346 

198,604 

98,636 

110,660 

2UU,2'«ti 

li6,.569 

101,702 

218.261 

130 

55,578 

145.512 

201,090 

83.696 

131,458 

215,164 

106,8.56 

119,SX2 

226,738 

126,272 

110,178 

2:^6.450 

140 

59,793 

156.705 

216.498 

90,134 

141, .570 

231,704 

115.076 

129,104 

244,180 

135.985 1 

118,663 

254,638 

150 

64,128 

167,898 

232,026 

96.672 

151,682 

248.254 

123.295 

13-.3-25 

261,620 

145,699 ! 

127,12« 

272.8S« 

Zu  diesem  SauerslofT  träpl  der  Wind  so- 
weit bei,  als  nieht  der  Saumiofl'  der  Erze  reicht. 

Die  Diffor.^nz  ans  den  in  der  Taliellt  XIV  ^'t^- 
fuudeneii  Zahlen  und  dem  Erzsauerstoff  ist  daher 
Windsauerstoff.  Genau  kann  tn  jedem  Falle  die 
Meiit:»'  au^  «Ion  rcducirtfii  uii'i  Ins  Robeisen  ge- 
führten Elem»'nlen  gefunden  werden,*  denn 

1  ttv.  Tk.  IEm»i]rJ  .    .  enlMli  0.3000  tw.n.  harnt»! 

1      ,  Kiientiidtl  .  ,     0,2222      ,  , 

1      ,  Iiifiio»ii4ut}ilal     .     0,2795      ,  , 

1     ,  Ki«t»liiir«  .    .      .     0,6333      ,  , 

1      ,  PiMpboraitre  .      .     0,5634      .  , 

aber  für  unsern  Zweck  können  wir  den  Fall  xu 
Grunde  legen,  dafs  aus  140  Theilen  zur  Reduction 
gelangenden  Erzes  40  Theile  Sauerstoff  abge- 

*  VergL  ErgftoniDgsband  Seile  6. 


schieden  werden  nuissen,  wenn  sie  zu  100  Gew.-Th. 
Roheisen  umgewandelt  werden. 

Es  bleiben  mitbin  für  die  Fälle  der  Tabelle XVI 
die  folgenden  Mengen  an  Windsaucrsloff : 

Tabelle  XVII. 


0,3 

0,5 

1  0.7 

0.9 

80 

84 

92 

100 

106 

90 

109 

116 

124 

100 

llö 

126 

134 

142 

110 

180 

142 

152 

160 

120 

146 

159 

169 

178 

130 

161 

175 

187 

196 

140 

176 

192 

204 

•:i5 

150 

192 

208 

222 

2.<3 
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Im  Wind  slml  im  Durchsclinitt  76,91  andere 
Bestandtheile  auf  23,09  Gewichtsprocenl  Sniier- 
sloff  enthalten,*  also  kommen  auf  1  Gew.-Th. 
Sauerstoff  4,331  Gew.- Tb.  Luft  oder  8,331 
Gpw. -Th.  andere  Beslandtheilc.  Die  Moni^^en 
anderen  Beslandtbeile ,  welche  zu  der  vorher 
geßindenoi  SanerstoffDicBg«  der  Tabelle  XVII 
gehffrea,  sind  daher  di«  folgenden: 

Tabelle  XVIU. 


0.8 

0,5 

0.7 

0,9 

80 

280 

350 

90 

83(» 

413 

100 

383 

420 

447 

47;i 

110 

433 

473 

507 

{i33 

120 

486 

530 

56  i 

593 

ISO 

587 

S83 

623 

653 

140 

S87 

«40 

680 

716 

150 

640 

688 

740 

776 

VV'asserdampf 
Kuhh-iibäure 


0;4581 
0,2190 


ohne  groben  Fehler  angenommen  werden  kann. 


•  Vergl.  Ergänzungsband  S.-it.  öül: 23.09  Sauer- 
kloO,  76,48  StickBtoff,  0.09  Kohlensäure.  0,39  WuMr- 
dampf. 

*•  Man  ersieht  hieraus,  dars  die  Zahl  n  =  4  m  der 
Foiiael  aufSeiL>-51  des  Ergänzungsbandes  noch  nicht 
fflr  die  günsligslfti  Verhältnisse  ausreicht  und  n  =  4,G 
bis  17,  durchschnittlich  n  =  ll  heifsen  mäfste. 
***  Vergt.  Ergänzungsband  Seile  334. 


Gewichtsmenge  der  Gichtgase. 

Hiernarh  findet  man  Jie  Menge  der  Gicht- 
gase durch  Addition  als  Minimum  und  Maximum, 
wie  folgt  in  ganzen  Zahlen  (Kilogramm). 

Kohlensiuie  de«  KalkstelDf  (Ttb.  Vit)  H  bbSOOkg 

Hydratwasser   0  ,    35  , 

HygroäknpischoM  Wasser  12  ,    85  , 

KohkMisiture  \  aus  i  «.  .  vviOIU  Ä9»  • 
u.Kohlenoxyd/  Hcduclion  /  •  • 

Süolstoffelc  ausdemWhid  (  .  XVlli)280  ,  776  , 

Gcianmtcewicbt  der  Gichtgase  auf 

100  ig  Roheieen  S07  bis  1698 kg** 

Wirnt  dar  GleMgast^ 

Die  Wirmemeogen,  «reiche  durch  die  Gicht* 

gase  fortgeführt  wenieii,  lassen  sich  nunmehr 
aus  der  Formel  W  =  l.a.s  berechnen,  da  die 
VerdampfuogswSrme  und  die  Zerlegungswärme 
bereits  berGcksicfaügt  worden  sind.  Zwar  müfste 
man  sich  tu  gennnpr  RcclmuDji  für  die  spezifische 
Wärrae  s  der  Formeln  von  Mallard  und  Le 
Chatelier  bedienen,***  indessen  bewegen  sich 
die  Temperaturen  der  Gichtgase  in  so  geringen 
Grenzen  (150  bis  300"  G.),  dals  s  für 


Hiernach  ergeben  sieh  folgende  Tabellen; 


An 


Menfcn  a 


Wa*>ser(lanipf  •  .  • 
Kohlensäure     .  .  . 
KohlMMDK  vrl     iinH  1 

Stickstoff  .  .  .  / 

12 
58 

437 

66 
320 

716 

120 
581 

996 

ZmamiDen 

T  , 

507 

1102 

1698 

i 

■'■1   :  III  1 

.  a  rsr  du 

1 

V  11,1111, 

Wa«s(>rdampt  .  .  . 
Kohlensäure    .  .  . 
Kohlenoxyd  und  \ 
Stickstoff.  .  .  / 

5.5 
12.7 

107,7 

30,3 
70,0 

176,5 

55,0 
127,3 

254.4 

Zusammen 

125.9 

876,8 

427,7 

Dies  giebt  bei  Temperaturen  von  100  bis 
300*^  C.  der  Gichtgase  folgende  Wärmemengen.: 

Tabelle  XXL 


i.B.a  Ar  das 
lUiiiiiiimi    1      Mittd       1  MulBUOi 

too 

12  590 

27  G80 

42  770 

135 

15  787 

84  600 

53  462 

150 

18  885 

41  520 

64155 

175 

22082 

48  440 

74  847 

200 

25180 

55860 

85640  < 

225 

28  327 

62  280 

250 

31  475 

69  200 

lOü  92'. 

27,-. 

34  (\22 

76  12U 

117  017 

800 

37  770 

88  040 

128  310 

Zütammenatelling  d6s  Würmworlinuiehs. 

Nachdem  alle  WSrmeferbraucbeqaellen  für 

den  Hnrhftfcii,  mit  Aiisnalmie  der  Verluste  durch 
Strahlung  und  Leitung  durch  das  Mauerwerk  und 
des  Verlustes  bei  Getriebaunterbreehungen ,  ge- 
Aindeo  sind,  Ufst  sich  folgende  Zusammenstellung 

machen,  wenn  dem 

Roheisen      im  Durcbscbnitl .  .  208  OOii  W.-E. 

Hydratwssser  •        ,         ..  25  000  , 

Kahliraseer    ,        ,        .  .  10  . 

zusammen  243  ÜUO  W.-E. 

angerechnet  werden. 

LMradMlnw  LkiianNihMB 

Schlacke                21 OOO  W.-E.  788  000  W.-E. 

Hygroskop.  Wasser      7  600    ,  54100  , 

Gichtgase  ....     12600    .  128  000  . 

ZuMnuaen  77"!  41200  W.-E.  915  lOO  W.-B. 
Dazu   243000    .  248000  . 


Zusammen  f.  100  kg 
Hoheisen  .  .  .  284  200  W.-E.  1158108W.-S. 

Das  Mittel  wfirJe  hiernach  rund  720  000  W.-E. 
betragen,  während  der  Durchschnitt  in  der  Praxis 
•nseheinend  etwa  450000  W.*B.  ist. 
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Die  niedrigste  Zahl  entspricbl  etwa  den  Ver- 
hSltnisseo  des  Vordernberger  Holzkohlenboch- 
ofcDs,*  dielCUelsahl  der  gewöhnlieban  Koksfaoch* 
fifea  EuropM  ist  dagegen  fflr: 


GlelwiU   350  SOO  W 

Ormesby  ....  442700  , 

~               ...  480 100  , 

.  .  .  42s?i.iO  , 

.  .  .  4iir)S(jii 

  352  dOO  , 

Protridence  ...  407700  , 

Hficd   472800  , 


Gonastl 


Nach  den  prakli.>-(  Iien  Erfalirungcii  darf  man 
aonebiuea,  daüs  UociiofeoTerb&ltnisse,  bei  welchen 
weniger  als  250000  W.>E.  aufgewendet  werden 
mCIssen,  nicht  vorkoiuaien,  und  daf«  Hochofen- 
verhaltnisee,  bei  weichen  der  Wärmeaufwand  Ober 
500000  W.-E.  steigt,  unökonomisch  sind;  wenig- 
stens hat  kein  bisher  untersuchter  HodloliM  das 
Isistere  Verbittiiifo  flbcrscfantten. 


II.  Wärmeerzeugung. 

Die  Wärme,  welche  der  Hocboien  beoOthigt, 
wird  durch  Verbrennung  von  Kokskoblenstoff  bei 

heifsem  Winde  hervorgerufen  und  zwar  in  wecb* 
selnden  Mengj-n,  jp  iiaclnlcm  der  Kohlensloff  zu 
Kohlensüuro  oder  Kohleiiux)  Jgas  verbrennt.  Aus 
diesem  Grunde  mufs  man  bei  der  Berechnung 
ehenfalls  wie  bei  der  Berechnung.'  der  Gichtgase 
von  dem  VerhältniTs  m  zwischen  Kohlensäure  und 
KnblenoKydgas  in  den  Gichtgasen  «iwgelietti 
welches  schon  früher  zu  0,8,  0|5,  0,7  Und  0,9 
angenommen  wurde. 

Verbrennungswärmt. 
1  kg  Kohlenstoff  verbrennt  mit  9080  W.>E. 

zu  Kohlensäure,  1  kg  KohKustoff  varbftnnt  mit 
2473  W.  E.  7Ai  Kohlenoxyd,  also  erzeugen  die 
in  Tabcllt'  XIV  angegebenen  KohienstolTtiiengen 
auf  100  kg  Kohetsen  die  loigenden  WSnneniangen 
in  WArmeeinheiten : 


Tabelle  XXII. 


rir 

h 
ii«f 

b«  m 

COa 

=•0,8 

CO 

bei  m 

CUt 

-0,5 

ZiumnaD 

bei  m 

CO» 

=  0,7 
CO 

bei  ni 

üü> 

-0,9 

CO 

80 

103  618 

166 126 1269  744 

156  041 

150081 

806  122 

199  220 

186  866 

m  086 

2ft5  870 

125  802 

90 

11*570 
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150 
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:-05  771 
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mm 

5739^0 

»7&^8 

mm 

«30  161 

441  410 

mm 

Windwärme. 

Zu  dieser  Wärme  tritt  die  durch  den  erhitzten 
Wind  mitgefQhrte  Wärmemenge.  Diese  richtet 
sich  erstens  nach  der  Windmenpo  auf  100  kg 
Roheiten  und  :o.vfO'M.«  nach  der  Windleinperalur, 

DieWmdmcngc  berechnet  sieb  aus  Tabelle  XVII, 
in  welcher  die  Saoerstoffmengen  für  den  Fall  des 
Verbrauchs  von  140  Gew.  Th.  Erz  zur  Reduclion 
foo  100  Gew.-Th.  Robeisen  angegeben  waren, 
dorcli  Mulliplioatian  der  Zahlen  ssit  4,88  oder 
durch  Addition  der  Zahlen  der  Tabdlan  XVU 
und  XVUi. 

Tabelle  XXIH. 


Von  1  kf!  I.uH  (znsamnienpesetzt  aus  2??,09  ^ 
Sauerstoff,  76,48  ^  SticksloIT,  0.04  fi,  Kohlen- 
siure  und  0,39  %  WasserdampQ  «erden  mit- 
gebracht: 


a«w.-Th. 
KobUnstoff 
•uflOO  Gaw.-Th. 

m»0,8 

nivOi,9 

80 

364 

8»7 

416 

455 

M 

4» 

472 

507 

533 

190 

498 

546 

581 

oir, 

110 

563 

615 

659 

693 

1» 

632 

689 

732 

771 

IBO 

698 

759 

810 

H49 

140 

763 

832 

884 

927 

1«0 

832 

901 

962 

1005 

*  Vergl.  Emlnsnngsbaail  8. 840  (ohne  Kflhiwasser 

13  400). 


Bei  100» 
.  200  • 
,  300* 
,  400« 
,  500* 
,  600* 
.  700" 
800» 
900« 
1000« 


Tabelle  XXIV. 
Wlndtemperatar 


23,77 
48,01 
72,63 
»7,70 
ie8.80 
148.99 
17.'.,40 
202.01 
229.20 
856k«8 


W..E.* 


■ 


Daher: 


bei  600*,  m  =  0,3  und  30  kg  KoldenslofT  auf  100  k| 

Rohf-B^n.    12?^, 20  X  3«4  -=r  47  S4.S  W.-E. 

.  900%  m  =  0,8  und  80  kg  Kohlenstoff  auf  100  M 
Roheisen.  828,90  X  »64 -88 488  W.-E. 

,  500».  m  =  0,9  und  150  k-  Kohlenstoff  sof  100  kg 
Roheisen.   123.20  X  1005  =  123  »16  W.-E. 

•  900^  ma0,9  und  150  kg  Kohlenslofl  auf  100  kg 
Roheisen.  889,90X1009  »880  846  W.-E. 


Vergl.  Ergänzungsband  S.  501  und  502. 
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Als  Milte!  darf  man  m  =  0,5  bei  gutem  Betrieb 
annehmen,  dann  erhält  man,  weno  100  kg 
Kohlenstoff  ebenUls  all  Ifitt«!  «inieUt: 

M  500",  123.20X61'.=  7",  768  W..E. 
,  800%  229,20X615^  140958  , 

GesammtwMrmeentwicklung. 

Die  vier  Grenzfällc  ergeben  naeli  dem  Voraus- 
gehenden, durch  Sumuiation  der  Verbrennuogs- 
ynd  Windwiime  abgeraodel': 

80  kg  KohlcnstofT  m  =Ofi      270000  W,-IL 
Windlemperalur  =  500  •   .       48000  » 


ISOkgk'ohienstolT  m  =0,3 
WindlemperatarBdOO'*  . 

80  kg  Koblenat«^  m  =  0,9 
Wiodtaiii]Mratiir«»500<*  . 

150  kg  Kohlemtoff  m  a*  0,9 
WiodtemperatttrsBMW*  . 


818  000  W.-E, 

500  000  W.-E. 

Sb'JüOü  W.-E. 

861000  W.'E: 
124  000  . 

485000  W.-E. 

677000  W.'E. 

280000  . 

907  000  w.  r 


Nach  den  angestelilsD  Beobachtungen  icbwaoLen 
die  eneugten  Witmcmengeo  s«l«eb«B  278000 

W.-E.  bei  einem  Holzkohlenhochofcn  und  365  000 
und  494000  W.-E  bei  Kokshochöfen.  Gleiwilz  (bei 
550     Windleaiperatur)  erzeugt  487  000  W.-E.* 
Das  recbouogsmsrsigc  Mittel  bei   100  kg 

Kohlenstoff,  m  =  0,5,  würde  irgeben: 

Iii  500  ^  HiiAwMnlir  883  000  +  76  OlK)  =^  459  000  W.-I. 
.  900*       .        883000+ 141 000 a5(40fl0  , 


Vergl.  Ergänzungsband  S.  349. 


Soblulsfolgerung. 

Bei  mit  steinernen  Winderhrtzoni  betriebenen 
Hochöt'en  mit  reichen  Erzeo  waren  284  200  W.-E. 
als  Verbrauch  gafbnden,  eraeogt  irtrden  bef 
100  kg  Knblf^nstofTvnrbraurh  524  000  W.  •  E. 
Mithin  würde  der  Verlust  durch  Strahlung  und 
Leitung  darch  das  Maoarwerk  Ober  45  %  der 
erzeugten  Wärme  betragen. 

Aber,  selbst  nur  S'^  k'^'  KolilenslolTvcrbrauch 
auf  100  kg  Roheisen  vorausgesetzt,  wurde  die 
WSrmeerteuguog  b«i  m  =  0,5  und  900  *  Wind'' 
temperalur  flOCOOO  +  91  000  --  397000  W.-E. 
beiragen,  und  der  Verlust  wäre  noch  über  28  ^. 

Hieraus  ersieht  man,  dafs  alle  Angaben  über 
die  Wflrmeverluste  englischer  und  amerikaaiscber 
Hochofen  durph  Strahlung  nnd  Leitang  irrtbOm- 

lich  sein  müssen. 

Da  aber  von  der  zuverlässigen  Wärueberech- 
nang  die  Wahl  des  ökononisebecten  Betriebes 
in  allen  Fällen  abhängt,  so  dürfte  es  nicht 
überflüssig  sein,  durch  die  vorstehenden  Zu- 
sammenstellungen, welche  nicht  darauf  Anspruch 
machen,  im  einzelnen  an  sich  Neues  zu  brirj^en, 
ein  bequemes  Uülfsmiltel  zur  Ckintrole  deutscher 
HochofeBbclriebe  und  tum  Vergleiche  derwiben 
mit  ausländischen  Betrieben  zu  gewinnen. 

Es  sollte  den  Verfasser,  welcher  hofft,  keinen 
erheblichen  Rechenfehler  begangen  zu  haben, 
freuen,  wenn  durch  diese  Arbeit  Anregung  gegeben 
und  in  dieser  Zeilschrifl  auf  die  angfgebene  Be- 
rechnungaart  g^^ndele  Untersuchungen  von 
Hochofenbetrieben  tahlifüh  mHgetheilt  «Ordni. 


Tom  Baa  der  Towerbrttcke  in  London. 


Die  zur  Zeit  noch  im  Bau  begriffene  grofse 
StrabenbrOeke  in  London,  die  in  der  Nibe  des 

Tower  die  Themse  kreuzt,  winl  nach  ihrer 
Vollendung  eine  Merkwürdigkeit  im  Brückenbau 


bilden.  Das  entnimmt  man  schon  aus  ihrer  von 
ans  nach  der  Zeitschrift  «Industries"  wieder* 

gegebenen  Gesanitnlansiciit,  aus  der  dem  Be- 
schauer ungewöhnliche  Verbältnisse  und  Umrisse 


X1UI.M 
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entgegentreten.  Solche  sind  entstanden  aus  dem 
Streben  der  Erbauer,  die  Durchführung  des 
Wagen-  und  Fufsgänger- Verkehrs  möghchst  prali- 
lisch  ohne  Störung  der  SchifTahrl  auf  der  Themse 
ins  Werk  zu  setzen,  fürwahr  eine  schwere  Auf- 
gabe, wenn  man  den  rastlosen  und  mächtigen 
Verkehrsandrang  an  der  Ucbcrgangsstelle  bedenkt. 
WVder  eine  hochgelegene  feste  Brücke  noch  ein 
Tunnel  —  beide  mit  anschliefsendcn  langen 
Rampen  —  noch  auch  eine  Drehbrücke  mit 
niedriglicgender  Bahn  oder  dergleichen  konnten 
ernstlich  in  Frage  kommen.  So  ergab  sich  denn 
die  in  Ausführung  begriffene  interessante  Lösung 


können.  Während  der  Durchfahrt  der  Schiffe 
ist  der  Strafsenverkehr  also  unterbrochen.  Der 
Fufsgängerverkehr  wird  in  diesem  Falle  zwar 
erschwert,  bleibt  aber  ungehindert,  weil  in  der 
MittelötTnung,  43  m  hoch  über  der  Strafscn- 
fahrbahn,  zwei  nebeneinander  liegende,  je  3,6  m 
(12')  breite  Fufsgängersteige  geschafTen  sind, 
die  wagerechl  zwischen  den  Thürmen  der  Mittel- 
pfeiler liegen  und  durch  Wasserdruck- Aufzüge 
und  Treppen  in  diesen  ThQrmen  besteigbar  sind. 
Die  symmetrisch  zur  MittelöfTnung  angeordneten 
Seitenöffnungen  sind  je  82,29  m  (270')  im 
Lichten  weit  und  das  Tragwerk  der  Fahrbahn 


Abbild.  2.   Sland  de«  B«uc«  am  28.  S«pt«nib«r  1892.    (Nach  oinvr  pbulugrsphiiKhen  .^ufnabroe.) 


der  gestellten  Aufgabe.  Danach  liegt  die  Fahr- 
bahn der  Strafse  in  der  Milte  der  Themse  so 
hoch,  dafs  zwischen  Hochwasser  und  TrSger- 
unterkantc  der  Brücke  eine  Durchfahrtshöhe  von 
9,02  m  (29'  6")  verbleibt,  was  für  den  Verkehr 
der  gewöhnlichen  kleineren  Stromfahrzeiige  aus- 
reicht. Es  verbleiben  aber  immer  durchschnitt- 
lich noch  etwa  22  gröfsere  Schiffe  lüglich,  die 
einer  gröfseren  Durchfahrtshöhe  bedürfen.  Für 
diese  ist  die  mittlere  60, 9G  m  (200')  im  Lichten 
weile  Oeffnung  als  Klappbrücke  vorgesehen, 
deren  beide  gleich  lange  Ausleger  mit  Hülfe 
eines  in  den  Mittelpfeilern  angeordneten  Wasser- 
druck-Windewerks um  90  °  aufgeklappt  werden 


ist  in  ihnen  nach  Art  der  versteiften  Hi 
brüc  ken  ausgebildet,  wie  die  Abbild.  1  und  2  oiher 
veranschaulichen.  Die  Seitenschabe  der  Hinge- 
kette werden  oben  von  Thurm  zu  Thurm  der 
Mittelpfeiler,  durch  besondere  wagerechtc  Steifen 
(von  91,74  m  [301]  Länge,  0,61  m  [2']  Breite  und 
200  mm  [8"]  Stärke)  übertragen  und  dabei  ist  auch 
durch  Anordnung  von  Hollenlager  eine  genügende 
Beweglichkeit  der  Kettenenden  vorgesehen,  um 
die  Einflüsse  von  Aendorungen  der  Luftwärme  un- 
schädlich zu  machen.  Auf  den  Landpfeiiern  sind 
behufs  Aufhängungder  Hängeketten  kleinereThönne 
errichtet,  von  denen  Rückhaltketten  nach  dem 
weiter  abliegenden  Grundmauerwerk  führen. 
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Die  ganze  Länge  der  Brflcke,  einscJiIiefslich  der 
Anfahrtrampen  auf  den  beiden  Uferseilen,  beträgt 
804,66  m  (2640  ),  davon  entfallen  auf  die  eigent- 
lichcThemseQberbröckung  zwischen  dem  Middlusex- 
und  dem  Surrey  Ufcr  nur  268,2*2  m  (880'). 
Die  Breite  der  Fahrbahn  zwischen  den  Geländern 
beträgt  lauf  den  Anfahrten  21,33  m  (70'), 

den  Seilcnöff-   

nungen  18,29  m 
(60')  und  in  d^r 

Miltelöffnung 
15,24  m  (50'). 
An  keiner  Stelle 
überschreitet  die 

Steigung  der 
Fahrbahn  das 

Verhältnifi; 
1  :  40,  wa&  im 
Vergleich  zu  der 
l^ndonbrQcke, 
wo  die  Steigung 
s'lcllenweise  1  :  27  erreicht,  sehr  güni-tig  ist. 
Trotz  der  starken  Miltclpfeiler  (von  je  21,33  m 
[70']  Breite)  ist  das  Durchflufsprofil  der  Brücke 
1861,70  qra  (20010  Quadratfufs),  während  bei 
der  Londonbrücke  nur  1792,96  qin  (19  300 
Quadratfufs)  vorhanden  sind. 


Die  Fahrbahn  der  Seitenöffnungen  ist  mit 
9,5  mm  slarkem  flufseisernem  Riffelblech 

abgedeckt.  Die  Fufsgängersteit^e  sind  als  A  u  s- 
leger  brücken  angeordnet.  Von  jedem  Mitlel- 
thurme  aus  ragt  ein  Ausleger  von  18,29  ni  (60') 
Länge  vor,  an  denen  der  mittlere  Steg  von 
36,58  m  (120')  Länge  mit  Hülfe  von  150  mm 
(6")  starken  Zugeisen  aufgehängt  ist. 

Die  gesamnite  Wasserdruckanlage  besteht 
aus  zwei  360  pferdigen  Dampfpumpeti  in  Ver- 
bindung mit  6  Sammlern  (Accumulatoren), 
8  Pressen  und  4  Aufzügen.    Bei  der  Ausführung 

des  vorbeschrie- 
benen bedeut- 
samen Entwurfs 

hatte  man 
aufsergewöhn- 
liche  Massen  un- 
ter schwierigen 
Verhältnissen  zu 
bewältigen:  etwa 

7100cbni  (250  000  Kubikfufs)  Mauerwerk  und 
53  000  cbm  (70000  Kubikyards)  Beton  des  Unter- 
baues und  etwa  13  000  l  Martinflufselsen^der  Uebcr- 
bauten.  Davon  fallen  etwa  2000  t  auf  die  Klapp- 
brücke und  500  t  auf  beide  Fufsgängersteige.  Der 
I  Rest  mit  10  500  t  steckt  in  dem  Eisengerippe  der 


Abbild.  S.  KlappbrUck« 


Abbild.  4.   AuIstellaDg  dar  FursgAo^erbraeke.   (Nach  einer  pbolographiseben  Aufnahme  vom  21.  Juni  I8M.) 


Die  Klappbrücke  besteht  aus  4  Hauptträgern, 
zwischen  denen  Querträger  eingespannt  sind,  die 
eine  dichte,  aus  Buckelplalten  gebildete  Decke 
unterstützen,  über  die  eine  hölzerne  Fahrbahn 
gestreckt  ist.  Das  Gegengewicht  jedes  der  beiden 
Ausleger  beträgt  etwa  300  t  in  Blei.  Die  Dreh- 
bolzen jedes  Auslegers  hat  53  cm  (21")  Durch- 
messer, ist  12,2  m  (40')  lang  und  wiegt  altein 
etwa  26  l  (vergl.  Abbild.  3). 


Pfeilerlhürme  und  den  übrigen  BrOckentheilen.  Zur 
Zeit  sind  etwa  9000  t  Eisen  fertig  aufgestellt.  Das 
Eisengerippe  der  Thürme  wird  mit  Steinen  aus- 
gekleidet, und  die  Architektur  der  Thürme  wird  mit 
derjenigen  des  nahen  Towers  in  Uebereinstimmung 
gebracht.  Einige  Angaben  Ober  die  für  das  Flufs- 
eisen  vorgeschriebenen  Bedingungen  werden  die 
Leser  von  .Stahl  und  Eisen*  besonders  interessiren. 
Folgende  Festigkeitszifferu  wurden  verlangt: 
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KMt 

Im  o.  mm 

Mumag* 

*h 

<  lu  r 
Khuitts- 

ioteang 

•k 

UlafTMis* 
kf  «.Km 

FormciaMi  und 

nMhtt  .   .  . 

44-60 

90 

SO 

88 

Nieleisf»n  .    .  . 

41-47 

20 

Furiii^jurä  .    .  . 

44—50 

13 

Formeisen,  Bleche  und  Nitteisen  werden 
der  bekannten  HirtelueKeprobe  uoter werfen,  wobei 
Lftngs-  und  Querstreifen  von  mindestens  30  mm 
(l'/a")  Breite  «iob  in  abgeldscbtem  Zustande  zu 
euer  Sobldfe  biegen  lasten  mflaaen,  deren  licbter 
Durchmesser  das  1  */s  fache  der  Slreifenstürke 
milflt.  Bei  den  Biegeproben  mit  Formgufsslücken 
wird  ein  gehobelter  Streifen  Ton  25  um  (1") 
im  Quadrat  Slarko  k;ilt  um  einen  Winkel  von 
90  gebogen,  no  dals  der  Halbmesser  zwischen 
den  Winketiebenkeln  45  mm  (l^'4")  beträgt. 
Jedes  Stück  mufs  eine  Crkennungsnummer  und 
Namen  und  Handelsmarke  des  Erzeugers  tragen. 
Alle  Biegungen  und  Kröpfungen  sollen  möglichst 
in  kaltem  Zustande  des  Stückes  vorgenommen 
werdtn.  Wo  dies  riliht  angängig  ist  und  das 
Stück  warm  gemacht  werden  mufs,  soll  besonders 
darauf  geachtet  werden,  dafs  bei  der  Bearbeitung 
niemals  die  sogenannte  Blau h itze  eintritt.  Die 
Niete  werden  durch  Wasserdruck-Haschiaen  ge- 
schlagen, ansgenommen,  wenn  die  Ertlichen  Um- 
stände Handarljcil  verlangen.  Kein  Nietloch  darf 
nftber  an  der  Kante  eines  Stückes  sitzen,  als 
einen  Nietdorchmeaser  weit. 

Die  Aufsti'lluiig  und  Vcrnielunp  der  Fufs- 
gSogersleige  (Abbild,  i)  ging  ohne  Anwendung  von 
besonderen  GerQsten  in  der  h^  AuslegerbrOcken 
üblichen  Weite  derart  vor  sich,  dafs  von  jedem 
Mittelthurme  aus,  mit  Hülfe  von  Krahnen  und 
fliegenden  Arbeitsbühnen,  zunächst  ein  Ausleger 
vorgestreckt  wurde.  Unter  Benutzung  provisorischer 
Verbindunppn  witrden  sodann  in  der  nämhchen 
Weise,  immer  vor  Kopf,  die  Afittelträger  als 
Verlängerungen  der  Ausleger  eingebmit.  Der 
Schlufs  der  Milteltrtger  fand  bd  einer  Luftwirme 


*  Auf 


(8")  Länge 


von  16»  C.  (60*  Fahr.)  statt,  und  die  TrSger- 
Ifingeu  ergaben  sich  dabei  um  nur  3  mm  (^i»") 
zu  kurz,  so  dafs  der  cndgOllige  Nietatnelilub 
bald  darauf  bei  etwas  wfinnerem  Wetter  leieht 
bewirkt  werden  konnte. 

Die  Gesamntarfaeittii  dti  BrOekenbauct  aind 
in  7  Loosen  vergeben  worden : 

l.  Loos.  Die  Mittelpfeiler  und  Uferpf«iter  bis  1.22  m 
{4')AberHo<'hwasser.eio>chlier(<licbLie(teoag 
«ad  AnbriniaDg  aller  far  die  Bewamnn- 

Torrtchtaogen  der  nappbrilelce  and  ftlr  die 

Ui'licrbaiiten  Pffordi^rlirlun  Verankeranjten. 
vJ.     ,       Nürilliclj«-  Arilalirtsranipe    und  nOrdliehea 

Grundriiauerwcrk  mit  Vf'ranki'runir. 
S.     ,      LieferuDi;  aad  Anbiingunj;  der  tfufseisf rtu'ti 

Geländer  der  nflrdlirlipn  Aiif.dirlst.impe. 

4.  a      Südliche  Anfahrt«  rarape  und  südliches  Grund- 

mauerwerk  mit  Verankerung. 

5.  ,     Ueferong  and  Aabtellang  der  Waiaerdniek* 

Maschinerie  in  den  MlttelpMlem. 

6.  a     LleTerong  und  AoMellong  aller  eisernen 

üeberbauten. 

7.  a      Vollendung  der  Haur^-nirbniten  ftber  der  im 

1.  Loos  aogeyebeneo  Hochwassermarke. 

Unternehmer  fBr  die  ersten  8  Leone  war 

die  Firma  John  Jackson,  für  die  übrigen  Loose 
der  Reibe  nach:  4.  James  Webster,  &.  Sir 
William  Armstrong  und  Hitchetl  A  Co.,  6.  WilKam 
Arrol  &  Co.  von  den  Dalmarnock-EiseohliUen* 
werken  in  Glasgow,  7.  l^ercy  Sc  Co. 

Der  Entwurf  der  Brücke  rührt  von  dem 
Chefingenieur  J.  Wolfe  Barry  in  Westminster 
her.  Der  Entwurf  fand  1885  die  Genehmigung 
des  Parlamente,  und  am  21.  Juni  1886  legte  der 
Prinz  von  Wales  den  Grundstein  der  BrOcke. 
Wenn  die  Brücke  heute,  nach  6  Jahren,  noch 
nicht  fertig  isl  und  wobl  bis  «i  ihrer  gSnzlicbeo 
Vollendung  noch  8  Jahre  ▼ergehen  werden,  so 
liegt  dies  zumeist  wohl  an  den  grofsen  Schwierig- 
keilen, mit  denen  der  Bau  unter  Aufrechterhaltung 
des  kolossalen  Verkehrs  an  der  Upberg angsstelle 
zu  kämpfen  gehabt  hat.  Der  Ingenieur  am 
Pktze  (örtlicher  Bauleiter)  ist  £.  W.  Gruttwell. 
iCosten  werden  in  unseren  Quellen*  nicht  an* 
g^eben.  — g. 

*  .Industries*  1890,  August-  und  Ucloberhefl; 
1892.  AugostbefL  —  «Engineering *  1^2,  Sepl«^lb«^ 
und  OetojierbefL 


Zur  Bestimmung  des  Gesammt-Eohlenstoffs  im  Eisen 

auf  gasToltimetrischem  Wege  ohne  Anwendung  der  eleklriscben  Verbrennung. 

Ton  C  Reinhardl 

Der  Einführung  des  s.  Z.  iu  die^scr  Zeitschrift*  I  Die  Anwendung  galvuiiisciier  Elemente  zur 
von  mir  veröffenthchtcn  Apparates  zur  Bestiiumung  Stromerzeugung  ist  wegen  der  öfters  vorzunehmen* 
des  Gesamml  KohlctistofTs  im  Eisen,  in  die  Kisen-  cleti  Neufüllunp  Ifistijr,  die  Verwcmlung  des  Dynamo- 
hüllenlaboratorien ,  stand  die  Benölhigung  des  Stromes  der  elektrischen  Beleuchtung  ist  zwar 
dektriscfaen  Strömen  hinderlich  im  Wege.  —  sehr  bequem  in  der  fitandhabung ,  erfordert  in* 
  dessen  einen  Stromrcductionsapparat,  der  ab«r  nicht 

*  Nr.  14,  1692.  jedem  Laboratorium  zur  Verfügung  steht. 
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Ich  habe  nun  versucht,  an  Stelle  der  elek- 
trischen Yerbreonung  glühenden  Platinasbest,  oder 
besser  Plalinbimsstein  anzuwenden,  und  sind 
die  damit  erzieltoi  Resultate  sehr  günstig^ausgefallen. 

Dif»  At"^  rlnfTiinp«;-  und  Uritrrhallungskostcn  des 
iiiutiiticii  teil  Apparates  sind  infolge  der  einfacheren 
Construction  wesentlich  geringer,  auch  ist  die 
Ausführung'  einer  Kohlensloflbestimmunp  dadurch 
eine  einfachere  geworden.  Die  Abänderung  ist 
folgende : 

Zwischen  dem  Kühler  und  dem  Hahnrohr  ist 
ein  200  mm  langes,  innen  und  aufsen  glasirtes 
Porzellanrohr  von  4  nira  innerem  und  7  mm 
äufserem  Durchmesser  eingeschaltet.  Die  Füllung 
des  Rohres  Ic.mn  aus  Platinasbcsl  oder  besser 
aus  Platinbimsstein  l>estehen.  Plalinbimsstein 
tt&t  sich  bequem  eiofDllen  und  bietet  die  FQUang 
wegen  der  lockeren  Lage  'ler  einzelnen  Körner 
dem  Durchgang  der  Uase  keinerlei  HindemiCs. 
Das  P<»ruilluirohr  ist  an  beiden  Enden  mit  einem 
lockeren  Bäuschchcn  aus  Glaswolle,  Asbest  oder 
gewöhnlicher  Walle  lose  verstopft,  um  eia  Heraus- 
ISdlen  des  Bimssteins  zu  ▼erfaindem.  Die  Stelle 
des  Rohres,  welche  zum  OKlhen  erhitzt  wird, 
also  der  mittlere  Robrtheii,  wird  zum  Schutze 
und  tat  WSrmezusammenhaltttng  mit  einem 
'/lo  mm  dicken,  55  mm  langen,  8&  mm  breiten 
PlalinWwh  umliülll.  Um  nun  ferner  7.ii  verhindern, 
dafs  das  glüliende  Platinblech  an  daü  PorzellaJi- 
röhr  anschweifst,  breitet  man  auf  dem  Platinblech 
einige  dünne  Fasem  Asbest  ans  und  wickelt  nun 
das  Platinblech  um  die  Porzellanröhre. 

Zum  Erhitzen  des  Rohres  dient  em  mit  Spalt* 
brenoer  und  Schornstein  versehener  Bimtenbrenner, 

welcher  an  einer  Gabel  verschiebbar  angeordnet 
ist.  Die  Gabel  selbst  ist  an  der  Stativstange  I* 
mittels  Muffe  und  Schraube  verstellbar.  Zur  Rc- 
pulirung  der  Flamme  dient  auch  hier  ein  auf  dem 
Gaszuführungsschlauch  befindlicher  Schraubeu- 
«loeleehhabn. 

Süll  eine  KohlenstofTbestitnmung  ausgeführt 
werden,  so  wird  zuet-st  das  Porzellanrohr  ins 
Glühen  gvbraeht,  dann  wird,  wie  früher  beschrieben, 
der  Entwicklungskolben  g^llt,  und  mit  dem 
Apparat  verbunden  u.  s.  w. 

SämmlUche  entwickelten  Gase  passiren  die 
glQhende  PlatimBimssteinscfaicht  und  werden,  fidla 


*  Nr.  14,  1992.  Seile  64«. 


sie  unvollständig  oxydirte  Kohlenstoffverbindungen 
enthalten,  zu  Kohlensäure  verbrannt.  Nach  Be- 
endigung des  Versuches  hat  man  1.  die  ausge- 
trieben«  Kohlensäure  zu  absorbiren  und  2.  die 
in  dem  Chrom schwcfelsäuregcmisch  nocli  zurück- 
gebliebene Kohlensäure  auszutreiben  und  ebenfalls 
zu  absorbiren. 

Nicht  unerwähnt  will  ich  es  lassen,  dafs  da^ 
vorherige  Bestreichea  der  mit  Gummiscblaucb 
zn  Terbmdenden  Glasrfihren  (Bürette,  Hsbnrohr, 
Absorptionsrohr  n.  w.)  mit  einer  dünnen  Fett- 
schicht einen  vorzüglich  dichten  Verschlufs  liefert. 

Das  Thermometer  bei  meinen  neuesten  Gas- 
mefebOretten  habe  ich  senkrecht  in  die  Mitte  dee 

ausgebauchten  BüreUenOieiles  einschmelzen  lassen. 
Die  Bürette  erhält  dadurch  eine  geßillige  Form, 
■und  die  Hfdglichkeit,  dab  sich  Qasblasen  bd  der 

Einschmelzungsstelle  des  Thermometers  festsetzen, 
ist  ausgeschlossen.  Hahn  e,  sowie  der  Ver- 
brennungsapparat E  (siehe  Fig.  1,  .Stahl  und 
Eisen*  1892,  Nr.  14,  Seite  649)  fallen  bei  dieser 

Construction  selbstverstrindlich  fort. 

Der  nunmehr  vereinfachte  Apparat  dürfte  sich, 
da  er  wenig  Platz  beansprucht,  als  Gontrolapparat 
besonders  eignen,  indem  die  volumelrische  Methode 
keine  Gasometer,  Aspiraloren,  Wasserluftpumpen, 
TrockensehlaBgen,  Trockencylbider,  VerbrennnngS' 
Öfen.  KaFuipparate,  NatrookalkrGhren,  Cbtorcaleium» 
röhren  u.  s.  w.  beansprucht. 

Auch  die  zur  Verwendung  kommende  Waage 
braucht,  da  nur  Emwigungen  lu  macbra  sind, 
niclit  so  genau  zu  sein,  wie  eine  solche,  welche 
zum  Auswägen  der  Aatronkalkröbren  u.  s.  w. 
dient,  indm  es  bd  letzterem  anf  ^lo  Milligramm 
±  aiÄommt. 

• 

Darstellung  des  Platinbimssteines. 

Bimsstein  von  etwa         mm  KoingrOfse 

mischt  man  in  einem  kleinen  flachen  Glühschälchen 
mit  Platinsalmiak  (iu  Substanz)  nach  Befeuchten 
mit  destillirtem  Wasser  mittels  eines  kleinen  Glas- 
stahes zusammen  und  erhil/.l  den  Schaleninhalt 
auf  dem  Asbestbade  unter  Umrühren  bis  zur 
Trockenheit.  SehliebKcfa  wird  der  SdudeninhaU 
ober  einem  Münckebrenner  erst  gelinde,  sodann 
stark  geglüht  und  mit  einem  dicken  Platindraht 
fleiCsig  umgerülut.  Man  läTsl  erkalten  und  hebt 
den  PlalinUmssteln,  vor  Staub  gHdiQlst,  auf. 

Ruhrort,  den  28.  Oetober  1898. 
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Elektroteehnisehe  Briefe. 


V. 

HODchsn,  im  Oetober  1898. 
.  Lieber  Freund  I 

Du  entoinnst  Dich  wobl  nocb  der  Eotwicklong 

im  vorletzten  BncTe,  wonach  in  jedem  cinzolnon 
Ankerdrabt  bezw.  in  jeder  an  zwei  benachbarte 
Collectorsagmente  angesehlosienen  Ankerspale 
beim  Drehen  in  dem  annähernd  gleichinarsigcn 
magnetischen  Felde  die  inducirte  elektrorootorisclie 
Kraft  derart  sich  Snderte,  dafs  sie  bei  der  einen 
Bürste  mit  Null  anfinf;,  bis  zu  einem  Maximum 
in  der  Stellung  den  Polsduihen  gegfiüllicr  an- 
stieg» wieder  durch  Null  boi  der  andern  Bürste 
ging,  um  in  der  iweiten  Hllfte  der  Umdreliung 
in  gleichem  Mafse  ahf  r  onli^cgenpeselzler  Richtung 
anzusteigen  und  abzufallen.  Eine  ganze  Um- 
drehung «rOrde  bd  einer  sweipoligen  Maschine 
in  grephiieher  Darstellung  mit  rechtwinkligen 
Coordinaten  für  die  elek- 
tromotorische Kraft  l>ezw. 
den  Strom  die  frülier  skizzirte 
SiniiPwcHc  (Fip;.  6)  liefern, 
mit  l'olarcoordinaten  ergäbe 
sie  einen  Kr^.  Wihrend 
nun  bei  den  Gleichstrom- 
maschinen  durch  Vermeh- 
rung der  Attkerspulen  dne 
ganze  [Anzahl  derartiger 
durcheinander  laufender,  oder  technisch  ge- 
sprochen, in  ihrer  Phase  gegeneinander  ver* 
schobctKT  Sinuswellen  gleichzeitig  inducirt  wer- 
den, welche  alsdann  mit  Hülfe  von  Collpctor 
und  durch  richtige  Stellung  der  Bürsten  derart 
zusainmengefufst  werden,  dafs  sich  alle  gleich* 
porlchtcten  eloktronintorischcn  Kräfte  und  dem- 
nach auch  Ströme  summircn,  uro  jene  nahezu 
constante  und  ?on  der  ZeK  onabhiagige  e1ek> 
tromolorische  Kraft  bczichunjfsw  eise  Stromstärke 
zu  liefern,  so  werden  loi  den  Wechselstrom- 
maschinen  diese  ursprünglichen  indneirten 
Wellen  der  elektromotorischen  Kraft  benutzt. 
Dies  wird  erreicht,  indem  man  nur  so  viel 
Spulen  als  Pole  verwendet,  scheraatisch  etwa  so 
(Fig.  16  und  17),  was  alsdann  naturgemäfs  zur 
Folpe  hat,  dafs  rler  aus  der  elcklrcunotorischen 
Kraft  resultirendc  Strom  ebenso  wie  diese  in 
der  Richtung  wechseln  mulii  und  zwar  immer 
bei  derjenigen  Stelhing  ■/.<'.  den  Polen,  in  welcher 
bei  Gleichstrom  die  Bürsten  anliegen  müfsten, 
also  xwischen  den  Polen.  Bei  (Fig.  16)  der 
erstcren  Skizze  cntlialten  die  Armaturspulen  1, 
2,  3  u.  s.  f.  kein  Eisen,  während  die  letztere 
(Fig.  17)  eine  Armatur  oder  einen  Anker  mit 
Eisenkern  It  leigt.    Die  «ureioander  folgenden 


Fig.  Ift 


Spulen  werden  hierbei  abwechselnd  in  entgegen- 
gesetztem Sinne  gewickelt,  wodurch  fllr  jedeo 
Moment  die  von  Nord-  und  Sildpolen  erzeugte 
loduction,  d.  i.  der  von  den  magnetischen  Wirbel- 
Aden  auf  die  Frietionsmolceaie  der  DraMspakn 
au-^f^eflhle  Druck,  in  der  gesammten  zusammcn- 
hängeoden  Ankerwicklung  gleichsinnig  erfolgt. 
Bflrsten  and  Colleetort  «dchen  die  Aufgabe  «hs 
Gleichrichtens  zufidcDt  koBunen  hierbei  in  Weg* 
fall ,  und  es  genügen  nunmehr  zwei  isolirte 
Schleifringe,  welche  mittels  Drahtpinsel  dem 
rotirenden  Theile  entweder-  den  nöthigen  Magnet- 
crregorstrom  lioi  C  zuffihror,  wenn  die  inducirten 
Spulen  A  feststehen,  die  inducirenden  Magnete  F 
hingegen  rotiren  18) ,  oder  den  erhaltenen 
Wechselstrom  abführen,  wenn  die  umgekehrte 
Anordnung  getroffen  ist  (Fig.  17). 

IHe  Anordnung  bd  der  Weehselstrommascbine 
mufs  Dir  oflTenbar  als  das  Näherliegende  und 
Einfachere  erscheinen,  und 


Ca^  in  der  That  waren  unter 

den   ersten    technisch  ver- 


rig.  n. 


wendeten  Maschinen  vielfach 

Wechseistrommaschinen, 
wie  Dir  aus  der  Phydk 
bekannt  sein  wird.  Wie 
kommt  es  nun,  so  höre  ich  Dich  schon  fragen, 
dafs  man,  nachdem  der  Weehsdstrom  schon  ISmI 
völlig  von  dem  ihm  in  Tieler  Hinsicht  ttbcfl^enen 
und  für  gewisse  Zwecke  wie  z.  B.  elektrolylische 
allein  verwendbaren  Gleichstrom  verdrängt  worden 
war,  in  letzter  Zeit  doch  wieder  so  viel  von 
Wechselstrom  spricht,  und  dafs  derselbe  an  An- 
wendungsgebiet offenbar  sehr  gewonnen  hat  ? 
Hier  dnd  es  nun  in  erster  Linie  swei  werthrolle 
Eigenschafleii,  welche  ihm  wiederum  eine  Ueber- 
legenheit  über  den  Gleichstrom  sichern  und  sich 
gerade  hd  der  Entwicklung  der  Eldctrolecbnik 
in  den  letzten  Jahren  hesonders  offenbart  haben: 
einerseits  die  Möglichkeit  einer  besseren  Isolation 
in  Haschinea  mit  hohen  Spannungen,  anderer> 
seils  seine  äufserst  bequeme  TransfonnaUons- 
fahigkeit  von  holien  auf  niedere  Spannungen  oder 
umgekehrt.  Der  erstore  Umstand  hängt  mit  der 
Leiteranordnung  in  beiderlei  Maschinen  zusammen. 
Nicht  nur  lassen  sich  Drahtpartieen  mit  hohen 
Spannungsdifferenzen,  bei  denen  also  die  Gefahr 
des  Dnrehschlagene  der  Isotnung  and  dsmä  Be* 
Schädigung  der  Maschine  besteht ,  in  Wsdbssl* 
strommaschineo  viel  leichler  weit  ausshtndsr 
legen  als  in  Gfdehslnraiaiasdihien,  sondern  «neb 
das  Vorhandensein  des  CSoIlectors  setzt  in  den 
letzteren  der  Höhe  der  anzuwendenden  Spannung 
eine  praktisch  nicht  allzu  hoch  gelegene  Grenze. 
Der  gWtbte  Vorthdl  bidbt  jedoch  dib  kiehle  und 
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mit  geringen  Veriusteo  verbundene  Umsetzungs- 
mOgliclikeit  des  Stromes  bezw.  der  Spannung. 
Dafs  diese  Umsctzunf  aber  für  den  Fall  dck* 
frischer  Kraflüberlragung  auf  gröfsere  Entfernungen 
vou  bedeuteuilem  öiionomischen  Werth  sein  kann, 
wird  Dir  die  Ueberlegung  sagen,  dab  der  als 
StromwSrme  in  der  Leitung  verloreno  Effect  durch 
J'W  ausgedrückt  wird,  also  proportional  dem 
Widerstand  der  Leituag  und  dem  Quadrat  der 
angewendeten  Slromslärke  ist.  Da  der  Aber- 
tragene  Effect  sich  durch  £  .  i,  Spannung  mal 
Strom,  aMdrOekt,  so  nimmt  dar  Leitongsverlubt 
wSl  der  Spannmigserböhung  bmr.  der  Strom- 
Terminderung  quadratisch  ab ,  pan?.  alitresehen 
davon,  daCs  man  einen  gegebeneu  LUect  mit  desto 
geringerem  Leitungsquerschnitt  übertragen  liann, 
je  höher  die  angewendete  Spannung  ist,  was  für 
die  Aolagekosten  das  Ausschlaggebende  ist. 

Um  Dir  den  Vorgang  bei  der  Umsetsong  im 
Transformator  möglichst  anschaulich  zu  machen, 
will  ich  der  Betrachtung  den  Vater  aller  stieren 
Trankformatoren,  den  Vir  von  frflher  her  wohl 
tieltannten  Ruhmkor ffschen  Induclionsapparaij 
xa  Grunde  legen,  der  das  Princip  für  alle  scheinbar 

noch  so  abweichend  ge- 
stalteten Transformatoren- 
typen in  sich  fafst.  Nach- 
stehende Skizze  (Fig.  19) 
seigt  Dir  die^  Anordnung 
eines  neueren  Transforma- 
tors, dessen  Ableitung  vom 
Rnhmkorffsclien  In- 
ductor  Dir  aber  keine 
Schwierigkeiten  machen 
wird,  wenn  Du  Dir  den  Eisenmanlei  B  wegdenkst 
und  Dir  den  Kern  A  nicht  wip  hier  aus  Eisen- 
band, sondern  als  Drahtbündel  ausgeführt  denkst. 
Auf  diesem  Eisenkern  betinden  sich,  wie  Du'siehst, 
swd  vAlHg  fQr  sieb  bestehende  Wicltlangen  isolirlen 
Kupferdrahtes,  welche  öbcreinander  wie  hier  oder 
auch  nebeneinander  in  Spuleuform  aufgewunden 
sind,  mit  einem  gewissen  die  Umsetzungsiahl 
bedingenden  Verbältnifs  in  ihren  WindungszaUen* 
Entsinne  Dich  jetzt  der  im  zweiten  Briefe  beschrie- 
benen zahnradartigen  Wirkungsweise  zwischen 
danFrictionsmolecülen  und  magnetischen  Wirlieln, 
so  mufs  gemäfs  dieser  Anschauung  Folgendes 
eintreten,  wenn  man  durch  die  eine  als  primSr 
bneichnete  Wicklung  einen  Wechselstrom  schickt, 
also  einen  puIsirenJen ,  wellenartig'  verlaufenden 
und  somit  fortwährend  die  Richtung  wechselnden 
Strom;  dieses  Weebsdn  gesehiebt,  beillufig  be- 
merkt« um  eine  absolute  Zahl  zu  nennen ,  bei 
den  g^ienw&rtig  technisch  verwendeten  Strömen 
in  der  Secunde  etwa  100  bis  200  Mal  und  ISfst 
sich  im  einzelnen  Falle  ieicht  aus  der  Touren- 
zahl der  Maschine  bestimmen ,  indem  man  die- 
selbe mit  der  Anzahl  der  in  der  Maschine  vor- 
hnndenen  Hagnetpole  (Fig.  17)  bezw.  Polpaare 
(Fig.  16)  multiplicirt  und  mit  60  dividirt.  Die 
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positive  oder  negative  Beschleunigung  der  in  der 
PrimlrwiekTung  strOmenden  Friet^nsmoleeOle  Ter* 

anlaÜBt  zunächst  im  Windungsraum  ein  Anwachsen 
bezw.  Abnehmen  der  Wirbelintensität,  wobei  die 
Anwesenheit  des  Eisens  nur  zur  Stärkung  der 
Wirkung  dient,  die  auch  ohne  dasselbe  vorhanden 
ist.  Diese  Beschleunigung  der  Wirbelintcnsität 
wirkt  fiber  ihrerseits  wieder  auf  alle  Frictions- 
noleeOle  der  Umgebung  snrOck,  indem  sie  wihrend 
der  Dauer  der  Inlcnsitätsändenini;  eitien  Druck  bald 
nach  der  einen,  bald  nach  der  andern  Hiclitung  &as- 
Obt  Wehrend  inider  ?on  Isolatoren  ausgefüllten 
Umgebung  gemäfs  den  früheren  Ausführungen  kein 
elektrischer  Strom  zustande  kommen  kann,  so 
ist  andererseits  beim  Antreffen  eines  Leiters  die 
Möglichkeit  zu  einem  Mdehen  gegeben.  In  der 
secundären  Wicklung  summiren  sich  vermöge 
ihrer  stets  in  gleichem  Sinne  vorhandenen 
Windungsricbtung  alle  durch  Rückwirkung  der 
magnetischen  Wirbel  auf  die  einzelnen  Wicklungs- 
elemenle  statltiodenden  Theildrucke;  der  resul- 
tirende  Druck  auf  ihre  Frbtiommoleeflle  oder, 
mit  anderen  Worten,  die  in  ihr  inducirte  elektro- 
motorische Kraft,  mufs  also  proportional  sein 

mit  der  Anzahl  ihrer 
Windungen  und  aufser- 
dem  noch  mit  der  Aemie- 
ruiig  der  Wirbeliiileusilät 
oder  der  Stromstärke  in 
der  Primärwicklung.  Der 
ganze  Vorgang  erfolgt 
somit  ganz  analog  der 
Umsetzung  von  Druck 
und  Umfangsgeschwin' 
einer  ZahnradObersetznng.  Dab 
die    Umsetzung    der  Strom- 
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digkeit  bei 
analog  hiermit 
stärke  gerade  im  umgekelirlen  Veihältnifs  stall 
findet,  als  die  der  Spauuuugcn,  leuchtet  schon 
aus  dem  Satz  von  der  Erhallung  der  Energie 
ein,  da  das  jeweilige  Product  von  Spannung 
und  Strom  das  Mafs  für  die  in  einer  Leitung 
▼orbandene  elektrische  Energie  isL 

Aus  der  früher  angestellten  Betrachtung 
folgt  des  weiteren,  dab  die  in  der  Secundärspule 
indoeirte  elektromotorische  Kraft  entgegengesellte 
Richtung  hat  mit  der  in  der  Primärspule  Tor» 
handenen ;  dasselbe  gilt  nalurgemäfs  vom  Strom. 
Die  thatsächUch  eintretende  Magnctisirung  des 
Eisenkerns  crgieht  sich  deshalb  stets  aus  der 
resullircnden  magncicrregenden  Kraft  dieser 
beiden,  beim  arbeitenden  Transformator  in  der 
Phase  um  nabeia  180  Crad  Tcrsehobenen 
Ströme  und  ist  infol^'edcssen  weil  geringer,  als 
Du  vielleicht  anfänglich  aus  den  in  Betracht 
kommenden  Stromstlrken  und  Windungszablen 
schliefsen  würdest. 

Das  Umraagnetisiren  des  Elisenkerns,  also  in 
der  obigen  Anschauung  das  Verändern  und 
Richtongwechseln  der  Wirbelintensitil,  erfordert 
eine  gewisse  in  Reibnngswirmc  umgesetite  Arbeit, 
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die  Magnetisirungsarbeil  oder  ,Ujfsteresis* ;  aufser-  j 
d«m  ist  noch  eme  Veriostqutlle  infolge  der 

Reibung  der  Frictionsmolecüle  in  den  VVIcktiings-  ' 
dräblen  in  GesUll  der  Slromwärme  vorbaaden. 
Dtt  man  aber  trobedrai  von  einem  rfebtif  COR* 
stniirtcn,  vollhelasti.'ton  Traiisformalor  ein  Giiie- 
verbältniDs  von  wenigsteas  9b  ^  ferlaogeo  kann, 
•0  bleibt  noch  der  eine  Punkt  eaficnUSren,  wee* 
halb  bei  dem  alsdann  nolhwcndi^'  sehr  geringen 
elektrischen  Widersland  der  Primärwicklung  die 
Slromslärke  nach  dem  Ohmschen  Gesetz  nicht 
io  Terderhenbriogender  Weise  anwächst,  zumal 
wenn  ans  der  scnrndärcti  Wicklung  kein  Strom 
entnommen  wird.  Hier  zeigt  sich  nun  die  sonst 
oft  80  unangenehm  empfundene  Selbatinductioo 
von  Ihrer  angenehmen  Seite.  Jene  Rückwirkung 
der»  einen  stromfübreoden  Draht  umgeiDcodcn 
magnetisefaen  Wirbel  bei  Unterbreebung  oder 
Stromänderung,  welche  ich  schon  im  ersten 
Briefe  erwAhnte,  kann  bei  dem  Gleichstrom 
naturgemdli  nur  eine  sefar  untergeordnete,  für 
gewöhnlich  kaum  merkbare  Rolle  spielen,  wälircnd 
lie  bei  dem  Wechselstrom  mit  seinen  100  bis 
200  .Riohtnngswecheelo  i.  d.  See.  steh  in  ganz 
anderem  llafse  beraerlibar  machen  mufs,  be- 
sonders dort,  wo  nicht  mir  dir»  maffnetischeo 
Luflwirbel,  sondern  die  an  Wiibclinlfusitäl  un- 
gleich gehaltreicheren  Kisfiiwirbel  mit  ihrer  bis 
tausendfach  so  starken  Wirkutig  sich  in  der  ' 
Umgebung  beflnden.  Dem  voti  der  eleklro-  | 
motoriiefaen  Kraft  auagellbten  Antrieb  wird  daher  1 
weder  nach  der  einen  noch  anderen  Seite  mo- 
roentan  nachgegeben,  sondern  die  Zunahme  der  I 
SlromatBrlce  erleidet  eine  mehr  oder  weniger  1 
piorst'  Vfrzügerung ;  die  Pliase  de?  Slroiiics  bleiht,  ' 
mit  anderen  Worten,  hinter  der  der  elektro- 
motoriNben  Kraft  mehr  oder  weniger  zorSck, 
womit  zugleich  auch  die  Ursache  zu  einem 
Herabdrücken  des  Maximalwerlhes  der  Slrom- 


slärke je  nach  der  Uröfse  dieses  Verschiebui^- 
winkels  gegeben  ist.    Bai  offenei»  d.  i.  keinen 

Slrotn  abgebeiideni  Transformator  ist  infolge  der 
Rückwirkung  des  Eisenkerns  dieser  Widerstand, 
welcher  nii^t  von  der  Stroroatifke,  «ondera  von 
der  GrÖfse  der  Slromänderung  abhängt  und  wie 
ein  Trigheilswidersland  wirkend  zu  dem  ge- 
wdhnlielien  elektrischen  bimakommi,  so  grofs, 
dafs  die  erreichbare  Maximalstromstärke  eine 
üufsersl  geringe  ist.  Dieser,  den  Mittelwerth  der 
Stromstärke  nach  dem  Ohmschen  Gesetz  be- 
stimmende sogenannte  scheinbare  Widcrslaad 
wird  durch  i'li'  f~Z'yi»  L*  ausgedrOckl,  wo  l'i  der 
gewöhnliche,  wie  eine  Reibung  wirkende  elektrische 
Leiterwidersland  ist,  während  das  »weite  Glied 
der  zusätzlicfie,  wie  von  einer  trägen  Masse 
herrührende  Widersland  ist;  Z  beseiclutel  hierbei 
die  Anzahl  der  Riehtnngsweehsel  von  Spannang 
und  Strom  i.  d.  See,  und  L  den  Selbslinductions- 
coüilßcient  des  betreiTondcn  Leiters,  der  von  suner 
Gestaltung  und  l  ingebung  abhängt 

Dich  noch  weiter  in  die  ziemlich  verwickelten 
Familienangelegenheiten  des  Wechselstroms  ein- 
zuführen, will  mir  nicht  gerathcn  erseheinen, 
da  es  ohne  Infinitesinialrechnung  alsdann  nicht 
abginge,  und  ich  weifs,  Du  schwärmst  nicht 
gerade  für  dieselbe;  ich  miichle  Dir  diesen  Kelch, 
der  mir  auch  (Dr  den  Liebhaber  als  nicht  so 
wichtig  erscheint,  ersparen  und  nur  vM'jns(  iu  n, 
dafs  Deine  ursprünglichen  Scrupel  ein  klein 
wenig  behoben  sind,  wenn  ien  mir  auch  nicht 
Tcrhrhlf",  dafs  dafür  eine  ganze  Reihe  anderer 
entstanden  sein  werden;  hoffentlich  bezieben  sie 
sieh  aber  nicbl  auf  so  grundlegende  Dbige  wie 
die  ersten.  Auch  bin  icli  t;ern  erbötig.  Dir  nach 
Möglichkeit  Auskunft  zu  erlbcilen,  wenn  Du  noch 
derartige  WttosdM  airf  dem  Hersen  hast 
*  Dein  Iraner 

C.  H. 


Her  Waarenbezeichnniigsschiitz» 


Wir  haben  vor  einiger  Zeit  in  Verfolg  der 
von  den  verschiedensten  wirlhschaftlichen  Ver- 
einigungen bethitigten  Bestrebungen  der  Forderung 
Ansihuck  verheben,  dafs,  nachdem  in  der  vorigen 
Reichslagstaguug  die  Reform  des  Patent-  und 
Mustersehutswesens  in  einer  die  Interessenten  im 
allgemeinen  befriedigenden  Form  vorgenommen, 
nunmehr  auch  der  Abschlufs  der  Revision  des 
gewerblichen  Eigenthumsrechtes  durch  eine  Um- 
gestaltung des  Markenschutzwosens  herbeigeföbrt 
werden  müfste.  Jalirelang  hat  die  A^'ttation 
hierfür  gedauert.  Nunmehr  ist  ein  greifbarer 
Erfolg  derselben  su  teneiehoea.  Das  Retehaaml 


I  des  Innern  hat  den  Entwurf  eines  Gesetzes  zum 
I  Schutze  der  Waarenbozeichnungen  ausgearbeitet 
I  und  den  Bundesregierungen  zur  Begutachtung 
I  zugestellt.    Es  ist  vorauszusehen ,  dafs  die  Rc- 
I  gierungen  mit  ihren  Antworten  nicht  lange  auf 
I  sich  warten  lassen  werden,  und  deshalb  aueh 
wahrscheinlich ,  dab  der  Entwurf,  nachdem  er 
den  Biindesralh  passirt  hat,  nocli  in  der  nächsten 
,  Tagung  an  den  Reichstag  gelangen  wird. 
I       Man  kann  jetzt  schon  sagen,  dafs  er  hier 
auf  weni^  Schwierigkeilen   slofsen  wird,  denn 
.  im  allgemeinen  entspricht   der  neue  Entwurf, 
I  wdeher  an  die  Stdta  dea  alten  liarkanachalf 
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jfesetzes  treten  soIi,  Ji-n  Wünsdieti ,  w^lr-hf  die 
Ge»ciiäflswelt  an  die  iSt-uregeluitg  des  Markcn- 
sditttxe«  geknüpft  hat.  Das  ist,  wenn  auch  nicht 
pnnz.  5o  doch  zum  Theil  auch  bei  der  haupt- 
sächlichsten Neuerung  des  EntwurfiB  der  Fall. 
Wihreod  nimlieh  filr  den  Plttcntschals  ein  ver- 
einigtes VorpruTungs-  und  AufgebotsTerf.ihri'n  ein- 
geführt ist,  so  zwar,  dals  jede  xum  Schulze 
«AgemeMete  Erfindung  auf  ihre  Neuheit  im  Petent- 
amte  untersucht  und  von  dem  Ausfall  dieser 
Untersuchung  die  Schutzerlheilung  abhängig  ge- 
macht wird,  ist  fDr  den  biiberigen  Harfceneebuts 
das  reine  Anmeldeverfahren  gewählt  worden.  Jeder 
iu  das  Handelsr^ister  eingetragene  Gpsclifirt5mar)ti 
wt  befugt,  bei  dem  Gerichte  seines  Ortes  eine 
Marke  eintragen  zu  lassen.  Ob  das  Waaren- 
zeirhen  neu  ist,  oder  ob  es  die  Naclialiiminp 
eines  schon  vorhandenen  darstellt,  wird  nicht 
unternucbt.  Eine  solche  UDlersuchung  wire  auch 
jetzt  wohl  kaum,  \vcnig=5t(.'iis  inchi  von  Amts  wegen, 
möglich.  Denn  wenngleich  auf  Veranlassung 
des  Reiebsamts  des  Innern  dne  Zusammenstellung 
sfimnitlii  lier  ^'cschülzler  Waarpiizeirlien  erscliit  nen 
ist  und  noch  homer  in  jährlichen  Fortsetzungen 
wrilergelÜIhrt  wird,  so  ist 'dies  Werlt  doch  ein 
Privatutitcrnclimen  und  könnte  nicht  zur  Grund- 
Itge  einer  amtlicben  Untersuchung  gemacht 
werden.  Die  Gerichte  nehmen  also  jede  an* 
gemeldete  Marke  an  und  diese  kann  dann  auf 
den  Waaren  bezw.  der  [Umhüllung  der  Waaren  des 
bclre£fenden  Geschätlsnianues  angebracht  werden. 
Ist  das  Waarenzeichen  nun  eine  Nachahmung 
oder  gar  einfache  \Va(Ier|.'a!ie  eines  atulern, 
schon  geschützten,  so  wtrd  dasselbe  dem  Inhaber 
des  letzteren  sicherlich  Schaden  solBgen;  denn 
das  die  Waare  kaiifenfle  Publikum  bevorzugt 
die  renommirte  Marke,  gleicbgältig  ob  sie  echt 
oder  nachgeahmt  ist,  und  Qbersiebt  auch  nur  ta 
leicht  kleine  Abweichungen.  Ehe  der  Inliaber 
des  schon  gescbQlzten  Waareozeichens  Keunlnifs 
von  dieser  Manipulation  eines  Andern  erfaBlt, 
kann  seinem  Geschäft  bereits  erheblicher  Schaden 
zugefügt  bein.  Nunmehr  klagt  er,  und  die  Ge- 
richte bringen  die  Angelegenheit  zur  Entscheidung. 
Han  wird  ohne  weiteres  zugeben,  dafs  diese  Art 
und  Weise  des  Verfalirens  hcl  der  RiIIk'i'uh^' 
des  Schutzes  für  Waareiueichen  nicht  t'eiade 
sehr  ernmnlernd  für  eine  ausgedehnte  Inanspruch- 
nahme des  letzteren  it.1.  Ks  erkfSrt  sieli  aticli 
bwjpUächlich  daraus  die  geringe  Benutzung  der 
Waaremeeioheii  in  der  deuCschen  Gescbiftswelt, 
während  in  England  und  Nordamerika  gerade 
diese  Form  des  gewerblichen  Cigenthuoisrechtes 
dne  der  belieblesten  ist.   Nun  wurde  vielfseh 

eine  Acnderung  dii  ses  Veifalirens  und  eine  Ueber- 
tragung  des  beim  Pateolweeen  beliebten  befürwortet. 
Wir  Ihaben  noch  selbst  kOrzlieh  dne  solche 
Neuerung  vorgeschlagen.  Der  neue  Entwurf 
hat  diesem  Vorschlage  nicht  ganz  entsprochen. 
Das  vereinigte  Vorprüfuogs-  und  Aufgebolsverfahren, 


wie  es  beim  Patentschutz  angewendet  wird,  Ist 
nicht  gewälilt  worden,  haupts&cblich  wohl  des- 
halb nicht,  weil  es  mit  solchen  Kosten  verkoOpft 
wäre,  dafs  die  dann  zu  erhebenden  Gebühren  eine 
ganz  beträchtliche  Höhe  h&lten  erreichen  müssen, 
und  man  ja  leider  in  der  Rdebsregleraog  noch 
immer  von  dem  Gedanken  ausgeht,  daf^  die 
Ausführung  des  gewerblichen  EigenUiumsschulzes 
fflr  die  Reiehskasse  mit  belrfldhtlichen  Reinem- 
nahmen,  wie  beispielsweise  beim  Patentwesen 
mit  einer  solchen  von  einer  Million  jährlich,  ver- 
bunden sein  mOsse.  Dagegen  ist  ein  Verfahren 
beliebt  worden,  welche*  Wenigstens  einige  Vor- 
theile bieten  wird,  der  sogenannte  avis  prßalable. 
Der  bisher  völlig  deteiilralisirtc  Markenschutz 
wird  demnaeb  künftig  centralisirt  und  zwar  im 
Patentamle.  Will  Jemand  kOnflig  diesen  Schutz 
nachsuchen,  so  hat  er  das  betreffende  Wuareo- 
seicben  dem  Patentamte  einzureichen.  Dieses 
hat  eine  Zei<  henrolIe  angelegt,  in  welche  sämmt- 
liche  geschützte  Zeichen  emgelragen  sind.  Es 
sieht  nach,  ob  die  angemeldete  Waarenzeichnuog 
oder  eine  so  ähnliche ,  dafs  die  Gefahr  einer 
Verwechslung  im  Verkehr  vorliegen  würde,  schon 
vorhanden  ist.  Ist  dies  der  Fall,  so  benach- 
richtigt es  davon  den  Anmelder.  Diesem  ist 
es  gestattet,  trotzdem  auf  seiner  Anmeldung  lu 
bestehen.  Tbut  w  es,  so  hat  das  Pntentaml 
sofort  den  Inhaber  der  betreffenden  älteren  Marke 
vor!  diesem  Vorgehen  in  Keniitnifs  zu  setzen. 
Die.ser  kla^'l  dann  vor  Ger»dU,  und  die  Angelegen- 
heil  entwickelt  sich  darauf  ebenso  weiter,  wie 
bisher,  nur  dafs  die  Gerichte  künftighin  Ober- 
gutachten des  Patentamtes  einfordern  können. 
Das  neue  Verfahren  hat  offensiehtlieh  m  dem 
alten  den  Vorzug,  dafs  es  der  Ausnutzung  dos 
nacbgcahmlen  Zeichens  in  der  eventuell  langen 
Zeit,  bis  eme  Klage  vor  Gericht  anhingig  ge- 
macht ist,  vorbeugt  und  dafs  es  eine  unwissent- 
liche Nachahmung  betualie  zur  Uumüglictakeit 
macht.  Damit  ist  allerdings  schon  ?iel  erreicht, 
und  wenn  nun  einmal  das  vereinigte  Vorprüfung«- 
und  Aufgebolsverfahren  für  den  Markenschutz 
nicht  zu  erreichen  ist,  so  wird  man  sich  damit 
vorläufig  begnügen  können. 

Vornehmlich  auch  deshalb,  weil  das  neue 
Verfahren  von  einer  schärferen  Strafandrohung 
unterstützt  wird.  Das  bisherige  Markenschutz* 
pesetz  kennt  nur  die  Bestrafung  v(in  wissentlichen 
Nachahmungen,  der  neue  Lnlwuri  auch  von 
solchen  aus  grober  Fahrlisaigkeit.  Wie  die 
letzleren  allerdings  nunmehr  noch  vorkommen 
könnten,  ist  nach  der  oben  dargelegten  Neuerung 
im  Verfahren  nicht  recht  erfindlich.  Es  wird 
demnarb  von  die.ser  ne.stiinmung  künftighin  wohl 
wenig  Gebrauch  gemacht  werden  können.  Da* 
gegen  ist  naDOftebr  filr  alle  Fille  die  Verpffiehtang 
zur  Entschädigung  festgestellt.  Das  wird  natür- 
lich von  Nachahmungen  ganz  bedeulend  zurück- 
scbreckcu,  denn  wenu  durch  die  nanmdur  auf 


Digitized  by  Gopgle 


1046 


Nr.  2S. 


.STAHL  ONO  EISEN.« 


Deeember  IWt. 


alle  Fälle  vom  Gericht  zu  erkennende  Entschädi- 
gung der  durch  das  Vergehen  erzielte  Gewinn 
aufgezehrt  wird,  so  lohnt  sich  die  Nachahmoog 
Dicht  mehr.  Aufserdem  ist  die  auf  die  wissent- 
liche Nachahmung  gesetzte  Geldstrafe  im  Huchst- 
faUe  auf  5000  Ji  gesteigert. 

Sodann  soll  in  dem  Verfahren  vnr  nericlit 
insofern  eine,  wesentliche  Besserung  ermöglicht 
werden,  al»  emllieh  die  uneelige  Feasunf  des 
S  18  einer  anderen,  besserfn  ^-  wichen  ist.  Der 
Beamte,  welcher  die  Begründung  zu  dem  neuen 
Eotwurfi»  Terfabl  hat«  will  iwar  nicht  zugehen, 
dafä  die  Fassung  des  §  18  des  jetzigen  Marken- 
Schutzgesetzes  den  Bicbter  geradezu  anhält,  Nach- 
ahmungen straiffrei  la  lasien  und  zwar  in  den 
Fällen,  wo  beim  Aufwenden  von  einiger  Auf- 
merksamkeit sich  der  Unterschied  vom  Original 
bemerkbar  macht,  t;r  tührt  auch  eiiiu  l'ii'ich.s- 
gertchtsentselmdung  an,  welche  einer  solchen 
Gesetzesauslegung  widerspricht  —  jtiJocIi  er  hat 
den  Text  des  §  18  den  allgemeinen  Wünschen 
entipreebend  abgefindert  und  «o  wird  man  auch 
ohne  Weiterungen  die  eigentlich  etwas  widrr 
spruchsToli  erscheinende  Begründung  zu  dieser 
Neuerung  mit  in  deo  Kauf  nehmen.  Späterhin 
ist  wenigstens  kein  Richter  mehr  gezwungen, 
weil  die  Fassang  des  Gesetzes  dies  vorschreibt, 
dne  Nachahmung  straffrei  zu  lassen. 

Zwei  ganz  wesentliche  Erweiterungen  betreffen 
die  Anmelder  ■  und  die  zu  schützenden 
Waarenzeichcn.  Bisher  darf  nur  die  in  das 
Handelsregister  eingetragene  Firma  Anspruch  auf 
Markenschutz  erheben.  KOnflighin  soll  jeder 
Inhabet-  eines  Geschäftsbetriebes  dazu  befugt  i^ein. 
Und  nicht  blob  das  Waarenzeiehen  wird  geschützt, 
es  sind  späterhin  auch  die  Auftuachungen,  Aus- 
Haltungen  oder  Verzierungen  700  Waaren  oder 
deren  Verpackung  und  Unahailung,  Gescbaflahriefe, 
Empfehlungen,  Ankündigungen,  Rechnungen  und 
dergl.  unter  Schutz  gestellt.  Jedenfalls  wird  Jeder 
bestraft,  der  durch  Nachahmung  derselben  einen 
Andern  scliädigl.  Ferner  ist  man  gegen  das 
bisherige  Verfahren  insofern  etwas  weitergegangeni 
als  man  auch  Zdehen,  die  ausschfiebKch 
aus  Wörtern  bestehen,  tum  Schutz  zulassen 
und  Ton  diesen  nur  diejenigen  aus^ohliefsen  will, 
welche  eine  Waare  nach  Art,  Zeil  und  Ort  ihrer 
Herstellung,  oach  ihrer  Beschaffenheit,  nach  ihrer 
Bestimmung  oder  nach  Preis,  Menge  oder  Gewicht 
bezeichnen. 

Gegenwärtig  kann  es  vorkommen,  dab,  w«in 

der  Inhaber  eines  Waarenzeiehen?  die  Frneucrung 
der  Anmeldung  desselben  uaterläfst,  dann  sofort 
ein  Anderer  sich  das  gelöschte  Zeichen 
aneignet  und  ausbeutet.  DiesLin  Uebelstande  soll 
für  die  Zukunft  dadurch  vorgebeugt  werden,  dalii 
einmal  das  Patentamt  verpflichtet  wird,  wenn 
die  Löschung  des  Zeichens  in  der  Rolle  ohne 
Antrag  des  Inhabers,  also  nach  Verlauf  von 
10  Jahren  seil  der  Anmeldung  oder  Erneuerung, 


erfolgen  soll,  den  Inhaber  zuvor  davon  zu  be> 
nach  richtigen.  Damit  wird  vsrhindert,  dab  eb 
Zeichen  gdflaeiil  wird,  Uob  weil  sein  Inb^m 
die  Erneuerung  Tergessen  hat.  Wenn  es  aber 
auch  gelöscht  wird,  so  soll  sich  küiittig  dann 
der  Schutz  noch  auf  die  Zeit  von  2  Jahren 
nach  der  Löscliiing  erstrecken.  In  dieser  Zeit 
darf  Niemand  das  gelöschte  Zeichen  aufnehmen. 
Hier  haben  wir  allerdings  auf  eine  LOcke  im 
Gesetzentwurf  aufmerksam  zu  machen.  Wenn 
das  Zeichen  gelöscht  ist,  so  ist  Niemand  mefar 
dessen  Inhaber.  Benutzt  nun  Jemand  innerhalb 
der  2  Jahre  dasselbe  Zeichen,  so  ist  kein  legiliniirter 
Privalkläger  vor  Gericht  da.  Es  w&re  vielleicht 
zweckmäfsig,  hier  nicht  den  Staatsanwatt  eintreten 
zu  lassen,  nndent  das  Patentamt  zu  bevoll- 
mächtigen, gegen  eine  solche  gesetzwidrige  AüS* 
nutzung  vorgehen  im  können. 

Die  Benutzung  des  Waarcii/' i<  l  enscbulzea 
wird  schliefslich  auch  dadurch  erleichtert,  dafs 
die  Gebühr  für  die  erste  Anmeldung  von  50  auf 
80  wift  wir  es  noch  in  unaerm  letzten  Auf- 
salz Ober  diese  Frage  belQrwoitel  liattco,  bccsb> 
gesetzt  werden  soll. 

Die  Bestimmungen,  welche  sieh  auf  den 
Schutz  der  Zeichen  uusl.indischer  Firmen  beziehen, 
sind  im  wesentlichen  unverändert  geblieben.  Es 
ist  lediglieh  dar  Vwtreterzwang  eingeliDhrt  und 
die  Vorschrift  fallen  gelassen,  nach  welcher  ein 
Zeichenschulz  in  Deutschland  nur  insofern  und 
auf  so  lange  bestehen  bleibt,  als  in  dem  aus- 
wärtigen Staat  der  Anmeldende  in  der  Benutzung 
dos  Zeichens  geschützt  ist.  Indessen  sollen 
unsere  Beziehungen  zum  Auslande  nach 
dem  neuen  Gesetzentwurf  eine  wesentliche  Aen- 
derung  erfahren.  Es  ist  bekannt,  dafs  EnglatuI, 
welches  in  der  Theorie  den  Schutzzoll  verab- 
scheut, in  der  Praxis  dadurch  den  Evieagnissen 
seiner  Fabricanten  einen  Schutz  von  ganz  be- 
(räcblliGhcm  Wertbe  angedeihen  labt,  dals  es 
von  den  Ober  seine  Grenzen  eingehenden  Waaren 
die  Bezeichnung  der  Herkunft  verlangt.  Allerdings 
bat  diese  Bestimmung  für  Deutschland  nicht 
blofs  Nachtheile  im  Gefolge  gehabt,  sicherlich 
ist  sie  auch  von  dem  Vorl heile  begleitet  gewesen, 
dafs  nunmehr  thatsäcfihcii  f.)\<^  if-^ntsche  Export- 
waare,  welche  entweder  unnulieibar  nach  Eng- 
land geht  oder,  was  immer  noch  leider  zu  häufig 
der  Fall  ist,  mittelbar  über  England  in  den  Ober- 
seeischen Verkehr  geleilet  wird,  auch  unter 
deutscher  Plagge  segelt  und  damit  aitf  dem 
Weltmärkte  auch  der  heimischen  Fabrication  den 
Ruhm  und  das  Anaeben  einträgt,  welche  ihr 
aehon  lange  Überall  gebflhK  bitten.   Jedoch  bei 

das  englische  Verfaliren  auch  viele  Mifsstände 
für  die  deutseben  Exporteute  im  Gefolge  gehabt. 
Es  shid  ja  darflber  die  seltsamsten  EnUifllfnagen 

in  die  politische  Presse  gelangt,  und  selir  häufig 
sind  darüber  Klagen  angestimmt.  Nunmehr  soll 
für  Deutschland  die  Möglichkeit  gewährt  werden, 


Digltized  by  Google 


Nr.  23.  1047 


hier  AbhQlfe  zu  schaiTen.  Allerdings  liat  man 
sich  in  dem  neuen  Entwürfe  nicht  dazu  aufge- 
schwungen, das  engliaeh«  Verfahren  auch  in 
Deiitfchland  einzufötiicn,  man  will  aber  wenig- 
stens dem  Bundesralhe  diu  Befuguifs  ertheill 
willen,  ei  «uf  die  Wuren  eines  fremden  Landes 
anzuwenden  und  zwar  soweit  deutsche  Waaren 
derselben  Behandlung  unterliegen.  Damit  ist  die 
HflglieUMil  gegeben,  jedes  veKitorisohe  Vorgehen 
in  dieser  Hinsicht  mit  einem  Gejrenstofs  zu  pa- 
rirea*  iten  wird  deainach  kflnlUg  wohl  in 
Engtend  itcli  vonebeo,  deutache  WMuren  lo  zu 
behandeln,  wie  es  kider  in  der  Vergangenheit 
mehrfach  geecbehea  isU* 


•  Mit  Bp7utr  hierauf  schreibt  die  »Köln.  Ztg.*  in 
\l\t«r  Nr.  884  vuoi  8.  Nuventher  ds.  Js.  das  Nachfolgende : 

.Made  in  UreatBritain.  Der  licm  Reichs- 
Ug  dmniilchst  miteheoda  oeue  MarkenacbuUvw^b^ 
entwarf  sieht  im  §  90  vor,  dafk  der  Bandesrath  be- 
■dtliehen  kann,  die  Einfuhr  englischer  Waaren  nach 
Deutschland  durch  erschwerende  Bestimmungen  Qber 
Angabe  des  HerkunfLsiamles  ebenso  z«  treffen,  wie 
dies  En(.'land  durrh  s<in  hfkriniitcs  Handelsmarken- 
ficliutz^'osf'iz  von  IB^^T  lii'lii'lit  litit,  auf  Omn<l  dessen 
im  (tmm  Jahre  seiner  Wirksamkeit  aus  deutschen 
Häfen  nicht  weniger  als  38Sli  Sendungen  durch  die 
englische  Zollbehörde  angehalten  wurden  Die  in  dem 
deutschen  Gesetzentwurf  vorgesehene  Bestimmung  sitzt 
den  HeiTen  kniail  des  XiiNÜt  aHgenscheiolicb  sehr 
anbequem.  Unter  den  raaneberlei  Sprangen,  die  in 
der  Hij^rlisclR'n  Faclipresse  unter  dem  Eimlriuk  jenes 
Gcsetzeritu  iirtV  (,'eiiiaclit  werden,  findet  sich  aiich  ein 
Erguf-,  in  wisi'hem  der  Voi --l/omle  der  Slieftieh! 
Cutlers  Company  —  bekanntlich  die  Uelreiberin  de» 
englischen  Handtlsmarkenschulzge^etzes  und  seiner 
schroffen  Uaadhabting  —  mittheilt,  da£i  grofse  und 
sinflalkrsichc  Kreise  in  Deulseliland  sich  gegen  Jens 


:       Damit  ist  die  Zahl  der  wesentliclieren  Neue* 
j  rungen  des  Entwurfs  erschöpft.   Wenn  nun  auch 
I  nicht  Alles  erreicht  worden  ist,  was  seitens  der 
Industrie  erstrebt  wurde,  so  enthält  das  Gebotene 
doch  so  beträchtliche  Besserungen  gegenüber  dem 
I  jetsigen  Zustande,  dab  es  fa  belclagen  wäre, 
i  wenn   das   neue  Gesetz   Aber  den  Schulz  der 
,  Waarenbezeichuungen  nicht  schon  in  der  näch- 
sten Rtiehatagitagnng  rar  Verabaehiednng  ga> 
I  bracht  würde.  Jt.  Snmn. 


Gesetaesbestinnranf  erkllit  hKlteo.  Ganv  besondets 

roifsbillige  die  Grofseisen-  und  Stuliliinlu^lrlc  pan^  und 
irar  eine  solche  Mafsnahme  ge^'^'"  l^'i^'himi.  Mit  liiesur 
Behauptung  hat  dann  der  Vorsitzende  der  Coiirpany 
allen  m<>glicheii  Vermuthungen  Thür  und  Thor  pe- 
öffnet.  So  ist  bereits  ausgesprochen,  Sheffielder  In- 
teressenten hatten  sich  an  die  en^'lischen  Schienen- 
wer1(e  gewandt  und  diese  veranhif^t,  bui  den  Ver- 

I  handinngen  über  ein  intaraatiotiales  Sobieaenicartdl 

[  Ton  den  denlaehen  Werken  so  vertangett,  dab  disaa 
jene  Gesctzesvorscbläge  zu  Falle  zu  ]>riBgen  die  Ver* 
pflichtung  übernähmen,  und  die  deutschen  Schienen- 
werke  .seien  hierzu  liercit     Wenn^'Ieich  das  LAcher* 

I  liehe  eii.er  suh  heu  Heh.iuplung  Iclar  zu  Tage  liegt, 
so  haben  wir  dennoch  nicht  versäumt,  7.iiverlä.*sige 
Erhebungen  über  diese  Angelegenheil  m  veranstalten, 
und  können  auf  Grund  derselben  erklären,  dafs  kein 
wahres  Wort  ao  der  englischen  Behauptung  ist.  Die 

;  deutsche  Orofseisen-  und  Stahlindustrie  billigt  es  im 
GcfOitheU  vollständig,  dafs  Deutschland  in  die  Lage 

'  gebracht  wird,  EIngland  gegenOlter  in  derselben  Weiss 
m  verfahren,  wie  das  die  Herren  jenseit  Ji}s  Kanals 
<'s  Deuläcldand  gegenüber  auf  Grund  ihres  neuen 
il.iiideismarkensehntagesetisa  seit  1887  mit  aaffliUgem 

i  Flei£se  thun." 

Wir  k&nnen  diese  Hittbeilung  der  «Kala.  Ztg.* 
ihrem  voUem  Umfange  nach  bastätigen» 

DU  JMacffsH.  . 


Professor  Schmoller  Uber  onirli^che  Arbeiterverhältoisse. 

Von  H.  A.  Bueck'berUn. 


la  dem  4.  Hefte  des  lö.  Jahrgangs  (S.  298  ff.) 
seiner  Jahrfatteber  bespricht  Professor  Gustav 

Schmoller  zwei  Schriften,  welche  sich  mit 
den  Verhältnissen  der  Bergari>eiler  in  England 
besehtnigen.  Diese  Schriften  sind  die  Berichte, 
welche  einerseits  von  den  Hil.  Geh.  iier^Talli 
R.  Nasse  und  ncr^;ratli  G.  Krümmer,*  anderer- 
seits von  Hrn.  Dr.  U eis  ui  a  n  n  ■  ü  r  on e  **  ver- 
fllfenllit  lit  wnrilcn  sind.  Es  darf  vorausgesetzt 
werden,  daf»  der  Inhalt  beider  Schriften  in  den 
Kreisen  der  Leser  von  , Stahl  und  Eisen*  bekannt 


*  K.  Nasse.  Gell.  Rer>;rath,  und  G.  Krüinnior,  U'^r^- 
rath :  Die  Bergarbeiterverhttltnisse  in  Grolsbritaniiivu. 
Auf  Grund  einer  im  Sommer  1890  ausgefOhrten  In- 
stmetionsreiie bearbeitet.  Saarbrflclwn  1891» Klingebeil. 

**  Reismann-Oroae.  Dr.:  Die  AifaeltBeinBt»lhing 
aur  den  Kohlengruben  Dnrbama  in  Jahre  180S.  Eksen 
1892,  Baedeker. 


ist,  die  Wiedergabe  desselben  soll  daher  hier 
nur  insoweit  stattfinden,  als  es  in  Bexug  auf  die 

vorliegende  Besprechung  erforderlich  erscheint. 

Professor  Schmoller  bemerkt  bezüglich  der 
ersten  Schrift  zunächst,  dafs  V^icles,  was  mit- 
^'elhdlti  in  der  deutschen  Literatur  der  letzten 
Jahre,  und  zwar  llieilweiso  ausfülirlii  her  be- 
schrieben worden  läl.  Den  iluuplwerth  des 
Buches  erblickt  er  darin,  dafs  in  demselben  aehr 
unparfeii.iclit?  ncobaclitcr  ihre  Aussagen  machen. 
, Das  Buch",  so  sagt  Schmoller,  .ist  das  Muster 
einer  ohjeetiven,  furblosen  Beamteordation,  bei 
der  keine  Silbe  vcrnith,  auf  wessen  Seite  die 
Beni'hterstatter  persönlich  stehen.  Man  köonte 
sagen,  die  Farblosigkeit  der  Darstellung  gehe  so 
weil,  dafs  sie  einen  lebendigen  Eindruck  hindere. 
Und  gewils  wird,  wer  ausacblieialich  hier  sich 
belahren  will,  kein«  volla  AnidiainNig  der  Dinge 
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erhalten.  Das  gohen  natürlich  thtils  die  Partei- 
Schriften,  tlieils  künstlerische  und  theils  farben- 
Kieh  gehaltene  Erzählungen  viel  mehr.  Aber 
gerade  neben  solchen  ist  solch  nOcfiferm-  ricricht- 
erslattung  von  grofsem  Werth,  indem  sie  die  1 
mehr  vom  Standpunkte  gewiner  Parteien  oder  | 
Idrale  verfctTsten  Daricgungea  eiacTMite  bestiUgt, 
andererseits  modißcirl/ 

In  Bezag  anf  die  Remiltale,  zu  welchen  dre 

Vt-rfa^fcr  koiunien.  lielit  Srlirnollfr  luM-vor,  (iiifs. 
abgesehen  von  den  Hauern  in  Northumberland  und 
Darham,  die  englischen  Bergleute,  Samstag  aus- 
genommen, durchschnittlieh  lingere,  im  Wocben- 
durciischnilt  oder  im  ganzen  Jahre  aber  weniger 
Schichten  als  die  deutschen  Grubenarbeiter  ver- 
fahren;  sie  verwenden  daher  mehr  Zeil  zur  Er- 
holung und  zu  Vergnfl^'uiigcn,  für  welche  mehr  Geld 
auszugeben  ilixieu  der  liühcrc  Lohn  gestattet. 
Daneben  wird  festgestellt,  dafs  die  englischen 
Arbeiter  melir  von  ihrctti  Lohn  für  eine  ^nite  i 
Lebeoshaltung  aufwenden,  wodurch  sie  zu  gröf^eren  1 
Ldstunf  en  befilhigt  werden.  j 

Aut<('r  bei  trlfbsunfTÜlen  stehen  dem  en|i- 
lischen  Arbeiter  keine  gesetzlichen  Ansprüche  auf 
Unterstatzung  and  Rente  zu;  er  ist  anf  Privat» 
vcT?;rIiL'riing  und  Privatunterstiilzun'.'  rmtrewiesen. 
Den  Uofallversicherungslcassen ,  zu  denen  die 
Werksbesilzer  im  ganzen  nor  14  %  der  Arbeiter* 
beitrage  zahlen,  geliören  nur  40  *fe  aller  Berg- 
arbeiter Grofsbritanniens  an.  Es  bestehen  im 
ganzen  nur  wenige  Krankenkassen,  und  die  trade 
unions  beschränken  sich  auf  die  Gewährung  von 
Slerl)Pt:pl<l  und  Unterstützungen  im  Falle  von 
Ai  bcilst'inätelluiigen  oder  Ausschliefsungen.  i 

Das  meiste  Interesse  dürfte  der  Bericht  Ober 
die,  aucli  von  Professor  Schnu>]fer  als  wichtipsten 
Punkt  bezeichnete  Wirkung  der  Arbeilerverbände 
und  ihres  Zusammenwirkens  erregen.  Schmolter 
licliaiiptct,  daT^  •  Vt  rfasser  im  allgemeinen  die 
Ansicht  fon  Brentano  und  seinen  Schülern 
bestitigen;  er  führt  dies  des  Weiteren  aus,  in- 
dein  er  vn^i:  .sie  —  die  Verfasser  —  sagen, 
weder  im  allgemeinen,  noch  im  besonderen  für 
Northumberland,  Durbam  und  Sadwaies  Ilcfse 
sich  bestreiten,  dafs  die  Arbeitseinstellungen  durch 
die  geregelten  Verhandlungen  weniger  hSuFig  als  ■ 
frOber  vorgekommen  seien.  Sie  fügen  bei,  dofs 
die  Leitung  der  Arbeiter  durch  einsichtsvolle  und 
wohlwollende  Führer,  die  für  die  jeweiligen  Con- 
juncturen  volles  Vcrsländtiirs  besitTion,  der  ent- 
scheidende l^unkt  für  die  günstige  Wirkung  sei. 
Im  speeiellcn  über  rnodifii  iren  sie  die  optimistische 
Beurtheilung  der  ganzen  Organisation  doch  in 
einigen  Punkten.  Schon  die  ThSligkeit  der  Joint 
Committcps,  der  frciwiüi^ien  Sehied?f;erirhte,  er- 
scheint in  etwas  weniger  günstigem  Lichte,  aller-  ! 
ding«  wesentlich  auf  Grund  tod  Aussagen  der 
Ber^,'sverks<!ireclorcn;  einer  derselben  äufsert,  man  j 
werde  hoiTeotlich  in  Deutschland  etwas  Besseres 
erfinden^  ito  dieset  muMitiöat,  seftnttbtnde  und  ; 


kos-lspieli^'e  Verfabren;  die  Verfasser  tü^jen  bei, 
häufig  kosteten  die  Eiliebitn>:en  mehr,  als  der 
Streitgegenstand  an  Werth  hol  rage.  Sie  COn" 
slatiren  d.inn  die  steigendi-  Abneigung  gegen  die 
Schiedsspiüche  über  Lohn  und  Arbeitsbedingungen 
(ariftitration) ;  es  fehle  an  jeder  Garantie,  dab 
die  Arbeiter  ?iieh  auch  ungünstiiien  Schieds- 
sprüchen unterwerfen.  W'ährend  man  in  I>eulfcb- 
land  gegen  einen  Staatsbeamten  als  Vorsitzenden 
von  Kinigungsfimtern  geltend  gcmaclit  halte,  dafs 
er  nicht  sachversländig,  Jedenfalls  niemals  W 
SRChverstSndig  sei,  wie  die  in  England  gewühlten 
Geschäftsleute,  lesen  wir  hier  S.  170:  «.Dafs 
Schiedssprüche,  wie  sie  früher  für  Gewerksebafts- 
(allgemeine)  Fragen  in  Northumberland,  Durham 
und  Gleveland  mit  Erfolg  von  angesehenen,  aber 
ganz  aiifserhalb  der  Interessen  stellenden  und 
vorher  gar  nicht  orientirlen  Personen  geföllt 
worden  sind,  keiner  Begründung  bedurften,  nt 
eine  englische  EigenlliCJniliclikeit.  flfifst  aber  kein 
besonderes  Vertrauen  auf  die  Sachlichkeil  ein.'* 

In  den  verstehenden  Ausfflhrungen  mufs  m 
der  Thal  sehr  wesentlicli  zwi^el  en  der  allge- 
meinen Bestätigung  der  Anschauung  Brentanos 
und  seiner  SehOler  und  der  Hodiflcirung  im 
speciellen  bezüglich  der  nptimistisehcn  Be- 
urtheilung dieses  Nalionalökonomen  und  dessen 
Anhanges  unterschieden  werden;  denn  die,  von 
den  Verfassern  hervorgehobenen  Mängel  und  Mifs- 
stfinde  beftülifjen  wesentlieh  die  Anhiebt  Derer, 
die  bei  Beurthetluiig  der  englischen  iradc  unions, 
von  praktischen  Gesichtspunkten  aus,  zu  ganz 
anderen  Resnitaien  gelangten,  als  Hr.  Professor 
Brentano  und  Genossen. 

Zu  den  anders  Urlheilenden  gehört  auch, 
wie  den  Lesern  dieser  Zeitschrift  bekannt  s?t, 
Dr.  Reismann-Grone,  dessen  vorangelührte  Schrift 
Professor  Sehmoiler  nunmehr  einer  krilisehen 
RetraelitiHv  unterwirfl.  Derselbe  macht  znnäehst 
darauf  aufmerksam,  dab,  wibrend  Nasse  und 
KrOmmer  mehr  die  Entwicklung  bis  zur  neuera^ 
Hausseperiode  im  Auge  hatten,  sich  die  Broschflre 
von  Dr.  Reisinaoo  auf  die  seither  eingetretene 
absteigende  Conjunclur  und  haoptsSchlich  auf 
die  letzte  Arbeitseinstellung  in  Durham  bezieht, 
von  der  ein  mnp;lieh?f  draslisi  hes.  lebendiges  Bild 
gegeben  werden  soll.  Wählend,  wie  Professor 
Sclimoller  sagt,  die  erstgenannten  Autoren  in 
»vornebrner*  Objectivität  berichten,  reipt  sich 
Reistnann  als  entschlossener  Gegner  der  Gewerk- 
vereine. 

Irb  vennaf;  nieht  zu  verstehen,  wieso  in  dem 
vorliegenden  Falle  eine  Objectivität,  welche,  nach 
Professor  Schmollers  eigenen  Worten,  so  weH 
getrieben  ist,  dafs  die  Farhlosigkeil  der  Dar- 
stellung einen  lebendigen  iCindruck  hindert,  «vor 
nehmer'  sein  toll,  als  die  eingehend  mit  GrQnden 
belegte  Abgabe  des  eigenen  UrtHeils,  welche  der 
Reismaniischen  Schrift  in  meinen  Augen  einen 
besonderen  Werth  verleiht.    Ich  kann  diese,  für 
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Retsrnann  niclit  gerade  scliraeichelhafte  Gegen- 
überstellung um  80  weniger  für  bi-rechtigt  er- 
Achten,  als  Professor  Sohmoller  selbst  anerkennt, 
dafg  Reismann  sich  biimilil,  .lUfSi  ^rpm  die 
eoglischen  Gewerkveroine  gerecht  iiiid  objectiv 
KU  sein.  Deon  derselbe  giebt  zu,  wie  SchmoUer 
aofahrt,  dafs  die  Verltände  in  Norlhumberiund  : 
uoil  Durham  in  der  tiand  der  älteren  liberalen 
POhrer  relativ  Gutes  fiiewirkl  twlwn;  aber  er 
sucht  naclizii  weisen ,  dafs  sie  dem  Socialismus 
verCallen  und  dafs  sie  in  diesem  Stadium  nicbl 
den  Frieden,  sondern  den  Unfrieden,  den  Terro- 
rismus  und  den  Nicdei^ang  der  Industrie  bedeuten. 

Auf  den  Inhalt  der  Schrift  des  Dr.  Rfismann 
gehe  Ich  hier  nicht  weiter  ein,  er  ist  den  Lesern 
dieser  Zeitsehrift  aus  meiner  Besprechung  in 
N^r.  17  diesp!5  Jahrjinnjr?!  bekannt.  SclmioIIer 
tecapitulirt,  dafs  lleisiiihtiii  dio  H.niptiiisaclicii 
tlieser  Arbeitseinstellung  und  ihrer  traurigen 
Folgen  auch  für  viele,  aufserliaü»  des  betretenden 
Gewerbes  stehende  Arbeiter,  in  den  Terrori^mus 
der  jttngeren  Olier  die  fiteren  Leute,  in  den) 
Eindringen  der  fociali?Ii«chen  Lehren  nml  in 
der  schwachen  und  unfübigen  Ceulralleitung  der 
groTsen  demokratiseben  Gewerkvereine  erblickt. 

»Den  Beseidurs  der  Hrnscliiire',  >a.;t  Professor 
Schmoller  weiter,  .bildea  allgemeine  historische 
Betrachtungen  aber  die  wirifmbafUtclie  Entwick- 
lung EnglundH.  die  Ursachen  seiner  Macht  und 
Gröfse  und  die  beginnende  Verschiebung  aeitier 
bisherigen  Stellung,  welche  sehr  viel  Wahres 
enthalten  —  und  daneben  eine  Polemik  gegen 
die  ja  allerdings  optimistische  Aullasstin^  von 
Schulze-Gävernitz  und  gegen  diejenigen,  welche  i 
eine  staatliche  Organisation  der  Gewerkvereine 
für  Doulscliland  empfolilen  haben.  Es  wird 
prophezeit,  England  werde  in  den  nächsten  i 
20  Jahren  einer  steigenden  Radiealisirung  und  ; 
Detnokratisirung  unterliegen,  eine  zunehmende 
Macht  des  Socialismus  erleben,  damit  aber  auch 
vom  sodslen  Frieden  sich  immer  weiter  entfernen.* 

Von  ganz  aufserordentlicher  Bedeutung  er- 
achte ich  es  zu  vernehmen,  wie  Prof.  SchmoUer 
selbst,  hä  Besprechung  der  Auffaseungen  Reis- 
manns, aber  die  Gewerkvereine  und  die  Organi- 
sation der  Arbeiter  im  allgemeinen  urlheilt;  in 
dieser  Beziehung  bietet  die  nachfüllende  Be- 
sprechung höchst  interessante  um)  werthvolle 
Anhaltspunkte.    Professor  Sohmoller  sagt: 

•Es  ist  geiviCt  sdir  dsakenswerth,  dab  in  Dur- 
bamer  Bergarhellerslreik  so  aaeb  tn  Dent^rhland  eine 
ausfnhrliche  Bearbeitung  fand ;  und  !!r  !>.  I'i  Htnann- 
Grono  ist  einer  der  einsichtigsten  und  tal>nlv(>ll->t<  ti 
S(  hrit'i'-t(»l|er  auf  der  Scilo  der  Gewerkvrr.Misf.MiHlt; ; 
eä  iül  natflrlich,  dafs  neben  die  optimisliäctie  üie  i 
pessimistisclie  Auffassung  sich  stellt;  es  ist  gut,  wenn  I 
von  einer  grofsen  Beweguni;,  wie  die  der  enitliscben 
Qewerkvcreine  ist,  aurh  die  Schattenseiten  aufgedeckt 
werden.  Man  wird  auch  zugeben  mflssea,  dad 
Dr.  Reismann  in  vielem  Einzelnen  recht  bat.  In 
ganzen  aber  mufs  ich  ihm  doch  widersprechen,  ob- 
wohl auch  ich  schon  After  davor  warnte,  die  englische 


(iewc-rtkVereiiiii^e^etz^'cbung  und  Organisation  ohne 
weiteres  fOr  uns  m  copiren." 

.Mit  dem  blofsen  Protest  gegen  Gowerkvereine 
ist  gar  nichts  gesagt,  wenn  nmit  Mittel  angegeben 
weiden,  wie  man  etwa  ihre  EntstehaDg  hindern  kAnata. 
Solche  Mittel  giebt  es  ntelit,  oder  sofern  es  solche 
giebt,  Vi'f  ti  .i'.'t  i.ie  ntisri  r  Zeit  M.  Da-  thTu^märs-ige 
Arheitervereinswe^en  kimii  nirhl  trcliinilcrt  werden; 
PS  ist  EUgleich  nölliiir  nnd  niientlielirlirli.  um  dii- 
Arheiler  moraUscIi  un«i  geistig  2U  heben,  sie  xu  !»cliulen 
und  zu  erziehen ;  es  ist  eine  Forderung  der  Gerechtig- 
keit, wil  ohne  Arheiterverliilnde  die  Arbeiter  auch 
ihren  berechtigten  Interessen  nicht  Auerkennung  ver- 
schaffen können.  Oes  Arbeiterverelnswesen  ist  heute 
so  wenig  zu  anterdTflcken  und  so  beseitigen ,  im 
13.  Ms  y.'.  J,ilir!iiuiilerl  il:is  Zmiflweson.* 

„Zu  k.inii'fen  isl  al-o  nielil  gegen  die  Verbände 
der  Arbeiter  als  -olche,  sonJ-rn  gegen  ihre  Aus- 
schreitungen, g«'gen  ilen  falsclien  Geist,  der  in  ihnen 
tiernicht,  gegen  ilire  fals.  he  Or^ianisalion,  gegen  ihren 
Terrorismus,  gepen  ilne  revolutionären  Tendenzen, 
l  iui  ilas  ist  tiif)i;lit  h  iluicli  eine  richtige  Gesetzgebung 
und  wirthschaAliehe  Politik,  nicht  aber  durch  eine 
Ignorirung  der  Fraire,  wie  sie  in  Dautaehlaud  seit 
20  bis  30  Jahren  leider  üblich  ist.* 

.Was  Dr.  Reiämann  zun.ichst  bewiesen  hat,  i.st 
nur,  d.tfs  ein  Gewerkverein  vem  tl  joi'ö  Milgliedern  in 
erregter  Zeil  die  wieliligsli  u  Lebenslragen  ilurch 
^■rabstit^lm^ln^reIl  zu  niivcheiiii  i)  iTün/iich  unHlhig  ist; 
wie  eine  Ueniemde  oder  ein  Staut  von  einiger  Gröf^e 
nur  durch  eine  feste  Hegieruntt  und  einen  Verlretungs- 
körper  halbwegs  leidlich  zu  leiten  ist,  so  müssen  der- 
artige grobe  VerUnde  eine  urit  weitgehend«>n  Voll- 
oiacblen  versehene  .'Spitze  sich  geben;  und  wenn  sie 
selbst  nicht  fShig  sind ,  steh  eine  solche  Terfbssung 
zu  gehen,  so   iniiV  lias  die  (iciictzirebung  tliun.* 

.Was  er  weiter  l>i'«ies<Mi  linl.  i<l  dasselbe,  woranl' 
ich  m  Ikhi  r'fler  hinwit's :  i-ol.iti/i'  du'  liV  Iii-;  ^'ijrtluiKen 
Rureclien  die  ausgewachitenen  verlieirullielen  Arbeiter 
lerrorisiren,  ist  die  natflriiche  Ordnimg  der  Dinge 
verkehrt;  dafs  nur  das  r'Mfe  Aller  in  allen  gesell- 
schafUiehen  Fragen  enisciK  i  le.  Wie  die  alten  Gesellen- 
vereine natnrgemäb  voll  Kauflust  waren .  su  Gewalt* 
Ihat  and  Spektakel  sehon  des  Alters  wegen  neigten, 
auf  eine  Linie  mit  Schüler-  und  Studentenverbindungen 
zu  >i.ellen  waten,  so  liann  ein  freies  Vercnisrccht  der 
Arl'eiler  nur  dann  leidliche  Kii^trt'n  haben,  wenn  man 
den  Hkerua  Leulea  in  ihnen  djis  sicliere  Uehergewiehl 
verschafft.* 

.Was  er  weiter  bewiesen  hat,  i<»l  das  Vordrint;en 
aocialislischer  Ideen  im  englini  hen  Arboiterslande; 
was  er  nicht  bewiesen  hat,  ist,  dafs  daran  die  Gewerk- 
vereine  sehold  seien.  Ohne  sie  wflrde  dies  Vordringen 
noch  sttrk^r  sein.  Nodi  weniger  ist  heute  sicher  zu 
sagen,  ob  und  wann  die  soeiali^ische  Propaganda  tn 
StilMand.-  kiiniint.  Die  Badicali^irung  alliT  rtn;li>ehen 
liivti'nlioui'ii  und  die  Scfiwäcne  «ler  ps>jtulai il-iLsMlcU- 
tigen  i'ai  1' iHiiinsii  n.  n  ist  die  Haupigefahr  fi1r  En^dand 
und  begQnstigl  die  Verbreitung  thfirichter  radicaler 
Tbcorieen,  vrle  diese  Ursucbcn  auch  erklären,  dafs 
man  dem  Terrorismus  erregter  Arbeitermassen  nicht 
mit  Energie  ent^'egenzutreten  wagt.  Uis  wann  nach 
dieser  Seile  ein  Umschwung  komme,  ist  schwer  tu 
sagen.  Aber  aosgescblosssn  ist  er  sieber  nicht,  tn 
all  di>s"n  Dingen  handelt  es  sich  um  lialil  vorwärts, 
h:dil  rüi  kv^ürts  gehende  Weilentiewetfun^'fn  ;  und  wenn 
l'!i)^d,iiid  riiitiMl  u  ii'lor  eini'  v.iikhch  (ifi^e.  feste  und 
zicllx'wnl'ste  Kegierung  ethiilt,  dann  wird  -ie  .ineh 
Herr  all  der  i-inpren  Schwieri^-kciti  n  wi  id^n  ' 

.Auf  die  Frage  einzugehen,  wie  irh  nur  eine 
deutsche  Geselzg^hung  in  Bezug  auf  Arlo  iter  und 
Gewerkvereine  denke,  ist  hier  nicht  der  Platz.  Ich 
will  nur  das  Eün«  beifügen :  dalli  der  ^tsat  Gewerk* 
vereine  schaffe,  wo  sie  nicht  exisliren,  habe  ich  nie 
verlangt,  wohl  aber,  dafs  er  da,  wo  eine  grübe 
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Arb«iterorgaiusatioo  besteht,  oder  in  UilduD^  begriffen 
ist,  wo  es  sich  zugleich  um  grofse  und  wichliite  In- 
dtistrifftn  mit  vielen  Tausenden  von  Arbeitern  bandelt, 
durcli  specialj^eselze  eingreire  und  die  an  sich  vor- 
handene Bewegung  in  normal»?  Bahiifn  !pite.' 

Dafg  Professor  Scbmoller  die  optimiBlische 
Amehaottiig  Brentanos  and  nameAtfieh  dMwn 

Scbülers  v.  Schulze-Gävernitz  in  Bezug  auf  die 
englUclien  Gewerkveretne  nicht  theilt,  ist  allgemein 
bdtannt;  seine  AeaCBerungen  werden  daher  in 
vielen  Beziehungen  auch  bei  den  entfchledenslen 
Gegnern  der  Gewerk vereine  und  sonstigen  Arbeiter- 
organisationen volle  ZusUmmung  finden;  einige 
Bemerkungen  zu  seinen  Schlufefolgeningen  fndchte 
ich  mir  aber  doi'li  gc^tattt'n. 

Alle  einäichlsvolk'n  und  in  der  gegcnwäi  ligen 
socialen  Bewegung  Oberhaiiplln  Betraehl  kommen- 
den Gegner  der  Arbeifprnrpani«a»ionpn  werden 
mit  Prof. Schmoller  und  mir  darin  übereinstimmen, 
dab  es  Id  anaerer  Zeit  itein  Mittel  giebt,  das 
Arbcitprverpinswpsen  ?.u  iinlfrdrnrken  oder  die  ' 
weitere  Entwicklung  desselben  direct  zu  hindern. 
Ebenso  einig  aber  sind  die  Gegner  in  der  Ueber* 
zeuguncr,  dafs  irn  Hinblick  auf  die  Ausschreitungen 
der  Arbeilerverbindei  den  falschen  Geist,  der  in 
ihnen  herraebt,  ihre  falsche  Organisation,  ihren 
Terrorisraus ,  ihre  revolutionären  Tendenzen  — 
ich  gebrauche  hier  die  eigenen  Worte  Sclirnollers 
—  Alles  unterlassen  werden  sollte,  was  geeignet 
erscheint,  die  Organisation  der  Arbeiter  zu  fördern.  , 
Mit  Rücksicht  auf  diesen  Standpunkt  wird  der 
Widerstand  erklfiilich,  den  die  Gegner  der  Arbeiter- 
organisationen der  Bildung  sogenannter  Arbeiter- 
ausschüsse  entgegensetzen.  Freilirh  besteht  die 
Tbatsacbe,  dafs  nicht  wenige  Arbeitgeber  solche 
AossehOsae  freiwillig  bei  sieb  ehigeffihrt  haben. 
Dem  {rei^enObcr  mfirlite  Ich  zimäcliHt  betnerken, 
dafs  eben  nicht  alle  Industriellen  von  gleichen 
politischen  und  socialen  Ueberzengungen  geleitet 
werden ,  dafs  es  demgemäfs  auch  unter  ihnen 
Freunde  und  Förderer  der  ArbciterverbSnde  giebt. 
Daneben  kommt  anch  die  Verschiedenheit  der 
individuellen  Beanlagung  und  der  mitwirkenden 
Interessen  in  Betracht,  woraus  sich  ergieht,  dafs 
der  Eine  weniger  imstande  ist,  oder  es  (ör 
weniger  zweckmiifsig  eraclitet,  einer  von  mafs- 
gebender  Stelle  ausgehenden  Slrömurp  dauernden 
Widerstand  entgegenzusetzen,  als  der  Andere.  ! 
tVer  aber  beispielsweise  in  der  Arbeit  des  Professor  | 
Dr.  M,ix  Serin^  öber  die  Arbciteransscbflsse,  ver- 
uGTenilicbl  in  Band  XltVl  der  Schriften  des  Vereins  ! 
fOr  Soeialpolilik,  von  den  daselbst  abgedrackten,  j 
von  den  Arbeilgebern  festgestellten  Statuten  solcher 
freiwillig  errichteten  Arbcilerausschiisse  Kennlnifs  i 
nimmt,  der  mafs  sich  wundern  Aber  die  Gering*  j 
fQgigkeit  der  solchen  Ausschüssen  gewährten  Be- 
fugnisse. Man  könnte  an  der  Hand  dieser  Statuten 
sich  veranlafst  fühlen ,  diese  AriL>eiteraus$chiisse 
als  harmlos,  als  eine  Spielerei  anzusehen,  wenn 
diese  Spielerei,  vom  entgegengesetzten  Standpunkte 
aus  betrachtet,  nicht  einen  so  erusleo,  geführ-  < 


liehen  Hintergrund  hätte.    Denn  es  fehlt  nicht 
an  Beispielen,  welche  zeigen,  daüs  die  Arbeiter* 
auMchfltse  consequent  die  Erweiterung  ihrer  Bs* 
fiijrnisse  und  damit  die  Einenpuntr  d'T  Stellung 
des  Arbeilgebers   und,  zur   Unterstützung  ihrer 
Bestreitungen,  die  Organisation  der  Arbeiter  er*  . 
streben.     Solche   Bestrebungen   sind  besonders 
scharf  hervorgetreten  bei  den  Königlich  preufisiiciieD  | 
Siaat^botriebeo,  deren  Vorgehen  mit  Btlduog  von  | 
ArbeitcrausschQssen  s.  Z.  die  ernstesten  Bedenken  ' 
in  weiten  industriellen  Kreisen  hervorrief.    Die  1 
u.  a.  auf  den  staatlichen  Groben  im  Saarrevier 
milden  Arbeiterausschüssen gcmaelden  Erfalirunpen 
j  haben  gezeigt,  daCs  jene  Bedenken  wohl  begründet 
waren. 

Professor  Schmoller  erachtet  das  beruftmifirige 

Arbeitervereinswesen  för  nöthig  und  uncntbehrlieh, 
um  die  Arbeiter  moralisch  lind  geistig  zu  heben, 
sie  zu  schulen  und  sie  zu  erziehen.  Eine  der* 
artige  Einwirkung  mufs  unbestritten  den  Arbeiter- 
organisationen, besonders  den  allen  englischen 
Gfwerkvereinen»  ntgestanden  werden,  jedoch  nur 
auf  gewisFen  Gebieten,  so  beispielsweise  wo  es 
sich  darum  handelte,  durch  genossenschaftliche 
Unlerndimangen  oder  durch  BiMung  von  Unter- 
stötzung>kasscn  die  Lage  der  Arbeiter  zu  bessern. 
Nach  der  von  Schmollcr  selbst  mit  so  starken 
Worten  eonstatirten  Entartung  des  ArbdtwTerein^ 
Wesens  dürfte  dieses  erziehende  Moment  jedoch 
weit  zurücktreten  hinter  die  üblen  Einwirkungen, 
denen  die  Arbeiter  in  jenen  Vereinigungen  jetzt 
ausgesetzt  sind ;  denn  sie  sind ,  besonders  auch 
infolge  des  von  Schmoller  gleicbfalis  zugegebenen, 
immer  weiteren  Eindringeiiä  bOciaMeuiokratischer 
Ideen,  mehr  geeignet,  die  bösen  Leideosohafkon 
zu  entwi(kelri  und  ZU  deren  Bethätigung  an- 
zustacheln, als  den  Arbeiter  moralisch  und  geistig 
zu  heben. 

Profes&or  Schmoller  betrachtet  es  auch  als 
eine  Forderung  der  Gerechtigkeit,  daJÜB  das  Ar- 
beitervereinswesen nicht  gehindert  werde,  weil 

ohne    dasselbe    die    Arbeiter    ihren    berechtigten  | 
Interessen  nicht  Anerkennung  verschaffen  können.  | 
Ich   glaube   behaupten  zu  dürfen ,   dafs  in  i 
keinem  Lande  der  Welt  die  Interessen  der  Arl)eiter 
eine  so  weitgehende  Berflcksiclitignn?  gefunden 
haben  wie  in  Deutschland;  auf  dem  bedeutungs- 
vollsten Gebiete  der  Arbeiterversicherungsgesets* 
gebung   ist   die?c   Berücksichtigung  eingetrelen 
nicht  nur  nicht  infolge  der  Bestrebungen  der 
Arbeiterverbtade,  sondern  trotx  des  Widerstands 
der  meisten  und  bedeutendsten  derselben. 

Der  Arbeiterschutz  ist  gleichfalls  Jn  Deutsch* 
land-  am  weitesten  gediehen,  und  um  dieses  Zid 
zu  erreichen,  bedurfte  es  des  Driingcns  der  AfbsilM* 
verbände  nicht.  Die  Erweiterung  des  Arbeiter* 
Schutzes  war  die  Folge  des  allgemeinen  Cultnr- 
forlschrittes,  welcher  die  Gesellschaft  zur  gröCseren 
Berücksirhligiing  der  Arbeiterinteressen  fiitnle, 
und  des  gröfseren  Verständnisses  des  Staates  uu«l 
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der  pfsetxgebcndcn  Factoren  für  die  Aufgaben, 
die  im  ioleressc  der  arbeitenden  Kiasseo  zu  er- 
flUlw  BUid.  Ohne  das  VorhuideiMeiil  der  vor- 
erwähnten treibendeij  E1inion!t»  würden  die  zu 
weit  gebenden,  unerfüilbaten  i<  ord«rungen  der  Ar- 
Mler  «her  davoD  •bflewbnekl  habe»,  diete  tief 
in  die  snrialcn  und  industriellen  Verbällniase  ein- 
greifende Materie  zu  behandeln.  Ich  will  jedoch 
nidit  anerwihnt  hnwti,  dab  «oeh  die  Arbeitgeber 
mit  der  Fortenlwicklung  des  Arbeiterschutzes 
ToUkommen  einverstanden  waren  und  nur  besüg- 
lieh  soteber  BeatimmunBea  Widenpraeh  erhoben, 
die,  aus  agitatorischem  Interesse  oder  mangelnder 
Kenntnifs  der  thatsäcblichcn  Verliällnisse  hervor^ 
gegangen,  geeignet  waren  bezw.  sind,  das  Interesse 
der  Arbeiter  zu  schädigen. 

Dafs  die  Arbeitslöhne  bei  uns  seit  längerer 
Zeit  eine  steigende  Tendenz  verfoigeii  und  wirk- 
lich erheblieh  gestiegen  sind,  ist  eine  Thalraehe^ 
die  höchstens  hin  und  wieder  frech  von  der 
Socialdemokralie  abgeleugnet  wird,  die  ich  aber 
niebt  iidthic  habe  hier  niber  lu  belegen.  Selbst- 
verständlich  ist  die  Steigerung  dtr  Lulme  in  den 
Zeiten  des  Aufschwungs,  charakteristisch  aber 
ist,  dab  sie  bti  dem  folgenden  trirüiacbaftliehen 
Niedergang  nicht  auf  den  früheren  Stand  zurück- 
sinken. Somit  hat  jede  wirthschaftUche  Fluth- 
welle,  und  deren  haben  wir  in  den  letzten  25  Jahren 
mebrere  gehabt,  dw  Mifeau  der  Löhne  im  all- 
gemeinen gehoben.  Diese  steigende  Tendenz  der 
Löhne  budeuU-l  mit  anderen  Worten,  dals  der 
Anthei)  der  Arbeiter  am  Ertrage  des  Zusammen- 
wirkens von  Intelligenz,  Kapital  und  Arbeil  stetig: 
gröfser  wird,  und  bierin  erblicke  ich  die,  wenn 
auch  langsame,  so  doch  «eherste  LOiung  der 
FriT^rn.Ttinlfn  socialen  Frage.  Gegen  diepcs  all- 
geiueioe  Steigen  der  Löhne  sind  dm  einzelnen 
FiUe,  in  denen  durch  das  Eingreifen  der  Arbeiter^ 
verbände  Lolinsteigerungcn  erzwungen  wurden, 
und  die  auf  diesem  Wege  erzielten  Hesultate 
fenchwinifeod. 

Endlich  mochte  ich  noch  andeuten,  was  ich 
ausföhrlicher  in  meinem  in  der  Generalversammlung 
des  Vereins  für  Socialpolitik  in  Frankfurt  a.  AI. 
erstatteten  Referate  dargelegt  habe,*  nämlich  dafs 
die  aufaerordentlich  grotsen,  in  der  Industrie  an- 
gelegten Kapitalien  gebieterisch  Verwerthung 
fordem,  welche  nur  möglieb  ist  bei  williger  und 
effectvoller  Mitwirkung  aller  bei  dieser  Verwerthung 
belheiligten  Factoren.  Einen  der  bedeutendsten 
dieaar  Factoren  bilden  die  Arbeiter,  und  om  deren 
effectvolle  Mitwirkung  herbeizufOhren,  sowie  die 
Conlinuilit  der  Arbeit  zu  sichern,  ist  eine  weit- 
gehende Berflckaiehiigung  der  Interenen  der  Ar* 
beiter  eine  im  eigenen  Interesse  der  Unternehmer 
und  Arbeitgeber  liegende  Pflicht. 

*  Schriften  des  Vereins  fQr  Socialpolitik,  Verhand- 
lungen von  1890  (ülier  Arbeilseiristf»l|«ntren  und  Fort- 
bildung des  Arbeitcrverlragea),  1  XL VII  Seite  181  ff. 
Leipzig,  Vorlag  von  Daneker  ü  aumUot,  läiK). 


Ilierniil  glaubt-  ich  eine  Reihe  von  Thalsachen 
angefülirt  zu  haben,  aus  denen  zu  schliefsen  sein 
dürfte,  daTs  die  etattgefundene  Anerkennung  der 
beref'hfiprtfn  Interessen  der  Arbeiter  auf  wesent- 
lich andere  Ursachen,  als  auf  die  Bestrebungen 
der  AtbeiterverhSnde  aurflekinlOhren  ist,  dafii  ihr 
Bestand,  soweit  die  in  dieser  Beziehung  er- 
reiohteo  Resultate  betrachtet  werden,  irrele- 
vant war. 

An  Professor  Schnioller  ist  man  gewöhnt, 
da£t  er  seine  stets  maßvollen,  an  der  sorgUUUgsten 
Beobachtung  der  Thatandien  geraden  Ufthtiln 
ohne  Voreingenommenhttl  nb|^d»l,  Ci  darf  daher 

auch  nicht  überraschen,  wenn  er  den  gröfsten 
Theil  der  von  Dr.  Reismann  hervorgehoh«nen 
verhängnisvollen  Uebelstünde  in  der  Organiaation 
und  in  dem  Gebahrcn  der  Arbeiterveie:ni^nngen 
anerkennt.  Er  gieht  2U|  dafs  die  Urabstimmungen 
in  den  Verbinden  ntcbt  geeignet  aind,  aber  die 
wichtigsten  Lebensfragen  der  Arbeiter  zu  ent- 
scheiden, und  betrachtet  den  Terrorismus,  den 
die  jungen  Bucteben  Aber  die  verbeinthelcn, 
älteren  Arbeiter  ausüben,  als  der  natürlichen 
Ordnung  zuwiderlaufend.  SchmoUer  will  aber 
nicht  gegen  die  Arbcitcrverblndealaeolche  kimpfen, 
sondern  gegen  ihre  Ausschreitungen,  gegen  den 
in  ihnen  herrschenden  falschen  Geist,  gegen  ihren 
Terrorismus  und  ihre  revolutionären  Tendenzen; 
das  erachtet  er  für  möglich  durch  eine  richtige 
Gesetzgebung  und  wirthscliafllichc  Politik.  Der 
Staat  soll  da,  wo  eine  grofse  Arbeiterorganisation 
besteht  oder  in  der  Bildung  begriffen  ist,  wo  «• 
sich  zugleich  um  grolse  und  wichtige  Industrieen 
mit  vielen  Tausenden  von  Arbeitern  handelt, 
durch  Speeblgeaetae  eingreifen  und  die  im 
Arbeiterveicinswcsen  in  Erscheinung  tretende  Be- 
wegung in  normale  Bahnen  leiten. 

Ich  erkenne  vollkommen  an,  daft  auf  diesem 
von  Professor  Schnioller  bezeichneten  Wege  Vieles 
gebessert  werden  könnte.  In  Fragen,  welche 
blufig  über  daaWobl  und  Wehe  vkrier  Tausendc 
von  Arbeitern  und  deren  Angehörigen  zu  ent- 
scheiden haben,  würden  sicher  reifere  und  sacii- 
geniäfsere  Urtheile  herbeigeführt  werden  von 
einer  mit  weitgehenden  Vollmachten  ausgeslaltetea 
repräsentativen  Spitze  eines  grofsen  Arbeiterver- 
baudes,  als  wenn  die  unter  dem  uimullclbaren 
Eiuflüaee  der  Agitatoren  stehenden,  von  den  un* 
erfalirenen  jungen  Burschen  tci  rorisirten  Arbeiter 
in  ihren  Localablheilungeo  zur  Abstimmung  auf- 
gemfen  werden*  Und  wenn  die  rauf*  und  eeandal- 
süchtigen  brutalen  jungen  Burschen,  die  jeder 
Autorität  Uobo  sprechen,  die  ja  auch  bei  den 
Bergarbeiter'Attsatinden  in  Deuteebland  etne  ver- 
bängnifsvolle  Rolle  gespielt  haben,  durch  geeignete 
Gesetxe  so  zurückgedrängt  werden  könnten,  dad 
da,  wo  Arbeiter  Ober  gesellschaAKche  Fragen 
mitzusprechen  haben,  die  Entacheidttog  nur  in 
der  Hand  dt>s  rfifci!  Arbeiter?  läge,  SO  würde 
für  den  Üeät4iua   ruhiger,   geordneter  und  be- 
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IHecUgender  ZasUode  in  dem  Verhtitnib  swnchen 

Arbeiter  und  Arbeitgeber  sehr  viel  gewonnrn  ?;e;n. 

Aber  ich  bin  durch  sorgfältige  Beobaclilung 
de«  Verlaufes  anserer  Gesetigebung  bezüglich  der 
Fragen,  von  denen  die  ArbeiterverhäUiiisse  berührt 
werden,  zu  der  Ueberzeugung  gelangt,  da£s  die 
von  Professor  Schmoller  in  v^oblgemeiotester 
Absicht  ina  Auge  gofdrslen  SpecutgeseUce  unter 
der  Herrschaft  Irs  a  II  ge  m  e  i  n  e  n  Wah  I - 
lechts  in  Deutschland  nie  und  nimmer 
zu  erreichen  seit)  werden.  Denn  mögen 
solche  Gesetze  so  niil'Je  wie  möplioh  gestallet 
werden,  sie  würden  doch,  wenn  sie  den  von 
Professor  Scbmotler  bezeichneten  Zweck  erreichen 

sollen,  in  einer  Besclii änkunf;  der  freien  Bewegung 
und  Selbstbestimmung  auslaufen  müssen,  die  von 
den  Arbeitern  jetzt,  aof  Grand  der  bestehenden 
Gesetze,  .il  h  :  Recht  beansprucht  wird.  Dieses 
Hecht  aber  wieder  ztiröckzuschrauben,  wird  kein, 
aus  dem  allgemeinen  Wahlrecht  hervorgegangener 
Reichstag  geneigt  sein,  und  wobl  auch  keine 
Regierung,  die  rnilsoU  liem  Reichstag  zu  rechnen  hat. 

Wir  haben  m  Deutschland  glücklicherweise 
noch  einen  weiten  snrflcbzniegen,  bis  wir 
zu  solch  trostlosen  Verhältnissen  gelangen,  wie 
sie  sich,  als  unverkennbare  Folge  des  allgemeinen 
Wahlradites,  m  Frankreich  bei  GelegenbeH  des 


Streiks  in  Garmaux  offenbart  haben;  aber  die 

l'.ichlnng  dieses  Weges  ist  auch  in  Deutschland 
bereits  eingeschlagen,  und  ob  wir  das  verb&ogoib* 
volle  Ziel  desselben  noch  umgehen  kSnnea,  wird 
die  Zukunft  lehreo. 

Es  steht  für  mich  aulser  Frage,  dals  die 
Mifsstlnde  und  Auswüchse  des  Arbeitervereins- 
Wesens  in  schSrferer  Weise,  als  je  zuvor,  her- 
vortreten werden,  wenn  wi-^rler  pinc  Zeit  des 
wirtbschaftlichen  Aufschwunges  dam  jetzigeo 
RQckgange  folgen  sollte.  Da  ich  unter  den 
pcpebenen  VerIiSltniv;scn  von  der  Gesetzgebung 
keine  Abbülle  erwarte,  so  ist  es  bobe  Zeit,  dafi 
sie  in  anderer  Weise  herbeigeführt  wird  und  zwar 
durcli  die  vulle  Ausnulznng  des  Coalitionsrechtes 
auch  seitens  der  Unternehmer  und  Arlieitgeber. 

Hiermit  sind  in  England  bereits  gi«ifl)are 
Erfolge  erticU  worden;  nunmehr  ist  eine  Be- 
wegung im  Gange,  welche,  wenn  sie  dem  grofs- 
artig  angelegten  Fiane  geaiafs  durchgeführt  wird, 
geeignet  erscheint,  den  Uebernoutb  der  Arbeilc^ 
organlsalinnen,  besonders  des  sog.  neuen  Trade- 
unionismus,  zu  zügeln.  NShere  Millheilungea 
hierüber  in  dnem  folgenden  Artikel  werden  den 
deutschen  Arbeilgebern  hoSentlicb  nicht  uner> 
wünscht  sein. 


Mitthoilungcu  ans  dem  fiiseiihtttteulaboratorium. 


Trennung  d«»  Eisen«  von  anderen  Elementen  nach  einem 
ososB  Vsftakfen.  Vsn  JsL  mih.  Rethe. 

Dais  im  Nachfolgenden  zu  be«chr«ibeiide  Ver- 
fahren gründet  sich  auf  daa  Verhalten  des  subli- 
mirten  und  wftsserigen  Eisenehlorids  gegen  A«ther. 
Trägt  man  nümlieh  in  dureh  kaltus  Wasser  kCihl 
gtihaltenun  Aetber  von  n,720  spuc.  Gen.  stiliüniirte« 
Eisenchlorid  iu  kkiiicu  Turtionen  ein,  so  wird  du» 
Eisemehlorid  augenblicklich  unter  gleichzeitigem 
schwachem  Aufzisclitu  mit  oliveDgrQiilichor  Farbe 
von  dem  Aether  kiar  autgelöht,  Eine  soldie  li^ung 
zersetzt  sich  am  Liehte  allmAhlieh,  bedautend 
raxeliur  aber,  woiid  r>ii>  «len  directen  Sounenotrablen 
ausgesetzt  wird,  unt«ir  iieduction  des  Chlorida  zu 
CUorUr  und  unter  Bildung  voa  braunzchwsrzen 
Substanzen. 

Giefst  man  diigegeii  Aether  in  dünnem  Strahle 
auf  subiimirtes  Eiisenuhlurid,  so  Üudet  eiiie  so 
heftige  Keaetlon  statt,  dab  ein  Tlieil  des  Elsen- 

chb-irid«!  zersetzt  wird.  Letztrro.s  wird  Iheils  von 
der  zugieieh  sicii  bildenden  Aether*Eisenolilorid- 
Itaung  gelost,  theils  bleibt  es  als  floekige  Ifasee 
in  dl  r  Fllissigkeit  aUHgeacliicdcn.  Die  Farbe  einer 
«olchen  ätheriaoben  EiaenlCsung  ist  schmutzig 
btauagelb. 


Wässerige,  freie  Chlorwa^aerstoiTsäure  nicht 
enthaltende,  ElMnehloridlAsoiigen  sind  in  keinem 
Conccntrationsvi  iliäUnifs  vrdlig  in  Aether  löslich- 
Entlutlteu  diese  Lötiongen  wenig  Eisenohlorid,  »t 
wird  beim  SehQtteln  mit  Aether  kein  Eisenehlorid 
aus  (Ivr  wÄsserigon  LGsung  aii^i;.'tzogen.  Con- 
ceutrirte  Losungen  geben  atier  einen  Theil  de« 
Eisenehlorids  an  den  Aether  ab;  die  Farbe  soldier 
ätlieri^i-hcr  Lösungen  int  mehr  oder  weniger 
eitronoiigelb.  Hierbei  ist  bemerken'-« criti;  1.  da* 
in  der  wänueriguu  LCsung  zurückbleibende  Ei^n- 
olilorid  ist  mehr  oder  WMiiger  haa&eb  gewoeden; 

2.  LCsuiiticn  mit  uniiefiibr  F>  i  Cl<.  werden  bi.* 

auf  geringe  Mengen  basischer  EisenchloridlOsunge» 
von  einer  hinreiefainnden  Menge  Aether  klar  anf* 
gelö-( ;  o.  I.ü-nunn.'ii  mit  irn  hr  als  60X  ¥t»Cl 
werden  unter  Abscheidung  üockiger  Imsischer 
Chloride  vom  Aether  voUstikndig  aufgenommcB. 

Die  Uebergangsfilhigkeit  des  Bisendiloridi  in 

Aether  aus  \vä>Hiiigon  LOsimgen  wir,!  .Jurch 
Hinzufügen  wais^sereutziehender  Mittel  wescntUcb 
geeteigert  FQgt  man  zu  einer  soleben  Lömod 
welcher  Acllier  kein  Eisenehlorid  zu  entzieh«« 
vermag,  nach  und  nach  z.  B.  eine  uicht  zu  va- 
dQnnte  Sehwefelslnre  zu,  ao  wird  der  Aether  ab- 
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bald  durch  Aufrmhmo  von  Eisenchlorid  gufilrbt. 
£s  ist  jedoeh  aieht  mi^licb,  in  dieser  Wois«  fort- 
■ehraitend*  itiiiinUMihM  Eiiendiloirid  dem  A«th«r 
zuzufahren,  <la  t  in  Theil  desChloriils  drr  wässorigon 
LöAung  durch  die  Schwefelsäuru  in  das  Sulfat 
tUttgsMtet  und  di«  ttn  g«word«iie  CMorwMMr» 
stofTsäure  von  der  athorisi  In  n  Fi-ienchloridlösunp; 
•ttrg«|ioiiii»en  wird.  S«t9tt  iiiau  aber  dann  zu  der 
■ehwefelaaimn  Eiienoxydlörang  «in«  b«rtti»mte 
Monge  ChlonVMWrHtofTRäuro  von  gocignctur  Con> 
centratiun  zu,  io  wird  sämmtiiche»  i»cliwüfel«iure« 
Eisenoxyd  in  Eisonehlorid  flbergofohrt  und  als 
aolehM  Ton  dem  Aethor  bis  auf  Spur«n  gelOst. 
Die  auf  solih«'  Wcisf  diirgestt-IUe  Eistojcblorid- 
iltherlöaung  zeigt  uia»  ^ranlichgolbo  bin  iobiiali 
oÜTengrQn«  Fftrbang. 

Ersetzt  man  die  Schwefelsaure  dtirrh  fon- 
ventrirt«  Salz»&ure,  »o  kann  man  auch  in  diesem 
Patle  das  EiMneUorid  bis  auf  s«lir  g«ring«  Mengsti 
auK  <l>  r  wlMerig«ii  LOtung  in  di«  Itheriadi« 
QberfQbron. 

Bei  Anwendung  der  «on  J.  W.  Rothe  aus- 
gearbeiteten Methode  zur  Cntorsuchung  von  RlHen- 
und  htahlprobou  ist  Folgendes  besonders  zu  be< 
achten: 

1.  Suspcndirto  Stoffe,  win  KiesoIsAurs^  KoMoo* 
stofT  und  Pilt«rfa8ern,  dürfen  nicht  zugegen  8ein, 
weil  sie  die  scharfe  Trennung  der  ätherischen  von 
der  ehlorwasserstoffsauren  LOaung  sehr  verlang- 
samen oHor  gar  unmöglich  machen. 

2-  Die  chlorwasüertttoffiiaure  LOsung  mufa  das 
Bisso  vollständig  als  Oxyd  gelSst  enthaUem. 

8.  Ueberschn^«!?»-'!  ''hlfr,  Salpr-torj-lltiro  iiH'l 
andere  den  Aethcr  zersetzende  Agentien  müssen 
in^igliahst  Termieden  werden. 

4.  Der  Oehalf  an  nilorw.is.sorstoffsäurc  mufs 
SO  grots  sein,  da(a  die  rückständige  itherhaltig« 
Chlorwasserstoiblure  ein  Qemiseh  von  Aether 
und  21  bis  22}>rorLiitii;i  r  Chlorwa><^erst4>(rsäure 
(spe«.  Gew.=  1.100  bis  1,105  bei  19»  Ccls.)  ist 

Zur  ErfÖllnng  die.spr  Bodingiuigen  hat  sicJi 
folgendes  Virfaiiriii  )i. währt: 

">  g  d»*r  Frohe  werden  in  <  in-  r  Pni/.  It.in- 
odcr  riatinschalc  bei  aufgedcclitem  Liirglas  in 
etwa  40  ccm  Chlorwasserstoifsfture  von  spec.  Gew. 
1,124  (bei  ly  C»'l^.)  tin(er  mürnigem  Frw:irtn<  n  auf 
dem  Wasserbado  gelöst.  Die  Eiaenlösung  wird 
sodann  in  ein«r  Porsellanswhale  eingeengt,  mit 
10  rem  rnnr.  Sri!7«iltiro  Vfirs.  t/t  uri<l  hei  'li-  il.  - 
*  tum|ieratur  durch  Saljietersüure  oxydirt  und 
ehigeengL 

Die  so  vorbt  ri  iii  li'  I.l'.-iin;_'  k^mmt  in  den  in 
nebenstehender  Figur  abgebildetuu  Scheide- Apparat 
und  wird  hier  bis  auf  86  bis  00  ccm  mit  Salzdluro 
von  l,12i  spec.  Gew.  aufgefüllt. 

Das  Wesentliche  dieses  Apparates  ist  die 
parallele  Anordnung  der  8chflttelgefit(»e  I  u.  II, 
die  Verbindung  derselben  durch  einen  mit('a|>illari.-ii 
verselienen  Dr'  iw«  .,'lnhn  und  die  beiden  durch 
Glasb&hne  absperrbaren  EiufUUrühren. 
XXUI.it 


Heim  G»"brauc.h  worden  rtinürh^t  die  hoidtn 
Verschlu&hähne  A  und  b  geöffnet  und  wird  der 
Dreiweghahn  so  eingeatsllt^  dab  die  drei  Oeff« 

minfTcn  verschlossen  sind.    Dam  wird  rlurcd  oim  n 
langhalsigen  Trichter  diu  concoutrirte  Eisonchlorid- 
lOsung  in  den  S«hflttelrannii  I  unter  MaehspOlen 
mit  Chlorwasserstoffsilur.  ( in^'cfüllt.  Hahn  A  bleibt 
zunächst  offen.  II  wird  auf  gleiche  Weise  mit 
Aether  besehidtt.  Nach  dem  Entfernen  des  Trichters 
I  wird  nun  mittels  einer  gewöhnlichen  Gummihall- 
;  Druckvorrichtung  in  II  ein  märNiger  Ueburdruck 
!  erzeugt  und  der  Dreiweghahn  nach  II  hin  so  weit 
gedroht,  bis  der  Aetlier  aus  diesem  Gelafsc  n.ii  ii 
T  ^irimt.    Hierbei  wird  schon  der  gröfsto  Theil 
I  de»  Kisenchlorids  vom  Aether  aufgeuommun.  Sind 
etwa  ^/i*  des  Aiathers  in  dm  Qet&b  I  Qbergetreten, 
so  wird  durch  entsprechendes  Drehen  de»  Hjihii^ 
die  Verbindung  wieder  unterbriHdien.   A  und  ß 
werden  nun  audi  gesperrt  und  das  GefUs  eine 


ktir/.e  Zeit  lang  kräftig  goschOttelt.  Hierauf  wird 
!  der  Rest  des  Aether»  nach  I  übergeführt.  nochmalH 
I  geschüttelt  und  dann  2  bis  B  Minuten  der  f'ulio 
(iIk  i  Lissen.  A  und  H  werden  Iii.  rauf  geöffnet  und  der 
Dreiweghalm  so  weit  gcdrelit,  dnfs  die  Aether- 
salssäure  nach  II  fliefsen  kann.  Ist  die  Sfture 
so  wi  it  in  «liese.s  Oofiifs  eingeflossen,  dafs  nur  nocli 
ein  Theil  der  Capillare  des  Uef^tte»  I  ätherlialtige 
ChlorwasserstolTsivre  enthUt«  so  wird  der  Dreiweg» 
bahn  ne^tst  A  und  B  gctehlo«*'  n,  nochmals  krl^ftiir 
geschüttelt  und  5  bis  10  Minuten  lang  der  Kuhc 
überlassen.  Der  Rest  der  LOsnng  wird  sodann 
nach  II  gebracht.  Nun  wird,  nachdem  der  Ver- 
Ki-hlalshahn  A  geOffnet  und  ein  passendes  UefUb 
unter  das  Abfluliwohr  gebracht  ist,  der  Dreiweg- 
balw  nach  1  hin  ao  weit  zur(^ckgedreht,  bis  die 
ätherische  Eittenlösung  durch  dieses  Kohr  in  das 
SammelgefAfs  abfliefsen  kann.  Ist  letzteres  erfolgt, 
so  wird  der  Hahn  wieder  in  die  ursprüngliche 
j  Lage  auf  Vi rsililur->  |j.  st.  11t  und  das  Gefilfs  I 
I  mittels  einer  Aether!<|>ritzrla8cho  ausgespült.  £s 

ft 
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erfolgt  sodann  in  gleicher  Weise  ein  «weitet  Aua- 
■ebCIttetn  mit  AoÜMir. 

Ist  V.  rliMtniftmifcig  KOf^v  odar  Kobalt 
in  der  LOsung,  M  ist  es  nothwendig,  sowohl  dio 
ante  irie  die  xweite  Kthcrischo  £iäonl3t>ung  mit 
j»  10  «cm  Chlorwa.Nstr.sti>tYsäure  von  1,104  spec. 
Gew.  nachzuschQttclii  und  ditsi'  Srnin-  lit-r  im 
anderen  S«hUttelgef»lB  beüDdiichvn  Lösung  zuzu- 
fBgan,  tm  so  wach  die  geringen  Hengen  Kupfer 
und  Kohnlt,  dk'  mit  dem  Eiscnchlerid  in  den 
Aether  gegangen  sind,  zu  entfernen. 

Die  Wiedergewimrang  des  Aeihera  aus  der 
EisenlRsiing  »  rfidj^'t  ri.irh  Zusatz  von  20  bis  80  a  m 
Wasser  am  einfachsten  durch  Destillation  auf 
dem  Waaaerbade.  Der  Aether  igt  nnob  noohmaligor 
Destillation  Qbor  gubranntcm  Kalk  fOr  weitere 
Ausechattelungen  genügend  gereinigt 

Die  eiwM  Aether  enthaltende  chlorwasser- 
stoffsaure  Lteung,  welche  durch  zweimaliges  Nach- 
üptUen,  am  zweckmütiigstün  mittels  concentrirter 
ChlorwasserstofTsfture  von  1,124  spoc.  Uew.,  aus 
dem  Scheidoapparat  entfernt  ist,  wird  in  einer 
I\>rzcll.'in>idi!ilt'  auf  d.iu»  Wasserbado  crwSrmt,  um 
den  Aether  zu  verjagen,  und  sodann  aur  Trocknifs 
gebracht.  —  Di«  Trennung  der  so  vom  Bieen  be- 
frtnten  Ohloride  erfolgt  nsob  den  bekannten 
analytischen  Methoden. 

BecfigUeh  weiterer  Binxelheiten  verweisen 
wir  auf  die  Quelle,  nämlich  dio  „Mitthi  iliinu'en 
aus  der  KOnigL  techn.  Verauohsanstalt",  lätf2, 
&  Heft,  Seite  182  bis  149. 

Pliet^ortwttimmung  von  C.  E.  Maaky. 

Zu  dem  in  letxter  Zeit  Tiellaeh  au^iauohten 

Vorsdilage,  den  Phosphor  in  Eisen  durch  Filtriren 
des  phosphor  •  molybd&nsaurcn  Anunon  zu  be- 
■thnmen,  wird  folgende  Anleitung  gegeben. 
Molybd&nlOsung:  100  g  Molybdänslure  worden 
in  150  cc  Wasser  auf^'<  sdiliimmt  und  diesem 
100  cc  Ammoniak  0,91  unter  LmrQhr«-n  zugefügt. 
Ana  der  Lteung  wird  der  Anunoniakaberaohufs 
vertrieben  und  dann  die  Flüssigkeit  in  15W  cc 
Verdünnte  kalte  Salpetersäure  (1  Th.  Säure  1,4 
und  8  Th.  Waaser)  gegoeeen.  Titerldsungen; 
Zur  Ilerstcllin;:.  1  r  Mkalilr>suii^.'  werden  6,6  g 
Katronhydrat  in  lOUO  Wasser  gelöst;  1  co  ent- 
apri«ht  ungeflhr  0,0009  g  P.  Mit  Hälfe  der  Titer» 
Substanzen  wird  die  Flüssigkeit  genau  auf  diesen 
Oeiialt  eingestellt.  Die  fükute  wird  durch  Ver- 
dünnen von  10  00  Salpetersäure  1,49  zu  1000  cc 
erhalten.  Die  Säure  wird  auf  die  Alkali lösung 
genau  eingestellt;  als  Indicator  dient  Phenol- 
phtaleln.    Zur  Titeretellung  wird  phosphor- 
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molybdJtoaature«  Ammon  in  folgender  Weise  her« 
gestellt:  Dar  aui.  beliebigem  Material  erhaltene 
gelba'lffiediMQUag  wird  mit  Sproeentiger  Salpeter- 
säure ausgew^aschen,  in  Ammoniak  aufgelöst  und 
der  Uebcrschufs  fast  giknzlich  weggekocht.  Hierauf 
wird  der  Niederschlag  mit  verdOnnter  Salpeter- 
säure wit-dLr  horvorgerufen  und  Flüssigkeit 
sowie  Mederschlag  in  einer  Schale  zur  Trockne 
verdampft.  Zur  Tertr^bnng  der  Ammoniunuals» 
und  der  j?(>>inndfnpn  Säure  wird  die  Schale  bis 
zum  Aufhören  der  weilsen  Dämpfe  erhitzt  und 
der  eritaltete  Rüekaland  in  eine  Stftpeelflaaebe 

K'd'riu-lif.  Zur  Sli  lhiiig  di-s  Til.  rs  word«  n  0;J  g 
dieses  Niederschlages  mit  20  cc  AlkalilCsung  auf- 
genommen, Phendphtalein  zugef&gt  und  der 
Ueberschufs  mit  Säure  zurücktitrirt.  Sind  die 
Lösungen  richtig  gestellt,  so  müssen  S»?  cc  Saure 
Terbrauoht  werden,  und  ea  aind  somit  tur  Neu'» 
tmlisirung  dea  phosphormolybdänsauron  Ammon 
16,3  cc  Alkali,  entsprechend  0,16396  P.,  nöthig. 
Die  Phosphorbestimmung  wird  nun  wie  folgt  aus- 
geführt: 

1.  Stahl.  2  g  werden  in  30  cc  SalpoterHäure 
in  einem  Erlenmcyerkolben  gelöst,  gekocht,  mit 
Permanganat  ozydirt,  mit  Salzsäure  geklärt  und 
dann  du-  Lrisunp  rtwa?,  aVigfkühlt.  Die  Flüssig- 
keit wird  nun  mit  verdünntem  Ammoniak  nahezu 
neutraUairt.    Zu  weit  darf  die  Neutraliaation 

nicht  ^^f>hcn,  «finst  wird  der  gelbe  Nieders f*h!.;'K' 
eisenhaltig.  Die  Flüssigkeit  wird  bis  nahe  zum 
Sieden  eriiitat,  mit  SO  ec  der  MolybdlnlSaong  ver* 
setzt  und  ki  äftiu'  srLnttt  lt.  Nach  6  Minuten 
langem  Stehen  im  Sandbad  wird  liltrirt  und  aus- 
gewaschen.  Ate  Wasehwasser  wird  eine  Fltlssig' 
keit,  die  S%  Salpetersäure  und  8%  Salpeter  hält, 
benutzt.  Der  Kiederaehlag  wird  nunmehr  auf  dem 
Filter  mit  TerdOnntem  Ammoniak  gelöst  und 
dieses  mit  warmem  Wasser  ausgewa.schen.  Der 
Ueberschufa  an  Ammoniak  wird  weggekocht,  2  rc 
Salpetcrsäure  zugefügt,  dann  das  Ganze  zur 
Trockne  eingekocht  und  das  Ammoniunmitiat  und 
die  Riliiro  durch  Erhitzung  vertrieben. 

2.  Roheisen.  Je  nach  dem  Phosphorgehalt 
werden  Ofi  bia  8,0  g  in  SalpeterAure  1,186  geUlst, 
dir  I  ö»uQg  filtrirt  und  sonst  wie  bei  Stahl  ver« 
fahren. 

8.  Erze.  8  bis  4  g  werden  in  Salzsiiire  ge- 

gelöjt,  dii'  Lösung  zur  TcLkm  ^L■rdampft,  mit 
Salzsäure  auligenommen,  tiltrirt,  zu  Sirupoonsiateoi 
eingedickt  und  oonoentrirte  SalpetersSure  zage* 
fügt.  Hierauf  wird  verdünnt,  uiit  Permanganat 
oxydirt  u.  a.  w.  (,4oum.  of  Anal.  4e  AppLChem.' 
1998,  S.  88.) 
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Zuschriften  an  die  Redaction. 

(Unter  Veraulwortuag  der  Ciosender.) 

Zur  Kokaotenfrage. 


An 

die  Kedaotiun  von  ,Stahl  und  Eisen" 

Düsst'liiorf, 

Unsore  in  Nr.  19  dieser  Zeitschrift  Mithaltenen 
Bemerkungen  über  einige  von  Herrn  HQiten- 
Ingenieur  Friii  W.  Lflrmftnn  in  OnwbrQek  in 
einem  Vortrag  ri1)er  <Vu-  Sr-rnft-Snlvriy-Oi  fcn  fNr.  18 
der  Zeitschrift)  gemocbton  Angaben  haben  in 
Kr.  21  ein«  Erwidemny  d«8  Herm  Frits  W.  LAr- 
mann  inid  des  Herrn  IHreotora  Spannagel  in 
Uuhrurt  ßiefundcn,  die  wir  niolit  ganz  mit  Still- 
schweigen dbcrgehen  dürfen. 

Lotxii^nBnntem  g^enQber  erlauben  wir  una 
zunälchst  zu  bemerken,  dafs  unsere  Aoiifserting 
(Seite  878  in  .Stahl  u.  £isen')  „Was  nun  die  Be- 
hauptung des  Herrn  L&nnann  angeht,  dab  mit 
24  Semet-Solvay-Oefen  808^  qm  Kcsselflächc  ge- 
heizt werden  kennen,  so  hegen  wir  Zweifel  an  der 
Richtigkeit",  von  ihn»  bei  nochmjdiger  Uuberlegung 
wobl  anders  aufgefabt  werden  wird,  ala  in  seiner 
Entgegnung  (Seite  063). 

Dafs  wir  die  Mittheilung  von  LQrmann  auf 
Seite  8:i0:  ,,DaGi  in  Buhrort  durch  2t  Semet- 
Sol»ay-Oefen  303,4  qm  Kesselrtüehe  geheizt 
werden  können",  iiir  ht  hczöglich  de»  Vorhandcn- 
seiDit  von  Kesseln  Uberhaupt,  oder  von  solchen 
mit  806,4  qm  Hmzflftehe  in  Zw^fel  sieben  wollten, 
bedarf  keiner  weid  n  n  Ausführung.  Wir  ho- 
zweifviten  lediglicli,  dar»  24  Semet  •  Solvay  -  Oefen 
regelmtbig  und  dauernd  genflgende  Hei^aae 
lieferten,  um  die  angegebene  Er^si  Iflncho  voll 
auszunutsen.  Die  jetzt  gegebeneu,  auf  Urund  viel- 
facher Venntohe  ermittelten  Zahlen  b«EQglieh  der 
Verdampfung  nehmen  wir  ohne  weiteree  ala 
richtig  an. 

Wir  geben  nachstehend  die  Zahlen  Uber 
WassetTerdampfung.  die  aioh  im  Betriebe  unserer 
neueren  Oefen  mit  Gewinnung  der  Nebenproducto 
fnrtl.uifiiid  ergeben  haben,  und  zwar  vp»  zwei 
Aalugeu,  auf  welchen  die  betreffenden  Zeefaen 
eine  gesonderte  Kesselanlage  fttr  die  llber^ 
eehOaaigen  Gaae  angelegt  haben. 

VerdarDpfiiiig  :  rii  ^^  SlnmJ.'n 
Wnsaor  von  ti  li  c  h  « t «  n  s  H)"  C 

Juiia  in  Herne  120  cbm 

Bet^inghattaen  II  in  Bruch  ....  160  „ 

auf  je  87B  qm  Kesaetheizfliehe. 


Es  sei  hier  noch  bemerkt,  dalüs  die  oben  an- 
gegebenen ZaMen  zeit  einigen  Konnten  durch 

Wasseruhren,  welche  in  die  Leitung  zum  Spi-iae- 
wasscri>ehjUter  eingeschaltet  wurden,  ermittelt 
sin^.  Da  die  ^sehrtnkung  der  Koksproduotion 
(10— flOM)  aueh  unsere  Anlagen  in  Mitleidenschaft 
ge7oc^r>n  hat ,  so  ist  leicht  einzusehen ,  dafs  die 
Verdampfungszahlon  bedeutend  gröfeor  würden, 
Wena  der  Betrieb  im  vollen  Umfange  au  fK«tu>mmen 
werden  könnte.  Wir  sind  auf  die  Kuksproduction 
beim  Betriebe  unserer  Oefen  leider  ohne  EinfluCs, 
hingen  also  in  der  gesammien  LdatungifUiigkeit 
in  Bezug  auf  Ausheuto  und  OnsöbcrsohulhTOnidwi 
Absatzverhilltnissen  der  Zechen  ab. 

Kach  Ansicht  des  Herm  Direetors  Spannagel 
abt  die  Benzolgowinnung  auf  den  Heizwerlh  dea 
Gases  keinen  Kinflnrs  aus.  Wir  hrtroibon  6  Kohlen* 
destiUationsanlagen  mit  Benzolgewinnung 
und  haben  dabei  andere  Erfahrungen  gemacht 
Immerhin  wiir«  .-s  mr.plich ,  dafs  dio  BenzrilRf- 
winnung  auf  ThOnix  den  Heizwerih  des  Gases 
deshalb  nicht  beeinllubi,  weil  dieselbe  vieUeiobi 
im  VerliUtnib  ebenso  gering  iak  wie  dieaaTheer 
und  Ammoniak. 

Dafa  wir  bei  den  von  uns  erbauten  gewöhn- 
liehen  Oefen  (seit  1870  6788  StOek)  ohne  Oewhmung 
der  Nebenproducte  bei  Verkokung  von  Fettkohlen 
im  Mittel  10«im  Keseelheizflachepro  Ofen  rechneten, 
beruht  auf  Erfahrungen,  die  sieh  hauptdUshlieh 
auf  die  vorwiegend  angewandton  Comwallkessel 
beziehen.  W.  rden  von  den  Bostellern  andere 
KesseUysteme  gcwikhlt,  worauf  wir  meistens  keinen 
EinSulb  haben,  so  wird  es  Immer  einigermafsan' 
Sache  dos  Versuches  soin,  genauer  festzustt  llcn, 
wieviel  Ueiafläcbe  für  rationellen  Betrieb  erfordcr- 
lidt  ist,  um  so  mehr,  weil  aueh  die  Tersehiedene 
Qualität  der  Kohlen  dabei  von  grofsem  Einflufs 
ist.  Wenn  wir  Ton  Tomherein  nicht  mehr  Kessel 
anrathen,  als  uns  nach  den  bisherigen  Erfahrungen 
angemessen  erscheint,  so  ist  das  seitens  des  be- 
treffenden Bestellers  anzuerkennen,  und  läfst  sich 
dem  etwaigen  Fehler  wohl  in  allen  Fallen  leicht 
durdb  Hinsufügen  eines  Kessels  abhelfen.  Warum 
dies  bei- der  bttrfffenden  Anl.ip<i  in  Rnhr..rt,  dif< 
seit  1889  in  Betrieb  ist,  noch  nicht  geschehen  ist, 
vermSgen  wir  nicht  zu  beurlheilen;  Jeden&lls 
tragen  wir  daran  keine  Schuld. 

F'ilgt  iido  Angaben  über  Wasserverdampfung 
durch  Koksofengaae  dürften  wohl  von  einigem  Li- 
teresio  sein* 
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DflcemlMnr  ISIt* 


UraaserTcrdampftan?  dnreh  KokaofenfM** 


Anlag« 

Antahl 
d«r  (Mm 

KmmI 

Htiilllcli» 

Trocken« 
ICohlaa  in 
M8I4. 

U 

Slochkoh!- 
EnnuniCt 
inSl  9td. 

ta 

teMSM. 
1 

Ltr.WuMT 
ketw.  kg  Waas* 

Consolidation,  Bcbachl  III 

50  8t  fc  10  m 

780 

250  000 

1.6 

Shamrock,           ,  La-U 

60  .  .  10  . 

Hornwall- 

720 

Iö7  üOO 

50000 

293  760 

1.56 

32  .  ,   9  . 

Rfihren- 

4ürj 

90  000 

140  ODO 

1,5 

Oourl  

50  .  ,  10  . 

Coinxvull- 

780 

l.*»C  000 

278  000 

1.7 

t>0  ,  ,  10  . 

RAhrea* 

800 

187  hOö 

40  000 

200  529 

1.07 

JLMa.  Bergw.'V.,  Sch.  Carl . 

iO  .  ,  10  » 

840 

150000 

180000 

u 

Aua  diaaon  Zahlen  ergiebi  sieh  vor  allen 
Dinjfen,  dnh  die  Gröfto  dor  Verdainjifuiig  haupt- 
sächlich von  der  Qualität  dor  Kohlon  abhängt. 

Zu  II  d*?r  AusfOhruni^cn  des  Hi'rrn  Director 
Spannagel  bemerken  wir,  dafs  wir  dt«  EinfAch- 
lieit  der  Constrtiction  der  Scmet-B'^Ivay  Oi  f.  n 
nicht  in  Frag«  gestellt  haboo.  Wir  glauhon  aber 
ein«raeita  naoh  unaeren  Erlkhrung«n  b«i  feuer» 
festen  Anlagen  j\ll<^r  Art,  flal«  die  Kacheln  der 
Stftuet  - Solviiy  -  Ocfen  be.>soud«^rs  bei  Verarbeitung 
sehr  naaaer  Kohlen  nicht  lange  halten  werden, 
und  wissen  andererseits,  dafs  sich  die  ütto-lloff- 
mann-Oefen  in  Westfalen  als  sehr  solid  und  dauer- 


haft bevHIhrt  haben.  Die  Reparaturen,  die  leicht 

aufzuführen  sind,  hielten  aich  selbitt  <ia.  wo  be- 
sonders ungünstige  UmstSlndo.  deren  Beseitigung 
nicht  in  untrerer  Macht  hig,  obwalteten,  in  engen, 
die  Rontabilitftt  nicht  nennenawerth  beeintrllch- 
tigenden  Greii/t'ti.  und  dr  r  Bi  trieb  war  allenthalben 
regelmäfsig  und  ungestört.  UrOfsure  Unfälle  kamen 
Oberhaupt  ntdit  vor.  Die  HaltbarlMit  und  Solidität 
können  wohl  nicht  schlaffe nd<  r  Viowi-  scn  W(>rf!f^ri 
als  durch  folgende  Zahlen  Ober  das  Auabringen 
an  NebenprodueteDf  »na  denen  aieh  eigiebt,  dab 
dieses  im  Laufe  der  Jahre  aioh  keineafrega  ver- 

and.  rt  hat. 


EM«Bm«ut«lliwg  der  bei  das  Koblendp^ttiintfonsbi.triebcB  der  Flriaa  Dr.  C.  Otto  *  Conp» 

erzlellen  Auttbeutea» 


Jahr 

1685 

1886 

1887 

1888 

1889 

1890 

1891 

1899 

i'insriil.i  Icl 

1 

Anlagt; 

Ii.  "  j 

1 

i  E 

^ 

t  i 

*  s 

'  < 

ä 

■3 

1 
c 

-< 

Plnio  .  . 

«   •    •    •  • 

3,18 

0,97 

3.31 

1.04 

3.78 

l.OS 

4,07 

1.04 

1,<)0 

4,08 

1.01 

■1,00 

1,011 

40 

Gennaola  II  •  .  .  . 

2.'a  10,71 

2,92  1  (»,t»4 

2.8S* 

1.04 

2.79 

1,0» 

2.79 

l,or. 

1  .Oh 

3.29 

1,16 

2,97 

l.lö 

60 

10  Monat« 

2,82  1  0,88 

3.12 

1.13 

3,22 

1,18 

r?.i3 

■\.  1 8 

3,07 

1.15 

•J,89 

1,27 

CO 

Fri'  tli  ich  d.  Grof«e  . 

•J.r.r, 

1,14 

i.ii 

1.1:.' 

2,'X] 
n  .Ml 

1.12 

2,8:> 

1,11 

60 

IU>t  klitigbaujseo  U  . 

_ 

l.Ult 

1,16 

60 

Julia  .  . 

■    *    «   *  ■ 

3.2Vj  0.(^9 

Ml 

i,ti 

06 

Jedenflklla  haben  die  Semet^lvay-Oefen  erst 

noch  7.U  zeigen,  ob  sie  in  Bezug  auf  Haltbarkeit 
bei  Verarbeitung  a«hr  naaaer  und  vielfach  aalz- 
hakiger  Kohlen  daaaelbe  leisten  werden. 

Dafs  in  den  Seniet-Solvay-Oefin  ein  Gemisfh 
Von  Fettkohlen  mit  Magerkohlen  verarbeitet  worden 
kann,  ist  eine  Eigenschaft,  diu  di^so  Oefen  mit 
allen  Koksoreo^  die  man  heilb  gehen  laasen  kann, 

*  D««  Ausbringen  an  Theer  ist  in  den  9  ersten 
Monaten  doe  Jahrea  188S  bei  einaelnen  Anlagen 

geringer,  weil  wegen  der  Einschränkiini^  d.  r  Kr.ks- 
brzuuguQg  die  beireffüudeu  Oefen  üihwächer  be- 
trieben werden  mulMen. 


theilen.  Bekannllieh  ist  daa  MtaohMi  aehon  aett 

hungeren  Jahren  auf  fast  allen  Ilochofenwerkcn 
in  Gebrauch  und  werden  in  manchen  unserer  ge- 
wöhnliehon  Oefi-n  da,  wo  gute  Miachvf.rrichtungen 
Vorhanden  sind,  bis  zu  25  %  Magerkohlen  zugesetzt. 

Es  ist  doslialb  dii<  B>  t  *  .  lirnuig  der  Jahres- 
überschttsso  eines  Somet-Solvay-Ofen.s,  die  Herr 
LOrmano  auf  Seite  688  der  Zeitschrift  gieht.  bei 
ili  r  fiir  Mitvernrbcitung  magerer  Kohlen  als  Ver- 
dion»it  dieiKir  Oefen  2600  Jt  jährlich  eingestellt 
Werden«  dahin  «u  erlautom,  da6  fast  jeder  ander» 
Kokff'fi'n  d.T^-.  !!>.'  ^^  ("üi  ii-^l  in  .\tisi>ru''h  zu 
nehmen  hat.  Ob  in  den  Semci-Solvay-Oofen  etwas 
mehr  Ilagerkohle  al«  in  anderen  vanurbeitet 
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werden  kann,  wollen  wir  dshingflattlU  sein 
Ijtfscn.  Versuche  darflber  hftb^n  nur  dann  Zwack, 
wenn  alle  dabei  in  Betracht  kommendon  VerhUt- 
niftflo  —  b(  .sotul)  r-,  aueli  die  QoAUtKt  der  Fett* 
kohlen  —  richtig  aligowopen  worden. 

Engere  0«fen  unseres  Systeiaa  mit  ^tewinnung  i 
d«r  N«lHni|»oduele  rind  bis  jebl  in  We«USü«ii  auf 
zwei  Werken  ati^^crffrihrf.  ebenso  »im!  HUmnitlii-lif 
in  Schlesien  von  uns  erbauten  Oefcn  enger  und 
wefden  SiaiQndig  belrieben.  JedeofMlt  werden 
wir  flbemll  da,  wo  auf  einer  Zccho.  i-ltc  ^^oeignoto 
Fettkohlen  hat,  Oefen  mit  Uewinnung  der  Neben- 
prodacie  angelegt  werden  eoHen,  dringend  ▼on  zu 
engen  Oefen  abrathen,  weil  nach  den  bisherigen 
Erfahmogen  nioht  nur  die  Auttboute  der  Keben- 
produote,  Mindern  auch  die  Qunlitftt  des  Thecrs 
In  aolchen  Oefen  ungünstiger  ausfüllt  aU  in  I 
unseren  bisherigen  Oefen.  Eine  f»llir<  na  in  ^^filtitri 
Berechnung  darüber,  ob  es  vortheilltufl  !iei,  in 
Oefen  mit  Gewinnung  der  Nebenproducte  nur  die 
(■i  /ii^'Iirli  (Irr  AiisVi.ufr  von  Nebenprodueten  geeig- 
netsten Kohlen  oder  »-in  Geiui^fli  verschiedener 
Sorten  so  vemibeiien,  Ift&t  steh  nieht  aufatelien, 
weil  daViri  sowolil  die  hi^'r-hsf  vfrsr'htr'fji  nen  und 
schwankenden  Preise  der  Kohlen  selbst,  als  auch 
die  nngemein  schwankenden  Preise  des  Kok*  and 
<ler  Nebenpreduele  in  Anaats  gebracht  werden 
müMen. 

Die  Lufterhitzung  der  Otto*Hoffinann*Oefon  ist, 
wie  Herr  Direotor  S|>unn»gel  (Nr.  IV)  zugiebt,  in 
der  That  vorzflglich  und  inaoht  sich  jedenfalls  so 
reielilich  bezalilt  wie  nur  wenige  technischen  Ein- 
richtungen. Oerade  dieser  Einrichtung  schreiben 
wir  die  vorzQglichen,  wohl  kaum  noch  zu  üIiLr- 
treffenden  Erfolge  bezüglich  <iea  Ausbringens 
unaerer  Oefen  m. 

Unsere  Anlage  auf  Zeche  Ket  klinghauson  II 
in  Bruch  hatte  im  Monat  October  d.  J.  folgende  . 
Betriebsergebniase  «uikaweiaen: 

Ofensabi  verkokte  Kohlen  Produotion 

trocken  an  Thccr  an  AmrooDiaküull,it 

W         -    5762797         3,G7%        1,1G  % 

auruockeiie  KobUu  gerecbuai 

Auf  die  Bedenken  dee  Herrn  Direetore  Span« 
(V)  gegen  die  Reln.stung  unserer  Oefen 
können  wir  nur  wiederholen,  dafs  noch  bei  keiner 
unserer  Anlagen  sit  h  die  geringsten  ÜehelstJlnde 
■  larnus  ergeben  haben  und  dafs  deshalb  die  Be- 
denken in  der  Praxis  nicht  gereihtferticrt  --infl. 

Zu  den  Ausführungen  des  Uurrn  Liirmann 
besQgtiüh  der  UebersehQese.  die  wir  bei  unserm 
Anlagen  mit  Ocwinnniit;  der  Nt  n]>roducte  er- 
xielen,  bemerken  wir,  dafs  wir  nach  Ablauf  der 
Zeit,  fOr  die  wir  als  BniipeU  für  die  ganse  auf 
unsere  K"st<  n  gemachte  Anlage  die  Nebenproducte 
erhalten,  dem  betreffenden  Werke  die  Oefen  und 
die  aonsUgen  Anlagen  in  durchaus  gutem  Zustande 
zu  übergeben  verpflichtet  sind,  wozu  uns  übrigens 
schon  unser  eigener  Vortheil  zwingt,  da  sieh  ein 
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Vorkommenlassen  solcher  Anlagen  sehr  bitter  an 
unserem  Geldbeutel  rächen  würde.  Ob  dann  die 
betreifenden  Einriehtnngon,  die  heute,  also  theil* 
weise  naoh  etwa  8  Jahren  noch  auf  der  Höhe  der 
Zeit  stoben,  noch  ebenso  zeitgemAfs  sein  werden, 
I  das  können  wir  nicht  voraus  wissen.  Jedenfalls 
gcsflhieht  unsersn^ts  allea  Vagliehe,  um  audi  die 
Mteren  Atilntjen  hoch  rentnbel  tu  orbalten. 

Bei  Betrachtung  der  Anlagokosten  unserer 
Oefen  sind  i  ViXIa  m  onterseheiden.  In  dem 
oim  n  lirfiTii  wir  ileiii  Bt-^tcllrr  dir  fr-rtigo  Anlage 
für  seine  ilechnung  unter  mehrjiUiriger  Garantie 
und  foidem  dafür  einen  Preis,  der  uns  einen 
angemessenen  Nutzen  für  imsere  Fabrication  imd 
eine  Gt^enleistuug  für  unser  ittsiko  bietet;  im 
anderen  Falle  bauen  wir  die  Anlage  gans  auf 
I  unsere  Ko.sten  und  erhalten  als  Gegenleistung  für 
l  iiu!  IJcihi-  \  on  Jahren,  nach  deren  Ablauf  die 
ganze  Anlage  kostenfrei  an  die  betreffende  Zeche 
filllt»  die  Nebenproducte,  w&hrond  der  Koksbetrieb 
und  Vertrieb  für  Kechrnuifr  der  Zeche  rrfolsfii. 

Ueber  unsere  Selbstkosten  Auskunft  zu 
geben,  ist  hier  nicht  der  Ort.  Nach  den  Mit» 
theilungen  des  II.  rrM  I.flrn^.Ttin  üi  crt  die  Sache 
bei  Anlage  der  Somct- Solvay -Oefen  so,  dafs  das 
betreiBande  Werk  die  ganze  Aqlage  auf  eigene 
Kost*>n  errichtet  und  an  die  Firma  Solvay  &  Co. 
als  Fatentabgabe  einen  Theil  des  Gewinnes  an 
den  Nebenprodueten  fOr  eine  Reihe  von  Jahren 
zu  zahlen  hat.  Ob  ndi  nun  ein  Werk  besser 
dabei  steht,  uns  für  unsere  Oefen  einen  einmaligen 
angemessenen  Gewinn  für  unsere  Fabrication  und 
unser  Risiko  zuzahlen,  oder  bei  den  Solvay-Oefen 
jahrelang  einen  Theil  des  Gewinne«?  an  den  Nf>ben- 
producten  herauszugebeOi  das  Ikiai  sich  nur  von 
Fall  SU  Fall  von  dem  beurtheilen,  der  die  maüb- 
'gebenden  Zahlen  kennt.  Dio  Srhlnfsbemerkung 
des  Herrn  I^ürmann  hat  uns  aufrichtig  erfreut. 
Wir  gestehen  neidl««  ni.  dafli  er  uns  im 
Distanzreiton  über  ist.  Wer  ;iber  das  Ziel,  ein 
für  die  verschiedensten  Verhältniase  geeignetes 
Koksofonsystem,  das  nicht  nur  auf  dem  Papier, 
sondern  auch  in  der  Praxis  etwas  leistet,  zu- 
sammeni(ustellen  und  einzufülurenj  zuerst  erreicht 
hat,  daa  ist  eine  andere  Frage,  deren  BeaftiworCtiikg 
wir  den  saebkundigen  unbefiiagenen  Losem  Ober- 

lassen. 

Nach  Schlufs  der  vorstebenflen  Artikel  geht 
uns  ein  Sundschreiben  des  Herrn  Fritz  W.  Lttr* 
mann  7"  votn  ly.  November,  das  er  in  R«  p;loitung 
der  Ausführungen  des  Herrn  A.  UQssener  in  Heft 
Nr.  in.  dieser  Zeitschrift  and  derjenigen  dee  Herrn 
Directors  Spannagel  verschif  ft.  Es  ist  illese  Stfll« 
uieht  der  Ort,  um  uns  mit  dem  Inhalt  dieses 
an  uns  unbelmnnte  Adreflsen  versandten  Bund- 
schreibens zu  befassen,  und  wir  erklilren  zur  Sache 
selbst  nur  noch  Folgendes.   Wie  liegt  diese? 

Es  sind  einige  Artikel  Ton  scliarfen  Conour- 
rentcn  gegen  unsere  Oefen  und  einige  von  Freunden 
und  Besitzern  unserer  Oefen  für  dieselben  ge> 
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schrieben  worden.  Dafs  ans  alledem  die  |iiäi  iso 
Beantwortung  der  Frage,  welche  Oefen  die  besten 
sind,  d.  h.  welche  in  langjährigem  Betriehe  die 
hosti  n  linanziollcn  Result4ite  erzielen,  hervorgehe, 
wini  Niemand  behauj'ff'n  kfliiru n.  Soviel  wissen 
wir  aber,  dab  uns,  wiewohl  wir  uns  bemühen, 
unienriefatoi  tu  Ueib«,  keiii«  iMMeren  Rstuttate 
als  «lio  iin^oror  Offen  Iiis  jotrt  Tif-knnnt  pf^wrird-'n 
üind.  Diese  unsere  Kcsultate  haarklein  Öffentlich 
bekannt  ni  geben,  dam  werden  wir  une  vnter 
kl  inon  UmstSnIen  vorstehen.  Wer  KoksBfi'n  an- 
legen will,  dem  stehen  aie  natOrlich  xu  Geb<A«. 

Wie  rasdh  fibrigens  Zahlen,  wie  sie  in  den 
vorerwähnten  Artikeln  gegeben  worden  sind,  sich 
Andern  kOnnen,  wollen  wir  an  »inem  Beispiel 
•riktem.  Herr  LOrmann  behauptet  —  und  wir 
dflrfen  die  Richtigkeit  der  Behauptung  nicht  be- 
zweifeln, —  dab  sieh  für  PhOnix  die  Tonne  Hiech* 


kohlen  um  8|60  ^  biUtgw  gestellt  habe  ab  Fett- 
kohlen. 

Heute  kann  man  beste  gewaachene  KokekoMen 
zu  4, —  t#  die  Tonne  ab  Zeche  kaiitVn.  also  loee 
Ruhrort  rtwa  im  Durchschnitt  zu  5,20  während 
Magerkohlen  zu  2,—  die  Tonne  ab  Zeche,  bezw. 
zu  etwm    —  Jt  loao  Rulurorl  Terkauft  werden. 

Fs  stellt  sich  hiernach  der  Preis  eines  Ge- 
misches von  75  96  Fettkohlen  mit  25  96  Mager- 
kohlen auf  4,115  Jt  die  Tonne,  d.  h.  86  Pfennig 
billiger  al^  rein.'  Fcttkohlrn .  wühri  nil  TTi-rr  T.fir- 
mann  den  Unterschied  8,  Z.  auf  2,50  Jl  berechnete. 
Die  IMfferenx  wird  Obrigena  bei  unserer  Beehnung 
in  Wirklichkeit  noch  wesentlich  geringer  als  55  ^ 
ausfallen,  weil  Aie  sich  um  die  nioht  uobetr&oht* 
Uefam  Kolben  de*  IßadieiM  Terringert.  — 

Dahlhausen  n.  d.  Ruhr,  im  November  18ML 

Dr.  C.  Otto  *  Ca. 


An 

die  Redaetion  ron  aStahl  und  Eisen* 

Düsaeldefff. 

In  der  Zuschrift  des  Um.  A.  ilOsson  or  nn 
die  Redaction  von  „Stahl  und  EiMn"  (lieft  21, 
Seite  865),  zu  deren  gründlicher  Widerlegung 
wir  nnoh  <]on  mchrfaclien  VeröfTentlii  Ininizon 
aus  !ft/,ter  Zeit  über  die  Otto-IIoffmaun-Oefen 
und  nach  dem,  was  in  dem  ktnclieh  ersdiienenen 
Werk  von  Dürre  .Die  nouerm  Koksöfen"  darüber 
zu  lesen  ist,  keine  Yeranlas&ung  haben,  findet 
sich  auf  Seite  968  rechts  unten  der  Satz:  »Heute 
Ist  dir-siT  Ofen  in  Wo.ff:iI.  ii  .i  f. -et  Ii  an." 

Ein  mit  den  tluitsächlicheu  VerhiLltnissen  nicht 
vertrauter  Leser  mObte  hiernach  denken,  es  sei  etwa 
in  Hrn.  Ilüssener  ein  neuer  Koksofenerfinder  auf- 
getreten, der  alles  bisher  Dagewesene  durch  seine 
herrorragenden  Leistungen  abertrolfen  und  allent- 
halben seine  Oefen  cingefOhrt  habe,  nachdem 
unsero  ^rfitullirhes  Fiasko  gemacht  hätton.  Und 
wie  ist  gi  g'  UÜlM  r  einem  solchen  Urtheil  der  That- 
bestand?  Darlilur  v:it'bt  der  Vortrag  des  Hm.  Gene- 
ralHirectors  L<  istik<>\v  fSoite  882  Von  „Stahl 
und  Eisen")  einige  Auskunft. 

Ea  befimden  sich  in  DeutBcbland  im  Betrieb: 

Im  Jahre  1684  .  .     10  Otto*Hed&nann-0«fen, 
„      „    laSB  ,  .   210  . 
„      „    188»  .  ,  ISO»  . 
die  sioh  Tertheilen  auf 

Wcstfjilm  mit   470^ 

^ichlesien    705, 

Saarrevior   ,     ......  80. 

Aufiwrdem  sind  in  Deutschland  und  Oesterreich 

iioi  h  854.)  Ocfon  nach  unseren  Patenten  mit  Nebcn- 
pruductungewiunuag  erl>aut. 

Von  den  470  Oefen  in  Westfklen  hat  die  Firma 

!'r  ('.  Otto  A.  Comp,  nicht  410,  son  n  in  .auf 
uü  Kosten  errichtet,  während  läU  für  fremde 


Beoliuuug  gebaut  wurden;  sämmtliche  in  Schlesien 
und  im  Saamvier  sind  fQrRedtnung  derBeatdler 

ausgfffllir  t.  An  andt'rm  Of.  ti>ysfi  nu  n  mit  Oc- 
winoung  der  Nebenproducte  sind  in  Westfalen  im 
Betrieb:  100  StOck  von  Hflssener,  von  denen  die 
ersten  50  im  Jahre  1881  und  die  letzten  im  .fahre 
1888  angelegt  wurden,  ferner  40  Oefen  nach  System 
Herbers  bei  P.J. Wirts  in  Langendreer  und 
seit  etwa  einem  Jahre  24  Semet -Solvay -Oefen 
in  Huhrort,  xu  denen  in  der  KOrxe  noch  24  hin* 
zutreten. 

Dafs  diesen  Zahlen  gegenüber  dieBehauptungen 
ili'>5  Ilm.  Hössenor  sich  soji<ii  ili;ir  ausnehmen, 
bedarf  keiner  weiteren  Ausführung,  Wir  können 
nun  Hm.  HQssener  anvertnmein,  dalk  wir,  wiewtAI 
vi.n  .imh-ren  Seiten  dir  .«rhJSrfsl«.' Cuneurrenz  unter 
miVglichstor  Uerabziehung  unserer  Oefen  gemacht 
wird,  gute  Aussichten  haben,  niebstens  wieder 
Anlugen  von  Ott  '-TlMfTiiKiiin-Oefen  zu  niarh.  ii. 

Abgesehen  von  den  2i  bezw.  46  Semct-Sulvay- 
Oefen  inBuhrort,  sind  die  neuesten  Anlagen  mit 
Gewinnung  dor  Nebenproducte  von  uns  in  Wi-st- 
falen  gebaut  worden  und  zwar  je  80  Oefen  auf 
Julia  in  Herne  und  Reekliughausen  IT  in  Bruch. 
Diese  Anlagen  haben  wir  für  unsere  Kechnunt; 
gemacht,  nachdem  wir  jahrelang  2IK)  Oefen  selbst 
betrieben, also  zw<äf«'lsohne  genügende  Erfahrungen 
über  Haltbarkeit  und  KenüibilitlK  il<  rsdl.en  ge- 
sjiiiiiii<  !t  li.ilji'n.  Ililtfcii  lV<  iIii  h  )n-i  ini'<»ren 
I  Offen  gleich  sehlevhte  Ue.sultate  er/.ieit,  wie  Herr 
nosaener  mit  seinen,  die  nur  in  den  loteten  Jahren, 
und  zwar,  wie  es  helfet  ,  liaiijif s-l .  lilh  h  infolgf 
einiger  günstigen  Kokskohlenabschlüsse,  nenuen»- 
wertho  UebersehOsae  ersiellen  und  vielleicht  »ueh 
gfgcnwikrf ig  Ix-i  billigen  K<ihl'  ri-  und  hohen  Koks- 
preisen wieder  verdienen,  so  würden  wir  uns  ge- 
hütet haben,  wieder'so  betclUtbtliehe  Summen,  wie 
d'  r  B,iu  /.Weier  solcher  Husteranlagen  erfordert, 
auszugeben. 
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Jetzt  üinigu  Worto  Ober  dvn  j^allast".  Es 
verlohnt  siob  nicht.  Ober  dijKoaten  d«r  Ventilator» 

anlag«  (etwa  -1500  Mark)  Worte  zu  vorlioren,  wir 
glauben  aber,  dafo  sich  dieselbe  aulVierorileiitUch 
gut  beiahlt  maeht,  und  führen  auch  hier  noch 
einmal  die  Bbtriebscrgobijii^!;»  unnorer  Anlage 
Beolüinghauscn  II  aua  dem  Monat  Octabcr  an: 
(KhimM  TarkokU  KvlUaii,  Irockenv       Theer  Ammoautk 

9S7  5  768787  kg  3.67»      1,16  96 

Horr  HdosentT  wird  wohl  knitm ,  trufzdem 
ihm  dio  besten  Kohlen  zur  Vgrfügung  stehen 
(fliehe  Anm.  1  auf  Seite  967  .fitahl  u.  Eiaen*)»  mit 
s«'inom  Austiringi'n  „nahe"  an  diew  Zahlen  horan- 
kommen,  was  wir  hauptsächlich  dem  Umstände 
sueehraiben,  dab  durch  die  undiehten  Winde  — 
Herr  HQssener  sagt  selbst,  daf«  Oefen  mit  gnifsi  n 
Plattmi  leicht  undicht  werden  —  durch  den  Kamin- 
zug viel  Gas  direet  in  den  Zfigen  xur  Verbrennung 
gelangt,  ohne  die  Oondensation  p.i!>»irt  zu  haben, 
woraus  auch  henrorgehi,  dafs  die  Abhitze  eine 
ziemlich  bedeutende  aein  kann.  Wenn  bei  unseren 
Oefen  wirklich  durch  die  Conipresaion  in  dun 
Zflgen  Verbreiinungsproflm  (.  in  <Ii  ■  l  aM  aHge- 
garten  üefen,  welche  nicht  viel  l<as  mehr  ahgoben 
lUliuiea,  gelangen  aollten»  ao  wOrde  daa  noch 
immer  vorthoilhnftt  r  soin,  als  wenn  das  Gas  un- 
gereinigt aus  den  Oefun  in  die  Züge  und  zum 
Kamin  mtfUhii  wird.  Also  gerade  dieaemnBanast"- 
Ventilator  schrr  ib<  ii  w  'w  einen  Theil  der  Sohuld 
an  unserm  hohen  Ausbringen  zu. 

Waa  im  fibtigen  die  Ton  Hrn.  Hfissener  als 
.liallast*  bezeichneten  Einrichtungen  angeht,  t»o 
wiaeen  wir  ganz  genaUj  waa  wir  damit  erreichen 
wollen  und  e:rdelien,  und  laeaen  uns  die  Freude 
an  unseren  Mustoranlngen  durch  die  Angriffe 
des  Hrn.  IlCtsscnor  nicht  %-orkrinimern.  Dio  Zu- 
sammensetzung des  Gase»  hat  für  uns  lange 
kein  Intereeae,  als  man  das  Gas  nicht  für  lia- 
Ii  Ti(  littinf?^/vv<M  k(>  f.t  nritzcH  will,  sondern  auf  den 
Zeclien  nur  darauf  bedacht  isl»  neben  einem  guten 
Koks  recht  viel  Theer  und  Ammonialc  su  ge- 
winrK  n.  üals  wir  imstjiinhr  sind,  in  unseren 
Oefeu  den  besten  Koka  zu  machen,  wenn  nur  die 
entapreehende  Kohle,  die  «ich  Hr.  HClaaener  nach 
üeliebon  aus.<HUchen  kann,  zur  Vorfügung  steht, 
beweist  unsere  Anlage  auf  Zeche  «Germania  II* 
in  MarteUf  welche  gerade  in  den  Condensations» 
Oefen  ei&ail  Koks  er/eugt,  der  unti  r  den 
, besten  wos  t  f  ill  i  s  c  h  en  Marken'  seines 
Gleichen  sucht.  Ilr.  Director  Ley  wird  niclit 
immer  in  der  Lage  sein,  zu  beurtheilen,  ob  der 
Koks  atis  {'ori'li-ns.ition^-  <'ih  r  aus  gewiibnliclien 
Oefen  stammt,  da  auf  4  Zechen,  auf  welchen  wir 


AnUigen  betreiben,  auch  gewöhnliche  Oefen  in 
Betrieb  sind.    Ucbrigens  bezweifeln  wir,  dafe 

llr.  HQssener  fttr  seinen  Koks  einen  höheren  Proi» 
erhält,  als  alle  anderen  Kokereien,  dio  einen  guten 
Koka  liefern.  Hr.  HQssener  ist  noch  der  Meinung, 
dab  bei  Berechnung  Jcr  Ausbeuten,  besonders  an 
Theer  und  Ammoniak,  zu  Gunsttii  dir  f>tto- 
Hoffmann-Oefen  ins  Oewidit  falle,  dal«  letztere 
bei  Beatinunung  der  verkokten  KohlenmengMi 
.aus  dem  Vollen  wirthschaften*. 

IHeae  Ansicht  des  Hm.  HQaaener  ist  durch« 
aus  unriebtig,  denn  in  der  Bogel  wardan  die  uns 

zugetheilten  Trichterwagon  eher  zu  wnig  als  zu 
viel  gefQlH  «ein,  und  sind  wir  gerne  zufrieden, 
wenn  wir  das  wirklich  in  die  Oefen  hinein  be- 
kommen, was  von  unseren  Betriabsbe^mteii  eon» 

statirt  wird. 

Bezüglich  der  Waaaerverdampfungsaahlen  ver< 
weiaeo  wir  Hm.  Hflssener  auf  die  In  dieser  Nummer 

dieser  Zi  itsrhrifl  angegebenen  Daten  aus  der  Ent- 
gegnung auf  die  Zuschriften  der  HU.  Span- 
nagel  und  LQrmann; 

Auf  Zeche  .Holland'  wurden  die  10  Oefen 
lediRliili  aus  (Sninde  nicht  weiter  betriibi'n, 

Weil  der  Gewinn  aus  den  10  Oefen  wegen  der  un- 
verhftltnifton&big  hohen  Betriebaunkoaten  tu  ge- 
ring ist. 

Uns  liegt  zufällig  ein  Vcrwaltungsbericht  der 
.Aetien-Oeaellsehall  fQr  KolileudestiUation*  vom 
Geschäftsjahr  188.1'84  vor,  in  welchem  am  Schlüsse 
gesagt  iat,  daXs  die  Erweiterung  der  Anlage  von 
80  auf  100  Oefen  eine  angemeesene  Veniniung 
des  Anlagekapitals  eruurt*  n  liefa«t  da  die 
Generalunkosten  um  rund  geringer  werden 
wQrdui. 

Also  Hr.  HUsaeuer  hili  60  Oefen  fttr  kaum 

goniiff,  um  dütnit  ?u  m  rdit  iiin .  während  auf 
Holland  doch  nur  lU  Uefen  mit  Cundeos&Uon  in 
Betrieb  waren.  Die  10  Oefen  auf  Holland«  liei 
deren  iiiii,'i  nriL:(  nden  Erfolgni  ITr.  HQssener  mit 
besnnderer  Vorliebe  verweilt,  waren,  wie  schon 
die  geringe  Ofenzahl  beweist,  lediglieh  ein  Veraueh, 
der  uns  eine  Menge  interessanter  und  nicht  zu 
hoch  bezahlter  Erfahrungen  lieferte.  I>er  Tliat« 
kraft  und  dem  klaren  Blick  unseres  Dr.  C.  Otto 
gelang  es,  unter  B<  ui)t/.ung  dieser  Erfahrungen 
und  Hinzuziehung  Irmider  Erhndungen  ein  Ofen- 
»ysteni  /.u  bauen,  dem  in  ßvzug  auf  Rentabilität 
wohl  wenig  andere  Betriebe  cur  Seite  gestellt 
werden  können. 

Dahlhausen  a.  d.  Rulir.  im  November  1892. 

Dr.  V,  O(l0  ft  C0mp, 
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Patentanmeldungen, 
walcb«  «M  4«n  U9»g*b«nfn  Tage  u  «ihrciid  zweier 


Im  Katotrtiehen 


h  iMihi 


7.  November  1^92:  Kl.  1,  H  12558.  Vorricblung 
zum  Rösten  und  Absomlern  von  MiiMtalien  gleieher 
Dichte.    Heasschen  in  Parii^. 

Kl.  5,  D  5324.  VorricliUiiig  zam  Eiorammeo  von 
Robrbrannea.  L.  B.  Dooken  ia  Aatwcrpaa. 

10.  Novembor  1898:  Kl.  1.  K  9984.  Ein-  oder 
mchrikehw  Scliattt>lsieb.    Rudolf  Kolbe  in  MirO-^rbau. 

KI.  19,  K  930 Das  Wandern  der  Schienen  ver- 
hfltende  Schienonlif  festigung  Eduard  KOpps  in  Cassel. 

Kl.  24,  L  7549.  Feuerthör.  Tb.  Lishinan  in 
Muchester,  En(.'land. 

Kl.  40.  B  13718.  ROstverfabren  für  sulfidische 
Bne.   L.  Btollmaus  in  Brflasel. 

Kl.  40,  F  0848.  Ofaa  mr  «MlrolrUeefaen  MeUll- 

EirinDuiif.  HaiM  Rainrieh  Frei  to  Rinel,  Kenton 
rieh. 

Kl.  40,  S  0710.  Elfklrolytische  Gewinniuik;  von 
Antimon  und  Arsen.    Su  nions  *  Hulske  in  Herlin. 

Kl.  48,  E  3009.  Herstellung  während  dor  elelc- 
trolytischen  Ablagerung  gegl&tteter  I  VberzQge.  Elinores 
German  and  Aiutro-Hungariao  Mclal  GomiMuiy  Lim. 
in  London. 

KL  49,  B  18461.  Verfahren  de«  elektrischen 
Schweifaens,  GieüMne,  sowie  des  Plattirens  von  Me- 
tallen initicls  des  Sdunalzliegtla.  N.  von  Banacdoa  in 

Sl.  Petersburn. 

Kl.  49,  L  7.'')3I.  Prcfsvorrirlitiun,-  filr  die  Her- 
stellung von  gelcrOpften  Kurbelwellen.  J.  N.  Lindäay 
in  Blachneaa  (Scbotlland). 

14.  November  1892:  XL  1,  C  4192.  Plan-Sloffl- 
herd  mit  Dnterspfiluns  der  Ptanow  F.  0.  Gornias  in 
NewTork. 

Kl.  19.  H  12734.  Festliegende  Röhren  lum  Reinigen 
nnil  HespraniMi  der  StraDwn  mit  Wasaer.  IL  Harff 

in  Köln. 

Kl  19,  K*)7r>r.  MetallenMStmtenpllasiPr.  H.KIein- 

scbmidl  in  Altona. 

Kl.  19,  Sl  3346.  Z.Tlegbarer  brackentrilger.  6.  A. 
StepheoaoD  io  Los  Angella  (Californien). 

Kl.  80,  F  8888.  Etombahnwagenschieber.  G.  Fuchs 
in  Stettin. 

Kl.  31,  B  13703.  Formniagcl)in(>  mit  umlegbarer 
Hodellplatte.     Fr.  C.  vom  Bruck  in  Velbert.  Hbcinl. 

Kl  49,  C  4206  GlQb-  und  Küblafen  mit  Kellen- 
fllrderung.    A.  A.  Cowles  in  New-York. 

17.  November  1892:  Kl.  7,  F  5838.  Herstellung 
von  Dfafat  zur  Fabricalion  von  Nadeln,  Kratien  und 
SailOD.  G.  PrioU  in  Aachen. 

Kl.  49,  H  18095.  Verfkhren  und  Vorricblung  zum 
Kflblen  von  Metallgegensländ-n  in  Töpfen;  Zusatz  zu 
Kr.  59359.   E.  Hammesfithr  io  Solingen-Foche. 

Kl.  49,  H 1848».  Blattfodarbammor.  1'.  W.Hassel 

in  Hat;en. 

Kl  h9,  K  96.')0.  Pumpengestange  aus  Drahtseilen 
G.  Koetz  in  Günnigfeld  bei  Wattenscheid  i.  W. 

21.  November  1892:  KL  49,  Sch  8192.  Verfahren 
und  Vorrichtung,  um  Draht  inr  Hetatdlnog  von  Draht- 
nageln, Nieten  n.  dergl.  absatcwdM  m  smdcen.  Otto 
Sflfimidt  in  London. 

Kl.  80.  H  12308.  Presse,  iinbaaondore  lur  Her- 
stdlnng  von  Prabkoblcn.  8. 0.  Holmei  in  Avoumoore, 


steunngi 
England. 


Deutsche  Reichspatente. 


Kl.  IH,  ».  G4'2:K,  vom  2.3.  OcloUer  1*91. 
Heinrich  Schoen  waelder  in  Fried  ensli  rate 
bei  Morgenroth  (O.-Schl.).  Eine  AMführitng»form 
Jfs  unter  AV.  55  707  patentirten  Sifmens-Martin-Ofeiit. 

Das  Patent  i^t  identisch  dem  britischen  Patent 
Nr.  16 192  V.  J.  1891  (vaigL  »SUhl  und  Eisen«  1892, 
S.  242).  Es  ist  nodi  Mchiutragen ,  dafs  dl«  Züge 
zwisclicn  den  Wärraespeidiern  uud  il'  iii  Herd  alle 
oder  /.um  Tlioil  froiliepen  und  so  an^jeorcJnet  sind, 
dalä  Lufl  Ull  i  in  d  m»  ^,-11  n  :iler  Bichlnng,  also 

auf  dem  weilesleu  Wege  durch  die  Wärmespeicher 
geben,  um  sie  mOgliebst  ausninolsni. 

Kl.  81,  Mr.  vom  13.  October  1891.  G.  und 

J.  Jaeger  in  Biberfeld.  FitmMmt  dm  Kmu  U 

Gufgformen. 

Der  Kern  e  der  SAulen-  oder  Rfihrenrorm  wird 
von  den  Stiften     ia  der  ihm  baatimmten  Stellung 


gehalten.  Um  hierbei  eine  genaue  lüastaUuog  n  e^ 
zielen,  was  bisher  durch  ZwlMhensehleben  von  dfinaea 

Pl."»tt(hi'ri  a  geschah,  werden  die  Slifie  b  vermid'lv 
in  eingelbriiUfn  Miitt-'rn  c  sich  führender  Scbraaben  1 
festgestellt.  Ihe  Muii^-iti  >  l>>rfii  sich  nüttela  Ao* 
s&tze  0  gegen  ätege  a  des  Formkastens. 


Kl.  7,  Nr.  64ä«I,  vom  28.  \ovenibHr  1891. 
Abner  Forkingtou  in  Mourgalc,  Hutherttam 
(Grafschaft  York,  England ).  MunJulilrk  zur  HerMrthng 
ton  Drähten  odrr  Metallfäden  dirtct  aus  flätiigm 
Uetall. 

Der  da.s  fin^sige  Metall  enthaltende  BehUler  hat 
ein  halbkugel iK<>.s  Bodenventit  mit  scharftvndigein 

Sitz,  wcirhir  li  tiL  re  mit  Einkerbungen  zum  Durch- 
tritt der  Met;<li>.iii(  n  versehen  isL  Die  KinkerbuDgen 
können  aurb  in  dein  ;k0  dem  Sit!  tnliegondan  VMltt> 
körper  angeordnet  sein. 

KI.  40,  Hr.648i7,  vom  6.  Februar  1898.  Edaard 

Preifs  in  Guidottohölteb.Cbropaf  zow(0.-SAl|. 

Hahr-  und  Fort'rliiiiifrluii;/s-  V^'n-iclifiini/  für  I.'östöf'K 
Ueber  dem  Hi-rci  li<-t-t  eiii'-  iliui  li  «eilliclie  .-^ciilili' 
nach  aufsen  reichende  w  rigererlil.'  l  irihr^vcll,-,  die  ver- 
milleist  auf /.abnslanxen  gcfillirler  Zahnräder,  Kettea- 
rollen  und  endloser  Ketten  fortgerollt  und  dabei  mebr 
oder  weniger  schnell  gedreht  wird,  wobei  «ta«  Weiter 
schaufeluog  des  Rflatgulei  erfolgt  Ist  die  ROhrMli 
an  einem  Ende  <b  s  Herdes  angekommen,  «o  wird  «• 
an  das  andere  Ende  desselben  wieder  zurückigetegt. 
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KI. 40^  Nr.  M 298.  vom  19.  Februar  1892.  E.  Ho- 
Bold  in  Slolberg  (Rheinland).  Ofen  zum  Dettilliren 
t«H  ZitUctehaim  wmI  muhrem  »OberhtiUigtn  Zimlt- 
Itgirungm. 

Der  mit  HoIzkohlF'  (temi-chts  Zink^ctraum  wird 
durch  die  oben  rerschlieläbare  Aufgeberöbre  a  in  die 
TOD  anbm  gabriiU  Retorte  h  gefOUt,  die  mit  ihrem 


unteren  Rande  in  eine  Abti  eibe  -  Kapelle  <;  taucht. 
In  di«Mr  aanmdt  rieh  daa  silberhaltige  Blei,  wAhrend 
daa  anlE  verdampft  uad  «eb  in  dar  Toriaga  e  ver» 
ftQssigt  Ton  dort  ans  fliefst  es  durch  die  ROhre  d 
in  den  Kessel  i,  der  durch  die  Abgase  der  Feuerung  o 
wann  fehaltan  wird. 


Kl.  41»,  .Nr.  ÜIJ.'IH:,  vom  12.  Septmber  1890. 
J oll  Htm  Carl  Krat;^  iimi  luliia-;  Str.ismann  in 
Barmen.  Wtilzu'erk  zum  M'ickeln  und  Schtceifsen 
M»  RShrtt^  aus  Bändern  und  ^iBttn, 

Das  durch  eine  SUcbflamm«  in  SebweibbilM 
venelito  Band  «  wird  an  dem  vorderea  Bnde  dea 
sich  drehenden  und  venehiebenden  Rohres  6  fest- 
geklemmt nnd  dann  dnreli  Drucli  der  Walzen  e  d 
aefaraubeo^gArmig  um  das  Rohr  h  gewiekalL  Das 


Rohr  b  und  die  BandwidMlangm  treten  dann  iwischen 
Walzenpaare  e,  die  auf  sfen  drehenden  Seheiben  t 
gelagert  sind  und  durch  die  Räilcr  o  r  aufh  eine 
Bchsiale  Drehung  erfahren.  Die  Uli  voi  rufung  difser 
Bewp^'urit^-'n  sind  aus  d-.-r  Fi^,'ur  HrsicliÜich.  Durch 
die  VValzen  «  werden  die  Bandwickelun^'cn  zu  einem 
Rohr  zusammengeschweifst,  welches,  wenn  es  das 
zweite  Walzenpaar  e  erreicht,  von  dem  zurflckgehaltenen 
Bohr  (  abgezogen  wird.  Das  Walaenpaar  «  bewirkt 
«in«  GlUhmg  ms  Rohres. 


Kl.  49,  Nr.  Oi879u  vom  2'>.  August  1891.  Don4t 
Banki  und  Johann  GhoBlta  in  Bndapost^  47aa> 
oder  FiOnhimhMmmtr.  * 

An  dem  Clestell 

des  (Ja^inntdrs  a 
ist  ein  Kolben- 
liaiiiiiKT  b  ange- 
ordnet, der  durch 
den  aus  dem  Gas- 

motorcylinder 
durch  den  Kanals 
bis  in  den  Harn* 
mercylinder  Aber 
den  Kolben  des- 
selben sich  fort- 
pflanzenden 
Druck  herunler- 
goslol'sen  und 
durch  eine  hier- 
bei gespannte  Fe- 
der «(oder  Druck- 
luft) wfader  ge- 
hoben wird.  In 
dem  Verbindungs- 
kanal f  ist  ein 
eiiislHllbares  Ven- 
til I  eingeschaltet, 
welches  von  der 
Motorwcllc  o  aus 

bewegt  wird  und  eine  Hegelang  der  SdilagstArke  des 
Hammen  gestattet 

Kl.  1,  Nr.  (U2.'i8.  vom  29.  December  1891. 
Friedrieh  Utsch  in  Kfiln-Deuls.  Hydrauliteht 
Sitgmaschine  mit  Luftkiastn  tmaehm  Kolben  und 
Watter. 

Der  den  diebt  seUisIlMadM  KoUiaa  cntbaltflnda 
Schrakel  der  Selzmasdilne  hat  eine  seitliehs  Oeflbang, 

durch  welche  Lufl  tritt,  wenn  di^r  Kolben  die  höchste 
•Stelle  erreiclil  hat.  Infoliiedcssen  fällt  die  beim  Kolhen- 
aufgani;  nachgesaugte  Was.sersiiulc  zurück ,  w>'lclicr 
Rückfall  durch  den  ihr  nacf)folgerulen  Kolben,  der 
die  seilliche  l.uflöfTtiuiii,'  wieder  schliefst  und  danach 
die  unter  ihm  beündlicbe  Lufl  znsammendrQckt,  noch 
vantSrkt  iHrd. 


IL  6,  Nr.  64  m, 
19.  Januar  1898. 
Frans  FrObsl  in 
Constantinhfltte  bei 

F  r  e  i  h  e  r  g  i.  S.  Fönler- 
gentell  mitelaslisrh  unter- 
Btütstem  Hoden  und  Sits. 

Der  im  Uestell  an- 
geordnete Boden  a  und 
Sitz  b  sind  durch  Federn 
elastisch  unterstQtzt  und 
wsrdsn  beim  AuAetsen 
des  Qestelles,  sowie  bei 
dem  dadurcli  bewirkten 
Niedergang  durch  Sperr- 
klinken  c  gegen  Hoch» 
schnellen  gesichert. 


Britische  Patente. 


August  1892.  William 
Surray.    Ottftm  unter 


xxnus 


Nr.  1S29M,  vom  20 
Speirs  Simpson  In 
iMftlttrt. 

Die  fartige  Form  «  wird  in  einen  Kasten  b  ge 
setzt,  dieser  durch  einen  Dedcel  e  mit  leicht  schmelz 
barer  Platte  i  geachloesen  nnd  dann  luftleer  gepumpt 
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Mtn  setzt  dann  luftdicht  anf  den  Deckd  e  «aen 

KngelbehSUpr  d,  in  welchen  Ah  Gfeftpfiinne  «  mit 

lifin  v;esilini<il7i^tu-n  M'-tall  ilerarl  einpehÄnpl  wird, 
dnh  SU!  durch  Drehung  ilnr  Kurbel  o  gckijipt  werden 
kann.  Nach  Scliliefsung  der  Hauher-  wird  auch  der 
Kugelbebftller  d  luftleer  gemacht,  wobei  das  Metall 


entgasl  winl,  was  durch  Hin-  und  Herbewegon  des 
Köhrers  »  erlfichtert  werden  kann.  Man  entleert 
dann  die  (iiefspranne  f  in  die  Knnii  a,  vvut)ei  die 
Platte  i  vi>rn  flüssigen  Metall  dur(  hi.'>'ichiiiolzen  und 
die  Verbindung'  zwischen  beiden  Behältern  bd  her* 

E »teilt  wild,  hl  hi-iden  BehAltem  b4  tAoA  Scbaa- 
her  mm  Uebersebea  des  Oanea  angeordoet. 


Patente  der  Ver.  Staaten  Amerikas. 


Nr.47t78S.  Edgar  H.  Bootta  in  San  Fran» 

eisco  (Cal ).  Steinbnrher. 

Der  Steinbrecher  hat  zwei  Paar  übereinander 
gelagerte  Backen,  von  welc  hen  die  oberen  die  Steine 
vor-,  und  die  unteren  die  Steine  in  die  endgültige 
Form  zerdrücken.  Die  obere  rechte  Hacke  wird  von 
der  ExcenterslanBe  c  Termittelat  eines  Kniegelenkes  a 
bewegt,  wftbrend  die  nntere  Backe  die  Geelalt  eioea 


WinkelhehelH  c  hat,  dessen  längerer  Arm  durch  ein 
Gelenk  d  mit  der  Excenterslange  c  verbunden  ist. 
Infolgedessen  nähern  sich  die  oberen  Backen,  wenn 
die  unteren  Backen  sich  öffnen,  und  omiekehrL 


Nr. 475347.  Fräser  &:  Chalniers  in  Chicago. 
Steinlinelier. 

Bei  diesem  Steinbrecher  sind  nicht  allein  die 
Breehbickcn,  aondem  auch  dJe  Seitanthelle  o,  twiadien 


welchen  die  bewegliche  Backe  arbeitet,  auiwechselbar. 

Die  Seitcntheilp  a  greifen  vom  hinter  die  festliegende 

Rrechlmcke  c  und  werden  hinten  durch  ein  keUHOfiniget 
Einsatzslück  e  in  ihrer  Stellung  gehalten. 


^r,  439991,  Commodore  P.  How«ll  In 
r.haltanoof  a,  (Tenn.).  QiwrsaÜMacUc. 


Die  Si  ln.  i  ll'  \::\[  »Iii-  Gestalt  eines  obt  n  offenen 
Kastf-ns  und  ist  aus  i  n  e  in  Stück  Hlech  gebogen. 
Die  Endflächen  sin<l  verlänjfert  und  legen  sich  gegea 
den  Steg  der  Schiene  an.  Letztere  wird  vemiiUelst 
der  KlOtie  «  gegen  die  Seitenlappen  b  gedrflckt 


Digitized  by  Google 


Dtecmbw  18M. 


.STAHL  UND  EISEN/ 


Nr.  23.  1063 


Statistisches» 


SUttsUaclie  Mitlheilungen  des  Vereins  deutscher  Eisen-  und  Slahliadiistrieller. 

ProducHon  der  deutschen  Hocliofeniirerke. 


loBAt  Ooto'btff  UM. 

• 

Qrappan^Bfltirk. 

Werke. 

Produetion. 

Pii<l(tel- 

RotloiMOU 

III Iii 

(Wesualen,  KueinL,  obae  baarbezirfc.) 

(Sarhsen,  TbQringen*} 

(ProT.8Bchaen,Brand»nb.,  Hannover.) 

ituaneutscne  (rruppe   ...        .  . 

(Bayern,  WOrtlPTriberg.  Luxemburg, 

Hessen,  Nassau,  FJsara.) 
5ädiMattfeiit«cA«  Grujm    .   .  *  . 
(SurbflilTk,  Lolnriofen.) 

87 
18 
1 

9 

• 

8 

«6d«l 
86955 
794 

85658 

37  77;,* 

Puddd'Robeiäen  Suiuina 

(im  September  lü'Ji 
(im  üclober  1891 

67 

67 
6^ 

ir.ö  ti;« 
141  HBl) 
137  ."i?!) 

f 

Sordwe^tliclir  druppM  ..... 
Süddtutsch«  Oruppf  ....... 

6 
1 
1 
1 

24  431 
196 

1490 

1 

Bessemer-Hotieiüei)  Suinma  . 

(im  September  1892 
Um  October  1891 

9 

7 
10 

20  117 

21  6«7) 
3.5  790) 

Bohetoen. 

Norddeutsche  Gruppt  , 

Süddeutsche  Grujtpe  

Sädtcestdeutsche  Orupp*  .... 

12 

.s 

1 

8 
6 

08  H.'il 

11  TO.S 
39  si;v) 
.52  1.50 

Thomas-Roheisen  Suinma  . 

(im  Seiitemher  1892 
(im  üctober  1891 

.30 
32 
29 

179  448 
1Ü9  094) 
1«Ü  766) 

I.9«IUMtl«Bt. 

SordicestUehe  Gruppe  

Xoriliitutxriie  (irujjpe  ..... 

SBdtMtMratfet«  urujtpt  .... 

9 

7 

l 

20816 
2  473 

1  516 

2  970 
Ii»  502 

6&88 

Oieb0r>i-n>iht'is>>n  Summa 

(im  September  m2 
(im  Oetobw  1891 

:U 
34 
35 

58870 
68816) 
58088) 

ZusammenstelluDf 
Puddd-RobeiBen  und  Spicgeleiaen. 

• 

156  638 
86117 
179448 

53  870 

■ 

Proihirt'ion  vom  1  Januar  hi'n        OctoUr  lHy2   .  . 
triiduction  tont  l.  Januar  bis  HL  Octobcr  1891  .    .  i 

416  073 
392166 
.»97  458 

4  004  714 
■i  6Ö7  822 

*  Vfllklingra  feschäut 
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Draamtwr  WH, 


Beferate  und  kleinere  Mittheiluugeu. 


TorrichtaBff  Eum  KntfeniMi  der  Sekalw  ns 

(■ur!<ipfanneB. 

Im  Stalilwork  zu  Siiarrows  l'oint  ist,  wie  Mr. 
DATld  Bäk  IT  !ii!t  lieiii  Mallitiioro  Meeting'  i\e<t 
•American  Inslitule  of  Mining  Eiigineera*  mitUieilte, 
eine  hesunciere  bydnaliaebe  mm  vom  BntfnrQ«a  dw 
Sduien  aus  Uurs- 


in  An- 
Oadie 
dort  bräulitaii 

OufimAmnen 
mehr  als  I8l  Fas- 
Bunirsrauin  ha- 
ben, so  ist  li  icht 
zu  begreifen,  dafs 
darin  zurQckblei- 
bende  Pfannen- 
rette  unbequem 
zu  handbaliMde 
and  seh  wo-iu  ent- 
feraende  Stfleke 
blMi'n. 

Die  Ausstofs- 
vorriclilung ,  die 
in  nebensteiien- 
der  Fi^'urabjji-bil- 
det  ist,  bestellt 
aus  einembfdrau- 

liacbeo  Prefscylinder  0  von  U  Zoll »  856  mm  Durehm^ 
dar  «of  ehiar  tehw«ren  verticalen  GnbeisenpUtle  F 
■uligescbraubt  ist,  die  auf  dem  Fundament  E  ruht 
I«  ist  daa  Waaterzulabrungsrobr.  Die  Pressung  beträgt 


750  Pftmd  «.  d.  Qudimtioll  (a  52.7  k^'qem).  In  dem 

Cylinder  G  sind  iwei  Kolben  X  und  V.  l^eMenr  tia! 
••inen  iJurchmes^er  von  8'/«  i^oll  "  216  iniii  umi 
lipwcgt  sirh  im  Innern  von  A'.  Zu  Anfang  d^r 
Uruckwirkung  bewegen  sich  beide  Cylinder  ge- 
wenD   dann  aber  X  das  Ende  seines 

Hubes  (5  Fat» 
eZoll-^  1677mm) 
•rreieht  hat,  ba> 
w«gt  sieh  r  «a 
abermals  5  Fofs 
6  ZoU- 1677mm 
weiter  vorwärts. 
Diese  teleskopför- 
mige  Anordnung 
hat  den  Zweck, 
Leinen  nißglicLit 
grofsen  Hab  mit- 
tels eines  kanM 
Qjrliadsrs  n  er» 
raehen,  andt.ia 

Anfang  einen 
möglichst  starken 
Drurk  Busüben  la 
kflnnen  behufs 
Losmachen  der 
Schale,  wftbrend 
fQr  die  weitere 

Fortbswegong  derselbea  ein  goriogarer  Onick  «rfocder* 
lieh  ist 

Die  Qbrige  Einrichtung  der  Vorrichliili(  tat  am 
dw  Zeichnung  binlänglich  ersichUicb. 


Zar  Abnahme  von  Flufseisen« 

Wenngleich  in  letiter  Auagabe  in  einer  Zuschrift 
des  Hm.  RMiarangs-  und  Baurath  Mahrtans  nit 
Recht  darauf  aufmerksam  gemacht  wird,  dafs  es  wohl 
kaum  Zweck  bfltte,  beute  noch  nich  dem  Vater  der 

Ml  e  der  satzweisen  Ahnalime  des  Huu^nf^pi>-(Ml^  zu 
suchen,  so  wollen  wir  dnrh  nicht  vertVlilfn ,  von 
einer  uns  /uj.'it:ain.'enpn  Mitllieilunt;  von  Profc^^sor 
L.  von  Tetmajer  in  Zürich  Kenntnifs  7U  geben, 
geniSfs  welrlter  auf  st  itie  Lmpfehking  hin  und  durch 
ihn  das  bei  dem  Bau  der  Pilatusbahn  verwendete 
Flufseisen  und  zwar  Zahnstangenroaterial  aus  Thomas- 
aiaen  einer  aadwcsldsiriseben  Firma  im  iabr«  1866 
satiwsiM  ahgenorasDcn  wnrde. 

Scblensenmanem  an»  Ei<«en)^erippe  und  Cement. 

Als  ErgSnzung  des  in  Nr.  Ii».  Seile  Kfi7  bis  873 
veröfferillichl'-n  Berichtes  über  liif  .Munier^che  Bau- 
weise erwähnen  wir.  dafs  im  .Ceiitrallilalt  der  Bau- 
verwiiitunv;*  vorgeschlagen  wirtl.die  Schlcu^enkKinniei  n 
von  Kauälnn  aus  l^isenirerippe  mit  Cemeiit  lierzuütellen. 
Bei  den  grolVen  Abmessungen  der  Scbleusenkamniem 
ist  die  Herstellung  der  Wätide  und  Sohle  aus  Stampf- 
beton sdiwierig  nnd  ko^jUpielig.  Nach  Berechnungen 
des  KOnigl.  Wasaerbau-Inspectors  R.  Scheck  (an  ge- 
nannter Stelle)  kommen  die  Herstellungskosten  für 
1  m  Kammei  länge  in  Stampfbeton  auf  :.<9i;'^  .  jj-p-i  n- 
fllier  2C7I'*  ,^  bei  Her.>-teilung  in  Slampfli'  ton  mit 
Eiseneinla-e  imh!  MuniiTkapiie.  Diese  Pieisc  als  Finlu  it 
angenommen,  kostet  die  Ausfillirung  in  Slainpfb«'ton 
für  eine  übliche  Abmessung  etwa  das  Anderthalb- 
lache  der  Ausführung  nach  Monier.  Abgesehen  von 
den  geringeren  Kosten  der  Crment-Eisenhauten,  ist 
auch  die  rasdiere  HersleUuDg,  somit  die  IMUiefs 
HatibanDaehnog  d«r  Wasssiwaten,  aidil  ahn« 


Wichtigkeit.  Vom  technischen  Standpunkte  bietet  die 
Anwendung  von  Cement  mit  Eiseneinlagen  bei  der- 
artigen Bauten  einen  bedeutenden  Vorlbeil,  indem  sie 
eine  möglichst  grofse  Sicherheit  dalttr  gevrihrt,  dalli 
di«  Baustoffe  wirklich  nur  in  dem  Ibfoa  baanspradlt 
werden,  wie  sie  berechnet  aind.  Die  AetiengeselUchaft 
fQr  Monierbauten  hat  das  Patentrecht  erworben. 


l«Sgaben  fUr  die  Retrlcbümlttel  bei  im 

prenfsi-schen  Staatsbahnen. 
Bei  der  bevorstehenden  Beralhung  des  Staats- 
eisenbahnetats  wird  jedenfalls  die  Frage  wegmi  Er* 
neaerung  und  Vcnnehrung  der  Betriebamittd  wieder 
tu  eingebenden  Erartenüigan  Veranlassanff  fsben. 
Wir  halten  es  daher  üBr  angvxeiRt.  die  Aoftnerksamkeit 
j  auf  einen  vom  Oehi  iniruth  ^Vi^j..•rt  im  letzten  Heft 
'  de«    .Archiv    filr    Eispnl>aliiiweseii'  verölTenllichlen 
Artikel  liin/.uienken,  welcher  die  vorstehende  wichtige 
I  Frage  unter  ZugrunJelegung  amtlichen  Materials  mit 
wissenschaftli<h.'r  (irilndlichkeit  behandelt  und  zu- 
gleich  uiehreie   praktische   Vorschlage   enthält,  die 
stich  den  seitens  des  Landtags  und  der  Industrie  ans- 
K«sprochenen  WOoscheo  oibern  und  daher  ToUe  Ba> 
schtung  verdienen.    Von  besondsren  IntersMS  ist 
hierbei  die  Erneuerung  nnd  Vermehrung  der  Güter- 
wagen.  In  dem  Jahrzehnt  von  1881/82  bis  1890/91 
sind  nämlich  beschalll: 

ans  Betriebseinnahmen    ....  84856  SlOek 
ans  besonderen  Fonds    .  .  .  .  15  608  , 

mithin  im  ganzen 

in  derselben  Zeit  sind  jedoch  voll- 
standig  in  Abgang  gstommen  .  14  905  , 

so  dab  in  den  10  Jahren  nur  ein« 
Vermehrung  von   25  0&4  StOek 
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und  zwar  in  den  verschiedenen  Jahren  sehr  ungieicb- 
miftig  Blatlgefunden  hat,  in  einzelnen  Jahren  sogar 
ifcoiger  Güterwagen  b««cbafn  ab  austgescbieden 
worden  »nd. 

Da  in  dem  iabnehot  von  1881/82  b»  imtfH  die 
Eionnhmen  aus  dam  Oflteirerkebr  von  241 876869 
auf  r'9nU00000  JT  bezw.  auf  1  km  mittlerür  Hetriebs- 
läiigc  von  20  874  ^^f  auf  24400  >M  gesti«»^pn  sind,  so 
würde  uahrscliciiijirh  die  Terhylliufsmiir^ijr  triTiti^-e 
Vermetirung  des  GQterwa^enitafks  nocii  äL-härfer  zuui 
Ausdrurk  Kckouunen  »ein,  w«-nn  nicht  in  den  letzten 
Jahren  durch  aus^edehnlere  NVuhoschaffungen,  sowie 
durch  Erhöhung  der  Tra^ßhiKkeit  hei  einem  grof^en 
Theil  der  forbandenen  oOenen  Wagen  und  dorcb 
EiofBhrung  der  I'/thehen  Tragfähigkeit  bei  alten 
neuen  oCTenen  Wagen  ^'mc  aursci  iinlcntlicbe  Steigerung 
der  l^istuDgsf%bit?k'-il  des  Güt.rwugenparks  ein- 
getr^ieti  wiire.  Immerlim  zi'ij?!.  dor  holz  der  un- 
gQnsti^'eii  wirthBclmftiichen  l^ge  und  einer  nur  ge- 
ringen Zünabiiie  di>s  Kubtenverkchis  nouerdingg 
besonder.?  in  Oben>cblesien  eingelreleoe  Wai;enmang«^l, 
dafs  die  weitere  Vertnehning  der  Betriebsinitlel.  ins 
beeondcre  der  OOterwagen,  anauaieselsl  im  Auge 
bebaltea  werden  moft.  Anberdon  aind  aber  Midb, 
wie  in  dem  eiwAhnten  Artikel  n&ber  aus/efflhrt  wird, 
l>ei  der  bisherigen  Art  der  Vermehrung  der  Brtriebs- 
mittel,  wenn  dieselli>'  auch  in  durrliaii^^  wlithschafl- 
licher  Weise  8tattgefundt:n  hal,  inohi  fachc  l'.-hektandc 
nicht  zu  verkennen.  Zun.ichst  tiiuiel  eiuif  si'lir  \vi  ti- 
sclnde  MescbifUgUDg  der  Industrie  statt,  weich»  stich 
mit  der  HeMellong  tod  Betriebsmitteln  befafst.  was 
einerseiia  so  eioer  unngelmOlsigen  Belriebsfahrung 
in  den  Locomotiv-  und  Wagenbaoonttalten  fQbrt, 
•aderers^ts  auch  nngflnstig  auf  die  PniMtallnng  ein- 
wirken rotil«.  Dann  kann  aber  auch  die  BafHedigung 


des  BedQrfuifbes  nK-ht  m  der  Zeit  erfolgen  ■  ui  der 
doAselbe  hervortritt;  nicht  nur,  dafs  die  Zat  fW(efat» 
bis  die  Betriebamittel  bargeatollt  aind,  e<  Temht 
hauptaSehlicb  die  Zeit,  bw  da«  «tforderliche  Geld 
OQsng  gemacht  weiden  kann.  Zar  theilweisen  Be> 
hebung  de»  lelztereii  Uebelstand<n  Ist  seit  dem  vorigen 
Jährt'  i'in  Di-pusiiionsfünds  im  Bolrai,'»'  i)is  /u  20  Mill. 
Mark  aus  di'n  t'hvaigen  Uel)>'ischü&sen  zwar  vor- 
yf-olien,  es  uiiiU  indi>:-.'-ün  hi'zwcifelt  werden,  ob  eine 
I  bolirung  d\v»t!»  Fond«  in  den  nAclislen  Jahren  wird 
j  stattfinden  kAtmeu.  Im  allgemeinen  Intrrc«»«  dürfte 
I  es  jedoch  liegen,  mit  einer  angemessenen  Vermehrung 
der  Betriefaemitlel  gleichmüfsig  und  auch  dann  vor- 
zngoben,  wenn  augenblicklieb  ein  dringendes  BedflrbiUa 
niebt  ▼erliegt.  Die  BefSrehtong,  dan  diese  Betrielw- 
mittel  später  nicht  ilwa  sollleii  (jelirauchl  werden,  er- 
scheint nach  den  ln^iiLrii,'t'n  KLfatirun^'pn  unbegründet. 
Die  in  i'in/oliii'n  .I.ihron  itwa  cintrclendcn  Zins- 
vorluale  würden  durch  die  zu  zahlenden  genngeien 
Preise  voraussichtlich  ausgeglichen  werden,  und  es 
möchte  daher  ein  ßnansiellee  Hisiko  bei  einem  der- 
artigen Vorgt'hen  nicht  vorliegen. 

Die  Tontehenden,  tob  ao  inabgebender  Stelle 
ausgetprorhenen  Anaebanungen  werden  nieht  nor  der 
Zustimmung  der  Locomoliv-  und  Wagenbauanstallen 
sicher  sein,  welche  ^ich  stets  über  die  ungleich mftfsige 
Best  liiifligung  beschwert  haben,  und  joi/.L  wieder  zur 
Eiitlassunff  von  Arbeitern  und  Ein»cbi*l»kunt,'  der 
.Vrli.'ilszeit  illiergehen  müssen;  auch  alle  Verkehrs- 
iulereitsenten  umi  wohl  auch  die  Eisenbahnverwal* 
tungen  selbst  werden  m  mit  Freude  begrOfsen,  wenn 
endlich  ein  Weg  gefunden  wird,  um  durch  recbUeitige 
und  mehr  gleioiiaACiige  Beaebaffung  der  Betriebnoitlol 
dem  so  bänflg  antreten«!  Kangd  abrnhelA». 


Blicherschau. 


Dr.  Heinrieb  von  Poscbinger,  Geh.  He- 
gierungsrath  im  Reiohaamt  des  Innern:  Die 
mrthichaftUrhi>n  VertrHye  Deul<ehlands. 
iL  Band:  Diedeutsctien  Handels  -  und 
SehifUhrtsvertrlge.  Berlin  1892. 
R.  tr.  Deekert  Verlag  (G.  Schenk). 

Der  Verfasser  girht  zun.lclisl  in  der  FinleiUini; 
eine  lichtvolle  Daislellung  der  deuUt  lien  Handel^-jjolitik 
der  letzten  zehn  Jahre,  und  Üi-lüI  sodann  die  zur 
Zeit  gellenden  Handels-  und  Schiffahrlävenräge  nach 
der  alphabetischen  Ordnung  der  Staaten,  mit  welchen 
dieseliiBO  deutscherseits  abgeschlossen  worden  sind, 
mit.  Eineliie  handebpoliti^ciie  Materien  sind  in  Ver- 
trigen  geiageit,  weiche  Deatacliiand  gleichseitig  mit 
mehreren  sUaten  abgcMtehlossen  bat  Diese  inier- 
nationalen  Vertrüge  reihen  sich  an  jene  mit  den 
einzelnen  fremden  Staaten  an,  und  aind  unter  sich 
in  <liron'iloj.'is(-iici  Orihuing  aufgeführt,  hn  Anhang 
sind  auch  die  liandel--{)olili-i  lien  Abkommen  IdnU^eh- 
landb  mit  Fi  aiikr-Mch,  Iii ul-hi  itaiinien  und  I'i)r1u).'al 
erwftbnt,  welche  sich  auf  dio  deutschen  Schutzgebiete 
bexieben.  Dw  Werk  ^'lehi  also  ein  volbtAndigcs 
HM  masrer  fesanimten  internalionalea  Verkebrs- 
b^ialiailgeii,  und  eraeheiiit  gerade  in  dem  Jetzigen 
Aogenblicke,  da  der  Reichstag  auf  dem  Punkte  steht, 
sieh  in  hervorragender  Weise  mit  neuen  handels- 
p>ditischen  AI  iniinen  und  Verlrri<,'en  m  hes<  liäftii/en, 
höchst  wiiikummea.   Das  Buch  dient  aber  in  hervor- 


ragender Weise  aucli  prükti.ichen  Zwecken.  Bei  dem 
grofsen  Inl^'i-esse.  welches  alle  Kreise  des  Handels  wie 
der  Industrie  allen  handelspolitischen  Abmachungen 
entgegenzubringen  getvohiit  »ind.  wurde  schon  seit 
langer  Zeit  ein  Nachschlagewerk  vermifst,  welches 
wie  das  in  Itede  stehende  in  hervorragender  Weise 
geeignet  ist,  mach  md  oorrpcl  Ober  alle  den  inter- 
nationalen Handel  Deotaehlanda  regelnde  Fragen  Anf> 
seliluTs  zu  geben.  Für  SchifTsrheder,  Ehtporteure, 
(Irofshandlungen,  Spediteure,  Handelskammern  u,  s  w. 
ist  m  dem  von  ^^>äci.inger-clleIl  Werke  ein  Werth- 
volle»  Material  pe-amni>  it  Den  III,  (Schlufs-)  Band 
de«  Werkes  werden  die  Vertrag'«  Oder  geistiges  Elf eo- 
thum,  Markenschutz  u.  s.  w.  bdden. 


P.  Stühlens  Ingenieurkcüender  für  Maschinen-  und 
Hattentechniker  1893.  Unter  Mitwirkung  Von 
R.  M.  Dahlen  und  Dr.  R.  Proe-U  hpraiis- 
gegebenvon  Friedr.  Bode.  2B.  Jahrg.  Hierzu 
als  Erginxung  1.  Bodes  Westenlascben- 
buch  und  2.  Socialpolitischi-  Gesetze  der 
neuesten  Zeit  nebst  den  Verordnungen  über 
Dainpftesael  rail  dem  gevrtrbUelieii  und 
literarischen  .Anreiger.  Eeteii,  Verlag  von 
G.  D.  Baedeker. 
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DooMibwr  ins. 


FiUandt  Ingmieurkaieuder  J8$3.  Für  Maschinen- 
und  HQtten-logeniettic  lieimusgegebeii  von 

Th.  Beckert  und  A.  Polsterer.  15.  Jahr- 
gang. ZweiTheile.  Verlagvon  Julius  Springer. 


SahHiw  für  MatMmm-^ifmlnm  1893.  1 9 .  Jali  r- 
gang.    Herausgegeben  von  W.  H.  U bland. 

In  zwei  Theilen.  I.  TasclH  iibiicl  .  II.  Für 
den  Constructionslisch.  Dresden,  Verlag 
von  Gerbard  Kübtinuiiii.  Preis  ^ebumien 
8  tS,  Lederbend  4      Brieflascbeolrnnd  b  tS. 

Dampf,  Kalender  für  Dampßetrieh  1893.  Ein 
Hand-  und  Hütrsbucli  für  Danipfanlagen- 
besitzer,  Fabrikleiter,  Ingenieure»  Techniker, 
Werkfahrer,  Werkmeister,  Monteure,  Ma- 
schinisten und  Heizer.  Bearbeitet  und  heraus* 
gegeben  von  Richard  Mittag.  6.  J«hr> 
geng.  Hienu  eine  Beilage.  Berlin,  Verlag 
von  Robert  Te&mer.    Preis  gebunden  4  J(. 


Ikidteher  Sehhsaer-  und  Sehmiedekalender  1893. 
12.  Jebfgang.  BegrOndet  von  U.  R.  Maeri. 
Redigirt  von  Alfred  Schubert.  Dresden, 
Verlag  von  Gerhard  KQbtmann.  4  Abthei- 
lungen: 1.  Allgenwhie  Abüi.  Freie  gebvadca 

1,  v>O  e^,   in  Brieflaschenlederband  3 

2.  Abth.  für  Bauscblosser     Preis  1  Jt. 
8.     .      .    Eaneteebloeeer     .    1  , 
4.      ,      .     Hufschmiede        •     l  « 
Jede  Abiheilung  ist  einieln  käuOieb. 

Th0    Tronmonger    Dianj  25.  .I.ilir^aiig. 

Herausgegeben  von  der  Zeitschrift:  .Tbe  Iren 
monger*,  London,  42.  GannoD  Street. 

CoHlribuiion  ä  l'äude  des  combuMible«.  D&tee- 
minetion  indaetrielle  de  leur  paisianee  ealori» 
fique  par  I'.  Mab  1er.  Paris,  IS^^"!.  Ubrairie 
poljrtechoique  Baudry  &  Comp.  Extrait  du 
BuHeh'n  de  la  8ooi£t4  d*'Bncoünigemettt  pmir 
rirnUistrie  tiationale. 
Wir  behalten  uns  vor,  ao  anderer  Stelle  auf  den 

Inhalt  dieser  BroeebOre  rarQdtxakonimen. 


Industrielle  Bundschau. 


Bitten. 

Dem  Berichte  Aber  du  OeseblfUjelir  1891/92 

entnehmen  wir: 

Während  i]e> abgelaufenen  0"-^cli,insjaIircs  If'Ol  92 
befanden  sich  unsere  Gruben-  und  Hruteinv.  t  kf  in  ^'c- 
fpireltfm  und  auch  nicht  unlohnendeiu  llcti  i>-liH  Der  er- 
zielte Üelriebsflberschufs  beziffert  sich  auf  11 1  7v.'ü,92  t4, 
wobei  wir  jedoch  noch  bemerken,  daCs  di-'  im  vorigen 
Geschäftsjahre  zurackgeslellten  20000  (Dr  «venL 
PreisrackginKe  auf  unsere  HoheikenbastAade  pro  1.  Juli 
1891  dem  Bericht^ehre  wieder  gutgebrachi  sind,  da 
ein  Pretorückgang  erfolgt  und  »omit  eine  Entwerthung 
der  RoheisenvuriillliH  llial'-rirlilicb  slaH^-ffiunlon  bat. 
Wenngleich  wir  nviri  dins  Eigeliiiils  nur  als  ein  be- 
scheidenes bereicfini'H  können,  so  liefert  ii;is-..'ii,c  iih^r 
unseres  Erachlens  den  erneuerten  lieweis  vun  der 
jetzigen  Lebensßhigkeit  unseres  Unternehmens,  und 
llist  uns  die  HofTnunir  nicht  unbegrQndet  erscheinen, 
dar«  eine  leichte  Besjierung  in  der  GonfaDetur  <ier 
^ea-  und  Stahlindustrie  genOfen  irÄrde*  um  für 
aneer  beutlfes  Aelienkapital  wieder  einen  berachtiglen 
Erlrag  zu  erzielen. 

Die  Verkaufspreise  l'flr  Hohei<4en  haben,  nhjresehen 
von  kleinen  I  nlerbrechungt  n ,  wo  sclii-  n.  als  ob 
»icli  eine  Besserung  anbahnen  wollte,  die  jedoch  nie 
zum  Durctilnurli  ^-langen  konnte,  einen  zwar  lang- 
samen aber  stetigen  Rflckgang  erfahren,  denn  wahrend 
wir  im  ersten  Quartal  des  Berichtsjahres  für  Puddel- 
und  Slahieiaeo  noch  40  bis  &0  ur  tu  ersielen  rar» 
moehten,  war  der  Preis  IQr  dieeelben  (tobeieensorten 
im  vierten  Quartal  bis  auf  47  .^^  gesunken ;  in  den 
syndicirtcn  Spiegeleisensorlen  i«l  der  Preisrflckgang. 
infil^''.'  m  biTHrehtemiiT  bi-/w.  uirklicli  »Mii^'ft rtlener 
neinT  (^,)ncurr>-ii7,  .sop-ar  «in  tiocli  ^rrrifseier  gewesen. 
Di'  so  1't.  isiruk^'aiit.rr  gestaltett'u  ^.n  Ii  für  uns  aber 
um  so  nacht iieiliger,  als  wir  durchaus  nicht  in  der 
Lage  sind,  dieselben  durch  entsprechend  niedrigere 
Einkaufe  in  unseren  Hauptbedarfsartikeln,  wie  Eisen« 
elein  and  Coiki,  wieder  ausugleidien. 


Nach  dervorliegenden  Bilanz  beträgt 

der  Gewinn  aue  dem  Gruben-  und  Hoch- 

ofeDbetrieb  «irtldieh  des  Vortrags  auf 

neue  Reelinung  per  1.  Juli  1891   .  ,  ,  I44&46ä41«4 
Bringt  man  davon  in  Abzug: 

den  Verlust  auf  Pubrwerks- 

Conto  roit   1 000,—  .^ 

Amortisationsfonds  in  Be- 
trege mit   75  000,—  . 

noehofen'Emeneraacsfonds 

mit  IS. -.Ts,  19  .     ö»  r.Ts.l'i  . 


SO  bleibt  ein  Reingewinn  von  .    49  i>68,22  J( 
der  wie  folgt  m  verwendea  wlre: 

:iiisilcin^ell>ini  ><ind  zunächst 
/.u  »  uliu'lmien  10  %  oder   4  996,82  .ilf 

zur  Dotirung  de»  H-  serve- 
fonds  und  zur  Berich- 
tigung der  ^arantirten 
Tantieme  des  Aufsictit^- 
ratht  und  Vorstandes  mit   7  ■ii'O. 

Zii-aii.i.ien  .  ,  12  496.82 

so  deib  nach  deren  Abzug  noch  .  .  . 

zur  VerfSgung  bleiben,  wekbe,  es  ge- 
eletteo,  eine  Dividende  von  V!*X 
«nf  die  Vonugn-Actlen  mll  W  000,— 

■/n  vertti'-ilen  und   1  -171,40 

als  Vortrag  auf  neue  llechnung  Qbrig  lassen. 


87  471,40^ 


Aetiengeeellschan  für  Bergbau  und  HttttemMricb 

In  l,«»r  bei  Huhrort, 

Aus  dem  G.-srhritl-1-riclit  1891,'92  theilen 
wir  nachstehend  die  x". ii-lilit:sl<  n  An^-aben  rnit; 

Die  malle  Stimmung  auf  dem  tisen-  und  Stahl- 
tnarkte,  die  wir  in  unserem  vorigjährigen  Berichts 
als  am  Scfabme  des  Jahres  vorbemchend  erwibuea 
mofirten,  b^  wibrend  de*  gauen  Jahne,  mit  nur 
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Mhr  kantD  üotorbrMbunnii,  tngebaltan  und  iieb  die 
NMbfrigtriD  fcrt  allsa  Artikeln  tM  in  wanarhen  Qbrig. 

Der  iniindische  Markt  war  zwar,  besonders  in 
EisenbAhntnaterial,  wesentlich  lebhafter  als  der  aus- 
ländische, doch  wpn  n  auch  hier  «üh  I'reisf  /um  Theil 
wfgen  iler  sich  t'itlilbar  machendeu  ausländiscbeo 
(kjncuri-tnr.  furtwälirend  fallend  und  babsQ  mncn 
äa&tifHt  ni«dn|fen  Standpunkt  erreicht. 

Wenn  auch  die  Rohmaterialien  der  Preisbewegung 
der  Halb-  und  Ferligfiibricale  einigermaban  folgten, 
so  geschah  das  doch  nielit  fn  geaflgendein  Hab«  und 
wnrdeo  bewwdan  die  Kokspreise  im  lolande  so  hoch 
gehalten,  dali  ee  den  Werken  vielfach  nur  mit  Opfern 
mOglich  war,  sowohl  die  Concurrenz  gegen  das  Ausland  i 
tiD  eigenen  Lande  zu  bestehen,  als  auch  den  Absatz 
Jim  Aiü^laiiJ  einigermafsen  beiziilialtcti. 

Dafä  es  trotzdem  gelungi  n  i^it,  auch  im  Turigen 
Jahre  einen  ziemlieh  hohen  Gewinn  zu  erzielen,  ver- 
daokeo  wir  zum  groCsen  Theile  den  in  den  letsten 
Stikna  in  grofbem  Umfange  TorgenomiDeDcn  Ver* 
beaaerangen  unserer  Halten,  aowi«  dem  DiDtlande, 
dab  •>  gelang,  frQhzeitig  grobe  AlMtehlflne  in  Hatb- 
und  Ferligfabi  ualeri  zu  machen  und  dif  Hfllte  zu  ' 
Laar  wfihreud  des  ^-anzen  Jahres  in  flolletn  15elriebe 
lU  erhalten. 

Die  Sil  null  e  dir  lacturirten  Belrige  Obersteigt  um 
:U2G19.H9  diejenige  des  vorigen  Jahna  nndbeiftufi 
eich  auf     603 172,87  Jf. 

In  swei  unserer  Eisensteinconcessionen  in  Lotb- 
ringfln,  deren  wir  oiil  der  Acliengesellechafl  Gute- 
bonnangihOtte  tu  Oberbaosen  gemeioecbaftlieb  18 
mit  der  GeisBmmlfeldesgrSfse  von  3670  ha  besitzen, 
worden  zum  Zweck  der  Untersuchung  des  Vorkommens 
Rolirlöclier  niedrr^'fiirai.iil,  die  dasMiiiftte- Vurliommen 
in  grofüer  .Mä(■ll(i^^l<..•ll  umi  ^,'uler  BescliafTenlieit  nach- 
«ieeen. 

Auf  der  Hütte  zu  Laar  waren  2  Hochöfen  in 
Betrieb,  die  «mmiD«!  88478,2  t  Rohrsen  gegen 
77011,7  l  im  Torigen  Jahre  produdrtea. 

Die  Hatte  zu  Berge-Borbedt  arbeitete  ebenfalls 
Bit  2  Oefen  und  produeirte  67261  1  gegen  S7,894  t 

Zd  Kapferdreh  war  ein  Ofen  in  Betrieb,  welcher 
R27I1  t  Gierscrciroheiaen  gegen  29867,71  im  TOiigen 
Jalirt^  lieferte. 

Im  ^'aiizen  wurden  alao  182  450,2  t  Robeisen 
producirt  gegen  144  773,-5  t  im  Jahre  1890/91. 

Bei  dem  Bestreben,  die  Belriebsfactoren  möglichst 
auszunatzen  und  dadurch  billiger  zu  arbeiten,  war 
die  Herstellung  von  Halbfabricaten  und  fertigen  Waaren 
eine  aehr  umfangreiche  und  abersteigt  lu  Liäar  weeent* 
lieh  die  Leistungen  des  vorigen  Jahres,  wAhrend  die 
Hatte  zu  Eschweiler-Aue  siemlich  die  gleiche  HOhe 
der  Production  et  reichte. 

In  der  Eisenfabrik  zu  Laar  war*  u  durchschnittlich 
6,2  Puddel-  und  7,5  Schweifs-  und  WärmOfen  im 
betrieb,  ^e^r-n  8,9  Poddel-  Und  8,1  SchweiAioren  im 
vorigen  Jaluc. 

Das  Stahlwerk  pradildrte  215824,5  t  KohsUbl 
gegen  171  b5M  t  im  vorigen  Jahre,  davon  4iM9,4 1 
MarÜnaUU. 

An  fertigen  Fabricnlen  stellte  die  Hatte  zu  Laar  her: 

*  Eisen  fahr icate  .  .  .  7964,6  t  gegen  9.134,1t 
Stahlfabricate  .  .  ,  li)0,l  t  ,  7',0ii'>.J  t 
GufestOcke  5U01.2  t     .  4t>58.2t 

im  t;^i>zen  .  .  98365,9  1  gegen  90,817,5  t 
im  Jahre  18yo/Jl,  also  7,548,4  t  mehr. 

An  Stablluiappeln,  Slahipiatinen,  Brammen  nod 
RohblOcken  wurden  65785 1  verkauft  gegen  49421 1 
im  VorjaliM. 

Me  flotte  m  Eschwefler- Aue  arbeitete  durch- 
schnittlich  mit   8,2   Puddel-   und    7,1    S-inveirsrifeii  ! 
gegen  11  Puddel-  und  8  Schweifsöfeu  lai  Jalire  vorher. 

Dait  Martin svork  dasclbfll  llerert*  10273,2 1  Rob- 
aUbl  gegen  11746,4  L 


An  fertigen  Waaren  lieferte  die  Hatte: 

Handels-  u,  profilirtes  ti^en  6  884,3  1  gegen  5  73«,7  t 
Bleclie  (Kiseu  und  Stahl)  .5:^80,11  .  7  3:{:J,6  l 
Räder  und  K&dermaterial  .  5  091,8  t     ,     4,351.2  t 

.«^climiede^^tQeke   468,4  t     .       333  t 

Guiasiacke  .   7»'>«.4  t     .       SU.!»  t 

im  kränze n  .  .  IH  (».S2  l  gegen  18  571  t 
im  Jahre  vorher.  aUo  519  t  weniger.  An  Halb- 
fabricaten setzte  die  Hdtte  1,105  t  ab. 

Im  muen  wurden  alao  226097.8 1  Rohitabl  gegen 

188601,7  t  im  Jahre  vorher  und  116417,9  i  fertiger 

Waaren  producirt  gegen  109  388,5  t. 

An  feuerfestem  Material  lieferte  die  HHlle  zu 
E»chwi!iler-Aue  ia49,2  l,  gegen  2:J91,(j  t  und  die  zu 
Laar  erhaule  Fabrik  1^040,2  l 

Zu  Beginn  de:«  neuen  Ueschäft^ahres  hatten  wir 
noch  einen  Bestand  von  etwa  64000  t  an  Aufträgen 
und  dOrfen  wir  hoffen,  dals  die  gute  Ernte  wenigstens 
insoweit  einen  Einflufs  auch  auf  das  Eisengeschäfl 
aMflbeo  wird,  dafs  es  gelingt,  den  Botrieb  der  Werke 
im  bisherigen  Umbnge  xo  erhallen,  wenn  aoeh  vor» 
ilher^'elieiiJe  Cin'schränkung  in  einzdnen  Artikeln 
Icaum  zu  veriiieidea  sein  dOrflen. 

Leider  sind  die  Hofrnunt.'eD  der  Industrie,  dafs 
durcti  Ermftfsigung  der  EisenbahnfrachteD  auf  Roh- 
stoffe und  durch  ernstliche  Schritte  der  Re^jieruiitr 
zum  Bau  des  Moselkanals  die  Aussiebt  für  die  Zukunft 
gebessert  wQrdo,  im  verflossenen  Jahre  nicht  in  Er- 
fallung  gegangen  und  acheiot  anob  kann  Aussicht 
vorhanden,  daft  dav  laufende'Oeschiftnahr  HfllCft  in 
dieser  Beziehung  bringen  wird.  Wir  können  nicht 
dringend  genug  betonen,  dafs.  nur  ein  baldiges  Vor- 
gehen der  Staatsbehörde  m  beiden  HK-tilunKen  die 
für  das  Erwerbsleben  im  Staate  so  äul'scrst  wichtige 
Hi^eii-  und  Stahlindui>trie  vor  vielleicht  unwiaderbring^ 
lichem  Schaden  bewahren  kann. 

Von  dem  verbleibenden  Reingewinn  von 
1922800,64  Jt  mui  zunftcbsl  die  nach  Abzug  des 
vorigjflhrigen  VortrsMjs  aof  neue  Rechnung  berech- 
neten, statutarischen  und  vertragsmUngen  Tantit^men 
mit  112382,92  .M  m  bestreiten,  und  hat  sledann  Ober 
die  Verwendung  de»  erübriiienden  Rest^-ewinns  von 
1810417,72 1.4!  die  Generai  Versammlung  zu  beschliefsen. 

B»  wird  vongeaehiagent 

a)  daraus  1 620000  J(  als  Dividende  in  der  Weise 
zur  Verlhcilung  zu  bringen,  dafs  die  abgestem- 
pelten Actien  Littora  A  die  volle  Dividende  von 
10%  erlialtpn.  di»«  nieht  abgeslempt-llen  Actien 
Littera  A  '<  ?f  bekommen  und  die  auf  den  ältesten 
nothleidenden  Coupon  Nr.  16  noch  re^ttrenden 
l'/x  %  bezahlt  und  auf  den  dann  ältesten  notb- 
leidenden  Coupon  Nr.  17  2'/«  %  abgezahlt  werden, 

b)  140000  dem  Erneuerungs-  und  Dispositions- 
fonds zu  aberweisen  und 

c)  der  Direction  zu  gemeinnützigen  Zwecken  6000  Jl 
zur  Verfügung  zu  stellen ,  so  dab  44417.72  Jl 
auf  neue  Rechnung  ni  abertrageo  bleiben. 


HnaMVnnehe  Maschinenbau  •  Actlea  •  GewIlMknlt 

vormals  üeorg  Kgestorff. 

Der  Uerichl  Ober  die  Geschäftsperiode  vom  1.  Juli 
1891  bis  30.  Juni  1892  beginnt  wie  folgt : 

Durch  das  Darniederliegen  der  Industrie  im  altgO- 
meinen  ist  es  uns  allerdings  nicht  gelungen,  die  voUo 
Lcostunpfähigkeit  unseres  Etablissements  ausnutien 
<u  können,  doch  waren  wir  mit  geringen  Untf'r^ 
hrcrliunt'cn  gut  beschaftit;t ,  und  stehen  unsere  Ab- 
lieferungen ?e(?6"  das  Vorjahr  nicht  wes-cnllich  zurück. 

Die  verminderte  l'roiiuction  betrifTl  nur  den 
LocoaioUvbau.   Für  das  luland  war  die  Kachfirage 
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stets  eine  gute,  dagegen  konnten  wir  fOr  Jas  Ausland  ' 
gröfsere  AbscKIfl'^so  niclil  l)(:Hiaiij.'t!n ,  da  di(>  aus- 
ländisclie  Coticurreiiz  —  welche  üiclit  in  dt-iii  (Wade 
wie  die  deutsclie  Industrie  belastet  ist  mit  vieltlitigen 
Abgaben  für  Arbeiterschulz  und  dergleichen  —  bei 
Mbr  («dagem  B«darf  lu  so  billigen  Pr^o  anbot, 
dab  «0  nirbt  niOgliab  wart  d«ii«lb«n  «u  folgen. 

Im  alli;emeinen  Maschinenbau,  in^hesonJcle  im 
Bau  von  Wasserwerksanlagen  fOr  Sfädl«  mul  j^'iölsf're 
industrielle  Etablissements,  hatten  wir  flott  m  thuti. 
Die  grobartigen  neuen  Pumproaschincn  •  Anlagen  fär 
Berlin  sind  hier  vollendet,  und  werden  wir  mit  der 
Monlage  benoDen,  sobald  die  sur  Aolnabme  be> 
stimmteD  OebSude  fertig  sind. 

Die  Ahllieiliin^;  CoiUrnlheizung  hat  zwar  iinlrr 
einer  scharreu  Coocurrenz  zu  leiden,  doch  entwickelt 


sich  der  Absatz  in  zufrieden^-lellender  Weite  aod  irt 
tj'egcn  das  Vorjahr  nicht  unwesentlich  gesliegea. 

Im  Gesch&fujahr  1891/82  sind  geliebit  naa  be> 
rechnet  worden: 
1 20  Stack  Locomoti  ven  nebst  Reserve- 
lind  Enalitheilen  im  Gesammi* 

betrage  ?on  504SMS^14wl 

im  allgemeinen  Maschinenbau  an 
Wasserwerken,  Dampfmaschinen, 
Kesseln  und  Artikeln  der  Central- 

faaizung   843  213,40  , 

EisenguEs  TQr  eiffene  niiid  fremde 
Heeboung   .    869468.85  , 

ppgcn  tm  Vorjahr  .  .  6  9^4  919_.m  . 
somit  eme  Mioderproduction  von  .    69ä  954,77  jf 


Die  Verlbeilnng  des  Reingewinne  wird  wie  folgt  vorgeeehlagen: 

Rdagewiim  von   VI9  SS9,0S  Jl 

daau  Uebertra«  von  1800/91     


-.15,02 


9K2U44.07  Jt 


Beitrag  sam  geeeblieben  Rcaerreroads   — 

,       ,     allgemeinen  Reservefonds   48  976,45 

Ueberweisung  an  Garantiefonds   27  OOO,— 

,          ,  Erneuerungsfonds                      .  ftOOOO,— 

,           ,  Deln-fdere-Conto  -.  .  .  24  000,— 

,           ,   Disimsitiiinsfunds  ........  2'>o00,— 

Tantieme  für  den  Aufsicbtsrath   SU  Iäl,15 

.       contrartlicho   44  078,80 

Oratifieatton  ao  Meieter  und  Beamte  Ii  000»— 

6  H  Dividende  enf  Prloritftta-Aetlei)  k  900        .  .  114800,— 

6  f-ftO.  .      .  .  161010,- 

16  %  Nachzahlung  auf  Prioriläls  Actien  a  500       .  429  860,— 

Yortvag  auf  das  Geeebifl^alir  1809/98   


977  906.40  J( 


4187.97  Jt 


Warsieinrr  Omben*  and  Hüttenwerke.  | 

Ans  dem  Gesch&ftaberichl  der  Warsieiner  Gruben- 
and  HOttenwerke  fOr  dat  siebente  Bebrlebajahr  1891/92 
tbeilen  wir  Naehfolgendes  mit: 

Das  stdMote  Geeehftftsjahr  unseres  Unternehmens 
erwies  sich  infolge  der  Oberaus  uogflti$tiK«?n  und 
unauflialtsam  abw&rte  skb  bewegeuden  Lage  des 
Eisen  markier,  trotsaUer  Anatrengimgett,  als  sin  mbt 
unergiebiges. 

Bei  schleppf^ndem.  sehr  SBhwleri|^m  Geschäfts* 
cange  wichen  die  Marktpreise  iiDserer  gewObnlicben 
Baudelsfabrieate,  Oalbwaaren  und  Aehien,  immer  > 
weiter  zurQck,  so  dafs  sich  die  Selbstkosten  oft  nicht 
deckten,  und  mufsten  zudem  von  den  grofsen  Lager- 
beständen,  w»Mclic  hei  di'ri  Mandel!->'iersf_Tei*'n  unh-dingl 
nothwt^'udig  sind,  infolkje  der  stetig  siakt^aUea  Pieise 
entsprechende  Ahsrhrfitnini^'en  vorgenommen  werden. 

Die  Preise  für  Handelsgufswaaren  und  Achsen 
haben  einen  nie  gekannten  niedrigen  Standpunkt 
erreicht,  wibread  andereiseits  Kobleii,  Koks,  Roluejsen, 
Lappen  und  Slabelsen  nfeht  entspreebend  im  Preise 
gewichen  sind 

Der  Jahresumsatz  hat  sich  von  944  G(l'^,53  J(  in 
lHitO,'.U  auf  1  DOö  4.'.f).4()  ,^  in  lH*»l,0-2  erlmlit.  ertrah 
aber  inf(il|<:e  der  au^ezugeueti  aligeuieioen  Verhältnisse 
noen  tr-  riin^eren  Hetriebsgewinn. 

In  den  letzten  Monaten  und  gegenwärtig  sind  wir 
auf  den  Giefsereiwerken  und  dem  Eisenhammer  gut 
beacbAftigt,  aber  io  den  gewdbnliebea  Handelswaaren 
SU  sdileenton  Preisen,  die  aneh  In  diesem  Herbst  nnd 
Winter  kaum  eine  Aufbesserunp  erfalirfn  werdfn. 

Dagegen  erhoffen  wir  vnn  unser>'ii  neuen  l'altri- 
cations-Hpecialitäten  für  da-^  lautr'iide  Cieichilfisj.ihr  ' 
ein  gflnstiges  Ergebnif^,  tun  so  nit^lii,  als  die  ver- 
flossenen Jahre  erhebliche  Aufwendungen  für  Modelle 
nnd  Veranebe  beanqtruobt  beben,  welche  sieb  jetzt 


Der  Retrieb9|,'ewiiin  der  Werke  beträgt  nacb 
Ah/ui;  aller  (iosrhäfisunkosten.  Zinsen,  Verloste  und 
7.ll7,Q^,'lich  der  reherscliüs'^e  auf  verkaufte  Gnindslücke 
von  I24y,48  JC,  sowit?  120, —  »d  nicht  erhül^eue 
Dividende  pro  1887/88  46038,33  *. 

Von  demselben  würden  8000  o€  auf  Delcredere- 
Conto,  2000 «,4?  aufHeserve  Ck)nto  flIrUnfiütversicherung 
und  8769^  tS  fflr  Abschreibungen  zu  ▼erweaden 
sein,  eo  daft  aus  diesem  Geschäftsjahre  dn  Hiiar 
gewinn  verbleibt  von  3438,65  t^.  Hiervon  sind  dem 
Reservefonds  ziizuschrtMbcn  171,;>S  t4(  und  ist  der 
Rest  von  326tv  J  #  zuzöglich  dos  ."Saldos  aus  vorigem 
Jahre  669.71  mit  zusammen  3936,43  auf  neue 
Reehnuag  TORntrageo. 


dnuonwerk. 

Dem  Bericht  Ober  das  Gesehtftsjabr  189liM 

entnehmen  wir: 

Vor  l'm^uli  betragt: 

in  Kriegsmaterial  rund  ......  ■    88540<^i'  ,f 

io  Eneugoiseen  dw  (SfUlodiistrie  rund   ?.  651  '»n  . 

Z(i*aniiueii  rtitid  .  .  12  OU.'i  (»t,"^ 

Daraus  entAllt  ein  Heingewinn  von  1372352,39  »M, 
welcher  die  Vertheilung  einer  Dividende  von  10  Ki 
wie  im  Voijahre,  gestaltet. 

Es  ist  unser  Werk  im  verflossenen  Q«Mhi(bi{jahre 
nicht  in  so  engespannler  Tbfttigkeit  gewesen  wie  ia 
dem  vorhergehenden,  indessen  waren  doch  beinahe 
>-riinrnlli(lie  Werkstätten  fast  während  de«  iranier. 
Jahres  in  normalem  Betriebe.  Gegenwärtig  häbin 
ein/. 'Ine  Werk.stStten  angestrengt  zu  thun,  während 
in  anderen  der  Betrieb  eine  Einschränkonp  erfabreo 
inui'sle.  nadidiMii  der  grOfste  Theil  der  in  der  RUalu 
enllialtenen  halbfertigen  Fabrieationabe^Ande  itt* 
awisehen  feriiggeetaUt  Ist  FOr  dts  laiifond«  Qesdillb- 
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Jriir  mbaan  wir  «of  «iiwo  Uwliehea  Umwb,  wie 
wir  ibn  in  dm  letilcii  Jthrcn  «rriell  haben. 

Di*»  am  1.  Juli  in  ilas  tanrfnrif  (leschSflsjahr  flber- 
noniniiMicri  Besl.lnde  ;tn  Auflrägen  auf  Kriegsroalenal 
haben  sieli  durrli  inzwischen  oin^e^'.un,'erie  Hfstf  llunt,'"-n 
auf  aiinäheroU  9  300iiüü.^  »rhöbt,  und  auch  die 
AussicMtton  auf  din  KrL'in^';un(c  weiterer  KriegKUieriBl- 
«uflrS^e  eind  gflnsiiig^r  geworden. 

In  Bneugnisseii  der  Civilindustrie  haben  wir  im 
Terfloapenen  Jabre  einen  noeh  etwa»  besaeren  UmsaU 
•Ig  in  den  Torletsten  «rreiebt.  trotz  der  allgenieio 
uneQnetigen  GesrhSflslage  int  indaslridlem  Gebiete, 
welehe  viele  Ankilure  zurCckKehallen  hat  nnd  uns 
namentlirh  piii'ii  Ausfall  an  Aurirägen  auf  gr^r-ore 
Anlii^en  für  Zerklt'inerungszwecke,  besonders  auch  auf 
Einriciitun^'en  filr  Omentfabrikcn  gebracht  hat.  Wir 
erblicken  deshalb  in  dem  erzielten  Umsatz  und  in  der 
sonst  in  unserem  GescbSflabetriebe  ersichtlichen  Er- 
weiterung unserer  Beziehungen  ein  Anzeichen,  dafs 
unsere  Fahrication  auf  diesem  Gebiete  in  weiterer 
gflnetiger  Entwidüung  begriffen  i«t  Wir  bleilwn  fort- 
feeetzt  bemOhl,  d{emlbe  wnler  auszubilden,  wie  uns 
dies  bislur  auf  Gnliitite   der  Zcrkl-MiHTUiiirs- 

maschinell  und  im  letzten  Geschäftsjahre  auf  dein 
der  Enaufbereitiinf  beenndere  f elangen  ist. 


Berliaer  Haselii  nenbaa-  a  >  t  h  ti  - « ;  <>  sei  lMfe«lt  Tommlt 

L.  Schwurtzkupfr. 

Dem  Gescbflftsbericbt  der  DireettoD  der  üer- 
Jioer  Maschmenbau  -  Actien  -  Gesellschaft  vormals 
h.  Sebwartzkopff,  für  das  XXU.  Geschiinsjahr  vom 
1.  Juli  1891  l>\-  -.V).  Juni  1892.  entn-hm-n  wir: 

Die  in  unsri  ni  vorjfihritjen  G.  si-h  Ui-bericht  aus- 
gefiprochene  UdITiiiiii^,',  <i.if^  mu  h  der  <li>-8jäbrige  Ab- 
achlufs  für  unsere  Herreit  Aelioii.ire  befriedigend  uus- 
Allen  wird,  hat  sieh  erfüllt. 

Der  L'mHalz  im  Geschäftsjahre  1891^92  betrug  in 
«DMim  Berliner  EtablisseiDent  7  613  678,81  JC,  in 
«raeim  Venediger  EtabUMement  185040&  Lire« 
1080364,50      in  Summa  8693  942,81  uT. 

Davon  I  II ! füllen  auf  Locomotiven  nebst  Tendern 
und  Best-rveHieilen  -S 004 850,— gegen  4655276,86.^ 
im  Vorjahre,  der  Rest  auf  Kriegematerial  und  all- 
gemeinen Maschinfnhnu. 

Nach  Vornalmie  reichlich  benie.s.sener  Abschrei- 
bungen crgiebt  sich  tür  unser  Etablissement  in  Berlin 
ein  Heincewinn  von  128^901.20  ,  für  unser 
Etabliasement  in  Venedig  147  81S,24«4.  in  Summa  in- 
^(ulTe  Vnrtng  de  1.  Juli  1891  von  5^,06 
14S3584,fiO  Jt. 

Wie  diete  Zahlen  erkennen  lassen,  waren  unsere 
Werkstätten  in  dem  Gesclutitvjahre  1S:H/!>2  voll  und 
zu  zufriedenstellenden  Preisen  tnit  Arlieit  versehen. 
Leider  Jiiachte  sich  jedoch  sthon  im  le'ztni  Vii  rl<-l- 
jähre  desselben  fast  auf  alten  Gt^biet*Mi  der  lechiii^^^ciieu 
Getverbe  ein  Mangel  an  Unternehmungslust  und  ein 
Nachlassen  in  den  sonst  gerade  zu  dieser  Zeit  meist 
reichlich  eingehenden  Neubestellungen  bemerkbar. 
Die  unter  aokben  Umetäiideo  sieb  entwickelnde,  auf 
"die  TbStigkeil  der  gesammt^n  rndastrie  iShmend  nnd 
bcänifstit'end  wirkenile  Mut hlf/si^-keit  hält  ^-e-en wrirti^; 
noch  an   uinl    hat   aiith    uns"  re  Fahrik   iJarunler  m 

leide  II. 

Dennoch  ist  es  uns  Iiis  ji>t/t  niö^'h.  h  j^ewes-^n, 
die  .Xrlieitcronlla-isiin^'en  aut  etwi  2i*(l  M.iiii»  zu  i>e- 
scbränken,  so  dal's  wir  in  unseren  Werkstätten  in  Herlin 
zur  Zeit  noch  1500  Mann  beschäftigen,  während  die 
Durcbschnittnahl  dee  abgrianTenan  Qescbtftiyahres 
17SI0  betrog.  In  der  HotTnung,  dab  die  Zeiten  eich 
■bald  beasem  werden,  zogen  wir  es  vor,  um  den  Stamm 
gater  Arbeiter,  den  wir  besitzen,  möglichst  zu  erhallen, 
die  Arbeitszeit  etwas  einzus'hriinken,  so  lange  die 
Zettverb&ltoisse  dies  erforderlich  machen. 

JJIOm 


Udmtc  Auftitg«  Iftr  im  Janfead«  GeaehUleJahr 
betragen  Ins  dato  fQr  Berlin  etwa  S  6S0000  Jf,  lOr 

Wneffig  (welch  letztere  sicfi  auf  2  Jahre  vertheilen) 
I  etwa  1800  000  JK,  in  Summa  etwa  7  4.'.ü  OüO. 

In  nächster  Zeit  ist  die  Vergebung'  einer  tfr^fseren 
Zahl  von  l.ocoinutiven  filr  Staatsbaiiiuwecke  ZU 
erwarten  und  dilrfcn  wir  hutTen,  auch  da  weitere 
Aufträge  für  unsern  Locomotivbau  zu  erhalten,  der 
zur  Zeit  jedoch  schon  bis  An&og  April  niclieten 
Jahres  mit  Arbeit  vergehen  ist. 

Wir  erlauben  uns  vorzuacblagen,  den  Reingcwiaa 
TOD  1 43S  684,59  Jjl  wie  iblgt  zo  TeribeiteD : 

1.  Divl.lende  IS%  von  7  200  000  ./T  129d000,-~wK 

2.  Tantieme  des  Anfsichtsratheiä  nach 


§  '2n  des  SUituts   71  411.™  , 

Graiilicatiunen  für  Beamte  .  .  .  40  000,—  , 

4.  Staatliche  Unfallversicberanf  .  .  20  00U,~  , 

5.  Vortrag  pro  1892^93    6  173.»)  , 


Präger  ElMnindaatrIe'Qesellschaft. 

Die  SteiakohlenfSnlerang  der  der  Geaellsehaft 

gehörigen  Kl  ad  noer  Schächte  betrug  6 176000  Heter- 
centner  oder  um  ItiSOOO  mehr  als  im  Vorjahre,  und 
ist  für  die  nächste  Zeit  eine  noch  ^nd%ere  fruiiuction 
anzunehmen.    Auf  den  Nürschancr  kohlen^Tubeu 
ist   hingegen    liie    Fr.rderan;.'    vnti    IiiI.'iUhi»  Meter- 
I  centnern  im  Vorjahre  auf  M->0  '0  in  ilie-.  in  Jahre 
herahgegangen.     Die  Hochofeuanlajje  war  während 
des  Betriebsjabres  nur  zum  Theii  im  Betriebe  und 
>'  lieferte  infolgedessen  nur  470000  Metercentner  Rob- 
I  eisen.  An  Schienen  und  Kleinmaterial  wordMi  1650QO 
'  Metereentner  gegen  S80009  im  Torjabre  erzeogL  Die 
j  Bilniu.  erjiiehi   einen  Reingewinn  von  1948  381  0. 
Davon   wurden   die  5procentigen   Actienzinsen  mit 
41'J.")00  n.  ciilnuniinen,   ■",  ?(,    Jes  Hl•^les  (7tj  T'.U  Ii.) 
wurden  dem  Heservelbnds  zu^evvie^en   imd  v<m  den 
erübrigten  1459086  fl.  10  ?6   als  lantieme  de-  \  er- 
wallungsralhä  ausbezahlt.  Von  d 'u  restlichen  1 3.'>2i$^l  tl. 
wurden  742500  fl.,  gleich  9  %  des  Actienkapitals.  als 
SuperdiTidende  verlheiit  und  der  Rest  von  010891  0. 
als  Spedaireeorve  zorSckgelegt. 


ftte,     John  Oo«k«rll]t  Sentef. 

Auszug  aus  dem  Geschäflsberichl  pro  l?^oriS92: 

Das  Actien  kapital  beträgt  ISOOD  ÜOO  Frcs. 

Relrieb«kapital,  Aeaenren  o.  a.  w.  .  .  (<2"  tiJt'.H  , 
Obligationen   8  060500  . 

Summa  29841  St^Fnes. 
Die  Werke.  Immobilien,  Goneeeeionea 
ar.d  Schüre  (8  Dampfer,  0  Barken 
und  1  Remorqueur)  rcpr&sentiren 

i      einen  Werth  von   21  575 196  , 

Das  Gewinn-  und  V.n  hist-<;ootO  weist 
einen  lJt;lrieb5.g\;wifiü  von  ....    4566702  , 
auf. 

Hierzu  komroea  Dividenden  von  etwa 

3200000  Free.  Actien  der  Soc.  des 

mines  d«Somorrostro  u.  der  Soc.  du 

I     Midi  de  la  Bu-ssie   474223  , 

!  Vortrag  aus  Torigem  Jahre   .  .  .         9\ ^»99  . 

Summa    5  135  U24  Frc». 

HiiTviiii  klimmen  Irl'iüOm)  Frcs.  als  Dividende 
[  (90  i* res.  per  Acne)  <ur  Vertheilung;  1918  751  Fres. 
.  werden  zu  Abschreibungen  und  l(MK)000  Free,  all 
i  Reserve  für  verschiedene  Zwecke  verwendet 
I  Der  Geschänsbericht  bezeichnet  dM  ?«rfloiMlie 
i  Jahr  ala  ein  im  allgemeinen  gflnsligea. 

Die  KoblenfSrderung  betrug  8400 1  mehr  als  im 
j  Vorjahr,  indcls  ist  dfr  Verkaufspr'  i-  h"!  den  ijleichen 
I  Gestebungskosica  um  1,27  Frcs- per  Tonne  gewichen. 
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ÜMlidepi  die  eitle  üruppe  voa  26  KokBAfon,  welehe 
df»  0«e«lltdi«(t  Sol  vsr  ImTerte,  lur  vollen  Zirfried«n> 
heil  geerbeitet  hat,  hat  man  dleaer  GeeelledMA  die 
Aufstellung  von  weiteren  26  deraelbeo  Oefen  fibertra^en. 

Der  Betrieb  der  Erzfelder  ist  ein  rr^rnlm4fsit;er 
tfeweeen  und  giebt  zu  besonderen  BemerkuDKcn  keine 
Veranlassung. 

Die  Roäeieeoprodnctfon  betrug  IföOOO  t,  d.  i. 
20  X  nebr  ak  im  Vorjahr.  Obgleich  die  Verkaufs- 
preis MtrOelyeManii  nud,  iai  der  aus  dem  Hochofen- 
betrieb erzielte  QcinaD  ialbive  Verringertiiig  der  Selbst- 
kosten in  diesem  Jebr  ein  höherer  gewesen  wie  im 
vergangenen.  Der  Kokiverbrauch  ist  um  10  %  ge- 
ringer gewesen.  Die  fOr  <lie  Walzwerke  im  Vorjahr 
als  »cliwieri^;  liezeichnete  La^re  hal  in  diesem  Jalire 
eine  Aufbesserung  rrt'alireu.  Dio  Prodiiclion  hat  um 
9  H  zngvQomnien,  und  der  aus  diesem  Betrieb  enielle 
Gewinn  ist  ein  beft'iedigender  gewesen. 

Für  die  Stahlwerke  ist  das  verOoiaene  Jelir  eio 
lebr  ganstiges  gewwen;  die  Prodnclloii  ood  der  ei^ 
zielte  Gewinn  sind  die  bMuten  geweMD  «eil  Beetaben 
der  Stahlwerke. 

Die  vor  einigen  Monaten  im  Hununerwerk  auf- 
gestellte 2OO0-t-Schm5ed*presse  hat  mit  ji;rofsem  Erfolg 
gearbeitet. 

Das  Siemens  -  Marlin  werk  ist  dahin  vergröfaert 
worden,  dafs  es  Blocke  von  30  bis  40  t  liefert,  welche 
die  neue  Preaaa  obM  ttebwieriHkeit  verarbeitet. 

Der  Ganir  der  Oiehereien  Ilm  iricbta  tu  wOnaeben 

übrig  und  diese  Abtheilung  hat  eioen  sehr  golen 
Gewinn  gebracht.  Der  aus  der  RSder-  und  Wagen- 
fabrication  erzielt«  Gewinn  ist  hoIeutenJ  und  man 
ist  noch  fAr  mehrere  Monate  mit  Arbeit  versehen. 
Die  Ko>.«cl<>ciimiede  hat  unter  sehr  gOnstigen  Be- 
dingungen gearbeitet.  Die  ConstructionswerksUllten 
sind  stark  besch&Aigt  gewesen,  und  der  erzielte  Gewinn 
iat  ein  aebr  guter.  Die  Fabrioation  von  Sebnelifener- 
kanooen  bat  befiriedinnde  Ergebntaaa  anfknweiaeD. 
Die  Srhiffswerfl  hat  im  letzten  Jahr  10  Schiffe  und 
Scbirrsnlmpfe  geliefert  und  27  SchifEsreparaturen  aus- 
fefOhrt. 

Mit  dem  im  vorii^en  Jahr  tiemaeht^n  Versoch, 
einen  rcpplmfilsifren  Schiffsverkehr  mit  dem  Rul'.'ierslen 
Süden  herzustellen,  hat  man  bis  jetzt  keine  Erfolge 
erzielt  und  die  Entsendung  von  Dampfern  nacb  Anatra- 
Uen  bat  bisher  nur  Veriuste  «ebracbt 

Die  Zabl  der  am  80.  Jnoi  1890  baaebUligtcn 
Arbeiter  und  Beamten  belief  sich  auf  9235  und  die 
im  Jahre  1891/1892  gezahlten  Lohne  luid  Gebalter 
batragen  0700144  Frca. 


I       Die  in  den  beiden  letzten  Jahren  gezahlten  Pensionen 

und  UntarslBlamgan  baliagen: 

:  1090/1801  1891/1890 

rita.  IVtk. 

Peusiunen.  UnteiBtfllina|m  an 
verunglückte,  kranke  und  be- 
dürftige Arbeiter   101408  148881 

ZahUinti;  an  die  Unlerstützungs- 

kri>  .  für  Bergarbeiter  .  .  .     41007  807S8 

Arzt,  Apotheke  und  Waisenhaus 

U.S.  w   01290  75881 

Bergscbtüe  in  Seraing  und  In- 
dnatricaebnle  in  Hobokea    .      8888  7109 

Am  10.  Oflüber  18y2  hatte  man  Heslellungen  Iq 
Höhe  von  U  löl  000  Frcs.  gegen  11481000  frc». 
am  10.  October  1891  im  Buch. 

Wir  benntien  diese  Gelegenheit  m  arwibna, 
dab  die  OeaellBcbaft  bi  nenarer  Zeit  mabiareOntfiiMn 
von  clUneaiseben  Arbeitern  sowohl  Im  StaUimlt  wie  i 
bei  den  Hochofen  «ingeatellt  hat. 


flnc.  n.  Bmnn  A  Karpent,  HOttoB  nnd  eiefiMrdea. 

Nach  dem  Owchfiflsberichl  1891,1892  war  das 
Actienkanital  der  GeeellscbaA  2000000  Frca.  Der 
endella  Gewinn  ist  880M4Fkc8..  wo?oo  800000  Vm. 
(10  H)  sur  Vertbeilunf  kommen.  Dieselbe  Dividsnde 
wurde  in  den  letzten  vier  Jahren  verlheilL 

Die  Höhe  der  Absclireibungen  betrug  160  000  Frc«.; 
hierzu  kommen  122  000  Frca.  amortisirte  Ausgaben 
für  I  mrmderungen  pro  1801/1892,  mithin  eine  tie- 
sanuntainortisatmn  von  2B2000  Pres,  oder  mehr  als 
20  H. 

Der  Werth  der  im  verfloasaaen  Jahr  befccbneten 
Waaren  stelll  sieb  «af  0908000  Fras..  iat  also  mehr 

wie  dreimal  so  hoch  als  das  Aclienkapilal. 

Am  20.  October  1892  hatte  man  für  2  800  000  Frcs. 
AofMg«  im  Buch. 


Edgar  Tbomson-Stalünerke  iu  Bradford. 

Wie  die  .Pitbburg  Dispatch*  vom  13.  November 
meldet,  hat  dieses  in  letstifcr  ZbÜ  vielfach  genannte 
Werk  die  Schienen-Erzeugung  Wiffan  aebleebtcr  l^MS 
des  Blarktes  gflnalich  aiifi^MMn  und  dalBr  KnOpp«* 
Cabrieation  eingefabrt,  da  der  Drahtmarkt  besser  sein 
soll.  Die  tiglicbe  Prodnction  wird  etwa  1900 1  KnOppd 
TOD  104X104  mm  bei  1880mmLlage  betragen. 


Vereins  -  NachrichteiL 


Verein  deutscher  Eisenhuttenleute. 
WottmooMlMii  in  Cbigago  1899. 

laternatlonaler  Ingenlenr  •  Congrefs. 

Von  dar  «Amarican  Sodely  of  CivÜ  Engineers* 
ial  dnasaebalebende,  in  Uabanalaont  wiadergegebene 
Sdireiban  eingegangen: 

An  den 

Vorsitzenden  des  »Vereins  deutscher  Kisenliülteiileule'. 

Während  der  im  Jahre  1893  in  Chicago  statt- 
findenden Wellausstellung  soll  ein  internationaler 
Ingenieur-Congrefs  abgehalten  werden.  Die  American 
Soeiett  9f  CMl  SttgiHMrt  bat  die  Gcacbiftslaitang 


jener  Abiheilung  des  Congresses,  die  dem  Civil- 
lngenieurwe:«en  gewidmet  ist,  Qbernommen. 

Ein  Verzeichnifs  der  Tliomaten,  die  bei  dieser 
Gelegenheit  verhandelt  weniea  sollen,  folgt  miL 

Es  seheint  beeonden  waoscbenawerth,  dab  die 
Mitglieder  Ibras  Vereins  dordi  Abbandinngen  Ober 
einzelne  der  licseiebneten  Gegenstände  vertreten  sind, 
und  richtet  der  Ausschufs  der  ÄHuriean  SoeMy 
Ciril  Enijiuftra  die  Bitte  au  Sit,  Iba  nacb  djsssr 
Richtung  zu  unter»tüt£tiO. 

Wollen  Sie  daher  der  GeschäfLsleitnng  gütigst  die 
Namen  derjenigen  Ihrer  Mitglieder,  die  voraitssicbüicb 
einen  Vortrag  Ober  einen  dieser  Gegenstand« 
arbeilen  werden,  aogabeo,  nntec  JBeaaisbnyag  < 
Gegenalaadea,  den  dsr  balralEHito  Vortiagmaa 
CTOrtern  i^nn»  Ist.  Mach  EmfAtig  diaair  f 
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riebt^oDK  werdtn  wir  dit  besonderen  Aufiorderangen 
OT  Vorbereitung  der  Vortrflge  ergehan  Immo. 

Wir  Dehmeo  uns  die  Freiheit,  Ihre  werthfolle 
Mitwirkung  in  dieacr  wichtigen  Angelegenhmt  in 
Ansprach  zun  l  in  ri  um]  indem  wir  hoffen,  dafs  Ihr 
Verein  auf  dem  loternalionalen  üonj^reCs  1893  voll 
Tertru'.'Mi  und  uns  Gclogenlu'it  gegeben  sein  vrird, 
Ihre  Mitglieder  bei  uns  zu  begr(U^n,  verbleiben  wir 
mA  Boeiaditiiof 

Der  Yorabuid  der  American  Society  of  Civil  EngUieeers 

F.  ColUnffwood,  Secretftr. 

Hierauf  antwortete  der  Verein  unigehend  in  einem 
vom  Vorsitzenden  und  dem  GeschftftsfQhrer  unter- 
seicbnetea  Schreiben  vom  26.  October,  in  welchem 
fit  die  Einladung  varbiadlielut  gedankt  und  gleich- 
leittg  beianlrt  word«,  dab  der  Yerelii  berelli 
anf  Grund  einer  EinladunK,  weldie  derselbe  vom 
allgemeinen  An^schulÄ  d>'r  amerikanischen  Ingenieur- 
Vereine  v<  :  ■  r]i^r<T  Zeil  erlialten  halio ,  seine  Mit- 
wirkung l>ei  den  inlernationalen  (jongreasen  in  Chicago 
gern  zugesagt,  und  auch  bereits  zur  Förderung  des 
Lnternohmens  mit  den  verwandten  Vereinen  einen 
gemeiusauiea  Aasschufs  eingesetzt  habe. 

Wir  fa^eo  feniar  biiuu,  daCi  dem  Verein,  dien- 
M]>  Tor  dnig«r  Zelt  bereiti,  ein  Torlliiflges  Sebrelben 
vom  SecrelSr  des  Amfrican  Institute  of  Mining 
Bngin»er$  zugegangen  ist,  in  welchem  mitgetheiU 
wurde,  dals  dieser  Verein  die  im  hesunderen  das 
Hüttenwesen  betrefTende  Abiheilung  des  Congresses 
übernommen  ]iabe,  und  der  Verein  ebenfalls  zur  Bei- 
Steuerung  von  Vorträgen  aufgefordert  wird.  Indem 
wir  uns  darauf  beschränken,  bezQgiich  der  im  obigen 
ScbrsflNii  «rw&hnten  Litt««  welebe  das  VerzeichmTs 
der  fftr  die  Ingenieur  •  Wiwenacbaflen  geeigncttn 
Thematen  (Abtheilung  A)  enthalt,  auf  Nr.  46  der  Zeit- 
schrift des  Vereins  deutscher  Ingenieure  zu  verweisen, 
bringen  wir  nachstehend  unseren  Mitgliedern  die  Ab- 
theilung D,  welche  das  Hüttenwesen  beirifll,  zur 
bnntiulii. 

-  VerzeiehnUt  von  Thematen  ' 

ttt Tortragen  nnd  Abbaodinngen  für  die  Abtheilung  D; 
H(Uli«iw«Mn,  des  Internationalen  lofwianreoograsBes 

in  Chicago  1893. 

1.  Schmelzen.  —  Rcrd-  oiid  SdncblOfWi  SteiiMi 
direcle  Ptocmm. 

5.  eia«n.  —  Eraeogaiif  d«r  venotiledcotD  Arttn  von 

Giir<-  und  SchmiedelMH.    Brennstoff«,  Abfidl- 

producte  u.  s.  w. 

8.  Fu  M  I  r  ^  Oefen,  SehweifiMiaMitnMgttng.  Modia- 

niscbes  Paddeln. 
4.  Stahl.  ~  Uessemer*,  Tbomw»  und  IhrtfnofeD- 

«rocels  XX.  s.  w. 
iTalzwerksbetrieb.  —  Platten-,  Schienen-,  Trfiger- 
nnd  Formoiven.  Luim  Stfleke,  BlecbfiduicaUoii 
dfreel  bus  flftssigem  Metall. 

6.  SluM.  —      iirfifMlun^'  und  Tempern  des  Stables 

für  Werkzt uj,'!.-  und  Baunialerial. 

7.  Draht.  —  Jiersteliung,  Dirke,  F.  ri  -l: 

8.  Schmieden.  —  Arbeiuverfahreti,  (■röisen.iU^'aben. 

9.  Aluminium.  —  Das  reine  Metall  und  seine  Eigen- 
schaften. Seine  Legirungen  und  deren  Eigen- 
schaften. 

Iv.  L4finmgett.  —  Knooiienmetall,  Schrinenmetall, 
Brome  o.  «.  w.  Thre  Herstellung  und  Rigen- 
schaiten. 

11.  Brennstoffe  und  Zuscldä^'e.  —  Ihre  Natur,  Kosten 
und  Wirkunv.'en. 

12.  Gewinnung  und  Verarbeitung  der  übrigen  Metalle. 
—  Kupfer,  Zink,  Blei,  Zinn,  Nickel  u.  s.  w. 
Ferner  bringen  wir  folgende  Einladung  des  von  den 

8  Vereinen  eingesetzten  gemeinsamen  Ausschusses 
W  Kenntaib,  indem  wir  noch  bemerken ,  dsfii  die 
flesckUlifllhrnDf  mr  AoMbaMefUining  von  Vor* 
ligen  bemtflnift  IsL 


Einladung  zur  Anmcldang  von  AutsStzen 
für  den  Internation.  Ingenieur-Congrefs  in  Chicago  1893- 

Im  Sommer  1898  soll  Im  Zosammenfaenge  mit 
diji  ^^'i'UausslelIung  in  n'uM;:.;  i-i-i  nügemeiner  inler- 
ndiiuoiiler  Ingenieur -<  :  >i  ^Mi:Lii  siaitünden.  Derselbe 
ial  ursprünglich  von  i.  i  n  (.T  jfsen  Ingenieur  -  Vereinen 
der  Vereinigten  Staaten  und  Ganadas  angeregt  worden, 
welche  zur  Verfolgoog  der  Angelegenheit  bereit«  im 
October  1890  «inen  |«mein*»men  Ansschuf»  eioeetxten. 
Naebtrigtieh  ist  der  Ingenienr-Gongrelk  in  die  Reihe 
der  ans  den  verschiedensten  Gebieten  der  mensch- 
lichen Thitigkeit  geplanten  internationalen  Congresse. 
welche  w&hrend  der  Weltausstellung  Hb^^ehalten  werden 
SoUen,  eingefügt  worden  und  wird  vom  31.  Juli  bis 
8.  August  1893  sUttfinden. 

Zur  Forderung  dieses  Unternehmens  in  Deutsch- 
land iit  von  dem  Verbände  deutscher  Architekten- 
und  li^enienr -Vereine,  dem  Vereine  deuteoher  In- 
genieur» ttttd  dorn  Verein«  dentseber  HeenhUtcnleute, 
welch«  auf  Einladung  des  amerikanischen  AweebuBses 
ihre  Mitwirkung  an  dem  Congresse  zugesagt  haben, 
der   unterzeichnete   gemeinsame  Ausschufs  bestellt 
worden.    Derselbe  wendet  sich  an  die  Pachgenossen- 
schafl  Deutschlands  mit  der  Bitte  um  Anmeldung 
I  von  Aufsätzen  für  den  üongrefs  und  lügt  zur  Krläute- 
'  mng  die  nachstehenden  Mittheilungen  auf  Grund  der 
'  bisherigen  Nachrichten  des  amerikanischen  Ausschusses 
bioia. 

I  Der  Congreb  soU  6  Tage  dauern  und  durch  all- 
I  geroeine  Sitzungen  eröffnet  und  geschlossen,  im 
übrigen  aber  in  Abtheilungen  abgehalten  werden, 
vorbebflIUich  der  Vereinigung  mehrerer  Abtheilungen 
zu  einzelnen  gemeinsamen  Sitzungen  über  gemein- 
schaftliche Berathungsgegenstände.  xNeben  dem  Aus- 
schasse für  die  Gesammtleitung  in  Chicago  ist  für 
jede  Abtheilong  ein«  beeondere  Gesdiiflileitnng  ein» 

Gsetst  Dfo  «inMinen  Abtheilnngentmd  Ihre  Gceebift*' 
langen  sind  die  folgenden: 

A.  Bauingenieurwesen,  umfassend  Wasser- 
bau, straf>!enbau,  Kisenbahnbtu,  Brückenbau,  Tunnel- 

>  bau.  Kanalisation  undG^iindheit<<pflefe,Conslructionen 
I  des  Hochbaues,  Lagerung  und  Handhabung  von  Massen- 

Ktern,  Baumaterialien  und  deren  Prüfung,  Feldmessen. 
sch&flsleitung:  ^AmMieunBotltty  of  Civil  Enyineert.* 

B.  M«schlneft««««n,  «mfassend  Maschin«n 
nnd  Motoren  illar  Art,  Wertoeoge,  Prleidonsinstm- 
mente,  MaterialprQfnngsmaschinen,  Dampferzeugung, 
Wflrme-Fortleitung,  Kftlte- Erzeugung,  Kraftübertragung, 
l'unipen  und  andere  Hnlfsmaschinen  des  Ingenieur- 
we.sens.  masebinellc  Einrichtungen  der  Gesondheils- 
technik,  Eisenbahn-Fabrmaterial ,  Technik  der  Kabel- 
bahnen, pneumatischen  und  Zahnradbahnen,  Gastech- 
nik, Petroleum-Industrie.  Gesciiüftsleitunft  ^ÄMtMieaM 
Soeiebf  vf  Mtchanietd  EHgimters." 

CL  Bergwesen,  nmftusend  Gewinnung  der  Rne 
und  edlen  Mineralien,  Bohrtechnik,  Bergwerksbetrieb, 
Sprengtechnik,  Markscheidekunsl,  Probirung  der  Erze, 
Geologie  und  Mineralogie,  Zubereitung  der  Erze,  Ma- 
schinen zur  Verarbeitung  derseliien ,  Gewinnung, 
Trennung  und  R4'inigung  der  Produrte,  Steinbruch- 
betrieb und  verwandte  ladintrief>n  Gesch&flsieitong: 
„American  Inttitmt€  «f  MMng  fhii/iMera." 

D.  Hotten wesen,  nmfassend  die  geummto 
Elsen-  nnd  Stahlerzeugung,  Wah-  nnd  Sehraiedeleehnik, 
Brennmaterialien  und  Zu'^thl^ge,  Herstellung  und 
Verarbeitung  anderer  Metalle,  l^egirungen  und  deren 
E]igcns<-haften,  AluminiumTndu^^lrie.  (!esch&1Weitnng: 
-Americii»  liixtiluti  of  Minin;/  A'ik/iH ("«'/-.■*." 

(E.  Elektrotechnik  ist  ausgefallen,  nachdem 
die  Abhaltung  eines  besonderen  Congresses  für  Elektri- 
citAtskunde  und  Elektrotechnik  besebkeBen  worden  ist.) 

F.  Müit&ir  •Ingenienrveeen,  umfaserad 
FortiflcaUott,  Sebk^twaffen,  GetdioBe«,  ZOndaloffi^ 
Transport-,  I^fa^  nnd  SaidlAisweaen,  Artillerie, 
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Signal  Wesen  und  Topographie.  (iMcbftAileiUing :  eio 
Aiiasrhurs  von  Ofßzieren  der  Ver.-Süt«Anoee  unter 
FQbrang  von  Major  C.  Comly. 

6.  Schifft inrenieurwesen  und  Mcrine, 
umfassend  Settel-  und  Dampfs^hiire  aller  Art,  SchifTs- 
motoren  und  Kessel,  KriegsschilTe,  deren  Bewaffnung 
und  PanztTUDtr.  Torf/edou  e.scn.  Tauclif-rfahrzeuge  und 
Tauchcrapparale,  hydrograplii^nlie  Vermessaniren,  nau- 
lisilio  Hülfsuiaschinen,  Apparate  und  l'r.iiisions- 
inbtrumetii^,  .SignalweseD.  heUung3we«(>n.  G^cbäfls- 
Mtni^:  ein  Ausschufs  von  Orfineren  der  Ver.-Stn.- 
Ibulne  unter  Führung  von  Commodore  Qto.  If.  Mtlvilte. 

Die  Verhandlungen  des  CoogiCSBes,  IQf  welche 
die  englische  Spreche  in  Auseicbl  genomroen  i«l,  aoHen 
beiteben  aus  d^r  ErOrteniuf  bestimmter  tou  der 
Qesch&rtsleitiin^'  .uisgewAhlter  Fragen,  wpkhe  durch 
Referate  von  bfrutt-ner  Seite  eingeleitet  vvei  il(»n,  sowie 
in  der  V^-rla^e  und  Erfrierung  einer  Aus^v;llll  von 
ireiwilli^'i-'n  MiUlieiluntr'  n(sog*"nannter  ,/M/)t'r,t*  1  aus  der 
Fac li|,''-nostcnscliari.  L)K'aeMitlhcihiDg<>n  ^fJlleli  liie  Farm 
schriftlictier  Aui^atxe  haben,  welche  in  englischer, 
französischer  oder  deutfc her  Spruche  abgefafst 
sein  können  und  den  Theilnetamem  vorher  im  Druck 
(ttittbigenfidti  mgleidi  in  engliecber  Uelwrteteaog)  snr 
Vorbereitung  der  Diseossion  zugänglich  gemacht  werden 
sollen.    Durch  die  vorheri??»  Drucklegung  und  Ver- 

Ihciliirij;  i]--r  AllfsSUc  wird  dtTM»  Vnllsti'itidi)^«'  ViT- 
lesiui^'  mit  ilctii  (_!oiit.Tt'l's  Hnliiflirlifh  ;  dH/i>'t'ii  wird 
dem  \'ct r^issL'r  zur  Vorla^-e  derselben  und  ehvai^ren 
mündlichen  liervurltebung  der  Hduplpuiikte  aiü  Ein- 
leitung der  Di»cussion  eine  Frist  von  15  Minuten  ge- 
währt. Durch  das  auf  diesem  Wege  den  Theilnehmern 
am  Coii^'fessc  ermöglichte  vorherige  gegenseitige 
Stuüioui  der  vorgehraehten  MittheMungea,  ihrer  Zahleo 
und  »onsti^en  Angaben  Ist  offenbar  eine  weit  grfind* 
licher  vorbereitete  und  sachgem&fsere  Dicussion  zu 
erwarten  als  Lei  hlofsen  mfindürhcn.  dem  ZuliArer 
cht)«'  si/1.  he  Vorbereitungen  gebotenen  Vortr8..'f n. 

D.  r  Inhalt  d^r  <»rlict»*r)en  Aufsätze  soll  sich  tlmii- 
lii  h^i  ant  tuMie  und  .'i^renartige  Bauwerke.  Maschinen, 
Herstellungsweisen,  Versuche  u.  s.  w.,  einsrhliofslich 
Normeo  für  PrQfungen  und  Messungen,  beschränken 
und  nur  Gegenatflnde  Ton  entsprechender  Wichtigkeil 
bebtndelii.  Auch  sollen  nur  AuMtce  angenommen 
woden ,  welche  nicht  vor  Abhaltung  den  Congreesca 
TertUrenUleht  oder  Irgend  dnem  Veretae  mitgetheiH 
worden  siud.  Im  übrigen  unterliegt  die  Annahuio 
dcrstdi'in  dem  Hescblusse  der  Geschäfbsleitung  der 
hetrefiffinlr-n  AljUi^ilang. 

Obwohl  es  erwünscht  ist,  dafs  die  Veiiasser 
solcher  Arbeiten,  welclie  in  die  Tagesordnung  des 
CongreisBes  aylgenommen  werden,  sich  pcrsßnhch  an 
den  VerbudhlÄgcn  betheiligon,  kßnnen  auch  solche 
Facbgenossen ,  die  nicht  nach  Chicago  gehen,  sich 
durch  Lieferung  von  .Aubfttsen  an  dem  Gongrene  be- 
Iheiligen ;  jedoch  sollten  dieselben  thuntichst  einen 
der  den  (longrefe  besuchenden  Collegen  rait  der  Ver- 
tretutrg  ihres  Standpunktes  in  der  Discussion  betrauen. 

Der  Au«8chuf9  bittet  die  Fachgenossen,  welche 
geneigt  sind,  AnftAtie  für  den  GongreA  zn  Oberaehmen, 


dieselben  unter  An^^abe  des  Themas  an  die  Adresse 
des  mitunterzeichneten  Ingenieurs  C.  0.  Gleim  in 
Hamburg,  Bleicheobracke  17,  als  Voraitienden  des 
Ausschusees,  aniumelden.  E»  wird  beabsichtigt»  die 
eingehenden  Anmddnifen  snoldut  der  G«aealfta> 
leitung  der  betreffenden  Abtheünng  mitsotbeilen,  am 
festzu-tellei),  inwieweit  dieselben  dein  lipaiisichlij^ten 
Raliineri  df!r  Vinrhandlungen  angopafst  sind  ,  -jud  i'a 
den  Kall .  dafs  aus  vi-rsidiicdoiicii  I-ändern  Aufsätze 
Ober  dasselbe  Thema  augi'intddi't  i\  enicii,  du-  ^,'i^cn,'neten 
Schritte  zur  Verhütung  überllüssi^rer  Arbt-iit^n  und 
eventuell  zur  Veranlassung  eines  planmäfsigen  Zu- 
aammen-Arbeitens  zu  ermAgliehen.  Mit  Rücksicht  auf 
diese  Tor  AbfaMun(f  der  AuMUie  erforderiichsa 
Gorrespondenxen ,  wird  um  eine  thonliclut  baldig 
Anmeldung  gebeten,  damit  genügende  Zeil  für  die 
Ausarbeitung  der  Adfsätze,  deren  Uebersendung  nach 
AiTierika  und  die  Drucklegung,  einschlier^iich  der 
etwai^'i-ii  r>'b Ersetzung,  verbleibt,  und  die  rechtzeitige 
V'Tst  ndun^-  .in  die  Ttfeilnehmer  des  GongresMa  er- 
möglicht wird. 

Die  Miltheilusg  der  weiter  von  den  amerikanladken 
Ausschüssen  sn  erwartenden  Regeln  Ktr  die  Beband« 
lung  der  Zeichnungen  und  aomtig«  Eisselbeiten  UeiM 

vorhehatlert, 

im  Sepleraln  r  1SD2. 

Der  gemeinsam«-  Ansschufs  deutscher  In- 
gcnieur-Vereine  für  den  Internationalen 
I Dgenieur-Congrefs  in  Ghieago  1896: 

Für  den  Verband  deui»cher  Archilfl  fen-  und  Ingenifur- 
Vereine:  C.  0.  Gleim,  Ingenieur,  Hamburg, 
Vorsitxciidrr;  A.  Goering,  Professor,  Berlin; 
W.  ICQmmel,  Gas-  und  Waaserwerka-Director, 
Altona: 

Für  den  Vertin  deutscher  In  imifurf:  \\.  H  en  ne- 
be rg,  Commerzienrath  .  l  abnkbi  siU-  r.  Berlin  i 
A.  Herzberg,  Civil-Ingeniear,  Berlin;  Th.  Peters, 
Diroctor  des  genannten  Vereines,  Berlin  ; 

Für  den  Verein  deuluchrr  EiftnhüUtnltutr :  E.  Blaf«, 
,  CivilUogenienr,  Easena.  d.Rubr;  E.  Sehrddter, 
'  Geschärtsfllbrer  des  genannten  Vereines,  IMUsel- 
dorf;  A,  Thielen,  Direelor,  Uar  bei  Ruhrorl. 


Aemlerimgca  im  MÜBlieder^Vemicbiiifs. 

Z?(  /;.  iV. /(,  F.  O  ,  Hiltten-ln^'enipur,  Mc-iderich  (Rhelold.). 

Uli  Blink,  F ,  Ingenieur,  Altena  i.  W. 

Bufjf,  Aug.,  Berlin  N,  Fennstrafsf  21. 

Ooedick-e,  Fduaiii,  lietrif^bsdirec tor  cicr  Werke  Chau- 

doir  it  Comp.,  Wien  XI,  Rinibr.ckstralse  67. 
Meier,  Max,  technischer  Director  im  Eisenwerk  Kraemer 

St.  Ingbert. 

Toldi,  Friedr.,  Ingenieur  bei  der  OufiMtahlhatte  in 
Kapfcnberg,  Steiermark. 

Verstorben: 
Vmem,  Loui»,  Qtisweid,  Kreis  Siegen. 
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Ingenieur  E.  SdwMter»  md         Generalsccretär  Dr.  W.  Beamer, 
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15.  Beeember  1892. 


12.  Jahrgang. 


Berieht  an  die  am  3.  December  1892  statts^^ehabte  Haupt- 
yersammluiig  der  Nordwestlichen  0 nippe  de»  Vereins 
deutscher  Eisen-  and  Stahlindastrieller. 


'ie  Aufg.ibe  der  Gruppe  besieht  in  der 
Wahrunp;  dor  w  i  r  t  Ii  s  c  ha  f  1 1  i  c  lic  n 
Interessen  der  Eisen-  und  Stalil- 
Industrie;  sie  liat  sich  daher  mit  allen 
Fragen  zu  beschäftigen,  welche  dieses  Gebiet  be- 
rühren, und  mufs  vorzugsweise  der  Gesetzgebung 
auf  wirthschaftliehem  und  eocialpolitisehem  Ge- 
biete folgen.  In  dieser  Beaiehnng  ii.-ilim  in  der 
Periode,  welche  seit  der  letzten  Hauplversainnilung 
(18.  Jon!  1891)  verstrieben  ist,  in  erster  Linie 
wiedemm  die  A  r  b  e  i  t  e  r  s  c  h  u  t  z  g  e  s  c  t  :c  g  e  b  u  n  g 
das  Interesse  und  die  Thätigkeit  der  Gruppe  in 
Anspradi. 

Zunächst  war  es  die  Frage  der  zulässigen 
Arbeit  an  Sonn-  und  Feiertagen,  (Iber 
welche  der  Vorstand  infolge  eines  Rundschreibens 
des  Hauplvereins  ein  Gutachten  auszuarbeiten  he- 
schlofs.  In  Gimfinscli.->fl  mit  dem  ,  Verein 
deutscher  Eiienhüllenleule'  wurde  ein  Ausschufs 
«tngesetst,  der  sieh  dieser  Arbeit  in  mehreren 
Sitzungen  unterzog  und  liadurch  die  nrumnige 
für  die  Anträge  legte,  welche  der  Hauplvereiu 
Im  Min  1892  an  den  Hohen  Bondesrath  richtete. 
Wir  haben  diese  Antrfige  n(!>~t  ausführlicher 
Begründung  durch  Abdruck  in  der  Vereinszeitschrifl 
«Stahl  und  Eisen*  (Nr.  21,  Jahrgang  1892)  zur 
KennlDifs  unserer  Mitglieder  g»  bracht  und  können 
oni  «n  dieser  Stelle  auf  die  allgemeine  Bemerkung 
beschranken,  daG»  die  Eisen-  und  Stahfinduslrie 
vor  wie  nach  kein»  rl«  i  Sonntagsarhcit  anstrebt, 
welche  lediglich  der  Productionsvermehrung  dient, 
dafs  sie  aber  wegen  der  Bestimmungen  des  §  lO&c 
XXIV.tt 


der  G.-O.  vom  1.  Juni  1891  Ausnahmen  fordern 
iniifs ,  um  schwere  Benachlheiligungen  imd  em- 
plindliclie  Störungen  der  Botriebe  zu  vermeiden, 
die  für  einzt  lue  Brau,  heri  sngar  das  vollständige 
Stilliegen  der  Werke  mul  il.is  allmühliche  oder 
sofortige  Erloschen  des  belretTenden  Industrie- 
zweige« cur  Folge  haben  konnten.  In  allererster 
Linie  sind  diese  Ausnilmu-ii  nothwendig  im  In- 
teresse der  Arbeiter,  welche,  wenn  die  erforder- 
liche Sonntagsarbeit  onterbletben  mOfste.  ganze 
Schichten  in  der  \Vnch<"  nicht  würden  vorfahren 
können,  so  dafs  ein  ganz  empfmdlicher  Lohri- 
ausfall,  den  wir  auf  B'/s  (etwa  120  'J^  pro 
Jahr)  gewifs  nicht  zu  hoch  geschätzt  haben, 
entstellen  würde.  Aul'serdem  würde  mit  Sicher- 
heit der  Export,  auf  den  die  deutsche  Eisen-  und 
Stahlindustrie  heule  mtlir  als  je  angewiesen  ist 
und  der  bei  einzelnen  Spccialzweigen  bis  zu  70 
der  Gesammterzeugung  beträgt ,  in  erheblichster, 
ja  zum  Theil  ruinöser  Weise  beeinträchtigt  untl 
für  den  Arbeiter  die  Arbeitsgelegenheit  bedeutend 
vermindert  werden.  Wir  geben  uns  gern  der 
HoirnuQg  bin,  dab  der  IMm  Bundesrath  diese 
schwierige  Frage  nicht  regeln  wird ,  ohne  sach- 
verständige Gutachter  aus  den  verschiedenen 
Zweigen  der  Eisen-  und  Stahlindustrie  gehSrt  xu 
haben,  und  liabon  wir  aus  doni  Bereich  der 
Gruppe  als  solche  die  HU.  Generaldirector  Brauns- 
Dortmund,  Assessor  Klflpfel- Essen  und  General- 
director Kamp  Hamni  i.  W.  durcli  den  Hauptverein 
vorschlagen  lassen.  Ohne  die  Mitwirkung  prakUsdi 
erfahrener  Männer,  welche  mitten  im  Betriebe 
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stehen,  das  Wesen  der  Arbeit  und  die  Bedürfnisse 
der  Arbeiter  kennen,  kann  unserer  Ansicht  nach 
die  Frage  der  zulässigen  Arbeit  an  Sonn-  und  Fest- 
tagen gar  nicht  gelöst  werden ;  es  ist  gerade  hier 
in  noch  viel  höherem  Malse  als  bei  der  Frage 
der  Soniitafrsriilie  im  [Iaini«>lsgc'wcrhe  von  einer 
übertriebenen  Schablonisirung  und  Schenoalisirung 
du  Allerseblimnute  fllr  die  oaliooale  ProdncUon 
uad  die  in  ihr  Bcsohdftigton  zu  befürchten. 

£iaein  von  uns  ia  der  Ictsten  Auascbulssitzung 
des  aCeatralveriwides  deatsdwr  Induetiiener''  ge- 
stellten Antrage  gcmäfs  hat  diese  Kör|icr.scli;>ft  . 
beschlossen,  an  die  Mit^Ueder  des  Verbandes  die 
AaRbrderung  zu  richten: 

thunlichsl  sorgßütig  und  genau  zu  beobachten, 
welche  Wirkungen  die  Bestimmungen  der  neuen 
Gewerbeordnung   auf   die  verschiedenen 
Klassen  der  Arbeiter  ausüben,  nimentlich  mit 
Berücksichfigtinp  (lirser  Wirkung  auf  die  Arbeits- 
gelegenheit und  Erwerbsfähigkcit  der  Arbeiter, 
und  Ober  ibre  Beobecbtungen  thunUchsi  bald 
an   das  Directorium   zu  berirhlen.     Es  wird 
erwünscht  sein,   wenn  die  Berichterstattung 
auch  auf  die  Aneiehlen  der  betroCEeneo  Arbeiter 
hL^ii^'lidi  der  beobecbteten  Wirkungen  mu- 
gcdchnt  wird. 
Die  Gruppe  bftl  sieb  eingebend  an  dieser 
Ei^(]in  to  betheiligt  und  ein  reichhaltiges  Material 
gesammelt,  das  in  der  nttohslen  Delegirten^Ver- 
samTnlang  des  .CentralTerbandes  deotseber  Indu- 
slrielli  r*  (1.  Februar  1893)  zum  fic^'cn stand  der  [ 
VerhaniiluriK  j.'frnac!it  werdoii  wkd.     Wir  gclien 
daher  auf  ilio  F.rgi.'hiiiüse  im  duzcliieii  liier  nicht 
näher  ein ;   nur  so  viel  mag  bemerkt  werden, 
dafs  sich  durch  diese  Enqut^te  in  einer  fast  er- 
schreckenden Weise  herausgestellt  hat,  in  wie 
hohem  Mafse  im  Gegensatz  zu  allen  anderen 
Ländern  Deiitsclnands  Imluislrie  riiit  Abgaben  für 
socialpolilische  Zwecke  belastet  ist.  Ziaernmälsig 
«nrd  Dscbgewiesen ,  dab  der  GeeNnrntaufwand 
für  öfTenfüchc  Zwecke  auf  vf  rschicdcnen  Werken 
3  bis  4  ^  des  Actienliapitals  beträgt,  und  eiae 
solche  Tbatsacbe  ddrfle  mehr  als  huige  Auseinaoder- 
Setzungen  ohne  weiteres  den  Beweis  dafür  er- 
bringen, dafs  wir  bezüglich  dieser  Abgaben  an  der 
Grenze  der  LetstungslShigkeit  angelangt  sind,  wenn 
nicht  schon  diese  Grenze  übeischritten  haben  und  j 
dafs  neue  AnfDrdernngcn  den  Weltbewcrh  ansprer  ' 
Industrie  aut   dein  Wt-Uuuiikle  IuIjiu  legen  und 
somit  wiederum  unsere  Arbeiterbevölkerung,  welche 
d<^M  h  durch  alle  diese  sot  ialpulillschen  .M.irsnabnieri 
.geschützt"  werden  soU,  aut  das  allerschwerste 
scfaldigen  wdrden.  '  I 

Dafs  dazu  rein  llienreliscbe .  die  Bedürfnisse 
des  praktischen  Lebens  nicht  berücksichtigende 
Hafsoahinen  in  bobem  Grade  geeignet  smd,  liat 
die  Au^fnln  ungsbestimmung  des  Hohen  Bundes- 
raths zu  g  138  der  G.-O.  bewiesen,  welche  betreib 
der  Bescbftftigung  jugendlicher  Arbeiter 
in  Wals-  und  Ibmmerwerken  vorschreiiit: 


,1.  Das  in  den  Fal>rikriaimen  auszuhängende 
Verzeichniiis  der  jugenrili> ;  Arbeiter  ist  m 
der  Weise  aufzustellen,  dafs  die  in  derselben 
Schicht  beschäftigten  je  eine  Abtheiluiig 
bilden. 

2.  Das  Verzeichnifs  braucht  eine  Antrabe  über 
die  Pausen  nicht  zu  enthalten.   Statt  dessen 
ist  den  Venmduiib  eine  Tabelle  beintfOfsa, 
in  welche  während  oder  unmittelbar  nach 
jeder  Arbeitsschicht  Anfang  und  finde  der 
derfai  gewlhrten  Pausen  ebgetrsgen  wird. 
Die  Tabelle  mufs  bei  zweisclucbtipern  Betriebe 
miodesteos  üb«c  die  letzten  vierzehn  Arbeits- 
scbichten,  bei  drebebichtigem  Betrid>e  min- 
destens Ober  die  letzten  zwanzig  Arbeits« 
schichten  Auskunft  geben.     Der  Name  des- 
jenigen ,  welcher  die  Eintragungen  bewirkt, 
mufs  daraus  zu  ersehen  sein." 
Die  Geschaftsfilhrung  der  Gruppe  hat  Ober  die 
bercila  eiugetrctciiea  und  über  die  voraussichtlichen 
Folgen  dieser  AusführungsbesUmmungattf  SO  Eiseo- 
und  Stahlwerken  eine  Enqnrtc  angestellt  und  die 
Ergebnisse  derselben  in  einem  iu  der  Uauptver- 
sanunlong  des  „Vereins  deutodterEisenhffttenieute* 
gehaltenen  Vortrage  «dargelegt,  welcher  zu  dem 
Schlafs  kommt,  dab  die  Walz-  und  Hanuner- 
werke  bei  Portbestehstt  jener  AosAlbrungsbeslini- 
mung  keine  Neigung  mehr  zeigen  werden,  über- 
haupt noch  jugendliche  Arbeiter  zu  beschäftigen, 
dab  dadurch  fBr  die  Fsmilien  ein  bedeutender  Lohn- 
ausfall  entstehen,  dab  dm  jugendlichen  Arbeitern 
die  Gelegenheil  genommen  wird,  sich  zu  tüchtigen 
Arbeitern  aus7,ubilden,  daf^  Boheit  und  Unfug  zu- 
nehmen mufs,  wenn  Tausende  jugendlicher  Arbeiter 
beschäftigungslo?  nnf  der  Strafse  sich  umliertreiben 
uad  namentlich  der  väterlichen  Autorität  entzogen 
werden,  dabendKchdasHeramiehettebMStOcfatigen 
Arbeiterstammes  bezw.  -nachwtichses  unterbunden- 
wird  —  und  dies  sind  doch  auch  schliefslich 
asoeialpolitisebe*  Gencbispoiikte,  die  man  mcbt 
ohne  weiteres  Clberseben  sollte.  Die  genannte  Aus- 
führungsbcstimmuog  ist  daher  um  so  mehr  zu  be- 
dauern, als  gerade  auf  Wals-  und  Hammerwerken 
infolge  der  Eigenart  des  Betriebes  die  jugendlichen 
Arbeiter    durchweg   während   der  12stündigeo 
Schicht  eine  arbeitsfreie  Zeit  von  3  Stunden  haben, 
die  ihnen  so  garantiren  jedes  Werk  bereit  ist,  wenn 
die  den  Bptrifb  in  hohem  Mafse  scbädigoade  Aos- 
führungsbesliiiHuujig  aufgeijoben  wird. 

Die  Krankenkasscnnovelle  ist  unter 
dem  10.  April  1892  Gesotz  geworden,  dessen 
Bestimmungen  die  Statuten  der  Krankenkassen 
vom  1.  fcnuar  1893  an  m  enispreeben  haben. 
Das  hier  und  dn  behördlicherseits  hervorgetretene 
Bestreben,  siimmtlicbe  BeUiebskrankeakassea  zur 
Annahme  des  Nennabtatuts  zu  vetanhusen  — 

ein  Bestreben,  wekbes  bei  vielen  unleren  Ver- 
wallungsstellea  dazu  geführt  hat,  das  Normal- 
Statut  im  Wege  der  , Verfügung*  den  Werk« 
aubudringen  —  dürfte  im  Berich«  der  Gruppe 
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l^eringen  Erfolg  (jeliabl  haben,  da  sich  die  wenigen, 
jioUiwendig  gewordenen  Aenderungen  im  Wege 
dei  Ntditniga  «rMigem  Immd,  wodorefi  unttfithige 
KoBlMi  und  vor  Allem  dieNachtheile  erspart  werden, 
welche  es  mit  sich  bringt,  dafs  sich  die  Arbeiter 
wieder  tu  ein  neues  Statut  einleben  mflssen.  Diese 
Nachlheile  sind  viel  zu  grofs,  als  dafs  sie  ertragen 
werden  kiH^tUen,  am  lediglich  den  RebOrdcn  durch 
SciiabloDi»irung  der  Statuten  die  Arbeit  su  er* 
leiebtera«  -~ 

fVzüglicb  der  U  n  f a  1 1  v  c  rs  i  c b  e  r  u  n  p  steht 
die  Eisen-  und  Stahlindustrie  an  der  Spitze  sümmt- 
lieher  deuteeher  QtwerbsKweige.  Von  den  117,6 
Millionen  Mark,  welche  fdr  die  Unfallveraicheruag 
in  den  ersten  5  Jahren  ihres  Bestehens  erforder- 
lich waren,  hat  die  Eisen-  und  Stahlindustrie 
nicht  weniger  als  17,4  MiUiooen  Mark,  also  nahezu 
15^,  aufgebracht,  während  die  Zahl  der  von 
ihr  Versicherten  nur  11  $1^  der  Gosammtheit  be- 
trüg. Unsere  Wamelie  IteiC^eh  nulirerer  M 
dieser  Veraicheranp  hervorgetretenen  Unzuträg- 
lichkeiten haben  wir  schon  im  vorigen  Jahres- 
bericht angedeutet  ond  werden  dieeelfien  bei  der 
bevorstehenden  Revision  des  UnfallversidMUDgS* 
gesetzes  xor  Geltung  zu  bringen  suchen. 

Auf  einen  von  der  uns  befreundeten  ,  Ver- 
einigung deutscher  Masduuenbauanstalten*  an  das 
Reich  >nnu  des  liuMcn  gerioliteten  Antrag,  weleber 
dahm  ging, 

«dafe  dieEnteehadigungsverpflichtung  gegenOber 

Hfllfsmannsr haften,  welche  bei  Montiriingen  von 
Maschinen  thätig  sind  und  welche  nicht  von 
den  Ve#-rertigem  dentelbch  gelohnt  werden,  der- 
jenigen Benifsgeno.s.senschafl  anheimrallt,  welcher 
die  Besteller  der  betreHeuden  Maschinen  an- 
gdiOren*, 

hat  das  Reichsrersicherungmut,  an  welches  die 

Angelegenheit  zur  Entsebeidimp  abgegeben  war, 
eine  ablehnende  Antwort  ertheilt,  und  dieselbe 
0.  a.  damit  begründet, 

,dafs  auf  den  gestellten  Antrag  schon  deshalb 
nicht  eingegangen  werden  kann,  weil  die  Auf- 
fassunf  dies  Rdehstrersiehcfungsaintfl  hi  dieser 
Angelegenheit  wesentlich  mit  auf  der  Recht- 
s{»rechung  der  Kecursoollegien  beruht,  deren 
Entaeheidungen  nach  g  88  des  UnlhUversiehe- 
rungsges^ses  endgültige  sind  und  einer  Ein- 
wirkung von  aufsen,  auch  etwa  Ton  seiton  des 
ReichsamLs  des  Innern,  nicht  unterliegen". 
Der   Schiurssatz   der   .ibleimenden  Antwort 
lautet:  .Das  Heichsversicherungsamt  siebt  bifmiit 
die  Sache  als  erledigt  an."     Für  die  Industrie 
darfte  das  Gleiefae  nidit  der  FUl  sein;  sie  wird 
auf  diese  durchaits  nicht  unwichtige  Frage  bei 
der  Revision  des  UnfaUversioh«rungsgeselzes  ein- 
griiend  lur Sekkommen .  — 

Die  Handhabung  der  .Invaliditäts-  und 
Altersversicherung*  hat  auch  in  der  seit 
unserer  letzten  Hauptversammlung  abgelaufenen 
Periode  di*  GompKdHheit  und  Uroatlndlkhkeit 


der  Bestimmungen  dieses  fJesetzes  hervortreten 
lassen  und  aufs  neue  in  industriellen  Kreisen 
dM  Bedauern  darCHMr  vtrachgerufen,  dab  man  die 
Anträge  der  Industrie  auf  Vereinfachung  des  Ge- 
setzes, nninenllich  durch  Grflndung  einer  Reichs- 
versicberuiigsaMStalt,  zu  berücksichtigen  nicht  für 
angezeigt  hielt. 

Was  die  Arbeiterverhältnisse  betrilTl, 
so  waren  dieselben  im  Bezirk  der  Gruppe  mit 
wenigen  Ansnehmen  befHedigender  Natur.  Der 
gesunde  Sinn,  der  durchweg  in  der  eisenarbeitenden 
Bevölkerung  Riieinlands  und  Westfalens  steckt, 
hat  rieb  gegen  Agitationen,  die  «ich  m  vidlhcher 
Weise  breit  machen,  durchweg  ablehnend  ver- 
halten. Der  Arbeiter  ist  im  allgemeinen  verständig 
genug,  um  einzusehen,  dafs  die  Forderunpen, 
welche  von  der  radiealen  Socialdemokratie  nicht 
mir.lirr  als  von  den  theorctisirenden  Nalional- 
ökonouien  jüngerer  Schule  in  seinem  Namen  er- 
hoiMB  werden,  uherfBlll»ar  sbid,  dab  fSr  ihn  die 
Arbeitsgelegenheit  die  Hauptsache  bleibt  und  dafs 
aurh  diese  auf  die  Dauer  unterbunden  werden 
nub,  wenn  man  der  Indoelrie  Lasten  aufbflrden 
will,  die  sie  eben,  zumal  im  Wettbewerb  mit  dem 
Auslande,  zu  tragen  aufser  stände  ist.  Aus 
diesem  Grunde  wünscht  auch  der  verständige, 
um  sein  und  seiner  Familie  Wohl  besorgte  Ar- 
beiter, dafs  man  in  die  zu  seinem  , Schutze*  be- 
stimmte G^tzgebung  nicht  Bestimmungen  hinein- 
bringe, weMie  Seitenader  Industrie  undurchführbar 
oder  fflr  den  Betrieb  so  schädigend  sind,  dab 
derselbe  in  rentabler  Weise  nicht  mehr  aufrecht 
eriiahen  werden  kann.  Wenn  die  Nationaldkonoroen 
jüngerer  Schule  sich  einmal  die  Mühe  geben 
möchten,  mit  den  Arbeitern  über  die  bis  zum 
Uebermafs  sich  breitmachenden  Arbeiterschutz- 
theorieen  zu  sprechen,  so  dürften  sie  Antworten 
erhalten ,  die  in  vielleicht  derber ,  nbcr  darum 
doch  iutreffender  Weise  sie  dariii)er  aufklären 
dürften,  eine  wie  wenig  schmeichelhafte  Ansicht 
diese  mit  den  Verhältnissen  de-  rrnVn  liCbens 
bekannten  L^te  von  den  Beglückungspiäncn  der 
Ifenen  Doetoren  haben. 

Aus  der  übrigen  wirthscliafllichen  nesctzgebuiig 
erwähnen  wir  zunächst,  dafs  ein  Warrant- 
gesetsentwurf  dem  Reichstage  nicht  vorgelegt 
worden  ist,  dafs  derselbe  sotnit  zurückgezogen 
zu  sein  scheint;  hofrenlllcli  endgi'iltip.  da  die 
deutsche  Eisen-  und  Stahlindustrie  aus  guten 
Gründen  sich  gegen  die  Einlttbrung  der  Warrants 
in  deutsche  Verhältnisse  ausgesprochen  bat. 

Den  dem  Reichstag  in  seiner  jetzigen  Tagung  vor- 
tulegenden Markensehutxgesetxentwurf  haben 
wir  ausführlich  in  imserer  Vereinszeitschrift  ,Stab! 
und  Eisen*  (UeA  XVI  und  Heft  XXIU,  Jahrgang 
1802)  besprochen  und  inabesondere  unserer  Freude 
darüber  Ausdruck  gegeben,  dafs  derselbe  im  §  20 
Bestimmungen  vorsieht,  welche  Deutschland  in 
die  Lage  bringen,  der  Forderung  des  .Made  in 
Gennany*  das  Veriaugen  des  «Angefertigt  in 
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GrorslirUaiinicii''  entpe^fnrusetzen.  Daf«?  die 
deutsche  UrofseiseniDdustrie  dieser  Forderung 
nicht  sastimrae  und  gesonnen  sei,  sie  xu  Ftulle 
zu  bringen,  i-;t  oin  iti  der  englischen  Presse  ver- 
breitetes Märchen,  das  wir  als  solches  auch 
an  dieser  Stelle  noch  ausdrScUich  Gharskterisiren 
wollen. 

Das  Gesetz,  betreffend  die  Gescllschaflcn 
mit  beschränkter  Haftu  n  ,  ist  auch  im  Kreise 
der  Eisenindustrie  namentlich  im  Interesse  kleinerer 
UnterrK-hmungen  mit  Freuden  bcgrufst  worden. 
Dasselbe  dürlle  sich  aucii  in  erster  Linie  fär  die 
Bildung  Yon  Kleinbahn-Unternehmungen  als  segens- 
reich erweisen. 

Betreffs  der  Regelung  des  Wasser  rechts 
haben  wir  dem  seiteos  eines  besonderen  Aus« 
Schusses  an  den  Herrn  Minister  für  Handel  und 
Gewerbe  gerichteten  Ersuchen  zugestimmt,  daTs  vor 
Erlafe  eines  solchen  Gesetzes  alle  an  dem  Wasser- 
rechte!  Detheil igten ,  also  auch  die  hiditttriellett 
gutachtlich  gehört  worden  möfhfen. 

In  der  Handels-  und  Zollpolitik  haben 
wir  die  Art  mid  Weise,  wie  die  Handelsvertrige 
mit  0»»slfrrpich  Ungarn ,  mit  Italien,  mit  Belgien 
und  mit  der  Schweiz  zur  Behandlung  und  zur 
Annahme  gelangt  sind,  auf  das  tiefste  beklagt. 
Von  •  dorn  raschen  Tempo  ganz  abgesehen ,  in 
welchem  der  Heichstag  über  diese  wcitcsttragende 
Angelegenheit  sich  schlässig  zu  werden  gezwungen 
war,  haben  unseren  l'iitcrlKindlern  die  technischen 
Kenntnisse  gefeldt.  ohne  welclio  eine  verständige 
Lösung  der  bei  Handelsverträgen  in  Betracht 
kommenden  Fragen  ganz  und  gar  unmöglich  ist. 
Es  ist  durchntis  nothwendig,  dnfs  bei  solchf^n 
Anlässen  seitens  des  Handelsministeriums  sach- 
▼erstindige  Gutaditer  nicht  allehi  befragt  werden, 
iiitr<rn  dafs  man  autdi  wälirerid  der  Vcrb.indliing 
Fühlung  mit  diesen  i'eisönlichkeiten  behält,  damit 
nicht  ZottermSfsigungen  fBrArtOcel  gewahrt  werden, 
die  trotz  solcher  in  das  betreffende  Land  nicht 
eingeführt  werden  können,  wahrend  nndere  Artikel, 
für  welche  die  Erlangung  von  Zoiiermäfsigungen 
TOn  grOfütem  Werth  sein  würde,  davon  aus- 
geschlossen sind.  Andere  Staaten  haben  sich  den 
Rath  solcher  Sacbversläudigeo  vor  den  Verhand- 
lungen und  wahrend  derselben  nicht  entgehen 
lassen.  Thatsacho  ist.  dafs  die  Sdiweiz  hei  (Jen 
letzten  Vertragsverhandlungen  mit  Deutschland 
Saehverstindigc  in  groCm  Zahl  zur  Seite  gehabt 
hat,  und  darauf  sind  die  zahlreichen  Zugeständ- 
nisse zunlckzufüliren.  die  sohliefslich  der  Schweiz 
unserseits  bewilli^M  sind,  /u  .solchen  Verhand- 
lungen gehffrt  nicht  hlof.s  die  Kunst  eines  Diplo- 
maten, s-ondcrn  es  sind  auch  technische  Kenntnisse 
in  den  einzelnen  io  Betracht  kommenden  Zweigen 
erforderlich,  die  unsere  Unlethfindler  nicht  gehabt 
haben  und  schwcrüili  jetzt  bei  neuen  Verliand- 
lungcn  haben  weiden.  Da  bilden  denn  die  wirk- 
liehen  Saehterständigen  dncwiiUidi  nothwendige 
Ergänning,  wenn  nicht  wieder  Vides  verloren 


werden  soll.  Dafs  liei  Handelsvertragen  Zugeständ- 
nisse von  beiden  Seiten  gemacht  werden  mOsseo, 
liegt  auf  der  Hand;  das  bt  bei  jeder  Verttags- 
Verhandlung  der  F.ill.  Es  handelt  sich  nur  darum, 
dais  mau  technisch  geschult  genug  ist,  um  bei 
Manchem,  was  der  Gegner  als  , Zugestindnib* 
anbietet,  sofort  den  Nachweis  liefern  zu  können, 
dafs  es  gar  kein  Zugeständnifs  bildet.  Dafs  dies 
in  vielen  Fällen  der  letzten  Handelsvertrags- 
verhandlungen seitens  unserer  Unterhändler  nicht 
geschehen  ist,  dafür  bietet  der  Schweizer  Handels- 
vertrag ein  klassisches  und  leider  für  uns  sehr 
trauriges  Beispiel  Htfehle  es  sidi  ha  den  neuer- 
din^rs  in  Aussicht  stehenden  Verhandlungen  nidht 
noch  emmal  zum  Schaden  unseres  Handels, 
unserer  Gewerblhitigkeit  und  unserer  Arbeiter- 
beviilkerung  wiederholen !  Auch  bei  etwanigen 
Verhandlungen  mit  RuIslaDd,  betreffs  deren  wir 
unsere  gutachtlidie  Mitwirkung  angeboten  haben, 
ohne  bis  jetzt  eine  Antwort  zu  erhalten,  wild 
man  ohne  Sachverständige  nicht  auskommen. 
Es  mufs  endlich  einmal  mit  dem  Vorurtlieil  ge- 
brochen werden,  dafo  man  in  einem  &aate,  der, 
wie  der  unsrige,  eir  "  n  umfassende  industrielle 
Entwicklung  aufweist,  industrielle  Fragen  ohne 
die  Zuzwhung  von  SachversUndigen  «rle<figen 
könne.  In  die.-er  Be/.iehung  .sollte  man  von  einem 
so  kleinen  Staate,  wie  die  Schweiz,  und  von 
einem  so  miehtigeu,  wie  England,  doch  endlich 
zu  lernen  suchen. 

Auch  ist  nicht  zu  ilhersehen,  dafs  fast  alle 
Concurrenz-Iiäntler  —  von  den  theilweise  sdir 
hohen  Zotlsebranken  abgesehen  —  in  ihico 
Lieferunps-  und  Fabricutionsbedingungen  eine 
Reihe  von  Prohibitivmafsregclo  anwenden,  um 
den  Eingang  auslindischer  Eneeugnisse,  wenn 
nicht  7M  verllindern,  so  doch  sehr  zu  erschweren. 

Im  Ausstellungswesen  hat  die  Gruppe 
an  ihrer  Ansicht  festgdialtett,  dnb  heule  Wdl* 
ausstellungen  für  die  Eisen-  undStahl-Grofsindustrie 
nicht  mehr  von  der  Bedeutung  sind,  dafs  sie  die 
enormen ,  aus  der  Uesdückung  erwachscudeu 
Kosten  lohnen.  Sie  konnte  deshalb  auch  die 
Beschickung  der  Weltausstellung  in  Chicafro  nicht 
empfehlen,  übcrliels  es  vielmebr  den  einzelnen 
Mitgliedern,  sieh  an  dersdhen  zu  betheiligen  oder 
niehi.  BetrelTs  der  Berliner  Weltausstellung 
antwortete  die  Gruppe  unter  dem  16.  Juli  d.  J. 
auf  «ne  Anfrage  des  Herrn  Ministers  fttr  Ibmiel 
und  Gewerbe: 

,Die  >Nordwestiieiie  Gruppe«  hält  an 
ihrer  bisherigen  Ansicht  über  den  Werth  der 
Weltausstellungen  hal,  indem  sie  erfclift,  dab 
die  von  ihr  vertretene  Grofsrndustrie  vor  wie 
naeh  für  sich  einen  wesentlichen  Vorlheil  von 
derartigen  Schaustellungen  nicht  wwatlen  kann. 
Die  Entscheidunp  darüber,  ob  aus  allgemeinen 
und  nationalen  Rücksichten  eine  Weltausstdlung 
m  Berlin  nothwendig  und  nOlalidi  sei,  xuA 
sie  dei  Regierung  überlassen.  Soltto 
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Entscheidung  zu  gunsten  der  Veranstaltung  einer 
Ausstellung  ausfallen,  so  wird  unserer  Ueber- 
zeugung  nach  die  niederrheiniscli  wcsträlische 
GroCseisen-  und  Stahlindustrie  nicht  zurück- 
bleiben und  die  ihr  aus  der  Bescbicicung  der 
Aassteilung  erwacbsnideii  bedeutenden  Opfer 
auf  sich  nt-hmen.* 

Auf  die  sodann  angestellte  Umfrage  sind 
Too  76  Fngeboifen  60  betintworlel  xurOek* 
gekommen.  Von  den  60  anlwoiienilfn  NVcrko!! 
haben  sich  6  für  und  54  gegen  eine  Ausstellung 
erUirt  Von  den  6  fDr  «ne  AoHtennag  sieh 
aussprechenden  Werken  erklärten  4  sich  bereit, 
seihst  auszustellen,  eins  besmclmete  seine  Be- 
tbeiligung  als  fraglich,  eins  lehnte  die  Beschickung 
ab.  Von  den  54  gegen  die  AusstellLinp  sich 
aussprerhcrulcn  Fiinien  erklärten  sich  27  bertit. 
aus  natioualcn  llücksichten  und  aus  Wetlbewerbs- 
gründen  auszustellen,  5  bezeichneten  ihre  Be- 
theiligung als  zweifcüirtfj .  22  lehnten  die  Be- 
tbeiligung  ab.  Inzwischen  hat  sich  bekanntlich 
die  ReichareperaBg  geeea  das  Vorbaben  ebter 
Weltausstellung  in  Heilin  ansfrosin-oclien. 

Auf  dem  Ciebiete  des  Verkehrswesens 
wnrde  die  Gruppe  unter  d«n  5.  October  1891 
noch  einmal  bezüglich  der  TarinitTahsetzung  vor- 
stellig und  erhielt  einen  willkommenen  Bundes- 
genossen m  dem  .Verein  rar  Wahrung  der  ge- 
meinsamen .  Ii  I:  ililichon  rrifoiesst'n  in  Khein- 
land  und  Weslfalcn",  welcher  unter  dem  17.  Juli 
d.  J.  an  den  Präsidenten  des  Preufäischeu  Staats- 
minisleriums ,  Staatsminisler  Hrn.  Grafen  zu 
Ertlcnburp,  eine  eingehende  Denkschrift  riehlete, 
die  luiL  dem  Gesuche  sciilufs,  ,dafs  dem  Gutachten 
des  Landeseisenbahnrathes  vom  22.  Mai  1891 
(belreffend  Ausdehnung  der  .\usna!imelarife  für 
DüDgemiltel,  Erden,  KartoiTeln  und  Kübeo  auf 
Steinkohlen,  Koks  und  Eixe  u.  s.  w.  unter  gleich- 
zeitiger Einffllirimtr  weitergehenrJer  Frarhformärsi- 
gungeu  für  Eisenerze)  tbunlichsl  bald  Folge  gegeben 
werde*. 

Beide  Ein^;aben,  die  in  Abschrift  auch  an 
die  Herren  Minister  der  öffentlichen  Arbeiten,  der 
Finanzen,  sowie  fOr  Handel  und  Gewerbe  gesandt 
wurden,  bViebcn  bis  heute  unbeantwortet. 

A\i=?  der  Nichlbeantwortung  dürfen  wir  wolil 
schliefsen,  daTs  die  Künigl.  Staatsregierung  auch 
heute  noch  der  uns  unter  dem  8.  Juli  1891  von 
der  Kfjl.  Kiseiihahndirection  Köln  (rechtsrh.)  niit- 
getheilten  Ansicht  ist,  «iafs  dem  in  Rode  stehen- 
den Gutacbten  des  Landeseisenbahnrathes,  dem 
der  Minister  der  öfTentlichon  Arlioifen  zupcstimmt 
hatte,  nicht  Folge  gegeben  werden  könne,  .weil 
die  allgemeine  Finendage  zur  Zeit  nicht  gestatte, 
mit  Frachtermäfsip.'ui>gen  Yi)r/.n^'e?icn,  bei  weichen 
xmi  der  HiigUehkeiL  vorübergeliender  Einmihme- 
ansttlle  von  « heblkdier  Bedeutung  «i  rechnen 
Min  würde*.  Wie  lange  an  diesem  Standpunkt 
noch  fe^;lg(•hnUen  werden  wird,  wissen  wir  nicht, 
das  aber  sieht  lest,  dafs  die  Eisen-  und  Stahl- 


industrie dieser  Frachtermäfsigungen  aufs  drin- 
gendste bedarf,  wenn  sie  Icbens-  und  welllHjwcrbs- 
(ftblg  bkeiben  soll.  Die  schlimmsten  Vorauj- 
sagungen  der  principicllcn  Gepner  des  Staats- 
eisenbahuwesens,  zu  denen  wir  nicht  geiiören, 
haben  «ich  som  Theil  bereits  erfüllt ;  auch  unsere 
Befürchtiinp,  die  Xichteinlosunj:  der  bei  der  Ver- 
staatlichung seitens  der  Staatsregierung  gegebenen 
Versprechungen,  die  UeberaehOsse  der  Eiseobabnen 
in  erster  Linie  zur  Hebung  des  Verkehrs,  der  Ent- 
wicklung der  wirthscbaftlichon  Kräfte  des  Landes  zu 
verwenden,  werde  auf  die  Dauer  die  naehtbeiligsten 
Folgen  für  Handel  und  Wandel  nach  sich  ziehen, 
hat  sich  leider  als  vollauf  berechtigt  erwiesen.  Die 
Verstaatlichung  ist  seiner  Zeil  nur  auf  Grund 
jener  bündig  gegebenen  Versprechungen  möglich 
sreworden,  lieute  infis.spn  Handel  iitid  Industrie 
zusehen,  wjc  IIÜ  Miilliuuea  Mark  L'eberichüsse, 
die  in  erster  Linie  für  die  Hebung  dos  Verkehrs 
besliinnil  sein  sollten,  für  anderweitige  Staats- 
zwecke im  ordentlichen  Etat  Verwendung  finden. 
Uebrigens  glauben  wir  nicht,  dab  mit  jenen 
Tarifermärsijrungen  Einnnhmeausf;ille  von  erheb- 
licher Bedeutung  verbunden  sem  würden,  da  jene 
AusftUe  sich  durch  eine  Vermehrung  der  Trans* 
[lortc  und  durch  eine  Beförderung  der  Eisenerze 
auf  grölsere  Entfernungen  bald  niobl  allein  heben, 
sondern  sich  in  Udireinnahmen  verwandeln  mOftten. 
Aüfserdeui  kommt  hierbei  die  volkswirthschaftlich 
aufserordcntlich  bedeutsame  Thatsachc  in  Rechnung, 
dufs  wir  viele  Millionen  Mark  im  Lande  behalten 
könnten,  für  die  wir  gegenwärtig  dem  Auslande 
tribtitär  sind.  Xarh  dieser  Hicfilun;?  stimmen 
wir  durchaus  uut  der  «Köln.  Zeitung'  ubercin, 
welche  unter  dem  11.  November  d.  J.  schrieb: 

.Alle  auf  die  Eisen-  und  Stahlindustrie  bezüg- 
lichen Berichte  der  letzten  Zeit,  auch  diejenigen 
Gesehflftsberichle  grofser  Unternehmungen,  die 
noch  über  gute  lel/tjäliripe  Ergebnisse  berichten 
konoleu,  lassen  die  derzeitige  Lage  und  die  Aus- 
sichten auf  eine  absehbare  Zukunft  als  durchaus 
unbefriedigend,  ja  als  geradezu  traurig  erscheinen. 
Fast  auf  keinem  Werke  werden  die  durch  Abgang 
entstehenden  Lflcken  in  der  Belegschaft  wieder 
ausgefüllt,  wohl  aber  flnden  mehr  oder  mmder 
bedeutende  Arbeiterentlassungeu  statt. 

Schlimmer  noch  steht  es  indefs  um  den  Erz- 
bergbau hier  im  Westen,  der  in  -teti^'  steigendem 
Mar:-e  unter  wirthschaftlichen  Verschiebungen  m 
seinen  Ungunsten  leidet.  Au  der  Lahn,  Dill  und 
Steg  war  die  Lage  schon  im  Jahre  1886  so 
schlecht,  d.nf??  ein  noch  nicht  wieder  entbelulich 
gewordener  Nothstandslarif  bewilligt  wurde.  Auch 
die  HoObungen,  welche  die  Besilser  phosphor- 
reieher  Erze  in  diesen  Bezirken  und  in  Lothringen 
auf  die  steigende  Anwendung  des  Thomasverfabrens 
setzten,  haben  sieb  nidit  erftlUt,  denn  das  Aus« 
land,  besonders  Spanien,  konnte,  unterstützt  durch 
anhaltend  niedrige  See-  und  Flufsfrachten  und 
durch  das  Entgegenkommen  der  hierbei  bethcilig- 
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teil  belgischen  iii^  IwUftndkctaea  Yerkebrsaostalleo, 
reiche  En»  m  billig  nach  ODserai  HauptTerbraudiB- 

»)«lien  legen,  dafs  di«'  inländi-sdun  Bergwoiks- 
uaUroehmuDgeo  immer  g^igsn  «ioen  überleg«ueQ 
W'^ttbeweiri)  tu  klmpfm  hatlen. 

Dieses  scharfe  Aiidrüngcn  des  Auslandes 
wird  aber  allem  Antichein  nach  in  nächster  Zeit 
qocb  eine  neue  Steigerung  erfahren,  denn  als 
weiterer  und  durchaus  ernst  zu  nehmender  Be- 
werber erscheint  das  bisl'ir  (iir  den  Westen 
Deutschlands  kaum  iu  Belraclit  koinmende  Schweden 
auf  dem  Plane.  Naeh  zuverlässigen  Berichten 
ist  es  bereits  gelungen,  grüfsere  Posten  eisen- 
reicbeo,  pbospborhailigen  Magneteiseitöleins  in 
Rheiiileiid-Weeifaleii  untenobriiigen,  auch  siiul 
alle  Vorrichtungen  gelrofTea,  um  dieses  En  regel- 
m&£iig  und. billig  dem  grolsca  Yerbraucbsgebi^ 
an  der  Ruhr  nführen  xu  kdonen.  Diesem  Vof 
haben  wird  durch  die  Vollendung  des  Dortniund- 
Emsbjjfeg'Kaoal«  eiae  auagiebige  Unterslützuug 
1«  th^  wetdea.  Unter  dieaen  ümrtindwi  iat  es 
«rkttrlidif  dab  sich  in  beüieiliflw  Kreisen  nicht 
nur  eine  «ehr  gedrückte  Stimmung  kundgiebt, 
sondern  dar«,  auch  mit  steigender  Unruhe  die 
Frage  gestellt  wird,  ob  denn  die  Staatseisenbahu- 
Verwaltung  nichts  !hiin  kann  oder  will,  um  der 
veriiängni^Tollen  Entwicklung  der  Dinge  entgegen- 
zu wirken? 

Man  sollte  meinen,  dafs  der  Staat  schon  aus 
allgemein  würtbscbafllichen  Gründen  Ursache 
genug  bitte,  den  Verbrauch  iniindischer  Borg • 
werkserzeugnissc  zu  fördern,  denn  was  uns  die 
Verwendung  inländischer  Eisensteine  kostet,  ist 
nicht  wenig.  Nach  der  amtlichen  Statistik  betrug 
die  Einfuhr  ausländischer  Erze  in  den  ersten  neun 
Monaten  dieses  Jahres  rund  13  Millionen  Kilo- 
Centner  (darnntcr  aus  Spanien  rund  8  Millionen 
Kilo-Centner),  gegen  rund  11  Millionen  KUo-Ceotner 
in  derselben  Zeit  des  Vorjahres.  Den  Werth 
dieser  Einfulir  beziflert  dieselbe  Queilu  für  die 
erstgenannte  Menge  auf  fast  18  Millionen  Mark, 
flclänge  es,  diircli  eine  Herahsetzimp  der  Bahn- 
frachten,  durch  die  Kaoaiisirung  der  Mosel  u.  s.  w. 
dieae  Einftilir  nur  auf  die  HillW  w  beeehrioken, 
so  wiirilr  inilcr  HinsMuechnung  der  mitznerzielcn- 
den  VeruiiuUerung  der  Hobeiseueiufuhr  dem  in- 
iSndiadien  Oewerbaleben  eine  Summe  erspart 
werden,  die  ein  ansehnliches  Opfer  der  Eisen- 
bahnen rechtfertigte.  Aber  dieses  Opfer  würde 
rorauaaichUich  gar  nicht  in  Anspruch  genommen 
werden,  weil  die  gesteigerte  inländische  Bewegung 
in  Eisenenen  einen  ausreichenden  Ersatz  ^währen 
müfste. 

Jedenfalls  enthalten  die  Erscheinungen  der 
neuesten  Zeit,  der  Rückgang  itji  Kohlen-  und 
Eisengeschäft,  wie  im  Eisenerzbergbau,  die  ge- 
steigerte Einfohr  fremder  Erze  und  die  trotz  der 
grufbten  Anstrengungen  der  deutschen  Hochofen- 
werke  sehr  bedeutende  Einfulu:  fremden  Ilohcisens 
(hl  den  eraUn   neun  Monaten  dieaes  lahreg 


1  412  624  Kilo-Cetiliier  gegenüber  einer  Ausfuhr 
von  875094  Kilo-Gentner)  «me  emste  Hahnang 

für  die  Staat«regierung,  eingeliend  zu  prüfen,  ob 
sie,  die  aUeioige  Beherrscherin  des  ganzen  Fracht- 
Wesens,  Alles  gethan  bat,  was  in  ihren  KrUlen 
steht,  um  eines  der  wichtigsten  Gewerbe  zu  stützen 
und  zu  fördern.  Es  ist  bei  dieser  Prüfung  nicht 
zu  übersehen,  was  die  Nordwestliche  Gruppe  des 
Vereins  deutsofaer  Eisen-  und  Slnhlindustrieller 
in  einer  diesen  Gegenstand  beliandelnden  Vor- 
älellung  IretTend  ausführt,  dal's  Preufsen  in  Bezug 
auf  RobstofTe  gesegnet  ist,  wie  mit  Ausnahme 
Englands  kein  Land  Furop.n;?,  dafs  es  «ich  Her 
reichsten  und  mit  verluUtni£imä£sig  geringen 
Koatm  aiiaiubeulenden  Lagerstiticn  von  Kohlen 
und  Frzen  erfreut  und  nur  durcli  die  Entfernung 
dieser  Lagerstätten  voneinander  und  vom  Meere 
im  Naohtheil  ist,  die  Fmchtfhige  also  eine  bc 
sonders  bedeutsame  Holle  spielt." 

Gegen  die  von  eiiaelnen  Seiten  beantragte 
Aufhebung  der  Kohlenausfubrtarife 
sprach  sich  der  K5]ner  BezirkseisenbAhnrath  in 
seiner  Oesammtsitztmg  vom  22.  Daeambw  1891 
mit  überwietfender  Mehrheit  aus. 

Eine  entgegenkommende  Erledigung  durch  den 
Minister  der  (»fTenllielien  Arbeilen,  Hrn.  Thielen, 
fand  die  Eingabe  der  Gruppe,  weiche  Klage  darüber 
föhrte,  dab  bei  der  Verwiegttng  Ton  Wagan- 
ladungen  atif  Geleis;ewagen  seitens  <\v~  Eisen- 
bahuverwaltung  der  Ungeuauigkeit  der  Verwieguug, 
dem  Unterschiede  swischen  dem  wirklichen  und 
dem  angeschrlehonen  Eigengewichte  der  Wagen, 
den  Einflüssen  <ier  Witterung  u.  s.  w.  nicht  ge- 
nügend Redmung  getragen,  vielmdir  schon  ht» 
einer  geringen  Ueberschreitung  des  im  Frachtbrief 
angegebenen  Gewichtes  nicht  nur  Mehrfracht, 
sondern  auch  Conventionalstrafe  erhoben  werde. 

Unser  Antrag,  belreiTend  die  Detarifirung 
von  Eisenvitriol  (dur*h  Versetzung  des  letzteren 
nach  Specialtarif  111)  wurde  vom  Ausschufä  der 
Verkehrsintcressenten  befürwortet,  von  der  Tarif- 

Icommission  dagegen  abgelehnt.  Dagegen  hat  der 
Herr  Minister  der  öfTentlichen  Arbeiten  dem  ferneren 
Antrage,  dab  im  Verfc«hr  nadi  den  Sedilfen, 
wenigsten*  den  deutschen,  zur  Ermöglichnng  der 
Ausfuhr  über  See,  oime  Rücksicht  danuif,  wohin 
die  Waare  ▼erschifll  wird,  die  Fracht  auf  der 
Grundlage  des  ,  Ausnahmelarifs  für  Eisenfabricale" 
zur  Ausfuhr  über  See  nach  auDsereuropäischen 
Lindem  berechnet  werde,  insowdt  entsprochen, 
dafs  er  die  Einrichtung  solcher  Ausnahmetarife 
nach  den  deut«>chen  Nord-  und  Ostseehafen  wider- 
ruflich genehmigte  und  zwar  auf  der  Grundlage 
eines  Streckengesetzes  von  je  22  ^  für  die  ersten 
100  km  und  j«'  i  r>^>  für  jedes  weitere  Kilometer  nebst 
einer  Abft.'iligungsgebühr  von  Im  ^  für  100  kg. 
Derart  gebildete  Ausnahmetarife  sind  am  1.  Octoher 
1892  für  den  Verkelir  von  rheinisch-westfilli.schcn 
Stationen  nach  den  deutschen  Nordseeliäfen  durch 
den  Nachtrag  m  zum  Ausnahmetarif  (ur  den 


Digitized  by  Google 


Deceniber  1892, 


STAHL  UNO  EISE!».» 


Nr.  24. 


lOT» 


Verkehr  niif  den  Elbe-,  Weser-  iiiid  Rinshafen- 
staUoa«n,  sowie  fOr  den  Verkehr  von  Stationen 
de«  BimiilHiha'DireetiotttbeKirkes  Elberfeld  nach 
Kiel  durch  den  Nachtrag  V  zum  Gütertarif  Elb prfeM- 
Ahona  zur  EiofOhrung  gelangt.  Am  20.  October 
1892  ist  im  Verkehr  ▼on  StiHonen  der  Eisenbatin* 
Direclionsbezirke  Klberfclil,  Köln  frcclilsrh.)  und 
Köln  (liiiksrb.)  nach  deu  Häfen  LQbeck,  Rostock, 
WiRnar  ond  WametnOnde  efn  gleicliartiget'  Aus- 
nahmetarif in  Krafl  getreten. 

RetrelTs  der  Ausschreibung  von  Eisen- 
bahiirnalerial  hatte  die  Gruppe  unter  dem 
16.  Juli  1892  beschlossen,  der  Hauptverein  mfige 
den  Herrn  Minister  der  öffenllichen  Arl>eifen  er- 
suchen, den  Bedarf  auf  längere  Zeiten  zu  veigeben. 
hswUchen  Ist  der  Herr  Minister  in  diesem  Sinne 
vorgegranpen.  Wiederholt  machten  wir  bei  dieser 
Gelegenheit  auf  die  Nothwcndigkeit  und  Nützlich- 
keit der  Verslirkttng  und  Vermehrung 
des  eisernen  Oh  o  rb  n  lim  a  t  eri  als,  d.  h.  auf 
die  Ersetzung  ausländischer  hölzerner  Schwellen 
durch  ehifaehnwehe  Eben«  und  Stahlechwenen 
sowie  auf  umfassendere  Versuche  mit  schwereren 
Schienen  aufmerksam  maehoi.  Die  Angelegenheit 
ist  in  dem  uns  befreundelei)  .Verein  deutscher 
EisenhOttenleule*  fachmännischerseits  so  grflndlich 
und  erschßpfpnd  behandelt  worden,  daf«  wir  an 
dieser  Stelle  nicht  näher  darauf  ein  zugehen  brauchen. 
Nur  auf  den  einen  Umstand  sei  hier  aufmerksam 
gemacht,  dafs  sich  die  Verwendung  des  eiiwmen 
Oberbaumaterials  nach  dieser  Richtung  an- 
gesichts der  aagenblicklieh  sehr  niedrigen  Preise 
anf  dein  Fisen-  und  Stablmarkt  und  anpesichls 
des  hier  und  da  hervorgetretenen  Mangeiä  der 
BesehifUgung  unserer  Arbeiterbe¥6lkerung  doppelt 
empfiehlt. 

Das  Gesetz  Ober  Kleinbahnen  und 
Priratanschlufsbahnen   hat  am  88.  Juli 

1892  die  Allerhöchste  Bestätigung  erhalten. 
Wir  hegen  die  Hoffnung,  dafs  sich  das  Privat- 
kapital namentlich  in  der  Form  der  Gesellschaflcn 
mit  beschränkter  Haftung  leliliaTt  an  dem  Aus- 
bau derartiger  Bahnen,  die  für  viele  Gegenden 
ein  augenscheinliches  BedOrfnifs  sind,  bethei- 
ligen wird,  und  dafs  auch  die  Behörden,  wie  es 
die  AusfQhrungsvorschriflen  vorsehen,  dieser  An- 
gelegenbeil ihre  thuulichsle  Förderung  zu  thcil 
werden  lassen. 

Was  die  Tinter  dem  Herrn  Staatsminister 
V.  Maybach  in  der  letzten  Periode  seiner  Amls- 
fBhrung  eiir  Verhan^ung  gestellte  Reform  der 
I'ersonentarife  anbelangt,  so  freuen  wir  uns, 
daÜB  sein  Amtsnachfolger,  Hr.  Thielen,  im  Parlament 
iSe  Erklirung  abgegeben  hat,  dafa  nach  seiner 
Anridbt  im  Reform  der  Personentarifc  jedenfalls 
nicht  so  drUifend  sei,  wie  iig  Heform  der 
Gütertarife. 

Auf  dem  Gebiete  des  SchifTahrtswesens  wird 

das  P  r  o  j  e  c  t  d  e  r  M  o  ?>■  e  1  k  a  n  a  1  i  s  i  r  niifi ,  des-en 
Nothwendigkeit  und  Nützlichkeit  wir  wiederholt 


betont  haben,  jregenwSrtig  auf  Kosten  der  Intpr- 
essenten  einer  nochmaligen  Umarbeitung  unter- 
«ogen.  HoflSmtlidi  irht  man  nach  Vollendanfr 
dieser  T'inarbeilung  der  Re;  '-  ir  iig  des  I*rojecles 
endlich  näher,  das  die  Wiederinbetriebsetzung 
eines  Wasserweges  hec weckt,  über  dessen  aiiber* 
ordentlich  grofse  wirlbscbaftlichc  Bedeutung  heule 
auch  die  Staatsregierung  nicht  mehr  im  Zweifel  isU 
ESne  wie  befruchtende  Whkmif  der  Ausbaa  def 
WuserstraliKn  auf  die  ganze  wirlbsrliaftlielie 
AiHgeatallupg  des  Landes  ausi'lbt,  zeigt  das  Beispiel 
Frankrciclis,  das  gelcgcnllich  des  im  Juli  und 
August  d.  .1.  zu  Paris  abgehaltenen  V.  inter- 
na l  i  o  n  a  len  Bi nnen sclii  f  Tab  r  t  s  -  Con gressps 
den  ausländischen  Gästen  mit  i^tolz  seine  künst- 
lichen Wiaaerafraben  aeigeM  knmM,  die  Ha  doer 
Zeit  projeetirt  und  ausgebaut  wurden,  als  man 
in  Deutschland  noch  theoretisch  über  die  Frage 
stritt :  ,Kenal  oder  Eisenbahn*.  Diese  Frage  hatte 
man  in  Frankreich  schon  damals  entschlossen 
mit  der  Devise  «Kanal  und  Eisenbahn*  beant- 
wortet, wlhrend  wir  mich  hn  .Arehir  fir  Eisen- 
bahnwesen* (veröffentlicht  im  Ministerium  der 
öffentlichen  Arbeiten),  die  etwas  verwunderliche 
Ansicht  lesen  konnten,  dafs  die  Wasserstraften  unter 
Umständen  »vom  Standpunkte  des  Schutzes  der 
inländischen  Wirlhschafl  ]>etrac}i(et,  melir  Schaden 
als  Nutzen  stiften  (!).'  Auch  bez,ügiieh  der  Kana- 
lisirung  der  Mosel  lehnte  man  im  Jahre  1883  ein 
Eii!f,'e}ien  auf  nnserc  Vorschläge  im  Ministerium  der 
öffentlichen  Arbeiten  ab,  erklärte  die  angegebene 
Baasamme  fllr  minilSnglich  rnid  liifserte'Zw^ftl 
an  der  ■vi'Mi-chaniicben  Tragweite  gegenöber  den 
hohen  Ki>äten.  Jetzt  ist  man  erfreulicherweise 
anderer  Meliinng,  dafür  aber  ist  eine  Zeil  veo  fast 
10  .laliren  unjrcnufzl  verstrichen,  während  deren 
Frankreich  rastlos  an  dem  Ausbau  seiner  Wasser- 
wege gearbeitet  hat,  die  es  ohne  nennens- 
werthe  Beiträge  der  Interessenten  — 
zu  der  Bausummc  von  1 '/»  Milliarden  Pres,  haben 
die  letzteren  insgesammt  nur  20  Millionen  Pres, 
beigesteuert  —  aus  Staatsmitteln  geschaffen' 
hat  und  die  es  den  Nnt/niefsern  grund- 
sätzlich unentgeiliic  ti  zur  Verfügung 
stellt.  Wie  Deutschland  ohne  einen  sehleunigea 
und  nrnfassendeTi  Aushaii  seiner  Wasserwege  den 
Wettbewerb  mit  diesem  Lande  bestehen  soll, 
wenn  demselhen  naeh  den  bekannten  99  Jahren 
auch  noch  die  Privatbahnen  zufallen ,  das 
war  die  Frage,  die  dem  Gescbäflsftihm'  der 
Grui^pe  bei  der  im  Auftrage  der  letzteren 
vorgenommenen  Bereisung  der  franr.ösisciien 
Kanäle  wieder  und  wieder  durch  den  Kopf  ging. 
.Möchte  sie  zum  Heile  uneerea  Vateriandes  die 
richtige  Lösung  finden! 

Was  die  Lage  des  Eisen-  und  Stahl- 
marktes in  der  seit  unserer  letzten  Haupt- 
versammlung abgelaufenen  Periode  anbetraf,  so 
zeigte  schon  die  zweite  Hälfte  de?5  .lalires  \89\ 
eine  rückläulige  Bewegung,  die  sich  noch  dazu 
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Die  Eisenpreise  betrugen  im  Jahre 


JuttBr 

Febnur 

lUrz 

April 

Mal 

Wciftitrabliges  Roheben  .... 

53.00 -M,00 

f.f^,00-54,00 

53,00  -  54,00 

— 

p                ,  ordinäres 

47.00 

45,<K) 

45,00 

— 

— 

Oeulscbm  Be»>emer*Roheiscn  .  . 

75.00 

65.00 

63.00 

63.00 

,        Giefserei'       ,    Nr.  1 

75.^^0 

75,00 

71.00 

71,00 

CS.OO 

60,00 

60,00 

ppiegeleiMD.  10  bis  12  %  MaDgan 

&8,00— 60,00 

59,00-60,00 

58,00-60.00 

58.00-60.00 

Engl.  Giefterei  *  BobeiMO  Nr.  III 

62.00-68,00 

60.00-61,00 

60.00-61,00 

60.00-61.00 

franro  Rahrart 

S».6O-4O,0O 

Luxemburg.  Roheisen,  ubLnjieiiiborK 

39,20-40,00 

39,20-40.00 

39,20-40,00 

140,00 

U0,00 

140,00 

UewöbtiLBI«ehe  .J6"»ndprei« 

DOito«        •  .1 

135,00-14&,00 

130,00-140,00 

130,00-140,00 

180,00—140.00 

bis  zum  Scbluls  stetig  verschärfte.  Int  ersten 
Vierteljahr  1892  nahm  die  malte  Haltung  weiter 
zu.  Mangelnde  Beschäftigung  bei  ungenügenden 
Preisen  charaktcrisirte  im  allgemeinen  das  Ge- 
scliäfl;  die  Preise  langten  auf  einem  so  tiefen 
Sloilde  an,  dafs  für  die  meisten  Walzwerks- 
erzeupnisse  von  fiiifm  Nutzfii  keine  Ilo<1i'yiiiL'lir 
sein  konnte.  Einsclininkungen  der  Hetrivbe  und  Ent- 
lassung von  Arbeitern  waren  daher  stellenweise 
nicht  zu  vermeiden.  Auch  im  ArifaTipc  des  zweiten 
Vierte^ahres  1892  hielt  der  Uückgaug  in  der 
Gonjonetur  bei  weichenden  Preisen  an.  Erst  im 
Verl  itiT  <ifs  Quartals  trat  eine  kleine  Bcsseniiip 
ein,  welche  sich  in  einer  Befestigung  und  einer 
geringen  Erhöhung  der  Preise  bemerÜar  maehle. 
Infolgedessen  hob  sich  in  etwa  auch  die  Nach- 
frage, und  es  gingen  vermehrte  Bestellungen  ein, 
80  da£s  das  dritte  Vierteljahr  in  hofrnung?votlcrer 
Stimmung  begann.  Allem  diese  Stinmmng  ver- 
mochte sich  im  weiteren  Verlaufe  nicht  tu  be- 
haupten ;  es  hfl  rechte  vielmehr  bald  wieder  in 
allen  Vcrkehrsgebielen  ein  Gefühl  der  L'nsicher- 
fU'il.  jiif()I^'c<iess(:-n  «!er  Rcdiirf  sii'li  auf  ilns  Xoth- 
vvcndigste  beschränkte.  Mehl  ohne  Kinllufs  auf 
die  allgemeine  Lage  blieb  auch  die  Cbolera-Epidemie, 
die  zudem  in  einipi'n  I'ranchen  den  Export  wesent- 
lich beschränkte.  Eine  Besserung  bat  auch 
das  Tierie  Quartal,  in  dem  wir  gegen- 
wärtig stehen ,  noch  nicht  gebracht.  Die 
Preise  sind  fortgesetzt  sehr  mäfsig  und  in 
manchen  Branchen  geradezu  verlustbringende  zu 
neniten.  LddUT  ist  es  auch  nicht  auf  allen  Ge- 
biclt  ii  gelungen,  die  C.irlelle  aufrecht  zu  erhallen, 
weiche  als  Preisrcgier  dem  wilden  Wetlhewcrb 
begegnen  und,  in  tnafsvollem  Sinne  gdiandhabt, 
in  erster  f-inie  auch  den  Arbeitern  zu  s:u\c 
kommen,  insofern  sie  den  Markt  reguliren  imd 
dne  gewisse  StetigkNl  in  der  Beschäftigung 
«iwege  bringen. 

Wir  lassen  nunmehr  in  gewohnter  Weise  die 
statistischen  Aufzeichnungen  folgen : 


/.  QHfüiUiU-Pudddtist»  und  Spiegelei^ttn. 

im  18»! 


L  Quartal 

Timiirii  Timmn 


Vorralh  1.  Januar  . 
Production  .... 
Verkauf  u.  Verbrauch 
Vorrath  1.  April  .  . 

II 

April  .  . 


Vonalh  1. 
Production 
Verkauf  u.  Verbrauch 
Vomth  1.  Juli   .  . 


18  «85 
140  863 
141006 

18542 
.  Quar 

1«  542 
156  551 
135  291 

89802 


60  «39 
128  654 
126964 

52  52» 

tal. 
52  529 

126  224 

127  257 
51496 


III.  OLKirl;il. 
Vorralh  1.  Juli    .  .    -3«  t<02   51  496 
Production    ....  132462  140  345 
Verkauf  u.  Verbrauch  121 176  W  152 
Vorrath  i.  October  .  51086  5466» 

IV.  Quartal. 

Vorrath  1.  Odubcr  .  51  Oää  5468» 
Production  ....  119608  120369 
Verkauf  u.  Verbrauch  119  8.57  127  269 
Vorralh  81.  Dcceiuhcr   50  839  47789 


w«m|w 

Tunnra 
mehr    32  154 
weniger  12  209 
weoiger  14  042 
mehr  83987 

mehr  33  987 
weniger  30  327 
nreniger  8  034 

mehr  11694 

mehr  11694 

mehr  7  883 

mehr  15  976 

mehr  3601 

mebr  8601 

mehr  761 

mehr  7  412 

weniger  3  050 


Zusammen  Qualitäts-PudJeleisen  und  Spieyeleisen. 

Vor rath  1.  Januar  .  18  685  50  839  mehr  32  154 
ProduclioB  ....  549484  515592  weniger  33802 
Verkauf  n.  Verbrauch  517  830  618  642  mehr  1 313 
Vomth  81.  Decerober  50839  47  789wem(er  3050 


//.  QrümSrts  PudMeiaM. 

L  Quartal. 
Vorralh  1.  Januar  .    5  261   12566  mehr 
Production   ....   45898  35773  weoiger 

Verkauf  u.  Verbrauch  44  9:{S  39  218  wenit;cr 
Vorralh  1.  April  .  ,     6  221     9  121  mehr 

II.  Quartal. 

Vorralh  1.  April  .  .    6221    9  121  mehr 

Production    ....  41 359  SS  839  nreniger 

Verkanf  u.  Ve.brriudi  38  6.56  8:1  4'5  weniger 
Vorrutlj  1.  Juli    .  .     8  924     &995  ^mebr 

*    IlL  Quartal. 

Juli    .  ,     8  924     8  995 
.  .    42  736    31  066 

iir-ii    ;!it  ll<<  :;ii-i:,"> 


Vorralh  1 

Production 

Verkauf  11.  Vf-fl>r.(iir-!i  :!;i  u'"    :;i.i-t.j  )  uciu^-er 

Vorrath  1.  Üctober  .  12  24  t     9  606  weniger 


[  mehr 
weniger 


7305 
10125 

5  720 
2  900 

2900 
8080 
5201 
71 

71 

11670 
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1891  pro  Tonne  ab  Werk  in  Mark: 


'  1—J 
•Bin 

Juli 
■IIB 

AflgUH 

SNipi^lilOcr 

noreniMr 

UHoIDIWr 

_ 

S>8,00— 54,00 

6100-^58.00 

63.00'^fi8.00 

61,00—^,00 

51.00—62.00 

6S.00 

68,00 

— 

71,00 

71,00 

88,00 

69,00 

60,00 

60,00 

60,00 

60,00 

5S.00 

58.00 

58.00 

S  8.00 -60,00 

58,00 

57,00-58,00 

rih.an-  57,00 

56,00-57.00 

56,00-57,00 

«0.00 -fit. 00 

60,00-  01,00 

60,00 

GO.üO 

60,00 

60,00 

89,00-40,00 

39.C0 

33.60 

:J9.60 

39,60 

14000 

140/10 

140,00 

135.00 

185.00 

IT.'i.'^O 

175.00 

175,00 

175.00 

17.5,00 

150.00-  IÄ5.00 

150,00— i.s:.,oo 

150.00- 1.S5.00 

150,00  -155.00 

150,00-145.00 

180,00—140,00 

140,00-100,00 

140,00— 150,00 

140,00-150.00 

185,00-145.00 

lä&«00-145.00 

1  - 

1801 


.  ^  u  it  r  i  4 1 
Tonnen  Tünnen 

12  841 
44  840 

43  915 
12  566 


Vorrath  1.  Octob«r  . 
ProdiictioD  .... 

Verkauf  11.  W rhr.nucli 
Vorralh  31.  December 

Zluammm  ordinSres  Puddelrohmm. 


960ä  weniger 
89468  williger 

39  588  weniger 
9  551  weniger 


ID^Iii  i>>lt-r 
weniger 

Tonnen 

2635 
477« 

4  392 
8015 


Vorrat  Ii  I.  Januar  .  5  261 

Froductioii    ....  174233 

V«'rfcaur  u.  Verbrauch  W>  928 

Vorrath  31 .  Du  emlMr  12  666 


Zusammen  Be^neuter-  iiiul 

Vorralh  1.  Januar  .  4  02*»  30  893 
Produclion  ....  860407  8913«? 
Verkanf  Q.  Verbnucb  838  534  903 159 
Vomith8l.l>eMitib«r  80  883  19181 


I. 

Vomtb  1.  Januar  . 
ProdoctioD  .... 

Verkauf  u.  Verbrauch 
Vurratb  1.  April  .  . 


Quartal. 

9  669  81  076 
55  884 

52  173 
12  820 


12 .566    mehr     7  805 
139G.?6  weniger  34  597 
I42fi5l  woniger  24  277 
9  551  wenifer  3015 


III.  Btsttm^r-  und  TKoHUUtUin. 

I.  Quart  .1 1. 

Vorralh  1.  Jaouar  .  4020  3U893  mehr  26  873 
Produclion  ....  210  822  198437  weoifer  12  m 
V«rkwiru.Varbraoeh  206  249  206  929  roeSr  680 
Vorrath  1.  April  .  .     8  593  22  401   mehr  18808 

II.  Quartal. 

Vorrath  1.  April  .  .  8  593  22  401  mehr  13  808 
Production  .  .  .  .880  921  213921  wenigei  12  00O 
Varkauf  o.  Vcritraaeh  814  489  817  846  nelir  2  906 
Vonrath  1.  lull   .  .   20  075   18  977  wenigw  1098 

III.  Quartal. 

Vorrath  1.  Jnli  .  .  20  075  18  977  woniger  1.098 
Pfodoction  ....  215304  888170  mehr  16866 
Varkaoru,  Verlmuieb  199 187  888986  mthr  88  749 
Tomtb  I.  Odober     3K  192   12211  weoifer  28981 

IV.  Quartal. 

Vorralh  I.  Oelober  .  36  192  12  211  weniger  23  981 
ProdiKÜon  .  .  .  .  208360  846  869  mehr  38499 
VerkaoT  u.  Veifaianeh  «8  869  888  948  mehr  26  890 
TorraIhSl.  December  80888  19 181  weniffir  11 778 


ThüinniieUen. 

mehr   26  873 
mehr    30  920 
mehr  696% 
weniger  11 772 


mehr  81417 
58 168  weniger  2 171 

52  279  mehr  106 
31 9C0    mehr   19  HO 


1^  1881 

It.  Quartal. 
Toiinon  Tnnnen 


12820  81960 

58319  54  098 

60574  58708 

15566  88847 


Vorralh^  1.  April  .  . 
ProdacttOD  .... 
Verkauf  u.  Verbrauch 
Vorralh  1.  Juli   .  . 

III.  Quartal. 

Vorra'h  !   Juli    .  .    15 .565  32  347 

Produclion    ....    63  805  59  107 

Verka.ifu  Vrtl.iau.h    :>5  274  .58  826 

Vorrath  1.  Octuber  .   24  156  32  628 

IV.  Quartal. 

24  156  32  628 

55  913  .56  250 

48  993  57  853 


mehr 
mehr 
mehr 
mdir 


lelir  u4>>r 
w-jnjger 
Taanan 

19140 
776 
8184 
16782 


mehr    16  782 
weniger   4  758 
mdir     ;{ 552 
mehr     8  472 


Vorrath  I.  Oelober  . 
Production  .... 
Verkniirii  Verbrauch 
Vorralh  81.  December 


irif'lir 
mehr 
mehr 


31  076   31  025  weniger 


8  472 
337 
8  860 
61 


Zuftammen  Gießereiroheifen. 

VüriaUi  1.  J.ininr  .  9  659  31  076  mehr  21417 
ProdiiclioM  ....  22^431  222  «il'i  uein^'  T  '.816 
Verkauf  u.  Verbrauch  207014  222  666  mehr  1&652 
Vomth  81.  December  81078  31 086  weniger  61 

Die  Produclion  in  1891  im  Vergleich  m 'deijenigea 

in  1890  ergiebt  folgendes  nesuftat: 


^id.  PidMroliitui 
n4  SpitftiMM  . 
OrihMiMKim . 

fl.TlMU»' 


18»! 

Tonnen 

515  592 

139686' 

891887 


1890 

Tonacn 


Dthr 


1891 

««ni^r 


549  484  —  33  892  6.17 
174  233  —  34.597  19.86 
880407  80980    —  8.60 


INI 


222  6  ir,    22S431  — 


5  816  2.55 


Ismnia  ,  1  7t;9  2      1  S12  555     —     43  32";  2,39 

Üie  Roheisenproduclion  in  ganz  OeutBcbland 
betrug  in 

1881        1880  1881 
ToiiiNii        Tonnra       mahr  od«r  wcoig*r  in  </• 
4452019   4&63  025       -  '    111  006  2,43 
Demgamäb  wurden  im  Bezirke  der  Gruppe  in  1891 
Ton  der  G«Mmmtprodaetion  89,74  H  ertengt 

la  England  and  in  Schottland  wurde  nn  Rolieiaeii 

proddcirt : 

1991         1880  1881 

EngLTonoäo   Bligl.ToBMD    aMhr      weniger      in  */« 

7  228  496    7  875  619     —     647  023  8.22 

2 
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Die  Robdsmprodnction  der  VareinigUa  SUaten 
T<m  Amerika  betnvt 

1891       im  m\ 

Kctto'ToaiitD  Natto-Tonnra    DMhr     w«ai(er      io  •/» 

USOim     —    1098578  10,03 

Im  lieziifc  d«rOnipp«  betrug  derTomlh  an  deo 

Hochöfen : 

Ende  Ende 

1880  1881 

Tonnen  TonnM  mehr  weniger 

Qual. -rudfifl  roll  oi.-en 

und  Spiegeleisen  .  47  789  50  839  -  80&0 

Ora.  Pnddelroheisen  9651  1SS86  -  801S 
Beewmer- u.Thonias- 

eisen   19  121  30  893  —  11778 

GiedMKiroheiaeo    .  »1 02r>  Hl  076  -  r>i 
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Einfuhr. 


Deember  1898. 


107  4S(]  125  374 


Der  Vorratli  hetni^;  liahtr  in  unserem  Bezirk 
Ende  1891  von  der  (i-sanuntproduclion  6,089(  gegen 
&,92H  der  Gesamnitproduction  in  1890. 

Die  RoheieeaTontltli«  in  Eogltnd  und  SebotÜand 

iKlrnpi^n  : 

EndelSöl  Endeln  1881 
Eagl.  Tonnen  Engl  Tonnen    atltr        weniger      in  ■>/> 
1  292  277     1  397  907      —        105  680  7,56 

Ende  1B91  betrug  der  Vorralh  17,88  %  von  der 
JthresproducliüM  gegen  17,68%  des  Jahres  1890. 

Id  den  Vereiokten  StMtea  steUten  «iefa  die  Hob- 
eifleDrorrtlbe  wie  folgt: 

Endel8!)l   EndelslM)  1881 
Netto  TaaneD  Netto  Tonnen    mehr        weeigw     io  «/e 

708  SOO      688080    80480        -  8 

Ende  1891  betrug  also  der  Vorrnth  7,58  %  vun 
der  Jahresproduelion  gegen  6,61  %  des  Jahres  189Ü. 

Die  Oesemmtprodaetioo  an  RobeieeD  in  OetMeeb- 
land  hntt>^  gr' gren  1890  um  2.43%  abgenomneDt  iiA 
Bezirk  der  Gruppe  jedoch  um  2,39%. 

Ende  1891  l)etriii.'fn  dir  Viirrälht'  im  Unzirk  df-r 
Gruppe  107  486  t,  die  Abnahme  derselben  g^en  Ende 
dee  Jabret  1880  betrtgt  demnach  UfiüH. 

An  Thomaaeiaen  wurden  prodoeirt  im  Beitrfc  der 
Gruppe 

1890  =  702  656  t 

1891  =  708  279  l 

Znaabme  s     888 1 

oder  0,09  X. 

Die  Tii    und  Anifahr  gettaUele  sich  wie  Mgt: 
£lafulir.  AasAibr. 
Bnieheiaan  «od  EuenabflUle. 


1891 
1890 


5  057  t 
19  464  t 


1890 


40  682  t 


1891  weniger 

14407  t 

1891  mebr  . 

18487  t 

Hoheisen  al 

ler  Art. 

1891      .  .  . 

244  255  t 

1801  .... 

III  17«  1 

18ÖÜ  .  .  .  , 

:i'<4  958  l 

W9'>    ,   .   .  . 

1891  weniger 

140  898 1 

1891  weniger 

»700t 

Eck-  und  Winkeleisen. 

1891   .  .  .  . 

724  l 

1891  .... 

74  6891 

1890  .  .  .  . 

1  071  t 

IPOO  .... 

51  160  1 

1891  weniger 

■Ml  t 

l^'Ji  mehr  . 

28&29  l 

£i»enbabnlü$chen  u.  s.  w. 

1891   .  .  .  , 

465  t 

1891  .... 

50  098  t 

1890   .  .  .  . 

291  t 

1890  .  .  .  . 

36  02-<Vt 

1891  mehr  . 

174  t 

1891  mehr  . 

888781 

17  8e8 


1891   ....    .S91091  i 


891 

890 


15  773  l 
C  258  l 


1891 
1890 


Aasftütr. 

.  .  .  .  141477  t 
.  .  .  .  1890181 


881  mehr  .     9515  t  1891  mehr  .  I84»9t 

Radlcranieieen,  PflugschaareneiiMi. 

891   ...  .  9  t         1891  2Slt 

S'.Mi  ....         14t  1890  ....       855  t 

891  weniger           öl  1891  weniger        IM  t 

Schmiedbares  Eisen  in  SMhen. 

891   ....   28364  1  1891  ...  .  1988671 

t^lKi   ....    28941  l  1890  ....  144610 1 


891  \veni>,'er      5  577  1          1891  mehr   .  48  748  1 

Luppenei^en,  Hobschienen,  Blöcke. 

S91   ....        tr.4  l          1891   ....  424581 

890  ...  .     1  200  1         1890  .  ♦  .  >  23727t 

891  weniger       546  t         1881  mebr  .  1874]  t 

Roh«  Eisenplatlea  und  Bleebe. 

891   ...  .     2538  1         1891  ....  61 612  l 

890  ...  .     4  843  t         1890  ....  59  165  1 

891  weniger     8305t        1891  mehr  .  54m 

PoHrte.  gelIrnilUe  u.  «.  w.  Eisenplatten  und  -Bleche 

891      ..  .         «7  1          1891   ....  2.546  t 

l          1890  ....  1  314  t 
1  282  l 


iMl  weniger 

891   .  .  .  . 

890    ...  . 


74  t        1891  mehr 

Weirsbiecb.  , 
11661         1891  ..  . 


4  274  t 


1 R90 


420  t 

t 


891  weniger     ."^  10«  t         IS'.tl  mehr  .  82  l 

Eisen-  und  Stnhldnibl. 

s?l    .  .  .  .     5  734  t          1801    ....  167493  l 

890  ...  .     5781t         1890  ....  184295  t 

891  mebr  .         8  t        1881  mebr  .  88 196  t 

Oans  grobe  Eisengn&waaren. 

891  ...  .     9  268  1         1891  ....  19  274  t 

890  ...  .    11519  1         1890  ....  18  779  t 


891 


SOI 


8851t  1891 

Ambosse,  SchrauhslOcke  o.  8.  w. 


271  t 


1891 
1890 


4951 


2  «75  l 
2  810  t 


891  welliger         66 1         1891  weniger        135 1 

Anlier  nnd  ganz  grobe  Ketten. 
891  ...  .     lOlSt        1891  ....      480  t 

890  ...  .      1  fiir>  t  1890  ....        524  t 

104  t 


891 

891 
890 


gleich  IbVl  Wender 

Biieme  Brodten  a.  s.  w. 

879 1         1891   ....     6  555  t 
6IJ        1890  ....     6412  t 
1891  mebr  .       148 1 


891  mebr  .  awt 

Dfabt«eile. 

891  ....  191  1        1891  ....  1  67n  i 

890  ...  .  197 1         1890  •  .  •  •  li'ii 

891  weniger  «t        1891  mehr  .  199  t 

Eisen,  roh  vorgcschmiedet  u.  s.  w. 

891   ...  .  263  1         1891   ....  1 339  t 

890  ...  .  178 1         1890  ....  I  452  1 


891  mebr 

891  .  .  . 

890  •  «  • 


118  t 


891  weniger 


91  l         1891  weniger 
Eisenbahnachsen  u.  s.  w. 

2  692  t  1891  .....  ;V;9  t 
4422  t         1890  ....   28  848  t 


1881 


4581  t 
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1890 


Elnftalir.  AuAihr. 

Rohren  aas  schmiedbarein  Hmd. 
.  .  .  .      7861        189t  ....   28258 1 
.  .  .  .     1014t        1890  ...  .  19528t 

1891  nrabr  .  878Dt 


1891 

im 


1891  w«Biger 

1891  .  .  ,  , 
1890 


Grobe  Eisenwoaren,  ander*. 
.  10 107  t  1891  .  .  . 
.    11  826  1         1890  .  .  . 

1S91  mehr 


1891 


1891 
1890 


1^19  l 

DnbUtifte. 

«1  t  1891 
88  t  1890 


1891  mehr 

1891  .  .  . 
1890  ..  , 


HJer"      in        l»9l  mehr 

Peine  EtaenwnreQ  u.  e.  w. 

.  .  1486  1  1891  .  . 
.  .     1 464  t         1890_  .  . 

ilöT 


2-2  t 

Dampfkessel. 
2ö7  t  1891 
506  1  1890 


1891 

1891 
1890 

issr 


60«t 

1887  t 
2  094  l 


weniger        219  l  1:^01  weniger  907 1 

LoconnoUven,  UiCumubileD. 

....      3'246  t  1891    ....  \  109  t 

....     2  721  t  1890  ...  .  4  932 1 


91  253  t 
79  117  t 


12 186  t 

49  709  t 
41  040  t 


8  669  t 

IH  853  t 
13  187  t 


nelir 


58»  t        1891  weniser       788 1 


1891 
1890 


Einfiihr.  AnsAilir. 

Andere  Maschinen  und  MaschiaantheUe. 

.  .  .  .  808S4t  1891  ....  77  828t 
.  .  .  .   S0960t        1890  ...  .  78061t 


1891  wenifer  14NWt 


1891  mehr 


4148  t 


Die  Aussichten,  mi(  denen  die  Eisen-  und 
Stahl iodustrie  in  das  neue  Jahr  eintritt,  siiid 
leider,  namentlich  was  den  Export  lietrillt, 
recht  trübe.  Was  ihr  vor  Allem  noUi  thut,  ist 
Ruhe  auf  socialpolitischem  Gebiete,  da  das  Auf« 
tauchen  immer  neuer  Projecle  das  Verlraaen  in 
den  Unternehmungsgeist  stört  und  die  ruhige 
Fortentwickliirit,'  der  peschSftüchen  Thäligkeit  auf 
das  unheilvollste  hcciiitlufsl.  Auch  die  Arbeiter- 
bevölkerung  i^t  des  Experimentirens  an  der 
«Besserung*  ihres  Verhältnisses  7»  den  Arbeit- 
gebern müde  und  verlaugt  nicht  neue  social- 
politische  Mafsnahmen,  sondern  Arbeit  im  Lande. 
Möge  dieselbe  im  Jahre  1893  reichlich  vorhanden 
sein  und  die  üelegcnhcit  zu  derselben  nicht  durch 
dieoretMcbe  Experimente  imterbimdcn  wenlant  ~ 

Dr.  W.  Btumtr^ 

OwMhiaaflaireodM  lUtffliad  in  Varafawd*  d«r  .Nord  wmU.  Grappa 

mi  aUhlindiuUMlkr*. 


Berieht  Uber  die  HaaptreraainiDlDng  der  Nordwestliehen 
Gruppe  des  Tereins  deatseher  Eisen*  and  Stahlindastrielier 

za  Dtt8seldori  am  3.  December  1892. 


Zu  der  diesjährigen  Hauptversammlung,  welche 
am  8.  December  1892,  Vormittags  12  Ulir,  nacli 
dem  ihr  eine  Vorstandssilzung  an  derosell>e[i  Tage 
um  '/a^^  vorangegangen  war,  durch  den 
Voraitaenden,  Hm.  Direetor  A.  Servftei,  eröffnet 
wurde,  waren  die  Mitglieder  durch  Rundschreiben 
vom  10.  November  er.  eingeladen.  Die  Tuges- 
Ordnung  war  wie  folgt  fiestgeaebtl: 

1.  Ergänzungswahl  fDr  die  nach  §  3  al.  3  der 
Statuten  auszuaeheidenden  Mitglieder  dea 
Vorstandes. 

2.  Statutenlnderung.    Beriebt  Ober  die  Ver« 

handlungea  der  Statuten-Revisionscommision 
des  Hauptverein"?.  Ref.  Geheimrath  Jenckc. 

3.  Bericht  über  die  Kassen  Verhältnisse  und 
Festsetzung  der  HAhe  dea  Beitrags  (f  6 
irr  Statuten). 

1.  Juhresbericbt,  erstattet  vom  Geschäftsfährer. 
&.  Etwaige  Antrige  der  Mitglieder. 

Za  1  wurden  die  naeb  dem  Turnus  aus- 
scheidenden HH.  Genoralsecretär  Bucrk,  Ge- 
beimer finaiizrath  a.  D.  Jencke,  Generaldurector 
Kamp,  Gommerxienrath  Kreutz,  Gommertten* 


rath  C.  Lueg,  Ingenieur  Masscncz  und  Fabrik- 
tiesitxer  R.  P  o  e  n  s  g  c  n  wieder-  und  Fabricant 
Eugen  V.  d.  Zypen  in  den  Vorstand  zugewShlt. 

Zu  2  berichtete  Geheimrath  Jencke  über  die 
am  II.  November  1B91  in  Berlin  stattgehabten 
Verhandlungen  der  Cnrnrnission  fOr  Statuten- 
berathungen.  Beschlossen  wurde,  .die  in  der 
genannten  Sitzung  angenommenen  Aenderangen 
mit  einigen  kleinen  Aijändeiunt;en  gutzuheifscn 
und  in  der  auf  den  9.  December  d.  J.  nach 
BerÜR  berafenen  Vorstaodssitzung  des  IfauptTereins 
die  Nolh wendigkeit  zu  betonen,  dafs  der  Vor- 
sitzende des  letzteren  seinen  Wohnsitz  in  Berlin  habe. 

Zu  8  wurde  der  Bericht  Ober  die  Kassen- 
verhSUnisse  entgegengenommen  und  der  Vorstand 
crniächtigt,  die  Beiträge  fiir  1R'j2"j:}  bis  zur 
Hübe  von  12       pro  Einheit  auszus<  lircihen. 

Zu  4  wurde  der  gedruckt  vorlii.vi  ;  !■  Jahres- 
bericht des  neschäflsführers  durchberalhen  und 
in  seinem  Wortlaut  festgestellt.  (Der  Bericht 
ist  auf  Seite  1078  ff.  dieses  Heftes  abgedruckt.) 

Zu  5  lag  nichts  vor. 

Schtufä  der  Hauptversammlung  1^/t  Uhr 
Naehmittags.  Dr.  W, . 
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Betrachtungen  Uber  die  Entwicklung  der  Trutz-  und  Schutz- 
waffen in  den  letzten  Jahrzehnten.* 


Ton  J.  Castner. 


So  lange  man  kämpft,  stehen  den  Trutz-  oder  A  n- 
griffiwttffen  Sebutswaffea,  Schutz*  oder  Oeekungs- 

mittel  gegC'Mflbor.  Letzten»  lialn-n  den  Zweck, 
gegen  die  Wirkung  der  feindlichen  Waffen  zu 
Bcfafltten.  Daraus  ergiebt  sich  ▼on  selbst ,  dafs 
mit  der  Steigerung  der  Waffen  Wirkung  auch  die 
Widerstandsfähigkeit  der  Schutz-  und  Deckungs- 
mittel  wachsun  muCs  —  und  umgekehrt.  Die 
Folge  davon  ist  ein  Wettstreit  in  der  Verbesserung 
der  Kricpsmittol  bridtr  Arten,  d'T  «ich  seit  alten 
Zeiten  bis  zur  Gegeuvvarl  in  unuiitorbrocliener 
Kett«  fortselxle.  Bald  stellte  auf  dieser»  bald 
auf  jener  Seite  ein  mehr  oder  minder  grofses 
Uebergewicht  sich  ein,  Anlafs  bielend  zu  neuem 
Wettstreit.  Und  wenn  wir  heute  bewundernd 
vor  dfn  Werken  unserer  Waffen-  und  Eisented. nik 
stehen,  die  sich  in  ihren  Leistungen  hüben  uud 
drflbeti  ni  Oberbieten  suchen,  dann  dringt  sieh 
uns  wülil  die  Frat;c  auf,  wohin  soll  das  gehen, 
wo  ist  Ziel  und  Ende  zu  finden  ?  Ob  wir  heule 
auf  der  hohen  Entwicklungsstufe  der  Technik 
und  Wissenschaften  zu  dieser  Frage  mehr  berech- 
tigt sind,  wie  in  früheren  Zeiten,  das  wollen  wir 
unerörtert  lassen.  Die  Geschichte  berechtigt  uns 
zu  der  Ansiclit.  d.ifs  der  Wettstreit  niemals  auf 
hören  wird.  Zu  allen  Zeilen  leistete  die  Waffrn- 
technik  da»  Höchste,  was  Wissenschaft  und 
Technik  zu  leisten  imstande  waren.  Jeder  Auf- 
sehwtmp  in  der  Technik  bethäti;:t  sleii  im  Waffen- 
wesen  und  wirkt  in  weiterer  Folge  unigestaltend 
auf  das  Kriegswesen,  denn  die  Taktik  ist  eine 
Consequenz  der  jeweiligen  Waffenwirkun;;. 

Wir  brauchen  nicht  weit  in  dir  Geschichte 
zurückzugreifen,  uro  Beispiele hierhir  In  rh-  i/uholeo; 
die  Gegenwart  und  dif  jüni^^te  \'iT<.Mn^'enlieil 
sprechen  ftherzetifrendcr  als  die  friilifien  Zeiten, 
weil  an  deren  Bnlwickiung  das  noch  lebende 
Geschlecht  mitgewirkt  hat,  aber  auch  deshalb, 
weil  die  Technik  niemals  in  so  kurzer  Zell  einen 
gleich  mächtigen  Aufschwung  nahm  uud  zugleich 
grofise  Kriege,  Waffen  und  Taktik  in  Wechsel* 
Wirkung  set/im,  w.  !i  he  auf  die  Kniwicklung 
derselben  und  ihre  gegenseitige  Anpassung  von 
bestimmendem  Cinflub  waren.  Wir  wollen  des- 
halb nur  3  bis  4  Jahrzehnte  zurückgreifen,  um 
die  Entwicklung  der  Gewehre,  der  Geschütze  und 
des  Panzers  zu  betrachten. 


•  Vorstehender  Aufsatz  war  uns  bor»-its  vor  Kr- 
Öffnung  der  Froccbverhandlungen  Ahlwardt-Löwe  | 


I.  Die  Gewehre. 

In  der  preufsischcii  Armee  wai*  Anfang  der 
fünfziger  .Jahn-  neht  n  dem  ZündlHMlelgewehr  noch 
das  glatte  Infanteriegewehr,  dessen  ursfirrint-lv  Itog 
Steinschlofs  in  ein  Percussioosschlofs  umgewandelt 
worden,  im  Gebrauch.  18S7  wurde  noch  ein 
gezogenes  Vorderlader;»ewelir  von  17..*)  mm  Kaliber 
mit  Miniegeschofs  eingeführt,  welchem  durch  das 
Gefecht  bei  Langensalta  1866  ein  unrühmlicbes 
Andenken  t;esichert  '\M.  Das  bereits  1841  ein- 
geführte, aber  verkatmte  Zündnadelgewebr ,  mit 
welchem  1870  unsere  Infanterie  klmpfle,  war 
dem  Chassppotgewehr  gegenüber  bereits  minder- 
Werth.  Eilends  wurde  deshalb  sofort  nach  dem 
Kriege  ein  Gewehr  von  11  mm  Kaliber  an  atmm 
Stelle  gesetzt.  Kaum  war  das  Gewehr  M/71  in 
den  Händen  der  Arnie<» ,  «o  .'^teilte  die  nimmer 
rastende  Waffentechnik  das  i{epetugcvvt.lir  her 
und  beliiiuptete ,  dafs  ihm  die  Zukunft  gehöre. 
Unter  dem  Dnn  k  politischer  Verhältnisse  mufste 
das  Gewehr  71  vorzeitig  dem  Magazingewehr 
Mf 71/84  weicheo,  weldwi  wegen  seines  Kafibers 
von  11  mm  und  seines  Röhrenmagazins  im  Vorder- 
schaft bereits  während  seiner  Herstellung  im  Ver- 
alten war.  Es  war  deshalb  auch  das  kurslebigste 
aller  Gi  wilirc  Ihm  roI;:te  das  Gewehr  SS,  welches 
mit  seinem  Kaliber  von  7,9  mm,  seinem  Kasteo- 
magazin  und  dem  Stabimantelgeschofo  technisch 
und  ballistisch  weit  über  ihm  steht.  Aber  vor 
wenigen  Wochen  hielt  es  Kaiser  Wilhelm  zur 
allgemeinen  Beruhigung  für  zeitgemäfs,  bei  Ge- 
legenheit einer  öffentlichen  Ansprache  zu  erklären, 
dafs  die  im  Ganpc  helindiichen  Versiiclie  mit 
Gewehren  von  6,ö  nun  und  kleinerem  Kaliber, 
von  denen  die  Tagespressc  bcAogstigeode  Mit- 
theilunt:en  Inarhti',  eiti  Verdrängen  des  Gewehrs 
88  in  absehbarer  Zeit  nicht  zur  Folge  haben 
würden.  Es  seien  un?ermeidliche  Orieotirungs« 
versuche,  um  auf  der  Hohe  der  Zeit  zu  bleiben. 
Wer  wollte  dies  bezweifeln?  Deutscbiaud  kann 
sich  ein«  abermalige  Neubewaffnung  seroeo 
neere>  ,  verbunden  mit  neuer  Munition,  so  liild 
noch  nicht  wieder  leisten.  Das  wird  iodefs  kein 
Hindernifs  sein,  welches  das  Fortsebrriten  der 
Waffentechnik  aufhalten  könnte.  Wenn  die  Zeil 
um  ist,  wenn  die  neuen  Ideen  in  ihrer  tech- 
nischen Ausgestaltung  gereitl  sind,  wird  Deutsch- 
land das  Geld  zu  einer  abermaligen  Neubewaffnung 
d»  r  f iif dfiteritj  finden  müssen.  Diese  Zeit  kommt, 
aber  wann  ?  Das  läfst  sich  heute  noch  ebenso- 
wenig Toraussehen,  wie  die  Einricfatunif  des 
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Gcwf»>ir>?  der  Zukunft.  Noch  ist  die  Taktik  nichl 
fertig  mit  dem  Gewehr  88  und  den  Einflüssen 
des  rauchlosen  Pulvers.  Bevor  aber  die  dem 
Heereskörper  iinpulirtn  Waffe  nichl  organisch 
mit  demselben  verwachsen  ist,  hat  derselbe  auch 
noch  nidit  die  Widerslandaknift  m  einem  neaen 
chirurgischen  EingrilT  pewonneu,  wie  ihn  jede  Neu- 
bewafifouDg  darstellt.  £s  hat  auch  wolil  noch 
gale  Weile,  bie  de«  Gewehr  der  Zuknnft  fertig 
ist.  Wir  wissen  ja  selbst  nicht,  ob  die  treibenden 
Ideeo  der  Gegenwart  bei  käofligen  Versuchen 
sieb  als  «tichbaltig  and  noch  zritgemifs  erweiien 
werden,  oder  ob  sie  in  dem  ewig  fliefsenden 
Strom  des  Werdens  und  Vergehens  untergeben, 
uro  neuen,  besseren  Platz  zu  machen! 

Einstweilen  dürfen  wir  annehmen,  dafs  das 
Gewehr  der  Zukunft  einen  kleineren  Seelendurch- 
messer haben  wird,  als  daä  heutige  von  8  mm. 
Als  man  von  11  mm  zu  dieser  Seelenweite 
herunterging.',  glaubte  man  bierniit  die  aus  tech- 
nischen Rücksichten  zulässige  unterste  Grenze 
errmehl  la  beben,  und  bemebnete  Gewehre  dieser 
Art  als  solche  des  .kleinsten  Kalibers*.  Das 
war  etwas  voreilig,  denn  inswischen  ist  es  ge- 
lungen, selbst  Liufe  von  S  mm  Seelendurchmesser 
zu  bohren  und  zu  ziehen.  Allerdings  ist  es 
einstweilen  noch  ein  technisches  Kunststück,  in- 
sofern das  Verbiegen  des  Bohrers  und  der  Zug- 
stange für  die  bedeutende  Lauflänge  schwer  zu 
vermeiden  ist.  Diese  der  Massenanfertigung  ent- 
gegenstehende Schwierigkeit  wird  indefs  die  Tech- 
nik SU  Überwinden  wissen,  wenn  das  Verlangen 
an  sie  gestellt  wQrde.  Ob  aus  anderen  Gründen 
die  unterste  Kalibergrenze  für  den  Kriegsgebrauch 
damit  erreicht  oder  überschritten  ist,  das  mOfsten 
Versuche  i'e.i^tstellen.  Es  wird  z.  B.  behauptet, 
dafs  Geschosse  so  kleinen  Durchmrasers  nicht 
imstande  seien,  Pferde  sofoTt  gefeebtsunfthig  zu 
machen.  Aus  ballislisclien  Gründen  würde  das 
kleinste  Kaliber  den  Vorzug  haben,  weil  von 
zwei  gleich  schweren  Geschossen  bei  gleicher 
Flugf^eschwindigkeit  an  der  Mündung  das  Geschofs 
von  kleinerem  Durchmesser  die  gestrecktere  Flug- 
bahn crgiebt,  weil  es  den  geringeren  Luftwider- 
stand zu  Oberwinden  hat  und  doshalb  in  gleichen 
Zeiten  gröfsere  Strecken  durchfliegt.  Je  be- 
streichender aber  die  Geschofsbahn  ist,  um  ao  | 
gröfser  ist  die  Wahrscheinlichkeit  des  TrcfTens  ; 
und  die  Zahl  der  Gelegenheitstreffer  auf  dem 
Schlachtfelde.  Solch  Gescho£s  setzt  indefs  eine 
gröfsere  Belastung  seines  Qaersehnitts  voraus. 
Nun  aber  lassen  sich  Geschosse  so  kleinen  Durch-  , 
messers  mit  einem  Gasdruck,  wie  er  zur  Erziejuog 
einer  MOndnngsgeschwindigkeit  von  6-  bis  700  m 
erforderlich  Ist,  nicht  mehr  au>  Blei  forll^-en, 
weil  dasselbe  dafür  bei  weitem  nicht  hinreichende 
Pormfestigkeit  besitst.  Man  war  deshalb  ge- 
zwungen, dem  Geächofs  citien  Mantel  aus  festerem 
Metall,  welches  sowohl  eine  Stauchung  des  Ge- 
im  Lauf  verhindert,  als  auch  beim 


Hindurchgehen  durch  menschliche  und  Thier- 
körper, selbst  durcb  die  stärksten  Knochen,  seine 
Form  nicht  verludert   Heute  ist  ftet  flberall 

ein  kappenartiger  Stahlmantel  im  Gebrauch,  der 
an  der  Spitze  1,5  bis  2  mm  dick  ist,  am  offenen 
Ende  aber  Papierslirfce  hat,  welche  dnegenOgende 

Ausdehnung  zum  Einpressen  des  Geschosses  in 
die  Züge  zulfifst.  Dieser  Manlelform  ist  auch 
die  grofse  Durchschlagskraft  der  Geschosse  durch 
Stahlplatten  bester  Qualität  von  7  bis  8  mm 
Dicke  und  das  tiefe  Eindringen  in  Holz  (das 
italienische  6,5-mm-Ge8chof8  drang  auf  12  m 
Schufsweite  69  cm  tief  in  Rothbuchenholz,  das 
des  deutschen  Gewelirs  88  erreichte  52  cm)  zu 
verdanken.  Der  Stahlmantel  ist  mit  Weich- 
oder Hartblei  ^'efiillt.  Da  derselbe  aber  in  seiner 
Wandstärke  bei  kleinerem  Kaliber  garnicht  oder 
nur  unwesentlich  dünner  sein  darf  als  bei  gröfserem, 
so  mufs  bei  dem  geringeren  spee.  Ginvidit  des 
Stahh  gegenüber  dem  Rlei  der  nesehofskern  bei 
kleinerem  Kaliber  verbältnifsmäfsig  leichter  werden. 
Um  nun  dem  Geschob  demnach  die  gleiche 
Querschnittsbelastung  zu  geben,  mufs  es  grCfsere 
Länge  erhalten.  Während  bei  0,8  g  a.  d.  qmm 
des  Querschnitts  das  deutsche  8  mm-Geschofs 
32  mm  oder  4  Kaliber  lang  ist,  hat  das  italienische 
6,5-mm-Geschofs  31,4  mm  oder  5  i^liber  Länge; 
erst  damit  ist  die  gleiche  Qoersehnittsbelastung 
erreicht  worden.  Bei  weiterer  Verringerung'  des 
Seelendurchmessers  mflfste  die  Geschofsliint^e  noch 
mehr  wachsen  und  würde  das  Geschofs  sich 
damit  in  der  That  der  Nadelform  nähern  und 
die  allerdings  übertriebene  Bezeichnung  »Nadel- 
geschofs^  rechtfertigen.  Mit  der  Länge  wächst 
die  Schwierigkeit,  durch  entsprechende  Acbsen- 
drehung  das  Ueherschlagen  des  Geschosses  Im 
Fluge  zu  verhüten ;  sie  verlangt  dazu  einen  steileren 
Drall.   WIhrend  beim  Gewehir  71  di«  ZOge  auf 

55  cm  einen  Um[_M:;p  ir.aflien,  beträgt  die  Drall- 
länge  beim  Gewehr  88  our  noch  24  cm  und 
dürfte  beim  6,5-mm-Gewehr  auf  12  bis  16  cm 
heruntergehen.  Das  Geschofs  M/71  macht  790, 
das  88  dagegen  2580  Umdrehungen  in  der  ersten 
Secunde,  wozu  allerdings  die  von  485  auf  620  m 
gestiegene  Anfangsgeschwindigkeit  beiträgt. 

Um  diese  Verhältnisse  ^ünKtiger  zu  gestalten, 
hat  man  sielt  nach  euiem  schwereren  Metall  für 
den  Geschofskern  umgesehen.  Vom  General  Wille 
ist  das  Wolfram  vorgeschlagen  worden ,  dessen 
spcc.  Gewicht  19,13  (Blei  11,3)  beträgt.  Das* 
selbe  wOrde  in  Pulverferm  in  den  Geschofsmantet 
einzupressen  sein.  Wenn  es  auch  nicht  unwahr- 
scheinlich ist,  dafs  der  heute  sehr  hohe  Preis 
dieses  Metalles  bei  grCfserer  Nachfrage  erheblieh 
heruntergehen  würde  und  die  Preisfrage  deshalb 
der  Verwendung  kein  ernstliches  Hinderniffr  böte, 
so  ist  sein  gänzlicher  Mangel  an  EhisticiUt  doch 
einstweilen  ein  berechtigter  Grund,  den  Nachweis 
der  Zweckmäfsigkeit  des  Wolframs  als  Geschofs- 
kemmetall  von  eingebenden  Versuchen  zu  ver- 
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langen.  Professor  Hebler  bestreitet  seioe  Ver- 
wendbarkeit, weil  WolframgetcbotM,  ilir«r  Steifheit 

wegen ,  ein  rrühzciiiges  Ausiehicfilea  der  LKufe 
zur  Folge  haben  würden. 

In  taktneher  Beziehung  gewSbrt  das  kleinere 

Kaliber  neben  dem  Vorlheil  des  leichteren  Ge- 
wehrs auch  den  der  leichteren  Munition,  welche 
ohne  Mehrbelastung  des  Schützen  eine  Vermehrung 
der  Patronen  gestattet.  Die  Zündnadelpatrone 
wop  48,5,  die  Pdlrone  M'Tl  43  g.  Die  deutsche 
Patrone  ÖS  wiegt  27,3,  die  ilalienische  6,5  mm 
nur  21,9  g.  Infolgedessen  ist  in  Deulachiand 
die  Taschenniunitioii  des  Mannes  entsprechend 
von  80  auf  100  und  150  Patronen  und  ist  beim 
lulieoiaehcii  auf  800  geaCiegen.  Wie  wiebtig  diee 
beidrm  olme  Zweifel  gr(')rseren  Munitionsverbrauch 
in  l^üntligeD  Schlachten  infolge  der  gesleigerteo 
Feuerschnelligkeit  lein  wird,  liegt  auf  der  Hand. 

Das  italieniscbe  ßj-'i-mm-GL wdir  hat  730  m 
Mündungsgeschwindigkeit,  110  m  mehr  als  das 
deutsche  Gewehr  88 ;  bei  dem  Gewehr  der  Zukunft 
wird  man  kaum  hinter  750  m  zurückbleiben 
können.  Die  Lösung  dieser  Aufgabe  ist  zwar 
durch  das  rauchlose  Pulver  erieiclitert,  dürfte 
indcfs  doch  andere  Schwierii;keilen  bieten.  Die 
gleiche  MündunpgfresplnviniÜRkeit  verlangt  bei  dein 
kJeiüeren  ücsehofsquersvilinill,  welcher  die  Arbeits- 
fläche für  die  treibende  Kraft  darstellt ,  einen 
hfihorcn  Gasdruck.  Aber  auch  die  vom  Pulver 
zu  leistende  Arbeit  an  sich  wächst  mit  der  Länge 
dei  GeeduMiee  und  dem  steileren  Drall.  Das 
Hindurchdröcken  des  Geschosses  durch  die  Züge 
gleicht  bezüglich  des  Dralles  dem  Hinaufscbieben 
einer  Last  «if-  eine  schiefe  Ebene.  Die  sum 
Bfvvegeri  der  Last  errorderlichc  Kraft  wächst  mit 
dem  Neigungswinkel  der  Ebene.  Hier  aber  kommt 
noch  als  weitere  Arbeit  hinzu;  das  Einpressen 
des  Geschosses  in  die  Züge  und  die  Ueberwindung 
des  rteibungswiderstandes  im  Lauf.  Beim  deut- 
schen Gewehr  88  beträgt  der  Gasdruck  bereits 
■3200  .Atmosphären,  beim  italienischen  6,5-mni- 
Gewchr  soll  er  .'riOO  Atmosphären  erreichen. 
Nehmen  wir  an,  dafs  der  üewehrlaut  ein  Massiv- 
rohr  ist,  d.  h.  nicht  wie  die  Ringkanonen  aus 
zwei  oder  mehr  aufeinander  gesclirinktcn  Ri'ihr.  n 
besteht,  so  würde  eine  Wandstärke  von  1,5  der 
Seelenweite,  Aber  welche  hwaus  die  Widerstands» 
fähigkeit  des  Huhics  ^^e^icn  inneren  Oaidrnck 
praktisch  nicht  mehr  zunimmt,  nach  der  Kaiser- 
Wtnklerschen  Formel  eine  Zerreifsrestigkeit  des 
Laufmetalles  von  mindestens  74  kg  a.  d.  qmm 
gegen  den  Druck  von  5000  Atm.  voraussetzen. 
Diese  Widerstandsfähigkeit  wfirde  aber  noch  keines- 
wegs genügen,  da  sie  gerade  nur  dem  GasJrnek 
das  Gleichgewicht  halten  würde.  -h-Ar  Waifi-  mulä 
aber  selbstredend  zur  Sicherheit  Ltim  (jebraueh 
einen  erheblichen  Ueberschuf.s  an  Widerstands- 
fähigkeit besitzen.  Bei  aliedem  i?t  »ine  Wand- 
stärke von  1,5  der  Seclenweile  m  Uücksicht  auf 
das  Gewidit  der  Waffe  so  gut  wie  «nsgescblosseD. 


Nehmen  wir  an,  dals  bei  6,5  mm  Seelenweile 
du  Patronenlager  10  mm  Durchmesser  habe, 
so  würde  hier  die  Wandstärke  des  Laufes  15  mm 
betragen  und  der  hintere  Tbeil  des  Laufes  40  mm 
Dorchmesser  haben  mttssen,  was  nicht  anzundimoi 
ist.  Welche  EinrichtttOf  der  Lauf  wirklieh  hat, 
ist  nicht  bekannt. 

Das  deutsche  Gewehr  hat  nach  den  veröfTent- 
lichten  Zeiebnongen  am  hinteren  Laufende  eme 
Wandstärke  von  5,5  mm,  welche  bei  einem  Gas- 
druck von  3200  Atm.  nach  der  Wmklerschen 
Formel  eine  Elaaticitfitsgrenze  des  Hetalles  ton 
68,7  kfft'  d.  <pam.  roraussetzen.  (Die  Winklerscbe 

„  ,  ,  .  .  «  2  P  2k*  -1- 1  ,  R  .  . 
Formel  lautet :  E  «  -j-  •         ^  ;  k  =  -  ,  wob« 

E  die  Elasticititsgrenze,  P  den  Gasdruck,  R  den 
äusseren,  r  den  inneren  Halbmesser  bedeutet. 
Im  obigen  Beispiel  beim  dentschea  Gewehr  ist 

R=ll,5  und  r  =  6  mm  angenommen.)  Die 
rom  Laufmetall  beanspruchte  ZerreiTsfestigkeit 
ist  daher  gans  bedeutend  und  konnte  es  danach 

scheinen ,  als  ob  das  raehrfai  h  vorgekommene 
Zerspringen  von  Gewehrlftufen  beim  Scbiefaen  in 
emem  nicht  hinreichend  groüs  bemessenen  Sicher* 

heitscoefTicienten  der  Wandstärke  seine  Unache 
haben  könnte.  Dies  Ist  selbstredend  nur  eine 
aus  Schlufstolgetuageu  liergelcitele  Vermulhuog, 
da  amtliche  Angaben  hierOber  nicht  zur  Ver* 
'  fiignng  stellen. 

Es  geht  aus  diesen  Betrachtungen  aber  hervor, 
dafs  die  an  das  Laufmetall  des  Gewehrs  der 
Zukunft  zu  stellenden  Anforderung-en  bezüglich 
seiner  Elasticilätsgrenzc  noch  ganz  erbeblich 
grßfsere  sein  mOssen  als  beim  Gewehr  68,  and 
ist  es  noeh  fra^;lich,  in  welcher  Weise  die  Technik 
denselben  nachkommen  wird.  Wenn  es  nicht 
gelingt,  einen  Stab!  von  entsprechender  Festigkeit 
herzustellen,  wird  man  möglicherweise  zur  künst- 
lichen Mctailconslruction  übergehen  müssen.  Nicht 
unmöglich  ist  es,  dafs  die  Aufgabe  auch  in  anderer 
Weise  ihre  Lösung  findet.  Die  Koni^dlclie  mecha- 
niseh-1echni?che  Versiirhsanstalt  zu  irlollenburg 

ihat  bei  dtii-  Prüfung  eines  Manuesniaunscticn  Stahl- 
rohres eine  mittlere  Bruchfestigkeit  von  122,1  kg 
.1.  d.  qmm  bei  einer  Streck^rren^r  von  68,5  kg 
testgestetlt ;  die  höchste  Leistung  bei  dieser  Prüfung 
betrug  132,1  kg  BruehfestigkeU  und  75,2  kg 
StreckgrenJ^p.  Wenn  es  die  Fabrik  in  der  Hand 
bat,  in  der  Massenanfertigung  Stahlrohre  zu  Ge- 
wehrlfiufen  von  stets  gleicher  hober  Gflte  he^ 
zustellen,  so  würde  der  WafTenleclinik  damit 
sehr  gedient  sein.  Andererseits  ist  es  nicht 
ausgeschlossen,  dalS»  die  Versaebe.  die  Festigkeit 
des  Stahls  durch  Zusatz  eines  anderen  Metalles 
zu  erhöhen,  wie  es  mit  Nickel  schon  gelungen, 
zu  entsprechend  günstigen  Ergebnissen  für  dieseo 
Zweck  führen  werden. 

Es  steht  noch  frisch  in  unser  Aller  Oedaebtnifs, 
wie  lebliaft  und  nachhaltig  bis  in  dte  zweite  Haifte 
des  vorigen  Jahraehoti  die  EinWiniiig  liiMt 
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Magaztogewebrs  bekämpft  wurde.  £s  waren  vor- 
nehinlieh  alte  Offhi«re  aot  der  Schute  des  gUtlen 

Gewehrs,  welche  meinten,  ilafs  AUS  dieser  Neue- 
rung  der  Untergang  der  Feuerdispiplin  im  (lefecht, 
eine  Munilionsverschwendiing  und  ein  vorzeitiges 
Vcrtchiefsen  der  Taschenmunilion  unvermeidlich 
hervorpplicn  müsse.    Jener  Meinungsstreit,  der 
erst  durch  die  ungeahnte  Einführung  des  deutschen 
Magazingewehrs  11/71/84  mit  einer  verblflffenden 
Uclierrascfuiufr  entschieden  wurde,  hatte  manche 
Aehnlichiccit  mit  der  heuligen  Streitfrage  um  die 
swdjihrige  Dienstseit   Man  sagt«  damals,  das 
Fepellr^'Gwehr  an  sich  mag  ganz  gut  sein  und 
vom  Standpuoiite  der  WaffentechnÜL  alle  An- 
erkennung verdienen,  aber  es  tauge  nicht  fOr  den 
Kriegsgebrauch,  weil  es  zu  schnell  schieEse  und 
den  Soldaten  zum  Schnellschiefsen  ohne  gutes 
Zielen  verleite.   Es  wurde  darauf  mehr  stimmungs- 
voll als  zutreffend  erwidert,  dafs  sich  nach  dies«m 
Grundsatz  die  Rückkehr  zur  Lunlenhflchse  em- 
pfehlen würde.     Unter  der  Voraussetzung  aller- 
dings, dafs  der  Soldat  nach  Belieben  und  urtheilslos 
von  der  Fetiersclinenipkeit  seiner  WaiTe  Gebrauch 
machen  werde,  mochten  seine  Uegner  recht  haben. 
Aber  die  6  bis  7  Jahre,  seHdem  die  Infiinlerie 
mit  dem  Magazingewehr  ausperOstel  ist ,  hallen 
längst  genügt,  alle  Bedenken  dieser  Art  zu  be- 
seitigen, und  haben  der  Technik  recht  gegeben, 
welche  behauptet,   die  in  dieser  Beziehung  voll- 
kommenste, das  Höchste  leistende  Waffe  ist  die 
geeignetste  IHr  das  Reer.   Hierin  ist  aber  zu 
allererst  die  Bedingung  einge8ch1os?en ,  dafs  die 
WaCTe  kriegsbrauchbar  sei,  auch  Ttcgen  und  Staub 
vertragen   könne.     Was   sollen   wir   mit  einer 
Waffe  von  der  Empfindlichkeit  eines  Uhrwerks 
in  lobender  Schlacht  anfangen ,  auch  wenn  sie 
imstande  iät,  in  der  Minute  700  Schufs  abj^ufeucrn, 
wie  die  Maxim-Mitrailleuse,  die  einen  Mechaniker 
zu   ihrer  Handhahun«;  erfordert?     Auf  SchiiTen 
in  hoher  See  kann  sie  allerdings  nicht  durch 
Staub  und  Sand  und  schlechte  Wege  ungangbar 
werden,  aber  auf  dem  I.ande,  sei  es  im  Feld- 
'  oder  Festungskrieg,  ist  ein  K^nipf  ohne  Staub 
und  Skshniatz  undenkbar. 

Es  ist  eine  in  der  Teclinik  sich  oft  wieder- 
holende Erscheinung,  dals  Erfindungen  vom  Com- 
plicirten  zum  Ein&chm  sich  vervollkommnen. 
Diesen  Weg  ist  auch  die  Entwicklung  der  Hinter- 
ladungsgewehre gegangen.  Das  Dreysesche 
ZOndnadelgewehr  hatte  noch  6  Ladegriffe,  unter 
diesen  die  beiden  beschwerlichen  zum  Feststellen 
und  Losen  der  Kammer.  Das  Ghassepotgewehr 
hatte  nur  noch  4,  und  beim  Gewehr  M/71  waren 
sie  schon  auf  3  heruntergegangen  (Oeffnen,  Laden, 
Schliefsen),  die  Zahl  der  in  gleicher  Zeit  ab- 
zugebenden gezielten  Schüsse  halle  moh  aber 
umgekehrt  verdoppelt,  war  von  6  auf  12  in  der 
Minute  gestiegen.  Eine  weitere  Verminderung 
der  Ladegriffe  war  zunächst  nur  durch  die  Be- 
seitigung  des  Einsetzens  der  Patronen  zu  jedem 


Scbufs  dadurch  zu  erzielen,  dafs  beim  Oeffnen 
und  Sclttiefsen  das  Heben  und  Einschieben  der 
au    I  ;iem  Magazin  herausgetretenen  Patrone  in 
den  Lauf  sich  selhsltliStig  vollzo}^.    Der  taktische 
Vortheil  der  Jiierdurcb  erziehen  grüfscreu  Feuer- 
schnelligkeit bis  zum  Leerscliiersen  des  Magazins 
ist  einleuchtend,  denn  gerade  in  den  entscheidenden 
Augenblicken  des  Gefechts,  die  meist  kurz  sind, 
wird  der  Erfolg  in  der  Regel  von  der  Feuer- 
wirkung allhängen.  f!;röfser  die  Anzahl  der 
Schüsse,  um  so  gröfser  die  Aussicht  auf  Erfolg. 
FOr  das  sich  hinziehende  Feuergeleeht  ist  die 
gewöhnliche  Feuerschneliigkelt   vollkommen  aus- 
reichend, wie  sie  mit  der  Einzeliadung  erreichbar 
ist  Aus  dieser  Abwägung  des  taktischen  Werthes 
der  Feucrschnelligkeit  bei  der  Einzelladung  oder 
dem  Magazinfeuer  entsprang  der  Grundsalz,  die 
Magazinfällung  für  die  entscheidenden  Gefechts* 
lagen  aufzusparen,  im  übrigen  aber  mit  Einzel- 
ladung zu  feuern.    Dieser  Grundsatz  ist  bei  den 
röhrenförmigen  Magazinen,  wie  es  das  französische 
Gewehr  H/86  (Lebelgewehr)  besitzt,  zur  Geltung 
^'ckommen.     Abge,sehen  davon,  dafs  infolge  des 
umständlichen   und   zeitraubenden  Einzelfüllens 
des  RShrenmagazins  im  Vontertebtft  durch  den 
Verschlufs  die  durchschnittliche  Feuerschnelligkeil 
dieser  Gewehre  noch  hinter  der  der  Einlader 
etwas  surOekbleibt,  verfehlen  Gewehre  dieser  Art 
ihren  Zweck,  Wenn  das  Magazin  im  Bedarrsfiille 
des  Schnellfeuers  leer,  oder  vorzeitig  leer  ge* 
schössen  ist.   Mit  Recht  wurde  auberdem  zuerst 
in  Deutschland  ans  disciplinaren  Gründen  das 
iwechselnde  Feuer  aus  dem  Magazin  und  mit 
Einzeliadung  getadelt  und  das  beslSndige  Feuern 
nus  einem  Magazin  verlangt,  welches  mit  einem 
Griff  seine  Füllung  erhfilt   Hn-  f;pwr>hr  88,  welches 
mit  seinem  Kaslenmagazm  und  dem  mit  Ii  Patronen 
gefüllten  Patronenrahmen  diesen  Anforderungen 
durchaus  entspricht,  vereinigt  daher  einen  gleich 
grofscn  taktischen,  wie  technischen  Forlscliritt. 

HlnsiehtUch  des  letzteren  möchten  wir  noch 
auf  eine  anscheinend  geringfügige,  technisch  aber 
bedeutsame  Verbesserung  hinweisen,  es  ist  die 
AttiTangung  des  Rackstofaes  durch  zwei  seitlieh 
des  Verschlufskopfes  angebrachte  StOtzwarzen  in 
der  Richtung  der  Laufaohsc  Bei  den  bisherigen 
Kammerverschlufsgewehrsn  wurde  der  ROckstofs 
durch  die  Kammerhandhabe  im  Ausschnitt  der 
Verschlurshdlse  rechts  seitlich  der  Laufacbse,  in 
welchen  sie  beim  Schliefsen  des  Gewehrs  hinein« 
gelegt  wird,  aufgefangen.  Die  Entfernung  dieses 
Stützpunktes  von  der  Rohrachse  ist  der  Hebels- 
arm, an  welchem  der  Rückstofs  seitlich  (nach 
links)  drehend  auf  das  Gewehr  wirkt.  Dies  ist 
sowohl  auf  die  technisrhe  Erhaltung  des  Ver- 
schlusses, wie  durcii  die  Treffsicherlieil  von  nacii- 
theiligem  Einflufs.  Beim  österrdehtsehen  Ge- 
wehr 89  ist  dieser  Construction?mangel  durch 
Verlegung  des  Stützpunktes  unterhalb  der 
Kammer  besOglich  der  Treffsicherheit  zwar  ver- 
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ringert,  aber  nicht  beseitigt.  Dagegen  ist  beim 
VerachhiÜi  dieses  Gewehrs  ein  anderer,  die  Ver* 

einfacbung  der  Ladebewegungen  bezweckender 
Gedanke  lur  Ausführung  gekommen.  Aile  Kammer- 
▼ersehlOsse  dnd  zum  Vor-  und  Zurfleksehiehen 

der  Kammer  beim  Ocffnen  und  Scliliefscn  des 
Gewehrs  mit  etuer  HAodbabe  rerseheo,  welche 
nach  reehts  ttatwtrts  m  den  HOIscnUMsdinitt 
lim^relegl  wird,  um  die  Stützwarzen  sm  Kolben- 
kopf zum  Auffangen  des  Röckstofses  in  ihre 
Lager  zu  bringen,  den  Verschlufs  sozusagen  zu 
verriegeln.  Das  erfordert  eine  Winkelbeivegiiag. 
Es  ist  unbestreitbar,  dafs  die  gerade  Bewegung 
vor  und  zurück  leichter  auszuiüliren  und  deshalb 
Tortheilhafter  ist.  Mannlicher  liefe  bei  seiner 
älteren  Construction  durch  Fölirung  vorj  Zapfen 
in  spiralförmigen  Nuten  die  Verriegelung  beim 
fersde  Vor-  und  Zorfieksieben  (dsher  Geradesug» 
verschlufs)  selbstthäfig;  ausführen,  doch  ist  bei 
setner  späteren  Construction  des  österreichischen 
Gewehrs  89  stsU  ihrer  die  bereits  «rwihnte 
Verriegelung  unter  der  Kammer  durch  Geradezu^ 
zur  Anwendung  gekommen.  Auch  das  Schweizer 
Repetirgewehr  M/89,  System  Schmidt,  hat  einen 
GeradeiUfferschiufs ,  bei  welchem  die  Drehung 
der  Kammer  mittels  eines  seillich  der  Verschlufs- 
hülse  liegenden  besonderen  cjlindriächen  Riegels 
bewirkt  wird.  Hier  ist  der  Geradezug  durch  eine 
nicht  unwesentliche  Complicirun^'  des  Verschlusses 
erkauft  worden.  Ob  der  Vortheil  der  Geradezug- 
iewegung  überhaupt  so  belangreich  ist,  um  des- 
wegen eineCompticirung  des  Verschlusses  in  Kauf  zu 
nehmen,  darüber  sind  die  Meinungen  noch  getheilt. 

Das  System  des  Geradesugs  tereinfaebt  aller* 
dings  die  Ladebewetrungen,  wonngleicli  es  bis 
heute  technisch  noch  nicht  iu  befriedigender 
Weise  ausgebildet  ist,  aber  die  Feuersebnelligkeit 
selbst  ist  dadviirli  kaum  oder  nur  unwesrntlich 
gefördert  worden.  Bei  der  heute  so  hoch  ent- 
widtdten  Verschtufsmeehanik  sdmnt  dies  aucb 
nur  noch  durch  den  Fortfall  der  Ladebewegungen 
des  Oedoens  und  Schlicfsens  für  den  Schützen 
möglich  zu  sein.  Diese  Idee  hat  unsers  Wissens 
zuerst  Maxim  im  Jahre  1883  in  der  Weise 
technisch  ausgeführt,  dafs  er  den  Rückstofs  als 
Arbeitskraft  zum  Bewegen  des  Schlofsmechanis- 
inus  ausnützte.  Wie  vor  ihm  MoncrieiT  (1858) 
durch  den  Rückstofs  beim  Schiefsen  Geschütz- 
rohre (es  waren  die  englischen  Vorderlader)  aus 
der  hohen  Feuerslellong  in  die  tiefe  und  gedeekfe 
Ladestellunp  hinahdrücken  und  hierbei  gictchzeitif? 
Gewichte  beben  liefs,  die  durch  ihr  demnäcbstiges 
Herabnoken  des  GesebQtzrobr  in  die  Feuerstellung 
wieder  Mnaufschobcu,  so  üefs  Maxim  hei  einem 
Winchester -Repetirgewehr  durch  den  Rückstofs 
den  Versehlab  Offnen  und  hierbei  gldehteitig 
eine  Feder  zusammendrücken ,  deren  SpannkraA 
zum  Schlieüsen  des  Gewehrs  ausreichte;  hierbei 
wurde  in  der  Qblicheo  Weise  das  Aussieben  und 
Auswerfen  der  leeren  HQls«  uod  das  Einseliieben 


der  aus  dem  Magazin  beraufgehobenen  Patrone 
in  den  Lauf  selbstthAtig  bewirkt    1890  erhielt 

dann  der  bekannte  Ballistiker  Major  a.  D.  A.  Mieg 
ein  Patent  (D.  R.-P.  Nr.  59354)  auf  eine  selbst- 
thütige  Feuerwaffe  mit  Cylindenrerachlufs  und 
Kasten ma|.'azin.  Mit  dem  Abdrücken  des  Gewehrs 
löst  der  ScbiUze  die  Kraft  aus,  welche  nicht  nur 
das  Gescbob  forttreibt,  sondern  auch  alle  Lade« 
vorriefatUDgAn  bis  zum  nächsten  AbdrÜM^en  selbst- 
[  thätig  ausfährt.  Der  S(  hütze  kann  im  Anschlag 
liegen  bleiiien,  bis  die  fünf  Patronen  seines  Ma- 
gazin.s  verschossen  sind,  und  hat  daoQ  uur  einen 
gefüllten  I'atronenrahmen  einzusetzen. 

Dieses  System  ist  unverkennbar  aus  dem 
folgerichtig  entwiekeUen  Gedanken  hervorgegangen, 
dafs  in  den  entscheidenden  Gefechtslagcn  die 
Feuersebnelligkeit  zum  Erfolg  beiträgt.  Da  die- 
selbe bei  den  heutigen  Magasingewebren  mir 
noch  durch  schnellere  Ausführung  der  Lade- 
bewegungen gesteigert  werden  kann,  so  mOssen 
die  letzteren  mechanisch,  statt  durch  den  SchOtsen^ 
ausgeführt  werden.  Hierbei  ist  vorausgesetzt,  wie 
wir  wiederholen,  dafs  das  Gewehr  alle  Bedingungen, 
auch  die  entsprechender  Einfachheit,  erfüllt,  die 
nothwendig  von  einer  Kriegswaffe  verlangt  werden 
müssen.  \Vf>ni^  'fie  bisher  bekannt  gewordenen 
technischen  Ausiubrungen  dieses  Gedankens  jenen 
Bedingungen  noch  nicht  entsprachen,  so  darf 
deshalb  doch  keineswegs  über  die  Idee  selbst 
der  Stab  gebrochen  werden.  Sie  bedarf  der 
Zeit  zu  ihrer  teebniseben  Entwiekinog.  Das 
Dreysesche  Zttndnadelgewehr  wurde  1841  in 
'  Freuisen  eingefQlirt,  und  erst  'drei  Jahrzehnte 
I  spCter  war  das  System  des  Gylindertersdilassea, 
das  von  ihm  sieb  herleitet,  zur  Höbe  seiner 
technischen  Entwicklung  gelangt. 

Das  Gewehr  der  Zukunft  wird  allerdings, 
dem  Anschein  nach,  ein  mechanisches  Kunstwerk 
sein,  das  schlieft  aber  keineswegs  aus,  dafs  es 
nieht  doch  eine  durchaus  brauchbare  KriegswalTe 
ist.  Eine  Rückkehr  zur  alten  Einfachheit  der 
Waffen  ist  unmugli«:h,  solange  nicht  die  Ansprüche 
an  ihre  Leistungen  entsprechend  licral>gc»elzl 
werden.  Das  ist  aber  nicht  mehr  zu  erwarten. 
Wir  sehen  im  Gegentheil  die  Ansprüche  beständig 
waclisen  und  müssen  deshalb  auch  immer  ver- 
wickeitere raecbanisehe  Einrichtungen  geduldig 
in  Kauf  nehmen.  Die  Technik  hat  zwar  die 
schwierige  Aufgabe,  mit  den  einfachsten  Mitteln 
das  Höchste  su  lösten,  aber  um  gewisse  Arbeiten 
zu  verrichten,  müssen  Ihr  nath  mechanischen 
Gesetzen  immer  gewisse  Mittel  zugestanden  werden. 
Wir  müssen  aufserdem  xugeben,  d^f»  die  Technik 
alles  Kriej^sgeräth ,  ja  unser  panzes  Kriegswesen 
umgestaltet,  aber  nicht  vereinfacht  hat;  deanocb 
ist  es  undoikbar,  dab  wir  ohne  Eisenbahnen, 
Telegraphen ,  Telephone  und  selbst  ohne  Luft- 
ballons noch  Krieg  führen  könnten.  Wie  sollten 
nun  die  Feuerwaffen  eine  Ausnahme  macbeo, 
wdche  doch  die  HauptkriegearlMit  tbun  aollnl 


Digitized  by  Goo 


fitetmlier  1892. 


«STAHL  cntD  Eiseit/ 


Herstellmig  der  BirnenbOden  durch  masehinelleii  Stampfer.* 


Das  Bettreben  der  Neuzeit,  die  AusQbung 
jeder  rohen  frlcichmäfsigen  Arbeitsleistung  den 
fortschreitenden  Ansprüchen  des  Arbeiters  tbun- 
Kebflt  tn  entliehen  and  dureb  Specialeinrtehtungen 
maschineller  Art  zu  ersetzen,  drfingt  auch  uns 
immer  mehr  auf  den  Weg,  der  von  den  Ameri- 
lancra  und  Engländern  infolgt  der  dort 
Iwnnidieodeii  Verbiltntiw  whon  lingst  be- 
gangen wird. 

Besonders  sind  im  Stalilwerksbetriebe  nach 
dieser  Richtung  forllaufend  Naueraogen  und 
Verhesserungen  tu 
verzeicboen,  und  ge- 
stattet sich  Verfasser 
dieses  den  dahin 
«elenden ,    ihm  in 

Deotsehland  und 
England  durch  Pa* 
tente  geschQtzten  Ap- 
parat zur  Herstellung 
der  Birnenböden  an 
dieser  Stelle  XU  be- 
schreiben. 

Die  Wirkungs- 
weise des  vorliegen- 
den Stampfers  ist 
derjenigen  der  Hand- 
arbeit entlehnt,  in- 
dem hier  wie  dort 
die  Stampfiläche  des 
Bodens  durch  viele 
rasche  Schläge  mög- 
lichst gleicbmäfsig 
bearbeitet  wird. 

Zu  dem  Zwecke 
wird  der,  über  der 
llitta  des  Bodens 

Mgeordnete  Stampfer  c  mit  dem  um  diaWdled 
frei  beweglichen  Ausleger  $  über  dem  rotlreiMlen 
Bodan  ron  dem  Rand«  desselben  naeb  der  IfiUe 

tu  und  umgekehrt  bewegt,  wohei  die  zu 
stampfende  Oberfläche  in  concentrischen  Kreisen 
bearbeitet  wird. 

Der  Antrieb  des  Ganzen  erfolgt  von  einer 
auf  der  Welle  b  sitzenden  Riemscheibe  her  durch 
Transmission.  Der  Boden  wird  durch  Einrücken 
des  Ritzels  dtreet  rn  Drehung  Terselst,  gleiehseitig 
erfolgt  durch  Winkelrädcr  Her  Antrieb  von  Wflle 
welche  durch  Friclionsscheibe  i  und  unterlaufende 
Rolle  «  eine  hortzontale  Welle  und  Stampfer  « 
antreibt.  Dieser  ist  als  Schrauben-Federhammer 
naeb  D.  R.-P.  41  749  eingerichtet  und  wird 
durch  Drehung  seiner  Hiltelspindel,  welche 


hier  durch  conisohe  Räder  mit  der  horizontalen 

Welle  verbunden  ist.  Ein  AusrQckhebcl  ermög- 
licht leicht  ein  Stillselzen  des  Stampfers  e  durch 
Abheben  der  Prietionsseheibe  f 

Um  die  Schläge  auf  der  StampfflSche  glrirli- 
mäfsig  zu  verlheilen,  muts  die  Anzahl  derselben 
dem  Durchmesser  des  jeweiligen  Stampfkreises 
gerade  proportional  sein.  Dieses  wird  erreicht  durch 
radiale  Verschiebung  der  Frictionsrolle  e  unter 
der  Scheibe  i  und  erfolgt  selbstthälig  durch  die 
KurbdsolMibe  r,  wdebe  mitlds  Gabelgestinges 

an  e  angeschlossen 
ist.  r  hat  zu  diesem 
Zwecke  unten  dnen 
kleinen  Zahntrieb  » 
angegossen,  eingrei- 
fend ha  ein,  an  den 
FObrungen  vertical 
verschiebbares  Zahn- 
segment u,  welches 
sich  mit  einem  Arme 
auf  den  Ausleger  e 
stützt  und  von  diesem 
in  tertiealer  Richtnng 
stets  mitgenommen 
wird.  Dreht  man 
nunmehr  mit  Kor* 
hei  e*  den  kleinen 
Zahotrieb,  so  wird 
inebt  nur  der  Stam- 
pfer c  über  dorn 
Boden  radial  be- 
wegt, sondern  auch 
gleichzeitig  die  Fric- 
tionsrolle e  unter  der 
Scheibe  i  in  diejenige 
Stellung  msdioben, 
welcher  die  jowdUg  erforderliche  Ansahl  Schllge 
entspricht. 

Der  gesammte  Ausleger  ist  an  Doppelhebeln 

ausbalancirt  aufgehängt,  und  ist  durch  die  oberen 
Wcchselräder  mit  Frictionskupplung  in  gezeichneter 
Weise  leicht  vertical  verstellbar.  Die  Windlöcher 
werden  eingestochen  durch  dOnne  Nadeln  p, 
welche  während  des  Stampfens  ganz  langsam 
aufwärts  rückend,  mit  ihren  Spitzen  einige  Centi- 


r 


•  D.  R  R  30CM  und  56 181.  EngUad  8895*» 
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*  Vorstehende  Skioe  nach  vorhandenem  Clich«^ 
zeigt  noch  die  alte  Anordnung,  wobei  die  Verrflckong 

des  Slaiiipfers  in  die  vt'rsclii.-donen  Slampfkreise  an 
einem  neben  erslerem  befindliclien  Handgriffe  bewirkt 
wur<lc,  während  die  Verschinimn;:  der  Frif lionsrolle 
gleichzeilig  und  selbstthälig  erf<il^'t>'.  Neuerdings  ist 
Action  and  Reaction  vertauscht  wt-rden  und  durch 
Anordnung  «ner  Schnecke  an  dem  kleinen  Zahn- 
triebe  «  derBewegooifsantrid»  umgekehrt  und  swedt- 
**  tr  gelegt 
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tneler  unter  der  StaropflQüche  geballeo  werden; 
gegen  Beschfldig«n  durch  zuflUlig»  Durehseblagen 
des  Slamprcrs  sind  dieselben  durah  UDlergcleitte 
Spiralfedern  v  geschOtzl. 

Die  sehr  langsame  Anfwirttbewegung  der 
Kadcln  ergicbl  sich  aus  der  geringen  Differenz 
der  g  1  e  i  c  h  g  e  r  i  c  h  t  e  1 0  ri  I)re!iunp:pn  von  Boden 
und  Schraube  m,  deren  unleren  WcchsLlräder 
von  einer  TransmUsionswelle  angetrieben  werden. 
0ie  VerbAUnissc  sind  so  pcwShH,  dafs  bei  nor 
maler  Slampfdauer  die  untere 
Friction  stets  eingerflckt  bleibt; 
ein  Zeiger  iniicht  jederzeit  den 
relativen  Stand  der  Nadein  er- 
sichtlidi.  Naeb  beendetem  Stam- 
pfen werden  letztere  durch  ein- 
faches Umstellen  der  Friction 
mit  der  Summe  der  nunmehr 
entgegengesetzt  gerichteten 
Drehungen  von  Boden  und 
Schraube  tn  in  wenigen  Minuten 
wieder  berausgesogen.  DieWind- 
löchcr  werden  nuii  durch  Ein- 
treiben einer  Mormal- Nadel  auf 
die  richtige  GrSJSte  aufgeweitet;  besser  Ist  es 
noch,  diese  Nadel  gleichzeitig  rotiren  zu  lassen, 
wobei  die  Löcher  die  denkbar  glatteste  Ober- 
fläche erhallen.  Die  hierzu  erforderliche  kleine 
Vorrichtung  (vergleiche  obenstehende  SIciue)  kann 
durch  eine  bietrsame  Welle  angetrieben  werden. 

Der  ganie  Apparat  ist  auf  das  kräftigste  und 
solideste  unter  vielAMiber  Verwendung  von  Stahl- 
gufs  ausgeführt  und  kann  auf  seine  Dauerhaftigkeit 
und  praktische  Anordnung  mit  jeder  guten  Werk- 
zeugmaschine eoneurriren;  der  einzig  nennens» 
werthe  Verschleifs  Findet  an  den  kleinen  Schrauben- 
körpern des  Federhammers  statt,  welche  zeit- 
wdiig  mit  geringen  Kosten  auszuwechseln  sind. 

Betreffs  der,  den  praktischen  Fachmann  sehr 
interessirenden  Frage  der  Haltbarkeit  der  maschinell 


gestampften  Böden,  ist  festgestellt,  dafis  dieselben 
durehsehntttlicb  etwas  besser  halten,  als  die  von 
II.iiicl  gestampften.  Bei  dieser  Gelegenheit  ist 
zu  erwähnen,  dafs  die  landläußge  Bezeichnung 
der  Gate  der  Bdden  nach  den  damit  verbissenen 
Chargen  im  Grunde  genommen  vollstiiniliir  un- 
zutreffend und  falsch  isl.  Wenn  schon  die  Zu- 
sammensetzung des  verblasencn  Roheisens,  be- 
sonders sein  Mangan-  und  Phoq>horgehalt  die 
niasedaiier  wesentlich  becinnussen.  so  ist  das 
zudem  in  gleicher  Weise  der  Fall  durch  die  Em- 
rirbtung  der  Birne,  die  St&rke  des  Gebläses,  den 
Hitzegrad  der  Charge  u.  dergl.  Einzig,  annähernd 
zutreffend  isl  es,  beim  Vergleiche  der  Haltbarkeit 
der  Böden  von  versehiedraen  Werken  die  ge- 
sammte  ausgehaltene  Blasezcit  in  Minuten  in 
Rechnung  zu  ziehen.  Für  den  basischen  Betrieb 
kann  eriahrungsgemäfs  eine  Lebensdauer  von 
300  bis  820  Blase-Minttlen  als  Durebsebnitt  an* 
genommen  werden. 

In  ökonomischer  Richtung  ergiebl  sich  bei 
Verwendung  des  vorstehenden  Stampfers  für  ein 
gröfseres  Thotnaswcrk  jährlich  allein  an  Statiipfer- 
löhnen  rund  eine  Ersparnifs  von  6000  t^.  Die 
Herstellung  des  erforderliehen  Bedadh  an  Böden 
erfolgt  in  sehr  kurzer  Zeit,  und  wird  der  Betrieb 
durch  Beschränkung  der  Arbeitskräfte  von  der 
UnZuverlässigkeit  und  dem  guten  Willen  derselben 
wesentlich  unabhängiger  gemacht.  Die  Haod* 
habung  des  mit  vollständig  autonialisclien  Be- 
wegungen eingerichteten  Apparates  isl  die  denk- 
bar rinfaebste  und  erfordorl  kerne  geacfattlten 
Krane. 

Der  Starapfapparat  ist  in  vorsiebender  Aus- 
fttbrnng  auf  dem  Stahlwerke  der  Gutehoffnungs* 

liütle  zu  Oherhausen  seil  1 '/«  Jahren  zur  vollsten 
Zufriedenheil  in  Betrieb,  eine  ältere  Anordnung 
desselben  desgleichen  seit  Ungeren  Jahren  im 
Thomaswerke  der  Union  so  Dortmund. 

Dortmund.  Bnmo  Kwsot. 


Bohrmaschine  zum  Oeffnen  des  Stichlochs  au  Hochöfen.* 


David  Baker  in  Sparrows  Pmnt  M.  D.  ist 

der  Ansicht,  dafs  neben  allen  Verljessernngen 
der  Einrichtungen  von  Hochöfen  und  deren  Zu- 
behör die  Behandlang  des  Abstichs  und  ab- 
fliefsendcn  Roheisens  immer  noch  die  alte  sei, 
und  schlägt  zur  Verminderung  der  Handarbeil 
bdm  Abstich  eine  Bohrmaschine  vor. 

Baker  geht  dabei  von  der  Ansicht  aus,  dafs 
die  bei  den  bisherigen  Einrii  hlun^-en  zu  leistende 
Handarbeit  nicht  ab-,  sondern  zugenommen  habe, 
weil  es  bei  der  Erweiterung  der  Gestelle  und  der 

*  Nacl)  einem  Vortrag,  gehalten  vor  dem  antsri- 
kaniacben  Verein  der  aMiniog  Engineers*. 


Vermehmng  der  Enengvng  schwieriger  geworden 

sei,  ein  .langes  Slichloch"  zu  erhall' n.  Hei  den 
älteren,  kleineren  Hochöfen,  das  Vorhandensein 
von  Lfinnanos  geschlossener  Brust  TOFSUsgesetzt, 
hätten  3  Minuten  (Qr  das  Oeffnen  und  Schliefsen 
des  Stichlochs  und  gerin gwerthiges  Stopfmateriai 
genflgt,  während  jetzt,  um  ein  «neues  Stichloch* 
zu  machen,  3  Ins  4  Schiebekarren  voll  Ballen 
aus  feuerfestem  Thon  und  1  Scbiebekarre  feuer- 
fester Steine  nothwendig  seien. 

Damit  mOsse  das  Stichloch,  um  gegen  Dttreb" 
brOche  gesidiert  lu  sein ,  bis  900  mm  tief  in 
den  Ofen  lurOckgedftmmt  werden. 
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1*111  solch  ein  langes,  gut  gcstopfles  Stichloch 
zu  Öffaei),  seieo  8  bis  10  Mann  und  10  bis 
60  Minuten  Zeit  nStliig,  je  nach  den  jeweiligen 
Verhältnissen  des  Hochorens.  Die  Arbeiter  würden 
zu  diesem  Zweck  und  um  lioim  Ahstidi  dos- 
sclhin  zu  helfen,  aus  dem  Aiulleriiuuäe  geliuU. 
Dieser  Umstand  vermehre  die  Zahl  der  Meiler- 
ladet  und  Äuf^'L-ljer  unnutr.LTweise. 

Als  bei  den  Hochüfcn  der  Maryland  Sleel 
Company  eine  neue  Art  des  Aufgeliens  eingefiDhrt 
und  das  nüssige  Roheisen  utimillclbar  an  das 
Bessemerwerk  abgerührt,  es  also  inüglich  wurde, 
die  Zahl  dar  Arbeiter  xn  vcrmindeni,  wurde  « 


welcher  in  dem  Hahmen  F  gut  geführt  ist; 
H  ist  der  Dampfcylinder,  hergestellt  aus  einem 
eisernen  oder  Hessingrohr ;  /  Ist  das  Dampfrohr, 
welches  mit  dem  Dampfiolir  an  der  Säule  be- 
weglich verbundtn  ist,  ohne  die  Drehung  und 
ein  Heben  des  Gauzeu  zu  verhindern.  Das  Rohr  / 
ist  bei  h  und  />'  sowohl  tnil  dem  vunloien  als 
dem  hinleren  Kndc  des  Cylindcrs  II  vcrhiiiidi  i!. 
Zwischen  h  und  ist  der  Dreiweghahn  J  an- 
geordnet.  K  bt  der  Kolben,  welcher  so  ein* 
gerichtet  ist ,  dafs  der  Druck  auf  den  hinleren 
Tbeii  des  Kolbens  grufäcr  ist  als  auf  den  vorderen; 
der  Bohrer  iat  in  seinem  Rückweg  beschrAnkl 


zugleich  nölhig,  eine  andere  Art  des  Abslechens 
einzufQhren,  welche  weniger  Handarbeit  nfithig 
nnaehte. 

Diesp  Nolh\v('ridi;.'krit  führte  zu  der  Ein- 
richtung der  Bülu  uuischiite,  welche  in  Folgendem 
beschrieben  ist,  und  welche  eine  rasche  Be- 
soiiipun(?  derselben  nach  OelTnen  des  Stichlocbs 
ermogiichU 

In  Flg.  1  xeigt  Ä  deo  Tbeil  des  Gestells,  in 
\ve!rheni  das  Slichloch  B  angeordnet  ist;  C  ist 
eine  Querstange,  um  weiche  sieb  der  Rahmen  F 
an  der  Bohrmaschine  dreht  und  welche  mit 
deo  SiulcD  S  verbunden  ist.  Q  ist  der  Bohrfr, 


durch  die  Klammer  M.  Die  Einrichtung  des 
Bohrers  soll  derjenigen  der  Steinbohrmaschinen 
ähnlich  sein  ;  sobald  das  Slichloch  durchbohrt 
ist,  wird  die  Klammer  cnlfernt,  d'  r  Drciwcghahn 
wird  in  die  Stellung  Fig.  4  gcbraciit,  so  duls 
der  Dampf  am  hinteren  Ende  des  Cylinders 
eolweichf  «nd  ■den  Bohrer  sofort  sanz  ziin'ick- 
ziebl,  worauf  die  ganze  Maschme  genügend  weit 
aufzogen  wird.  In  dem  hinteren  Ende  des 
Cylinders  vA  cinr»  Feder  ungeordnet,  welche  heim 
Zurückholen  des  Bohrers  deo  Stöfs  aufnimmt. 
Durch  diese  Bohrmaschine  soll  bis  jetat  ein 
Arbeiter  auf  jeder  Schicht  gespart  sein. 
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VI. 

M  ü  11  c  h  e  Q ,  im  NoTemb«-r  1892. 

Lieber  Freund! 

Du  erinnerst  mich  daran,  (Ulk  ich  Dir  ligciU- 
lich  noch  den  .Drehstrom*  schulde,  uod  wünschest 
aufserdem,  Dir  eiuf  Voü-tellunp:  von  dt'm  Vort:unpe 
bei  den  vielgenanutei)  tlxporiintmlcn  von  Tesia 
machen  zu  können,  der  GIüiil;uiipr>n  (isit  nureinem 
Zuführungsdrnlil  It  iichten  liifst  und  eine  ganze 
Reibe  äbniiclier  Lidiltfrütlieinungen  durch  Wecbs«!- 
»brom  mit  sehr  hoher  Weobsdsaht  enieit,  Er- 
scheinungen, welche  Dil  vorlSufiR  nicht  mit  der 
Maxwellschen  Vorstellung  in  EinLlang  zu  bringen 
vermagst.  Daher  will  ich  versaeheti,  Dir  beides 
anHi'liaiillcli  zu  niadion,  iiiid  ziin;ic!ist  auf  lien 
Drebslrom  eingeben,  der  Dein  gröHstes  IntfTcssL' 
ttt  besitten  sehetat,  obwohl  ich  persdnlicb  glaulie, 


Fi(.  21. 


dafs  seine  Bedeutung  im  allgemeinen  überschätzt 
wird,  was  seinen  natürlichen  Grund  in  der  letzt- 
jährigen  Aussldlung  findet. 

Vuii  vornherein  mufs  tcl)  Dii  Ii  aber  daraufhin- 
wri^^fi),  dafs  Du  von  seinar  Wirkungswci«f  nur  dann 
t  iuc  richtige  Vorstellung  bekommen  kannst,  wtun 
Dir  die  VerbSlUiisse  bei  der  Cldcbstrom-  und 
VVechselstrotiiinnscIiiiie  eIiiipormaf??'n  vertraut  sind, 
da  der  Drehstrom  als  raodilicirter  Wechselstrom 
xWar  dem  letzteren  nSber  steht,  aber  immerhin 
eine  Ar!  ?Mit(ol-^telInng  zwischrn  hpidm  rinnimmt. 
Es  wird  sich  daher  empfehlen,,  die  Herleitung 
von  Beinen  Ausgangspunkten  im  Gletehstrom  und 
VVerhselslrotn  vot/.uiifliinfii  und  nn'L'Iii  h^l  ein- 
fache Verhältnisse  zu  Grunde  zu  legen.  Steile 
Di«  xunSehst  wieder  den  f^m^kem  eines  Ring- 
ankers vor,  der  an  zwei  diametralen  Stellen 
Spulen  trägt,  sie  seien  mit  I  (Fi^-  20)  bezeichnet. 
Wären  die  letzteren  gegen  den  Ring  in  demselben 
Sinne  gewtckeit»  so  würde  bei  durchgehendem 
Strom  der  erzeu|f1t"  Magnetismus  in  den  beiden 
HälAen  sich  forllautend  aneitiander  aiischliefsen; 
es  wQrde  also  ein  Ringmagnet  entstehen  ohne 
bemerkbare  Pole  nach  aufsen.  Ist  die  Wicklung 
jeUocii,  wie  in  der  Skizze  augegeben,  niclit  fort- 


laufend, sondern  in  beiden  Halden  von  adfsen 
gesehen  gleich,  so  werden  die  lidden  Ittlften 
Magnete  mit  aneinanderslofsenden  glelrlmaiul^'en 
Polen,  so  dafs  an  den  Stellen  der  zunächst  noch 
wegzudenkenden  Spulen  II  je  ein  doppeUer  Nord* 
I  andSfldpol  entsteht.  Die  WirbclfSJen  bezw.  Kraft* 
'  ünien,  welche  das  äufsere  Magnetfeld  bedingen, 
verlaufen  alsdann  wie  früher  (Fig.  15)  angegeben, 
'  wobei  nur  zu  bemerken  wäre,  dafs  daselbst  der 
Hauptröckweg  für  dif  WirbelfSden,  weil  in  den 
umfassenden  eisernen  Magnetschenkeln  bestehend, 
aiilserhalb  des  Ringes  gedacht  ist  ;  hingegen  würden 
fast  alle  Wirbelfä  len  bezw.  Kraftlinien  durch  den 
innenraum  des  limgcs  geben,  wenn  der  magne- 
tische  Schliife,  wie  bei  Drehstroromaschineo  in 
der  Hegel,  durch  in ncrlialb  des  Ringes  angebrachte 
Eisenmassen  gebildet  wird.  Die  Stärke  des 
Magnetismus  und  der  auftretenden  Pole  wird,  von 
j  den  Sättigungserscheinungen  abgesehen,  nach  den» 
Früheren  von  der  Anzahl  Amperewindungen,  also 
hier  liei  eonstanter  Wiodungszahl  vou  tterStflrke 


r%.  sa. 

des  durchgesandten  Stromes  abhängen.  Schickt 
man  nun  keinen  Gleichstrom,  sondern  Wechsel- 
strom durch  die  Spulen,  so  wird  anter  Voraus* 

Setzung  weichen,  untergetheilten  F-i  scns  de? 
Mafncti^nins-  (tie.-^eÜtesInuswpHenarti'p'e  Veränderung 
erleiden  wie  der  Strom,  und  die  Pole  im  Durch- 
!  messer  1!  werden  bei  dem  Stromwechsel  durch 
Xiill  in  die  enfpef^engesetzle  Polaritfit  fibergclien, 
aber  dauernd  an  derselben  Stelle  verharren. 
Graphisch  liefse  sieh  das  letztere  durch  zwei  im 
Durchmesser  M  ^'e/'^Irbnetp  Pfeile  Xi-Sj  (Fig.  21) 
darstellen,  deren  Länge  und  Sinn  sich  periodisch 
zwischen  zwei  Grenzwerlhen  inderl,  jedoch  ohne 
eine  Drehung  zu  erleiden. 

l>asse  uns  jetzt  wieder  die  Spulen  1  von 
constantem   Gleicbstrora    darcbflossen  denken, 
so  würden  auch  die  beiden  Pfeile  Ni-Si  constante 
Gröfse  annehmen.    Stelle  Dir  alsdann  noch  ein 
zw'eites  Spulenpaar  vor,  in  allen  Verhältnissen 
gleich  dem  ersten,  jedoch  gegen  dieses  auf  dem 
Eisenring  um  90  Grad  j^edrelif,  die  Spulen  11, 
■  80  würden  dieselben,  von  dem  gleichen  Strome 
wie  die  ersten  durchflössen,  im  Durchmesser  I 
[  Pole  erzeugen,  die  sich  durch  die  Pfeile  .Nu -^^n 
/  (Fig.  21}  darsteilen  würden.   Mafsgebciid  für  das 
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Drehstromprincip  ist  nun  der  Umstand,  dafs  sich 
die  verschiedenen  Pole  bezw.  deren  magnetische 
Felder  wie  die  mechanischen  KifAe  naeb  dem 
Parallelogramm  zu  Resultirenden  zusammensetzen. 
Hier  würden  sich  demnach  die  resultirenden  Pole 
l'^B 'Ss^eiien,  welche ibreraeite  ein  entsprechendes 
äufseres  Magnetfeld  bedingen.  Bei  Ueberganp 
von  Gleichstrom  zu  Wechselstrom  würden  die 
Resultirenden*  dargestellt  darch  die  Pfeile  Nr-Sb, 
dpiselbt  ii  (iLrlodischen  Aenderung  iti  Gröf^e  und 
PoJzeichen  unterliegen  wie  die  oben  bei  Ni-St 
erwllinte,  ohne  dafs  xunSeInt  eine  Drehung  der 
Pole  uriil  des  tiiagnetischen  Feldes  erreicht  würde. 
Dies  ändert  sich  aber  .sofort,  wenn  man  die  Spulen 
I  und  11  nicht  von  ein  und  demselben  Wechsel- 
Strom  durcbfliefsen  läfst,  sondern  von  zwei  ver- 
schiedenen W'echselslrömen,  die  /.war  pleiclie  Stärke 
aber  nicht  dieselbe  Phase  besitzen  sollen,  oder 
mit  anderen  Worten :  die  beiden  magneterregenden 
Wechselströme  sollen  nicht  gloichzeillg  ihren 
Maximal  Werth  und  Nullwerth  erreichen,  sondern 
der  eine  soll  im  Maximam  sein,  wlhrend  der 
andere  durch  Null  geht  und  umgekehrt.  Graphisch 
dargestellt  würden  die  Ströme  folgendermafsen 
(Fig.  22)  verlaufen.  Eine  kleine  Ueberlegung 
wird  Dir  nun  alsbald  klar  werden  lassen,  dafs 
hierdurch  die  Drehung  der  resiillirpndpn  Pole 
und  ihres  äufseren  magnetischen  Feldes  oder  das 
VerhandeDsrnn  eines  «magnetischen  DtebfeMes* 
bedingt  ist,  was  zur  Entstchnng  dps  Namens 
«Drebstrom*  die  Veranlassung  gegeben  hat;  denn 
Da  brauchst  Dir  nur  die  dureb  die  Preitlingen 
dargestellten  Componenlen  NrSi  vom  Maximal- 
werth gegen  Null  abnehmend  zu  denken,  während 
die  Componenten  Na-Su  von  Null  gegen  das 
Maximum  hin  wachsen,  um  eine  Drehung  der 
ResuHircMiden  Ni;-S,;  aus  dem  verlicalen  Durcli- 
messer  im  Sinne  des  ültrzetgers  zu  erhalten; 
gkicbxeitig  wird  im  TorKegenden  Falle  durch  die 
nit  der  Drehung  verbundene  Längen-lnderung 
der  Resultirenden  Nb-Sm  ein  Schwanken  der 
Inlensitit  oder  «Pulsiren*  des  magnetischen  Dreh- 
feldes  kenntlich,  dessen  Verniindernnf<  diirrli  eine 
grö^re  Anzahl  von  luagnelerregendeo  Spulen 
und  somit  Componenten  ermftgficht  «rird. 

Die  hier  gegebene  Ableitung,  welche  die  zwei 
in  ihrer  Phase  verschobenen  Wechselströme  oder 
den  «Zweiphasenstrom*  als  gegeben  annimmt, 
lilbrt  zunächst  auf  den  Zwciphasenstromrootor. 
Der  einfachste  Zweipha?pnstrommolor  ergiebt 
sich  nämlich  in  der  Weise,  dafs  man  in  den 
restslehenden  Ring  (Fig.  20)  einen  drehbaren 
Eisencytinder  mit  abgeschnittenen  Seiten  hinein- 
bringt. 

Alsdann  werden  durch  die  drehenden  Pole  in  die- 
sem Cylinder  entgegeogeselzte  Pole  inducirt,  welche 
jenen  im  feststehenden  Ringe  drehenden  nach- 
laufen oder  nach  der  Maxwellschen  Anschauung: 
der  drehbare  Cylinder  bildet  den  magnetischen 
ScUuIs  fOr  die  aus  dem  festen  Ringe  austreten* 


den  WirbclfSden  besw.  KraftUmeo  des  magoetiscbeo 
Drehfeldes  und  unterliegt  bei  dem  Rotfren  der 
resultirenden  Pole  oder  Austrittsstellen  der  Wirbel« 

fSden  einem  Drebmomenl,  weil  er  sich  stets  so  ein- 
zustellen sucht,  dafs  er  den  geringsten  magnetibchen 
Widerstand  bietet  oder  mit  anderen  Worten  dauernd 
ein  Maximum  von  WirbelinteosiUtt  besw.  Kraft' 
linienaozahl  ermCgliclil. 

Der  Ud>ergang  vom  Motor  som  Zweiphasen- 
gtromgenerator  ist  jetzt  sehr  einfach,  indem  man 
eine  Umkehrung  vornimmt,  d.  i.  den,  durch  «on 
aofsen  tugefDbrten  Strom  in  dnen  Magnet  rer- 
wandelten,  inneren  Eisenkern  unter  Kraftaufwand 
dreht,  wodurch  in  den  Spulen  I  und  II  zwei 
Wechselströme  inducirt  werden,  welche  in  der 
Phase  um  90  Grad  verschieden  sind  (Fig.  22), 
und  die  von  den  vier  Drahtenden  ohne  weiteres 
nach  aufsen  geführt  werden  können. 

Die  VerhiUnisse  bleiben  noch  dieselben,  wenn 
man  behufs  besserer  Ausnutzung  des  Ankerringes 
diesen  letzteren  mit  einer  in  sich  geschlossenen 


Fig.  23. 
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Wicklung  bedeckt,  wie  in  jeder  Gleichstrom- 
maschine, und  diese  Wicklun^j  an  vier  um  je  90  Grad 
voneinander  abstehenden  Steilen  anzapft,  wobei 
alsdann  je  zwei  diametrale  AbleitongsdrShte  dem* 
selben  Weehselslromkreis  anpchfiren.  K<  l:t  t  man 
bei  dieser  Anordnung  wieder  zu  fesUtehenden 
Magneten  und  rotirendem  Anker  sarflek,  so  werden 
jene  vier  Punkte  zunächst  mit  vier  isolirten 
Schleifungen  verbunden;  von  den  letzteren  wird 
alsdann  dtr  Strom  durch  Draht-  oder  Kohlen- 
bürsten abgenommen,  wie  dies  z.  B.  in  den  Zwei* 
phasenstrOTTimaschincn  von  Schuekcrt  <fc  Co. 
der  Fall  ist.  Findet  das  Anzapfen  an  6  Steilen' 
des  Ringes  statt  oder  bringt  man  drei  am  120  Grad 
jiegcncinander  verschobene  Spulenpaare  an,  so 
hat  man  den  Dreipbasenstrom.  Die  Verkettung 
desselben  in  der  Weise,  daÜi  man  je  swei  als* 
dann  nebeneinandcrliegcnde  AbrnlirnngsdrShfe  zu 
einem  vereinigt  und  somit  anstatt  zu  sechs  nur 
zu  drei  Leitongsdrihten  gelangt,  hat  man  als 
«Drehstrom*  bezeichnet.  Für  die  in  sich  ge- 
schlossene Ringankerwieklung  würden  also  die 
drei  um  120  Grad  voneinander  abstehenden 
Punkte  A,  B,  C  (Fi-.  23)  Anzapfungspnnkte  sein, 
am  von  der  Maschine  Drehstrom  absunelunen. 
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Du  kannst  Dir  bierbei  jeden  der  drei  Wickluags- 
tlicile  AC,  GB,  BA  b1«  den  Sitz  einer  elektro- 

molorischcn  Kraft  vorstellen,  welche  uriabliaii^if( 
von  denaaderea  ihreo  Stromkreis,  z.  B.  die  zwischen 
je  zwei  Leitangeo  brennenden  Larapen,  versorgt, 
vorausgesetzt,  dats  die  drei  Zweige  gleich  be* 
lastet  sind,  d.  b.  da&  gleichviel  Strom  durch  die 
Lampen  swiscfaen  A  und  C  fliefsl  wie  durch  die 
zwischen  C  und  B  sowie  zwischen  B  und  A, 
wdchf»  Vertheihinff  beim  Drehstrom  so  weit  als 
utüglich  angestrebt  weiden  muls.  Wenn  Du  Dir 
graphisch  die  drei  um  120  Grad  gegeneinander 
verschobenen  Wellt-n  der  elektromotorischen  Kraft 
bezw.  des  Stromes  aufzeichnest,  so  ergeben  sich 
'  doe  Reihe  Interessanter  Beziehungen;  so  vor 
Allem,  dafs  die  algebraische  Summe  der  drei 
Ströme  bezw.  der  elektromotorischen  lüräfte  in 
jedem  Moment  gleich  Noll  ist,  so  da&  der  in 
einem  Üvuhl  nlersemle  Strom  gleich  der  Summe 
der  in  den  beiden  anderen  fliefseaden  ist  u.dergl.  m. 
DaJs  anf  Grand  dieser  Beziehungen  noch  eine 
zweite  Schaltung  der  W^cklungstheile  möglich  ist 
(Fig.  24),  möge  nur  nebenbei  erwafml  werden. 

Was  die  bei  allen  di^en  Mehrphasenstrom- 
masciiinen  stattHndende  relative  Drehung  der  Pole 
und  des  Ma^'tictfcldes  gegen  das  Ankereisen  an- 
langt, SU  iisL  Dir  diese  Erscheinung  eigentlich 
nicht  neu,  da  sie  In  ihnlicher  Weise  schon  bei 
den  Gleichstromma?chinen  vorhanden  ist,  nur 
dafs  hier  die  Pole  bezw.  das  Magnetfeld  räumlich 
feststehen  und  das  Ankereuen  roUrl,  wohingegen 
beim  .Drehslrom*  das  Umgekehrte  slattfindet. 

Während  bei  ganz  kleinen  Drehstrommotoren 
der  eiB&ehe,  in  der  oben  angegebenen  Weise 
geformte  Eisenkern  als  rolirender  Beslandthcil 
Verwendung  findet,  erreicht  man  bei  grufseren 
Motoren  eine  noch  kräftigere  Wirkung,  wenn 
man  den  voUcytindrischen  aber  unlertbcilten  Eisen- 
kern  mit  einer  Anzahl   in   sich  geschlossener 
Wicklungen  versieht.     Bleibt  iiuu  tier  rolirendu 
Kern  bei   sifirkerer  Belastung  gegenüber  dem 
rolirenden    magnetischen    Drehfeld    an  Winkel- 
geschwindigkeit zurück,  so  hat  dies  zur  Folge, 
dtb  bei  der  relativen  Bewegang  beider  gegen« 
einander  die  frrschlosseno  Wicklung  Wirbelläden  j 
bezw.  Kraftlinien  des  Drehfeldes  schneidet,  wo-  l 
durch  in  ihr  ein  Strom  inducirt  wird,  der  die  , 
1)en;it>;  vorhnr.dctic  Polnritäl  noch  verstärkt  und 
somit  die  Zugkrad  vermehrt.    Je  höher  also  die 
BelaslQng,  desto  stJirker  die  sog.  Sehlupfung  des 
Motors,  d.  i.  die  relative  Drehung  des  rotirenden 
Theiles  gegen  das  Drehfcld;  ein  Synchronismus  | 
zwischen  Primär-  und  Secundärmaschine  oder  ; 
Generator  und  Motor,  wie  bei  dem  einfachen 
Wechselstrommotor,    ist  deshulh    nicht  nöthig. 
Hieraus  loigt  weilerbin,   dafs  der  Motor  beim 
Anlaufen  seine  volle  Krafb  entwickelt  Sbnlich  dem 
Gleichstrommotor,  w^s  ihn  den  früheren  einphasi- 
gen Wechselstrommotoren   überlegen  erscheinen  I 
lifst.  POr  reine  Kraftflbertragung  bietet  er  daber  ] 


gegenüber  dem  letzteren  gewisse  Vortheile,  die 
bei  gleichseiügem  Liehthetrieb  dnroh  die  Forderung 

^-Uiclier  Belastung  der  drei  Zweige  und  die 
complicirlen  Betriebsverhällnisse  wieder  verloren 
gehen  dOrften,  zumal  aooh  die  einphasigen  Motoren 
^  neuerdings  verbessert  worden  sind.  Es  ist  ferner« 
hin  leicht  möglich,  dafs  aus  dem  gleichen  Grunde 
der  Zweiphasenstrom  für  die  Praxis  in  ZukuuR 
eine  gröfsere  Dedeutung  erlangt»  ala  der  drei- 
phasige ,  Drehstrom 

Den  Drebstrom  kann  mau  äonacli  als  einen 
mehr-  oder  hier  dreiphasigen  Wech^lslrom  be> 
trachten,  dessen  einzelne  drei  Wechselströme 
zwar  untereinander  verkettet  sind,  der  aber  in 
jedem  Stromkreis,  fOr  sieh  betrachtet,  einfadiett 
Wechselstrom  zeigt,  welch  letzteren  Erzeugung 
je  einem  Drittel  der  Armaturwicklung  obht;^:t. 
Die  Vorzdge  der  leichten  Tranaformirungsfahigkeit 
und  die  damit  zusammenhängenden  Vortheile  sind 
dem  Drehstrom  daher  in  gleicher  Weise  eigea 
wie  dem  einfachen-  Wechselstrom.  Der  Gleich» 
Strom  hingegen  kann  als  ein  mdir>  odcr  fewftbn- 
lieh  vielpliasiger  Wechselstrom  angesehen  werden, 
deren  jeder  aber  mit  liuUe  von  Cullector  und 
Scblcifbürsten  in  zwei  IttlAen  so  zerlegt  wird, 
dafs  sich  alle  positiven  bezw.  negativen  Halbwelleii 
der  elektromotorischen  Kraft  bezw.  des  Stromes 
Summiren  und  zwei  nahesu  eonlanle,  gleieh 
grofse  elektromotorische  Kräfte  bezw.  Ströme 
liefern,  welche  nach  aufsen  wirken  uodaufürund 
ihrer  polaren  GegensStzIiehkeit  sieh  in  ihrer 
Wirkung  Ullter^lü^zen  oder  abermals  sumniircn. 

Nachdem  Du  im  Vorhergehenden  die  Eigenart 
des  mebilheiligsn  WcdMobtromet  kennen  gelernt 
hast,  will  ich  den  Versuch  machen.  Dir  eine 
Vorstellung  von  den  eigenartigen  Erscheinungen 
zu  verschaffen,  welche  infolge  der  Condeosator- 
und  Selbstinduelionswirknngen  der  ct^triaehen 
I.eittmgen  auftreten  können. 

Selbstinduclion  und  Condensatorwirkung  sind, 
wie  ich  schon  früher  erwähnte,  diejenigen 
Leitereigenscbaflen,  welche  die  Verhaltnisse  beim 
Wechselstrom  sehr  stark  zu  complicirco  ver- 
mögen. Obwohl  bei  jedem  Wechselstrom  vor- 
banden, spielten  sie  aber -bei  den  bisherigen 
tecimischeu  Verwendungen  gewöhnlich  eine  nur 
untergeordnete  Rolle;  sie  können  jedoch,  wie  in 
den  Versuchen  von  Tesla,  bei  hohen  Wechsel- 
zahlen an  Bedeutung  so  gewinnen,  dals  sie  gänz- 
lich neue  Erscheinungen  bedingen  und  die  im 
all^enieinen  geltenden  einfachen  GrundgeseÜEOt 
wie  das  Oh  in  sehe,  fornTe)!  ?rhr  stark  abändern, 
ja  ihnen  iiu  ersten  Anscheui  zu  widersprechen 
scheinen. 

Die  Selbstinduclion  dOrfle  Dir  wohl  nooh  von 
der  früheren  Entwicklung  der  Maxweilschen 
AnsehauttDg  her  bekannt  sein.  Du  lerntest  ihre 
Wirkung  dort  als  eine  sotclic  kennen,  ^ie 
sich  aus  einem  Trägheitsvermögen  der  umgeben- 
den  magnetischen  Wirbel  und  FrifitionsmoleciUe 
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ergeben  wOrde.  In  der  Condensatorwirkung  tritt 
Dir  hingegen  etwas  völlig  Neues  entgegen,  weoig- 
■tens  MW«!  es  dymniMche  Elektridtttsenebeinun- 

gpn  anlanp-t  IV|  wir^l  andererseits  erkennen, 
dafs  Dir  dieselbe  von  den  staÜsobea  Eracbeinungea, 
wie  dieselben  in  der  Esperimentalphjsik  bei  der 

RcibangselektricitSt  gezeigt  wurden,  noch  wohl 
vertraut  ist  und  dafs  sie  gleichsam  ein  Bindeglied 
swtoehcn  den  Erscheinungen  der  statischen  und 
der  dynamischen  Elektricität  liefert. 

Um  Dir  aber  zunSchsl  Qbot  die  Art  ihrer 
Wirkung  einen  Begriff  zu  verschalTen,  wird  es 
sich  wohl  am  meisten  empfehkn,  «n  eine  Dir 
geläufi^i  ro  Analogieerscheinung  anzuknüpfen , 
WOZU  sieb  hier,  wie  auch  scboD  früher,  das  Wasser 
dtrbietet. 

Stelle  Dir  eine  mit  Wasser  gefüllte,  in  sicli 
geschlossene  Rohrleilung  vor.  Ao  irgend  einer 
Stelle  möge  sieh  in  denelben  eine  Kmftquelle 
befinden,  weicihe  d«i  Wasser  in  Bewegung  zu 
setzen  vermag,  und  zwar  möge  dic^  einmal  cinp 
Saug-  und  Druckpumpe  sein,  welche  das  Wasser 
nur  in  einem  Sinne  urozutreiben  vermag,  und  ein 
zweites  Mal  ein  hin  und  her  i^'fhonder  Kolben, 
welcher  das  Wasser  abwechselnd  nach  der  einen 
and  der  sndern  Richtung  treibt.  Dsb  die^ 
beiden  wassermotorischen  Btnvegungsvorrichtun- 
gen  etneni  Gleich-  und  einem  Wechselstrom»  i 
generstor  entsprechen,  brauche  ich  liaam  noch 
liinzuzufQgen.  Setzen  wir  das  Wasser,  ebenso  { 
wie  früher  die  Frictionsmolccüle ,  als  incom-  i 
pressibel  voraus  und  nclimiMi  /u nächst  keine  j 
Unterbrechung  in  der  Rohrleitung  an,  so  wird 
die  auf  das  Wasser  Abertrugt-ne  Arbeit  entweder 
nur  durch  Reibung  desselben  an  den  Rohr- 
Wandungen  auf|K«iebrt  werden,  entspreohend  der 
elektrischen  Leiterwärme,  wie  sie  in  den  Kupfer- 
lettungen  oder  in  den  Koblenbügeln  der  Glüb- 
lanpen  auftritt,  oder  sie  wird  an  irgend  einer 
andern  Stelle  der  Rohrleitung  gröfstenlhcils  auf 
einen  motorartigen  Mechanismus  übertragen  werden 
können  und  zwar  fQr  das  gleicbströmende  Wasser 
anf  ainc  Turbine  und  für  das  Wechselströmen  de 
Wasser  wiederum  auf  einen  bin  und  her  gehenden 
Kolben,  Ton  wo  sie  ja  leicbl  in  eine  gleichsinnig 
drehende  umgewandelt  werden  kann.  —  Stelle 
Dir  jetzt  die  Leitung  an  einer  Stelle  unter- 
brochen und  beide  Enden  mit  einem  festen  Ver* 
seblub  verseben  vor,  so  könnte  swar  in  beiden 
Fällen  ein  statischer  Wasserdruck  durch  den 
Generator  hervorgerufen  werden,  entsprechend 
der  Klemmspannung  einer  Dynamo  mit  offenem 
Stromkreis,  eine  Arbeitsübertrafrving  ist  jedoch 
zunächst  weder  beim  gleicb-  nof:h  beim  wechsel- 
strömenden Wasser  möglich.  Machst  Du  aber 
nun  die  Annähmet  dafs  die  Leitung  nieht  starr 
wie  eine  Ki?"nrohrleitung  sein  soll,  sondern  bt  i 
Druck  erweiterungsfähig  und  zwar  positiv  und 
n^pdiv,  wie  etwa  eine  Leitang  nus  lUnteehuk* 
robr,  so  irt  dieselbe  ttbig,  je  nach  dem  Druck 


verschieden  ^'^o^f^e  Wassermengen  niifxunehmen 
oder  zu  condensiren  im  elektrischen  Sinne.  Bei 
gleiehstrdmendem  Waaser  ist  swar  auch  dann 
noch  keine  daiiernrlc  Arbeit^übertra^'ung:  möglich, 
da  nur  bei  Beginn  der  Generatorbewegung  in 
der  Dmekriehtung  eine  bestimmte  Wassermenge 
befördert  wird,  die  proportional  mit  der  Elaslieität 
der  Rohrleitung  entsprechend  der  DielektricUfits* 
conslanten  des  umgebenden  Mediums  und  elienso 
proportional  mit  der  Grßfse  des  aui^eQblen 
Wasserdruckes  enlsprcclicnd  der  anpewandten 
elektrischen  Spannung  ist,  wobei  nalüriich  von 
einer  Ueberschreitung  der  Elsstieitfttsgrenie  ab- 
strahirt  wird.  Es  tritt  jedoch  sehr  selinelt  wieder 
ein  statischer  Zustand  ein.  —  Ganz  anders  liegen 
jedoch  die  VerhÜtntsse  bei  den  Wechselströmen» 

lien  Wasser.  Hier  ist  sehr  wohl  eine  dauernde 
Kraftöbertragung  möglich,  da  dieses  soeben  be- 
sprochene Anfangsstadtum  der  Bewegung  infolge 
des  Wechseins  der  Richtung  zu  einem  dauernden 
pemneht  worden  ist,  und  die  beförderte  Wasser- 
menge  oder  besser  die  Menge  der  Wasserbewegung 
ist  aiifscr  mit  den  beiden  oiieiigenannten  Factoren, 
der  Capaeitat  und  dem  Druck,  auch  ru)ch  mit 
der  Anzahl  der  Wechsel,  d.  i.  hier  der  Kolben- 
bewegungen, in  der  Z^teinheit  proportional.  Da 
für  Jede  Stelle  der  Lcitun^r  nur  immer  die 
Capacitäl  de^enigen  Leitungstbeiles  in  Betracht 
kommt,  welcher  vom  Generator  aus  hinter  dieser 
Stelle  liegt,  so  wird  für  den  oben  angenommenen 
Fall  der  einfachen  Leitiingsunterbrechung  die 
Wasserbewegung  und  liiermit  die  M()t'li<  hkeit  der 
Kraftübertragung  stetig  von  einem  Maximum  in 
dem  an  den  Generator  stofsetideo  Tlieil  der  Leitung 
bis  auf  Null  an  dem  Ende  oder  der  Unterbrechung 
der  Leitung  abnehmen.  Denkst  Du  Dir  hmgegen 
am  Ende  eine  gegen  die  Leilungscapaeitat  pmfse 
Capacität  in  Gestalt  eines  sehr  elastischen  Kaut- 
sehukbfttlons  oder  eines  grofsen  Whidkessefs 
angebracht,  so  wird  die  Wasserbewegung  auf  der 
ganzen  Leitungslänge  annähernd  gleich  bleiben. 
An  einer  beliebigen  Stelle  der  Leitung  kannst  Da 
Dir  nun  einen  Wcchselstrom-Wassermotor  ange> 
bracht  denken,  auf  welchen  der  gröfscre  Teil 
der  Generatorarbeil  übertragen  wird,  wodurch  die 
Möglichkeit  der  Kraftftbertragting  mit  einer  cin> 
fachen  Hinlcitung  g^egcben  ist. 

Du  wirst  Dir  bereits  selbst  gesagt  haben, 
dafs  dieVerhIltnnse  bei  den  dektro'djnamisehen 
I  Vorgängen  den  soeben  best  lirlebenen  vollkommen 
analog  sind.    Es  ist  nur  nölhig,  an  Stelle  des 
Wassers  die  Elektricität,  oder  nach  Maxwells 
.  Anschauung  die  Friclionsmolecüle  treten  zu  lassen 
i  und  Leitung,  Druck   und  Capacität  u.  9.  f.  in 
I  elektrischem  Sinne  zu  fassen,  um  dieselben  Ver- 
I  hältnisse  su  haben.   Auch  das  Erweitern  der 
I  Leituii^'   Ist  nach  Maswells  Auffassung  bei  den 
elektrischen  Vorgängen  vorhanden ;  Du  brauchst 
Dich  nur  dann  su  erinnern,  dab  nach  seiner 
Annahme  die  FrictionsmolecQle  in  dem  den  Leiter 
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umgebenden  Medium  dem  Drucke  bis  zu  einem  | 
gewissen  Grade  nachzugeben  vermögen,  so  dafs  j 
der  Leiter  glekhnun  dicker  wird,  da  bei  der  j 
angenommenen  Incompressibililfll  der  Y\^.".::^  der 
zurückweichenden   mit  FricUonsmolecüicn  vom 
Leiter  her  ausgefällt  wird.  —  Der  Herstellung 
von  cipcnen  Condensationsapparatcn  mil  grofser 
Capacität  wird  in  neuerer  Zeil  erhöhte  Aulmerk- 
«emkcit  sugewendet,  da  ee  den  Anaeheia  hat,  als 
sollten  sie  späterhin  in  rl^r  Wectiselslromtecbnik 
keine  uobedeutrade  Rolle  spielen. 

Ee  bedarf  jetxt  nur  noch,  der  die8l>ezOglichen 
Experimente  von  Tesla  mit  cinipcn  Worten  zu 
gedenken.  Aus  Obigem  hast  Du  ersehen,  dafs 
jedv  der  drri  Factoren  Sp«nnung,  CapaciUlt  und 
Wecheclahl  bei  hinreichende  Htthc  d'w  Conden- 
satorwirkungen  der  Leitung  zu  merkliclier  Gröfse 
steigern  kann.  Für  gewöhniicli  ist  jedoch  die 
Capucität  so  klein,  dufs  selbst  eine  hohe  Spannung 
ihrem  Producl  noch  zu  keiner  merkbaren  Gröfse 
zu  verhelfen  vermag.  Tritt  aber  hierzu,  wie  in 
den  Experimenlen  von  TesTa,  noeh  eine  anÜBer- 
ordentlich  hohe  Polwpchselzahl,  etwa  10-  bis 
20  000  in  der  Secunde,  so  können  auch  sehr 
Ueine  Capeeititen  nterktietae  ßoflftne  aitaOben, 
und  die  in  Bewegur  ^'  LCi^etzle  EIcktricitäl  kann 
u.  a.  Licbtcrscheinungcn  hervorrufen,  wie  die 
an  einen  einzigen  Leitungsdrahl  angeschlowene 
leuchtende  GeifslerrOhre  oder  Glühlampe,  richtiger 
GlimmlichUampe,  zdgea.  Hierbei  genügt  die 
Ca|»acität  der  Glaakagel,  um  den  Effect  zu  er> 


I  reichen,  welcher  durch  Annäherung  der  Haod 
j  oder  dergleichen  und  dadurch  erfolgte  Capacititi* 
I  Vermehrung  merklich  gesteigert  wird. 

Norli  weiter  auf  die  Versuche  einzugt^hen, 
wirst  Du  kaum  für  uölbig  erachten,  da  sie  fast 
alle  ihre  ErkUrung  finden  in  der  gesteigerten 
Einw  Irkung  der  Capacität  oder  der  Selbstinduction, 
deren  Etnfluts  nach  dem  früheren  sich  auch 
proportional  mit  derPolweehietzah}  geltend  macht. 

Wie  Weitgehend  übrigens  die  Analnpir  zwischen 
der  elektrischen  Selbstinduction  und  der  mecha- 
nischen Trilgbril  einereeite,  der  Capaettit  und 
den  reciproken  Elaslicitätskräiten  andererseits 
ist,  mag  Dir  noch  zum  Schluß  die  Tbatsaclie 
zeigen,  dafs  sich  bei  hochgespannten  Pemldtungen, 
weiche,  wie  die  von  Deptford  nach  Loodon  oder 
von  Lauilen  a.  N.  nach  Frankfurt  a.  M,,  Selbst- 
induction und  Capacität  combiuirt  enthalten,  ganz 
eigenartige  Resonanzphünomene  herausgestellt 
haben.  Das  Studium  derselben  'ergab  als  Be- 
dingung für  das  maximale  Auftreten  derselben 
eine  Bexiehmig  zwieeben  der  Schmogungnot  t 
oder  der  reiiproken  Polwechselzahl  und  den 
beiden  obigen  Gröfsen,  nämlich  x  =^  K  Vl,C$ 
wo  L  SellistinductionseoefftcteDt  der  Leitung  und 
C  Capacität  derselben,  welche  Cleichung  vSlli?: 
analog  ist  mit  der  Scbwingungsgleicbung  bei 
Vorhandensein  clasliicber  Krifte. 

Dan  treacr 


In  Sachen  der  Beschäftigung  jugendlicher  Arbeiter 
in  Walz-  nnd  Hammerwerken 


hat  dor  Regiorungs-  und  Gowcrbitruth  für  den 
Kegiorungshezirk  Oppeln,  Hr.  Tri  Hing,  das 
nachfolgende  SchriftätQck  an  dun  Vorsitzenden  des 
»Vereins  deutscher  Eisenhüttenleiite*,  Hrn.  Coni- 
merzienralh  C.  Luog-ObcrhiUHi n.  gerichtet.  Der 
letztere  hat  una  dasselbe  zur  geeigneten  weiteren 
Behandlung  abersandt.  8elbtftv«i«UbidHab  sind 
wir  nicht  etwa  auf  Grund  prrf^si  s,  t/tirh.  r  Be- 
stimmungen vorpiliobtet,  da»  ächriflätUek  nbzu- 
draok«n;  dasMllM  bietet  aber  einen  ao  eigenartigen 
Einblick  in  den  ^i-dankengang  eines  kiiniglichon 
Fabrikaufsicbtsbcamten ,  dafs  wir  dasselbe  dein 
Leaerkrelae  von  «Stahl  und  Eisen*  nioht  Torent- 
halten  au  dOrfen  gteubttia. 

Die  Htdaction. 


Der  Regiorangs«  und  Gewerb«?rnth 

fOr  den  Regierungsbezirk  Oppeln. 

Oppeln,  den  27.  November  18y2. 
in  der  am  2H.  October  d.  J.  m  der  Städtischen 

Tonhalle  m  Dttaeoldorf  etattgehabton  Hauptvcr- 
[  '^nmmtunp  d<'«  Verein«!  dftit>rher  Eisenhüttelileutc 
1  hat  der  Rcducteur  der  Zeitschrift  dea  genaunten 
I  Vereine,  Hr.  Dr.  Beumer,  «tuen  Yortrag  tbw 
I  dii  R(  si  liivftignng  jugendlicher  Arbeiter  in  Walz- 
i  und  ilammen»-erken,  beziebungsweis«  tiber  die 
I  diese  BesobAftigimg  regelnde  BekanntnuMshong  d«e 
t  Herrn  Ueichskanzlers  vom  29.  April  189-2,  welche 
'  au  Stelle  der  frübvr  in  Ueltung  gewesenen  fie* 

ikannbnaehung  vom  29.  April  1879  getreten  iA 
gehalten.    Dor  Vortnigr,  welcher  nach  dorn  stcnO« 
umpliiscbfn  l'rutokoll   in  der  Zeitaehrift  ,^ald 
1  und  Eisen"  Nr.  22  zum  Abdruck  gekenunen  ist» 


Dlgitlzed  by  Googl 


int  von  zahlreichen  politutchon  und  tochoUcheu  . 
Zeitungen  und  Jounuüen  in  Tenehiedenem  Um«  i 
fange  wiedergugebtin  uml  neuerdings  aueb  durch  ' 
SeparatabdrQcko  veröffontlicht  worden.  | 

Hr.  Beumer  hat  bei  dieser  Gelegenheit 
1.  den  Inhalt  der  Befcrantmwdrang  dM  H«rm 

Reichskanzlers  in  einer  h1tofa»i  abfllligon 

Weise  erörtert: 

S.  Kritik  an  dem  Vurfahron  geUbt,  wdches  ik>r  i 
Industrie  gegenQber  aeilen«  der  berufenen  Ver- . 
\v;iItung!*organe,  insbosonderä  seitens  der  tech- 
nischen Aufsichtsbeamten,  in  Aueübung  des 
Dienstes  zur  Anwendung  kommt,  und 

8.  die  Oerichtsbehürden  getadelt,  dab  sie  bei  den 

auf  (»»'Werhorirdnungs-Controvontiunen  bozdg- 
Uchon  Uericht^vorluindlungen,  in«b4<sondere 
wenn  e«  sieh  um  den  Schutz  der  jugendliehen' 
Arl'f  iti  r  und  um  die  Erri.  tituiig  von  Anlagen 
handelt,  welche  den  gesetzlichen  B«.*stimmuDgen 
suwider  ohne  Genehmigung  erriehlet  worden 
Bind,  die  BedQrfni^R«  dos  praktischen  Lebens 
unberaekeiohtigt  lieÜMn,  oder  die  Härten  de» 
Gesetzes  nicht  .durch  Kichtanwondung  dem- 
selben' milderten.  Da  die  Goriehtsbohörden  in  | 
diesen  Angelegenheiten  nur  die  rei-htspreehondo 
Thätigkeit  Ober  Dingo  ausüben,  die  in  der  Regel 
durch  die  PoliseibehOrden  zur  geriditliehen  Be- 
strafung anhängig  gemacht  werden,  so  richten 
«ich  die  Beumerschen  Vorwürfe  auch  gegen  die 
Verwaltungsbehörden,  insbesondere  gegen  die 
ni\i  <\i-r  besonderen  Aufsicht  Ober  die  gcn.innt-en 
Anlügen  betrauten  (»owerbt^-Atifsichf shcinnton. 

Gegen  ciiizehie  derselben  ri».litüt  Iii.  Beumer 
auch  noch  persönliche  Angriffe. 

In  den  Beumerschen  Ausführungen  tritt  in 
ganz  unverkennbarer  Wei«e  die  Tendeux  zu  Tage,  i 
neben  den  ordentliehen  PollMiIbehOrden  insbo' 
Sondere  die  genannten  Aufsichtsbrnrnton  fflr  nach  ; 
seiner  Meinung  ungehörige,  die  Industrie  seh&di-  | 
gsnde  und  das  gute  TerbAltnilb  cwisehen  Arbeiter  | 
und  Arl.><:'it^<Ij<jr  stCpiemle  Kinwirkim^on  vtraiit-  ' 
worilioh  zu  machen.    Hieraus  ergiebt  sich  für 
mich  der  Anlab  und  die  Bereehtigung,  auf  die 
Beumerschen  Ausführungen  zu  antworten. 

loh  wähle  hierfür  die  Form  des  Prirat- 
sahreOtens  an  Bu«r  Hoehwohlfsborsn  als  Tor- 
silMnden  Verdns  deutm^har  EiienhOttenloute,  | 
in  dessen  Hauptversammlung  der  genannte  Vortrag 
gehalten  wurde,  und  in  dessen  Organ  derselbe  zum 
Abdruck  geltemmen  ist,  und  emucho  ergebonst,  , 

gefllligat  veranlafisr-n  zu  wollon ,  daf^  das  vnr-  ' 
liegende  Schreiben  in  ganzem  Umfange  in  .8tahl 
ond  Siasn*  snm  Abdnislc  kommtr  da  ieb  mich 
andernfalls  veranlafst  sehe,  dasselbe  sämmtlichon 
Mitgliedern  des  Vereins  deutscher  Eisenhüttenleuto 
und  den  Zeitungen,  ohne  Bfidinieht  auf  den  Partei- 
itandpunkt  derselben,  zugänglich  zu  machen. 

Zu  dieeem  Schritt  würde  ich  mich  gezwungen  i 
eatiea,  w«im  Eu«r  HoohwoUgeboran  mir  niaht  bis  I 


zum  6.  Deoember  mitgetbailt  habeSi  dais  die  Ver- 
öffentlichung in  .Stahl  und  Elsen"  staltllndeo  wird. 

1.  Bezüglich  dos  ersten  Punktes,  die  Bekannt- 
machung des  Herrn  Reichskanzlers,  die  Beschäf- 
tigung der  jugendlichen  Arbeiter  in  Walz-  und 
Hammerwerken  betreffend,  habe  ich  Polgsndss 
tu  bemerken: 

Ich  gebe  ohne  weiteres  zu,  dat's  die  EriüUung 
der  in  IH  S  der  Bekanntmachung  entbaltenen 

Viirsrliriff,  nach  wnlrhcr  nobon  di>n\  Verzeichnifs 
der  jugendlichen  Arbeiter  eine  Tabelle  zu  filhren 
iat,  in  welehe  wkhrend  oder  unmittelbar  nach 
jeder  Arbeitsschicht  Anfang  und  Ende  der  darin 
gewährten  Pausen  eingetragen  werden  mufs,  eine 
arge  Inanspruchnahme  der  Betriebsbeamten  bo- 
deutet.  Obgleich  diese  Belästigung  nicht  so  i*^ 
dab  sie  den  Betrieb  der  Werke  in  der .  bisherigen 
Weim  unmügUoh  machen  könnte,  wie  Hr.  Beumer 
)  >  1)  t  uptat«  so  kann  ich  es  doch  vollkommen  ver- 
stellen, wenn  in  ih  n  industriellon  Kreisen  eine 
Aonderung  der  Bekanntmachung  angestrebt  wird. 
—  Sehon  vor  Monaten  hat  der  Herr  Handels- 
tnini"?f<»r  in  dortiger  Gegend  Ermitthingen  an- 
stellen lassen,  deren  Ergebnisse  dazu  bestimmt 
rind,  dem  Herrn  Beidiskander  vorgelegt  zu  werden, 
um  eine  Beseitigung  odi.r  At  tuK-run^,'  ili  rJoiiiK'-ii 
Bestimmungen  der  genannten  Bekanntmachung  * 
berbeizttfQhren,  weiche  Sohwierigkeiten  bei  der 
Weiterbeschäftigung  der  jugendlichen  Arbeiter 
Terursaehen.  Ich  kann  mein  Erstaunen  niclit 
unterdrOdcan,  dab  Ihnen  dieses  nicht  bekannt  ge- 
worden ist,  da  Sie  sonst  zweilVlIns  die  überflüssigen 
und  gellässigen  Angriffe  des  Hrn.  Beumer  niclit 
zugelassen  hätten.  Dessen  bin  ich  aber  auch 
gewifs,  dafs  Sie  mit  mir  der  Ansicht  sind,  dab 
das  aeitfiiM  des  Krn.  Beumer  in  «'iiiHt-  ritTeritli<  li.>!i 
Versammlung  eingesclilagene  Verfahren  überhaupt 
nicht  das  richtig«  und  dsr  ChH>bindustrie  w  Q  rd  i  ge 
ist,  um  bei  dort  R<>hördon  die  Bcsoitiguni,'  In-^tiV'«  r 
Bestimmungen  in  Anr^uogzu  bringeu.  D&Ts  es  im 
Toriiegeoden  Falle  des  agitatorisdien  Auftretens 
des  Hm.  Rcunu-r  iii<-ht  Vn  durftc ,  wnllvii  Fii'  i 
Huchwoblgeboren  aus  meinen  vorstehenden  Dar- 
legungen geneigtsst  «rsehen.  Ebenso  grob  wie 
der  Uebermuth,  der  in  den  Beumerschen  Angrifffii 
zum  Ausdruck  kommt,  ist  die  Oherflftchlichkeit, 
mit  welcher  dersetbe  die  Angelegenheit  beNaAdeK. 
Er  entrollt  vor  der  Versammlung  einen  langen 
Zettel,  auf  welchem  ein  grofses  Eisen-  und  Stahl- 
werk für  den  Monsl  Mai,  auf  soino  Bitten,  die 
gewährton  Botriebspausen  liat  eintragen  lassen. 
l>i.'  Si  lnvit  rigkeiten  Vi.  i  Anfertigung  dieser  TaTn  l!, 
schildurl  er  in  der  beredtesten  Weise.  In  einem 
Werke  soll  der  Obenaeistsr  gar  nicht  mit  dar 
Arbeit  ff-rfi?  f^owordon  sein,  Betrieb.''-Chef  und 
Assistent  haben  die  Functionen  des  Meistere  zum 
grBbtsb  Theil  Obemehmen  müssen.  In  anderen 
Walzwerken  verschliefscn  die  Motstor  ihre  Uhren 
während  der  Schicht  in  einen  Sclu-auk}  diese 
Werke  Wftrsn  also  genöthigt,  eine  grObaro  Anaahl 
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von  Uhren  anzue«haffon,  diu  aber  infolge  des 
Sfakttbes  und  Scbmutxea  nicht  ni«hr  richtig  gehen 

würdi.n.  (laf-^  i  ln«  (Ii  naiiigkoit  in  der  Notirung 
der  Paut»&n  gar  nicht  zu  erzielen  wäre.  Mii  der- 
artigen'  Stehen  darf  Hr.  Beumer  die  Veriuum* 
lung  deutscher  Ei»enliütt«*iileute  untcrlt.ilten!  Be* 
denkt  Hr.  Beumer  nicht,  dafs  man  an  einer 
Arbeitflstätto ,  wo  yoT  Schmutz  und  Staub  die 
Uhron  stehen  bleiben,  doch  auch  eigentlich  keine 
jugendlichen  Arbeiter  b*>si  hriftigen  ."kellte,  <?<  ren 
Beschilftigung  hier  sogar  in  der  Nacht  zulässig 
ist?   Hr.  Beniner  hftt  aaMheiBeiid  die  Unvor- 

'iirhti^iki  it  begangen,  seinen  langen  Zettel.  (1<t  .nuf 
tieiu«  mb,  <a86  und  »87  der  Zeitschrift  ,äUhl  und 
EiseD*  tum  Abdruek  gekommen  iet,  gar  nieht  ein- 
mal zu  lesen,  d;<  'T  ihn  «ionst  wohl  kaum  di  r 
Oeffentliohkoii  übergeben  hatte.  Aus  den  <Vngaben 
dieees  Zettele  —  der  nebenbei  ftkr  eine  Anndil 
von  Betrieben  gefflhrt  worden  ist,  für  w.  Ii  lu  or 
nicht  zu  fahren  war,  und  dadurch  einen  effect- 
machenden  Umfang  bekommen  hat  —  geht  hervor, 
'iaiH  auf  dorn  betreffenden  Werke  in  einzelnen 
Fällen  eine  roho  Ausnutzung  <!'  r  jugendlichen 
Arbeitskraft  Htattgefunden  hat,  indem  denselben 
nicht  einmal  in  der  Macht  die  vorgeschriebene 
Gosammtruhezvit  von  2  Stunden  in  12stündiger 
Schicht  gewälurt  wurde.  I>er  Bedingung,  dafs 
eine  Plaue»  miadeetene  eine  Iwlbe  Stunde  dauern 
und  '/wisi'hi  ii  du>  KiilIo  der  vierten  und  den  .\nfnng 
der  siebenten  Arbeitsstunde  fallen  müsse,  ist  in 
den  wenigsten  mien  genflgt  worden.  Mit  dieeem 
Miiti  rial  in  der  Hand  tritt  Hr.  Beumer  auf  und 
behauptet,  die  Industrie  könne  den  jugendlichen 
Arbeitern  5 — 8  Stunden  Ruhe  in  ISatOndiger  Schiebt 
gewähren,  mindestens  3  Stunden  Ruhe  könnton 
garantirt  werden.  Ich  bitte  Sie,  buchgeehrter 
Herr,  mir  xii  aagen,  wie  Sie  dieees  Verfahren  bozeich- 
nen?  Ich  kann  nicht  umhin,  auf  die  einzelnen  An- 
gaben der  vorgenannten  Tabelle  tiiher  einzugehen. 

a)  Hochofenbetrieb. 
Derselbe  fällt  nicht  unter  die  Bestinunungen 
für  Wala*  und  Hammerwerke,  braudite  alao  von 
Hm.  Beumer  nicht  aufgeführt  au  werden. 

b)  Stahlwerk. 

T)m  jiii^eniUichen  Arbfifcr  dio«Ps  Bi^triebes 
fallen  nur  unter  die  Bestimmuugen,  wenn  sie  bei 
dem  Betriebe  der  mit  den  Stahlwei^en  verbun- 
di'ru>n  Wa!/-  und  Tlninin.  rwi  rkv  f>*'Hchäftigt  sind. 
Dies  püegt  jedoch  in  Werken  dieser  Art  über- 
haupt nieht  der  Fall  zu  »ein,  und  ich  darf  annelmien. 
dal^  auch  im  vorliegenden  Falle  Hr.  Beumer  die 
jugendlichen  Arbeiter  aus  Unkenntnifs  dieser  Ver- 
hältnisse oder  SU  dem  Zwecke  aufführt,  die  Liste 
recht  lang  lu  maoben. 

c)  Puddelwork. 

K»  sind  den  nachbensrnfon  Arbtritern  nicht 
die  gesetzlioli  vorgeschriebenen  Pausen  gewählt 
worden;  aueh  lat  der  Voraehrift  der  fiekaiint- 


machung  des  Herrn  Keiohskanzlers,  dafi»  nach  dem 
Ende  der  4ten  und  vor  Beginn  der  Tten  Stunde 

''\n<-  I'ause  von  mindestens  halbstündiger  Dauer 
stattfinden  «oll,  fat>t  bei  allen  übrigen  jugendlichen 
Arbeitern  nieht  genügt  werden. 
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Die  unter  I  angegebenen  Pausen  sind  zu  Ad- 
(ang  der  Schicht,  in  der  Zeit  von  6^7  Uhr  Abends 

gewährt  wordon.  Die  P.TTisi-n  unter  II  fallfn  in 
die  Zeit  kurz  vor  10  Uhr,  und  die  Pausen  unter 
in  um  die  Hittemachtoatunde.  Letstere  wiren 
dii  ji  uitjcn  r.iusi  ii,  wili  he  gemäfs  112  der  Bekannt* 
machung  des  Herrn  lieicbskanzlers  mindestens 
eine  Ihiuer  von  einer  halben  Stunde  haben  müssen, 
die  jedoch  in  keinem  Falle  erreicht  worden  ist. 
In  der  Mehrzahl  der  Fälle  war  diese  Uauptpause 
von  so  kurzer  Dauer,  dafs  sie  überhaupt  nicht 
anrechnungf^filhig  war,  da  die  anzurechnenden 
Pausen  mindeiitens  eine  Dnitor  von  15  Minuten 
haben  müssen.  Wenn  Euer  Hochwohlgeboren 
erwägen,  daTs  in  der  Regel  den  jugendUehen  Ar> 
bi  itern  in  W.il/-  und  Ilrimmerwerkon  nicht  die  in 
§  lil6  Abs.  2  der  liewerbeordnung  als  wünsohens- 
wertii  beseichneten  Aufentiialtsrilume  heifterichtet 
werden  könn*  n.  d.if>  slf  vi.  Inu  lir  die  Patisw  an 
der  Arbeitsstelle  oder  in  unmittelbarer  Nälie  der- 
selben verbringen  mOnen,  ao  werden  Ke  cugeben, 
dafs  in  dem  von  dt  tu  ITorrn  Voroinssocretär  heran- 
gezogenen Musterwerke  eine  Ausnutzung  der 
jugendiiehen  Arbeiter  stattgefiinden  hat,  die  eine 
grausame  Illustration  zu  der  von  dem  genannten 
Herrn  behaupteten  6»  bis  tt  stündigen  Bubezeit 
Heferi 

d)  Schweifswerk. 
In  dem  Sehweibwerke  ist  den  jugendliehen 

Arbeitern,  mit  Ausnahme  des  Anton  SchriVlor. 
eine  hinlängliche  Gesammt-Hubezeit  gewährt 
worden.  In  der  Zeit  vom  16.  bis  38.  Hai  hat  jedoch 
in  S  Nichten  die  Hauptpause  dar  jagendlichen 
Arbeiter  nicht  die  gesetzliche  Dauer  and  in  allen 
anderen  Nftehtan  nur  das  Mindestmafs  der  gt^etz- 
liehen  Dauer  —  '/>  Stunde  —  erreicht.  Hierbei 
kann  man  nifht  einm.nl  wissen,  ob  die  Ulu  «  u  der 
Obermeister  nicht  unter  den  von  llru.  Beumer 
geschilderten  EinflOasMi  gelitten  und  sieh  da- 
durch Fehler  beim  Anschreibf. Ji  «■irifjesr'hlichen 
haben.  Anton  Schröder  hat  in  der  VersuchMeit 
vom  10b  bis  88,  Hai  folgend«  Arbeitspaiissn  gshabt: 
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lOM 


D»ut>r  der  Piiii-*  II  ^Pausen  unter  15  Minuten 
»ind  nicht  nnzurechnen)  in  Minuten 


1 

» 

in  EiaulDvn 
III  IT 

V 

VI 

la- 

■■Bl««ll 

«rldi« 
•ntu- 
rvriincn 

16 

ao 

iO 

5 

- 

66 

60 

17 

80 

40 

10 

80 

70 

18 

50 

5 

5 

5 

10 

Itö 

70 

19 

80 

45 

45 

20 

15 

15 

10 

20 

5 

r> 

70 

50 

21 

15 

20 

10 

45 

35 

22 

20 

20 

15 

10 

I 

65 

55 

Sß 

20 

20 

100 

100 

Dem  genannteu  Arbeiter  ist  an  keiaem  Tage 
d«r  W«eh«  di«  gvMtsUeh  TorgvMhriebene  SttOniiige 
Gosammtnilie  RewÄhrt  wuril«  II ;  dafs  er  :iin  23.  Mai 
wenigatana  »in«  tiesammtrulje  von  100  Minuten 
erreidite,  whetnt  die  Folg«  einer  BetriebwrtOrung 
XU  sein,  dio  dem  p.  Schröder  in  der  Zeit  von 
10—11  Uhr  60  Minuten  Kuhe  vorsch.iffto.  J>er 
geMlKlioh«n  Vandirift,  dafs  dio  HRU|itruhep«use 
mindeflienB  die  Dbu<  i  vc.n  ■/>  stunde  haben  infta«e, 
ief:  niur  md  16.  und  17.  Mm  genOgt  worden. 

«)  Di«  Constructioii'' wi  rkstAtten 

und  die  b)>editic>n, 

welehe  Hr.  Beumor  mit  aiifffihrt,  gehören  nioht 
hierher. 

Vormöpen  Sie,  liochgeehrter  Herr,  '»  i  diemcr 
Lage  der  äaclie  dio  Entrüstung  des  lirn.  Beumor 
20  theilen,  welche  ihn  veranlalist,  dio  BehSrden  zu 
schiilmfistcrn  rin<\  powissonnafsen  zu  crmnhnon, 
„die  Hjlrten  tles  <i«.><»utzes  in  der  Praxis  durcli 
Nichtanwendung  deeaelben*  so  mildern?  Staunen 
inuf«  ich,  dafs  man  in  einer  vorn^  IbUh  ri  V.  r- 
aammluug  von  Faclileutun ,  wie  &ie  der  Verein 
deutaeher  EisenhOttenleute  in  meinen  Äugen  dar* 
stellt,  in  welcher  jeder  Linzi-lne  über  die  tei'li- 
niachon  und  Arbeiter  -  Verti&UniMe  beaeer  unter- 
richtet sein  mtilii,  ala  der  Sedaeteur  des  wirth- 
■~(  liatt liehen  Theile^  liirer  Zeitung,  diesen  so  vor- 
gehen laa«en  und  ihm  aunh  nocli  6«-ifall  /.<>|len 
konnte.  Erklärlich  finde  ich  dieses  nur  dadurch, 
(hiffi  g«?g»'nwjli-tig  etwa«  in  die  Mode  gekommen 
ist.  un/tifrieden  stimmen  zu  lassen,  und  dafs 
man  bei  bedeutaameu  fachwiüäentcbaftlichen  Er- 
örterungen auch  gern  mal  ein  loaea  Wort  hOrt,  •  - 
pOardinn!,  ich  habe  das  Meinige  gethan,  thuri  Sj, 
daa  Ihre!'  Mit  diesem  effe«tvoU«n  Citat  schliefst 
Hr.  Beumer  unter  lebhaftem,  allaeltigem  Beifall 

geine  höchst  bedeutsamen  Ausffihrun^'rii. 

Zur  8aohe  Übergehend,  kann  ich  nicht  umhin, 
Ihnen  gegenflber  meine  Ansieht  dahin  ausxu* 

sprechen,  daß*  die  dureli  die  1>. miu  rsche  Nach- 
Weisung  an  die  Oeffentliohkeit  gebrachte  uugeaetz- 
liehe  Ausnutzung  jugendlicher  ArbcitskrJlfte  doch 
Wohl  nur  sehr  vereinzelt  vorkommen  dürfte. 
HoflrenUi''b  bildet  (lie!<iell>e  nii'lit  den  .Vnlaf».  dafs 
der  Herr  iieichskanzler  diu  aeitvns  de»  iireubiticheu 

Html  Handakmimiten  beahnohtigte  Herbeifah- 


rung  der  Abänderung  der  gonannton  Bekannt- 
maehung  unterllfst. 

2.  Hr.  Ri  iinu  r  dio  (JeI>jj;enlK'it  .■mcli  nicht 
unbenutzt  lasaen  kOnnen,  Beamte  der  Gewerbe- 
Inspectien  anzugreifen,  und  zwar  den  einen  des* 
halb,  weil  er  durch  die  Zeitungen  bekannt  ^egt  1k  n 
hat,  dals  er  gerechtfertigte  Klagen  der  Arbeiter 
zu  einer  bestimmten  Zeit  entgegennfthme.  Der» 
selbe  hat  hierbei  den  Fehler  begangen,  aucli  in 
einem  aodaldemokrattschen  Blatte  zu  publiciren. 
Soviel  tofa  Weiia,  hat  das  Verfahren  dos  genannten 
Aufsichtsbeamten  nicht  die  Zustimmung  des  zu- 
stjindigen  Kegierungsprilsidonton  gefunden  und 
dürfte  auch  wohl  nicht  mit  Wissen  des  vorge- 
setzten Kogierungs-  und  Uewerberathes  geschehen 
Sein.  Si.-  wcrilt  ti  uiit  mir  der  Ansicht  sein,  dafs 
damit  eigentlich  die  Angelegenheit  ihre  Erledigung 
gefunden  hat,  und  daf»  es  dem  SeoretXr  Ihre« 
Vereine:*  nicht  ansteht,  li  n  si  ii.iiinti  ii  nf  riu  ili.  ti 
veraammeiteu  EisteohUttenleuten  gegenüber,  mit 
welchen  er  als  Aufsiehtsbeämtor  einen  den  dienst- 
lichen Infi  I  .  SS.  II  förderlichen  Verkehr  unterhalten 
Boll,  und  wahrscheiDÜch  einen  auf  die  gemein- 
sehaftliithe  Ausbildung  und  die  daraus  sieh  er» 
gebentli  11  fiv  undschaftlichen  Beziehungen  sieh 
atützeudüu  Verkehr  unterh&it,  gewissermaßen  zu 
rüflFeln. 

Sie,  hochgeelirter  Herr,  sind  in  Ihrer  SteUung 

all*  Gün<-ral'lin<'t<>r  eines  weltberöliintfti  l'ritf>r- 
uehmen»  beruten,  dafür  zu  sorgen,  dafs  unburtitene 
Störenfriede  üdi  nicht  zwisohen  die  Industrie  und 
die  staatlichen  Atif^tiolitsbcamten  stellen.  Viel 
Erfolg  werden  dies«;lbeu  ja  nicht  damit  iuiben, 
es  ist  aber  auch  wflnschenswerth,  dab  dieselben 
<I>  ii  Aufsichtsbeauiti  n  u''*;-''-!!!"!!!.  r  iii<  hf  aii'^trif-^ig 
Werden,  da  ea  docli  nicht  undenkbar  ist,  dafs 
hierdurch  die  ObjectivitSt  der  Beamten  litte,  zum 
Sehaden  der  Industrie.  —  Ich  kann  übrigens  nicht 
umhin,  Ihnen  meine  persönliche  Ansieht  über  da« 
Yeihalten  des  mehrfach  erwRhnten  Aufsichts- 
beamten mitzutheilen.  Wäre  derselbe  mir  als 
Gewerbe-Ins|ieet<ir  luiterstellt,  so  würde  ich  ihn 
veranlufst  haben,  die  Publication  in  der  Zeitung 
überhaupt  zu  unterlassen  und  ihm  gerathen  h.ibt  n, 
die  Beziehungen  ZU  den  .\il'iiii  iii  .inJiru 
Weibe  zu  .suclteli.  Dieselben  lassen  sich  dadurdi 
herstellen  und  f&rdem,  dab,  warn  man  bei  allen 
si,  b  bietenden  .ViiläNsen  d»'n  Leuten  nilher  triff, 
man  üo  über  die  dienstlich  in  Betracht  kommenden 
Angelegenheiten  befhigt  und  ihnen  zu  erkennen 

giebt,  dafs  man  dazu  da  ist,  ihre  Interessen  zu 
fördern  und  mit  den  Interessen  der  Ijiduatriv  in 
Einklang  zu  bringen.  Ich  habe  die  Praxis,  alle, 
die  Wolilfahrt  der  Arbeiter  berührenden  Angelegen- 
heiten mit  den  Botriebaleitern,  den  Arbeitvrn  und 
schliefslieh  auch  mit  den  Besitzern  oder  General- 
dirttctoren  zu  t^rörti-rn.  Leute  wie  Hr.  Beumor, 
und  mr.^'i'u  --ie  noch  so  tüchtige  Vereiussecretäre 
bein,  können  hierbei  für  mich  nicht  iji  Frage 
kommen,  da  ich  von  denselben  in  Bezug  auf 
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lodusiri«  und  Arbeiterverhaltnisse  absolut  niobto 
erftihren  kran,  wm  ich  niobt  viel  beaser  aolber 

wfifstc  und  ji  ilor  Aufsii-lilsTiL'anite  unbcdirijit  \vis^,.  ii 
mufs,  wenn  er  mit  nur  halb  offenen  Augen  in  der 
IndiMtria  Umiehau  gehalten  hat  leh  geitehe  et 
unumwunden,  ein  unterrichteter  Arbeiter,  >:ki(h- 
Tiel  welchen  Parteistaudpunktes,  kann  fdr  nüoh 
als  AvskunfiBpenon  eher  in  Frage  kommen,  als 
der  Secretälr  eines  Interessen  Vereins. 

Hr.  Ik'umcr  geht  ja  anscheinend  nur  gegen  | 
die  angeblichen  AuswUchse  in  der  Gesetzgebung 
und  in  der  Verwaltung  vor,  aoweit  durch  dieselben 
ilio  wirthschaftlif'lien  Interessen  geschädigt  werden 
sollen.    W«)r  sich  seine  Ausführungen  näher  an- 
sieht, gewinnt  jedoeh  die  Ueberaeugung,  dab  es 
soinun  Wünschen  «entsprechen  würde,  wenn  die 
ihm  unbec^ueme  Fabrikaufsicht,  welche  der  Staat 
durch  technisch- wisaenaohaftlieh  gebildete  und 
praktisris  ci-fnliriTii'  Befirate  ausüben  lüfst,  .iltirch 
Nichtanwendung*  gemildert  würde.  Mag  der  Staat 
auf  allen  Ctobieten  seine  Hoheits-  und  Aufsiohte- 
rechtc  ausüben,  nur  die  Grofsindustrie,  insbesondere  ' 
die  Mordweetliche  Gruppe  der  Eisen*  und  Stahl- 
industrie,  deren  Gesehftftsfnhrer  Hr.  Bcuraer 
ist,    versdiono   er!     Wiewohl  Hr.  Rounier  mit 
der    scliaiTendon    Thiitigkeit    der    Industrio  als 
SecretÄr  oim-s  Iii<lustrie  ■  Intorossenvereines  nur  ■ 
in   den   losesten   Beziehungen  steht,  So  genirt  | 
es  ihn  dodi,  dal's  die  Industrie  unter  die  Auf- 
sicht von  Beamten  gestellt  wird,  selbst  wenn  i 
dieselben  '«us  ihr  hervorgegangen  sind.  Gans 
anfliT^  i=if   i-li.'  Atiffasstinp  ilci-  rnihi:-f rii-lli-ti  und  ] 
Werksdirigeiiten  selbst;  diese  sind,  soweit  mein 
grorser  Prenndeekreis  in  Frage  kommt,  stolx 
darauf,  dafs  <i>  i  T.  i  Imikor  als  gloii-hberechtigtos 
Ulied  in  <len  VerwaUungsajiparat  eingefOgt  worden 
ist,  und  daik  ihre  Angelegenbeitsn  in  der  Ver» 
waltung  durch  Fadigsnossen  vertreten  und  ge- 
fordert worden. 

Hr.  Beiimor  klagt  darüber,  dafs  die  Inhaber 

oder  Leitor  von  Botrieben  für  Vergelun  gegen 

dio  den  S.  hutz  jugendlicher  .\rbeiter  betreffonil*  ii  ' 

gesetzlichon  Bestimmungen  in  ^Vnspruch  genommen 

und  bestraft  wQrden,  trotzdem  sie  mit  den  Arbeitern, 

also  mit  dem  iiigontliclicn  Betrii  Vk  .  iiV.'^.ilut  iii,  Iits 

zu  thun  hätten.    Es  ist  Ihnen  «  bensogut  wi<'  mir 

bekannt,  dafs  auf  Grund  des  §  151  der  früheren 

<J(>werb<'«>rdnunK,,'lur  Stell  vvrtr((<.-r*  eines  (icwerb«!- 

treibenden  für  die  bei  Ausübung  des  Gewerbes 

Qbertretenen  gesetzlichen  Vorschriften  verant* 

wortlieh  war  und  dais  Beide  verantwortlich  waren, 

wtiui  die  L'ebertrotung  mit  Viirwi»en  den  ver- 

fügungsfj'dügon  Vertretenen  betrauK'  U  wortlen  war. 

Nach  diesen  geHotzliehtn  Vin  srliriften  konnten  die 

untiTeii    Betrielisbeatnteii  d>T  Fabrik-  ;i.   w.  I.'Ih  ii 

nuturgemiU'-ü    die    Boaufsiehtigung    jugeridln.-her  i 

Arbeiter  in  FabrikWrieben  obliegt,  nicht  heran- 

■.;e/.o"reri  Werden,        nur  <h-r  .  iirvtifH<  (i(  Sh-Ilver- 
■  .  ' 

troter    und  der  Besitzer    sellist  verantwortlicJ» 

waren.  Es  unterlieft  keinem  Zweifel,  dab  auf 


Grund  dieser  gesetzlichen  Bestimmung  richterliche 
Entscheidungen  gegen  Personen  herauskommen 

mur-iten,  die  wir  als  Fachleute  ni i-^*  ::'it  nU  dif 
wirklich  verantwortlichen  ansehen  konnten.  Das 
bt  nun  durch  die  Oewecbeordnung  vom  L  Juni 
1891  geand.  1 1  worden,  d.i  nach  der  jetzigen  Fassung 
des  §  161  die  zur  Leitung  dee  Betriebes  oder  eines 
Theites  desselben  durch  den  Gewerbetreibenden 
bestellten  Personen  dafür  verantwortlich  sind,  dafs 
bei  Ausübung  des  Gewerbes  die  gesetzliohen  Vor- 
schriften erfalH  worden.  Was  will  Hr.  Beumer 
nun  in  diesem  Augenblicke  mit  seinen  Klagen 
über  dir»  ITai  tt  M  i1k»s  Gesetzes  in  Beziehung  auf 
den  Unternehmer  ?  Von  dem  Secretär  für  die 
wirthtehaftlidien  Interessen  Ihres  Vereins  konotsn 
Sie  erwarti  ii,  dnfs  f  r  dii»  in  Düssoldorf  versammel- 
ten Werksdirectoren  auf  diese  Aenderuiig  des 
Geeetses  auftnerkaam  maehte,  da  manelier  der 
Herren  sich  lieber  zur  Beschäftigung  jugendlicher 
Arbeiter  entsohlieiiitf  wenn  er  die  Verantwortung 
für  die  Beobachtung  der  geseltUehen  Vorschiiflen 
seinen  Obermeistern  überlassen  kann,  die  ja  doch 
in  der  That  ihrer  Th&tigkeit  nach  auch  nur  in 
der  Ijage  sind,  hier  die  erforderliehe  Einwirkung  su 
üben.  Hr.  Beumer  hat  diese  GesotzesänderuDg  nun 
entweder  gar  nicht  gekannt,  oder,  da  es  ihm  augen- 
scheinlich nur  darum  zu  thun  ist,  Unzufriedenheit 
ZU  erregen,  diesribe  ab.siuhtlich  verschwiegen. 

fir.  Reiini^r  erzählt  eine  fraurige  Geschi<hfe 
von  einem  unglücklichen  Worksdirector.  Derselbe 
wurde  bestraft,  weil  fQr  einen  aus  alten 
Pt'iiion  auf  di  iTi  T, a  ? e r  p  1  a  t ze  der  Hütte 
errichteten  Köstofcn  keine  Concessiou  vorhanden 
war.  Was  stellt  sich  Hr.  Beumer  eigentUeh  unter 
einem  Röstofen  vor?  Ist  es  in  Kheinland  und 
Westfalen,  wo  ich  Aufsiohtebeamter  in  den  Be- 
zirken Amsbertir,  Aachen  und  Trier  war,  jetxt 
Mode  geworden,  KOstöfen  aus  alten  Steinen  aut 
dem  Lagerplatze  der  Hütte  zu  errichten? 

Ich  kftnnt«  den  Fall  übergehen,  weil  Hr.  Beumer 
sich  hier  in  seinen  Angriffen  hauptsächlich  gegen 
die  Gerichte  wendet,  in  .deren  Verhandlungen  iii 
DcutschLind  thatsächlicli  nicht  die  Bsdürfnisse 
des  praktischen  Lebens*  berlleksiehtigi  werden 
sollen.  Ich  bin  abor  berrchtict.  .inf  den  Fall  ein- 
zugehen, weil  der  gerichtlichen  Entscheidung  je 
eine  polizeiliche  Anzeige,  vromOglich  gar  durch 
einen  GewerlH-Anfsiehtsbeamtcn,  voraufg«'gangen 
ist.  Dafs  das  (töricht  in  dem  genannten  Falle 
nach  Lage  der  gesetzlichen  Vorschriften  erkennen 
mubte,  ist.  klar.  Nach  §  147  Abs.  2  der  (»uwerbe- 
Ordnung  macht  sich  derjenige  strafbar,  der  eine 
von  der  im  §  16  der  Gewerbeordnung  benannte 
Anlage  ohne  ■'«enehniigung  errichtet,  oder  «lie 
Bedin'.r'ui'^'en  nicht  iniie  hält,  »ndi  i  d«  n.n  die  Ge- 
nehmigung erthoilt  Worden  ist.  lu  dem  l'iir  diese 
Gesetzesübertretung  geltenden  Strafparagraphen 
kfiniin*  rhnr  Zweifel  zum  Ausdruck,  dafs  wir  in 
einem  Industriestaat  leben,  in  welchem  es  äng^t' 
li«h  vermieden  wird,  die  Äiteiceesen  der  ladostri« 
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zu  schftdigen,  da  das  H&chstmafii  der  Straf«,  welohes 
gegen  einen  Ciowcrbeuntcmehmer  festgesetzt 
werden  kann,  der  ein  Hüttennrorfc  «der  eine 
chemische  Fabrik  pp.  ohne  G<  iiehmtffnn!»  errichtet, 
300  JL  beti^t.  Wenn  Sie  sich  die  gewaltige  In- 
dttctri«  ihres  heimathliehen  Besirkee  «UMihen, 

wenn  flic  bodcnkcn,  dafs  im  RcgitTiinpsbozirke 
Düsseldorf  jährlich  durchschnittlich  800  An* 
Ingeii  emehtoi  oder  Teiindeit  werden,  die  einer 
besonderen  Qonchmigung  —  wie  der  Beumerscho 
Böstofea  —  bedQrfen,  wenn  Sie  ferner  erwilgen, 
d«Ci  bei  der  Erriehtvng  der  Anlagen  in  Besug  auf 
den  Zeitpunkt  des  Beginnes  derselben  sehr  viel 

—  ich  mochte  sagen,  in  der  Regel  —  gesQndigt 
wird,  ohne  daft  die  Gewerbe-Aufsiehtebeamten 
da«  Einschreiten  dor  (it'riolit<>  )u<rbeifnhren,  da 
*i«  in  der  Kogel  nu  lir  Worth  darauf  l('K<n,  daf» 
die  im  Interesse  der  Arbeiter  und  der  Adjacenten 
SU  sMlanden  Bedingunftan  erfIlUt  werden,  dann 
werden  Sie  »tauntn,  dafs  Hr.  Rpttmor  nur  Klage 
über  ein  Verfahren  zu  führen  hat,  welches  einem 
aus  alten  Steinen  eiriehteten  ROeiofen  gegenfiber 
gofOhrt  worden  ist.  Wo/ii  ilor  I.ilrm  ?  svinl  j»  der 
Unbefangene  fragen.  Auch  hier  tritt  die  Absicht 
Unxufriedenhelt  zn  erregen,  unverkennharsuTage. 
oder  will  Hr.  Beumer  etwa  nicht,  diifs  über  die 
Uewerbeeontraventionen  Juristen  entscheiden,  die 

—  wie  er  tleh^  an  anderer  Stelle  ausdrOckt  — 
keinen  Schimmer  von  Konntnifs  der  technischen 
Betriebe  haben?  Dann  '«tello  er  doch  jiositivo 
Anträge  auf  Abänderung  der  gesetzlichen  Be- 
stimmungen oder  deute  doch  wenigstens  an,  wie 
er  es  linHen  möchte.  Vielleicht  bleibt  er  ab<>r  mit 
seiiieu  Abilndurungsvorschlägeu  nicht  bei  den 
ordentUoheti  GM>iehte«  stehea,  sondern  macht 
«nch  noch  Vorschlag'*'  n'n  r  die  Kinrichhing  und 
Beeetxung  der  Verwaltuugsgvrichte,  Kreisausaohuis 


und  Bf'zirkKftnsscluifs.  dcrrn  Mitglieder  in  den 
meisten  Fällen  in  Bc>2ug  auf  KLiintnifa  der  teoh* 
niseben  Betriebe  auch  nicht  den  Anforderungen 
genügen  werden,  die  Hr.  Beumer  stellt. 

Sic,  hocligeebrter  Herr,  haben  das  gröfste 
Interesse  daran,  daft  sowohl  in  Versammlungen, 
wie  in  der  Presse  dernrf.ij;  vcrlotzcndp  Angriff»», 
wie  sie  Hr.  Beumer  losgelassen  hat,  vermieden 
werden,  damit  die  guten  Besiehnngen,  die  «wiaehen 
der  Industrif  und  den  .Viifsiflitshcainlrii  bestehen, 
nicht  geetfirt  werden  oder  auch  nur  Aergernifs 
erregt  wird.  Ich  gestehe  offen,  dalb  mir  der 
Vortrag  den  Hrn.  Beumer  derart  anstiJfsig  war, 
dafs  ich  nahezu  die  ObjoctivitHt  verloren  hätte, 
da  ich  im  ersten  Augenblicke  im  Begriflf  war, 
die  slj.ifn'chtliihc  A'erfolgung  der  diinli  diu 
Beumorsche  Ungeschicklichkeit  vcröireiitliclit'ii 
GesotxesübertretuDgeu  herbeizuführen.  Ich  habe 
in  meiner  12jahrigen  IHenataeit  stete  dshln  ge« 
wirkt,  d.if«  den  .\rbpifern  d-  r  s-  Vtitjs  des  Gesetzes 
/.u  theil  wird,  die  Strafbchüi üuii  habe  ich  jedoch 
hieibei  nie  angerufen  und  mag  mieh  aueh  nicht 
durch  Hrn.  Br^nmci  hierzu  nizt-n  lassen.  Ati« 
di^m  Urundo  habe  ich  auch  jetzt  die  Anzeige 
unterlassen,  glaubte  aber  piliditgeraUb  m  handeln, 
wenn  ich  dorn  Herrn  Hinister  für  Handel  und 
Gewerbe  darüber  Bericht  erstattete. 

Hit  dem  Ausdrucke  vorzOgliehster  Hodmobtung 
bin  ieh 

Euer  liochwohlgeborcn ' 
ergebenster 

Ri^gieruiigit-  und  ti<!W«rl>rriklli. 

An  den 

Vorsitzenden  desVereins  deutscher  Ki^onhüttenluutc 
Hm.  Oommeraienrath  C.  Lueg 
Hoobwohlgeborm 

Oburhauscn. 


Soweit  das  Sohreiben  des  Ilm.  Begienings- 
und  Oewerberaths  Tri  Hing,  Kein  Leser  von 
aBtnhl  und  Eisen"  wird  mich  in  dem  Verdachte 
haben,  dafs  es  mir  boikommen  kc^nnte,  auf  die 
persflnlichon  Angriffe  zu  antworten,  welche 
Hr.  TrilHng  gegen  mich  zu  richten  fOr  gilt  be* 
fundtn  hat.  lob  la-si'  dit  '-i  lben  in  ihror  snnrrii 
Grölsc  ohne  allen  Commontar  w<>Kl  am  besten 
durch  sieh  selbst  wiriien  und  erbringe  Tielleieht 
dadurch  den  Beweis,  dafs  der  .yccretSr  oinos 
Interessenvereins*  von  einem  Regierungs-  und 
Gewerbersth  nicht  nur  durch  ein  grSfeeres  Halb 
von  Weisheit  und  Einsicht  übertroffen  wird,  sondern 
auch  aufser  stände  ist,  ihm  auf  das  Gebiet  per- 
sOnlieher  Angriffe  su  folgen. 

Zur  Sache  selbst  hat)f  ich  zu  b. m.  rk-  n.  dal- 
dle  deutschen  Eii^t  nhnttenlfuto,  welche  durch  ,.leb- 
haften,  anhaltenden  Beifall '  und  durch  den  Mund 
ihro  Vo  rsitzenden  ihr  ürtheil  (iber  ilen  in  Rede 
stehemii  n  Vortr.is  gesprochen  balu-n,  durchaus 
iiidit  der  Mode  huldigen,  ,sich  unzufrieden  stimmen 


zu  laasuu*  und  .bei  bedeutsamen  fachwisseii« 
schnflHchon  Erörterungen  auch  gt'rn  mal  ein  loses 
Wort  zu  hören"*,  Kondj-rn  dafs  es  ilin.  n  heiliger 
Krn«t  dartim  ist,  bei  der  grofsen  soci»l|»olitisohen 
Belastung,  unter  welcher  ihre  Betriebe  ohnehin 
schon  leiden,  unsere  Oesetigebung  nicht  noch 
ilunb  Au8f(ihrnn:,'s)ie«timmungen  eoni]iHiiit  rw 
sehen,  welche  ganze  Kateguri^en  von  Arbeitern 
aufl  dem  Betriebe  ausinsehlisAso  und  dsduroh  die 
b'tzti  rr«n  in  \virthf:'  bnftlirb<  r  Hinsicht  zu  scliÄdigen 
geeignet  sind.  Hr.  Trilling  gehört  zu  derjenigen 
Katogorie  unserer  StaatabQrger,  welche  su  diesen 
?^oeialpolitis.  li.  II  Lasten  nicht  bi  i/nlrii^i-n  haben 
und  die  darum  vielleicht  «eher  als  die  ludu- 
striellen  der  Ueinung  sind,  es  handle  sieh  bei 
dl  r  Bekiimpfung  de«  Uebermafses  in  der  (Jesi^-t/.- 
gobung  auch  für  die  let«teren  nur  um  das  Ver« 
gnügen,  .gern  mal  ein  loses  Wort  zu  hOren*. 

Den  historischen  Excurs  über  die  .Spruchiiraxis 
«1er  (ii'rifbtf  in  OHwerbfordnungs-Contr.Hventions- 
eachen  hat  Hr.  Trilling  offenbar  nicht  verstanden. 
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Den  deutschen  EisenhOitenleuten  wollte  ich  dar- 
Icgoiir  dsAi  dtas  Vthwm»^  von  Lob,  «elobM  num 

nftmentlirh  in  pnrhtmentari9<<lii<n  Kreisen  der 
socialpoUtiscbon  (iosetzgebung  Frankreiobs  o&d 
d«r  Bchweii  tn  apflnden  M«h  g«wShni  liftti  dureh* 
aiiH  unberechtigt  sei,  und  ich  gUiatw,  d»b  mir 
dieser  Naubw«)«  gelungen  ist. 

DaCi  man  die  Gewerbeordnung  betreff»  der 
W'rantwortlicbkcit  dea  BetriobBunt«rnahniers  ab* 
,  geindert  hat,  brauchte  ich  den  Ei»>enhQtton)outcn 
tun  so  weniger  zu  sogon,  als  dio»t>  Ab&nderung, 
wie  ich  Ilm.  Trilling  vetratheo  kann,  lediglich 
•mt  «  in«'  ,.A>;itiitiun"  ii n  nororseits  zurOckzu- 
uiiircn  ist,  wobei  wir  denn  freilich  —  ©»  war  im  Jahre 
1688  —  dM  bis  dahin  ObUche  Vnfahren  ebenfUIi 
viru-r  hrtchi^t  ,,a  Ji  f  ü  1 1  i ge  n"  Kritik  zu  untorrii  hen 
uns  gunOtbigt  sahen,  was  Hr.Trilliug,  weiui  er  damals 
aehon  Regierange*  und  Qewerberath  für  Oppeln 
tlewoRcn  w'^in-,  vielleiclit  auch  mit  der  EntrOntung 
getadelt  haben  würde,  welche  ihn  angeeiohta 
meiner  „abfUligen"  Kritik  der  in  Rede  atehenden 
bnnde«<räthlioben  AoafQhrungsbeMtimmung  äugen- 
sehetnlich  beseelt.  Leider  sind  atlordijiga  auch 
heute  die  «IntoreeeenTereino*  noch  nicht  in  der 
Lage,  Ober  die  Art  und  Weisu  ilnvr  .Agitation* 
Vorher  ein  Gutaditcn  bei  Hrn.  Trilling  einzuholen, 
ebensowenig  wie  sie  seine  Belehrung  darQber 
nfithig  haben  werden,  ob  ihre  Seorellre  „Stören- 
friede" situ)  f»dfr  nicht.  .Solche  Fragen  \v«  rdcii  si.' 
vor  wie  nach  ohne  den  Herrn  Kegierungs-  und 
Qawerborath  fQr  Oppeln  sur  Entaebeidnng 
bringen. 

Die  von  mir  angeführte»  infolge  von  Staub 
eingetretene  StlKning  der  in  einem  Rufarthalwerke 

ftul^ebilngton  Uhren  hat  aufm'r  dem  social- 
dc>niokratischon  »Vorwärts*,  der  darüber  einen 
boi-onderen  Leitartikel  gegen  ujicli  «chrieb,  auch 
Hrn.  Trilling  derart  aufgeregt,  ditfs  er  meint,  in 
.sol.  Iicii  \V«  rki  ii  «liii  fi  i''u)  jugendliclu  r  Arhcitor 
überhaupt  niciit  mehr  beschilftigt  wurden.  Hierzu 
mSebte  ieh  die  vielleioht  etwaa  pertOnliehe  Be- 

nirrkmiir  inncht  ti,  Hafs  irli  in  mcinrr  .Tu*;:«  nd  als 
äi-cundaner  und  l'rimancr  deK  We^eler  («ymnasiuni« 
in  meinen  Freistunden  auf  der  Tenne  meiner  elter- 
lichen "Wohnung  in  den  Wintermonaton  Woche 
um  Woche  gedroschen  und  das  Getreide  mittels 
einer  WannenmQhle  gereinigt  habe  in  einem 
Staube,  d«'r  je«ler  l'hr  das  riolitige  (»eben  binnen 
wi^nigen  WDchen  unmöglich  gemacht  haben  würde 
und  der  mir  trotzdem  noch  gestattet  hat,  die  Stelle 
do9  «Secretlrs  eines  Iiiterossenverein«*  mit  vor- 
liSlItnifsmiirrii:.'.  r  Frische  in  niein<'ni  44.  Lebens- 
jahre wahrzunehmen.  Die  jugendlichen  Arbeiter 
in  Wal«'  und  Hammerwerken  aber  «ueb  ver  den 
Stiuibc-hcn  hf  wnhrin  7\i  \vr.ll*  n,  'Ii'  «  in  Uhrwerk 
ungangbar  machen  können,  ist  ein  »o  cbarak- 
teriatisohea  Zeichen  echt  modemer  regierungs*  und 
pewerberikthlicber  Social)><ditik,  dafs  wir  e«  hier 
in  dieser  rührenden  Weise  auagesprochou  zu  linden, 
uns  nufHohtig  gefreut  haben. 


Was  nun  die  Tabelle  anbetrifft,  die  ich  un- 
vonlchtigerweise  nicht  geleeen  hnbes  «oür  so  ist 

die  Annahme,  ich  hitttr  dieselbe  durch  Hinzu- 
fügung  nioht  in  Betracht  kommender  Betriebe 
kOnstiieh  Terllngert,  su  naiT,  als  dsb  sie  einer 
Widerlegung  bciiilrftc.  Für  joden  virstrintlii^oa 
Menschen  ist  es  von  romhereia  klar,  dols  ich  die 
betreifenden  Angaben  seitens  des  mir  die  Tabelle 
zur  Verfügung  stellenden  Werkes  hinzufügen  liefs, 
um  eine  Vergleiebung  der  den  jugendUehen 
Arbeitern  in  den  versohiedenen  Betrieben 
gewihrten  Pausen  zu  ermöglichen. 

Aber  nun  zur  Hauptsa«  lii«  I     ■   Hr.  Trilling; 
i  behauptet,  auf  demjenigen  Work,   das  mir  die 
j  Tabelle  sur  VerfOgung  gestellt,  finde  eine  demtige 
'   ,  Ausnutzung  der  jugendlichen  Arbeiter*  stfttt.  duf^ 
der  Herr  Kegierungs-  und  Gewerberatlt  für  Oppeln 
«im  ersten  Augeabüeke  im  BegriiT  war,  die  straf- 
rechtliche Verfolgung  der  durch  die  Beumersrhe 
Ungesoiüdiliobkeit  veröffentliobten  Ueeeiaeeüber- 
tretungen  herbeisufDhren*,  .dalk*,  so  flkhrt  er  fort, 
1  .ich  aber  in  12j'kliri;:;i  r  Dienstzeit  stets  daiiin  ge- 
wirkt habe,  dal's  den  Arbeitern  der  Schutz  des 
'  Geoetzes  zu  thuil  wird;  die  StrafbehOrden  habe 
ich  jedoch  hierbei  nie  angerufen  und  mag  mich 
I  auch   nicht   durch    Hrn.   Beumer  hierzu    r*  I/cn 
1  laasen.  (!)    Aus  diesem  Grunde  habe  ich  auch  jvtei 
die  Anteige  utoterlaasen,  glaubte  aber  pfliohtgemib 
zu  handeln ,   wenn  ifh   dem  iferrn  Minister  für 
Handel  und  Gewerbe  darüber  Bericht  erstattete*. 

Die  Leaer  von  „Stahl  und  Bisen*  werden 
zuniVchst  über  die  weite  Conipitenz  eines  Re- 
gierungs« und Gewerberatha  für  Oppeln  erstaunt 
sein,  der  dem  Herrn  Minister  flir  Handel  und 
Gewerbe  über  Dinge  su  beriehten  für  K<>t  lullt, 
die  in  dor  Khei  n  |>  r  o  vi  nz  o<1er  in  Westfalen 
vorgegangen  —  sein  sollen.  Vorgegangen  sind  die- 
selben nAmlich  in  der  That  nioht  in  der  Weise^ 
wie      sieh  Hr.  Trilling  denkt. 

Denn  wie  ich  in  meinem  Vortrage  (8.  4  des 
Sonderabdrueks,  8.  96i  der  Nr.  XXII  von  .Stahl 
luid  Ei;ien*)  angemlien.  li.iiuk'lt«'  es  sich  bei  Auf- 
stellung der  Tabelle  lediglich  um  die  Frage,  ob 
jene  AusfQhrungsboetimranngen  sieh  mit  dem 
Betriebe  vereinipi-n  l;is.-i-n  o.l.-r  nicht.  kam 
nUo  /.unäclist  darauf  an,  durch  daa  zur  Ver- 
fügung stehende  Personal  —  eine  seharfe 
Controle,  ob  die  Angaben  richtig  seien,  führte  da« 
betreffende  Werk  nicht  -  die  verlangten  Auf- 
zeichnungen machen  zu  lassen,  um  auf  diese 
I  Weise  ein  Bild  der  demnächst  n5thig  werden- 
«b>n  Arlvit  7u  cewinnen.  Man  fand  auf  dem  be- 
1  treflenden  Werk,  dals  thatsikchhcii  dem  die  .<\rbeit«r 
«Brodesser  und  Genossen*  beaufinchtigenden  Be- 
.-imten  die  Zeit  und  aivh  wohl  das  nöthige  Ver- 
ständniTs  für  die  Aufzeichnungen  gefehlt  hat.  Es 
findet  an  dieser  Betriebaatelle  regelmAIMg  gegsn 
Mitternacht  eine  Efspauso  von  etwa  «  in«  r  Sttind»* 
statt,  dieselbe  wurde  nicht  notirt,  da,  wie  der 
■eialer  a«gte>,  dieses  Ja  selbstTeratftndUoh 
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Ml.  Die  Abl08«r  von  «Brodesser  und  Genossen"  äind 
,Fl»w«]ka,  Theib  und  8«hmitx*,  wetoho  die  Tag- 
schicht bedienen  und  also  genau  dioselbe  Arbeit 
verrichteo.  Ein  Vergleich  dur  ArbuitapAuaen  von 
Tag^  und  NAditBohioht  IftCit  erkonnuu,  vie  wenig 
OS  möglich  wmr»  Buvarilnige  AufiMichnungeii  von 
den  Meistern  zu  erhalten. 

, Anton  Schneider'  arbeitet«  au  dorSchionon- 
strai'sr :  »  in  Dienst  bestand  darin,  vermittelrt  einer 
Kollo  nach  dem  Fertitrwidzi'n  der  Schienen  oinon 
Schienenhebelapparat  zurückzuziehen.  Würde  man 
diese  Arbeit  Uufend  ohne  P««ue  Terriehten  kOnnen, 
so  wäre  ein»"  Arlu  its/i-it  vi>ii  mir  2  '\  Stunden 
nöthig;  sollte  man  aber  alle  Tauseu  aufzeiehnen, 
M  wftre  en  nOthig,  von  Beginn  bis  tum  Ende  der 
Sohii  ht  mit  der  Uhr  und  <i.  iii  Bir  li  in  <1(  i  Hand 
neben  diesen  JuQgen  au  stehen.  Da  aber  der  Junge 
einen  seinen  Leistungen  entspfeolienden  Lohn 
veidient,  würde  diesi-r  Coniroleur  woM  das 
Doppolte  oder  Dreifache  verdienen.  Kann  man 
unter  letzteren  Umst Anden  den  Jungen  überhaupt 
arbeiten  iasnen  ?  Diese  Frage  mOge  der  Harr  Ro* 
(ri^ninps-  und  rn  wcrVurulh  ffir  OpptOn  an  zustän- 
diger HteUe  —  falls  man  ihn  fragt  —  beantworten. 

Bs  würde  im  Obrfgen,  so  glaube  ich,  dem 

hctrcffendcn  Werke  ein  besonderes  Vorgiifitcon 
machen,  wenn  sich  der  Herr  U^erunga-  und 
Oewerberatb  Ar  Oppeln  «n  Ort  und  Stelle  von 
der  Art  und  Weise  überzeugen  wollte,  wie  die 
von  ihm  nach  Berlin  gemeldete,  .eine  grausame 
Illustration  bildende  Auanutzung  der  jugendlichen 

Arbeitskraft'  in  i~?cene  gesetzt  winl. 

Daa  betreffende  Werk  hat  Hunderte  von 
Arbeitern,  welche  von  Jugend  auf  in  seinem  Be- 
triebe beschtftigt  waren,  —  der  gesunde,  kräftige 
Stamm  ?!oiner  Leute  giebt  den  »rhlagenden  Beweis, 
dali«  das  körperliche  Gedeihen  und  Wohlbefinden 
seiner  Leute  den  Vergleidi  mit  jedem  anderen 
Indn«<rirVi<  zirk  vcrtr.iL-  ii  kann.  Also,  ich  bitte 
dringend,  sich  von  luir  , reixen*  tu  laMseu,  ,die 
gtrafreehtliohe  Verfolgung  faerbeisufnhrBn"  und 
auf  diesem  Wog»  7.»  erfahren,  dafs  auf  dein  be- 
treffenden Werke  nichts  paasirt  ist,  was  straf- 
reehtlieh  verfolgt  werden  kAnnte.  Dieser  Naeh- 
WiAs  wir<],  wie  geaagt,  mit  beaonderBm  VergnOgen 
erbracht  werden. 

Und  to  dflrfte  denn  Hr.  Trilling  sieh  dem 
Herrn  Minister  für  Handel  und  Oeworbe  dun-h  die 
bereits  erstattete  Anzeige  wenig  angenehm  gemacht 
haben.  Denn  von  Berlin  aus  dfirfte  ilnn  sweifellos, 
wie  wir  ^Haii>i*'n,  die  Antwort  au  theil  werden, 
ilafs  «  s  nii  l»t  Sache  dos  Regierungs-  und  Oewerhc - 
raths  für  Oppeln  sein  kann.  Ober  Dinge  in  der  InUu- 
alrie  am  Niederrhein  und  in  West&Ien  zu  berichton, 
zumal  wenn  dii^ffUif-n  wesentlich  anders  liegen, 
wie  es  in  dem  betroffenden  Berichte  angegeben. 

Wenn  es  im  Qbrigen  Hr.  Trilling  so  danu- 

stellen  beliebt,  nls  lüUti'  ich  in  meinem  Vortrage 
„uüt  losen  Worten'  ein  Phantasiebüd  geliefert, 
so  aaHeUe  ieh  ihn  dodt  in  allem  Ernste  danu|f 


hinweisen,  daCs  ich  auf  (iruud  einer,  auf  60  läsen* 
und  Stahlwerken  angestellten  EniC|iidte  au  dem 

von  mir  dargelegton  Ergebnisse  gekonitnen  bin 

und  dafi<  das  in  dieser  Enqu«''te  gesammelte  zu- 
verlässige Material  auch  noch  an  anderer  Stolle 
Verwendung  finden  wird,  wo  man  dasselbe  ohne 
Zweifel  mit  grof^crom  VorstUmlnif«  behandeln 
dürfte,  als  dies  der  Herr  Kcgicrungs-  und  tiowerbe- 
rath  fnr  Oppeln  gethan  hat  Audi  der  «Seeretir 

pinos  Tnt('r<'ssi>nvf'rcin-i'  h.it,  was  Hm.  Trilling 
I  nicht  bekannt  zu  sein  scheint,  Gelegenheit,  sich  mit 
Arbeitern  Ober  die  Wirkungen  unserer  aoeialpoli- 
^  tischenGesi'tz:,'(  l>un(j  /u  iiiitiTliuHi'ti.  Das  Er-jebnifs 
derartiger  Verhandlungen  findet  Hr.  Trilling  u.  a. 
in  dem  Jahrssberteht  der  tNordwestliehen  Gruppe 
des  Vereins  deutscher  Eisen-  undStahlinduatrieller*, 
der  in  dem  gegenwitrtigen  Hefte  unserer  Zeit- 
Schrift  abgedruckt  und  in  welobem  von  mir  nach- 
gewiesen  ist,  dafs  der  veniAnftige  Theil  unserer 
Arbeiter  des  Expcrimentirons  an  dor  ,Brssi  iun[^* 
■  dos  Verhältnisses  zwischen  iliuen  und  den  Arbeit- 
gebern gründlich  milde  ist  nnd  nicht  neue  social* 
politische  Mufsnahmen,  sondern  Arbeit  im  Lande 
verlangt.  Wenn  aber  viele  tausend  jugendliche 
Arbeiter  durch  AusfDhrungabestlmmungMt  cur 

Ot-WL-rbtordnung  brotlris  worden,  so  sind  09  in 
erster  Linie  die  von  Hrn.  Trilling  mit  so  grofser 
Emphase  ins  TrelFen  gefBlirten  Arbeiter,  welche 
sich  auf  das  bitterste  darüber  beklapt  n,  daf-*  tnan 
ihren  Söhnen  auf  diese  Weise  das  Arbeiten  zur 
reehten  Zeit  und  am  rechten  Orte  xur  VnmUglidi* 
keit  macht»  Das  habe  ich  nachgewiesen,  und 
zwar  auf  Grund  eingehender  Erkundigung  bei 
zahlreichen  Arbeitern,  die  ich  trotz  der  „losesten 
Beziehungen,  in  denen  der  .Secretär  eines  Inter- 
esäcnveroins  zu  der  schaffenden  Th&tigkeit  der 
Industrie  steht",  zu  erreichen  gewulst  habe.  Dafs 
mir  bei  der  Besprechung  mit  Arbeitern  allerdings 
das  Mals  von  Ein-sicht  und  Verst&ndnifs  zur  Ver- 
fügung gestanden  hätte,  wnluhes  augenscheinlich 
dem  Herrn  Regierungs-'  und  Ctowerberath  fOr 

Oppeln  innewohnt,  wa)/o  ich  Isidor  nieht  zu  Jii- 
baupten.  Zu  „Secretären  der  Interessenvereine"  hat 
man  ja  die  del  maiorum  gentium,  die  bei  der 
Besetzung  von  Regierungs-  und  H,  « i  rbemtb.s- 
stellen  in  Betracht  kommen,  nicht  nothwendig; 
da  thlit's  eine  geringere  Kraft,  ein  homo  seeundi 
ordinis,  der  gelegentlich  mal  ein  „loses  Wort^  redet. 

Damit  ist  fUr  mich  der  Trillingache  Angriff 
erledigt.  Ich  habe  nur  noch  im  Namen  der  Re- 
daction  von  , Stahl  und  Eisen*  die  Loser  um  Ent- 
schuldigung dafür  zu  bitten,  dafs  wir  den  kostbaren 
Raum  unserer  Zeitschrift  mit  dem  Abdruck  des 
Trillingschen  Schreibens  in  Anspruch  genommen 
haben;  abor.  wie  ^>li<iii  «iii'^angs  bemerkt,  liefs 
ein  gewisses  culturhistorisches  Interesse  dieaen 
Abdruck  wQnsebenawerth  ersclielnen. 

Daaseldorf,  10.  Deoember  nm. 

Dr.  W,  ßturntTf 
OmmlMcntlr. 
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in  Tag«  n  wihraatf  zwclar 
flr  JtdMnmn  im  KalMrilchtn 
ID  Bwliii 


24.  November  1892:  Kl.  1.  A  3202.  Vorrichtung 
zur  Gewinnung  von  Gold  aas  goldlialtigeni  Schwemm- 
land. Finna  Jean  Arnaudta  &  Cn.  in  Bordeaux, 
Frankreich. 

KL  1,  B  ISiSO.  OrelMtttnuMebiD«.  Firma  Gebr. 
Bonbny  in  Pirii. 

KI.  7,  M  91S6  ITcrslellung  von  Feinblech  un- 
niillelbar  aus  einnni  Stahl-  oder  Fisenbloek  mit  Um- 
^'etiung  der  Platinen.  .Mrirkische  MascliiiieabWMIltalt 
vorm.  Kamp  &  V.o.  in  Wetter  a.  d.  Kühr. 

Kl.  18,  B  13228.  PuddeiofeDanlage  zum  Ver- 
irbaiten  von  dem  Hochofen  eatnommenem  flQseigem 
Roheiten  unter  Benutzung  von  Hochofengas  als  Brenn- 
matcrial.  Emile  Bonehill  in  Hourpes  s.  Sambre,  Belgien. 

Kl.  19,  H  12302.  ScbienenbefeatlguDg.  a  W. 
HMenLU'ver  Söll  dp  in  DüsneMorf. 

Kl  40.  S  6874.  Muffelofen  zum  Uednciren  von 
Erteil.    W:  iam  Smethurst  in  London. 

Ki.  4&>,  K  7510.  Verbund-Walzmascbine.  Abraro 
Reese  in  Pittsburg  (Amerika). 

1.  December  1882:  Kl.  10,  W  Srm.  ZusaU  von 
ScbweMUci  tnBreiramalerlaHen  b«>biira  Verminderung 
des  Rauches.  W.  C.  Walloer  io  Bona  und  Henry 
Pazolt  in  Remagen  a.  Rh. 

Kl.  24,  s  r>02'.   Gw.ragMunimilage^  Friedr. 

Siemens  in  Dr<»^•l!e^. 

Kl.  y.'j.  H  r2;^88.  Gleichzeitig  die  jfpbiotnslt^n 
Massen  einstellender  hydraulischer  PrellbcK'k.  C  Hoppe 
in  Berlin. 

KL  40,  8L  8810.  Vocriehtang  zur  EleklrolTi« 
geachmobeiMir  ChloraftaUett.  lean  Stoerie  in  Paria. 

5.  December  1892:  Kl.  5,  S  6912.  Spundwand 
mm  Abteufen  von  ScUftchten  sowie  zum  Heretellen 
von  Gründungen ;  Zwati  m  Nr.  64781.  Auguat  Simoo 
in  Gnadau  i.  S. 

Kl.  18,  G  7644.  Verfahren  /um  Frischen  von 
Hoheisen  titit  ^eprefslem  Gas.  KriU  Ural'äiüann  in 
Harchienne  au  Pont  (^Belgien). 

Kl.  19,  K  10094.  Metallene  Scbneeichatihorde. 
Oirl  Klaali«  io  Kflncbeberg  L  d.  Mark. 

KL  19.  R  7561.  Sebienenbefrsllsutkli  Zosatz  zu 
Nr.  66024    Emil  RulUcomki  in  Briesen  1  d.  Mark. 

Kl.  31,  E  3510.  Formverfahren  för  getheilte 
BiemenscheibPTi.  Finna  Eisengi''rserei  -  Actien^esell- 
aehaA  vnrm.  K>  v!:ii;:  \-  Thumxs  in  l^i  i.m 

Kl.  4'J,  M  H'J70.  Verfahren  uad  Einnchlung  7.ur 
Herstellung  nahtloser  Rohre  und  Ähnlicher  Hohlkörper. 
John  H.  Hebrlena  in  Weifaeroae  bei  Haspe  i.  W. 

8.  Decambar  1892:  XL  10,  F  5778.  Verfahren 
tat  Herslellung  von  Kohlendegleln.  Alfrad  Facha  in 
Chemnitz. 

Kl.  10,  G  RemtOek  Ittr  RiUeDaahieoen. 

H.  Grengel  in  Berlin. 


Kl.  40,  Nr.  04  485,  vom  SO.  M&n  IBSS, 
Dr.  Chr.  Hainzerling  in  Frankfurt  a.  M. 
Otwimnunff  von  Zink  mf  tloaaem  Wtg*. 

Dio  gel  listeten  Erze  oder  zinkozydhaltigen  Product« 
.  werden  mit  C.hloiniagnesiumlauge  gekocht  und  dann 

die  I.f'sung  der  Eleklrolys«-  unterworfen,  wobei  sich 
I  das  MvUil  aa  der  Kathode  abscheidet.    Die  zurück- 

bleibende  Lauge  kann  wieiierum  Hl 

ZinkoKjda  l>enaUt  werden. 


Deutsche  Aeictaspatente. 

Kl.  10,  Nr.  65186,  vom  30.  März  1892. 
J.  M.  Mflrath  und  Fr.  Schulz  von  Straznicki 
in  Wien.     Hei^titluuij  um  KoklenhiiLrlls. 

Als  ßindemitt«'!  lür  den  (!r«s  wird  eine  Ahkocliung 
von  Waldmoos  mit  in  Wasser  gelöster  ICieseUdure 
benuixl. 


KL  K»,  Nr.  «ttl2,%  vom  .S.  M.irz  189"2.  Rieh. 
Dörstewitz  in  Leipziit  Heudnitx,  Ernst  Ullo 
Schiniel  in  L  e  i  pz  i  g  -  G  o  h  1  is  und  Otto  Ulrich 
I  in  Leipsig-NeuatadL    Utr»t*Uung  wetttrhtstämr- 

diger  BriitUB. 
I  Ah  Bindemittel  fflr  den  Gras  wird  eine  AbkoehOBf 
I  von  Hei«-  und  anderer  SlArke  oder  Lösungen  der  Ufll' 
'  wandlungsproducte  der  StArke,  z.  B.  Dextrin  und 
I  ähnliche  Kohlehydrate,  unter  Zusatz  von  LeinilAsuDg 
I  nnd  doppeltehromiaiirem  Kali  benntaL 


Kl.  40,  Nr.  MiiH,  vom  20.  November  1891. 
Firma  Shedlock  A;  Denny   in  London.  Ver 

■  fahren  und  Vorricktuntf  sur  Gewimnunif  con  Metallen. 
Wahrend  daa  Erzpulver  durch  einen  Schacht 

j  rUlt,  wird  aa  wagereeht  gerichteten  Sticbflaiamea 
und  Luft'  und  DampfatrOmeQ  darart  anageaebd, 

I  (hffi  es  Av3hrend  seine«  Falles  hin  und  her  geblaaea, 

,  dadurch  sein  Weg  verlängert  und  gleichzeitig  redacirt 
wird.  Am  Boden  des  Schachtes  wird  daa  reducirte 
Erz  einem  Bade  flassijfen  Metalls  iQueeksilber,  Blei) 
zugeführt,  welctie.«  die  metallischen  Ueslandtheile  auf- 
U)at  und  die  Gangarten  zurflcklftCsL  Die  Scheidung 
deradben  gaaehialit  in  efneT  Hüfale. 

KL  6,  Kr.  65012,  vom  19.  März  Iä92.  Haniel 
Luag  in  Dflaseldorf-Grafenberg.  Antchluf» 
ihr  vom  «Nian  aufgtbßutt»  tistnum  SekaehtautkUidiuif 
«n  den  ftttlhgfndm  KtHkranM. 

Zwischen  :l--r  n ii'.'Tft; 
Scharhtauükleidun^  a  iiii'l 
ih'ui  unter  dem  Keilkranz 6 
liegenden  Schnehtriog  risl 
eine  Slopfliüchse  d  angeord- 
net, so  dafs  die  Schacht- 
aaakleidung  sowohl  ach- 
sialem  als  aaeh  aeiUiehem 
(wenn  auch  in  geringem 
Ma&e)  Druck  nachgeben 
kann.  Die  Dichtung  der 
Stopfbüchse  d  erfolgt  Junli 
Schnüre  e  ■'.   Um  die  letzte 

senkrechte  Fuge  des 
Schaehlringes  a  zu  dichten, 
sind  die  Flantsehen  o  der 
betreffenden  Fuge  nicht 
radial,  sondern  schrig  an- 
^'eorJnet,  so  dafs  /wiiclien 
dieselben  unter  LinbYunn 
von  Dichlungsmaterial  liu 
Keil  r  eingepreßt  werden 
kann. 


I 


William 


Kl.  81,  Nr.  <^N;il,  vuia  5.  Mai  1891. 
Ellis  May  in  London.  Einriehtunf 
ton  Metalitn  untn-  LuftPtrdännung, 

Um  in  dem  die  Giefsform  enthaltenden  Raum 
aehnall  eine  hohe  Luftverdfliwwig  barvonarofm,  aieU 
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derselbe  mit  mehreren  Behältern  in  Verbindang, 
die  luftleer  gemacht  und  dann  nacheinander 
einzeln  mit  dem  Arbeilsrauni  in  Verhinduntr  gesetzt 
werden.  Die  gleiche  Einriohtiiti^  kann  auch  i)oim 
lit'ariieiten  von  Metallen  {■/..  Ü.  lläninierii)  lit-nutzl 
werden.  Die  Paleotsclirift  enlhilt  ausführliche  Zeicb> 
anngm  der  betreffcDden  Vonichtnngea. 

Kl.  .'»,  Nr.  »47H1,  vom  30.  Juli  1891.  August 
Simon  in  Cinadau.  Spundtcand  cum  Abteufen 
roll  S'  hilrhte»  »mrie  zum  fler^lellen  l  oii  Gründungen, 

l_J -Eisen  wenl- ii  jiaarweise  durch  Bolren  derart 
flniteinaader  verbuaden,  dalj  ihre  ofTenen  Seiten  ein- 

ander  zugekehrt  sind.  In  die  dadurch  gebildeten 
Ka.stci)  fi  greifen  I — |  Eisen  liinrin.  Die  Kasten  o 
und  l—l -Eisen  werden  i[i  KinfrifT  miteinander  gleich- 
zeitig; niL-dorgestofücn.  Eint*  Dichtung  der  Pagen 
erfolgt  durdi  Fallen  der  Kasten  a  mit  Beton. 

KI.  1,  Xr.  (Ui«»«,  vom  12  Januar  ls'.)2. 
W.  K  r  u g  i  n  A  1 1  ('  n  1j  c  r  g  b  i-  i  1. 1 1 1  i !■  1  d  (Westfalen). 
Vurrichtumj  :ur  l'nlfr.Hlülziimj  und  fWlfUHf  dt$ 
tüdlose»  Bandes  bei  tlanatofaherdtn. 


L'iii  das  Band  a  in  möglichst  ebener  Lage 
IQ  unterstatzen,  sind  auf  dem  Slofsralimen  6  Ouer- 
bOlzer  e  angebracht,  auf  welchen  Metall-  (Zink-)  Blech- 
•treifon  «  befestigt  sind,  die  daa  Band  a  ^nter^rtfltxeD, 
ohne  seiner  Fortbewegang  «rfaeblicb«  Widentlnde 
entgegenzustellen. 

Kl. 40,  Xr.iU47i,  vom  2.1Juli  1x91.  M.  Foerslcr 
in  Berlin.  <t'<  irinming  ron  Bleifjlätle  und  Silber 
9dtr  aübtrreiekem  Blei  au»  silberkoltigtm  Biet  in  einem 
taeiidfc  tutagefatterten  Offäjte  miiteh  DurMhtem 
von  Luft. 

In  eine  Art  Bessemer-Birne  mit  basischem  Futter 
wird  niissii,'i's  nici  gefdlll  uri<l  ilu'so-  vennittel.st  Durch- 
bias»nis  von  Lull  oxydirt.  Hii-rbei  wird  eine  so  profse 
Menge  Wärnif  ontwickcll,  dafs  Blei  und  Glätte  flQssig 
bleiben.  NhcIi  i.'enOgender  Concentration  des  Silber» 
wird  die  Post  auiigegossen  und  daa  Silber  b«iir.  atlber* 
haltige  Blei  too  der  Glätle  gatreosL 


KI.  40,  Nr.  6547S,  vom  13.  Novenib-r  1890.  Dr. 
C.  Hocpfner  in  Frankfurt  a,  M.  Anmlen  aua 
lieh  rfaehfch  infilriHm . 

Anstatt  die  Anoden  elektrnlytiscber  Apparate 
aus  wenig  baltbarer  und  theurer  kflnstlicher  Kohle 
oder  Retortengraphit  herzustellen,  werden  sie  aus 
Mebrfhehaebwefeleisen  (Blocken)  herausgeschnitten,  ge« 
goasMi  oder  somtwie  geformt. 

Kl.  40,  Xr.  r.i'.m,  vom  April  ls92.  Jean 
de  tiOppel  iti  Paris.  Dm-^hHung  con  yickel  und 
Kobalt  unter  tirwiiinuntj  ron  Ku/ift  r  ah  Ntbenproduct. 


Kobalts  and  Köpfen  werden  zu  Metallen  redncirl  und 
mit  der  durch  die  Auslaugung  gewonnenen  oder  einer 

anderen  geeigneten  Kupferlflsun^;  t»eli>iii<l('ll.  wuliej  das 
Kupfer  als  metallisches  Ceuiont  alige.-i(liieiieri  wird 
und  die  .Metalle  Nickel  und  Kobalt  als  Sulfate  mlor 
Chloride  in  LOeung  gehen,  aus  welcher  in  bekannter 
Nickal  and  Kobalt  gewonnen  werden. 


Weite 


oder 


Die  nach  der  Röstang  and  Äuslangni^  der  Sulfate 
Chloride  mrOekbMbendan  Ozjd«  dea  Niekeli, 


Kl.  40,  Nr.  (i44ö2,  vom  23.  Febroar  1892. 
Dr.  B.  Mohr  in  London.  Verfahren  cwi*  Oxf/- 
datio»  ton  Eieenox^uUalzlSeungen, 

Bei  Gewinnung  des  Kapfere  auf  nassem  Wege 
und  PlUung  desselben  mit  Eisen  entsteht  als  Neben- 
prnduct  EiaenoxydnlsalzlOsung.  Um  diese  zur  LOsnng 
von  in  Erzen  enthaltenem  .Schwefelkupf-  r  verwenden 
zu  können,  mufs  sie  zuerst  in  EisenoxydsalzlOsung 
flbergefilhrl  werden,  was  dadurch  ge.-rlneht,  dafs 
man  der  Oxydullösung  eine  Bnse  (Kalkliydrat)  zusetzt, 
die  einen  Tbeil  des  Euens  als  (l.'cydulhydrat  fälll. 
Man  setxt  dann  die  LOsang  der  Luit  aus,  wobei  zuerst 
Eiaenoxfdalhfdmttind  dann  Eiaenoiydhjdiat  entateht. 


Patente  der  Ver.  Staaten  Amerikas. 


Nr.4;347S.  Melinda  Fcck  inChicago  (JH.). 
Schleudermagchine  zur  Trennung  fenerfiBgeiger  Sttffe 
ntuh  dem  epeeifieehe»  OeinekL 

Bebnfk  Kilblang  des  Bodent  der  Trommel  «  iit 

derselbe  doppelt  und  steht  der  dadurch  gebildete 
Zwischenraum  c  mit  einei  Bohrung  i  der  Welle  e  in 


Verluti'luiig.  Letztere  .steht  in  einer  .Stopfbilchse,  der 
bei  i>  Druckwasser  zuj,'efülirl  wird  Dieses  steigt  lieiii- 
nach  durch  die  Welle  e  in  die  Höhe,  kühlt  hierbei 
dleao  nnd  ihr  Lager  und  wird  durch  den  Zwischen- 
num  c  im  doppelten  Boden  nuagescbleuderL  Das 
Wasser  wird  in  der  Rinne«  gasammalt  nnd  abssflUirt. 
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Beriehte  Uber  Tersammlungen  verwandter  Tereine« 


Verein  für  Eisenbabnkuode  zu  Berlin. 


Der  Verein  fQr  Eisenbahnkunde  feierte  am  II  .  Ciclbr. 
im  ^rof<?«>n  FVsLsaal  des  Berliner  Archilclitf'nhaiisis 
iintfr  ilcm  Vorsitz  des  (lelieiriien  OhiT-Hegieniinfs- 
riitlioj  Stre«-Iieri  sein  fflniiigjährige»  Bestellen. 

Nach  begrQfsung  der  Anweseaden  dordl  dra 
Vonitieodeo  «otroUt«  4i«w  in  kiMpp*Bi  l*b«i»> 
vollen  ZOg«n  ein  BiM  der  BntwfeUvDg  d«a  Wunin» 
in  den  a^»gelaufenen  fünfzig  Jahren.  Von  18  Hil- 
uliedt  rii  ^'egrQndet,  hat  der  Verein  bis  jelxl  1004  Mit- 
glieder aufi^enoramen,  vi>n  denen  ihtn  jt;Ul  an- 
geüüren.  Für  die  rege  Tluiligkt'it  de»  \  ereins  sjinrlil 
am  besten  der  Umstand,  dafs  in  ii).sj,'L»amnU  4hb  Ver- 
sammlungeo  713)  grorsere  Vorträge  gehalten  wurden. 
Die  VennOgendlge  ist  stets  eine  solche  gewesen,  dafs 
es  mflglieh  war,  von  Zeit  2U  Zeil  Preieui^abea  Ober 
hervorragende  Punkte  des  EiaentMbnweaeiw  tar  Lfisung 

Am  Schlüsse  dur  Itede  «laiikte  der  VufalUetlde 
iiislit'stjiidere  dtn  älteren  Milglunlcrn  l'ür  ihre  Ver-  j 
dienste  um  den  Verein  und  brachle  den  Dank  des 
Vereins  darch  Ernennung  von  neun  Mitgliedern  zu 
Ehrenmitgliedern  zum  Ausdruck,  unter  denen  wir 
Hm.  GoDmerxienrath  C.  L  u  e  g  •  Uberhausen ,  den 
Vonitienden  des  Vereins  deutscher  fiiseo* 
bOttenleute,  nennen. 

Die   eigentliche  Festrede  hielt  Br.  Eisenbahn- 

Dir«  (U)r  K  olle  über 

die  Kntwtcklwig  dos  kltnenhuhnweReeiu 

Der  Vortragende  schilderte  da.H  Werde»,  Wachsen 
und  den  gewaltigen  Aufschwung,  dea  die  Ekenbahnen 
MMHunieii  hshok  Er  folgt«  der  Golwickloag  der 
Buhnen  dureh  das  Gebiet  der  uHen  Welt  tai  die  neue 
und  in  die  noch  in  der  fintwicklnngsMit  des  Eben- 
bahnweeens  beündliclicn  Erdtheile  and  Linder.  Abend- 
ländisches Kapital  und  abcudlHndische  Thatkran  sind 
überall  bestrebt,  di«  wirüiscliafllich«  ErschliefÄung 
unch  di  r  atji,v  k'gensten  Gebiete  zu  törderti. 

Mach  bclilurs  der  Festrede  verlas  der  Vorsitzende 
die  eingegangenen  Ulückwunschschreibeu,  unter  denen 
auch  der  Verein  dentsotaer  gieenhflttenlettte  vertreten 
war.  Die  anwciMden  Veftfrter  befkeundeter  Vereine 
überbrachten  mündlich  die  GlAdtwQnsehe  der  be- 
treffenden Körperschaften. 

Der  Vorsilzt  iide  tlieiltc  sodann  mit,  dafs  Itehufs 
ErhfthunK  dc<  vorliaudtnen  Fonds  für  Preisautgaben 
dem  Vorstande  trciwillii,'t;  (ialien  im  Betrag  von  12i>üUi.^ 
zuijestellt  wurden.  Noch  ächlofii  der  FestversamnUnog 
blieben  die  Tbeifciebnier  noch  haafß  in  geseUiger 
Vereinignag  iMisamnien.  — 

Die  November  Versammlung  fluid  am  8.  unter 
dem  VursiUe  des  Hrn.  Gehehnen  Ober-Hegiemagsrath 
Streckcrt  statt. 

Der  Verein  hat  besclilu>-'>eii,  die  l'  r  i-  i  >a  n  I  jra  i)  e, 
welche  zum  t'diUzjgjährigen  (jedenktage  dea  Vereins 
gestellt  war,  aber  keine  Lösung  gefunden  balle,  noch- 
inrth  m  stellen,  weil  die  Aufgebe  nicht  einseitig  ein 
Lu^tuumtcä  Gebiet  berührt,  viefamebr  su  gelafst  ist, 
dab  an  di«  Uearbciuing  Jedermann  sich  heranwagen 
kann,  welcher  in  irg«-iid  einem  Zweige  des  Eiseobatin- 
weä'-iiH  ud>'i  in  der  A atiooalokonomie  bewandert  ist. 

Die  l'rei.^auri^ahi'  lailtff. 

Da  .iru'  (iebiliicbte  des  preufsiseiien  Eisen- 
bahnwesens in  vollem  Umfange  ein  zettraubendes 
und  schwieriges  Werk  ist  und  nur  nach 


den  Vorarbeiten  fertiggestellt  werden  kann,  so  wird 
^S  Preisaufgabe  eine  Stadif>  verlangt,  welche  einen 
Beitrag  zu  dieser  Geschichte  lielerL 

Es  kann  sowohl  die  Entwicklung  des  geaamm- 
ten  preufsiscben  Eisenbahnwesens  innerhalb  eines 
bestimmten  Zeitabschnittes,  als  auch  die  En  twi  ekl  u  n^'s- 
geschichte  einer  gröCseren  preufsiscben  Bahn  oder 
eines  wichtigen  ()reul"sisclieii  Ki-ienlialmvcrhande*, 
oder  aber  die  Etilwicklung  bestiauuter  Zweige  des 
preufsiscben  Ei!»enbabnwesens,  z.  B.  des  Betriebes 
bezw.  auch  wichtiger  Theile  desselben,  der  Personen- 
tarife,  der  GOtertarife  u.  s.  w.  gewltül  werden,  fii 
kommt  dabei  wesentlich  darauf  an,  dab  der  be* 
ireflende  Gegenstand  eingehend  bebandelt  und 
wissenscliaftli  I:  li  i/  t  t/c-rührt  i^il. 

Die  Heartjeitumt  niuts  in  deutscher  Sprache 
alipt  falVt  sein  und  bis  zum  I.  Mai  an  den  Verein 
lur  Eisenbahnkunde,  Berlin  W,  Willielinslrat'äsc  «2/93, 
cintji'licfert  werden.  Derselben  ist  ein  versiegelter 
Briefumschlag,  welcher  in  der  Aufschrift  das  ge* 
wUilte  Kennwort  und  im  Innern  die  Angahe  von 
Namen  und  Wohnort  des  Verfassers  entMlt,  bei- 
zugeben. Die  eingegangenen  Arbeiten  werden  von 
cinein  vom  Verein  gewälilten  Aussctiusse  geprüft, 
weltlier  letzterer  in  einer  Vereiiisitilzun^,  .spftt^ieos 
im  .Nüvemher  1^94,  darüber  berichtet  und  sieh 
gleichzeitig  daniber  äuCserl.  ob  und  welchen  der 
eingelieferten  AlbeitMl  PMue  zuzuerkennen  sind. 
Zur  ErtheUung  von  einem  oder  mehreren  Prdsen 
tet  ein  Betrag  von  2000  Jt  aosgesetsL 

Die  preisgekrönten  Arbeiten  wenlen  Eigenthuni 
des  Vereins.    Sötern  jedoch  der  letztere  von  einer 
Veröfifentlichun^'  d<-'rsellien   auf  seine  Ko^^ten  Ab- 
stand nimmt,  steht  die^ielbe  dem  Verfasser  frei. 
Die  nicht  preisgekrönten  Arbeiten  werden  den  Ver- 
fassern an  ihre  durch  den  Vorsitzenden  des  Ver- 
eins ans  den  firieliimschligen  xu  ermittelnde  Adrease 
sarQckgesaodt,  sofern  dieseUien  bis  zum  1.  Jaanar 
1895  nicht  abgeholt  worden  sind. 
Es  fand  sodann  eine  eingehende  Dii^cussion  Aber 
Sc  h  t  e  u  e  n  1)  e  f  es  t  i  gun  pen      und  Oberbau- 
Systeme  >tatt,  welche  von  ilrn.  Major  a.  D.  Koenne- 
berg  eingeleitet  wurde,  der  unter  Anderem  interessante 
Hittheilungen  Ober  das  Verhalten  des  Uberbaues  mit 
eisernen  Queracbwellen  in  Geleisen  auf  der  MUitlrbahn 
gab,  in  wdehen  die  Wirkung  «wischen  Sebfene  und 
^chwelle  und  zwischen  dem  Geleisegestänge  und  der 
Bettung  nach  den  praktischen  Ergebnissen  dargestellt 
wurde. 

Hierauf  sprach  Hr.  Eisenbahn- Bau-  und  Ueliiebs- 
inspector  Sc  h  ub  e  r  t  aus  Sorau  unter  Vortülirung  von 
Attdrücken  der  Bettung  unter  verschiedenen  ächweilen 
Aber  seine  Untersuchungen,  betreiTend  die  W  i  r  k  u  n  g 
des  Unterstopfens  der  Schwellen,  welche 
bei  Jen  verscbtedenen  Scbwellenarten  nicht  gleich 
sind.  Da^jiv^i  n  ist  hei  alieii  Srliu  rllen  die  Beobachtung 
gemacht,  dails  die  Trat'lTilii^keit  der  Hettung  unter 
■  Ilt  Schwellcnmitte  i;erint'<  i  i»!  als  unter  den  Sctiwellen- 
kanlen.  Trägt  die  Bettung  unter  der  Schwellenmitte 
2  bis  5  kg  auf  das  Quadratccntimcter,  so  ist  die  Ttag» 
f.ihigkeit  an  den  Kauten  6  bis  10  kg.  Unlersuchangen, 
wie  sie  Hr.  Schubert  angestellt  hat,  sind  in  der  Weise 
bisher  kaum  angestellt  worden,  weshalb  die  Hit- 
Ibeilangen  mit  Recht  das  gröfste  Interesse  erweckten. 
An  der  Iii  biueclmni;,  \s  elclie  sich  mi  wi-sentlicheu  um 
die  Fruge  drehte,  wie  weit  die  Veibiiidung  7.wibchea 
Schiern.'  und  ."^chwille  starr  sein  kauu,  ohne  das 
Hettungsmaterial  zu  gefährden,  betheiligtea  sich  aa£ser 
den  HH.  Dr.  Zimmermann,  Goering,  8*rre, 
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RQppell,  Stainbke  die  als  GiUtc  anwesenden 
HH.  Ober-B4u<lir<'riiir  Ilohenegger,  iieyieninsralh 
Heindl  und  Oberiogenieur  Koscher  aus  Wien, 
von  denen  die  tieidea«l»lc«Wuinten  Herren  int«nMMlto 
AubeblOsM  Ober  ihre  zum  Theil  weil  verbieiteU, 
«igeiMrÜg«  (MMrbautysteme  gaben. 


Verein  deutscher  Fabriken  fetterfetter 
Prodttcte. 


F)ie  nSchste  Versammlung'  finJt  l  nin  1.  Mfir/  180^ 
in  Berlin  im  ArchilekienhaufP,  Vürriiitta|.'s  10  l'hr  slalt. 

Etwaiitß  Anl'r.nii'ii  oilci  MillliL-iluiit;i'ri  «jafilr  >im) 
wiltkonimen  durch  eines  der  Hern-Q  Vor»tand.saiil- 
gHeder. 

Der  Vorsland  des  genannten  Vereins  besteht  z.  Z. 
ans  den  Herren 
Dr.  A.  Heintz,  FaUrikdirector,  Saarao  i.  SebL,  Vor- 
•flzender; 

Dr.  C  Otto,  Fal>rikh'>$it7er,  DaMtiaUMNI  a.  d.  Ruhr, 
stellvertretender  Vorsitzender; 


Herrn,  i^t^en,  KaiinkbesiUer,  EschweiliT  h.  Aachen, 

stell  vertretender  Vorsitiender; 
J.  Quisturp,  Conimerzienrath,  Stettin,  Schatzmeister; 
Rud.  Geilh,  Fabrikbesitzer,  Oeslau  b.  Cobur>;; 
Bichard  Kraft,  Fabrikbesitier,  Berlio,  KarRkralcii* 

dämm  ISl; 

Ernst  i'a^cnsteclier  i.  Firma  Hertin  Pefenstedier, 

Müllu'iiii  !i.  Rhein. 


American  Institute  of  Mining  £ngineers. 

nie  ß4.  Haiiplversamnilun^'  des  Am.  Irl?!.  ofMin. 
En^;.  soll   an)   21.  Feliniar  und  dt>a  fulgenden 

Tat!cn  al)>,"?liaUeii  wenicn.  AlsOrlfflr  die  Zusammen- 
kunft wurde  die  i>tudl  Montreal  in  Canada  gcwfthlt, 
und  bat  nun  mancherlei  gemeinsame,  den  Canadiern 
eigenlhflraliche  WintervergnQgungen,  wie  Schlitten- 
fahrten, .tobogganing*  u.  dergl.  .sowie  die  Besichtigung 
verschiedener  Werke  ia  und  um  Monlrval  bentra  aeb>t 
AusOflgen  nach  des  KoMaagraben  md  Eisenwerlna 
vun  Pictou  Gouaty  nnd  Nea'SditttUand  ia  Aunicbl 
geoommeo. 


Referate  and  kleinere  Mittheilnngen. 


Weraer  roa  Sleaieas  f* 

Du  letzte  Heft  des  Jahrgang«  I88S  unserer  Zeil* 
•ebrifl  Rchlob  mit  einem  Nachruf  an  den  in  der  Ge- 
schichte des  Eisenhüttenweaens  unvergiTsIioIicii  Karl 
Wilhelm  Siemens;  diesmal  haben  wir  vor  SdiluTs 
iIi'S  Jahre-i  die,  weite  wissenschaflliche,  technische  und 
industrielle  Kretse  in  tiefe  Trauer  versetzende  Nach- 
richt von  dem  Tode  seines  um  9  Jahre  Alleren  Bruders 
Werner  zu  verzeichnen,  welcher  am  6.  Derember, 
acht  Tage  vor  seinem  7t>.  Geburtstag,  an  einer  Langen- 
enlxandunf,  als  dritter  der  nebea  BrQder  mie  der 
bervorragendsten  Erfinder  •  Familie  der  Gegenwart, 
»erschif  il. 

Werner  liiiüe  sich  zuerst  der  artilleristischen 
Laufbahn  zu^'cw  •■ndel,  i-'ab  diese  aber  1849  auf,  nach- 
dem er  bereits!  vorher  u.  A.  ein  Patent  auf  galvanische 
Versilberung  und  Veritoldung  genommen,  eine  He- 
gistrirmethoüafür  Geschofsgeschwindigkeiten  ertuaden 
und  den  Zeigeitel^raphen  consttuirl  hatte.  In  Er- 
keantni£i  der  commerziellen  Bedeultuig  der  lettlerea 
Erflndung  widmete  er  aieb  dann  mit  dem  Meelnniiker 
Halske  der  schon  1847  errichteten,  später  weltberühm- 
ten Telegraphentiauanstalt  Siemens  &  Halske. 
Mit  der  Einführung  iler  elektii.si  lien  ;in  Stelle  der 
optischen  TelPjfiaiiliu'  und  iiiiL  dem  Ei-icnlfalinwesen 
ist  sein  Name  iinauf K'i.slicti  verknüipft.  In*!  Tlialen 
seines  Erfindergeistes  meluton  sich  dann  iinauf- 
baltsam;  ala  die  bedeutendste  danmier  ist  die  Ertindung 
der  Dynamomaschine  anzusehen,  auf  welche  das  Erst- 
lingifeeht  ihm  zweifHIos  zusteht  Da  sein  weit- 
eebauander  Blick  gleiclaeitig  auch  die  Urakebrung  der 
Wirkong,  d.  h.  die  Umwandlung  der  EiektrieiUl  in 
Kraft  und  damit  das  Princip  der  eloklrischen  Kraft- 
Qberlragimg  erkannte,  da  er  sieh  dem  elektrisclien 
Lielit  neueriiin^'s  >d)en>ii  /.uwand'c  ^vie  vurdeui  d'-r 
Telegrapliiti,  utid  da  es  überhaupt  kein  iSitecial^ehiel 
der  Eloktricitäl  gab,  auf  dem  er  nicht  wissenschaftlich- 
forschend  und  praktiscta-erfladerisch  lliälig  war,  so 
ist  er  mit  Recht  aebea  Wiitiam  Th  u  m s u  n  ah  der 
Hanptbegrflnder  der  ganzen  modernen  Elektrotechnik 
bezeiebaet  worden. 

Seinem  ausgesprochenen  Gemeinsinn  verdanken 
wir  u.  A.  eifrige  Hilurbeit  an  der  neuen  Patentgeselz- 


f  gebung  des  Deutschen  Reiehs,  die  /.um  Tlicil  auf  soino 
Anregung  suräckr.ufährcn  ist.  L)al°>>  er  duiclt  Sciienkung 
einer  halben  Hillion  Mark  die  (irüudung  der  physikalisch- 
technischen  Reichsanstall  ermöglichte,  ist  bekannt. 

Die  Berliner  .\kademie  der  Wissenschaften  wühlte 
ihn  im  Jahre  1Ö74  eohon  w  ihrem  Mitglied,  zahlreiche 
elektrieobe  Geedbdidtan  und  aadere  Vereine,  dar« 
unter  der  Verein  deutscher  Ingenieure  und  der  Verein 
fQr  Eisenbahnkunde,  verliehen  dem  an  Erfolgen  so 
reichen  und  hürhvcrdieiil^Ti  Mann  die  Elirermiit^ftied- 
schafL  Kai«er  P'riedrieli  ühertrmf  iliin  den  erbliciieii  Adel. 

(n  ^'Inclclirtier  Weise  vereinigte  der  Verewigte 
in  sich  den  wissensrhaftlicben  Fon»chungsgcist  mit 
Erfindungsgabe  und  ausgezeichnete  Ingenieurkunst  mit 
Geschäflskundigkeit  — ,  er  wird  in  dieser  Beziehung 
fQr  den  Deutedieo,  der  von  jeher  sonst  zur  Einieitig« 
keit  aeigte,  alela  «ia  Vorbild  bleiben.  Um  «o  werth* 
voller  krt  daher  de*  Andenken,  dee  er  nns  In  seinen 
, Lebenserinnerungen'  hinterlassen  hat,  welehe  elxni 
vor  seinem  Tode  druekf.rli^;  wiirdeiK*  .Er  war 
unser',  sajren  wir  D«utsc!ie  mit  Stolz  von  ihm;  mit 
der  deut.<u;hen  Nation,  weiche  ihn  den  edelsten  ihrer 
söhne  anr«  iht,  trauert  die  gaiammte  gebildete  Welt 
an  eeioer  Bahre. 


TertehroB  Ia  der  DraUfkkriaattra. 

Ingenieur  J.  Goffin  veröffentlicht  in  der  .Revue 
universelle  des  mines*  eingehende  Mittheilungen  über 
ein  neues,  von  H.  B.  Mountain  in  Castleford 
(Yorkshire)  erfundenes  Verfahren  zur  Drahtpr/.etigung, 
das  allerdings  bisher  nur  bei  Herstellung  von  Kupfer*, 
Messing-  and  Pbosphorbronzedrähten  Verwendung 
fand,  des  aber,  wie  der  Verfasser  hervorhebt,  anch 
spAter  zur  Stahldrahterzeugung  gebraucht  werden  soll. 
Diesbezagliche  Versnebe  wurden  bereits  angestellt, 
welche  recht  befriedigende  Biqiebaisse  geliefert  haben 
sollen. 

D.is  \'erfa|jren  von  M  o  u  n  I  a  i  n  /.erfällt  der  lEmpt 
Sache  nach  in  vier  getrennte  Processe,  die  wir  der 
Rdha  aach  kort  beachraibea  wollen. 


*  Berlio,  bei  Jnlhis  Springer. 
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Nr.  M. 


.STAHL  ÜITD  BISEN.' 


1.  Das  zu  verarbciUaiio  >l«>lall  vviid  ia  eiii«in 
frc«igoeten  Ofen  gefichinülzen  und  liierauf  durch  die 
Kiane  «'(Abb.  1),  in  eine  ringfdrmig«  üufsforot  a  Ton 


«tum  880  mm  Dardini«s8«r  und  90  mm  Brei(*>  ge- 
gotsen ,  die  sich  mit  grof^er  Cteschwiudigkeit  (eUva 
500  bis  600  Umdrebuogeii  iu  der  Miiiule)  um  eine 


Aun^cnflärlie  des  Ringes.  Uas  titcit^lörk  A'  ^c>taUeL, 
den  Abstand  der  beiden  Walzen  uacii  lUiicben  iii 
reguliren.  Der  erfordei  liehe  Druck  wird  mittels 
eines  gewöhnlichen  hydraulischen  Frefskolbens  F  er* 
UkogW  und  Juuut  die  PreMuag  durch  eioen  ftbnIidMo. 
aber  viel  kleioereo  Kolben  Q  im  geeigneten  Aufen^ 
blick  vergrüfirert  werden.  ////  sind  PQbningeD,  die 
ein  seitliches  Abgleiten  des  Hinges  verhindern  oollen, 
und  (leren  Stelluni;  mittels  des  Hebels  J  und  dsr 
ruiiischrn  H.iiJiT  L  besorgt  wird.    Der  Antiiei)  des 

\S';il/\vciks    t.-l  folgt   von   jV   ;nls    tilnl    '.vi;!:!    iliin-ll  die 

Zahnräder  0  und  P  auf  die  Weile  h  übertragen. 

3.  Der  nunmehr  Terlige  Hing  wird  hierauf  mittels 
einer  besonders  eingerichteten  äcbeere  spiralRtmig 
Mraebnitten ,  wodurch  man  einea  DniA  von  |robcr 
Llnge  und  dem  Gewicht  det  unprflnglidken  Ringet 
«thSlt 

4.  Dieser  DiiiIjI  wirJ  Tiun  gebeizt  und  gcglQht 
und  nul  die  L^i'wüimlii  he  Weisu  weiter  gezogen. 

Wie  l»ereit-M  ctuidint  wurde,  besitzt  die  lUiigi'ünn 
einen  inneren  Durchmesser  von  380  mm  und  eine 
Breite  von  etwa  90  mm.  Der  hierin  gebildete  Ring 
hat  fast  genau  dieselben  Abmessungen  und  eine  Wand- 
dicke  von  1';»  Zoll  =  38  mm,  so  dafs  sein  innerer 
Durehoieaser  etwa  802  mm  beträgt.  Ein  Hessingriog 
von  dieien  Abmewangen  wiegt  ungefähr  81  kg. 

Nimmt  man  nun  beispielsweise  an,  es  soll  Draht  von 
1,6  mm  Dicke  hergestellt  werden,  so  rnüfsste  der  Messing- 


Abbild.  3. 

horizontale  Welle  dreht.  Die  Form  a  ist  an  da 
Sufsereo  Säte  dnreb  die  mit  einer  OeCfoung  t  versehene 
Platte  r  venchlosson,  die  mittels  der  beiden  Bohen  t 
und  der  Reite  <  an  der  Gufeform  befestigt  ist. 

Durih  die  Wirkung  der  Fli<'!ikr:i(f  wird  ilas 
Metall  Uli  (liri  inneren  Umfang  der  Uiaicfuriii  i;e- 
s<  lili'uilerl  urn)  liott  iii  .-m.  r  |.'l.  ichrörmigen  Schicht  von 
he-iinuiiter  Dtcke  aubj.'«  '""f  i'et.  Um  ein  Anschweifsen 
l'  s  Ringe«  an  den  Wänden  der  Form  zu  verhindern, 
werden  diese  vor  dem  Eingiersen  des  Metatles  mit 
einem  Gemisch  von  Oel  und  Holzkohlenpalver  flber- 
strieben. 

2.  Der  auf  die  eben  beschriebene  Wei<>ie  ge- 
bildete Melallring  wird  nach  Enlferneti  ih-\  Plulfe  r 
au»  der  Form  genommen,  rasch  uhgeköhll  uiai  imUeis 
fiii''s  ii\  liaiiiischen  Walzwerkes  auf  pröfseren  Durcli- 
luu^^i^r  und  geringere  Wanddicke  gebracht.  Das 
Walzwerk  (Abb.  2  u.  8)  besteht  aus  den  beiden  Walzen 
//  und  C,  die  in  einem  enl.sprechenden  Ständer  A 
angeordnet  i^ind.  Die  Ober  walze  D,  die  am  besten 
auB  Stahl  hergestellt  wird ,  sitzt  lose  auf  der  festen 
Welle  D  und  wiritt  auf  die  Innenwile  des  anizu' 
walzenden  Ringes ;  die  Unterwalze  C  hingegen  ist  auf 
der  drehbaren  Welle  E  aufgekeilt  und  wirkt  auf  die 


Abbild.  3. 

ring  mit  Hälfe  des  Walzwerks  anf  8  mm  Dicke  herab- 
«ewalst.  dann  in  rinen  spiralRVrmigen  Streifen  von 

3,8  mm  Breite  zerschnitten  uufl  dieser  endlich  auf 
der  Ziehbank  zu  Dreht  von  1,6  mm  Dun  hmesser 
ausgf/ri^reii  Wi  lden. 

Die  \  ortlieiie,  die  der  EiÜmler  lür  d.is  neue  Ver- 
fahren in  Anspruch  nimmt,  sind  folgen.!-:  Erstens 
lassen  sich  Drähte  von  fast  unbegrenzter  Länge  her- 
stellen, was  insbesondere  lilr  Telegr.nphen-  und  Tsle- 
phonleitung  von  Wichtigkeit  ist.  Aber  auch  bei  der 
Grzeugnng  von  Drabtstiften  u.  dgl.  ist  die  Anwenduog 
eines  sehr  laogen  Dnhtes  von  Vortbeil,  weil  hieidarelii 
die  Zahl  der  zum  Rinlefren  der  DraTitrolten  erforder- 
lichen Pau.sen  ven  in^-erf  svird. 

Als  zweiter  Yuf  tliuil  d'-s  Vim  faliren-i  wird  bean- 
.sprucht,  dafs  die  Herslelluiit;slv<i>teii  wesetitl;.  li  ;<T:n;<^r 
.sind  als  beim  allen  Drahliielteu ,  was  lusbesoiideie 
auf  die  Schnelligkeit  und  Rinfachheit  des  Mountain- 
sehen  Verfahrens  zurackzuführeo  sein  «oll,  bei  dem. 
wie  der  Erfinder  sagt,  di«  eigentliche  Haodarbeil 
mAglichst  gering  ist 

Di«  Einriebtunc  erfordert  Obardies  weal^er  Rsum 
als  «an  Orablwerk  oaeb  der  bisherigen  Einnditnof. 
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l>er  höchste  Blevhüclionwtciji  ia  EaglMHU 

Dar  bödial«  «tu  BIm^  «mfefBliTte  Sehoniateiii 
In  GrobbriUDirira  wurde  von  der  .PetMon  tnd 

Knowl«  Cnal  «nd  Tron  CSoTupany'  In  D«rwen  arbatit. 

Er  li.tl  eitle  Ce^i.uiiinfhöhe  von  83,85  in,  einen  unt»>ren 
Durch mes'i'^r  von  8,4  m  und  ist  au»  30*?  Blechen  zu- 
sriiniiionj^f^c'tzt ,  dii'  in  66  Schüs-^en  angeordnet  sind. 
Die  An/alil  der  v«?rwendelen  Nieten  beträgt  17  000, 
(l:is  Ciewicht  der  ganzen  Eisenoon^lruction  ist  115  t. 
Die  Aufstellung  der  Esse  nalitn  11  Wochen  Zeit  in 
Amprneli.   


Techniker  als  Minister. 
Hebet  Frnnkreich,  dessen  derzeitiger  Präsident 
und  denen  Krieiiministcr  bekanntlich  aue  der  la- 
genieareetaule  h»rvor^'<%,'ant,'en  sind,  nnd  Ittlien, 

dessen  Mariiietiiiiiis'.er  Jim  lei'hiiisi'hen  Stande  an- 
geht, hat  nuninelir  auch  L  ii  g  ü  r  ti  oinen  Techniker 
im  Ministerrathe.  Dt  neue  Minister  des  Innern, 
Carl  ?on  Hieronymi,  hat  seine  I.authalu»  als 
Ingenieur  im  Staatsdienste 'begonnra.  und  wirkte  his 
zu  seiner  vor  kurzem  erfolgten  Ernennung  zum 
Präsidenten  des  obersten  Kechnungshofes  ausschliefs- 
liob  im  teeboieeben  Oieoatei.  (2.  d.  Oe.  L*  n.  A.-V.) 


Btteherseliaii* 


Die  neueren  SrhrrrHrfampfer  der  Kriege-  und 
HandeUmarine.  Von  Carl  Busley,  Pro- 
fessor an  der  Kaiserl.  Marine-Akademie  zu 

Kiel.  Mit  156  Textabbildnnpr^n.  II  Atifhii:.'. 
Kiel  und  Leipzig  bei  Lipsius  &  Fisclier. 
Preis  5  tS, 

Der  Nain>  Ru^ley  ist  in  der  deulsrhen  Itij.;i'nieur- 
Wissenschafl  liini,'>l  rflhmlich  bpk.inni  uml  sein  des 
geschriebenen  und  s,'r'spiT«chenen  Wurts  ^leirh  inTLchliger 
Trfl'p'er  nherall  ein  lieber  und  angefallener  Gast.  £>urch 
die  trefTliehen  Ven' iTenllichungen,  \velche  er  in  Gemein- 
sctiaft  mit  Haack  Aber  die  technische  Entwicklung 
unserer  beiden  grAfsten  Rhedcreien  in  der  Zeitschrift 
des  Vereins  deaischer  Ingenieare  hat  erscheinen  lassen, 
ist  das  teehniseh  gebildete  Inland,  das  bisher  sich 
kaum  bewufst  war,  dafs  unser  SchifTsbau  mit  Riesen- 
schritten das  Vers3umnirs  vergangener  Jahrhunderte 
nachtiolt,  in  di(iiken>vsei Iber  Weise  aufgeklärt  und 
gleicliz'-iti^r  für  uns'Tc  Handels-  und  Kriegsmarine 
iMtere^sirt  u'.nilon.  D;is  vurlie^'ende  Huch  Busleys, 
dessen  erste  Aul  läge  vor  etwa  anderthalb  Jahren 
erschien,  ist  in  der  Absi  lit  verfaf^it,  auch  bei  dem 
lAienpublikam  gesteigertes  Interesse  für  die  Erfolge 
der  maritimen  Entwicklung  unseres  Vaterlands  zu  er- 
wecken. Nach  einigen  korzen  geschichtlichen  Rfick- 
blicken  anf  die  Seeschillkhrt  Oberhaupt,  auf  die  ersten 
Dampfer  und  auf  den  .Great  Eastern".  ki  nn/.eiclin>  t 
Verfasser  die  t'nlcrscliiede  Zwischen  Haruirls  und 
Krie^.'ssidiiii  lldain|itern  und  behandelt  liatin  in  - 
trennten   Kapiteln    die    Fahrg^hwtndigkcit ,  die 


Stetigkeit,  die  Wohnliebkeit,  die  Sicherheit,  die 
Masebineiianlagvn  der  Sebnelidamiifer  und  das  Ztirei- 
und  Dreischranbensystero.  Der  Leser  sieht  in  Wort 
und  Uild  unsere  modernen  Schnelldampfer  aus  dem 

Constructionshureau  hervor^'elieii,  er  vertVilgt  die  Kiel- 
legung, den  linu  di'S  nntreheuern  Schiffskörpers,  die 
Ausrüsturit;.  dr'u  Betrieb  und  daa  Leben  auf  dem  bis 
zu  seiner  Vollendung  einen  Koslenaufwand  bis  zu 
6  Millionen  Mark  verschlingenden  Fahrzeug  bis  in  die 
kleinsten  fäntelheilen.  Die  Art  und  Weise,  wie  die 
.Reeords*  Ober  die  Geschwindigkeiten  zustande 
kommen,  wird  allgemein  intereaairen»  da  die  Tages* 
Zeitungen  h&ulig  Notizen  darOber  brinfen,  deren  V«r- 

stfindnirs  iJer  Verfasser  uns  crniriy;licht.  Das  Buch 
ist  jjctiieiiif.ifslii'li  im  l)>'sth'n  Sinne  des  Worts;  es  ist 
ein  ])r;ichtit;es  (lesclienk  für  ilie  ^anze  Nation,  denn 
die  Darstellung  erreicht  dort  ihren  Uötiepunkl,  wo 
der  Verfasser  «ieiiien  warmen  Patriotismus  über  das 
Interesse,  das  unser  Kaiser  der  Marine  entf»cifenbrinpt, 
zeigen  und  seine  hohe  Freude  danlber  äuiscm  kaon, 
dafs  Deatachland  im  transatlantischen  SchneUdam|ifer- 
betrieb  Aber  alle  anderen  Seestaaten  das  Uebergewicbt 
errungen  hat  und  dafs  auf  deutscher  Werft  gebaute 
Dampfer  betreffs  der  Geschwindiekeit  obenan  stehen. 
Mit  liuher  ()ennv:Unuii)|;  uinl  der  Leser  dies-'n  Triumpli 
Deutstlilauds  v>-rn<'h:uen,  Jeu  der  Verfasser  mit  Recht 
der  glücklichen  Verbündung  des  weiUchauenden  Blicks 
d(>s  deutschen  Handelsherrn  mit  der  erfinderischen 
.'^irebsanikeil  des  deutschen  Ingenieurs  lind  dem  aus- 
dauernden Muth  des  deotschen  Seemanns  nischreil>t. 

S. 


Indastrielle 


llheinbch>irestnUI»clter  BohviHenvrrband. 

In  der  am  25.  November  1892  abgehaltenen  Haupt-  ' 

•  r  II  iinlung  des  Rheinisch •  westfrilischen  ntiheisen- 
V.  rhandes  wurden  die  Reralhungen  über  die  Ernchlung 
«<iner  gcmeinsain.  n  Vi  rkants-'.eila  för  Giefserei  -  Bob- 
eisen fortgesetzt  und.  um  die  ffir  die  Einrichtung 
derselben  nothwendige  Zeit  zu  gewinnen,  der  bisherige 
Verband,  der  am  31.  December  d.  J.  abläuft,  bis  zum 
30.  Juni  181*3  verlängert.  Es  wurden  sodann  mit 
HOcksicht  auf  den  englisdien  Wettbewerb  die  Preise 
kerabgesetst  für  Gieflwrei'Rohebea  Nr.  IH  von  58  ,M 
auf  55  Giefserei  -  Roheisen  Nr.  1  von  65  ,45  auf 
62  Jt  und  Hämatit  mit  Giefserei-Roheisen  Nr.  I  gleich-  i 
gestellL    i 


Bundsehaa. 

Gntehofbittagshätte,  Aetiearerein  für  Bergbau  und 
HBItMilMtrl«!»  n  4>b«rluni«a. 

Die  Einleitung  des  BerichLs  des  Vorstandes  fQr 

die  \X  ff  ientl.  (leiieralversaiTimlun;.' lautet  wie  fot^'l : 

.  enngleicii  wir  niclit  in  der  La^re  sind,  Ihnen  so 
gilnstige  Ergebnisse  vtirle^jen  zu  kOnnr^n  wie  itn  (ie- 
.schänsjahr  1890  91.  su  ist  dennoch  da«  Ergebnifs  tür 
das  abgelaufene  Geschäftsjahr  1891/92  mit  ROcksicht 
auf  die  ungünstigen  Verbältnisse,  worin  sich  die 
Eisen-  und  Stahlindustrie  in  diesem  Zeitabschnitt 
befand  und  leider  noch  befindet,  nnd  in  BerOcksioh- 
tigung  des  gewaltigen  Preissturass,  waleben  dla  Wala* 
werksorzeugniss«  erlitten,  als  TerhUtniAmlCNg  gflintig 
zu  bezeichnen. 
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Dcceinber  1B92. 


Mark 


Aus  dem  anliegenden,  vuni  Aufsichts- 
nith  und  dem  FrQfuDirs- Ausschnr«  ge- 
frittm  RedinaacMlwcblar«  Tom  30.  Juni 
1892  erRfebt  ricli  ein  OcwiDn  von   .  .  S4S4M4.44 
jr«»gen  89!t51MI0jW 

im  Vorjahre. 

Nach  Ahznjr  d^r  von  selten  de»  Aiif- 
sticlitsraOis  nach  Marsg»)»e  des  $  28  der 
revidirlen  Satzunpen  fwlt^itetttcn  Ab- 

«chreibangen  in  SUHf  von   1500000.— 

1850000.- 


im  Vnrj;<Iirt'.  n.  rl.  sMl/iiiiifs-tnilfsIrPii  l>Sier- 
wcisung  an  die  Hücklatri'  in  Hüha  von  93494,44 

gegen   20<  r,9;<,n3 

im  Voi^ahre,  verbleibl  ein  Reingewinn  von     841  450,— 

gegen   1877887.88 

im  Vorjahre. 

Wir  beantragen,  diesen  Reingewinn 
wio  ful^rt  m  verwenden: 
a)  r>  »i,   Dividende   för  die  Mark 

Prioritäts-Acti'-n  L'  H  nul  50t  450.— 
h)i%  Dividende  für  cüo 

AelJ«n  ]>  A  mit  .  .  .  'Jtoooo.  - 

741450,— 

c)  Ueberweisung    an  den 

FsodBlUrPeittioiiKzwecke  100  000.— 


Zu<«nmu)en  .  .     B41  450. — 
D«r  Gewinn- Vortrag  betrügt: 

1880/90  ...  501 986,40  Jt 
1890/91  .  .  .  «60887.88  , 
7r.2  858.88 


Im  nesrhfttlsjaUr  1801  92  ist: 

die  Roheisenerzeilgnog  um  7,7  % 

di«  Herrorbrioping  «n  Wulswerluierzeuf- 

niswn  am  5,2  . 

die  Emugung  an  Maschinen,  Dampfkesseln, 

Brücken,  Gufswaaren  u.  s.  w.  um    ...  11,3  , 

die  Kofifenförilrning  um  9,4  , 

die  Erzförderung  um  62,9  . 

die  Kalksteingemniiung  um  .   1,99 , 

gestiegen. 

BezQglich  der  Vemebrang  der  Roheiseiteraengang 

ist  zu  bemerken,  dab  In  1891 '92  ebenso  wie  Im  Vor- 
jahre 7  Hnrhnfen  im  Betrieb  waren,  Indenen  die 
Leistunn  der  Oefen  itirolge  der  inzwiflehen  versUrktan 
Gebllsekraft  um  7,7  %  gestiegen  Ist. 

Die  Mehrerzeugung  an  Wal/uerksfT/rnjriii^sen 
enifällt  ausschli«r«;lich  auf  WabwerK  öhi  rl  au-cn  und 
ist  daiiurrh  lifciin;,'!  vvnrilpii,  <I;ilV  auf  'iiesei;!  Werke 
die  Bersteiiung  von  Stahierzeui;nisä6n  getten  diejenigen 
tuu  Schwoifseisen  mehr  und  mehr  zugenommen  hat. 

Walzwerk  Neu  •  Oberhäuten  weist  eine  Minder- 
erzeiigang  an  fertiger  Waare  von  2.1  %  auf  That- 
flSehlich  iet  aber  die  Erzeugung  diese«  Weckes  im 
•bgetaafenen  aesehftflsjahrc  gestiegen,  tritt  aber,  da 
diese  Mehri^rzt>n<,Min^,'  in  Form  von  halbff  rfi/<T  Waare, 
—  Blöcke,  Itraiiinii'ti  u-  h.  w.  —  welohf  an  Walzwerk 
Oberhausen  [.'''li''f''rt  -imi.  nicht  hei  .\en -Oberhausen, 
sondern  hei  Walm>^rk  Ohn  tiausca  in  die  Erscheinung. 

Die  Mehrerzeui-Mint:  an  Haschinen,  BrOcken  u.  s.  w. 
von  11,3  %  enUprichl  nahezu  detii  nn<  k<ranv'  von 
11.2  %  im  Geschfiflajahr  1890  91  t'-ir^n  das  Juhr 
1889/90.  Ein  dlreeter  Vergleich  «wiscben  den  eioxelnen 
Betiiebriahren  ibt  nielit  mö^ich.  da  hei  groben 
Brflekenlieferungen  die  Verbuchung  erst  mit  deren 
Vollendung  erfolgt,  welche  mit  dem  Hechnungs- 
ahschlufs  vielfach  nicht  zusammenfällt.  Immerhin  ist 
die  Erzeugung  bedeutend  gewachsen,  was  aus  dt-n 
erlielijiclif n  M>-ln Ik'^I'uhI^'h  .•in  lalhfertiger  Waare 
heivorgeh!  um!  am  h.  tJa  »aiiimtliche  Beiriehe  unseres 
StfTkrader  Weiko  mit  vermehrter  Arheilerzahl  volle 
Begch.1fligunß  fanden,  zu  erwarten  war.  An  der  Kohlen- 
mehrfördenmg  ist  Zeche  Oberhausen  mit  7,4  %  und 
Zeche  Osterfeld  mit  16%  bethelitftt,  während  Zeche 
Ludwig  eine  UinderiSrderong  vo»  0,08  %  erlitt. 


An  der  Mehrfftrderung  von  Eisenerzen  ist  in  eroter 
Linie  der  Ba<ienerzbetrieb  l  etheüigt,  sodann  der  Erz- 
bergbau in  Naenn  und  im  Weaterwatd  and  endUob 
die  Wiedemuftoahme  der  Förderung  von  Kohlen- 
•iaenstein  auf  Zerlie  Lu^twi^'. 

Wenn  wir  in  unsLTPin  vori>rj.^)irii7Pn  Berir-hl  er- 
wätint'-n,  ilnl's  am  Srliluf»  des  Go?chätl>jilirPs  \>''m>  'il 
die  Walzeiseiiprt'ise  einen  »<>  nii  dri^'-n  Standpunkt 
erreicht  hätten,  dafs  erhebliclif-  rdierTlias^e  krmrr. 
erwartet  werden  kiinnlen,  so  hat  sich  diese  Befürch- 
tung leider  1>mL  In  der  Tbat  sind  die  GalMr' 
sehOsee  unserer  Walzwerke  erhehlieh  wrOckgegugm, 
vor  Allem  «Ind  die  Brgebnieie  des  Waliwerke  Obe^ 
hausen  hflch'^t  nnpfinstig  und  zum  grOfsten  Thell 
dadurch  enLitandnn,  dafs  der  Trägerverband  ««ich  anf- 
irelösi.  wDilurrli  ein  wildor  WiHtliowerl»  und  ein  jSher 
Preisshir?  li"rtiei;:i'fnlirt  n-nrdf.  Das  Blfrh-  um!  Stab- 
eiscn-fSesrhäfl  la^:  eb'-nfalls  wenit?  ;,'Qnsti;:.  Die  l'n'in'* 
der  Eisenbahiiniateriaiien  erlitten  trleirlifalls  einen 
starken  Bflcktrang.  und  wenn  es  trotz  dieser  un- 
gOnstigen  Preise  gelungen  ist.  noefa  mifsige  üeber> 
schflsse  m  «nielaa,  so  hl  aolehee  den  «ingefahrteu 
mnnnigfischen  BetriebsTerbesternngen  nnd  dadurch 
bedingten  ▼erminderten  H«»rstellungsko»ten  zu  danken. 

Im  He^rpnsatz  zu  den  Er^jelmi^'-on  de<  Walzwerk»- 
hetriehs  sind  die  Ergebnisse  des  Hochofenbetriebe, 
der  Masrbinenfahn'k  und  des  KoUcnbeiybunes  ab 
gOnstig  zu  bezeichnen. 

Eine  Verhilligung  der  Eisenbahn frachten,  nament- 
lich ÜXs  Robstoflet  ist  nicht  eingetreten,  auch  die 
Kanallslning  der  Motel,  wdeh«  fSr  die  niederrhctnlecti« 
westfSlische  Eiseninilu'iUit'  ^  in«'  T.obonsfrage  bildet, 
ist  in  ahsfliharer  Zeit  niclit  /n  erwart<ni.  wenngleich 
das  Unterncdinf ti  inz^isoh^n  insoweit  tefArderl  ist. 
als  difi  Krini;.'lirtif  Staat'rfi,'ierung  die  Bauplän#  zur 
Zeit  feslstrlirn  Mfsl. 

Infolge  der  zeitigen  iioben  RohstofTlsirife  können 
wir  nur  geringe  Mengen  Minelte-Erte  aus  Lozemburf- 
Lothringen  betlcfaen  und  sfaid  genftthigt,  den  grObten 
Theil  unseres  Erzbedarfa  im  Auslände  so  decken. 
Wie  eilu'blich  diese  Men^'en  sind,  geht  daraus  hervor, 
dafs  wir  irn  Geschäftsjahr  1891/92,  ausschliefslich 
39  000  t  Luxemburger  Minette  -  Erze,  ans  Spani-n. 
Schweden.  Holland  und  Frankreich  rund  276  0"0 1 
Eisenerze  und  Piiddelschlacken  bezogen  haben.  Den 
gröfslen  Tbeil  dieser  Erze  würden  wir  hei  einem 
billiuen  Rohstoßlarif  aus  Lothringen  und  Luxemburg 
beziehen  kfinnen  und  wOrdeii  abdaao  gewaltig*  Geld- 
betrüge nicht  ins  Ausland  gewandert  sein. 

\\\T  ^.'Tauben  nirlit,  dafs  es  (Tir  die  SlaaLsciien- 
hahn-Vorwaltiiiik;  ünaiiziell  liclili^;  ist,  dif  Tarife  -a 
hoch  zu  Iialti-n,  dafs  der  Verkehr,  nie  liinr  n.ioh- 
ge«n>sfn,  unterbunden  wird,  sind  vielmehr  der  l  eher- 
xcu^Muiv;,  dafs  ein  billiger  RohstoR-  bezw.  Erztarif, 
abgesehen  davon,  dafs  die  Aasfuhrfähigkeit  der  Eisen- 
industrie davon  abhftngfg  bl,  sehr  im  Interesse  der 
Eisenbahnverwaltang  liegen  würde,  insbesondere  bei 
den  Erzbezflgen  von  Lothringen  nnd  Luxemburg,  an 
80  mehr,  d.i  dicsr  Sendungen  zum  grflfsten  Tbeil  tb 
ROckbefördi^ruügefi  zu  bezeichnen  sind. 

Die  Minette-Erze,  weh  bc  tum  Th.  il  dii'  nieder- 
rheinisch-we.stf!llische  Eisenindustrie  aus  Luxemburg- 
Lothringen  bezieht,  verfolgen  meistens  den  Weg,  dafs 
sie  mit  der  Bahn  nach  Oberbhnstein  heflQvdertf  dort 
nbgestOnl  werden,  um  mit  dem  Schiff  weiter  nach 
Duisburg  und  Ruhrort  befördert  zu  werden.  In 
Ruhrort  bezw.  Duisburg  erfolirl  nuchmaU  eine  Ans« 
bidun^'  aus  den  SfL  IT  n  und  Einladung  in  die  Eisen- 
bahn .vagen,  um  (!chlief»i(ch  den  Hütten  mit  der  Rahn 
zugeführt  zu  werden.  In  inmistt  r  /.>'il  wfrdin  sn/ar 
die-*e  Erze  infolsje  Tarifvergünstigun;:'  n  i\^r  lu'igischen 
Bahnen  mit  der  Bahn  nach  Arilu frifti  belördert, 
von  dort  mit  dem  Schiff  nach  Ruhrort  und  alsdann 
mit  der  Bahn  naeb  den  Hochofenwerken.  Wir  glauben, 
diese  BeRirdemagsart  ab  eine  TarirungehonerMclikeit 
bflimebnen  zu  dArfen. 
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Di»  Binnabm«  für  v«rlwaAia  BnannuHe  betrug  : 
im  GtMUnddir  IMim  ttmVttM  JL  gegen 
»1857717^  .4!  im  VoijaJira.* 


UnioBf  AcUeogeseUMluift  fOr  BMrgbao,  filseit*  luitl 


Dem  Deric'iiL  für  dad  GwbiAtg^r  1891/98  rat- 

nahmen  wir  Folgead«:»: 

.  Die  BeschftiUgung  auf  unseren  Werken  war  in 
üeiii  uhgeschlossenen  Gwactodfi^jahrfl  «Iwa  dieselbe  wie 
im  Jahci.-  l>:'ju;31 ;  in  eiowlosD ÜetrielMZweigeD  konnte, 
beMiulers  infolge  dar  etwas  rcyeren  BaiiUiU%keit, 
«OMT  eine  geringe  Vennebrang  der  ProdueUon  dixrch> 
gWQhrt  werden. 

Die  (lüneurrcMii  des  Auslainies  sowie  der  auijser- 
Laib  der  Wrliätide  sUln-iideii  Werke  des  Inlaiides 
lief»  jeducb  eine  Steigerung  der  sclion  niedrigen  Ver- 
kaufspreise nicht  zu;  Tteliuebr  konnten  die  tietriebe 
in  dies«m  Umfange  nur  aufrecht  erballen  werden, 
iodem  (Qr  neue  €i»cb&(le  immer  weitere  Preiäuchllsee 
IrawilUgt  wocden.  Dnzu  kam,  dafs  die  politische  Lage  in 
einxelneB  LAndern,  bei  deren  Versorgutig  mit  Erzeug- 
nissrn  der  Kiäen-  und  Mahliuduslrie  Üc-utschJand  hi-iitr 
regcliiiufsigbellieilitilwiir,  su-li  iarneuL'  L.'titc riietiiiiuni{eü 
iiiiiiier  ungüii^ligcriff.itiillele,  tu  diil's  das  Expurt^e-chäfl 
unter  diesen  V  erhäliiussca  immer  schwieriger  wurde. 

Unter  diesen  Umständen  war  M  dankbar  an- 
rawkeiiDeii,  daüt  ein  Tlieil  des  voraimase)ieodeQ 
Bedarb  ^er  preofsischen  StaatslnbDen  fQr  eineo 
längeren  Zeitraum  (far  1892  und  lä93)  schon  im 
August  lädl  zur  Ausschreibung  kam.  da  es  den  Werken 
liierdurch  erleiclilcrl  wurde,  liu  ihre  Üi^}iusittoQeil 
auf  längere  Zeit  eine  Unterlage  xu  vers<:halli;n. 

Uurcli  lji:^oiulers  niedrige  Froi8:»lelluiig  sind  die 
Werke  bemüht  gewesen,  dieses  Verlalirea  als  nutz- 
bringend t'Qr  die  Indnstfi«  aiuuflrkeanen  und  die 
Durebnibruag  desselben  zu  onterstflUcn. 

Den  rereinten  Bemflhungim  ist  es  ^'el(ii>c'en,  die 
Gemeinschaft  der  s.  hi<'nfnprijdacireiideii  Weike,  mit 
der  allein  es  mö^jlich  lal ,  sülclio  MiifsaalHiieii  durch- 
niffibreii,  lür  lautere  Zeit  «icd.  r  zustande  zu  Imiigeii. 

lüienso  besieht  der  im  August  1887  gestrandete 
Stabeisenverband  fort  und  hat  in  seiner  Organisation 
and  (leschäflsfahrung  befriedigend  fungirl,  wurde 
aber  gezwungen,  mit  den  aufscustebenden  Werken, 
sowie  rielCuh  «neb  mit  den  Ünüitwerken  den  Kampf 
anflmnehnieo,  wdehe  leUtere  bemübt  waren,  den 
Ausfall  in  ihrer  Drabtlabrieation  düfdl  Bmnfung 
von  Slabeistn  zu  ersetzen. 

Weit  ungünstiger  noch  geslalteten  sn  li  die  Ver- 
hältnisse auf  dem  Trfigermarkt.  lu  der  seil  Ende 
18&6  bestehenden  Gemeiotchafl  wurden  nur  die  Ver- 
kaufspreise vereinbart.  Durch  die  aeiteu  einiger 
Werke  nea  aufgeBommane  Trlg«rfiüirkati«o  wurde, 
obwohl  diese  Werke  der  l'raiBVweinigung  beigetreten 
cind,  das  besonders  den  filteren  Werken  verbleibende 
Art)eils((uantum  wiederholt  so  vermindert ,  dafs  der 
Werth  der  Vereinigung  für  dieselben  fraglicli  wurde. 
Demzufolge  uiufsle  die  Auflösung  der  Veroittigang 
Ende  1891  bescblossen  werden. 

Trotz  der  acgeatrangten  BemQhungen  ist  es  bisher 
nicht  mOghcb  gewasen,  «ine  Vereinigung  in  dieser  oder 
eiOtf  anderen  Form  wieder  ins  Leben  «a  rafen  nnd  war 
ein  weiterer  starker  Hflcfcgant,'  dvr  l'r>  isc  fflr  Träger 
trotz  znnehmcndcn  Bcdails  die  voiaus/^uselieude  Folge. 

Dasselbe  Sciiicksal  halle  der  muh  auf  blofser 
Preisvereinbarung  heruitende  GrobJdeehverband.  Die 
Concurrenz  der  aulsenstehenden  Werke,  speciell  auch 
die  Siegener  Mittei-Hlechwalzwerke,  welche  die  Fabri- 
cation  einiger  Artikel  derUrobblechstraXten  aoTnahmen, 
macbten  die  AufracbterhallaogTon  FreiaTarembarangea 
nnmDgUeli. 

Die  Verwendung  von  Flufseisen  an  Stelle  des 
Lisher  gebräuchhcheu  ikhweilseiseos  Idr  einen  groben 
Tboil  anierar  Walswerksfabricate  .bat  auch  im  «b« 


geschlossenen  flaamhiftnjahre  einaii  wailanm  Fortaahcitt 
gemacht,  und  waren  wir  fbrlfesattt  bemflhl,  trasere 

Einrichtungen  der  sich  in  immer  raschcrem  Tempo 
vollziehenden  Umwandlung  der  Dinge  anzupassen. 
lM<'  DurchfQhrung  dieser  nothwendigeu  Aenderungen 
gebt  ihrer  Voltendung  entg^jen,  und  wird  die  Leistnngs- 
ObigfcMt  uiwenr  Warka  dadorob  dna  weitere  Staig«« 
mof  adUiren. 

Die  Lag«  der  Koblaniaduabria  war  neben  dieean 
fQr  die  Eisenindustrie  bOchst  aehwlarigatt  VarfaUtansea 
fortgesetzt  eine  günstige. 

Schon  in  unserm  vorigjäiirigeii  Beruht  mufsten 
wir  consitatiren,  dafs  ein  Mif^verliallnifs  bestand 
7,wisclieii  den  besonders  von  der  Kuhleimiduslrie  für 
Ureiiumaterial  gelorderteo  und  den  von  der  Eisen* 
Industrie  für  ihre  Fertigfabricate  zu  erzielenden  Preisen. 
Das  Mifsverbiltnilb  bat  sich  in  dem  abgeseblosMnan 
GeschU'tsjahre  noch  weit  melir  fBblfaar  gomaeht  Bei 
(Jen  blaik  ziirück^'pgangenen  Preisen  für  die  Fubricate 
der  E;seiiiuduslne  haben  sich  während  des  abgeschlos- 
senen tjesehäftsjalires  die  Kohlen-  und  Koki.preiaB 
aiiiiäherud  auf  der  vorigjährigeii  Höhe  erhüilea. 

Kohlenbergbau.  Die  GesainmtfOrderung  der 
Union  betrug  an  Kohlen  32149*2  t  g^n  Ü16344  (.  im 
Vorjahre,  und  nach  Abzug  des  Selbstverbraucha  der 
Zechen  307  499  t  mit  einem  GeaammlariOaa  von 
2614255,64  Jl  gegen  899074 1  mit  einem  KrUta«  von 

2tjUU  149,86  .H  im  Vorjahre. 

*El  sen  s  l  e  i  II  Ii  e  r  g  h  a  11.  Vun  der  Gesainml- 
förderung  von  157  57»)  t  bezogen  die  versL-hitdeneu 
Hochofenanlagen,  der  Union  im  ganzen  146 193  t, 
VN  eiche  mit  889 174,95  berechnet  wurden.  An 
Dritte  wurden  10  27U  t  verkauft  mit  einem  Erlöse  von 
75 160,—  Jt.  Der  Gesammtabaatx  stellt  sich  mithin 
auf  15tt  468 1  mit  einem  GesammlerlOse  tob  964S40,96»4[. 

Im  Ho  eh  ofen  betriebe  ergab  das  JabrlH91/98 
einen  Cewinn  von  4ti7900«48  JL  gegon  510858,70  JL 

iai  Vurjalire. 

\'on  unseren  7  Rdksliueholen  waren  \\  älireud  des 
abgelaufenen  (iesciiäftsjahres  durchächnitllich  4,75 
gegen  5,46  im  Vorjahre  im  Betriebe. 

Producirt  wurden  161 4U6026  kgHobeiseni  hiervon 
cntfiülen  auf 

Durlmund  ....  99752221kg 

Horst   39  609100  , 

BanrietashQtte  .  .   22  044  70'.  . 

l«i4U«Ü2t>kg 
Die  Production  des  Vorjahres  1^/91  betrug 

171002415  kg. 

Auf  den  eigeueu  Werken  wurden  von  dieser  Pro- 
<iuction  verarbeitet  161  124236  kg  mit  einem  \  errecli- 
nurigtipreise  von  7  707  044,88  Jl.  An  Dritte  wurden 
verkauft  1740000  kg  mit  einem  Erlöse  von  89  786  ^ä, 
so  dafs  im  gauen  1628M2if6  kg  mit  einem  Erlös« 
von  7790ävU,8BUl(  tnr  Verarbailuog  gelangten. 

Im  Walswerks»,  Worltsl&tten-  und 
G iefsereibetriebe  wurden  an  Eisen-  und  Stahl- 
fabru  aten  hergestellt  187  200867  kg  gegen  17it  2/.j  9tiH  kg 
im  Vorjahre.  Verkauft  wurden  187  461  21)0  kg  nul  einem 
Nellü-Krh'>se  von  25  21 1  ü61,0.i  oder  Inn  ■  imiUlich 
134,4»  lür  luoa  kg  gc-en  161^1  M  im  vorher- 
gehenden Jahre.  Der  hierbei  eniclla  ttrulto- Ueber- 
sebofs  betrug  2554482.90  Jt. 

Der  Umschlag  aammtlteher  Werke  an  Rohmaterial 
und  Fahricaten .  unter  Ausschlufs  desjenigen  Roh- 
uialeria,ib,  wie  Ijie,  Kolileii,  hoheiscn,  welches  von 
Dritten  zur  Wetterverariieiiuny  beiogan  wvrdOt  stsllt 
sieh  fflr  1891/92  wie  folgt: 

mit  Jtark 

;iO<  44^9  l  Kuhlen   2  614  255,64 

156  463  t  Eisenstein   9Ü4  340,95 

162864  t  Uoheisen   7  796  8^0,88 

187  461  t  Walz-  und  Werkstattsfabricate 

in  Eisen  und  Stahl,  Bracken, 

Waichon  und  Guüiwaaren  .  .  25211661.08 

86587088^0 
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DafOfM  bdroK  der  GeaaBunt-UinscfakK  des  Jahres  | 
1890/91  89  979908,45  .4r. 

An  AuftriTgpn  lagen  am  80.  Juni  1892  vor: 
99780818  k^'  im  Verkaulkwerthe  von  11012051,51.4: 
(gegen  88  87',  41 8  kg  Im  Werlb«  von  1819S3S9,74^ 
am  m.  Juni  iSi^l). 

Hinzu  traten  bis  30.  September  1892  33870614  kg 
im  VerkauftfwerUie  TOR  4130977.02  «4.  AtugefQhrt 
ward«a  In  dem  gleichen  Zeitraam  89S05865  kg  im 
Facturawerthe  von  4810620,78  m  dafs  am  30.  Sep- 
tember 1892  ein  Bestand  an  Auftrlgen  von  93845567  kg 
im  (Geldbeträge  von  10 ':^33  001,75  ,  #  verhlicben  i.st. 

Die  Bilanz  fflr  lius  abjfcschlo&iicne  Ueachäftsjalir 
weist  im  ganzen  eirn  ii  Uriill n  -  üeberschufs  der  Be-  j 
triebS'Abrechnungen  in  Höhe  von  4  350  355,50  ul!  auf. 
AnGwr  diesem  Betriebsgewinn  ist  aus  dem  Umtausch 
▼OD  noin.  n2&00*4f  AcÜen  Litt.  B.  ein  Bucbgewinn 
▼OD  Dom.  75000  Jt  entstanden,  so  dalli  der  Gesamrot« 
Brnttogewina  für  das  Jahr  1891/98  4485S55»50  WT 
betrAgt. 

Hiervon  sind  in  Abzug  zu  bringen  an  Gi  noral- 
unkosten  (Stenern,  (lehältpr,  Porto,  Stempel,  Tantieme 
u.  s.  w,)  317  605,74  t#  utui  an  Zinsen  für  lundirle  und 
schwebende  .Schulden,  Provi^^ioii ,  Scunto  ii.  s.  w. 
1080955,8t>  ,  so  (lafs  für  das  abgeschIoss>'iit'  Ue- 
scblfhiltabr  ein  Üeberschufs  verbleibt  von  3028  793»d0iir. 

Der  Nettogewinn  beträgt  409898,11        Es  wird 
fofgendt'  VHr\vcniJui)t'<lrss(>lbcn  vorgfschlagen:  Reserve- 
fonds 20  866,11  Ulf.  1  %  Dividende  aufnom.  38852700 
Aetien  litt  A.  i-  888687  UK.* 


Actlcnpf «pllschaft  Tlrrpmcrlisvorefn 
Friedrich  Wilhelma-UUttc  zu  mUhelm  a.  d.  Bahr. 

Dem  Bericht  über  das  GeschafUjahr  1891-92  ent> 
nehmen  wir  Kol^tetiiifs : 

,Es  wird  beantrapt,  die  Verwendung  des  Kfin-  | 
gewinnes  von  2'.^-'lj2v4  37^  in  foltrt-ndor  Weise  | 
zu  beschUeben:    Nachdem  17000      dem  Keserve-  J 


fonds  flberwiesen  und  die  statutarischen  und  Tertrags« 
mflMgen  Tantiemen  mit  32189  t£  24  S  bestritten 

sind,  auf  die  PrioritAtsactien  eine  Dividende  von  8  9* 
und  auf  die  Stnmmaclicn  eine  Dividende  von  2  %  zur 
Vertheilun-;  zu  briii^-on,  aus  ilcin  alsdann  noch  er- 
Qbrigendeu  Helrage  von  SJ^ll  <  *'  13  ^  die  Qblicbea 
Tantiemen  und  Gratificationen  an  Beamte  zu  beslreilen 
und  den  dann  etwa  Terbleibenden  Best  auf  neue 
Herhnung  vonNitragen. 

Dufs  diaeSi  unter  Benlcbsichtigung  der  im  all- 
gomeincn  fOr  die  Eisenindustrie  ungOnstigen  Ent- 
wicklung des  verflossenen  Geschäftsjahres,  als  befrie- 
dijjend  tu  hpzflichnende  Ergebnifs  erzielt  worden  ist, 
dörfen  wir  liaiijilsächlich  der  vermehrten  Erzeugung 
von  Koheisen  und  Gufswaaren  zuschreiben,  auf  die 
wir  ini  vorigen  Bericht  schou  liiadeulen  konntea. 
Die  Robeiaeneneang  ist  von  3476Ö  l  auf  36  074  t«* 
8,8  9t  und  di«  Hervorbringung  von  GnCiwaaTen,  ins- 
besondere Röhren,  von  21  428  t  auf  27  117  t  =  26,5  % 
geslieicen.  Letzteres  war  nur  durch  erhebliche  Liefe- 
rungen viin  WasserleituDgirOhrea  naeb  dem  Auslände 
zu  erm '<i;li[-hfn. 

In  der  Maschinenbauanstalt  wurdi^n'  mit  2»>S9l 
fertiggesletlter  Maschinen  fast  dieselbe  Herstellungs- 
Ziffer  des  Vorjahres  von  27Q0 1  erreicht  Der  Rechnungs- 
werth aller  abgesetsten  EneugDiaee  belrflgt4968293.4 
34  ^  gegen  4579<y27  Jt  99  S  des  Vorjahres,  ako 
beinahe  389000       oder  8,5  Jtl  mohr 

Im  Betriebe  der  Giefser»'ini  und  des  Ma'-chlnen- 
baufs  babi'ti  wir  für  den  ziuück^ueleglen  Tht'il  des 
laufenden  Cesihärtsjaiiieäündäuernd  gute  Bescliüfligung 
und  starken  Absatz  zu  befriedigenden  Preisen  gehabt. 
Da  die  Erzeugungsmengen  sich  bisher  4uf  der  HObe 
der  Torigjährigen  erhalten  haben,  das  Röbreolager 
nahezu  gerftomt  and  die  Maaehinenbanaaetalt  Doch 
mit  Auftrügen  zu  lohnenden  Prdsen  ffir  lungere  Zeit 
versehen  ist.  so  dürfi  n  wir  der  Hoffnung  Ausdruck 
geben,  im  n.lL  listen  Jahre  wiederum  einen  befriedigen- 
den llechnungsabschlufs  vorlegen  zu  könnon,  wt-nn 
wir  vor  unvorhergesehenen  Zufallen  verschont  bleiben*. 


Yereins-XiichTicliteii« 


Verein  deutscher  EisenhUttenieute. 

Weltausstelhmg  in  Chicago  1893. 
iBtontUomler  bva«lenr-C<mvr*h.* 

<  An  den  Verein  Ist  s^ns  des  Hauptcomii^  fOr 

den  ingenieur-Congrcfs,  der  U'olt  Conjrrcr^  HiTlfs«?elIe, 
deren  Vorsilseoder  Ur.  £.  L.  Cor t heil  in  Chicago. 
Illinois,  Boom  902  ,The  Temple*,  ist,  zur  Tbrilnahme 

an  dem  iriternalionalen  In^'eiilfur  Cnni^refs  eine  erneulo 
Einladung  ergangen,  welche  sich  gleichzeitig  auch  in 
berdicber  Weise  an  die  einzelnen  Mitglieder  des  Ver- 
eins ricblel.  Es  wird  des  weiteren  milgetheilt,  daf» 
die  Ingenieur-Congresse  für  sanüntliche  Abiheilungen 
sich  in  der  Woche  vom  31.  Juli  bis  5.  August  1893 
absfrielen  werden. 

Alle  Mitglieder,  welche  Vnrtrflpe  zu  halten  heab- 
aichltgen  oder  persönlich  sich  belheiligen  wollen,  können 
das  Programm — soweit  es  feslgestdlt  Ist  und  soweit  der 
Vorrath  reiebl  —  von  da  aesebSflsstelle  erhallen. 


*  Vgl.  .Stahl  und  Eisen  1891'  Nr.  XII  1036, 
1892  Nr.  XXm  1070. 


Aenderungen  im  Mitgtieder^Verzetchnils. 

Deat}>"~,  A.,  Ingenieur,  i.  F.  Phosphatfabrik  Hoyer- 

mani:.  Hannover,  Sedanstrafse  82a. 
l^^ochaiikll ,  Krnst,  .letTcisuii  Steel  Comp.  MirniiriirhRm 

(Ala.),  V.T.  St. 
Hegeinann,  U.,  Ingenieur,  Düsseldorf,  Cliarloltcnstr.  67. 
Kemy,  With.,  Ingenieur,  Dflsseidorf,  Kurförstenstr.  2.1. 
Erhardt,  IL,  Director,  Ualbergerhfllte,  Brebach  a.  i^aar. 
Schmidt,  Pr.,  Ingenieur,  MaximilianbAtte,  Hosenberg, 

Oberpfalz  (Bayern). 
von  Kutscha,  Theodor,  Oberbergrath,  Teschen,  Ocstcr- 

reiehiseh-ScblesieD. 

Nene  Mitglieder: 
Geldinacher.  Dr.,  11  jltinin^'i'tiieur  lies  l'einiT  Walz- 
werks, leine. 

GrundiiehOlUi,  H'.,  Bt:v»<lliuäeliUgler  der  Firma  Georg 

Von  Cölln,  Köln,  Unter  Sachsenhausen  21, 
Hilgtr,  A.,  Rotterdam,  Leuvehaven  141. 
Malzmacher,  F.,  ikhiub^ohef  bei  der  Firma  Thyssen 

&  Comp.,  Mülheim  a.  d.  Ruhr. 
Seumark,  Di:  M.,  Belriebsingenieur  am  Hoebofenwerk 

der  Dntini  rsmarckhOtte  Zabrze.  O.-Schl. 
SchOrmanii.  ISetriebsleiter  bei  der  Firma Oberschlesisdie 

Kokswerk  '  und  ehi  inisclte  Fabriken  AeUeo<<iesell- 

achall,  Scbwienluchlowitz,  O.-S. 

Verstorben: 
Mi»i§m«ttf  CharitM,  Ingenieur»  DOseeldorf. 
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itglieder  des  Vereins  deutscher  EiseohUtteDleote. 


 — -WA«^-   


1892. 


Vorstand: 

C  Liiefr»  Ob«rbansen,  Vorsitzender. 

H.  Braun**,  Doitnuiinl,  I.  Stellvertreter  des  Vorsitzenden. 

J.  Schliiik,  Mülliciui  a  il.  Uuhr,  II.  Stellvertreter  des  Vorsitzenden. 

£d.  Elbers,  UaKcn  i.  W.,  KaMenftthrer. 

F.  Astlioewer,  Essen.  H.  Marc»,  8i(>^en. 

r.  W.  licumer,  DÜMetdorf.  J.  Mas-sonr/,  \Vio.-<ljailim. 


E.  Blaf«,  K?sen 
U.  A.  ItiD-ck.  Berlin. 
R.  H.  Üaeleit,  Dataaldorf. 
A.  Haamaa,  OmabrOek, 
0>  Helnihotfx»  Knbrort 


O.  Offfrcil«!.  Uuisburg. 
Dr.  C.  (Mio,  IiahlhüUMn  ft.  d.  Bahr. 
IL  Sehrvdert  Köln. 
Hr.  H*  S«li«It%  Bocban. 

\.  Sfirracs,  Riihrort. 


Ernst  Klein,  Dahlbruch.  A.  Tkielen,  Ruhrort. 

Krnblor,  Altcncssen.  |     Cf*  Weylandf  Siegen. 

Frltx  W.  LUmuuU)  Osuabrück. 


I 


Geschaftsfahrer:  Ingenieur  Emil  SchrSdter,  DUaaeldorf,  ücbadowpiatz  1(. 


Ehren  •  Präsident : 

UoeMh,  teoik,  Oeb.  Commerzienrath  and  Fabrikbeeitater,  DQren. 

Ehren  -  Mitglieder: 

Marcus.  .lul.,  Kaufmann,  Köln. 

Tuner,      Bitter  reo,  K.  K.  Minleterialrath,  Leoben.  Steiermark. 
Weddiag,      Dr.,  Geh.  Bngratb,  Bertin  W.,  GentWnerstr.  18.  Villa  C. 


Ordentliche  Mitglieder: 

1  Abf,  K.,  Kruppsches  St.'ililwerk  zu  Annea  i.  W. 

2  Ahleiiicj  cr,  (ivort;,  in^^t  ni»  iir,  Inhaber  eines  teelinlaehen  M«eeliin«igeeebifte.  BIllMOl,  Spanien. 

3  Alberts,  F.,  Kcrgwerksciin  ctor,  H<lrde. 

4  AlMIO)  Oscar,  Geschüftstiilin  r  der  rheinisch •  westfälischen  Vcrkanfsstollc  fiir  Qaalitäts-Pnddel- 

roheisen  und  der  geaieinsaiDon  Verkaufsstelle  für  Thomasrohei'tr'Ti,  Düsseldorf, Knrfilratenatr.  Ö. 

5  Aldendorff,  Chr.,  Director  der  Juhanne^hiitcc  bei  Duisbui-g. 

.6  Altbanme,  dnldo,  tecba.  Oireetor  des  Oberbilker  Stahlwerks,  Düsseldorf. 

7  AtteadOf  Benno«  Ingenienr  der  Katttiwitser  Acticngesellsehaft  fUr  Borgten  nnd  Bisonhfitlenbetneb, 

Hubertusbütte  bei  Beutben.  O.-S. 
H  Audr^,  E.,  Civil-Ingenicnr,  Hannover.  Thiergartcnstr.  10. 

y  Anderson,  Oust.,  Bau-Iii;.'eiiieur  tür  hiittfiiuKinni.-clu'  ArilaK«"'!,  /.  Zt.  Wustoiiis  (Scltwoden), 
1')  Arm/,  Theodor,  Berirwrkf-  nii(i  Hütteoprodueten-II.iiidlt'r,  K\>\n.  H>  rmanii-Beckerstr.  8. 

11  \tii--,  Kupon,  Faliiie.tut  und  Walzwerksbesitjjer,  R(nif*i  li(i<!. 

12  Asbeck,  lieinr.,  KecriebsfUhrer  des  Kaaoneoressorts  der  Firma  Fried.  Krupp,  (iulsstabifabhk,  Essen. 
18  Astlioewer,  F.,  Ingenienr,  Hii;glied  des  DiNetorinns  der  Fima  Fried.  Krupp,  Bssen,  KeUwiger 

Cbanssee  74. 
14  Xu,  Adolf,  Jr.,  Siegen. 


- 


2 


15  BaackeH,  Michael,  Präsident  der  Uaackes  Wirc  Nail  Cd.,  ClevelMd,  Ohio,  ün.  St 
10  Bur«)  Fritat  UeoeralMcretir  des  BoohiuiMr  Vereins,  Bocban. 

17  BMitTy  Jm^  BetriebNbvf  d«r  GrilL  Hamebsebai  BiMnirwke  ip  Alt«iidorf  bei  ZDpuu  in  Milnren. 

18  Baedeker,  Wiilther,  Ullttendirector  bei  Franic  &  Giebeler,  AdolphehOtte  bei  Dillenborg. 

19  Balhref,  Louis,  Uochofenchcf  der  JulienliQtte,  Bobreck  bei  Beatben,  O.-S. 

i'ii  1  lailrlonbütte  h<.'\  Kaltowitz 

21  lianiiintc,  Job.,  Mahchiut'iilaliririinr.  Hainui  i.  W. 

22  Banzhaf,  F.  A.,  Köln. 

28  Barffam,  W.,  Uochofen-In^'enii-ni  dir  A.  G.  PbOnix,  Kuptcrdreli. 

24  Barop,  Carl,  in  Kirina  liar>>p  &  Hecker,  DilMeldorf: 

35  Banm,  Jo«.,  Betriebs-IuKenieur  der  OsnabrOcker  Stahlwerke,  OanabrQelc 

26  Banacllinser,  Professor  der  tecbn.  Hochschule,  München,  Scbelüngatr.  S4. 

27  Bnjard,  Panl,  Ingtoieur  Civil,  Paris,  16  rae  dn  Cberebo-Midi. 
9ß  Baiaat,  Job.,  ClTil-Ingenienr,  Wien  III,  Seidigasse  80. 

99  TMl  Bechen,  (>.,  Inixenicur  dn-  <;nt<<hoflnangshflttc.  Oberbaiison  II. 

80  Be«k,  .trnuld,  Iktrii-bs-Inpenit m  im  Eisenwerk  WitkDwitz.  Wiikowit/.  1.  Mähren. 

81  BiM"k,  ("iirl,  liifronit'ur  d»>s  Ki^eiiluittciiwcrka  Salfs'i«  Tariaii. 

32  Beck.  Joser,  IMrortor  de  la  tabrica  Vizcaya,  cn  Bilbao,  Öpanien. 

HS  fM  der  Ket  kr,  H.,  I)irit;onc  Aca  UeeiuBiser  HoebofenwerkB  von  Gebr.  Stoaun  in  Nennkirehen, 

rtckingen,  Lothringen. 
34  Becker,  .\doir,  Hamburg,  Fcrdinandstr.  67'i- 
Sö  Becker,  W.,  Director  der  QemaaiabOUe  bei  Grevenbrück. 

96  Boekert,  Th.,  Director  der  rbeiniseli-westfSliseben  Batteosehnle,  Dnlsbnrg,  Elisabcthatr.  18. 

87  Beckmann,  W.,  Director  der  Zeche  »Fröhiiebe  Horgensonne«  bei  Watteaacheid. 

88  Bccknuon,  König),  (iowcrbc-lnitpector,  Aachen. 
Beikirch,  F.  (»..  lliittcn-liii^ciiiiiir,  T-orsigwerk,  O.-S. 

40  Bell,  Sir  J.  Lowthian,  Hit  ,  Clait  iice  Work»,  .Middiesboroiigb,  England. 

41  Hellliiu'cr,  l!rrf;ratli,  Hrrgvs  i-rkhdiri'ctur,  IJraiiiitol.'^. 

V2  Bender,  Aug:u.>(t,  Dr.,  in  l'iiui.i  Narjcs  &  Bender,  Porüand-Ccmentfabrik,  Kapier<lreh. 

4a  Berckemeyer,  Director  der  A.  G.  EiaeB-Industrie  so  llenden  ond  Schwerte^  Sehweite  i.  W. 

44  Bergakademie,  Königliche,  Clausthal. 

45  Bergenthal,  C.  W.,  Fabrikbesitxer,  Soest.  Nottenetr.  3». 

46  Bergerhoff,  Emst,  Dresden- Altstadt,  StneseneretraAe  30. 

47  Bergmann,  Augnst,  Siegen. 

48Bergitoin,  Jon.,  Ober  -  Ingenieur  nnd  Maschinen •  Inapeetor  der  obertehl.  sehnalsp.  Zweigbahn, 

üi  iitben,  O.-.S. 
49  Beringer,  Carl,  in  l'iriua  CnI  Heringer,  Siegen. 

."»*)  von  Berlepsch,  Freiherr,  ICxcellenz,  Königl.  Preufs.  Minister  für  Handel  und  Gewerbe,  Berlin. 

51  Bernhardi,  .1.,  Si  i  retar  der  Haiiilel.>kaiiiincr  in  DortBOad. 

52  Kerninkrhaus,  4'uspar,  Ingenieur,  Duisburg. 

53  Bertelt,  W.,  Ingenieur  bei  CapltO  &  Klein,  Benrath. 
H  Bertiaat  Carl,  Ingenieur,  Siogen. 

56  Bertlaa,  Fnuu,  fiageiäeiir  dee  EnailUrworin  Oottartowiti  b.  Rybnik,  0.-8. 

56  Bcrtraai,  E.,  Dii-ector  der  Wissener  Bergwerke  und  HUttan,  Siegen. 

57  Bertrand,  Emst,  Director  des  Eisenwerks  Kladnu,  Kladno  in  BOnmen. 
.>s  von  Beulwitz,  C,  llrittenbesitzer.  Trier. 

5U  Beamer,  Dr.  \V.,  Gesehiittstiilirer  des  Verein.«*  zur  Waiiniiitr  der  gemeinsamen  wirttiscb.iftlicben 
Interessen  in  Uhcinlaml  uiui  Weistlalen  iiikI  der  NordwcHtlicbcn  Gnppe  doa  Vereins 
deutscher  Eisen-  und  t»tal)l  lndu8trieller.  Düsseldorf,  Gartenstr.  51». 

ö<)  Bezirks-Verein  an  der  niederen  Kühr  des  Vereins  deutscher  Ingenieure,  Duisburg. 

Gl  Bicheroux,  Tonssalut,  Walzwerksbesitzer,  in  Firma  Franz  Bicberoux  itöbne,  Duisburg. 

G2  Bieber,  Frani  Tognell.  in  Firma  F.  D.  Bieber  &  Söhne,  Hamborg. 

68  Biewende  Bergrath  viia  Doeeat  für  Bisenhüttenkunde  nnd  Probirknnat  an  der  Königl.  Prenfa.  Berg>  • 
akademie  in  ClansUia]. 

64  Blaaer,  I'nul,  Hrtriobs-Ingcnienr  der  Sleheiachfln  GoAetahifabrik  Ddhion  hei  Dreeden,  Post  Denhcn, 

Bezirk  Dresden. 

65  Bischufr,  Felix,  Werkzeu^'truf^^stahl-Fabricant,  Duisburg  a.  Uli. 

W>  Bisenius,  Eugi*ne,  I'irecteur  Gerant  de  la  Societe  Anonyme  des  Lamiuoirs  ä  Cüics,  La  Louviere, 

Belgien. 

«7  Blank,  Hugo,  Ingenieur,  Herlin  W.,  Derfflingerstr,  16. 
68  BlafH,  E.,  Civil-lngenieur,  Essen. 

68  Blan,  Siegfried^  ehemaliger  Uatteadirector,  DQaaeldorf,  liumboidtstrarae  26. 

70  Blanel,      Betnebedirector  der  Aplerbeeker  Bfltte,  Aplerbeck. 

71  Blecher,  H.,  in  Firma  Kittershaus  tc  Bleoher,  Barmen. 

72  Bleichert,  Adolf,  Leipzig-Gohlis. 

7:5  Blezinger,  .4.,  Ingenieur,  Duisburg,  K.i.senber^r.  r-ti 

74  Blohm,  Hermann,  in  Finna  Hlolim      Vol.'*,  Sdiitlswi  rit  uii<i  Maschiucnlabrik,  Hamburg. 

75  Blumendeller,  W.,  Iii<reineiir  rier  GutehoHiiungsliutte,  Uberiiausen  II,  Bheinland. 

76  Boecker,  Adolf,  in  Firma  ßuecker      Co.,  Libau,  Hnlsland. 

77  Boeeker,  Ilermnun,  Ingenieur  des  Mörder  Bergwerks-  und  Hütten- Vereins,  Hörde. 

78  Boeeker,  Maiiia,  Betriebs-Cbef  der  FriedensbQtter  UoebofenanUge  bei  Horgenrotb,  O.-S. 

79  BooeUag,  E.,  Walswerksbeaitier,  MOiheua  a.  Rh. 

80  Bleking,  F.,  Ober-Ingenieur  dee  Bhafadeehen  Dampfkasael-Ueborwachiuigavoretns,  Düsseldorf. 

81  Bdeking,  Bndolf,  Hailbergerhatta  bei  Saarbrücken. 

82  BIMdlBgiNMis»  iwIbUf  DOssehlorr,  BtephaoienstraOw. 
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88  BÜnntr,  6.,  Ingenienr       Bocbnmer  Vereins,  Bochum. 

84  Bfter,  Moritz,  iMnetor  der  Berguehen  StafaÜiidintrie-QeMUadiaft,  Bemacheid. 

86  BSIlinp,  Carl,  Ksatmann,  Haspe. 

Ht\  Hörnt  r,  Kutten,  in  Firma  Börner      Sf  hranim,  DüRseldorf,  Bismarckstr.  48. 

.H"  Boltz,  l.iiilni);,  Ober-Int;enipiir  der  Doinn  rsmarckliülte,  Zahrzc.  O.-S. 

SS  Bonivor,  J.,  Inf^cnicur  der  Acti.  i.  (irsi  ilticbaft  Phoenix,  1  r;  Rohrort.  , 

SU  Boos,  II.,  Üclriclis-Dircccor  (kr  \V esUiiliscbeD  Union,  Uamui  i.  W. 

'.Ml  Borbet,  Alb.,  in  Firma  Funke,  Burbet  4  Co.,  Lugwdrenr  1.  W. 

Hl  Borslg,  A.,  Berlin  N.-W.,  .Moabit  8C. 

U2  BOBSS«,  Emil,  HattenmeiHtcr,  Witknwitz  (Mährao). 

U6  Bnekelsberg,  C.  A.,  Ingenieor,  BageD  i.  W. 

M  Brand,  Jal.,  Kaufmann,  Dortmund. 

VK}  Brandenburg,  Jac,  Betriebs-Ingenieur,  GntehoiTnungabOtte,  Steriuade. 

*.Hi  Brandenburg,  P.,  Techniker,  Lendersdorf  bei  Düren. 

97  Brandt,  W.,  Ingenieur  der  GiitolioiTnim^rsliiUtc,  Sterkrade. 

IW  Brftner,  Director  der  Gutchoflnun^rHlnitte,  Oherhausen  II. 

iKt  Brauer,  Carl,  Hiiiidlor  mit  Erzen  uml  Mt  tallni,  Dortmund. 
UKi  Braun,  Heinrich,  in  Firma  .1.  C.  Braun,  Heichenbach  i.  Voigtland. 
KU  Braune,  Ober-Ingenieur  des  Eisenwerks  Nennkirchen,  Nennkirchen,  Reg.-B«B.  Trior. 
VXi  ron  BnamniUil,  U.,  HOttonbcaitzer,  ConoordiahOtte  bei  Bendorf  a.  Rh. 
lOB  Bnau,  H.,  Generaldirector  der  Union,  Dortmnnd. 

IM  Breda,  IL,  Ingeniear,  in  Firma  Breda,  Berliner  &  Comp.,  Kftbrendampf  keaselfabrilc,  Qleiwita<B«luilM>f. 
106  Bredt,  Rndolf,  Fabrikbeeitxer,  in  Firma  Ludwig  Stuckenholz,  Wetter  a.  d.  Ruhr. 
KMJ  Breitenbach,  Ed.,  Eiscngiel.sereibesitzcr,  Weidenau  a.  d.  Sieg. 

I<i7  Rremme,  Fr.  G.,  Director  der  Oberschlesischen  Kokswerke  und  ehem.  l'abnken-ActieiitjeM'llscliafi, 
(iieiwitz,  Oborwallctralse. 

In^  Breninie,  (»UHtar,  Ingenieur  und  .Mitinhaber  der  Firma  Hremme  &  Trautmann,  Halle  a.  d.  Saale, 
liernburgerstr.  15. 

IW  Brendow,  Max,  Ingenieur  der  Gesellschaft  für  Stahlindustrie,  Bochum. 

IIU  Breanecke,  E.,  Betriebeleiter  des  Martinwerks  bei  Peter  llarkort  &  Sohn,  Wetter  •.d.Bvbr. 
III  Braaer,  Carl.  Uauptvertreter  dea  wettDUiaoben  Kohleoauefuhrvereiaa,  Boehum. 
118  Brenwy  Ii.  W.,  in  Firma  Kalker  WerltseagmaaeMnenfikbrik ,  L.  W.  Breuer,  Sehnmaeher  tt  Co., 
Kalk  bei  K»ln. 

11.1  ten  Brink,  Betriebs-Ingenienr  des  Horder  Bergwerks-  und  Huttenvereins,  liürde  i.  W. 

114  Brinkmann,  G.  jr.,  Iii„-i  nii  iir,  Wittct!. 

IIb  BroekhofT,  Fr/.,  Inj;eiiinn,  Miillieim  a.  d.  Ruhr. 

110  UrÜL'-iuann,  ^Vilti.,  Iiiironiciir,  Dortmund. 

117  Brucbausen,  Director  der  Bergbau-Actien-Gesellschaft  »Borussia«,  Marten  i.  W. 

U.s  Brnchansen,  B.,  Ingenieur  der  Gul'sstahlfabrik,  Essen. 

litt  Brancky  Franz.  Ingenieur  und  Kokeieibesitxer  in  Dortmund. 

Brlalngiaafl,  id.,  Pabrieaat,  We(d<riil. 
191  Branon,  Oab.,  Betriebadirector  bei  Gebr.  van  der  Zypen,  Deutz. 
122  Bmstlein,  H.  A.,  Acieres  d'Unioax,  ünicux,  Loire,  Frankreich. 
V2:i  Bubeck,  Erwin,  Ingenieur,  München,  Loristr.  1. 
121  Bucb,  Jnliu>i,  *  jvil-Ingenieur,  Longeville-Metz,  Weg  nach  Scy  Nr.  1. 

125  Bneea,  H.  a..  Ce^L  liäftsfQhrerdevCeatratTerbaode»  deottelier  Indoitriellar,  Bariin  W.,  diarlottaa- 

strafse  4.s'i' 

12H  Bnff,  Aug.,  Bevollmächtigter  der  Firma  Geor;  T.  COIlo»  KOla,  Dater  SaehaenhauMB  21. 

127  BUnger,  A.,  t'ivil-Ingenieur,  Düsseldorf. 

128  Bargers,  F.  E.,  Hnttendirector,  Bulmke  bei  GelaenklrchaB. 

159  BBieh«}  Carl.  Ingenieur  des  Hörder  Vereine,  HOrde. 
180  Biseber,  Henir.,  Ingenieur,  Catemberg  bei  Basan. 
l'M  Buscherbrnck,  (i.,  l'isnn,  Kreis  Siegen. 

Buischmaun.  Jos,,  Mainz,  .Moniliaeht  rstr.  ö. 
138  Ru.sek,  Kudolf,  Ingenieur,  in  Firma  Hiisek.  Wicshaupt  &  Co.,  Wiea  I,  8ehott«DriDf  Ii. 
1H4  Bussius,  F.,  Ingenieur,  Köln  a.  Hit.,  Han.sariiig  (lü. 

!;!•'>  Bültner,  A,,  in  Firma  Hliein.  Hührrndampf ke.s.seltal.rik  A.  Büttner  &  Co.,  UerdlagM. 

ItJG  Caemnierer,  Fr,,  Civil-lngcnieur,  Duisburg,  Dttsscldorfcrstr.  81. 

137  Canaris,  C,  Ober-Ingenieur  der  Niederrheinischen  UiUtc  bei  Dvisborg-Hodlfeld. 

188  Capitoy  Paul,  Ingenieur,  in  Firma  Capito  &  Klein,  Benrath. 

189  Garliioa,  Albin,  Betriebeehef  Tom  HoebofiMi*,  Beaiemer»  nad  Hartiawerk  dea  Eieoaverka  Aveeta 

(Schweden). 

140  CarNtaedt,  Gotthold,  Ueneralbcvollmächtigter  Sr.  Durchlaucht  de«  Prinzen  Frladrieb  Wübeha  la 

Hohcnlohe-Ingelfingen,  KoaclH-ntin. 

141  Chary,  J.,  Director  des  Stahlwerks  (iouvy  f<:  Co.,  Ober-Homburg. 

142  Cheliu»,  (Jber-lngenicur,  Untcrwellcnborn,  Sachsen-Meiningon. 
148  Chome,  Emil,  Director  de»  Itoheisencontor.".  Luxemburg. 

114  Claus,  U.,  Director  des  Eisenhüttenwerk h  I  hale,  Thale  a.  Harz. 

145  Clane)  J.,  Director  der  Tamowitzer  Actien  -  Gesellschaft  für  Bergbau  und  Eisenhattenbetrieb, 
Braunsehweig. 

140  Claaf»,  Wilh.,  Betriebs-Ingenicur  des  Hörder  Berfirerka-  nad  Hütteavereina,  H6rde. 

147  Ceblanchi,  Giuseppe,  Ingenieur,  Omegna,  Prorins  Noyara,  Italien. 

148  Cohnbelm,  Hirhard,  Mittelweg  W,  llarveatebudo,  Hamburg. 

149  Coninx,  J.,  Director  der  Düsseldorfer  Eisen*  und  Draht-Industrie,  l>U8seldorf. 

160  Gorlela,  Dr.  B.,  Cbemiker  der  Gaftitablfabrtk,  Eaaen  a.  d.  Bahr. 
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CoMck,  Carl,  FaKrik-  und  (;llt^l)l•si^^cr,  II.ius  Meiuelftfcide  Wi  l.ippsutit. 
lö'2  Crainvr,  Ad.,  In^rnirin  der  K<>iii;:iii-Marieuhütte  bei  Chiiwdorf  io  SJtctuen. 
liüi  Cremer,  Albert,  Maiscbtiientabricant,  Hürde. 

154  Crugius,  (;ei>rg,  Ingenieur  der  BnderiMMslien  Biaenwerke.  Borgaolaii. 

155  CoMtoili!«,  AlfoDS)  Düsseldorf. 

15t>  Daelen,  Bndolf,  Fabricant,  in  Firuia  NeuTser  Eisenwerk,  Heerdt  b«l  Nenft. 

157  DaeleB)  B.  X.,  Civil-IiiKcnieuri  Düueldorf,  Karfttratonatr.  9. 

168  ]»ael«B,  K.  T.,  Ingenieur.  Berlin  NW.,  Thurmatr.  60. 

\ii*J  Dahl,  FraiUE,  Betriebs-ln^'fiULiir  der  Völklingcr  Kisinlilitle,  VOlkÜDgeili 

1Ü<J  Drah,  Frnnk,  57  and  .55»  William  »trect,  New  York,  L  .  St. 

l«il  Danner,  *m  Ui  lim.  H<  [ i irl>»i{ircctor  der  Poldihtttt«,  Kliidno»  Btthneii. 

162  I)iiub<T,  AuK..  K.-iuliuaiiti,  Bochum. 

1(>3  Debujsrre,  lurlos,  Ingenieur,  LoLa,  Chili. 

KU  BemoHliii,  Jean,  L'hcf  de  Service  ii  la  .S'"  du  Nord  et  de  l'Est,  V.aleuctCDnea  (Nord),  Frankreich 
105  Deagraz,  A.,  HUtten-lui^Luii  ur,  Peiner  Walzweric,  Teine. 

166  Dmasen,  W.,  Director  der  Uüatener  Gewerkachaft,  HUatco  bei  Amaberg. 

167  DIok,  Henrj,  Direetor  dar  Zocke  Bonifadu,  Kray  bei  Gelsenkirehen.- 

108  Dleehiuaiui,       vorm.  Über-In;;euieur  bei  Krupp,  Berlin  W.  62.  Ansbacherstr.  6. 

160  Dlcehmann,  A.Otto,  CO,  Brown  &  .Sharpe  Mtg.  Cu.  Fruvidcnce,  Rhode  laland,  U.  S.  A. 

170  Dieckliofr,  Xuii..  Direetor,  Kli.-^i  itlnitti   Irm  N.ihmu  ».  d.  Labn. 

171  Üiekmanu,  Hugo,  CiviMnxt:>ii< m.  1  »urtiiMiinI 

172  Diefenbacb,  E.,  Technischer  J  'in  ctoi  di  ^  I;«k'1iiuii>  r  Vi'ioins,  Boehnn. 

173  Diefentbiler,  C,  Ingenieur  der  llenuannBiilitto  bei  Neuwied. 

174  Dieuentbal,  Louis,  Fabricant,  in  Firma  Dango  &  Dtooenthal,  Sleghlllte,  Siegen. 

175  llingler,  Jul.,  MaHchinenfabiicaot,  ZweibrOckeo. 
17«)  Ülepfea,  Ignaz,  Ingenienr,  Diiieeldorf. 

177  mach,  U.  Paul,  Duisburg. 

178  IHether,      Ober-Ingenieur  des  Etoen*  tuid  SuUnrerkB  Tardy  tt  Benedi,  Sktom,  tUKM. 

179  DIetz,  E.,  technischer  Dirx  tor  der  Hlna»  M.  Po«t»ter,  Berlin  W.,  Wlehmannatr.  12. 
lÖÜ  BieUseh,  Carl,  Ingenienr,  lionn. 

181  DwMle»,  F.,  Mas.  hin«  tiinspoctor  der  Kaitowitser  Actien •  GcsellBchaft  fttr  Bergb«o-  und  Bieen* 

hdttcnbetrieli,  Kattowitz,  O.-S. 
DonnersmarckhUtte,  Zabrze,  0.  S. 
183  iNIrreilberg,  Gast.,  in  Firma  Eduard  Dörri  nlierc'  S  .linr.  Stahlwerke,  KUnderoth,  Uheinpr. 
1H4  TOB  ÜMglüia,  l>r.  .Morton,  Hcrg  nnd  IlhtiLuwtrk-l..  >ii/.er.  lUrlin  W..  Bellevuestr.  5a. 
105  BntWff  U.)  Ingaaiour,  Chef  dea  Stahl-  und  VValzwerka  dea  Oberaebleaiacben  Eiaenbabnbedarfa, 

Aetlen-GeMlIacbaft,  Prledenshiitte  bei  HorKenrotb,  O.-S. 
188  Dregcr,  Paul,  Ingenieur  der  tintehofTmuiKshütte,  Oberhnusen  2. 
187  Dresler,  Ad.,  Walzwcrksbcsitzcr,  in  Finnn  II  A.  6f  W.  Drcsler,  Crcuzthal. 
1""  T)r  rsler,  U.,  Hültcndii .ctor.  Creuzthal. 

l"".*  Uresler,  Helnr.  Jr.,  In^i  ni-  iir  bei  J.  Ii.  Dresler  seu.,  Siegen. 
1140  DDcker,  Fmil,  lii^'<  nicur.  I  >ii?si'ld<>n.  KubeOtttT.  6. 
H*l  I>nci*her)r,  Victor,  Ingenieur,  Halle  a.  d.  8. 

l)u<"»heri,',  HiT;;;i.8»08sor,  Direetor  der  Bcrgbau-tiesellschaft  »Holland'  bei  Wattensciu'id. 
l'M  Budeiüiöfer,  Berm.,  riicilhaber  der  Firma  K.  W.  Dinueadahl,  Kanatwerker  Uütte  bei  Steele  a.  d.  B. 
D)4  Duisbttrger  Knpferhiltte,  Duisburg. 

196  Biüheuer,  kautmünnischer  Direetor  der  Königin-Uaiienhllttc  io  Zwiekao  i.  S. 

186  Wirr,  <lust.,  Ingenieur,  in  Pinna  Dürr     Co..  ROhrenkesselfabrik,  Ratingen  bei  Dilaaeldorf. 

197  Bttrre,  £.  F.,  Dr.,  l'r'dVssoi  dov  tn  illli^^  llcn  Hochschule,  Aachen. 

19«  Dnpr<^,  A.,  Vertn  tu  di  r  i         .Murlm  \  F-igensteeher,  Kalk  bei  Köln. 

l'i^  Eck,  Lorenz,  rh<  i[|i.il>rr  der  Firma  Jo^(-|jli  Ki  kSc  Sohne,  M:i.^<  hiucn- und  Watzenfabrik,  DDaaeldorf. 
iJiHj  Eekardt,  A.,  Din  ctm  der  Uöhrenwalzwerke  von  J.  P.  Picdbocuf  &  Co.,  Düsseldorf. 

201  Eekardt,  H.,  Livil  lngunieur  für  Stahlfabrieation,  Dorlmand,  Heiligerweg  S6. 

202  EckHtcin,  Helnr.  A.,  Kaufmann,  Leipzig. 

'■iOA  Ehrensberger,  Ingenieur,  (iulsstahllabrik,  Essen. 

Ehrhardt,  B*»  Bergrath,  Generaldireotor  a.  D.,  Boekwa  bei  Cainadorf  in  Sacbaen. 
äOb  Ehrhardt  Helnr.,  CIvIMngenieur,  DOaaeldorf. 

3<x'>  Elcbhoir,  Franz  Richard,  Betriebs-Director  der  Act.-Gr--    I'Iuk nix«,  Eacbweiiar-Ane. 

Eichhorn,  K.,  Berg-  und  Hüttcn-Ingcnicur,  Berliu  NW.,  kirdislr.  15. 
-•Jf*  Eicken,  Ewald,  lii;^'i'ni>  iii-  lu'i  Kiukrii  .\  Co.,  lla;:en  i.  W- 
200  Eloki  n,  Paul,  nt  i  ii  tua  l^ickeii  .v  (  o  ,  klagen  i.  \\. 

i-'i    I  i„'i  nbn>dt,  B.,  Direetor  des  K..ln  Mü8ener  BergwerkB-Act.-Vereiae,  Creaatbai. 

-11  Llhers,  Ed.,  FabrikbesiUcr,  J1.ik<  '>  i  W. 

2lL'  Elkan,  Carl,  in  Firma  Sä.  El kan  .x  ( H  ,  Hamburg. 

i^lH  ElUngea,  Yl^  OberJogeoienr  der  Firma  J.  Pohlig,  KOln,  Qereonabof  32. 

214  Elahorst^  €l>»  Kaufmann,  in  Ptrma  Santter  &  Mehner,  K6ln.  KaiBer>Wilbelmriiig  41. 

215  Emasa,  Otto,  Betriebs  chef  der  Firma  Fried.  Thomft,  Werdohl  i.  W. 

216  Erdmann,  0.,  Bergrath  und  Bcrgwerksdircctor,  Witten. 

217  Er  Ii  II  I  dt,  Ober-Bei  ;-  r;ilIi.  Stuttgart,  Jacgerstrafse  44. 

218  Erhiirdt,  C.  A.,  Franklnrt  a.  M.,  Savignystr 

2iy  Erhurdt,  Ur.  E.,  in  Finna  C.  A  l^rhai'lt  >v  Co.,  Bilbao,  Spanien. 

220  Erhardt,  H.,  Fabricant,  in  Firma  tjeiir.  htiiardt     I.ingcnbrink,  Neunkirchen.  U.  B.  Trier. 
'~2L  Erkcnzwelg,  Gustar,  Civil-Ingenieur,  Ilagen  i.  W. 

iläi  Eeaer,  W.,  iogeoienr  der  Obüaehleaisebcn  EisenbabDbedarfa-Act.-Gefl.,  Zairadzki,  O.-S. 
2£)  Eakmhe»!  Hbf  Ingenieur,  Ueorga*M«rienhUtte  bei  Oanabrtlek. 
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221  KltÜDKi^r,  J.  H.t  in  Finua  Ettliiigcr  &  Wonnsor.  KarUrnho. 

•J-2:>  Kulenlier^,  H.,  in  Firma  Eiilcnber»,'  ^s:  Wintenbacb,  EuengiefiMret  u.  NilBchineofabrik,  Mailieim  a.  Rh. 

Exter,  Carl,  Ober-IiiKenieiir  der  Firma  Fried.  Krapp,  Esten  a.  d.  Hahr,  Kettwiger  Oiaasw«  9i. 
'^7  Efdl,  ('.,  lageoienr,  Loxembarg,  Montercy  avonue. 
ä3H  Fellrr,  Ingenieur  der  BtiifcnuBcben  Eisenwritrlce,  I^ilar. 
•_'2'.>  Fischbacb,  Carl,  n(  r;,'woik»-  und  HiUlrniiroilui  to,  Wt-iflcnnu  ;i.  <\.  Sic^. 
2:{(t  Flschrr,  A.,  \V;il/,wi  rk;«  (  hef  der  L<tiiii  Ki^cnw crkc,  Ai>  ;j.  il.  Mosel. 

2.'{1  Usi  lKT,  J«sj'{ili.  li-  trifbsfiihrer  do»*  F! littoiiw.  rks  Mörz  ov  Co.,  Ksch  an  der  Al/ettc  (liUxemhitrg). 

Kisi  iicr,  M.  F.,  St.thli^iprscrci-Din'etor  ili  s  (ii  nsou»  i  rks,  Maifdeburt^-Hut  kan,  llallesche  Str.  t>. 
2:{:{  Fisclior,  Philipp.  Faluication8-<  In  1  lUs    l'hocinx  ,  L.aar  boi  Kubrort. 
•J'M  Fittiitg,  TIk,  Mit^ticd  de»  Directorituns  rit  i  ['ini;;i  Fried.  Kropp,  Emcb  a.  d.  itllbr. 
•_*;{•%  FHzner,  A.,  Ingenieur,  Laur.-tbiitto.  0  ■> 
'JSiü  Fleitnana»  J>r,,  in  Firma  Fleitmann  &  Witte,  laeriohn. 
äd7  FHeMn,  Karl»  Ingenienr,  Biaonberg,  Rheiopralz. 
•J:l>>  FSlzer,  l.udir.,  in  Finna  H.  Fölzcr  .Söhne.  Sie(fen-Sif);biitto. 

2:t'.»  Forschepiepo,  Au|f.,  Cbctnikcr  und  Inhaber  eines  chcmiHchen  Laboratoriums  in  Wetzlar. 

210  F«cr»ler.  >!.,  Berlin  W'.,  Wichmannstr.  12. 

241  Fournelle,  Fran^ois,  Chemiker  der  Kigndiiif  tc  Kedingcn,  K<  dingen  iu  Lothringen. 

•JU  Frank,  .\d.,  Düsseldorf,  Tonhallcnstr.  V. 

2t:i  Frank,  F.,  IlüCtenbcsitxer.  Nieverner  Ilütti"  bei  Ems. 

211  Frank,  J.,  Ingenieur,  Nieverner  Hütte  bei  l'.ins. 

üib  Fraak»     U,,  Vertreter  der  Firma  Jleta  &  Co.  in  Eieh,  Bochum. 

ä4<»  FrendealMriri  Frame,  Reanftragter  der  Khein.-Westf.  Hiltten-  nnd  WaliworkB^Berufageiraeaenaehaft, 
Euen  a.  d.  Babr 

£17  TOD  Fref,  C  A.,  Genentldireetor  der  Oeeterr.-Alpinen  Montao-Ceeellachaft,  Wien. 
ä4A  Priedlaender,  Fritz,  in  Finna  Eraanucl  Friedlaender  &  Co.,  Berlin  W.  VA. 
iA9  Prlcdrleh.  Oscar,  Director  der  Duishureer  Eiaen-  und  Stahlwerke.  Duisburg. 
2"i<>  Friedrlcbs.  Carl,  Commcrzienratli.  lii  inM  Ik-hI. 

2.M  Friellntrhau-»,  A.,  Kaufm.  Directru  der  iieiswcider  Eisenwerke,  Geisweid  bei  .Siegen. 
2-Vi  Frii'lin^'liaus,  G.,  Bergasses^oi.  Ci  neraldireetor  der  Zeehe  Dannenbatna  bei  Boenoni. 
•JTtii  Frings,  Dr.,  Dibseldorf,  Königisatr.  8. 

2.M  Fritz,  F.  J.,  Ingenieur,  Holbergerhütte,  Post  Krcbacli  a.  d.  Sa:u  . 

äö&  Fromm,  K.,  Oeneraldirector  der  Maxhüttc,  Haidhof  bei  Kegenaburg,  Bayern. 

396  Vtorlep,  Faal,  in  Firma  Otto  Proriep.  Kheydt. 

2.%7  Filrütenberg,  C,  Fabrikbesitzer,  Uleiwitz,  (k-^..  Promenade. 

2.'>H  Fürth,  Anton,  Ingenieur,  AdcIcnhUtte,  Porz  a.  Rh. 

:i50  I  Ul  lis,  Otto,  in^>  in't'iii-  Act  HiiteboIßningBbUtte  CWalzverlc  Oborbanaen),  OberhaweUf  Kheinland. 

2t50  Funcke,  Auir.  C,  llnK-  n  i  W. 
2»il  Gabriel,  W.,  lloiiii. 

2<>2  Gahlen,  Frans,  Director  der  Maschinenfabrik  »Deutschland«,  üortuiuiid. 
2(>:t  Ton  Gahlen,  Emil,  Fabrikbesitzer,  Düsseldorf. 

'Mi  WOif  Johannes,  Betrieba-Cbef  des  Hasper  Kiaen-  und  Stablwerl»  Krieger  &  Co.,  Uaape  i.  W. 
965  CteRiten,  F.  I.jnnwood,  Himog  Engineer,  8.  B.  Corner       and  Cheatnnt  Sta.,  Pniladelpfaia, 

Fa.,  Un.  St. 

286  Qatbnann,  A.,  Director,  Charlottcnbnrg.  Joachimsthalcr  Str.  40'- 
2*57  Geck,  AuituhI,  Ingcuieur  in  Hagen  i.  W  .  Hiioli>ti-.ir-<«\ 

2t{8  Gelura,  F.  >V.,  Vertreter  von  Frixl.  Kniiip  lur  üachseu  und  .Sciilesicn,  Dresden. 
2»>9  Ocl.<«hT,  A.,       ii  ingcnicur,  Dii^seldorf. 

270  Gerdan,  B.,  Ober-Ingenieur  bei  Haniel  &  I.neg,  Düsseldorf. 

271  Gersteln,  Max,  Ingenieur,  Hagen  i.  W. 

272  Glllhauüen,  ti.,  Ingenieur  der  Gufsstahlfabrik,  Essen  a.  d.  Knbr. 

27:i  Ton  Glenanth,  1..,  Fabricant.  Kaiserslautern.  '  * 

S74  Cttersberg,  Direetor  der  Oewerkachalt  Scbula-Knaudt,  Euen. 

275  Ölesse,  F.,  Direetor  der  Nfederriielntseheo  BHtte  zn  Dtiiebarf«HoehfeM. 

27r>  Glersler,  Hermann,  Professor.  Stuttgart.  Schlofsstr.  40. 

277  Gnehrl<st,  Percy  €.,  Ingenieur,  Frognal  Rank,  Finehley  New  Koad.  IL-unpstcad,  London  .NW. 
27S  (^ild  iiicister,  I.(mi|>.,  Inhaber  der  Erzhandlung  Gildemeistcr  A  Kamp,  fuhletiz 
27!l  (<)nk,  Hermiinn,  IW  trii  hs-Chef  d<  s  Stahlwerks  der  Maximilianshiitte,  llosenberg  lObcrplalz). 
2mO  Girhiher,  Oscar,  liit;i'iii"ur,  Ilsenlnir::. 

2x!  Gjem,  John,  Ayresuiue  Iron  Works.  .UiddtesboroiiKi).  England. 
2S2  Glaeser,  Jac.,  Rergwerkebesltaer.  Fiel^enhfltten  bei  Siegen. 

288  Qlater,  F.  C,  Königl.  Geh.  Comroissionsrath,  Pateounwalt,  Boraii8j,'cber  von  Giasera  Annaion  flir 

Gewerbe  «nd  Banwcsen,  Berlin  SW.,  Lindenstr.  80, 
284  Olebsattel,  R.,  Vorsteher  dea  ebnn.  Laborstoriuma  der  GoleholfnungabQtte^  Oberbaueea  8. 
286  aiiU,  C,  Ingenieur  dee  Gai^hhmlteB  Witten,  Witten  ».  d.  Rnhr. 

286  Cloebel»  Heinrich,  Inhaber  der  Ffrata  Eng.  Aebenbacb  sei.  Sdbne,  Walzengiefienl  in  Baeebbatten 

bei  Siegen. 

2-^7  (joecke,  F.,  Director  der  Rheinischen  St:)blwerke,  Heiderieb. 
2.NS  Gueeke,  ür.  jur.,  Feodor,  Bonn,  Bacbstr. 

2«»  Goedecke,  Carl,  Ci\nl-Ingenieur,  Kitnigl.  bayr.  Bergrath.  .Minden  l.  W..  .Stiftsstr.  22. 

200  Goedicke,  Ed..  Hiltton  ingenieur  und  Betriebsleitpr  des  Eisen  -  Raftinirwcrkcs  der  Oesterr.  Alpinen 

Moiitan  (ii'sellschaft  in  Sehwechat  bei  \\  ii  ii. 
2Ui  doetx,  George  W.,  Meiallurgical  Engineer,  l>7U,  Jefferaonatreet,  Milwanliee,  Wiac,  U.  St. 
8B2  ÄSr,  Adolf,  Hütten>Ingenl«ir,  Jobnnneabun;,  Südafrilca. 
298  GQaself  Otto,  110  Cannon  Street,  London  E.  C. 
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2M  Göttig,  F.rnHt,  Director  der  Aet.>Ges,  »VnlltM«,  Dilhbarg'HoebMd. 

296  Gmt7,  A.,  technischer  Sub<1iri  ( toi-  der  Soe.  MoDyme  des  Forges  et  AcidriM  de  HnU-Bukow«, 

Dooibrows  in  Russ  I'okn 

SOSfjOlff;  F.)  Gr-rant  der  stalil» ei kc  (kr  Firma  (;uuvv  vK:  Co.  io  Oberbombnrg  (Lothriogco)  und 

Dieulniiard  ( Frank i  i.  Obvrhumbnr);  in  Lothrini^eu. 
2!»"  (irabau,  Lu<ln.<  Civil  liii^tnicur,  H.innuvcr. 

2Sm  Cirftbaer,  Director  der  Maschiocnfabrik  und  GiBengie(8t  ri-i  von  K.  und  Th.  Uöiier,  Kuplcrbammcr, 
bei  Brackwede. 

200  Omrr,  0.,  Betriebsleiter  der  Prinz  Leopold-Hfltta,  EuimI. 

:)oo  Grab,  I'.,  in  Firma  Snndwigcr  Eisenhütte,  Gebr.  von  der  Beeke  ü  Cie^  Sundwig. 

::nl  Cinitiiiiii,  Walthor,  Orali.im  Fiirnrne  Co.,  tiraham,  Tazewrll  Connty,  Virginia,  Un.  8C 
;tt»L'  (irnfs.  Ott«,  Kr.,  Dirortor  <lir  Hln  iniRcheii  SStablw«>rkf.  I »iiisbiirf?. 

(:r;il-iii;itiii,  Frit/,  Tnirriiicnr  cu  clicl'  ilc  1  ari  rie  di-  la  Triividence,  Marcliii'iiiio  au  Tnnt,  15(lt;i(|iio. 
:JiU  (irau,  Adolf,  Köntf;!.  bayr.  Betriebs-  and  Uittlen  ■  liigcnienr  a.  d.  Generaldircction  k.  b.  StaatK- 

EiBcnbahnen  in  München.  Elieenstrafse  III. 
<)05  Gran,  Bernbard,  Cbef  der  Koke-  und  liochofonanlagis  Falvahiltte  bei  bcbirientocbtowiu,  O.-ä. 

806  Ore«or,  Geori;,  ClvlMngeniearr  Bonn. 

807  Grelner,  Arthnr,  Hiittendirector,  Kronplieb,  Zipter  Conitat. 
m<  Grevel,  Wilhelm,  Düsseldorf. 

Grlllo,  \ui:.,  Fabrirant.  OI)('r!iauseii.  l'!u>iiil. 
:Ui>  Grlllo,  .luiins,  Fabrikbesitzer,  Düsseldorf,  Bioichatr.  Nt.  10 '•- 
all  Grlllo,  Yi.  H.,  Fabricant  von  DrahtscileOt  DOMeldorf,  Qrnfenbergvr  ChaiMsee 
'6li  GrooTe,  TheodM  Ingenieur,  Escbwciler. 

818  GroH,  Oscar,  BetoMbaflIhm  dm  Paddel-  and  Subelmo^WnizirerkB  der  cowMlidirteD  Redenhtttto, 
Zabrse. 

814  Grofs,  Hf.,  Direetor  in  der  Qalaatablfabrik,  Eeaea. 

'.Vl'i  Grosser,  P.,  Bergreferendar,  Aachen,  Mineralogiaelioa  Inttitnt  d«r  tecbo.  Hoehaehnle. 
'Mi'}  Griln,  Carl,  Scheider  Eisenwerk  bei  Diücnhiir^^. 
all  de  (ii  uUor,  Dr.-  Walter,  Hnhrort. 

•'118  Guiüt'auuie,  Emil,  J'iroctor  des  CarlH\s  urks,  Muiliuiin  a.  Uhein. 
;!!'.•  (luillcaumr,  Miix,  .Miillieiin  a.  Rhein. 

;iJ>i  (<'il1)paunip.  Theodor,  Chef  der  Finna  Fi  lteu  ><•  Cuillcaum«',  Carlswcrk,  .Mülheim  a.  Khcin. 
:\'2l  \.  i.umberz,  -V.,  Ingenieur  des  Stahl-  und  Walzwerks  S.  HuldBchinsky  A:  Sühne,  Gleiwitz,  O.-S. 
Sää  Gafamiann,  W.,  Finanzratb.  Mitglied  des  Dintctortuma  der  Finna  Fried.  Krapp,  Essen  a.  d.  Bubr. 
828  Gathf  Ang.,  Ingenieur,  Rhein.  Stabiwerke  cn  Rabrort. 

:lL'4  Uaamiann,  Aug..  (uncraldirector  der  A.-O.  FAscn-  \m<\  Stahlwerk,  OsDabrUok. 
;i2."i  Haas,  A.,  Ingenieur  .Vdjunct,  Sildbahu  Walxwcrk.  (ira/, 
'A2*'>  Haas,  0.,  in  Finna  W.  Ernst  Haaa  &  Sohn,  NeiihofTnniigshittte  bei  Sinn  l.  N. 
a27  Haas,  Kud.,  Ingenieur.  NeuhoffnnngshfUte  bei  Sinn  i.,N. 

328  HabersAug,  Wilh.,  in  Firma  Dii.H.'^ejdorrer  WerkxeogBasehineafabiik  aad  Eisengielgertri  Uaber- 
sang  de  Zinsen,  Düsseldorf-Oberbilk. 
Hftcker,  Hermann,  Procurist  des  Htedw  Bctswerfcs-  and  HttttanTarMMi,  HOrde. 
880  Hnedenkanipi  H.»  Ingenieur,  Essen. 

831  Haedleke,  Hemu,  Ingenieur,  Direetor  der  Faebsebnie  für  die  Stablwaarea«  und  Kloindstti- 

?tii1ir<!t.rii-,  Hemsclieid, 
:l;J2  Haen^el,  l'nai,  Ik'trietis-C'jjL'f  der  Friedrich- Wilhelmstaitte  l'ei  Truisdorf. 

liänel,  »alther,  Mat^cliineii-Intrciiienr  im  Hasper  Ei.-on   lunl  Stahlwerk,  Krietrer  A.  Co,.  Haspe  i.  W. 
:W4  Hahn,  0.,  Dr.,  Ilüttendireetor  der  Wissener  Bergwerke  und  Hütten,  üruckhiHe  bei  Wissen  a.  d.  Sieg. 
.•13.')  Hahn,  Georg,  Dr..  in  Firma  Albert  Hahn,  KOhronwalzwork,  Düsseldorf-Oberbilk. 
äätf  Hahn,  0<icar,  in  Firma  Albert  HahD,  ROhrenwalzwerk.  Berlin  0.  Scbillingstr.  12—14. 

887  Hallbaucr,  Director  des  Eisenwerks  Lauchhammer,  Lauchhammer. 

888  HalBf  Rieh^  Betriebi>lM»nieor  der  Mazbaue,  Haidhof  bei  fiegensburg. 

889  HaminaehMr,  Wllb.)  in  Ftma  W.  Baeee  &  Hadmaeber,  Florenz,  Via  delle  i'orte  Nuove  3'  P. 
340  Hanlel,  Angoiit,  üiilnorf 

5541  Hantel,  lYan/,  in  Firma  Haniel  ."i  Lueir,  Düs.^eldurf. 
34^  Haniel,  Hugo,  I)ilS'<eldmf 

;i4:J  Haust,  VV.  A.,  Director  der  Wit-ner  ActicD-Gcsellscliaft  für  Gas-  und  Wasserleitungen,  Wien. 
:U4  Hannemaon,  Wllh.,  Ingenieur,  DUren,  Rheinland. 
Mö  Hannoversche  Eisengicfserei,  Hannover. 

846  Hardt,  G.  Adolf,  Civil-Ingenieur,  KOln. 

847  Hardt,  J.  P.,  Director  der  Rodinger  Hochöfen  und  Eisenwerke,  Undingen  in  Luxemburg. 

84A  Harlng,  Ingenienr  der  Dentseb -Oesterreichischen  Manncsmannröhronwcrkc,  Remscheid  -  Blicding- 

liail.Hcii,  K('lli-  r:-tr.  Id. 
lUM  Harkurt,  Joh.  Caxpar,  liarkorteii  bei  Haspe. 

860  Homatta,  Jobann,  Hütten -Ingenieur  der  Krompaoh •  Hcrnftder  Eisenwerke  ttnd  Masefaioenfabrik, 

Krompach.  Zipser  Comitat. 
351  Harr,  Ingeniour,  HOrde. 

8öä  Hartaaiui,  Emst,  Düsseldorf,  Laogscbeder  Walzwerk,  Jacobistr.  86. 

853  Hartaliociii  Jeseph,  stowe  P.  0.,  Hontgomerv  Cotinty,  Pa.,  U.  S.  A. 

854  HaiencIeTer,  F.  A.,  Fabricant,  in  Firma  C.  W.  Haseiiclever  &  Sßhne,  DQssefdorf. 
B5&  Hassel,  Wnbelm,  Ingenieur,  in  Firma  AUeuioh  Ji:  Hassel,  Hagen  i.  W. 

86«  ]ta».«elhorHt,  Wilh..  Acvnt  in  Eisen  a.  Ketailen,  Frankfbrt  a.ll.,  Alte  Mainzeratr.  Nr.  90,  II.  Stoek. 
357  Hanmann,  A.,  Kauituann,  KahrorU 

858  HBTBstjidt,  <  hristian,  KOnigl.  Regienrags-Banaieister,  fn  Firoia  Havestadt  8c  Coatag,  Wll«iei«4orf 

bei  Berlin  W, 
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350  Hpfemnnn,  H.,  Ini;enieur,  Barmen,  Jägerstr.  :i7. 

ir^ur)p»chcldt,  flilh.,  Jr.,  f?leiwitz,  O.-S. 
Hiil  Heinrichs,  A.,  Director  der  A.-G.  Uniou,  Dortmund. 

attä  Helvts,  Am.,  Dr.,  DtfMtor  der  ÜhiiBott«fal»Hli«D  dar  Umiiddmeaellichift  C.  Rnlmits,  Suran 

bei  Breslau. 

:5«:$  llelmholli!,  O.,  Director  der  RbeinUclii  n  Stahlw  erke,  Kuhrort. 
Mk  HelBTclch,  Carl,  Fabricant,  in  Firma  Uelnireich  &  Co^  Muinhein. 

385  ||e>fBt«nb(>r«r,  I'aal,  Director  des  Walswerktt  d«r  USderfabrik  nnd  BrttekeiibBaustalt  tob  Ed||^* 

lerth     CQusmr,  Eaobweiler-POmpelien. 
•MB  Mranige,  Johannes,  Chemiker,  Magdeburg. 

3n7  neDnlBg,  Jnl.,  r)ire(  tor  (lor  Bi  rtini-r  Art  -Oes.  für  EiseiiKielKcrct  und  MA^ill«nf«bric«tioB,  frttber 

.1.  r  FumuhI  »V  ro.,  ( 'li.irlntfpnbursr  bei  Berlin,  8alzufer  11. 
:WtS  Herbert/,  K.  V.,  Generali  onsul,  Mase  rik  und  Kisenf^efscreibettit/er,  Köln. 

MU  Herber/,  B.,  t  ieneraldireetor,  ht.  Petcieburff.  Wassily  Ostrow,  2.  Linie  Nr.  y,  Cjiiartier  Nr.  a. 
;{7o  HosenhriH  li,  Eui^en,  in  Firm.i  Ntacbelhauser  Stahl-  ii.  Walzwerke,  Hessenbruch  de  Co,,  Reai«oh«id. 
:{71  Hesüenbruch,  techn.  Director  der  Duisburger  MaschioeDbaa-Act.-Gea.,  Doiabnrg. 
:M-2  Hessenbrueh,  OMe«r,  in  l'^irina  StacbelhtnMr  SUbl*  v.  Walswerke.  HeMenbroeb  A  Co^  Kfliueheid. 

HeBse,  Hubert,  Director,  Olpe  I.  W. 
B74  Hc«Wf  Hubert,  Jr.,  In^enienr,  in  Firma  F.  A.  Herne  80hnc.  Knpter-.  Walx'  und  Hammerwerk, 

Heddernlicicn  bei  Frankfurt  a.  M. 
:57.">  Hethej,  Anir.,  GeneraUlirocior  der  Sipij-Khfin.  Gewerkschal't  Friedrich-Wilhclms-Hütte  b.  Troisdorf. 
;{7«>  Heydt,  C,  Fabricant,  Stuttgart 

all  Hicrtx,  Em!!,  Bptricbsfdhrer  der  Ciu  kcrinüchen  Um  lKileii,  Sriaiii^'.  Hcigieo. 

^78  HUberf ,  Emil,  Dr..  verciil.  Stadt-  und  (n  riclds-riioniikor,  Srndii.M-liort  UntentlcbODgattDt  Und  ckc« 

misch  tcchnij'clu  ?  Laboratorium  Essen  a.  d.  Uidir.  l,iiid(>i<,illce  27. 

879  Hflgeastock,  Dan.,  Dortnuind. 

880  Hl^enatock,  «laat»  Ober-Ingenienr  de«  UOrder  Vereins,  Hörde. 

9it  Hlnaberf ,  R.,  Betnebs-Chef  der  Rombaeher  Httttenweriia,  Bombaeh  (IjOthTiagen}. 
SHä  Bitttie»  W.,  Kaiscrl.  Wirkliclier  AdmiralitStsralh.  Potadam,  HeioriehBtr.  1«. 
»88  Hobrecker,  Stephan,  Fabrikbesitzer.  Hamm  i.  W. 

Hoeligesnnd.  .IuHiih,  rHro«  tor  der  DonnermDarckbQtt«,  Oboctebledache  Eiaea»  und  Kohleawerkr, 
Ai  tieii-Gesellschat't.  Zahrae.  O.-S. 
ASii  Iii  II  ii.  I  hu!e,  KUnigliclie  tcchniache.  .Aaclit'n. 
:iS(>  Huecker,  Krnst,  Frocuriöt  der  Firma  Fried.  Krupp,  Essen. 
HS7  Hoesch,  Alb.,  Fabrikbesitzer,  Dortmund. 
»88  Hoesch,  Wilb.,  Fabrikbesitzer,  Düren. 

889  Hoette,  Emil,  Düsseldorf. 

890  Hofbr»  Carla  Fm  Direetor  der  Vuleano  ChiavareM,  OeuoTat  Italien. 

891  Hotr,  Carl  Emst,  in  Firma  G.  B.  RoflT  St  Co..  Vertreter  des  Bocfiinner  Veraiaa,  Sirafsbnrg  i.  E. 

;i1>2  HüfTmann,  Berfrassessor,  ßergwerksdirector,  Bochum. 

;W3  HolTuiann,  G.,  Berirwerksdirector.  Zeche  Zollverein  hi  i  Alt»  iies.sen 

;{i<4  HolTniann,  (i.,  Director  ilf.*  E.'^chwT'ilor  Bergwerk svtM-cins.  Eschwoiler  Pumpe. 

:<!<.'>  Hold,  H.,  stahl\s(>rk>-lktricl>^-Chef  der  .'^ct.-Ges.  Phnnix.  Laar  hei  Uuhrrtrt. 

■MHy  Holl,  Carl  .\iiir.,  I  bellhaber  der  Firma  C.  A.  Holl  FrankCiirt  a.  M. 

:j'.»7  Hullandt,  l,ud»it',  Uochofenbetriebs-Ingenieur  der  Act.-<;cs.  Schilkcr  'inibcii-  und  Hütten- Verein, 
UulIiüIcu  üelsenkirchen. 

898  HeHeader»  Heiarlch«  Director  der  BerKbaoiceseUecbaft  »Holland«  bei  Wattenaebeid. 

899  Haltmaaiu  WHh.,  Gmbendireetor  des  Steinkohlenberirwerks  •Zollverdn« ,  Cateraberg  bei  Baaan. 
40U  Hob,  Emil,  HiUtcndirector,  VVilkowitz  in  Mähren. 

401  HSlxken,  J.,  Ingenieur  der  GutchoiTnungshiitte,  Sterkrade. 

4(>'-'  Honigrmaun,  Carl,  ln;:enieur,  Aachen. 

40:{  Horloh^,  H.,  Fabrikbe<»it7.er,  EmscherhUtte  bei  Kuhrort. 

4<>4  Horn,  Franz,  Ingenieur.  Colbcrgermtinde. 

4o,"i  Hortmann,  C,  Hfittendtrortor.  Siegen. 

-MX.  Hueck,  Hermann,  lieutit-r.  Steiuhausen,  Post  Silschede. 

407  HnCTelmann,  Wilb.,  Betriebs-Ingenieur,  Germaniahtitte  bei  Greveobrttck. 

4HS  Uumb^ck,  Fr.,  Betriebsleiter  des  Siegcn-Solinger  Gur«etabl>Aetlen-Tereina,  Hangenberg  b.  Boli^pn. 

409  Hnpfeld,  Wilhelm,  Hattendirector,  Prftvaii,  EJü-ntbea. 

410  Hnppertsbenr,  H.,  Direetor  der  ComnHtnd1^Aet.  Oes.  »Rbeinfsebe  Industrie  f.  fevarfeete  ProAiela«, 

Brndort"  a.  Kh. 

411  HBssener,  .V.,  Dinn  tor  der  Act  -fus  fiir  Kolilendestillation,  Gelsenkirchcn. 

412  iriifli,  HiTinuuu,  Director  der  Hasiiirr  ^;^lff>^^ta^lt werke,  Hagen  i.  W. 

Hiittcninilller,  Max,  Director  der  Act.-Gets.  für  Eisenindustrie  zu  Styrum  bei  Oberliansen. 
411  iniperatori,  Luigi,  Ingenieur,  Controleur  der  Mittelmeerbahn,  Milano^  CorsO  GenOTa  19. 
11.5  Irle,  U.,  Hochofen-Ingenieur.  Gtiti  hnirntiogshütte,  Uberliausen  H. 
41«i  Irle,  Rudolf,  in  Firma  Hermatui  Irlc.  Walzengiebevei  Deua  bei  Sf^fan. 

417  Jaeobi,  C,  Ingenieur,  Dnosetdorf-Oberbiik. 

418  faeobi,  Hugo,  Direetor  der  ChitehoflIiiongBhtttte.  Sterkrade  bei  Oberbamen. 

419  Jacobs,  F.  A.,  Ingenieur,  Breslau,  Kaiser- Wilhelmslr.  78. 
42<)  Jaeger,  Ang.,  Mülheim  a.  d.  Ruhr,  FriedricbHtral:»e. 

421  Jahn,  B.,  Direetor  des  E-i  liwrilor  Kisciiw  al/werks,  Eschweiler. 

422  Jahn,  »ilbelro,  Ingenieur  und  Din  rtoc  dor  N.tdräger  Eiseoindustrie-Gesellschaft,  Nadräg.  Ungarn. 

423  Jant/eu,  G.,  Bctriebi-ili-it'-r  drr  Sii))lii,-idnirtf  ticl  Wetzlar. 
m  Jasper,  Otto,  Ingenieur,  Wiesbaden,  Elisabetbstr.  2U. 

42'»  ieaeke,  Hann«,  Qch.  l'inanxrath  a.  D.,  Vontttvender  des  Directorlums  der  Firma  Fried.  Krupp,  Eesea. 
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4SA  JraMas»  J.  Clir^  RttttemlngoiiMur,  Keekle  Grove,  Cl«KM>r-)toor  CwniberlMd. 
m  Jo\y.  Hubert,  WitteDtMrg. 

4-2S  Joraan,  S.,  Professor  der  Kcolc  centrale,  Paris,  S>  nio  Vieto. 

l--".)  Joseph,  Ludwig:,  1  tirilli.-tlii'r  der  Firma  C.  A.  Holl,  Franicfurt  a.  H. 

i:{<>  Jllnsst,  C,  Gell  Ki  rftrath.  f;iciwit3!.  0.-,S. 

Jung:,  Arnold,  Juii^'cnthal  bi-i  Kinln  ii  a,  d,  sii-^r. 
i;j-J  Jun^,  C.  Tli.,  Hochni'endiroctor  der  Hiirlmcherhuttf.  nmi'.irli  Lei  r^aarbriiclicn. 
I-Vi  Junf?,  Eberhard,  Hütli  ndirector.  Burpcr  Kiaeiiwu-rlt  1  ri  Ih  rborti. 
4M  Jans«  friUf  jr»  Iiillt«u-Iug«niear,  Burger  Eisenwerk  bei  Uerbora. 
485  Jniif ,  flaatav»  HtttteolMsitaer,  AaiaUeDbOtte  bei  Laasphe. 
i:{r>  Innsr,  (ilastav,  jr.,  Nciihiltte  bei  Strassebcrubacli. 

r.i~  .itiiitr,  Heinricli,  Gewcrke  und  Director  des  Walzwerliü  Wetzlar,  WcUlar. 

Juneo,  W.,  Civil-Ingeiueur,  Schalke. 
IHl»  .liiii)irhunii,  Director.  KftnifrshiUte.  0.-8. 
140  Jüttner,  A.,  Director,  Lcrhin  h  im  Harz. 
(41  Kaiteubacb,  Jo».,  Fabricant,  Aachen. 

442  Kalnsaf,  Fritx  H.,  Ober-Verwalter  der  Eisen-  und  .Stahlwerke  in  Kesicza,  SUdaagara. 
44tf  laaiis  Haiarlehi  Geaeraldirector  der  WeetHiiisehea  Union.  Hamm  i.  W. 
444  Karcaer,  Crlel^  Burbadi  bei  Baarbrflcken. 

44r>  Kajüer,  Max,  Bctriebi>-Chcf  de«  Blecbu  nizwerlts  des  BAvder  Bergworks-  u.  Hütten' Vereiaa,  Hörde. 
14(>  Kajrser,  A.,  [ii<^cnicur,  Mainz,  Kaiser-str. 

447  Kattowit/i  r  A>  tii  ii-GesellscIiaft  fUr  RerKbau-  und  Eisenhiittt  nbetrieb,  Kattowita,  O.-Ü, 

44.S  Kaub,  (i.  H.,  Iiit;;('nieur  der  (iufsstahlfabrik,  Ewsen  a.  d.  Hulii. 

44!»  Kerlh,  G<>ori?,  Iii;,'onieur,  Bochum,  Allocstr.  5»;. 

4.'>4)  Keiniith,  ('.,  Director  der  Gewericschatt  Quint  in  Quint  bei  Trier. 

451  vOD  Kerpeb,  Anton,  Uitti  r,  k.  Ic.  Miniaterialrath,  BudapeRt,  VI.  BulgOVaki-GaM«  d. 
töä  Keseliag,  Tli.,  Inhaber  eines  teehn.  Geachifta,  DdsseldoKf. 

45S  IleekeliBseh,  ii,,  InKenienr  der  GaAstaMfainrik,  Esten  a.  d.  Ruhr. 
4.>l  Kiefer,  .loseph,  {>.iuniei«ter,  Dnisburg. 
450  Klei,  >V.,  Ueworbe-Inspcctor.  Duisburg. 

Klerüelbarh,  C,  Ingenii  ur,  in  Finita  Sack  A.  Kier.-elbach,  Maschinenfabrik.  Düsseldorf- ivatli. 
4"iT  Kint/Ie,  Fr.,  Ober-lug«niciir  de»  Aachener  Hütten- Actien-Vcreina.  Kothc  Erde  bei  Aachen. 
J"i^  Kirchlioff,  (".,  Kedacteur  de«  «Iron  Agc«,  New-York,  96  to  102  Reade  Street. 
I  i'.'  Kirdorf,  Adolf,  Director  des  Aachener  Hiitten-Actien-Vpreins,  Rothe  Erde  bei  Aachen. 

Kirdorf,  Ktnil,  Gcneraldirector  de«  GolseDkireh.  Iicr^^vctkä- Vereins.  Ueckcndorf  bei  Gclsenkiroboji. 
4Ü1  Kirkhefer,  Ad.,  Inhaber  der  Firma  Ueltinann  A  Kirkbefer,  Dampfsigcwerke,  Dortmond. 
4«2  Vlatt«,  0.,  DIreetor  der  Aet.-6es.  Germania,  Neuwied  a.  Rh. 
4ti;$  Klees,  H.,  kiitrin  T  im  t  r  des  Bergiscben  Gmbaa'  aod  Hütton-Verelns,  Hoekdakl. 

UM  klein,  Au^U;«;,  Amatieiümlti'  bei  Laasphe. 
!•  1  klein,  ('leniens,  (iewerke,  .Siegen. 

|i>>  Klein,  Kd.,  Director  der  Uetnricimhütte  bei  Au,  i;e^,'.  l'.ez.  Köln. 

4»47  Klein,  Frust,  in  Firma  Mji.schinenbau-Act.-Ges.  vorui  •.il.r.  Klei«,  Dahlbruch  bei  Siejfeo. 
li>H  Klein,  Heiur.,  in  Firma  Capito  &  Klein.  Bonrath,  Düsseldorf,  rempeiforterstr.  ^2. 
Klein,  J.,  Ingenieur  bei  Schola-Koaudt,  Essen  a.  d.  Kuhr. 

470  Klein«  doh»  Masehiaenfabrieant,  Frankenthal,  Pfals. 

471  Klein,  ¥arf,  Karlskfltte  bei  Biedenkopf  (llesten-Nastan). 

472  Klein,  Robert.,  Ingenieur  der  M.-i.si  hiiienti:iu-Act.-(<CHr1hrIi  vorm  Cehr  Klein,  Dahlbrnob  b.  Siegen. 
47H  Kieuker.  Christ.,  Ingenieur  der  Diliin^'or  HiUtenwerke,  1  iilliü::cii.  .Sa;ir. 

474  Klingethöfer,  Dr.,  Elberfeld.  l'lat/,ii<.lT»ir  ». 

47*>  KIdrkner,  l'eter,  Bevollmächtigter  der  Firma  Carl  Spacter  io  Coblcaz  oud  (jeachlftenihrer  der 

rtioniasroheisen-Verkaufsstelle,  Dnisbiirg. 
47t>  Klßnne,  Aug.,  Dortmund. 

177  Klfinne,  Carl,  Director  des  A.  Schaffhausenschen  Bankvereins,  Berlin  W.,  Tanbenstr.  S8a. 
476  Ktostermaan,  (instar.  loeenienr,  Berodorf  (N.-Oesterreieh). 

479  Klestenaann,  Knd.,  Hetrlebs-Direetor  des  Börder  Bergwerks-  und  Hütten-Verein«,  Horde. 
(s*i  Kliipfel,  L.,  Assesmir  .i  D  ,  Mitglied  das  Direotorinm»  der  Firma  Fried.  Krnpp,  Essen. 

4f<l  knaü,  A..  Ingenieui ,  Hflrrlc  i.  W. 

452  Knuudt,  Olto,  I'irei  tur  der  Act.  fies.  Blechwalzwerk  .Si  hiilz  KnautIt,  Bssoa. 
4Sy  Knilller,  Itruuo,  Ingenieur,  i'levotand  0.,  Un.  St.,  50  Knclid  Ave. 

484  Knnttel,  Ober-Ingenieur  der  Berliner  Act.-Ges.  für  Ei»cngtelserel  tind  Mascbtaenfabrieation,  vorm 

J.  C.  Freund  ^:  Co..  Charlottonburg,  Saiaofer  10. 
4Hr>  Koch,  K.  L.,  Director  der  Actien  Gesellscbaflt  »BremerbOtte«,  Geiswdd  bei  Siegen. 
4*»  Koch,  L.,  Dampfkesaelfabrik  and  Stablgiefserei,  Sicghfitte-Siegen. 

487  KObier,  Helnr.,  GenenUdirector  der  Äctien-Gesellschaft  \\  estfälische  ÖUblwcrke,  Bochum. 

4HH  Kolb,  Ad.,  Ingenieur,  Wiesbaden.  Fischerstr.  4 1 

\Xt  Kollmann,  Director  der  BismarckhUtte  bei  ScbwieutiK  hlowilz,  0.  S. 

4'.t»»  kollniann.  F.,  IriKeiiieur,  Dortmund,  Bismarckstr.  24. 

4'.)l  König»,  K.,  Director  des  A.  Schaffhausenscben  ßank\ ereiii:^,  KiMn. 

Ii»2  Koppmayer,  M.  H.,  Director  des  Eisen-  und  Stablw  erlvs  Lanchhammer,  Riena,  Hachsen, 

4<.):j  Koenier,  Hugo,  Director  der  WiibelmshQUe.  Kuiaa-WilbelmshäUe.  U«g.-Bea.  Liegaita. 

m  Kordt,  J.,  Ingenieur  der  Friedrieb>Wilhetmsbtltte,  MQlheim  a.  d.  Rnbr. 

496  Korten,  Buduif,  Betriebs^ef  des  Stahlwerks  Bnrbacber  Hütte  bei  y.iarbi  iiel<en. 

41)6  KOrösi,  Kmll,  Ingenieur  der  Soci^l6  de  I  Fsine  nietallurgique  de  Moacou.  Mosicau. 

41*7  Körtin«^,  .lohnnnes,  in  Firraa  (iebrüder  K<lr(ing,  Rannover. 

VJ>  Kotigen,  H.,  !■  abrikbe»it/,«<r,  Berg.-Üladbacli. 
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m  ¥8ttirpn,  Panl,  in  Firm«  H.  Kfltt^en  &  Co.,  licr^'.  OIailbBeti. 

KniMi  r,  Üci  L^assessor.  Dircctor  de»  KtHiuM-  Rorgw. -Vereins  lipi  AltniciiBPii. 
.'hH  von  Krat  sx  l.  Ottokar,  Hitri(>lis  <^he)'  des  Hesst-mcrwcrk»  der  Klioiri.  Stalilwi-rkc,  Kuhrort. 
">i*i'  Krantnrr,  .1.  A.,  Dirn-tor,  <-ra/.,  Klostei  u  i(  i<;;a>s('  2:». 
.»1»;!  KrniKT.  in  Firma  ScIiiicliUrinaiia      Kleiner,  1  alirikbcsiUer,  I >urtiiuuiil. 

Kremspr,  Direttor  der  A.-ü.  Union  in  Ddrliniind.  Üeriiii  NW.,  RoOMtr.  1. 
.VCi  Krosü,  K.,  In>;pnieur  der  Wittcner  Hütte,  Witten  a.  d.  Knlir. 
.VHi  Krotzschinur,  Otto,  Int^uniear  der  Maxhüttc,  Haidhof  in  Itayern. 
<)07  KreuMr«  EmiU  Köaif  1.  Boi|(r«tb,  Loauentbal  bei  äurbräcken.- 
Tiiw  Kreatif  Ad.,  Commersienratb,  KSnifftwinter. 
Ti«»!»  Erevtz,  W.,  Kpl.  Herjyasspssor,  Bochum,  Scliillerstr.  'J3. 

MO  Krenxiioinlncr.  Paul,  Test  Department  der  Pennsylvania  Kailroad  Co.,  Altoona,  I'b.,  l'n.  St. 
Ml  Krieger,  I'.,  In;^('niiMir,  Haspe. 

:>\J  Krie«or,  Hiehard.  Iliitien-Intjenionr  der  Aet.-Ges.  »Uniuii«,  Iturtmund. 

;>|:;  KriK'lier.  Osear.  Ikr;;-  uncl  Hiittendirector  der  Kruppschen  BOttenverwAltttllf,  Sftyn. 

.M  1  Krohn,  It.,  Professor.  .Sterkradc  bei  Obcrhausen. 

.'ilö  Kronisi-hrueder,  Ernst,  Civil  ln^^enionr,  Sie^ren. 

ölii  Kruft,  J.  Im,  CiviMngenicur,  Exuerte  de«  Bureau  »Veritas«,  Eamsa  a.  d.  Uuhr.  ' 
»17  Kröger,  Otto,  Dr.,  Cheinisch-tcciiniaches  UnterBuchun^-Labosatoriim,  Bameo. 
618  Kramholx,  Ladwlf,  BctriebsfÜhrer  der  Hnstener  Gewerkschaft^  Hnsten. 
Rlfl  Krupp,  r.  .1.,  (Ich.  Commerzienrath.  Ensen  a.  d.  Ruhr. 
.'iL'n  Kiirk,  Franz,  Infjenieiir  des  Phoenix,  Laar  Ix  i  Ünlirort. 
VJI  Küdorling,  Kiitren,  Inj^eiiieiir.  Inhaber  der  I  irnia  U.  Küderling,  Dii.sseldorl*. 
•*>■_'■_'  Kühne.  Leo,  In:;enli  iir  der  {jutebotrnnni^iilnUtc,  .Stericnule. 
:>'2.l  KUhr,  J.  J.,  Kaufmann,  Hagen  i.  W.,  Cölner.str.  5. 

524  KQnne,  W.,  Fabrieant,  Gerresheim. 

525  KoBtxe.  A.,  Civil-Ingenieur,  Essen  a.  d.  Ruhr,  Vcreiniu>tr.  '26. 

ö'X  KIlBtsel.  W.,  Hüttenmeister,  Katharinahütte  bei  Sosnovicc  iKuMs.-Ptdcn). 
«an  Kun.  Henk)  Fabrieant,  In  Firm«  Stoecker  &  Kons,  Maibeim  a.  Rhein. 
5SK  Knpeiwieser,  Panl,  Oeneraldireetor,  Witkowits,  MShren. 

521)  Knphaldt.  (i.,  Ober-Inf<:enieur  der  Ma5tchinenhaii-Act.-Ges.  vorm.  (k-br.  Klein,  Dahtbrodl  bei  Siegen. 
•'>;jo  Kfiper.  Fritz,  Theilhaber  der  Finna  Gustav  Menne  iv;  Küper,  Siegen. 
Ml  KHpper,  C.  Dircctor,  Duisl  urLr-Hochfeld. 

KuM'nber».',  I>r.  W.,  Diisseldnrt. 
Xiti  Knsl,  Willi.,  Iti^rnienr,  d.  Z.  in  N.indorhe;.')'.  Ranat  (Ungarn). 
•VU  Kttster,  .Vlcxnnder,  Düssieldorf,  Diissclthalertitr.  21. 

JÜjr»  Kutscha,  erzhcr/ogi.  Gowerks  Iu.speetor,  Stadt  Te.'*rhen,  Ocsterr.  Schlo.sien. 
sm  KnUelier,  Hnere,  Ingenieur  bei  l>r.  C.  Ott»  &  Co.,  Dablbanson,  Herne  i.  W. 
687  Iitteakealer,  Carl,  Ingenieur,  Oliva  bei  Dansif. 
588  Laiewlff,  Max.  Hüttendirector,  KOnigshatte,  O.-S. 

539  Unmerhirt,  Director  des  Warsteiner  Gruben-  und  Uüttenvcreins,  Waratein. 

•*>{()  Lange,  Carl  W.,  Kes8ellal>ricant,  Essen. 

.Vll  Lanire,  Emil.  Direetor.  Hiuhum. 

Tyl2  Lani;e,  F..  lliitteii<lirt  itor.  Rergc-Borbeck. 

r)4:J  Lange,  Richard,  Fabrieant,  ll.ispe. 

541  Langen,  Eugen,  Geh.  Cummer/ienrath  und  Fabrikbesitzer,  Ktilu, 

tAa  Langen,  C.  J.,  Vorstand  der  Masehinenfabrik  Grevenbroich,  Grevenbroich. 

5Kt  Langer,  Quirin,  BetriebsfUhrcr  der  Rheinischen  Sublwerke,  Meiderieh'Bnlirart. 

M?  LanU.  A.,  Oberingenienr  des  PehMr  Waliweriu  au  Peine  in  Hannover. 

548  IiBtiniH,  V.,  EHreetenr  de  1a  SoeKtt  des  forves  d^Aeoz,  Aeoz,  Belgien. 

519  Lane,  »'m.,  kaufniSnniücher  Director  des  HOrder  Bergwerk**  und  Bttttenvereitts.  Hörde. 

550  Lanrahiltte.  Verwaltung  der,  l.aurahütte,  0.-8. 

.V>1  Lauter,  A.,  bei  Fried.  Krupp,  Essen  iKuhrl 

.V)2  Lebacqz,  J.  B.,  Re;:is8eur  (Je.s  L'sinea  de  la  l'rovidence,  Marchicnnc-au  Pont  iUelgien). 

iiXi  Ledebur,  A.,  Bergraili,  Professor  an  der  l'.i  rirakaileujie  in  Freibeq^  L  8. 

5.>J  Lehment,  W.,  Stcinbrnciibesitzer.  Düsseldorf,  Künigsplatz  S. 

r>rw  Lehnkoring,  Carl,  in  Finna  Lehnkering  &  Co.,  Duisburg. 

556  Lelinkerlng,  Hr.,  Inhaber  eines  ehem.  Laboratoriams,  Dnisbarg,  Harienstr. 

!)57  Lelstlkow,  B..  Oeneraldireetor  der  Wilhelmshfltte,  Waldenburg  i.  Sehl. 

5.58  Lijevne,  A«,  Regisseur  des  laminoirs  de  la  Provid.  h  Hanmont,  Dip.  du  Nord,  Frankreielt. 

551)  Lemmer,  Alb.,  Ingenieur,  in  Firma  6,  Luther.  Maschinenfabrik.  Brannschwctg. 

r><iO  Lemnies,  Frllz,  Üelriflis  Chef  des  PiuUlel-  und  Walzwerks  .Union*.  Dortmund. 

.Vil  Lempe,  Th.,  Oberin;j;enii  ur  d<'r  ( MitebolVnnngshütte,  Sterkradc  bei  Oberhaui^n. 

ri<12  Lentz,  (iust.,  Civil-Ingenieur.  Düsseldorf  L'tdandstr.  18. 

.")«;{  Leo,  Dr.  Aug.,  Coblenz,  Mainzer  Chaussee  16, 

5t)l  Leo,  L.,  Director,  Wiesbaden,  Taunnsstr.  28. 

6ti5  Lej,  Director,  Vorstand  der  Act-Ges.  Westf.  Kokssvndieat,  Bochum. 
sm  Llchtenberger,  Titeed»  Ingenieur,  Berlin  W.,  Schellingstr.  8,  part. 

5ö7  LIelMrt,  P.y  IHreotor  der  Qrid.  Hugo  Heaekel  von  Donnersnarekseben  Berg«  u.  Hllttenverwaltung, 

AntonimihBtte  bei  Morgenrotb,  0.*S. 

568  Liebig,  .M.,  Director  «ler  Zinkhütte  und  ehem.  Fabrik  vrm  W.  flrillo,  Neuniidd-Hambom. 

569  Liebreelit,  Her;^as>essor,  Kgl.  Ürricinspeetnr,  Friedrichstliai,  Kreis  äaarbriicken. 
•'»70  Limbor,  V.,  Direetor.  1  Iv,  InM-iU  r-Aue. 

571  Limburger  Fabrik-  und  Hütten  verein.  Hnhenliniburg. 
Ö72  de  UaMHi,  B.,  Pabrikbesiuer,  Dflsseldorf. 
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r>T:i  T.indpnberiTT  Arthnr,  tcchn.  I)ire<  tor  f1<^r  (iolscnkircbeiier  Ucrgwerk8-Act.-üe».,  Dortmund. 
.'.74  LiiKljteiw,  C.  A.,  Ingniirnr,  in  Finna  K.  von  Kotppni  ft  Co.,  EblWifdd-KÖtll. 

'üö  Lint/,  O.,  Ingenieur,  Stolberg  iKbcinland). 

r»7H  List,  K.,  I>r.,  GcwerbescImI  Oberlehrer  a.  l)..  Oldenburg  im  (Jmfsh.,  Rojui;  '  ;  i 

hlt  tivittshtrgf  Et  J«  Disponent  und  techniscbcr  Diroctor  des  Stora  Kopparbcrj;»  Bergslag  in  Dom* 

oaTfret,  Sdiweden. 
r»7K  Lnens,  Hernan»,  Ingenieur.  Rcdingt<n,  Lothringen. 

570  Lölirer,  Horm.,  Bctriebs-Dircctor  der  Stynimcr  Eisenindustrie  in  Oberiiauaen  (Kh.). 

.'>.sO  Loliniann.  T'i  !<  rtr.  Jr.,  in  FirnKi  ( üilV^tiiiill'-itirik.  W:il/.-  uimI  }l:innii(>rn-«rk,  Wittau  a.d.  Rakr. 

■>SI  I.UHenlluiiHt  Ii,  J.,  Annatiucnfabiik  iiinl  Mi'talL'ii  i'sCrei,  Üüsm  Klm  t'. 

.'»M'  LouIm,  Carl.  PirtrirliN  riu'f  des  l'uddri-  iiml  Walzwerks,  Aiilcrliti  k . 

itSii  I/Oy,  fiUsitav,  Kirec  toi  lirn  Siegen-Soliiiirn-  »un'sstald-Actieii-Vcreiuä,  Solingen. 

;».s^l  Lacke,  HiUtendirector.  Tarnowitzcr  .\<:t.  (ii  :<  tVir  Bergbau  und- Hflttanbalriab,  Taraowitai  O.-S. 

Liid«rH.  J.,  Professor  aa  der  tecfaaiBcben  Uocliacbule,  Aaohen. 
3HS         i'«»  Commertlenratb,  Dtreetor  dar  OatdiolTnuogfthatta,  Oberhanwn  II. 
587  Laagf  H>»  Commcrzienr.'ith,  in  Finna  llanid  ft  Lwg,  DQtMldorT. 
5RR  LnefT,  Dr.  Panl,  Ingenieur,  Oberhauaen. 
:>SM  Loeg,  Willi.,  nutrliotVnungshiitte,  Slcrkradi'. 

.V.N1  Lunge.  U.  Dr..  I'iofrssor  .im  EidgenosbischLii  l'ol vtechnikiim,  Ziirifh. 

:>•']   l.ulu mann.  Fr.  W ('ivil-Iti;;riiii'nr.  Dilsscldoi  l'.  Mozartstr.  It». 

•V.l.  Liinuauii,  F.ruHt,  Ingenieur  der  Act.-Ges.    Phoettix«,  Laar  bei  UabrorU 

:>:r.i  Lürmaan,  Fritz  W.,  Hütten  ingenieur,  tedm.  Bureau  fUr  volUtäadig»  HDttenaalaKaa,  OMiabiHek. 
SiM  Ltlrauuia,  Frits»  la^niear  der  Aet'Oe«.  »Union«,  Dortmand. 

ROß  LfItffaR,  Hcrmana,  io  Firma  G.  LOtgen-Boffmaon,  Fabrik  raoerfoeter  Producta  n.  a.  «r.,  Eeebm-ailar. 

5m  Luykeu,  Ifusro,  Ingenieur  in  Siegen. 
fV.»7  Murco,  Heinr.,  Civil-Ingenicur,  Siegen, 

•V.ts  Maeh,  Woniccl,  Ingenieur  der  Katharinahdtte,  !jtat.  SosnowiLC.  Kitn.  Polen. 

TtW  Miiek,  Dr.  Fril/,  Betriebiiassigtent.  Hermannshiitte  bei  Neu\vi<Ml. 

r><N»  .MagiTj,  .1.,  Dircctor  des  A.icbcncr  Hütten-Actien- Vereins,  Kotln  Krdn  Ix  i  Aachen. 

••Ol  Mager;,  .Haurire,  Ingenieur  des  Aachener  Hütten-Äctien- Vereins.  Rothe  Erde  bei  Aachea. 

(>(ii>  Majert,  H.,  Director  der  Siegcner  Ma8chineoban'Act.-Oes.,  vorm.  A.  &  H.  OechelkAuwr,  8f«gea. 

im  Maloiedie,  Jaaapb,  Maachinenfabricant,  ia  Finna  Malmedia  &  Co.,  Dassoldorf. 

Ü04  Malz,  C,  Direetor  der  GuteholTBnogBbflue,  Obarkaawn  IL 

UOä  iMm,  Feli\,  Ingenieur,  Proearist  der  Firma  O.  LOtgen^fiorgmana  in  Eechweiler,  Berlin  C  8S> 

.\ii.\aiidt»rplatz  3. 
M^innubertr,  M..  Fntdingharo  Iron  Works,  near  Doneaeter,  Eaglaad. 

{'>!>',  .Hanni'snianu,  Fniil,  Fabricant.  Remscheid. 
l>os  Munnesninnn,  Heinhiird,  Fabricant,  Remscheid, 
tun)  ManneAniaun,  Koliert,  Fabricaot.  Remscheid. 

MO  Mannstaedt,  I..,  GLTant  d.  Commanditgesellseh.  Fa(:onei8cnwerk  L.  Mann!>taedt  ft  Ct>.,  Kalk  b.  KSln. 
All  Te«  Mantenffel,  H.,  Director  dar  AcL-Oes.  Lanebbamaer,  Grfldita  bei  Kieaa. 
Mt  Sarbnrg.  Franz,  Ingenieur.  Wiesbaden,  Capellenstiafie. 

f>i:i  MarckbofT.  If« nnann,  InK>Mii(>nr  der  Hoehotenanlaga  Haaiires,  ia  Naxiores  bei  Meta. 
t>U  Marcotti,  Heior.,  Ingcnii  in  .  I)ll^^b1Irg  Hochteld. 
Iii'«  Maren»,  Julius,  Jr.,  Kanfuiai  :!.  1.  r 

lili»  Marischler,  K.  K.  Bergrath,  lIUtttMidireitüi,  Sueiteben  in  Kaiiitheii. 
(U7  Mirklin,  Ad.,  Director  der  Dillinger  Hüttenwerke,  Dillingen. 

iUS  Martens,  \.,  Professor,  Vorsteher  der  Königl.  inechaniseb- technischen  Versuchsanstalt,  Rerlin  \V., 
NürnbLTgerstr.  71. 

G19  Marx,  £mU»  Director  der  BiuaarckbAtte,  Actien-Oeaellscbaft  für  £isenhattcnbetrieb,  Bismarckbalte 
bei  Scbwientoeblowite,  O.'S. 
Masseiiex,  J.,  Ingenieur,  ^'i<>sbaden,  Parkatrafse  Ift. 
r>-Jt  Miiiheidnü,  W.,  Ingenieur,  Hürde. 

»>2i'  Mattnor,  Otto,  in  Firma  Ax,  Schleifenhaum  &  Matincr,  .'biegen. 

ti^:i  Maarltx,  Ueinrieh,  Ktini-jl.  HQtteninspector  und  Berga»seMor,  Rothehüttc  a.  Hars. 

6Ü4  Xijf  Heriuano,  Diriitoi  <iL-r  Katbarnienblltte,  Abtbäinng  der  Vereinigten  K9niga-  n.  L4HirahQtte, 

.Sosnowice,  Kuits.-Polen. 
6^5  Mayer,  Ant.,  Ingenieur  der  BObmiseben  Hontangetensebaft,  PQrgHtz,  BObmen. 
Väü  Mehlary  Cf  Maachinenfabricant,  Aachen. 
«27  Xebrtene,  Job»  H.,  Ingenieur,  Harkorten  L  W. 
r.2s  Hehwald,  (Jastar,  Hetricbsdircctor  der  Pf Idihiittc.  Kl.idno.  BAbmen. 
c.J«.»  .Meier,  Fd.,  Director  der  Friedenshiitte  bei  Mori^i  iirotli,  0,-S. 

<>;$0  Melei .  r.ftriebs-Cher'  de«*  .■^talihvinks  des  H<'('rdt'r  litTfrwiMk.s-  und  HiitteoVareine  in  HSrdc. 

<>:{!  Meluhold,  Willi.,  Director  der  Hheinisch-wcstfälischcn  Kalkwerkc,  Dornap. 

i'-VJ  Melscr,  Frans,  Civil-Ingenieur,  Nürnberg.  Sulzbacherstr.  8'/*. 

uaa  Mclcher.  (iust.,  in  Firma  Unsuv  Melcber  &  Co^  Dfisseldorf. 

ftH  Henne)  Fritz,  IlUtten^Ingenieur,  WeideaaO'flieg. 

030  Henne^  (inst.,  Kaufmann,  Siegen. 

itüH  Iferckpn!),  ('.,  Oberingenieur  des«  Gufsstablwerks  Witten,  Witten  a.  d.  Ruhr. 
iV.i7  .Merker,  Julius,  Ingeninir  d<T  Cut«  hoflßDUngshÜtte,  Oberbavsaa  IL 

<i;iH  Metall-iiioselUchnft,  Prunklnit  a  M 

♦•H'.i  Metz,  Eduard,  lüittcnbcsit/rr,  i:icii  ItI  Lu.xcmburg. 

•ito  Netz,  Leon,  lliittctibettitzer.  E.'<ch  in  Luxemburg. 

•'•II  Jleurer.  Otto,  Kaufmann,  in  Firma  flewerkschaft  Carl-Otto,  Köln. 

<H2  Xejer,  Bendix,  Director  der  Finna  S.  Unldacbiotky  &  Söbae,  tileiwita. 
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ß4;j  Mejpr,  Carl,  ?nf<«ni»Mir,  Dortmund,  Schwancnwall  15. 

♦vll  Meyer.  Fenl.,  l)irf<  tor  der  Zeche  »Frfthlirhe  Morgentoitim«,  Watteiuclieid. 

♦ur)  Meyer,  (Gerhard,  Hannover,  Am  SchifTKrabeii  57. 

•vH)  Meyer,  H.,  Bi.ti  it'bs-ln{rcnicnr  der  Ilauts-fourneaux  d"K»p<  rancf  in  Hcraiitf  (ltelgieir)i 

ml  Meyer,  Heinr.,  in  Firm»  B.  Mejrer  &  COt  DOBseldorf^  Ckvallcrtcbtr.  Itf, 

648  Meyer,  J.,  Diraetor  des  BImnhfltten-Actien-TeraijM  in  Dfldelingcu,  Luxembn^. 

(V4'.>  Meyer,  W.,  Tnp'  nieur  d.  Rheinischen  Stahlwerice,  RvhrorL 

<i5o  Michaeli!«,  II.,  Hannover.  Lavesstrarse  *J. 

(W»l  Micliler,  Alfr.,  Director  in  BruckhauM  ii  hei  Hci'ckKiilinnt. 

«i'ij  Miehe,  Otto  f.'.,  in  Firma  .1.  A,  Li  rrh  N.n  hf,  .t  Scipix  l,  ilanibiirt;,  KiWlingBUiarkt  16. 
(w»:}  MiKclike,  ('.,  ir.:;  i  i'  ur,  Wcilbur^,'  a.  d.  I.alin. 

('•.VI  Mittag,  KicliAfd,  lagenicnr  im  Kaiser!.  Patentamt,  Zehicndorf-Borliii. 
«».V>  MOi>ting,  Inilf  Ingenieur,  Wiesbaden,  Victoriastr.  7. 

<iöti  Mohr,  HemuiBn,  Fabricant,  in  Pimw  Mannheimer  Mascbinenrabrik  Molir  &  Fcderliaff,  Maunheim. 
057  M«hr,  Jacob,  Director  der  OetoeDkirebener  Onltetaltl-  und  Cieenwerke,  vom.  Munwheid  &  Co^ 

Gelsenliirchcn. 

r>.'>H  Monrenast,  Karl,  Ingenieur  bei  J.  Picdboeuf,  Düsseldorf. 

(C'i  \tMi  Mni»s,  Eduard,  in  Firiti.i  Ai  t.-(;es.  der  von  Moosschen  Kiacnwt  ik*\  \..\zen,  Schweiz. 

^'^^^'>  Mtiri.ia,  C,  Inpenicnr,  in  Finna  Morian  A-  Wilms.  Neiimilh!  boi  Hamborn. 

»5r>I  Morian,  J.,  li.^'  i  i  nr,  Neumühl  hei  Ilaiiiboit», 

<Mi2  Mo!iba«ticr,  Leopold,  in  Firnia  Gebr.  MoKli.iclier,  Frankfurt  a.  .M. 

MSIler,  Th.,  Fabrikbesitzer,  Mitglied  des  Iftutsclum  Kcicbsta^s.  l'.rackwede. 
Üt>4  Mukal,  T.,  Ingenieur  in  dem  Kaiserl.  Japan.  Marine-Arsenal,  /..  Z.  b«i  der  Legativn  von  Japan. 

Berlin  N.  Artilleriestr.  8, 
«65  Maeller,  Otto,  Director  der  Bacener  OnOataUwcrke,  Hagen  I.  W. 
«06  MVUer,  f.,  Hocliofen-Direetor  der  Friedrieh- W11lie1n»hiltte,  MAlhefn  a.  d.  Rohr. 
•i<>7  Müller,  Carl,  Iiifrenieni  ,  in  Firma  lileleli^ti  incr      Müller,  Pi  nti^t  Ii-Fristritz,  Steiermark. 
tWWS  Müller,  (".,  IlüttendiieLtor,  Sehalker  Ginhrn-  iinil  Hüttenverein,  Hochöfen  GclsCDkirchen. 
tW.»  Müller,  F.triild.  Iiifrenicur,  Es.sen.  Kpttwi;,'er  Ohaussee  112. 
t;7<>  Müller,  Friedrieh,  Infrenietir,  i'einer  Walzwerk.  Peine. 
r>Tl  Müller,  Fritz,  Dihpnnent  der  Maschinenfabrik  Karhula  in  Karhula  (Finland). 
(«72  Müller,  F.  J.,  Inp  nicnr  des  Bochumer  Vereine  filr  Bergbau- u.  Gafsstahlfabrication,  Boehum. 
»i7:J  Müller,  Dr.  Friedrieh  ('.  (i.,  Oberlehrer,  Brandenburg  a.  d.  Havel. 

674  Miller,  dustavy  Director  der  lUieitt.  MetaUwaaran-  wd  Maschinenfabrik,  DUaseldorf,  Gartenetn  47. 
«TS  XMler,  ItMtav  Jl.,  TheiHinber  der  Ffmia  Wn.  H.  Holter  ft  Co.,  Rotcerdnm. 

iV(6  Müller,  Panl,  Betriebsdirector  des  Blechwalzwerks  Lierenfeld,  Düsseldorf,'  KurfArstenstr-  13. 
Ii77  Müller,  P.,  Director  der  HenrichshOtte,  Ei»en-  u.  Stahlwerke  der  Dortmunder  Union  bei  Hattingen. 
67k  MQUer,  Riebard,  Ingenieur  der  Horster  Eisen-  u.  Stahlwerke  der  Act-Ges.  Union.  Morst  b.  Steele. 
fi7»  MBller*Te8ch,  Hubert,  Gnibpndireetor  der  Lu.xcraburger  Bergwerks-  und  Saartn  iu  kor  RiwnhUtten- 

Act,•Ge^^.,  Kf^i'li  a.  d.  Alzi'tte,  Luxmitunp. 
(i8f)  MUntzing,  W.,  Betriebaführer  d.  Hochofen.inja;.'e  in  Kaja,  Bjelorezk,  Gouvern.  Orenburg,  Kufaland. 
(>S1  NummenhofT,  Wilhelm,  Bochum. 

682  Narjes,  Tb.,  in  Firma  Narjcs  &  Bender,  Portlaad-Cementfabrik,  Knpferdreb  (Bohr). 

68»  Kaaen,  Wilh.,  Civil  Ingenieur,  Düsseldorf. 

HM  Bering-Bügel,  G.,  Isselborger  Hütte,  Isaelburg. 

685  Verlag  Bdgel  Jan.,  Fabricant,  Prinz  Leopoldahütte  bei  Empel. 

tVS)>  Nenman,  F.  A.,  Fabrikbesitzer,  .\achen. 

(*»H7  Ton  Xenman,  TIelor,  Directm  und  Mitbesitzer  der  F.  v.  Ncamanachcn  Berg-  und  Hüttenwerke, 

Mavktl  l».  I.ilii^utVld,  N.-Oesterr. 
CtSs  .Mmax,  G.,  higeiiivur,  Kalk  bei  Köln. 

(•.«1»  Niedt,  Otto,  Uütteninspector,  MartbahQtte  bei  Kattowitz,  O.-S. 

t'iiK)  Nonne,  Alfred,  Ingenieur  bei  Fried.  Krupp,  Eaaen  a.  d.  Bahr. 

cm  Nöther,  Joseph,  Vertreter  der  Firma  de  WendaÄ,  Hannbeiiii. 

692  Kftokel»  Director  der  Maaebineofiabfik  Sohüchtemann  &  Kreawr,  Dortmund. 

698  Oberbergamt,  KOnigl.,  Bonn. 

Oeekelhaeuser,  Ad.  Ju,,  Dtreetor  der  Sieseaer  Haeekinenban-Act.-OM.  vom.  A.  drH.  Oeebelkaetteer, 
Siegen. 

69S  Oeehelhaen»or,  IT.,    Maxc-Iiinenfabrieant ,    in  Flma  SieKener  Maaehineiibaa-Aet.-Oea. ,  vorm. 

A.  Ä  11.  Urclu'lliaeustT,  Siefen. 
(i'.Ml  Oeekintr,  Fr.,  in  Firma  OeckiiiK  iV  Co..  ! )ii?^i>eldorf. 

«i5>7  Oelwein,  Ki'zherzog  Albvechtseher  Hütten  Verwalter,  Triynictz  b.  Stadt  Tefilien.  Oe«terr.  Schlesien. 

rt'.»H  Oertel,  Otto,  Director  der  Act-Ges.  Eisenhütte  »Prinz  Uudolph*.  Dttlnuti 

690  OBtefeld,  0.,  Generaidirector  der  Act.- Ges.  für  Eiaenindostrto  nnd  Brttokeubau,  Daiabnr;. 

700  Olfoy  W.)  Director,  Bocham. 

701  Orensteln,  MaXf  Ingenieur,  Schlachtensee. 

702  OMinn,  Bernhard,  Hfltten-Ingenieur,  CarlshOtte  bei  Delligsen,  Brannschweig. 

O'-  uiii,  I'..  '  ivil-lngenit'iir,  H.mnover,  Sedanstr  s. 
7(>»  Ostuiiiiil.  Morl»,  nvil-ItiKonifiir,  ehemaliger  Leiter  der  Laljoratorii-n  d.T  Stahlwerkern  Denain  und 

:    '  reiisdt.  Pari-*,  s:t  Huulevard  de  Courcellcs. 
70.»  Othberg,  Eduard,  Director  de»  Eschweiler  Bergwerksverein».  Escliweilcr  2, 
'l^X^  Ott,  JoHepb,  Director  der  Dillingcr  Hüttenwerke,  Dillingen  a.  d.  Saar. 
7<)7  Ottermann,  M.,  Dirootor  der  AetiiMi-Gesellschaft  Union,  Dortmund. 
7(tH  Otto,  C,  Hr..  i  aliriraiU.  l>.i!iili;uiäeii  a.  d.  iüilir. 

70»  OttOf  Hubert,  Ingenieur  der  ÜnfoaUhlfabrik  Kaeen,  Ml&rkiadie  Stralae  18. 
710  Ovenreg,  A.,  Kittergutebetitser  an  Bau»  KeielniiMrfc  bei  Weattofco. 
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711  Panqnin,  Willi.,  Walxwcrk8dirt>ctor  der  Burbacber  UUttc  Bürbach  a.  d.  Saar. 

712  PMqnior,  Leiter  des  Sicnioii.N-MHrttnbebriebea  d«r  Eiaen-  und  Stahlworkc  tob  Hnta-Bankowa  boi 

Dorabrowa  (Hiiss.  PDlcn). 

7l:i  ('astiicbow,  P.  A.,  Fabrikbesitzer,  Station  Siiliii  a.  d.  Ivo.<ti>\v  Win  niiex  lii  r  Ki>eiibaliii,  Bnfiduid. 

71 1  rel|>(^r8,  Kniil,  in  Firma  Kuil  Peipcrs  \.'  Co.,  Walzcugicfecrci  uud  Urelterci,  biegen. 

7ir>  Peipor»,  EmHt,  In^Dicnr,  KOIn,  Aachcncrstv.  38. 

7Ui  Pidp«»,  W*,  lugenienr  niid  Agmu  Uobonlimburc. 

717  Pdiy  Hdar«,  Proenritt  der  Iiidiiatriob«luien*P»bnk  Artimr  Koppel,  B«rlhu 

7IK  PeHxpr,  Alfred)  Ingenieur,  Vcrricrs,  Belgien. 

71!»  Pelcer,  Friedrieb,  CivU-rnpfenicnr,  Maschincnfabricmt  Dortmund,  Iloltstr.  IK 

"iNt  Polcrs,  Th.,  Dircctor  der  Ver.  deui>rh.  Iiif^enieure.  i;eiliu  \V  ,  rotsdauierRtr.  181. 

'lM  l'oterm'iu  Vi.,  \Val7,wcrkt»-!ny;eiiieiii .  rrii'ib  nsliültc  iioi  Murftcnruth,  O.-S. 

7-J2  ivtcrsMin,  Kliu.s,  l)in-eteiir  ->  rant  dv  i.t  .Soeieti*  Monyme  Ulti«  Beige,  Huy,  Belgien.. 

72;{  PftH,  Reff.- Baumeister,  Hannover,  Vurkstr.  17. 

7lM  Petrich,       Chemiker  des  Uochumer  Vereins,  Itocliiun  i.  VV.,  Allec."»tr.  l-s. 

7ä.i  Pfkokacb.  Carl»  Ingenieur,  Betriebsleiter  d.  Ailgem.  £lektricitftU-üe8ell«cb«ft,  Köln,  Frieeenplats  21. 

7äK  Pfelftr»  tttHh  in  Pinn«  Gebr.  Pfeiflitr.  Muehinenfabrik  und  EiBeagiefeerei,  Kaisenimteni. 

727  PfelSIpr,  Wflh.,  in  Firma  PreifTcr  &  Co.,  Finnentrop. 

7'2S  Philipp,  Otto,  In^-enieur,  Berlin.  „Unter  den  Linden'  42. 

T-J<*  Pickhnrdt.  Ernst,  Kaiifmanii.  Külii.  CliristophaCr.  87. 

7;i*>  Piedboenf,  (J.,  Kew-eltalnicant,  Aachen. 

7:$i  PiedboeuT,  Paul,  Iii:.'enii  ur.  Dii8sel<lorf. 

7:ti>  Pleebatzek,  Franz,  Ingenieur  u.  Fabrikbesitzer,  in  Firma  Pieehat/.ek     iJiders,  Berlin  N.,  Si^catr.  21. 
7;{;}  Pieper,  W.,  Bcrga-nsessor,  Din  ctor  der  Zeche  Ver.  Constantin  der  (irorac,  BochttB. 
7&1  Pietzka,  ii.,  BetriebB>Ingeoiear  der  Witkowitzer  Eiaeawerke,  Witkowits  i.  Mihren. 
785  Pink,  K.,  Ingenienr.  Hannover,  Sedanetr.  6. 
7*1  Platz,  n.,  Handels-Cheraikcr,  Dnisbnrp. 

7:lT  Platx,  H.,  Betriebs  Chef  der  Deutsehen  Metallpatroncnfabrik.  Karicrulie  i.  B.,  VVcatcndstr.  33. 
7;iK  Plenker,  H.,  Gutehoflfnungshiitte,  Sterkrade. 

78'."  PlewH,  K.,  Incenieur  des  E^Lxeiiwerks  Witkowitz,  Witkowitz  in  .Mahren. 
74u  PoenHgen,  .irthur,  Ingenieur,  Düsseldorf,  Künigsplatz. 

741  Poenagen,  Carl,  HiUtenwerksbcsitzer,  Dtt8.<)cldorf,  Oatstraiw. 

742  POtUgea,  C.  Kudoir,  Inj^cnieur,  DQsseldorf,  Hoheniollernstr.  84. 
748  Peeaagen,  Emil,  Fabrikbeeitaer,  DBMeldorf. 

744  Poeaagen,  Hermann,  in  Firma  Poensgen  ft  Zoetter,  Call  in  der  Bifel. 

7l.">  Poensiren,  Ilud.,  Ililttenwerksbesitzer.  Diis^iclilni  1". 

71«;  Pohle,  H.,  Betr.-Iiitren.  der  (Jr;iri.  K.  No>tiiz->  hi  ;i  Eisenwerke,  Hothau  bei  lieinrichogrün,  BühmeD. 

747  Pohliif,  J.,  In;;enieur,  i^rliaui  r  der  OttuM  lu  u  1  >i alit.-*rill)ahiu-n,  Kiiln  :i  Uli  ,  Aai  henerstr.  64. 

"4n  Polack,  (teorg,  ÜLier-lii|;enienr  der  luduHtriidaliiicn  Fabrik  Arthur  Kuppel,  Bochum. 

74!»  Popp,  Ferdinand,  Ingenieur  bei  Fried.  Krupp,  ^'si*en. 

7.'iO  PoitgierseTi  U..  Ingenieur  des  Eisen-  und  Stahlwerks  Uoeseh,  Dortmund. 

7*il  Prager  Eiaenindastrie-Geaellachaft.  Wien,  Knigerstr.  18. 

752  Prager  Haschinenban-Actien-GeaellKhaft,  vorm.  Baaton  4  Co«  Prag. 

7?i:i  Preller,  A.,  Betriebs-Chef  der  vorm.  GrXfl.  EinBiedeliehfln  Werke  (Eisenwerk  Lauehkaaimer),  Riesa 

in  Sachsen. 

7.'>4  Preu,  B.,  Ingenieur,  l'ateiithureau  von  Rieh.  Liidev»,  Gürlit/..  Si  lilesien. 
75.5  Prickarts,  W.,  Hamburg,  Mülilenber;:  5. 

756  Prorha<4ka,  A.,  (•csciischatter  der  Firma  A.  l'rochaska  &  Co.,  CiviMngen..  Wien  IV,  Waaggasae  8. 

757  Proebasku,  Frust,  Consulting  &  Metalhirgiea)  Enginoer,  Bc^scmer,  Ala.,  Un.  St. 
7.'>K  Proehaaka,  Julias,  K.  K.  Bergrath,  Zilricb,  Weiobergstr.  1». 

750  Proll,  C,  Maschinenfabricant,  in  Firma  Proll  &  Lobmann,  Hagen  i.  W. 

7(10  Proll,  E.,  Civil-Ingenieur,  Frankfurt  a.  M. 

7f\\  Prfltt,  C,  Civil-Ingenieur.  Hagen  i.  W. 

7t'.L'  Piifter,  Otto,  Ingenieur,  Diiinlmr^. 

7i'kl  (juenseli,  Eduard,  Kautuiarin,  Hannover. 

7t»4  von  t^uillfeldt,  A.,  WaizwcrkH-Ingenieur,  Ilimler  Verein,  Horde. 

7)>.')  üulrlng.  Heinrieh,  Direetor  der  MärkiM-hen  F.isengicfserei  F.  W.  Friedelierg,  Bahnhof  EbcrbwalUc. 
7ti4:  Üaitmann,  Richard,  Ingenieur,  Vertreter  des  Hürder  Vereins,  Berlin-Westend,  Bebca-Allce  88. 
707  ttaeadt.  Perdiaaad,  Com  Exchange  Chambers,  Seething  Lane,  E.  C.  London. 
768  laakf  Jawpht  Bergwerksbesinter,  Wetzlar. 

760  Rachel,  Wllh.,  Direetor  der  KOnig  Friedr.'Äug.-HUtte,  Potschappel  bei  Dresden. 

770  Kademaeher,  Helnr.,  CiTiMngenieur,  Düsseldorf. 

771  laaehe,  (nrl,  ingenienr.  Tbeilbaber  des  Agentnqieeehiflea  Varwlli,  Justin  ft  Rasche,  Via  Ponte 

Reale  Nr.  2,  Genna. 
77'-'  Kaselie,  I..,  Direetor  der  Aet.-Cei^.  Phoenix,  Escbweiler-Aue. 
77:{  Rasehe,  L.,  jr.,  Eschweiler,  Rosen-Allee  ö. 

771  Rath,  >VHh.,  Besitzer  des  I'uddlings-  und  Walawerkes  WilhelmshQtte  bei  Sehwerte  l  W. 
770  Keeke»  0«  Masobioenfabrioaat,  Bbeydt 

776  Ton  der  lleeke  tob  der  Herst,  Freiherr,  Regiemnga-Prisident,  DQsseldorf. 

777  Redtel,  Ingenienr.  Köln,  Bcrlich  2B. 

77H  Relchiinir,  Robert,  Int^enienr,  Dortmund.  Briiderweg  ;W. 

77'.'  Reiehwald,  August,  !<  New  l'.road  .'^trei  t,  London  E.  C. 

7N»  Reiehnald,  WIHj,  in  Firma  .1.  (i.  Reiehwald,  ^siegen. 

7n1  Reifner,  J.,  Betriebsleiter  der  l'riedrielü'liütte  in  Rokfcan,  Böhmen. 

782  Reineckeny  Alb.»  Civil-Ingenieur,  Düsseldorf. 
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7S;{  ReinhanJt,  ('.,  Cliuf-t^liemikcJ  dt  r  Hütte  Phönix,  Laar  b.  Ruhrnrt  a.  Rli. 
7H4  Reinhardt,  1-.,  Wcsifalische  Union.  Hamm  I.  W. 

785  Reinhardt,  0.,  Ingenieur,  Temitz  an  der  Siidbaho.  Nieder-Oesterraieb. 

7H(>  Reisuann,  Dr.,  Ueschäftflfiihrcr  des  ber^baoliehen  Verein«  im  ObräbergamtabMirk  Dortmund,  Easen. 

787  Remy,  Heinrich,  Gursstalilfabricant.  Ha^en  i.  W. 

TflS  Remjr,  Richard,  König!,  hergasseasor,  Heinitz,  Kcg.-Kcz.  Trier. 

"Sit  R4>iiiv,  Ri.laiid,  Ingeniour,  Via  Assirtta  27,  Torino  (Italien). 

7t«>  Remjr,  Willi..  Ingenieur,  Dilssr  Idoi-f.  Pempclforteratr.  5«. 

7!)1  Renard,  HoeliofcMilircrtor,  Chailottfiiliiitte  Ii.  Xiedcrschcl'lcn. 

792  RentxHCii,  H.,  Dr.,  Generalsecreuir  des  \  cn  iiis  deutscher  Eisen-  und  Htahlindn8tri<'lier,  Heriin. 

798  B^simont,  Alexander,  rue  de  Luxembumg  Rrüssel. 

794  B<«iniont,  Arnu,  Adinioistrateur.  Dtrccteur  SooÜÜ  ADonyme  des  For^ea  et  Aci^rie«  du  Nord  et 

de  l'Gs^  Valeneienn«^  (Nord),  Praoee. 
7tt6  Iteusch,  U.,  Obcrbcrgrath  a.  D.,  Kirclihcitu  in  Württemberg. 

796  ReB!(8,  Ad.,  Ingenieur  bei  (J.  Kuhn.  Stuttg.art-Herg. 

797  RensB,  Herni.,  Infrtnicur,  Regisseur  des  acif-ries  «If  et  U  Couillet,  Belgion. 
7U8  Rottter,  Vrm/.,  rrtK  urist  der  Geiaweider  Eisenwerke,  <ieisweid  b.  Siegen. 

799  Rexroth,  Fr.,  Civil-Ingenicur,  Ssarbrileken. 
8(M.>  TOD  Rhelnbabon,  Wiesbaden. 

H4tl  Richard,  Ldon,  Director  der  Steingntfabrik  Villeroi  &  Bocb,  Wailerfangen. 

im  Richter,  Geh.  Commeraienrath,  Oeaeraldirector  der  Ver.  KUaica'  und  Laarahiltte,  Kerlin. 

SO»  Riemer,  J.,  Betriebe>Cbef  bei  Daniel  ft  Laer,  Daeteldorf-Clrafenberg. 

8CM  Rlnfel,  U.,  Director  der  FriedrichsliUtte  (Bcboeller  &  Co.),  Rokj  can,  Böhmen. 

806  Rinne,  Ii.,  Ingenieur  nnd  Procurist  der  Act.  Ges.  Blechwalzwerk  Schnlz-Ivnaudt,  £s8cn  a.  d.  Ruhr, 

Bachstrafse  12. 
8<«<.  Risch,  (Just.,  Knnfni.Tnn,  Köln. 

N)7  l{orliijiiir.  i  rit/.  II  Finna  (iebni'li'i'  Röchling,  Tfltklingea  a.  d. Saar. 
äi)H  Rüchlin;;,  Kudul|ih,  Ludwigshat'en  a.  Rhein. 
htfi*  Röchling,  Dr.,  Völklingen  a.  d.  Saar. 

810  Bühr,  Bergrath,  (•renzhammer  bei  Ilmenau. 

811  ReefeaiL  Oäear,  Ingenieur  der  Guftitahlfabrilt.  Emen  a.  d.  Rnlir. 

812  Bode,  Theodor,  Ingenieur  dcH  Gufsstahlwcrki*  Witten,  Witten. 

813  Rodig,  A.,  Director  de«  Kisenwerli^  Hi  rinitRiiliiittc  lu  i  Labaud,  O.-S. 
8H  Roepper,  Chas.  W.,  Supt.  Solid  Stvc\  r»  ,  Alli.ince.  Ohin,  Un.  8C. 
8ir>  Rohde,  Bernhard,  Ingeniour.  Dahlli.iii-cn  a.  d.  Ruhr. 

81t>  Roho,  H.,  Ingenieur  d<  i  Knni^r.-Iniitr,  Königahiitte,  0.-8.,  Ring  80. 

817  Rörlg,  B.f  Wiesbaden,  Kranklurtersfr  1*^ 

818  Rosellen,  Fr.,  p.  A.  H.  J.  Zinken,  Muclarnieh. 

819  BAMnimBm»  i^>t  Betriebe-Ingenieur  de»  £isen*  und  Stahlworica  Hoeech,  ]>orlnund. 
990  Roth.  K.  H.,  Franicftirt  a.  M.,  Waltstrafee. 

821  Rothkehl,  Edmund,  Bctriehi^-PIi.  f  <l.    Blechwaiswerka  dea  Onltolablwerlu,  Witten. 

82"_'  Rubini,  (iullio,  Ingenieur,  Hon^^o  iroinersec). 

S2-i  Rnogonlior^,  FMuiinl,  \\  ;i1z\m  rkMlH>itzcr,  Olpe  i.  W, 

8-24  RuegiMiliori.',  Hugo,  Ingenieur  und  Walawerlisbcsitzer,  Olpe  i.  W. 

M'  »  Rupi^,  H.,  Director  der  Ostrowiecer  Hochöfen  und  Werke,  Wamban,  Aleja  Ujasdowaica  Mr.  89. 
ö2t>  Bnssell,  £.,  BürgcrmciHtor  n.  r> ,  fioneraleonsul  a.  ü.,  Berlin. 
827  Tan  Ruth,  Ingenieur,  Duiabur^;. 

8^8  Btthle  ron  Liliensteni,  Alfred,  iagenieur  der  KOnigfn-Haxienhilttew  Cainedorf  i.  8. 
SSO  Rttmp,  L.,  Ingcnienr,  rarlewerli  bei  Mfliheim  a.  Rhein,  Damnetr.  7. 
880  Rys,  Franz,  Ingenii  u:   1  r  r.ur^stalilfrüirik,  Kssi'ii. 

8JJ1  Saeh»enberg,  Oollliaril,  m  Fivm.T  (w'hriHicr  .'^.-ioli.»<  iilicrtr.  Kofslau  a.  d.  Elbe. 

832  §ack,  Hugo,  In^'i  nieiir,  in  Firma  ><:ii'k      Kii  lVclli.icli,  Ma^clnnenfabrik,  DOaaeldorf,  Feldatr.  tt. 

8JJ3  Saeftei,  Frltx,  Hiitten-lngenieur,  iNeunkirclien,  Ktg.-Be/..  Trier. 

834  Slmonn,  Ungo,  Hiittcndirector,  Rondc»  bei  Delomont,  im  Schweizer  Jura. 

835  .Sagramoso,  J.,  Ingenieur,  in  Firma  Vanzetti,  Sagramoeo  &  Co.,  Mailand,  Vtale  Porta  Venezia  14. 
88G  8ahlin,  Axel,  Ingenieur  der  International  Oro  Separatiog  Co.,  15  8tate*Str.  New  York. 

887  Ballier,  A.,  Oberingenieur,  Witkowitz  in  Mähren. 

888  Salomon,  Dr.,  Chemiker  der  Gufkstahlfabrfk,  Essen. 

8:5  '  Saiiiuelson,  Sir  Bernhard,  Hrt.  M.  P.,  London  SW.,  Princes  Gate. 

8iu  Siirkikny,  Max,  Director,  Dolisina,  Gümörer  Comitat,  Ungarn. 

841  Sattln-.  Hiittcninsp.-t  tor.  K(iiii;;sliiitte.  0,  S 

842  Sattuiauu,  Alexander,  lliitten-lngenicur  in  Donawiiz  bei  Leoben,  Stoiertnark. 

843  Saoer,  Franz,  in  Firma  N.  B.  Allen  &  Co.,  110  Cannon  Street,  LondOO  B.  C. 

844  Sehadtf  A.,  Director  der  Mascbinenban-Acc-6ea.  Union,  Eaeen. 

845  Sehaofer,  Ad.,  Ingenieur  der  ChtftetaUfabrilK,  Esaen,  Babnhofatr.  48. 

846  Sebaefer,  Carl,  Fabrikbesitzer,  Oberhansen. 

847  Sebaefer,  Jul.,  Fabricant,  Düsseldorf,  .loscfincnstr. 

848  Bcbalscha,  Mit\,  Hftri<'h»h-it<>r  ilt'r  Hiseiu'r7.rönierungen  der  Obeftobka.  Eiaenindttatrie'Aec- Qea. 

für  liergbau  uud  Hiitlenbctricb,  Tarnnwitz. 

849  Scliiiri,  Felix,  Betriebs-Ingenieur  der  Osnabriit  k»  r  St.ililwrrke,  Ofinabrfiek. 
»ö<>  Sell  in  n>  ..kr,  C,  rivil-lngenienr,  Berlin  W.,  Belle-Aliiancestr.  40. 

851  Si  luiut  If,  ihr.,  in  Firma  Bauer  <fc  Schaurte.  Neufs  a.  Rh. 
85i2  Sebeffer,      Ingenieur  «1er  QnteboffauDgbatte,  Sterltrade. 

868  SobeUUumr,  Bbb.,  Ingenieur,  fo  Firma  8ebetdbmer&0ieMui&  Fabrili  fenerf.  Producta,  Duieburg. 
854  Scliemmamii  Director  des  Walswerk«  von  Witte  &  KImper,  Oenabrftek. 
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866  Sehiele,  F.,  Ingenleor  der  Badarmteb«)  EiMnw«r1c«,  Gleuen. 
8»i  Sclileh,  E.,  Commerzicnrath,  MMCbineDfabrieMt,  IMlMMOrt 
857  Schilllnf,  Alfr.,  In^euicur,  Oberbaasen. 

N'>H  Scliimnielbo!««')!,  Oscur,  in  Firma  Hermann  SchiminelboBell,  K>iMnlMteni. 

Höi»  Schimmclfrnni);,  Hauptmann  a.  D.,  KTmiffshiittr,  O  S. 

.s»Hi  Srhiwie,  K.,  Hüttcn-Inspector,  Könipslaittr.  (»  s. 

Nil  Schicsintrer,  A.,  liergwc^rksbeaitzcr.  DiisKemtoit,  Humboldtstr.  21. 

M(i2  Schlcirtendal,  F»  Kaufmann,  Dnisburf^. 

»HS  Seblrifenbaon,  Ladwif,  in  Firma  Ludwig  Scbleifcnbaum  &  Cu..  Weideoao  b.  8ie(cm. 

im  Schlieper,  Pet«r,  Fabricant,  Elberfeld,  Hofau. 

ti66  SeUlnk,  L,  Director  der  Friedrieb-WilbeliBahatte,  Maibe«  a.  d.  Babr. 

886  Seillwt,  AmoM,  Ingenieur,  Dortnond. 

887  Sehnielfser,  KOnigl.  Eisenlmlin-Hau-  und  Betriebs-lndpector,  Altena  t.  W. 
H68  Schmidliammer,  fiuslar,  lüittcn-lngenieur,  Witkowit?..  Mähren. 

Schniidt,  Dr.,  Mittclit'ii  des  Directoriums  der  Firma  Fried,  Krupp,  Esm^h  a.  d.  Huiir. 
»To  St'hinidl,  B.,  Hilttcmiinctor  der  Kiina  ■  Muräny  ■ 'Sal};ö  Tariäncr  Ki!*ciiworkH  -  Act  - Gfs.,  Liker  liei 

Nynstya,  Couiitat  (iüuiör.  Uiifrarn. 
871  Sehmidt,  C.,  Director  dt-r  Oldenburgiscben  Eisenhültcn-CIes.  zu  .\uf;ustfi'hn.  Orofsli.  Oldenburg. 
h72  Scbmidt,  Fr.,  Ingenieur  der  Gewerkschaft  >Dent«ch«'r  Kaiser«  in  Hruckhausen  bei  Ruhrort. 
MiS  Sclunldt,  Panl,  Oberingeaicor  nad  stellTertr.  Betrieba-Direetor  der  HenaannabUtte,  UOrd«. 

874  Mitttcdiiif,  Panl,  Hflttendtreetor,  Sehwientoehlowiti.  O.-S. 

875  Schmitthenner,  A.,  Director.  Kolandshütte  bei  Siegen. 

876  SchmHx,  Alb.,  Procurist  der  Firma  Fried.  Krupp,  Eaaen. 

H77  Schmitz,  AuifUHt,  Bt  trieb^lritt  r  dos  i'anzent»hlw«rki  d.  DilUager  ROttMiwerke,  Dillingm a. d. Saar. 

^7«  Srhniftz,  Franz,  In;;('niour.  (Jlierti.iusfii. 

.S79  Kchmitz,  Franz,  Mitinhalicr  der  Firma  .Alb.  Crcnior,  Maschinenfabrik,  liunlc, 
XSii  .Schmitz,  Hugo,  Vertreter  der  GutehotfaungshUtte,  Hagen  i.  W.,  Victoriastr.  7. 
HHl  Schnaffi,  (juMt.,  rivil-Ingenienr  «od  Maachinenfabricant,  Dnssoldorf. 
^^'•i  Schneider,  Ferd.,  Ingenieur,  Friedrjcbshatte  bei  Herdorf,  Deats-GiMaeuar  Bahn. 
>^  Schneider,  Albert,  Witten  n.  d.  Rnhr. 

^  SekacU,  JuHbh,  Oberingenienr  b«l  Franz  Hantel  &  Co.,  Ruhrort 

886  Setoell,  W.,  techn.  Director  der  MSrIciachcn  Maachinenban- Anstalt,  Wetter  a.  d.  Rnhr. 

Schoeller,  K.,  Fabrip.int.  Klberfidd,  Alsenstr.  M. 

887  Kehof'ller,  Hngo,  iktrit  bu-rhof  des  Puddcl-  und  Walzwt  rks  d«  r  Ai  t  -Cies   für  Kisoiiindustrie  und 

Hrückonbaii.  vorm.  Harkort.  Dui-liurL' 
•■^'^  Hchoen,  Fugen,  In^renieur  tier  KUässischi-n  Masrliinenfabrik.  .Mülhausen,  Elsafs. 
881!  SchoenawH,  A.,  Fabrikbesitzer  in  Ratit»orliammer. 
81M)  Schöne,  B.,  Hochofen-Ingenieur  der  Matbildonbiltte,  Uaraburg. 

8'>^*l  Schoeueis,  \S'.,  Director  der  Hütte  Sllberholhiing,  BOnnböff    Natuaeb,  Scbwananberg,  Saebaen. 

892  Scholtoa,  Tb^  Inceaiear,  Meiderich. 

886  Sebatt,  Carl,  Clvil-Ingcnlear.  Kflin.  Manritiaswall  66. 

884  Sehott,  011«,  Milano,  via  Fairbon.  fratelli  13. 

895  Schräder,  Oscar,  Genoraldii  i-i  tctr  a.  I)..  Goslar  am  Harz. 

81H>  Schramm,  Dr.,  .Stahlwerkt<-I!fti  iLli!'aKtii!»tont.  Rheinische  Stahl«' ik..  MridcricliUuhrort. 
8117  Schramm,  Rudolf,  Il.indici  mit  liernbau-,  Hütten-  und  Walzwerksiirodut-ten.  Sit-gen. 
8'.'^  S<'hrclb<-r,  lieinr.,  Struthiitri-ii. 

Schröder,  Obcrr.  git  ruiigsrath,  Director  des  A.  Schaaft  haiisensclieu  Bankvereina,  Köln. 
'.«^»  Schröder,  A.,  Director  der  Aachener  Thonwerke,  Forst  b.  Aachen. 
Wi  8«hr8der,  C»  Betriebsdirector,  Jilaokeratbex  Gewerkacbafi,  Janckerath. 
808  §ebrldter,  nll,  Ingenienr,  DflaaeMorf. 
80B  Sehroers,  Carl,  Duisbnre. 

904  Schmir,  Alb.,  Director  der  Haner  Werke  xu  Rflbeland  und  Zorge,  Blankenbnrf;  am  Han. 

'■*"■>  Schuchardt,  .V.,  niittendirector.  Schönthal  bei  Wetter  a  d  Hiilir. 

'.HHj  Schuchardt,  Bernhard,  in  Firma  Schuchardt  &  Schüttf,  Berlin  NO,  Landsbergerplatz  6, 
1HJ7  SchUrenbcrg,  Ijauuntt^riiohnn  r.  F.HSPn. 

IHW  SchUrmunn,  Ed.,  Ingenieur,  Kiitzschcnbroda  i.  S ,  Mcifsnerstr.  2. 
'.HKt  SrhUrniann,  W.  R.,  Maschinenfabricant^  DÜBseldorf. 

UIO  Schütte,  Franz,  Betriebs-Chef  der  Westfälischen  Union,  Abtbeilung  Lippstadt 
911  Sebtttt«,  Ueinr.,  in  Firma  Schuchardt  &  Scbfltte,  Barlia,  Plemmingatr.  1, 
918  TW  Scbiti,  Theodor.  Botrieba-lDgaoieiir  dea  DflaMldorfor  KObreawalsworka  von  Albert  Habe, 
DaMe1dorr>0b«rbltk. 

913  Schalte,  Ed.,  Ber;.'a8eesBor  a.  D..  Düsseldorf,  TonbaDoBltr.  7. 

914  Schalte,  Herrn.,  iXisfeldorf.  Allco.Htrafi^e  42. 

'.U'i  Schulte,  Wilh.,  ("lii'iaikcr.  l-i  lircr  der  rlii  inisch-westfiilischen  Hüttenschule  in  DiiistMUg. 
'.'It;  Schulte,  »  ilh.,  Hüttendircctor.  \  or»tand  der  Duiwbnrjrer  Eiacn-  und  Stahlwerke,  l'uisburg. 
'■'17  Schulte,  Uilh.,  Neerpelt.  Belgien. 

'.•lf>  Scbultes,  C.  A.,  Vertreter  der  Outchoffnungshiitte  in  Oberhausen.  Köln,  BInmenstr.  12. 

Schultz,  F.,  Thcilh.  der  Eisenbahnwagen-  u.  Maschinenfabrik  van  der  Zypen  A  (%arlier,  K5lll-D«llta. 
920  Sebalti,  Hngo.  Br.,  Bergrath,  Mitglied  dea  Preufa.  Landtag»,  Bochum. 
981  flebnlt,  Cbrl  Lvdwig,  Eaaen  a.  d.  Rnhr. 

i»*22  Schulz,  Gust.,  Ingenienr,  Bochum. 

!>1'3  Schulze,  K.,  Director  der  Stolberger  .^rt.Cn'ti.  für  foucrfe«te  Troductc,  Stolbcr-r. 
'.♦24  Schulze,  Camillo,  Betriebsdirector  di  r  II-m  hnlcnaiilai,'!'  ih  M;ii/ii'ri's  hei  M.  i/,. 
V'^  Schumacher.  C.  Theilhaber  der  Kalker  Werkzeugmaschinenlabrik,  Breuer,  Schuuiauher  JL-  Co  ,  Kalk 
bei  Köln. 
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02r>  Schn8t4?r,  Joh.  F.,  Prap.  MarienRassc  2. 

1>27  Schwarz,  Matth.,  EisenKicfsercibesit/jr,  in  Finna  Franz  Scliwaiz.  DiitiMoldorf. 

'.»2S  Ton  Hchwarze,  Paul,  IkrjiwerkBdiiector,  con.sultiretuler  Jngen.  f.  Uergbaa,  Consul  a.  D.,  Düsaeldorf. 

'Ml  Sfhweckeiidicek,  Ernst,  Dirtctor  der  Act.-Ges.  Union,  Dortmud. 

]>yu  Hchwoisgut,  Julius,  Ingenieur,  J^fungstadt  bei  Darmstadt. 

981  Si'rapian,  Director  der  Lothringer  Eisenwerke,  Ars  a.  d.  Mosel. 

S68  t^baldt,      fUr  Th.  Golduhmidt,  olien.  Fabrik,  £uen  a.  d.  Buhr. 

988  Seebobn,  Direetor  der  Ltuembnrger  Bergwerks-  ti.  SaurbrOeker  Ei«enbatteii-Aet.-0«s.  in  Barbach 


931  Seebuld,  ICc^rici  luigsrath  a.  D.,  Berlin,  Nettelbeckstr.  llö 
yaS  Seel,  >V.,  \V3r.si  li:iu. 

93fi  Seelhoir,  K.,  Director  des  Gufsstahlwcrks  Witten,  Witten  a.  d.  Ruhr. 

U87  Seldelbiicli,  Fr.,  Director  der  (iewerkschaft  Carl  Otto,  Adelenbiitte  bei  Porz  a.]th. 

SSS  8eidcn»lic*ker,  C.,  Ingenieur  der  Buderusscheo  Eisenwerke,  Station  Lollar. 

989  Senir,  Emil,  Theilhaber  des  Neufser  Eisenwerk«,  Daclcn  &  Senif,  lleerdt  bei  Neufs. 

MO  Sealtza,  AIphflM,  JAfenienr  nud  WerkaTorstand  in  BncliaebeideD  und  Feldkireben  in  Kirntbon. 

941  Serraes,  A.,  Direotor  der  Act.>6eB.  FboeDfai,  Laar  bei  Rnhrorc 

912  SIebel,  I*aul,  in  Firma  A.  Siebet,  Dasseldorf. 

Siegers,  H.,  (Jeneraldirerfor,  Kalk. 
m4  SilYestri,  Johann,  Thcillialiur  der  Firma  Mi:ini  Silvrstii  &  Co..  Maiiaiid. 

945  Simmersbach,  F.,  Ingenieur,  (ieachält.xtiilirer  dis  Koks-äyndicats,  Bochum. 

946  il^edin^)  Fr.,  Fabrikbesitzer,  Inli.  der  Firma  Loiimaon     SoadlDg,  GaAetablfabrik,  Witten,  Ruhr. 

947  Sorge,  kort,  Uütteudircctor,  Kombach,  Lothringen. 

948  Spaner,  H.,  Director  der  Ilseder  Hütte  bei  Peine. 

949  6|MUinafel)  Alf«»  IHrector  der  Act.-Gc8.  Phoenix,  Laar  bei  Bahrorr. 
960  Spaeter,      C^menlenrath,  Coblenz. 

Spaeter,  Oiirl,  Jr.,  (Joblenz. 
1>.'>2  Spoercr,  R.,  Chemiker  dt'r  Budcrii,s.«(  in'n  Eisenwerke,  Sophi(  nliiitte  bei  Wetzlar. 
'jr>J  Springer,  Ceneraldirectur  der  K.>nii;in-Mai-ienliüt.te.  Caiu.sdorf  in  Sachsen. 
U£>4  Sprlngornm,  Betriebsdireetor  des  Eisen-  und  Stahlwerks  Hocsch,  Dortmund. 
9ö5  Sprinfornm,  Emst,  Milspe. 

966  StaberoW)  Baurath,  Director  der  Dortmund-Enaeheder  Eiaenbahn,  Dortmund. 

967  Städtische  Gewerbeschule,  Hagen  i.  W. 

968  Staeiiler,  Heinr^  KesBelfabricaot,  Weidenau  bei  Siegen. 

959  Stahl,  H.  J.,  Director  der  Stettiner  Mascbinenban-Aet-Gee.  Yulean,  Bredow  bei  Stettin. 

•«;<)  Stahlsrhniidt,  Frd.,  Ingenieur.  Haspe  i.  \V.,  Külnerstr.  t7. 
9Ö1  Stammschulte,  Friedr.,  Ingenieur  der  Gufsstablfabrik,  Essen. 

90S  Stauhi  Ferdinand,  Hochofendirector  dea  Meunlcirelianer  Eisenwerke  tob  Qebr.  Stumm,  NeunkireheB, 

Keg.-B«z.  Trier. 

MS  Stanf^  WiUU}  Betriebsleiter  der  Hochofenanlage  der  ZOptauer  und  Stefanauer  Bergbau«  und  Bisen- 

büttengewerkscfaaft.  Stefanau,  Mihren. 
904  Steffe,  €..  Verwalter  der  BiserfeMmr  Bllttengtwerkeehaf^  Eisetfdd 

965  Steifen,  A.,  Maschinen  fabricant,  Weidenau  bri  Siegen. 
9<M>  Steffen,  Adolf,  Dftsseldort.  Fricdensstr.  12. 

'.MIT  Steffen,  J.  H.  t'onslant,  Iiit:<  nicnr.  Luxcmburir. 

9tW  Steireniann,  C,  Faiirieaiii,  in  Finna  MiiramenhotT  &  Stegemann,  Bochum. 

;m>9  Stein,  (iii^ta\,  Ingenieur  der  .Maschinenfabrik  v.  Sciiiirhtermann  &  Krcnicr,  Dortmund,  Kaisentr. 98. 
97u  Stein,  Siegfried,  Chemiker  uud  ehemaliger  Uiitteudirector,  Bonn,  Clemensstr.  4. 

971  Stein,  Th.,  UiUtenbcsitzcr,  Klrehen. 

972  Stelmer,  Vietor,  Steele. 

978  BMabneht)      Ingenieur  dar  Aet.«Gea.  »Bhenania«,  Aachen. 

974  Stereken,  WUh*,  Kfaiseri.  Begietungsratli,  KitgUed  des  Patantamta,  Charlottenbnrg,  JoacUme- 


976  Steltner,  Job.,  in  Firma  Craz  &  Gcrlacb,  Freiberg  in  Sachsen. 

976  Stifft,  E.,  Gerant  der  Steinbrüche  v.  JauiiiHnt,  Vertr.  liir  Berg-  u.  Hüttenwerke,  Metz,  Ludwigsstr.  7. 

977  Stöekmann,  C,  Cheuiiker,  Ruhrort. 

978  Stfiring,  M.,  Director  der  Gewerkschaft  Grillo,  Funcke  &  Comp ,  Schalke  i.  W. 

979  Storp,  H.,  Ingenieur,  Gewerbe- Inspcctor,  Düsseldorf. 

980  ran  der  Straeten,  Max»  Betriebeassistent,  Adeienhiltte,  Porz  a.  Rb. 

981  Strippelmann,  Leo,  Geaeraldlreetor,  Berg-  und  BOtten-Ingenieur,  BmHb       iUiabaeberttr.  S^- 
968  Stmpp,  Cnnstantln.  Libauer  Mafrliinmfabrik  und  Eisengieihwm,  Libau,  RuiUand. 

988  Stahlen,  l'eter,  1  ahrikbesitzer.  Deutz. 

98-1  Sudhaus,  W.,  Dirertcn  dn  .Matliililenliütte  lui  Ilarzburg. 

985  Sudhaus,  Wilhelm,  lknrietif<dirigcnt  der  Ei»eniditte  Rödingen  (Lothringen.) 

966  Sngg,  Huttenmeister,  Künigshiitte,  O.-S. 

987  Sältemeyer,  Fritz,  Hüttcndircctor,  »Vulcan«,  Duisburg- llochfoid. 

988  SunstrQm,  K.  J.,  Ober -Ingenieur  des  Stora- Kopparbergs  Bergiluf  Aktiebolag,  Falun,  Schweden. 

989  Sunniiii«  Director  der  Baroper  HaBchinenbau-Aet.>Ges.,  Barop. 

990  Snsewlnd,  Carl,  in  Firma  Eduard  Susewind  ft  Co.,  Fabrik  feuerfester  Praduete,  Sayn  b.  Cobleui. 

!>91  Sredellus,  A.  €1*,  Director  dea  l'ddeliolm-EisenwerkH.  rddeliohn  in  Schweden. 
992  Tafel,  J.,  in  Firma  .T.  Tafel  ä  Co.,  Feineifcnwalzwerk  in  NUrnberg. 
'MKi  Take.  Fritz,  Director  des  Walzwerks  »Germanias  Neuwied. 

994  Talbot,  George,  in  Firma  (.iustav  'i'albot  &  Co..  Aachen. 

995  Teichgrüber,  Georg,  Hclriebs-Ingcnieur  der  AgncsenluUt<'  hei  Flaiger  i.  M. 
990  Teiteri  F.,  Director  der  Maschinenbau-Gesellschaft,  lleilbronn. 


hei  Snarbrflcken. 
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007  TelleriaiT)  Herrn.,  In  Ptrm«  B»1eke,  Tellcring  &  Co.  in  Bwnth,  DBiMklorf. 

Tallmanii,  Friedrieb,  Ofirringenieur,  Tliale  am  Hin. 
999  Terneden,  Jan  L.,  Duisbiug,  Cremerstr.  11. 

1000  Tetmajcr,  von,  Ladislau»,  Betriebsleiter.  St.ilihM^vk  Salf:i')-T:iriän,  Ungarn. 

1001  Thau,  Wtlh.  A.  €.,  Ingeniear,  Fricdricli-VYillielinsliüUe  bei  Troisdorf. 
MMI2  Thiel)  0.,  Iiigenieiu*  des  Stalilwcrks  in  Rladno,  Rohmen. 

IflOö  Tllteleit)  .\lexander,  iJirector  der  Act.-Ge».  Phoenix,  La»r  bei  Kniirort. 

lOM  Thorafo,  U.,  Ben.,  Cummerzienrath  und  Fahricant.  Werdohl. 

1005  Thometzek,  lYanx,  Direetor  der  Rhein.  WuMnrerlu>Qe»elUoba|lt|  Bona. 

Thürner,  Dr.  Wilh.,  Analytiaeh-intkroskopitehes  and  ehemwcfa-techmteliet  Tnatitnt,  Oanabrllek. 
iniC  Thjsseu,  A.,  Wal/;\v<  rks.tiösit/.or,  in  Finna  Thymen  &  Co.,  Mülheim  n  <1  Huhr. 
|(K»!s  Thvs^icn,  Josef,  VValzwi  rkslieniizcr,  in  Firiu.i  Thyssen  &  Co.,  Mülheim  a.  d.  Rahr. 
Kxi'J  l  lriii  inii,  W.,  Betriebsdirek  tor  der    Dortmunder  Union«,  Dortmnnd,  Hohcatr.  3tt. 

1010  Tüldt,  Fricdr.,  lut^eulcur,  Wien  1,  Tuchlanben  15.  *  *  . 

1011  Tumson,  E.,  Uergwerksdtrector  und  Kgl.  Belgischer  Consul,  Dortmaad. 
1U12  Toppe,  G.,  Hütten-In^eniear.  Act.-Ge«.  »Union«,  Dortmund. 

lOld  Trappen,  .\lflred,  Ingenieur,  Honnef  a.  Rh. 

1014  Trappen,  Aug.,  techn.  Direetor  der  Rraiatoobon  IndnatrIe'Oesellaehaft,  Aulins,  Olierkrain. 

1015  Trappen,  Walter,  Pilsen. 

1010  TreiiiM'l,  Rudolf,  Iii;:onictir  iiiul  Criibenbetltier  Ül  Bevliorn. 

1017  Trinkau.*^,  Mnx,  I>ani|uicr,  1  Misscidorf. 

1018  Trilmpelmaiiii,  Otto,  Dir*  clor  der  Maachinonfabrik  »HoheaiolleTn«!  Aet.*Qea.  für  I<oeoitottvbaa. 

Dilti -.Oldorf- Grafcnberg. 
lOlJ»  IVchcrsicli,  »illi.,  KöniKi.  Rergaseessor,  Bcnthen,  0,-8. 
1020  laur,  K.  K.,  Ingenieur,  DiUeeldorf,  KOInentrafse  63. 

1011  Tnrk,  D.,  Ingcniear  and  HQttenverwaltor  in  Kapfenbnrg,  Steiermark. 

1022  Cehling,  Edward  A.,  1110  North  24  th.  Str.,  Rirniingham,  Alabama,  Un.  St 
102^1  Uge,  W.,  Direetor  d«'8  Kisenwcrkes  Kni.sersluutorn,  Kaiserslantem. 
I*i2l  riili-nhiiut,  .Uax,  liipeiiiiur  der  (infsstahirabrik,  Essen  .a  il  Rabr. 
inii.'i  rki>n:i,  M.,  1 ! iittcnini^cnieur  und  Chcniikpr,  Hiibrort  a.  Hh. 

>'uhlkiini]if,  .\Mi.,  In^'.Dieur.  Düsseldorf,  Hisiii.-in  k.-*tr. 
1027  Vaiucetli,  .VuuMi><t<>,  luirenicur,  in  Firma  Vanzctti,  S^ramoso  ic  Co.,  Mailand,  Piazza  Mooforte  3. 
102S  Vanpel,  Aui;.,  l'rociuist  des  Bochunier  Verein«,  Boconin,  Marlenatr.  1. 
1020  VahilBf .  dwL,  Düweldorf,  Ganenstr.  fiO. 

1080  Tereln  dor  Montan-,  fitoen-  vnd  MaaebiBen4ndttatri«Hen  in  Oeaterreieh,  Wien,  Nibelongengaaa«  13. 

1031  Tersen,  Brunn,  Inpcnimr,  Dortmund. 

1032  Verwer,  Fr.,  Vurstaitd  der  Bendorfer  Act.- Oes.  Air  feuerfeste  Producte,  vorm.  Tb.  Neiaert  &  Co.. 

Bendorf  a.  Rh. 

10:i'<  Vetter,  C,  Betricbs-Chcf  im  Kanouenreseort  von  Fried.  Krupp,  Essen  a.  d.  Kühr. 
l<):u  Vetter,  Heinrich,  OI)ering«nlear  der  Dampfkewelfkbrik  DUtt     Co.,  Batfngon. 

Unii)  Vietor,  Dr.,  Osnabrück. 

loa«;  Vincent,  L.,  liüttendirector  a.  D.,  Düsseldorf,  Retbelstr.  11. 
lt»7  Vita,  A.,  (  hef-Cbemikw.  Friedeoabtttte  b.  Morgooroth,  0.*S. 
10B8  ran  Tloten,  Ingcnienr  der  ünion,  Dortmund. 

loay  Vogel,  Adolph,  juM..  in  rirni.i  Vogel      Sehemmann,  Hagen  i.  W,,  Markt  12. 
HWO  Vojrel,  EmB,  Direetor  dca  Grafcnh,  ri,'er  Stahlwerks.  DiUseldorf  Grafenberg. 
IHII  Vogel.  Oflo,  Dil^^seldorf.  Börnestrafsc  ;;. 

1042  Vogelsberger,  W.,  Oberingenieur  der  Niederrheini.selieii  Hütte  bei  Duisburii-noclifeld. 
aus  Vogelsang,  Dr.  Karl,  Bergreferendar.  Clausthal. 

lUM  Volkniann,  K.,  Meeh.  Engtneer,  9ä  Delaware  Place  III  floor  Chicago,  ü.  8.  A. 

1016  Vollgold,  E.,  Dr.  phil.,  Besitzer  des  Hüttenwerks  Torgelow,  am  schiß'bareu  Uwkorflnaae. 
1016  Tollbering,  W.,  Direetor  der  Lttbeckor  Maacbiaenbau-Oeaetlaebaft,  LObeck. 

1047  ToUntth,  Fabrikbesitzer,  Düsseldorf. 

1048  Vorbach,  E.,  Hochofen-Ingenieur  di    Eiscnworka  Rladno,  Kladno,  Böhmen. 

1049  Vosmaer,  A.,  Direetor  der  Uaa-sehen  PbiteL'lbakkerij  »Rozcnburg«,  Haag. 

i<i.'>o  Vors,  Krn.st,  in  Finna  Blohm  &  Vof-t.  SchitT^^werft  und  Haaebinonfabrffc,  Hamburg. 
lOöl  Vjgen,  Emil,  iu  Finna  II.  J.  Yygen  &  Co.,  Duisburg. 

1062  TTfvn,  H.  J.,  I.andtagaabgeordneter,  Conmenlenratb ,  Fabrioant  feoerfetter  Steine,  in  Firma 

H.  J.  Vygen  &  Co.,  Duisburg. 
1068  Wagner,  R.  O.,  MMchinenfabricant,  Dortmund. 

1054  Waldthausen,  Aug.,  Jnn.,  Heerdter  Oelwerke,  DOsaeldorf,  GrOnatnlie  & 

lor>.'f  Waldthnuiien,  Eugen,  Essen  a.  d.  Kühr. 

in.'.i;  WuMtluiii^  II.  Rudolf,  Consul  der  ArgentintMben  RepnUik,  Baaen  a.  d.  Rttbr. 

IimT  >Vuud»'sl(  1h  Ii,  Kai.ierl.  Bcrtri'ath.  Met?,. 

l(i.",>.  »'anke,  A.,  In^i-niiur.  DTK-Heldorf,  Kiilnerslraf.se  IVA. 

lo.M»  Warnant,  FniiM,-oiM,  Jemeppc  »ur  Mense  li Belgien),  Iii  rue  de  l  indiistrie. 

ltH',0  Wasnm,  Ingenieur  des  Bochnmer  Vereins,  Bochum. 

1061  ffasb,  €l>  A.,  Ipgenienri  Direetor  der  Aet.-0e8.  fär  Monierbaaten,  Berlin  NW.,  Alt-Moabit  97. 
1068  Weber,  Inllw.  KanAnann  and  Oewerke,  Betzdorf  bei  Siegen. 

1068  Weber,  Ott«,  Walzwerksbesitzer,  Wickede  a.  d.  Rnhr. 
1064  Weber,  Kud.,  Walzwerksbesitzer.  Dortmund. 
KHi.*)  Weber:«,  H.,  Bergrath,  ll.Henliurg. 

l(Hi4»  Webers,  M.,  Ingenieur  der  (  barlottenhOtte,  Niederschelden  .a.  d.  Sieg. 

ItMiT  Wedt'klnd,  H.,  l.'>8  Fenchureb  Sirert.  Lombni,  l'..  (  . 

hm  Week»,  Jemph  1>.,  P.  0.  Box  1059,  PitUiburg,  l'a.,  Un.  St. 
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low  Wegeier,  Conni«n1ennitb,  Oobtons. 

1070  Wddenluupt,  II.,  Diiector  der  Act.-G»^s.  Tlnfüii,  Steele. 

1071  Weldlpr,  Max,  Maacinneii-Betriebs-IngenifUf  der  (iiitelioOnungshüttis  Obcriiauseii  II. 
Wiii.  L.,  in  Firma  L.  Weil  &  Reiahai-dt,  Mannheim. 

Uhli  Weiiibericer,  J.,  C^ntral-Dircctor  der  ßölimischen  Muntan-fiesellischaft,  Wien,  Krugemr.  IK. 
Iö74  WeiDlig:,  Aug.,  llilttpndirector,  Siegen. 

I<)7r>  Wetuiig,  Otto,  Ingenieur  der  AcL-Ues.  Mörder  Bergwerks-  and  UaueoTerein,  HOrde  i.  W. 

107)>  Weisdorir,  Edmand,  Director  der  >IOisenwerke  Kraeoer«,  8t  Iii((bert  (Pf«]»). 

1077  WaiMnailer,  B.      Fsbricaut,  Düsseldorf. 

lorö  WeiCa,  C,  Ingenieur  der  Gnnotshlfabrilc»  Essen  a.  d.  Knhr. 

1075»  Weif»,  Willi.,  Ingenieur  der  Hiltte  »Phoenix«.  Laar  bei  Ruhrort 
lOSii  Wellenheck,  Eiull,  in  Firma  Wcllenbeck  &  Co..  Diisaeldorf,  Küiiigsallee  81. 
KWHl  W.  llmanji,  S.  T.  President.  'Wellmaiiii  Iroii      Stnel  Comp»  Thturlow  P*.  <U.  8.) 
I0.S2  Werllscb,  Fr.,  Oberingenieur,  li'uäcuhi  i    in  liaycni. 

lasü  West^rmann,  Franis,  Ingenieur  der  Bi  r^  ud  kegesellsehaft  »Hibemia«,  Berne  L  W. 
1U84  Wensle,  Chr.,  Ingenieur,  Mülheim  a.  d.  Kühr. 

1085  Wever,  AU).,  Maschincnfabricant,  in  Firma  A.  Wevcr  &  Co.,  Banueo. 

iUÜA  Weylaadt  U«*  Commerxienrath,  (iewerke-,  Gruben-  und  Uttttendireotor  in  Siefreo, 

1U87  WMeklnd,  Edgar,  Oberingenieur  der  Rheinischen  Stahlwerke,  Kiilin»rt. 

1<)8H  WIethaus,  Otto,  Direetor  des  WestflUiaeben  Draht-lndnstrie -Vereins,  Hamm  i.  W. 

1(KS1>  Wljkander,  B.,  birector  der  Aet.-Oes.  RXmen-Lili'endahT.  Wcrml.mds  Kämen,  Schweden. 

MK>  Wild,  U.,  Direetor  der  Act-Ges.  'I'einei  W.-ilzwcrk-,  Peine. 

lOlU  Wildf,  W.  L.,  Oberingenicur,  9.  Casrloir.iti-,  Orantham,  England. 

l*^.>-2  ^Vilke,  .iugnst,  Direetor  lies  I  li\ s-«eiise lieti  Werkej«,  Mülheim  a.  d  Ruhr. 

IW4  Wilke,  Prledr.,  Hüttenteehniker  'bei  i  liyssen  &  C«.,  Mülheim  a.  d.  Kühr  II. 

um  Wllltkens,  W.,  Direetor  dca  Eisenwerks  »Bothe  Erde«,  Dortmoad. 

VYJh  Willmann,  Kesselfabricaut,  Dortmund. 

1(K46  Wilms,  Fr.,  Ingenieur,  in  Firma  Morian  &.  Wilms,  Neumühl  bei  Hamborm. 
1W7  WUmS)  Rudolf,  Hauentecboiker  der  Firma  Thyssen  it  Co.,  ÜUUhdm  a.  d.  Bahr. 
1098  Wladschi-id,  (>.,  Maaehlnenfabrieant,  Dasseldurf. 

1051«  Winkhaus,  Krnst,  in  Firma  Eicken  &  Co..  Hagen  i.  W. 

ll<Xt  Winuir,  F.  W.,  Bctrieb»Chef  der  Gicfsereicn  und  ff.  Steinlabrik  des  lioider  Ikigwerk.s  und 
Ilüttenvereins,  Hönie 

Hol  Wlnterftbach,  W.,  Iti^'t  nieiir.  in  I  irina  Rulenberg  A:  Wintersbach,  Köln,  Deutscher  Ring  Nr.  ». 
1102  Wint/eck,  IL,  H üttenriirectur.  .Julieiiliiitto  b.  Bobrsk,  0,  8, 
IliXt  Wipperiaann,  Hugo,  Civil-lngenieur,  E.H8en. 
1104  Witt,  Rudolf,  Betricbaingenicur,  Duisburg  a.  Rh. 
U0&  WUtenanerf  tieerg,  Ingenieur,  Luxerobarg. 

1106  Wlttenberff,  W.,  Ingenieur,  Leipzig,  Waldstr.  49. 

1107  Wlttgenstela,  Oeneraldirector  0»  TepHtxer  Walswerks,  Wien. 
11<»8  WltlÜfilft,  Ingenieur  des  Bocbamer  Vereins,  Bochum. 

1U)9  Wittich,  W..  Ingenieur.  Kesselfabricant.  Horlmm. 

1110  Woest«,  Bich.,  Ingenieur  bei  Funcke  &  Hucck,  bagen  i.  VV. 

IUI  Wolir,  Emil,  Eisengiefserei  und  Maschinenfabrik,  Essen. 

1112  Wolir,  Theodor,  Ingenieur  der  fabrica,  national  de  Trubio,  Trabia,  Spanien. 

lilH  Wolters,  Fritz,  Betriebsdirector  des  (•eorg-Haricii-Bergverks>  und  Hflttenvereina,  Oaaabrlek. 

Uli  Wonnstall,  Carl,  Kaufmann,  Dtteseldorf. 

1115  WoraSe,  Wilhelm,  Ingenieur  der  Oulntahlfabrik,  Enen  a.  d.  Ruhr. 

1116  WftUMni,  C,  l>r.  Hoehdabt. 

1117  Wilbern,  Otto,  Kaii(mattn  und  Senator,  Hannover. 

ms  WOrlenh<M  >r«'r,  F.,  Hüttendirector,  Sestri  Ponente  bei  Pegli,  Genua. 
1115*  Wüst,  Dr.,  Lehrer  an  der  llütten^chule  in  Duisburg,  Univorsitätaatr.  20. 
112<>  Zapp,  Uustar,  »n  Firma  H<«1'.  Z.ipp.  nii.^HcIdorf. 
IliM  Zandern,  Ban»,  Ingenieur,  Hert:.  liladliaeb. 

1122  Zbitek,  Jo»ef,  Ingenieur,  FriedmHluitte  hei  Mun^'eiirotli,  O.  Schlesien, 
IPJ'.t  Zehm«,  Dr.,  Gewerbeitchuldirectur  a.  !>.,  Görlitz  in  Scbleöieu. 
1124  Zeldlerj  A.,  Hetriobadirector  der  Hochofenanlage  Ctrl  Ton  Bom,  J>ortmBnd. 
112&  Zeaiea,      Uatteningeuieur,  Eseen,  ühlandstr.  8. 

1126  Setncbe^  Fanl»  lagenienr  der  Gasmotoren-Fabrik  Deutz-Köln. 

1127  Kerne»,  S,y  Plreetor  der  Friedneh-Willielmahfltte,  MDIheim  a.  d.  Rttbr. 

1128  ZIeirler,  (lottfr.,  Direetor,  GutehoffnungshOtte.  Oberhausen  II. 

1125*  Zitkrii,  .1..  Betriebsdirictdr  dei  Act.-Gea.  AVestf.  .Stahlwerke  in  Bocluiin 

11:30  Zilliken,  i  heod..  k<iu!uiaiiiii'<cli(  r  Direetor  In  i  («ehr.  Stumm,  Neunkirchen  bei  Saarbrücken, 

1181  Zlmmerntaiin,  (i.,  Itetriebsfüln-  r,  Kircln  n  a.  d.  Su-:; 

1132  Zöllner,  Friedr.,  Bergbau-  und  lliiltenproducteidiandler.  Köln. 

118,3  Zarborn,  Jnllns  Easen,  Bahnhofsstrafse  52. 

1184  Tan  der  2jpeB|  Engen,  Fabricaat.  in  Firma  Gebrüder  van  der  Zypen,  Deuu. 
1186  Yan  dar  Zypan,  SwSmt,  Fabrieani,  Danti. 
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